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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
STATYW DO SZLIFIERKI KATOWEJ

65H110
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY
SZLIFIERKI KATOWEJ PRZY UZYCIU STATYWU

UWAGA! UZYCIE STATYWU DO SZLIFIEREK KATOWYCH NIE
ZWALNIA Z PRZESTRZEGANIA PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA
ZAMIESZCZONYCH W INSTRUKCJI ORYGINALNEJ (OBSLUGI)
SZLIFIERKI KATOWEJ.

e Statyw stuzy jedynie do przecinania $ciernicowego. Statyw nie
stuzy do szlifowania czy polerowania.

* Nie nalezy montowa¢ w statywie szlifierek katowych ktére nie
pasujg do uchwytu do statywu. Tylko poprawny montaz
urzadzenia w statywie pozwoli na bezpieczng prace.

* Do statywu pasujg jedynie szlifierki katowe o gwincie uchwytu
dodatkowego M8.

« Nie nalezy uzywa¢ ze statywem szlifierek 0 mocy wiekszej niz
900 W.

« Do statywu pasujg szlifierki o maksymalnej $rednicy tarczy 115
lub 125 mm.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

g Wy EAL &
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (rekawice ochronne).

4.Znak certyfikacji EAC.

5.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Podstawa statywu

2.Uchwyt narzedzia

3.Wspornik boczny

4.Dzwignia posuwu

5.Talerz obrotowy/ptyta regulacyjna

6.0$ obrotu ptyty regulacyjnej

7.Pokretto blokujgce

8.Kolumna nosna

9.Sruba montazowa

10.Podktadka ptaska

11.Nakretka

12.8ruba regulacyjna

13.Stopka antyposlizgowa

14.Tulejka dystansowa

15.0stona mechanizmu

16.Sruba mocujgca podstawe

17.Podktadka sprezysta

18.Dzwignia regulacyjna uchwytu

* Moga wystgpowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem

OPIS ELEMENTOW URZADZENIA (WG NUMERACJI NA
RYSUNKU)

Podstawa statywu

e Giéwna plyta nosna urzadzenia, zapewniajgca stabilnos¢
podczas pracy.

o Wyposazona w otwory umozliwiajgce przykrecenie do blatu
roboczego.

Uchwyt narzedzia (wiertarki)

« Element przeznaczony do mocowania wiertarki.

* Utrzymuje narzedzie w osi pionowej podczas pracy.
Wspornik boczny

e Element konstrukcyjny stabilizujgcy
wzgledem podstawy.

korpus  prowadnicy

Dzwignia posuwu

e Stuzy do recznego opuszczania i podnoszenia narzedzia.

e Zapewnia precyzyjng kontrole ruchu pionowego.

Talerz obrotowy / ptyta regulacyjna

e Element umozliwiajgcy regulacje potozenia i ustawienia
mechanizmu posuwu.

Os obrotu plyty regulacyjnej

e Zapewnia plynny obrét i stabilne ustawienie elementu
regulacyjnego.

Pokretto blokujace

e Stuzy do blokowania wybranego potozenia ptyty regulacyjnej.

Kolumna nosna

e Pionowy element konstrukcyjny, po ktérym porusza sie
mechanizm prowadzacy.

Sruba montazowa

« Element taczacy poszczegolne czesci konstrukeiji (stosowana w
kilku miejscach).

Podkiadka ptaska

e Zapewnia réwnomierne roztozenie nacisku $ruby.

Nakretka

« Element zabezpieczajgcy potaczenia Srubowe.

Sruba regulacyjna

e Umozliwia precyzyjne ustawienie potozenia mechanizmu
posuwu.

Stopka antyposlizgowa

e Element gumowy stabilizujgcy podstawe statywu i chronigcy
podioze.

Tulejka dystansowa

e Zapewnia prawidlowe
konstrukcyjnymi.

odstepy  pomiedzy  elementami

Ostona mechanizmu

e Chroni elementy ruchome przed
uszkodzeniem mechanicznym.

zabrudzeniem oraz

Sruba mocujaca podstawe

e Sluzy do trwalego zamocowania statywu do powierzchni
roboczej.

Podktadka sprezysta

e Zapobiega samoczynnemu luzowaniu sig potaczen $rubowych.

Dzwignia regulacyjna uchwytu

e Umozliwia regulacje potozenia uchwytu narzedzia oraz jego
blokadg.Elementy ztgczne zestawu:

ELEMENTY | AKCESORIA

o Sruba szesciokatna M8 —2szt.
o Sruba szesciokatna M10 —2szt.
* Podktadka M8 —7 szt.
* Podktadka M10 —2szt.
* Nakretka M8 — 7 szt.
* Nakretka M10 —2szt.
o Sruba imbusowa M8 z gniazdem szesciokagtnym — 4 szt.



* Podktadka M6 —1szt.
o Sruba szesciokatna M6 — 2 szt
o Sruba szesciokatna M8 —1szt.
« Nakretka kwadratowa M8 —1szt.
* Nakretka M6 —1szt.

MONTAZ

o Wyjg¢ zawartos¢ z pudetka.

e Ustawi¢ podstawe (1) na réwnej powierzchni, zachowujgc
kierunek jak na zatgczonym rysunku.

e Do podstawy zamocowa¢ ramig (2) do uchwytu ramienia (3)
wykorzystujgc $ruby imbusowe M8 z gniazdem szes$ciokatnym
(12), podktadki M8 (10) i nakretki M8 (11). Nastepnie do ramienia
(2) zamontowac rekojes$¢ (18) przy uzyciu podktadki M8 (10) i
nakretki M8 (11).

e Do podstawy (1) (w wezszym, diuzszym rowku) zamontowac
element oporowy z katowg podziatkg wykorzystujgc Sruby
imbusowe M8 z gniazdem szesciokatnym (12), podktadki M8 (10)
i nakretki M8 (11).

e Mimosrodowy element mocujacy (7) wiozy¢ w otwér elementu
dociskajgcego (6) (potokragtym wgtebieniem do dotu). Tak
potgczony element mocujacy (7) z element dociskajgcym (6)
przymocowac do podstawy (1) (w wezszym, dtuzszym rowku) za
pomocg $ruby z gniazdem szesciokatnym M8 (15) i nakretki
kwadratowej M8 (16).

« Do elementu mocujgcego (7) przykreci¢ rekojesé (5) za pomocg
Sruby M6 z tbem szesciokatnym (14).

e Do podstawy (1) przymocowaé ostone (8) za pomocg $ruby M6
(14), nakretki M6 (17) i podktadki M6 (13).

e W otwdr z tytu uchwytu (2) wkreci¢ $ruby M10 z koncoéwkami z
tworzywa sztucznego. W zaleznosci od ksztattu montowanej
szlifierki nalezy wkreca¢ $ruby w uchwyt (2) w miejsca gdzie
$ruby pewnie (w uchwycie sg 4 gwintowane gniazda) ustabilizujg
szlifierke.

e W otwory do montazu rekojesci dodatkowej szlifierki wkreci¢
Sruby M8 z tbem szesciokatnym (9), wykorzystujagc do
zakontrowania podktadkg M8

e (10) i nakretke M8 (11).

e Sruby M10 (9) z tbem szeéciokatnym, podktadki M10 (10) i
nakretki M10 (11) stuzg do dodatkowego ustabilizowania szlifierki
w statywie.

e Statyw przymocowa¢ do stotu roboczego za pomocg czterech
$rub (nie zatgczono w zestawie).

e Przed wigczeniem szlifierki, sprawdzi¢ stan zamocowania
wszystkich cze$ci statywu.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA:

e Upewnij sig, ze szlifierka zostata poprawnie zamontowana —
ustaw $rubami pozycjonujgcymi w ramieniu (2) szlifierke w taki
sposob aby tarcza tngca byta prostopadle ustawiona do podstawy
statywu.

« Stabilnie i pewnie przymocuj cigty element na podstawie statywu.
Upewnij sig, ze obrabiany element nie przesunie sie podczas
cigcia.

« Dopiero po przygotowaniu elementu mozna wigczy¢ szlifierke
katowg oraz przy pomocy dzwigni (18) opusci¢ jg aby przecigé
element.

UWAGA! Nie nalezy nadmiernie dociska¢ szlifierki do

obrabianego materiatu! Wystarczy minimalny docisk aby przecia¢

materiat. Uzycie zbyt duzej sity docisku grozi ztamaniem tarczy
tnacej i/lub zniszczeniem szlifierki katowej.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami,
lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach.
Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub
miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet zawiera substancje
nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i
zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ) informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej
zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach
pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie,
przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej
na piSmie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢  Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

STAND FOR ANGLE GRINDER
567802

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIAL REGULATIONS FOR SAFE OPERATION OF AN ANGLE
GRINDER WHEN USING A TRIPOD

ATTENTION! THE USE OF A STAND FOR ANGLE GRINDERS

DOES NOT EXEMPT YOU FROM COMPLYING WITH THE SAFETY

REGULATIONS CONTAINED IN THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

(MANUAL) FOR THE ANGLE GRINDER.

e The stand is only intended for cutting with grinding wheels. The
stand is not intended for grinding or polishing.

¢ Do not mount angle grinders that do not fit the tripod mount on
the tripod. Only correct mounting of the device on the tripod will
allow for safe operation.

e Only angle grinders with an M8 auxiliary handle thread fit the
stand.

* Do not use grinders with a power rating greater than 900 W with
the stand.

e Grinders with a maximum disc diameter of 115 or 125 mm fit the

tripod.

EXPLANATION OF PICTORIAL SYMBOLS
5

/L

1. Read the operating instructions and observe the warnings and
safety precautions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Use personal protective equipment (protective gloves).

4. EAC certification mark.



mailto:bok@gtxservice.com

5. Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
The numbering below refers to the device components shown on the
graphic pages of this manual.

1. Tripod base

2. Tool holder

3. Side bracket

4. Feed lever

5.Turntable/adjustment plate

6. Adjustment plate rotation axis

7. Locking knob

8. Support column

9. Mounting screw

10. Flat washer

11. Nut

12.Adjustment screw

13. Anti-slip foot

14. Spacer sleeve

15.Mechanism cover

16. Base fixing screw

17. Spring washer

18.Handle adjustment lever

* There may be differences between the drawing and the product

DESCRIPTION OF DEVICE COMPONENTS (ACCORDING TO
NUMBERING IN THE DRAWING)

Tripod base

« The main support plate of the device, ensuring stability during
operation.

* Equipped with holes for screwing to the worktop.

Tool holder (drill)

* Element designed for mounting a drill.

* Keeps the tool in a vertical position during operation.

Side bracket

* A structural element that stabilises the guide body in relation to
the base.

Feed lever

* Used to manually lower and raise the tool.

* Provides precise control of vertical movement.

Rotary plate / adjustment plate

* A component that allows adjustment of the position and setting of
the feed mechanism.

Adjustment plate rotation axis

« Ensures smooth rotation and stable positioning of the adjustment
element.

Locking knob

* Used to lock the control plate in the selected position.

Support column

e Vertical structural element along which the guide mechanism
moves.

Mounting screw

* An element connecting individual parts of the structure (used in
several places).

Flat washer

« Ensures even distribution of bolt pressure.

Nut
e Screw connection safety device.

Adjustment screw
« Enables precise adjustment of the feed mechanism position.

Non-slip foot

e Rubber element stabilising the tripod base and protecting the
surface.

Spacer sleeve

« Ensures correct spacing between structural elements.

Mechanism cover

e Protects moving parts from dirt and mechanical damage.

Base fixing screw

e Used to permanently attach the stand to the work surface.

Spring washer

* Prevents screw connections from loosening on their own.

Handle adjustment lever

e Allows adjustment of the tool holder position and its locking.
Fasteners included in the set:

COMPONENTS AND ACCESSORIES

e M8 hexagon screw —2pcs.
e M10 hexagon bolt —2pcs.
e M8 washer — 7 pcs.
e M10 washer —2pcs.
e M8 nut — 7 pcs.
e M10 nut —2pcs.
* M8 hexagon socket screw —4 pcs.
e M6 washer -1

* M6 hexagon screw —2pcs.
* M8 hexagon screw —1pc.
e M8 square nut —1pc.
e M6 nut —1pc.
ASSEMBLY

* Remove the contents from the box.

* Place the base (1) on a flat surface, maintaining the orientation
shown in the attached diagram.

e Attach the arm (2) to the arm holder (3) using M8 hexagon socket
screws (12), M8 washers (10) and M8 nuts (11). Then attach the
handle (18) to the arm (2) using M8 washers (10) and M8 nuts
(112).

* Attach the stop element with an angular scale to the base (1) (in
the narrower, longer groove) using M8 hexagon socket screws
(12), M8 washers (10) and M8 nuts (11).

* Insert the eccentric fastening element (7) into the hole in the
pressure element (6) (with the semicircular recess facing
downwards). Fasten the fastening element (7) connected to the
pressure element (6) to the base (1) (in the narrower, longer
groove) using an M8 hexagon socket screw (15) and an M8
square nut (16).

* Screw the handle (5) to the fastening element (7) using an M6
hexagon head screw (14).

e Attach the cover (8) to the base (1) using an M6 screw (14), M6
nut (17) and M6 washer (13).

e Screw M10 screws with plastic tips into the hole at the back of the
handle (2). Depending on the shape of the grinder being
mounted, screw the screws into the handle (2) in places where
the screws will securely stabilise the grinder (there are 4 threaded
sockets in the handle).

e Screw M8 hexagon head screws (9) into the holes for mounting
the additional handle of the grinder, using an M8 washer

* (10) and an M8 nut (11) for countering.

e M10 hexagon head screws (9), M10 washers (10) and M10 nuts
(11) are used to further stabilise the grinder in the stand.

e Secure the stand to the workbench using four screws (not
included).

* Before switching on the grinder, check that all parts of the stand
are securely fastened.

INSTRUCTIONS FOR USE:

* Ensure that the grinder is correctly mounted — use the positioning

screws in the arm (2) to position the grinder so that the cutting
disc is perpendicular to the tripod base.



e Securely and firmly attach the workpiece to the tripod base.
Ensure that the workpiece does not move during cutting.

« Only after preparing the element can you turn on the angle grinder
and use the lever (18) to lower it to cut the element.

CAUTION! Do not press the grinder too hard against the
workpiece! Minimal pressure is sufficient to cut the material.
Applying too much pressure may break the cutting disc and/or
damage the angle grinder.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Products should not be disposed of with household waste, but
should be taken to appropriate facilities for disposal. Information
on disposal can be obtained from the product seller or local
authorities. Used equipment contains substances that are not
environmentally neutral. Equipment that is not recycled poses
a potential threat to the environment and human health.

"GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa
with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX
Poland”) hereby informs that all copyrights to the content of this manual
(hereinafter: "Manual), including, among others, its text, photographs, diagrams,
drawings, as well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are
protected by law in accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and
related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631, as amended). Copying,
processing, publishing or modifying the entire Manual or any of its elements for
commercial purposes without the written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

(UA) .
NEPEKNAL OPUTIHANBbHUX IHCTPYKLUIX

CTEHA ANsA KYTOBOI LUNMI®YBATNBHOI MALLMHA
567802

YBATA: NMEPEA BWKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTAWTE LItO IHCTPYKLIIO TA 3BEPEXIT i ANsA
MANBYTHbOIO BUKOPUCTAHHS.

CMELJANBHI MPABUNA BE3MNEYHOI EKCNNYATALII KYTOBOI
LNI®YBANBHOI MALLMHU NPU BUKOPUCTAHHI TPUHOTU

YBATA! BUKOPUCTAHHA CTEHOA [ANA LWNI®YBANBHOI
MALUMHU HE 3BIIbHAE BAC BI4 OOTPUMAHHS MPABUN
BE3MEKW, BUKNAOEHUX B OPUMHANBHUX IHCTPYKUISAX
(MOCIBHUKY) AN WNI®YBANbHOI MALLIMHU.

e Crilika npu3HaveHa TiNbkM ANA  pisaHHs  wnidyBanbHAMM
kpyramu. Crilika He npu3HadeHa Ana wnidyBaHHs abo
nonipyBaHHs.

e He BCcTaHOBMIOITE Ha TPMHOrY KyTOBI LWMipyBanbHi MalUMHW, ki
He nigxoasaTb A0 KPINMeHHs TpuHOrW. Tinbku npaBuibHe
KpiMneHHst NpUCTPoOl0 Ha TPUHO3i 3abesneuntb GeaneuHy
ekcnnyarauito.

e [lo niacTaBkv MigXoAsTb TiNbKU KyTOBI WnidpyBanbHi MalmMHm 3
pizbboto M8 Anst fONOMIXKHOT pyyKK.

e He BukopucToByiiTe 3 nigcTaBKoW LWidyBanbHi MalmMHN 3
noTyxHicTio noHaa 900 Br.

e [lo TpuHOrY NigxoaaTh WNidyBanbHi MaWWHN 3 MakCUManbHUM

ApiameTpom Aucka 115 abo 125 mm.

NOJANBLUE NOACHEHHA CUMBONIB
5
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1. MpoyuTaiTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta AOTPUMYMATECH
nonepeaxeHb i 3axofiB 6eaneku, WO MICTATLCA B Hil!

2. BukopucToByiiTe 3acobu iHOMBIOyanbHOrO 3axuCTy  (3aXMCHI
OKyNSip1, HaBYLLHUKW, MNO3aXUCHI Macku).

3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYaNbHOTO 3aXMCTy (3aXMCHI
pyKaBuYKuM).

4. 3Hak cepTudikaLii EAC.

5. BHak cepTudikaLlii Ans yKpaiHCbKOro pUHKY

OnnUC rPA®IYHNX CTOPIHOK

Hwxuye HaBegeHa Hymepauis BiANOBIAae KOMMOHEHTaM NPUCTPOLD,
nokasaHuM Ha rpadivyHMX CTOpiHKax Liboro nocibHuka.
1. TpUHOXHa ocHOBa

2. Tpumay iHCTPYMEHTY

3. Bi4HWA KPOHLUTEH

4. Baxinb nopadi

5. MoBOPOTHWMIA CTin/peryntoBarbHa NnacTuHa

6. Bicb 06epTaHHs peryntoBanbHOi NNacTUHK

7. dikcytoua pyyka

8. OnopHa KoroHa

9. KpinunbHWiA reBuHT

10. Mnocka waiiba

11. Tavika

12. PerynioBanbHuWii rBUHT

13. MpoTrKoB3Ka HiXKa

14. Po3nipHa BTynka

15. Kpuiika mexaHiamy

16. MBUHT ANS KPiNneHHst OCHOBU

17. MNpyxvHHa waiba

18. Baxinb peryntoBaHHs pyyku

* MoxnuBi BiiMiHHOCTi MK KpecneHHsM i Bupobom

ONUC KOMMNOHEHTIB MPUCTPOIO (3riAHO 3 HYMEPALIEIO HA
KPECIEHHI)

TpuHora

e OcHOBHa OMOpHa MnacTMHa MnpucTpolo, LWo 3abesneuye
cTabinbHicTb nig Yac poboTu.

o OcHalleHa oTBOpamm Ans NPUKpyYyBaHHs 40 POGOYOT NOBEPXHI.

Tpumau iHCTPYMeHTY (apink)

e EnemeHT, Npu3Ha4yeHnin ANs KpinneHHa apuns.

e YTpUMyE IHCTPYMEHT Yy BEPTUKanbHOMY MOMOXEHHI niA Yac
po6oTu.

Bi4HWiA KPOHLITENH

o KOHCTpYKTUBHMIA €NEMEHT, Lo CTabinisye kopnyc Hanpaenso4ol
BiJHOCHO OCHOBW.

Baxinb nopauyi

e BUKOPUCTOBYETBLCS AN PYYHOrO OMycKaHHs Ta  Mignomy
iHCTpyMeHTY.

o 3abe3aneyye TOYHe KepyBaHHS BEPTUKANbHUM PYXOM.

MNMosopoTHa nnacTuHa / perynioBanbHa nnactTuHa

e KOMMOHEeHT, L0 [O03BOMSiE perynioBaTn MOMOXEeHHs Ta
HanaluTyBaHHs MexaHiamy nogaui.

Ocb o6epTaHHA perynoBanbHOI NNAacTUHN

e 3abe3neuye nnaBHe obepTaHHA Ta cTabinbHe NO3ULIOHYBaHHSA
perynioBanbHOro enemMeHTa.

BrokyBankHa py4ka

e BukopuctoByeTbca Ans dikcauii perynioBanbHOi NnacTuHu y
BUGPaHOMY MOMOXEHHi.

OnopHa KonoHa

e BepTukanbHWit  KOHCTPYKTMBHUI  €MEeMEHT, B3[OBX SIKOro
nepemillyeTbCst HanpaBnAlYUiA MEXaHI3M.

KpinunbHuit rBuHT

e EnemeHt, wo 3'egHye  okpemi
(BMKOPWCTOBYETLCSA B AEKINbKOX MiCLSX).

YaCTUHU  KOHCTPYKLLT

Mnocka wanba
o 3abesneyvye piBHOMIPHWIA po3noain Tucky bonTa.

lanka
e 3axMCHWI NPUCTPIN FBUHTOBOTO 3'€AHAHHS.

PeryntoBanbHuit rBUHT
o [l03BOMNSIE TOHHO PErymnoBaTH NONOXKEHHS MEXaHi3My noaavi.

HekoB3Ha niacraBka



e [ymoBuMii enemeHT, Wo cTabinisye oCHOBY TPUHOIMM Ta 3axuLLae
MOBEPXHIO.

Po3snipHa BTynka

e 3abesneuvye npaBUNMbHUA MPOMIKOK MK KOHCTPYKTUBHUMM
enemeHTamu.

Kpuuwika mexaHismy

e 3axvwae pyxoMi 4acTWHW BiA 3abpyAHEHHs Ta MexaHiYHuX
MOLLKOKEHb.

IBUHT ANA KPiNNEHHA OCHOBY

e BuKOpUCTOBYETBCSI ANSi MOCTIHOTO KPIiNneHHst nigctaBku [0
po6oyoi noBepxHi.

MpyxuHHa waiba

* 3anobirae camoBinbHOMY OCMaGNEeHHIO IBUHTOBMX 3'€HaHb.

Baxinb peryntoBaHHs py4ku

e [lo3Bonse perynioBaTW MOMOXEHHA TpUMaya iHCTPYMEHTY Ta
noro dikcauito. KpinneHHs, Wwo BXoasTb A0 KOMMMEKTY:

KOMMOHEHTU TA AKCECYAPU

o UlecturpaHHuit reuHT M8 -2 wr.
e LecturpanHuit 6ont M10 —2uwr.
o llaiiba M8 — 7 wr.
e waitba M10 -2 wr.
e [aika M8 — 7 wr.
e [ainka M10 —2uwr.
e [BUHT 3 WecTUrpaHHoto ronoskoo M8 —4 wr.
o llaiiba M6 -1

o LlecturpaHnuii reuHT M6 -2 wr.
o LlecturpaHHuit reuHT M8 =1 wr.
« KsagpatHa ravika M8 -1 wr.
e [aiika M6 —1wr.
MOHTAX

e Buimitb BMIiCT 3 kKOpoBKM.

e [oknagitb ocHoBy (1) Ha PpiBHY MOBEPXHIO, OOTPUMYHUUCH
opieHTaLii, NokazaHoi Ha AOAAHOMY MartoHKy.

e [lpuKpiniTb KPOHLWITENH (2) A0 KpoHwWTenHa-Tpumada (3) 3a
[0MOMOTOH0 LIECTUrPAHHMX MBUHTIB M8 (12), waiib M8 (10) i raitok
M8 (11). MoTim npukpiniTe pyuyky (18) Ao kpoHwTenHa (2) 3a
[ponomorolo waiib M8 (10) i raok M8 (11).

e [MpuKpiniTb CTONOPHMIA €NEMEHT 3 KyTOBOIO LLIKANOI [0 OCHOBMW
(1) (y Byxuy, AOBLIY KaHaBKy) 3a [OMNOMOrOK LIECTUTPaHHMX
rBuHTiB M8 (12), waiid M8 (10) i raitok M8 (11).

e BcraBTe eKCUEHTPUYHUIA KpinunbHWIA enemeHT (7) B OTBIp B
HaTUCKHOMY eniemeHTi (6) (MiBKpYrnMUM  BUIMKOKO  BHM3).
MpukpiniTe KPiNUNbHUIA enemeHT (7), 3'eOHaHWiA 3 HaTUCKHUM
enemeHToMm (6), Ao ocHoBu (1) (y Byx4y, AOBLUY KaHaBKy) 3a
[OMOMOrol0  FBUMHTa 3 LIECTUrpaHHOK ronoskolo M8 (15) i
KBaapaTHoi rankn M8 (16).

e [pukpyTiTe pyuky (5) Ao kpinunbHoro enemeHta (7) 3a
[0MOMOTOH0 FBUHTA 3 LUECTUrPaHHoO rofniosko M6 (14).

o [pukpiniTe KpULLKY (8) A0 ocHoBM (1) 3a gonomoroto rBuHTa M6
(14), rakm M6 (17) i waibu M6 (13).

e BkpyTiTb rBuHTM M10 3 NNacTUKOBMMM HAKOHEYHUKaMW B OTBIp Ha
3afHil YacTuHI py4km (2). 3anexHo Bia dopmm LunidyBansHOroO
BepcTaTa, WO MOHTYETBbCS, BKPYTiTb MBUHTU B PyyKy (2) B TUX
Micusix, Ae TBUHTW HagiliHo cTabinisytoTb WnidyBanbHKUi BepcTaT
(B pyuLi € 4 pisbboBi rHi3pa).

e BKpyTiTb rBUHTY 3 LLECTUrPaHHOIO ronoBkoto M8 (9) B oTBopu Ans
KpiNMeHHs  [0AAaTKOBOI  pPyyku  wWnipyBanbHOi  MaLluHK,
BUKOPUCTOBYIOYM LLaiby M8

e (10) i raiky M8 (11) ans dikcaulii.

e [BUHTU 3 WeCTUrpaHHoto ronoskoo M10 (9), wanbn M10 (10) i
rankun M10 (11) BUKOPUCTOBYIOTBCS ANA AofaTkoBoi cTabinizauii
winichyBanbHOi MalMHK Ha NiAcTaBL.

« 3akpiniTb nigcTaBKy Ha BepcTaTi 3a JONOMOrO YOTUPLOX FBUHTIB
(He BXoAATb [0 KOMMIEKTY).

e T[epen yBiMKHEHHSM LWNicyBanbHOI MalUMHW NepekoHaiiTecs,
O BCi YaCTUHU NiACTaBKN HAAIMHO 3aKpinneHi.

IHCTPYKUIA 3 EKCMNYATALI:
e [lepekoHanTecs, WO wWnidpyBanbHWA BepcTaT BCTaHOBIIEHWUIA
npaBUnNbHO — 3@ [JOMOMOrO0  MO3WLIOHYHOYUX TBUHTIB Y

KPOHLUTEWHI (2) BCTaHOBITb WnidyBanbHWn BepcTaT Tak, LWo6
pi>ky4mii avuck 6yB nepneHAVKYNSpPHUN A0 TPUHOXHOT OCHOBU.

e HapgiiHo i MiLUHO 3akpiniTb 3aroToBKy Ha OCHOBI TPWUHOTU.
MepekoHaiiTecs, Lo 3aroToBka He pyxaeTbCs Nif Yac pisaHHs.

e Tinbkn nicna NiAroToBKW enemMeHTa MOXHa BBIMKHYTU KyTOBY
winichyBanbHy MalluHy i 3a JonomMoroto Baxens (18) onyctutu i
AnA pisaHHs enemeHTa.

YBATA! He nputuckainte wnicyBanbHy MalWHy [0 3aroTOBKU
3aHaaTo cunbHo! [AnA  pisaHHA  maTtepiany AocTaTHbO
MiHiManbLHOro TUCKy. 3aHaAToO CUNbHUIN TUCK MOXE NPU3BECTU A0
MONMIOMKM  piXXyyoro JAucka Ta/aGo MOLWKOMKEHHS KYTOBOI
wnidyBanbHOI MalWMHK.

3AXUCT HABKOJIMLLIHLOIO CEPEAOBULLA
N Mpoayktn He cnig yTwunisysatv pasom i3 nobytosumn
Biaxodamu, a cnif 3AaBaTM 40 BIANOBIAHWX YCTaHOB Ans
E yTunisauii. IHcdopmMauilo Npo yTunisailo MoXxHa oTpumaTn y
* ||nponaBus npogykty abo B micueBux opraHax Bnaam.
BukopucTaHe 0BGnagHaHHs MIiCTUTL pPEYOBMHM, 5iKi HE €
€eKOMnoriYHo HenTpanbHumMu. OBnagHaHHs, sike He ninaaeTbest
nepepobuj, CTaHOBUTb NOTEHLiNHY 3arposy ansa
HaBKOMMLIHBOTO CEepPeaOoBULLA Ta 3O0POB'S MOAUH.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa 3
MicLieaHaxomkeHHAM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (aani: «GTX Poland») uum
NOBIOMNSE, WO BCi a@BTOPChbKi MpaBa Ha 3MICT LbOro nocibHuka (pani:
«[MociBHMK»), BKMIOYAKOYM, Cepep iHWOro, Woro TekcT, doTtorpadii, Aiarpamu,
KPECIMEHHS, a TakoX MOro KOMMo3uuito, Hanexatb BuknouHo GTX Poland i
3axuLLEeHi 3aKOHOM BiANOBIAHO A0 3aKOHy Bif 4 moToro 1994 poky Npo aBTopchKe
npaBo Ta CymixHi npaBa (To6To XypHan 3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3
3miHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, nybnikauis abo moaudikauis Bcboro MociGHuka
abo ByAb-sIkMX NOTO ENEMEHTIB 3 KOMepL|iiHO MeTo 6e3 NMcbMOBOI 3roan GTX
Poland cyBopo 3a6opoHeHi i MOXyTb MPU3BECTU 40 LMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI
BiANOBIAANBHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SUPORT PENTRU POLIZOR UNGHIULAR
56T802

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL S| PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

REGULI SPECIALE PENTRU UTILIZAREA IN SIGURANTA A UNUI
POLIZOR UNGHIULAR ATUNCI CAND SE UTILIZEAZA UN
TREPED

ATENTIE! UTILIZAREA UNUI SUPORT PENTRU POLIZORUL
UNGHIULAR NU VA SCUTESTE DE RESPECTAREA REGULILOR
DE SIGURANTA PREVAZUTE iIN INSTRUCTIUNILE ORIGINALE
(MANUALUL) PENTRU POLIZORUL UNGHIULAR.

* Suportul este destinat numai taierii cu discuri abrazive. Suportul
nu este destinat slefuirii sau lustruirii.

* Nu montati pe trepied polizoare unghiulare care nu se potrivesc
cu suportul trepiedului. Numai montarea corecta a dispozitivului
pe trepied va permite o functionare sigura.

* Numai polizoarele unghiulare cu filet auxiliar M8 se potrivesc
suportului.

* Nu utilizati polizoare cu o putere nominala mai mare de 900 W cu
suportul.

* Polizoarele cu un diametru maxim al discului de 115 sau 125 mm
se potrivesc pe trepied.

EXPLICATIA SIMBOLURILOR PICTORALE
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1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
maésurile de siguranta continute in acesteal

2. Utilizati echipament de protectie personald (ochelari de protectie,
casti de protectie, masti de protectie impotriva prafului).

3. Utilizati echipament de protectie personala (manusi de protectie).
4. Marca de certificare EAC.

5. Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.
. Baza trepiedului

Suport pentru scule

Suport lateral

Maneta de alimentare

Placa rotativa/placa de reglare

Ax de rotatie a placii de reglare

Buton de blocare

Coloana de sustinere

Surub de fixare

10. Saiba plata

11. Piulita

12. Surub de reglare

13. Picior antiderapant

14. Manson distantier

15. Capac mecanism

16. Surub de fixare a bazei

17. Saiba elastica

18. Maneta de reglare a manerului

* Pot exista diferente intre desen si produs
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DESCRIEREA COMPONENTELOR DISPOZITIVULUI (CONFORM
NUMEROTARII DIN DESEN)

Baza trepiedului

e Placa principala de sustinere a dispozitivului, care asigura
stabilitatea in timpul functionarii.

* Echipata cu orificii pentru fixarea cu suruburi pe blatul de lucru.

Suport pentru scule (burghiu)

« Element conceput pentru montarea unui burghiu.

e Mentine scula in pozitie verticala in timpul functionarii.

Suport lateral

« Element structural care stabilizeaza corpul ghidajului in raport cu
baza.

Maneta de avans

« Utilizata pentru coborarea si ridicarea manuala a sculei.

* Asigura controlul precis al miscarii verticale.

Placa rotativa / placa de reglare

e Componenta care permite reglarea pozitiei si setarea
mecanismului de avans.

Axa de rotatie a placii de reglare

e Asigura o rotatie lind si o pozitionare stabila a elementului de
reglare.

Buton de blocare

« Utilizat pentru a bloca placa de control in pozitia selectata.

Coloana de sustinere
e Element structural vertical de-a lungul caruia se deplaseaza
mecanismul de ghidare.

Surub de fixare

e Element care conecteaza partile individuale ale structurii (utilizat
in mai multe locuri).

Saiba plata

e Asigura distribuirea uniforma a presiunii surubului.

Piulita

o Dispozitiv de siguranta pentru conexiunea cu surub.

Surub de reglare

¢ Permite reglarea precisa a pozitiei mecanismului de alimentare.

Picior antiderapant

e Element din cauciuc care stabilizeaza baza trepiedului si
protejeaza suprafata.

Manson distantier

* Asigura distanta corecta intre elementele structurale.

Capac mecanism

e Protejeaza partile mobile impotriva murdériei si deteriorarii
mecanice.

Surub de fixare a bazei

o Utilizat pentru fixarea permanenta a suportului pe suprafata de
lucru.

$aiba elastica

¢ Impiedica slabirea conexiunilor cu suruburi.

Maneta de reglare a manerului

e Permite reglarea pozitiei suportului pentru scule si blocarea
acestuia. Elemente de fixare incluse in set:

COMPONENTE $I ACCESORII

¢ Surub hexagonal M8 — 2 buc.
e Surub hexagonal M10 — 2 buc.
¢ Saiba M8 — 7 buc.
e Saiba M10 — 2 buc.
¢ Piulita M8 — 7 buc.
* Piulita M10 — 2 buc.
e Surub cu cap hexagonal M8 —4 buc.
e Saiba M6 -1

e Surub hexagonal M6 — 2 buc.
¢ Surub hexagonal M8 — 1 buc.
¢ Piulitd patratd M8 — 1 buc.
¢ Piulitd M6 — 1 buc.
ASAMBLARE

e Scoateti continutul din cutie.

e Asezati baza (1) pe o suprafatd plana, mentinand orientarea
indicata in diagrama atasata.

o Fixati bratul (2) pe suportul bratului (3) folosind suruburi cu cap
hexagonal M8 (12), saibe M8 (10) si piulite M8 (11). Apoi fixati
maénerul (18) pe brat (2) folosind saibe M8 (10) si piulite M8 (11).

o Fixati elementul de oprire cu o scala unghiulara la baza (1) (in
canelura mai ingustd si mai lunga) folosind suruburi cu cap
hexagonal M8 (12), saibe M8 (10) si piulite M8 (11).

o Introduceti elementul de fixare excentric (7) n orificiul din
elementul de presiune (6) (cu adancitura semicirculara orientata
n jos). Fixati elementul de fixare (7) conectat la elementul de
presiune (6) la bazé (1) (in canelura mai ingusta si mai lunga)
folosind un surub cu cap hexagonal M8 (15) si o piulitd patrata
M8 (16).

. Tn$urubagi manerul (5) la elementul de fixare (7) folosind un surub
cu cap hexagonal M6 (14).

« Fixati capacul (8) la baza (1) folosind un surub M6 (14), o piulita
M6 (17) si o saiba M6 (13).

o insurubati suruburile M10 cu varfuri din plastic in orificiul din
partea din spate a manerului (2). in functie de forma polizorului
care urmeaza sa fie montat, insurubati suruburile in maner (2) in
locurile Tn care suruburile vor stabiliza in siguranta polizorul (in
maner existd 4 socluri filetate).



o Tnsurubati suruburile cu cap hexagonal M8 (9) in orificiile pentru
montarea manerului suplimentar al polizorului, utilizand o saiba
M8

e (10) si o piulita M8 (11) pentru contracarare.

e Suruburile cu cap hexagonal M10 (9), saibele M10 (10) si piulitele
M10 (11) sunt utilizate pentru a stabiliza si mai bine polizorul in
suport.

* Fixati suportul pe bancul de lucru folosind patru suruburi (nu sunt
incluse).

o Tnainte de a pomni polizorul, verificati dac toate partile suportului
sunt fixate bine.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE:

e Asigurati-va ca polizorul este montat corect — utilizati suruburile
de pozitionare din brat (2) pentru a pozitiona polizorul astfel incat
discul de taiere sa fie perpendicular pe baza trepiedului.

« Fixati bine si ferm piesa de prelucrat la baza trepiedului. Asigurati-
va ca piesa de prelucrat nu se misca in timpul taierii.

e Numai dupa pregatirea elementului puteti porni polizorul
unghiular si utilizati maneta (18) pentru a-I cobori si a taia
elementul.

ATENTIE! Nu apasati polizorul prea tare pe piesa de prelucrat! O
presiune minima este suficienta pentru a tdia materialul. Aplicarea
unei presiuni prea mari poate sparge discul de taiere si/sau poate
deteriora polizorul unghiular.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu trebuie aruncate impreund cu deseurile
menajere, ci trebuie duse la centrele de colectare
corespunzatoare. Informatii privind eliminarea pot fi obtinute de
la vanzatorul produsului sau de la autoritatile locale.
Echipamentele uzate contin substante care nu sunt neutre din
punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezintd o potentiald amenintare pentru mediu si sanatatea
umana.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare ,GTX
Poland”) informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului
acestui manual (denumit in continuare ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul,
fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv
GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie
1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006
nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea
sau modificarea intregului Manual sau a oricéruia dintre elementele sale in scopuri
comerciale fara consimtdmantul scris al GTX Polonia este strict interzisa si poate
atrage raspunderea civila si penala.

(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

ALLVANY SZOGCSISZOLOHOZ
56T802

FIGYELEM: A MEGMUNKALO SZERSZAM HASZNALATA ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES SZABALYOK A SAROKCSISZOLO GEP
BIZTONSAGOS MUKODTETESEHEZ ALLVANY HASZNALATA
ESETEN

FIGYELEM! A SZOGCSISZOLO ALLVANY HASZNALATA NEM

MENTESITI ONT A SZOGCSISZOLO EREDETI HASZNALATI

UTMUTATOJABAN (KEZIKONYVBEN) FOGLALT BIZTONSAGI

ELOIRASOK BETARTASA ALATT.

e Az allvany kizarélag csiszolokorongokkal térténd vagashoz
hasznalhaté. Az allvany nem alkalmas csiszolasra vagy
polirozasra.

e Ne szerelien a haromlabd allvanyra olyan sarokcsiszolokat,
amelyek nem illeszkednek az allvanyra. Csak a késziilék helyes
felszerelése az allvanyra biztositja a biztonsagos miikodést.

e Csak az M8 segédfogantyl menettel rendelkezé sarokcsiszolok
illeszkednek az allvanyra.

* Ne hasznaljon 900 W-nal nagyobb teljesitményii csiszolégépeket
az allvannyal.

e A haromlabu allvanyra olyan csiszolok illeszkednek, amelyek
maximalis tarcsadiamétre 115 vagy 125 mm.

A KEPEKEN SZEREPLO SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi 6vintézkedéseket!

2. Haszndljon egyéni véddeszkdzoket (védészemiveg, fllvéds,
poralarc).

3. Hasznaljon egyéni véddeszkozoket (védokeszty).

4. EAC tanusitasi jel.

5. Ukran piaci tanusitasi jel

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikonyv grafikus oldalain bemutatott eszkéz
alkatrészekre vonatkozik.

1. Alivanyalap

. Szerszamtarté

. Oldals¢ konzol

. Adagolokar

. Forgdasztal/beallito lemez

. Bedllitélemez forgastengely

. Reteszel6 gomb

. Tamasztéoszlop

. Régzitécsavar

10. Lapos alatét

11. Anyacsavar

12. Beallité csavar

13. Csuszasgatlo talp

14. Tavtartd hively

15. Mechanizmus burkolat

16. Alap rogzitécsavar

17. Rugos alatét

18. Fogantyu beallito kar

* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

©ONO A WN

A KESZULEK ALKATRESZEI LEIRASA (A RAJZON SZERINT

SZAMOZVA)

Haromlabu talp

e A késziilék 6 tartélemeze, amely biztositia a miikddés kdzbeni
stabilitast.

* Flroasztalhoz valé rogzitéshez sziikséges furatokkal ellatva.

Szerszamtarto (furd)

e Afuré felszerelésére szolgalé elem.

* A szerszamot miikddés kozben fliggbleges helyzetben tartja.

Oldalsé konzol

e Szerkezeti elem, amely stabilizélja a vezetStestet az alaphoz
képest.

Taplalokar

o A szerszam kézi leengedésére és emelésére szolgal.

* Pontos iranyitast biztosit a fliggéleges mozgashoz.

Forgdlemez / beallitolemez

o A betétmechanizmus helyzetének és bedllitdsanak mdédositasat
lehetévé tevd alkatrész.

Beadllité lemez forgastengelye

* Biztositja a beallité elem sima forgasat és stabil pozicionalasat.

Ro6gzitégomb

* A vezérl6lemez régzitésére szolgal a kivalasztott pozicidban.

Tamasztéoszlop



« Fuggoleges szerkezeti elem, amely mentén a

vezetémechanizmus mozog.

Rogzitécsavar

e A szerkezet egyes részeit 0sszekotd elem (tébb helyen is
hasznalatos).

Lapos alatét

« Biztositja a csavar nyomasanak egyenletes eloszlasat.

Any

« Csavaros csatlakozas biztonsagi berendezése.

Beallité csavar

e Lehetévé teszi az adagold mechanizmus poziciéjanak pontos
beallitasat.

Csuszasgatlo talp

e Gumielem, amely stabilizalja az allvany alapjat és védi a fellletet.

Tavtarto hiively

* Biztositja a szerkezeti elemek kdzotti megfeleld tavolsagot.

Mechanizmus burkolat

e Védi a mozgd alkatrészeket a szennyezddésektdl és a
mechanikai sérilésektol.

Alap rogzitécsavar

e Az allvany munkalaphoz vald tartds rogzitésére szolgal.

Rugés alatét

e Megakadalyozza a csavarok 6nallé meglazulasat.

Fogantyu beallité kar

e Lehetvé teszi a szerszamtartd helyzetének és rogzitésének
beallitasat. A készletben talalhato rogzitéelemek:

ALKATRESZEK ES TARTALEKOK

* M8 hatlapfejli csavar —2db.
e M10 hatlapfejii csavar -2db
e M8 alatét —7db.
e M10 alatét —2db.
e M8anya —7db.
e M10anya —2db
« M8 hatlapfejii csavar —4db
o M6 alatét -1

* M6 hatlapfejii csavar —-2db
e M8 hatlapfejli csavar —-1db
e M8 négyzetes anya —1db.
e M6 anya —1db.
OSSZESZERELES

* Vegye ki a doboz tartalmat.

* Helyezze az alapot (1) egy sik fellletre, a mellékelt abran lathato
iranyban.

e ROogzitse a kart (2) a kartartdhoz (3) M8-as imbuszcsavarokkal
(12), M8-as alatétekkel (10) és M8-as anyakkal (11). Ezutan
régzitse a fogantyut (18) a karhoz (2) M8-as alatétekkel (10) és
M8-as anyakkal (11).

* Rogzitse a szogskalaval ellatott (itkdzéelemet az alaphoz (1) (a
keskenyebb, hosszabb horonyba) M8-as imbuszcsavarokkal
(12), M8-as alatétekkel (10) és M8-as anyakkal (11).

e Helyezze be az excentrikus rogzitéelemet (7) a nyoméelem (6)
furatdba (a félkor alaki mélyedéssel lefelé). Rogzitse a
nyomoéelemhez (6) csatlakoztatott régzitéelemet (7) az alaphoz
(1) (a keskenyebb, hosszabb horonyban) M8 hatlapfeji csavarral
(15) és M8 négyzetes anyaval (16).

e Csavarozza a fogantyut (5) a rogzitéelemhez (7) egy M6-os
hatlapfejli csavarral (14).

« ROogzitse a fedelet (8) az alaphoz (1) egy M6 csavarral (14), M6
anyaval (17) és M6 alatéttel (13).

e Csavarozza be az M10-es miianyag hegy( csavarokat a fogantyu
(2) hatso részén talalhaté lyukba. A felszerelendd csiszol6gép
alakjatol fuggéen csavarozza be a csavarokat a fogantyuba (2)

olyan helyeken, ahol a csavarok biztonsagosan rogzitik a
csiszolégépet (a fogantylban 4 menetes aljzat talalhato).

e Csavarozza be az M8 hatlapfejli csavarokat (9) a csiszold
kiegészité fogantyujanak rogzitéséhez szolgalé lyukakba, M8
alatét

e (10) és M8 anyaval (11) rogzitse.

e Az M10 hatlapfejii csavarok (9), M10 alatétek (10) és M10 anyak
(11) a csiszologép tovabbi stabilizalasara szolgalnak az
allvanyban.

e Rogzitse az allvanyt a munkapadhoz négy csavarral (nem
tartozék).

e A csiszolégép bekapcsolasa el6tt ellenérizze, hogy az allvany
minden része biztonsagosan régzitve van-e.

HASZNALATI UTMUTATO:

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a csiszologép megfeleléen van
felszerelve — a karban (2) talalhaté pozicionald csavarokkal allitsa
be a csiszologépet gy, hogy a vagdkorong merdleges legyen a
haromlabu allvany alapjahoz.

e ROdgzitse biztonsagosan és szilardan a munkadarabot az allvany
alapjahoz. Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkadarab nem
mozdul el vagas kozben.

e Csak az elem el6készitése utan kapcsolhatja be a sarokcsiszolét,
és a karral (18) leengedheti azt az elem vagasahoz.

FIGYELEM! Ne nyomja tul erésen a csiszol6t a munkadarabra! Az
anyag vagasahoz minimalis nyomas elegendé. Tul nagy nyomas
alkalmazasa a vagokorong toéréséhez és/vagy a sarokcsiszold
megrongalodasahoz vezethet.

KORNYEZETVEDELEM
N A termékeket nem szabad a haztartési hulladékkal egyitt
g artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé artalmatlanitd
létesitményekbe kell vinni. Az artalmatlanitasra vonatkoz6
- | [informéaciokat a termék eladojatdl vagy a helyi hatésagoktol
lehet beszerezni. A haszndlt berendezések olyan anyagokat
tartalmaznak, amelyek nem kérnyezetbaratak. A nem
Ujrahasznositott berendezések potencidlis veszélyt jelentenek
a kérnyezetre és az emberi egészségre.
A ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eztton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartalmara,
tobbek kozott a szovegére, fényképeire, diagramjaira, rajzaira, valamint
Osszetételére vonatkozo szerz6i jogok kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezik,
és a szerzGi jogrol és a szomszédos jogokrol sz6l6 1994. februdr 4-i torvény (azaz
a2006. évi 90. szamu térvénytar 631. pontja, médositasokkal) szerint térvény altal
védettek. A Kézikdnyv egészének vagy barmely elemének masolésa,
feldolgozasa, kozzététele vagy modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland
irasbeli hozzajarulasa nélkil szigoruan tilos, és polgari és buntetdjogi felelésségre
vonast vonhat maga utan.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE AD ANGOLO
56T802

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE ELETTRICO,
LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E
CONSERVARLO PER FUTURI RIFERIMENTI.

NORME SPECIALI PER L'UTILIZZO IN SICUREZZA DI UNA
SMERIGLIATRICE ANGOLARE QUANDO SI UTILIZZA UN
TREPPIEDE

ATTENZIONE! L'UTILIZZO DI UN SUPPORTO PER
SMERIGLIATRICI AD ANGOLO NON ESONERA DAL RISPETTO
DELLE NORME DI SICUREZZA CONTENUTE NELLE ISTRUZIONI
ORIGINALI (MANUALE) DELLA SMERIGLIATRICE AD ANGOLO.



e |l supporto & destinato esclusivamente al taglio con mole
abrasive. Il supporto non & destinato alla molatura o alla
lucidatura.

e Non montare sul treppiede smerigliatrici angolari che non si
adattano al supporto del treppiede. Solo il corretto montaggio del
dispositivo sul treppiede consentira un funzionamento sicuro.

* Solo le smerigliatrici angolari con filettatura M8 per impugnatura
ausiliaria sono compatibili con il supporto.

« Non utilizzare smerigliatrici con una potenza superiore a 900 W
con il supporto.

* Le smerigliatrici con un diametro massimo del disco di 115 0 125

mm sono compatibili con il treppiede.

SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI ILLUSTRATIVI
5
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1. Leggere le istruzioni per l'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (guanti protettivi).

4. Marchio di certificazione EAC.

5. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti del
dispositivo illustrati nelle pagine grafiche del presente manuale.
1. Base a treppiede

2. Portautensili

3. Staffa laterale

4. Leva di avanzamento

5. Piatto girevole/piastra di regolazione

6. Asse di rotazione della piastra di regolazione

7. Manopola di bloccaggio

8. Colonna di supporto

9. Vite di montaggio

10. Rondella piatta

11. Dado

12. Vite di regolazione

13. Piedino antiscivolo

14. Manicotto distanziatore

15. Copertura meccanismo

16. Vite di fissaggio alla base

17. Rondella elastica

18. Leva di regolazione della maniglia

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto

DESCRIZIONE DEI COMPONENTI DEL DISPOSITIVO (SECONDO
LA NUMERAZIONE DEL DISEGNO)

Base del treppiede

« Piastra di supporto principale del dispositivo, che garantisce la
stabilita durante il funzionamento.

« Dotata di fori per il fissaggio al piano di lavoro.

Portautensili (trapano)

« Elemento progettato per il montaggio di un trapano.

e Mantiene [l'utensile in posizione verticale
funzionamento.

durante il

Staffa laterale

e Elemento strutturale che stabilizza il corpo guida rispetto alla
base.

Leva di avanzamento

* Utilizzata per abbassare e sollevare manualmente I'utensile.

« Consente un controllo preciso del movimento verticale.

Piastra rotante / piastra di regolazione

e Componente che consente la regolazione della posizione e
dell'impostazione del meccanismo di avanzamento.

Asse di rotazione della piastra di regolazione

e Assicura una rotazione fluida e un posizionamento stabile
dell'elemento di regolazione.

Manopola di bloccaggio

e Utilizzata per bloccare la piastra di controllo nella posizione
selezionata.

Colonnadi supporto

e Elemento strutturale verticale lungo il quale si muove il
meccanismo di guida.

Vite di montaggio

« Elemento che collega le singole parti della struttura (utilizzato in
diversi punti).

Rondella piatta

e Assicura una distribuzione uniforme della pressione del bullone.

Dado

« Dispositivo di sicurezza del collegamento a vite.

Vite di regolazione

e Consente una regolazione precisa della posizione del
meccanismo di alimentazione.

Piede antiscivolo

e Elemento in gomma che stabilizza la base del treppiede e
protegge la superficie.

Manicotto distanziatore

* Assicura la corretta distanza tra gli elementi strutturali.

Copertura del meccanismo

« Protegge le parti mobili dallo sporco e dai danni meccanici.

Vite di fissaggio della base

e Utilizzata per fissare in modo permanente il supporto alla
superficie di lavoro.

Rondella elastica

« Impedisce che i collegamenti a vite si allentino da soli.

Leva di regolazione della maniglia

« Consente la regolazione della posizione del portautensili e il suo
bloccaggio. Elementi di fissaggio inclusi nel set:

COMPONENTI E ACCESSORI

* Vite esagonale M8 -2pz.
* Bullone esagonale M10 —-2pz.
« Rondella M8 -7 pz.
* Rondella M10 -2pz.
e Dado M8 -7 pz.
* Dado M10 -2pz.
e Vite a brugola M8 — 4 pz.
* Rondella M6 -1

* Vite esagonale M6 —-2pz.
* Vite esagonale M8 —1pz.
« Dado quadrato M8 —1pz.
e Dado M6 —1pz.
MONTAGGIO

* Rimuovere il contenuto dalla scatola.

* Posizionare la base (1) su una superficie piana, mantenendo
I'orientamento indicato nel diagramma allegato.

* Fissare il braccio (2) al supporto del braccio (3) utilizzando viti a
brugola M8 (12), rondelle M8 (10) e dadi M8 (11). Quindi fissare
la maniglia (18) al braccio (2) utilizzando rondelle M8 (10) e dadi
M8 (11).

* Fissare l'elemento di arresto con scala angolare alla base (1)
(nella scanalatura piu stretta e piti lunga) utilizzando viti a brugola
M8 (12), rondelle M8 (10) e dadi M8 (11).



e Inserire l'elemento di fissaggio eccentrico (7) nel foro
dell'elemento di pressione (6) (con l'incavo semicircolare rivolto
verso il basso). Fissare l'elemento di fissaggio (7) collegato
all'elemento di pressione (6) alla base (1) (nella scanalatura piu
stretta e piu lunga) utilizzando una vite a brugola M8 (15) e un
dado quadrato M8 (16).

* Avwvitare la maniglia (5) all'elemento di fissaggio (7) utilizzando
una vite a testa esagonale M6 (14).

« Fissare il coperchio (8) alla base (1) utilizzando una vite M6 (14),
un dado M6 (17) e una rondella M6 (13).

e Avvitare le viti M10 con punte in plastica nel foro sul retro
dellimpugnatura (2). A seconda della forma della smerigliatrice
da montare, avvitare le viti nell'impugnatura (2) nei punti in cui le
viti stabilizzeranno saldamente la smerigliatrice (nell'impugnatura
sono presenti 4 prese filettate).

* Auwvitare le viti a testa esagonale M8 (9) nei fori per il montaggio
della maniglia aggiuntiva della smerigliatrice, utilizzando una
rondella M8

e (10) e un dado M8 (11) per il controbloccaggio.

e Le viti a testa esagonale M10 (9), le rondelle M10 (10) e i dadi
M10 (11) servono a stabilizzare ulteriormente la smerigliatrice nel
supporto.

* Fissare il supporto al banco da lavoro utilizzando quattro viti (non
incluse).

* Prima di accendere la smerigliatrice, verificare che tutte le parti
del supporto siano fissate saldamente.

ISTRUZIONI PER L'USO:

e Assicurarsi che la smerigliatrice sia montata correttamente:
utilizzare le viti di posizionamento nel braccio (2) per posizionare
la smerigliatrice in modo che il disco da taglio sia perpendicolare
alla base del treppiede.

« Fissare saldamente e con fermezza il pezzo da lavorare alla base
del treppiede. Assicurarsi che il pezzo da lavorare non si muova
durante il taglio.

e Solo dopo aver preparato I'elemento & possibile accendere la
smerigliatrice angolare e utilizzare la leva (18) per abbassarla e
tagliare I'elemento.

ATTENZIONE! Non premere la smerigliatrice con troppa forza
contro il pezzo da lavorare! E sufficiente una pressione minima
per tagliare il materiale. Una pressione eccessiva potrebbe
rompere il disco da taglio e/o danneggiare la smerigliatrice
angolare.

PROTEZIONE AMBIENTALE
\ | prodotti non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici, ma
; devono essere portati presso strutture adeguate per lo
smaltimento. Informazioni sullo smaltimento possono essere
™ ] |ottenute dal venditore del prodotto o dalle autorita locali. Le
apparecchiature usate contengono sostanze che non sono
neutre dal punto di vista ambientale. Le apparecchiature che
non vengono riciclate rappresentano una potenziale minaccia
per I'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa
con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa
che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
"Manuale"), compresi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi
(cioe Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631, e successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica dellintero Manuale o di qualsiasi suo
elemento per scopi commerciali senza il consenso scritto di GTX Poland &
severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
SUPPORT POUR MEULEUSE D'ANGLE

567802

ATTENTION : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES SPECIALES POUR UNE UTILISATION SECURISEE DE
LA MEULEURS ANGULAIRE LORS DE L'UTILISATION D'UN
TREPIED

ATTENTION ! L'UTILISATION D'UN SUPPORT POUR

MELANGEURS D'ANGLE NE VOUS DISPENSE PAS DE

RESPECTER LES CONSIGNES DE SECURITE FIGURANT DANS

LES INSTRUCTIONS D'ORIGINE (MANUEL) DU MELANGEUR

D'ANGLE.

e Le support est uniquement destiné a la coupe avec des meules.
Le support n'est pas destiné au meulage ou au polissage.

¢ Ne montez pas sur le trépied des meuleuses d'angle qui ne sont
pas adaptées au support du trépied. Seul un montage correct de
I'appareil sur le trépied permettra un fonctionnement en toute
sécurité.

e Seules les meuleuses d'angle avec un filetage M8 pour poignée
auxiliaire s'adaptent au support.

* Nutilisez pas de meuleuses d'une puissance supérieure a 900 W
avec le support.

e Les meuleuses dont le diamétre maximal du disque est de 115

ou 125 mm s'adaptent au trépied.

EXPLICATION DES SYMBOLES GRAPHIQUES
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1. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (gants de
protection).

4. Marque de certification EAC.

5. Marque de certification pour le marché ukrainien

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de
I'appareil illustrés dans les pages graphiques de ce manuel.
1. Base du trépied

2. Porte-outil

3. Support latéral

4. Levier d'alimentation

5. Plateau tournant/plaque de réglage

6. Axe de rotation de la plaque de réglage

7. Bouton de verrouillage

8. Colonne de support

9. Vis de fixation

10. Rondelle plate

11. Ecrou

12. Vis de réglage

13. Pied antidérapant

14. Douille d'écartement

15. Couvercle du mécanisme

16. Vis de fixation de la base

17. Rondelle élastique

18. Levier de réglage de la poignée

* |l peut y avoir des différences entre le dessin et le produit

DESCRIPTION DES COMPOSANTS DE L'APPAREIL (SELON LA
NUMEROTATION DU SCHEMA)



Base du trépied

e Plaque de support principale de I'appareil, assurant la stabilité
pendant le fonctionnement.

« Equipée de trous pour la visser au plan de travail.

Porte-outil (perceuse)
« Elément congu pour le montage d'une perceuse.
« Maintient I'outil en position verticale pendant le fonctionnement.

Support latéral

« Elément structurel qui stabilise le corps du guide par rapport a la
base.

Levier d'avance

* Permet d'abaisser et de relever manuellement ['outil.

e Permet un contrle précis du mouvement vertical.

Plaque rotative / plaque de réglage

e Composant permettant de régler la position et le réglage du
mécanisme d'avance.

Axe de rotation de la plaque de réglage

e Assure une rotation fluide et un positionnement stable de
I'élément de réglage.

Bouton de verrouillage

* Permet de verrouiller la plaque de commande dans la position
sélectionnée.

Colonne de support

o Elément structurel vertical le long duquel se déplace le
mécanisme de guidage.

Vis de montage

o Elément reliant les différentes parties de la structure (utilisé a
plusieurs endroits).

Rondelle plate

e Assure une répartition uniforme de la pression exercée par le
boulon.

Ecrou

« Dispositif de sécurité pour les raccords vissés.

Vis de réglage

e Permet un réglage précis de la positon du mécanisme
d'alimentation.

Pied antidérapant

e Elément en caoutchouc stabilisant la base du trépied et
protégeant la surface.

Douille d'écartement

e Assure un espacement correct entre les éléments structurels.

Couvercle du mécanisme

* Protége les pieces mobiles contre la saleté et les dommages
mécaniques.

Vis de fixation de la base

e Permet de fixer de maniére permanente le support a la surface
de travail.

Rondelle élastique

e Empéche les raccords vissés de se desserrer d'eux-mémes.

Levier de réglage de la poignée

e Permet de régler la position du porte-outil et son verrouillage.
Fixations incluses dans le kit :

COMPOSANTS ET ACCESSOIRES

* Vis hexagonale M8 — 2 piéces
« Boulon hexagonal M10 — 2 piéces
e Rondelle M8 — 7 piéces
« Rondelles M10 — 2 piéces
o Ecrou M8 — 7 piéces
e Ecrou M10 — 2 piéces
e Vis a six pans creux M8 — 4 piéces

* Rondelle M6 -1

* Vis a téte hexagonale M6 — 2 piéces.
* Vis hexagonale M8 — 1 piéce
o Ecrou carré M8 -1 piéce
e Ecrou M6 — 1 piéce
ASSEMBLAGE

* Retirez le contenu de la boite.

e Placez la base (1) sur une surface plane, en conservant
I'orientation indiquée sur le schéma ci-joint.

e Fixez le bras (2) au support de bras (3) a I'aide de vis a six pans
creux M8 (12), de rondelles M8 (10) et d'écrous M8 (11). Fixez
ensuite la poignée (18) au bras (2) a I'aide de rondelles M8 (10)
et d'écrous M8 (11).

e Fixez I'élément d'arrét avec une échelle angulaire a la base (1)
(dans la rainure plus étroite et plus longue) a l'aide de vis a six
pans creux M8 (12), de rondelles M8 (10) et d'écrous M8 (11).

e Insérez I'élément de fixation excentrique (7) dans le trou de
I'élément de pression (6) (avec I'évidement semi-circulaire vers le
bas). Fixez I'élément de fixation (7) relié a I'élément de pression
(6) a la base (1) (dans la rainure plus étroite et plus longue) a
I'aide d'une vis a six pans creux M8 (15) et d'un écrou carré M8
(16).

* Vissez la poignée (5) a I'élément de fixation (7) a l'aide d'une vis
a téte hexagonale M6 (14).

* Fixez le couvercle (8) a la base (1) a I'aide d'une vis M6 (14), d'un
écrou M6 (17) et d'une rondelle M6 (13).

e Vissez les vis M10 avec embouts en plastique dans le trou a
l'arriere de la poignée (2). En fonction de la forme de la meuleuse
a monter, vissez les vis dans la poignée (2) a des endroits ou
elles stabiliseront solidement la meuleuse (il y a 4 douilles filetées
dans la poignée).

e Vissez les vis a téte hexagonale M8 (9) dans les trous pour
monter la poignée supplémentaire de la meuleuse, en utilisant
une rondelle M8

e (10) et un écrou M8 (11) pour le contre-serrage.

* Des vis a téte hexagonale M10 (9), des rondelles M10 (10) et des
écrous M10 (11) sont utilisés pour stabiliser davantage la
meuleuse dans le support.

« Fixez le support a I'établi a I'aide de quatre vis (non fournies).

* Avant de mettre la meuleuse en marche, vérifiez que toutes les
piéces du support sont bien fixées.

INSTRUCTIONS D'UTILISATION :

e Assurez-vous que la meuleuse est correctement montée —
utilisez les vis de positionnement dans le bras (2) pour positionner
la meuleuse de maniere a ce que le disque de coupe soit
perpendiculaire a la base du trépied.

* Fixez solidement et fermement la piece a usiner a la base du
trépied. Assurez-vous que la piéce a usiner ne bouge pas
pendant la coupe.

e Cen'estqu'aprés avoir préparé I'élément que vous pouvez mettre
la meuleuse d'angle en marche et utiliser le levier (18) pour
I'abaisser afin de couper I'élément.

ATTENTION ! N'appuyez pas trop fort avec la meuleuse contre la
piéce a usiner ! Une pression minimale suffit pour couper le
matériau. Une pression trop forte peut casser le disque de coupe
et/ou endommager la meuleuse d'angle.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
- Les produits ne doivent pas étre jetés avec les déchets
5 ménagers, mais doivent étre apportés a des installations
appropriées pour étre éliminés. Des informations sur
| |I'élimination peuvent étre obtenues auprés du vendeur du
produit ou des autorités locales. Les équipements usagés
contiennent des substances qui ne sont pas neutres pour
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.
« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spotka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée
« GTX Poland »), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le




contenu du présent manuel (ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre
autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la
loi conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que modifié). La copie, le
traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel ou de I'un de
ses éléments a des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland est
strictement interdite et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.

UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
STANDER FUR WINKELSCHLEIFER
567802

VORSICHT: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUR SPATEREN REFERENZ
AUF.

BESONDERE VORSCHRIFTEN FUR DEN SICHEREN BETRIEB
EINES WINKELSCHLEIFERS BEI VERWENDUNG EINES STATIVS

ACHTUNG! DIE VERWENDUNG EINES STANDERS FUR

WINKELSCHLEIFER BEFREIT SIE NICHT VON DER EINHALTUNG

DER IN DER ORIGINALANLEITUNG (HANDBUCH) FUR DEN

WINKELSCHLEIFER ENTHALTENEN

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN.

e Der Stander ist nur fir das Schneiden mit Schleifscheiben
vorgesehen. Der Sténder ist nicht zum Schleifen oder Polieren
vorgesehen.

« Befestigen Sie keine Winkelschleifer, die nicht auf die
Stativhalterung passen, auf dem Stativ. Nur die korrekte
Befestigung des Gerats auf dem Stativ ermdglicht einen sicheren
Betrieb.

* Nur Winkelschleifer mit einem M8-Zusatzgriffgewinde passen auf
den Sténder.

« Verwenden Sie keine Schleifmaschinen mit einer Leistung von
mehr als 900 W mit dem Stander.

e Schleifmaschinen mit einem maximalen Scheibendurchmesser
von 115 oder 125 mm passen auf das Stativ.

ERKLARUNG DER BILDZEICHEN
B 0 AL &
1 2 3 4 5

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe).
4. EAC-Zertifizierungszeichen.

5. Zertifizierungszeichen fir den ukrainischen Markt

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die unten stehenden Nummern beziehen sich auf die Gerateteile,
die auf den Grafikseiten dieses Handbuchs abgebildet sind.
. Stativful

Werkzeughalter

Seitliche Halterung

Vorschubhebel

Drehteller/Einstellplatte

Drehachse der Einstellplatte

Feststellknopf

Stltzsaule

-

ONDGOA®WN

9. Befestigungsschraube

10. Unterlegscheibe

11. Mutter

12. Einstellschraube

13. Rutschfester Fu

14. Distanzhiilse

15. Mechanismusabdeckung

16. Befestigungsschraube fiir Sockel
17. Federscheibe

18. Griffverstellhebel

* Es konnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
Produkt bestehen.

BESCHREIBUNG DER GERATEKOMPONENTEN
(ENTSPRECHEND DER NUMMERIERUNG IN DER ZEICHNUNG)
StativfuB

« Die Hauptstitzplatte des Gerats, die fur Stabilitdt wahrend des
Betriebs sorgt.
* Ausgestattet mit Bohrungen zur Befestigung an der Arbeitsplatte.

Werkzeughalter (Bohrmaschine)
e Element zur Befestigung einer Bohrmaschine.
e Halt das Werkzeug wahrend des Betriebs in vertikaler Position.

Seitenhalterung

e Ein Strukturelement, das den Flhrungskérper in Bezug auf die
Basis stabilisiert.

Vorschubhebel

e Dient zum manuellen Absenken und Anheben des Werkzeugs.

o Ermoglicht eine prazise Steuerung der vertikalen Bewegung.

Drehplatte/Einstellplatte

e Eine Komponente, mit der die Position und Einstellung des
Vorschubmechanismus angepasst werden kann.

Drehachse der Einstellplatte

» Sorgt fiir eine reibungslose Drehung und stabile Positionierung
des Einstellelements.

Feststellknopf

e Dient zum Arretieren der Steuerplatte in der gewahlten Position.

Stiitzsaule

e Vertikales  Strukturelement,
Fihrungsmechanismus bewegt.

entlang dem sich  der

Befestigungsschraube

e Ein Element, das einzelne Teile der Konstruktion miteinander
verbindet (an mehreren Stellen verwendet).

Flache Unterlegscheibe

e Sorgt fiir eine gleichmaRige Verteilung des Bolzendrucks.

Mutter

¢ Sicherungsvorrichtung fiir Schraubverbindungen.

Einstellschraube

e Ermdglicht die prazise
Vorschubmechanismus.

Rutschfester FuB

e Gummielement zur Stabilisierung des StativfuBes und zum
Schutz der Oberflache.

Distanzhiilse

e Sorgt fur den richtigen Abstand zwischen den Bauteilen.

Einstellung der Position des

Mechanismusabdeckung

e Schutzt bewegliche Teile vor Verschmutzung und mechanischen
Beschadigungen.

Befestigungsschraube fiir die Basis

e Dient zur dauerhaften Befestigung des Standers an der
Arbeitsflache.



Federscheibe

« Verhindert das selbststandige Lésen von Schraubverbindungen.

Griff-Einstellhebel

« Ermdglicht die Einstellung der Position des Werkzeughalters und
dessen Verriegelung. Im Set enthaltene Befestigungselemente:

KOMPONENTEN UND ZUBEHOR

e MB8-Sechskantschraube — 2 Stiick
e M10 Sechskantschraube — 2 Stiick
* M8-Unterlegscheibe — 7 Stiick
e M10-Unterlegscheibe — 2 Stiick
e M8-Mutter — 7 Stiick
e M10-Mutter — 2 Stiick
e M8-Innensechskantschraube — 4 Stiick
e M6 Unterlegscheibe -1

e M6 Sechskantschraube — 2 Stiick
e M8 Sechskantschraube — 1 Stiick
e M8 Vierkantmutter — 1 Stiick
e M6-Mutter — 1 Stiick
MONTAGE

* Nehmen Sie den Inhalt aus der Verpackung.

e Stellen Sie die Basis (1) auf eine ebene Flache und achten Sie
dabei auf die in der beigefiigten Abbildung gezeigte Ausrichtung.

« Befestigen Sie den Arm (2) mit M8-Innensechskantschrauben
(12), M8-Unterlegscheiben (10) und M8-Muttern (11) am
Armhalter (3). Befestigen Sie dann den Griff (18) mit M8-
Unterlegscheiben (10) und M8-Muttern (11) am Arm (2).

« Befestigen Sie das Anschlagelement mit Winkelskala mit M8-
Innensechskantschrauben (12), M8-Unterlegscheiben (10) und
M8-Muttern (11) an der Basis (1) (in der schmaleren, langeren
Nut).

e Setzen Sie das exzentrische Befestigungselement (7) in die
Bohrung des Druckelements (6) ein (mit der halbrunden
Aussparung nach unten). Befestigen Sie das mit dem
Druckelement (6) verbundene Befestigungselement (7) mit einer
M8-Innensechskantschraube (15) und einer M8-Vierkantmutter
(16) an der Basis (1) (in der schmaleren, langeren Nut).

e Schrauben Sie den Griff (5) mit einer M6-Sechskantschraube (14)
an das Befestigungselement (7).

« Befestigen Sie die Abdeckung (8) mit einer M6-Schraube (14),
einer M6-Mutter (17) und einer M6-Unterlegscheibe (13) an der
Basis (1).

e Schrauben Sie M10-Schrauben mit Kunststoffspitzen in die
Offnung auf der Riickseite des Griffs (2). Je nach Form der zu
montierenden Schleifmaschine schrauben Sie die Schrauben an
Stellen in den Griff (2), an denen die Schrauben die
Schleifmaschine sicher stabilisieren (im Griff befinden sich 4
Gewindebuchsen).

e Schrauben Sie M8-Sechskantschrauben (9) in die Loécher, um
den zusatzlichen Griff der Schleifmaschine zu befestigen, und
verwenden Sie dabei eine M8-Unterlegscheibe

e (10) und einer M8-Mutter (11) zum Festziehen.

e M10-Sechskantschrauben (9), M10-Unterlegscheiben (10) und
M10-Muttern (11) dienen zur weiteren Stabilisierung der
Schleifmaschine im Stander.

« Befestigen Sie den Stander mit vier Schrauben (nicht im
Lieferumfang enthalten) an der Werkbank.

o Uberpriifen Sie vor dem Einschalten der Schleifmaschine, ob alle
Teile des Standers fest sitzen.

GEBRAUCHSANWEISUNG:

« Stellen Sie sicher, dass die Schleifmaschine korrekt montiert ist
— verwenden Sie die Positionierungsschrauben im Arm (2), um
die Schleifmaschine so zu positionieren, dass die Trennscheibe
senkrecht zur Stativbasis steht.

« Befestigen Sie das Werkstlick sicher und fest an der Stativbasis.
Stellen Sie sicher, dass sich das Werkstlick wahrend des
Schneidens nicht bewegt.

e Erst nach der Vorbereitung des Elements konnen Sie die
Winkelschleifmaschine einschalten und sie mit dem Hebel (18)
absenken, um das Element zu schneiden.

VORSICHT! Driicken Sie die Schleifmaschine nicht zu fest gegen
das Werkstiick! Ein minimaler Druck reicht aus, um das Material
zu schneiden. Zu viel Druck kann zum Bruch der Trennscheibe
und/oder zur Beschadigung der Winkelschleifmaschine fiihren.

UMWELTSCHUTZ

Y Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill entsorgt werden,
i sondern miissen zu entsprechenden Entsorgungsstellen
¥ gebracht werden. Informationen zur Entsorgung erhalten Sie
~_] | beim Verkaufer des Produkts oder bei den &rtlichen Behdrden.
Gebrauchte Gerate enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral
sind. Nicht recycelte Geréte stellen eine potenzielle Gefahr fiir

die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist darauf
hin, dass alle Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden:
,Handbuch”), darunter unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie dessen Zusammensetzung, ausschlieflich GTX Poland
gehdren und gemalk dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber Urheberrechte und
verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der gednderten
Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen
oder Andern des gesamten Handbuchs oder einzelner Elemente davon zu
kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist
strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

(RU) )
NEPEBOA OPUIMMHAINBbHbIX UHCTPYKLIMK
CTEHA ANSA YINOLWMU®OBANIbHON MALLUHbI
56T802

BHUMAHUE: NEPEQ NCNONb3OBAHNEM
ANEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATEINbHO NPOYTUTE OAHHOE
PYKOBOACTBO W COXPAHUTE EF0 OnA BYAYWENO
NCNONb30BAHUA.

CMELUANBLHBLIE MPABUMA BE3OMACHOW 3KCMNYATALUU
YMELWMUBUKA NMPU UCNOJNIb3OBAHUU LUTATUBA

BHUMAHMUE! UCNONb30BAHUE CTOMKU ana
YMMELUNN®OBANIbHON MALUMHBLI HE OCBOBOXOAET BAC
oT COBMIOAEHUA NPABUN BE30MACHOCTMH,
COLEPXALUMXCSA B  OPUIMMHANBHOM  WHCTPYKLUUM
(PYKOBOACTBE) M0 3KCIMYATALMW YT NEWU®OBAIIBHOMN
MALLUMHBbI.

e [loacTaBka npeaHasHayeHa TOMbKO [ANS Pe3ku C MOMOLLbIO
wnmdoBanbHbix kpyroB. [oactaBka He npeaHasHaveHa ans
WNMOBaHUA UMK NONUPOBAHWS.

e He ycraHaBnuBaiTe Ha LITATWB YINOBble LUNUQOBanbHbIE
MaLLVHbI, KOTOPbIE HEe MOAXOAAT K KpenneHuto wratuea. Tonbko
npaBunbHasi yCTaHOBKa YCTPOWCTBA Ha wWTaTuB obecneynt
6e3onacHyio akcnnyaTawuio.

e Ha nopctaBky NOAXOAST TOMbKO YITOBbIE LINMEOBArbHbIE
MaLnHbl ¢ pe3bboii M8 ana BcnomoraTenbHOW pyKOSITKU.

e He wucnonb3yiiTe € NOACTaBKOW LWNMGOBANbHLIE MaLUMHbI
MoLLHOCTbI0 Gonee 900 BT.

e K wratuBy noaxodAaT  wnudoBanbHble  MalWWHbl  C
MakcumanbHbIM AnameTpom aucka 115 unu 125 mm.

MONOXEHUA U3OBPAXEHUN
4

S Wy

1 2 3




1. MpouuTainTe MHCTPYKLMIO NO 3KCMTyaTaumn 1 cobnioaaiite
coAepxallMecs B Heil NpeaynpexaeHus u Mepbl 6eaonacHocTu!

2. VicnonbayiiTe cpeacTa HAVMBUAYanbHOM 3alUmMTh (3aLLMTHbIE O4KU,
HayLLUHUKK1, PecnvpaTopsl).

3. VcnonbayiiTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHON 3alUMThl (3aLUUTHbIE
nepyaTtku).

4. CepTucuKaLMOHHbIN 3HaK EAC.

5. 3HaK cepTUmKaLmMmM Ans yKPaUHCKOTO pblHKa

OMUCAHUE FrPA®UYECKUX CTPAHUL
HwkenpusegeHHass Hymepauusi OTHOCUTCSE K KOMMOHEHTam
YCTPOVCTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpacuyecknx CTpaHWLax AaHHOro
pykoBoAcTBa.

. TpeHora

[epxarenb NHCTpyMeHTa

BokoBoOW KPOHLUTEH

Pbluar nogaun

[MOBOPOTHbIN CTON/PErynupoBoYHas nnacTuHa
Ocb BpalLieHsi perynimpoBOYHOIA NNacTUHbI
PukcupytoLas pyyka

OnopHas KonoHHa

9. KpenexHsblii BUHT

10. Mnockas waitba

11. Taiika

12. PerynmpoBoYHbIA BUHT

13. MpoTmBoOCKONb3sILLAsA onopa

14. PacnopHas BTynka

15. Kpbllwka mexaHuama

16. BUHT KpenneHns ocHoBaHus

17. MNpyxwvHHas waiiba

18. Pblyar perynvmpoBKu pyykiu

* BO3MOXHbI OTIIUYKSI MEXOY YEPTEXOM M U3Aenem

-

O NDOA WD

OMUCAHUE KOMMOHEHTOB YCTPOWUCTBA B
COOTBETCTBUWN C HYMEPALIMEN HA YEPTEXE)
TpeHora

e OcHoBHas ornopHasi NnacTuHa ycTpoicTea, obecneunsaioLlas
YCTOWYMBOCTb BO Bpemsi paboTbl.

e OcHallleHa OTBepCTUSIMW ANt MPUKPYYMBaHWst K paboyent
MOBEPXHOCTW.

[epxarenb MHCTPYMeHTa (apernb)

e OrnemeHT, NpeAHasHauYeHHbI 41151 KpenneHus Apenu.

e YaepxvBaeT UHCTPYMEHT B BEPTUKAIIbHOM MOMOXEHUN BO BPEMS
paboTbl.

BoKOBOI KPOHLUTENH

e KOHCTPYKTMBHbIN ~ 3MeMeHT,  CTabunuanpyroLuin Kopnyc
HanpaeBnsioLLeii Mo OTHOLIEHWIO K OCHOBaHWIO.

Pbivar nogaun

e Wcnonb3yeTca Ans  PyyHOro  OMyckaHus UM nogbema

MHCTpPYMEHTa.

e OGecrneunBaeT TOYHOE yrnpaBneHue BepTUKarbHbIM ABKEHNEM.

Bpaluatowasicst nacTHa / perynupoBoYHast NnacTuHa

o KOMMOHEHT, MO3BONSIOWMIA  perynupoBaTb  MOMOXeHUe U
HacTpOMKy MexaHu3Ma noaayu.

Ocb BpalleHUsi peryfimpoBOYHON NNacTUHbI

e OGecneuvBaeT  nnaBHoe  BpalleHe U
NO3ULMOHUPOBAHUE PETYIMPOBOYHOIO 3NIEMEHTA.

cTabunbHoe

Ddukcupyolas pydka

e Vcnonbayetcsi ANs UKCALMM PEryfIMPOBOYHONM MAAcTUHbl B
BbIGPaHHOM NOMNOXKEHNN.

OnopHas KoNoHHa

e BepTuKanbHbli  KOHCTPYKTUBHBIA ~ 3NIEMEHT, MO  KOTOPOMY
nepemMeLLaeTcsi HanpPaBnALWMA MEXaHW3M.

KpenexHbIii BUHT

e OnemeHT, COeauHSIIOWMIA OTAeNbHbIE YacTU  KOHCTPYKLUK
(Mcnonb3yeTcs B HECKOMbKUX MecTax).

Mnockas wanba

o O6ecneunBaeT paBHOMEPHOE pacnpepeneHne AasneHus Gonra.

lanka
e YcTpoicTeo 6e3onacHocTv pe3abboBoro CoeanHEHMS.

PerynupoBoYHbI BUHT

e [lo3BonsieT TOYHO perynupoBaTb MOJIOKEHWe MeXaHW3ma
nogauu.

Heckonb3swasn onopa

¢ Pe3nHOoBbLI aNemMeHT, CTabunmanpyioLLnii OCHOBaHWe LITaTMBa
3aLLMLLAIOLLNIA MOBEPXHOCTb.

PacnopHas BTynka

e O6ecneunBaet npasunbHoe
KOHCTPYKTUBHBIMY 311EMEHTaMU.

pacctosiHue Mexay

KprLIJKa MeXaHu3mMa

o 3awmiiaeT ABMKYLLMECS YacTU OT 3arpsi3HEHUS U MEXaHUYECKNX
NoBpeXaeHUN.

BuHT KpensneHusa ocHoBaHUA

. MCHOﬂbSyeTCH Ana  NOCTOAHHOro KpenneHna noAcCTaBku K
paboyeit NOBEPXHOCTW.

MpyxuHHas wanba

e [lpegoTBpaliaeT camMonpousBonbHoe ocnabneHne BUHTOBbLIX
COeVHEeHUN.

Pbivar perynmpoBKu pyuku

o [lo3BonseT perynnpoBaTth NOMOXEHWE AepXaTens UHCTPyMeHTa
1 ero dmkcaumio. KpenexHble getanu, BXoasLume B KOMMMIEKT:

KOMMOHEHTbI U AKCECCYAPbI

e lllecTurpaHHbiii BUHT M8 -2 wr.
e BonTt ¢ wecTturpaHHomn ronoskon M10 —2wr.
o llanba M8 — 7 wr.
e waiba M10 -2 wr.
e [aiika M8 —7 wr.
e [laiika M10 —2uwr.
e BWHT ¢ wecTurpaHHoii ronoskon M8 —4 wr.
o llaitba M6 -1

e BUWHT C WwecTurpaHHon ronoskon M6 -2 wr.
e lllecTurpaHnHbiii BUHT M8 -1 wr.
e KsapgpaTtHas raiika M8 -1 wr.
e [aiika M6 —1wr.
CBOPKA

¢ M3BnekuTte coaepxmnmoe 13 Kopobku.

o TMomecTute ocHoBaHWe (1) Ha POBHYH MOBEPXHOCTb, cobniodas
OpVeHTaLMI0, NOKa3aHHYI0 Ha NpuUnaraeMom YepTexe.

e [lpukpenuTe KPOHWTEWH (2) K AepxaTtemio KpoHwTenHa (3) ¢
MOMOLLbIO LECTUIPaHHbIX BUHTOB M8 (12), waiid M8 (10) v raek
M8 (11). 3atem npukpenuTe pyyky (18) K KpOHLWTEWHy (2) ¢
nomoLbio wainb M8 (10) n raek M8 (11).

e [lpvKpenuTe CTOMOPHbIA 3MEMEHT C YIMOBOW LUKanoh K
ocHoBaHuio (1) (B Gonee y3kyto, ANVHHYIO KaHABKY) C MOMOLLbIO
LiecTurpaHHbIX BUHTOB M8 (12), waité M8 (10) n raek M8 (11).

e BcraBbTe aKCLIEHTPUKOBbIV KPENeXHbI 3anemMeHT (7) B oTBepcTue
B HaXXWMHOM 3nemeHTe (6) (monykpyrnoe yrnybnexnue [OMKHO
6bITb O6palleHo BHU3). 3akpenute KpenexHbld anemeHT (7),
COEAMHEHHBIV C HAXUMHBIM 3neMeHToM (6), Ha ocHoBaHuu (1) (B
6bonee y3KoW, ANIMHHON KaHaBKe) C MOMOLLBIO BUHTA C
LiecTurpaHHon rorioekon M8 (15) u keagpaTHoii raiiku M8 (16).

o [pukpytuTe pyuKky (5) K KpenexxHoMy anemeHTy (7) C NomoLLblo
BWHTA C LUECTUrpaHHOW ronoskon M6 (14).

o [pukpenuTe KpbilwKy (8) kK OcHOBaHMIO (1) ¢ NomoLLbo BUHTa M6
(14), rankun M6 (17) n wanbel M6 (13).

e Bkpymute BMHTBI M10 C NNacTMKOBLIMM HaKOHEYHWKaMK B
OTBEpCTWE Ha 3adHeil CTopoHe pyyku (2). B 3aBucumoctn ot



bopMbl ycTaHaBnNMBaeMon LINMOBANbHON MalUWHbI BKPYTUTE
BUHTbI B Py4Ky (2) B Tex MecTax, rae BUHTbI OyAyT HagexHo
ukcmpoBaTh WNNGOBanbHYI0 MaluHy (B pyvke umeetcs 4
pe3bboBbIX rHe3aa).

BBepHUTE BUHTBI C LLECTUTPaHHON roroBkoit M8 (9) B oTBepcTus
ANA  KpenneHust AOMNONMHUTENbHON  PyYkn  WnudoBanbHON
MaLUWHbI, UCONb3ys LWaiby M8

(10) v rarky M8 (11) ansi coukcaumm.

BuHTBbI ¢ WwecTurpanHoi ronoskort M10 (9), waibsl M10 (10) u
ranku  M10 (11) wucnonb3yioTCs ANst  AOMOSHUTENbHOW
cTabunusauum WnndoBanbHON MallvHbI B NOACTaBKE.
3akpenuTe NoACTaBKy Ha BepcTake C MOMOLLbIO YETbIPEX BUHTOB
(He BXOAAT B KOMMMEKT).

Mepen BknoveHveM LNUOBanbHON MallMHbl y6eauTech, YTo
BCE AieTanu nofACTaBKv HaAEeXHO 3aKpenmneHbl.

WHCTPYKLWK NO SKCMNYATALIUK:

YSSIJ,I/ITECb, 4yTO LLIJ'II/Id)OBaJ'IbHaﬂ MalwunHa ycTaHoBNeHa
npaBuiibHO — C MNOMOLWbKO MO3VUUMOHUPYIOLWNX BWUHTOB B
KPOHLUTENHE (2) ycTaHOBUTE LWNUGOBanbHY MaLMHY Tak,
4YTOObl pexywmii AucK 6bin  NeprneHAVKYNsSPEH OCHOBaHUIO
wraTtuBa.

HapexHo » npo4YHO 3akpenuTe 3aroToBKy Ha OCHOBaHUW
wraTtvea. Y6eauTechb, YTO 3aroToBKa HE CMELLAETCS BO BpeMmsi
pesku.

Tonbko nocne NOArOTOBKWU 3NieMeHTa MOXHO BKITHOYUTL YINoBYO
LWNMoBanbHY0 MaLUWHY ¥ C TOMOLLbIO pblyara (18) onycTuts ee
ANsa pe3kn anemMmeHTa.

BHUMAHME! He np uTe (v} 1bHYI0 y
CNUIIKOM cunbHO K 3arotoBke! [ina pe3ku Mmartepuana
AOCTaTO4HO HOro  [i; Cr cunbHoe

AaBneHne MOoXeT NPUBECTU K MOJIOMKEe pexyLiero Aucka ulvnn

nosp

yrnoson &b HOW MaLUMHbI.

3ALLIMTA OKPYXKAIOLLEEM CPEAbI

MpoaykTbl He creayeT BbiGpachiBaTb BMECTE C GbITOBbIMM
OTXOfjaMi, WX HEeoBXOAUMO CAaBaTb B COOTBETCTBYHLIME
NyHKTBI yTUNM3aumu. WHdbopmaumio o6 yTUnnsaumm MOXHO
nomny41Te y MpOAa@BUA MPOAYKTa MM B MECTHbIX OpraHax

BnacTn.  Mcnonb3oBaHHoe — 0GOpyAOBaHWE  CoOmEPXUT
BelllecTBa,  KOTOpble  HE  SBASIOTCS  3KOMOrUYecku
HeliTpanbHbIMM. OBopynosaHue, KOTopoe He nofsepraeTcs
nepepaoTke, NPEeACTaBNAET MNOTEHUMAMNbHYIO Yrposy Anst
OKpyXatoLLeil cpe/ibl 1 3j0pOBbA YenoBeka.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spdtka komandytowa ¢
3aperncTpupoBaHHbIM oducom B Bapluaee, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX
Poland») HacToswwmM cooblaeT, YTo BCe aBTOPCKWe NpaBa Ha CopepXaHue
[laHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee: «PyKOBOACTBO»), BKIOYAs, CPEN MPOYEro, ero
TeKcT, dhoTorpachum, Anarpammel, YEPTEXH, a Takke ero CoCTaB, MpUHaanexat
vckmounTensHo GTX Poland ¢ 3alwmuieHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUU C 3aKOHOM
oT 4 cheBpansi 1994 ropa 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMeXHbIX npaeax (T. e. XKypHan
3akoHoB 2006 Ne 90, nywkT 631, ¢ nonpaekamu). KonupoeaHue, obpa6otka,
nyBnMKaLvs U M3MeHeHne Bcero PYKOBOACTBA UM MioGOro U3 ero aNeMeHToB

B

3anpetyeHsl  ©

KOMMepyeckux Lensx Ges nucbMeHHoro cormacus GTX Poland cTporo
MOryT noBfeyb 3a COGOI rPaxAaHCKyld W YroNoBHYK

OTBETCTBEHHOCTb.

UPOZORNE

y NG )
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

STOJAN PRO UHLOVOU BRUSKU
567802
PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI

PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO PRO
PRIPADNE POZDEJSi NAVRATNE POUZITI.

ZVLASTNI

PREDPISY PRO BEZPECNY PROVOZ UHLOVE

BRUSKY PRI POUZiIVANI TROINOZKY

PO

NEZBAVUJE POVINNOSTI

PRI
UH

STOJANU PRO UHLOVE BRUSKY VAS
DODRZOVAT  BEZPECNOSTNI
EDPISY UVEDENE V PUVODNIM NAVODU (MANUALU) K
LOVE BRUSCE.

Stojan je uréen pouze pro fezani brusnymi kotouci. Stojan neni
uréen pro brouseni nebo lesténi.

Na stativ nenamontujte Uhlové brusky, které se nehodi na
stativovy drzak. Pouze spravné upevnéni zafizeni na stativ
umozni bezpeény provoz.

Na stojan se hodi pouze tGhlové brusky s pomocnym zavitem M8.
Nepouzivejte brusky s vykonem vétsSim nez 900 W se stojanem.
Na stativ se hodi brusky s maximalnim primérem kotouce 115

ZOR! POUZITI

VYSVETLENi OBRAZOVYCH SYMBOLU

Al

nebo 125 mm.

5

b

3

EAL

1. Prectéte si navod k obsluze a dodrzujte varovani a bezpecénostni
opatfeni v ném uvedena!

2. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné rukavice).

4. Certifikacni znacka EAC.

5. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

PO

PIS GRAFICKYCH STRANEK

Cislovani nize odkazuje na souasti zafizeni zobrazené na
grafickych strankach tohoto navodu.
1. Stativova zakladna

2. Drzéak nastroje

3. Bo¢ni drzak

4. Paka posuvu

5. Otoc¢ny talif/nastavovaci deska

6. Osa otadeni nastavovaci desky
7. Aretacni knoflik

8. Nosny sloup

9. Montazni Sroub

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
*M

PO

Plocha podlozka

Matice

Sefizovaci Sroub

Protiskluzova noha

Rozpérna objimka

Kryt mechanismu

Upevriovaci Sroub zakladny

Pruzna podlozka

Péaka pro nastaveni rukojeti
ezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

PIS SOUCASTI ZARIZENIi (PODLE CiSLOVANI NA VYKRESU)

Zakladna stativu

Hlavni nosna deska zafizeni, zajistujici stabilitu béhem provozu.

Je opatfena otvory pro pfi§roubovani k pracovni desce.

Drzak nastroje (vrtacka)

Prvek uréeny k upevnéni vrtacky.
UdrZuje nastroj ve svislé poloze béhem provozu.

Boéni drzak

Konstrukéni prvek, ktery stabilizuje vodici téleso vuci zakladné.

Paka posuvu

Slouzi k ruénimu spousténi a zvedani nastroje.

* Zaijistuje presné ovladani svislého pohybu.

Otocna deska / nastavovaci deska



e Soucast, kterd umozriuje nastaveni polohy a nastaveni
posuvného mechanismu.

Osa otaceni nastavovaci desky

e Zajistuje plynulou rotaci a stabilni polohovani sefizovaciho prvku.

Aretacni knoflik

e Slouzi k zajisténi ovladaci desky ve zvolené poloze.

Nosny sloup

e Svisly konstrukéni prvek, podél kterého se pohybuje vodici
mechanismus.

Upeviiovaci Sroub

e Prvek spojujici jednotlivé ¢asti konstrukce (pouziva se na
nékolika mistech).

Plocha podlozka

e Zajistuje rovnomérné rozlozeni tlaku Sroubu.

Matice

* Bezpecnostni zafizeni Sroubového spoje.

Nastavovaci Sroub

* Umoznuje pfesné nastaveni polohy podavaciho mechanismu.

Protiskluzova noha

e Gumovy prvek stabilizujici zakladnu stativu a chranici povrch.

Rozpérna objimka

e Zajistuje spravnou vzdalenost mezi konstrukénimi prvky.

Kryt mechanismu

e Chrani pohyblivé c¢asti prfed necistotami a mechanickym
poskozenim.

Upeviiovaci Sroub zakladny

e Slouzi k trvalému pfipevnéni stojanu k pracovni ploSe.

Pruzinova podlozka

e Zabrariuje samovolnému uvolnéni Sroubovych spoji.

Paka pro nastaveni rukojeti

e UmozZfiuje nastaveni polohy drzaku nastroje a jeho zajisténi.
Spojovaci material obsazeny v sadé:

KOMPONENTY A PRISLUSENSTVI

o Sestihranny roub M8 —2ks.
o Sestihranny $roub M10 —2ks.
e Podlozka M8 —7ks.
e Podlozka M10 —2ks.
e M8 matice —7ks.
e M10 matice —2ks.
o Sroub s vnitfnim Sestihranem M8~ —4 ks

* Podlozka M6 -1

o Sroub M6 s vnitfnim $estihranem ~ — 2 ks.
o Sestihranny $roub M8 —1ks

o Ctvercova matice M8 —1ks.
e M6 matice —1ks.
MONTAZ

« Vyjméte obsah z krabice.

e Umistéte zakladnu (1) na rovny povrch a zachovejte orientaci
znazornénou na prilozeném schématu.

e Pripevnéte rameno (2) k drzaku ramene (3) pomoci Sroubl s
vnitfnim Sestihranem M8 (12), podlozek M8 (10) a matic M8 (11).
Poté pfipevnéte rukojet (18) k ramenu (2) pomoci podlozek M8
(10) a matic M8 (11).

* Pripevnéte dorazovy prvek s thlovou stupnici k zakladné (1) (do
uzsi, del$i drazky) pomoci Sroubl s vnitinim Sestihranem M8
(12), podlozek M8 (10) a matic M8 (11).

e Viozte excentricky upevriovaci prvek (7) do otvoru v tlakovém
prvku (6) (s pulkruhovym vybranim sméfujicim dold). Upevnéte
upeviiovaci prvek (7) spojeny s tlakovym prvkem (6) k zakladné
(1) (do uzsi, delSi drazky) pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem
M8 (15) a ¢tvercové matice M8 (16).

« Kupeviiovacimu prvku (7) pfisroubujte rukojet (5) pomoci Sroubu
s Sestihrannou hlavou M6 (14).

o Pripevnéte kryt (8) k zakladné (1) pomoci Sroubu M6 (14), matice
M6 (17) a podlozky M6 (13).

e Do otvoru na zadni strané rukojeti (2) zasroubujte Srouby M10 s
plastovymi hroty. V zavislosti na tvaru montované brusky
zaSroubujte Srouby do rukojeti (2) na mistech, kde Srouby
bezpecné stabilizuji brusku (v rukojeti jsou 4 zavitové otvory).

e Do otvorl pro montaz pfidavné rukojeti brusky zaSroubuijte
Srouby M8 s Sestihrannou hlavou (9) pomoci podlozky M8

e (10) a matici M8 (11) pro zajisténi.

o Srouby s Sestihrannou hlavou M10 (9), podlozky M10 (10) a
matice M10 (11) slouzi k dal$i stabilizaci brusky ve stojanu.

« Stojan pfipevnéte k pracovnimu stolu pomoci tyr Sroubl (nejsou
soucasti dodavky).

e Pfed zapnutim brusky zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢&asti
stojanu pevné uchyceny.

NAVOD K POUZITi:

e Ujistéte se, Ze je bruska spravné namontovana — pomoci
polohovacich Sroubti v rameni (2) nastavte brusku tak, aby fezaci
kotou¢ byl kolmy k zakladné stativu.

e Pevné a bezpecné pripevnéte obrobek k zakladné stativu.
Ujistéte se, Ze se obrobek béhem fezani nepohybuje.

e Teprve po pfipravé prvku muzete zapnout Uhlovou brusku a
pomoci paky (18) ji spustit dolt, aby doslo k fezani prvku.

POZOR! Netlaéte brusku pfilis§ silné na obrobek! K fezani

materialu staci minimalni tlak. PFiliSny tlak mGze zpUsobit zZlomeni

fezného kotouce a/nebo poskozeni Ghlové brusky.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

" Vyrobky by nemély byt likvidovany spolu s béZznym domovnimi
5 odpady, ale mély by byt odvezeny do pfislusnych zafizeni k
E likvidaci. Informace o likvidaci Ize ziskat od prodejce vyrobku
* | [nebo mistnich Ufadu. PouZité zafizeni obsahuje latky, které
nejsou ekologicky neutralni. Zafizeni, které neni recyklovano,

predstavuje potencidlni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské
zdravi.

Spoleénost ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa se sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland”)
timto informuje, Ze vSechna autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen
LPrirucka”), vcetné mimo jiné textu, fotografii, diagram, vykresu a také jejiho
slozeni, nalezi vyluéné spoleénosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zékonem ze dne 4. Ginora 1994 o autorskych pravech a souvisejicich
préavech (tj. Sbirka zakonl 2006 €. 90 poloZka 631, ve znéni pozdéjich predpis).
Kopirovéni, zpracovani, publikovani nebo Upravy celé pFirucky nebo jakékoli jeji
Gasti pro komeréni Ucely bez pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou
pfisné zakézéany a mohou mit za nasledek ob&anskopravni a trestni odpovédnost.

(SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
STOJAN PRE UHLOVU BRUSKU
56T802

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA S|
POZORNE PRECITAJTE TUTO NAVOD A USCHOVAJTE HO PRE
BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE PREDPISY PRE BEZPECNU PREVADZKU UHLOVEJ
BRUSKY PRI POUZIVANI STATIVU

POZOR! POUZIVANIE STOJANU PRE UHLOVE BRUSKY VAS

NEOSLOBODZUJE OD DODRZIAVANIA BEZPECNOSTNYCH

PREDPISOV UVEDENYCH V POVODNYCH POKYNOCH

(NAVODE) PRE UHLOVU BRUSKU.

« Stojan je uréeny iba na rezanie brisnymi kotu¢mi. Stojan nie je
uréeny na brisenie alebo lestenie.



« Na stativ neupeviiujte uhlové brusky, ktoré nie si kompatibilné s
upevnenim stativu. Iba spravne upevnenie zariadenia na stativ
umoziiuje bezpeénu prevadzku.

* Na stojan sa hodia iba uhlové brasky s pomocnou rukovatou so
zavitom M8.

* So stojanom nepouzivajte brasky s vykonom vys$sim ako 900 W.

« Na stativ sa hodia brisky s maximalnym priemerom kotuca 115

alebo 125 mm.

VYSVETLENIE OBRAZOVYCH SYMBOLOV
5

G

1. Precitajte si ndvod na obsluhu a dodrziavajte varovania a
bezpecénostné opatrenia v iom uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné pomdcky (ochranné okuliare, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice).

4. Certifikatna znacka EAC.

5. Certifikana znacka pre ukrajinsky trh

POPIS GRAFICKYCH STRANOK
Cislovanie nizsie sa vztahuje na komponenty zariadenia zobrazené
na grafickych strankach tejto prirucky.
Zakladna stativu

Drziak naradia

Boc¢na konzola

Packa posuvu

Otocny tanier/nastavovacia doska
Osa otacania nastavovacej dosky
Aretaény gombik

Podporny stipik

Montazna skrutka

10. Plocha podlozka

11. Matica

12. Nastavovaci skrutka

13. Protiskluzova nozicka

14. Rozperna objimka

15. Kryt mechanizmu

16. Upevriovaci skrutka zakladne

17. Pruzna podlozka

18. Packa na nastavenie rukovate
*Mozu existovat rozdiely medzi vykresom a vyrobkom

PNDO AN =

©

POPIS SUCASTIi ZARIADENIA (PODLA CiSLOVANIA NA NACRTE)

Zakladna stativu

e Hlavnad nosna doska zariadenia, ktord zabezpecuje stabilitu
pocas prevadzky.

« Je vybavena otvormi na pripevnenie k pracovnej doske.

Drziak naradia (vitacka)

« Prvok uréeny na upevnenie vftacky.

e Udrzuje nastroj vo vertikalnej polohe pocas prevadzky.

Boéna konzola

* Konstrukény prvok, ktory stabilizuje telo voditka vo vztahu k
zakladni.

Packa posuvu

e Sluzi na ruéné spustanie a zdvihanie nastroja.

e Zabezpecuje presné ovladanie vertikalneho pohybu.

Otocna doska / nastavovacia doska

« Komponent, ktory umoziiuje nastavenie polohy a nastavenia
posuvného mechanizmu.

Osa otacania nastavovacej dosky

e ZabezpeCuje plynuld rotaciu a stabiné

nastavovacieho prvku.

polohovanie

Aretaény gombik

e Sluzi na uzamknutie ovladacej dosky vo zvolenej polohe.

Nosny stip

« Vertikalny konstrukény prvok, po ktorom sa pohybuje vodiaci
mechanizmus.

Upeviiovacia skrutka

e Prvok spajajuci jednotlivé Casti konstrukcie (pouziva sa na
viacerych miestach).

Plocha podlozka

e Zabezpectuje rovnomerné rozloZenie tlaku skrutky.

Matica

e Bezpecnostné zariadenie skrutkového spoja.

Nastavovaci skrutka

* Umoznuje presné nastavenie polohy podavacieho mechanizmu.

Protiskluzova nozicka

* Gumovy prvok stabilizujlci zakladiiu stativu a chraniaci povrch.

Rozpinacie puzdro

e Zabezpectuje spravny odstup medzi konstrukénymi prvkami.

Kryt mechanizmu

e Chrani pohyblivé casti pred znecistenim a mechanickym
poskodenim.

Upeviiovaci skrutka zakladne

« Sluzi na trvalé pripevnenie stojana k pracovnej ploche.

Pruzinova podlozka

e Zabrariuje samovolnému uvolfiovaniu skrutkovych spojov.

Packa na nastavenie rukovite

* Umoziuje nastavenie polohy drziaka nastroja a jeho zaistenie.
Sucastou sady su upeviiovacie prvky:

KOMPONENTY A PRISLUSENSTVO

o Sesthranna skrutka M8 —2ks.
o Sesthranna skrutka M10 —2ks.
e Podlozka M8 —7ks.
* podlozky M10 —2ks.
e M8 matica —7ks.
e M10 matica —2ks.
o Sesthranna skrutka M8 —4ks
* Podlozka M6 -1

o Sesthranna skrutka M6 —2ks.
o Sesthranna skrutka M8 —1ks.
o Stvorhranna matica M8 —1ks.
* M6 matica —1ks.
MONTAZ

* Vyberte obsah z krabice.

* Umistite zakladfiu (1) na rovny povrch tak, aby bola orientovana
podTla prilozeného diagramu.

* Pripevnite rameno (2) k drziaku ramena (3) pomocou imbusovych
skrutiek M8 (12), podloZiek M8 (10) a matic M8 (11). Potom
pripevnite rukovat (18) k ramenu (2) pomocou podloziek M8 (10)
a matic M8 (11).

e Pripevnite dorazovy prvok s uhlovou stupnicou k zakladni (1) (do
uzsej, dlhdej drazky) pomocou imbusovych skrutiek M8 (12),
podloziek M8 (10) a matic M8 (11).

e Vlozte excentricky upevriovaci prvok (7) do otvoru v tlakovom
prvku (6) (s polkruhovym vyrezom smerujucim nadol). Upevnite
upevniovaci prvok (7) pripojeny k tlakovému prvku (6) k zakladni
(1) (do uzSej, dihSej drazky) pomocou imbusového skrutku M8
(15) a Stvorcovej matice M8 (16).

e Pripevnite rukovat (5) k upeviiovaciemu prvku (7) pomocou
imbusového skrutku M6 (14).



e Pripevnite kryt (8) k zakladni (1) pomocou skrutky M6 (14), matice
M6 (17) a podlozky M6 (13).

« Do otvoru na zadnej strane rukovéte (2) zasraubujte skrutky M10
s plastovymi hrotmi. V zavislosti od tvaru montovanej brusky
zaSraubujte skrutky do rukovate (2) na miestach, kde skrutky
bezpecne stabilizuju brasku (v rukovati su 4 zavitové otvory).

e Do otvorov na montaz dodatocnej rukovati brusky zasraubuijte
skrutky M8 s Sesthrannou hlavou (9) pomocou podlozky M8

e (10) a matice M8 (11) na zaistenie.

« Na dalSie stabilizovanie brusky v stojane sa pouzivaju skrutky s
Sesthrannou hlavou M10 (9), podlozky M10 (10) a matice M10
(112).

* Stojan pripevnite k pracovnému stolu pomocou $tyroch skrutiek
(nie su sucastou balenia).

e Pred zapnutim brasky skontrolujte, &i su vSetky Casti stojana
bezpecne upevnené.

NAVOD NA POUZITIE:

e Uistite sa, Ze bruska je spravne namontovand — pomocou
polohovacich skrutiek v ramene (2) nastavte brusku tak, aby
rezaci kotuc bol kolmo k zakladni stativu.

« Pevne a bezpecne upevnite obrobok k zakladni stativu. Uistite sa,
Ze sa obrobok pocas rezania nehybe.

e AZ po priprave prvku moézete zapnut uhlovi brusku a pomocou
paky (18) ju spustit, aby ste prvok rezali.

POZOR! Brusku netlacte prili§ silno na obrobok! Na rezanie
materialu staci minimalny tlak. PriliSny tlak moze sposobit’
poskodenie rezacieho kotuca a/alebo uhlovej brusky.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
N Vyrobky sa nesmu likvidovat' spolu s domovym odpadom, ale
g musia sa odniest do prisluSnych zariadeni na likvidaciu.
Informacie o likvidacii mozete ziskat od predajcu vyrobku alebo
] |miestnych organov. Pouzité zariadenia obsahuju latky, ktoré
nie su ekologicky neutrdlne. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuju potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa so sidlom vo Var3ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”)
tymto oznamuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len
JPrirucka®), vratane, okrem iného, jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj
jej zloZenia, patria vyluéne spolo¢nosti GTX Poland a sU chranené zakonom v
sllade so zakonom zo 4. februdra 1994 o autorskych pravach a suvisiacich
pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631, v zneni neskor$ich zmien
a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie alebo upravovanie celej
prirucky alebo akychkolvek jej ¢asti na komeréné Ucely bez pisomného suhlasu
spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a moze mat za nasledok
obc¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

(HR)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
STAJALO ZA KUTNU GLAVCINU
567802

OPREZ: PRIJE KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVA UPUTSTVA | SACUVAJTE ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNA PRAVILA ZA SIGURNU UPOTREBU KUTNE
BRUSILICE KADA SE KORISTI STALAK

PAZNJA! KORISTENJE STALAKA ZA KUTNE BRUSILICE NE
OSLOBOPA OBVEZE POSTOVANJA SIGURNOSNIH PROPISA
NAVEDENIH U ORIGINALNIM UPUTAMA ZA KUTNU BRUSILICU.

« Stalak je namijenjen samo za rezanje brusnim plo¢ama. Stavak
nije namijenjen za brusenje ili poliranje.

« Ne montirajte kutne brusilice koje ne odgovaraju nosacu stativa
na stativ. Samo ispravno postavljanje uredaja na stativ omogucit
ée sigurno rukovanje.

e Na stalak odgovaraju samo kutne brusilice s navojem M8 na
pomoc¢noj rucki.

o Ne koristite brusilice s snagom ve¢om od 900 W s stalkom.

e Brusilice s maksimalnim promjerom plo¢e od 115 ili 125 mm

odgovaraju stativu.

OBJASNJENJE SLIKOVNIH SIMBOLA
5

el

1. Procitajte upute za uporabu i po$tujte upozorenja i sigurnosne
mjere navedene u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice).

4. Znak EAC certifikacije.

5. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na grafickim stranicama ovog priru¢nika.
1. Stalak za tronozac

2. Drza¢ alata

3. Bocni nosa¢

4. Poluga za podavljanje

5. Okretni stol/plo¢a za podesavanje

6

7

8

9

. Osovina rotacije ploce za pode$avanje
. Koli¢ica za zaklju¢avanje
. Potporna stupica
. Vija€ za montazu
10. Ravna podlo$ka
11. Matica
12. Vija¢ za podeSavanje
13. Protuklizna nozica
14. Razmakna navlaka
15. Poklopac mehanizma
16. Vija¢a za pri¢vrscéivanje baze
17. Spremna podloska
18. Poluga za pode$avanje ru¢ke
* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KOMPONENTI UREDAJA (PREMA BROJANJU NA CRTEZU)

Stalak na tri nozice

e Glavna potporna plo¢a uredaja, koja osigurava stabilnost tijekom
rada.

e Opremljena je rupama za pri¢vrs¢ivanje na radnu plohu.

Drza¢ alata (busilica)

e Element namijenjen za montazu busilice.

e Drzi alat u uspravnom polozaju tijekom rada.

Bocni nosac

e Strukturni element koji stabilizira vodilicu u odnosu na bazu.

Poluga za napajanje

o Koristi se za ru¢no spustanje i podizanje alata.

* Omogucuije preciznu kontrolu vertikalnog kretanja.

Rotacijska plo¢a/ plo¢a za podesavanje

e Komponenta koja omogucéuje podeSavanje
namjestanje mehanizma za napajanje.

poloZaja i

Os rotacije prilagodne ploce
e Osigurava glatko okretanje i
podesavajuéeg elementa.

stabilno  pozicioniranje



Kotaci¢ za zakljucavanje

* Koristi se za zaklju€avanje kontrolne plo¢e u odabranoj poziciji.
Potporna kolona

e Okomiti strukturni element duz kojeg se krece vodilica.

Vijak za montazu

« Element koji povezuje pojedine dijelove konstrukcije (koristi se na
viSe mjesta).

Ravna podloska

« Osigurava ravnomjernu raspodjelu pritiska vijka.

Matica

e Sigurnosni uredaj za vij¢ane spojeve.

Podesavajuci vijak

e Omogucuje precizno podeSavanje poloZzaja mehanizma za
napajanje.

Protuklizna nozica

* Gumeni element koji stabilizira bazu stativa i stiti povrsinu.

Prirubnica za razmak

e Osigurava ispravno
elemenata.

razmaknjenje  izmedu  strukturalnih

Poklopac mehanizma

« Stiti pokretne dijelove od prijavitine i mehanickih ostecenja.

Vija¢a za priévrsc¢ivanje baze

« Koristi se za trajno priévr§¢ivanje stalka na radnu povrsinu.

Prugasta podloska

« Sprjecava samovoljno otpustanje vij¢anih spojeva.

Poluga za podesavanje rucke

e Omogucéuje podeSavanje polozaja drzata alata i njegovo
zaklju€avanje. Priklju¢ci ukljuéeni u set:

SASTAVNI DIOVI | PRIBOR

e M8 Sesterokutni vijak — 2 kom.
e M10 Sesterokutni vijak — 2 kom.
e M8 podloska — 7 kom.
e M10 podloska — 2 kom.
e M8 podloska — 7 kom.
e M10 podloska — 2 kom.
o M8 Sesterokutni vijak — 4 kom.
e M6 podloska -1

* M6 Sesterokutni vijak — 2 kom.
e M8 Sesterokutni vijak —1 kom.
e M8 Cetvrtasta matica —1 kom.
e M6 matica — 1 komad
SKLAPANJE

e Uklonite sadrzaj iz kutije.

e Postavite bazu (1) na ravnu povrsinu, odrzavajuéi orijentaciju
prikazanu na prilozenom dijagramu.

e Pri¢vrstite ru¢ku (18) na rukohvat (2) pomoc¢u M8 podloski (10) i
M8 matica (11).

« Pri¢vrstite element zaustavljanja s kutnom skalom na bazu (1) (u
uzem, duljem utoru) pomoc¢u M8 Sesterokutnih vijaka (12), M8
podloski (10) i M8 matica (11).

e Umetnite ekscentri¢ni stezni element (7) u otvor u pritisnom
elementu (6) (s polukruznim udubljenjem okrenutim prema dolje).
Pri¢vrstite stezni element (7) povezan s pritisnim elementom (6)
na bazu (1) (u uzem, duljem utoru) pomoc¢u M8 Sesterokutnog
vijka (15) i M8 cetvrtaste matice (16).

e Pri¢vrstite rucku (5) na spojni element (7) pomo¢u M6 vijka s
Sestostranom glavom (14).

e Pri¢vrstite poklopac (8) na bazu (1) pomocu vijka M6 (14), matice
M6 (17) i podloske M6 (13).

e Uvijte M10 vijke s plasti¢énim vrhom u otvor na straznjoj strani
rucke (2). Ovisno o obliku brusilice koja se montira, uvijte vijke u

rucku (2) na mjestima gdje ¢e vijke sigurno stabilizirati brusilicu
(u rucki se nalaze 4 navojna ulozaka).

* Uvijte M8 Sesterokutne vijke (9) u otvore za montazu dodatne
rucke brusilice, koriste¢i M8 podlosku

e (10) i M8 maticu (11) za kontrabalansiranje.

e Za dodatnu stabilizaciju brusilice u stalku koriste se vijci M10 s
Sestokutnom glavom (9), M10 podlo$ke (10) i M10 matice (11).

o Pri¢vrstite stalak za radni stol pomocu Cetiri vijka (nisu uklju¢eni).

e Prije ukljuivanja brusilice provjerite jesu li svi dijelovi stalka
Svrsto pricvrséeni.

UPUTE ZA UPOTREBU:

« Provijerite je li brusilica pravilno montirana — upotrijebite pozicijske
vijke u ruci (2) kako biste pozicionirali brusilicu tako da je reznu
plo¢u okomito na bazu stativa.

o Cursto i sigurno priévrstite obradak na bazu stativa. Pobrinite se
da se obradak ne pomice tijekom rezanja.

e Tek nakon pripreme dijela mozZete ukljuéiti kutnu brusilicu i
pomocu poluge (18) spustiti je kako biste izrezali dio.

OPREZ! Nemojte pritiskivati brusilicu prejako na obradak!

Minimalni pritisak dovoljan je za rezanje materijala. Preveliki

pritisak moze uzrokovati lom reznog diska i/ili oStecenje kutne

brusilice.

ZASTITA OKOLISA

Y Proizvode ne smijete odlagati s kuénim otpadom, vec¢ ih trebate

E odnijeti u odgovarajuée objekte za zbrinjavanje. Informacije o
N

zbrinjavanju moZete dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih
vlasti. Rablijena oprema sadrzi tvari koje nisu ekoloski
neutralne. Oprema koja se ne reciklira predstavlija potencijalnu
prijetnju za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland") ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
crteZe, kao i njegov sastav, iskljuivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Sluzbeni list 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavljivanje ili mijenjanje cijelog Priruénika ili bilo kojeg
njegovog dijela u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka tvrtke GTX Poland
strogo je zabranjeno i moZe dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne
odgovornosti.

(LT)
ORIGINALY INSTRUKCIJY VERTIMAS
STOVAS KAMPINIAM SLIFUOKLIUI
567802

|SPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] JRENGIN], ATIDZIAI
PERSKAITYKITE SIA VADOVA IR SAUGOKITE JA ATEITIES
REFERENCIJAL

SPECIALIOS SAUGIO KAMPINIO SLIFUOKLIO NAUDOJIMO
TAISYKLES NAUDOJANT TRIKOJ|

DEMESIO! KAMPINIO SLIFUOKLIO STOVO NAUDOJIMAS

NEATLEIDZIA JUSY NUO SAUGOS TAISYKLIY, NURODYTY

ORIGINALIOJE KAMPINIO SLIFUOKLIO NAUDOJIMO

INSTRUKCIJOJE (VADOVELYJE), LAIKYMOSI.

e Stovas skirtas tik pjovimui su $lifavimo diskais. Stovas néra
skirtas $lifavimui ar poliravimui.

e Ant trikojo stovo nemontuokite kampiniy $lifuokliy, kurie netinka
trikojo stovo tvirtinimui. Tik teisingai pritvirtinus jrenginj prie trikojo
stovo, bus galima saugiai dirbti.

e Ant stovo galima montuoti tik kampinius $lifuoklius su M8
pagalbine rankena.

* Nenaudokite stovo su Slifavimo diskais, kuriy galia didesné nei
900 W.



e Stovui tinka $lifuokliai, kuriy disko skersmuo yra ne didesnis kaip

115 arba 125 mm.
4

PIESTINIY SIMBOLY PAAISKINIMAS
B )
Wy
1 2 3 5
1. Perskaitykite naudojimo instrukcijas ir laikykités jose pateikty

jspejimy ir saugos priemoniy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsaugines
pirstines).

4. EAC sertifikavimo Zenklas.

5. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotas jrenginio sudedamasias dalis.
1. Trikojis pagrindas

2. Jrankiy laikiklis

3. Soninis laikiklis

4. Padavimo svirtis

5. Sukamasis stalas/reguliuojamoji ploksté
6. Reguliuojamos plokstés sukimosi asis
7. Fiksavimo rankenélé

8. Atraminé kolona

9. Tvirtinimo varztas

10. Plokscia poverzlé

11. Verzlé

12. Reguliuojamasis varztas

13. Neslystantis padas

14. Tarpiné mova

15. Mechanizmo dangtelis

16. Pagrindo tvirtinimo varztas

17. Spyruokliné poverzlé

18. Rankenos reguliavimo svirtis

* Brézinys ir produktas gali skirtis

|RENGINIO KOMPONENTY APRASYMAS (PAGAL BREZINIO

NUMERIAVIMA)

Tripodo pagrindas

e Pagrindiné prietaiso atrama, uztikrinanti stabiluma darbo metu.

* Yra skylés, skirtos prisukti prie darbo stalo.

Jrankio laikiklis (greztuvas)

* Elementas, skirtas greztuvui pritvirtinti.

« Laiko jrankj vertikalioje padétyje darbo metu.

Soninis laikiklis

« Konstrukcinis elementas, stabilizuojantis kreipiamajj korpusg
pagrindinio korpuso atzvilgiu.

Priekinis svirtis

* Naudojamas jrankiui rankiniu badu nuleisti ir pakelti.

e Uztikrina tiksly vertikalaus judéjimo valdyma.

Sukamasis diskas / reguliavimo diskas

e Komponentas, leidZiantis reguliuoti padavimo mechanizmo
padétj ir nustatymus.

Reguliavimo plokstés sukimosi asis

o Uztikrina sklandy sukimasi ir stabily reguliavimo elemento padét].

Fiksavimo rankenélé

* Naudojama valdymo plokstei uzfiksuoti pasirinktame padétyje.

Atraminé kolona

e Vertikalus konstrukcinis elementas, kuriuo juda kreipiamasis
mechanizmas.

Tvirtinimo varztas

e Elementas, jungiantis atskiras konstrukcijos dalis (naudojamas
keliose vietose).

Plokscia poverzlé

e Utztikrina tolygy varzto slégio pasiskirstyma.

Verzlé

e Sraigto jungties saugos jtaisas.

Reguliavimo varztas

o Leidzia tiksliai reguliuoti padavimo mechanizmo padétj.

Neslystantis padas

e Guminis elementas, stabilizuojantis trikojo pagrindo ir
apsaugantis pavirsiy.

Tarpiné mova

e Uztikrina tinkama atstuma tarp konstrukciniy elementy.

Mechanizmo dangtis

e Apsaugo judan¢ias dalis nuo neSvarumy ir mechaniniy
pazeidimy.

Pagrindo tvirtinimo varztas

« Naudojamas stovui nuolat pritvirtinti prie darbo pavirSiaus.

Pavaros plokstelé

e Neleidzia varztams atsipalaiduoti.

Rankenos reguliavimo svirtis

e Leidzia reguliuoti jrankio laikiklio padétj ir jo fiksavima. Komplekte
esantys tvirtinimo elementai:

KOMPONENTALI IR PRIEDAI

o M8 SeSiakampis varztas —2vnt.
e M10 SeSiakampis varztas —2vnt.
e M8 poverzlé —7vnt.
e M10 poverzlés —2vnt.
e M8 verzlé —7vnt.
e M10 verzlé —2vnt.
o M8 SeSiakampés galvutés varztas —4vnt.
e M6 poverzlé -1

e M6 SeSiakampis varztas —2vnt.
o M8 SeSiakampis varztas —1vnt.
e M8 kvadratiné verzlé —1lvnt
e M6 verzlé —1lvnt
SURINKIMAS

o ISimkite turinj i§ dézutés.

o Pastatykite pagrindg (1) ant lygaus pavirSiaus, iSlaikydami
pridedamame bréZinyje nurodytg orientacijg.

e Pritvirtinkite rankeng (2) prie rankenos laikiklio (3) naudodami M8
SeSiakampes varztas (12), M8 poverzles (10) ir M8 verzZles (11).
Tada pritvirtinkite rankeng (18) prie rankenos (2) naudodami M8
poverzles (10) ir M8 verZles (11).

e Pritvirtinkite stabdymo elementg su kampine skale prie pagrindo
(1) (siauresnéje, ilgesnéje griovelyje) naudodami M8
SeSiakampius varztus (12), M8 poverzles (10) ir M8 verzles (11).

e |dékite ekscentrinj tvirtinimo elementg (7) j slégio elemento (6)
skyle (pusapvalé jduba turi bati nukreipta Zemyn). Prikabinkite
prie slégio elemento (6) pritvirtintg tvirtinimo elementa (7) prie
pagrindo (1) (siauresnéje, ilgesnéje griovelyje) naudodami M8
Sesiakampe varzta (15) ir M8 kvadrating verzle (16).

e Prisukite rankeng (5) prie tvirtinimo elemento (7) naudodami M6
SeSiakampe varzta (14).

e Pritvirtinkite dangtelj (8) prie pagrindo (1) naudodami M6 varztg
(14), M6 verzle (17) ir M6 poverzleg (13).

e | rankenos (2) galinéje dalyje esancig skyle jsukite M10 varztus
su plastikiniais antgaliais. Priklausomai nuo montuojamo
Slifuoklio formos, varZtus jsukite j rankeng (2) tose vietose, kur



varztai tvirtai stabilizuos $lifuoklj (rankenoje yra 4 srieginés
lizdos).

e |sukite M8 SeSiakampés galvutés varztus (9) j skyles, skirtas
papildomai $lifuoklio rankenai pritvirtinti, naudodami M8 poverzle

e (10)ir M8 verzle (11).

e M10 SeSiakampés galvutés varztai (9), M10 poverzlés (10) ir M10
verzlés (11) naudojami $lifuokliui dar labiau stabilizuoti stovelyje.

e Stovg pritvirtinkite prie darbastalio naudodami keturis varztus
(nejtraukti).

« Prie$ jjungiant $lifuoklj, patikrinkite, ar visos stovo dalys yra tvirtai
pritvirtintos.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS:

« |sitikinkite, kad Slifuoklis yra teisingai sumontuotas — naudokite
rankenos (2) fiksavimo varztus, kad $lifuoklis baty pastatytas taip,
kad pjovimo diskas baty statmenas trikojo pagrindo atzvilgiu.

e Tvirtai ir patikimai pritvirtinkite ruoSinj prie trikojo pagrindo.
Isitikinkite, kad ruo$inys pjovimo metu nesislinksty.

« Tik paruose elementg galite jjungti kampinj $lifuoklj ir naudodami
svirtj (18) nuleisti jj, kad nupjautuméte elementa.

DEMESIO! Nepaspauskite Slifuoklio per stipriai prie ruosinio!
Medziagai pjauti pakanka minimalaus spaudimo. Per didelis
spaudimas gali sulauzyti pjovimo diska ir (arba) sugadinti kampinj
Slifuoklj.
APLINKOS APSAUGA
Y Produktai neturi bati $alinami su buitinémis atliekomis, bet turi
g bati nugabenti j atitinkamas $alinimo jstaigas. Informacijg apie
Salinima galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos valdzios
™ | |institucijy. Naudota jranga yra medziagy, kurios néra neutralios
aplinkai. Jranga, kuri néra perdirbama, kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX
Poland”), informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas®),
jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo sudétj,
priklauso i8imtinai GTX Poland ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4
d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. Jstatymy leidinys 2006 Nr. 90, 631
punktas, su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadovg ar bet
kurj jo elementg komerciniais tikslais be rastisko GTX Poland sutikimo yra griezZtai
draudziama ir gali bati traukiama civiliné ir baudziamoji atsakomybé.

V)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
STATIVS LE[\KSKTREJAM
56T802

BRIDINAJUMS: PRIEKS TA, KA LIETOJAT ELEKTRISKO
INSTRUMENTU, UZMANIGI IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN
SAGLABAJIET TO TURPMAKAI IZMANTOSANAL.

TPASI NOTEIKUMI PAR LEnKSKERES DROSU DARBIBU,
IZMANTOJOT TRISKAJU STATIVU

UZMANIBU! LEnKSKERES STATIVA IZMANTOSANA NEATBRIVO

JUS NO PIENAKUMA IEVEROT LEnKSERES ORIGINALAJAS

INSTRUKCIJAS (ROKASGRAMATA) IETVERTOS DROSIBAS

NOTEIKUMUS.

* Stends ir paredzéts tikai grieSanai ar slipéSanas diskiem. Stends
nav paredzéts slipéSanai vai pulé$anai.

e Uz stativa nedrikst uzstadit lenka slipmaSinas, kas nav
piemérotas stativa stiprindjumam. Tikai pareiza ierices
uzstadiSana uz stativa nodroSina droSu darbibu.

* Stendam pieméroti ir tikai lenka slipmasinas ar M8 paligrokturi.

* Nelietojiet stativa slipmasinas, kuru jauda parsniedz 900 W.

e Stativam pieméroti ir slipmasinas ar maksimalo diska diametru
115 vai 125 mm.

ATTELU SIMBOLU PASKAIDROJUMI

i &) (| Al &

1. Izlasiet lietoSanas instrukcijas un ievérojiet tajas ietvertos
bridindjumus un drosibas pasakumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsardzibas
cimdus).

4. EAC sertifikacijas zime.

5. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Zemak minétie numuri attiecas uz ierices komponentiem, kas
paraditi §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
1. Triskadja pamatne

2. Instrumentu turétajs

3. Sanu kronsteins

4. Padeves svira

5. Pagriezamais galds/reguléSanas plaksne
6. ReguléSanas plaksnes rotacijas ass

7. FikséSanas pogu

8. Atbalsta kolonna

9. Montazas skrave

10. Plakanais paplaksnis

11. Uzgrieznis

12. Regulé$anas skrive

13. Pretslidésanas kajina

14. Distances uzmava

15. Mehanisma vaks

16. Pamatnes fiksé$anas skrave

17. Atsperes paplaksne

18. Roktura regulé$anas svira

* Var bt atSkirtbas starp raséjumu un produktu

IERICES KOMPONENTU
NUMURACIJU ZIMEJUMA)

Tripoda pamatne

e lerices galvena atbalsta plaksne, kas nodroSina stabilitati
darbibas laika.

« Aprikota ar caurumiem, lai to varétu pieskravét darba virsmai.

APRAKSTS  (SASKANA AR

Instrumentu turétajs (urbjmasina)

« Elementu, kas paredzéts urbja uzstadisanai.

o Darbibas laika uztur instrumentu vertikala stavoklr.

Sanu kronsteins

« Konstrukcijas elements, kas stabilizé vadibas korpusu attieciba
pret pamatni.

Padeves svira

e |zmanto, lai manuali nolaistu un paceltu instrumentu.

« Nodrosina precizu vertikalas kustibas kontroli.

Rotéjosa plaksne / regulésSanas plaksne

* Komponents, kas lauj regulét padeves mehanisma poziciju un
iestatljumus.

Regulésanas plaksnes rotacijas ass

« Nodrosina vienmérigu rotaciju un stabilu reguléSanas elementa
pozicionésanu.

FikséSanas pogu

* Izmanto, lai fiksétu vadibas plaksni izvélétaja pozicija.

Atbalsta kolonna



* Vertikals konstrukcijas elements, pa kuru parvietojas vadibas
mehanisms.

Montazas skrive

* Elementu, kas savieno atseviSkas konstrukcijas dalas (izmanto
vairakas vietas).

Plakanais paplaksnis

« Nodrosina vienmérigu skraves spiediena sadali.

Uzgrieznis

e Skrivju savienojuma dro$ibas ierice.

Regulésanas skriive

o Lauj precizi regulét padeves mehanisma poziciju.

Neslidosa kaja

e Gumijas elements, kas stabilizé stativa pamatni un aizsarga
virsmu.

Atstarotajs

« Nodrosina pareizu atstarpi starp konstrukcijas elementiem.

Mehanisma parsegs

e Aizsarga kustigas dalas no netirumiem un mehaniskiem
bojajumiem.

Pamatnes fiksé@Sanas skrive

* |zmanto, lai pastavigi piestiprinatu stativu pie darba virsmas.

Pavasara paplaksne

* Novers skravju savienojumu pasizskrivésanos.

Roktura reguléSanas svira

e Lauj regulét instrumentu turétdja poziciju un ta fiksaciju.
Komplekta ieklautie stiprinajumi:

KOMPONENTI UN PARIKAS

e M8 seSstlra skrave —2gab.
e M10 seSstdraina skrave —2gab.
e M8 paplaksne — 7 gab.
e M10 paplaksne —2gab.
e M8 uzgrieznis — 7 gab.
e M10 uzgrieznis —2gab.
* M8 sesstlra uzgrieznis —4 gab.
e M6 paplaksne -1

e M6 seSstlra skrave —2gab.
e M8 sesstira skrive —1gab.
* M8 kvadratveida uzgrieznis —1gab.
e M6 uzgrieznis —1gab.

MONTAZA

e Iznemiet saturu no kastes.

* Novietojiet pamatni (1) uz Idzenas virsmas, saglabajot
orientaciju, kas paradita pievienotaja diagramma.

* Pievienojiet roku (2) pie rokas turétaja (3), izmantojot M8 seSstara
uzgrieznus (12), M8 paplaksnes (10) un M8 uzgrieznus (11). Tad
pievienojiet rokturi (18) pie rokas (2), izmantojot M8 paplaksnes
(10) un M8 uzgrieznus (11).

* Pievienojiet apturéSanas elementu ar lenka skalu pamatnei (1)
(Saurakaja, garakaja rieva), izmantojot M8 seSstlra uzgrieznus
(12), M8 paplaksnes (10) un M8 uzgrieznus (11).

* levietojiet ekscentrisko stiprindjuma elementu (7) spiediena
elementa (6) atvéruma (ar pusapla padzilinajumu vérstu uz leju).
Pievienojiet spiediena elementam (6) piestiprinato stiprinajuma
elementu (7) pamatnei (1) (Saurakaja, gardkaja rievas dala),
izmantojot M8 seSstlra uzgriezni (15) un M8 kvadratveida
uzgriezni (16).

o Pieskravéjiet rokturi (5) pie stiprindjuma elementa (7), izmantojot
M6 seSstira galvas skravi (14).

* Pievienojiet vaku (8) pamatnei (1), izmantojot M6 skravi (14), M6
uzgali (17) un M6 paplaksni (13).

o leskravéjiet M10 skrives ar plastmasas uzgaliem roktura (2)
aizmuguré eso$aja cauruma. Atkartba no montéjama slipgjama
instrumenta formas, ieskravéjiet skraves roktur (2) vietas, kur

skrives drosi nostabilizés slipgjama instrumenta (rokturt ir 4
vitnotas ligzdas).

e levietojiet M8 se$stira galvas skrives (9) caurumos, lai
piestiprinatu slipmasinas papildu rokturi, izmantojot M8 paplaksni

e (10) un M8 uzgriezni (11) pretstavésanai.

e M10 seSstlra galvas skraves (9), M10 paplaksnes (10) un M10
uzgriezni (11) tiek izmantoti, lai vél vairak stabilizétu slipmasinu
stativa.

« Nostipriniet stativu pie darbgalda, izmantojot Cetras skraves (nav
ieklautas komplekta).

o Pirms slipmas$inas ieslégSanas parbaudiet, vai visas statna dalas
ir drosi piestiprinatas.

LIETOSANAS NORADIJUMI:

e Parliecinieties, ka slipmasina ir pareizi uzstadita — izmantojiet
pozicioné$anas skraves roka (2), lai novietotu slipmasinu ta, lai
grieSanas disks batu perpendikulars stativa pamatnei.

o Pieskrivéjiet darba gabalu stingri un droSi pie stativa pamatnes.
Parliecinieties, ka darba gabals grieSanas laika neparvietojas.

o Tikai péc elementa sagatavoSanas var ieslégt lenka slipmasinu
un izmantot sviru (18), lai to nolaistu un sagrieztu elementu.

UZMANIBU! Nepiespiediet slipmasinu parak stipri pret detalu! Lai
grieztu materialu, pietick ar minimalu spiedienu. Parak liela
spiediena pielietoSana var salauzt grieSanas disku un/vai bojat
lenka slipmas$inu.

VIDES AIZSARDZIBA

Produktus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod atbilstodas parstrades iekartas. Informéaciju par
iznicinaSanu var sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam
iestadém. Lietotas iekartas satur vielas, kas nav neitralas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraud&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "GTX Poland") ar $o
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas saturu (turpmak:
.Rokasgramata”), tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas,
Zimé&jumi, ka arf tas sastavs, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar
likumu saskanad ar 1994. gada 4. februara likumu par autortiesbam un
blakustiesibam (t.i., Likumu Zurnals 2006 Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem).
Rokasgramatas vai jebkuras tas dalas kopé$ana, apstrade, publicéSana vai
modificé$ana komercidlos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekrisanas ir
stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

(SL)
PREVAJANJE IZVIRNIH NAVODIL

STOJALO ZA KOTNI BRUSILNIK
56T802

PREVIDNO: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
POZORNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH HRANITE ZA
PRIHODNJO UPORABO.

POSEBNI PREDPISI ZA VARNO DELOVANJE KOTNE BRUSILKE
PRI UPORABI TRIPODA

POZOR! UPORABA STOJALA ZA KOTNE BRUSILNIKE VAS NE

OPROSTUJE UPOSTEVANJA VARNOSTNIH PREDPISOV, KI SO

NAVEDENI V ORIGINALNIH NAVODILIH (PRIROCNIKU) ZA KOTNI

BRUSILNIK.

e Stojalo je namenjeno izkljuéno za rezanje z brusnimi koluti.
Stojalo ni namenjeno za brusenje ali poliranje.

e Na stojalo ne names$cajte kotnih brusilnikov, ki ne ustrezajo
pritrditvi na stojalo. Le pravilna namestitev naprave na stojalo
omogoca varno delovanje.

* Na stojalo se lahko namestijo le kotni brusilniki z navojem M8 za
pomozni rocaj.

* Na stojalo ne names$¢ajte brusilnikov z mocjo vecjo od 900 W.



* Na stativ se prilegajo brusilniki z najvecjim premerom diska 115

EAl &

POJASNILO SLIKOVNIH SIMBOLOV
& )
) 2 3 5
1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila in

varnostne ukrepe, ki so v njih navedeni!

2. Uporabljajte osebno varovalno opremo (za$¢itna ocala, uSesne
zascite, protiprasne maske).

3. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitne rokavice).

4. Certifikacijska oznaka EAC.

5. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

OPIS GRAFIKONSKIH STRANI
Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele naprave, prikazane
na grafiénih straneh tega prirocnika.
Stojalo

Nosilec orodja

Stranski nosilec

Rocica za podajanje

Vrtljiva ploS§¢a/plo$ca za nastavitev
Os vrtenja nastavne plosce
Zaporni gumb

Nosilni steber

Priklju¢ni vijak

10. Ploscata podlozka

11. Matica

12. Vija za nastavitev

13. Protizdrsna noga

14. Distan¢na pusa

15. Pokrov mehanizma

16. Vijak za pritrditev podstavka

17. Vzmetna podlozka

18. Rocaj za nastavitev ro¢aja

* Med risbo in izdelkom lahko obstajajo razlike.

-

©XPXNDOAWN

OPIS KOMPONENT NAPRAVE (GLEDE NA STEVILCENJE NA
RISBI)

Podstavek trinoznika

e Glavna nosilna plo$¢a naprave, ki zagotavlja stabilnost med
delovanjem.

* Opremljena z luknjami za privijanje na delovno povrsino.

Drzalo orodja (vrtalnik)

« Element, namenjen za pritrditev vrtalnika.

* Med delovanjem drzi orodje v navpi¢nem polozaju.

Stranski nosilec

« Konstrukcijski element, ki stabilizira vodilno telo v razmerju do
podlage.

Rocica za pomik

* Uporablja se za ro¢no spuséanje in dvigovanje orodja.

« Omogoc¢a natanéno nadzorovanje navpi¢nega gibanja.

Vrtljiva plo$¢a / nastavna plos¢a

e Komponenta, ki omogofa nastavitev poloZaja in nastavitev
mehanizma za podajanje.

Os vrtenja nastavne plosce

* Zagotavlja gladko vrtenje in stabilno pozicioniranje nastavnega
elementa.

Zaporni gumb

« Uporablja se za zaklepanje kontrolne plosce v izbranem polozZaju.

Nosilni steber

« Vertikalni konstrukcijski element, po katerem se premika vodilni
mehanizem.

Pritrdilni vijak

« Element, ki povezuje posamezne dele konstrukcije (uporablja se
na ve¢ mestih).

Ploscata podlozka

e Zagotavlja enakomerno porazdelitev pritiska vijaka.

Matica

e Varnostna naprava za vijakovo povezavo.

Nastavljiv vijak

e Omogofa natanéno nastavitev poloZzaja mehanizma za
podajanje.

Protizdrsna noga

e Gumijasti element, ki stabilizira podstavek trinoznika in $citi
povrsino.

Razdaljnik

e Zagotavlja pravilno razdaljo med konstrukcijskimi elementi.

Pokrov mehanizma

« Sgiti gibljive dele pred umazanijo in mehanskimi poskodbami.

Vijak za pritrditev podstavka

* Uporablja se za trajno pritrditev stojala na delovno povrsino.

Vzmetna podlozka

* Prepreéuje samodejno popuscanje vijakov.

Rocaj za nastavitev

e Omogoca nastavitev polozaja drzala orodja in njegovo
zaklepanje. PriloZeni pritrdilni elementi:

KOMPONENTE IN DODATKI

* M8 Sestkotni vijak — 2 kos

e M10 Sestkotni vijak — 2 kos

e M8 podlozka — 7 kosov
e M10 podlozka — 2 kos.

e M8 matica — 7 kosov
e M10 matica — 2 kos.

e M8 vijak z notranjim Sestkotnikom  — 4 kos

* Podlozka M6 -1

* M6 vijak s Sestkotnim glavo — 2 kos

* M8 Sestkotni vijak —1kos

e M8 kvadratna matica —1kos

e M6 matica —1kos
SKLADANJE

* Vsebino izvlecite iz Skatle.

* Podstavek (1) postavite na ravno povrsino, pri ¢emer ohranite
usmeritev, prikazano na priloZzeni shemi.

* Prikljucite roko (2) na nosilec roke (3) z uporabo M8 Sestkotnih
vijakov (12), M8 podlozk (10) in M8 matic (11). Nato prikljucite
ro¢aj (18) naroko (2) z uporabo M8 podlozk (10) in M8 matic (11).

« Pritrdite ustavni element z kotno skalo na podstavek (1) (v ozji,
daljsi utor) z uporabo M8 Sestkotnih vijakov (12), M8 podlozk (10)
in M8 matic (11).

* Vstavite ekscentri¢ni pritrdilni element (7) v luknjo v pritiskalnem
elementu (6) (s polkroZzno vdolbino obrnjeno navzdol). Pritrdilni
element (7), povezan s pritiskalnim elementom (6), pritrdite na
podlago (1) (v ozji, dalj$i utor) z uporabo M8 vijaka z notranjim
Sestkotnim izvrtinami (15) in M8 kvadratne matice (16).

e Rocaj (5) priviite na pritrdilni element (7) z vijakom z notranjim
Sestkotnim izvrtanjem M6 (14).

* Pokrov (8) pritrdite na podlago (1) z vijakom M6 (14), matico M6
(17) in podlozko M6 (13).

* Vluknjo na zadnji strani ro¢aja (2) privijte vijake M10 s plasti¢nimi
konicami. Glede na obliko mlin¢ka, ki ga namestite, vijake privijte
v ro€aj (2) na mesta, kjer bodo vijaki mlinéek varno stabilizirali (v
ro¢aju je 4 navojna vti¢nica).



e Vluknje za pritrditev dodatnega ro¢aja mlin¢ka vstavite vijake M8
s Sestkotno glavo (9) in uporabite podlozko M8

e (10) in matico M8 (11) za pritrditev.

e Za dodatno stabilizacijo mlin¢ka v stojalu se uporabijo vijaki z
glavo M10 (9), podlozke M10 (10) in matice M10 (11).

« Stojalo pritrdite na delovno mizo s stirimi vijaki (niso prilozeni).

« Preden vklopite brusilnik, preverite, ali so vsi deli stojala varno
pritrjeni.

NAVODILA ZA UPORABO:

e Preverite, ali je brusiinik pravino name$éen — z vijaki za
pozicioniranje v roki (2) nastavite brusilnik tako, da je rezalni disk
pravokoten na podstavek trinoznika.

e Delovni kos trdno in varno pritrdite na podstavek stativa.
Preverite, da se delovni kos med rezanjem ne premika.

o Sele po pripravi elementa lahko vklopite kotni brusilnik in ga z
rocico (18) spustite, da prerezete element.

PREVIDNO! Brusilnika ne pritiskajte premo¢no na obdelovanec!
Za rezanje materiala je dovolj minimalni pritisk. Prevelik pritisk
lahko poskoduje rezalni disk in/ali kotni brusilnik.

VARSTVO OKOLJA

I1zdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke, ampak
jih morate odnesti v ustrezne obrate za odstranjevanje
odpadkov. Informacije o odstranjevanju odpadkov lahko dobite
pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih. Rabliena oprema
vsebuje snovi, ki niso okolju nevtralne. Oprema, ki ni reciklirana,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s
sedezem v Var$avi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljnjem besedilu: ,GTX Poland”) s
tem obvesca, da so vse avtorske pravice za vsebino tega priro¢nika (v nadaljnjem
besedilu: ,Priroénik“), vkljuéno z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami in
sestavo, pripadajo izkljuéno GTX Poland in so zasgiteni z zakonom v skladu z
Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in sorodnih pravicah (tj.
Zakonik 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava,
objava ali spreminjanje celotnega Priro¢nika ali katerega koli njegovega elementa
za komercialne namene brez pisnega soglasja GTX Poland je strogo prepovedano
in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

(BG)
NPEBOA HA OPUTMHATIHUTE UHCTPYKLIUK

CTEH[ 3A bITIOBA LLIIM®OBAYKA
56T802

BHUMAHUE: NMPEOU OA W3MNON3BATE ENEKTPUYECKUA
WHCTPYMEHT, NPOYETETE BHWUMATENHO HACTOSALLOTO
PBbKOBOJCTBO U 'O 3ANA3ETE 3A BbELLA PEOEPEHLUA.

CMEUWAINHN NPABUINA 3A BE3OMNACHA EKCIMJTOATALIUA HA
bIMOBA WIN®OBAYKA NPU U3NON3BAHE HA CTATUB

BHUMAHME! MU3MON3BAHETO HA CTOMKA 3A BITNOBA

LNU®OBAYKA HE BU OCBOBOXOABA OT CMA3BAHE HA

NPABUNATA 3A BE3OMNACHOCT, CBbAObLPXALUKM CE B

OPUMMHAITHUTE MHCTPYKLUU (PbKOBOACTBO) 3A bIMIOBA

LLNUPOOBAYKA.

e CrolikaTa e npefgHasHayeHa caMo 3a psidaHe C LWMGOBBYHU
puckoBe. CToiikaTa He e mpejHasHayeHa 3a LnMdoBaHe Mnu
nonupawxe.

e He MOHTMpaWTe Ha TPUHOXHWMKA brrownaidoBe, KOUTO He
nacBaT Ha MOHTaxHaTa OCHOBA Ha TpuHOXHMKA. Camo
NpaBUMHOTO MOHTUpaHEe Ha YCTPOWCTBOTO Ha TPUHOXHUWKA Lue
noseonu 6esonacHa paborta.

e Camo brnownancgose ¢ nomolHa pbkoxeBaTka ¢ pesba M8
naceart Ha cToiikarta.

e He usnonseante WNUEHOBBYHN MALLMHK C MOLYHOCT Hag 900 W
CbC cToiiKaTa.

o LUNUhOBBYHM MALIMHK C MaKCUManeH auameTbp Ha aucka 115
vnm 125 mm naceart Ha ctaTusa.

OBACHEHUE HA U3OBPA3UTENHUTE CAMBONU

RG]

1 2 3 5

1. MNpoyeTeTe UHCTPYKUMWTE 3a ekcnnoaTauus u cnassante
npepynpexaeHusiTa 1 npeanasHnTe Mepku, Cbabpxallm ce B Tsix!
2. Wanonagante IMYHW nNpednasHu CpeactBa (3almTHWM ouuna,
npeanasHn CriyLwasnku, Npaxosy Mackm).

3. ManonaBaiTe NM4HM NpeanasHu cpeacTea (npeanasHn
pbKaBuLW).

4. CepTudmkaLmoHeH 3Hak EAC.

5. CepTUhMKaLIMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKus nasap

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIU
Homepauusita no-gony ce OTHacs 3a KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, MOKasaHW Ha rpaduyHuTe CTpaHWLM Ha ToBa
PBKOBOACTBO.

TpuHOXHa ocHoBa

[bpxay 3a UHCTPYMEHTN

CrpaHuyHa ckoba

PbkoxsaTka 3a nogaeaHe

BbpTala ce nnatdopmal/perynupatua nnactuHa

Ocb Ha BbpTEHe Ha perynupatiara nnactuHa
BakntoyBaly 6yToH

OnopHa KonoHa

MoHTaxeH BUHT

10. Mnocka waiiba

11. Taika

12. Perynuipaly, BUHT

13. AHTMNBb3ralla ce ocHosa

14. PazpenutenHa BTynka

15. Kanak Ha mexaHu3ma

16. BUHT 3a 3akpenBaHe Ha ocHoBaTa

17. MNpyxuHHa waiba

18. PbkoxBaTka 3a perynupaxe

* Bb3MOXHO € fla Ma pasnuku Mexzay YepTexa u npoaykra

COINOORWN

OMUCAHME HA KOMMOHEHTUTE HA YCTPOWUCTBOTO
(CNOPEQ HYMEPALUATA B YEPTEXA)

OcHoBa Ha cTaTuBa

e OcHoOBHaTa OMopHa Mfo4a Ha YCTPOWCTBOTO, OCUrypsiBalia
CTabunHoCT No Bpeme Ha paborta.

e O6opygBaHa C OTBOpM 3a 3akpenBaHe kbM paboTHaTa
MOBBbPXHOCT.

[Abpxay 3a MHCTPYMEHTH (GopMalumHa)

. EJ'IeMeHT, npefHa3Ha4yeH 3a MOHTUpaHe Ha ﬁopmau.MHa.

e [logabpKa MHCTPYMEHTa B BEPTUKAIHO NOMOXEHWE MO Bpeme Ha
pabora.

CrpaHuyHa ckoba

. KOHCprKTI/IBeH €NeMeHT, KOWUTO CTa6VIJ'II/I3VIpa TANOTO Ha BOAa4a
no OTHOLWEeHUe Ha ocHoBaTa.

PbkoxBaTka 3a nopgaBsaHe

e U3nonsea ce 3a PBYHO cnyckaHe U noBAuUraHe Ha MHCTPYMEHTa.

. OcmrypﬂBa npeunseH KOHTPOS Ha BEPTUKANHOTO ABUMXXEHWE.

BbpTsla ce nnoya / perynupaiya nnoya

. KOMI‘IOHEHT, KOMTO no3BonsiBa perynupaHe Ha no3vuymata n
HaCTpOVIKaTa Ha MexaHu3Ma 3a nogaBaHe.

Oc Ha BbpTeHe Ha perynupaiyara nnacrtmHa

. OCVIprFIBa nnaBHO BbpTEHE U cTabunHo no3vuuoHnpaHe Ha
perynupaLuusi enemeHT.



3akniouBaly 6yToH

e l3nonseBa ce 3a 3aKMioYBaHe Ha KOHTPOSHaTa MnacTuHa B
n3bpaHaTa nosuums.

OnopHa KonoHa

e BepTuKaneH KOHCTPYKTMBEH eNIeMEHT, MO KOWTO ce [ABWKU
HanpaBnsBalLMsT MeXaHU3bM.

MoHTaxeH BUHT

e EnemeHT, cBbp3Ball OTAEMHWTE YacTU Ha KOHCTPyKUMsTa
(13non3BaH Ha HSKOMKO MecTa).

Mnocka waiba

e OcurypsiBa paBHOMEPHO pa3npefeneHne Ha HamsraHeTo Ha
6onTa.

lanka

e YCTponcTBO 3a 6€30MacHOCT Ha BUHTOBOTO CbeAVHEHWE.

Perynupaty BUHT

* [lo3Bonsea NpeunsHa HacTporka Ha NO3ULMATa Ha MexaHusma
3a nogasaHe.

Hennwbsrawa ce ocHoBa

e [ymMeH enemeHT, cTabunuaupall, OCHoBaTa Ha cTaTuBa U
npeanassaly NoBbPXHOCTTA.

PasgenuTenHa BTynka

e OcurypsiBa NpaBUMHO pa3cTOsHUE MEXAY KOHCTPYKTUBHUTE
enemMeHTu.

Kanak Ha mexaHu3ma

o [lpeanasBa ABWXELLWTE Ce YACTU OT 3aMbpCsiBaHe U MeXaHNYHU
nospeau.

BuHT 3a 3aKkpenBaHe Ha OCHOBaTa

« M3nonsga ce 3a TpaiiHO 3aKkpenBaHe Ha cTolkaTta kbM paboTHaTa
MOBBPXHOCT.

MpyxuHHa waitba

o [pepoTBpaTsiBa camopa3sxnabBaHeTo Ha BUHTOBUTE BPBL3KN.

PbkoxBaTKa 3a perynvpaHe

e [lo3BonsiBa perynupaHe Ha Mno3vUMsITa Ha Abpkaya Ha
VHCTPYMEHTA U HEroBOTO (ukcupaHe. KpenexHu enemeHTw,
BKITOYEHMN B KOMIIIEKTa:

KOMMOHEHTWU N AKCECOAPU

e lllectocTeHeH BUHT M8 —26p.
e M10 wecTocTeHeH GonT —26p.
e M8 waiba —7 6p.
e M10 waiiba —26p.
e M8 raika —76p.
e M10 raiika —26p.
e BWHT C WwecTtocTeHHa rnaea M8 — 4 6p.
o llaitba M6 -1

e M6 wecTocTeHHa BUHT —26p.
e M8 wecTocTeHEH BUHT —16p.
e M8 kBapgpaTHa raiika —16p.
e M6 raika —16p.
MOHTAX

* l3BapeTe CbabpXaHWNETO OT KyTUsTa.

e [loctaBeTe ocHoBaTa (1) BbpXy paBHa MOBBPXHOCT, KaTo
3anasunTe OpUeHTaLuMsITa, NMokasaHa Ha NpurnoxeHara cxema.

« 3akpeneTe pamoTo (2) KbM Abpxaya Ha pamoTo (3) ¢ noMoLuTa
Ha LWeCTOCTEHHN BUHTOBe M8 (12), waibn M8 (10) u ranku M8
(11). Cnepn ToBa 3akpeneTe ApbxkaTa (18) kbM pamoTo (2) €
nomoLyTa Ha waiibu M8 (10) v raitkn M8 (11).

e 3akpeneTe CnMpayHusi eNemMeHT ¢ bIfoBa ckana KbM OCHoBaTa
(1) (B no-TAcHaTa, no-gbnrata kaHaBka) C nomowTa Ha
LeCTOCTEHHM BUHTOBEe M8 (12), waitbun M8 (10) u raitku M8 (11).

e [locTaBeTe eKCLEHTPUYHUSA 3aKpenBalLl eneMeHT (7) B 0OTBOpa Ha
HaTWUCKHWSA enemeHT (6) (c nonykpbrnaTta BansbHaTWHa Hagony).
3akpeneTe 3akpensallWsi enemeHT (7), CBbp3aH C HaTUCKHUS

enemMeHT (6), kbM ocHoBaTa (1) (B no-TsicHaTa, no-gbnraTta
KaHaBKa) C nomoLLTa Ha LuecTorpameH BUHT M8 (15) 1 kBagpaTHa
raika M8 (16).

e 3aBuiiTe pApbxkata (5) KbM 3akpenBawusi enemeHt (7) c
NoMOLLTa Ha LWECTOCTEHHa BUHT M6 (14).

« 3akpeneTe Kkanaka (8) kbM ocHoBaTa (1) ¢ nomMoLyTa Ha BUHT M6
(14), ratka M6 (17) n wanba M6 (13).

e 3aBuiTe BMHTOBE M10 C NnacTMacoBu HakpaiHULUu B OTBOpa B
3apHaTa YacT Ha ApbxkaTa (2). B 3aBucumocT oT ¢hopmata Ha
MOHTUpaHaTa WnMdoBbYHA MaluMHa, 3aBUiiTe BUHTOBETE B
ApbXkaTa (2) Ha MecTaTa, KbAEeTO BUHTOBETE Lie cTabunusmpat
MalumHaTa (B ApbxkaTta uma 4 pesboBaHu rHesna).

e 3aBuiTe LWECTOCTEHHU BUHTOBE M8 (9) B OTBOPUTE 3@ MOHTaX
Ha [JonbHUTENHaTa ApbXka Ha WnndoBbYHaTa MalunHa, kaTo
nsnonaeare wanba M8

e (10) n raika M8 (11) 3a cpukcupaHe.

e BuHTOBE C WecTorpamHa rnaea M10 (9), waitbu M10 (10) v ranku
M10 (11) ce usnon3eaT 3a AOMbIHWUTENHO cTabunuavpaHe Ha
wnmoBbYHaTa MallnHa B cToiKaTa.

* 3akpenete cToiikaTa kbM paboTHaTa Maca C YeTUpW BUHTA (He
ca BKIIOYEHN B KOMMMNeKTa).

« [peav ga BknounTe WNMOBBLYHATA MalLMHa, NpoBepeTe Janu
BCUYKM YaCTW Ha CToMKaTa ca 34paBo 3aKpeneHu.

WHCTPYKLIUU 3A YNOTPEBA:

. YBepeTe ce, vye u.u'mqboaquaTa MalnMHa e MOHTUpaHa nNpasuTHO
— 13nonasealite No3uLVOHMpaLLVTe BUHTOBE B paMoTo (2), 3a Aa
nosvunoHnpaTe LLIJ'IVIQ)OB'bHHaTa MallMHa Taka, 4ye pexewmar
AOWNCK Oa e nepneHanKynsapeH Ha ocHoBaTa Ha cTatuBa.

e 3akpeneTe 34paBo U CTabunHO feTaina KbM OCHOBaTa Ha
cTaTvBa. YBepeTe ce, Ye AeTainbT He ce ABWXWU Mo Bpeme Ha
pssaHe.

o EpnBa cnep kaTo nNoaroTBUTE enemeHTa, MoOXeTe [a BKIouute
‘brrownaiicga u aa usnonaeate nocra (18), 3a ga ro cnycHeTe u
[la HapexeTe enemeHTa.

BHUMAHME! He nputuckainte ¢doBbYHaTA
npekaneHo CUNHO KbM fAeTawna! 3a psAsaHe Ha maTtepuana e
AO0CTaTb4HO MUHMMAITHO HansraHe. npunarauero Ha npekaneHo
roNsIMO HansraHe MoXe Aa CUHynu pexewms AUCK u/vnu ga
nospeau brnownanda.

OXPAHA HA OKOJTHATA CPEOA

- Mpogyktute He TpsaGBa fAa ce W3XBLPNAT C GuTOBUTE
oTnaabLM, a Tpsbea Aa ce OTHeCaT B NOAXOASLM ChOPLXEHNS!
3a n3xBbLPNsiHe. VHopMaLms 3a U3XBBLPISHETO MOXe Aa ce
nonyuu oT Npoaasaya Ha NpoAyKTa UMK OT MECTHUTE BNacTh.
ManonaBsaHoTo oGopyaBaHe Cbbpxka BElecTsa, KoUTo He ca
HeyTpanHu 3a okonHata cpeaa. OBOpy/ABAHETO, KOETO He ce
peunknupa, npeAcTaBnsea MOTEHUWanHa 3annaxa 3a
OKOMHaTa cpe/ja W HOBELLKOTO 3apaBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa
cbe cefanuule BbB Bapwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk ,GTX
Poland”) ysepomsiBa, Ye BCWUYKM aBTOPCKM MpaBa BbLPXY CbAbPKAHMETO Ha
HaCTOALLOTO PbKOBOACTBO (HAapU4aHo No-HaTaTbK ,PbKOBOACTBO"), BKIOYUTENHO,
Hapea C Apyroto, Tekcta, cboTorpacuute, Auarpamute, uepTexute, Kakto u
HeroeaTa KOMMO3WUWA, NpUHaZAnexaT u3kmountenHo Ha GTX Poland u ca
3alUMTEHN OT 3aKOHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa oT 4 chespyapu 1994 r. 3a
aBTOPCKOTO NpaBo ¥ CpoAHMTE My npasa (T.e. [bpxaseH BecTHUK 2006 r. Ne 90,
Touka 631, c uameHeHusiTa). KonupaHeto, obpabotkata, nyGnukyBaHeTo unm
MOAN(ULMPEHETO Ha LANOTO PBKOBOACTBO UMM Ha HSAKO OT HEFOBUTE ENEMEHTU
3a TbproBcky Lenu 6ea nucmeHoTo cbrnacue Ha GTX Poland e cTporo 3a6paHeHo
¥ MOXe /1a A0BEAE [0 rPax/aaHcka v HakasaTernHa OTroBOPHOCT.

(SR)
NPEBOM OPUrMHATTHNX YIYTCTABA

CTEH[ 3A YITIEHY BPYCUNKY
567802



OMPE3: MPE KOPUWTREWA ENEKTPUYHOI  AJATA,
NAXIBUBO MPOYUTAJTE OBA YMYTCTBA U CAYYBAJTE TA
3A BYOAYTY YNOTPEBY.

NOCEBHA NPABWIA 3A BE3BEIHO PAQKE YIMOBPYCE NPU
KOPULIREHY CTATUBA

NAXHA! KOPULUHEHE CTATUBA 3A YITIOBHE BPYCUNE HE

OCIIOBAHA OBABE3E TMOLWUTOBAWBA BE3BEQHOCHUX

NPOMUCA HABEOEHUX Y OPUIrMHANHUM YRYTCTBUMA

(MAHYARY) 3A YINOBHY BPYCUNY.

« CraTuB je HametEH cCamo 3a pesane bpycunuuama. Ctatue Huje
HaMeeH 3a GpyLLeHe UK nonupakse.

e He MoOHTWpajTe Ha LlWTaATUB yrnoBHe Gpycunuue Koje Hucy
KoMnatnéunHe ca fApxavem wTatuea. Camo npaBuUIHO
noctasrbate ypehaja Ha wraTtue omoryhasa 6e3beaaH paa.

e Camo yraoHe 6pycunuue ca HaBojeM M8 3a nomohHy pyuky
ofroeapajy nocTorby.

e He kopuctute 6pycunuue ca cHarom Behom op 900 W ca
NoCTOIbLEM.

* bBpycunuue ca MakcumanHum npeyHnkom aucka og 115 nnn 125

MM oArosapajy raTmsy.

OBJALUHEHE CNIMKOBHUX CUMBOINA
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1. MpoyuTajTe ynyTcTBa 3a paj v NowTyjTe ynosopetsa n
6e36egHoCcHe Mepe HaBefeHe y tuma!l

2. KopucTrTe NnyHy 3alUTUTHY Onpemy (3alUTUTHE Haouape, LUTUTHULM
3a yLun, Macke 3a npaLumHy).

3. Kopuctute nuyHy 3alUTUTHY onpemy (3alITUTHe pyKkaBuLe).

4. 3Hak EAK cepTtucukaumje.

5. Mapka cepTudmkaumje 3a YKpajuHCKo TpxXULTe

OMnUC rPA®UYKUX CTPAHULIA

Bpojatse y HacTaBKy 0OfHOCHK Ce Ha KOMMOHeHTe ypehaja npukasaHe
Ha rpaduyKUM CTpaHMLama OBOr YryTCTBa.
. CratnBCcka ocHoBa

2. [pxay anata

3. BouHu Hocau

4. MNoepaTHun nonyra

5. Bpteha nnoya/nnova 3a nogeluaBare

6
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8

-

. Oca poTauuje nnoye 3a noaeluasame
. Tovak 3a 3akrbyyaBare
. MogHoxHa KonoHa
9. MoHTaxHW BUjak
10. PaBHa noagnoluka
11. matuua
12. Bujak 3a nogeluaBare
13. MPOTMBKINN3HN HOXHN
14. PaamakHa yTyba
15. Moknonay MexaHuama
16. Bujak 3a npuyspLuhnBare 0CHOBE
17. MpyxuHcka noanoLuka
18. Mopewasajyhu nonyra pyyke
* Moryhe je na noctoje pa3nuke nsmehy upTtexa u npovnssoaa

OMNUC KOMMOHEHTU YPERLAJA (NMPEMA BPOJEBUMA HA
LUPTEXY)

CraTuBCKa ocHOBa

e [naBHa notnopHa nnoya ypehaja, koja 06e36ehyje crabunHoct
TOKOM paga.

e OnpemrbeH pynama 3a npuyspwhuBarbe BUjUMMa 3a pagHy
MOBPLLVHY.

Apxay anara (6ywmnuua)

o EnemeHT an3ajHupaH 3a MoHTaxy Gylumnuue.

o [lpxu anat y ycripaBHOM Moroxajy TOKOM paga.

Bounu Hocau

o KOHCTPYKTUBHM enemeHT koju ctabunuayje BofuLy y ogHocy Ha
OCHOBY.

Momepajyhu nonyra

o KopucTu ce 3a pyyHO cnyliTate 1 nogusake anarta.

¢ Ob6esbelhyje NpeLmn3Hy KOHTPOMY BEPTUKAMHOT KpeTarba.

PotaumnoHa nnoya / nnoya 3a nogellasate

* KomnoHeHTa Koja omoryhaea nogeluaBane nonoxaja u nocraske
MexaHu3Ma 3a Xparetbe.

Oca poTtauuje nogecHe nnoye

e OG6e3behyje rmatko poTvpawe U CTabUNHO MO3ULMOHUPaHEe
nofecHor enemMeHTa.

Touak 3a 3aK/by4aBake

e KopucTtn ce 3a 3akibyyaBare KOHTPONHe Mrioye y usabpaHom
nonoxajy.

MonpxaBajyha konoHa

e BepTuKanHu CTPYKTYpHU enemMeHT Ayx kojer ce kpehe Boaunuykm
MexaHu3aMm.

Bujak 3a MOHTaXy

e EnemeHT koju nose3yje nojeavHayHe [enoBe KOHCTPyKUMje
(kopucTu ce Ha BuLle MecTa).

PaBHa nognowka

o O6e3behyje paBHOMepHy pacnofeny NpuTucka 3aBpTha.

Opaxu

o bBe3benHocHu ypehaj 3a BujuaHy Beay.

Bujak 3a nogewaBame

e OwmoryhaBa npeuusHO nofeluaBarkbe MNonoXaja MexaHuama 3a
Xparere.

Henponu3sraeajyha Hora

e [ymeHn enemeHT Koju cTabunuayje ocHoBy cTaativa u WTUTK
MOBPLLVHY.

PasmakHauka HaBnaka

* O6esbelhyje NnpaBunHO pa3mak U3Mehy CTpyKTYpHUX enemeHarta.

Moknonay MexaHusma

e LUTMTM nokpeTHe pAenoBe OA MNpPrbaBLITUHE W MEXaHUYKUX
owTeheta.

Bujak 3a npuuBpwhuBate ocHoBe

e Kopuctn ce 3a TpajHO npuusplwhvBake nocTorba 3a pagHy
MOBPLLVHY.

Mpyxu1Hcka nognowka

e CnpeyaBa camoCTasiHO onyLluTake BUjHaHUX BE3a.

Mopewasajyha nonyra pyyke

e OwmoryhaBa nopeluaBawe Monoxaja Apxava anata v HEroBo
3akrbyyaBatbe. MpuyBpLIRnBaYM yKIbYYeH! Yy CeT:

KOMMOHEHTU 1 NPUKNOYLIN

e M8 wecToyraoHu Bujak — 2 koM.

e M10 wecToyraoHu Bujak — 2 kom.

e M8 noanowka — 7 KOM.

e M10 noagnoLuka — 2 komaga
e M8 HaBpTKka — 7 xomaga
e M10 HaBpTka — 2 komaga.
e M8 wecToyraoHu Bujak ca yTopkom — 4 kom.

e M6 noanowka -1

e M6 wecToyraoHu Bujak — 2 komapa.
e M8 wecToyraoHu Bujak — 1 kom.

e M8 yeTBpTacTta HaBpTka — 1 kom.

e M6 HaBpTKka — 1 kom.



CKNOMJbEWE

WsBagute cagpxaj us kytuje.

MoctaBuTe ocHOBY (1) Ha paBHY MOBPLUMHY, opapKasajyhu
opujeHTaLmjy npykasaHy Ha NpUIoXKEHOM anjarpamy.
MpuuspctuTe pyky (2) 3a apxad pyke (3) kopuctehn M8
wecTocTpaHe 3aBpThe (12), M8 noanowke (10) u M8 HaBpTke
(11). 3aTum npuyspcTuTe ApLUKy (18) 3a pyky (2) kopuctehun M8
noanotke (10) n M8 HaspTke (11).

MpuYBpCTUTE CTOMHM ENEMEHT Ca YraOHOM CkaroM Ha OCHoBy (1)
(y yxem, gyxem xneby) kopuctehn M8 LwiectoyraoHe 3aBpTHE
(12), M8 noanotuke (10) n M8 HaBpTke (11).

Y6aunTe eKCUEHTPUYHU MPUYBPCHU enemeHT (7) y OoTBop Yy
NPUTUCHOM enemeHTy (6) (ca nonykpyxHUM yay6rberem
OKpeHyTUM Hagone). puyBpcTUTE NPUYBPCHU enemeHT (7)
noBesaH ca NPUTUCHWUM enemeHToM (6) 3a ocHoBy (1) (y yxem,
Ayxem xneby) nomohy M8 LuecToyraoHor 3aBpTa ca yTOPKOM
(15) n M8 yeTBpTacTe HaBpTke (16).

3aBujTe pyuky (5) Ha npuyBpcHu enemeHT (7) nomohy M6
LuecToyraoHor Bujka (14).

MpuuBpcTuTe noknonay, (8) 3a ocHosy (1) nomohy Bujka M6 (14),
HaBpTke M6 (17) u noanowuke M6 (13).

YBpHute M10 Bujke ca nnacTU4HUM BPXOBMMA Y OTBOP Ha 3a/+0j
CTpaHu pydke (2). Y 3aBUCHOCTM of obnuka Bpycunuue koja ce
MOHTWPa, YBPHUTE BUjKe Yy Py4Ky (2) Ha mecTuma rae he Bujum
CUrypHo ctabunusosatn Gpycunuuy (y pydku uma 4 HaBojHa
oTBOpA).

YBpHuTe M8 wwecToyraoHe Bujke (9) y OTBOpe 3a MOHTaxy
popatHe pyyke 6pycunuue, kopuctehn M8 nognoLuky

(10) n M8 HaBpTKy (11) 3a npuuspLhuBakse.

Bujum ca wectoyraoHom rnasom M10 (9), M10 nognotluke (10) n
M10 HaBpTke (11) cnyxe 3a foaaTHy ctabunusaumjy 6pycunvue
y NoCTOsbY.

MpuyBpcTUTE NOCTOrbE 3a pagHy kiyny nomohy 4eTupw Bujka
(HWCY YKIbYYeEHM).

Mpe ykrbyunBaka 6pycunuue, npoBepuTe a N Cy CBU AeNoBn
NocTorba YBPCTO NpUYBpLUReHN.

YNYTCTBO 3A KOPULLhEHE:

MposepuTe Aa je Gpycunula NpaBUIHO MOHTUPaHa — KOPUCTUTE
BUjke 3a Mo3vUMOHWpamwe Yy pyuu (2) pga Bucte noctaBunmn
Gpycunuuy Tako Aa je pesauku AUCK MepneHauKynapaH Ha
OCHOBY LUTaTMBA.

YBpCTO W CUrYpHO MpuYBpCTUTE 0Bpajak 3a OCHOBY LTATWBA.
O6e3beauTe Aa ce obpajgak He NoMepa TOKOM pe3atba.

CaMo HaKOH MpuNpeme eremMeHTa MOXeTe YKIbYYUTW YraoHy
6pycunuuy n kopuctutu nonyry (18) aa je cnyctute u ucevyete
enemeHT.

MNAXHA! He nputuckajte 6pycunuuy npesuiue jako Ha obpagak!
MuHumanaH npuTUcak je AoBorbaH 3a pe3ate MaTepujana.
MpekomepHO NpUTUCKak-e MOXe AOBECTM [0 NIOMILEH:a ANCKa 3a
pesatse n/unu owrehera yraoHe 6pycunuue.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVHE

Mpounssoae He Tpeba onbaunTi ca kyhHum otnagom, Beh nx
TpeGa opHeTM y ogroBapajyhe ofjekte 3a opnarawe.
WHdopmauvje o ognarawy mory ce AoBuTM of npopasua
npou3soga WnM  nokanHux Bnactv. Kopuwhewa onpema

Cafipku CyncTaHuUe Koje HUCY eKonowwku HeyTpanke. Onpema
Koja Huje peuMKnupaHa NpeacTaBrba NoTeHUMjanHy npeTky 3a
JKMBOTHY CPENHY W JbYAICKO 3paBsbe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ca
cepuwTem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem Tekcty: "GTX Poland")
oMM oGaBeluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaBa Ha cajpxaj oBor ynyTctea (y
parbem TekcTy: “TIpUpydHMK"), ykibydyjyhu, usmeRy ocTanor, HeroB TeEKCT,
oTorpachuje, Avjarpame, LpTexXe, Kao U HEroB cactas, NpUNaaajy UCKIby4YnBo
komnanuju GTX Poland v 3awTunhenn cy 3akoHoM y cknagy ca 3akoHom oA 4.
ebpyapa 1994. 0 ayTopckum 1 cpoaHUM npaeuma (Tj. Cnyx6enu rnackuk 2006,
6p. 90, cTae 631, ca usmeHama). Konupare, obpaga, objasrbvsatbe unv uameHa
uenor lMpupyyHUKa WM BUNO Kor HEroBOT Aena y komepuujantHe cepxe Ge3
nucMeHe carnacHocTu komnanvje GTX Poland cTporo je 3abpareHo u moxe
[0BeCTV A0 rpahaHCke U KUBIYHE OITOBOPHOCTY.

(GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
BAZH A TQNIAKO TPIBEAIO
567802

MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO EPIAAEIO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON ErMXEIPIAIO KAI ®YAASTE
TO A MEAAONTIKH ANA®OPA.

EIAIKOI KANONIZMOI FIA THN AZIQAAH AEITOYPIA TOY
FQNIAKOY TPIBEAOY XPHZIMOMOIQNTAZ TPIMNOAA

MPOXZOXH! H XPHZH BAZHZ lA TQONIAKOYZ TPIBENTEZ AEN

ZAZ ANMAAAAZZEI
AZOAAEIAZ MOY MEPIEXONTAI

AMO THN THPHZIH TQN KANONIZMQN
ITIZ APXIKEZ OAHrIEZ

(EFXEIPIAIO) FIA TON F'QNIAKO TPIBENTH.

H Bdon trpoopileTal pévo yia Kot ue Tpoxoug Asiavang. H Bdon
Oev TrpoopideTal yia Agiavon 1 GTIABwan.

Mnv ToTToBeTEiTE YWVIaKkoUg TpoxoUg TTou dev Taipidfouv oTn
Bdon Tou TpiTToda. Mévo n owaTr TOTTOBETNON TNG CUCKEURG OTO
TpiTTod0 Ba emMITPEWE! TNV a0PaAr AciToupyia.

Moévo ywviakoi Tpoxoi pe oTreipwpa BondntikAg Aaprig M8
Taipiagouv oTn Baon.

Mnv xpnoipoTrolgiTe TPOXOUG WE I0XU peyaAUTepn atré 900 W pe
N Baon otpIgng.

O1 Tpoxoi pe péyiorn didpeTpo diokou 115 f 125 mm Taipidfouv

EZHMHZH TQN EIKONIKQN ZYMBOAQN

S

OTO TPITTOd0.
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1. AlaBdoTe TIG 00nyieg AeIToupyiag Kai TNPACTE TIG TTPOEISOTTOINOEIG
Kal TIG TIPOPUAGEEIG aOPaAEIQg TTOU TTEPIEXOVTAI OE QUTEG!

2.

XpnoIJOTTOINOTE  OTOMIKG  TTPOOTOTEUTIKO  €EOTTAIONS  (YUOAIG

AOPAAEIOG, TIPOOTATEUTIKA QUTIWY, HAOKEG OKOVNG).

3. XpnOIPOTIOINOTE ATOUIKG TIPOCTATEUTIKG £EOTTAIOUG
(TrPOCTATEUTIKG YAVTIQ).

4. ¥Apa moTotoinong EAC.

5. Zrya moToTroinong yia T ayopd Tng Oukpaviag

NEPIFPA®H TOQN FPA®IKQN ZEAIAQN

H mapakdtw apiBpnon avagépetal oTa §aPTAPATA TNG CUCKEUAG
TToU eP@avidovTal oTIG YPaQIKEG OENIDEG auTOU TOU eyXEIPIBiou.

©COENDO A WN =

Bdon Tpiroda

Bdon epyaheiou

MAeupikn Bdon

MoxA6g Tpogodoaoiag

MepioTpepdpevn Baon/mAdka puBuiong
Agovag TePIOTPOPG TTAAGKAG PUBHIONG
KoupTri aogdAiong

2mAn opigng

Bida oTtepéwong

10. EmriTredn podéAa

1. Nagipad

12. Bida puBuiong

13. AvtioNioBnTIKG TTOSI

14. Xittyvio diayxwpiopol
15. KdAuppa pnxaviogou
16. Bida oTepéwaong Baong
17. PodéAa ehatnpiou

18. MoxAdg puBuiong AaBrg
* Mmopei va utrdpxouv diagopég UeTagU Tou oxediou Kal Tou
TIPOIGVTOG



MNEPIFPA®H TON EEAPTHMATQN THZ ZYZIKEYHZ (ZYMOQNA

ME THN APIOGMHZH ZTO ZXEAIO)

Bdon tpiroda

e H kUpia TAGKa OTAPIENG TNG OUOKEUNG, TIOU €Ea0QAAilel
aTaBEPOTNTA KATA TN AgIToUpYia.

o EComAiopévn pe otrég yia Bidwpa oTov Tdyko epyaaiag.

Bdon epyaAegiou (Tputrdvi)

e ZTOIXEIO OXESIAOUEVO Yia TNV TOTTOBETNON €VOG TPUTTAVIOU.

« Aiatnpei 10 epyaAeio og KABETN BEon KaTd TN AeIToupyia.

MAgupikn Bdon

o Aopikd aTOoIXEIO TTOU OTABEPOTTOIET TO TLHA TOU 0dNyoU o€ oXéon
ue TN Bdon.

MoxAdg Tpogodoaiag

e XpnolgoTrolEiTal yia Tn XeIpoKivnTn aviywon Kal Kataacn Tou
epyaAeiou.

o TMapéxel akpiBry EAeyxo TnNG KABETNG Kivnong.

MNepioTpo@ikn TAdKa / TTAGKa pUBUIONG

e ‘Eva eaptnua Tou emTpémel Tn pUBHION TG Béong Kal TNG
PUBUIONG TOU PNXavIoPoU TPo®odoaiag.

Agovag mepIoTPOPNG TTAGKAG pUBHIONG

o ECaogaliCel opahr) TepIoTpo®r Kal oTaBepr) TOTTOBETNON TOU
aTolxgiou pUBUIoNG.

KoupTri aopdahiong

e Xpnolpotrolgital yia va KAEIdwoel TNV TAGKa €Aéyxou oTnv
etmAeypévn Béon.

ZTAAN oTAPIENS

e KdBeto BopIKO OTOIKEIO KOTE WAKOG TOU OTTOiOU KIVEITAI O
unxaviouog odrynong.

BiSa oTtepéwong

e XTOIXEIO TTOU OUVOEEl Ta  ETIPEPOUG  pépn  TNG  OOWNG
(xpnolpoTtroieital og diIGPopa onpEia).

ETmiTedn podéAa

o E&ao@alilel opoidpopen KaTavour Tng Teong Tou uTrouAoviol.

MNoagipadi

e Yuokeur ag@aAeiag BIdWTAG oUVIETNG.

Bida pubupiong

e Emmpémer v akpifi pUBuion Tng Béong Tou unxaviopou
Tpogodoaiag.

AvTioAIoONTIKS TTODI

e EAaoTiKO oToIxeio TTOoU oTaBepoTrolei TN BAcn Tou TPITTOdA Kal
TIPOOTATEVE TNV ETIPAVEIQ.

AakTUAIOG aTTOOTATN

o E&ao@ahiCel Tn owoTh améoTaon HETASU TwV SOPIKWV GTOIXEIWV.

KdAuppa pnxaviopold

e [lpooTatedel Ta KivOUPEVO péPN ammd BPwHIG Kol PNXAVvIKEG
BAGBeg.

Bida otepéwong Baong

e XpnolgoTrolgital yia Tn poévign oTepéwaon Tng Baong otnv
ETMPAVEIQ EPYOTIAg.

EAatnpiwTr podéAa

o ATTOTPETTEI TNV QUTOPATN XOAdPWON TWV BIBWTWY CUVOETEWV.

MoxA6g pubpiong Aafng

e EmTpémrel Tn pUBpION TNG B£0NG TOU GUYKPATNTHPA EPYTAEiWY Kal
TO KAEIdWHA TOu. ZUVOETAPEG TTOU TTEPIAAPBAVOVTal OTO OET:

EZAPTHMATA KAI AZEZOYAP

* Etaywvikn Bida M8 — 2 TEp.
o Egaywvikég koxAiag M10 — 2 Tep.
o Podéra M8 -7 Tep.
e podéha M10 — 2 Tep.

e TagINad M8 -7 Tep.
e TTagIuad M10 — 2 Tep.
e Bida pe egdywvo katak M8 — 4 Tep.
o Podéha M6 -1

e MrtouAévi M6 pe egdywvo — 2 Tep.
o EZaywvikn Bida M8 —1Tep.
e Terpdywvo magiuad M8 — 1 Tep.
o TTagIuad M6 — 1 Tep.
ZYNAPMOAOIHZH

o AQaIPEDTE TO TTEPIEXOUEVO OTTO TO KOUTI.

e TomoBetrioTe TN Bdon (1) o€ pia eTTTTEDN EMIPAVEIX, SIOTNPWVTAG
TOV TTPOCAVATOAIGHO TTOU QAIVETAI OTO GUVNUPEVO BIdypapa.

e Xuvdéote Tov PBpaxiova (2) om Baon ompigng  (3)
XPNOIPOTTOIVTAG 5aYWVIKEG Bideg M8 (12), podéAeg M8 (10) kai
Tagiuadia M8 (11). Ztn ouvéxela, ouvdéote Tn AaBn (18) oTtov
Bpaxiova (2) xpnoipotroiwvtag podéAeg M8 (10) kai TTagiydadia
M8 (11).

e ZuvdioTe TO OTOIKEIO OTAONG ME YWVIOKNA KAipaka oTn Baon (1)
(oTn  oTevlTEPN, HAKPUTEPN  QAUAGKWON)  XPNOIMOTTOIMVTAG
£gaywvikég Bideg M8 (12), podéAeg M8 (10) kai Tagiuadia M8
(112).

e EI0dyeTe TO EKKEVTPIKO OTOIXEIO OTEPEWONG (7) OTNV OTI TOU
aToixeiou Trieong (6) (ME TNV NUIKUKAIKY) €00XA OTPAPPEVN TTPOG
Ta KATW). ZTEPEWOTE To OToIXEio OTepéwong (7) Tou eival
ouvdedepévo pe To oToIxeio Tieong (6) otn Bdon (1) (otnv
oTeEVOTEPN, HOKPUTEPN QUAGKWON) XPNOIPOTIOIWVTAG IO Bida pE
£gdywvo dkpo M8 (15) kai éva TeTpdywvo Tragiuadl M8 (16).

e Bidwote T AaB (5) oTo oToixeio oTepéwong  (7)
XPNOIHOTIOIWVTAG Hia Bida e e§dywvn KeQaA M6 (14).

e ZuvdéoTe To KGAUpa (8) oTn Baon (1) XPNOIMOTTOIWVTAG pIa Bida
M6 (14), éva TTagiudd M6 (17) kai yia podéAa M6 (13).

e BidwoTe Bideg M10 pe TTAAOTIKG GKpa GTNV OTIH OTO TTHOW PEPOG
G AaBng (2). Avahoya pe TO OXAMA TOu TPOXOU TIOU
TotroBeTeiTal, BIdwoTe TIg Bideg oTn AaBn (2) o€ onpeia 61TOU OI
Bideg Ba oTaBePOTIOINTOUV PE ATPAAEIR TOV TPOXO (UTTApXOUV 4
UTTOB0XEG WE OTTEipwHa oTn Aapr).

e Bidwote TIg Bideg M8 pe e€dywvn KePaAr (9) oTIg OTTEG yia T
oTepéwon NG TTPOOBETNG AaBrG Tou TPOXOU, XPNOIMOTTOIMVTAG
Hia podéAa M8

e (10) ki TTagipad M8 (11) yia avrioTipIgn.

o O Bideg pe e€aywvn kepaA M10 (9), o1 podéAeg M10 (10) kai Ta
Tagiuadia M10 (11) xpnoipotroioUvIal yia TNV TTEPAITEPW
oTaBepoTTOIiNGT TOU TPOXOU OTN BAON.

e XTEPEWOTE T BAOn OTOV TIAYKO EPYACiag XPNOIMOTTOIVTAG
TéooepIg Bideg (dev TepiAapBavovTar).

e [piv evepyoTroioeTe Tov TPoXO, BeBaiwOeiTe 6TI OAQ Ta PéPN TNG
Bdiong eival kaAd oTepewpéva.

OAHrIIEZ XPHIHE:

e BeBaiwBeite 611 0 TPOXOG €ival OwoTd TOTTOBETNUEVOG —
xpnoigotroiaTe Tig Bideg TorroBéTnoNg GTO Bpayiova (2) yia va
TOTTOBETAOETE TOV TPOXO £TOI WOTE O OIOKOG KOTAG va gival
KABEeTOG TTPOG TN Béon Tou TpiTToda.

e 2XTEPEWOTE KaAG kal oTaBePG TO TEPAXIO Epyaaiag oTn BAEan Tou
TpiTroda. BeBaiwbeite &TI TO TEdyIO EpyaaTiag dev KIveiTal Katd Tn
SIGpKEIa TNG KOTTAG.

e MOvVO a@oU TIPOETOINAOETE TO  OTOIKEIO  UTTOPEITE  va
EVEPYOTTOINOETE TOV YWVIOKO TPOXO Kal VO XPNOIUOTIOIROETE TO
HOXAO (18) yia va Tov KaTeBAOETE KAl va KOYETE TO OTOIXEIO.

MPOZOXH! Mnv miédete Tov TPOXO TOAU Suvard TEvw OTO

TEPAxIo epyaoioag! ApKEei pia EAGXIOTN THEON YIO VA KOYETE TO

UAIKS6. H doknon utrepBoAiKig TriEong UTTopEi va oTrdoel Tov

Sioko KOTrG Kal/} va TTPoKaAéoel {nHIG OTOV YWVIOKO TPOXO.

MNPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ



Y Ta TpoidvTa Sev TTPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI Hadi PE TA OIKIOKG
g amoppigpaTta, aMd TIPETTEl va peTapépovial Ot KATGAANAESG
EYKATOOTAOEIS yia amméppiyn. MMANPoQopieg OXETIKG pE TNV
| |améppiwn ptropeite va AGBeTe aTré Tov TTWANTHA TOU TIPOIOVTOG
A TIg TOTTKEG apX€G. O XPNOINOTIOINUEVOG EEOTTAIOOG TTEPIEXE!
ouoieg Trou dev eival oudiTepeg yia To TEPIBAMov. O
£EOTTAICNOG TTOU BEV AVAKUKAWVETAI aTTOTEAE] THIBAVE OTTEIAL yia
TO TTEPIBGANOV Kal TNV AVBPWTTIVN UyEia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa
ue €5pa otn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (e@egng: «GTX Poland») evnuepuvel
UE TO TTapOV 6T OAA T TIVEUNATIKG SIKAIWHATA YIa TO TIEPIEXOPEVO TOU TTAPOVTOG
eyxeipidiou (epegng: «Eyxeipidion), ouptrepidapBavopévwy, UETagy aAwv, Tou
KEILEVOU, TWV QWTOYPAPILY, TwV SlaypaupaTwy, Twv oXediwv, kabwg kai TG
oUvBeoT|G Tou, avrkouv atrokAeloTIkG oTnv GTX Poland kai TrpooTatelovral ammé
10 VOpo oUugwva pe Tov Népo Tng 4ng deBpouapiou 1994 Trepi TTVEUHATIKWY
SIKAIWHATWY KAl UYYEVIKWY SIKaIwPATWY (SnA. E@nuepida Twv Noépwv 2006 apib.
90 onpeio 631, 6Twg TPoTOTIOINBNKE). H avtiypagn, emegepyaaia, Snpoaicuon i
TpoTtroTroinon oAdkAnpou Tou Eyxelpidiou ) oTToIOUSATIOTE OTOIXEIOU TOU i
EUTIOPIKOUG  OKOTTOUG  Xwpig TN ypamT i ouykataBeon g GTX Poland
aTTayOpPEUETAl AUOTNPEA KAl HTTOPET va 0BNYAOEI O€ AOTIKM Kal TTOIVIKF €UBUVN.

(NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

STANDAARD VOOR HAAKSEL Slijper
56T802

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

SPECIALE VOORSCHRIFTEN VOOR VEILIG GEBRUIK VAN EEN
HAAKSLEIFMACHINE BIJ GEBRUIK VAN EEN STATIEF

LET OP! HET GEBRUIK VAN EEN STANDAARD VOOR

HAAKSLEPERS VRIJSTELT U NIET VAN DE VERPLICHTING OM

DE  VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN IN DE ORIGINELE

INSTRUCTIES (HANDLEIDING) VOOR DE HAAKSLEPER NA TE

LEVEN.

« De standaard is alleen bedoeld voor het snijden met slijpschijven.
De standaard is niet bedoeld voor slijpen of polijsten.

* Monteer geen haakse slijpers die niet op de statiefbevestiging
passen op het statief. Alleen een correcte montage van het
apparaat op het statief zorgt voor een veilig gebruik.

e Alleen haakse slijpers met een M8-schroefdraad voor de
hulpgreep passen op de standaard.

e Gebruik geen slijpmachines met een vermogen van meer dan
900 W met de standaard.

* Slijpmachines met een maximale schijfdiameter van 115 of 125

mm passen op het statief.
4

UITLEG VAN DE SYMBOLEN
> (i)
Wy
) 2 3 5
1. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de waarschuwingen en

veiligheidsmaatregelen daarin in acht!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker).

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (beschermende
handschoenen).

4. EAC-keurmerk.

5. Oekraiens marktcertificeringsmerk

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de grafische pagina's van deze handleiding worden
weergegeven.

Statiefvoet

Gereedschapshouder

Zijbeugel

Voedingshendel

Draaitafel/stelplaat

Draaias van de afstelplaat

Vergrendelknop

Steunkolom

Bevestigingsschroef

10. Platte sluitring

11. Moer

12. Stelschroef

13. Antislipvoet

14. Afstandshuls

15. Mechanismeafdekking

16. Bevestigingsschroef voor voetstuk

17. Veerring

18. Handgreepverstelhendel

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product

©CONODAHWN =

BESCHRIJVING VAN DE ONDERDELEN VAN HET APPARAAT
(VOLGENS DE NUMMERING IN DE TEKENING)

Driepootvoet

e De belangrijkste steunplaat van het apparaat, die zorgt voor
stabiliteit tijdens het gebruik.

« Voorzien van gaten om aan het werkblad te bevestigen.

Gereedschapshouder (boormachine)

« Element ontworpen voor het bevestigen van een boormachine.

« Houdt het gereedschap tijdens het gebruik in verticale positie.

Zijbeugel

* Een structureel element dat het geleidingslichaam ten opzichte
van de basis stabiliseert.

Voedingshendel

« Wordt gebruikt om het gereedschap handmatig te laten zakken
en omhoog te brengen.

* Zorgt voor een nauwkeurige regeling van de verticale beweging.

Draaibare plaat / afstelplaat

e Een onderdeel waarmee de positie en instelling van het
voedingsmechanisme kan worden aangepast.

Draaias van de afstelplaat

* Zorgt voor een soepele rotatie en stabiele positionering van het
afstelelement.

Vergrendelknop

* Wordt gebruikt om de bedieningsplaat in de geselecteerde positie
te vergrendelen.

Steunkolom

* Verticaal constructie-element
geleidingsmechanisme beweegt.

Bevestigingsschroef

e Een element dat afzonderlijke delen van de constructie met
elkaar verbindt (op verschillende plaatsen gebruikt).

waarlangs het

Vlakke sluitring

* Zorgt voor een gelijkmatige verdeling van de boutdruk.

Moer

« Veiligheidsvoorziening voor schroefverbindingen.

Stelschroef

e Maakt nauwkeurige afsteling van de positie van het
toevoermechanisme mogelijk.

Antislipvoet



e Rubberen element dat de driepootbasis stabiliseert en het
oppervlak beschermt.

Afstandshuls

e Zorgt voor de juiste afstand tussen de constructie-elementen.

Mechanismeafdekking
« Beschermt bewegende delen tegen vuil en mechanische schade.

Bevestigingsschroef voor de basis

e Wordt gebruikt om de standaard permanent aan het
werkoppervlak te bevestigen.

Veerring

« Voorkomt dat schroefverbindingen vanzelf losraken.

Handgreep afstelhendel

* Maakt het mogelijk om de positie van de gereedschapshouder en
de vergrendeling ervan aan te passen. Bevestigingsmiddelen
inbegrepen in de set:

ONDERDELEN EN ACCESSOIRES

e M8 zeskantschroef — 2 stuks
e M10 zeskantbout — 2 stuks
e M8-ring — 7 stuks
e M10-ring — 2 stuks
e M8-moer — 7 stuks
e M10-moer — 2 stuks
e M8 inbusschroef — 4 stuks
e M6-ring -1

e M6 zeskantschroef — 2 stuks
* M8 zeskantschroef — 1 stuk
e M8 vierkante moer — 1 stuk
e M6 moer — 1 stuk
MONTAGE

* Haal de inhoud uit de doos.

* Plaats de basis (1) op een vlak oppervlak, waarbij u de oriéntatie
aanhoudt zoals weergegeven in de bijgevoegde afbeelding.

e Bevestig de arm (2) aan de armhouder (3) met behulp van M8-
inbusbouten (12), M8-ringen (10) en M8-moeren (11). Bevestig
vervolgens de handgreep (18) aan de arm (2) met behulp van
M8-ringen (10) en M8-moeren (11).

* Bevestig het stopelement met een hoekschaal aan de basis (1)
(in de smallere, langere groef) met behulp van M8-inbusbouten
(12), M8-ringen (10) en M8-moeren (11).

* Steek het excentrische bevestigingselement (7) in het gat in het
drukelement (6) (met de halfronde uitsparing naar beneden
gericht). Bevestig het bevestigingselement (7) dat met het
drukelement (6) is verbonden aan de basis (1) (in de smallere,
langere groef) met behulp van een M8-inbusschroef (15) en een
M8-vierkante moer (16).

« Schroef de handgreep (5) met een M6-inbusschroef (14) op het
bevestigingselement (7).

* Bevestig de afdekking (8) aan de basis (1) met een M6-schroef
(14), M6-moer (17) en M6-ring (13).

e Schroef M10-schroeven met kunststof uiteinden in het gat aan de
achterkant van de handgreep (2). Afhankelijk van de vorm van de
te monteren slijpmachine, schroeft u de schroeven in de
handgreep (2) op plaatsen waar de schroeven de slijpmachine
stevig stabiliseren (er zijn 4 schroefdraadbussen in de
handgreep).

« Draai M8 zeskantbouten (9) in de gaten voor de montage van de
extra handgreep van de slijpmachine, met behulp van een M8-
ring

e (10) en een M8-moer (11) als tegenhanger.

e M10 zeskantbouten (9), M10 ringen (10) en M10 moeren (11)
worden gebruikt om de slijpmachine verder te stabiliseren in de
standaard.

« Bevestig de standaard aan de werkbank met vier schroeven (niet
meegeleverd).

e Controleer voordat u de slijpmachine inschakelt of alle
onderdelen van de standaard goed zijn bevestigd.

GEBRUIKSAANWIJZING:

e Zorg ervoor dat de slijpmachine correct is gemonteerd — gebruik
de positioneringsschroeven in de arm (2) om de slijpmachine zo
te positioneren dat de slijpschijf loodrecht op de driepootbasis
staat.

e Bevestig het werkstuk stevig en vast aan de driepootbasis. Zorg
ervoor dat het werkstuk niet beweegt tijdens het snijden.

e Pas nadat u het element hebt voorbereid, kunt u de haakse slijper
inschakelen en deze met de hendel (18) laten zakken om het
element te snijden.

LET OP! Druk de slijpmachine niet te hard tegen het werkstuk!
Minimale druk is voldoende om het materiaal te snijden. Te veel
druk kan de snijschijf breken en/of de haakse slijpmachine
beschadigen.

MILIEUBESCHERMING

Y Producten mogen niet bij het huishoudelijk afval worden
' weggegooid, maar moeten naar de daarvoor bestemde
afvalverwerkingsinstallaties worden gebracht. Informatie over

- | |afvalverwerking kunt u verkrijgen bij de verkoper van het
product of bij de lokale autoriteiten. Gebruikte apparatuur bevat

stoffen die niet milieuneutraal zijn. Apparatuur die niet wordt
gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de

menselijke gezondheid.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX
Poland") deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: "Handleiding"), met inbegrip van onder meer de tekst, foto's,
diagrammen, tekeningen en de samenstelling ervan, uitsluitend toebehoren aan
GTX Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari
1994 inzake auteursrechten en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90,
punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken, publiceren of wijzigen van de
gehele Handleiding of enig onderdeel daarvan voor commerciéle doeleinden
zonder schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en
kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

(PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

SUPORTE PARA REBARBADORA
56T802

ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELETRICA,
LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O PARA
FUTURA CONSULTA.

REGULAMENTOS ESPECIAIS PARA A UTILIZAGAO SEGURA DE
UMA REBOLADORA QUANDO UTILIZAR UM TRIPE

ATENGAO! A UTILIZAGAO DE UM SUPORTE PARA
REBARBADORAS NAO O ISENTA DO CUMPRIMENTO DAS
NORMAS DE SEGURANGA CONTIDAS NAS INSTRUGOES
ORIGINAIS (MANUAL) DA REBARBADORA.

e O suporte destina-se apenas ao corte com rebolos. O suporte
néo se destina a esmerilhar ou polir.

e Nao monte rebarbadoras que ndo se encaixem no suporte do
tripé. Apenas a montagem correta do dispositivo no tripé
permitird uma operagéo segura.

e Apenas rebarbadoras com uma rosca auxiliar M8 se encaixam
no suporte.

e Nao utilize rebarbadoras com uma poténcia nominal superior a
900 W com o suporte.

e Os rebarbadores com um diametro maximo do disco de 115 ou
125 mm encaixam no tripé.

EXPLICAGAO DOS SIMBOLOS ILUSTRATIVOS
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1. Leia as instru¢cdes de operagédo e observe os avisos e
precaugdes de seguranca nelas contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegéo,
protetores auriculares, mascaras contra poeira).

3. Utilize equipamento de prote¢éo individual (luvas de protegéo).
4. Marca de certificagdo EAC.

5. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
mostrados nas paginas graficas deste manual.
Base do tripé

Suporte para ferramentas

Suporte lateral

Alavanca de alimentagao

Placa giratéria/placa de ajuste

Eixo de rotagéo da placa de ajuste

Bot&o de bloqueio

Coluna de suporte

Parafuso de montagem

10. Arruela plana

11. Porca

12. Parafuso de ajuste

13. Pé antiderrapante

14. Anel espagador

15. Tampa do mecanismo

16. Parafuso de fixagdo da base

17. Arruela de pressao

18. Alavanca de ajuste da pega

* Pode haver diferencas entre o desenho e o produto

PN WD =
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DESCRIGAO DOS COMPONENTES DO DISPOSITIVO (DE
ACORDO COM A NUMERAGAO NO DESENHO)

Base do tripé

« Placa de suporte principal do dispositivo, garantindo estabilidade
durante o funcionamento.

« Equipada com orificios para aparafusar a bancada.

Suporte para ferramentas (berbequim)

* Elemento concebido para a montagem de uma broca.

e Mantém a ferramenta na posicdo vertical durante o
funcionamento.

Suporte lateral

« Elemento estrutural que estabiliza o corpo da guia em relagéo a
base.

Alavanca de avango

« Utilizada para baixar e elevar manualmente a ferramenta.

« Proporciona um controlo preciso do movimento vertical.

Placa rotativa/placa de ajuste

* Um componente que permite ajustar a posi¢ao e a configuragdo
do mecanismo de alimentagao.

Eixo de rotagado da placa de ajuste

e Garante uma rotagdo suave e um posicionamento estavel do
elemento de ajuste.

Botéo de bloqueio

e Utilizado para bloquear a placa de controlo na posigao
selecionada.

Coluna de suporte

« Elemento estrutural vertical ao longo do qual o mecanismo guia
se move.

Parafuso de montagem

« Elemento que liga as pegas individuais da estrutura (utilizado em
varios locais).

Arruela plana

e Garante uma distribuigdo uniforme da presséo do parafuso.

Porca

« Dispositivo de seguranga da ligagédo aparafusada.

Parafuso de ajuste

e Permite o ajuste preciso da posicdo do mecanismo de
alimentagao.

Pé antiderrapante

« Elemento de borracha que estabiliza a base do tripé e protege a
superficie.

Anel espagador

« Garante o espagamento correto entre os elementos estruturais.

Tampa do mecanismo

* Protege as pegas mdveis contra sujidade e danos mecanicos.

Parafuso de fixagao da base

e Utilizado para fixar permanentemente o suporte & superficie de
trabalho.

Arruela de pressao

* Impede que as ligagdes dos parafusos se soltem sozinhas.

Alavanca de ajuste da pega
e Permite ajustar a posigdo do suporte da ferramenta e o seu
bloqueio. Elementos de fixagao incluidos no conjunto:

COMPONENTES E ACESSORIOS

* Parafuso sextavado M8 — 2 unidades
* Parafuso sextavado M10 — 2 unidades.
e Arruela M8 — 7 unidades
e Arruela M10 — 2 unidades.
e Porca M8 — 7 unidades
e Porca M10 — 2 unidades
* Parafuso sextavado M8 — 4 unidades
* Arruela M6 -1

* Parafuso sextavado M6 — 2 unidades
e Parafuso sextavado M8 — 1 peca

e Porca quadrada M8 — 1 unidade

e Porca M6 — 1 unidade
MONTAGEM

* Retire o conteudo da caixa.

e Coloque a base (1) sobre uma superficie plana, mantendo a
orientagdo indicada no diagrama em anexo.

e Prenda o brago (2) ao suporte do brago (3) usando parafusos
sextavados M8 (12), anilhas M8 (10) e porcas M8 (11). Em
seguida, prenda a alga (18) ao brago (2) usando anilhas M8 (10)
e porcas M8 (11).

e Prenda o elemento de parada com uma escala angular a base
(1) (na ranhura mais estreita e mais longa) usando parafusos
sextavados M8 (12), arruelas M8 (10) e porcas M8 (11).

* Insira o elemento de fixagao excéntrico (7) no orificio do elemento
de presséo (6) (com o recesso semicircular voltado para baixo).
Prenda o elemento de fixagdo (7) conectado ao elemento de
pressdo (6) a base (1) (na ranhura mais estreita e mais longa)
usando um parafuso sextavado M8 (15) e uma porca quadrada
M8 (16).

* Aparafuse a pega (5) ao elemento de fixagdo (7) utilizando um
parafuso de cabega sextavada M6 (14).

* Prenda atampa (8) a base (1) usando um parafuso M6 (14), uma
porca M6 (17) e uma anilha M6 (13).

o Aparafuse os parafusos M10 com pontas de plastico no orificio
na parte de tras da pega (2). Dependendo da forma do moedor a



ser montado, aparafuse os parafusos na pega (2) em locais onde
os parafusos estabilizem o moedor com seguranga (existem 4
soquetes roscados na pega).

« Aparafuse os parafusos de cabega sextavada M8 (9) nos orificios
para montar a pega adicional da esmeriladora, utilizando uma
anilha M8

e (10) e uma porca M8 (11) para contrapor.

e Parafusos de cabega sextavada M10 (9), anilhas M10 (10) e
porcas M10 (11) sdo usados para estabilizar ainda mais a
esmerilhadeira no suporte.

e Prenda o suporte a bancada de trabalho usando quatro
parafusos (ndo incluidos).

e Antes de ligar a esmeriladora, verifique se todas as pegas do
suporte estdo bem fixadas.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO:

« Certifique-se de que o esmeril esta corretamente montado — use
os parafusos de posicionamento no brago (2) para posicionar o
esmeril de forma que o disco de corte fique perpendicular a base
do tripé.

e Prenda a peca de trabalho com seguranca e firmeza a base do
tripé. Certifique-se de que a pega de trabalho ndo se move
durante o corte.

e S0 depois de preparar o elemento é que pode ligar a rebarbadora
e usar a alavanca (18) para a baixar e cortar o elemento.

CUIDADO! Nao pressione a rebarbadora com demasiada forga
contra a pega de trabalho! E suficiente uma pressio minima para
cortar o material. Aplicar demasiada pressao pode partir o disco
de corte e/ou danificar a rebarbadora angular.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos n@o devem ser eliminados com o lixo doméstico,
mas sim levados a instalagdes adequadas para eliminagéo. As
informagGes sobre a eliminagdo podem ser obtidas junto do
vendedor do produto ou das autoridades locais. O equipamento
usado contém substancias que ndo sao neutras do ponto de
vista ambiental. O equipamento que n&o é reciclado representa
uma ameaga potencial para o ambiente e a saide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
com sede em Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: «GTX Poland»), informa
que todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante:
“"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos,
bem como a sua composigdo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e estao
protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre
direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item
631, conforme alterado). E estritamente proibido copiar, processar, publicar ou
modificar todo 0 Manual ou qualguer um dos seus elementos para fins comerciais
sem o consentimento por escrito da GTX Poland, podendo resultar em
responsabilidade civil e criminal.

(ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SOPORTE PARA AMOLADORA ANGULAR
56T802

PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y GUARDELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS ESPECIALES PARA EL FUNCIONAMIENTO SEGURO
DE UNA AMOLADORA ANGULAR CUANDO SE UTILIZA UN
TRIPODE

JATENCION! EL USO DE UN SOPORTE PARA AMOLADORAS
ANGULARES NO LE EXIME DE CUMPLIR LAS NORMAS DE
SEGURIDAD CONTENIDAS EN LAS INSTRUCCIONES
ORIGINALES (MANUAL) DE LA AMOLADORA ANGULAR.

« El soporte solo esta disefiado para cortar con muelas abrasivas.
El soporte no esta disefiado para esmerilar ni pulir.

« No monte amoladoras angulares que no se ajusten al soporte del
tripode. Solo el montaje correcto del dispositivo en el tripode
permitird un funcionamiento seguro.

e Solo las amoladoras angulares con una rosca de mango auxiliar
M8 se ajustan al soporte.

e No utilice amoladoras con una potencia nominal superior a 900
W con el soporte.

e Las amoladoras con un diametro méaximo de disco de 115 0 125

mm se ajustan al tripode.

EXPLICACION DE LOS SiMBOLOS GRAFICOS
5

el

1. Lea las instrucciones de uso y respete las advertencias y
precauciones de seguridad que en ellas se incluyen.

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Utilice equipo de proteccion personal (guantes de proteccion).

4. Marca de certificacion EAC.

5. Marca de certificacion del mercado ucraniano

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La numeracion que aparece a continuacion hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las paginas
graficas de este manual.

Base del tripode

Portaherramientas

Soporte lateral

Palanca de alimentacion

Plato giratorio/placa de ajuste

Eje de rotacion de la placa de ajuste

Pomo de bloqueo

Columna de soporte

Tornillo de montaje

10. Arandela plana

11. Tuerca

12. Tornillo de ajuste

13. Pie antideslizante

14. Manguito espaciador

15. Cubierta del mecanismo

16. Tornillo de fijacion de la base

17. Arandela elastica

18. Palanca de ajuste del mango

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto

CEINOO RN

DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES DEL DISPOSITIVO
(SEGUN LA NUMERACION DEL DIBUJO)

Base del tripode

e Placa de soporte principal del dispositivo, que garantiza la
estabilidad durante el funcionamiento.

« Equipada con orificios para atornillarla a la encimera.

Portaherramientas (taladro)

o Elemento disefiado para montar un taladro.

e Mantiene la herramienta en posicion vertical durante el
funcionamiento.

Soporte lateral

e Elemento estructural que estabiliza el cuerpo de la guia con
respecto a la base.

Palanca de avance

e Se utiliza para bajar y subir manualmente la herramienta.

* Proporciona un control preciso del movimiento vertical.



Placa giratoria/placa de ajuste

e Componente que permite ajustar la posicion y la configuracion
del mecanismo de avance.

Eje de rotacion de la placa de ajuste

e Garantiza una rotacién suave y un posicionamiento estable del
elemento de ajuste.

Perilla de bloqueo

e Se utiliza para bloquear la placa de control en la posicién
seleccionada.

Columna de soporte

e Elemento estructural vertical a lo largo del cual se mueve el
mecanismo de guia.

Tornillo de montaje

e Elemento que conecta las distintas partes de la estructura
(utilizado en varios lugares).

Arandela plana

e Garantiza una distribucién uniforme de la presién del perno.

Tuerca
* Dispositivo de seguridad de la conexi6n atornillada.

Tornillo de ajuste

e Permite un ajuste preciso de la posicion del mecanismo de
alimentacion.

Pie antideslizante

« Elemento de goma que estabiliza la base del tripode y protege la
superficie.

Manguito espaciador

« Garantiza el espacio correcto entre los elementos estructurales.

Cubierta del mecanismo

e Protege las piezas moéviles contra la suciedad y los dafios
mecanicos.

Tornillo de fijacion de la base

« Se utiliza para fijar de forma permanente el soporte a la superficie
de trabajo.

Arandela elastica

« Evita que las conexiones de los tornillos se aflojen por si solas.

Palanca de ajuste del mango
* Permite ajustar la posicién del portaherramientas y su bloqueo.
Elementos de fijacion incluidos en el juego:

COMPONENTES Y ACCESORIOS

* Tornillo hexagonal M8 — 2 unidades.
* Perno hexagonal M10 — 2 unidades.
e Arandela M8 — 7 unidades.
* Arandela M10 — 2 unidades.
e Tuerca M8 — 7 unidades.
e Tuerca M10 — 2 unidades.
« Tornillo hexagonal M8 — 4 unidades.
* Arandela M6 -1

« Tornillo hexagonal M6 — 2 unidades.
e Tornillo hexagonal M8 —1 pieza

e Tuerca cuadrada M8 — 1 unidad.

e Tuerca M6 — 1 unidad.
MONTAJE

« Retire el contenido de la caja.

e Coloque la base (1) sobre una superficie plana, manteniendo la
orientacién que se muestra en el diagrama adjunto.

* Fije el brazo (2) al soporte del brazo (3) utilizando tornillos
hexagonales M8 (12), arandelas M8 (10) y tuercas M8 (11). A
continuacién, fije el mango (18) al brazo (2) utilizando arandelas
M8 (10) y tuercas M8 (11).

« Fije el elemento de tope con escala angular a la base (1) (en la
ranura mas estrecha y larga) utilizando tornillos hexagonales M8
(12), arandelas M8 (10) y tuercas M8 (11).

* Inserte el elemento de fijacién excéntrico (7) en el orificio del
elemento de presion (6) (con el hueco semicircular hacia abajo).
Fije el elemento de fijacién (7) conectado al elemento de presion
(6) alabase (1) (en la ranura mas estrecha y larga) utilizando un
tornillo hexagonal M8 (15) y una tuerca cuadrada M8 (16).

« Atornille el mango (5) al elemento de fijacion (7) con un tornillo
de cabeza hexagonal M6 (14).

* Fije la cubierta (8) a la base (1) con un tornillo M6 (14), una tuerca
M6 (17) y una arandela M6 (13).

e Atornille los tornillos M10 con puntas de plastico en el orificio de
la parte posterior del mango (2). Dependiendo de la forma de la
amoladora que se vaya a montar, atornille los tornillos en el
mango (2) en los lugares donde los tornillos estabilicen
firmemente la amoladora (hay 4 casquillos roscados en el
mango).

« Atornille los tornillos de cabeza hexagonal M8 (9) en los orificios
para montar el mango adicional de la amoladora, utilizando una
arandela M8

e (10) y unatuerca M8 (11) para contrarrestar.

e Los tornillos de cabeza hexagonal M10 (9), las arandelas M10
(10) y las tuercas M10 (11) se utilizan para estabilizar aun mas la
amoladora en el soporte.

e Fije el soporte al banco de trabajo con cuatro tornillos (no
incluidos).

e Antes de encender la amoladora, compruebe que todas las
piezas del soporte estén bien fijadas.

INSTRUCCIONES DE USO:

e Asegurese de que la amoladora esté correctamente montada:
utilice los tornillos de posicionamiento del brazo (2) para colocar
la amoladora de manera que el disco de corte quede
perpendicular a la base del tripode.

* Fije la pieza de trabajo de forma segura y firme a la base del
tripode. Asegurese de que la pieza de trabajo no se mueva
durante el corte.

e Solo después de preparar el elemento puede encender la
amoladora angular y utilizar la palanca (18) para bajarla y cortar
el elemento.

{PRECAUCION! jNo presione la amoladora con demasiada fuerza
contra la pieza de trabajo! Una presién minima es suficiente para
cortar el material. Aplicar demasiada presion puede romper el
disco de corte y/o daiiar la amoladora angular.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
N Los productos no deben desecharse con los residuos
i domésticos, sino que deben llevarse a instalaciones
adecuadas para su eliminacion. Puede obtener informacion
| | sobre la eliminacién del producto en el punto de venta o en las
autoridades locales. Los equipos usados contienen sustancias
que no son neutras para el medio ambiente. Los equipos que
no se reciclan suponen una amenaza potencial para el medio
ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa,
con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante, «GTX
Poland»), informa por la presente que todos los derechos de autor sobre el
contenido de este manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto,
fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con
la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es
decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su version modificada). Queda
estrictamente prohibido copiar, procesar, publicar o modificar la totalidad del
Manual o cualquiera de sus elementos con fines comerciales sin el consentimiento
por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.




ORIGINAALJUHISTE TOLGE
NURGAKLIIVERI ALUS
56T802

HOIATUS: ENNE ELEKTRITOORISTA KASUTAMIST LUGEGE
KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE
SEDA EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

ERIEESKIRJAD NURGAKLIIVERI OHUTU KASUTAMISE KOHTA,
KUI KASUTATE STATIIVI

TAHELEPANU! NURGAKLIIVERI ALUSE KASUTAMINE EI

VABASTA TEID NURGAKLIIVERI  ORIGINAALJUHENDIS

(KASUTUSJUHENDIS) SISALDUVATE OHUTUSNOUETE

JARGIMISEST.

e Alus on mdeldud ainult I6ikamiseks lihvketastega. Alus ei ole
mdeldud lihvimiseks ega poleerimiseks.

e Arge paigaldage statiivile nurklihvijaid, mis ei sobi statiivi
kinnitusega. Ainult seadme dige paigaldamine statiivile tagab
ohutu kasutamise.

* Alusele sobivad ainult M8 abik&epideme keermega nurklihvijad.

o Arge kasutage alusega lihvijaid, mille véimsus Uletab 900 W.

« Statiivile sobivad lihvijad, mille ketaste maksimaalne 1abim&&t on

o3| EAL &

PILTIDE SELGITUS
1 2 3 5

>
1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja

ohutusndudeid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitseid,
tolmumaske).

3. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitsekindad).

4. EAC sertifitseerimismark.

5. Ukraina turu sertifitseerimismark

GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi graafilistel
lehtedel ndidatud seadme komponentidele.
. Kolmejalgne alus

Tooriista hoidik

Kdlgkinnitus

Toitehoob

Pd&ordlaud/reguleerimisplaat
Reguleerimisplaadi pdoérdetelg
Lukustusnupp

Tugisammas

9. Kinnituskruvi

10. Lamedad alusplaadid

11. Mutter

12. Reguleerimiskruvi

13. Libisemisvastane jalg

14. Vahehiilss

15. Mehhanismi kate

16. Aluse kinnituskruvi

17. Vedrualus

18. Kéepideme reguleerimiskang

* Joonisel ja tootel vdivad esineda erinevused

-

ONOO A WD

SEADME KOMPONENTIDE KIRJELDUS (VASTU JOONISE
NUMBRITELE)

Kolmejalgne alus
e Seadme peamine tugilaud, mis tagab to6tamise ajal stabiilsuse.

e Varustatud aukudega toé6pinna kiilge kruvimiseks.

Tooriista hoidik (puurihoidik)

e Element, mis on mdeldud puuri kinnitamiseks.

e Hooldab todriista tddtamise ajal vertikaalses asendis.

Kiilgkinnitus

e Konstruktsioonielement, mis stabiliseerib juhiku korpuse aluse
suhtes.

Toitehoob

o Kasutatakse todriista kasitsi langetamiseks ja tdstmiseks.

e Voimaldab vertikaalset likumist tédpselt kontrollida.

Poorlev plaat / reguleerimisplaat

e Komponent, mis vdimaldab reguleerida etteandemehhanismi
asendit ja seadeid.

Reguleerimise plaadi poordetelg

e Tagab reguleerimiselemendi sujuva podrlemise ja stabiilse
positsioneerimise.

Lukustusnupp

e Kasutatakse juhtplaadi lukustamiseks valitud asendis.

Tugisammas

e Vertikaalne konstruktsioonielement,  mille
juhtmehhanism.

Kinnituskruvi

e Element, mis (ihendab konstruktsiooni Uiksikuid osi (kasutatakse
mitmes kohas).

modda  liigub

Lame alusplaat

e Tagab poldi surve iihtlase jaotumise.

Mutter

e Kruvilihenduse turvalisuse tagamise seade.

Reguleerimiskruvi

¢ Véimaldab s66temehhanismi asendi tapset reguleerimist.

Libisemiskindel jalg

« Kummist element, mis stabiliseerib statiivi alust ja kaitseb pinda.

Vahehiilss

e Tagab dige vahekauguse konstruktsioonielementide vahel.

Mehhanismi kate

e Kaitseb liikuvad osad mustuse ja mehaaniliste kahjustuste eest.

Aluse kinnituskruvi

o Kasutatakse aluse plsivaks kinnitamiseks téopinnale.

Vedrualus

e Takistab kruvide lahtiminekut.

Kéepideme reguleerimiskang

e Voimaldab todriista hoidiku asendi ja lukustuse reguleerimist.
Komplektis sisalduvad kinnitusdetailid:

KOMPONENDID JA TARVIKUD

e M8 kuuskantkruvi -2tk
e M10 kuuskantpolt -2tk
e M8 alusplaat -7tk
e M10 alusplaat -2tk
e M8 mutter -7tk
e M10 mutter -2tk
e M8 kuuskantpeaga kruvi -4tk
e M6 alusplaat -1

e M6 kuuskantkruvi -2tk
e M8 kuuskantkruvi -1tk
¢ M8 nelikantmutter -1tk
e M6 mutter -1tk
KOOST

o Vétke kasti sisu valja.



e Asetage alus (1) tasasele pinnale, sailitades lisatud joonisel
naidatud suuna.

e Kinnitage kéaepide (2) kaepideme hoidjale (3) M8
kuuskantpeadega kruvidega (12), M8 alusplaatidega (10) ja M8
mutritega (11). Seejarel kinnitage kaepide (18) kaepideme (2)
kiilge M8 alusplaatide (10) ja M8 mutritega (11).

« Kinnitage nurkskaalaga piduri element alusele (1) (kitsamasse,
pikemasse soontesse) M8 kuuskantpeadega kruvide (12), M8
alusplaatide (10) ja M8 mutrite (11) abil.

e Sisestage eksentriline kinnituselement (7) surveelemendi (6)
avasse (poolringikujuline  slivend allapoole).  Kinnitage
surveelemendiga (6) Ghendatud kinnituselement (7) alusele (1)
(kitsamasse, pikemasse soonde) M8 kuuskantpeaga kruvi (15) ja
M8 nelikantmutri (16) abil.

e Kruvige kaepide (5) kinnituselemendile (7) M6 kuuskantpeaga
kruviga (14).

« Kinnitage kaas (8) alusele (1) M6 kruvi (14), M6 mutri (17) ja M6
alusplaadi (13) abil.

e Keerake M10 kruvid plastotsikuga kaepideme (2) tagakiiljel
asuvasse auku. Soltuvalt paigaldatava lihvija kujust keerake
kruvid k&epideme (2) sellistesse kohtadesse, kus kruvid
stabiliseerivad lihvijat kindlalt (k&epidemel on 4 keermestatud
pesa).

e Keerake M8 kuuskantpeaga kruvid (9) aukudesse, et kinnitada
lihvija lisakdepide, kasutades M8 alusketast

e (10) ja M8 mutrit (11) vastukaaluks.

e M10 kuuskantpeaga kruvid (9), M10 alusplaadid (10) ja M10
mutrid (11) kasutatakse lihvija téiendavaks stabiliseerimiseks
alusel.

« Kinnitage alus toopingile nelja kruviga (ei kuulu komplekti).

* Enne lihvija sisselllitamist kontrollige, et kdik aluse osad on
kindlalt kinnitatud.

KASUTUSJUHEND:

e Veenduge, et lihvijla on &igesti paigaldatud - kasutage
kinnituskruvisid kées (2), et paigutada lihvija nii, et I6ikekettas
oleks kolmikjalgse aluse suhtes risti.

« Kinnitage tdddeldav detail kindlalt ja tugevasti statiivi alusele.
Veenduge, et detail ei liiguks Iikamise ajal.

e Alles parast elemendi ettevalmistamist voite lilitada
lihvimismasina sisse ja kasutada kangi (18), et seda langetada ja
elementi Iigata.

ETTEVAATUST! Arge suruge lihvijat todeseme vastu liiga
tugevalt! Materjali 16ikamiseks piisab mini Ise survega. Liiga
tugeva surve avaldamine voib Ibikeketta purustada ja/voi
nurklihvijat kahjustada.

KESKKONNAKAITSE

Y Tooteid ei tohi kérvaldada koos olmejaatmetega, vaid need

E tuleb viia sobivatesse jaatmekaitluskohta. Teavet jaatmete
3

kdrvaldamise kohta saab toote midjalt v&i kohalikelt
ametiasutustelt. Kasutatud seadmed sisaldavad aineid, mis ei
ole keskkonnale neutraalsed. Ringlussevétuta seadmed
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”),
teavitab, et koik kéesoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,, ,Juhend”), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostis, kuuluvad ainult GTX
Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele
autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90 punkt
631, muudetud kujul). Késiraamatu voi selle mis tahes osade kopeerimine,
tootlemine, avaldamine v&i muutmine érilistel eesmérkidel ilma GTX Poland
kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja véib kaasa tuua tsivil- ja
kriminaalvastutuse.




