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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI) (PL)

PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)
58G046

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

e Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wtasny przewoéd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzyma¢
za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na czesciach metalowych elektronarzedzia , co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

e Rece nalezy trzymac w odlegtosci bezpiecznej od zakresu ciecia . Nie wsuwac ich pod obrabiany
przedmiot. Przy kontakcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranienia sie.

e Po zakonczeniu prac nalezy wyrzynarke wytaczy<. Brzeszczot mozna wyjac z obrabianego
materiatu wtedy, gdy znajduje sie on w bezruchu. W ten sposéb unikamy odrzutu i mozna
bezpiecznie odtozyc elektronarzedzie.

e Nalezy stosowac wylacznie nieuszkodzone brzeszczoty, znajdujace sie w nienagannym stanie
technicznym. Wygiete , nieostre brzeszczoty moga sie ztamac dodatkowo moga mie¢ wptyw na linie
ciecia, a takze moga spowodowac lub przyczynic sie do odrzutu.

e Pyly niektorych gatunkéw drewna, lub niektorych rodzajéow metalu moga stanowic zagrozenie
dla zdrowia ,a takze wywolywac reakcje alergiczne, schorzenia drég oddechowych lub
prowadzi¢ do zachorowan na raka.

- W czasie ciecia, nalezy uzywaé masek przeciwpytowych, w celu zabezpieczenia drog
oddechowych przed pytem z ciecia.

- Nalezy stosowac odsysanie pytu podczas ciecia drewna.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

e Wyrzynarka nie wolno przecina¢ rur wodociagowych. Przeciecie rury powoduje szkody rzeczowe
lub moze spowodowac porazenie elektryczne.

e Aby unikna¢ przecinania gwozdzi, $rub i innych twardych przedmiotéw przed rozpoczeciem pracy
nalezy skontrolowac dokfadnie obrabiany materiat.

e Nie wolno przecinac¢ materiatu, ktérego wymiary (grubos¢) przekraczaja wymiary podane w danych

technicznych.

Wyrzynarke nalezy trzymac¢ dtonig zamknieta.

Przed nacisnieciem wiacznika upewni¢ sie czy wyrzynarka nie dotyka do materiatu.

Nie wolno dotykac reka elementéw bedacych w ruchu.

Nie wolno odktadac wyrzynarki, jesli ta nadal jest w ruchu. Nie wolno wtaczac¢ wyrzynarki przed

uchwyceniem jej reka.

e Nie nalezy dotykac brzeszczotu lub obrabianego materiatu tuz po zakonczeniu pracy. Elementy
te moga byc¢ silnie rozgrzane i moga spowodowac oparzenie.

e W przypadku stwierdzenia nietypowego zachowania elektronarzedzia lub wydawania dziwnych
odgtoséw natychmiast wytaczy¢ i wyjac wtyczke z gniazda zasilajacego.

e W celu zapewnienia wiasciwego chtodzenia otwory wentylacyjne w obudowie wyrzynarki powinny
by¢ odstoniete.

e Przed podtaczeniem wyrzynarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy upewnic sie czy napiecie sieci
jest zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

e Przed pofaczeniem wyrzynarki kazdorazowo sprawdzac przewod zasilajacy, w razie stwierdzenia
uszkodzenia zleci¢ wymiane w uprawnionym warsztacie.

e Przewdd zasilajacy wyrzynarki zawsze powinien znajdowac sie po stronie bezpiecznej nie narazony
na przypadkowe uszkodzenie przez dziatajace elektronarzedzie.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
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Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania srodkéw zabezpiecza-
jacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw:

S0 >®®

1 2

Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.
Urzadzenie zizolacja klasy drugiej

Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu, maske przeciwpytowa)
Odtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub naprawczych.

Chronic przed deszczem

Nie dopuszczac dzieci do narzedzia

Sk owh =

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il klasy. Jest ona napedzana jednofazowym
silnikiem komutatorowym. Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia rozdzielajacego,
ciecia krzywoliniowego oraz wycie¢ w drewnie, materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach
sztucznych i metalach (pod warunkiem zastosowania odpowiedniego brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

A Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Wiacznik

Przycisk blokady wtacznika
Adapter

Kréciec odprowadzania pytu
Stopa

Rolka prowadzaca

Uchwyt brzeszczotu

Ostona

Pokretto regulacji predkosci pracy

©ooONSOOE LN

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

O®e>E

INFORMACJA
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WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Klucz szesciokatny -1 szt
2. Adapter odprowadzania pytu -1 szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odiaczyc elektronarzedzie od zasilania.
e Poluzowac sruby mocujace uchwytu brzeszczotu (7), za pomoca klucza szesciokatnego (rys. A).
@ e Wsunac brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (7) (zeby brzeszczotu powinny by¢ skierowane do
przodu).
e Dokrecic sruby mocujace za pomoca klucza szesciokatnego (rys. A).

Nalezy zwréci¢ uwage, aby brzeszczot byt whasciwie osadzony w rolce prowadzacej (6) (rys. A). Demontaz
brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego montazu.
Nalezy stosowac brzeszczoty z systemem mocowania U lub T jak przedstawiono na rys. C.

ODPROWADZANIE PYLU

Aby usprawni¢ usuwanie pylu z powierzchni obrabianego materiatu, wyrzynarka ma wiasny ukfad
zdmuchiwania pytu, ktéry oczyszcza powierzchnie ciecia. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ podiaczenia
systemu odprowadzania pytu do adaptera.
e Wsunac adapter (3) w otwor krééca odprowadzania pytu (4) i zabezpieczy¢ obracajac w lewo (rys. D).
@ e Podfaczyc waz ssacy systemu odprowadzania pytu do adaptera (3). Zwrdci¢ uwage na szczelne
potaczenie.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przylaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajacej zawsze nalezy sprawdzi¢ czy napigcie sieci
Aodpowiada napieciu znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisnad przycisk wiacznika (1) i przytrzymac w tej pozycji.
Wyltaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (1).

Blokada wiacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:
e Wecisnac¢ przycisk wiacznika (1) i przytrzymac w tej pozycji.
e Wocisngc¢ przycisk blokady wiacznika (2) (rys. E).
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (1).
Wylaczanie:
e Wecisnag¢ i zwolnic¢ nacisk na przycisk wtacznika (1).

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkos¢ obrotowa silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez pokrecenie i ustawienie pokretfa regulacji pred-
kosci (9) w pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci pracy elektronarzedzia do wia-
Sciwosci obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje si¢ na obwodzie pokretta (9) (rys. F), tym wieksza jest predkos¢ pracy wy-
rzynarki.
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REGULACJA STOPY, PRZY CIECIU POD KATEM
Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie ciecia pod katem w zakresie od 0° do 45° (w obie
strony).
e Poluzowac Sruby mocujace stope (5) za pomoca klucza szesciokatnego.
@ e Przesunac stope (5) do tytu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w zakresie do 45°).
e Ustawic stope (5) pod pozadanym katem, przesuna¢ do przodu i zabezpieczy¢ dokrecajac Sruby
mocujace (rys. H).

Podziatka umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°, 15°, 30° lub 45° (w prawo lub lewo). Po zakonczeniu
regulacji zawsze nalezy umiescic klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego przechowywanie.

CIECIE
@ o Umiesci¢ przednig czes¢ stopy (5) ptasko na materiale przewidzianym do ciecia.
Uruchomi¢ wyrzynarke i odczeka¢, az osiggnie maksymalng ustawiong predko$¢ obrotowa.

Przesuwa¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po wczesniej wyznaczonej linii ciecia.
W przypadku ciecia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage, aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nad-
mierny nacisk wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch wahadtowy, co odbije sie nieko-
rzystnie na wydajnosci ciecia. Jedli zajdzie potrzeba dokonywania ciecia po fagodnym tuku nalezy zmniej-
szy¢ lub catkowicie wylgczy¢ ruch wahadtowy.

@ Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie przylega do powierzchni obrabianego
materiatuy, lecz jest uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczeristwo ztamania brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

o Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.
o Wprowadzi¢ brzeszczot w otwor i rozpocza¢ wycinanie od wykonanego otworu.

ZALECENIA DOTYCZACE WEASCIWEGO UZYTKOWANIA WYRZYNARKI

Ciecie nalezy wykonywac réwnomiernie, zwracajac przy tym uwage, aby nie przecigza¢ elektronarzedzia.
Nadmierny nacisk wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujaco na ruch wahadtowy, co odbije sie
niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli zajdzie potrzeba dokonywania ciecia po fagodnym tuku, nalezy
zmniejszy¢ lub catkowicie wytgczy¢ ruch wahadtowy

@ Jesli stopa wyrzynarki nie przesuwa sie po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona, to zachodzi
niebezpieczenstwo ztamania brzeszczotu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o wiekszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowac¢ odpowiedni czynnik smarujacy (olej do przecinania). Przecinanie me-
talu bez smarowania prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu. Najkorzystniejszy dobdr brzeszczotu
zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zebow . Zakres zastosowania
Dlugos¢
na cal
24 Miekka stal, metale niezelazne.
14 80 mm Metale niezelazne, tworzywa sztuczne.
9 Drewno, sklejka drewniana.

o Uzywac tylko wtasciwych i ostrych brzeszczotéw.
e Nie uzywac brzeszczotéw ze zniszczonym chwytem.
e Stosowac wiasciwe rodzaje brzeszczotéw.
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Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa,
lub obstuga nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

@ e Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikdw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do
przegrzania urzadzenia.

e Zaleca sie okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju zaaplikowana w to miejsce
wydtuzy jej trwatosc.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego, nalezy go wymienic na przewéd o takich samych
parametrach. Czynnos¢ ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac urzadzenie
do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu
szczotek weglowych silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

@ Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast wy-
mieni¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej wy-
korzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Wyrzynarka

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 400 W
llos¢ cykli brzeszczotu (bez obcigzenia) 500-3000 min™'
Max. grubos¢ cietego materiatu | Drewno 55 mm

Metal 6 mm

Skok brzeszczotu 16 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,5 kg
Rok produkgji 2018

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, i niepewno$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z norma EN 60745.
Wartosci drgan(warto$c przydpieszen) a, i niepewnos¢ pomiaru K oznaczono zgodnie znorma

EN 60745-2-11, podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukgcji poziom drgan zostat pomierzony zgodnie z okreslong przez norme EN 60745
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procedure pomiarowa i moze zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstep-
nej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elek-
tronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajgco konserwowane , poziom drgar moze ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania , nalezy uwzgledni¢ okresy, kiedy elektronarzedzie jest
wylaczone lub kiedy jest wigczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna ekspozycja ma
drgania moze sie okazac¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak : konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, wiasciwa organizacja pracy .

Poziom ciénienia akustycznego Lp, = 86 dB(A), K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lw, = 97 dB(A), K= 3 dB(A)

Wartos¢ drgan przy ,cieciu drewna”a, , = 5,87 m/s*, K= 1,5 m/s*

Warto$¢ drgan przy ,cieciu blachy metalowej”a, , = 6,25 m/s*, K=1,5 m/s’

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz zdomowymi odpadkami, lecz oddac
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje
nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa To-
pex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematdw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej elementdéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode/
PL EN HU SK
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb Wyrzynarka
/Product/ Xlig saw/
/Termék/ /Szurofuresz/
/Produkt/ ila,
Model
/Model//Modell//Model/ 58G046
Numer seryjny N
/Serial number//Sorszdm//Poradové &islo/ 00001 = 99999
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi./
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/
/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses dsszeférhetGség/ .
/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurdpskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ .
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/

/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a splia poZiadavky:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-11:2010;

EN 55014-1:2006/+A1:2009; EN 55014-2:1997/+-A1:2001/+A2:2008; EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009; EN 61000-3-3:2008;
EN 50581:2012

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet//Notifikovany organ/
No. 0905; INTERTEK Deutschland GmbH, Nikolaus-Otto-Str. 13, 70771 Leinfelden-Echterdingen

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/Amliszaki dokumentdcic dsszedllitdsdra felhatalmazott, a kbzdsség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cimes/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

Pawet Kowalski Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4 Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
02-285 Warszawa /GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselSje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
Warszawa, 2018-07-05
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Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS @

BLADE SAWING MACHINE (JIGSAW)
58G046

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

e Whenever working tool can hit hidden electric wires or its own power cord during operation,
hold the power tool only by insulated surfaces of the handle. Contact with power supply line may
transfer its voltage to metal parts of the power tool and cause electric shock.

e Keep hands at safe distance from the cutting area. Do not put them under processed piece.
Contact with blade may cause injury.

o Switch off the jigsaw after work. Remove blade from processed piece only when it is at
standstill. This way you can avoid recoil and it is possible to safely put the power tool away.

e Use only undamaged blades in good technical condition. Bent, blunt blades may break,
additionally may affect cutting line and cause recoil.

e Certain wood and metal types may be dangerous to health and cause allergic reactions,
respiratory tract illness or be carcinogenic.

- Use dust masks when cutting to protect your respiratory system against produced dust.
- Use dust extraction system when cutting wood.
- Always provide good ventilation of your workplace.

e Do not cut water system pipes with the jigsaw. Cutting a pipe may cause material damages or
electric shock.

e Carefully check the processed material before cutting to eliminate possibility of cutting nails, bolts, or

other hard objects.

Do not cut objects thicker than allowed in technical specification for a given material.

Hold the jigsaw in a closed hand.

Ensure the jigsaw does not have contact with the material before pressing the switch.

Do not touch moving parts with your hand.

Do not put away the jigsaw until it stops moving. Do not switch the jigsaw on when not holding it.

Do not touch the blade or processed material immediately after the work has been finished.

Those elements may be hot and may cause burns.

e When you see unusual behaviour of the tool or hear strange noises, immediately switch off the tool
and remove the plug from mains socket.

e To ensure proper cooling keep ventilation holes in the jigsaw body uncovered.

e Before connecting the jigsaw to mains socket make sure the supply voltage matches the voltage on
the rating plate of the tool.

e Each time before connecting the jigsaw check the power cord, in case of damage hand over to
authorized workshop for repair.

e Power cord of the jigsaw always must be on the safe side, where there is no danger of accidental
damage by operating power tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used, ne-
vertheless there is always a small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols

S0l ®»®

1 2 3 4 5 6




GRA\PHITE

1.  Read instruction manual, observe warnings and safety conditions therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff protectors, anti-dust mask)
4. Disconnect the power cord before starting maintenance or operation.

5. Protect against rain.

6. Keep the tool away from children.

CONSTRUCTION AND USE

Jigsaw is a hand-operated power tool with insulation class Il. It is driven by a single-phase commutator
motor. The tool is designed for making straight, coarse cuts, curved cuts and holes in wood, wood-based
materials, plastics and metals (provided that appropriate blade is used).

Range of use covers repair and building works, and any work from the range of individual, amateur activities
(tinkering).

A Use the power tool according to the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing pages of this manual.

1.  Switch

2. Switch lock button

3. Adaptor

4. Dust extraction outlet

5. Footplate

6. Guidingroller

7. Blade holder

8. Guard

9. Work speed control wheel

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING
ASSEMBLY / SETTINGS
INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Hexagonal key -1 pce
2. Dust extraction adaptor -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION
Disconnect the power tool from power supply.
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e Use the hexagonal key and loosen the blade holder (7) fixing screws (fig. A).
@ e Slide blade to the blade holder (7) to mechanical stop (blade teeth should face forward).

e Tighten the fixing screws with the hex key (fig. A).

Ensure the blade is properly fitted in the guide roller (6) (fig. A). Blade removal is similar to installation, only
@ the sequence of actions is reversed.

Use blades suitable for U or T shank holder mechanism, as shown on fig. C.

DUST EXTRACTION

To improve dust extraction from processed material surface, the jigsaw is equipped with own dust blow-off
@ system, which cleans the surface being cut. Additionally, it is possible to attach external dust extraction
system to the adaptor.
e Slide adaptor (3) into the dust extraction outlet (4) and turn counter-clockwise to secure (fig. D).
@ e Attach suction hose of the dust extraction system to the adaptor (3). Make sure the connection is
tight.

OPERATION /SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

Before connecting the jigsaw to a power supply always check that power supply voltage matches
A rated voltage on the label fixed on the power tool.

Switching on - press the switch button (1) and hold in this position.
Switching off - release pressure on the switch (1).

Locking the switch (continuous operation)
Switching on:

e Press the switch button (1) and hold in this position.

e Press the switch lock button (2) (fig. E).

e Release pressure on the switch button (1).
Switching off:

® Press and release the switch button (1).

CONTROL OF JIGSAW OPERATION SPEED

You can control rotational speed of jigsaw motor by turning and setting the work speed control wheel (9)
@ in desired position. It allows to adjust the power tool working speed to match characteristics of processed

material. Speed control range is 1 to 6.

The bigger the number on the wheel rim (9) (fig. F), the greater the jigsaw operation speed.

FOOTPLATE ADJUSTMENT FOR BEVEL CUTTING
Disconnect the power tool from power supply.

@ Adjustable jigsaw footplate allows to make a bevel cut in the range from 0° to 45° (to either side).
e UUse the hexagonal key and loosen the footplate (5) fixing screws.
@ e Move the footplate (5) backwards and tilt right or left (up to 45°).
e Set the footplate (5) at desired angle, move forward and tighten fixing screws to secure it (fig. H).

Scale allows for setting the footplate to angles: 0°, 15°, 30° or 45° (right or left). Always put the hexagonal
key in its storage place after adjustment has been made.
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CUTTING

Put front part of the footplate (5) flat on the material that you plan to cut.
Switch on the jigsaw and wait until it reaches its full set rotational speed.
Move the jigsaw slowly and guide the blade along previously set cutting line.
When cutting curved lines move the jigsaw very carefully.

®

Cut at a uniform rate, pay attention to avoid overloading the jigsaw. Excessive pressure applied on the
blade will suppress pendulum action and will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or switch off
the pendulum action completely when cutting along gently curved line.

@ When the jigsaw footplate does not rest on the processed material with its whole surface but is lifted
above, there is danger of breaking the blade.

CUTTING A HOLE IN MATERIAL

e Dirill a hole in processed material with 10 mm diameter.

e Put blade into the hole and start cutting from that spot.

RECOMMENDATIONS FOR PROPER JIGSAW USE
Cut at a steady rate, pay attention to avoid overloading the power tool. Excessive pressure applied on the
blade will suppress pendulum action and will affect cutting efficiency unfavourably. Decrease or switch off
the pendulum action completely when cutting along gently curved line.

@ If the jigsaw footplate does not move while rested against the processed material, but is lifted inste-
ad, there is a danger of breaking the blade.

METAL CUTTING / TYPES OF BLADES

Use appropriate blades with more teeth for cutting of metal.
For metal cutting use appropriate lubricant (e.g. cutting oil). Metal cutting without lubrication leads to
rapid wear of blade. The below table gives the best choices for blade type:

Teeth perinch Blade Application range
length
24 Soft steel, non-ferrous metals
14 80 mm | Non-ferrous metals, plastics
9 Wood, plywood:

e Use only appropriate and sharp blades.
e Do not use blades with damaged shank.
e Use appropriate blade types.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.
e (leaning the device after each use is recommended.

@ e Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent device overheating.

Regular lubrication of guiding roller is recommended. A drop of oil applied in this spot will prolong

lifetime of the roller.

e In case of power cord damage replace it with a cord with the same specification. Entrust the repair to
a qualified specialist or return the tool to a service point.

e In case of excessive commutator sparking, have the technical condition of carbon brushes of the
motor checked by a qualified person.

e Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES
Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes. Always



GRA\PHITE

replace both carbon brushes at a time.
Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person. Only original parts should be
used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS
Jigsaw

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 400 W
Blade stroke cycles (without load) 500-3000 min
Maximum thickness of cut ma- | Wood 55 mm
terial Metal 6 mm
Blade stroke length 16 mm
Protection class Il
Weight 1,5 kg
Year of production 2018

NOISE AND VIBRATION DATA
Information regarding noise and vibration

@ The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic pressure Lp, and acoustic power level Lw,
and measurement uncertainty K have been given in the instruction manual as defined in the EN 60745
standard.
The following vibration value (acceleration value) a, and measurement uncertainty K have been determi-
ned as defined in the EN 60745-2-11 standard.
The vibration level provided in this instruction manual have been determined according to the measure-
ment procedure as defined in the EN 60745 standard and can be used for comparison of power tools. This
can be used for preliminary assessment of exposure to vibrations.
The provided vibration level is representative for main applications of the power tool. If the power tool is
used for other applications or with other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibra-
tion level may vary. The aforementioned reasons may increase the exposure to vibrations during the entire
operating period.
In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods should be accounted for, in which the
power tool is switched off, or when it is switched on, but not operated. Thus, the total exposure to vibration
may prove considerably lower.
Additional safety measures should be taken to protect the user against effects of vibrations, such as: ma-
intenance of the power tool and its working tools, ensuring proper temperature of the hands and proper
organisation of work.

Sound pressure level Lp, =86 dB(A), K=3 dB(A)

Sound power level Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)

Vibration value for cutting wood a, ; = 5,87 m/s?, K=1,5m/s?
Vibration value for cutting metal sheet a, , = 6,25 m/s*, K=1,5 m/s*
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Do not dispose of electrically powered products with household wastes, they should be utilized
in proper plants. Obtain information on wastes utilization from your seller or local authorities.
Used up electric and electronic equipment contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment and human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, draw-
ings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights
Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG @

BLATTSAGE (SCHWEIFSAGE)
58G046

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

o Bei den Arbeiten, bei denen das Arbeitswerkzeug auf verdeckte elektrische Leitungen oder das
eigene Netzkabel stoBen konnte, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten Oberflichen des
Handgriffs zu halten. Die Beriihrung des Netzkabels kann zur Ubergabe der Spannung auf metallische
Teile des Elektrowerkzeugs und folglich zum Stromschlag fiihren.

o Die Hédnde in einem sicheren Abstand vom Schnittbereich halten - nicht unter das zu bearbeitende
Werkstiick schieben. Bei einer Beriihrung mit dem Sageblatt besteht die Verletzungsgefahr.

e Die Schweifsdage nach dem Gebrauch ausschalten. Das Sageblatt aus dem bearbeiteten Material
erst dann herausnehmen, wenn sich das Sadgeblatt im Stillstand befindet. So kann man einen Riick-
schlag vermeiden und das Elektrowerkzeug sicher ablegen.

o AusschlieBlich nicht beschddigte Sageblatter verwenden, die sich ein einem einwandfreien Zu-
stand befinden. Gebeugte, nicht scharfe Sageblatter konnen brechen und zusatzlich einen Einfluss auf
die Schnittlinie nehmen sowie zu einem Riickschlag beitragen.

e Der Staub von manchen Holz- bzw. Metallarten konnen ein Gesundheitsrisiko darstellen, allergi-
sche Reaktionen, Atemwegs- bzw. Krebserkrankungen verursachen.

- Beim Sagen immer Staubmasken verwenden, um die Atmungswege gegen den beim Sdgen entste-
henden Staub zu schiitzen.

- Beim Sagen von Holzmaterial den Staub absaugen.

- Fur eine gute Bellftung am Arbeitsplatz sorgen.

o Keine Wasserrohre mit der Schweifsage durchtrennen. Das Durchtrennen eines Rohrs verursacht Ma-
terialschaden bzw. kann zum Stromschlag fihren.

e Vor dem Arbeitsbeginn sorgfiltig das zu bearbeitende Material Gberprifen, um das Durchsdgen von
Nageln, Schreiben und anderen harten Gegenstanden zu vermeiden.

e Kein Material durchtrennen, dessen Abmessungen (Starke) die in den technischen Daten angegebenen

Mafe Uberschreiten.

Die Schweifsage mit der geschlossenen Hand festhalten.

Vor dem Betatigen des Hauptschalters nachpriifen, dass die Schweifsdge das Material nicht beriihrt.

Mit der Hand keine rotierenden Elemente anfassen.

Die Schweifsdge nicht ablegen, wenn sie noch in Bewegung ist. Die Schweifsdge nicht einschalten, wenn

das Gerat mit der Hand nicht festgehalten ist.

e Das Sageblatt und das zu bearbeitende Material nicht unmittelbar nach der beendeten Arbeit be-
riihren. Diese Elemente kdnnen stark erhitzt werden und Verbrennungen verursachen.

e Falls ein untypisches Verhalten oder nicht normale Gerausche des Elektrowerkzeugs festgestellt werden,
das Elektrowerkzeug sofort ausschalten und den Stecker von der Steckdose herausziehen.

e Um eine ausreichende Kiihlung des Gerdtes zu gewahrleisten, dafiir sorgen, dass die Liftungsoffnungen
im Gehduse der Schweifsdge frei bleiben.

e Vor dem AnschlieBen der Schweifsdge ans Netz stets priifen, dass die Netzspannung der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung des Gerétes entspricht.

e Vor dem AnschlieBen der Schweifsdge die Versorgungsleitung regelmaBig tiberpriifen; bei Beschadi-
gungen durch eine Elektrofachkraft austauschen lassen.

e Die Netzanschlussleitung der Schweifsdge stets auf der sicheren Seite halten, damit sie durch das Elek-
trogerat nicht zufallig beschadigt wird.

ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenraumen bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und zusétzliche Schutzeinrichtungen
eingesetzt werden, besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.
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Die Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen:

0 o

1 2 3 4 5 6
1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitshinweise be-
achten!

2. Das Gerdt mit der Isolierung der 2. Klasse.

3. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehorschutz, Staubschutzmaske) tragen.
4. Die Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten abtrennen.

5. Das Gerédt vor Regen schiitzen.

6. Kinder vom Gerat weghalten.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Schweifsdge ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird
mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Dieses Gerat ist das einfache Trennschneiden,
Bahnschneiden und Ausschneiden in Holz, holzdhnlichen Werstoffen und Kunststoffen und Metallen
(vorausgesetzt, es wird ein geeignetes Sageblatt eingesetzt) bestimmt.

Der Anwendungsbereich dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten und
aller Arbeiten, die von Heimwerker selbst durchgefiihrt werden.

A NichtbestimmungsgemafBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.
BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerates, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

. Einschalter

. Taste fur Schalterverriegelung

. Adapter

. Staubabsaugstutzen

. Gestell

. Fiihrungsrolle

. Sdgeblattaufnahme

. Abdeckung

. Einstellring fir Betriebsgeschwindigkeit

-

VWoONGOTUBAWN

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG
@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Sechskantschlissel - 1St
2. Staubabsaugstutzen -1St.
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VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ:

SAGEBLATT SPANNEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

e Die Befestigungsschrauben der Sageblattaufnahme (7) mit dem Sechskantschliissel (Abb. B) 16sen.
@ e Das Sageblatt in die Sageblattaufnahme (7) bis zum Anschlag einschieben (die Zahne des Sdgeblattes
sollen nach vorne zeigen).
e Die Befestigungsschrauben mit dem Sechskantschliissel festziehen (Abb. A).

Dabei beachten, dass das Sageblatt richtig in der Fihrungsrolle (6) (Abb. A) sitzt. Zum Demontieren des
Sdgeblattes ist das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.
Die mit dem U- bzw. T-Spannsystem ausgeristeten Sdgeblatter (in der Abb. C dargestellt) verwenden.

STAUBABFUHRUNG

Um den Staub von der Oberfliche des Werkstlicks besser zu entfernen, ist die Schweifsdage mit ihrem
eigenen Staubblassystem ausgestattet, das die Schneideflache reinigt. Zusétzlich kann an den Adapter das
Staubabsaugsystem angeschlossen werden.
e Den Adapter (3) in die Offnung des Staubabsaugstutzens (4) einschieben und nach links umdrehen, um
@ ihn zu sichern (Abb. D).
e Den Absaugschlauch des Staubabsaugsystems an den Adapter (3) anschlieen. Dabei auf dichte Ver-
bindung achten.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Vordem Einschalten der Schweifsége liberpriifen, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung
des Elektrowerkzeugs der Netzspannung entspricht.
Einschalten - den Hauptschalter (1) driicken und in dieser Position halten.

@ Ausschalten - den Hauptschalter (1) loslassen.

Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

e Den Hauptschalter (1) driicken und in dieser Position halten.
e Die Taste Taste fiir Schalterverriegelung (2) (Abb. E) driicken.
e Die Taste Taste fiir Schalterverriegelung (1) loslassen.

Ausschalten:
e Den Hauptschalter (1) driicken und dann loslassen.

BETRIEBSGESCHWINDIGKEIT DER SCHWEIFSAGE REGULIEREN

Die Drehzahlregulierung fiir den Motor der Schweifsdge erfolgt durch Drehen und Bringen des Stellrades
(9) in die gewlinschte Position. Dies ldsst die Drehzahl des Elektrowerkzeugs flir den materialgerechten
Betrieb einstellen. Der Regelungsbereich ist 1 bis 6.
Je hoher die Zahl am Einstellring (9) (Abb. F), desto h6her die Betriebsgeschwindigkeit der Schwe-
ifsdge ist.
GESTELL BEIM SCHRAGSCHNEIDEN REGULIEREN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Mit dem regulierbaren Gestell der Schweifsdage kann der Schragschnitt im Bereich von 0° bis 45° (beidseitig)
ausgeflhrt werden.
e Die Befestigungsschrauben des Gestels (5) mit dem Sechskantschlissel [6sen.

@ e Das Gestell (5) nach hinten verschieben und nach links oder rechts (im Bereich bis zu 45°) neigen.
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e Das Gestell (5) unter den gewtiinschten Winkel einstellen, nach vorne verschieben und sichern, dazu die
Befestigungsschrauben (Abb. H) nachziehen.

Die Skala lasst das Gestell unter dem Winkel 0°, 15°, 30° oder 45° (links oder rechts) einstellen. Nach der
Regulierung ist der Sechskantschliissel stets in der dafiir bestimmten Ablage aufzubewahren.

SCHNEIDEN

e Den Vorderteil des Gestells (5) flach auf das Werkstlick legen.
@ e Die Schweifsdge betdtigen und abwarten, bis die eingestellte max. Drehzahl erreicht wird.
e Die Schweifsdge langsam verschieben, dabei das Sdgeblatt an der vorher bestimmten Schneidelinie
schieben.
e Beim Bogenschneiden ist die Schweifsdge sehr fein zu fihren.

Fuhren Sie den Schnitt gleichmafig aus und beachten dabei, dass die Schweifsdge nicht Gberlastet wird.
Beim tibermafigen Andriicken auf das Sageblatt wird die Pendelbewegung gebremst, was sich dann ne-
gativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Fall Sie einen Schnitt im leichten Bogen auszufiihren haben,
reduzieren Sie die Pendelbewegung oder schalten Sie sie komplett aus.

@ Liegt die gesamte Gestellflache der Schweifsdge beim Betrieb an die Oberflache des Werkstiicks nicht
an, sondern dariiber angehoben ist, so besteht die Gefahr, dass das Sdageblatt gebrochen wird.

OFFNUNG IM WERKSTUCK AUSSCHNEIDEN

e Im Werkstiick eine Offnung mit dem Durchmesser von 10 mm bohren.
e Das Sageblatt in die Offnung einfiihren und mit dem Ausschneiden beginnen.

HINWEISE ZUM BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH DER SCHWEIFSAGE

Den Schnitt gleichmaBig ausfiihren und beachten dabei, dass das Elektrowerkzeug nicht tberlastet wird.
Beim tibermaRigen Andriicken auf das Sageblatt wird die Pendelbewegung gebremst, was sich dann ne-
gativ auf die Schneideleistung auswirken wird. Um einen Schnitt im leichten Bogen auszufiihren, die Pen-
delbewegung reduzieren oder sie komplett ausschalten.

@ Falls das Gestell der Schweifsdge sich am bearbeiteten Material nicht verschiebt, sondern angeho-
ben wird, kann es zum Brechen des Sageblattes kommen.

METALL DURCHSCHNEIDEN / SAGEBLATTARTEN

Zum Durchtrennen von Metall geeignete Sdgeblatter mit groBerer Zahnzahl verwenden.

Beim Durchtrennen von Metall ein entsprechendes Schmiermittel (Schneidedl) einsetzen. Das Durchschne-
iden von Metall ohne Schneidedl fiihrt zum vorzeitigen Verschlei3 des Sdageblattes. Die unten angefiihrte
Tabelle gibt die Auswahl der glinstigsten Sageblatter an:

Zahnanzahl pro Lange Anwendungsbereich
Zoll des Sage-
blattes
24 Weicher Stahl, Nichteisenmetalle.
14 80 mm Nichteisenmetalle, Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.

e Nur geeignete und scharfe Sageblatter verwenden.
e Keine Sageblatter mit beschadigter Aufnahme verwenden.
e Geeignete Arten von Sdgeblattern einsetzen.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der Ver-
@ sorgungsleitung aus der Netzsteckdose.
e Es wird empfohlen, das Gerdt direkt nach jedem Gebrauch zu reinigen.
@ e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Fllssigkeiten verwenden.
e Das Gerédt ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit Druckluft mit niedrigem Druckwert
durchzublasen.
e Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kénnen die Kunststoffteile beschadigen.
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e Die Liiftungsschlitze der Motorstichsége regelmaBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu ver-
meiden.

e Es wird empfohlen, die Fiihrungsrolle regelmiaBig zu schmieren. Ein an dieser Stelle verwendete Oltrop-
fen wird die Lebensdauer der Rolle verlangern.

e Beieiner Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie gegen eine neue mit den gleichen Para-
metern aus. Damit einen qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

e Beim libermé&Bigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Priifung des Zustandes der Motor-
Kohlebirsten zu beauftragen.

e Das Gerat in einem trockenen Ort, auBBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiB3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind so-
fort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von Originaler-
satzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE
Schweifsdge

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 400 W
Anzahl der Zyklen des Sageblattes (ohne Belastung) 500-3000 min™
Max. Dicke des Werkzeugs Holz 55mm

Metall 6 mm

Hub Sageblatt 16 mm
Schutzklasse Il
Gewicht 1,5 kg
Herstellungsjahr 2018

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN
Informationen iiber Larm und Vibrationen

@ Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K,
sind unten in der Anleitung nach EN 60745 angegeben.
Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN
60745-2-11 unten angegeben.
Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemaf3 dem in der Norm EN 60745 bestimmten Mes-
sverfahren gemessen und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch fir
eine vorldufige Einschatzung der Vibrationsbelastung verwendet werden.
Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fur standardméBige Anwendungen des Elektrowerk-
zeugs. Der Vibrationspegel kann sich dandern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder
mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die oben genan-
nten Griinde kénnen zu einer erhéhten Exposition gegentiber Vibrationen wahrend der gesamten Arbe-
itszeit fihren.
Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden, in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist oder eingeschaltet ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu berticksichtigen. Dadurch kann sich die Expo-
sition gegenlber Vibrationen als viel niedriger erweisen. Zusétzliche Sicherheitsmanahmen vornehmen,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise durch die Wartung des Elektro-
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werkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen Temperatur der Hande, die richtige Ar-
beitsorganisation, zu schiitzen.

Schalldruckpegel Lp, =86 dB(A), K =3 dB(A)

Schalleistungspegel Lw, =97 dB(A), K =3 dB(A)

Schwingungswert beim Schneiden von Holz a, , = 5,87 m/s?, K=1,5m/s’
Schwingungswert beim Schneiden von Metallblech a, ,, = 6,25 m/s*, K=1,5 m/s’

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
Uber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik- Altgerdte enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr
fur die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz tGber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MNEPEBOJ OPUTUHAJIbHOU UHCTPYKLIUN @)

NIOB3UK
58G046

BHUMAHWE: MEPEA HAYAJIOM SKCIUTYATAUUW SMEKTPOUHCTPYMEHTA CJIEAYET BHWMMATEJIBHO
MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLIIKO 1 COXPAHUTD EE B KAYECTBE CIMTPABOYHOIO MATEPUATTA.

CIMELUNAJIbHBIE TPEBOBAHUA BE3OIMTACHOCTU

e YpaepXuBaiiTe 3/EeKTPOMHCTPYMEHT W30/MPOBaHHble MNOBEPXHOCTM 3axBaTa, MOCKONbKY
pexylwmii NTHCTPYMEHT Nnpu paboTe MOXKeT NPUKOCHYTbCA K CKPbITO/ NPOBOAKE WM LHYPY
NNTaHUA 3NEKTPONHCTPYMEHTa. [1py MPUKOCHOBEHNM Paboyero MHCTPYMEHTa K HaxoAALeMyCa noj
HanpsXeHVem MpoBOAY OTKPbITble MeTanMyeckme 4acTy SNEeKTPOMHCTPYMEHTa MOryT MonacTb noj
HanpsXXeHvie 1 Bbi3BaTb MOPaXKeHWe onepaTopa NeKTPUYECKM TOKOM.

o [lepXuTe pyKun Ha 6e30nacHOM paccTOAHUU OT 30Hbl paboTalolero nuibHoro nonotHa. He cyiire
PYKM noa pacnunnsaemylo 3arotoBky. [1py KOHTaKTe ¢ MUIbHbIM MOOTHOM MOXXHO MOPaHUTLCA.

e Mocne 3aBepuweHnsa pa6oTbl BbiKAlOUUTE N063MK. MUnbHOE NONIOTHO MOXKHO BbIHYTb U3
pacnunuBaemMoil 3aroTOBKM TONMbKO MOC/e ero NOJMIHOM OcCTaHOBKW. bnaropgaps 3Tomy Bbl
NpefoTBpaTHTE OTCKOK U CMOXKeTe 6e30MacHO OT/IOKUTb SNIEKTPOVHCTPYMEHT B CTOPOHY.

o Monb3yinTecb HEMOBPEXAEHHbIMU NWIbHBIMA MOJIOTHAMMN, B 6e3ynpeyHOM TEeXHUYECKOM
COCTOAHMN. VI30THYTble U HeocTpble MWbHbIE MOJIOTHA MOTYT MOBAMATL Ha KayecTBO pacnuna,
CIoMaTbCA, MO0 BbI3BaTb OTCKOK.

o [Mbinb, o6pasylowancs npy o6paboTke HEKOTOPbIX COPTOB APEBeCUHbI I HEKOTOPbIX METaNsNoB,
MOXXeT MNpPeACTaBAATb ONacHOCTb ANA 3[40POBbA U BbI3blBaTb a/JNepruyeckylo peakumio,
3a6oneBaHMNA AbixaTenbHbIX NyTeil, IM60 cTaTb NPUUYNHON PaKoBbIX 3a6oneBaHuil.

- Bo Bpemsa pacnuna nonb3yintecb MNbife3alWUTHbIMU Mackamy AnA 3aluTbl AblXaTeNlbHbIX MyTel oT
o6pasyoLiencs nbinu.

- Bo Bpems pacnuna apeBecrHbl NOAKIOYaliTe BbITAXKKY Mbln.

- 3aboTbTech 0 Xopoluei BEHTUAALMUM Ha pabouem MecTe.

e 3anpelljaerca pacnunmsaTtb 10631MKOM BOAONPOBOAHbIe TPYObl. Bcnenctere nospexaeHus Tpyo
MOXeT OblTb MPUUVMHEH MMYLLECTBEHHbIN YLep6, a TakKe BO3MOXHO MOpaKeHUe SNeKTPUYeCKUM
TOKOM.

e YT006bl 136exaTb KOHTaKTa SI063MKa C rBO3AAMM, BUHTaMU 1 ApYrMMu1 TBepAbIMY NpeaMeTamu, nepen
Hayaniom paboTbl TLWATENIbHO OCMOTPUTE 06pabaTbiBaeMblil MaTepurar.

e 3anpellaeTca pacnunnBaTb MaTepuall, pasMepbl KOTOPOro (TOMLUMHA) MPEBbILLAOT pa3Mepbl, yKasaHHble

B TEXHNYECKMX XapaKTepUcTMKax nob3mka.

[epxuTe No63uK, 3aXBaTUB PYKOATKY BCEI NAfJOHbIO.

Mepep BKtoueHNeM no63uKa ybeauTech, UTo OH He NprKacaeTcsa K obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

3anpellaeTca NpuKacaTbCA PyKON K HaXOAALVMCA B ABVPKEHUN AeTanAam Jo63mKa.

3anpellaeTcs OTKNaAblBaTb B CTOPOHY JI063MK, ecnvi OH npofomkaeT paboTaTb. 3anpeLyaeTca BKIoYaTb

NO63UK, He B3AB €ro B PyKY.

e 3anpellaeTca MpuUKacaTbCa K MIbHOMY MOJIOTHY mnm obpabaTbiBaeMoMy maTepuany cpasy nocse
3aBepLueHnA paboTbl. OHM MOTYT CUJIbHO HarpeTbCA 1 BbI3BaTb OXKOT.

o EC/N 3neKTPOUHCTPYMEHT M3faeT BO BpeMs paboTbl CTPaHHbIA 3BYK WM He paboTaeT Hapsiexalimm
06pa3om, ero He06XOAMMO BbIKJTIOUNTb KHOMKOW U BbIHYTb BUJIKY U3 PO3ETKM.

o [inA obecrneyeHna NpaBuIbHOIO OXNaXKAEHVA He 3aKpblBalTe BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTUA B KOpryce
no63uka.

e [lepen BKoueHMem NI063MKa B ceTb ybeanTecb, UYTO Hanmps)KeHUe MUTaHWA CEeTU COOTBETCTBYET
HOMVIHalIbHOMY HanpAXKeHUIo, yKasaHHOMY B NMacrnopTHON TabsIMyKe 3NeKTPONHCTPYMeHTa.

e [lepen BKOUeHUEM N1063VKa MPOBEPANTE WHYP NUTAHWS, a NPV HaNMYMKU NOBPEXAEHNI NepeparTe
[N 3aMeHbl B PEMOHTHYIO MacTepPCKy!o.

o lllHyp nuTaHuA no63uka pAepxuTe C 6Ge30MacHOW CTOPOHbI, YTOObI MPEAOTBPaTUTL CllyyaiiHoe
noBpexjeHye WHypa NTaHrA paboTaloLLM SN1IEKTPONHCTPYMEHTOM.
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HUMAHME! MHCTPYMEHT cny»KuT ANA paboTbl BHYTPY NOMeLLeHWIA.

HecmoTpsa Ha 6e30macHyl0 KOHCTPYKLMIO, NPeANpPUHATbIE 3alyUTHble Mepbl U NCNOnb3oBaHMe
CpeACTB 3alnThl, BCErAa CyLecTBYeT HEKOTOPbI OCTaTOUHbIN PUCK NOJTyYeHUs TPaBMbl BO Bpems

p
P

-

5.
6.

aboTbl.

acwppoBKa NMKTOrpaMmm:

- T

1 2 3 4 5 6

. MpounTaiTe NHCTPYKLMIO MO SKCMITyaTaumu, cobnopaiiTe yKasaHUsa 1 Npasuia TEXHWKM 6e30MacHoCTy,

npviBefeHHbIe B MHCTPYKLNN.

OneKTPOMHCTPYMeHT Knacca Il.

.Monb3yntecb CcpepacTBaMM WHAMBMAYANbHOM  3aluTbl  (3aWMTHBIMU  OYKaMK, HaylIHMKamy 1
nblae3awmnTHON MacKom).

. OTKJIIoUMTE WHYP NUTaHWA Nepef PEMOHTHO-HanafouHbIMU paboTamu.

Bbeperute ot goxpaA.

He paspeluaiite feTAM NprKacaTbCA K SNeKTPONHCTPYMEHTY.

KOHCTPYKUUA U NMPUMEHEHUE

n

063UK — 3TO PYYHOI MEKTpUYecKnin UHCTPYMeHT Il knacca 6esonacHocT. O60py[oBaH OfHO(GA3HBIM

KOMNIEKTOPHbIM ABUraTenem. aﬂeKTpOVIHCprMeHT npefHasHayeH AnA NPAMOro U KPUBOSIMHENHOro

p

acnuna, a Takxke (I)Vll'ypHOI’O BbINMUNMBaHNA f[peBeCUHbl U AOpeBeCHbIX MaTepunanos, NOANMEPHbIX

MaTepmnanos 1 MmeTanna (I'Ipl/l yCcnoBumn ncnonb3oBaHWA COOTBETCTBYOLEro NNIIbHOIo NnonoTHa).

C

d)epa npUMeHeHnA no63unka — PEMOHTHO-CTPOUTENIbHbIE pa60TbI, a TaKXe BCe paﬁOTbI, BblNO/HAEMbIE

MacTepamu-n tobutenamm.

3

anpewjaeTca NPUMEeHATDb /IEKTPOUHCTPYMEHT He MO Ha3HaYeHulo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKUM U3O0BPAXEHUAM

MepeuncneHHas HMXe HymepauWsa KacaeTcA 3SNIEMEHTOB 3NIEKTPOMHCTPYMEHTa, MpeACTaBfeHHbIX Ha
CTpaHULax ¢ rpaduyeckuMm N306paxeHnAMH.

1
2

H W

VW oONGOWV

*

. KHonka BkntoyeHus

. OMKcaTop KHOMKM BKIIKOYEHNSA
. NepexogHuk

. MaTpy6oK Ana oTBOAA Nbinv

. MopowBa

. Hanpaenatowwmii ponnk

. [lep>atenib NMAbHOro NONOTHA
. 3aLMTHbIN WWTOK

. Perynatop yactoTbl xoaa

BHewHwuin sup npmo6peTeHHoro SNIEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET He3HauyuTeslbHO OTAn4aTbCA OT M306pa>KeHHOI‘0 Ha

pucyHke

P

O®>E

ACLULMOPOBKA NMPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB

BHVUMAHWE

BHVUMAHME - ONMACHOCTDb!
CBOPKA/HACTPOMKA

NHOOPMALILA
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OCHALLEHUE U AOMOJIHUTEJIbHbIE MPUHAANTEXKHOCTHU

1. WecTurpaHHbi Koy -1 wT.
2. [lepexopHVK ana oteoAa Nbian -1 wr

NnoAroTtoBKA K PABOTE

KPEMJIEHUE NMUJIbHOIO NMOJIOTHA

OTKnIoYNTE INEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTh.

o C MOMOLLbIO LIECTUMPAHHOTO KIloUa 0C/abbTe KpenexHbli BUHT AepKaTensa nuabHOro nosoTHa (7) (puc. A).
® BcTaBbTe NUIbHOE NOMIOTHO B fepKaTenb o ynopa (7) (3ybuamu Bnepen).
® 3aTAHWTE KPeneXKHble BUHTbI C MOMOLLbIO LWECTUIPAHHOTO Kiltova (puc. A).

O6paTuTe BHMaHWE Ha NPaBWIIbHYI0 YCTaHOBKY MUIBHOTO MOIOTHA B HanpasnAwoLem ponvke (6) (puc. A).
[leMoHTaX MUIbHOTO MOJIOTHA OCYLECTBIIAETCA B MOCIEA0BATENIbHOCTY, 0OPATHOI €ro MOHTaXY.
Pab6orarite nunbHbIMM nonotHamu ¢ U-o6pasHbim v T-06pasHbiM KpenieHnem, Kak 3To nokasaHo Ha pmc. C.

YOAJNIEHUE NblIN

[na 6onee >$pPeKTMBHOrO yAaneHVA MbUIM C MOBEPXHOCTM obpabaTbiBaeMoro matepuana, 063K

obopyfoBaH COBCTBEHHOWN CMCTEMOW CAyBa MblIM, KOTOpas OYMLI@ET pacnuivMBaeMyto MOBEPXHOCTb.

Kpome Toro, c noMoLLbto NepexofiHrKa K JJ063UKY MOXXHO NOAKITIOUNTb CUCTEMY BbITAXKKM MbIN.

e BcTaBbTe nepexofHuik (3) B naTpy6oK AniA 0TBOAA Nbinvi (4) 1 3aKpenuTe, NoBopaunsas Bneso (puc. D).
@ o [loaKntounTe WNAHT ANA BbITAXKM NbIK K NepexoAHuKy (3). CoeuHeHVe AOMKHO ObITb repMETUYHBIM.

PABOTA / HACTPOUKA

BKJTIOYEHUE / BbIKJTIOYEHUE

Mepepn BKNOYeHMEM No6G3uKa B ceTb y6eamnTech, YTO HanpsKeHNe NUTEHNA CeTU COOTBETCTBYET
A HOMMHa/IbHOMY HanpsKeHIo, yKasaHHOMY B NacMoOPTHON TabnmnyKe 31eKTPONHCTPYMEHTa.

BknioueHume — HaXXMIUTE KHOMKY BKtoueHus (1) 1 fepuTe HaxKaTom.
BbiKloUeHMe — OTMYCTUTE KHOMKY BKUeHus (1).

DuKcauma KHOMKM BKOYeHUsA (AnuTenbHan pa6ora)

BknioueHne:

® HaxxmuTe KHOMKY BKtoYeHusA (1) 1 NpUAEP>KUTE B STOM MONIOXKEHUN.
o HaxmuTe puKcaTop KHOMKK BKtoueHua (2) (puc. E).

o OTnycTuTe KHOMKY BKAoYeHnA (1).

BbiknioueHune:
® HaxxmuTe 1 OTNyCTUTE KHOMKY BKMtoYeHuA (1).

PETYJINPOBKA YACTOTbI XOAA JIOB3UKA

YacToTa BpalleHua apuratens nob3uka perynmpyeTca nyTem YCTaHOBKU Perynstopa 4yactoTbl Xxopa (9)
B Tpebyemoe nonoxeHue. ITo No3BoONAET NOAOOPaTb YacTOTy Xofa I063MKa B 3aBUCUMOCTU OT CBOUCTB
obpabaTtbiBaemMoro matepuana. [juanasoH perynmpoBKy 4acToTbl COCTaBNAET oT 1 o 6.

Yem 6onblue yncno Ha perynatope yactotbl xoaa (9) (puc. F), Tem Bbile yactoTta xoaa no63mKa.

PETYJIMPOBKA NOAOLIBbI AJ1A PACMIWIIA NOA YIJIOM

@ OTKNIOUNTE JMEKTPOUHCTPYMEHT OT CeTHU.

Perynupyemas nogotusa 10631Ka NO3BOJISET BbINOHATD PACMUIOBKY MOA YoM B AranasoHe ot 0° go 45°
@ (B 06€e CTOpOHbDI).

e OcnabbTe KpenexHble BUHTbI MOAOLIBbI (5) C MOMOLbIO LECTUTPAHHOTO KIToYa.
@ e [lepemectuTe nogowsy (5) Ha3ag 1 HaKIOHMTE BNIEBO WU BMPaBO (B AvanasoHe o 45°).

e YcTaHoBUWTE NOAOLWBY (5) Nog HEO6XOAUMBIM YITIOM, MEPEMECTUTE BNEPEA 1 3aTAHUTE KPENEXKHbIE BUHTbI

(puc. H).
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LLikana no3BonAeT 3apaTb cnegytowme yrnbl HaknoHa: 0°, 15°, 30° unu 45° (Bnpaso unu Bneso). Hactpons
Yron, BCTaBbTe LWeCTUrPaHHbIN KMoy B OTBEPCTUE, NPpeAHa3HauYeHHOe AJA ero XpaHeHus.

PACIUN

e [locTaBbTe NepefHioto YacTb NOAOLBLI (5) Ha MaTepuran, NpeAHa3HaYeHHbIN 4nA pacnuna.
@ e BkrilounTe 063K 1 Jaiite eMy HabpaTb MakCMMalbHYIO YacToTy.

e MepaneHHo nepemelyaiiTe 10631K NO 3apaHee HAMEUYEHHON IHNN.

® [1py BbINONHEHNN KPUBOHEVHbIX PE30B BeguTe N10631K OCTOPOXKHO, HE TOPOMUTECD.

PaboTaiiTe paBHOMEpHO, CiefuTe 3a Tem, YTOBbl He MEeperpy3nTb SEKTPOUHCTPYMEHT. YpesmepHbii

@ HAXMM Ha NAbHOE NMONOTHO ByAEeT 3aMeAnATb KonebaTeNbHOe ABUXKEHWE, YTO HE6NAroNPUATHO NOBAVAET
Ha NPOW3BOAMTENBHOCTb PaboTbl. Mpy pacnuie No ayre pPeKOMEHAYETCs YMEHbWUTb WY MOHOCTbIO
BbIK/IOUMUTb Kosle6GaTeNbHOE ABMXKEHME.

Ecnn nopowsa no63uKa He NeXuT Bceil cBoen NOBEPXHOCTbIO Ha 06pa6aTblBaeMOM MaTepuane, a
NpunogHATA, 3TO MOXKeT Bbi3BaTb NOBpeXXAeHne NoJsIoTHa.

BbIPE3AHUNE OTBEPCTUN

e [IpocBepnuTte B MaTepuane otBepcTue gnametpom 10 mm.
e BcTaBbTe NOMOTHO B OTBEPCTVE 1 HAYHWTE Pacn C 3TOrO OTBEPCTUA.

PEKOMEHAALAU NO 3KCIMJIYATALUN NOB3UNKA

Pacnun BbiNnonHAWTE paBHOMEPHO, cCneauTe 3a TeM, yTobbl He neperpysntb 3NEeKTPONHCTPYMEHT.

Ype3mepHbIi HakMM Ha MWAbHOE MONOTHO 6y,qu 3aMeanATb  KonebaTenibHOe [BVXKEHMWE, 4TO

He6ﬂa|’OI'Ipl/IﬂTHO NOBINAET Ha NPOon3BOAUTENIbHOCTb pa6OTbI. Mpwu pacnune no Ayre pekomeHayetcAa

YMEHbLNTb NN NONTHOCTbIO BbIKIOYNTD KonebaTenbHoe ABUXKEHUE.

Ecnn nopolwiBa n10631Ka He neXxuT Bceli cBoen NOBEPXHOCTbIO Ha OGPaGaTbIBaeMOM MaTepuane, a
@ npunoaHATa, 3TO MOXKeT Bbi3BaTb NOJIOMKY NOJIOTHAa.

PACMUN METAJUIA / TUMbI NONOTEH

[lna pacnuna meTanna ncnosb3yiTe cneymnanbHble NonoTHa ¢ 60bLIKMM KOIMYeCTBOM 3y6beB. Mpu pacnune
MeTanna UCrnosb3yinTe crneuuanbHyo cmasky (Macno anis pesku metanna). Pacnun metanna 6e3 cmasku
BbI3bIBa€T ObICTPbI U3HOC MUSIbHOTO MosioTHA. Camblii 3PpdEKTVBHbIM NOA6OP MONOTHA MPEeACTaBieH B
Tabnuue HUXe:

Kon-Bo 3y6beB/ OnuHa MpumeHeHne
AoAM MoNoTHa
24 MsArkas ctanb, LUBETHble MeTabl.
14 80 Mm LIBeTHble meTansibl, NnacTmacca.
9 [peBecuHa, KneeHas daHepa.

e [IpaBuibHO nog6|/|pal71Te NNbHblE NOMOTHA, B 3aBUCMMOCTU OT UX Ha3Ha4YeHUA.
e He I'lOJ'Ib3yI7ITer NMUNbHBbIMKX NONOTHAMU C NOBPeXXAeHHbIM XBOCTOBNKOM.
(] |-|OJ'Ib3yl7ITer NNbHBbIMU NOJIOTHAMM COOTBETCTBYIOLLEro T1na.

TEXHUYECKOE ObCJIYUBAHUE

Mpuctynasa K Kakum-nn6o pencTBuaM, CBA3AHHbIM CO COOPKOI, HACTPOWMKOI, PEMOHTOM WAU
. TeXHUYECKMM 06CcnyKnBaHeM, BbIHbTE BUIKY LUHYpa NUTaHUA U3 PO3eTKU.

® PeKkoMeHAyeTCA YNCTUTb SNEKTPOUHCTPYMEHT Cpa3y Nocse NCMob30BaHNA.
@ o [1nA YMCTKM 3anpeLlaeTca UCNosb30BaTb BOAY 1 MPOUME XUAKOCTY.

® YucTnTe SNeKTPOMHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CyXOM TPAMOYKM MU CKaTbiM BO3AYXOM MOA HEGONbLMM
[laBrieHvem.
3anpellaeTcsa MCMNOMb30BaTb ASIA YACTKM UYNCTALME CPEACTBA M PacTBOPUTENM, TaK Kak OHU MOryT
NoBPEeANTb MIaCTMACcCOBbIE S/IEMEHTbI 31eKTPOUHCTPYMEHTA.

e CyCTeMaTMUeCKn OuulaiTe BEHTWIALUMOHHbIE OTBepCTWs, 4TOBbl He [OMyCTUTb Meperpesa
3NEKTPOVHCTPYMEHTA.

® PekomeHAyeTCcsi NepuofmMYeckn CMasbiBaTb HAMPaBAALWMIA POMK. Kanna mMacia yBenmuuT ero cpok
Cny»0bl.
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e [py MoBpPeXAeHUN LWHYypa NWTaHWA ero crefyeT 3aMeHWTb LWHYPOM MUTaHUA C aHaNOrMuYHbIMK
napameTpamu. 3ameHy LUHYpa MUTaHNA NopyYmnTe KBaINGULMPOBAHHOMY CNELManmncTy, 1Moo nepepaiiTe
NOG3UK B CEPBUCHYIO MacTEPCKYHO.

® B cnyyae CUNbHOIO NCKPEHMA Ha KOJIIEKTOPE, MOPYyUnTe CNELManCTy NPOBEPUTL COCTOAHME YTONbHbIX
LLeTOK fABMraTens.

o XpaHuTe 3N1eKTPOVHCTPYMEHT B CYXOM 1 HEJOCTYINHOM [N AeTell MecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX WETOK

N3HoleHHble yronbHble WeTKN pABuratens (ANMHOW MeHee 5 MM), WeTKM ¢ o6Gropeslueii

@ NOBEPXHOCTbIO UMY LapanuHamMu cnegyeTr HeMeaNeHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb ceayeT o6e WeTKn
OfHOBpEMeHHO. 3aMeHY YrofibHbIX LETOK MOXET BbIMONHATb KBanu$puLpoBaHHbIN cneyuanncr,
MCNONb3yA NP 3STOM OpPUrMHabHble 3anacHble YacTu.

Bce HemnonafKv [OMKHbI YCTPAHATLCA aBTOPU30BAHHON CEPBUCHO MacTePCKOM MPON3BOANTENA.

HWYECKUE NTAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AAHHbIE

Jlo63ukK

Mapametp BenununHa
HanpsxeHue nutaHuna 230 B AC
YacTtoTa Toka nuTaHuA 50y
HomwnHanbHaa MOLWHOCTb 400 Bt
Kon-Bo umnknoB nonotHa (6e3 Harpy3ku) 500-3000 MmuH"
Makc. TonwmHa pacnunueaemon | [lpesecrHa 55 mm
3aroToBKM MeTann 6 MM
Lar nonotHa 16 MM
Knacc 3awumTbl 1]
Macca 1,5 kr
lof Bbinycka 2018

WyM 1 BUBPALINA
NHdpopmauma o6 ypoBHe Wwyma n Bubpaummn

@ YpoBeHb Lyma, TO eCTb YpOBEHb 3BYKOBOIO AABNEHNA Lp,, a TakkKe YPOBEeHb 3BYKOBOW MOWHOCTY Lw,
1 3HayeHne HeonpeaeneHHOCTN nmepeHnsa K, npreBefeHHble B JaHHOW UHCTPYKLMM NO SKCnyaTaumu,
onpepeneHbl no EN 60745.
YpoBeHb BMOpauMM (3HaueHne BUOPOYCKOpeHWs) a, W 3HaueHWe HeonpeaeneHHoCTU usmepeHus K
onpepeneHbl no EN 60745-2-11 n nprBefeHbl HUXe.
MpuBefeHHbI B AAHHON MHCTPYKLUMM MO SKCMyaTauuy ypoBeHb BUOpauun onpefesieH Mo mMeTopy
N3MepeHuii, ycTaHoBneHHoMy ctaHpapTtom EN 60745, n moxeT ncnonb3oBatbCa AR CPaBHEHUA Pa3HbIX
Mofenel 3eKTPOUHCTPYMeHTa OAHOro Knacca. lMapameTpbl BUOPALMOHHOWM XapaKTepUCTUKM MOXHO
TaKXe UCNosb30BaTh /1A NPefBapuTeSIbHON OLIEHKM BUOPALIMOHHO SKCMO3NLMN.
3aABneHHas BMOpaLMOHHaA XapaKTepucTUKa MpefcTaBuTeNlbHAa A8 OCHOBHbIX pabounx 3apaHui
3NEeKTPONHCTPYMeHTa. BubpaLnoHHas XapakTepucTka MOXET M3MEHUTbCA, eCN SNeKTPOUHCTPYMEHT
6yneT ucrnonb3oBaTbCA ANA APYruX Lenei, 1Mbo ¢ Apyrumn pabounmMm NpUHAANEXHOCTAMU, a TakKe B
c/lyyae HefjoOCTaTOYHOro TeXHNYECKOro yXoAa 3a 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM. [puBeeHHble Bbille MPUYNHbI
MOryYT BbI3BaTb YBeJIMYeHMe [INTeNIbHOCTM BUOPALIMOHHOI SKCMO3MLMI 3a Neprof paboTbl.
[Ina TOYHOW OLEHKN BMOPALMOHHON 3KCMO3NLUM CriefyeT y4yecTb Bpems, B TeyeHWe KOTOpOro
3NEKTPONHCTPYMEHT HaXOAMTCA B OTK/IIOYEHHOM COCTOAHMU, MO0 BO BK/OYEHHOM, HO He paboTaeT. B
[aHHOM Cnyyae 3HayeHue MONHOW BUOPaLMU MOXET OblTb 3HaUUTENbHO HUXKe. [N 3awmuThl onepaTtopa
OT BPeAHOro BO3AeiCTBMNA BUOpaL My HeobXoAMMO NPYIMEHATb JOMOMHUTENbHbIE Mepbl 6e30nacHoCTY, a
MMeHHO: obecrneynBaTb TEXHUYECKNI YXOf 3a SNEKTPONHCTPYMEHTOM U PabounuMmn NprHaASIeXXHOCTAMY,
nofAepXunBaTb TemnepaTtypy pyK Ha npriemnemMom ypoBHe, cobsiiofaTb pexkum Tpyaa.
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YpoBeHb 3ByKOBOTO faBnexust Lp, =86 nb(A), K=3 nb(A)

YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM Lw, =97 nb(A), K=3 ngb(A)

Bubpauus npu pacnune apesecuHbl a, . = 5,87 m/c?, K=1,5wm/c
Bubpauus npy pacnune nMcToBoro meTanna a, =625 m/c2, K=1,5 m/c

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEA CPE/bI

SnekTponpubopsbl He CriefyeT BbIbpacbiBaTb BMECTe C AOMALUHUMI OTXOfAaMU, UX crieflyeT nepeaatb
B CMeumanbHbifl MyHKT yTiunusaumu. ViHdopmaumio Ha TeMy yTMAKM3aUMK MOXKET NMPeAoCcTaBUTb
npoAaBel, W3AenuA WM MeCTHble BNAacTU. DNEKTPOHHOE U 3neKTpuyeckoe obopyaoBaHue,
oTpaboTaBLUee CBOV CPOK SKCMyaTaLK, COAEPXKMUT ONacHble [J1A OKPYXKatoLLell CpeAbl BellecTsa.
O6opynoBaHue, He NMoABEPrHyTOe NPoLeccy BTOPUYHOW NepepaboTKu, ABNAETCA NoTeHLManbHO
onacHbIM A OKpY»atoLLeil cpefibl Vi 3A0POBbA YeNoBeKa.

* OcTaBnAem 3a coboii NPaBo BBOAWTb M3MEHEHNS.

Komnanus ,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, pacnonoxeHHas B Baplase no agpecy: ul. Pogra-
niczna 2/4 (nanee,, Grupa Topex”) coobLuaeT, 4To BCe aBTOPCKYME NpaBa Ha COAep)aHue HacToALeNn NHCTPYKLUMK (fanee VIHCTpyKuma”), B T.u.
TeKCT, GoTorpadum, CXembl, PUCYHKM 1 YEPTEXN, a TakKe KOMMOHOBKa, MPUHaANeXaT UCKIoUMTENbHO KomnaHun Grupa Topex 1 3awuiyeHbl
3aKkoHOM OT 4 deBpana 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHoAaTenbHbix aktoB P N° 90 nos. 631 ¢ nocnea.
13m). KonvpoBaHve, BocnpounsseaeHiie, My6nnkaums, N3MeHeH1e 3N1eMEHTOB HCTPYKLM 63 MMCbMEHHOTOo cornacus KomnaHuy Grupa Topex
CTPOrO 3aMpeLLeHo 1 MOXeT MoBJeUb 3a COBOI rPaX/aaHCKYIO U YroNOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

UWHO®OPMALMA O JATE U3rOTOBJIEHUA YKA3AHA B CEPUIHOM HOMEPE,

KOTOPbIA HAXOQUTCA HA U3ZENTUN

MopsAnok pacwmndpoBKM MHOPMALIN ClIEAYIOWUIA:

2XXXYYG*****
roe

2XXX - rog 3rotoBneHus,

YY - mecay usrotoBneHuns

G- Kop, ToproBoii Mapku (nepBas 6ykBa)
*%%%¥ . NOPAARKOBbIN HOMEP n3genna

U32omosneHo 8 KHP 0ns GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monswa
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MEPEK. IHCTPYKLII 3 OPUTIHAJTY

NOB3UK ENEKTPUYHUN
58G046

YBATA! TEPW HIX TMPUCTYNATU [O EKCMAYATALIT ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJIL  YBAXHO
O3HAMOMUTICA 3 LIIEIO IHCTPYKLIEIO 1 3BEPETTIA 1T B JOCTYNMHOMY MICLI.

CrELIAJIbHI [TPABUJIA TEXHIKU BE3ITEKU

nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

o [lig yac BUKOHaHHA POGIT, NPOTArom AKMUX po60ouMii iIHCTPYMEHT 34aTeH HaTpanuTn
Ha NpUXoBaHy eNleKTPONPOBOAKY a6o Ha BlaCHUI1 MepeXXeBUiA WHYp, cnif TpumaTtn
e/IeKTPOIHCTPYMEHT BUK/TIOUHO 3a i30/1boBaHi NOBepPXHi PyKiB'A. KOHTaKT i3 gpoTom nig
HaMpyroto 34aTeH CNPUYNHUTL NPOBEAEHHSA CTPYMY Ha MeTaneBi YaCTUHU efIeKTPOIHCTPYMEHTa i, AK
HaCcnifoK, NOPa3Ky eNieKTPUYHNM CTPYMOM.

e Pyku cnig TpumaTi Ha 6e3neyHiii BigcTaHi Big o6nacTi pisaHHA. 3a60poHAETbCA NigCcOBYBaTH iX
nia npeamer, wo 06po6naeTbca. Mpn KOHTAKTI 3 MUAbHUM NOMOTHOM iCHY€E PU3MK NOPAHEHHS.

o [licna 3akiHUeHHA PoGIT CNif BUMKHYTU eNleKTPOiHCTPYMeHT. MnnbHe NoNoTHO AoNycKaeTbCA
BUIMaTK 3 maTepiany, Wo 06po6NnaeTbcA TiNbKY TOAI, KON BiH He pyXa€eTbcsA. TakuM YMHOM
MO>Ha 3ano6irtv BigbuUTTIO Ta 6€3MeYHO BiAKNACTN eNeKTPOIHCTPYMEHT.

o JlonycKaeTbcA BUKOPNCTOBYBaTN BUK/IOYHO HENOLWKOAKEHI NVIbHI NOMIOTHA, L0 3HAXOAATbCA
B 6e30raHHOMY TeXHIYHOMY CTaHi. 3irHyTi, 3aTyrnieHi NibHI NONOTHa 3A4aTHI 3MaMaTcA Ta
[10AaTKOBO CMPUYMHUTUCA A0 BUKPUBNEHHS NiHIi pi3aHHS, a TakoX A0 ABULLA BIAOUTTA.

o [lun geaKnx raTyHkKiB aepeBa a6o feAKNX BUAIB MeTany MOXKYTb CTaHOBUTU 3arpo3y Ansa
310POB’A, a TaKOXK BUK/IMKATK aneprivHi peakuii, 3aXBoploBaHHA AUXaNbHUX WNAXIB abo
paKkoBi 3aXBOPIOBaHHA.

- [ig yac KOpUCTYyBaHHA €NeKTPON063MKOM HaMONErIMBO PEKOMEHAYETHCA NPaLloBaTh B 3aXMCHIl
NPOTUMMNOBIN MacLi 3 METO 3aX1CTY ANXaNbHUX WAAXIB Bif MWy, WO NOBCTAE BHACNIAOK
PO3NUIOBKM MaTepiany.

- Cnig BUKOPWCTOBYBATY 3aCO6M BiICMOKTYBaHHA MUY Nif Yac pisaHHA AePeBUHN.

- Cnig 3aBxan A6aTn Npo Ao6pY BEHTUNALi MicLA npaLi.

o J1063uK He Npu3HaveHuUil ANA nepepisaHHA BogonpoBigHNX TPy6. MepepizaHHA Tpy6 3aaTHe
[ONPOBaAMTY [0 MaTepiasibHUX 36MTKIB @60 MopasKun eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e [lepu HiX 3aX0ANTMCA 06POGNATM MaTepian eneKTPONo63MKOM, Clif NepeBipUTU HafABHICTb Y
MaTepiani CTOPOHHIX NpeAMETIB: LiBAXIB, FBUHTIB, WPY6iB TOLO.

e He ponyckaeTbca nepepisaHHA maTepiany, napameTpu AKOro (TOBLUMHA) MEPEBULLYE BENINUNHY, LLO

BKa3aHa B TEXHIYHMX XapaKTeprCTUKaX.

J10631K g LinKo TprUmaTy pyKoto.

MepL HiX BBIMKHYTW KHOMNKY BBIMKHEHHS, CNlif yNeBHUTWCA, O N063MK He TOPKAETbCA MaTepiany.

He ponyckaeTbca TOpKaTUCA Pi3anbHOrO iIHCTPYMEHTa UM eNeMeHTIB, Lo pyXatoTbCA.

He ponycka€etbca BigKnaaati HEBUMKHEHWIA enekTPono63uK, Wo noro neso pyxaetbca. HE

[OMNYCKAETbCA BBIMKHEHHA eNleKTpoio63nKa Jo TOro, fiK Noro byAe LinKo CTUCHYTO B pyLi.

e He ponycka€eTbcs TOPKATUCA NWIbHOIO NMOJIOTHA Yl MOBEPXOHb, L0 06p06IoIoTbCA, ofpasy X
nicna 3akiHYeHHA npawi. BoH MOXyTb OyTW po3rneyeHMU, 1 TOPKaHHA JO HUX 3arpOXKye OMikoM.

e B pasiHecTaHJapTHOI NOBEAIHKM eNeKTPOIHCTPYMEHTY UM NOABM CTOPOHHIX 3BYKiB Clif HeramHo
BUMKHYTU KUBNEHHA 1 BUTAFTU BUAESKY 3 PO3ETKMU.

e 3 MeTolo 3abe3neyeHHs aleKBaTHOMO OXONOLXKEHHA eNIEKTPOIHCTPYMEHTY CJ1if CTEXUTY 3a TUM, W06
BEHTUNALiHI OTBOPY B NOro KOPNyCi He 3aTynAanunca.

e [lepw Hi>k BBIMKHYTI YCTaTKyBaHHA JO MepeXi XXMBNEeHHA, CNifl YNEBHUTUCA, O 3HAYEeHHA Hanpyru,
L0 BKa3aHe Ha Tabnuyui 3 AaHMMK, CNiBMNaAaE 3 TaKUM Mepexi.

o [lepen KOXHUM NiAKIOYEHHAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY 10 Mepexi Cif NepeBipATN MepexeBuUin LHYpP
Ha NpeAMeT 3HOLWYBaHHA. B pasi nowwKogxeHb Moro cnif 3aMiHUTV B aBTOPU30BaHOMY CePBiCHOMY
LieHTpi.



GRA\PHITE

o MepexeBuii LHYP eNeKTPOIHCTPYMEHTa 3aBXAN NOBMHEH 3HAXOANTNCH 3 6e3neyHoro 60Ky, Lo He
HapakeHUil Ha BNaaKoBe MOLKOAXKEHHS Mif yac npawi.

YBATA! YctaTKyBaHHA Npu3HayeHe AnA eKcriyaTauii y NpuMillleHHAX | He npusHaveHe AnA npaui
Ha30BHi.

HesBa)kaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3neuyHoOl KOHCTPYKLii, 3axoau 6e3nekmn i popaTKoBi 3acobm
ocob6ucroi 6esneku, 3aBXKAM iCHY€E 3aNNLLKOBUII PUSUK TPaBMaTU3MY Mif Yac npadi.

YMOBHi No3HauKuM

] @

1 2 3 4 5 6

1. lpouwuTaiite iIHCTPYKLilo, BOTPUMYITECH NPABWI TEXHIKM 6e3neKu, Wo MiCTATbCA B Hil!

2. Knacisonauii yctatkyBaHHaA Il

3. Cnig 060B'A3KOBO 3aCTOCOBYBATM 3aCO0OM iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY AK, HANPUKIaZ, 3aXUCHi
OKYNIAPU, HABYLLUHWKM, NPOTUMMIOBY MacKy.

4. Big'egHaT MEPEXEBUI LWIHYP, NePLL HiXK 3aX0AMTUCA 06CNYroByBaTH UM PEMOHTYBATH.

5. boitbca gouwy!

6. 36epiratn y HefoCTynHOMy AnA fiten micu!

BYAOBA | IPUSHAYEHHA

J10631K eneKTPUUYHMNI ABNAE COOOI0 PYUHUI €NEeKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY HafaHo Il Knac i3 enekTtpoizonauii.
BiH npautoe Big ogHOda3HOro eneKTpPoOMOTOPY KONEKTOPHOrO TUMY. ENeKTPpOIiHCTPYMEHT npu3HaveHnin 4o
BMKOHaHHSA 3BMYaNHOrO nepepisaHHA, KPUBOMIHINHOIO PO3MUIIIOBAHHA Ta BUPi3aHHA QirypHUX enemeHTiB
B AowWLi, epeBONoOXigHUX MaTepianax Ta naactmaci 1 meTtanax (3a yMOBM BUKOPWUCTaHHA BiAnoOBiAHOMo
MUABbHOIO NOMOTHA).

IHCTPYMEHT MpW3HaYeHUn A0 BUKOPUCTaHHA B PEMOHTHO-OYAIBENbHMX MpausaX, a TakoX O iHWMX
aMaToPCbKUX MpaLb.

A He fonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATM eNeKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HAUYeHHAM.

onnc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHbOIrO BUMMALY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HaYeHWU HKYe, CTOCYETbCA
MaroHKIB A0 L€l iIHCTPYKLUii.

KHomMKa BBIMKHEHHA

KHonka 6/10KyBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA
MepexigHuK

MauiBoK BiACMOKTYBaHHA nNuy

OnipHa pamka

Ponuk nosigHuin

MaTpoH AnA yTprMyBaHHA NONOTHa
Koxyx 3axucHuim

Koneco perynioBaHHA WBUAKOCTI Npaui

WoONOOUARWNS=

* |CHy€ MOXNIMBICTb BiAMIHHOCTI MiXK GaKTVUHVIM 30BHILLHIM BUTNAA0M €N1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakUM, L0 306paxeHni
Ha MasoHKy

OnMUC rPAOIYHUX CUMBOJIIB

YBATA!
A 3ACTEPEXXEHHA
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@ MOHTAX/HANALUTYBAHHA
IHOOPMALIA

MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Knwou TopueBuii WecTUrpaHHuii, 1wt
2. ApanTep BiACMOKTYBaHHA Nuy, 1w

MiAroToBKA 4O POBOTU

BCTAHOBJIEHHA NJIbHOIO MOJIOTHA
BUMKHITb €1eKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAEIKY 3 PO3€eTKMU.

o  Ocnabre rBMHTY, LLO NPUTATYIOTb MUIIbHE MNONOTHO (7), 3a AOMOMOTOI0 WECTUIPaHHOrOo Kitoya (man. A).
e BcraBTe NUnbHe NONOTHO B MATPOH (7) Ao onopy (Tak, Wwob 3ybui 6ynu ckepoBaHi Bnepen).
o [IpUTArHITb TBUHTU 3a JONOMOTOIO LECTUIPAHHOTO Kitoya (Man. A).

3BepHiTb yBary, Wob NuibHe MOMOTHO MILHO KPINWIocsa B HanpAMHOMY ponuiky (6) (man. A). ButaryeTbea
MOJIOTHO y 3BOPOTHII NOCNiJOBHOCTI.
[lo enekTpono63uKa NacyloTb NIbHI NoNIoTHa 3 popmoto xBocToBmKa U abo T, Ak nokasaHo Ha man. C

BIACMOKTYBAHHA Ny

3 MeTol MOKpaLUeHHA YCyBaHHA MUy 3 MOBEPXHi maTepiasy, o O6pobNAETbCA, B €NeKTPOno63nKy
nepeabayeHo BNacHy CMCTeMy BifJCMOKTYBaHHS MUY, LLO YCYBa€E NN 3 MOBEPXOHb, L0 po3pi3atoTbeA. Kpim
TOro, iCHy€ MOXNMBICTb MiA'€AHAHHA NPUNaay BiACMOKTYBaHHA Ny A0 afanTtepa B eNIeKTPONo63NKy.

e BcraBTe aganTep (3) B OTBip NauiBKa BiLICMOKTyBaHHs nuny (4) 11 3adikcyiiTe, obepTatoun Briso (Man. D).
e [lig'eqHaiiTe WnaHr Npunagy BiACMOKTYBaHHS Ny JO ajanTepa B eNeKTponob3uky (3). Ocobnusy ysary
cnifj 3BepHy TN Ha 3abe3neyeHHsA repMeTUYHOCTI NiAKIIOUEeHHA.

NnoPA[OK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUWKAHHA | BAMUKAHHA

Mepw Hi’>K BBIMKHYTN eneKTpono63uK A0 Mepexi KUBNEHHA, cnif YNeBHUTNCA, WO 3Ha4YeHHA
A Hanpyru, Wo BKa3aHa Ha Tabnuuui 3 JaHUMK Ha IHCTPYMEHTI, cniBnajac 3 TakKum Mepexi.
BBiMKHEHHA: HaTUCHITb KHOMKY (KypOK) BBIMKHEHHSA (1) 11 yTpumyTe ii HaTUCHYTOlO.
BUMKHeHHsA: BifnyCTiTb KHOMKY (KypoK) BBIMKHeHHA (1).

BnokyBaHHA KHONKMN BBIMKHEHHA (6e3nepepBHMIA pexXum npaui)
BBiMKHeHHA:

® HaTUCHITb i yTpUMYyITe HaTUCHYTOIO KHOMKY BBIMKHEHHA (1).

® HaTUCHITb KHOMKY G/TOKYBaHHsA KHOMKY BBIMKHEHHS (2) (man. E).
e Bignyctutn KHOMKy BBIMKHEHHSA (1).

ByUMKHeHHs:
® HaTucHiTb i BigNyCTiTb KHOMKY BBIMKHEHHA (1).

PErYJIIOBAHHA WBUAKOCTI PO3MUIIOBAHHA

LBuaKicTb 06€pTiB MOTOPY €NeKTPOoNo63uKa PEryoeTbCA 3a ONOMOrolo Koeca perynioBaHHs LWBUAKOCTI
po3nunioBaHHA (9). 3a Oro LOMOMOrol MOXHa BCTAaHOBUTU LWIBUAKICTb OOPOOKM, WO BignoBigae
BNacTMBOCTAM MaTepiany. [liana3oH WBMAKOCTeN cTaHOBUTD Big 1 fo 6.

Binbwi undpm Ha Koniwatrky (9) (man. F), BignosigaoTb BuWii WBUAKOCTI po6oTh
eneKTpono63uka.
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BCTAHOBJIEHHA OMOPHOI MJIACTUHU 0 PO3MUJIOBYBAHHA MNiJ KYTOM
BUMKHITb €NeKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3eTKU.

Pamka enekTponob3vka 3paTHa BCTaHOBIOBATVCA Mif KYTOM, LLO YMOX/IVBITIOE PO3MNINTIOBAHHA Mifj KyTOM B
nianasoHi 0° 1o 45° (3 060x 60KiB Bif BiCi).
e OcnabTe rBUHTY, LLO NPUTATYIOTb OMiPHY pPamKy (5), 3a AOMOMOroo LWECTUrPaHHOrO Kitoya.
@ e [lepecTaBTe onipHy pamKy (5) Ha3ag i nepexuniTo 1i BNiBO Y1 BNpaBo (B Aiana3oHi nig Kytom 45°).
® BcCTaHOBITb ONipHy pamKy (5) nig 6axKaHUM KyTOM, NepecyHbTe Hanepes i IPUTArHITb KPIinuabHUMYN
rBuHTamMmu (man. H).

Ha nosHaukax Bka3saHi Kyt 0° 15° 30° ta 45° (npasi Ta nigi). MicnA 3akiHYeHHA HanalwTyBaHHA Chif
060B'A3KOBO NMOKMACTY WECTUTPAHHNI TOPLEBUI KIToY Y BifBeAeHe micue.

PO3NMMNNIOBYBAHHA

e O6inpiTb NepeaHIo YacTVHY paMKK (5) Ha MaTepian, Lo NOoro Po3nuitoTb.
@ ® BBiIMKHITb €1eKTPono63uK i 3aueKkanTe, AOKM BiH He Habepe MakcManbHy WBUAKICTb.
e [loBoni NnpocyBaiTe enekTponob3rK B3JOBX NiHii, Lo ii 3aBYacHO 6yn0 No3HauYeHo AK NiHiA
PO3MNMIOBYBaHHA.
e B pasi pirypHoro pisaHHA B3[OBX KPMBOT NiHii cnip 36epiratn obepexxHicTb i nepecyBatn
eneKTpono63mK NoBosi.

PosnunioBaHHA cnifi BMKOHYBaTU PiBHOMIPHO, 3BepTalouM yBary Ha Te, W06 He nepeBaHTaxyBaTu

@ €NIeKTPOIHCTPYMeHT. HaaMipHMUI TUCK, WO NOro AOKNajalTb Ha MWibHE MOSIOTHO, CNPUYMHAETLCA [0
rafibMyBaHHA NOro MasaTHUKOBOIO PyXy, L0, B CBOIK Yepry, CKOPOUy€e BUAATHICTb PO3NMIoBaHHA. B pasi
noTpebu po3nuIOBKM MO MONOXUCTIN Ay3i, CNifi CKOPOTUTV UM MOBHICTIO BUMKHYTW MasTHUKOBUIA PyX
nonoTHa.

B pasi AKwWo onopHa NnacTHa He CNMPAETbCA Ha MaTepian, a 3HaXOAUTbCA HaBUCY, iICHYE PU3NK
371aMaHHA NUIbHOIO NOJNOTHa.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIAJI

e [IpocBepanitb oTBip B MaTepiani giameTpom 10 mm.
e BcTaBTe MONOTHO B OTBIp i PO3MNOYHITb BMpPi3aHHA Bif HbOrO.

PEKOMEH[ALIII LLOAO NPABUJIbHOT EKCMTYATALLT ENNEKTPOIHCTPYMEHTA

Po3nunioBaHHA cnifi BMKOHYBaTU PiBHOMIPHO, 3BepTaloun yBary Ha Te, W06 He mnepeBaHTaxyBaTu
eneKTPOIHCTPYMeHT. HagMipHUiA TUCK, WO MOro AoKNnafjaloTb Ha NWUbHE MOSIOTHO, CMPUYMHAETHCA A0
rasibMyBaHHA 1Oro MasTHYKOBOIO PyXy, L0, B CBOK Yepry, CKOpOUy€e BUAATHICTb PO3MNMtoBaHHA. B pasi
noTpebu po3nmIOBKM B3AOBX MOJIOXKUCTOI AYTY CJTif CKOPOTUTU YU MOBHICTIO BUMKHYTU MAasTHUKOBUI pyX
nosoTHa.

B pasi AKwWo onopHa NnacTMHa He CMMPAETbCA Ha MaTepia, a 3HAXOANTbCA HaBUCY, iCHYE PU3NK
3/1amMmaHHA NWIbHOTO NOJIOTHA.

PO3NMMIIOBKA MATEPIANY/TUMU NUbHUX NOJIOTEH

[lo po3nnnoBKMU No MeTasy C/lif 3aCTOCOBYBaTU BiAMOBIAHI NOMOTHA 3 GiNbLLOIO KiNbKiCTIo 3y6LiB.

Mig yac po3nmIoBKM Mo MeTany Chif 3aCTOCOBYBATM BiANOBIgHMIA 3MaLLyBanbHWI 3aci6 (0NMBY [0 pi3aHHA).
B pasi po3nunosku no metany 6e3 3mMallyBaHHA MUSIbHE MOIOTHO LWBMALLE 3HOWYETLCA. PeKoMeHAy€eTbCA
CKOPUWCTaTUCA BLLEHaBeAeHO TabnuLeto WoJo BMbopy BAaCTUBOrO NMIbHOMO NOMOTHA.

KinbkicTb 3y6uiB MakcumanbHa Mpun3HaueHHA
Ha glonm AOBXNHA
NoNoTHa
24 M’sika cTanb, KONbOpPOBiI MeTanu.
14 80 MM KonbopoBgi meTanu, nnactmacu
9 Macus fepeBa, daHepa

e Cnig 3aCTOCOBYBaTW HAroCTpeHi NONOTHa 3a NPU3HaYeHHAM.
e He A0NYCKaeTbCA 3aCTOCYBaHHA MUIbHUX NONIOTEH 3 MOLLIKOAXEHNM XBOCTOBVKOM.
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(] CJ'Ii,D. npasunbHO ni,q6mpaT|/| TUNW NOJIOTEH NUNBbHUX.

3BEPITAHHA TA ObCJIYITOBYBAHHA

Mepw HiX perynioBaTi, peMOHTYBaTH ycTaTKyBaHHA a60 BUKOHYBaTu perliaMmeHTHi po60Tuy 3 HUM,
@ 1ioro cnif BUMKHYTU KHONKOIO BBIMKHEHHSA 1 BUTATTU BUAEJKY 3 PO3eTKN.
o YnCTUTK enekTPOIHCTPYMEHT peKoMeHAYy€eTbCA 6e3nocepeHbO MiciA KOXKHOTO BUKOPUCTAHHSA.
@ e He fonycKaeTbCa YUNCTUTU YCTAaTKYBAaHHA 3@ 4OMOMOrOI BOAW YL iHLLOT PiAVHN.
® YcTaTKyBaHHA AONYCKAETbCA YNCTUTU BUKIIOYHO 32 AOMOMOrOI0 CyXOl raHuipKu, neH3nsa abo
CTPYMEHEM CTUCHEHOTO MOBITPA HU3bKOTO TUCKY.
® He gonyckaeTbcAa BUKOPUCTOBYBATM NPY LibOMY aHi MUIAHI 3aCO6M, aHi PO3UYMHHMKU, OCKINbKM BOHU
3/1aTHi MOLWKOANTU MNAACTUKOBI €1eMEHTUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY.
® BeHTUNAUIHI WiNnHW B KOPMYCi ABUrYyHa HaNeXuUTb yTPUMYBaTU B UACTOTI, W06 3anobirti
neperpiBaHHIO eNeKTPOiIHCTPYMEHTa.
e PekomeHAYyeTbCA perynapHO 3MalllyBaTyi POSINKY, O NPOCYBatoTb NubHe NOAOTHO. OfHiel Kpanni
ONIMBU [JOCTaTHbO A0 306iNbLUEHHA TEPMiHY CNyX6U PONKKY.
® B pasi NOWKOAXKEHHA eNIeKTPUYHOro NPOBOJAY NOro CJ1if Ha OAMH 3 aHANOTIYHUMU XapaKTePUCTIKaMU.
Byab-AKi cepBicHi Ta peMOHTHI po60TI CNif BUKOHYBATH BUKIIOYHO B aBTOPM30BAHOMY CEPBICHOMY
LEeHTpI.
® B pa3i noABM HaAMIPHOrO iCKPEHHA KOMyTaTOpy eNeKTPOIHCTPYMEHT chifi nepeaaTty KeanidpikoBaHoMy
cnewjianicTosi Ha NepeBipKy CTaHy BYrifIbHMX LiTOYOK ABUryHa.
e YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y CyxoMy micLii, HeJOCTYMHOMY AnA AiTei.
3AMIHA BYTUIbHUX WITOK
ByrinbHi witoukn y ABUryHi, wo 3Hocunuca (To6To KopoTili 3a 5 MM), cnaneHi um TpicHyTi, cnig
@ HeraHo 3amMiHUTW. 3aBXAN Cig 3amMiHATN 06UABI WITOYKN OAHOYACHO.

3amiHy BYrilbHMX WTOYOK 3aBXAW Cnif pAopyyYatm KeanidpikoBaHum cneuianictam Ta
BUKOPUCTOBYBAaT BUK/IOYHO OpUriHanbHi 3an4yacTuHu.

B pasi 6ygb-sikx HenonagokK ciif 38epTaTicsa 40 aBTOPM30BAHOMO CEPBICHOO LeHTPY BUPOGHNKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKN

EnexkTpono63uk

XapakTtepucrtuka 3HauyeHHA
Hanpyra »knuBneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTota cTpymy 50 Iy
HomiHasibHa NOTYXHiCTb 400 Bt
LBmaKicTb aMmnniTyam nosoTHa (6e3 HaBaHTaKeHHs) 500-3000 xB."
Makc. ToBWMHa matepiany, wo | lepeso 55 Mm
PO3NUNIOETLCA MeTan 6 MM
KpoK nunbHOro nonoTHa 16 Mm
Knac enektpoizonauii I
Maca 1,5 Kkr
Pik BurotoBneHHs 2018

IHOOPMAL|IA NPO PIBEHDb LUYMY | KOJINBAHb
IHpopmauin wopno ranacy Ta Bi6pauii

PiBHi ranacy, Taki AK piBeHb aKyCTUYHOTO TUCKY Lp, Ta piBeHb aKyCTWYHOI MOTYXHOCTI Lw,, a Takox
HeBM3HayeHiCcTb BUMiptoBaHHA K, BKasaHi B iIHCTPYKLUIi HVXKYe, 3rigHO 3i ctangapTom EN 60745.
Amnnityga KonuBaHb a6o Bibpaujii (3Ha4eHHA MPUCKOPEHHA) a, i HeBM3HauYeHiCTb BuMiploBaHHA K
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BM3HAvaloTbCA 3rigHoO 3i ctaHAaapTom EN 60745-2-11 i HaBOAATLCA HUXKYeE.

3a3HaueHuid y Uil iHCTPYKLiT piBeHb BibpaLii (KonvmBaHb) BUMIPAHUIA 3riAHO 3 BY3HAYEHOK CTaHAAPTOM
EN 60745 npouepypol BUMIPIOBaHHA i MoxKe OyTuU BUKOPWCTaHUA [O MOPIBHANBHOIO aHanisy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH TakoX roanTbCA A0 NoNepeHbOro aHasnisy ekcno3uii Biopadlii.

BkaszaHuin piBeHb Bibpadii BiANOBiZaE OCHOBHMM BapiaHTaM eKcrilyaTauil eneKTpoiHCTPYMeHTY. AKLio
€/1eKTPOIHCTPYMEHT EKCrTyaTy€eTbCA 3 iHLIOK MeTo abo 3 iHWMMM POGOYMMU IHCTPYMEHTaMK, a TaKoxX,
AKLLO pernameHTHi poboTn He OyayTb afieKBaTHUMM Ta [JOCTATHIMM, PiBEHb BiOpaLlii MoXe BigpisHATHCA.
Buie3sragaHi NpMUMHU MOXYTb BUKIMKATU MiABYLLEHY eKcno3uuito BibpaLii npoTArom ycboro nepiogy
ekcrninyartauii.

[ins peTenbHOro BU3HaYeHHA eKCrno3nLii BibpaLii cnif B3ATU A0 yBaryi Nepioaw, KOu eNeKTPoiHCTPYMEHT
BUMKHEHWI abo Konu BiH BBIMKHEHWI, ane He BMKOPUCTOBYETbCA Yy po6OTi. TakKMM UMHOM, CymapHa
eKCrno3suLis BibpaLii MoXxe BUSBUTUCA CYTTEBO MEHLIOIO.

Cnig BNpoBaanTy OAATKOBI 3aCO0M 6e3MeKr 3 MeTOK 3aXMCTy KOPUCTYBayva Bif HacNiaKiB BibpaLii, Takux
AK: JOTNAL 32 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM i PO6OUUM iHCTPYMEHTOM, 3ab6e3MneyeHHs BiAMOBIAHOT TemnepaTypu
PYyK, HanexHa opraHisauis npaui.

PiBeHb akycTuHoro tncky Lp, =86 ab (A),K=3pb(A)

PiBeHb akycTuuHoi notyxHocti Lw, =97 nb (A),K=3pb(A)

3HaueHHs BibpaLii (NprcKopeHHsA KoNvBaHb) Nif Yac pi3aHHA fepesa A= 5,87 m/c?, K= 1,5 m/c?
3HaueHHsn BibpaLlii (NPUCKOPEHHs KONMBaHb) Nif yac pi3aHHs IMCTOBOTO MeTany = 6,25 m/c?, K=1,5 m/c?

OPOHA CEPEOBULYA

3yXNTi NPOAYKTY, L0 NPALIOIOTb Ha eIEKTPUYHOMY KUBJIEHHI, HE C1if BUKMAATW Pa3oMm 3
no6yToBVMY Bifxohamu, a yTUNi30ByBaTM B crewianbHUX 3aKnagax. BigomocTi npo ytunisauito
MO>Ha OTpMMaTK B NPOAABLA NPOAYKLil YM B opraHax MicLieBoi afgMiHicTpauil. BianpaubosaHi
eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUnaan MiCTATb PEYOBUHW, O He € CMPUATINBUMU ANA NPYPOJHOTO
cepegoBua. ObnagHaHHSA, WO He NepeAaETbeaA [O NepepobKu, Moxe CTaHOBUTU Hebe3neky Ans
cepenoByLLA Ta 3A0POB'A NIOANHN

* BUpOOHUK 3anmLuae 3a co60t0 NPaBo BHOCUTI 3MiHW.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3 lopuanyHoio agpecoio B Bapuuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3rapyBaHe Ak «Grupa Topex») CMOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MIiCT AaHOT IHCTPYKUIT (TYT i Aani Ha3uBaHoi «IHCTPYKLiA»), B
TOMY Ha i TeKCT, PO3MilLeHi CBITIMHU, CXeMaTUUHI PUCYHKW, KPECNIEHHS, @ TAKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBUX i rpadiuHUX eNeMeHTiB Hanexatb
BUKNOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BiinoBigHO A0 3akoHy BiA 4 noToro 1994 poky «Mpo aBTOpCbKe NpaBo I cnopigHeHi npasa» (AvB.
opraH AepxapyKy Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHs, nepepobka, nybnikallia, nepepobka B KOMePLiHNX Linax
BCi€l IHCTPYKLIT U okpemux ii enemeHTiB 6e3 nucbmoBoro ao3ssony Grupa Topex cyBopo 3a6opoHeHe. HeJoTpMaHHA A0 L€l BUMOTYW TATHE 3a
Co6010 LMBINbHY Ta KapHY BiANOBIAaNbHICTb.
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA @

SZUROFURESZ (DEKOPIRFURESZ)
58G046

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

e Olyan munkak végzése soran, amikor a szerszam rejtett elektromos vezetékekbe vagy sajat
csatlakozokabelébe iitkozhet, a szerszamot kizardlag szigetelt markolatanal fogva szabad
tartani. Az érintkezés haldzati vezetékkel fesziiltség ala helyezné az elektromos kéziszerszam fém
alkatrészeit, ez pedig dramuiitéses balesetet okozhat.

o A kezeket biztonsagos tavolsagban kell tartani a vagasi vonaltél. Ne dugja a munkadarab ala
sem. A flirészlap érintése sériilésveszéllyel jar.

e A szurofiirészt hasznalatanak befejezése utan kapcsolja ki. A fiirészlapot akkor lehet kivenni a
vagott anyagbél, amikor mozgasa mar megsziint. gy elkeriilhetd a visszarugas, és biztonsagosan
letehet6 az elektromos kéziszerszam.

e Kizardlag sériilésmentes, kifogastalan miiszaki allapotu flirészlapot szabad hasznalni. Az
elgorbult, életlen flrészlap eltérhet, kihat a vagasi vonal menetére, és visszarugast is kivalthat, vagy
annak el6idézéséhez hozzajarulhat.

e Egyes fafajok és fémek pora az egészségre veszélyes lehet, illetve allergias reakciot, léguti
megbetegedést, rakos megbetegedést valthat ki.

- Flrészelés kdzben hasznaljon por ellen védé alarcot, hogy védje a légutakat a keletkezé por ellen.
- Faflrészelésekor porelszivast kell alkalmazni.
- Mindig gondoskodni kell a munkaallas hatdsos szelléztetésérdl.

e A szurofiirésszel ne vagjon vizvezeték csdveket. A csé atvagasa anyagi karokat, sot, dramiitéses
balesetet is okozhat.

e Azesetleges szegekbe, csavarokba vald belevagas elkertilése érdekében a flirészelés megkezdése
el6tt ellenérizze a megmunkalt anyagot.

e Ne probalkozzon olyan anyag flirészelésével, amelynek mérete (vastagsadga) meghaladja a muszaki

adatokban meghatarozott értéket.

A szuroflrészt markolja zart ujjakkal.

Beinditas el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flirészpenge nem érinti a megmunkalandé anyagot.

Ne érintse kézzel a mozgo részeket.

Ne tegye le a még mozgasban [évé szuroflirészt. Ne kapcsolja be a szurdflirészt addig, mig azt biztos

kézzel meg nem markolta.

e Ne nyuljon e flirészpengéhez vagy a megmunkalt anyaghoz kézvetleniil a munka befejezése
utan. Ezek az elemek felforrésodhatnak, és égési sériilést okozhatnak.

e Amennyiben az elektromos kéziszerszam rendellenes miikodését tapasztalja, vagy az szokatlan
hangokat ad ki, azonnal kapcsolja ki a szerszamot, és huzza ki hdlézati csatlakozéjat az aljzatbol.

o A megfeleld hiitéshez a szUrdflirész hazan a réseknek szabadon kell maradniuk.

e A szuroflirész haldzatra csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a helyi halozati fesziiltség
megegyezik-e a gép adattablajan feltlintetett fesziltséggel.

e A szuroflirész haldzatra csatlakoztatasa el6tt minden esetben ellendrizze a csatlakozdkabel dllapotat,
ha sériilt, markaszervizben cseréltesse ki.

e A haldzati csatlakozdvezetéket vezesse a szuréfiirész biztonsdgos oldalan, ahol nincs kitéve annak,
hogy a m(ikodé szerszam esetleg karositja.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és a kiegészito védofel-
szerelések alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezé balesetek
minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata.
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1. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne talalhato figyelmeztetéseket és biztonsagi
szabdlyokat.

2. |l. oszt. szigetelési berendezés.

3. Alkalmazza az egyéni véddeszkdzoket (zért védbszemiiveget, halldsvédoé eszkozt, porvédd alarcot)!
4. Karbantartas, javitdas megkezdése el6tt hiizza ki a haldzati csatlakozédugot az aljzatbél.

5. Csapadéktol védendd!

6. Gyerekek elél elzarandd!

FELEPITES, RENDELTETES

A szuroflirész a |l. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszam. Egyfazisu, kommutdtoros
elektromotor hajtja meg. A gép rendeltetése egyenes és gorbe vonalu vagasok, kivagasok készitése faban
és fahoz hasonlé anyagokban, miianyagokban és fémekben (a megfelel6 flirészpengékat alkalmazva).
Felhasznaldsi terlilete kiterjed az épitési és felGjitdsi munkdkra, valamint az 6nalléan végzett otthoni
barkacsolas soran a legkiilonfélébb tevékenységekre.

A Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétol eltérd célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen haszndlati utasitas abrai szerinti jeloléseit koveti.

1. Inditékapcsold

2. Azinditékapcsolo reteszelégombja

3. Kozdarab

4. Porelvezetd csonk

5. Talp

6. Vezet6gorgd

7. Flrészpenge befogd

8. Védéboritas

9. A munkasebességet szabalyozé forgatogomb

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEiRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

(OSSZESZERELES / BEALLITAS

O®>

FONTOS

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Imbuszkulcs -1db
2. Porelvezeté adapter -1db
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S AZ UZEMBEHELYEZESRE

A FURESZPENGE BEFOGATASA

Aramtalanitsa a szerszamot.

e Lazitsa meg a (7) flirészpenge befogdé régzitécsavarjait az imbuszkulccsal (A. abra).
@ e Tolja be a flirészpenge szarat litkdzésig a (7) befogdba (a flirészpenge fogai elére nézzenek).
e Huzza meg a rogzitécsavarokat az imbuszkulccsal (A. abra).
A flrészpenge kiszerelése a beszereléssel ellentétes miveleti sorrendben torténik.
Forditson arra figyelmet, hogy a flirészlap megfelel6en illeszkedjen a (6) vezetégorgbbe (A. abra). A flirész-
penge kiszerelése a beszereléssel ellentétes miveleti sorrendben torténik.
A C. abran feltlintetett, U vagy T rogzitési rendszerd flirészpengéket hasznalja.

PORELVEZETES

A munkadarabrdl valé poreltavolitdas megkonnyitésére a szurdflirész sajat lefuvassal mikodik, amely a
@ vagasi fellletet tisztan tartja. Emellett lehetéség van a kdzdarabon keresztiil porelszivd rendszerre vald
csatlakoztatasra.
e Tolja be a (3) kozdarabot a (4) porelvezetd csonk nyilasaba, és balra elforditassal rogzitse (D. abra).
@ e A (3) kozdarabhoz csatlakoztassa a porelszivo rendszer csévét. Forditson figyelmet a csatlakozas
tOmitettségére.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

A szurofiirész lizembe helyezése el6tt minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati
fesziiltség megegyezik-e a csiszol6gép gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Winditas - nyomja meg és tartsa lenyomva az (1) inditokapcsolot.
Kikapcsolas - engedje fel az (1) inditokapcsolot.
Az inditokapcsolo reteszelése (folyamatos iizem)
Bekapcsolas:

e Nyomja meg és tartsa lenyomva az (1) inditékapcsolot.

e Nyomja be az inditokapcsold (2) reteszét (E. abra).

e Engedje fel az (1) inditokapcsolot.

Kikapcsolas:

e Nyomja be, majd engedje fel a (1) inditokapcsolot.

A MUNKASEBESSEG SZABALYOZASA

A szuroflirész meghajtomotorjanak fordulatszamat az (9) fordulatszam szabélyozé forgatégomb megfelelé
helyzetbe forditasaval lehet bedllitani a kivant értékre. Ez lehetévé teszi azt, hogy a szerszdm a megmunkalt
anyag tulajdonsagainak megfelel$ sebességgel dolgozzon. A szabdlyozési tartomany: 1 - 6.

Minél nagyobb szam jelenik meg az (9) forgatégomb palastjan (F. abra), annal nagyobb a szuré-
flirész munkasebessége.

ATALPLEMEZ BEALLITASA FERDEVAGASNAL
. Aramtalanitsa a szerszamot.

@ A szUrdflrész allithatd talpa lehetévé teszi ferdevagast, 0°- 45° tartomanyban (mindkét irdnyban).
e lazitsa meg az imbuszkulccsal az (5) flirésztalp rogzitécsavarjait.
@ e Tolja hatra a (5) talpat és dontse meg jobbra vagy balra (45°*-ig terjedd tartomanyban).
e Allitsa be a (5) talp kivant d6lésszdgét, tolja elére és biztositsa a régzitécsavarok meghuzaséaval (H. abra).
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A beosztas lehetévé teszi a 0°, 15°, 30° vagy 45°-0s szogben valo talpbedllitast (jobbra vagy balra). A beal-
litas befejezése utan tegye vissza az imbuszkulcsot a tarolasara szolgalé helyre.

VAGAS

Helyezze a (5) talp mellsé részét a flirészelendé munkadarabra.

Inditsa el a szuroflirészt és varja meg, mig eléri a bedllitott sebességi maximumot.

Lassan tolja el6re a szurofiirészt a kordbban kijelolt vagasi vonal mentén vezetve a flirészpengét.
fvben vagas esetén csak nagyon finoman vezesse a szUr6f(irészt.

®

A vagast végezze egyenletesen, vigyazzon arra, hogy ne terhelje tul a szuroflrészt. A flirészpengére kifej-
tett tulzott mértékl nyomds fékezi azingamozgast, igy a vagas hatékonysdga csokken. Ha enyhe iv mentén
kivan frészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki azingamozgast.

@ Ha vagas kozben a szurdfiirész talpanak teljes feliilete nem fekszik fel a vagandé munkadarabra,
hanem f6lé emelkedik, az konnyen a fiirészpenge toréséhez vezethet.

LYUK KIVAGASA AZ ANYAGBAN

e Furjon az anyagba egy 10 mm-es lyukat.
e Vezesse be a flirészpengét a lyukba és kezdje meg a kivagast.

A SZUROFURESZ HELYES HASZNALATANAK SZABALYAI

A flirészelést végezze egyenletesen, vigyazzon, ne terhelje tul a szerszamot. A flirészpengére kifejtett tul-

zott mértékl nyomas fékezi az ingamozgast, igy a vagas hatékonysaga csokken. Ha enyhe iv mentén kivan

flirészelni, csokkentse, vagy teljesen kapcsolja ki az ingamozgast.

Ha a szurdfiirész talpa nem fekszik fel a vagandé munkadarabra, hanem folé emelkedik, fennall a
@ fiirészlap torésének veszélye.

FEM FURESZELESE / FURESZPENGE TIPUSOK
@ Fém flirészeléséhez megfeleld, stirlibben fogazott flirészlapot hasznaljon.

Fém flrészeléséhez megfelel6 kendanyagot kell alkalmazni (vagdolajat). A fém kendanyag nélkili vagasa a
flrészlap gyors elhasznalodasat okozza. Az optimalis flirészlap megvalasztasat az alabbi tablazat segiti:

Fogak szama Flrészpenge Alkalmazasi teriilet
collonként hosszisag
24 Lagyacél, szinesfémek
14 80 mm Szinesfémek, mlianyagok
9 Fa, rétegelt lemez

o Csak medfelelé és éles flrészlapot hasznaljon.
e Ne hasznaljon olyan flirészlapot, melynek tartorésze sériilt.
o A megfeleld tipusu flrészlapot alkalmazza.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt huzza ki a
@ halézati csatlakozot az aljzatbol.
Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal megtisztitani a berendezést.
@ A tisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.
Az eszkozt tisztitsa széraz torlkenddvel vagy fuvassa le alacsony nyomasu suritett levegével.
Ne hasznaljon semmilyen tisztitdszert vagy olddszert, mert kdrosithatjak a mtianyagbol késziilt
elemeket.
e Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szell6zényilasait, hogy megelézze ezzel a motor esetleges
tulmelegedését.
e Ajanlott a vezet6gorg6 rendszeres kenése. Egy cseppnyi olaj ezen a helyen meghosszabbitja a gorgé
élettartamat.
e Ha a halozati csatlakozokabel megsériil, azt azonos mUszaki jellemzékkel rendelkezd
csatlakozdkabellel kell kicserélni. A cserét bizza szakemberre vagy szakszervizre.
e Haa motor kommutdtoradnal tulzott szikraképz6dést tapasztal, ellendriztesse szakemberrel a motor
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szénkeféinek allapotat.
e Az eszkozt tarolja széraz, gyermekektdl elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE

@ A motor elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cse-
rélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.
A szénkefék cseréjét kizarélag szakemberrel végeztesse, és kizarélag eredeti alkatrészek felhasz-
nalasaval.

Barmiféle felmertil6 meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Szurofiirész

Jellemzé Erték
Halozati fesziltség 230V AC
Halbzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 400 W
Loketszam (Uresjaratban) 500-3000 min™'
Maximalis vaghato anyagvastagsag | fa 55 mm

fém 6 mm

Lokethossz 16 mm
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
Tomeg 1,5 kg
Gyartasi év 2018

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztato

@ A jelen utmutatoban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp, hangnyomasszint, Lw, hangteljesitményszint és a

K mérési bizonytalansag az EN 60745 szabvany szerint keriiltek megadasra.
Arezgés a, értéke (rezgésgyorsulds értéke) és a K mérési bizonytalansag az EN 60745-2-11 szabvany szerint
kertltek megadasra.
A jelen utmutatéban megadott rezgési szint az EN 60745 szabvany altal megadott mérési eljaras szerint
kertlt megaddsra és alkalmazhaté az elektromos szerszamok 6sszehasonlitasahoz. Szintén felhasznalhato
a rezgési expozicio el6zetes kiértékeléséhez.
A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam alapvet6 alkalmazasa tekintetében. Amen-
nyiben az elektromos szerszam mas formdban vagy egyéb szerszammal keril alkalmazésra, valamint, ha
nem volt elegendd mértékben karbantartva, a rezgési szint médosulhat. A fent emlitett okok a rezgés
expozicidjat valamennyi munka tekintetében megnéveli.
A rezgés expozicié pontos felbecsiléséhez figyelembe kell venni az elektromos szerszam kikapcsolt, va-
lamint bekapcsolt, de nem haszndlt id6tartamat. Ezzel a mddszerrel a rezgés Ossze expozicié Iényegesen
kisebb lehet.
A felhaszndld rezgés hatasatdl valo védelme érdekében tovabbi véddintézkedésekre van sziikség, mint
pl.: az elektromos szerszam és a munkaeszkozok karbantartasa, a kezek megfelelé hémérsékletének bizto-
sitasa, megfelel6 munkaszervezés.
Hangnyomas-szint Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulds fa vagasanal a, , = 5,87 m/s*, K= 1,5 m/s?
Rezgésgyorsulas fémlemez véagasanal a, , = 6,25 m/s*, K=1,5 m/s?
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le
hulladékkezelésre, hulladékgy(ijtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos
kérdéseire valaszt kaphat a termék kereskedéjétdl, vagy a helyi hatdsagoktol. Az elhasznalodott
elektromos és elektronikai berendezések a természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak.
A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem aldvetett berendezések potencidlis veszélyforrast
jelentenek a kdrnyezet és az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:
,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak
szovegével, a felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa
Topex kizardlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt alinak, az 1994. februér 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokroél szél6
torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének
vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténdé masolasa, feldolgozésa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye
nélkil polgérjogi és biintetdjogi felel6sségre vonas terhe mellett szigordan tilos.
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ADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE @

FERASTRAU PENTRU DECUPAT
58G046

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL DE
INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L PENTRU UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

e Atunci cand se efectueaza lucrari care ar putea da de cabluri ascunse, dispozitivul ar trebui sa fie
tinut de suprafata manerelor izolate. Contactul cu cablul de alimentare de la retea ar putea duce la
transmiterea tensiunii pe partile metalice ale dispozitivului, care ar putea duce la soc electric.

e Pastrati-va mainile la o distanta sigura de intervalul de taiere. Nu le introduceti sub piesa de pre-
lucrat. In contact cu lama exista un risc de accidentare.

e Dupa terminare trebuie sa apasati pe butonul de oprire. Lama poate fi scoasa din piesa de prelu-
crat, atunci cand acesta este in repaus. In acest fel evitdm reculul si puteti pune in siguranta instru-
mentul.

o Folositi numai lame de ferastrau nedeteriorate, care sunt in perfecta stare de functionare. Lamele
indoite, neascutite se pot rupe, de asemenea, ar putea avea un impact asupra liniei de tdiere si pot pro-
voca sau contribui la recul.

e Praful anumitor soiuri de lemn sau tipuri de metale pot fi periculoase pentru sanatate, precum de
a determina reactii alergice, boli respiratorii, sau sa duca la cancer.

- In timpul taierii, utilizati o masca de praf pentru a proteja tractul respirator impotriva prafului produs
de taiere.

- Trebuie utilizat aspiratorul de praf in timpul taierii lemnului.

- Lalocul de munca trebuie asigurat intotdeauna o buna ventilare.

o Fierastraul nu trebuie utilizat la taierea conductelor de apa. Tdierea conductei provoaca pagube ma-
teriale sau poate provoca un soc electric.

e Pentru a evita tdierea cuielor, suruburilor si altor obiecte dure inainte de inceperea lucrului, verificati cu

atentie materialul care este prelucrat.

Nu taiati materiale ale caror dimensiuni (grosime) depasesc dimensiunile indicate in datele tehnice.

Fierastraul trebuie tinut cu mana inchisa.

Inainte de a apésa butonul de pornire asigurati-va ci fierdstraul nu atinge materialul.

Elementele puse in miscare nu trebuie atinse cu mana.

Nu trebuie lasat fierastraul, in cazul in care este inca in miscare. Nu porniti fierastraul inainte de a o fixa

cumana.

o Nu atingeti lama sau materialul prelucrat imediat dupa finalizarea muncii. Aceste componente pot
fi foarte fierbinti si pot provoca arsuri.

e In caz de comportament anormal sau emiterea de zgomote ciudate din partea fierdstraului, opriti ime-
diat si deconectati cablul de alimentare.

e Pentru a asigura gurii de aerisire o racire corespunzatoare din constructia fierastraului ar trebui sa fie
descoperita.

e Inainte de a conecta fierdstraul la sursa de alimentare, asigurati-vé ca tensiunea de alimentare corespun-
de cu tensiunea specificata pe placuta de identificare.

e Inainte de a conecta fierastrdul, verificati intotdeauna cablul de alimentare, in caz de avarie se recoman-
da inlocuirea acestuia la un atelier autorizat.

e Cablul de alimentare al fierastraului trebuie sa fie intotdeauna in sigurantd, sa nu fie expus la daune
accidentale de catre masina in actiune.

ATENTIE! Dispozitivul este folosit pentru a functiona in interior.

in ciuda utilizarii constructiei de siguranta, aplicarea masurilor de garantie si masurilor suplimenta-
re de protectie, exista intotdeauna un risc minim de ranire in cazul activitatii de lucru.
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Explicarea pictogramelor utilizate:

o> ®@

1. Cititi instructiunile de utilizare, luati aminte la avertismentele si conditiile de siguranta continute in ma-
nual.

2. Dispozitiv - clasa a doua de izolatiei.

3. Folositi echipament individual de protectie (ochelari, protectie pentru urechi, masca de praf)

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere sau reparatii.

5. A proteja de ploaie

6. Nu lasati aparatul la indemana copiilor.

CONSTRUCTIE SI UTILIZARE

Fierastraul este un instrument electric de tip manual, clasa de izolatie Il. Acesta este propulsat de un motor
cu colector cu o singura faza. Aparatul este conceput pentru a efectua o taiere dreaptd, curba sau de a taia
lemn, materiale din lemn sau plastice si metale (cu conditia de a folosi o lama adecvata).

Domeniile de utilizare sunt lucrdrile de renovare si constructie, lucrarile in domeniul activitatilor gospodaresti
(mestesugaresti).

A Este interzis de a se folosi aparatul electric in alt scop decat cel prevazut.
DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA

Numerotarea de mai jos se referd la elementele dispozitivului prezentate pe paginile grafice din acest
manual de instructiuni.

1. Buton de pornit/oprit
Buton de blocare

Adaptor

Racord pentru aspirator
Talpa

Rola de ghidare

Suport lama

Capac protector

Butonul de control al vitezei

WONOWmAWN

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE
A AVERTISMENT

@ INSTALARE/SETARI

@ INFORMATIE

ECHIPAMENTE SI ACCESORII

1. Cheie hexagonala -1 buc.
2. Adaptor pentru extragerea prafului -1 buc.
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PREGATIREA PENTRU MUNCA

MONTAREA LAMEI

Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

e Slabiti surubul care fixeaza suportul lamei (7), folosind o cheie hexagonala (fig. A).
@ e Introduceti lama pana la capat in suportul lamei (7) (dintii lamei trebuie sa fie indreptati in fata).

e Strangeti surubul de blocare cu o cheie hexagonala (fig. A).

Trebuie acordata atentie ca lama sa fie montata corect in rola de ghidare (6) (fig. A). Demontarea lamei se
@ executa in ordinea inversa a instalarii.

Ar trebui sa fie utilizate lame prevazute cu sistem de montare U sau T, asa cum se arata in fig. C.

EVACUAREA PRAFULUI

Pentru a facilita indepartarea prafului de pe suprafata piesei de prelucrat, fierastraul are propriul sistem
de suflare a prafului, care curdta suprafata de taiat. In plus, existd posibilitatea de a conecta sistemul de
extragere a prafului la adaptor.
e Impingeti adaptorul (3) in orificiul de extragere a prafului (4) si asigurandu-I prin rotirea spre stanga (fig. D).
@ e Conectati furtunul de aspirare la sistemul de extragere a prafului la adaptor (3). De a se acorda atentie la stran-
gerea fixa.

LUCRU /SETARI

PORNIRE / OPRIRE

nainte de a conecta fierastraul la retea, verificati intotdeauna ca tensiunea de alimentare sa
A corespunda cu tensiunea nominala indicata pe placuta instrumentului.

Pornire - apasati butonul de pornire (1) si mentineti-l in aceasta pozitie
Oprire - eliberati presiunea de pe comutator (1).

Blocarea butonului de pornire (activitate continua)

Pornire:

e apasati butonul de pornire (1) si mentineti-l in aceasta pozitie.
e apasati butonul de blocare (2) (fig. E)

e eliberati presiunea de pe comutator de pornire (1).

Oprire:

e Apasati si eliberati presiunea asupra comutatorului (1).

REGLAREA VITEZEI DE MUNCA A FIERASTRAULUI

Viteza de rotatie a motorului este controlatd prin rotirea si stabilirea butonul de control al vitezei (9) in
pozitia dorita. Acest fapt va permite sa reglati viteza de lucru in functie de materialul prelucrat. Gama de
control a viteza este de la 1 la 6. Cu cat apare un numar mai mare pe butonul rotativ (9) (fig. F), cu atat
este mai mare viteza de lucru a fierastraului.

REGLAREA TALPII iN TIMPUL TAIERII UNGHIULARE
Deconectati instrumentul de la sursa de alimentare.

Talpa de reglare a fierastraului permite realizarea taierii la un unghi in intervalul de 0° - 45° (in ambele
directii).
e Slabiti suruburile care fixeaza talpa (5), folosind o cheie hexagonala.
@ e Mutati talpa (5) inapoi si inclinati spre stanga sau dreapta (in intervalul de pana la 45°).
e Setati talpa (5) sub unghiul dorit, impingand in fata si asigurand prin strangerea suruburilor de fixare
(fig. H).

Scala permite inclinarea talpii sub unghiuri de 0°, 15°, 30° sau 45° (la dreapta sau stanga). Dupa finalizarea
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ajustarii intotdeauna trebuie pusa cheia hexagonala in spatiul rezervat pentru depozitarea acestora.
TAIERE

e Asezati partea din fata a talpii (5) in pozitie plata pe materialul prevazut pentru taiere.

e Porniti fierastrdul si asteptati pana cand ajunge la viteza maxima setata.

e Mutati incet fierastraul conducand lama pe linia de taiere predeterminata.

e In caz de tiiere pe linie curbé ar trebui ca fierdstraul s fie condus foarte lent.

Téierea trebuie sa fie realizata uniform, avand grija sa nu supraincarcati fierastraul. Presiunea excesiva exer-
citata asupra lamei va functiona ca o frana pe miscarea pendulard, ceea ce va afecta negativ performantele
de taiere. Daca aveti nevoie de a realiza taierea dupa un arc bland trebuie redusa sau dezactivata complet
miscarea pendulara.

@ Daca in timpul lucrului intreaga suprafata a talpii fierastraului nu adera la suprafata piesei prelucra-
te, dar se ridica mai sus, exista pericolul de rupere a lamei.

TAIEREA ORIFICIULUI IN MATERIALE

e Se face un orificiu in material cu diametru de 10 mm.
e Introduceti lama in orificiu si incepeti taierea de la orificiul realizat.

RECOMANDARI LEGATE DE UTILIZAREA CORECTA A FIERASTRAULUI

Taierea trebuie realizata uniform, avand grija sa nu supraincarcati instrumentul electric. Presiunea exce-

siva exercitata asupra lamei va functiona ca o frana asupra miscarii pendulare, ceea ce va afecta negativ

performantele de taiere. Dacd aveti nevoie de a realiza taierea dupa un arc bland trebuie redusa sau dezac-

tivata complet miscarea pendulara.

Daca in timpul lucrului intreaga suprafata a talpii fierastraului nu adera la suprafata piesei prelucra-
@ te, dar se ridica mai sus, exista pericolul de rupere a lamei.

TAIEREA METALULUI / TIPURI DE LAME

Pentru taierea metalelor ar trebui sa fie utilizate lame corespunzatoare cu un numdr mai mare de dinti.
In timpul taierii metalului trebuie utilizat un lubrifiant adecvat (ulei pentru taiere). Taierea metalului fara
lubrifiere duce la uzurd accelerata a lamei. Alegerea preferata a lamei se gaseste in tabelul de mai jos:

Numarul de dinti | Lungimea Domeniul de aplicare
pe inch lamei
24 Otel usor, metale neferoase.
14 80 mm Metale neferoase, materiale plastice.
9 Lemn, placaj.

e Folositi doar lame adecvate si ascutite.
o Nu utilizati lame cu aderenta deteriorata.
e Utilizati tipuri de lame corespunzatoare.

OPERARE SI INTRETINERE

nainte de a incepe activitatile legate de controlul, intretinerea sau repararea, deconectati cablul de

alimentare de la priza.

Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

Pentru curatare, nu folositi apa sau alte lichide.

Stergeti masina cu o carpa uscata sau cu ajutorul aerului comprimat la presiune scazuta.

Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot deteriora componentele din plastic.
Curatati in mod regulat orificiile de ventilare din carcasa motorului pentru a preveni supraincélzirea.

Se recomanda sa lubrifiati periodic role de ghidare. O picatura de ulei aplicata in acel loc, va prelungi
durabilitatea sa.

e In caz de deteriorare a cablului de alimentare, inlocuiti-l cu un cablul cu parametrii indentici. Aceasta
operatie trebuie sa fie efectuata de catre un specialist calificat sau service-ul produsului.

In caz de scantei excesive la comutatorul, este nevoie de a se verifica starea periilor de carbon la motor
de catre persoanele de specialitate.

Aparatul trebuie pastrat intotdeauna intr-un loc uscat, nu la indemana copiilor.
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INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte trebuie inlocuite imediat.
@ intotdeauna se schimba ambele perii in acelasi timp.
Operatia de inlocuire a periilor de carbon ar trebui incredintata numai persoanei de specialitate,
folosind piese originale.

Orice fel de defect ar trebui rezolvat de catre service-ul autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE TEHNICE

Fierastrau

Parametrii Valoare
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominald 400 W
Numarul de cicluri ale lamei (in gol) 500-3000 min™'
Grosimea max. a materialului | Lemn 55 mm
taiat Metal 6 mm
Lungime cursd lama 16 mm
Clasa de protectie Il
Greutate 1,5 kg
Anul de productie 2018

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Informatii privind zgomotul si vibratiile

@ Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise Lp, si nivelul puterii acustice Lw, precum
si incertitudinea masurdrii K, au fost prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma EN 60745.
Valoarea vibratiilor (valoarea accelerarilor) a, si incertitudinea masurarii K au fost marcate mai jos conform
normei EN 60745-2-11.
Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform procedurii de masurare specificata
de norma EN 60745 si poate fi folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in analiza
preliminara e expunerii la vibratii.
Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizérile de baza ale electrosculei. Daca sculele elec-
trice vor fi utilizate in alte activitati sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt intretinute in mod
corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari. Cauzele mentionate mai sus pot amplifica
expozitia la vibratii in toata perioada de lucru.
Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in considerare perioadele in care electroscula
este oprita sau cand este pornita dar nu lucreaza. In felul acesta expozitia totald la vibratii poate fi mult mai
redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de siguranta in scopul protejérii utilizatorului impo-
trive consecintelor vibratiilor, cum sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de lucru, asigurarea unei
temperaturi corespunzatoare a mainilor, organizarea buna a muncii.

Nivel de presiune acustica Lp, =86 dB(A), K =3 dB(A)

Nivelul de putere acustica Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor in timpul ,taierii lemnului” a, ; = 5,87 m/s’, K=1,5m/s®
Valoarea acceleratiei vibratiilor in timpul ,taierii tablei metalice”a, ,, = 6,25 m/s”, K=1,5 m/s?
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AREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie predate la utilizarea
lor de catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante
daunatoare mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu si
pentru sanatatea oamenilor.

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilor.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex”) informeaza c3, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele , cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4
februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificérile ulerioare). Copierea,
transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al firmei
Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa la raspundere civila si penala.
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI (cZ)

LISTOVA PILA
58G046

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

e Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo pracovni naradi narazit na skryté elektrické kabely
nebo na vlastni napajeci kabel, drzte elektrické naradi vyhradné za izolované povrchy rukojeti.
by mohlo zpUsobit uraz elektrickym proudem.

o Drite ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti fezu. Nevkladejte ruce pod obrabény pfedmét. Pri
kontaktu s pilovym listem existuje nebezpeci poranéni.

e Po ukonéeni praci listovou pilu vypnéte. Pilovy list mizete vytahnout z obrabéného materialu,
kdyz se nepohybuje. Timto zplsobem se vyhnete zpétnému razu a mlzete bezpecné odlozit elektrické
nafadi.

e Pouzivejte vyhradné neposkozené pilové listy, jez jsou v bezvadném technickém stavu. Ohnuté,
neostré pilové listy se mohou zlomit. Navic mohou mit vliv na ¢aru fezu, a také mohou zapficinit nebo
prispét ke zpétnému odrazu.

e Prach nékterych druht dieva nebo nékterych druhii kovu muize pfedstavovat nebezpeéi pro
zdravi a také pusobit alergické reakce, nemoci dychacich cest nebo vést k rakoviné.

- Pri fezani pouzivejte protiprachovou masku k ochrané dychacich cest pred prachem vznikajicim
béhem rezani.

- Béhem fezani dieva pouzivejte odsavani prachu.

- Vzdy zajistéte dobré vétrani pracovisté.

e Listova pila se nesmi pouzivat k fezani vodovodnich trubek. Profiznuti trubky zpusobuje vécné
skody nebo muze zplsobit uraz elektrickym proudem.

e Pred zahajenim prace peclivé zkontrolujte obrabény material, zda se v ném nevyskytuji hiebiky, Srouby

a jiné tvrdé predméty.

Nefezejte materidl, jehoz rozméry (tloustka) presahuji rozméry uvedené v technickych udajich.

Drzte listovou pilu sevienou dlani.

Pred stisknutim zapinace se presvédcte, zda se listova pila nedotyka materialu.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti rukama.

Neodkladejte listovou pilu, je-li jesté v provozu. Nezapinejte listovou pilu, dokud ji neuchopite do ruky.

Nedotykejte se pilového listu nebo obrabéného materialu bezprostiedné po dokonceni prace.

Tyto prvky mohou byt silné zahfaté a mohou zpUsobit popaleniny.

e V piipadé zjisténi neobvyklého chovéni elektrického nafadi nebo vyskytu neobvyklych zvuk( naradi

neprodlené vypnéte a vytahnéte zastrcku z napajeci zasuvky.

Aby bylo zaru¢eno spravné chlazeni, musi byt ventilacni otvory v krytu listové pily odkryté.

Pred zapojenim listové pily do napajeci zasuvky se vzdy presvédcte, zda sitové napéti odpovida napéti

uvedenému na typovém stitku zafizeni.

e Pred zapojenim listové pily pokazdé zkontrolujte napéjeci kabel.V pfipadé zjisténi poskozeni jej vymérite
v autorizované dilné.

e Napajeci kabel listové pily se vzdy musi nachazet na bezpecné strané tak, aby nebyl vystaven nebezpeci
nahodného poskozeni pracujicim elektrickym naradim.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.
| pies pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani zajistujicich prostredki a dodatecnych
ochrannych prostiedki, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.
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Vysvétlivky k pouzitym piktogramim:

o>

1. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedend upozornéni a bezpecnostni pokyny.

2. Zafizeni tfidy ochrany Il.

3. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné bryle, chranice sluchu, protiprachovou
masku).

4., Pred zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.

5. Chrante pred destém

6. Zabrante pristupu déti k zafizeni.

KONSTRUKCE A POUZITI

Listova pila je ru¢ni elektrické naradi s tfidou ochrany Il. Je pohanéna jednofazovym komutatorovym
motorem. Zafizeni je urceno k provadéni rovnych délicich fez(, zakfivenych fezl a vyrez( do dreva,
material(i na bazi dieva, plastd a kova (pfi pouzivani vhodného pilového listu).

Pila se pouziva pii provadéni rekonstrukcnich, stavebnich a veskerych kutilskych praci.

A Elektrické naradi je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim.
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkdim zatizeni znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Zapinac

. Tlacitko pro blokovani zapinace

. Adaptér

. Hrdlo pro odvadéni prachu

Patka

. Vodici vale¢ek

. Skli¢idlo pro upinani pilového listu

Kryt

. Otocny knoflik pro regulaci pracovni rychlosti

VEONGOUAWN

* Skutecny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

POZORNEN(
MONTAZ / NASTAVEN(

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Sestihranny kli¢ -1ks
2. Adaptér pro odvadéni prachu -Tks
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PRIPRAVA K PRACI

UPEVNENI PILOVEHO LISTU

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

@ e Povolte upeviovaci Srouby sklic¢idla pilového listu (7) pomoci Sestihranného klice (obr. A).
e Zasunte pilovy list na doraz do skli¢idla pilového listu (7) (zuby pilového listu musi sméfovat dopredu).
e Utdhnéte upeviovaci Srouby pomoci Sestihranného klice (obr. A).

Dbejte na to, aby byl pilovy list spravné umistén ve vodicim vélecku (6) (obr. A). Demontaz pilového listu
probiha v opacném poradi.
Pouzivejte pilové listy s upeviovacim systémem U nebo T znazornénym na obr. C.

ODVADENI PRACHU

Pro lepsi odstrafiovani prachu z povrchu obrdbéného materidlu je listova pila vybavena vlastnim systémem
@ ofukovani a odvadéni prachu, ktery zajistuje ocisténi rezaného povrchu. Systém pro ofukovéni a odvadéni

prachu je Gc¢innéjsi, pokud je kryt spustény dold.

e Zasunte adaptér (3) do otvoru hrdla pro odvadéni prachu (4) a zajistéte jej oto¢enim doleva (obr. D).
@ e Pfipojte saci hadici systému pro odvadéni prachu k adaptéru (3). Spojeni musi byt tésné.

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI/VYPINANI

Pied pfipojenim listové pily k napajeci siti se vizdy presvédcte, zda sitové napéti odpovida
A jmenovitému napéti uvedenému na typovém stitku, ktery je umistény na elektrickém naradi.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (1) a pfidrzte jej v této poloze.

Vypnuti - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (1).

Blokovani zapinace (nepretrzity chod)

Zapinani:

e Stisknéte tlacitko zapinace (1) a pidrzte jej v této poloze.

e Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (2) (obr. E).

e Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (1).

Vypnuti:

e Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (1).

REGULACE PRACOVNI RYCHLOSTI LISTOVE PILY

Otacky motoru listové pily se reguluji otocenim a nastavenim oto¢ného knofliku pro regulaci rychlosti (9)
@ do pozadované polohy. Umoznuje to prizplisobeni pracovni rychlosti elektrického naradi vlastnostem

obrabéného materialu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.

Cim vyssi je ¢islo nastavené na otoéném knofliku (9) (obr. F), tim vy33i je pracovni rychlost listové

pily.

REGULACE PATKY PRI REZANI POD UHLEM

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

@ Seriditelna patka listové pily umoznuje provadéni rezani pod uhlem v rozsahu od 0° do 45° (na obé strany).
e Povolte upeviovaci srouby patky (5) Sestihrannym klicem.
@ e Posunte patku (5) dozadu a naklorite ji doleva nebo doprava (v rozsahu do 45°).
e Nastavte patku (5) pod pozadovanym Uhlem, posunte ji dopredu a zajistéte ji utazenim upevnovacich
sroubl (obr. H).

Stupnice umoznuje naklonéni patky pod uhly 0°, 15°, 30° nebo 45° (doprava nebo doleva). Po provedeni
nastaveni vzdy ulozte Sestihranny kli¢ v misté vyhrazeném pro jeho skladovani.
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REZANI

e Polozte predni ¢ast opérné patky (5) na plocho na material, ktery ma byt fezan.

e Spustte listovou pilu a vyckejte, az dosahne maximalnich nastavenych otacek.

e Pomalu pohybuijte listovou pilou a vedte pilovy list po predem vyznacené care fezu.

e V pripadé provadéni zakfivenych rezl vedte listovou pilu velmi opatrné.

Rezéani provadéjte rovnomérné a dbejte pfi tom na to, aby nedoslo k pretizeni listové pily. Nadmérny tlak
vyvijeny na pilovy list brzdi kyvny pohyb, coz negativné ovliviiuje ucinnost fezani. Budete-li chtit fezat v
mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny pohyb.

@ Pokud se pfi praci cela plocha patky listové pily nedotyka obrabéného materialu, nybrz je
nadzvednuta, pak hrozi nebezpeci zlomeni pilového listu.

VYREZAVANIi OTVORU DO MATERIALU

e Vyvrtejte do materialu otvor o prdméru 10 mm.
e Zasunte pilovy list do otvoru a za¢néte vyfezavat od vyvrtaného otvoru.

DOPORUCENI OHLEDNE SPRAVNEHO POUZ{VANI LISTOVE PILY

Rezéni provadéjte rovnomérné a dbejte pfitom na to, aby nedoslo k pretizeni elektrického naradi. Nadmérny
tlak vyvijeny na pilovy list brzdi kyvny pohyb, coz negativné ovliviiuje ucinnost fezani. Budete-li chtit fezat v
mirném oblouku, pak snizte nebo zcela vypnéte kyvny pohyb.

@ Pokud se patka listové pily nepremistuje po obrabéném materialu, nybrz je nadzvednuts, pak hrozi
nebezpeci zlomeni pilového listu.

REZANi KOVU / DRUHY PILOVYCH LISTU

@ K fezani kovu je tfeba pouzivat vhodné pilové listy s vétsim poctem zubd.
Pfi fezéni kovu je nutné pouzivat vhodny mazaci prostfedek (fezny olej). Pfi fezani kovu bez pouziti
mazaciho prostfedku dochazi k rychlejsimu opotfebeni pilového listu. Pro volbu nejvhodnéjsiho pilového
listu poutzijte nize uvedenou tabulku:

Pocet zubti na Délka Oblast pouziti
palec pilového
listu
24 Mékka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm | Nezelezné kovy, plasty.
9 Drevo, dievéna preklizka.

e Pouzivejte vyhradné vhodné a ostré pilové listy.
e Nepouzivejte pilové listy se zni¢enym uchytem.
e Pouzivejte vhodné druhy pilovych list{.

PECE A UDRZBA

Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutné vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.
e Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
@ e K cisténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
e Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stla¢eného vzduchu s nizkym tlakem.
e Nepouzivejte zadné distici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz muze dojit k poskozeni plastovych
soucasti.
Pravidelné ¢istéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby nedochézelo k prehfati zafizeni.
e Doporucuje se pravidelné mazani vodiciho vélecku. Aplikace kapky oleje v tomto misté prodluzuje jeho
Zivotnost.
V pripadé poskozeni napdjeciho kabelu je tfeba jej vyménit za kabel se stejnymi parametry. Touto
¢innosti povérte kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni zaneste do servisu.
Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru
kvalifikovanou osobou.
Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
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VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

@ Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tteba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutné vymeénit souc¢asné oba uhlikové kartace.
Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dild.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE
Listova pila

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napdjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 400 W
Pocet cykld pilového listu (bez zatizeni) 500-3000 min™'
Max. tloustka fezaného | Drevo 55 mm
materialu Kov 6 mm
Zdvih pilového listu 16 mm
Ttida ochrany Il
Hmotnost 1,5 kg
Rok vyroby 2018

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Informace tykajici se hluku a vibraci

@ Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,, hladiny akustického vykonu Lw,, a
nejistota méreni K jsou uvedeny v navodu nize v souladu s normou EN 60745.
Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K, oznacené v souladu s normou EN 60745-2-11,
jsou uvedeny nize.
Uvedend v tomto navodu hladina vibraci byla zméfena v souladu s postupem méfeni stanovenym
normou EN 60745 a muze byt pouzita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k predbéznému
hodnoceni expozice vibracim.
Uvedena hladina vibracije reprezentativni pro zakladni pouziti elektrického néaradi. Bude-li elektrické naradi
pouzito k jinému tcelu nebo s jinym pracovnim néaradim a nebude-li dostacujicim zplisobem udrzovano,
muze se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené pfic¢iny mohou zplisobit navyseni expozice vibracim béhem
celé doby provozu.
Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit obdobi, kdy je elektrické néafadi vypnuto
nebo kdyz je zapnuto, ale nepouzivéano k praci. Timto zplsobem celkové expozice vibracim mize byt
mnohem nizsi. Je tieba zavést dodatecna bezpecnostni opatieni pro ochranu uzivatele proti nasledkim
vibraci, jako: udrzba elektrického a pracovniho naradi, zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodna
organizace prace.

Hladina akustického tlaku Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw, = 97 dB(A), K = 3 dB(A)

Hodnota vibraci pfi,fezani dfeva” a, , = 5,87 m/s*,K=1,5 m/s*

Hodnota vibraci pfi,fezani kovového plechu”a, ,, = 6,25 m/s?, K=1,5m/s’
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Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz odevzdejte je k
likvidaci v pfislusnych zévodech pro zpracovéni odpadu. Informace ohledné likvidace Vdm poskytne
prodejce nebo mistni Urady. Pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro
Zivotni prostredi. Nerecyklovand zafizeni predstavuji potencidlni nebezpedi pro zZivotni prostredi a
zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spdtka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen:,Grupa
Topex ) informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresu a také jeho uspotadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. tinora 1994, o autorskych
préavech a pravech piibuznych (sbirka zakon(i z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni Gcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
amuze mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni stihani.
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA PO [SK)

PRIAMOCIARA LISTOVA PiLKA
58G046

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE
PRECITAT TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Pri vykonavani prac, pri ktorych by pracovny nastroj mohol narazit na skryté elektrické vodice alebo na
samotny napajaci kabel, treba elektrické naradie drzat za izolované povrchy rukovati. Kontakt s vodicom
napajacej siete moze mat za nasledok vznik napatia na kovovych castiach elektrického zariadenia, ¢o by
mohlo sposobit zranenie elektrickym pradom.

e Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od dosahu rezania. Nevsuvajte ich pod obrabany predmet. Pri
kontakte s pilovym listom hrozi nebezpecenstvo zranenia.

e Po skonceni préace pilu vypnite. Pilovy list je mozné vybrat z obrabaného materialu vtedy, ked' nie je v
pohybe. Takto sa zabrani spatnému odrazu a mozno bezpecne odlozit elektrické naradie.

e Pouzivajte vyhradne neposkodené pilové listy, ktoré sa nachadzaju v bezchybnom technickom stave.
Ohnuté, zatupené pilové listy sa mézu zlomit a mézu ovplyvnit liniu rezania a tieZ mozu spdsobit spatny
odraz alebo k nemu prispiet.

e Prach niektorych druhov dreva alebo niektorych druhov kovov moéze byt zdraviu nebezpecny, pripadne
vyvolat alergické reakcie, ochorenia dychacich ciest alebo spdsobit rakovinu.

- Prirezani pouzivajte masky proti prachu, aby ste si zabezpecili ochranu dychacich ciest pred prachom,
ktory vznika pri rezani.

- Prirezani dreva pouZivajte odsavanie prachu.

- Vzdy dbajte o dobré vetranie miesta prace.

e Priamociarou pilou nie je dovolené rezat vodovodné potrubia. Prerezanie potrubia ma za nasledok skody
na majetku alebo moéze sposobit zranenie elektrickym pradom.

e Aby ste zabranili presekavaniu klincov, zavitov a inych tvrdych predmetov, pred zaciatkom prace
dokladne skontrolujte obrabany material.

e Nie je dovolené rezat material, ktorého rozmery (hrdbka) prekracuju rozmery uvedené v technickych

udajoch.

Priamociaru pilku drzte zatvorenou rukou.

Skor, ako zapnete hlavny spina¢, ubezpecte sa, ¢i sa priamociara pila nedotyka materialu.

Nedotykajte sa rukou pohybujucich sa suciastok.

Priamociaru pilu nie je dovolené odkladat, ak je stale v pohybe. Priamociaru pilu nie je dovolené zapinat

skor, ako ju chytite do ruky.

e Nie je dovolené dotykat sa pilového listu alebo obrédbaného materidlu hned po skonceni prace. Tieto
elementy mézu byt velmi zahriate a m6zu sposobit popalenie.

e Ak sa vam zd4, ze elektrické naradie sa sprava netypicky, pripadne vydava zvlastne zvuky, naradie
okamzite vypnite a vytiahnite konektor zo zdroja elektrického napatia.

e Aby bolo zabezpecené spravne ochladzovanie, vetracie otvory v tele priamociarej pilky musia byt stale
odkryté.

e Skor, ako priamociaru pilu pripojite do elektrickej zasuvky, vzdy sa ubezpecte, ¢i je napatie v sieti zhodné
s napatim uvedenym na popisnom stitku zariadenia.

e Pred pripojenim priamociarej pily vzdy skontrolujte napajaci kabel; ak skonstatujete poskodenie, o
vymenu za novy poziadajte v opravnenej servisnej dielni.

e Napdjaci kébel priamociarej pily by sa vzdy mal nachadzat na bezpecnej strane, kde nie je vystaveny
nahodnému poskodeniu pracujucim elektrickym naradim.

UPOZORNENIE! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiuvo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpecnostnych prostriedkov
a dodato¢nych ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko Urazov pri praci.
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Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

L Q%

1 2 3 4 5 6
1. Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrzZiavajte vystrahy a bezpecnostné pokyny, ktoré sa v fiom
nachéadzaju.

2. Néradie s izolaciou druhej triedy

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice oci, ochranu sluchu, ochrannt masku proti prachu)
4. Skor, ako za¢nete cinnosti suvisiace s Udrzbou alebo opravou zariadenia, odpojte napajaci kabel.

5. Chrante pred dazdom

6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Priamociara pila je elektrickym zariadenim ru¢ného typu s izolaciou 2. triedy. Je pohanana jednofazovym
komutatorovym motorom. Zariadenie je uréené na vykondvanie priameho rezania, tvarovacieho rezania
a vyrezov do dreva, materidlov na baze dreva a plastov a kovov (pod podmienkou pouzitia vhodného
pilového listu).

Rozsah jej pouzitia je vykonavanie opravarsko-stavebnych prac, ako aj vsetkych cinnosti z oblasti
samostatného domaceho majstrovania.

A Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s ticelom, na ktory bolo vyrobené.
VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce cislovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené v grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Spinac

. Aretacné tlacidlo spinaca

. Adaptér

. Hrdlo na odvéadzanie prachu

Patka

. Vodiaca drazka

. Objimka pilového listu

Kryt

. Koliesko na nastavenie rychlosti prace

VEONOUAWN

* Obréazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

UPOZORNENIE

VYSTRAHA
MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Hexagonalny klu¢ -1ks
2. Adaptér na odvadzanie prachu -1ks



GRA\PHITE

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

UPEVNENIE PILOVEHO LISTU

Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

@ e Pomocou hexagonalneho kltca uvolnite skrutky upevnujice objimku pilového listu (7) (obr. A).
e Pilovy list vsunte na doraz do objimky pilového listu (7) (zuby pilového listu by mali smerovat dopredu).
e Pomocou hexagonalneho kluca utiahnite upevnujuce skrutky (obr. A).

Dbajte na to, aby bol pilovy list spravne osadeny vo vodiacej drazke (6) (obr. A). Demontaz pilového listu
prebieha v opa¢nom poradi ako jeho montaz.
Pouzivajte pilové listy so systémom upevnovania U alebo T, ako je znazornené na obr. C

ODVADZANIE PRACHU

Ak chcete zlepsit odstranovanie prachu z povrchu obrabaného materiédlu, priamociara pila ma vlastny
@ systém odfukovania a odvadzania prachu, ktory Cisti reznt plochu. Systém odfukovania a odvéadzania
prachu pracuje ucinnejsie, ked'je kryt spusteny.
o Adaptér (3) zasunite do hrdla na odvédzanie prachu (4) a zaistite ho otd¢anim dolava (obr. D).
@ e Odsdvaciu hadicu systému na odvadzanie prachu pripojte k adaptéru (3). Dbajte na to, aby bolo spojenie
tesné.

PRACA / NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Skor, ako priamociaru pilku pripojite do siete elektrického napdtia, vzdy skontrolujte, ¢i napatie
A v sieti zodpoveda nominalnemu napétiu uvedenému na popisnom stitku, ktory je umiestneny na
elektrickom naradi.

Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (1) a pridrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (1).

Zablokovanie spinaca (nepretrzita praca)

Zapinanie:

e Stlacte tlacidlo spinaca (1) a pridrzte ho v tejto polohe.

e Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (2) (obr. E).

e Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (1).

Vypinanie:

e Stlacte a uvolhite tlak na tlacidlo spinaca (1).

NASTAVENIE RYCHLOSTI PRACE PRIAMOCIAREJ PILKY

Rychlost otdc¢ania motora priamociarej pily sa nastavuje otd¢anim a nastavenim kolieska na nastavenie
rychlosti (9) do pozadovanej polohy. Umoznuje to prisposobit rychlost prace elektrického ndradia
vlastnostiam obrabaného materidlu. Rozsah nastavenia rychlosti vibracie je od 1 do 6.

Cim vyssie ¢islo je na okraji kolieska (9) (obr. F), tym vyssia je rychlost prace priamociarej pily.

NASTAVENIE PATKY PRI SIKMOM REZANi
Elektrické naradie odpojte od zdroja elektrického napatia.

obidvoch stran).
e Pomocou hexagonalneho kltca uvolnite skrutky upevnujuce patku (5).
@ e Patku (5) presunte dozadu a naklonte ju dolava alebo doprava (v rozsahu do 459).
e Patku (5) nastavte pod pozadovanym uhlom, presunte dopredu a zabezpecte utiahnutim upevnujucich

skrutiek (obr. H).

@ Nastavitelna patka priamociarej pily umoznuje vykonavanie rezania pod uhlom v rozsahu od 0° do 45° (do
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Stupnica umoznuje naklonenie zékladnej dosky pod uhlom 0°, 15°, 30° alebo 45° (doprava alebo dolava). Po
skonceni nastavovania vzdy ulozte imbusovy kli¢ na miesto uréené na jeho odkladanie.

REZANIE

e Prednu cast patky (5) polozte plochou na materidl, ktory planujete rezat.

@ e Priamociaru pilku uvedte do pohybu a pockajte, kym dosiahne maximalnu nastavenu rychlost otacania.
e Priamociaru pilku pomaly posuvajte tak, ze pilovy list budete viest po vopred vyznacenej linii rezania.
e V pripade rezania po krivke priamociaru pilku vedte velmi jemne.

Rezanie vykondvajte rovhomerne, pricom dbajte na to, aby ste priamociaru pilku nepretazovali. Prilis velky
tlak vyvijany na pilovy list bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na vykonnosti rezania. Ak
bude treba vykonavat rez po miernom obluku, znizte alebo celkom vypnite kyvavy pohyb.

Ak pri praci patka priamociarej pilky neprilieha k povrchu obrabaného materialu, ale je nad nim
zdvihnutd, hrozi nebezpecenstvo zlomenia pilového listu.

VYREZAVANIE OTVORU DO MATERIALU

e Do materialu vyvitajte otvor s priemerom 10 mm.
e Pilovy list vlozte do otvoru a rezanie za¢nite od vyvitaného otvoru.

ODPORUCANIA TYKAJUCE SA SPRAVNEHO POUZIVANIA PRIAMOCIAREJ PiLY

Rezanie vykonavajte rovnomerne, pricom dbajte na to, aby ste priamociaru pilu nepretazovali. Prili$ velky
tlak vyvijany na pilovy list bude brzdit kyvavy pohyb, ¢o sa nepriaznivo odrazi na vykonnosti rezania. Ak
bude treba vykonévat rez po miernom obluku, znizte alebo celkom vypnite kyvavy pohyb.

@ Ak sa zakladna doska priamociarej pilky nepostiva po obrabanom materiali, ale je dvihana, hrozi
zlomenie pilového listu.

REZANIE KOVOV / DRUHY PILOVYCH LISTOV
Na rezanie kovov pouzivajte vhodné pilové listy s va¢sim mnozstvom zubov.

Prirezanikovov pouzivajte vhodné mazivo (olej narezanie). Rezanie kovov bez mazania vedie k rychlejsiemu
opotrebovaniu pilového listu. Najvhodnejsi vyber pilového listu uvadza nasledujtca tabulka:

Pocet zubov na Dizka Rozsah pouzitia
palec pilového
listu
24 Makka ocel, nezelezné kovy.
14 80 mm | Nezelezné kovy, plastické hmoty.
9 Drevo, preglejka.

e Pouzivajte iba vhodné a ostré pilové listy.
e Nepouzivajte pilové listy s opotrebovanou stopkou.
e Pouzivajte vhodné druhy pilovych listov.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo tudrzbou,
@ vytiahnite konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

e Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouziti.
@ e Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie Ccistite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte vzduchom stlacenym pod nizkym
tlakom.
Nepouzivajte ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze mézu poskodit plastové stciastky.
Pravidelne cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k prehriatiu zariadenia.
Odporti¢a sa pravidelné mazanie vodiaceho val¢eka. Kvapnutie kvapky oleja na toto miesto predlzi jeho
Zivotnost.
Ak je poskodeny napdjaci kdbel, vymente ho za kabel s takymi istymi parametrami. Tuto ¢innost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.
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e V pripade, Ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutétore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.
e Zariadenie vzdy uskladrujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite
@ vymenit. Vzdy sa sticasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych
suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Priamociara pilka

Parameter Hodnota
Napajacie napdtie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominalny vykon 400 W
Pocet cyklov pilového listu (naprazdno) 500-3000 min™'
Maximalna hrubka rezaného | Drevo 55 mm
materialu Kov 6 mm
Zdvih pilového listu 16 mm
Ochrannd trieda I
Hmotnost 1,5 kg
Rok vyroby 2018

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Informacie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina akustického vykonu Lw, a neistota merania K,
@ su uvedené dalej v ndvode podla normy EN 60745.
Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania K boli oznacené v stlade s normou EN 60745-
2-11, ako je uvedené nizsie.
Hladina vibracii uvedend v tomto navode bola namerand meracim postupom 3$pecifikovanym normou
EN 60745 a mozno ju pouzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzit na predbezné
hodnotenie expozicie vibraciam.
Uvedena hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie elektrického néradia. Ak sa elektrické
naradie pouZziva na iné pouzitia alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak nebude dostatocne
udrziavané, hladina vibracii sa m6ze zmenit. Vyssie uvedené pri¢iny mozu sposobit zvysenie expozicie
vibraciam pocas celého ¢asu prace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do Gvahy casy, kedy je elektrické naradie vypnuté
alebo kedy je zapnuté, ale nepouziva sa na pracu. Takto moze byt celkova expozicia vibraciam znacne nizsia.
Treba zaviest dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhujticej osoby pred nasledkami vibracii
ako: udrzba elektrického naradia a pracovnych néstrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk, spravna
organizacia prace.

Hladina akustického tlaku Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw, =97 dB(A), K = 3 dB(A)

Hodnota vibracii pri,rezani dreva”a, , = 587 m/s’, K= 1,5 m/s’

Hodnota vibrécii pri,rezani kovového plechu”a, ,, = 6,25 m/s’, K=1,5 m/s’
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Viyrobky napajané elektrickym prddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne
posobiace na zZivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recykléciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a [udské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex”)
informuje, Ze v3etky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba:,Navod"), v rdmci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiam,
obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4. februara 1994, O
autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, tiprava tohto
Névodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné tcely, bez pisomného sthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, je prisne zakazané a moze
mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL ['S1 )

VBODNA ZAGA
58G046

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

o Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite elektri¢cne kable ali na lasten napajalni
kabel, je treba elektri¢no orodje drzati za izolirane povrsine rocajev. Stik z napajalnim kablom lahko
povzroci pojav napetosti na kovinskih delih elektri¢cnega orodja, kar lahko povzrodi elektri¢ni udar.

o Roke je treba drzati na varni razdalji od obmoc¢ja rezanja. Ne segajte z njimi pod obdelovani
predmet. Pri stiku z listom obstaja tveganje poskodbe.

o Po zakljucku del je treba izkljuciti vbodno Zago. List je mogoce izvleci iz obdelovanega materiala,
ko se ne premika. Na ta nacin preprec¢imo povratni udarec in lahko varno odlozimo elektri¢no orodje.

e Uporabljati je treba izklju¢no neposkodovane liste, ki se nahajajo v brezhibnem tehni¢nem stanju.
Upognjeni, neostri listi se lahko zlomijo in vplivajo na linijo rezanja, prav tako lahko tudi povzrocijo
povratni udarec.

e Prah nekaterih vrst lesa ali nekaterih vrst kovin lahko skodujejo zdravju, ter tudi povzrocijo
alergicne reakcije, vnetje dihalnih poti ali povzrocijo rakava obolenja.

- Med zaganjem je treba uporabljati masko za zas¢ito pred prahom z namenom zascite dihalnih poti
pred prahom, nastalim ob zaganju.

- Med rezanjem lesa je treba uporabljati odsesavanje praha.

- Vedno je treba skrbeti za dobro zracenje delovnega mesta.

e Z vbodno zago ni dovoljeno rezati vodovodnih cevi. Prerez cevi povzroc¢i materialno skodo ter lahko
privede do elektri¢cnega udara.

e Da bi se izognili rezanju zebljev, vijakov in drugih trdih predmetov, je treba pred pricetkom dela natan¢no
preveriti obdelovani material.

e Rezanje materiala, katerega mere (debelina) presegajo mere, podane v tehni¢nih podatkih, ni

dovoljeno.

Vbodno Zago je treba drzati z zaprto dlanjo.

Pred pritiskom na vklopno stikalo se je treba prepricati, da se Zaga ne dotika materiala.

Z roko se ni dovoljeno dotikati elementov, ki bodo v gibanju.

Zage ni dovoljeno odloziti, ¢e se ta $e giblje. Pred prijetjem Zage z roko je ni dovoljeno vklopiti.

Takoj po kon¢anem delu se ni dovoljeno dotikati lista ali obdelovanega materiala. Lahko sta zelo

vroca in lahko povzrocita opekline.

e V primeru da je ugotovljeno netipi¢no delovanje elektricnega orodja ali da orodje oddaje cudne zvoke,
ga je treba takoj izklopiti in izvleci vti¢ in omrezne vti¢nice.

e Da bi se zagotovilo ustrezno hlajenje, morajo biti prezracevalne reze v ohisju zage odkrite.

e Pred priklopom vbodne Zzage na omrezje se je vedno treba prepricati, da je omrezna napetost skladna z
napetostjo, podano na oznacni tablici naprave.

e Pred priklopom vbodne Zage je treba vedno preveriti napajalni kabel, v primeru ugotovitve poskodbe ga
je treba zamenjati v pooblasceni servisni delavnici.

e Napajalni kabel vbodne Zage se mora vedno nahajati na varni strani, ki ni izpostavljena na naklju¢no
poskodbo zaradi delovanja elektri¢nega orodja.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.
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Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

o>

1. Preberi navodila, upostevaj v njih navedena varnostna opozorila in pogoje!

2. Naprava z izolacijo drugega razreda.

3. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (zascitna ocala, protihrupni nausniki, maska proti prahu)
4. Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

5. Varujte pred dezjem

6. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

ZGRADBA IN UPORABA

Vbodna Zaga je ro¢no elektri¢cno orodje z izolacijo razreda Il. Poganja ga enofazni komutatorski motor.
Naprava je namenjena izvajanju ravnega razdelilnega rezanja, ukrivljenega rezanja in vrezovanja v les, lesu
podobne materiale in materiale iz umetnih snovi in kovine (pod pogojem, da se uporablja ustrezen list).
Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela in za vsa dela na podro¢ju individualnega amaterskega dela
(naredi si sam).

A Uporaba elektricnega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.
OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih
navodil.

. Vklopno stikalo

. Tipka za blokado vklopnega stikala
. Adapter

. Prikljucek za odvajanje prahu

Sani

Vodilni valj

Vpenjalo lista

Zascita

Gumb za nastavitev delovne hitrosti

CONOUMAWN

*Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

OPOZORILO
NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIA
OPREMA IN PRIBOR

1. Imbus klju¢ -1 kos
2. Adapter za odvajanje prahu -1 kos
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PRIPRAVA NA UPORABO

PRITRDITEV REZILNEGA LISTA

Izklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

e Sprostite pritrdilni vijak vpenjala rezilnega lista (7) s pomocju imbus kljuca (slika A).
@ e List potisnite do naslona v vpenjalu lista (7) (zobje lista morajo biti obrnjeni napre;j).

e Privijte pritrdilni vijak s pomo¢jo imbus kljuca (slika A).

Zagotoviti je treba, da je list ustrezno namescen na vodilni valj (6) (slika A). Odstranjevanje lista poteka v
@ nasprotnem vrstnem redu od namestitve.

Uporabljati je treba liste s sistemom pritrditve U ali T, kot predstavljeno na sliki C.

ODVAJANJE PRAHU

Vbodna Zaga ima lasten sistem za odsesavanje prahu s povrsine obdelovanega materiala, ki ¢isti rezalno

povrsino. Sistem za odpihovanje in odvajanje prahu dela bolj u¢inkovito, e je zas¢ita spuscena.

e Adapter (3) namestite v odprtino prikljucka za odvajanje prahu (4) in zavarujte z obratom v levo (slika D).
@ e Sesalno cev sistema za odvajanje prahu prikljucite na adapter (3). Poskrbite, da bo spoj tesen.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP /1ZKLOP

Pred priklopom vbodne Zage na elektricno omrezje se je treba vedno prepricati, da napetost omrezja
A ustreza nazivni napetosti, podani na oznacni tablici na elektricnem orodju.

Vklop - pritisnite vklopno stikalo (1) in jo drzite v tem polozaju.
@ I1zklop - sprostite pritisk na tipki vklopnega stikala (1).

Blokada vklopnega stikala (stalno delo)

Vklop:

e Pritisnite vklopno stikalo (1) in ga drzite v tem polozaju.

e Pritisnite tipko za blokado stikala (2).(slika E).

e Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (1).

Izklop:
e Pritisnite in sprostite pritisk na vklopnem stikalu (1).

REGULACIJA HITROSTI DELA VBODNE ZAGE

Hitrost delovanja vbodne Zage se nastavi z obrac¢anjem in nastavitvijo gumba za nastavitev hitrosti (9)
@ v zelen polozaj. To omogoca nastavitev ustrezne hitrosti dela elektri¢cnega orodja glede na obdelovan

material. Obmocje regulacije hitrosti je od 1 do 6.

Tem visja je Stevilka na obodu gumba (9) (slika F) tem visja je hitrost delovanja vbodne zage.

REGULACIJA SANI PRI REZANJU POD KOTOM
I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

Regulirane sani vbodne Zage omogocajo izvajanje rezanja pod kotom v obmocju od 0° do 45° (v obe
strani).
e Sprostite pritrdilna vijaka sani (5) s pomo¢jo imbus kljuca.
@ e Sani (5) pomaknite nazaj in nagnite v levo ali desno (v obmocju do 45°).
e Sani (5) nastavite pod Zelenim kotom, pomaknite naprej in zavarujte s privitjem pritrdilnih vijakov (slika H).

Skala omogoca naklon prislona pod koti 0°, 15°, 30° ali 45° (v desno ali levo). Po koncani regulaciji je treba
vedno pospraviti imbus klju¢ v mesto, namenjeno za njegovo hranjenje.
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REZANJE

e Prednji del sani (5) namestite plosko na material, predviden za rezanje.

@ e Zazenite vbodno Zago in pocakajte, da ta doseze maksimalno nastavljeno vrtilno hitrost.
e Pocasi pomaknite vbodno Zago, tako da rezilni list vodite po prej oznaceni liniji rezanja.
e \/ primeru rezanja po ukrivljeni ¢rti je treba zelo delikatno voditi vbodno zago.

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se ne preobremenjuje vbodne zage.
Prekomerni pritisk na rezilni list deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na u¢inkovitosti rezanja. Ce se
pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba zmanjsati ali popolnoma izklopiti nihajni hod.

@ Ce se med delom celotna povrsina sani vbodne zage ne prilega na povrsino obdelovanega materiala
ali je dvignjena nad njim, lahko pride do zloma lista.

VREZOVANJE ODPRTINE V MATERIAL

e V material zvrtajte odprtino s premerom 10 mm.
e V odprtino poloZite list in za¢nite rezanje od izdelane odprtine.

PRIPOROCILA ZA PRAVILNO UPORABO VBODNE ZAGE

Rezanje je treba opravljati enakomerno, ob tem je treba paziti, da se ne preobremenjuje elektri¢cnega orodja.

Prekomerni pritisk na rezilni list deluje zaviralno na nihajni hod, kar se odraza na u¢inkovitosti rezanja. Ce se

pojavi potreba po rezanju v rahlem loku, je treba zmanjsati ali popolnoma izklopiti nihajni hod.

Ce se sani vbodne zage ne premikajo po obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko pride
@ do zloma lista.

REZANJE KOVINE / VRSTE REZILNIH LISTOV

Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezne liste z ve¢jim Stevilom zob.
Za rezanje kovine je treba uporabljati ustrezno mazivo (olje). Rezanje kovine brez mazanja privede do
hitrejse obrabljenosti lista. Najustreznejso izbiro lista zagotavlja spodnja tabela:

Stevilo zob na Dolzina Podrocje uporabe
palec lista
24 Mehko jeklo, nezelezne kovine.
14 80 mm | NeZelezne kovine, umetne snovi.
9 Les, iverka.

e Uporabljajte le ustrezne in ostre liste.
e Ne uporabljajte listov z unicenim prijemom.
e Uporabljajte ustrezne vrste listov.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti
vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.
e Priporoca se Ciscenje orodja neposredno po vsaki uporabi.
@ ® Za Ciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
e Napravo je treba Cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim
pritiskom.
o Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko $kodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.
e Redno je treba Cistiti prezracevalne reze v ohi$ju motorja, da se prepreci pregrevanje orodja.
e Priporoca se redno mazanje vodilnega valja. Kaplja olja, nanesena na to mesto, podaljsa zZivljenjsko dobo
valja.
e V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom z enakimi parametri. To opravilo
je treba zaupati kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.
e V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati
preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja.
e Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
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MENJAVA OGLENIH SCETK

@ Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene S¢etke motorja je treba takoj zamenjati.
Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih scetk.
Postopek menjave oglenih scetk je treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne
dele.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Vbodna Zaga

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivnha mo¢ 400 W
Stevilo ciklov rezilnega lista (brez obremenitve) 500-3000 min™'
Maksimalna debelina rezanega | Les 55 mm
materiala Kovina 6 mm
Hod lista 16 mm
Razred zas¢ite Il
Teza 1,5 kg
Leto izdelave 2018

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Informacije o hrupu in vibracijah

@ Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvo¢nega pritiska Lp, ter raven zvocne moci Lw, in
netoc¢nost meritve K, so navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.
Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in neto¢nost meritve K so doloceni v skladu s standardom EN
60745-2-11, navedenim spodaj.
V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu s postopkom meritve, navedenim v
standardu EN 60745, in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo elektricnega orodja. Stopnja vibracij se
lahko spremeni, e se elektri¢cno orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji in tudi,
e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije
tekom celotnega delovnega obdobja.
Za natanc¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati obdobja, ko je elektricno orodje
izklopljeno oziroma je vkljuceno, vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektricnega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba
za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvo¢nega pritiska Lp, = 86 dB(A), K= 3 dB(A)

Stopnja zvo¢ne moci Lw, = 97 dB(A), K = 3 dB(A)

Stopnja vibracija pri,rezanju lesa” a, ; = 5,87 m/s*, K= 1,5 m/s’

Stopnja vibracij pri,rezanju kovinske plocevine”a, ,, = 6,25 m/s?, K=1,5m/s’
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Elektri¢cno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu
ali lokalnih oblasteh. Porabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,, Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila“) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS QB

SIAURAPJUKLIS
58G046

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU |DEMIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR
SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

o Atlikdami darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu jrankiu prisiliesti prie paslépty laidy arba sa-
vojo jrankio elektros laido, elektrinj jrankij laikykite uz izoliuotos rankenos. Dél kontakto su elektros
tinklo laidu, jtampa gali tekéti metalinémis jrankio detalémis, dél to kyla elektros smagio pavojus.

e Rankas laikykite saugiu atstumu nuo pjovimo zonos. Nekiskite jy po apdorojamu ruosiniu. Prisilie-
tus prie pjuklelio kyla pavojus susizaloti.

e Baige darba siaurapjuklj iSjunkite. Pjakliuka iS apdorojamos medziagos galima istraukti tik tada,
kai jis visiskai sustoja. Sie veiksmai apsaugo nuo atgalinio smagio, suteikia galimybe saugiai padéti
elektrinj jrankj.

o Naudokite tik nepazeistus, puikios techninés buiklés pjuklelius. Islinke, atSipe pjukleliai gali suluzti
taip pat turéti jtakos pjavio linijai bei sukelti atgalinj smugj arba tapti jo priezastimi.

o Kai kuriy rasiy medienos arba metalo dulkés gali biiti pavojingos sveikatai bei sukelti alergine
reakcija, kvépavimo organy arba onkologines ligas.

- Dirbdami naudokite apsaugine kauke nuo dulkiy, kad apsaugotuméte kvépavimo takus nuo pjovimo
metu kylanciy dulkiy.

- Pjaudami medieng naudokite dulkiy nusiurbimo sistema.

- Pasirtpinkite gera darbo patalpy ventiliacija.

e Su siaurapjikliu nepjaukite vandentiekio vamzdziy. Dél vamzdzio perpjovimo galima patirti turtine
zalg arba elektros smugj.

e Norédami iSvengti viniy, varzty arba kity kiety daikty perpjovimo, pries pradédami darba atidziai pati-
krinkite apdorojama medziaga.

e Nepjaukite ruosinio, kurio matmenys (storis) didesni nei nurodyta jrankio techniniy duomeny lenteléje.

e Siaurapjuklj laikykite tvirtai suéme visa plastaka.

e Prie$ paspausdami jungiklj jsitikinkite, kad siaurapjuklio pjukliukas nesiliecia prie apdorojamos medzia-
gos.

o Nelieskite rankomis besisukanciy jrankio elementy.

e Nepadékite siaurapjuklio, jeigu jo detalés vis dar juda. Nejunkite siaurapjiklio jo tvirtai nesuéme ranka.

o Tik pabaige darba nesilieskite prie pjikliuko ar apdorojamos medziagos. Jie gali bati labai jkaite,
todél galite nudegti.
te ir istraukite elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.

e Tinkamas ausinimas uztikrinamas tada, kai siaurapjuklio korpuse esancios ventiliacijos angos yra atvi-
ros.

e Pries jjungdami siaurapjuklj j elektros jtampos lizda visada jsitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka
jtampa, nurodyta jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

e Kiekviena karta, pries jjungdami siaurapjuklj patikrinkite elektros laida, o pastebéje apgadinima kreipkités
j igaliota remonto dirbtuve, kurioje pazeista jrankio laidg pakeis nauju.

e Elektros laida istieskite toje puséje, kurioje néra pavojaus, pazeisti jj veikianciu jrankiu.

DEMESIO! Jrenginiu galima naudotis tik patalpose.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo,

visada, darbo metu islieka suzalojimy pavojus.
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Naudojamy grafiniy Zenkly paaiskinimas.

o>

1. Perskaitykite aptarnavimo instrukcija, atkreipkite démesj ir laikykités visy joje esanciy perspéjimy bei
saugos nuorody

2. Jrenginys turi antra izoliacijos klase

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, ausines, apsaugine kauke nuo dulkiy)

4. Pries atlikdami bet kokius aptarnavimo arba remonto darbus iSjunkite i$ elektros jtampos tinklo.

5. Saugokite nuo lietaus

6. Prie jrankio neleiskite vaiky.

KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Siaurapjuklis yra elektrinis rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase. Jis varomas vienfaziu kolektoriniu
varikliu. Sis elektrinis jrankis skirtas tiesiam, figiriniam medienos ir jos gaminiy, plastmasés ir metalo
(naudojant tinkama pjukliuka) pjovimui bei iSpjovoms minétose medziagose atlikti. Jrankio panaudojimo
sritys yra remonto, statybos bei kiti mégéjiski darbai (meistravimo darbai).

A Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus

elementus.

1. Jungiklis

2. Jungiklio blokavimo mygtukas
3. Jungtis

4. Dulkiy salinimo vamzdelis

5. Padas

6. Kreipiantysis ratukas

7. Griebtuvas pjukliuko tvirtinimui
8. Dangtis

9. Greicio reguliavimo ratukas

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas .

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

|SPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACUA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Sesiakampis raktas -1vnt.
2. Dulkiy $alinimo jungtis -1vnt.
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PASIRUOSIMAS DARBUI

PJUKLIUKO TVIRTINIMAS

ISjunkite elektrinj jrankj is elektros jtampos 3altinio.

e Sesiakampiu raktu, atsukite pjakliuko griebtuve (7) esancius tvirtinimo varztus (pav. A).
@ e Pjukliuka iki galo jstatykite j griebtuva (7) (pjakliuko dantukai turi bati atsukti j priekj).
e Sesiakampiu raktu prisukite tvirtinimo varztus (pav. A).
Atkreipkite démesj, ar teisingai jstatéte pjukliuka j kreipiantjjj ratuka (6) (pav. A). Pjakliukas iSimamas atvir-
ks¢iu jdéjimui eiliskumu.
Naudokite pjakliukus su,U” arba, T formos kotais, pavyzdziai pateikti pav. C.
DULKIY SALINIMAS

Siekiant pagerinti dulkiy $alinima nuo apdorojamo paviriaus, siaurapjuklyje jmontuota dulkiy nupatimo

sistema, dél kurios pjaunamas pavirSius visada islieka Svarus. Dulkiy iSmetimo ir nusiurbimo sistema

funkcionuoja veiksmingiau, kai siaurapjuklio dangtis yra nuleistas zemyn.

e | dulkiy $alinimo vamzdelio angg (4) jstatykite jungtj (3) ir uZtvirtinkite sukdami j kaire puse (pav. D).
@ e Prie jungties (3) prijunkite dulkiy 3alinimo jrenginio Zarna. Atkreipkite démesj, ar sandariai sujungta.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Pries jjungdami siaurapjuklj j elektros jtampos lizda visada jsitikinkite, kad elektros tinklo jtampa
A atitinka jtampa, nurodyta jrankio nominaliy duomeny lenteléje, esancioje ant paties elektrinio

jrankio.

ljungimas — paspauskite jungiklj (1) ir Sia padétimi prilaikykite.

ISjungimas - paleiskite jungiklj (1).

Jungiklio blokavimas (nepertraukiamas darbas)

Jjungimas:

e Paspauskite jungiklj (1) ir Sia padétimi prilaikykite.

e Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (2) (pav. E).

e Paleiskite jungiklj (1).

ISjungimas:

e Paspauskite ir paleiskite jungiklj (1).

SIAURAPJUKLIO PJOVIMO GREICIO REGULIAVIMAS

Siaurapjuklio variklio stkiy greitis reguliuojamas sukant ir nustatant greicio reguliavimo ratukg (9) atitin-
kama padétimi, todél siaurapjiklio veikimo greitj galima pasirinkti pritaikant jj apdorojamos medziagos
savybéms. Greicio reguliavimo ribos yra nuo 1 iki 6. Kuo didesnis skaicius pasirenkamas reguliavimo
ratuku (9) (pav. F), tuo didesnis siaurapjaklio veikimo greitis.

PADO PADETIES NUSTATYMAS PJUVIUI KAMPU
@ ISjunkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos saltinio

@ Dél reguliuojamo siaurapjuklio pado, galima pjauti nuo 0° iki 45° kampu (j abi puses).
o Sesiakampiu raktu atsukite pado (5) tvirtinimo varztus.
@ e Padj (5) patraukite atgal ir palenkite j kaire arba j desine puse (iki 45° kampu).
e Pada (5) nustatykite reikiamu kampu, pastumkite j priekj ir prisukite tvirtinimo varztus (pav. H).
Dél esancios skalés, pada galima palenkti 0°, 15°, 30° arba 45° kampu (j kaire arba desine). Sureguliave kam-
pa, $esiakampj rakta visada jstatykite j jam skirta vieta.
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PJOVIMAS

e Priekine pado (5) dalj (visa plokstuma) uzdékite ant numatyto pjauti ruosinio.

@ e |junkite siaurapjuklj ir palaukite kol jis pradés veikti nustatytu didziausiu greiciu.
e Siaurapjuklj létai slinkite pries tai pazyméta pjavio linija.
e Pjaudami kreive, siaurapjuklj slinkite labai atsargiai.
Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos siaurapjukliui (perkrovos). Stipriai spaudziamas
pjukliukas stabdo Svytuoklinio judesio eiga, dél to sumazéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus pjauti ova-
liai, Svytuoklinj judesj reikia sumazinti arba visai iSjungti.

@ Jeigu siaurapjiklio padas nepilnai prigludes prie apdorojamos medziagos pavirsiaus, t.y., pakiles
virs jo, kyla pavojus, kad pjikliukas gali sultzti.
KAIP ATLIKTI |PJOVA

e Medziagoje isgrezkite 10 mm. skersmens anga
e |isgrezta anga jstatykite pjuakliuka ir atlikite pjav;.
PATARIMAI, KAIP TEISINGAI NAUDOTI SIAURAPJUKL]

Pjauti reikia tolygiai, vengiant per didelés apkrovos siaurapjukliui (perkrovos). Stipriai spaudziamas
pjukliukas stabdo Svytuoklinio judesio eiga, dél to sumazéja pjovimo veiksmingumas. Prireikus pjauti ova-
liai, Svytuoklinj judesj reikia sumazinti arba visai iSjungti.

@ Jeigu siaurapjiklio padas nepilnai prigludes prie apdorojamos medziagos pavirsiaus, t.y., pakiles
virs jo, kyla pavojus, kad pjukliukas gali sulazti.
METALO PJOVIMAS IR PJUKLIUKY RUSYS

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjukliukus su didesniu kiekiu dantuky.

Pjaudami metala naudokite tinkamg sutepimo priemone (pjovimo alyva). Pjaunant metala, be sutepimo
priemonés naudojimo, pjakliukas susidévi greic¢iau. Naudodamiesi lenteléje esanciais duomenimis, teisin-
gai pasirinkite reikiama pjukliuko rasj:

Dantuky skaicius | Pjikliuko Tinka pjauti
colyje ilgis
24 Minksta plieng, bimetala.
14 80 mm | Bimetala, plastmase.
9 Medieng, presuoty pjuveny plokstes.

e Naudokite tik tinkamo tipo ir astrius pjakliukus.
e Nenaudokite pjukliuky su susidévéjusiais kotais.
e Naudokite tinkamy rasiy pjakliukus.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami, bet kokius surinkimo, reguliavimo, remonto ar aptarnavimo darbus istraukite elek-
tros laido kistuka is elektros jtampos lizdo.
e Rekomenduojame valyti elektrinj jrankj po kiekvieno naudojimosi juo.
@ e Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.
e |rankj valykite sausa audinio skiaute arba prapuskite Zemo slégio suspausto oro srove.
e Valymui niekada nenaudokite Svaros priemoniy arba tirpikliy, kadangi jie gali apgadinti plastmasines
detales.
Reguliariai valykite ventiliacijos angas, taip iSvengsite jrankio variklio perkaitimo.
Periodiskai sutepkite kreipiantjjj ritinélj. Lasas alyvos pailgins jo naudojimo laika.
Jeigu elektros jtampos laidas susidévi, jj reikia pakeisti nauju, tokiy paciy parametry laidu. 5j remonto
darba galite patikéti tik kvalifikuotam specialistui arba atiduokite jrankj j remonto dirbtuve.
Pernelyg kibirks¢iuojant variklio rotoriuje, kvalifikuotas asmuo turi patikrinti angliniy Sepetéliy bakle.
Siaurapjaklj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
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ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

@ Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius anglinius Sepetélius batina nedel-
siant pakeisti. Visada keic¢iami iSkart abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius, naudodamas ori-
ginalias detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati salinami autorizuotose gamintojo remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Siaurapjuklis

Dydis Verté
|tampa tinkle 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 400 W
Pjukliuko judesiy skaicius be apkrovos: 500-3000 min
Maks. pjaunamos medziagos | Mediena 55 mm
storis Metalas 6 mm
Pjukliuko eiga 16 mm
Apsaugos klasé I
Svoris 1,5 kg
Gamybos data 2018

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
Informacija apie triuksma ir vibracija

@ Duomenys apie skleidziamo triukdmo lygj, pavyzdZiui, garso slégio lygj Lp, ir garso galios lygj Lw, bei
matavimy paklaidas K yra pateikti Zemiau esanciose nuorodose, pagal standartg EN 60745.
Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos pagal standartg EN 60745-2-11, Zr. zemiau.
Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal standarte EN 60745 nurodytas mata-
vimo procedaras ir gali bati naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir prelimina-
riam vibracijos poveikio vertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai $is jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis
jrankis bus naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip pat nebus
tinkamai priziGrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu
gali bati didesnis nei nurodytas.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j momentus, kai jrankis isjungtas arba kai jis yra
jjungtas, bet nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra nurodyta verté gali bati daug
mazesné. Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis papildomy saugos
priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatira, teisingai orga-
nizuoti darba.

Garso slegio lygis Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Garso galios lygis Lw, =97 dB(A), K =3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté ,pjaunant medieng”: A= 5,87 m/s?, K=1,5m/s?
Vibracijos pagreicio verté pjaunant metaling skarda ": a, , = 6,25 m/s?, K=1,5m/s’
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Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéjg arba vietos val-
dzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Po-
graniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy idéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.
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TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS (Lv]

FIGURZAGIS
58G046

PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS UZSAKSANAS NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO
INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

e Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar apsléptiem elektrovadiem vai ar savu
barosanas vadu, elektroiekarta jatur tikai aiz roktura izolétam virsmam. Saskaroties ar elektrovadu,
spriegums var tikt novadits uz elektroiekartas metaliskam dalam, izraisot elektriskas stravas triecienu.

e Rokas jatur drosa attaluma no zagéjuma vietas. Tas nedrikst likt zem apstradajama priekSmeta.
Saskaroties ar zagasmeni, var gat ievainojumus.

e Pabeidzot darbus, izslegt figirzagi. lznemt zagasmeni no apstradajama materiala tikai tad,
kad zagasmens ir nekustigs. Sadi ir iespéjams izvairities no atsitiena paradibas un drosi nolikt
elektroinstrumentu.

e Jaizmanto tikai nebojati zagasmeni, kas atrodas loti laba tehniska stavokli. Izliekti un neasi
zagasmeni var saltzt, ietekmét zagéjuma liniju, ka ari radit vai sekmét atsitiena paradibu.

o Dazu koksnes vai metalu veidu putekli var bat bistami veselibai, ka ari izraisit alergiskas reakcijas,
elposanas celu slimibas vai sekmét vézi.

- Zageésanas laika lietot pretputeklu maskas, lai aizsargatu elposanas celus no putekliem, kas rodas
zagésanas laika.

- Janosuc putekli koksnes zagésanas laika.

- Vienmér janodrosina darba vietas laba ventilacija.

o Ar figurzagi nedrikst zagét tidens caurulvadus. Caurules parzagésana var radit mantiskus bojajumus
vai elektriskas stravas triecienu.

e Laiizvairitos no naglu, skravju un citus cietu priekSmetu parzagésanas, pirms darba uzsaksanas detalizéti

parbaudit apstradajamo materialu.

Nedrikst zagét materialu, kura izméri (biezums) ir lielaki par tiem, kas minéti instrumenta tehniskajos

datos.

FigQrzagis jatur ar aizvértu plaukstu.

Pirms nospiest slédza pogu, parliecinaties, ka figirzagis nepieskaras materialam.

Nedrikst pieskarties pie figirzaga kustiba esosiem elementiem.

Nedrikst nolikt figurzagi, ja tas atrodas kustiba. Nedrikst ieslégt figurzagi, pirms tas nav satverts ar roku.

Nedrikst pieskarties pie zagasmens vai apstradajama materiala uzreiz péc darba pabeigsanas. Sie

elementi var bat karsti un izraisit apdegumu.

e Gadijuma, ja elektroinstruments strada netipiski vai paradas divainas skanas, nekavéjoties izslégt

elektroinstrumentu un iznemt kontaktdaksu no kontaktligzdas.

Lai nodrosinatu atbilstosu dzesésanu, figurzaga korpusa ventilacijas spraugam ir jabat valigam.

Pirms pieslégt figirzagi pie barosanas ligzdas, parliecinaties, ka tikla spriegums atbilst iekartas nominalo

parametru tabula minétam spriegumam.

e Pirms pieslégt figlrzagi, katru reizi parbaudit barosanas vadu. Konstatéjot bojajumus, pasatit barosanas
vada nomainu pilnvarota servisa centra.

e FigUrzaga barosanas vadam jaatrodas drosa pusé, kura stradajosais elektroinstruments nevar to nejausi
sabojat.

UZMANIBU! Elektroinstruments ir domats izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz droSu elektroinstrumenta konstrukciju, ka ari drosibas lidzeklu izmantosanu,
vienmér pastav neliels risks git ievainojumus darba laika.
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Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

S0 >®®

1. Izlasit lietoSanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus un drosibas noteikumus

2. Otras izolacijas klases ierice

3. Lietot individualas aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes aizsargus, pretputek|u masku)
4. Atvienot barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbu uzsaksanas

5. Sargat no lietus

6. Nepielaist bérnus pie elektroinstrumenta

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Figarzagis ir manualais Il izolacijas klases elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzinéjs.
St iekarta ir domata parastajai zagésanai, liklinijas zagésanai un izgriezumu veido3anai koksné, koksnes
izstradajumos, metala un plastmasa (ar nosacijumu, ka tiek izmantots atbilstosais zagasmens).

Figrzaga izmantosanas jomas ir blvniecibas-remontdarbi, ka ari visa veida amatierdarbi.

A Elektroinstrumentu nedrikst izmantot neatbilstosi mérkim, kuram tas ir paredzéts.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kas ir doti sis instrukcijas grafiskaja dala.
. Slédzis

. Slédza blokésanas poga

. Adapteris

. Puteklu novadisanas iscaurule

Péda

. Vadrullitis

. Zagasmens satveréjs

. Aizsegs

. Darba atruma regulésanas poga

WCONOUARWNS==

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS

@ MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Sesstlra atsléga -1gab.
2. Puteklu novadisanas adapteris -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

ZAGASMENS PIESTIPRINASANA
Atvienot elektroinstrumentu no barosanas.
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o Atlaist zagasmens satvéréja (7) nostiprinatajskravi ar se$stura atslégas palidzibu (A att.).
o lelikt zagasmeni lidz galam zagasmens satvéréja (7) (zagasmens zobiem ir jabat virzitiem uz prieksu).

e Aizskravét zagasmens satvéréja nostiprinatajskraves ar sesstlra atslégas palidzibu (A att.).

Japievérs uzmaniba, lai zagasmens batu pareizi ievietots vadrulliti (6) (A att.). Zagasmens demontaza
notiek ta montazai pretéja seciba.

Jaizmanto zagasmeni ar U vai T stiprindjuma sistému atbilstosi C att.

PUTEKLU NOVADISANA

Lai uzlabotu putek|u likvidaciju no apstradajama materiala virsmas, figurzagis ir aprikots ar puteklu
@ nopusanas sistému, kas attira zagéjuma vietas virsmu. Papildu ir iespéja pievienot puteklu novadisanas
sistému pie adaptera.
o lelikt adapteri (3) putek|u novadisanas iscaurules (4) atveré un pagriezt pa kreisi (D att.).
@ e Pievienot putek|u novadisanas sistémas sticéjslateni pie adaptera (3). Pievérst uzmanibu savienojuma
hermétiskumam.

DARBS/ IESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms pieslégt figurzagi pie barosanas tikla, parbaudit, vai barosanas tikla spiegums atbilst
A spriegumam, kas noradits elektroinstrumenta nominalo parametru tabula.

Wileslégsana - nospiest un turét sledza (1) pogu.
IzslégSana - samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.
Sledza blokésana (ilglaicigs darbs)

leslégsana:

e Nospiest un turét slédza (1) pogu.

e Nospiest sledza blokésanas pogu (2) (E att.).

e Samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

Izslégsana:
e Nospiest un samazinat spiedienu uz slédza (1) pogu.

FIGURZAGA DARBA ATRUMA REGULESANA

FigUrzaga dzinéja griesanas atrums tiek reguléts, grieZzot un iestatot darba atruma regulésanas pogu (9)
@ vélamaja stavokli. Tas lauj piemérot elektroinstrumenta darbibas atrumu apstradajama materiala ipasibam.

GrieSanas atruma regulacijas diapazons: no 1 lidz 6.

Jo lielaks ir cipars darba atruma regulésanas pogas (9) perimetra (F att.), jo lielaks ir figirzaga

darbibas atrums.

PEDAS REGULESANA ZAGESANAI ZEM LENKA
Atvienot elektroinstrumentu no barosanas.

@ Figurzaga reguléjama péda lauj veikt zagésanu zem lenka diapazona no 0° lidz 45° (abas pusés).
o Atlaist pédas (5) nostiprinatajskraves ar sesstlra atslégas palidzibu.
e Parvietot pédu (5) atpakal un noliekt pa labi vai pa kreisi (diapazona lidz 45°).
e Novietot pédu (5) zem vélama lenka, parvietot uz priekSu un aizgriezt nostiprinatajskraves (H att.).
Skala nodrosina pédas noliekumu zem lenkiem 0°, 15°, 30° vai 45° (pa labi vai pa kreisi). Pabeidzot regulaciju,
sesstlra atsléga janovieto tas uzglabasanai paredzétaja vieta
ZAGESANA
@ o Novietot priekséjo pédas (5) dalu plakani uz zagésanai paredzéta materiala.
o leslégt figirzagi un uzgaidit, kamér tas sasniegs maksimalo griesanas atrumu.
e Lénam parvietot figlirzagi, vadot zagasmeni pa ieprieks$ atzimétu zagéjuma liniju.
e Zageéjot pa likliniju, figtrzagis javirza loti viegli.
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Zageésana javeic vienmerigi, pievérsot uzmanibu tam, lai neparslogotu elektroinstrumentu. Parmérigs
spiediens uz zagasmens bremzés svarstveida kustibas, kas nelabvéligi ietekmés zagésanas produktivitati.
Ja bus nepieciesams zagét pa laidenu loku, samazinat vai pilnigi izslégt svarstveida kustibu.

@ Ja figirzaga péda nav piespiesta pie apstradajama materiala, bet gan ir pacelta, zagasmens var
salazt.
ATVERES 1ZZAGESANA MATERIALA
® |zurbt materiala atveri ar diametru 10 mm.
e |evadit zagasmeni atveré un uzsakt zagésanu no izurbtas atveres.
IETEIKUMI FIGURZAGA ATBILSTOSAI LIETOSANAI
Zageésana javeic vienmerigi, pievérsot uzmanibu tam, lai neparslogotu elektroinstrumentu. Parmérigs
spiediens uz zagasmens bremzés svarstveida kustibas, kas nelabvéligi ietekmés zagésanas produktivitati.
Ja bus nepieciesams zagét pa laidenu loku, samazinat vai pilnigi izslégt svarstveida kustibu.
@ Ja figlrzaga péda neparvietojas pa apstradajamo materialu, bet gan ir pacelta, zagasmens var
salazt.
METALA ZAGESANA / ZAGASMENS IZVELE
Lai parzagétu metalu, izmantot atbilstoSus zagasmenus ar lielaku zobu skaitu. Zagésanas laika lietot
atbilstosu ieellosanas lidzekli (zagésanas ella). Metala parzagésana bez ieellosanas veicina paatrinatu
zagasmens nolietojumu. Vispiemérotaka zagasmens izvéle ir dota zemak tabula:

Zobu skaits uz Zagasmens Lietosana
collu garums
24 Mikstais metals, metali bez dzelzs satura
14 80 mm Metali bez dzelzs satura, plastmasas
9 Koksne, finieris

e Lietot tikai atbilstoSus un asus zagasmenus.
o Nelietot zagasmenus ar bojatu satvéréju.
e Lietot atbilstosa tipa zagasmenus.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms jebkuras instaléSanas, regulacijas, apkopes vai remonta darbibas uzsaksanas atslégt
@ barosanas vada kontaktdaksu no kontaktligzdas.
e |eteicams tirit iekartu katru reizi péc lietosanas.
@ e TiriSanai nedrikst izmantot tdeni vai jebkadus citus skidrumus.
lekarta ir jatira ar sausu auduma gabalu vai izpUst ar zema spiediena saspiesto gaisu.
Neizmantot tirisanas lidzeklus vai Skidinatajus, jo tie var sabojat plastmasas dalas.
Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu iekartas parkarsanu.
leteicams periodiski ieellot vadrulliti. Ellas piliens pagarinas detalas izturibu.
Ja tiks bojats barodanas vads, tas ir janomaina pret vadu ar tadiem padiem parametriem. Bi darbiba ir
jaltdz veikt kvalificgtam specialistam vai iekarta janodod servisa centra.
e Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma nodot iekartu kvalificétai personai oglekla suku stavokla
parbaudei.
e |ekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSsams uzreiz
nomainit. Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas oglekla sukas.
Oglekla suku nomainu nepieciesams veikt tikai kvalificetam specialistam, kas izmanto originalas
rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovers razotaja autorizéta servisa centra.
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EHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Figarzagis

Parametrs Veériba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 400 W
Zagasmens ciklu daudzums (tuksgaita) 500-3000 min”
Maks.  zagéjama  materiala | Koksne 55 mm
biezums Metals 6 mm
Zagasmens solis 16 mm
Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 1,5kg
RaZosanas gads 2018

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Informacija par trokSniem un vibraciju

Tadi emitéta trokSna limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka
arl mérijuma neprecizitate K ir minéta zemak saskana ar normu EN 60745.

Vibraciju vértibas (paatrinajuma vértibas) un mérijuma neprecizitate K noraditi saskana ar normu
EN 60745-2-11 un minéti zemak.

Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar mérisanas procedaru, kas noteikta norma
EN 60745, un var tikt izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu vibracijas
ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas pamatizmantosanas mérkiem. Ja iekarta tiks
izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks pietiekami labi kopta, vibraciju
limenis var mainities. leprieks minéti iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad elektroiekarta ir izslégta un kad ir
ieslegta, bet netiek izmantota darbam. Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|Gt ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu drosibas lidzekli ka elektroiekartas un
darbinstrumentu apkope, atbilstosa roku temperatdra un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis Lp, = 86 dB(A), K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)
Vibracijas, zagéjot koksni a, , = 5,87 m/s*,K=1,5m/s’
Vibracijas, zagéjot metala loksni a, ,, = 6,25 m/s*, K=1,5 m/s”

VIDES AIZSRADZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie
varas organi. Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura
netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

* It tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shemam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara, Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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TIKKSAAG
58G046

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

o Selliste toode ajal, mille puhul téotarvik véib sattuda varjatud elektrijuhtmetele voi vigastada
oma toitejuhet, hoidke seadet isoleeritud pindadest. Kokkupuutel toitevorgu juhtmega véib pinge
kanduda Ule elektritooriista metallosadele, mis omakorda voib pohjustada elektrilooki.

e Hoidke kied seadme likeulatusest ohutus kauguses. Arge pange kisi lIdigatava eseme alla. Kok-
kupuutel saelehega véite ennast vigastada.

o Kui olete t66 I6petanud, liilitage tikksaag vilja. Saeleht eemaldage toodeldavast materjalist alles
siis, kui saag on peatunud. Nii valdite tagasilooki ja saateseadme ohutult kdest dra panna.

e Kasutage vaid vigastamata saelehti, mis on heas tehnilises korras. Kéverad ja niirid saelehed véivad
lihtsalt murduda, mis rikub saagimisjoone ja voib pohjustada tagasilooki.

e Monede puuliikide ja monede metallide saagimine véib olla tervisele ohtlik, pohjustada allergi-
list reaktsiooni, hingamisteede haigusi voi tekitada vahki.

- Saega tootamisel kandke tolmukaitsemaski, et kaitsta hingamisteid saagimisel tekkiva tolmu eest.
- Puidu saagimise ajal kasutage tolmueemaldussiisteemi.
- Jalgige, et tookoht oleks alati hasti ventileeritud.

o Tikksaega ei tohi saagida veetorusid. Veetoru labisaagimine pdhjusta materiaalset kahju ja voib
pohjustada elektrilooki.

e Et viltida naelte, kruvide v6i muude kévade objektide labildikamist, kontrollige enne t66 alustamist
pohjalikult toddeldavat pinda.

e Samuti on keelatud saagida materjale, mille mé6dud (paksus) tiletavad sae tehnilistes andmetes toodud

mobte.

Hoidke tikksaagi kokkusurutud kaes.

Enne tooluliti allavajutamist veenduge, et tikksaag ei puutuks vastu toddeldavat materjali.

Arge puudutage kdega seadme liikuvaid elemente.

Arge pange tikksaagi kiest, kui see veel liigub. Arge kaivitage tikksaagi enne, kui see on teil kindlalt

kdes.

e Arge puudutage saetera ega toodeldavat pinda vahetult pirast t66 I6petamist. Need elemendid
voivad tugevalt kuumeneda ja pohjustada poletusi.

e Kui markate, et elektriseade to6tab ebatavaliselt voi kui sellest kostub kummalist heli, lilitage seade
viivitamatult vélja ning eemaldage pistik pistikupesast.

e Piisava jahutuse tagamiseks hoidke ventilatsiooniavad tikksae korpuses alati vabadena.

e Enne seadme lilitamist vooluvérku kontrollige alati, et vorgu pinge vastaks seadme nominaaltabelis
toodud pingele.

e Enne sae llitamist vooluvérku kontrollige alati toitejuhet ja vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe valja
vahetada volitatud parandustéokojas.

e Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et to6tav seade ei saaks seda vigastada.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 viltel, turvavahendite ja lisakaitsevahendi-
te kasutamisele on seadmega té6tamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

Kasutatud piktogrammide selgitused:

CYERCR

1 2 3 4 5 6
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1. Lugege kasutusjuhend labi ning jargige selles toodud hoiatusi ja ohutusjuhiseid!

2, Teise isolatsiooniklassiga seade

3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvaklapid).

4. Enne hooldus- voi parandustoimingute alustamist tommake seadme pistik pistikupesast valja.
5. Kaitske seadet vihma eest.

6. Arge lubage lapsi seadme lihedusse.

EHITUS JA KASUTAMINE

Tikksaag on Il isolatsiooniklassi elektriline tooriist. Seadme paneb toole Gihefaasiline kommutaatormootor.
Seade on mdeldud sirgjooneliseks puidust, puidusarnastest materjalidest, plastist ja metallist (vastava
saelehe kasutamisel) detailide eraldavaks saagimiseks, koverjooneliseks saagimiseks ning véljaldigete
tegemiseks.

Seadme kasutusalaks on ehitus- ja remonditodd ning kéik koduses majapidamises amatoorina tehtavad
sarnased t66d.

A Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maaratud otstarbega!
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
. Tooluliti

. Tooluliti lukustusnupp

. Adapter

. Tolmueemaldusotsak

Tald

Veorull

. Saetera hoidik

Kate

. P6ordekiiruse reguleerimise nupp

VEONOUAWN=

*Voib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

HOIATUS

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JATARVIKUD
1. Kuuskantvoti -1tk
2. Tolmueemaldusadapter -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

SAELEHE KINNITAMINE

Liilitage seade vooluvorgust vilja.
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o Keerake kuuskantvotme abil I6dvemaks saetera hoidiku (7) kinnitusmutter (joonis A).
@ o Likake saeleht saelehe hoidikusse (7) kuni tunnete vastupanu (saelehe hambad peavad olema suunatud
ettepoole).
o Keerake kinnitusmutter kuuskantvétme abil kinni (joonis A).
Jalgige, et saetera istuks piisavalt tugevalt veorullis (6) (joonis A). Saelehe eemaldamine toimub vastupidi-
ses jarjekorras vorreldes selle paigaldamisega.
Kasutage U- v6i T- kinnitusstisteemiga saelehti nagu naidatud joonisel C.

TOLMU EEMALDAMINE

Toodeldavalt pinnalt tolmu eemaldamise lihtsustamiseks on tikksaag varustatud spetsiaalse
tolmuimemisseadmega, mis puhastab saetud pinnad. Tolmuimemisseade ja tolmueemaldussiisteem
tootavad efektiivsemalt, kui tikksae kaitsekatte on alla lastud.
e Torgake adapter (3) tolmukogumishargi (4) avausse ja kinnitage keerates vasakule (joonis D).

@ e Uhendage tolmueemaldussiisteemi voolik adapteri (3) kiilge. Veenduge, et iihendus oleks piisavalt tihe.

TOO / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Enne seadme lilitamist vooluvorku veenduge, et vérgu pinge vastaks seadmel paiknevas
A nominaaltabelis ndidatud nominaalpingele.

Sisseliilitamine: vajutage tooluliti nupp (1) alla ja hoidke selles asendis.
Viljaliilitamine: vabastage to6luliti nupp (1).

Liilitilukk (pikaajaline t606)

Sisseliilitamine:

e Vajutage tooluliti nupp (1) alla ja hoidke selles asendis.

e Vajutage tooluliti lukustusnupp (2) alla (joonis E).

e Vabastage tooliliti nupp (1).

Viljalilitamine:

e Vajutage tooluliti nupp (1) alla ning seejarel vabastage.

TIKKSAET TOOKIIRUSE REGULEERIMINE

Seadme mootori podrdekiirust reguleeritakse keerates tookiiruse reguleerimise nupu (9) soovitud asendis-
se ja fikseerides selle. See funktsioon véimaldab kohandada elektriseadme téokiirust toddeldava materjali
omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem on number nupu (9) vérul (joonis F), seda suurem on tikksae tookiirus.

TALLA REGULEERIMINE NURGA ALL LOIKAMISE KORRAL

Liilitage seade vooluvérgust vilja.

@ Tikksae reguleeritav tald voimaldab saagida ka nurga all vahemikus 0° kuni 45° (mélemale poole).
o Keerake kuuskantvotme abil lahti talla (5) kinnituspoldid.
@ o Likake tald (5) taha ja keerake paremale v6i vasakule kaldu (kuni 45°).
e Seadistage tald (5) soovitud nurga alla, likake ette ja fikseerige kinnituspoltide abil (joonis H).
Jaotis voimaldab keerata talda 0°, 15°, 30° voi 45° nurga alla (paremale voi vasakule). Parast reguleerimise
|6petamist asetage kuuskantvéti alati tagasi selle hoidmiseks ette ndhtud kohale.
o Keerake paralleeljuhiku lukustuspoldid (12) lahti.
@ e Torgake paralleeljuhiku liist avaustesse sae tallas (5), seadistage soovitud kaugus (kasutades jaotist) ja
keerake kinni paralleeljuhiku lukustuspoldid (12) (joonis I).
SAAGIMINE

@ e Asetage talla (5) esimene osa tasapinnaliselt saagimiseks méeldud materjalile.



GRA\PHITE

e Kaivitage tikksaag ja oodake, et mootor saavutaks maksimaalse poordekiiruse.

o Liikake saagi aeglaselt edasi juhtides saelehte méoda méargitud saagimisjoont.

e Kui saete mooda koverjoont, liikake saagi edasi hasti ettevaatlikult.

Saagige rahulikult ja kindlalt, jélgides, et te saele liiga tugevasti ei vajutaks. Liigne surve saelehale pidurdab

pendelliikumist, mis omakorda halvendab t66tulemust. Kui on vaja saagida méoda 6rna kaart, vahendage
pendelliikumist voi ltlitage see paris valja.

@ Kui t60 ajal ei ole kogu tikksae tald toetatud saetavale materjalile, suureneb saelehe murdumise
oht.

AVADE SAAGIMINE

@ e Puurige materjali auk Iabimédduga 10 mm.
e Asetage saeleht avausse ja alustage saagimist.
NOUANDED TIKKSAE TOHUSAKS KASUTAMISEKS
Saagige rahulikult ja kindlalt, jélgides, et te saele liiga tugevasti ei vajutaks. Liigne surve saelehale pidurdab
pendelliikumist, mis omakorda halvendab to6tulemust. Kui on vaja saagida médda 6rna kaart, vahendage
pendelliikumist voi ltlitage see paris valja.

@ Kui sae tald ei liigu tihedalt vastu to6deldavat materjali, vaid touseb selle kohale, v6ib saetera mur-
duda.
METALLI SAAGIMINE / SAETERADE TUUBID

Kasutage metalli saagimiseks spetsiaalseid suurema hammaste arvuga saeterasid.
Metalli saagimisel kasutage spetsiaalset maadrdeainet (saagimiséli). Metalli saagimine ilma maardeaineta
viib saetera enneaegse kulumiseni. Sobiva saetera valimisel on abiks alltoodud tabel:

Saehammaste Saelehe Kasutusala
koguarv pikkus
24 Pehme teras, varvilised metallid
14 80 mm | Varvilised metallid, plastmaterjalid
9 Puit, puitvineer

e Kasutage ainult terveid ja teravaid saeterasid.
e Arge kasutage kahjustatud kdepidemega saeterasid.
e Kasutage sobivat tlilipi saeterasid.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

@ Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- v6i hooldustoiminguid tommake seadme toite-
juhtme pistik pistikupesast vilja.
e Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

@ Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage seadet kuiva kangatiiki véi nérga suruéhujoa abil.
Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad kahjustada seadme plastosi.
Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et valtida seadme tlekuumenemist.
Soovitatav on veorulli regulaarselt 6litada. Veidi rullile tilgutatud o6li pikendab selle té6aega.
Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vélja samade parameetritega juhtme vastu. Usaldage see
t60 kvalifitseeritud spetsialistile voi viige seade teenindusse.
e Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida

mootori stsiharjade seisundit.
o Hoidke seadet kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VAHETAMINE
@ Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud siisiharjad tuleb kohe vilja vaheta-

da. Vahetage alati mélemad siisiharjad korraga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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NOMINAALANDMED
Tikksaag

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 400 W
Saetera tstiklite arv (koormuseta) 500-3000 min'
Saetava materjali maksimaalne | Puit 55 mm
paksus Metall 6 mm
Saetera samm 16 mm
Kaitseklass Il
Kaal 1,5kg
Tootmisaasta 2018

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Miira ja vibratsiooni puudutavad andmed

@ Kdesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu helir6hutase Lp, mira véimsustase Lw, ning
moobtemaaramatus K, vastavad standardile EN 60745.
Allpool esitatud vibratsioonitase (kiirenduse tase) a, ja mdé6temdadramatus K on esitatud kooskélas standar-
diga EN 60745-2-11.
Kdesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moddetud standardis EN 60745 satestatud
modtmisprotseduuri jargi ja seda voib kasutada elektritdoriistade vordlemisel. Seda véib kasutada ka vi-
bratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik todriista tavakasutuse puhul. Kui elektritdoriista kasutatak-
se muul viisil véi koos muude tootarvikutega, samuti juhu, kui tooriista piisavalt ei hooldata, voib vibrat-
sioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu té6aja
véltel.
Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb arvesse votta ka ajavahemikke, mil tooriist on
védlja lulitatud voi on sisse lilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga kokku-
puute koguvaartus olla margatavalt vaiksem. Seadmega tdotaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest
tule vétta lisa-ohutusmeetmeid, nagu elektritddriista a todtarvikute piisav hooldamine, sobiva temperatu-
uri tagamine, 6ige tookorraldus.

Heliréhutase Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Miira voimsustase Lw, =97 dB(A), K =3 dB(A)

Vibratsioon puidu saagimisel a, , = 5,87 m/s*,K=1,5m/s’
Vibratsioon lehtmetalli I5ikamisel a, , = 6,25 m/s?, K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse. In-
formatsiooni toote kaitlemise kohta annab miitja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéétlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex ")
informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tilesehitusega
seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste diguste seadusega
(vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine, tédtlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.
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NPEBOJ HA OPUTUHAJTHATA UHCTPYKLUA @

ENNEKTPUYECKU TPUOH (PE3AYKA)
58G046

BHUMAHWE: MPEAV NMPUCTBIMNBAHE KbM YIMOTPEBA HA EJIEKTPOUHCTPYMEHTA CJTIEABA BHUMATEJIHO
A CE MPOYETE HACTOALLATA MHCTPYKUMA 1 OA CE 3AMA3M 3A MNO- HATATbLUIHO NON3BAHE.

noaPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

o [lo Bpeme Ha U3BbpLUBaHE Ha PaboTH, MPU KOUTO PaGOTHNAT MHCTPYMEHT MOXKe la NonajHe Ha
CKPUTWN eNeKTPONpOoBOAHULIV N Ha COGCTBEHNA 3aXpaHBall NPOBOAHUNK, €NeKTPONHCTPYMEHTbT
TpAGBa Aa ce AbPXKM caMO 3a U30/IMPaHNTE NOBbPXHOCTN Ha APBKKUTE. KOHTaKTbT C MPOBOAHMK
OT 3axpaHBallaTa Mpexa Moxe Aa [oBefe A0 fnpefjaBaHe Ha HaMpeXeHWeTo Ha MeTaHWUTe YacTu Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTa, KOeTo 611 Moo ia Mpe3BUKa Nopa)KeHUe C eNIeKTPUYECKN TOK.

e Pblerte Tpa6Ba Aa ce AbpKaT Ha 6e30onacHa ANCTaHUMA OT AManasoHa Ha pAsaHeTo. [la He ce
nbxat nop o6pa6orBaHnA npeamer. [py KOHTAKT C TPUOHA CbLUECTBYBa ONACHOCT OT HapaHABaHe.

e Cnep npukniouBaHe Ha paborata pesaukaTta TpA6Ba Aa ce usKnoun. TPUOHBT MoXe Aa 6bae
nsBafieH otr o6paboTBaHNA MaTepuan, ToraBa, Korato e HernogBuKeH. [10 To31 HauuH ce 136sarea
PUKOLLET N MOXe CMOKOMHO fla Ce OCTaBM eNIEKTPONHCTPYMEHTa.

e TpA6GBa fa ce m3nonsBaT camMo HeMoBpeAeHN TPUOHU, HaMUpaLM ce B U3PAJHO TEXHMYECKO
cberosAHMe. OrbHaTV U THMU TPMOHWM MOraT [ja Ce CYyNAT W JOMbJHUTENIHO [la Bb3AeNCTBaT BbpXy
NMHUATA Ha pA3aHe, a CbLLO Taka MoraT fja oBefjaT 0 PUKOLLET.

o [lpaxbT OT HAKOU BMAOBE AbPBETa WM HAKOWN BU0OBE MeTall MoXe fla NpeAcTaB/iABa ONacHOCT
3a 3/]paBeTo, a CblLO0 TaKa fja NpeANsBMKBaT ajlepruuHn peakuum, 3a6onaBaHnA Ha AuxaTeNnHnTe
NbTULa WK fa AoBeAaT 0 paKoBy 3abonaBaHuA.

- o Bpeme Ha psA3aHe TpAbGBa fja ce U3MON3BaT NPOTVMBOMPAXOBM MacKM C Lien npefnasBaHeTo Ha
AuUxaTenHuTe MbTYLLA Npej npaxa oT pA3aHeTo.

- TpaAbBa paa ce U3Mon3Ba U3CMyKBaHe Ha Nnpaxa npu pA3aHeTo Ha AbpBecHHa.

- Tpnabsa BrHary fa uma fobpa BeHTUNaLMs Ha PaboTHOTO MACTO.

e Cpe3aykaTa He Morart fja ce pex<aT BOAONpoBOAHU TPBL6U. [IpepAsBaHeTo Ha TpbbOaTa Lie Npean3BrKa
MaTepuanHu WeTU UK Le JoBeAe O MOopaKeHWe C eNeKTPUYEeCKm TOK.

e 3a fla ce n3berHe oTpA3BaHETO Ha rBO3AEN, BUHTOBE 1 APYr TBbPAU NpeaMeTy, Mpeau 3anoysaHe Ha
pabota Tps6Ba NogpobHo fa ce npoBepyn 06paboTBaHNA MaTepurar.

e He 6uBa fla ce pexe maTepuan, Yauto pasmepun (aebenuHa) npeBvlaBaT pasMepuTe MOCOYEHU B

TeXHUYECKNTEe AaHHW.

Pe3aukaTa TpA6Ba fa 6bfe AbpxKaHa B 3aTBOPEHA AJlaH.

Mpean HaTMCKaHeTo Ha NycKoBUA BYTOH fja ce MPOBEpPW, Aanu pesaykata He ce Jonupa Ao MaTepuana.

He 61Ba ga ce JOKOCBAT C pbKa ABVKELLM CE eNleMEeHTH.

He 6uBa pa ce ocTaBAa pe3saukarta, ako BCe olue e B ABVKeHue. He 61Ba fa ce BKJloUBa pe3aykaTa npegm

Ia 6bJe XxBaHaTa C pbKa.

e He6uBapace soKkocBa TpMOHa UM 06paboTBaHNA MaTepuan HeNnoCcpPeACTBEHO cNef NPUK/oYBaHe
Ha pa6orta. Te3u enemeHTV MoraT fja 6bJjaT CVJTHO HarpeTun 1 MoraT fja NpeAr3BrKaT onapBaHe.

o [lpyn ycTaHOBABaHE Ha HETUMNYHO GYHKLMOHMPAHE Ha eNIEKTPOVHCTPYMEHTa U N3AaBaHe Ha CTPaHHM
3BYyLIM, He3abaBHO Aia Ce U3KJII0UM UHCTPYMEHTa 1 Aa Ce U3BaJM Lerncena OT 3aXpaHBalLuna KOHTaKT.

o C Len ocurypaBaHeTo Ha NPaBUJIHO OXJNaX<AaHe, BeHTUIALMOHHUTE OTBOPY B KOpryca Ha pe3aykaTa
TpsabBa fa 6bAaT OTKPUTK.

o [lpean BKNIOUBAHETO Ha pe3aykaTa KbM 3axpaHBalyuA KOHTAKT, HenpeMeHHO TpAbBa fa ce nposepw,
[laNn HanpeXeHNeTo Ha MpexaTa CbOTBETCTBa HaNPeXKeHMeTo MOCOYEHO BbPXy TabesikaTta C TEXHUYeCKM
[aHHW Ha YCTPOMCTBOTO.

o [lpeawu BKNOUBAHETO Ha pe3aykaTta, BCeKM MbT ja Ce MPOBEPU 3aXpaHBaLLUA MPOBOAHNIK 1 B Cllyyal, ye
ce yCTaHOBU MOBPEA], fla Ce MOBEPU CMAHaTa B OTOpM3MpaHa paboTtunHuua.

e 3axpaHBalMAT MPOBOAHMK Ha pe3aykaTa BUHary TpAbBa Aa ce Hamupa Ha Ge3onacHaTta CTpaHa,
HerMoAJIOXKEH Ha CllyyaliHO NoBpexaaHe OT paboTellysa eNeKTPONHCTPYMEHT.

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBOTO € NnpeAHa3Ha4yeHo 3a paboTta B nomeweHnnATa.
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Bbnpekn npunaraHeto Ha 6e3onacHa KOHCTPYKLMA MO MPUHLMN 1 NPUIAaraHeTo Ha NPeAnasHN n
AOMBJIHNTENHIN OCUTYPUTENTHN CPEACTBA, BUHArM CbLECTBYBA PUCK OT Ape6HI TeNleCHN yBpeXXaaHus
no Bpeme Ha pa6ora.

06AcHeHe Ha U3NOJI3BaHNTe NUKTOrpamm:

e es

1 2

5 6

1. la ce npoyeTe MHCTPyKUMATa 3a 06CNyKBaHe, fa Ce Cra3BaT NpefynpexneHnsaTa 1 ycnoBuaTa 3a
6e30MaCcHOCT, CbAbPKALLM CE B Hes.

2. YCTPOWCTBO C 130MaLus BTopa Kaca.

3. [la ce n3non3BaT CpeAcTBa 3a NIMYHa 3aWuTa (NpeanasHy oumna, Wymo3arayLwmTenm, NPoTUBoNpaxosa
MacKa)

4. [la ce M3KNIOUM 3axpaHBalUVsA MPOBOAHVK MPefu 3arMoyBaHETO Ha ornepauun no obCyKBaHETO WK
pemoHTa.

5. [la ce maswvi OT AbXa.

6. [la He ce gonyckar geua Ao MHCTPYMEHTa.

KOHCTPYKLUMA U NPUNOXKEHUE

Pe3aukaTa e pbueH eneKTPOUHCTPYMEHT ¢ n3onauus |l knac. 3aaBMxBaHa e C nomolyTa Ha eaHodaseH
KOJIeKTOPEeH ABuraTesn. YCTPOMCTBOTO e NpeAHa3HayYeHo 3a 13BbpLUBaHe Ha NPOCTOPasAeNHo pA3aHe, 3a
pA3aHe Mo KpuBa JIMHUA, KaKTO 1 3a U3pe3un B AbpPBECMHa, AbPBECMHOMNOA06HN MaTepuany, nnactmMacy 1
MeTanu (Mpu yciioBre Ye ce 13MoM3BaT CbOTBETHUTE TPMOoHK). ObnacTuTe Ha ynoTpeba ca N3BbPLIBAHETO
Ha PEMOHTHO-CTPOUTENHU 1 BCAKAKBU APYTY paboTu CBbP3aHy CbC CaMOCTOATENHaTa lobuTeNIcKa AeNHOCT
(mancTopeHe).

A He ce paspewaBa 13noON3BaHETO Ha eNEKTPOVNHCTPYMEHTa 3a [eNHOCTU, Pa3NNYHN OT HEFOBOTO
npeaHasHaueHue.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIA

MpepcTtaBeHOTO MO-f[ONly HOMEpPUPaHe Ce OTHACA 3a efleMeHTUTE Ha YCTPOWCTBOTO, NpeACTaBeHU Ha
rpaduyHMNTe CTPAHULIM Ha HacToALLaTa UHCTPYKLUA.
. MyckoB 6yTOH

. bnokuposka Ha nyckosua 6yToH

. Agantep

. LLlyliep 3a oTBeXxaaHe Ha npaxa

MNeTa

Bopgewa ponka

. MaTpPOHHUK Ha TprOHa

Kanak

. Perynatop Ha ckopocTTa Ha paboTaTa

VWEONGOUAWN=

* Moxe ga uma PasnnKkn mexay yeptexa n n3genmeto.

OMUCAHUE HA U3MNON13BAHUTE TPAOUYHUTE CUMBOJIN

BHVUMAHWE

A MNPEAYNPEXAEHNE
@ MOHTAX/HACTPOWKN

NHOOPMALILA
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EKUNMNPOBKA U AKCECOAPU

1. LWecTtobroneH Koy -16p.
2. ApanTep 3a OoTBeXJaHe Ha npaxa -16p.

noAroTtoBKA 3A PABOTA

3AKPEMNBAHE HA TPUOHA

[a ce nsknoun €JIeKTPOMHCTPYMEeHTa OT 3aXpaHBaHeTO.

o [la ce pa3xnabAT BUHTOBETE KPEMALLM MAaTPOHHWUKA Ha TPUOHa (7) C MOMOLLTa Ha LWECTObIbIHMA KIloY
@ (yepT. A).
e [la ce MbxHe TPMOHA A0 Kpas B MAaTPOHHUKa (7) (3b6UTe Ha TproHa TpA6Ba Aa ca HaCoUYeHW Hanpena).
® 3aTAraT ce BUHTOBETE 3aKpenBaLyy/ NaTPOHHUKA Ha TPVOHa C MOMOLLTA Ha LIECTObIbIHUA KoY (YepT. A).
CnepBa fia ce 06bpHe BHUMaHWe Ha TOBa TPUOHBT Aa 6bfe MpaBuIHO MOMECTEH BbB HanpasnAaBaliaTa
ponka (6) (uepr. A).
[leMOHTaXbT Ha TPVOHa Ce NPOBEX/a B NOC/Ie0BATENHOCT 0bpaTHa Ha HEroBUA MOHTaX.
TpabBsa fja ce 13MoON3BaT TPMOHU CbC cMcTeMa Ha 3akpenBaHe U nnu T npepcTaBeHa Ha yepT. C.

OTBEXAAHE HA MPAXA

3a fa ce Nnofobpm OTCTPaHABAHETO Ha Npaxa OT MOBbPXHOCTTAa Ha 06paboTBaHKA MaTepuas pe3adkara e
cHabpeHa CbC cOBCTBEHA CMCTEMa 3a U3LyXBaHe Ha Npaxa, KOATO NMoYMCcTBa NOBbPXHOCTTa Ha PA3AHETO.
[oNbAHUTENHO CbleCcTBYBa Bb3MOXHOCT 3a BKJ/IOYBAHE Ha CMCTEMAa 3a OTBEXAAHE Ha Mpaxa KbM
apanTepa.
e [Tbxa ce aganTepa (3) B OTBOpa Ha HakpalHWKa 3a OTBEXAaHe Ha npaxa (4) u ro obesaBuKBaTe
@ 3aBbpTaiiky ro Hanago (4epr. D).
e Bk/louBa Ce 3aCMyKBaLLVsA MapKyy Ha cMCTeMaTa 3a OTBEXAaHe Ha npaxa Kbm agantepa (3). MposepsBa
ce fjanmn Bpb3KaTa € XepMeTUyHa.

PABOTA / HACTPOUKU

BKJ/TIOYBAHE / USKJTIOYBAHE

Mpean BKNOYBaHETO Ha pesayKaTa KbM 3aXpaHBallaTa Mpexa ob6esaTenHo Tpsi6ea fa ce nposepuy,
Aany HanpeXXeHNeTo Ha MpeXkaTa CbOTBETCTBA Ha HaMpeXXeHWeTo NocoyeHo Ha Tabenkarta ¢
TeXHNYECKU AaHHN Pa3MoJIoKeHa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

BkntiouBaHe - HaTvCKa ce NyckoBusA 6yToH (1) 1 ce 3aabpiKa B Tasu NO3nLKS.
U3kniouBaHe — ocBo60XKAaBa ce nyckosusa OyToH (1).

BnokupoBKa Ha nyckoBusA 6YyTOH (MOCTOAHEH peXum Ha pa6oTa)
BkniouBaHe:

e HaTuncka ce nyckoBua 6yToH (1) v npuabpKa B Ta3n No3unuua.

e HaTuncka ce 6nokmnpoBKaTta Ha MyckoBumsA 6yToH (2) (uepT. E).

e OcBob6OXAaBa ce HaTMCKa BbpPXY NyckoBuaA OyToH (1).

UskniouBaHe:
e HaTuncka ce 1 ce ocBoboxaaBa HaTCKa Ha MycKoBmA 6yToH (1).

PETYJIMPAHE HA CKOPOCTTA HA PABOTA HA PE3AYKATA

CKOpOCTTa Ha BbpTeHe Ha [BWraTesid Ha pe3aykaTa ce perynuMpa ypes 3aBbpTBaHe M HacTpoNBaHe Ha
@ perynaTtopa Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe (9) B XkeflaHOTo nonoxeHve. ToBa N03B0JIABa ia Ce HAaroAM CKOPOCTTa

Ha paboTaTa Ha pe3aukaTa KbM CBOWCTBaTa Ha 06paboTBaHMA MaTepuan. ObcersT Ha perynnpaHeTo Ha

ckopocTtTae ot 1 o 6.

Konkoro no-ronAmo e 4ncnorto BbpXy o6mKonkara Ha perynaropa Ha CKOpocTTa Ha BbpTeHe (9)



O
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(4eprT. F) , TONnKoBa No-BUCOKa e CKOPOCTTa Ha paboTaTa Ha pe3auKara.
PEFYNIMPAHE HA NETATA NMPU PA3AHE NOA bIrbi
[la ce N3KJI0UN eNeKTPONHCTPYMEHTA OT 3aXpaHBaHETo.

Perynvpyemata neta Ha pe3aykaTa No3BoJisiBa N3BbPLUBAHETO Ha pA3aHe CbC CKOCABAHE B AvanasoHa ot

0° go 45° (B ABETE MNOCOKM).

o [la ce pa3xnabaT 3aKpenBalyuTe BUHTOBE Ha NeTaTa (5) NOCPeACTBOM LeCTObIbIEH Koy,

e OTvgpbnBa ce neTaTa (5) Hasaj v ro HaBexJaTe HaNABO MW HagACHO (B Anana3oHa Jo 45°).

e Pa3snona ce netata (5) nog &enaHuvs brbi, IpemMecTsa ce Harnpes 1 06e3AB1KBa 3aTAralkn 3akpensaLyyTe
BMHTOBE (4epT. H).

CkanaTta no3BosisiBa [a Ce HaKMoHM neTata nof bron 0° 15° 30° unu 45° (HagacHo unm Hanago). Crepn
NPVIK/LWYBaHE Ha perynvmpaHeTo BuHary TpAbBa Aa ce PasfofioKM LWeCTObIb/IHUA KoY B MACTOTO
npefHa3HayeHo 3a HEroBOTO CbXpPaHsABaHe.

PA3AHE

e [la ce pa3nonoxm npefgHaTa 4yacT Ha netarta (5) nnocko BbpXy MaTepurana npeaHasHayeH 3a pA3aHe.

o [la ce BK/IIOUM pe3aykaTa 1 fa ce 13vaka, JOKaTo AOCTUIHe MaKCMasiHaTa HaCTPOeHa CKOPOCT Ha BbpTeHe.

e [TpyaBMXBarKy NOCTEMEHHO pe3aykaTa ia Ce HacouM TPUOHa No NpeABapUTENHO o0603HayeHaTa NMHKA
Ha pA3aHeTo.

e [Ipy pA3aHe No KpuBa NHKA Tpﬂ6Ba [a npemecTBaTe pe3aykata 0CO6eHO BHUMATESTHO.

PsizaHeTO cnefBa fa ce M3BbpLIBa PaBHOMEPHO, O6p'bLL|aVIKI/I BHVIMaHME Ha TOBa Aa He ce npeTtoBapBa
pe3aykaTta. npeKOMele/IﬂT HaTUCK OKa3BaH Ha TPWOHa Le BKAe 3aAbpKallo BbpXy MaXaﬂOO6pa3HOTO
ABUXKEeHWE, KOeTO Le ce oTpasu HEGJ’IaFOI’IpI/IﬂTHO BbpXy eq)eKTVIBHOCTTa Ha pA3aHeTo. Ako CcbulecTByBa
Hy»X[a OT N3BbPLUBaHE Ha pA3aHe noj d)opmaTa Ha neKa Abra, cieiBa Aa ce HamManu Uin nsyano U3Kn4un
MaXaJ'IOO6pa3HOTO ABUXeHune.

AKo no Bpeme Ha paGOTa neTaTta Ha pe3aykaTa He ce npemecTBa no OﬁpaGOTBaHlllﬂ maTtepuan, a e
nosAauUrHaTa Hag Hero, CblecTByBa ONMacHOCT OT CYynBaHe Ha TPUOHa.

NU3PA3SBAHE HA OTBOP B MATEPUAJIA

o [la ce n3pexe B Matepuasna otBop C gnamersp 10 mm.
e [la ce MbXxHe TPVOHA B OTBOPA U1 Aa Ce 3arnoyHe PA3aHETO OT U3BbPLLEHVA OTBOP.

NPEMNOPBKN OTHOCHO NPABUJIHOTO U3NON3BAHE HA PE3AYKATA

PAsaHeTo cnefBa Aa ce U3BbPLUBA PaBHOMEPHO, OOPbBLLAKM BHMAHWE Ha TOBa fla He ce MpeToBapBa
€NeKTPOVHCTPYMeHTa. [PeKOMEPHMAT HaTMCK OKa3BaH BbpXy TPMOHa Lie BAMAe 3agbpallo BbpXy
MaxanioobpasHOTO [BUKEHVE, KOETO e ce OTpasn HebnaronprAaTHO Ha epeKTUBHOCTTa Ha pA3aHeTo.
AKO Cce HanoXu U3BbPLLBAHETO Ha pA3aHe nof Gopmata Ha Sieka Abra, CliefBa Aa ce Hamanu Unn n3Lano
U3KJTI0YM MaxanoobpasHOTO ABMKEHME.

AKo netaTa Ha TPMOHa He ce NpemecTBa Mo o6pa6oTBaHNA MaTepuarn, a e NOBAUrHaT, CbLieCcTByBa
OMNacHOCT OT cYynBaHe Ha TPUOH.

PA3AHE HA METAJ1/ BUAOBE TPUOHU

3a pA3aHe meTan Tpﬂ6Ba Aa Ce n3non3eat CbOTBETHN TOUOHM C NO-TONIAM 6p0171 36U,

Mpwn pAsaHeTo Ha meTan Tpﬂ6Ba Aa ce u3non3Ba CbOTBETHO CMa304YHO CpencTeBo (macno 3a pﬂsaHe).
PasaHeTo Ha MeTan 6e3 cMa3BaHe BOAW AO I'IO-6'bp3OTO n3xabsBaHe Ha TpWOH. Han-ontumaneH VI360p Ha
TPWNOH NpeacTaBa AonynocovyeHata Tabnuua:

Bpoii Ha 3b6uTe AbmKnHa Ha [unana3soH Ha ynoTtpe6a
Ha uyon TpUOHa
24 MekKka CTOMaHa, HeXena3Hu MeTanu
14 80 mm HexenasHu meTtanu, nnactmacu.
9 [bpBecrHa, wnepnnar.

® YnoTpebsABaliTe camo CbOTBETCTBALLM 11 OCTPU TPMOHW.
o [la He ce ynoTpebABaT TPUOHN C NOBPEeAeHa onaLuKa.
e li3non3BaiiTe CbOTBETCTBALLM BUAOBE TPVOHMU.
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Mpean pa ce MpUCTBLNM KbM KaKBUTO UM fAa 6uno onepauuu CBbp3aHM C WMHCTaNMpPaHETo,
perynupaHeTo, peMOHTa WiM o6cnyKBaHeTo, cneABa fa ce W3BaAu Liencena Ha 3axpaHBawuA
NPOBOAHMK OT 3aXpaHBalYNA KOHTaKT.
e [IpenopbyBa ce MOYMCTBaHE Ha YCTPOMCTBOTO HEMOCPEACTBEHO CIef, BCAKa efjHa ynoTpeba.
@ ® 3a noymcTBaHeTo fAa He Ce 13Mo3Ba BOAA WU APYTU TEYHOCTU.
® YcTpolcTBOTO TPAGBa Aa Ce MoYMCTBa C MOMOLLTA Ha CyXO Mapye TbKaH 1in Aa ce Npofyxa CbC CrbCTeH
Bb3AYX C HUCKO HanAraHe.
e He 611Ba ja Ce M3M0N3BaT HUKAKBM MNOYMCTBALLM CPEACTBA UM Pa3TBOPUTENY, Thil KaTo MOraT e NMoBpeaAT
nnacTMacoBumTe YacTy.
e PeflOBHO cfieiBa Aa ce MOYUCTBaT BEHTWNALMOHHNTE OTBOPW B KOpMyca Ha ABWraTens 3a fja He ce
[loMyCHe 1O HEroBOTO NPEKOMEPHO HarpsBaHe.
e [IpenopbyBa ce NepuoANYHO CMa3BaHe Ha HampaBsJiABallaTa posika. Kanka macno n3nonssaHa B ToBa
MACTO LL{e NPOABIIKM HellHaTa TPaiHOCT.
® B cnyyait, ye ce MoABY NPEKOMEPHO NCKPEHE BbPXY KONIEKTOPa, fia Ce Mopbya Ha KBannduumpaHo nuue
npoBepKaTa Ha CbCTOAHWETO Ha BbIIEPOAHUTE YETKM Ha fiBUraTeNA.
® YCTpoNcTBOTO TPAGBa fia Ce CbXpaHsABa Ha Cyx0, HEAOCTBIHO 3a AeLia MACTO.

NnoAMAHA HA BbMMEPOOHUTE YETKU

VnorpeGeere (no-Kbcu oT 5 MMm), nsropenu unn cyyneHun BbrnepoaHn YeTKN Ha ABUratens cnepsa
@ Aa 6baaT He3a6aBHO cMeHeHW. BuHarn cmeHame eAHOBpeMeHHO ABeTe YeTKU.
OnepauusaTa No cMAHaTa Ha Bbr/IepoAHUTE YeTKMN noBepsiBamMe camo Ha KBanudmu,mpaHo nnuye,
Mn3non3sBaky OpuUrnHaNHM YyacTu.

BcsikakbB B4 HeusnpaBHOCTU 6u Tpﬂ6BaJ’lO na 6'b,£|,aT OTCTPaHABaHW OT OTOPU3UNPaAHUA CePBU3 Ha

npousBoanTens.
HOMWHAJIHUA AAHHU
Pesauka
Mapametbp CroiHoCT
3axpaHBaLlo HanpexeHune 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTO 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 400 W
Bpoi1 Ha umknuTe Ha Tp1oHa (6e3 HaToBapBaHe) 500-3000 min™
Makc. pebenuHa Ha psA3saHus | AbpBecuHa 55mm
Mmarepvan MeTtan 6 mm
CKOK Ha TproHa 16 mm
Knac Ha 3awuTeHocT 1]
Maca 1,5 kg
fopyHa Ha Npon3BOACTBO 2018

OAHHU 3A WWYMA U BUBPALIMUTE
NHdopmauums oTHOCHO Wyma n BUGpayuure

HuBaTa Ha reHep1paHua WyMm, TakMBa KaTo HNBO Ha reHEPUPAHOTO aKyCTUYHO HanAraHe Lp, 1 HMBOTO Ha
aKyCTVYHaTa MOWHOCT Lw, , KaKTO M HECUTYPHOCTTa Ha n3MepBaHeTo K, NOCOYeHO No-A0AY B MHCTPYKUMATA
cbrnacHo Hopmata EN 60745.

CroiiHocTuTe Ha BMGpauumuTe (CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHWATA) a, U HeCUTypHOCTTa Ha n3mepsaHeTo K ca
0603HaueHn cbrnacHo Hopmata EN 60745-2-11, nocoyeHa no-gony.

MocoyeHOTO B HacToALaTa UHCTPYKLMA HUBO Ha BUOpaLunTe e 610 N3MepeHo CbriacHo onpeaesneHaTa
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oT Hopmata EN 60745 npouefypa Ha v3MepBaHe U MOXe fa ObAe M3MNOoN3BaHO 3a CpPaBHEHWEe Ha
eneKTPOVHCTPYMEeHTU. Moxe Aa 6bfe U3MNon3BaHO CbLUO Taka 3a BCTbMUTESIHA OLieHKa Ha ekcno3uuusTa
Ha BUbpauumTe.

[ocoyeHOTO HMBO Ha BMOpaLUMUTe € pernpe3eHTaTVBHO 3@ OCHOBHUTE MPWIOXKEHWA WU C Apyrute
PaboTHV UHCTPYMEHTH, @ CbLUO, aKo He Obe LOCTaTbYHO NOAABPKAHO, HUBOTO HA BUOpaLumTe MoXe Aa
ce npomeHu. lNocoyeHnTe No-rope NPUYMHUTE MOraT Aa NPefn3BUKaT OKauBaHe Ha ekCnosnymaTa cpeLly
BMOpaLunTe No Bpeme Ha Lienvs nepuog Ha paboTa.

3a fa ce oueHM TOYHO eKcno3uuuATa cpelly BMOpauunTe, TpAbBa Aa ce B3emaT MpeaBug nepriogute,
KOraTo eNeKTPOVHCTPYMEHTBT € M3KJITI0UEH WM KOraTo e BKIIIUYEH, HO He e 13Mon3BaH 3a paborta. Mo To3u
HauuMH obLyaTa eKCrno3mursa cpelly BUbpaLnmTe MOXe Aia Ce OKaxe 3HauuTenHO No-Hucka. Tpsabea fa ce
BbBeAaT JOMbJIHUTENHM CPEACTBa 3a 6e30MacHOCT C Lies 3alyuTaTa Ha NnoTpebuTens npes nocnencTeuaTa
oT BMOpaLunTe, Tak1Ba KaTo: NOALPBKKA Ha eIEKTPOUHCTPYMEHTU 1 PabOTHW MHCTPYMEHTU, OCUTYpsIBaHe
Ha CbOTBETHaTa TemrnepaTypa Ha pbLieTe, NpaBuiHa OpraHM3aunsa Ha paboTaTa.

HuBo Ha akycTnuHoTO HanAraHe Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

HuBo Ha aKycTuHaTa MowHocT Lw, = 97 dB(A), K= 3 dB(A)

CTOVHOCT Ha BUGpaLMITe NPy ,pA3aHe Ha bpeecnHa”a, ; = 5,87 m/s’, K= 1,5 m/s’
CToiHOCT Ha BMOpaunnTe Npu,pA3aHe Ha MeTanHa namapuHa“a, = 6,25 m/s?, K=1,5 m/s’

OIMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

MpopnyKTnTe C eNnekTprYecKo 3axpaHBaHe He 61Ba fja ce N3XBbPAT 3aeAHO C AOMALLHUTE OTMagbLy,
a fja 6bpaT npefafieHV Ha PeuuKIUHT B CbOTBETHWUTE npeanpuAatvs. MHdopmauma OTHOCHO
peurKnnHra jaBa NpPOU3BOANTENAT HAa NPOAYKTa MW MECTHUTE BNacTu. I3HOCEHWTE enekTpryeckn
1 eNeKTPOHNYHN CbOPBKEHUA CbAbPXKAT CybCTaHLMK, KOUTO He Ca HeyTpasHK 3a OKo/HaTa cpefia.
CbOopbKEHUA, KOUTO He ca 61Nn peLKInpaHy, NpeCcTaBnABaT NOTEHLMaNIHa ONacHOCT 3a OKO/HaTa
cpefa 1 3a 34paBeTo Ha Xxopara.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE Ha NPOMEHN.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa cbc cepanmiie BbB Baplasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuiaHa
no-HaTaTbK: ,Grupa Topex”) uHdopmIpa, Ye BCAKaKBY aBTOPCKY MpaBa BbpXy CbAbPKaHMETO Ha HaCToALLaTa MHCTPYKLWA (HapyiaHa No-HaTaTbk:
MHCTPYKUMA"), BKMIOYBALLV MeXAY IPYTrOTO HEIHNA TEKCT, MOMeCTEHUTE CHUMKW, CXeMM, YePTEXW, a CbLLO Taka HeliHI1Te KOMMO3ULIK, NPUHaaexaT
V3KNIouMTeNHo Ha Grupa Topex v noanexaT Ha NpaBHa 3ally1Ta CbIacHo 3akoHa oT 4 deBpypapy 1994 roauHa 3a aBTOPCKOTO NPaBO ¥ CPOAHUTE
My npaBa (B [bpkaBeH BecTHUK 2006 N° 90 no3. 631 ¢ mo-HaTaTblHWTE NpomeHw). KonnpaHeTo, Bb3npou3BexaaHeTo, nyonukyBaHeTo,
MoANGULIMPaHETO C KOMepUecKa Lien Ha LiAnata VIHCTPYKLWA, KaKTo 1 OTAeNHWUTE i1 enemMeHTy 6e3 cbrnacreTo Ha Grupa Topex 13pa3eHo B nMcMeHa
¢$opma, e cTporo 3abpaHeHo 1 MoXe Aa fOBe/je 0 NMPVBANYAHETO KbM rpakaHCKa 1 HakasaTesHa OTTOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA (HR)

PILAS LISTOVIMA (UBODNA PILA)
58G046

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU
| SPREMITI IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROSPISI O SIGURNOSTI

e Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi uklju¢en alat mogao zahvatiti skrivene elektricne
vodove ili ¢ak vlastiti mrezni kabel, elektri¢ni alat drzite iskljucivo za izolirane povrsine drske.
Kod kontakta s mreznim kablom moze do¢i do prijenosa napona na metalne elemente elektri¢nog alata,
Sto predstavlja opasnost od elektri¢cnog udara.

o Ruke drzite na sigurnoj udaljenosti od zone rezanja. Ne stavljajte ih ispod obradivanog predmeta.
Prilikom kontakta s listom pila moze do¢i do ozljedivanja.

o Nakon zavrsetka radova ubodnu pilu iskljucite. List pile moZete izvaditi iz obradivanog materijala
u situaciji kad se isti viSe ne krece. Na taj nacin mozete izbjedi povratni udar i sigurno odloziti elektri¢ni
alat.

o Koristite iskljuc¢ivo neostecene listove pile u besprijekornom tehnickom stanju. Deformirani i
neostri listovi pile mogu se polomiti, mogu utjecati na liniju rezanja, a takoder uzrokovati ili izazvati
pojavu povratnog udara.

e Prasina koja se javlja za vrijeme piljenja nekih vrsta drva ili metala moze predstavljati opasnost
po zdravlje i izazivati alergijsku reakciju, bolesti disnih putova a ¢ak i uzrokovati rak.

- Za vrijeme rezanja koristite maske za zastitu od prasine kako biste osigurali diSne putove od prasine
koja nastaje kod rezanja.

- Zavrijeme piljenja drva koristite sustav za odvod prasine.

- Uvijek se pobrinite za dobru ventilaciju na radnom mjestu.

e Zabranjeno je koristiti ubodnu pilu za rezanje cijevi vodovoda. Zbog prorezivanja cijevi moze nastati
materijalna steta ili do¢i do strujnog udara.

e Kako biste izbjegli rezanje cavala, vijaka i drugih tvrdih predmeta, dobro kontrolirajte izradak prije
pocetka rada.

e Zabranjeno je rezati materijal ¢ije dimenzije (debljina) su vece od dimenzija navedenih u tehnickim

podacima.

Ubodnu pilu drzite zatvorenom rukom.

Prije nego pritisnete prekidac¢, uvjerite se da li ubodna pila ne dodiruje materijal.

Zabranjeno je dirati rukama rotirajuce elemente.

Zabranjeno je odlaganje ubodne pile ako se ista jos uvijek okrece. Zabranjeno je uklju¢ivanje ubodne

pile prije nego je ne primite rukom.

o Ne dirajte list pile niti obradivani materijal netom nakon zavrsetka rada. Ti elementi mogu biti jako
vrudi i ozlijediti korisnika

e Ako uocite neuobicajeni rad elektri¢nog alata ili primijetite da proizvodi ¢udne zvukove, odmah izvadite
utikac iz mrezne uticnice.

e Kako biste osigurali pravilno hladenje uvjerite se da su otvori za ventilaciju na kucistu ubodne pile
otvoreni.

e Prije nego prikljucite ubodnu pilu na mrezno napajanje, uvjerite de da napon mreze odgovara velicini
napona koji je napisan na nazivnoj tablici uredaja.

e Prije nego prikljucite ubodnu pilu svaki put provjerite mrezni kabel, ako ustanovite da je oStecen obratite
se ovlastenoj radionici za njegovu zamjenu.

e Mrezni kabel ubodne pile uvijek stavite na sigurnu stranu kako biste sprijecili mogucnost da ukljucen
alat slucajno osteti kabel.



GRA\PHITE

POZOR! Uredaj je namijenjen za koristenje u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma:

OL Q%

1 2 3 4 5 6

1. Procitajte upute za uporabu, postujte upozorenja i sigurnosne uvjete koje su u njima sadrzane.
2. Uredaj s izolacijom druge klase.

3. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone, masku za zastitu od prasine).
4. I1zvadite mrezni kabel prije pocetka aktivnosti na podesavanju ili popravljanju alata.

5. Stitite od kise

6. Cuvajte van dohvata djece.

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Ubodna pila je elektri¢ni ru¢ni alat sa izolacijom Il klase. Pokrece ju jednofazni komutatorski motor. Elektricni
alati tog tipa su Cesto koristeni do odrezivanja i izrezivanja drva, materijala sli¢nih drvu, plastike, metala, za
izvodenje ravnih i zakrivljenih rezova (pod uvjetom da se koriste odgovarajudi listovi pile).

Podru¢je na kojem se oni koriste je izvodenje remontno — gradevinskih radova, te raznih poslova s prostora
samostalne amaterske aktivnosti (sam svoj majstor).

A Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno sa njegovom namjenom.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
. Prekidac

. Gumb za blokadu prekidaca

Adapter

Nastavak za odvod prasine

Plo¢a podnozja

Vodilica

Drzac lista pile

Stitnik

Gumb za regulaciju brzine rada

PONOMAWN

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

UPOZORENJE
MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACUA
DIJELOVI I DODATNA OPREMA

1. Sesterokutni klju¢ -1 kom.
2. Nastavak za odvod prasine -1 kom.
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PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE LISTA PILE

Uredaj iskljucite iz elektricne mreze.

@ e Popustite vijke za pri¢vricivanje drzaca lista pile (7) pomocu Sesterokutnog kljuca (crtez A).
e Umetnite list pile u drzac (7) sve dok ne osjetite otpor (zupci lista pile trebaju biti okrenuti prema naprijed).
e Stegnite vijke za pri¢vr$éivanje pomocu Sesterokutnog kljuca (crtez A).

Obratite pozornost da list pile pravilno namjestite na njegovu vodilicu (6) (crtez A). Demontazu lista pile
izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.
Koristite listove pile sa sistemom za pricvrs¢ivanje U ili T kao Sto je prikazano na crtezu C.

ODVOD PRASINE

Kako biste poboljsali uklanjanje prasine sa radne povrsine, ubodna pila ima vlastiti sustav za otpuhavanje
prasine koji Cisti rezanu povrsinu. Sustav za otpuhavanje i odvod prasine radi ucinkovitije kad je Stitnik
spusten.

e Adapter (3) stavite u nastavak za odvod prasine (4) i osigurajte okretanjem prema lijevo (crtez D).
e Usisno crijevo sustava za odvod prasine prikljucite na adapter (3). Obratite pozornost da li je veza nepropusna.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije nego ubodnu pilu prikljudite na mrezu za napajanje, provjerite da li napon mreze odgovara
A veli¢ini napona koji je napisan na nazivnoj tablici elektri¢nog alata.

Ukljucivanje - pritisnite gumb prekidaca (1) i pridrZite u tom polozaju.
Iskljucivanje - oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

Blokada prekidaca (neprekidan rad)

Ukljucivanje:

e Pritisnite gumb prekidaca (1) i pridrzite u tom poloZaju.

e Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (2) (crtez E).

e Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

Iskljucivanje:

e Pritisnite i oslobodite pritisak na gumb prekidaca (1).

REGULACIJA BRZINE RADA UBODNE PILE

Okretnu brzinu motora ubodne pile podesavate postupkom okretanja i postavljanja gumba za regulaciju
@ brzine (9) u Zzeljeni polozaj. To omogucava prilagodavanje brzine rada elektricnog alata svojstvima

obradivanog materijala. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Cim se veci broj pokazuje na rubu gumba (9) (crtez F), tim je veéa brzina rada ubodne pile.

REGULACIJA PLOCE PODNOZJA PRI REZANJU POD KUTOM

Elektri¢ni alat iskljucite iz mreze.

Podesiva plo¢a podnozja ubodne pile omogucava izvodenje rezova pod kutom, u opsegu od 0° do 45° (s
@ obje strane).
e Popustite vijke za pri¢vrscivanje ploce podnozja (5) pomocu Sesterokutnog kljuca.
@ e Ploc¢u podnozja (5) pomaknite prema natrag i zakrecite prema lijevo ili desno (u opsegu do 45°).
e Ploc¢u podnozja (5) postavite pod zZeljenim kutom, pomaknite prema naprijed i osigurajte stezuci vijke
za pri¢vrs¢ivanje (crtez H).

Skala omogucava nagib plo¢e podnozja pod kutom 0°, 15° 30° ili 45° (prema desno ili lijevo). Nakon
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zavrsetka postupka podesavanja Sesterokutni klju¢ uvijek spremajte na mjesto namijenjeno za njegovo
cuvanje.
REZANJE

e Prednji dio ploce podnoZja (5) stavite ravno na materijal predviden za obradu.

@ e Pokrenite ubodnu pilu i pricekajte dok ne postigne najvecu postavljenu brzinu okretaja.
e Polako micite nagibnu pilu vodeci list pile po prethodno odabranoj liniji rezanja.
e Jako oprezno vodite ubodnu pilu kod izvodenja zakrivljenih rezova.

Rezanje izvodite ravhomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne preopteretite ubodnu pilu. Prekomjerni

pritisak usmjeren na list pile djelovat ¢e usporavajuce na njihanje, sto nece biti korisno prilikom rezanja.
Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada trebate smanjiti ili sasvim iskljuciti njihanje.

@ Ukoliko ploca podnozja ubodne pile se ne pomice po obradivanom materijalu vec je dignuta, postoji
opasnost od toga da se slomi list pile.

IZREZIVANJE OTVORA U MATERIJALU

e U materijalu izbusite otvor promjera od 10 mm.
e U otvor stavite list pile i rezanje pocnite od napravljenog otvora.

PREPORUKE VEZANE UZ ODGOVARAJUCE KORISTENJE UBODNE PILE

Rezanje izvodite ravnomjerno, obratite pri tome paznju na to da ne preopteretite elektri¢ni alat. Prekomjerni
pritisak usmjeren na list pile djelovat ¢e usporavajuce na njihanje, sto nece biti korisno prilikom rezanja.
Ukoliko se javi potreba rezanja u laganom luku, tada trebate smanjiti ili sasvim iskljuciti njihanje.

@ Ukoliko ploca podnozja ubodne pile se ne pomice po obradivanom materijalu vec je dignuta, postoji
opasnost od toga da se slomi list pile.
REZANJE METALA / VRSTE LISTA PILE
Za rezanje metala trebate koristiti odgovarajuce listove pile sa ve¢im brojem zubi.
Prilikom rezanja metala trebate koristiti odgovarajuce sredstvo za podmazivanje (ulje za rezanje). Rezanje
metala bez podmazivanja razlog je ubrzanog iskoristavanja lista pile. Najbolji odabir lista pila sugerira
sljedeca tablica:

Broj zuba na col Duzina Opseg primjene
lista pile
24 Meki ¢elik, neovisni metali.
14 80 mm | Neovisni metali,umjetni materijali.
9 Drvo, lijepljena drvena masa.

o Koristite samo odgovarajuce i ostre listove pile.
e Ne koristite listove pile sa oste¢enim drzacem.
e Koristite odgovarajuce vrste lista pile.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora treba izvudi utikac iz mrezne
@ uti¢nice.
e Preporucamo da uredaj Cistite neposredno nakon svake uporabe.
@ e Za ¢iScenje ne koristite vodu niti druge tekucine.
Uredaj cistite suhom krpicom ili komprimiranim zrakom pod malim pritiskom.
Ne koristite nikakva sredstva za cis¢enje niti otapala jer bi mogla ostetiti plasticne elemente uredaja.
Redovito istite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste izbjegli pregrijavanje uredaja.
Preporucamo povremeno podmazivanje vodilice. Kap ulja aplicirana na to mjesto ¢e produziti njen
Zivotni vijek.
e Ako dode do ostecenja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom istih parametara. Za zamjenu kabela
obratite se kvalificiranom stru¢njaku ili servisnoj radionici.
e U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se kvalificiranoj osobi za provjeru stanja ugljenih
Cetkica.
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e Uredaj uvijek cuvajte na suhom, van dohvata djece.
ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

@ Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice motora bez oklijevanja zamijenite.
Uvijek mijenjajte istovremeno obje ugljene cetkice. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se
kvalificiranoj osobi i koristite iskljucivo originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Ubodna pila
Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 400 W
Broj pomaka lista pile (u praznom hodu) 500-3000 min™'
Max. debljina rezanog materijala | Drvo 55 mm

Metal 6 mm
Korak lista pile 16 mm
Klasa zastite I
Tezina 1,5 kg
Godina proizvodnje 2018

PODACIVEZANI UZ BUKU | VIBRACLJE
Informacije o buci i vibracijama

@ Razine emitirane buke, kao $to su razina akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, i mjerna
nesigurnost K, u doti¢im uputama su navedene u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a_ i mjerna nesigurnost K, su oznacene u skladu s normom
EN 60745-2-11, i navedene u daljnjem tekstu.
Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u skladu s definiranom u normi EN 60745
mjernom procedurom i moze biti koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se koristiti i za
prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.
Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovne primjene elektricnog alata. Ako elektri¢ni
alat upotrijebite u druge svrhe ili s drugim radnim alatima te u slu¢aju nedovoljnog odrzavanja, razina
podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na
podrhtavanja za vrijeme cijelog radnog razdoblja.
Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite u obzir razdoblja kad je elektri¢ni alat
iskljucen, ili kad je ukljucen, ali se ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na podrhtavanja
moze se pokazati znatno manja. Upotrijebite dodatna zastitna sredstva kako biste osigurali radnika od
posljedica vibracija, na primjer mjere odrzavanja elektri¢nog alata i radnih alara, osiguranje odgovarajuce
tempereture ruku, pravilna organizacija rada.

h

Razina akusti¢kog pritiska Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Razina akusticke snage Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)

Vrijednost vibracija kod ,rezanja drva”a, ; = 5,87 m/s?, K=1,5m/s?
Vrijednost vibracija kod ,rezanja metalnog Iima”ah’M =6,25m/s?,K=1,5m/s?
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Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovaraju¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu stetiti okolisu. Nezbrinuti
proizvodi mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju iskljuc¢io Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivi¢cne odgovornosti.
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PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA [SR)

TESTERA SA SECIVOM (RUCNA TESTERA)
58G046

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

o Tokom obavljanja rada pri kojima alatka moze da dode do skrivene elektri¢ne linije ili sopstvenog
strujnog kabla, potrebno je elektrouredaj drzati iskljucivo za izolovane povrsine drske. Kontakt
sa kablom strujne mreze moze dovesti do prenosa napona na metalne delove elektrouredaja, $sto moze
dovesti do strujnog udaraja.

o Ruke treba drzati na bezbednoj udaljenosti od opsega secenja. Ne stavljati ih ispod predmeta koji
se obraduje. Prilikom kontakta sa secivom postoji opasnost od povredivanja.

e Nakon zavr$enog posla testeru treba iskljuciti. Se¢ivo moze da se izvadi iz materijala koji se
obraduje onda kada je nepokretno. Na taj nacin izbegava se trzaj i bezbedno moze da se odlozi
elektrouredaj.

o Treba koristiti iskljucivo neostecena seciva, koja su u savrSenom tehnickom stanju. Izvadena, tupa
se¢iva mogu se slomiti, a dodatno mogu uticati na liniju secenja, kao i uzrokovati ili dovesti do trzaja.

e Prasina nekih vrsta drveta ili nekih vrsta metala, moze predstavljati opasnost po zdravlje, kao i
izazvati alergijske reakcije, bolesti disajnih puteva ili dovesti do oboljevanja od raka.

- Tokom secenja potrebno je koristiti masku koja stiti od prasine, kako bi se disajni putevi osigurali od
prasine koja nastaje se¢enjem.

- Treba korisiti sistem za odvodenje prasine prilikom secenje drva.

- Uvek treba voditi racuna o dobroj ventilaciji mesta na kom se radi.

e Testerom nije dozvoljeno seci vodovodne cevi. Presecanje cevi dovodi do ostecenja imovine ili moze
dovesti do strujnog udara.

e Kako bi se izbeglo presecanje eksera, srafova i drugih tvrdih predmeta, pre nego sto se poc¢ne sa poslom
potrebno je pazljivo pregledati materijal koji treba da se obraduje.

e Zabranjeno je seéi materijal cije dimenzije (debljina) prelaze dimenzije koje su date u tehnickim

karakteristikama.

Testeru treba drzati zatvorenim dlanom.

Pre pritiskanja startera treba se uveriti da testera ne dodiruje materijl.

Zabranjeno je rukom dodirivati elemente koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati testeru ukoliko je ona i dalje u pokretu. Zabranjeno je ukljucivati testeru pre nego

$to se uhvati rukom.

o Ne treba doticati ostricu ili obradivani materijal odmah nakon zavrsetka posla. Ti elementi mogu
biti veoma zagrejani i mogu uzrokovati opekotine.

e U slucaju pojave netipi¢nog ponsanja elektrouredaja ili pojave ¢udnih zvukova, odmah treba iskljuciti
uredaj i iskljuciti ga iz struje.

e U cilju obezbedivanja pravilnog hladenja, ventilacioni otvori na kucistu testere moraju biti prohodni.

e Pre ukljucivanja testere u struju, uvek treba proveriti da li napon mreze odgovara naponu koji je dat na
nominalnoj tablici uredaja.

e Pre ukljucivanja testere svaki put treba proveravati strujni kabl, u slucaju ostecenja zameniti ga u
ovlas¢enom servisu.

e Strujni kabl testere uvek treba da stoji obezbeden, sa strane, kako ga elektrouredaj koji radi slucajno ne
bi ostetio.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije, bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih sredstava,
uvek postoji rizik od povrede tokom rada.
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Objasnjenja koris¢enih piktograma:

ole>®¢

1. Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta za bezbednost koja se tamo nalaze.
2. Uredaj sa izolacijom druge klase

3. Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za sluh, masku protiv prasine)

4, Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija koris¢enja ili popravke.

5. Cuvati od uticaja kise

6. Ne pustati decu u blizinu uredaja

IZRADA | NAMENA

Testera je elektrouredajru¢nog tipa sa izolacijom Il klase. Puni se preko jednofaznog motora. Uredaj je
namenjen za obavljanje jednostavnog razdelnog secenja, krivolinijskog secenja ili isecanja u drvetu,
materijalima sli¢nim drvetu kao i plasti¢cnim masama i metalima (pod uslovom da se koristi odgovarajuce
secivo).

Opseg njene upotrebe je izvodenje popravki — gradevinskih ili drugih vrsta poslova u oblasti samostalne
amaterske delatnosti (majstorisanje).

A Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.
OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

1. Starter

. Taster za blokadu startera

. Adapter

. Kraj za odvodenje prasine

. Stopa

. Valjak za navodenje

. Dréka ostrice

. Zastita

. Tocki¢ za regulaciju brzine rada

VWoONGOTUA_A,WN

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE
MONTIRANJE / SASTAVLJANJE

INFORMACUJA
OPREMA | DODACI

1. Inbus kljuc -1 kom.
2. Adapter za odvodenje prasine -1 kom.
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PRIPREMA ZA RAD

PRICVRSCIVANJE OSTRICE

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

e Otpustiti pricvrsni navrtanj drske seciva (7), uz pomoc inbus kljuca (slika A).
@ e Gurnuti se¢ivo do momenta otpora u dr3ci seciva (7) (zubi seciva treba da su okrenuti ka napred).

e Pri¢vrstiti navrtaj uz pomo¢ inbus kljuca (slika A)

Treba obratiti paznju da je secivo pravilno postavljeno u valjak za navodenje (6) (slika A). Demontaza seciva
@ odvija se suprotnim redosledom u odnosu na montazu.

Treba koristiti seciva sa sistemom pri¢vrsc¢ivanja U ili T kao $to je prikazano na slici C.

ODVODENJE PRASINE

Kako bi se poboljsalo uklanjanje prasine sa povrsine materijala koji se obraduje, testera ima sopstevni
sistem oduvavanja i odvodenja prasine, koji ¢isti povrsinu secenja. Sistem oduvavanja i odvodenja prasine
radi efikasnije ako je zastita spustena.
e Gurnuti adapter (3) u otvor voda za odvodenje prasine (4) i osigurati okretanjem u levo (slika D).

@ e Prikljuciti crevo za usisavanje sistema za odvodenje prasine na adapter (3). Obratiti paznju na

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Pre ukljudivanja testere uvek treba proveriti da li napon mreze odgovara naponu datom na
A nominalnoj tablici, koja se nalazi na elektrouredaju.

WUkljucivanje - pritisnuti taster startera (1) i zadrzati u toj poziciji.
Iskljucivanje - otpustiti pritisak sa tastera startera (1).

Blokada startera (stalni rad)

Ukljucivanje:

e Pritisnuti taster startera (1) i zadrzati u toj poziciji.
e Pritisnuti taster blokade startera (2) (slika E).

e Otpustiti pritisak sa tastera startera (1).
Iskljucivanje:

e Pritisnuti i optustiti pritisak sa tastera startera (1).

REGULACIJA BRZINE RADA TESTERE

Brzina obrtaja motora testere regulie se preko okretanje i postavljanje tockic¢a za regulaciju brzine (9)
@ u zeljeni polozaj. To omogucava podesavanje brzine rada elektrouredaja prema vrsti materijala koji se

obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Sto je veci broj koji se pokazuje na tockicu (9) (slika F), to je ve¢a brzina rada testere.

REGULACIJA STOPE PRI SECENJU POD UGLOM

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

@ Regulisana stopa testere omogucava obavljanje secenja pod uglom u opsegu od 0° do 45° (u obe strane).
e Otpustiti pricvrsne navrtnje stope (5) uz pomoc¢ inbus kljuca.

@ e Pomeriti stopu (5) nazad i nagnuti je u levo ili u desno (u opsegu do 45°).
e Postaviti stopu (5) na Zeljeni ugao, pomeriti napred i osigurati pri¢vrs¢ivanjem navrtnaja (slika H).

Skala omogucava naginjanje stope pod uglom od 0°, 15°, 30° ili 45° (u desno ili levo). Nakon zavrsetka
regulacije uvek treba postaviti inbus klju¢ na njegovo mesto ¢uvanja.
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SECENJE

e Postaviti prednju stranu stope (5) ravno na metarijal predviden za secenje.
@ e Pokrenuti testeru i sacekati da dostigne maksimalnu postavljenu brzinu obrtaja.

e Povlaciti polako, vodedi secivo po ranije naznacenoj liniji se¢enja.

e U slucaju secenje po krivoj liniji potrebno je veoma pazljivo voditi testeru.

Secenje treba obavljati ravnomerno, vodeci racuna o tome da se testera ne preoptereti. Prekomerni pritisak
koji se vrsi na secivo imace efekat kocenja, $to smanjuje efikasnost secenja. Ukoliko postoji potreba da se
secenje obavlja po slobodnom luku potrebno je smanjiti ili u potpunosti iskljuciti pokret zamaha.

@ Ukoliko za vreme rada cela povrsina stope testere ne lezi na povrsini materijala koji se obraduje, ve¢
jeiznad njega, postoji opasnost od lomljenja seciva.
PRAVLJENJE OTVORA U MATERIJALU
e |zbusiti u materijalu otvor pre¢nika 10 mm.
e Postaviti seivo u otvor i poceti se¢enje od napravljenog otvora.
SAVETI ZA PRAVILNU UPOTREBU TESTERE
Secenje treba obavljati ravnomerno, obracajudi paznju da se elektrouredaj ne preoptereti. Prekomerni
pritisak koji se vrsi na secivo imace efekat kocenja, $to smanjuje efikasnost secenja. Ukoliko postoji potreba
da se secenje obavlja po slobodnom luku potrebno je smanijiti ili u potpunosti iskljuciti pokret zamaha

@ Ukoliko se stopa testere ne prevlaci po materijalu koji se obraduje, nego je podignuta, postoji
opasnost od lomljenja seciva.

SECENJE METALA / VRSTE SECIVA

Za seCenje metala potrebno je koristiti odgovarajuca seciva sa ve¢im brojem zuba.
Pri se¢enju metala treba koristiti odgovarajuce sredstvo za podmazivanje (ulje za secenje). Secenje metala
bez podmazivanja dovodi do ubrzanog iskoris¢avanja seciva. Najkorisniji odabir se¢iva obezbeduje dole

data tabela:
Broj zuba po incu Duzina Opseg upotrebe
seciva
24 Meki celik, obojeni metali.
14 80 mm | Obojeni metali, plasti¢cne mase.
9 Drvo, drvena $perploca.

e Koristiti samo odgovarajuca i ostra seciva.
o Ne koristiti seciva sa unistenom drskom.
e Koristiti odgovarajuce vrste seciva.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim zainstalaciju, podesavanja, popravkuilirukovanje,
@ potrebno je iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uticnice.

e Preporucuje se ¢iS¢enje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.
@ e Za ¢iS¢enje ne treba koristiti vodu ni druge te¢nosti.

e Uredaj treba distiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati kompresovanim vazduhom, niskog
pritiska.
Ne koristiti bilo kakva sredstva za ¢iS¢enje kao ni razredivace, jer oni mogu ostetiti delove napravljenje
od plasti¢nih masa.
Potrebno je redovno Cdistiti ventilacione otvore na kucistu motora, kako ne bi doslo do pregrevanja
uredaja.
Preporucuje se povremeno podmazivanje valjka za navodenje. Kapljica ulja naneta na to mesto produzi¢e
njegovor trajanje.
U slucaju ostecenja strujnog kabla, treba ga promeniti kablom koji je istih parametara. Tu operaciju treba
poveriti kvalifikovanoj osobi ili predati uredaj na servis.
U slucaju pojave prekomernog varni¢enja na motoru, preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri
stanje ugljenih ¢etki motora.
Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.
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PROMENA UGLJENIH CETKI

@ IskoriScene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora potrebno je odmah zameniti.
Uvek se menjaju obe cetke istovremeno.
Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne
delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Testera

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 400 W
Broj ciklusa seciva (bez opterecenja) 500-3000 min™
Maksimalna debljina materijala | Drvo 55 mm
za secenje Metal 6 mm
Skok ostrice 16 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 1,5 kg
Godina proizvodnje 2018

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Informacje na temu buke i vibracije

@ Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska Lp, ili nivo akusti¢ne snage Lw, i
merna nesigurnost K, date su dole u uputstvu u skladu sa normom EN 60745.
Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, i merna nesigurnost K oznacene su u skladu sa
normom EN 60745-2-11, i date nize.
Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema odredbama norme EN 60745 merne procedure
i moze da se koristi za uporedivanja elektrouredaja. Takode moze da se koristi za preliminarnu procenu
izlozenosti vibracijama.
Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj
koristi u druge svrhe ili sa drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo podrhtavanja
moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti do povecanja izloZzenosti vibracijama tokom celog
vremena rada.
Kako bi se precizno procenila izlozenost vibracijama potrebno je uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj
iskljucen i kada je ukljuen ali se ne koristi za rad. Na taj nac¢in potpuna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata
vibracija, poput: odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje odgovarajuce temperature ruku,
organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja pri,secenju drveta"ah'B =587m/s?,K=1,5m/s?
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja pri,secenju metalne ploée"ath =6,25m/s?, K=1,5 m/s?
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Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u
otpadne sirovine u odgovarajuc¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac
proizvoda ili gradska vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne sredine
i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmene.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex“) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljuc¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.
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OY ITPQTOTYIIOY TQN OAHIIQN XPHX @

ZErA
58G046

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXZEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OOEIAETE NA AIABAXETE
MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEXZ XPHZHX KAI NATIZ AIATHPHZETE Q> BOHOHMA.

EIAIKEZ ATNAITHZEIZ AXQAAEIAX

o KpatoTe T0 NAEKTPIKO EPYANEIO ATIO TIG EMPAVEIEG EMAPIG UE HOVWOT), S10TI TO KOTITIKO Epyaleio
HITOPE( VA AKOUUTTI GEL, KATA TN AEITOUPYia TOU, Hia KPU@N NAEKTPIKN cuvSeapoloyia I} To KaAwdio
TPoodoaciag Tov NAEKTPIKOU epyalegiov. Katd tnv ema@r) Tou epyaleiov epyaciag pe 1o umd tdon
KOAWS10, T AVOIKTA PETAANKA €PN TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou evdéxetal va TeBolv uT6 TAON Kal va
TPOKAAETOUV NAEKTPOTIANE(a TOU XEIPLOTH.

o Kpatnote Ta xépla oag o€ andéotacn ac@aleiag and 1o medio Aetroupyiag Tng mprovolapag. Mnv
TomoBeTeiTE TA X€PLa 0ag KATw amd To umd emefepyacia UAIKO. MTOPEITE va TPAUUATIOTEITE KATA TNV
ETAQPN OAG PE TNV TTPLOVOAAUA.

® ATEVEPYOTIOIGTE TN C€ya KATOTV OAOKARPWONG TNG Epyaciag cag. Aev mpémetl va Byalete Tnv
TplovoAapa amo To UMo eme§epyacia UAIKG, Tapd HOVO KATOMIV TNG TARPOUG AKIVNTOMOINCN G TG.
‘Etol, Ba amotpéete TNV avammdnon Kat 8a UmopECETE va a@roeTe TO NAEKTPIKS EPYOAEIO OTNV AKPEN HE
aAo@AAELQ.

o Na xpnotpomoleite povo Tig mplovohapeg mouv Sev éxouv BAAPeg kat BpickovTtal o€ apoyn TEXVIKN
Karaotaon. Ot mplovOAapeG TTou €xouv Auyioel i Sev €ival alXunEEG UMOPOUV va EMMNPEACOUV TNV
TTOLOTNTA TNG KOTG I} VA OTIACOUV 1 VA TIPOKOAAECOULV TNV avarmiénon Tou epyaleiou.

e H okovn mou dnuioupysital Katd tnv enefepyacia opiopévmwv 18wV UAov Kat peTdAov pmopei
va gyKUHOVED KIVEUVOUG yia Tnv vyeia Kal va mpoKalei aAAepyIkéG avTiSpAacelg, maOnoElg Twv
AVATIVEUOTIKWVY 08WV 1} va Yivel aitia oyKOAOYIKWV TABNGEwv.

- Katd tn S1dpkela tnG KOTNG, TPEMEL VO XPNOIUOTIOLEITE €18IKEC MAOKEG Yla TNV TPOOoTAsia Twv
QVATIVEUOTIKWV 0a¢ 08wV amo Tn okdvn ou Snuioupyeital.

- Katd tnv komr {UAov, cuvdEoTe TO gpyaleio Pe Eva cVoTNHA EEAyWYRG OKOVNG.

- MepluvnoTe yia KaAO e€AEPIOUO OTOV XWPO EPYATiag oag.

e AmayopeUeTal va KOBeTe OWARVEG UEpEVONG ME TN oéya. Mmopei va mpokAnBei meplouvotakr {nuid
Aoyw BAGBNG Twv owAnvwy, Kabwg emiong ENOXeVEL 0 Kivouvog nAektpomAngiag.

o EmBewpriote mpooeKTIKA To Ppog eme€epyacia LAIKS TTPOToU TTPOPEite OTNV £pyacia e Tn 0€ya, WoTeE va
ATOTPEPETE TNV EMAPK) TNG OEYAG HE KAPQLA, BiSeC Kat AAA OKANPA QVTIKEIYEVA.

e Amayopevetal va kOBeTe To UAIKS Tou omoiou To péyebog (maxog) umiepBaivel EKeivo TTOU Ava@EépeTal oTa

TEXVIKA XAPOAKTNPIOTIKA TNG OEYAG.

Kpatate tn oéya and t Aapn pe oAdkAnpn tnv makdun oag.

Mpotou evepyomoloete Tn o€ya, BePaiwbeite 6Tt Sev akouund To TPog eme&epyaaia LAIKO.

AmayopeVETAL VO AKOUMTIATE TA KIVOUUEVA PEPN TNG OEYAG E TO XEPL.

AmayopeveTal va A@AVETE TN Oféya oTnv AKpn, Ootav ouvexi(el va Aertoupyei. Amayopeletal va

EVEPYOTTOLEITE TN 0€YQ, EQV OEV TNV KPATHOETE HE TO XEPL OAG.

® ATayopeVETAL VO AKOUUTIATE TNV TIPLOVOAAA 1) TO UTTO £Me&epyaania UNKO apéowe KATOTIV OAOKApWONG
¢ epyaciag oag. Mmopouv va BeppavBoUv oAU Kat va TIPOKAAECOUV £YKAUHA.

e Edv 1o nhekTpikO gpyaleio mapdyel aAOKOTO fixo Katd tn Aertoupyia tou 1 Sev Aertoupyel owoTd,
OQEINETE VA TO OTTIEVEPYOTIOIOETE PE TOV SIAKOTITN KAl VO OTTOCUVOECETE TOV PEVUATOAATITN Ao TOV
peVHATOSOTN.

o Agv TPEMEL va KANUTITETE TIG OTIEG EEAEPIOUOU OTO OWUA TNG O£yag, OUTWE WOTE va EEA0PANICETE TN
owoTth Yuén.

® [potou n oéya ouvdebei 0To SikTUO TTAPOXIIG NAEKTPIKOU PeVHATOC, BEBaiwBeite dTiNn Tdon Tpopodoaiag
Tou SIKTUOU AVTIOTOLXE{ TNV OVOUACTIKH TACH TTOU AvVAyPAPETAL OTNV TIVAKISA OTOLXEIWV TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou.

e [poTtoL evepyomoloeTe T 0€Ya, EAEYETE TO KAAWSI0 TPoYodoaiag, kal av €xel BAAPBeC, TapadwaoTe To
£PYOAEIO OTO CUVEPYEIO ETTIOKEUN WOTE VA AVTIKATACTADEL.
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e Kpatdte 1o KaAwdio Tpo®odoaciag TnG oéyag amd TNV do@alr} TAEUPJ, OUTWE WOTE VO ATTOTPEYPETE TUXOV
BAGRN Tou kahwdiov Tpoodoaiag amod To evepyomoINUEVO NAEKTPIKO EPYOAE(O.

MPOZOXH! To nAekTpIKO gpyaleio éxel oxeS1a0TEI yia AetToupyia o€ KAEIGTOUG XWPOUG.

Mapd Tnv acpaln katackevn, Ta An@Oévta pétpa ac@algiag Kat Tn Xprion Héowv mpooTaciag,
TIAVTOTE UMAPXEL £€VaG EVATIOHEVWV KiVOUVOG TPAUHATIOHOU KaTtd Tn AEiToupyia Tou epyaleiov.

Eme€ynon Twv EIKovoypappaTwy:

CYERER-

1 2 3 4 5 6

. AlofdoTte TG 0dnyieg Xpriong, aKONOUBEITE TIC CUOTACEIG KAl TNPEITE TOUG KAVOVEG ACQAAEIG TTOU
mapatibevtal o€ auTég.

2. HAektpikd epyaleio khaong Il.

3. NaxpnOIUOTIOLEITE LECA ATOUIKNG TTPOOTACIAG (TPOCTATEVTIKA YUAAIE, WTOAOTIOEG KA HAOKA TTPOCTAGIAG

amod Tn okévn)

4. AmoouvdéoTe To KaAwSLo TPoPodoaiag, MPOToU TTPOREITE OTIG EPYATIES EMOKEUNG KAl pUOUIONG.

5. NpootatéPte amd tn Ppoxn.

6. Mnv aprivete Ta maS1d va aKOUUTTOUV TO NAEKTPIKO EPYOAE(O.

KATAZKEYH KAl XPHZH

-

H oéya gival n\ekTpIkO gpyaleio Xelpdg e ao@dlela kKAdong . Eival e§omAiopévn e TOV LOVOQAGIKO
KIVNTAPA UE CUNNEKTN. To NAEKTPIKO gpyaleio gival oxeSlaopévo yia guBeia Kal KAUMUAWTHA KO KaBwg
Kal Ylo TNV KOTTH OXNMATWV 0To VA0 Kat VAIKA pe Bdon To VAo, MoAUPEPT) UAIKA Kal HETAANA (UTTO TNV
mpoumdOeon xpriong TS KATAANANG TTPLIOVOAALAG).

Touéag epapuoyng TNG O£yag: KATOOKEVAOTIKEG EPYADIEC KAl EPYACIEC AVAKAIVIONG KABWE Kal ONEG Ol
£PYAOIEC TIOU EKTENOUVTAL ATTO EPACITEKVEG,

A ATayopeUETaAL VA XPNGIMOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TEPAV TOU OKOTIOU KATACKEVIG TOV.
MEPIFTPA®H XITIX EIKONEX

H apibunon otnv mapakdtw Aiota agopd Ta £apTrATA TOU £pyaleiou TTou mapouatdlovTal oTiG oeNibeg
UE EIKOVEG.

1. Alakomntng

Kouumi ao@dAiiong Tou S1aKomTn

FUVOECOG TTPOCAPHOYNG

ZTOMI0 €€aywyng okdvNng

MéApa

0&nyod¢ pe pdouro otpLEng

Mpoocappoyéag mplovolapag
Mpopulaktripag

Tpoxd¢ puBUIoNG TNG CUXVOTNTAG TNG Kivnong

WRNONPEWN

*To NAEKTPIKO EPYONEIO TTOU AMOKTHOATE UTTOPE( VA EXEL UIKPEG SLAPOPES TG AUTS TNG EIKOVAG

EMNEZHIHXZH NPOEIAOMOIHTIKQN XTHMATQN

MPOZOXH

MPOZOXH - KINAYNOZ!

>YNAPMOAOIHXH/PYOMIZEIX

O®P

NMAHPOOOPIEX
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EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA

1. E€aywvo kAeldi -1 Tpx
2. TUVEECHOG TIPOCAPUOYNG EEQYWYRG OKOVNG -1 Tpx

INMPOETOIMAZIATIA EPTAXIA

TOMOGETHXZH THZ MPIONOAAMAZ

AMOGUVS£0TE TO NAEKTPIKO EpyalEio armo To SikTuo mapoxng peUHATOG.

e Xalapwote tn Bida cuykpdTNoNng Tou MPOGapPHOYEA TTPLIOVONARAG e TO e€Aywvo KAELSI (7) (eik. A).

@ e E(odyate TNV MPlovoAapa 0ToV TPOCapHOoYE WG TO TENOG TNG Stadpopng (7) (ue Toug 086VTEC TTPOG Ta
MITPOCG).

o Jpite TI¢ Bideg ouyKpATNONG UE To e€dywvo KAeLSi (€1K. A).

AwoTe 181aiTepn TPOCOXH 0TN CWOTH TOMOBETNON TNG TIPIOVOAAUAG 0ToV 08nyd pe pAoulo oTpPIEng (6)
@ (. A). H apaipeon Tng mplovoAapag meayUATOTOLETAL KATA TNV avTioTPOo@n amod Tnv TomobETnon tng

oglpa.

Mpénel va xpnolpomnoleite mplovolaueg e otélexog U i T, 0omwe @aivetal otny ik, C.

AQAIPEZH ZKONHXZ

Me okomd TNV TO ATOTEAECUATIKN a@aipeon okdvNG amod tnv em@avela Tou umod eneepyacia UAIKOU,
n oéya gival eEOMAIOUEVN PE TO EVOWUATWHEVO CUOTNUA EEQPUOUATOG Kal e§aywyn¢ oKOvNG To omoio
kaBapilel Tnv em@dvela mou KOPReTe. H amoteAeopatikdTNTA TNG AEITOUPYIAC TOU CUCTHUATOC EEPUONUATOC
Kal e€aywyng oKovNg gival UPNAOTEPN HE KATEBAOUEVO TOV TIPOPUAAKTIPA TNG OEYAG.
e Ei0dyate ToV oUVOECHO TTPOCAPHOYNG (3) 0TO OTOUIO E§ayWYNG OKOVNG (4) KOl OTEPEWOTE TOV OTPEPOVTAG
@ TOV apLoTEPA (€1K. D).
® YUVOEOTE TOV OUVOECHO TIPOCAPHOYAC (3) LE TOV EVKAUTTTO CWARVA e§aywYr G oKOvVNG. H ouvdeon mpémel
va gival EpUNTIKNA.

AEITOYPIIA /PYOMIZEIX

ENEPTOMOIHXZH / ANENEPTONOIHZH

Mpotou n oéya ouvdebei oto SikTUO MAPOXNG NAEKTPIKOU pevpatog, Befaiwbeite 6T1 n TAon
A TPOYodociag Tou SIKTUOU AVTICTOIXE( GTNV OVOUACTIKN) TAGN TIOU AVAYPA@ETAL OTNV MVaKida
GTOLXEiWV TOU NAEKTPIKOU Epyaleiov.

Evepyomoinon: méote o Slakdmtn (1) KAt KOATAOTE TOV TMIECUEVO.
Amevepyomoinon: apnoTte Tov dtakomtn (1).

Aoc@alion Tov S1akOm TN (MaKpoXpovia Aertoupyia)
Evepyomnoinon:

e [Miéote Tov S1akomTnN (1) KAl KPATAOTE ToV 0’ AuTr TN B€on.
e [Ti€0Te TO KOUUTTi ao@ANiong Tou Slakomtn (2) (&k. E).

e Apnrote Tov Sakomtn (1).

Amnevepyomoinon:
e [MéoTe Kal apriote Tov Slakomtn (1).

PYOMIZH THX ZYXNOTHTAXZ THX KINHZHZ THZ ZETAZ

H ouxvotnta Twv oTPoPWV Tou KIvNTAPA TNG oéyag pubuiletal péow emAoynig TG KAataAAnAng Béong
@ TOU TPOYoU pUBUIONG TNG CUXVOTNTAG TNG Kivnong (9). Etol kaBiotatal Suvatr n emAoyr] TG ouXVOTNTAG

Kivnong tng oéyag, avdhoya pe TG 1810TNTEC Tou umd emefepyacia LAIKoU. H KAipaka tng puOWong tTng

ouxvétntag givat 1 pe 6.

‘000 peyalUTEPOG €ival 0 aplOpo¢ Mavw oTov TPoX0 pUOUIONG TG GUXVATNTAG TNG Kivhong (9) (k. F),

T000 PHEYAAUTEPN Eival ) GUXVOTNTA TNG KiVONG TNG GEyag.
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PYOMIZH TOY NEAMATZ A KOIMNH YMNO NQNIA
AmocuvS£0Te TO NAEKTPIKO gpyaleio amd To Siktuo mapoxn g PEVHATOG.

To puBuIlopevo TEAUA TNG O€yag KaBloTtd SuvaTtr TNV KOTIH UTO Ywvia otnv KAipaka amé 0° éwg 45° (mpog
TG SU0 MAEVPEC).
o XalapwoTe Ti¢ Bideg oTEPEWONG TOU TTEAUATOG (5) pE TO E€AYWVO KAELSI.
@ o MetakiviioTe To TéAUA (5) TTPOG Ta THOW Kal YEIPETE TO aploTeEPA 1} Se&1d (0TNV KAipaka €wg 45°).
e TomoBetr\ote To MéAWA (5) uTTd TNV EMOLUNTH YWVia, HETAKIVAOTE TO TTPOG TA UTPOG Kat o¢i&Te TI¢ Bideg
otepéwong (k. H).

H kAipaka kaBlotd Suvatr tnv emAoyn Twv £€1G YwVIWV KAiong: 0°, 15°,30°1 45° (8e€1a i aplotepd). Katomv
€MAOYNG TNG ywviag, elodyate To edywvo KAeISi otnv omr oxeSlaopévn yla tn @UAAER Tou.

MPIONIZMA

® TOmOOETAOTE TO UMPOOTIVO PEPOC TOU TTEAUATOC (5) TTAVW OTO TTPOG KOTTH) UAIKO.
@ e EvepyomolnoTe Tn oéya Kal a@ioTE TNV va avamTuEEeL TN PEYIOTN CUXVOTNTA TWV OTPOQWV.
® ApYd JETAKIVEITE TN O€ya TTAVW OTNV TPWTUTEPA TTIPOYPAUUATIOUEVN YPAUUN.
e Katd tnv mpayuatomnoinon KapmuAwTwWV KOTIWY, TIPETEL va KaBodNYEiTe TN 0€ya TPOOEKTIKA, XWPIG va
Baleote.

Mpaypatomoleite To MPIOVIOHA OHOIOUOP@PA KAl TIPOCEXETE WOTE VA UNV UTIEPQOPTWVETE TO NAEKTPIKO

@ epyaleio. H umepPolikn mieon otnv mplovohapa Ba kabuoTtepei TNV TAAGVTWON, Kal auto Ba emEépel
Suopevn emidpaon oTNV AMOTEAECHATIKOTNTA TNG AEITOUPYIaG Tou gpyaleiou. Katd tnv KUKAIKHA KO,
OUVIOTATAL VA PEIWOETE 1) VA ATIEVEPYOTIOINOETE TEAEIWE TNV TAAAVTWON.

@ Edv To méApa tng oéyag dev e@AnteTal pe OAGKANPN TNV EMPAVELA TNG OTO UTTO ene§epyacia UAIKO,
alla givat avupwpévn, pmopei va mpokAnBei BAapn Tng mplovoAapag.

KOMH ZXHMATQN

@ e Alavoi&te pia omn pe SIApeTpo 10 XAGT OTO UAIKO.
® TomoBeTrOTE TNV TIPLOVOAAUA ECA OTNV OTTA KAl EEKIVAOTE TNV KOTIA amd TNV oM auTh.

ZYITAZEIZTIATH XPHXZH THX ZEFAZ

Mpaypatomoleite TO MPIOVIOHA OHOIOUOPPA KAl TIPOCEXETE WOTE VA UNV UTIEPPOPTWVETE TO NAEKTPIKO
epyaleio. H umepPolikn mieon otnv mplovohaua Ba kabuotepei TNV TAAAVTWON, Kal auto Ba emEépel
Suopevn emidpacn oTnNV amoTEAECHATIKOTNTA TNG A&Toupyiag Tou epyaleiov. Katd tnv KUKAIKY KO,
OUVIOTATAL VO PEIWOETE 1) VA ATIEVEPYOTIOINOETE TEAEIWE TNV TAAAVTWON.

@ Edv to méApa TG oéyag dev epantetal e oAOKANPN TNV EMPAVELA TG GTO LTIO emMe§epyacia VMIKO,
alld givat avupwpévn, propei va mpokAnOei BAapn tn¢ nplovolapag.
MPIONIZMA METAANOY / KATHIOPIEZ MPIONOAAMQN

lNa pLoVIopa HETANNOU, TTPETTEL VAL XPNOIUOTIOLEITE EIOIKEG AeTTiOEG pe TTUKVE 080vTwon. Katd to mplovicpa
UETANNOU, TTPETTEL VA XPNOIMOTIOLEITE EISIKA AmavTIKK oucia (AGSL yla ko peTdAAov). Mpidviopa peTdAAou
Xwpig Aimavon mpokahei Taxeia Bopd TG mplovolapag. H 1Mo amoteAeoHATIK eMAOYH TNG TTPIOVONAMAG
TTAPOUCIAETAL OTOV TTAPAKATW TTHVAKA:

I'!uxvotnm ) MriKoc Tne Egpappoyn
odovtwong ava X
. mplovoAapag
ivroa
24 MoaAakdg xaAuBag, un o1dnpouxa HETAAAA.
14 80 mm Mn o16npoUxa HETANN, TTAACTIKO.
9 =00, KOVTPA TIAOKE.

o Em\éyete owoTA TIG IPIOVOAAUEG, AVANOYA LE TOV OKOTIO KATAOKEUNG TOUG,.
® Mnv XPNOIHOTIOLEITE TIG TTPLIOVONAHEG UE OTENEXOG TTOU EXEL BAASN.
o Na XpnOIUOTIOIE(TE TIG TTPLOVOAAMEG KATANANAOU TUTTOU.
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MpoBaivovtag o€ 01EGSMOTE EVEPYEIEC TIOU APOPOUV GTH CUVAPHOAGYNON, TN pUBHION, TNV TEXVIKN
GUVTI|PNON I TNV EMOKEVI), OPEIAETE VA ATTOCUVSEGETE TO PEVHATOANTITN TOU KaAwSiov Tpoodoaiag
anoé Tov peupaTodotn.

e JyvioTtdtal va kaBapileTe To NAEKTPIKO EPYANEIO APEOWG HETA amd TNV KABE Xprion Tou.

@ e AmayopeUETal va XPNOIUOTIOLEITE VEPO Kal AoITd uypd yia Tov KaBapIopd Tou epyaleiou.
® S KoUTTi(ETE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO PE €va OTEYVO TIAVI 1| PE TIEMECUEVO A€PA UTTIO HIKPN TTiEDN.

e AmayopeUeTal va xpnolpoToleite omoladAmoTe KaBapIoTIKA Kal SIOAUTIKA yla Tov KaBapiopd Tou
NAEKTPIKOU £pyaleiou, S10TI autd evdéxeTal va Tpokaléoel BAABN ota MAACTIKA £APTHATA TOU.

® JUOTNUATIKA KaBapileTe TIC OTEG EAEPIOUOU, WOTE VA ATIOTPEPETE TNV UTTEPOEPHAVOT TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou.

® JyuvIOTATAL VO AITTAIVETE TAKTIKA Tov 0dnyod pe pdoulo otrpiéng. Mia otaydva Mimavtikig ouvaiag 6a
mapateivel Tnv mepiodo xpriong Tou.

e J& mepimtwon PAAPNG Tou kahwdiou tpopodooiag, Ba mpémel va avtikataoTtabei pe éva KaAwdio
Tpoodooiag e TG idleq mapapétpouc. H avtikatdotaon Tou kaAwdiou Tpopodociag Ba mpémel va
avatebei og Evav appodio e181kd, Sla@opeTikd n oéya Ba mpémel va mapadobei 0Tto cuvepyeio o€pPIC.

e Y& mepinmtwon UMapéng Suvatwy omVONPIoUWY OTOV CUAEKTN, avaBEoTe o€ évav €101KO va eNEyEeL TV
KOTAOTAON TwV YNKTPpWV dvBpaka Tou KivnTrpa.

o DUNAETE TO NAEKTPIKO epyaleio o€ éva Enpod pépog dmmou Sev Exouv pdoBaon Ta maidid.

ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN ANOPAKA

DOappEVEC (MIKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XIAIOGTWV) PRKTPEC AVOpAKA, YPHKTPEG ME KAMMEVN EMPAVELT
N payiopata mpEmel va avtikataotadouv apueca. Oa mPEMEL Va AVTIKATAGTHOETE Kal TIG SU0 PRKTPEC
TaUToXpovwG. H avtikatdotaon twv YnkKipwv dvOpaka mpémel va avartiBerar poévo oe évav
e€e181kEVNEVO £181KO 0 OTT0i0C XPNOIHOTOLEL MOVO AVOEVTIKA aVTAAAOKTIKA.

‘ONeg ot BAAPeG mpémel va emokevdlovTal 0To e£0UCI080TNUEVO GUVEPYEIO TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKEZ NTAPAMETPOI

ONOMAZTIKA TOIXEIA

Téya

Napapetpot Tipég
Taon Aappavopevou pevpaTtog 230V AC
JuxvoTNTA AapBAVOUEVOU PEVATOC 50 Hz
OvopaoTIKA 1oXUG 400 W
Ap1BOG KUKAWV TNG TIPLoVOAAUAC (AVeL (popTiou) 500-3000 avd Aento
MéyioTo mayog umo enefepyacia | ZUAo 55 mm
LAKOU Métalo 6 mm
Aadpour| TNG TPIOVOAAOG 16 mm
K\don mpootaciag Il
Bdpog 1,5 kg
‘Etoq kataokeung 2018

OOPYBOX KAl KPAAAXZMOI

MAnpo@opieg yia eminedo Bopufou Kat kpadaopoug

To enimedo BopvPou, Snhadn n oTabuN akouoTIKAG TieoNE Lp,, KaBWE kat n 0TEBuN aKouoTIKAG loxvog Lw,
Kat n TR apefatdtntag otn pétpnon K mou mapatiBevial oTig mapoUoeg odnyieg Xpriong £xouv petpnBei
oupewva pe to mpdtuno EN 60745.

To eninedo KpadAOUWY (N TIUA EMTAXUVONG TNG TTAAUIKAG Kivnong) a, Kat n Tiur apefaiotnTag ot pétpnon
K éxouv petpnOei cupwva pe to mpdtumo EN 60745-2-11 kat mapatifevtal moapakatw.
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To eninedo kpadaopwv mou mapatiBetal ot mapovoeg odnyieg xpriong éxel peTpnBei pe tn pébodo mou
kaBopiletal amd To mpotumo EN 60745 kal urmopei va xpnotomolinOei yia tn ouykpion Sla@dpwv HoVTEAWY
TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou TG iSlag kKAdong PeTay Toug. Ot TAPAPETPOL TNG TIUAG KPadaoUwy Umopouv
€mMiong va xpnotpomolnfouyv yia TNV TPOKATAPKTIKN EKTIHNON TNG éKBEONG 0TOUC KPadaopoug.

H SnAwpévn Tipn Kpadaopwy givat avTIMPOCWTIEVTIKN Yid BACIKEG EQYATIEC UE TO NAEKTPIKO epyaleio. H
U Kpadaopwv pmopei va aMd&el, edv To epyaleio Ba xpnolpomoleital yia AAOUG OKOTIoUG 1) e GAAa
e€aptipata epyaociag, kabwg emiong o€ TMEPIMTWON PN €MAPKOUE TEXVIKAG @POVTISaG Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou. O1 avwtépw aitieq evdéxetal va mpokaléoouvv avgnon tng SApKelag TN €kBeong oToug
KPadaoUOoUE KATA TO XPOVIKO SIA0TNHA TNG AEITOUPYIOG TOU EpYaAEiov.

MNa v akp1Pn ektipnon Tng ékBeong otoug kpadaopoug Ba mpémel va AABETE UTTOYN 0aG TOV XPOVO KATA
TOV OTT0{0 TO EPYOAEIO Eival amevePYOTTOINUEVO 1 KATA TOV OTI00 Eival evEpYOTTOINUEVO AN Sev AelToupyEi.
3TNV eV AOyw TEPIMTWON N OCUVONIKA TIUA KPASAOUWY UMopPEi va ival TTOAU XaunAdTepn.

MNa tnv mpootacia Tou Xelplot and tn BAapepn emidpaon Twv Kpadaouwv mpémel va e@apuodleTe
EMMPOoHeTa PETPA ao@aleiag, Tol va e€ac@aNleTe TNV TEXVIKN @POVTISA TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou
KOl TWV TTAPEAKOUEVWVY £PYATIAG, Va SlaTtnpeite Tn OEPUOKPACIA TWV XEPIWV 0OG 0 amodeKTo eminedo, va
TNPEITE TO TPOYPAUMA EPYATIAG.

Eninedo akouoTikAg mieong Lp, = 86 dB(A), K = 3 dB(A)

Eninedo akouoTIkAG loxvog Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)

Kpadaopoi katd ty komr §0hou a, = 5,87 m/s’, K=1,5 m/s’
Kpadaopoi katd Ty ko UMV petaNou a, ,, = 6,25 m/s*, K=1,5 m/s*

MPOXTAZIA MEPIBAAAONT

HAexTpikéG ouokevég Sev mpémel va amoppintovTal paldi Pe Ta OlKIaKA amoppippata, aANd va
mapadidovtal 0To €181KO TUAHA AVaKUKAWONG. TIG TANPOYOPIEC Yia To Bépa avakUKAWONG Hmopei
Va 00G TIC TTAPEXEL O TTWANTAG TOU TIPOIOVTOG 1 Ol TOTIIKEG APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG
£EOMNIONAG, TO XPOVIKO TEPIBWpPLo AerToupyiag Tou omoiou €Ange, TepLéxel emKiVOUVEG yla TO
mepIBANov ouoiec. E€omAiopog, o omoiog Sev €xel UTTOOTEI avakUKAwON, amoTelel evéexduevo
kivéuvo yia To mepIBANov Kal Tnv uyeia Tou avBpwmou.

* AloTnPOUKE TO SIKAIWHA EI0AYWYNG AANAYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa, n omoia edpevel otn Bapoofia ot Sievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoVpevn Q€GN « Grupa Topex»), TPoeISomolel OTI OAA T TTVEUHATIKA SIKAIWHATA SNOUPYOU YIa TO TIEPIEXOUEVO
TWV TAPOVOWV OdNYIWV (AMOKANOUHEVWY EPEENG O «O8NYieC») CUUTEPINAUBAVOUEVWVY TOU KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, SlaypappdTwy,
£IKOVWY Katl oxediwv, KaBWE Kal TN OTOIXEIOBETIAC, aviKOUV AmOKAEIOTIKA 0TV eTaipeia Grupa Topex kat mpootatevovtal pe To Nopo mepi
SIKAIWHATOG SNHIOUPYOU Kal CUYYEVWV SIKalwpAatwy amd Tic 4 OePpovapiou Tou €Toug 1994 (EvnpepwTIKG SEATIO TwV VOHOBETNUATWY TNG
Anpokpartiag Tng MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 HE TIC UMTOPEVEG HETATPOTIEG). AVTIYpa®r), avamapaywyr), Snpocieuon, aANayn Twv OTOIXEIWY Twv
oSNyt Xwpic Tv éyypapn £ykplon tne etaipeiag Grupa Topex auoTtnpd anayopeUeTal KAt UTOPEL va 08NnYNOEL O€ £yEPON TTOVIKWV Kat GANWV
alloswv.
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL (ES

SIERRA DE CALAR (CALADORA)
58G046

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

e Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer contacto con cables ocultos o con su
propio cable, debe sujetarla solo por las superficies aisladas de la empuiadura. Contacto con el
cable de alimentacion puede provocar que la tension aparezca a las partes metalicas de la herramienta,
lo que podria causar una descarga eléctrica.

e Mantenga las manos a una distancia segura de la zona de corte. No los ponga debajo de la pieza
de trabajo. Hay un riesgo de lesién en contacto con la hoja.

e Después de completar los trabajos, la caladora se debe apagar. La hoja se puede retirar de la pieza
de trabajo cuando esta parada. De esta manera evitamos el rebote y es posible soltar la herramienta
de forma segura.

e Utilice solo hojas de sierra en buen estado, que se encuentran en un perfecto estado de funciona-
miento. Las hojas encorvadas, desafiladas se pueden romper y también pueden tener un impacto en la
linea de corte y pueden causar o contribuir al rebote.

o El polvo de algunos tipos de madera, o ciertos tipos de metal pueden ser peligrosos para la salud,
asi como causar reacciones alérgicas, enfermedades respiratorias, o conducir al cancer.

- Al cortar es imprescindible utilizar mascaras antipolvo para proteger las vias respiratorias contra polvo
producido durante la ejecucién del corte.

- Se debe utilizar la extraccién de polvo cuando se corta la madera.

- Asegurese siempre de que el lugar de trabajo esté bien ventilado.

e La caladora no se debe usar para cortar las tuberias de agua. El corte de la tuberia provoca danos
materiales o puede provocar una descarga eléctrica.

e Para evitar cortar clavos, tornillos y otros objetos duros, antes de empezar el trabajo debe comprobar
bien el material trabajado.

e No debe cortar el material cuyas dimensiones (grosor) superen las dimensiones expuestas en la lista de

datos nominales.

Mantenga la caladora con la mano cerrada.

Antes de pulsar el interruptor asegurese de que la caladora no toca el material.

No debe tocar con la mano los elementos en movimiento.

No debe soltar la caladora si esta en movimiento. No debe desconectar la caladora antes de cogerla con

las manos.

o No debe tocar la hoja o el material trabajado justo después de terminar de trabajar. Estos elemen-
tos pueden estar muy calientes y provocar quemaduras.

e Sinota un comportamiento anormal de la herramienta, oye ruidos extrafos, debe desconectarla inme-
diatamente y quitar el enchufe de la toma de corriente.

e Para asegurar que la herramienta se enfria bien, los orificios en la carcasa de la caladora deben estar
destapados.

e Antes de conectar la caladora a la alimentacion, siempre debe asegurarse de que la tensién de alimenta-
cién esté acorde con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta.

e Antes de conectar la caladora, debe comprobar cada vez el cable de alimentacion y en caso de dafnos
debe encargar su reparacion en un punto técnico autorizado.

e El cable de corriente de la caladora siempre debe estar en el lado seguro, no expuesto a dafios acciden-
tales provocados por la herramienta eléctrica en uso.

ATENCION La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas de seguridad y de protecciéon
adicionales, siempre existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.
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Descripcion de iconos y graficos utilizados.

B>

1. Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de seguridad incluidas.

2. Herramienta de aislamiento clase II.

3. Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)
4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de mantenimiento o reparacion.

5. Proteja la herramienta de la lluvia

6. No permita que los nifios se acerquen a la herramienta.

ESTRUCTURAY APLICACION

La caladora es una herramienta eléctrica manual de aislamiento de clase Il. La propulsiéon es de motor
monofasico conmutador. La herramienta esta destinada a realizar cortes sencillos, cortes de lineas curvas,
cortes en madera, materiales similares, en plastico y metales (utilizando una hoja adecuada).

La herramienta tiene aplicacion en trabajos de remodelacion y cualquier tipo de trabajos de aficionado
(bricolaje).

A Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui indicados.
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas en la imagen al inicio de la
instruccion.

1. Interruptor

. Bloqueo de interruptor

. Adaptador

. Boquilla de extraccion de polvo
Placa base

. Rollo guia

. Sujecion de la hoja

. Proteccion

. Rueda de ajuste de las revoluciones

VCoONOOUARWN

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

OePO

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS

1. Llave hexagonal -1ud.
2. Adaptador para extraer el polvo -1ud.
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PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DELA HOJA

Desenchufe la herramienta de la corriente.

o Afloje el tornillo que fija la sujecion de la hoja (7), utilizando una llave hexagonal (imagen A).
@ e Inserte la hoja hasta el fondo en el soporte de la hoja (7) (los dientes de la hoja deben estar dirigidos
hacia adelante).
e Apriete el tornillo de fijacion con una llave hexagonal (imagen A).
Debe comprobar que la hoja esté bien insertada en el rollo guia (6) (imagen A). Desmontaje de la hoja se
ejecuta en el orden inverso al montaje.
Debe utilizar las hojas equipados con sistema de sujecién tipo U o T como se muestra en la imagen C.

EXTRACCION DE POLVO

Para facilitar la eliminacion de polvo de la superficie de la pieza trabajada, la caladora estd equipada con su
propio sistema de soplado y de extraccion de polvo, que limpia la superficie de corte. El sistema de soplado
y extraccion de polvo funciona mas eficazmente cuando la tapa se baja.
e Deslice el adaptador (3) en la boquilla de extraccion de polvo (4) y fijela girando hacia la izquierda
@ (imagen D).
e Conecte el sistema de extraccion de polvo al adaptador (3). Preste atencion a las conexiones estén aju-
stadas.

TRABAJO /AJUSTES

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Antes de conectar la caladora a la red eléctrica, compruebe siempre que la tension de la red coincide
A con la tension nominal indicada en la placa de caracteristicas de la herramienta eléctrica.

Puesta en marcha: pulse el interruptor (1) y sujételo en esta posicion.
Desconexion: suelte el interruptor (1).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

e Pulse el interruptor (1) y sujételo en esta posicion.

o Pulse el botén de bloqueo del interruptor (2) (imagen E).
e Suelte el interruptor (1).

Desconexion:
e Pulsey suelte el interruptor (1).

AJUSTE DE LAS REVOLUCIONES

La velocidad del motor se ajusta girando y ajustando la rueda de ajuste de revoluciones (9) en la posicién
@ deseada. Esto le permite ajustar la velocidad de la herramienta al material trabajado. El rango de velocidad

de ajusteesde 1a6.

Cuanto mayor sea el nimero que aparece en la rueda (9) (imagen F), mayor es la velocidad de la

caladora.

AJUSTE DE LA PLACA BASE CON CORTES EN ANGULO

. Desenchufe la herramienta de la corriente.
La placa base ajustable de la caladora permite realizar cortes en un angulo en el rango de 0° a 45° (en ambas
direcciones).
o Afloje el tornillo que fija la placa base (5), utilizando una llave hexagonal.
@ e Desplace la placa base (5) hacia atrés e incline a la izquierda o la derecha (en el rango de hasta 45°).
e Ponga la placa base (5) en el dngulo deseado, avance hacia delante y asegure apretando tornillos de

sujecion (imagen H).
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La escala permite la inclinacion de la placa base en dngulos de 0°, 15°, 30° 0 45° (a la derecha o izquierda).
Después del ajuste, siempre debe poner la llave hexagonal en el espacio reservado para su almacenamien-
to.

CORTE

e Coloque la parte delantera de la base (5) sobre el material a cortar.

@ e Ponga en marcha la caladora y espere a que llegue a la velocidad méaxima configurada.
e Mueva la caladora guiando la hoja por la linea de corte definida anteriormente
e Al cortar la linea curva debe llevar la caladora suavemente.

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado para no sobrecargar la caladora. Demasiada
presion sobre la hoja frena el movimiento pendular y provoca menos eficacia de corte. Si es necesario hacer
cortes sobre un arco suave, debe reducir o desactivar por completo el movimiento pendular.

@ Si durante el trabajo toda la superficie de la placa base de la caladora no toca el material trabajado,
pero esta levantada, existe el riesgo de que la hoja se rompa.

CORTES DE ORIFICIOS EN MATERIAL

e Perfore un orificio en el material con el didametro de 10 mm.
e Introduzca la hoja en el orificio y empiece a cortar por la abertura perforada.

RECOMENDACIONES PARA EL USO CORRECTO DE LA CALADORA

El corte debe realizarse de forma continua, teniendo el cuidado para no sobrecargar la caladora. Demasiada
presion sobre la hoja frena el movimiento pendular y provoca menos eficacia de corte. Si es necesario hacer
cortes sobre un arco suave, debe reducir o desactivar por completo el movimiento pendular.

@ Si la placa de la caladora no se mueve por el material tratado, pero se queda elevada, existe el riesgo
de rotura de la hoja.
CORTE DE MATERIAL / TIPOS DE HOJAS
Para cortes de metal utilice hojas adecuadas con un mayor nimero de dientes.
Al cortar el metal debe utilizar un lubricante adecuado (aceite de corte). El corte de metal sin lubricacion

conduce a un desgaste acelerado de la hoja. La seleccién mas favorable de la hoja se debe hacer segun la
tabla a continuacion:

El nimero de . Alcance de uso
. Longitud
dientes por pul- .
de la hoja
gada
24 Acero blando, metales no ferrosos.
14 80 mm Metales no ferrosos, plasticos.
Madera, madera contrachapada.
o Utilice solo hojas apropiadas y afiladas.

e No use hojas con sujecién dafada.
e Use el tipo correcto de hojas.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.
e Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.
@ Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.
La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire comprimido a baja presion.
No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas de plastico.
Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion para evitar sobrecalentamiento del motor.
Se recomienda lubricacion periédica del rodillo guia. Una gota de aceite aplicada en este lugar exten-
derd su durabilidad.
e En caso de danos en el cable de alimentacidn, sustitiyalo con otro con los mismos pardmetros. Se debe
encargar esta tarea a un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.
e Sihay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la revision del estado técnico de los cepillos
de carbén del motor a una persona cualificada.
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e La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y fuera del alcance de los nifos.
CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

@ Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de
5mm), quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.
El cambio de cepillos de carbon debe realizarse tinicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES
Caladora

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 400 W
Numero de ciclos (en vacio) 500-3000 min™'
Grosor max. del material cortado | madera 55 mm

Metal 6 mm

Carrera de la hoja 16 mm
Clase de proteccién Il
Peso 1,5 kg
Ano de fabricacion 2018

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Informacion sobre ruidos y vibraciones

dumbre de medicién K, se dan a continuacion en el manual de acuerdo con la norma EN 60745.

Los valores de vibracion (aceleracién) a, y la incertidumbre de medicion K determinados de acuerdo con la
norma EN 60745-2-11, ver mas abajo.

El nivel de vibracion especificado en este manual se midié de acuerdo con el procedimiento de medicién
especificado en la norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas. También se puede
utilizar para una evaluacion preliminar de la exposicion a la vibracién.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las aplicaciones basicas de la herramienta. Siuna
herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi como, si no se man-
tiene suficientemente, el nivel de vibracién puede cambiar. Las razones anteriores pueden dar lugar a una
mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se deben tener en cuenta los periodos en los que
el aparato esté desconectado, o cuando esta encendido pero no se utiliza para trabajar. De esta manera, la
exposicion total a la vibracién puede ser mucho menor. Introduzca las medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario de los efectos de la vibracion, por ejemplo: mantenga la herramienta y los utiles,
garantice temperatura adecuada de las manos, organice el trabajo de forma adecuada.

@ Los niveles de ruido tales como nivel de presion acUstica Lp, y el nivel de potencia acUstica Lw, y la incerti-

Nivel de presion acustica Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)

Nivel de presion acustica Lw, = 97 dB(A), K= 3 dB(A)

Valor de vibraciones con,cortes de madera”ahlB =587 m/s*,K=1,5m/s?

Valor de vibraciones con ,cortes de hoja de metal” a,y=625 m/s?, K=1,5 m/s?



GRA\PHITE

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura junto con los residuos tradicionales, sino
ser llevados para su reutilizaciéon a las plantas de reciclaje especificas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local. El equipo eléctrico y electrénico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa
Topex") informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posiciéon 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin
el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

SEGHETTO ALTERNATIVO
58G046

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

e Durante l'esecuzione dilavoriin cui I'utensile dilavoro potrebbe venire a contatto con cavi elettrici
nascosti o con il proprio cavo di alimentazione, I'elettroutensile deve essere tenuto solo tramite le
superfici isolate dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di alimentazione pun causare il trasferimento
della tensione alle parti metalliche dell’elettroutensile, cir potrebbe provocare scosse elettriche.

e Le mani devono essere tenute ad una distanza di sicurezza dall’area di taglio. Non posizionare le
mani sotto l'oggetto lavorato. Il contatto con la lama pun provocare lesioni personali.

e Dopo il completamento del lavoro, spegnere il seghetto alternativo. La lama pun essere rimossa
dal pezzo lavorato solo quando questa ¢ ferma. In questo modo si evita il rinculo ed ¢ possibile riporre
I'elettroutensile in modo sicuro.

e Utilizzare solo lame non danneggiate, in perfette condizioni tecniche. Lame piegate o non affilate
possono rompersi, inoltre possono influire negativamente sulla conduzione del taglio, e causare o
contribuire alla presenza di rinculo.

e La polvere di alcune specie di legno, o determinati tipi di metalli, possono costituire una minaccia
per la salute ed indurre reazioni allergiche, disturbi respiratori o portare all'insorgere di tumori.

- Duranteil taglioindossare maschere antipolvere per proteggere le vie aeree contro la polvere prodotta
durante il taglio.

- Durante il taglio di materiali legnosi utilizzare il sistema di aspirazione della polvere.

- Provvedere ad una buona ventilazione del luogo di lavoro.

o llseghetto alternativo non pun essere utilizzato per il taglio di condotte idriche. Il taglio di condotte
pun provocare danni materiali o causare scosse elettriche.

e Per evitare di tagliare chiodi, viti ed altri oggetti duri, prima di iniziare il lavoro controllare attentamente

il materiale che s'intende lavorare.

Non tagliare materiali le cui dimensioni (spessore) superano le dimensioni riportate nei dati tecnici.

Il seghetto alternativo deve essere tenuto con la mano chiusa.

Prima di premere l'interruttore, assicurarsi che il seghetto alternativo non tocchi il materiale.

Non toccare con la mano i componenti in movimento.

Non riporre il seghetto alternativo, se questo ¢ ancora in movimento. Non accendere il seghetto

alternativo prima di afferrarlo con la mano.

e Non toccare la lama o il pezzo lavorato immediatamente dopo il completamento del lavoro. Questi
elementi possono essere molto caldi e possono provocare ustioni.

e In caso di comportamento atipico dell’elettroutensile o di emissione di rumori insoliti, spegnerlo
immediatamente e rimuovere la spina dalla presa di rete.

e Per assicurare un raffreddamento adeguato, le prese d'aria nel rivestimento del seghetto alternativo
devono essere libere.

e Prima di collegare il seghetto alternativo alla presa di rete, assicurarsi che la tensione sia compatibile con
la tensione indicata sulla targhetta identificativa del dispositivo.

e Prima di collegare il seghetto alternativo, controllare ogni volta il cavo di alimentazione, in caso di danni
effettuarne la sostituzione presso un‘officina autorizzata.

e |l cavo dialimentazione del seghetto alternativo deve essere sempre mantenuto di lato, per evitare danni
accidentali dovuti all'elettroutensile in funzione.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere usato per lavori all’aperto.

Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente sicura, si consiglia I'uso di dispositivi di
sicurezza e dispositivi di protezione a causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.
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Legenda dei pittogrammi utilizzati:

15 ®®

1 2 5 6

1. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le istruzioni di sicurezza ivi contenute.

2. Dispositivo di seconda classe d'isolamento.

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza, dispositivi di protezione dell’'udito,
maschera antipolvere)

4. Prima di eseguire operazioni di servizio o riparazioni, scollegare il cavo di alimentazione.

5. Proteggere contro la pioggia

6. Tenere lontano dalla portata dei bambini

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

Il seghetto alternativo ¢ un dispositivo elettrico di tipo manuale con classe d'isolamento Il. Il dispositivo ¢
azionato da un motore a spazzole monofase a corrente alternata. Il dispositivo ¢ destinato allo svolgimento
di semplici tagli divisori, taglio curvilinei, e riseghe in legno, materiali a base legno, materie plastiche e
metalli (a condizione che venga utilizzata una lama appropriata).

| settori di utilizzo sono lavori di ristrutturazione ed edili, nonché tutti i lavori nell'ambito dell'attivitf
amatoriale (hobbistica).

A Non ¢ consentito utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.
DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti dell’'utensile mostrati nelle pagine grafiche di questo
manuale d‘istruzioni.

. Interruttore

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Adattatore

. Raccordo di scarico polveri

. Piedino

. Rullo di guida

. Portalama

. Protezione

. Manopola di regolazione della velocitf

VWONGOULARWNS=

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

NOTA
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONI SU

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

1. Chiave a brugola -1pz.
2. Adattatore di scarico della polvere -1pz.
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PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare l'elettroutensile dall’alimentazione.

@ e Allentare la vite di fissaggio del portalama (7) utilizzando la chiave a brugola (fig. A).
e Inserire fino in fondo la lama nel portalama (7) (i denti della lama devono essere rivolto in avanti).
e Serrare le viti di fissaggio con la chiave a brugola (fig. A).

Fare attenzione affinché la lama sia montata correttamente sul rullo di guida (6) (fig. A). Lo smontaggio
della lama avviene in successione inversa al suo montaggio.
Utilizzare solo lame con sistema di fissaggio U o T, come mostrato nella fig. C.

ASPORTAZIONE DELLA POLVERE

Per facilitare la rimozione della polvere dalla superficie del materiale lavorato, il seghetto alternativo
possiede un proprio sistema di soffiaggio e asportazione della polvere, che pulisce I'area di taglio. Il sistema
di soffiaggio e rimozione della polvere funziona pil efficacemente quando la protezione ¢ abbassata.
@ e Inserire I'adattatore (3) nel raccordo per I'aspirazione della polvere (4) e bloccarlo ruotando verso sinistra
(fig. D).
e Collegare il tubo di aspirazione del sistema di rimozione della polvere all'adattatore (3). Prestare
attenzione alla tenuta ermetica del collegamento.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare il seghetto alternativo all’alimentazione di rete, controllare sempre che la tensione
di rete corrisponda alla tensione nominale indicata sulla targhetta presente sull’elettroutensile.

Accensione - premere il pulsante dell'interruttore (1) e tenerlo premuto in questa posizione.
Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)

Accensione:

e Premere il pulsante dell'interruttore (1) e tenerlo premuto in questa posizione.
e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (2) (fig. E).

e Rilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

Spegnimento:

e Premere erilasciare il pulsante dell'interruttore (1).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITR OPERATIVA DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

La velocitf operativa del motore del seghetto alternativo viene regolata ruotando e impostando la
@ manopola di regolazione della velocitf (9) nella posizione desiderata. Cir consente di adattare la velocitf

operativa dell’elettroutensile alle proprietf del materiale lavorato. La gamma di regolazione di velocitf ¢ da

Taé.

Maggiore ¢ il numero impostato con la manopola (9) (fig. F), maggiore ¢ la velocitf operativa del

seghetto alternativo.

@ REGOLAZIONE DEL PIEDINO PER IL TAGLIO ANGOLARE

Scollegare l'elettroutensile dall’alimentazione.
@ Il piedino regolabile consente di eseguire tagli angolari nella gamma da 0° a 45%in entrambe le direzioni).
e Allentare le viti di fissaggio del piedino (5) utilizzando la chiave a brugola.
@ e Spostare il piedino (5) all'indietro ed inclinarlo verso sinistra o verso destra (fino a 45°).
e Regolare il piedino (5) all'angolo desiderato, spostarlo in avanti e bloccarlo serrando le due viti di
fissaggio (fig. H).
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La scala graduata consente di inclinare il piedino di 0°, 15° 30° o 45° (a destra o a sinistra). Una volta
terminata la regolazione ¢ necessario riporre sempre la chiave a brugola nell’apposito vano.

TAGLIO

e Poggiare la parte anteriore del piedino (5) in piano sul materiale che si desidera tagliare.
@ e Accendere il seghetto alternativo ed attendere fino al raggiungimento della velocitf massima regolata.
e Spostare lentamente il seghetto alternativo, portando la lama sulla la linea di taglio precedentemente
demarcata.
e In caso di taglio lungo una linea curva, condurre molto delicatamente il seghetto alternativo.

Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando attenzione al tempo stesso a non sovraccaricare
il seghetto alternativo. Un'eccessiva pressione esercitata sulla lama frenerf il movimento pendolare,
influenzando negativamente le prestazioni di taglio. Qualora sia necessario effettuare un taglioleggermente
arrotondato, ridurre o disattivare completamente il movimento pendolare.

@ Qualora durante il funzionamento del dispositivo l'intera superficie del piedino non aderisca alla
superficie del materiale lavorato, ma sia sollevata al di sopra di essa, sussiste il pericolo di rottura
della lama.

TAGLIO DI FORI NEL MATERIALE

e Praticare nel materiale un foro con un diametro di 10 mm.
e Inserire la lama nel foro ed iniziare a tagliare dal foro eseguito.

RACCOMANDAZIONI PER UN USO CORRETTO DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

Il taglio deve essere effettuato uniformemente, prestando attenzione al tempo stesso a non sovraccaricare

l'elettroutensile. Un'eccessiva pressione esercitata sulla lama frenerf il movimento pendolare, influenzando

negativamente le prestazioni di taglio. Qualora sia necessario effettuare il taglio lungo un arco moderato,

ridurre o disattivare completamente il movimento pendolare.

Se il piedino del seghetto alternativo non si sposta sulla superficie del materiale lavorato, ma ¢
@ sollevato al di sopra di essa, sussiste il pericolo di rottura della lama.

TAGLIO DI METALLI/TIPI DI LAME

Per il taglio di metalli ¢ necessario utilizzare lame appropriate, con un maggior numero di denti.

Per il taglio di metalli utilizzare un lubrificante adatto (olio per taglio). Il taglio di metalli senza lubrificazione
causa un’usura pill rapida della lama. La scelta piti appropriata della lama viene effettuata seguendo la
tabella sottostante:

Numero didenti | Lunghezza della Destinazione d'uso
per pollice lama
24 Acciaio dolce, metalli non ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, materie plastiche.
9 Legno, compensato.

e Utilizzare solo lame appropriate ed affilate.
e Non utilizzare lame con l'attacco danneggiato.
e Applicare tipi di lame appropriati.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

@ Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione, regolazione, riparazione o servizio, ¢
necessario scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di rete.

e Siconsiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni utilizzo.
@ e Per la pulizia ¢ vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante aria compressa a bassa pressione.
Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi possono danneggiare le parti in plastica.
Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per evitare il surriscaldamento
dell’elettroutensile.

e Si consiglia di effettuare una lubrificazione periodica del rullo di guida. Una goccia di olio applicata in
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questo luogo ne estende la vita utile.

e In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne la sostituzione con un cavo con gli
stessi parametri. La sostituzione deve essere affidata ad uno specialista qualificato, oppure affidare
I'elettroutensile ad un'officina autorizzata.

e In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le condizioni delle spazzole in grafite del
motore, affidare tale operazione a personale qualificato.

e Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate
@ devono essere immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite

contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da personale

qualificato, utilizzando ricambi originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di assistenza tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI
Seghetto alternativo

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 400 W
Numero di cicli della lama (senza carico) 500-3000 min™'
Spessore max. del materiale | Legno 55 mm
tagliato Metallo 6 mm
Escursione della lama 16 mm
Classe d'isolamento I
Peso 1,5 kg
Anno di fabbricazione 2018

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI
Informazioni su rumore e vibrazioni

@ I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica emesso Lp, ed il livello di potenza acustica Lw , e
I'incertezza di misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN 60745.
Il valore delle vibrazioni (il valore dell'accelerazione ponderata) a, e I'incertezza di misura K sono riportati di
seguito, conformemente alla norma EN 60745-2-11.
Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale e stato misurato conformemente alla procedura
di misurazione definita nella norma EN 60745, e puo essere utilizzato per confrontare gli elettroutensili.
Inoltre puo essere utilizzato per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.
Il livello di vibrazioni indicato & indicativo per i restanti utilizzi dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene
utilizzato per altri impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene sottoposto a sufficiente
manutenzione, il livello di vibrazioni pud essere diverso. Le cause sopra esposte possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.
Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere in considerazione i periodi in cui
I'elettroutensile & spento o in cui questo € acceso ma non viene utilizzato. In questo modo l'esposizione
complessiva alle vibrazioni potrebbe essere nettamente inferiore. Introdurre ulteriori misure di sicurezza
per proteggere l'utente contro gli effetti delle vibrazioni, come ad es.: manutenzione dell'elettroutensile
e degli utensili di lavoro, protezione della temperatura adeguata delle mani, adeguata organizzazione del
lavoro.
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Livello di pressione sonora Lp, =86 dB(A), K =3 dB(A)

Livello di potenza acustica Lw, =97 dB(A), K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni per il taglio dilegno a, , = 5,87 m/s?,K=1,5m/s’
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni per il taglio di lamiera metallica a, ,, = 6,25 m/s*,
K=1,5m/s’

PRO

IONE DELL'AMBIEN

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici,
ma consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono
fornite dal venditore dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche ed
elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per I'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,
Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti
giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli suoi
elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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VERTALING VAN DE ORIGINELE HANDLEIDING VAN DE 1 'E

DECOUPEERZAAG (FIGUURZAAG)
58G046

OPMERKING: VOOR HET GEBRUIK VAN DIT APPARAAT LEES AANDACHTIG DEZE HANDLEIDING DOOR EN
BEWAAR VOOR LATER GEBRUIK

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Houd elektrisch gereedschap tijdens het werk altijd bij de gedsoleerde handvat om aanraking
van verborgen bedrading of zijn eigen netsnoer te voorkomen. Aanraking van elektrische kabels
kan leiden tot spanning op de metalen delen van het gereedschap die een elektrische schok kan
veroorzaken.

e Houd uw handen altijd op een veilige afstand van het zaagblad. Zet ze niet onder het werkstuk
neer. Contact met het zaagblad kan letsel veroorzaken.

o Sluit de decoupeerzaag na het werk uit. Het zaagblad kan uit het bewerkte materiaal worden
verwijderd wanneer het niet meer beweegt. Zo vermijd u terugslag en kunt u veilig het elektrisch
gereedschap opzij zetten.

o Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die in perfecte staat verkeren. De gebogen,
onscherpe zaagbladen kunnen breken of de snijlijn bednvloeden en kunnen terugslag veroorzaken.

e Sommige soorten houtstof of van bepaalde soorten metaal kunnen voor de gezondheid
gevaarlijk zijn en kunnen ook leiden tot allergische reacties, aandoeningen van de luchtwegen
of kanker.

- Gebruikt tijdens het snijden stofmasker om de luchtwegen tegen stof te beschermen.
- Gebruik stofafzuiging bij het zagen van hout.
- Zorg er altijd voor goede ventilatie op de werkplek.

e De decoupeerzaag is niet bestemd om de waterleidingen te zagen. Het doorzagen van een buis
kan schade of een elektrische schok veroorzaken.

e Controleer grondig voér het werk het te bewerken materiaal om het snijden van spijkers, schroeven
en andere harde voorwerpen te voorkomen.

e Snij geen materiaal waarvan de afmetingen (dikte) groter zijn dan de afmetingen die in de technische

gegevens zijn opgegeven.

Houd de decoupeerzaag met gesloten hand.

Zorg ervoor dat de decoupeerzaag niet het materiaal raakt, voordat u op de schakelaar drukt.

Raak bewegende delen niet aan met uw hand.

Leg de decoupeerzaag niet opzij als het nog in beweging is. Sluit de decoupeerzaag niet aan voordat

u haar in uw hand houdt.

e Raak het zaagblad of het werkstuk onmiddellijk na gebruik niet aan. Deze elementen kunnen
zeer heet zijn en kunnen brandwonden veroorzaken.

e Schakel meteen het elekrisch gereedschap uit en trek de stekker uit het stopcontact bij een
abnormaal gedrag of het uitgeven van vreemde geluiden.

e Voor een goede koeling ventilatieopeningen in de behuizing moeten open zijn.

e Controleer altijd voor het aansluiten van de decoupeerzaag in een stopcontact of de netspanning
overeenkomt met de spanning op het typeplaatje.

e Controleer altijd de stekker voor het aansluiten van het apparaat en in geval van schade laat het
vervangen bij een erkende werkplaats.

e Het netsnoer van de decoupeerzaag moet altijd aan de veilige kant zich bevinden, niet blootgesteld
aan onbedoelde schade door werkende apparaat.

LET OP! Het apparaat is bestemd voor gebruik binnenshuis. Ondanks het gebruik van een veilig

ontwerp en extra beschermende maatregelen, bestaat er altijd tijdens het werk een klein risico op

letsel.
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Uitleg van toegepaste pictogrammen:

el e>®@

1. Lees deze handleiding en volg zijn waarschuwingen, en alle instructies.

2. Het apparaat met isolatieklasse II.

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril, gehoorbescherming, stofmasker).
4. Haal de stekker uit de stopcontact, voordat u aan onderhoud begint.

5. Bescherm tegen de regen

6. Bewaar buiten bereik van de kinderen

BOUW EN TOEPASSING

Deze decoupeerzaag is een handmatig elektrisch gereedschap met isolatieklasse Il. Het is aangedreven
door een één-fase collectormotor. Het apparaat is ontworpen voor een rechte scheidende snede, het
verstek snijden en snijden in hout, houtachtige materialen, kunststoffen en metalen (mits een juiste
zaagblad wordt gebruikt). De toepassingsgebieden zijn bouw- en renovatiewerken en alle doe- het- zelf
werkzaamheden.

A Gebruikt nooit het elektrisch gereedschap niet overeenkomstig zijn bestemming.

BESCHRIJVING VAN GRFISCHE PAGINAS

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen van het apparaat vermeld op de grafische
bladzijden van deze handleiding.
1. Aan/uit schakelaar

. Vergrendelknop

. Adapter voor stofafzuiging

. Mondsuk voor stofafzuiging
Zool

. Geleiderrol

. Zaagbladhouder

. Beschermkapje

. Toerentalknop

VCoONGOUAWN

* Er kunnen de verschillen tussen tekening en het product optreden.

BESCHRIJVING VAN GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS
PAS OP

WAARSCHUWING

MONTAGE/INSTELLINGEN

INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Imbussleutel - 1 stk.
2. Stofafzuiging adapter - 1 stk.
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WERKVOORBEREIDING

BEVESTIGING VAN DE ZAAGBLAD

Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.

e Draai de klemschroeven van de zaagbladhouder (7) loos met een inbussleutel (fig. A).
@ e Plaats het zaagblad vast in de houder (7) (de tanden van de zaagblad moeten naar voren worden
gericht).
e Draai de klemschroeven weer vast met een inbussleutel (fig. A).
Zorg ervoor dat het zaagblad goed in de geleiderol (6) (fig. A) vastzit. De demontage van het zaagblad
@ gebeurt in omgekeerde volgorde. Gebruik alleen de zaagbladen met het U of T bevestigingssysteem, zoals
getoond in fig. C.

STOFAFZUIGING

Om het verwijderen van stof van het oppervlak van het bewerkte materiaal te vergemakkelijken,
de decoupeerzaag heeft zijn eigen stofafzuigingssysteem dat het snedeoppervlak reinigt. Het
stofafzuigingssysteem werkt beter wanneer het beschermkapje is neergelaten.
e Steek de adapter (3) in het mondstuk van de stofafzuiging (4) en zet deze vast door naar links te
@ draaien (fig. D).
e Sluit de zuigslang van het stofafzuigingssysteem aan de adapter (3). Besteed aandacht aan goede
aansluiting.

WERK /INSTELLINGEN

AANSLUITEN/UITSLUITEN

Controleer altijd voor het aansluiten van de decoupeerzaag in het stopcontact of de netspanning
A overeenkomt met de nominale spanning opgegeven op het typeplaatje van het elektrisch apparaat

Aan - druk op de aan/uit schakelaar (1) en houd in deze positie.
Uit - laat de aan/uit schakelaar (1) los.

Vergrendelknop van de schakelaar (continugebruik)

Aan:
e Druk op de aan/uit schakelaar (1) en houd in deze positie.
e Druk op de vergrebdelknop van de schakelaar (2) (fig. E).
e Laat de aan/uit schakelaar (1) los.

Uit:
e Druk en laat de aan/uit schakelaar (1) los.

WERKSNELHEID INSTELLING VAN DE DECOUPEERZAAG

De toerental van de motor wordt geregeld door het draaien en het instellen van de toerentalknop (9) in
gewenste positie. Dit maakt het mogelijk om de snelheid van de elektrisch apparaat aan de eigenschappen
van het bewerkte materiaal aan te passen. Snelheidsregeling bereik is van 1 tot 6. Hoe hoger het nummer
op de knop (9) (fig. F) verschijnt, des te groter de werksnelheid van de decoupeerzaag is.

DE ZOOL INSTELLEN BlJ VERSTEKZAGEN

Trek de stekker van het elektrisch apparaat uit het stopcontact.
Verstelbare zool van de decoupeerzaag maakt mogelijk om contourzagen te maken in een hoek van 0-45°
@ (in beide richtingen).
o Draai de klemschroeven van de zool (5) los met imbussleutel.
@ e Schuif de zool (5) naar achter en leun naar links of rechts (tot 45°).
e Zetde zool (5) in gewenste hoek, schuif naar voren en draai de klemschroeven weer vast (fig. H).
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@ De schaal laat de zool onder een hoek van 0°, 15°, 30° of 45° (links of rechts) instellen. Na instelling bewaar

altijd de inbussleutel in juiste ruimte.

SNIJDEN

Plaats het voorste deel van de zool (5) plat op het te snijden materiaal.

Start de decoupeerzaag op en wacht totdat het maximum ingestelde snelheid wordt bereikt.

Beweeg langzaam de decoupeerzaag met het zaagblad op een vooraf bepaalde snijlijn.
Beweeg heel zachtjes de decoupeerzaag bij het snijden van de curves.

®

Zag gelijkmatig en zorg ervoor dat u de decoupeerzaag niet overbelast. Overmatige druk op het zaagblad
zal remmend op een slingerbeweging werken die de snij-prestaties negatief zal bednvloeden. Verminder
of volledig schakel de slingerbeweging uit als u de boogsnede wilt maken.

@ Als er tijdens het werk de hele zool aan het oppervlak van het bewerkte materiaal niet aansluit, maar
staat er boven, dan bestaat het gevaar van breken van het zaagblad.

EEN GAT IN HET MATERIAAL UITSNIJDEN

e Boor een gat in het materiaal met een diameter van 10 mm.
e Steek het zaagblad in het gat en begin het gat te zagen.

AANBEVELINGEN VOOR EEN GOED GEBRUIK VAN DE DECOUPEERZAAG

Zag gelijkmatig en zorg ervoor dat u de decoupeerzaag niet overbelast. Overmatige druk op het zaagblad
zal remmend op een slingerbeweging werken en de snij-prestaties negatief zal bednvloeden. Verminder of
volledig schakel de slingerbeweging uit als u de boogsnede wilt maken.

@ Als de zool op het bewerkte materiaal niet beweegt, maar staat er boven, dan bestaat het gevaar van
breken van het zaagblad.

METAAL ZAGEN / ZAAGBLADEN SOORTEN

Gebruik bij het zagen in metaal geschikte zaagbladen met meer tanden. Gebruik bij het zagen in metaal de
geschikte smeermiddel (snijolie) om het zaagblad tegen beschadiging te beschermen.
Onderstaande tabel geeft het juiste zaagblad aan:

Aantal tanden per | Zaagblad Toepassing
inch lengte
24 Zacht staal, non-ferrometalen
14 80 mm Non-ferrometalen, kunststoffen
9 Hout, multiplex.

e Gebruik alleen geschikte en scherpe zaagbladen
e Gebruik nooit de zaagbladen met beschadigde grip.
e Gebruik de juiste soorten zaagbladen.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voor de installatie, afstelling, reparatie of bediening van het apparaat, verwijder de stekker uit het
@ stopcontact.
e Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik te reinigen.

@ Gebruik voor het reinigen geen water of andere vloeistoffen.

Het apparaat moet worden gereinigd met een zachte, droge doek of perslucht bij lage druk.

Gebruik geen schoonmaakmiddelen of oplosmiddelen omdat ze de kunststof delen kunnen

beschadigen.

Reinig regelmatig de ventilatiegaten in de motorbehuizing om oververhitting te voorkomen.

e Het wordt aanbevolen om periodiek de geleiderrol te smeren. Een druppel olie kan zijn
duurzaamheid te verlengen.

e Een beschadigde netsnoer moet voor kabel worden vervangen met dezelfde parameters. Laat deze
handeling door een vakman of bevoegde service uit te voeren.

e Laat de controle van de toestand van de koolborstels bij overmatige vonken bij de collector aan een
vakman over.

e Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats, buiten het bereik van de kinderen.
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VERVANGING VAN DE KOOLBORSTELS

@ De versleten (korter dan 5 mm), verbrand of kapotte motor koolborstels moeten onmiddellijk wor-
den vervangen. Vervang tegelijkertijd beide koolborstels. De koolborstels moeten door gekwalifi-
ceerde persoon worden vervangen met gebruik van originele onderdelen.

Alle gebreken dienen worden verwijderd door geautoriseerde service van de fabrikant.

TECHNISCHE PARAMETERS

NOMINALE GEGEVENS

Decoupeerzaag

Parameter Waarde
Netspanning 230V AC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominale vermogen 400 W
Aantal cycli zaagblad (zonder belasting) 500-3000 min™
Max. zaagdiepte in Hout 55 mm

Metaal 6 mm

Slaglengte van het zaagblad 16 mm
Beschermingsklasse I
Gewicht 1,5 kg
Productiejaar 2018

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Gegevens betreffende lawaai en trillingen

@ Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau
Lw, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.
De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm
EN 60745-2-11 aangegeven.
Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen werd conform de procedure van de norm
EN 60745 gemeten en kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het kan eveneens
voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt worden.
Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis toepassingsgebieden van het elektro-
gereedschap. Bij toepassing voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij gebrekkig on-
derhoud kan het trillingenniveau veranderen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling
aan trillingen tijdens het werk verhogen.
Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de periodes van uitzetten van het elektrogere-
edschap of de periodes van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de totale blootstelling
aan trillingen aanzienlijk lager zijn.
Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen de risico’s van trillingen te beschermen,
zoals: onderhoud van het elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste temperatuur van
de handen, juiste organisatie van het werk.

Geluidsdrukniveau Lp, =86 dB(A), K= 3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lw, = 97 dB(A), K =3 dB(A)

Trillingen waarde bij,het hout zagen” a, , = 5,87 m/s*,K=1,5m/s*
Trillingen waarde bij,,het metaalplaat zagen”ah'M =6,25 m/s?, K=1,5 m/s?
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MILIEUBESCHERMING / CE

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk afval worden afgevoerd,
maar moeten voor het hergebruik in aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige informatie
kunt u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten verkrijgen. De afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen gevaarlijk voor het milieu. De apparatuur die niet aan
recycling wordt onderworpen, vormt een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid

*Wijzigingen voorbehouden.

,Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscial”
Commanditaire Vennootschap [Spotka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder: ,Topex
Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing (verder:,Gebruiksaanwijzing”),
waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden

op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met
latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex Groep is strikt verboden en
kan civielrechtelijke of strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.



GRA\PHITE



N graphite.pl
D




