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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
WIERTARKA KOLUMNOWA: 58G610

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,
KTORE NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY
PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, stosowac sie do ostrzezen

i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych. Urzadzenie zostato

zaprojektowane do bezpiecznej pracy. Niemniej jednak: instalacja,

konserwacja i obstuga urzadzenia moze by¢ niebezpieczna.

Przestrzeganie ponizszych procedur zmniejsza ryzyko wystgpienia

pozaru, porazenia pradem, obrazen ciata oraz skréci czas instalacji

urzadzenia

Wszystkie zawarte w instrukcji ostrzezenia odnoszg sie zaréwno do pracy

wiertarka jak i jej konserwacii i obstugi

Uzytkownik musi zna¢ funkcje obstugi i parametry urzadzenia, a przed

przystapieniem do pracy zapozna¢ sie ze wszystkimi elementami

zabezpieczen, odpowiednimi przepisami oraz przeczyta¢ i zrozumie¢
niniejszg instrukcje obstugi

e Zabrania sie¢ dokonywania jakichkolwiek modyfikacji wiertarki,
majgcych na celu zmiane jej parametréw lub utatwien w pracy.
Mogtyby one by¢ powodem zagrozenia ludzkiego zdrowia i zycia.

* Nalezy sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia przed przystagpieniem
do pracy (przy zatrzymanym urzadzeniu) i po kazdej czynno$ci
konserwacyjno-obstugowej lub po naprawie.

e Wiertarkg stolowg mozna si¢ postugiwac jedynie wéwczas, gdy
wszystkie zabezpieczenia dziatajg wiasciwie.

* Wiertarke nalezy bezzwitocznie zatrzymac, jesli nastgpi uszkodzenie
ktorego$ z zabezpieczen lub, gdy zabezpieczenie z jakiego$
powodu nie dziata w sposob wiasciwy. Jesli uszkodzeniu ulegto
zabezpieczenie, to wiertarke mozna uzytkowa¢ ponownie jedynie
wtedy, gdy zostanie usunigta przyczyna uszkodzenia.

* Usterki mogg usuwac jedynie osoby z odpowiednimi uprawnieniami

* Nalezy odigczy¢ wiertarke od zasilania w przypadku wykonywania
prac zwigzanych z konserwacjg lub regulacja.

« Do przytrzymania elementu obrabianego (wierconego) nalezy
zastosowa¢ imadio przymocowane do stolu roboczego
wiertarki lub jej podstawy.

e W czasie pracy wymagane jest stosowanie $rodkéw ochrony
osobistej takie jak kask ochronny, gogle Ilub okulary
przeciwodpryskowe lub przytbica, buty ochronne ze stalowymi
noskami oraz nauszniki przeciwhatasowe.

e Zabrania sig pracy wiertarkg w rekawicach, moze to doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen ciata w przypadku pochwycenia rekawicy
przez wiertfo.

e Przed wigczeniem wiertarki nalezy sprawdzi¢ czy nie zagrozi ona
innym osobom.

OSTRZEZENIE. Osoby przebywajace w poblizu pracujacej wiertarki

muszg nosi¢ odziez ochronng.

e Wiertarka nie powinna by¢ uzytkowana przez dzieci lub nie
przeszkolony personel.

e Dla zapewnienia bezpieczenstwa wszelkie naprawy nalezy
wykonywaé z zastosowaniem oryginalnych czesci zamiennych.

* Jezeli stosowany jest przedtuzacz przewodu zasilajgcego to musi
on by¢ wyposazony w przewdd obwodu ochronnego.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

PRZECZYTAJ UWAZNIE INSTRUKCJE UZYTKOWNIKA W CELU
ZAZNAJOMIENIA SIE Z URZADZENIEM ZACHOWAJ TE
INSTRUKCJE NA PRZYSZOSC.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO
Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukcji wiertarki jest klasy 2, o
maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania A = 650 nm.
Takie urzgdzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku, jednak nie wolno
patrze¢ bezposrednio w kierunku zrédta promieniowania (zagrozenie
chwilowg $lepota).

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wigzke $wiatta
laserowego. Grozi to niebezpieczenstwem. Nalezy przestrzega¢ nizej
podanych zasad bezpieczenstwa.

o Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowa¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

e Nigdy nie wolno umysinie i nieumysinie kierowa¢ wigzki laserowej w
kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat obrabiany.

o Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki $wiatta
laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez okres dtuzszy
niz 0,25 s na przykfad kierujgc wigzke $wiatta poprzez lusterka.

e Zawsze trzeba upewni¢ sie czy $wiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktory nie ma powierzchni odbijajgcych.

® Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig odbijajacg
$wiatto) nie pozwala na stosowanie $wiatta laserowego, gdyz mogtoby
woéwczas dojs$¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta w kierunku operatora,
0soéb trzecich i zwierzat.

o Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego typu.
Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez producenta lub osobe
autoryzowana.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA
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6 7 8 9 10
1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezer i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!
2. Stosuj ochrone stuchu
3. Chron drogi oddechowe
4, Chron wzrok
5. No$ obcista odziez ochronna — wirujgce elementy urzadzenia
6. Nos czapke ochronng zwtaszcza na dtugie wtosy — wirujace
elementy urzadzenia
7. Chron przed dzie¢mi
8. Do uzytku wewnatrz pomieszczeh
9. Odtacz od zasilania przed naprawa lub konserwacja
10. Uwaga laser

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
Oznaczenie Opis
1 Pokrywa kolumny wiertarki
2 Korpus wiertarki z silnikiem
3 Wyswietlacz
4 Wigcznik
5 Przetgcznik zmiany biegéw
6 Pokretto regulaciji glebokosci wiercenia
7 Uchwyt wiertarski
8 Kolumna wiertarki
9 Baza wiertarki
10 Regulacja poziomu korpusu wiertarki
11 Blokada poziomu korpusu wiertarki
12 Pokretto regulacji poziomu korpusu wiertarki
13 Resetowanie wartosci ustawien
14 Przycisk funkcji regulaciji obrotéw
15 Wigcznik lasera oraz o$wietlenia
16 Uruchomienie obrotéw
17 - Zmniejszenie wartosci
18 + zwiekszenie warto$ci
19 Wigcznik - wigczenie
20 Wigcznik - wytgczenie

* Moga wystapic¢ roznice miedzy grafikg a rzeczywistym produktem

PRZEZNACZENIE

Wiertarka kolumnowa jest urzadzeniem klasy Il ochronnosci elektrycznej,
urzadzenie jest napedzane silnikiem komutatorowym. Przeznaczenie
wiertarki to wykonywanie otworéw w elementach metalowych,
drewnianych, tworzywa sztucznego lub innych materiatach, ktére nie sg
grozne dla zdrowia i nie sg palne. Obszary jej uzytkowania to
wykonawstwo prac $lusarskich oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie). Predkos¢
obrotowa w wiertarce jest regulowana elektronicznie.



PRACA URZADZENIEM
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ WIERTARKI
Urzadzenie jest dostarczane w stanie rozmontowanym, przed
przystapieniem do prac nalezy je zmontowac.

Montaz urzadzenia rys. C

e Potéz baze wiertarki na réwnej powierzchni. Nastepnie umies¢
kolumne z zespotem silnikowym w otworze bazy i zamocuj przy
pomocy sruby rys. C1. Upewnij sig aby kolumna byta bardzo dobrze
przymocowana do bazy.

e Zamontowa¢ pokretto regulacji gtebokosci wiercenia rys. A6 na
zespole silnikowym rys. B1 przymocuj za pomocg $ruby rys. B2.

« Na koniec umiesci¢ pokrywe na kolumnie wiertarki rys. B3.

Przed uruchomieniem wiertarka musi by¢ zamocowana stacjonarnie na

stalym podiozu. Aby to zrobi¢, uzyj otworéw (4) montazowych

znajdujgcych sig w plycie bazy.

Upewnij sig, ze masz swobodny dostep do obstugi oraz prac

regulacyjnych i konserwacyjnych przy wiertarce.

« Upewnij sig, ze napiecie w sieci jest zgodne z podanym na tabliczce
znamionowej. Podtgcz urzadzenie do gniazda zasilajacego.
Wiertarka jest wyposazona w wyzwalacz napiecia zerowego, ktory
chroni uzytkownika przed niepozadanym ponownym
uruchomieniem w przypadku spadku lub zaniku napiecia. W tym
przypadku urzadzenie musi zosta¢ ponownie wigczone. Sprawdz
wiertto, ktérego chcesz uzywa¢ pod katem uszkodzen. Korzystaj z
wiertet tylko, gdy nie bedzie miato Zadnych uszkodzen lub wad.

Regulacja wysokosci zespotu silnikowego rys. A2

Uwaga! Reguluj wysokos¢ tylko wtedy, gdy silnik jest wytaczony!
Wysokos$¢ zespotu silnikowego rys. A2 mozna okresli¢ w zaleznosci od
wielkosci obrabianego przedmiotu i diugo$¢ narzedzia pracujgcego.
Upewnij sig, ze pokretto rys. A6 znajduje sig w pozyciji wyjsciowe;.

Teraz poluzuj blokade zaciskowa rys. A11.

Za pomoca korby rys. A12 mozna teraz ustawi¢ odpowiednig wysoko$¢
korpusu wiertarki.

Nastepnie pociagnij za blokade zaciskowag rys. All aby zablokowa¢
korpus.

Aby ograniczy¢ gtgbokos¢, poluzuj rys. A10 na zespole silnika rys. A2.
Ustaw pozadang maksymalng gtebokos¢ i ponownie dokre¢ rys. A10.
Praca urzadzeniem

Wiaczanie/wytaczanie zasilania

* Aby wigczy¢ urzadzenie, najpierw nacisnij zielony przetgcznik “I"
rys. A17. Wyswietlacz zaczyna sig $wiecic¢ i pojawia sig¢ "OFF".

e Aby uruchomi¢ urzadzenie, naci$nij przycisk LED rys. A16.
Wiertarka uruchamia sig¢ od minimalnej predkosci.

* Aby wytgczy¢, ponownie nacisnij przycisk LED rys. A16.

Uwazaj, aby nie przeciazy¢ urzadzenia. Jesli hatas silnika zmniejsza

Zakres wysokich predkosci 650 — 2550 min-1, zalecany do prac przy

matych i $rednicach wiercenia.

UWAGA!

Jesdli przetacznik dzwigni zmiany biegéw rys. A5 nie zatrzasnie sig

prawidiowo w wybranej pozycji, obré¢ uchwyt wiertarski rys. A7 lekko

recznie, az przetgcznik zmiany biegéw zatrzasnie sie w okreslonej pozycji.

Elektroniczna regulacja predkosci

e Po wigczeniu urzadzenia na wyswietlaczu pojawi sie wyswietlacz
"OFF".

e Naciskajgc przycisk "+’ lub "-", mozna regulowa¢ predkos¢
zwigkszajgc lub zmniejszajgc obroty w gére lub w dét.

Ustawianie punktu zerowego

e Aby ustawi¢ punkt zerowy, opus¢ korpus z silnikiem rys. A2, przy
najnizszej predkosci, w dét do obrabianego przedmiotu, tak aby
wiertto spoczywato na nim.

« Nastepnie przetacz sie z "Predko$¢ — obar/min”" na "Gtgeboko$¢ —
mm" za pomocg przycisku predkosci rys. Al4, a nastepnie nacisnij
przycisk punktu zerowego rys. A13. Wyswietlacz na wyswietlaczu
jest skonfigurowany "0,0 mm".

e Naprowadz korpus silnika z powrotem do pozycji wyjsciowej za
pomocg pokretta rgcznego rys. A6.

e Teraz przetagcz za pomocg przycisku predkosci rys. Al4d z
"Gteboko$¢ — mm" z powrotem na "Predko$¢ — obr/min" i ustaw
zgdang predko$¢ za pomoca przyciskéw "+” lub ,-".  Aby mdc
doktadnie odczyta¢ gtebokos$¢ wiercenia z wyswietlacza, przetgcz
ponownie za pomocg przycisku predkosci rys. A14 na "Gtebokosé
—mm". Teraz mozesz wierci¢, opus¢ wiertto na obrabiany przedmiot
i rozpocznij wiercenie.

e Mozesz teraz wierci¢ zadang gtgboko$¢ w obrabianym przedmiocie
z pomocg wyswietlacza.

Mocowanie obrabianego przedmiotu

Nigdy nie prébuj trzymac¢ obrabianego przedmiotu rekami. Zawsze

zaciskaj obrabiany przedmiot w dostarczonym imadle.

Najpierw umies$¢ dwie $ruby do imadta zamocuj je przy pomocy nakretek

oraz podktadek. Wsun imadfo z przodu w prowadnice bazy wiertarki rys.

A9.

Dokrec¢ je na tyle mocno, aby nadal mozna byto jeszcze dokreci¢ imadto

z obrabianym przedmiotem, na bazie po doktadnym pozycjonowaniu.

Ponadto prowadzi to do samocentracji podczas wiercenia. Rozkre¢

szczeki imadta i widz obrabiany przedmiot i zaci$nij szczeki imadta. Aby

zdemontowac przedmiot, postepuj w odwrotnej kolejnosci .

Niebezpieczenstwo! Czesci z blachy muszg by¢ zacisnigte tak, aby

nie mozna ich bylo wyrwaé w czasie wiercenia z imadta.

Dostosuj wysoko$¢ i nachylenie stotu wiertniczego poprawnie w

zaleznosci od obrabianego przedmiotu. Nalezy zachowa¢ wystarczajgcg

odlegto$¢ migdzy gérng krawedzig obrabianego przedmiotu a korcdwka
wiertta.

U ianie gtebokosci wiercenia

b

sie podczas pracy, silnik jest poddawany zbyt duzym igzeniom.
Nie obciazaj urzadzenia tak bardzo, ze silnik zatrzymuje sig. W czasie
pracy zawsze stoj przed wiertarka w czasie pracy.

Wkiadanie narzedzia do uchwytu wiertarskiego rys. A7

Upewnij sig, ze wtyczka zasilania jest odtgczona podczas wymiany
narzedzi. Jedynie narzedzia o uchwycie cylindrycznym o maksymainej
$rednicy uchwytu 13mm, moga by¢ instalowane w uchwycie wiertarskim
rys. A7. Uzywaj tylko nieuszkodzonych i ostrych narzedzi. Nie uzywaj
narzedzi, ktére majg uszkodzony uchwyt lub sg w inny sposéb
zdeformowane w jakikolwiek sposéb. Uzywaj tylko akcesoriow i
dodatkowego wyposazenia okreslonego w instrukcji obstugi lub
zatwierdzonego przez producenta. Jesli wiertarka sig zablokuje, wytgcz
urzadzenie i wré¢ do pozycji wyjsciowej z wiertlem.

Obstuga uchwytu wiertarskiego samozaciskowego

Wiertarka stotowa jest wyposazona w uchwyt samozaciskowy. Narzedzie
mozna wymienia¢ bez pomocy dodatkowego klucza, wktadajac narzedzie
do uchwytu szybkoztgcza i zaciskajac je recznie.

Regulacja predkosci obrotowej

Mechaniczny wyboér biegéw

Uwagal Nacis$nij preselekcje biegu - przetgcznik rys. A5 tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona!

Za pomocy przetgcznika dzwigni biegdbw mozna wstepnie wybra¢ 2
zakresy obrotow:

Bieg 1:

Niski zakres predkosci 220 — 880 min-1, zalecany do pracy z duzymi
$rednicami wiercenia .

Bieg 2:

Postgpuj zgodnie z opisem w Ustawianie punktu zerowego, aby ustawi¢
punkt zerowy.

Aby nastepnie dostosowac i okresli¢ gtgboko$¢ wiercenia, blokada rys.
A10 musi by¢ poluzowana .

Za pomocg pokretta rys. A6 mozna teraz obnizy¢ korpus silnika rys. A2
do zadanej gtgbokosci wiercenia.

Dokrgcajac blokade rys. A10 przy zadanym wymiarze, gteboko$¢
wiercenia jest teraz ustawiona.

Laser/Swiatto

Wiertarka stolowa wyposazona jest zaréwno w laser rys. D1, jak i
o$wietlenie LED obszaru roboczego rys. D2.

Wigczanie dziata tylko gdy wiertarka podigczona do zasilania oraz jest
uruchomiona. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk lasera rys. A15.

Po nacisnieciu przycisku:

1 raz — nastepuje uruchomienie lasera

2 raz — nastgpuje uruchomienie o$wietlenia

3 raz — nastgpuje jednoczesne uruchomienie lasera oraz o$wietlenia LED
4 nacisnigcie wytacza zaréwno laser i $wiatto.

Uwaga! Nie wolno patrze¢ bezposrednio w swiatto lasera!

Predkosci robocze

Podczas wiercenia zwr6¢ uwage na prawidtowa predkos$é obrotowa, ktéra
zalezy to od $rednicy wiertta obrabianego materiatu.

Ponizsza lista pomoze Ci wybra¢ predkosci dla réznych materiatow.

Podane predkosci sg jedynie orientacyjne.

[} Zeliwo | Stal Zelazo Aluminium Braz
Wiertto




Pogtebianie i wiercenie centrujace

Dzieki tej wiertarce stotowej mozna réwniez pogtebia¢ lub stosowac
wiertto centrujgce. Zwrécié uwage ze pogtebianie powinno odbywacé sie
przy najnizszej predkosci obrotowej, natomiast wiercenie centrujgce
wymaga duzej predkosci obrotowej.

Obrébka drewna

Nalezy pamigta¢, ze podczas pracy z drewnem nalezy zastosowac
odpowiedni system odpylania, gdyz pyt drzewny moze by¢ niebezpieczny
dla zdrowia. Podczas prac powodujgcych powstawanie pytu nalezy nosi¢
odpowiednig maske przeciwpytowa.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE
Ostrzezenie!

Odtacz wtyczke zasilania przed jakakolwiek regulacja, konserwacija
lub naprawa.

Nigdy nie wolno stosowaé¢ s$rodkéw zracych, srodkéw do

czyszczenia opartych na benzynie lub alkoholu. Nie wolno

doprowadzi¢ do zawilgocenia wiertarki.

e Utrzymywac w czystosci zewnetrzne powierzchnie wiertarki poprzez

usuwanie pytu i wiéréw za pomocg szczotki ze wszystkich miejsc

gdzie gromadzi sig brud.

Ostony i obudowe przeciera¢ migkka wilgotng tkaning (mozna

stosowac¢ delikatny detergent).

Upewnij sig, ze zadne ptyny nie dostajg si¢ do urzadzenia.

Ostong uchwytu wiertarskiego przeciera¢ migkkg wilgotna tkaning

uwazajac, aby jej nie zarysowa¢ (mozna stosowaé¢ delikatny

detergent).

o Jedli urzadzenie jest uszkodzone, nie prébuj go naprawia¢
samodzielnie. Pozostaw to naprawa elektryka.

e Zalecamy czyszczenie urzadzenia natychmiast po kazdym uzyciu.

Nie wystawia¢ wiertarki na bezposrednie dziatanie promieni

stonecznych.

Przechowywa¢ w pomieszczeniu o niskiej wilgotnosci.

W przypadku diuzszego niekorzystania z urzadzenia nalezy odtgczy¢

je od zasilania.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
ZAWARTOSC ZESTAWU:
Wiertarka kolumnowa 1 szt.

.
e Baza wiertarki 1 szt.

* Imadfo robocze 1 szt.
.
.

Sruby, podktadki, nakretki 2 kpl. do mocowania imadta
Klucz ampulowy 1 szt.
Dane znamionowe
Napiecie zasilania 230V
Czestotliwo$¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 720W S1; 900W S2 6min
Zakres predkosci obrotowej bez 220-880/min
obcigzenia — bieg |
Zakres predkosci obrotowej bez
obcigzenia — bieg Il

650-2550/min

Zakres uchwytu wiertarskiego 1,5-13mm

Maksymalna $rednica wiercenia w Drewnie I 13mm
Stali [ 13mm

Gteboko$¢ wiercenia 80 mm

Srednica kolumny 46 mm

3 2550 1600 2230 9500 8000 Wysokos$¢ 673 mm

4 1900 1200 1680 7200 6000 Wymiary podstawy 340 x 300 mm

5 1530 955 1340 5700 4800 Klasa ochronnosci ]

6 1270 800 1100 4800 4000 Klasa lasera 2

7 1090 680 960 4100 3400 Diugos¢ fali A =650 nm

8 960 600 840 3600 3000 Moc lasera PO<1mwW

9 850 530 740 3200 2650 Specyfikacja lasera zgodna z | EN 60825-1:2014

10 765 480 670 2860 2400 normg

11 700 435 610 2600 2170 Masa 8,5kg

12 640 400 560 2400 2000 Rok produkciji

13 590 370 515 2200 1840 58G610 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

14 545 340 480 2000 1700 DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

12 :Sg 222 ‘3‘?3 1288 ggg [ Poziom cinienia akustycznego | Lpa= 88,5 dB(A) K= 3 dB(A) |
| Poziom mocy akustycznej | Lwa=101,5dB(A) K=3dB(A) |

20 380 240 335 1400 1200

22 350 220 305 1300 1100 Informacje na temat hatasu i wibraciji

25 305 190 270 1150 950

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego cisnienia akustycznego LpA oraz poziom mocy akustycznej
LwA (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$é przyspieszen drgan ah (gdzie K
oznacza niepewnos¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego LpA, poziom mocy akustycznej LwA oraz warto$é
przys$pieszen drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z ISO 8528-10:1998.
Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzadzen
oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgar moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywaé niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny mogg
spowodowa¢ zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wylgczone lub kiedy jest wigczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéw
taczna ekspozycja na drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury ragk oraz wtasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

y [Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz Z
ldomowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich|
[zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub
Imiejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera)
[substancije nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowial
ludzi.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karmnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE
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Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyroéb: Wiertarka kolumnowa
Model: 58G610
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pézniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

3 F .

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2022-08-09

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

COLUMN DRILL: 58G610

NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.
PERSONS WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD
NOT CARRY OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF
THE EQUIPMENT.

SPECIFIC SAFETY PROVISIONS
NOTE!
Read the operating instructions carefully, follow the warnings and safety
conditions contained therein. The appliance has been designed for safe
operation. Nevertheless: installation, maintenance and operation of the
appliance can be dangerous. Following the following procedures will
reduce the risk of fire, electric shock, injury and will reduce the installation
time of the appliance

All warnings in this manual refer to both the operation of the drill and its

maintenance and handling

The user must be familiar with the operating functions and parameters of

the equipment and, before starting work, be familiar with all safety

features, relevant regulations and read and understand these operating
instructions

e It is forbidden to make any modifications to the drill in order to
change its parameters or facilitate its operation. These could cause
danger to human health and life.

* Check all safety devices before starting work (with the unit stopped)
and after each maintenance or repair operation.

e The table drill may only be used if all safety devices are working
properly.

e The drill should be stopped immediately if one of the safety devices
is damaged or if the safety device does not function properly for
some reason. If a safety device has been damaged, the drill may
only be used again when the cause of the damage has been
removed.

« Defects may only be rectified by authorised persons.

« Disconnect the drill from the power supply when carrying out
maintenance or adjustment work.

e Avise attached to the work table of the drill or its base should
be used to hold the workpiece (drill).

* Personal protective equipment such as a safety helmet, goggles or
goggles or visor, safety shoes with steel toes and ear muffs are
required during work.

e |t is forbidden to work with the drill with gloves on, this can lead to
serious injury if the glove is caught in the drill.

« Before switching on the drill, check that it will not endanger others.

WARNING. Persons in the vicinity of the working drill must wear

protective clothing.

The drill should not be used by children or untrained personnel.

To ensure safety, all repairs should be carried out using original spare
parts.

If an extension cable is used, it must be fitted with a protective circuit
conductor.

ATTENTION: The device is designed for indoor operation.

READ THE USER MANUAL CAREFULLY TO FAMILIARISE
YOURSELF WITH THE APPLIANCE KEEP THIS MANUAL FOR
FUTURE REFERENCE.

SAFETY RULES FOR THE LASER DEVICE

The laser device used in the construction of the drill is class 2, with a
maximum power of <1 mW, at a radiation wavelength of A = 650 nm. Such
a device is not dangerous to the eyesight, but one must not look directly
in the direction of the radiation source (risk of temporary blindness).
WARNING. Do not look directly into the laser light beam. This poses a risk
of danger. Observe the following safety rules.

e Use the laser device in accordance with the manufacturer's
recommendations.

e Never intentionally and unintentionally direct the laser beam towards
people, animals or an object other than the workpiece material.

e Do not inadvertently direct the laser beam towards the eyes of
bystanders and animals for more than 0.25 s, for example by directing the
light beam through mirrors.

e You must always ensure that the laser light is directed at a material that
has no reflective surfaces.

e Shiny sheet steel (or other materials with a reflective surface) does not
allow the use of a laser light, as this could then result in dangerous
reflections towards the operator, third parties and animals.

e Do not replace the laser unit with another type. All repairs should be
carried out by the manufacturer or an authorised person.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

20500
@) -

6 7 8 9 10
1. Read the operating instructions, observe the warnings and safety
conditions contained therein!
2. Wear hearing protection
3. Protect your airways
4. Protect your eyesight
5. Wear tight protective clothing - rotating machine parts
6. Wear a protective cap especially for long hair - rotating parts of the
machine
7. Protect from children
8. For indoor use
9. Disconnect from power supply before repair or maintenance
10. Attention laser
DESCRIPTION OF THE GRAPHIC ELEMENTS
The following numbering refers to the components of the device
shown on the graphic pages of this manual.

Designation Description
1 Drill column cover
Drill body with motor
Display
Switch

Gear shift switch
Drill depth adjustment knob
Drill chuck

N|o|ga|bslwN




8 Drill column

9 Drill base

10 Level adjustment of the drill body
11 Drill body level lock

12 Level adjustment knob for drill body
13 Resetting setting values

14 Speed control function button

15 Laser and light switch

16 Start of rotation

17 - reduction in value

18 +increase in value

19 Switch - on

20 On - off switch

* There may be differences between the graphic and the actual
product

PURPOSE

The column drill is a class Il electric protection device, the device is driven
by a commutator motor. The purpose of the drill is to make holes in metal,
wood, plastic or other materials that are not hazardous to health and are
not flammable. Its areas of use are the execution of locksmith work and all
work in the field of independent amateur activity (DIY). The speed of the
drill is electronically adjustable.

OPERATION OF THE DEVICE
PREPARATION FOR WORK

DRILL ASSEMBLY
The unit is supplied disassembled; it must be assembled before work can
be carried out.

Installation of the unit Fig. C

* Place the drill base on a level surface. Then place the column with
the motor unit in the hole of the base and fix with the screw fig. C1.
Make sure that the column is very well fixed to the base.

* Mount the drilling depth adjustment knob fig. A6 on the motor unit
fig. B1 fasten with screw fig. B2.

« Finally, place the cover on the drill column Fig. B3.

* Before commissioning, the drill must be fixed stationary on a solid
base. To do this, use the mounting holes (4) located in the base
plate.

* Make sure you have free access to operate and carry out adjustment
and maintenance work on the drill.

« Ensure that the mains voltage is as specified on the rating plate.
Plug the unit into a power socket. The drill is equipped with a zero
voltage trigger, which protects the user from unwanted restarting in
the event of a voltage drop or power failure. In this case, the unit
must be switched on again. Check the drill you wish to use for
damage. Only use the drill if it will not have any damage or defects.

Height adjustment of the motor unit Fig. A2

Caution: only adjust the height when the engine is switched off!
The height of the motor unit fig. A2 can be determined according to the
size of the workpiece and the length of the working tool. Make sure that
the knob fig. A6 is in the home position.

Now loosen the clamping block Fig. A11.

Using the crank Fig. A12, the desired height of the drill body can now be
set.

Then pull the clamping block Fig. A11 to lock the body.

To limit the depth, loosen fig. A10 on the motor assembly fig. A2. Set the
desired maximum depth and re-tighten fig. A10.

Working with the device

Power on/off

« To switch on the appliance, first press the green switch "I" fig. A17.
The display starts to light up and "OFF" appears.

* To start the unit, press the LED button fig. A16. The drill starts from
the minimum speed.

e To switch off, press the LED button again fig. A16.

Be careful not to overload the machine. If the motor noise decreases
during operation, the motor is subjected to too much load. Do not
load the unit so much that the motor stops. Always stand in front of
the drill during operation.

Inserting the tool into the drill chuck Fig. A7

Make sure that the power plug is disconnected when changing tools. Only
tools with a cylindrical chuck with a maximum chuck diameter of 13mm
may be installed in the drill chuck fig. A7. Use only undamaged and sharp

tools. Do not use tools that have a damaged chuck or are otherwise
deformed in any way. Only use accessories and additional equipment
specified in the instruction manual or approved by the manufacturer. If the
drill locks up, switch off the unit and return to the starting position with the
drill.

Self-clamping drill chuck operation

The table drill is equipped with a self-clamping chuck. The tool can be
changed without the aid of an additional spanner by inserting the tool into
the quick-change chuck and clamping it by hand.

Speed control

Mechanical gear selection

Caution: only press the gear preselection - switch Fig. A5 when the

machine is switched off!

2 speed ranges can be pre-selected using the gear lever switch:

Run 1:

Low speed range 220 - 880 min-1, recommended for large drilling

diameters .

Run 2:

High speed range 650 - 2550 min-1, recommended for small and diameter

drilling work.

NOTE!

If the shift lever switch fig. A5 does not properly engage in the selected

position, turn the drill chuck fig. A7 slightly by hand until the shift switch

engages in the specified position.

Electronic speed control

When the unit is switched on, the display will show "OFF".

By pressing the '+ or "' button, the speed can be adjusted by increasing
or decreasing the speed up or down.

Zero point setting

* To set the zero point, lower the body with the motor Fig. A2, at the
lowest speed, down to the workpiece so that the drill rests on it.

e Then switch from "Speed - obar/min" to "Depth - mm" using the
speed button fig. A14, and then press the zero point button fig. A13.
The display on the screen is configured “0.0 mm".

e Drive the motor body back to the starting position using the
handwheel Fig. A6.

* Now switch with the speed button fig. A14 from "Depth - mm" back
to "Speed - rpm" and set the desired speed with the "+" or "-" buttons.
To be able to read the drilling depth accurately from the display,
switch again with the speed button fig. A14 to "Depth - mm". Now
you can drill, lower the drill bit onto the workpiece and start drilling.

e You can now drill the desired depth into the workpiece with the help
of the display.

Workpiece clamping

Never try to hold the workpiece with your hands. Always clamp the
workpiece in the vise provided.

First place the two screws into the vise and fix them with nuts and washers.
Slide the vise from the front into the guides of the drill base fig. A9.
Tighten them enough so that it is still possible to tighten the vise with the
workpiece on the base after accurate positioning. This also leads to self-
centring during drilling. Unscrew the vise jaws and insert the workpiece
and tighten the vise jaws. To dismantle the workpiece, proceed in reverse
order .

Danger! Sheet metal parts must be clamped so that they cannot be
pulled out of the vise during drilling.

Adjust the height and inclination of the drill table correctly according to the
workpiece. Maintain sufficient distance between the top edge of the
workpiece and the drill tip.

Setting the drilling depth

Follow the description in Setting the zero point to set the zero point.

In order to then adjust and determine the drilling depth, the lock of Fig.
A10 must be loosened .

Using the knob fig. A6, the motor body fig. A2 can now be lowered to the
desired drilling depth.

By tightening the lock Fig. A10 at the desired dimension, the drilling depth
is now set.

Laser/light

The table drill is equipped with both a laser fig. D1 and LED lighting of the
work area fig. D2.

Switching on only works when the drill is connected to the power supply
and is running. To do this, press the laser button fig. A15.

When the button is pressed:

e 1time - the laser starts up

e 2.nd time - the lighting is activated



* 3times - the laser and LED lighting are activated simultaneously
* A 4-press turns off both the laser and the light.

Caution: do not look directly into the laser light!
Operating speeds
When drilling, pay attention to the correct speed, which depends on the

drill bit diameter of the workpiece.
The following list will help you select speeds for different materials.

The speeds quoted are indicative only.

2 Cast Steel Iron Aluminium Bronze

Drill iron
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Countersinking and centring drilling
With this table drill, it is also possible to countersink or use a centring drill.
Note that countersinking should be done at the lowest speed, while
centring drilling requires a high speed.

Woodworking

Please note that a suitable dust extraction system must be used when
working with wood, as wood dust can be hazardous to health. Wear a
suitable dust mask when working that generates dust.

MAINTENANCE AND STORAGE
Warning!

Disconnect the power plug before any adjustment, maintenance or
repair.

Corrosive agents, petrol- or alcohol-based cleaners must never be
used. The drill must not be allowed to become damp.

e Keep the outer surfaces of the drill clean by removing dust and chips
with a brush from all areas where dirt accumulates.

Wipe the covers and housing with a soft damp cloth (mild detergent

may be used).

Ensure that no liquids enter the unit.

Wipe the drill chuck cover with a soft damp cloth taking care not to
scratch it (a mild detergent may be used).

e Ifthe appliance is faulty, do not attempt to repair it yourself. Leave it
to an electrician to repair it.

We recommend cleaning the unitimmediately after each use.

Do not expose the drill to direct sunlight.

Store in a room with low humidity.

Unplug the device when not using it for a longer period of time.

PROBLEM SOLVING

KIT CONTENTS:
e Column drilling machine 1 pc.
e Drill base 1 pc.
e Work vise 1 pc.
e Screws, washers, nuts 2 pcs. for fixing vices
e Ampoule spanner 1 pc.
Rated data
Supply voltage 230V
Supply frequency 50Hz
Rated power 720W S1; 900W S2 6min
No-load speed range - 1st gear 220-880/min
No-load speed range - gear Il 650-2550/min
Drill chuck range 15-13mm
Maximum drilling diameter in Wood [ 13mm

Permanent | 13mm
Drilling depth 80 mm
Column diameter 46 mm
Height 673 mm
Base dimensions 340 x 300 mm
Protection class 1l
Laser class 2
Wavelength A =650 nm
Laser power PO<1mW
Laser specification according to EN 60825-1:2014
standard
Mass 8.5 kg
Year of production
58G610 stands for both type and machine designation

NOISE AND VIBRATION DATA
| Sound pressure level |
[ Sound power level [

Lpa = 88.5 dB(A) K=3dB(A) |
Lwa = 101.5dB(A) K= 3 dB(A) |

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level LpA and the sound power level LwA (where K
denotes the measurement uncertainty). The vibrations emitted by the
equipment are described by the vibration acceleration value ah (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level LpA, the sound power level LwWA and the
vibration acceleration value ah given in these instructions have been
measured in accordance with ISO 8528-10:1998. The vibration level ah
given can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of the
unit. If the unit is used for other applications or with other work tools, the
vibration level may change. A higher vibration level will be influenced by
insufficient or too infrequent maintenance of the unit. The reasons given
above may result in increased vibration exposure during the entire working
period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary to take
into account periods when the device is switched off or when it is switched
on but not used for work. When all factors are accurately estimated, the
total vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as cyclical maintenance of the
machine and working tools, securing an adequate hand temperature and
proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

"—— [Electrically-powered products should not be disposed of with household|

aste, but should be taken to appropriate facilities for disposal. Contact|

our product dealer or local authority for information on disposal. Waste]
lelectrical and electronic equipment contains environmentally inert]
substances. Equipment that is not recycled poses a potential risk to the|
lenvironment and human health.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual”), including, among
others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of 4 February
1994 on Copyright and Related Rights (ie Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, as
amended). Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire
Manual and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in
writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Column drilling machine

Model: 58G610

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;



EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw

¥ e .

AD s £aud /

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Quiality Officer
Warsaw, 2022-08-09

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)

SAULENBOHRMASCHINE: 58G610

HINWEIS: BEVOR SIE DAS GERAT BENUTZEN, LESEN SIE BITTE
DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE
ZUM NACHSCHLAGEN AUF. PERSONEN, DIE DIE ANLEITUNG
NICHT GELESEN HABEN, DURFEN DAS GERAT NICHT
ZUSAMMENBAUEN, EINSTELLEN ODER BEDIENEN.

BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

HINWEIS!

Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, beachten Sie die

darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften. Das Geréat

wurde fir einen sicheren Betrieb konzipiert. Dennoch: Installation,

Wartung und Betrieb des Geréats kénnen gefahrlich sein. Wenn Sie die

folgenden Verfahren befolgen, verringern Sie die Gefahr von Branden,

Stromschlagen und Verletzungen und verkirzen die Installationszeit des

Geréts

Alle Warnhinweise in diesem Handbuch beziehen sich sowohl auf den

Betrieb der Bohrmaschine als auch auf deren Wartung und Handhabung

Der Benutzer muss mit den Betriebsfunktionen und -parametern des

Geréats vertraut sein und sich vor Beginn der Arbeiten mit allen

Sicherheitsmerkmalen und den einschlagigen Vorschriften vertraut

machen sowie diese Betriebsanleitung lesen und verstehen.

e Es st verboten, Veranderungen an der Bohrmaschine
vorzunehmen, um ihre Parameter zu verandern oder ihren Betrieb
zu erleichtern. Dies konnte eine Gefahr fiir die menschliche
Gesundheit und das Leben darstellen.

« Priifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen vor Beginn der Arbeiten
(bei stehendem Gerat) und nach jeder Wartung oder Reparatur.

e Die Tischbohrmaschine darf nur verwendet werden, wenn alle
Sicherheitseinrichtungen einwandfrei funktionieren.

e Die Bohrmaschine ist sofort anzuhalten, wenn eine der
Sicherheitseinrichtungen  beschadigt ist oder wenn die
Sicherheitseinrichtung aus irgendeinem Grund nicht

ordnungsgemal funktioniert. Wenn eine Sicherheitseinrichtung
beschadigt wurde, darf die Bohrmaschine erst wieder benutzt
werden, wenn die Ursache der Beschadigung beseitigt wurde.

« Die Beseitigung von Mangeln darf nur von autorisierten Personen
vorgenommen werden.

« Trennen Sie die Bohrmaschine von der Stromversorgung, wenn Sie
Wartungs- oder Einstellarbeiten durchfiihren.

e Zum Festhalten des Werkstiicks (Bohrer) sollte ein
Schraubstock verwendet werden, der am Arbeitstisch der
Bohrmaschine oder an ihrem Sockel befestigt ist.

e Personliche Schutzausriistung wie ein Schutzhelm, eine
Schutzbrille oder ein Visier, Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen und
Gehdrschutz sind bei der Arbeit erforderlich.

e Es ist verboten, mit der Bohrmaschine mit Handschuhen zu
arbeiten, da dies zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn der
Handschuh in der Bohrmaschine eingeklemmt wird.

* Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Bohrers, dass er
keine anderen Personen gefahrdet.

o WARNUNG! Personen, die sich in der Nahe des Arbeitsbohrers
aufhalten, miissen Schutzkleidung tragen.

e Der Bohrer sollte nicht von Kindern oder ungeschultem Personal
benutzt werden.
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e Um die Sicherheit zu gewahrleisten, sollten alle Reparaturen mit
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden.

* Wenn ein Verlangerungskabel verwendet wird, muss es mit einem
Schutzleiter versehen sein.

ACHTUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen konzipiert.

LESEN SIE DIE BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG DURCH,
UM SICH MIT DEM GERAT VERTRAUT ZU MACHEN. BEWAHREN
SIE DIESE ANLEITUNG ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DAS LASERGERAT

Das beim Bau des Bohrers verwendete Lasergerat ist ein Geréat der
Klasse 2, mit einer maximalen Leistung von <1 mW, bei einer
Strahlungswellenldnge von A = 650 nm. Ein solches Gerat ist nicht
gefahrlich fiir das Augenlicht, aber man darf nicht direkt in die Richtung
der Strahlungsquelle schauen (Gefahr der voriibergehenden Erblindung).
WARNUNG! Schauen Sie nicht direkt in den Laserlichtstrahl. Dies birgt
ein Gefahrenrisiko. Beachten Sie die folgenden Sicherheitsregeln.

e Verwenden Sie das Lasergerdat gemaR den Empfehlungen des
Herstellers.

o Richten Sie den Laserstrahl niemals absichtlich oder unabsichtlich auf
Menschen, Tiere oder ein anderes Objekt als das zu bearbeitende
Material.

o Richten Sie den Laserstrahl nicht versehentlich langer als 0,25 s auf die
Augen von Unbeteiligten und Tieren, z. B. indem Sie den Lichtstrahl durch
Spiegel leiten.

® Achten Sie immer darauf, dass das Laserlicht auf ein Material gerichtet
ist, das keine reflektierenden Oberflachen aufweist.

Glanzendes Stahlblech (oder andere Materialien mit spiegelnder
Oberflache) lasst die Verwendung eines Laserlichts nicht zu, da es dann
zu gefahrlichen Reflexionen in Richtung des Bedieners, Dritter und Tiere
kommen kann.

Ersetzen Sie das Lasergerdt nicht durch einen anderen Typ. Alle
Reparaturen sollten vom Hersteller oder einer autorisierten Person
durchgefiihrt werden.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE

20500
®) -

6 7 8 9 10
1. Lesen Sie die Betriebsanleitung, beachten Sie die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften!
2. Tragen Sie einen Gehorschutz
3. Schitzen Sie Ihre Atemwege
4. Schiitzen Sie lhr Augenlicht
5. Dichte Schutzkleidung tragen - rotierende Maschinenteile
6. Tragen Sie eine Schutzkappe, insbesondere bei langem Haar -
rotierende Teile der Maschine
7. Vor Kindern schiitzen
8. Fur die Verwendung in Innenrdumen
9. Trennen Sie das Gerat vor der Reparatur oder Wartung vom
Stromnetz.
10, Achtung Laser
BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Gerats
die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt sind.
Bezeichnung Beschreibung
1 Abdeckung der Bohrsiaule
Bohrergehduse mit Motor
Anzeige
Schalter
Schaltkniippel
Einstellknopf fiir die Bohrtiefe
Bohrfutter
Bohrséule
Sockel bohren

Olo(N[o|lu|s|w|N




10 Niveauregulierung des Bohrkorpers
11 Bohrer Korper Ebene Sperre

12 Niveauregulierungsknopf fiir den Bohrkorper
13 Zuriicksetzen von Einstellwerten

14 Funktionstaste Drehzahlregelung
15 Laser- und Lichtschalter

16 Beginn der Rotation

17 - Wertminderung

18 + Wertzuwachs

19 Schalter - ein

20 Ein - Aus Schalter

* Es kann zu Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatsachlichen Produkt kommen.

ZWECK

Die Saulenbohrmaschine ist ein elektrisches Schutzgerat der Klasse Il
und wird von einem Kommutatormotor angetrieben. Die Bohrmaschine
dient zum Bohren von Lochern in Metall, Holz, Kunststoff oder anderen
Materialien, die nicht gesundheitsgefdhrdend und nicht brennbar sind.
Seine Einsatzgebiete sind die Ausfiihrung von Schlosserarbeiten und alle
Arbeiten im Bereich der selbstéandigen Hobbytatigkeit (DIY). Die Drehzahl
der Bohrmaschine ist elektronisch regelbar.

BETRIEB DES GERATS
VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

BOHRER-MONTAGE
Das Gerat wird zerlegt geliefert und muss vor Beginn der Arbeiten montiert
werden.

Einbau des Gerats Abb. C

« Stellen Sie den Bohrsockel auf eine ebene Flache. Setzen Sie dann
die Saule mit der Motoreinheit in das Loch des Sockels und
befestigen Sie sie mit der Schraube Abb. C1. Achten Sie darauf,
dass die Saule sehr gut am Sockel befestigt ist.

e Montieren Sie den Bohrtiefeneinstellknopf Abb. A6 an der
Motoreinheit Abb. B1 mit der Schraube Abb. B2.

e Zum Schluss setzen Sie den Deckel auf die Bohrsaule Abb. B3.

* Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschine auf einer stabilen
Unterlage befestigt werden. Verwenden Sie dazu die
Befestigungslocher (4) in der Grundplatte.

* Vergewissern Sie sich, dass Sie freien Zugang haben, um die
Bohrmaschine  zu bedienen und  Einstellungs- und
Wartungsarbeiten durchzufihren.

* Vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung den Angaben auf
dem Typenschild entspricht. SchlieRen Sie das Gerat an eine
Steckdose an. Die Bohrmaschine ist mit  einem
Nullspannungsausldser ausgestattet, der den Benutzer bei einem
Spannungsabfall oder Stromausfall vor einem ungewollten
Wiedereinschalten schiitzt. In diesem Fall muss das Gerat erneut
eingeschaltet werden. Uberpriifen Sie die Bohrmaschine, die Sie
verwenden mdchten, auf Beschadigungen. Verwenden Sie die
Bohrmaschine nur, wenn sie keine Schaden oder Méangel aufweist.

Hohenverstellung der Motoreinheit Abb. A2

Achtung: Hohenverstellung nur bei

vornehmen!

* Die Hohe der Motoreinheit Abb. A2 kann je nach GréRe des
Werkstlicks und der Lange des Arbeitswerkzeugs bestimmt werden.
Vergewissern Sie sich, dass der Drehknopf Abb. A6 in der
Grundstellung steht.

e Losen Sie nun den Klemmblock Abb. A11.

« Mit Hilfe der Kurbel Abb. A12 kann nun die gewiinschte Hohe des
Bohrkorpers eingestellt werden.

e Ziehen Sie dann am Klemmblock Abb. A1l, um das Gehause zu
verriegeln.

e Um die Tiefe zu begrenzen, l6sen Sie Abb. A10 an der
Motorbaugruppe Abb. A2. Stellen Sie die gewiinschte maximale
Tiefe ein und ziehen Sie Abb. A10 wieder fest. A10.

e Arbeiten mit dem Geréat

ausgeschaltetem Motor

Strom ein/aus

e Um das Gerét einzuschalten, driicken Sie zunachst den griinen
Schalter "I" Abb. A17. Das Display beginnt zu leuchten und es
erscheint "OFF".

e Um das Gerét zu starten, driicken Sie die LED-Taste Abb. A16. Die
Bohrmaschine startet mit der Mindestdrehzahl.

e Zum Ausschalten driicken Sie die LED-Taste erneut Abb. A16.
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Achten Sie darauf, die Maschine nicht zu iiberlasten. Wenn das
Motorgerdusch wahrend des Betriebs abnimmt, ist der Motor zu
stark belastet. Belasten Sie das Gerit nicht so stark, dass der Motor
stehen bleibt. Stellen Sie sich wéahrend des Betriebs immer vor die
Bohrmaschine.

Einsetzen des Werkzeugs in das Bohrfutter Abb. A7

Achten Sie darauf, dass beim Werkzeugwechsel der Netzstecker
gezogen ist. In das Bohrfutter Abb. A7 dirfen nur Werkzeuge mit einem
zylindrischen Spannfutter mit einem maximalen Futterdurchmesser von
13 mm eingesetzt werden. A7. Verwenden Sie nur unbeschéadigte und
scharfe Werkzeuge. Verwenden Sie keine Werkzeuge, die ein
beschadigtes Futter haben oder anderweitig verformt sind. Verwenden
Sie nur Zubehér und Zusatzgerdte, die in der Betriebsanleitung
angegeben oder vom Hersteller zugelassen sind. Sollte die Bohrmaschine
blockieren, schalten Sie das Gerat aus und fahren Sie mit der
Bohrmaschine in die Ausgangsposition zurtick.

Selbstspannendes Bohrfutter

Die Tischbohrmaschine ist mit einem selbstspannenden Bohrfutter
ausgestattet. Das Werkzeug kann ohne zusatzlichen Schraubenschliissel
gewechselt werden, indem das Werkzeug in das Schnellwechselfutter
eingesetzt und von Hand gespannt wird.

Geschwindigkeitskontrolle

Mechanische Getriebeauswahl

Achtung: Driicken Sie den Gangvorwahl - Schalter Abb. A5 nur bei

ausgeschalteter Maschine!

Mit dem Schalthebelschalter koénnen 2 Geschwindigkeitsbereiche

vorgewahlt werden:

Lauf 1:

Niedriger Drehzahlbereich 220 - 880 min-1, empfohlen fiir groRe

Bohrdurchmesser .

Lauf 2:

Hoher Drehzahlbereich 650 - 2550 min-1, empfohlen fiir kleine und groRe

Bohrungen.

HINWEIS!

Wenn der Schalthebelschalter Abb. A5 in der gewahlten Stellung nicht

richtig einrastet, drehen Sie das Bohrfutter Abb. A7 leicht von Hand, bis

der Schalthebelschalter in der angegebenen Stellung einrastet.

Elektronische Geschwindigkeitskontrolle

Wenn das Geréat eingeschaltet wird, erscheint auf dem Display "OFF".

Durch Driicken der '+'- oder '--Taste kann die Geschwindigkeit nach
oben oder unten verandert werden.

Einstellung des Nullpunkts

e Zum Einstellen des Nullpunkts den Kérper mit dem Motor Abb. A2
bei niedrigster Drehzahl auf das Werkstiick absenken, so dass der
Bohrer auf dem Werkstiick aufliegt.

e Schalten Sie dann mit der Geschwindigkeitstaste Abb. A14 von
"Geschwindigkeit - obar/min” auf "Tiefe - mm" um. A14, und driicken
Sie dann die Nullpunkitaste Abb. A13. Die Anzeige auf dem
Bildschirm ist auf "0,0 mm" eingestellt.

e Fahren Sie den Motorkérper mit
Ausgangsposition zuriick (Abb. A6).

* Wechseln Sie nun mit der Drehzahltaste Abb. A14 von "Tiefe - mm"
zurlick auf "Drehzahl - U/min" und stellen Sie mit den Tasten "+"
oder "-" die gewiinschte Drehzahl ein. Um die Bohrtiefe auf dem
Display genau ablesen zu koénnen, schalten Sie mit der
Drehzahltaste Abb. A14 wieder auf "Tiefe - mm" um. A14 auf "Tiefe
- mm". Nun kdénnen Sie bohren, den Bohrer auf das Werkstiick
absenken und mit dem Bohren beginnen.

* Sie kénnen nun mit Hilfe der Anzeige die gewiinschte Tiefe in das
Werkstiick bohren.

Werkstiickspannung

Versuchen Sie niemals, das Werkstiick mit den Héanden zu halten.

Spannen Sie das Werkstiick immer in den mitgelieferten Schraubstock

ein.

Setzen Sie zun&chst die beiden Schrauben in den Schraubstock ein und

befestigen Sie sie mit Muttern und Unterlegscheiben. Schieben Sie den

Schraubstock von vorne in die Fiilhrungen des BohrfuRes Abb. A9.

Ziehen Sie sie so fest an, dass sich der Schraubstock mit dem Werkstiick

auf der Unterlage nach genauer Positionierung noch festziehen lasst. Dies

flihrt auch zu einer Selbstzentrierung beim Bohren. Schrauben Sie die

Schraubstockbacken ab, legen Sie das Werksttick ein und ziehen Sie die

Schraubstockbacken fest. Um das Werkstiick zu demontieren, gehen Sie

in umgekehrter Reihenfolge vor.

dem Handrad in die



Gefahr! Blechteile miissen so eingespannt werden, dass sie beim
Bohren nicht aus dem Schraubstock herausgezogen werden
kénnen.

Stellen Sie die Hohe und Neigung des Bohrtisches richtig auf das
Werkstlick ein. Halten Sie einen ausreichenden Abstand zwischen der
Oberkante des Werkstlicks und der Bohrerspitze ein.

Einstellung der Bohrtiefe

Befolgen Sie die Beschreibung unter Nullpunkt setzen, um den Nullpunkt
zu setzen.

Um dann die Bohrtiefe einzustellen und zu bestimmen, muss die
Verriegelung von Abb. A10 geldst werden.

Mit Hilfe des Knopfes Abb. A6 kann der Motorkdrper Abb. A2 nun auf
die gewiinschte Bohrtiefe abgesenkt werden.

Durch Anziehen der Arretierung Abb. A10 auf das gewiinschte MaR ist
die Bohrtiefe nun eingestellt.

Laser/Licht

Die Tischbohrmaschine ist sowohl mit einem Laser Abb. D1 und einer

LED-Beleuchtung des Arbeitsbereichs Abb. D2.

Das Einschalten funktioniert nur, wenn die Bohrmaschine an das

Stromnetz angeschlossen und in Betrieb ist. Driicken Sie dazu die

Lasertaste Abb. A15.

Wenn die Taste gedriickt wird:

e 1 Mal - der Laser wird eingeschaltet

e 2. Mal - die Beleuchtung wird aktiviert

e 3 Mal - der Laser und die LED-Beleuchtung werden gleichzeitig
aktiviert

Halten Sie die AuBenflachen des Bohrers sauber, indem Sie Staub
und Spane mit einer Birste von allen Stellen entfernen, an denen
sich Schmutz ansammelt.

Wischen Sie die Abdeckungen und das Gehause mit einem weichen,

feuchten Tuch ab (Sie kénnen ein mildes Reinigungsmittel
verwenden).

Achten Sie darauf, dass keine Flissigkeiten in das Gerét gelangen.
Wischen Sie den Deckel des Bohrfutters mit einem weichen,
feuchten Tuch ab und achten Sie dabei darauf, ihn nicht zu
verkratzen (Sie kénnen ein mildes Reinigungsmittel verwenden).

e Wenn das Gerat defekt ist, versuchen Sie nicht, es selbst zu
reparieren. Lassen Sie es von einem Elektriker reparieren.

Wir empfehlen, das Gerét sofort nach jedem Gebrauch zu reinigen.
Setzen Sie die Bohrmaschine nicht dem direkten Sonnenlicht aus.
In einem Raum mit niedriger Luftfeuchtigkeit aufbewahren.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, wenn Sie das Gerét liber
einen langeren Zeitraum nicht benutzen.

PROBLEMBEHEBUNG

KIT INHALT:

e Saulenbohrmaschine 1 Stk.

e Bohrersockel 1 Stk.

e Arbeitsschraubstock 1 St.

e Schrauben, Unterlegscheiben, Muttern 2 St. zur Befestigung von
Schraubstdcken

e Ampullenschliissel 1 Stk.

e Ein 4-maliges Driicken schaltet sowohl den Laser als auch das Licht Nenndaten
aus. Versorgungsspannung 230V
. . . . Netzfrequenz 50Hz
N 1
Achtung: Nicht direkt in das Laserlicht schauen! Nennleistung 720W S1 900W S2 6min
Betriebsgeschwindigkeiten Leerlaufdrehzahlbereich - 1. | 220-880/min
Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl, die vom Gang
Bohrerdurchmesser des Werkstiicks abhangt. Leerlaufdrehzahlbereich - Gang 650-2550/min
Die folgende Liste hilft lhnen bei der Auswahl der Geschwindigkeiten fiir M
verschiedene Materialien. Angebot an Bohrfuttern 15-13mm
Die angegebenen Geschwindigkeiten sind nur Richtwerte. Maximaler Bohrdurchmesser in Holz | 13mm
2 Gusseise Stah Eise Aluminiu Bronz Dauerhaft [ 13mm
Bohre n | n m e Bohrtiefe 80 mm
r Durchmesser der Siule 46 mm
3 2550 1600 | 2230 9500 8000 Héhe 573 mm
g 1228 192:50 124818 ggg iggg Abmessungen der Basis 340 x 300 mm
6 1270 800 | 1100 4800 2000 f::::z}z':j:s 2
7 1090 680 960 4100 3400 = —
B 960 600 | 840 3600 3000 Wellenlinge A=650nm
9 850 530 740 3200 2650 Laserleistung PO<1mW
10 765 480 670 2860 2400 Laserspezifikation nach Norm EN 60825-1:2014
11 700 435 610 2600 2170 Masse 85kg
12 640 400 560 2400 2000 Jahr der Herstellung
13 590 370 515 2200 1840 58G610 steht sowohl fiir die Typen- als auch fiir die
14 545 340 480 2000 1700 Maschinenbezeichnung
16 480 300 420 1800 1500 LARM- UND VIBRATIONSDATEN
16 425 265 S70 1600 1300 [ Schalldruckpegel [ Lpa=885dB(A) K=3dB(A) |
20 380 240 | 335 1400 1200 uckpeg Pa = 58, =
2 350 220 305 1300 1100 | Schallleistungspegel | Lwa=1015dB(A)K=3dBA) |
25 305 190 270 1150 950 Informationen Uber Larm und Vibrationen

Senken und Zentrieren von Bohrungen

Mit dieser Tischbohrmaschine kann man auch ansenken oder einen
Zentrierbohrer verwenden. Beachten Sie, dass das Ansenken mit der
niedrigsten Drehzahl durchgefiihrt werden sollte, wahrend das
Zentrierbohren eine hohe Drehzahl erfordert.

Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass bei der Arbeit mit Holz eine geeignete
Staubabsaugung ~ verwendet werden muss, da Holzstaub
gesundheitsgefahrdend sein kann. Tragen Sie bei Arbeiten, bei denen
Staub entsteht, eine geeignete Staubmaske.

WARTUNG UND LAGERUNG
Warnung!

Ziehen Sie vor jeder Einstellung, Wartung oder Reparatur den
Netzstecker.

Atzende Mittel, Reiniger auf Benzin- oder Alkoholbasis diirfen nicht
verwendet werden. Der Bohrer darf nicht feucht werden.
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Der Gerauschemissionspegel des Geréts wird beschrieben durch: den
emittierten Schalldruckpegel LpA und den Schallleistungspegel LwA
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der Maschine

ausgehenden Schwingungen werden durch den
Schwingungsbeschleunigungswert ah beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel LpA, der

Schallleistungspegel LwA und der Schwingungsbeschleunigungswert ah
wurden gemal ISO 8528-10:1998 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel ah kann zum Vergleich von Gerdten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fiir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann sich
der Vibrationspegel andern. Ein hoheres Vibrationsniveau wird durch
unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats beeinflusst. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhdhten Vibrationsbelastung
wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.



Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, missen die Zeiten
berlicksichtigt werden, in denen das Geréat ausgeschaltet ist oder wenn es
zwar eingeschaltet ist, aber nicht fiir die Arbeit verwendet wird. Wenn alle
Faktoren genau abgeschatzt werden, kann die
Gesamtvibrationsexposition deutlich niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusétzliche Sicherheitsmalnahmen ergriffen werden, wie z. B. die
zyklische Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, die

Gewahrleistung einer angemessenen Handtemperatur und eine
angemessene Arbeitsorganisation.
SCHUTZ DER UMWELT
" [Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmidill entsorg
\werden, sondern miissen einer geeigneten Einrichtung zur Entsorgung|
lzugefiihrt werden. Wenden Sie sich an lhren Handler oder die értlichen|
Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten. Elektro- und|
Elektronik-Altgerate enthalten umweltvertragliche Stoffe. Gerate, die nicht
recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die
menschliche Gesundheit dar.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich,
unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die
Zusammensetzung des Handbuchs gehoéren ausschlieBlich der Grupa Topex und
unterliegen dem gesetzlichen Schutz geméR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Poz. 631, in der
geédnderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen, Verandern des
gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ist
ohne schriftliche Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserkldarung
Hersteller: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Saulenbohrmaschine
Modell: 58G610
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geéndert durch Richtlinie 2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU anséassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Stralle
02-285 Warschau
el .

den folgenden

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Qualitatsbeauftragter

Warschau, 2022-08-09

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MONIb3OBATENA)
KONOHKOBOE CBEPJ10: 58G610

NPUMEYAHME: NEPEQ WUCMONIb3OBAHUEM OBOPYOOBAHUA
BHUMATENbHO MPOYUTAWTE OAHHOE PYKOBOACTBO W
COXPAHWUTE EF0 ANA OANBHEWLWErO WCMOMb30BAHUS.
JIMUAM, HE TMNPOYMTABLUUM OAHHOE PYKOBOACTBO,
3AMPELWAETCS  BbIMOMHATL MOHTAX, HACTPOWKY WIKU
SKCNNYATALUIO OBOPYOOBAHUA.

OCOBbIE MNOJNIOXEHWUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTU
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BHUMAHWE!

BHVMaTENbHO NPOYMTATE UHCTPYKLIMKO MO SKCnyaTauum, cobniopaite

coaepxallmecs B Heli npefynpexaeHus u ycriosus GesomnacHocTu.

Mpubop Gbin paspabotaH Ans GesonacHoi akcnnyatauuu. Tem He

MeHee: yCTaHoBKa, 0GCyXvBaHWe 1 sKennyaTtauus npuéopa MoryT BbiTe

onacHbiMu.  CobGriofieHne  CrieayolumMx  NMPoLeAyp  CHUSMT — pUck

BO3ropaHuvisl, MOpadKeHWs1 JMEeKTPUYECKUM TOKOM, TpaBM W COKpaTuT

BpEeMs1 yCTaHOBKM npubopa

Bce npeaynpexaeHwss B JaHHOM PYKOBOACTBE OTHOCHATCSH Kak K

KCMyaTauumn Apenu, Tak U k ee 06CnyxMBaHuio 1 06paLLeHuto ¢ Heil.

Monb3oBatens [AomkeH 3HaTb pabouve yHKUMM U napameTpbl

obopyaoBaHMst U nepen Hayanom paboTbl O3HAKOMUTLCS CO BCEMM

3nemMeHTamn 6630I‘IaCHOCTVI, COOTBETCTBYHOLUMMW MpaBunamu, a Takxe
npoYnTaTh U NOHATL AAaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCnsyaTtaumn.

. 3anpeu.LaeTc:ﬂ BHOCUTb Kakue-nmbo WM3MEHeHUs B KOHCTPYKUUIO
Aapenu C uenbkd U3MEeHeHnA ee napameTpoB Unn obneryeHus ee
aKcnnyataunu. 310 MOXET npnBeCTN K ONacHOCTU Ans 340POBbA U
XKW3HKU YenoBeka.

e [lpoBepbTe BCe 3alUTHbIE YCTPOWCTBa nepes Hayanom paboTbl
(Mpu oCTaHOBNEHHOM arperate) W Mocre Kaxgow onepauun
TEeXHU4YecKoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIﬂ nnn peMoHTa.

. HaCTOJ‘IbHy}O Apenb MOXHO UCMONb30BaTb TOMbKO B TOM criy4vae,
ecnu Bce NpefoXpaHnuTenbHble YCTpoiicTBa paGoTatoT UcnpasHo.

. Llpenb cnepyet HemMearneHHoO OCTaHOBUTb, ecnu  OOHO U3
npenoxpaHuTenbHbIX yCTpOVICTB nospexaeHo uwnn ecnu
npefoxpaHnTeNibHoe YCTPOWCTBO MO  KakoW-TO MNpUYMHE He
pabotaeT [OomkHbIM  oBpa3oM. Ecnum  npedoxpaHuTenbHoe

YCTPOWCTBO MOBPEXAEHO, Apeflb MOXHO CHOBa WCMOMb30BaTh
TONbKO MOCEe YCTPaHEHUs MPUYKHBI MOBPEXAEHUS.

e YcTpaHeHue  [edeKToB  MOXeT  MPOU3BOAWTLCH
YNOMHOMOYEHHBIMM NULIAMY.

e OTkniounTe Apenb OT JNEKTPOCETU MNpW NpoBeaeHun paGoT no
TeXHN4YeCKoMy 0GCNYXMBAHUIO UMK PerynupoBke.

e [ins ypaepxaHus 3aroToBKu (CBepna) cnegyeT Mcnonb3oBaTbh
TUCKWU, MPUKPENsieHHble K paGoyemy cTony Apenu wunu ee
OCHOBaHUIO.

e Bo Bpemsa paGotbl Heob6xoAMMO MCMoONb30BaTb CPEACTBa
VHOVMBUAYaNbHOW 3alWThl, TakMe Kak 3alluTHasi Kacka, OuKu WUnu
KO3bIPEK, 3amUTHas 06yBb CO CTanbHLIMU HOCKaMU W HaYLLIHUKK.

e Banpewaetca pabotaTb C Apenbi B nepyaTtkax, 37O MOXeT
NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM, ECIU NepyaTka nonaaet B Aperb.
Mepepn BkntoYeHneM apenu y6eanTech, YTO OHa He npencTaBnsieT
OMacHOCTU [Nl OKPYXatoLLMX.

o MNPEOYNPEXOEHME. Jvua, Haxogswwecs B6nusu pabouyeit
APenu, JOMKHbI HOCUTb 3aLLUTHYIO OfeXay.

e [lpenb He AOMMKHA MCMOMNbL30BATLCS AETbMU WU HEOBY4YEHHbIM
nepcoHarnom.

e [ins obecneyeHnsi 6€30MacHOCTN BCe PEMOHTHbIE PaboTbl JOMKHbI
BbIMOJTHSATLCA C UCMONb30BaHWEM OPUrMHATBHBIX 3aMacHbIX YacTen.

e Ecnu ncnonb3syetcs yanuHUTENbHbIN Kabenb, OH AOIKeH 6GbiTb
OCHalLLEH NPOBOAHWMKOM 3aLLMTHOI Lienw.

TONbKO

BHUMAHMUE: YcTtpoicTBO npeAHa3Ha4yeHO ANsi 3KCnnyatauuu B
nomMeLleHuun.

BHUMATESNBHO NMPOYUTAWNTE PYKOBOACTBO MOMb30BATENS,
YTOBbl O3HAKOMUTLCA C MNPUBOPOM, COXPAHUTE 3TO
PYKOBOACTBO ANA AANBHENLLErO UCMONb30BAHUS.

MNPABUNA TEXHUMKM BE3OMACHOCTU TMNPU PABOTE C
NA3EPHbLIM YCTPOWNCTBOM

JlasepHoe yCTpOICTBO, UCMOSb3yeMOe B KOHCTPYKLIUM APENN, OTHOCUTCS
K Knaccy 2, ¢ MakcyMarbHOM MOLLHOCTbIO <1 MBT, npu AnvHe BOMHbI
nanyyeHust A = 650 HM. Takoe YCTPOWCTBO HE OMacHO Ans 3peHusi, HO
Herb3si CMOTPETb MPSIMO B HAMPaBIIEHWW WCTOYHWKA U3MydYeHust (puck
BPEMEHHO CrenoTbl).

NPEAYNPEXAEHUE. He cMoTpuTE NpsIMO B 1yY Na3epHOro U3nyyeHus.

3710 cospaeT onacHoctb. Cobniogaiite  cnepylolve  npasuna
6e3onacHocTu.
e lcnonb3yiTe  nasepHoe  YCTPOWCTBO B  COOTBETCTBUM  C

pekoMeHaaUMs MU NPoM3BOaANUTENS.
e Hukorga npegHamMepeHHO W HempeaHaMepeHHO He Hanmpasnsite
Na3epHbli Ny4 Ha NOAe, XUBOTHbIX UMW OOBEKT, OTIMYHBIA OT
marepuarna 3aroToBK/.

® He HanpaBnsiiTe cryyanHo nasepHbilii My B rnasa NOCTOPOHHUX NloAen
M XVBOTHbIX Ha Bpems Gonee 0,25 ¢, Hanpumep, HanpaBnsasa ny4y ceeta
Yepes 3epkana.

® Bbl Bceraa AomkHbI y6eauTLCs, YTO NTasepHoe W3ryyeHne HanpasieHo
Ha MaTepuar, He UMEIOLLMIA OTPaXKaIoLLMX NMOBEPXHOCTEN.



® briectslwas nucTosas ctarb (W apyre MaTepuanbi ¢ oTpaxatowen
NOBEPXHOCTbIO) He MO3BOMAET WCMOMb30BaTh Jla3epHOe U3nyyeHue,
NOCKOSbKY B 3TOM CIly4ae OHO MOXET NPUBECTU K ONacHbLIM OTPaXeHNAM
B CTOPOHY OrepaTtopa, TPeTbUX JINLL U XNBOTHbIX.

o He 3ameHsiiTe nasepHbiii 6ok gpyrm TunomM. Bce peMoHTHbIe paboTbi
[IOIDKHbI BbIMOMHATLCS NPOU3BOAMTENEM UMK YTONHOMOYEHHBIM MALIOM.

MUKTOrPAMMbI U NPEAYNPEXAEHUA

P0G00
=Y
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1. MpouTWTe MHCTPYKLWMIO MO 3KCnayaTaLmy, cobatogaite
cozepKalymecs B Heli NpeaynpexaeHus n ycnosus 6esonacHocTu!
2, Hocute cpescTBa 3alyuThl OpraHoOB ciyxa
3. 3aWwuTnTe CBOM AbiXaTeNbHble NyTH
4. 3awmTuTe CBOE 3peHne
5. Hocnte nnoTHyto 3alUTHYIO OAeXay - BpaLLatoLvecs yactn
MalLWHbI
6. Hocute 3alLWTHYHO LWaNoyKy, 0COBEHHO ANA AJIMHHBIX BOIOC -
BpaLLAOLLMEeCa 4acTi MallnHbI
7. 3awwura oT geteit
8, /118 UCNoNb30BaHUsA BHYTPU NMOMeLLeHUI
9. MNepes PEMOHTOM UM TEXHUYECKUM 0BCY>XMBaHWEM OTKAOUNTE
OT 3/1eKTpoceTn
10. BHmaHue nasep
OMUCAHUE MrPA®UYECKUX SNEMEHTOB

KomnoHeHTbI ycTpoiicTBa 0603HaueHbl CrieaytoLien Hymepauvei
nokasaHbl Ha rpad)mqecmx CTpaHuuax aHHOro pykoBoACTBaA.

HazHaueHue Onucanvne
1 KpblLLKa BypuIibHOM KOMOHHbI
2 Kopnyc gpenu ¢ gsuratenem
3 Owucnnen
4 Mepeknioyatens
5 MNepeknioyatens NepeknioyeHns nepeaay
6 Pyyka perynvpoBku rny6uHbl cBepneHus
7 CBepnurbHbIi NaTpoH
8 BypunbHas KonoHHa
9 OcHoBaHvie cBepna
10 PerynvpoBka ypoBHsi kopnyca apenu
11 dukcaTop YpoBHS kKopnyca Apen
12 Pyuyka perynvpoBki1 ypoBHS Ha kopryce apenu
13 CBpoc 3HaYeHwIn HAaCTPOEK
14 PYHKUMOHANbHAs KHOMKa YNpaBIieHWst CKOPOCTbIO
15 BoikntoyaTens nasepa v ceeta
16 Hauarno epatuenus
17 - CHVKEHMe CTOMMOCTH
18 + yBenuyeHne CToumocTu
19 NepekntoyeHue - BKITIOYEHO
20 BkntoyeHme - BbIKMoYeHne

*  BO3MOXHbI pasnuuua  mexay M306pa)KeHVIeM U peanbHbIM
ToBapom

LENb

KornoHkoBasi Aperb SIBMSIETCA 3NIEKTPO3aLLMTHBIM YCTPOCTBOM kriacca I,
YCTPOIICTBO MPUBOAMTCA B [AEACTBME [BUratenieM C KOMMYTaTOpPOM.
HasHaueHve gpenn - mpopenbiBaTb OTBEPCTUS B MeTasne, [epese,
nractMacce Unu gpyrux matepuanax, He onacHbIX [nsi 340pOBbs U He
BocMnameHsitoLLmxcs. O6nacTblo ee NPUMEHEHUS! SIBMSETCS BbINONHEHNe
criecapHblx paboT u Bcex pabor B 06rnactm CcamoCTOSITENbHON
camogesitensHocTu (DIY). CkopocTb BpallieHUst Apernu perynupyetcs
NEKTPOHUKOW.

PABOTA YCTPOWUCTBA
NoAroTOBKA K PABOTE
CBOPKA BYPOBOW YCTAHOBKM
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YCTpOViCTBO MocTaBnseTcs B pasobpaHHOM BUAE; Nepes BbIMONHEHeM
paboT ero Heo6xoaMMo cobpaTb.

YcraHoBka ycTpoinctBa Puc. C

e YCTaHOBWTE OCHOBaHWE Apenin Ha POBHYI MOBEPXHOCTb. 3aTem
YCTaHOBUTE KOSIOHHY C 6r10KkOM ABUraTensi B OTBEPCTUE OCHOBAHMUSA
1 3akpenuTte BWHTOM puc. Cl. Y6eautecb, Y4TO KOSIOHHA OYEHb
XOPOLLIO 3aKpenneHa Ha OCHOBaHWH.

e YCTaHOBUTE PY4Ky PerynumpoBku rnyGuHbl cBEpreHust puc. A6 Ha
6noke asuratens puc. B1 3akpenute BuHTOM pyc. B2.

e HakoHeL, ycTaHOBMTE KpbILLKY Ha BypoByto koroHHy Puc. B3.

o [lepen BBOAOM B 3KCMyaTaLyio Apenb HEOBXOANMO HEeMoABWKHO
3aKpenuTb Ha MPOYHOM OCHOBaHWW. [Nsi 3TOro Mcnonb3yiiTe
MOHTa)Hble OTBEPCTUS (4), pacnonoXeHHbIe B ONOPHON NnuTe.

e Y6egutecb, YTO y Bac ectb cBOBOAHBLIM AoCTyn Ans paboTel u
BbIMONHEHUS ~ paboT MO  PerynMpoBke U TEXHWYECKOMY
obcnyxusaHuio apenu.

o YBeauTech, 4TO HaMpsKeHUe B CETU COOTBETCTBYET ykadaHHOMY Ha
3aBopckon Tabnuuke. MoaknoumTe yCTPOWCTBO K po3eTke. [penb
OCHallleHa TPUITePOM HYSEBOro HanpsHKeHWUs, KOTOPbIN 3alumLiaeT
nonb3oBaTens OT HeXenaTesbHOro nepesanycka B criyqae nageHus
HarnpsbkeHUst WNM  OTKIIOYEHWst muTaHus. B aTom  cnydae
Heob6XOAMMO CHOBa BKIIOYUTL YCTPOWCTBO. [lpoBepbTe Apenb,
KOTOPYI0 Bbl XOTWUTE WCMOMb30BaTb, Ha Hanuyve MOBPeXAEHUN.
Vcnonb3yiite Apenb TONMbKO B TOM Cnyyae, eCnv OHa He umeeT
noBpeXaeHUN unu aedeKToB.

PerynupoBka BbiCOTbI MOTOpHOro 6r1oka Puc. A2

B . perynupoBatb
BbIKITHOYE€HHOM n.Bura'rene!
Bbicota 6noka pasuratens puc. A2 MoxeT ObiTb onpeferneHa B
3aBWCMMOCTM OT pasMepa 3aroTOBKU U [SMHbI paboyero UHCTPyMeHTa.
Y6eguTech, YTO pydka puc. AB HaXoOUTCS B UCXOAHOM MOSIOKEHWN.
Tenepb ocnabbTe 3axvMHo 6ok Puc. A11.

C nomoLwupto pykosiTkn Puc. A12 Tenepb MOXHO YCTaHOBUTbL Xenaemyto
BbICOTY KOpryca Apenu.

3aTtem noTsHUTE 3axuMHOM Grnok Puc. All, yToGbl 3acuKkcypoBaTh
Kopryc.

YT106bl OrpaHnumTh My6uHy, ocnabbTe puc. A10 Ha yane asuraTens puc.
A2. YcTaHOBWTE Xenaemylo MakcuMarnbHyo rmy6uHy v cHoBa 3aTsHUTE
puc. A10.

Paborta ¢ ycTporcTBOM

MOXHO

BbICOTY Tonbko  Npu

BknioyeHue/BbIKNIOYEHUE NUTAHUA

e YToGbl BKMOYMTL NpUBOP, CcHavana HaxXMUTe Ha 3eneHblil
Bbiknoyatens “I' puc. Al7. [ucnnei HauMHaeT CBETWUTLCA 1
nosiBnsieTcst Hagnuce "OFF".

e YT0Gbl 3anyCTUTb YCTPOWCTBO, HAXMUTE KHOMKY CO CBETOAMOAOM
puc. A16. [ipenb 3anyckaeTcs C MUHUMarnbHOW CKOPOCTU.

e [1ns BbIKIIOYEHNS CHOBA HaXMUTE KHOMKY cBeToamoaa puc. A16.

ByAbTe OCTOPOXHbLI, 4TOObl He neperpy3uTb MawwuHy. Ecnu Bo
BpemMsa pa60ﬂ=| Wwym ABuratens ymeHblIaeTcs, 3Ha4YUT, ABUraTenb
noaBsepraeTCcA CNMWKOM Oonblow Harpyske. He Harpyxante
arperat HacToOJIbKO, 4YTOGBI ABuratenb ocrtaHoBuncs. Bo Bpems
paboTbl Bceraa cToiTe nepen Apenbio.

BcTaBka MHCTpPYMeHTa B CBepNUNbHbIV NaTpoH Puc. A7

Mpy cMeHe MHCTpyMeHTa ybeanTech, YTO BUMKa NUTaHWUs OTKModeHa. B
CBEPNUMbHbIA NaTPOH MOXHO yCTaHaBMMBaTb TOMbKO MHCTPYMEHTbI C
LUMIMHAPWYECKMM NaTPOHOM C MakcuMarnbHbIM AMaMeTpoM natpoHa 13
MM puc. A7. McnonbayiiTe TOMbKO HEMOBPEXAEHHble U  OCTpble
WHCTPYMEHTb. He ucronb3yiiTe UHCTPYMEHTbl C  MOBPEXOEHHBIM
naTpoHoM WM AedopMUMPOBaHHbIE  KakUM-NGO  ApyruMm  obpasom.
Mcnonb3yiiTe  TONMbKO ~ MPUHAANEXHOCTM U AOMONHUTENbHOE
obopynoBaHMe, ykasaHHble B WHCTPYKUMM MO 3KCnnyatauuu unu
opobpeHHble  npoussoguTenem. Ecnu  gpenb  3abrokuposanack,
BbIKITIOUNTE YCTPOWCTBO U BEPHUTECH C APesibio B UCXOAHOE NOMOXEHUe.
Pa6oTa camo3aXMMHOro CBEPNUNLHOrO NaTpoHa

HacTonbHas apernb ocHalleHa Camo3aXVUMHbIM NMaTPOHOM. HCTpYMeHT
MOXHO MeHsTb 6e3 MomoLLM AOMNOMHUTENBHOTO KIkoya, BCTaBMB €ro B
BbICTPO32XXMMHOW NAaTPOH U 3aXaB PYKOWA.

PerynupoBaHue ckopocTu

MexaHuueckuit BbIGOp nepeaay

BHumaHve: HaxumanTe nepeknovaTens npeasapuTEnsHOro BbiGopa
nepenay Puc. A5 TonbKo Npu BbIKMOYEHHOM arperate!

C nomoLLplo NepekrioyaTersi pblyara NepekrioYeHust nepeaad MoXHO
npeABapuTenbHO BbIGPaThb 2 Anana3oHa CKOpOCTen:

3anyck 1:



[nana3oH Hu3kux obopoToB 220 - 880 MUH-1, pekomeHayeTcs Ans

6onbLUMX AMaMeTPOB CBEPNEHNS .

Ber 2:

[lnanasoH Bbicokux oBopoToB 650 - 2550 MuH-1, pekomeHayeTcs Ans

paboT No CBepreHUio MarbIX 1 AuaMeTpanbHbIX OTBEPCTUI.

BHUMAHUE!

Ecnu nepeknioyatens pblyara nepekrodeHns puc. A5 He cukcupyeTcst

[IOIDKHBIM 0GPa30M B BbIGPaHHOM MONOXKEHNM, MOBEPHUTE CBEPMUILHBIN

naTpoH puc. A7 crierka NOBEPHUTE CBEPNUIbHbBIN NaTPoH puc. A7 pyKkom

[0 Tex mnop, Moka mnepekriovaTenb He YCTaHOBWTCS B 3adaHHoe

TONoXeHue.

®  OrEeKTPOHHBIN KOHTPOIb CKOPOCTU

« Korga ycTpo/CTBO BKIMIOYEHO, Ha Aucnnee otobpaxaeTcsa "OFF".

e HaxaTueM KHOMKM '+ WU - MOXHO PerynmpoBaTb CKOPOCTb,
YBEMNUUMBas UNM yMeHbLUasi ee.

Hacrpoliika HyneBoit Touku

e [insi yCTAHOBKM HYMeBOW TOYKWM OMyCTUTE KOPMyC C ABuUratenem
Puc. A2 Ha camoi HW3KOW CKOpPOCTM A0 3aroTOBKW Tak, YTOObI
CBEpIo yNuparoch B Hee.

* 3aTtem nepeknoymTeck ¢ "CkopocTb - 06ap/mMuH" Ha "Mmy6uHa - mm"
C MOMOLLbIO KHOMKM CKOPOCTW pUC. Al4, a 3aTeM HaXMUTe KHOMKY
Hyneson Toykn puc. A13. Ha akpaHe nossutca Haanuck “0,0 mm™.

e BepHuTe kopryc ABuraTenss B UCXOAHOE MOMOXEHWE C MOMOLLbIO
maxosuka Puc. A6.

e Tenepb NepekmniouMTe C MOMOLLbIO KHOMKU ckopocTu puc. Al4d c
"I'my6uHa - mMm" obpaTHo Ha "CkopocTb - 06/MMH" 1 ycTaHOBUTE
Xenaemyl CKOpoCTb KHomkamu “+" unm "', [Ana TO4YHOro
CUNTbIBaHWS TMYBUHBI CBEPREHNs C AWCMIes, CHOBA NepekmnoynTe
KHOMKy ckopocTu puc. Al4 Ha "lnybuHa - mm". Tenepb MOXHO
CBEPMNUTb, OMYCTUTE CBEPIIO Ha 3aroTOBKY W HAYHWUTE CBEPIIEHME.

e Tenepb Bbl MOXeTE MPOCBEPNUTL 3ar0TOBKY Ha HYXHYIO rnyGuHy ¢
NOMOLLbIO Ancrnes.

3aXum 3arotoBku

Hukoraa He nbiTanTech yaepxaTb 3arotoBky pykamu. Bcerga saxumante

3aroTOBKY B TVCKaX, BXOASILLMX B KOMMIEKT MOCTaBKM.

CHauana ycTaHoBUTe [1Ba BUHTA B TUCKW W 3adUKCUPYITE WX raikamu v

waibamu. BctaBbTe TUCKM cniepey B HaNpasstoLLMe OCHOBaHWS Apeni

puc. A9.

3aTsHUTE UX HACTOMbKO, YTOObI MOCMEe TOYHOTO MO3ULIMOHMPOBAHMUS

3aroTOBKM Ha OCHOBaHUM MOXHO ObINO 3aTsHYTb TUCKW. JTO Takke

NPYBOAUT K CaMOLIEHTPUPOBaHWIO BO Bpemsi cBeprieHusi. OTkpyTute

rybkun TWCKOB, BCTaBbTe 3aroToBKy W 3aTsHUTE rybku TuckoB. [ns

[leMOHTaXa 3aroToBK1 JeiCTBYiiTe B 06paTHOM nopsiake.

OnacHocTb! [leTanu u3 NMCTOBOro MeTanmna AoMkHbI GbITb 3aXaTbl

TaK, 4To6bl MX Henb3si GbINO BbITAWMTL M3 TUCKOB BO BpEMsi

CBeprieHust.

MpaBurbHO OTperynupyiTe BLICOTY U HAKIOH CBEPSIUNBHOTO cTomna B

COOTBETCTBMM C 3aroToBkoW. CobniopaiiTe [OCTAaTOMHOE PacCTosHWE

MeX/1y BEPXHM Kpaem 3aroTOBKW 1 HAKOHEYHUKOM CBepria.

YcTtaHoBKa rny6uHbI cCBeprieHus

CnepyiTe onucaHvio B pasgene YCTaHOBKA HyneBOW TOYKM Ans
YCTaHOBKM HYIEBOW TOYKM.

[inst nocneyioLLeit perynupoBk/ 1 onpefenerns rybuHbl cBeprieHns
HeobxoanMo ocnabuTb dukcatop puc. A10 .

C nomoLblo pyyku puc. A6, kopnyc asuratenst puc. A2 Tenepb MOXHO
OMyCTUTb [0 XENaeMo rmybuHbl CBEPreHust.

BatsHyB cukcaTop Puc. A10 Ha HyXHbIi pa3Mep, ycTaHoBUTE ryBuHy
CBeprieHus.

Nasep/cBeT

HacTonbHas apenb ocHalleHa kak nasepom puc. D1 u cBeToaroaHbIM

ocBeLlleHneM paboyert 3oHb! puc. D2.

BknioyeHre npoucxoauT TOMbKO TOrA@, Koraa Apenb MOAKMoYeHa K

WCTOYHUKY NUTaHUA N paGOTaeT. ﬂ]‘lﬂ 3TOro HAXXMUTE KHOMKY nasepa puc.

A15.

KOI’,CLa KHOMKa Ha)kaTa:

e 1 pas - nasep 3anyckaetcs

e 2-i pas - BKMtOYaeTCs ocBeLleHne

e 3 pasa - nasep u cBeToauoadHasA MOACBETKA aKTUBUPYHKOTCA
OAHOBpPEMEHHO

. I'Ipm 4 HaxaTuaX BbIKMYaKTCA U nasep, v CBeT.

BHUMaHMe: He CMOTpUTe NPSIMO B na3epHoe u3nyyeHue!

Pa6oune ckopoctu
Mpn cBeprieHun o6paTuTe BHUMaHWE Ha MpPaBUIbHYIO CKOPOCTb
BpaLLEeHs1, KOTOpasi 3aBUCUT OT AMamMeTpa CBepria 1 3aroToBKW.
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CrienyloLmii CICOK NMOMOXET BaM BbIOpaTb CKOPOCTb ANs PasnuyHbIX
marepuanos.

Yka3aHHble CKOPOCTU ABNAKTCA TONIbKO OPUEHTUPOBOYHbLIMU.

] Yyry Cran Kenes AntoMuHn BpoH3

Ceepn H b o " a

o
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

3eHKOBaHuWe U LiIeHTpUpYHoLLee CBeprieHne

C NOMOLLIbIO 3TOTO HACTOMBHOTO CBEPA MOXHO TaKKe 3eHKOBaTb WUNn
MCNonb30BaTh LEHTpUpYtolee caepno. OBpaTuTe BHUMaHWe, 4TO
3eHKOBaHWe CrieAyeT BbINOMHSATL Ha CaMOM HIU3KOM CKOPOCTH, B TO BPEMSI
KaK LieHTpUpYytoLLiee CBEPrEHIe TpeByeT BbICOKON CKOPOCTH.

MepeBoobpaboTka
O6patute BHUMaHWe, 4TOo npu pabote C AepeBOM HeobxoaMmo
ncnonb3oBaTh  MOAXOAALYHO  CUCTEMYy  MblneyaaneHusa, Tak — Kak

[ipeBecHast Mbinb MOXET ObiTb OMacHa Ans 3a0poBbst. Mpu pabote, npu
KOTOpOIi oGpasyeTcsi MbiMb, HaAeBalTe MNOAXOASLLYIO MbiNe3aluTHY0
Macky.

OBCIYXXUBAHUE U XPAHEHUE
BHumaHue!

OTcoeAvHUTe BWUINKY NWUTaHUA nepeA NGO  perynupoBKOW,
TEXHUYECKUM 0BCNYXMBaHUEM UITN PEMOHTOM.

Sanpeu.l.ae'rcsl ucnonb3oBaTb arpecCMBHbIE BeLleCcTBa, YucTAwme

cpeAcTBa Ha GeH3UHOBOW UNK cnupToBoy ocHoBe. He gonyckaiite

nonagaHvA Bnarn Ha gpenb.

L[] CO,Clep)KVITe BHELLHWE NOBEPXHOCTU CBepIia B YACTOTE, yaanasa nblfib
N CTPYXKY LLleTKOl7I 13 BCEX MECT CKOMIIEHUA rpA3n.

[MpoTpUTE KPbILLKW 1 KOPMYC MAMKON BIAXHON TKaHbIO (MOXHO

UCrONb30BaTh MSArkoe MOHOLLEE CPefCTBO).

Y6eauTech, YTO B YCTPOMCTBO He NonaaatoT XuaKoCT.

MpoTpuTe KPbILLKY CBEPIUIBHOMO NATPOHA MSITKOW BITAXHOM TKaHbHo,

cTapasicb He nouapanaTtb ee (MOXHO UCNoMnb30BaTh MSrkoe

MolOLLEeEe CPEeACTBO).

e Ecnu npubop HeucnpaeeH, He MbiTalTeCh PEMOHTMPOBATL €ro
camocTosiTeNIbHO. [JoBEpbTE PEMOHT 3MEKTPUKY.

e Mol pekoMeHayeM ounLLaTh YCTPOMCTBO Cpasy Nocne Kaxaoro

MCMOSb30BaHUS.

He nopBepraiite gpernb BO3AECTBUIO MPSMbIX COMHEYHbIX y4ei.

XpaHuUTb B MOMELLEHWN C HA3KOWN BMaXHOCTbIO.

OTkntoyaiiTe yCTPONCTBO OT CETU, ECIIN OHO HE UCTONb3yeTCs B

TeyeHue ArMTENbLHOMO BPeMeHU.

PELLEHUE NPOBJIEM

COCTAB KOMIMJNEKTA:
o KOnoHKOBbIV CBEPNUMbHBINA CTAHOK 1 LT.
OcHoBaHwue ans gpenu 1 wr.
Pa6ouue Tvcku 1 WwT.
BwHTbI, Wwanbbl, rakv 2 Wwr. ANs KpenneHns TUCKoB
AMNYnbHbIA raeyHbIi KoYy 1 LT,
HomuHanbHble AaHHbIE
HanpsbkeHne nutaHus
YacTorta nutaHus
HomuHanbHasi MoLWHOCTb
[vanasoH 4acToTbl BpalLeHus
XonocToro xoaa - 1-1 nepepava

230V

50 My

720BT1 S1; 900BT S2 6MUH
220-880/M1H




WHdbopmaums o wyme v Bubpaumm

YpoBeHb  wWwyma, u3ny4aemoro  obopydoBaHMEM,  OMUCLIBAETCS:
U3My4aemMblM YPOBHEM 3BYKOBOTO AaBriEHWsi LpA 1 ypoBHEM 3ByKOBOW
mowHocT LWA (roe K o6osHavaeT HeonpedeneHHOCTb U3MEpeHWit).
Bubpauun, nanyvaemble obopynoBaHMEM, OMUCHIBAOTCS 3HaYeHUem
BUGpoyckopeHus ah (rae K o603HavaeT HeonpeaeneHHOCTb U3MEePEHWIA).

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHusi LpA, ypoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTY LWA 1
3HayeHve BMBpOyckopeHus ah, NpuBeAeHHble B AaHHOW WMHCTPYKLMK,
6binu MamepeHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 8528-10:1998. MNpuBeaeHHbIi
ypoBEHb BWOpauMM ah MOXeT WCronb30BaTbCs Ans  CPaBHEHWs!
06opyaoBaHKs U NpeaBapuTENLHON OLIEHKU BO3AENCTBYS BUGpaLvK.

YKasaHHbIn ypoBeHb BUGpaLMK SIBNSIETCA nokasaTenem Tonbko 6a3oBoro
UCronb3oBaHKst  ycTpoiicTBa. Ecnn  ycTpoiicTBO ucronbayeTcs Ans
OpYrMX Uenei unu ¢ ApyriMu pabourmm MHCTpPyMEeHTamu, ypoBeHb
BUGpaLMn MOXeT n3MeHuTbCsl. Ha Gonee BbICOKWIA ypoBeHb BUBpaLmm
OyneT BNMSTb HEQOCTAaTOMHOE MMM CIMLIKOM PeaKoe TexHU4eckoe
obcnyxuBaHue arperata. MNpuBeaeHHbIe Bbile NPUYUHBI MOTYT MPUBECTN
K MOBbILLEHHOMY BO3AeicTBUIO BuBpaLum B TeuveHWe Bcero pabouyero
nepvoga.

[ins TO4HOW OuEeHKN BO3AENCTBUSI BUBPALMM HEOBXOAMMO YuuTbiBaTb
Nepuoabl, Koraa YCTPOWCTBO BbIKITIOUEHO UMK KOrAa OHO BKITIOYEHO, HO He
ucnonbayeTcs Ana pabotel. Mpy TouHoOl oueHke Bcex hakTopos obliee
BO3eicTBME BUBPaLIMM MOXET BbiTb 3HAUNTENBHO HIKE.

[ns  3awmTbl nomnb3oBaTens OT BO3AEWCTBUS BUGpauuW criedyet
NPUMEHSITL  [AOMOSHUTENbHLIE  Mepbl  GEe30MacHocTy, Takue  Kak
LMKNMYeckoe OBCMyvBaHWE MallMHbl U PaBouMX MHCTPYMEHTOB,
obecrneyeHne COOTBETCTBYIOLLE TeMMEPaTypbl PyK W NpaBuUnibHas

opraHusauvs Tpyaa.
OXPAHA OKPYXXAIOLLEEV CPE[IbI
i |[V3nenus ¢ anekTpuieckM NPUBOAOM He CrieayeT BbiGpackiBaTh BMeCTe|
I GbITOBLIMM OTXOAMW, WX CrielyeT CAaBaTb Ha COOTBETCTBYHOLE]
NpeanpusiTva Ana ytunusauun. 3a uHdopmauuein o6 yTunusaumi
loBpalLaiiTeck K NPOAaBLY W3OENUS UMW B MECTHbIE OpraHbl BAacTu,
OTXOfib! 3MEKTPUYECKOrO 1 JMEKTPOHHOrO OGOpyoBaHUs CcoaepxaT|
lokornoryeckn  MHepTHble BellecTBa. OBOpyAOBaHMe, KOTOpOE  Hel
nepepabartbiBaeTcs, NPeACTaBMsieT  MOTEHUManbHbI — puck  Ans
|oKpy>KatoLLiei cpefibl U 310pOBbA YeroBeka.
"lpynna Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa ¢
topuanieckum agpecom B Baplase, yn. Pograniczna 2/4 (panee: "Grupa Topex")
coobLuaeT, 4To BCe aBTOpCKUE MpaBa Ha COAepXaHue AaHHOTo PyKOBOACTBA (nanee:
"PykoBOACTBO"), BKIMIOYas, Cpeau Mpoyero. ero TekcT, dotorpaduu, Avarpammbl,
PUCYHKM, @ TakKe ero COCTaB, NPUHAANEKAT UCKIKOUNTENBHO koMnaHi Grupa Topex v
noAnexar npasoBoi OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheepans 1994 rona o6
aBTOPCKOM MPaBe 1 CMEXHBIX Npasax (T.e. 3akoHoaaTeNbHbI BeCTHUK 2006 roga Ne 90
no3. 631, ¢ uameHeHusimn). KonuposaHue, obpaGoTka, nyGnukauusi, W3MeHeHue B
KOMMepHeCKMX Liensix Bcero PyKoBOACTBa M ero oTaeNbHbIX aneMeHToB 6es cornacust
KoMnaHn Grupa TopeX, BbIPKEHHOTO B MMCbMEHHOM (hopMe, CTPOro 3anpeLeHo i
MOXET MoBrieYb 3a COGOM MPaXAAHCKYIO 1 YTOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
0OSZLOPFURO: 58G610
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[vanasoH 4acToThl BpaleHns | 650-2550/MuH MEGJEGYZES: A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT KERJUK,
XOJI0CTOro Xoa - nepegaya Il OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE
[InanasoH cBepnMbHLIX | 1,5- 13 MM MEG A KESOBBI HASZNALATRA. AZOK A SZEMELYEK, AKIK NEM
naTpoHoB OLVASTAK EL A HASZNALATI UTASITAST, NEM VEGEZHETIK A
MakcumansHbiit avametp | [lepeso [ 13 mm BERENDEZES OSSZESZERELESET, BEALLITASAT VAGY
CBeprieHus B MocTosivHas | 13 MM UZEMELTETESET.
E’;ﬁ"eﬁ%zi:ﬂ: ig o KULONLEGES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK
MEGJEGYZES!
EbICOTa gzg M"; 00 Olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, kdvesse az abban foglalt
KssMepb' OCHOBAHNA T X MM figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket. A késziiléket biztonsagos
T acc aa"l"'mb' 2 miikodésre tervezték. Mindazonaltal: a késziilék telepitése, karbantartasa
A3€PHLIM KNAce A =650 és Uzemeltetése veszélyes lehet. A kovetkezd eljarasok betartasa
frwtia BorHbI — HM csokkenti a tliz, az aramiités, a sérlilés veszélyét, és csokkenti a késziilék
MoluHocTb nasepa PO <1 mBT telepitési idejét
::;(:MZECK:S cooﬁiiigeaa:cng EN 60825-1:2014 A jelen kézikdnyvben szereplé valamennyi figyelmeztetés a furégép
CTaHEapTOM Uzemeltetésére, karbantartasara és kezelésére egyarant vonatkozik.
Macca 85K A felhasznalonak ismernie kell a berendezés miikddési funkcidit és
Ton NpOV3aBOACTBa - paramétereit, és a munka megkezdése elétt ismernie kell az 6sszes
58G610 0603HAYAET KaK TUM, Tak 1 0603HaqYeHINE MALLVHb! bizlor'lsal'ilg'ir;elernet, la vhonatk<')|z?_ eiéir?orat, valamint el kell olvasnia és
meg kell értenie ezt a hasznalati utasitast.

AAHHbIE O WYME W BUEPALIUU e Tilos a furégépen barmilyen modositast végezni annak
YpOBeHb 3BYKOBOTO flaBneHns | Lpa = 88,5 aB(A) K= 3 aB(A) | paramétereinek megvaltoztatasa vagy mikddésének
YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU | Lwa = 101,5 ab(A) K= 3 ab(A) | megkdnnyitése érdekében. Ezek veszélyt jelenthetnek az emberi

egészségre és életre.

* A munka megkezdése el6tt (a készllék ledllitasa mellett) és minden
karbantartasi vagy javitdsi mivelet utan ellenérizze az O6sszes
biztonsagi berendezést.

e Az asztali furégépet csak akkor szabad hasznalni, ha minden
biztonsagi berendezés megfeleléen miikodik.

e A furét azonnal le kell dllitani, ha valamelyik biztonsagi berendezés
megsérilt, vagy ha a biztonsagi berendezés valamilyen okbdl nem
miikodik megfeleléen. Ha valamelyik biztonsagi berendezés
megsériilt, a farégépet csak akkor szabad Ujra hasznalni, ha a
sérlilés okat megsziintették.

¢ A hibakat csak arra jogosult személyek javithatjak ki.

e Karbantartasi vagy bedllitdsi munkak elvégzésekor valassza le a
furogépet a tapegységrol.

e A munkadarab (furégép) rogzitésére a  furégép
munkaasztalahoz vagy annak alapjahoz rogzitett
fogoszekrényt kell hasznalni.

e A munkavégzés soran egyéni védbfelszerelésre, példaul

védosisakra, védbészemivegre vagy véd&szemiivegre vagy
véddszemuvegre, acélbetétes biztonsagi cipére és fiilvédére van
sziikség.

e Tilos a furéval kesztyliben dolgozni, ez sulyos sériilésekhez
vezethet, ha a keszty(i beakad a furéba.

o Afarégép bekapcsolasa elétt ellendrizze, hogy az nem veszélyeztet
masokat.

e FIGYELEM. A munkafuré kozelében tartézkod6d személyeknek
védoruhat kell viselnitk.

o A farét nem hasznalhatjak gyermekek vagy képzetlen személyzet.

e A biztonsag érdekében minden javitast eredeti pétalkatrészekkel
kell elvégezni.

e Ha hosszabbit6 kabelt hasznalnak, azt védéaramkor-vezetével kell
ellatni.

FIGYELEM: A késziiléket beltéri hasznalatra tervezték.

OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTMUTATOT, HOGY
MEGISMERKEDJEN A KESZULEKKEL, ORIZZE MEG EZT A
KEZIKONYVET A KESOBBI HASZNALATRA.

A LEZERKESZULEKRE VONATKOZO BIZTONSAGI SZABALYOK

A furészerkezet gyartdsdhoz hasznalt lézerkésziilék 2. osztalyd,
maximalis teljesitménye <1 mW, a sugarzas hulldmhossza A = 650 nm.
Az ilyen eszkdz nem veszélyes a latasra, de nem szabad kdzvetlenil a
sugarforras iranyaba nézni (atmeneti vaksag veszélye).

FIGYELEM. Ne nézzen kozvetlenill a lézerfénysugarba. Ez veszélyt
jelent. Tartsa be a kdvetkezé biztonsagi szabalyokat.

o A lézerkésziiléket a gyart6 ajanlasainak megfeleléen hasznalja.

e Soha ne irdnyitsa a lézersugarat szandékosan vagy akaratlanul
emberek, allatok vagy a munkadarab anyagatdl eltéré targyak felé.

o Ne irényitsa a lézersugarat véletleniil 0,25 s-nal hosszabb ideig a
jarokelok és allatok szeme felé, példaul a fénysugar tiikrokon keresztll
torténd iranyitasaval.

o Mindig tigyeljen arra, hogy a lézerfényt olyan anyagra iranyitsa, amely
nem rendelkezik fényvisszaver6 felliletekkel.

o A fényes acéllemez (vagy mas, fényvisszaverd feliiletli anyagok) nem
teszik lehetévé a lézerfény hasznalatat, mivel ez veszélyes



visszaverédéseket eredményezhet a kezel, harmadik személyek és
allatok felé.

o Ne cserélje ki a lézeregységet mas tipusra. Minden javitast a gyarténak
vagy felnatalmazott személynek kell elvégeznie.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

P0GO0
@] |2

6 7 B 9 10
1. Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be az abban foglalt
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!
2. Viseljen hallasvédelmet
3. Védje légutjait
4. Védje a latasat
5. Szoros védéruhazat viselése - forgd gépalkatrészek
6. Viseljen véddsapkat, kilondsen hosszi haj esetén - a gép forgd
részei
7. Védelem a gyermekektol
8. Beltéri hasznélatra
9. Javitas vagy karbantartés el6tt valassza le a tapellatasrol
10. Figyelem lézer
A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA
A kovetkez6 szamozas a késziilék alkatrészeire utal
a jelen kézikdnyv grafikus oldalain lathat.

~

Megnevezés Leiras
1 Furéoszlop fedele
2 Fuarétest motorral
3 Megjelenités
4 Switch
5 Sebességvalté kapcsolo
6 Faré mélységallité gomb
7 Farétokmany
8 Furé oszlop
9 Furé alap
10 A furétest szintbeallitasa
11 Furétest szintii zar
12 Szintbeallité gomb a furétesthez
13 Beallitasi értékek visszadllitasa
14 Seb balyozé funkciégomb
15 Lézer és fénykapcsolo
16 A forgas kezd
17 - értékcsokkenés
18 + értéknovekedés
19 Kapcsol6 - be
20 On - off kapcsolé

* A grafika és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

CELKITUZES

Az oszlopfar6 Il. osztalyl elektromos védSberendezés, a késziléket
kommutatoros motor hajtja. A furé célja lyukak készitése fémben, faban,
miianyagban vagy mas, egészségre nem veszélyes és nem gyulékony
anyagokban. Felhasznalasi teriiletei a lakatosmunkak elvégzése és
minden olyan munka, amely az 6nallé amatér tevékenység (DIY) terliletén
torténik. A furégép fordulatszama elektronikusan allithatd.

A KESZULEK MUKODESE
FELKESZULES A MUNKARA
FUROSZERELVENY

A készilléket szétszerelve szallitjiak; a munka elvégzése elétt ssze kell
szerelni.

A késziilék beszerelése C abra

e Helyezze a furétalpat egy vizszintes fellletre. Ezutan helyezze az
oszlopot a motoregységgel egylitt az alap furataba, és rogzitse a
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csavarral, abra. C1. Ugyelien arra, hogy az oszlop nagyon jél
rogziljon az alaphoz.

e Szerelie fel a furasi mélységallitd gombot, abra.
motoregységre, abra. B1 rogzitse a csavarral, abra. B2.

e Végil helyezze a fedelet a furéoszlopra (B3. abra).

o Uzembe helyezés elétt a furét szilard alapra kell helyezni. Ehhez
hasznalja az alaplemezen talalhaté rogzitéfuratokat (4).

e Gondoskodjon arrdl, hogy a furégép mukodtetéséhez, valamint a
beadllitasi és karbantartdsi munkak elvégzéséhez szabad
hozzaférése legyen.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati fesziltség megfelel a
névtablan megadottaknak. Csatlakoztassa a készlléket egy
halézati aljzathoz. A furégép nullafesziiltség-kioldéval van
felszerelve, amely megvédi a felhaszndlét a nem kivant
Ujraindulastdl fesziltségesés vagy aramkimaradas esetén. Ebben
az esetben a készilléket Ujra be kell kapcsolni. Ellenérizze a
hasznalni kivant furégépet, hogy nincs-e rajta sérilés. Csak akkor
haszndlja a furégépet, ha az nem rendelkezik sérllésekkel vagy
hibakkal.

A motoros egység magassaganak beallitasa A2 abra

A6 a

Vigyazat: csak leallitott motor mellett allitsa be a magassagot!

A motoregység magassaga dabra. A2 magassaga a munkadarab
méretének és a munkaszerszam hosszanak megfeleléen hatarozhaté
meg. Gy6z6djon meg arrol, hogy a gomb abra. A6 alaphelyzetben van.
Most lazitsa meg a régzitéblokkot (A11. bra).

Az A12. abra szerinti kurbli segitségével most mar beallithaté a furétest
kivant magassaga.

Ezutan huzza meg a szoritdblokkot (A11. dbra) a test rogzitéséhez.

A mélység korlatozasdhoz lazitsa meg az abrat. A10 a
motorszerelvényen, dbra. A2. Allitsa be a kivant maximalis mélységet, és
hluzza meg Ujra az abrat. A10.

Munka a készilékkel

Be-/kikapcsolas

e A késziilék bekapcsolasahoz el6szér nyomja meg a zold "I"
kapcsolot, dbra. A17. A kijelz6 vilagitani kezd, és megjelenik a
"OFF" felirat.

e A késziilék inditasahoz nyomja meg a LED gombot, abra. A16. A
furégép a minimalis fordulatszamroél indul.

¢ A kikapcsolashoz nyomja meg Ujra a LED gombot abra. A16.

Vigyazzon, hogy ne terhelje tul a gépet. Ha a motorzaj miikodés
kozben csokken, akkor a motor tul nagy terhelésnek van kitéve. Ne
terhelje a késziiléket annyira, hogy a motor lealljon. Miikbdés kdzben
mindig alljon a furégép elétt.

A szerszam behelyezése a furétokmanyba A7. abra

Gy6z6djon meg réla, hogy a halézati csatlakozo ki van huzva, amikor
szerszamot cserél. A furétokmanyba csak olyan hengeres tokmanyu
szerszamokat szabad beszerelni, amelyeknek a tokmany atmérdje
legfeliebb 13 mm. A7. Csak sérllésmentes és éles szerszamokat
haszndljon. Ne haszndljon olyan szerszamokat, amelyeknek sérilt a
tokmanya vagy mas médon deformalédtak. Csak a hasznalati utasitasban
megadott vagy a gyarté altal jévahagyott tartozékokat és kiegészitd
felszereléseket hasznaljon. Ha a furégép beragad, kapcsolia ki a
késziiléket, és a furdval térjen vissza a kiindulasi helyzetbe.

Onbefogé farétokmany miikédése

Az asztali furogép onfeszité tokmanyokkal van felszerelve. A szerszam
tovabbi csavarkulcs nélkill cserélhet6 a szerszamnak a gyorsvalté
tokmanyba torténd behelyezésével és kézzel torténd befeszitésével.

Sebességszabalyozas

Mechanikus fogaskerék kivalasztasa

Vigyazat: Csak akkor nyomja meg a sebességfokozat el6valasztd -
kapcsolot (abra A5), ha a gép ki van kapcsolval

A valtokar kapcsoldjaval 2 sebességtartomanyt lehet elére kivalasztani:
1. futas:

Alacsony fordulatszam-tartomany 220 -
atméroékhoz ajanlott.

2. futas:

Nagy fordulatszam-tartomany 650 - 2550 min-1, kis és atmérgjii furasi
munkakhoz ajanlott.

MEGJEGYZES!

Ha a valtdkar kapcsoléja abra. A5 nem kapcsol be megfeleléen a
kivalasztott allasban, forditsa el a firészerszamot, abra. A7 kissé kézzel,
amig a valtékar kapcsoléja a megadott allasba nem all be.

o Elektronikus sebességszabalyozas

e Akésziilék bekapcsolasakor a kijelzén az "OFF" felirat jelenik meg.

880 min-1, nagy furasi



e A '+ vagy '-' gomb megnyomasaval a sebességet a sebesség
ndvelésével vagy csokkentésével lehet beallitani.

Nulla pont beallitasa

« A nullpont beallitdsahoz engedje le a testet a motorral egyditt (A2
abra), a legkisebb fordulatszamon a munkadarabhoz, ugy, hogy a
faré rajta alljon.

e Ezutan a "Sebesség - obar/perc"-rél a "Mélység - mm"-re valtson a
sebességgomb segitségével, abra. A14, majd nyomja meg a
nullpont gombot, abra. A13. A képernyén a kijelzén a "0,0 mm"
beadllitas jelenik meg.

e Huzza vissza a motortestet a kézikerékkel a kiindulasi helyzetbe
(A6. abra).

* Most kapcsolja at a sebességgombot fig. A14 a "Mélység - mm"-rél
vissza a "Sebesség - fordulatszam"-ra, és allitsa be a kivant
sebességet a "+" vagy "-" gombokkal.  Ahhoz, hogy a furasi
mélységet pontosan le tudja olvasni a kijelz6rél, valtson ujra a
sebességgombbal, abra. A14 a "Mélység - mm"re. Most mar
furhat, engedie le a furéfejet a munkadarabra és kezdje el a furast.

e A kijelz6 segitségével most mar a kivant mélységet furhatjia a
munkadarabba.

Munkadarab rogzitése

Soha ne probélja a kezével tartani a munkadarabot. A munkadarabot

mindig szoritsa be a mellékelt szoritdszekrénybe.

El6szor helyezze a két csavart a csévazba, és rogzitse Sket anyakkal és

alatétekkel. Csusztassa a cs6vazakat eldlrdl a furdalap vezetbibe, abra.

A9.

Huzza meg 6ket annyira, hogy a pontos pozicionalds utan még mindig

meg lehessen huzni a fogészekrényt a munkadarabbal az alapon. Ez a

furas kozbeni 6nkdzpontositast is eredményezi. Csavarja ki a

fogdallkapcsokat, helyezze be a munkadarabot, és huzza meg a

fogoallkapcsokat. A munkadarab kiszereléséhez forditott sorrendben

jarjonel .

Veszély! A fémlemez alkatrészeket gy kell régziteni, hogy furas

kozben ne lehessen kihtzni 6ket a fogobol.

Allitsa be a furdasztal magassagat és délésszogét a munkadarabnak

megfeleléen. Tartson elegendd tavolsagot a munkadarab fels6 széle és a

furéhegy kozott.

A furasi mélység beallitasa

A nullpont beallitasahoz kdvesse a nullpont bedllitasa cimll fejezetben

leirtakat.

A farasi mélység bedllitasahoz és meghatarozasahoz az A10. abran

lathaté zarat meg kell lazitani.

A gomb hasznalataval abra. A6, a motortestet abra. A2 tengelyt a kivant

furasi mélységig lehet leengedni.

Az A10. abra szerinti zar meghuzasaval a kivant méretnél a firasi

mélység be van allitva.

Lézer/fény

Az asztali furégép lézerfiguraval van felszerelve. D1 és a munkatertlet
LED-es megvilagitasaval, abra. D2.

A bekapcsolas csak akkor mikodik, ha a furégép csatlakoztatva van a
tapegységhez és fut. Ehhez nyomja meg a Iézer gombot abra. A15.

A gomb megnyomasakor:

* 1 alkalommal - a lézer elindul

e 2. alkalom - a vilagitas aktivalodik

« 3alkalommal - a lézer és a LED vilagitas egyszerre aktivalodik

e A4 gombnyomas kikapcsolja a lézert és a fényt is.

Vigyazat: Ne nézzen kozvetleniil a lézerfénybe!

13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Siillyesztés és kozpontosito furas

Ezzel az asztali furéval lehetéség van siillyesztésre vagy kdzpontositd
fur6 haszndlatéra is. Vegye figyelembe, hogy a slillyesztést a
legalacsonyabb fordulatszamon kell elvégezni, mig a centralasi furashoz
nagy fordulatszam sziikséges.

Famegmunkalas

Felhivjuk figyelmét, hogy a faval valé munkavégzés soran megfeleld
porelszivé rendszert kell hasznalni, mivel a fapor veszélyes lehet az
egészségre. A porral jaré6 munkak soran viselien megfelelé porvédd
maszkot.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
Figyelem!

Barmilyen beadllitas, karbantartas vagy javitas el6tt huzza ki a
halézati csatlakozot.

Soha nem szabad maré hatasu szereket, benzin- vagy alkoholalapu

tisztitoszereket hasznalni. A furét nem szabad nedvessé tenni.

Tartsa tisztan a furogép kiilso feliileteit Ggy, hogy kefével eltavolitia a

port és a forgacsokat minden olyan teriiletrél, ahol szennyezédések

gylinek 6ssze.

Torolje at a burkolatokat és a késziilékhazat puha, nedves ruhaval

(enyhe mosdszerrel is hasznalhato).

Ugyeljen arra, hogy folyadékok ne keriilienek a készillékbe.

Torolje at a furétokmany fedelét egy puha, nedves ruhaval, tigyelve

arra, hogy ne karcolja meg (enyhe tisztitdszerrel is hasznalhato).

e Ha a késziilék meghibasodott, ne prébalja meg sajat maga
megjavitani. Bizza a javitast villanyszerelére.

e Javasoljuk, hogy minden haszndlat utan azonnal tisztitsa meg a

késziiléket.

Ne tegye ki a furét kozvetlen napfénynek.

Alacsony paratartalmu helyiségben tarolja.

Huzza ki a késziiléket, ha hosszabb ideig nem hasznalja.

PROBLEMAMEGOLDAS

KESZLET TARTALMA:
e Oszlopfurogép 1 db.
Furétalp 1 db.
Munkahelyi csaklya 1 db.
Csavarok, alatétek, anyak 2 db a régzitéshez
Ampullakulcs 1 db.
Névleges adatok

Tapfesziiltség 230V

Ellatasi frekvencia 50Hz

Névleges itmény 720W S1; 900W S2 6min
Terheletlen fordulatszam- 220-880/min

tartomany - 1. fokozat

Terheletlen fordulatszam- 650-2550/min

tartomany - Il. fokozat

Uzemi sebességek Furétokmany-tartomany 15-13mm
Furaskor tigyelien a megfelels fordulatszamra, amely a faréfej atmérsjéts| Maximalis farasi atméré Fa [ 13mm
fligg a munkadarabhoz. Allandé | 13mm
Az alabbi lista segit a kiiléonbozd anyagok sebességének kivalasztasaban. Farasi mélység 80 mm
A megadott sebességek csak tajékoztato jellegliek. ?‘Sﬂop a}tmerqe 46 mm
[7] Ontéttvas | Acél | Vas Aluminium | Bronz 995529 673 mm
Fuaré Alapméretek 340 x 300 mm
3 2550 1600 | 2230 9500 8000 Védelmi osztaly Il
4 1900 1200 1680 7200 6000 Lézer osztaly 2
5 1530 955 1340 5700 4800 Hullamhossz A =650 nm
6 1270 800 1100 4800 4000 Lézer teljesitmény PO<1mwW
7 1090 680 960 4100 3400 Lézerspecifikaci6 a szabvany | EN 60825-1:2014
8 960 600 840 3600 3000 szerint
9 850 530 740 3200 2650 Tomeg 8,5 kg
10 765 480 670 2860 2400 A gyartas éve
i1 700 435 610 2600 2170 58G610 a tipus- és a gépmegjelblést is jelenti.
12 640 400 560 2400 2000
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ZAJ- ES REZGESI ADATOK
[ Hangnyomasszint [
| Hanc itményszint |

Lpa=88,5dB(A) K=3dB(A) |
Lwa = 101,5dB(A) K=3 dB(A) |

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kdvetkezdkkel irjak le: a kibocsatott
hangnyomasszint LpA és a hangteljesitményszint LWA (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal kibocsatott rezgéseket az ah
rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a mérési bizonytalansagot jeldli).

Az ebben az utasitdsban megadott LpA hangnyomasszintet, LwA
hangteljesitményszintet és ah rezgésgyorsulasi értéket az ISO 8528-
10:1998 szabvany szerint mérték. A megadott ah rezgésszint a
berendezések Osszehasonlitasara és a rezgésexpozicid elbzetes
értékelésére hasznalhato.

A megadott rezgésszint csak a készlilék alapvet6 hasznalatara jellemzé.
Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas munkaeszkdzokkel
egyutt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A magasabb rezgésszintet
befolyasolja az egység elégtelen vagy tul ritkén végzett karbantartasa. A
fent emlitett okok a teljes munkaidé alatt megndvekedett rezgéskitettséget
eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni azokat az
idészakokat, amikor a készlilék ki van kapcsolva, vagy amikor be van
kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden tényezét pontosan
becsitillink, a teljes rezgésexpozicié jelentésen alacsonyabb lehet.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a munkaeszkdzok
ciklikus karbantartdsa, a megfeleld kézhdmérséklet biztositdsa és a
megfeleld munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

+ JAz elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem megfelelé Iétesitményekbe]
kell vinni artalmatlanitdsra. Az artalmatlanitassal  kapcsolatos|
informaciokért fordulion a termék kereskedGjéhez vagy a helyi|
hatdsaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai
kornyezetvédelmi  szempontbdl inert anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositasra nem kerlilé berer & potencidlis kockézatot]
jelentenek a kérnyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy a
jelen kézikényv (a tovabbiakban: "kézikdnyv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikonyv szovege, fényképei, abrdi, rajzai, valamint a
kézikényv Osszetétele kizardlag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzéi és
szomszédos jogokrdl szAlo, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi 90. sz. térvénycikk
631. Poz. 631. szam, médositott valtozata) értelmében jogi védelem alatt alinak. A teljes
Kézikdnyv és annak egyes elemeinek kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele, modositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa nélkil szigortian
tilos, és polgari és blntetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat
Gyarté: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Termék: Oszlopfurégép
Modell: 58G610
Kereskedelmi név: GRAPHITE
Sorozatszam: 00001 + 99999
Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos feleléssége mellett
adjuk ki.
A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol sz616 2006/42/EK iranyelv
Elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU
A 2015/863/EU iranyelvvel moédositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3-3:2013; EN 61000-3-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznal6 altal hozzaadott vagy altala utdlagosan elvégzett.
A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkezé személy neve és cime:
Alairva a kévetkez6k nevében:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Vars6
: o o
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19

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&séglgyi tisztvisel&

Varso, 2022-08-09

MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
COLOANA DE FORAJ: 58G610

NOTA: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL, VA RUGAM SA
CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL SI SA-L PASTRATI PENTRU
REFERINTE ULTERIOARE. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU OPERAREA ECHIPAMENTULUL.

DISPOZITII SPECIFICE DE SIGURANTA

NOTA!

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si

conditiile de siguranta cuprinse in acestea. Aparatul a fost proiectat pentru

o functionare sigurd. Cu toate acestea: instalarea, intretinerea si

functionarea aparatului pot fi periculoase. Respectarea urmétoarelor

proceduri va reduce riscul de incendiu, electrocutare, rénire si va reduce
timpul de instalare a aparatului

Toate avertismentele din acest manual se referd atat la functionarea

burghiului, cat si la intretinerea si manipularea acestuia.

Utilizatorul trebuie sa fie familiarizat cu functiile si parametrii de functionare

ai echipamentului si, fnainte de a incepe lucrul, sa fie familiarizat cu toate

caracteristicile de siguranta, cu reglementarile relevante si sa citeasca si
sa inteleaga aceste instructiuni de utilizare.

e Este interzisa orice modificare a burghiului pentru a-i schimba
parametrii sau pentru a-i facilita functionarea. Acestea ar putea
cauza pericole pentru sanatatea si viata oamenilor.

« Verificati toate dispozitivele de siguranta inainte de a incepe lucrul
(cu unitatea oprita) si dupa fiecare operatiune de intretinere sau
reparatie.

e Masina de gaurit de masa poate fi utilizatd numai dacad toate
dispozitivele de siguranta functioneaza corect.

¢ Masina de gaurit trebuie oprita imediat daca unul dintre dispozitivele
de siguranta este deteriorat sau daca dispozitivul de siguranta nu
functioneaza corect din anumite motive. Daca un dispozitiv de
siguranta a fost deteriorat, burghiul poate fi utilizat din nou numai
dupa ce cauza deteriorarii a fost inlaturata.

» Defectele pot fi remediate numai de catre persoane autorizate.

o Deconectati burghiul de la sursa de alimentare cu energie electricd
atunci cand efectuati lucrari de intretinere sau de reglare.

« Pentru atine piesa de prelucrat (burghiul) trebuie sa se utilizeze
o menghina atasgata la masa de lucru a burghiului sau la baza
acestuia.

o In timpul lucrului este necesar echipament de protectie personal,
cum ar fi casca de protectie, ochelari de protectie sau ochelari de
protectie sau viziera, pantofi de siguranta cu varfuri de otel si casti
pentru urechi.

o Este interzis s lucrati cu burghiul cu manusi, acest lucru poate duce
la raniri grave daca manusa este prinsa in burghiu.

o Tnainte de a porni masina de gaurit, verificati dacé aceasta nu va
pune in pericol alte persoane.

e AVERTISMENT. Persoanele aflate in apropierea burghiului de lucru
trebuie sa poarte imbracaminte de protectie.

e Exercitiul nu trebuie utilizat de copii sau de personal neinstruit.

e Pentru a asigura siguranta, toate reparatile trebuie efectuate
folosind piese de schimb originale.

o In cazul in care se utilizeaza un cablu prelungitor, acesta trebuie s&
fie prevazut cu un conductor de circuit de protectie.

ATENTIE: Aparatul este proiectat pentru functionarea in interior.

CITITI CU ATENTIE MANUALUL DE UTILIZARE PENTRU A VA
FAMILIARIZA CU APARATUL PASTRATI ACEST MANUAL PENTRU
CONSULTARI ULTERIOARE.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU DISPOZITIVUL LASER
Dispozitivul laser utilizat in constructia burghiului este de clasa 2, cu o
putere maxima de <1 mW, la o lungime de unda de radiatie de A = 650
nm. Un astfel de dispozitiv nu este periculos pentru vedere, dar nu trebuie
sa se priveasca direct in directia sursei de radiatii (risc de orbire
temporara).

AVERTISMENT. Nu priviti direct in fasciculul de lumina laser. Acest lucru
prezinta un risc de pericol. Respectati urmatoarele reguli de siguranta.

e Utilizati dispozitivul laser in conformitate cu recomandarile
producatorului.



o Nu directionati niciodata, intentionat si neintentionat, fasciculul laser spre
persoane, animale sau spre un alt obiect decat materialul piesei de
prelucrat.

o Nu directionati din greseala fasciculul laser spre ochii trecéatorilor si
animalelor pentru mai mult de 0,25 s, de exemplu prin directionarea
fasciculului de lumina prin oglinzi.

® Trebuie sa va asigurati intotdeauna c& lumina laser este indreptata spre
un material care nu are suprafete reflectorizante.

e O tablda de otel lucioasd (sau alte materiale cu o suprafatd
reflectorizantd) nu permite utilizarea unei lumini laser, deoarece aceasta
ar putea avea ca rezultat reflexii periculoase catre operator, terti si
animale.

o Nu inlocuiti unitatea laser cu un alt tip. Toate reparatiile trebuie efectuate
de catre producator sau de catre o persoana autorizata.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE
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1. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta cuprinse in acesteal

2. Purtati protectie auditiva

3. Protejati-va caile respiratorii

4. Protejati-véd vederea

5. Purtati imbracaminte de protectie stramta - parti rotative ale masinii
6. Purtati o casca de protectie, in special pentru parul lung - partile
rotative ale masinii

7. Protejati de copii

8, Pentru utilizare in interior

9. Deconectati de la sursa de alimentare inainte de reparatii sau
intretinere

10. Atentie laser

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

Urmatoarea numerotare se refera la componentele dispozitivului
prezentate in paginile grafice ale acestui manual.

Desemnare Descriere
1 Capacul coloanei de gaurire
2 Corpul burghiului cu motor
3 Afisare
4 Comutator
5 Comutator de schimbare a vitezei
6 Buton de reglare a adancimii burghiului
7 Mandrina de gaurit
8 Coloana de foraj
9 Baza de gaurire
10 Reglarea nivelului corpului burghiului
11 Blocare nivel corp de gaurire
12 Buton de reglare a nivelului pentru corpul
burghiului
13 Resetarea valorilor de setare
14 Butonul de control al vitezei
15 intrerupator laser si lumina
16 inceputul rotatiei
17 - reducerea valorii
18 + crestere in valoare
19 Comutator - pornit
20 Comutator pornit - oprit

* Pot exista diferente intre grafic i produsul real.

SCOP

Masina de gaurit cu coloana este un dispozitiv de protectie electrica de
clasa Il, dispozitivul este actionat de un motor cu comutator. Scopul
burghiului este de a face gauri in metal, lemn, plastic sau alte materiale
care nu sunt periculoase pentru sanatate si nu sunt inflamabile. Domeniile
sale de utilizare sunt executarea de lucrari de lacatuserie si toate lucrarile
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este reglabila electronic.

FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI
PREGATIREA PENTRU MUNCA

ANSAMBLUL DE FORARE
Unitatea este furnizatd dezasamblatd; trebuie asamblata inainte de a se
putea lucra.

Instalarea unitatii Fig. C

e Asezati baza burghiului pe o suprafatd plana. Asezati apoi coloana
cu unitatea motorului in gaura bazei si fixati-o cu surubul fig. C1.
Asigurati-va ca coloana este foarte bine fixata pe baza.

* Montati butonul de reglare a adancimii de gaurire fig. A6 pe unitatea
motorului fig. B1 fixati cu surubul fig. B2.

o in cele din urma, puneti capacul pe coloana de foraj Fig. B3.

« Tnainte de punerea in functiune, burghiul trebuie s fie fixat stationar
pe o baza solida. Pentru aceasta, utilizati gaurile de montare (4)
situate in placa de baza.

* Asigurati-va ca aveti acces liber pentru a opera si efectua lucrari de
reglare si intretinere a burghiului.

* Asigurati-va ca tensiunea de retea este cea specificata pe placuta
de identificare. Conectati unitatea la o prizd de curent. Masina de
gaurit este echipatd cu un declansator de tensiune zero, care
protejeaza utilizatorul impotriva repornirii nedorite in cazul unei
caderi de tensiune sau al unei pene de curent. In acest caz, unitatea
trebuie sa fie pornita din nou. Verificati daca burghiul pe care doriti
sa il utilizati este deteriorat. Folositi burghiul numai daca nu va
prezenta daune sau defecte.

Reglarea inaltimii unitatii motorului Fig. A2

Atentie: Reglati indltimea numai atunci cand motorul este oprit!

inaltimea unitatii motorului fig. A2 poate fi determinatd in functie de

dimensiunea piesei de prelucrat si de lungimea sculei de lucru. Asigurati-
va ca butonul fig. A6 se afla in pozitia de pornire.

Acum slabiti blocul de prindere Fig. A11.

Cu ajutorul manivelei Fig. A12, se poate regla acum inaltimea dorita a

corpului burghiului.

Apoi trageti de blocul de prindere Fig. A11 pentru a bloca corpul.

Pentru a limita adancimea, slabiti fig. A10 de pe ansamblul motorului fig.

A2. Setati adancimea maxima dorita si strangeti din nou fig. A10.

Lucrul cu dispozitivul

Pornire/oprire

e Pentru a porni aparatul, apasati mai intai comutatorul verde "I" fig.
A17. Afisajul incepe sa se lumineze si apare "OFF".

e Pentru a porni aparatul, apasati butonul LED fig. A16. Masina de
gaurit porneste de la viteza minima.

e Pentru a opri, apasati din nou butonul LED fig. A16.

Aveti grija sa nu suprasolicitati aparatul. Daca zgomotul motorului
scade in timpul functionarii, inseamna ca motorul este supus unei
sarcini prea mari. Nu incércati aparatul atat de mult incat motorul sa
se opreasca. Stati intotdeauna in fata burghiului in timpul
functionarii.

Introducerea sculei in mandrina de gaurit Fig. A7

Asigurati-va cé fisa de alimentare este deconectata atunci cand schimbati
uneltele. in mandrina de gaurit pot fi instalate numai unelte cu un mandrina
cilindrica cu un diametru maxim de 13 mm fig. A7. Utilizati numai unelte
nedeteriorate si ascutite. Nu folositi unelte care au mandrina deteriorata
sau care sunt deformate in vreun fel. Utilizati numai accesoriile si
echipamentele suplimentare specificate in manualul de instructiuni sau
aprobate de producéator. Daca burghiul se blocheaza, opriti aparatul si
reveniti cu burghiul in pozitia de pornire.

Functionarea mandrinei de burghiu cu autofixare

Masina de gaurit de masa este echipata cu un mandrind cu autofixare.
Unealta poate fi schimbatd fara ajutorul unei chei suplimentare prin
introducerea sculei in mandrina cu schimbare rapida si prinderea acesteia
cu mana.

Controlul vitezei

Selectia mecanica a angrenajelor

Atentie: Apasati comutatorul de preselectie a treptelor de viteza Fig. A5
numai cand masina este oprita!

2 intervale de viteza pot fi preselectate cu ajutorul comutatorului de la
maneta de viteze:

Cursa l:



Gama de turatii joase 220 - 880 min-1, recomandata pentru diametre mari

de gaurire .

Cursa 2:

Gama de turatii ridicate 650 - 2550 min-1, recomandata pentru lucrari de

gaurire cu diametre mici si cu diametru mic.

NOTA!

Dacd comutatorul manetei de schimbare a vitezelor fig. A5 nu se

cupleaza corect in pozitia selectata, rotiti mandrina de gaurit fig. A7 usor

cu mana pana cand comutatorul schimbatorului de viteze se angreneaza

in pozitia specificata.

« Control electronic al vitezei

e Cand unitatea este pornita, pe afisaj va aparea "OFF".

e Prin apasarea butonului "+" sau "-", viteza poate fi reglatd prin
cresterea sau scaderea vitezei.

Setarea punctului zero

* Pentru a seta punctul zero, coborati corpul cu motorul Fig. A2, la
cea mai mica viteza, pana la piesa de lucru, astfel incat burghiul sa
se sprijine pe aceasta.

e Apoi treceti de la "Speed - obar/min” la "Depth - mm" cu ajutorul
butonului de viteza fig. A14, apoi apasati butonul punct zero fig.
A13. Afisajul de pe ecran este configurat "0,0 mm".

« Se impinge corpul motorului inapoi in pozitia de pornire cu ajutorul
volanului Fig. A6.

e Acum comutati cu butonul de viteza fig. A14 de la "Depth - mm"
fnapoi la "Speed - rpom" si setati viteza dorita cu ajutorul butoanelor
"+"sau "-". Pentru a putea citi cu exactitate adancimea de gaurire
de pe afisaj, comutati din nou cu butonul de viteza fig. Al4 la
"Profunzime - mm". Acum puteti gauri, coborati burghiul pe piesa
de lucru si incepeti sa gauriti.

* Acum puteti gduri adancimea dorita in piesa de prelucrat cu ajutorul
afisajului.

Fixarea piesei de lucru

Nu fincercati niciodata sa tineti piesa de lucru cu mainile. Prindeti

intotdeauna piesa de prelucrat in menghina furnizata.

Mai ntai, puneti cele doua suruburi in menghina si fixati-le cu piulite si

saibe. Glisati menghina din fata in ghidajele bazei de gaurit fig. A9.

Strangeti-le suficient de mult astfel incat sa fie inca posibila strangerea

menghinei cu piesa de prelucrat pe baza dupa o pozitionare precisa. Acest

lucru duce, de asemenea, la autocentrare in timpul gauririi. Desurubati
falcile menghinei si introduceti piesa de prelucrat si strangeti falcile
menghinei. Pentru a demonta piesa de prelucrat, procedati in ordine

inversa .

Pericol! Piesele din tabla trebuie sa fie fixate astfel incat sa nu poata

fi scoase din menghina in timpul gauririi.

Reglati corect inaltimea si inclinarea mesei de gaurit in functie de piesa

de prelucrat. Mentineti o distanta suficienta intre marginea superioara a

piesei de prelucrat si varful burghiului.

Setarea adancimii de gaurire

Urmati descrierea de la Setarea punctului zero pentru a seta punctul zero.
Pentru a regla si a determina apoi adancimea de gaurire, trebuie slabit
dispozitivul de blocare din Fig. A10 .

Utilizarea butonului fig. A6, corpul motorului fig. A2 poate fi acum coborat
la adancimea de gaurire dorita.

Prin strangerea dispozitivului de blocare Fig. A10 la dimensiunea dorita,
adancimea de gaurire este acum setata.

Laser/lumina

Masina de gaurit de masa este echipata atat cu un laser fig. D1 si
iluminarea cu LED-uri a zonei de lucru fig. D2.

Pornirea functioneaza numai atunci cand burghiul este conectat la sursa
de alimentare si functioneaza. Pentru a face acest lucru, apasati butonul
laser fig. A15.

Cand se apasa butonul:

* 1 data - laserul porneste

e A2-aoara - se activeaza iluminarea

e De 3 ori - laserul si iluminarea cu LED-uri sunt activate simultan

* O apasare de 4 ori opreste atat laserul, cat si lumina.

Atentie: nu priviti direct in lumina laserului!

Viteze de functionare

La gaurire, acordati atentie vitezei corecte, care depinde de diametrul
burghiului piesei de prelucrat.

Urmatoarea lista va va ajuta sa selectati viteze pentru diferite materiale.
Vitezele mentionate sunt doar orientative.

(7] Fontad | Otel Fier
Burghiu

‘ Aluminiu ‘ Bronz
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3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Stantare si centrare de gaurire

Cu aceasta masina de gaurit de masa, este posibil sa se efectueze si o
gaurire de centrare. Retineti ca stantarea trebuie efectuata la cea mai mica
viteza, in timp ce gaurirea de centrare necesita o viteza mare.

Prelucrarea lemnului

Va rugam sa retineti ca, atunci cand lucrati cu lemnul, trebuie utilizat un
sistem adecvat de aspirare a prafului, deoarece praful de lemn poate fi
periculos pentru sanétate. Purtati o masca de praf adecvata atunci cand
efectuati lucrari care genereaza praf.

INTRETINERE S| DEPOZITARE
Atentie!

Deconectati figa de alimentare inainte de orice operatiune de
reglare, intretinere sau reparatie.

Nu trebuie sa se utilizeze niciodata agenti corozivi, detergenti pe
baza de benzina sau alcool. Burghiul nu trebuie lasat sa devina
umed.

o Pastrati suprafetele exterioare ale burghiului curate, indepéartand
praful si aschiile cu o perie din toate zonele in care se acumuleaza
murdarie.

Stergeti capacele si carcasa cu o carpa moale si umeda (se poate
folosi un detergent usor).

Asigurati-va ca nu intra lichide in unitate.

Stergeti capacul mandrinei burghiului cu o carpa moale si umeda,
avand grija sa nu-| zgariati (se poate folosi un detergent usor).

e Daca aparatul este defect, nu incercati s& il reparati singur. Lasati
un electrician sa il repare.

Va recomandam sa curatati aparatul imediat dupa fiecare utilizare.
Nu expuneti burghiul la lumina directa a soarelui.

Depozitati intr-o camera cu umiditate scazuta.

Scoateti aparatul din prizé atunci cand nu il utilizati pentru o perioada
mai lunga de timp.

REZOLVAREA PROBLEMELOR

CONTINE KIT:
¢ Masina de gaurit coloane 1 buc.
Baza de gaurit 1 buc.
Menghina de lucru 1 buc.
Suruburi, saibe, piulite 2 buc. pentru fixarea menghinelor
Cheie pentru fiole 1 buc.
Date nominale
Tensiunea de alimentare
Frecventa de alimentare

230V
50Hz

Putere nominala

720W S1; 900W S2 6min

Intervalul de viteza fara sarcina -
treapta 1 de viteza

220-880/min

Gama de viteze fara sarcina -
treapta Il

650-2550/min

Gama de mandrine de gaurit 1,5-13mm

Diametrul maxim de gaurire in Lemn [ 13mm
Permanent | 13mm

Adancimea de gaurire 80 mm

Diametrul coloanei 46 mm

Tnéltime 673 mm

Dimensiunile bazei 340 x 300 mm




Clasa de protectie 1l

Clasa laser 2

Lungime de unda A =650 nm

Puterea laserului PO<1mW

Specificatie laser in | EN 60825-1:2014
conformitate cu standardul
Masa 8,5 kg

Anul de productie

58G610 reprezinta atat denumirea tipului, cat si a masinii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL S VIBRATIILE
[ Nivelul presiunii sonore [ Lpa=885dB(A)K=3dB(A) |
[ Nivelul de putere acustica | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin: nivelul
de presiune acustica emisa LpA si nivelul de putere acusticd LwA (unde

K reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de echipament

sunt descrise de valoarea acceleratiei vibratiilor ah (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acusticd LpA, nivelul de putere acusticd LwA si

valoarea acceleratiei vibratiilor ah indicate in aceste instructiuni au fost
masurate in conformitate cu ISO 8528-10:1998. Nivelul de vibratii ah dat

poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si pentru evaluarea
preliminaré a expunerii la vibratji.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru utilizarea de
baza a unitatii. in cazul in care unitatea este utilizata pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica. Un
nivel de vibratii mai ridicat va fi influentat de o intretinere insuficienta sau
prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai sus pot avea ca
rezultat o expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar sa se ia
in considerare perioadele in care aparatul este oprit sau cand este pornit,
dar nu este utilizat pentru munca. Atunci cand toti factorii sunt estimati cu
exactitate, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in aplicare
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica a masinii si
a instrumentelor de lucru, asigurarea unei temperaturi adecvate a mainilor
si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

—— [Produsele cu alimentare electricd nu trebuie aruncate impreuna cuf

[deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate pentru a fi

leliminate. Contactati distribuitorul produsului sau autoritatea locala pentrul
informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si|
lelectronice contin substante inerte din punct de vedere ecologic|
[Echipamentele care nu sunt reciclate prezintd un risc potential pentrul
mediu si sénatatea umana.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "Grupa Topex")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul s&u, fotografille, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul protectiei
juridice in temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual si a
elementelor sale individuale, fard acordul Grupa Topex exprimat in scris, este strict
interzisa si poate atrage réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produs: Masina de gaurit coloane

Model: 58G610

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:

Directiva Masini 2006/42/CE

Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;

EN 61000-3-3-3:2013; EN 61000-3-3-3:2013/A1:2019;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se referad numai la masinile introduse pe piata si nu
include componentele

adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de cétre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa intocmeasca
dosarul tehnic:

Semnat in numele:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea
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UA
IHCTPYKLIA 3 NEPEKINALY (KOPUCTYBAYA)
KOJIOHKOBE CBEPAJIO: 58G610

YBATA: MEPEQ, MOYATKOM EKCMNNYATAUIl OBNAOHAHHA
YBAXXHO O3HAMOMTECA 3 LIIEIO IHCTPYKLIEIO TA 3BEPEXITb
il ANA NOOANbLLIOrO BUKOPUCTAHHA. OCOBMW, $KI HE
O3HAMOMUNUCA 3 IHCTPYKLIEIO, HE MOBWHHI MPOBOAUTU
MOHTAX, HANAFODKEHHSA TA EKCMTYATALIO OBNAQHAHHSA.

KOHKPETHI MONOXEHHS 3 BE3MNEKU

YBATA!

YBaXHO npounTanTe iHCTPYKUilO 3 ekcnnyatauii, [oTpUMynTech

BUKNaZieHUX y Hill nonepemkeHb i npaBun TexHiku Geaneku. Mpunap,

CKOHCTpyMoBaHO [Ans Ge3sneyHoi ekcnnyatauji. TUM He MeHL:

BCTaHOBJIEHHS!, 06CyroByBaHHS Ta ekcryaTaujis npunazgy MoxyTb 6yTu

Hebe3rneyHumn. [JOTPUMaHHS HAcTYMHUX npoueayp 3MEHLNTb PU3NK

BUHUKHEHHS NOXeXi, YPaKeHHS| eneKTPUYHUM CTPYMOM, TpaBM i

CKOPOTUTb Yac BCTAHOBIIEHHS! Npunagy

Bci nonepemkeHHs B LbOMYy MOCIGHWKY CTOCYIOTbCS K eKcrnyartauii

Apuns, Tak i Noro TexHiYHoro o6CnyroByBaHHS Ta MOBOMKEHHS 3 HUM

KopucTyBay noBuHeH GyTu O3HalOMNEHUn 3 poGouMMM YHKUISMUA i

napameTpamu obnagHaHHs i, nepes noYaTkoMm po6oTu, O3HaOMUTUCS 3

ycima 3acobamm 6e3neku, BionoBigHNMM HOPMATUBHUMM JOKYMEHTaMK, a

TaKoX NPoYMTaTH | 3pO3yMITV AaHy IHCTPYKLIlO 3 ekcrinyaTauii

o 3a60poHSETLCS BHOCUTU ByAb-siki 3MiHW B KOHCTPYKLitO Apuns 3
MeTOt 3MiHW Oro napaMeTpiB abo NonerweHHs Woro ekcrnnyaradii.
Lle moxe cnpuunHnT HeGeaneky Ans XWUTTS | 30POB'A N0Ae.

¢ [epen novatkom po6oTH (Npu 3ynuHEHOMy arperati) i nicns KoXHOT
onepauii 3 TexHiuHoro obcnyroByBaHHs abo peMOHTY nepesipsiiTe
BCi 3aXUCHi MPUCTPOI.

e BukopucToByBaTM HaCTiNbHY ApWSb AO3BOMSETLCA TiMbKA B TOMY
BUNaAKy, SIKLWO BCi 3anobixkHi NpucTpoi cnpasHi.

e FAKWO OAMH i3 3aXVICHWUX NMPUCTPOIB MOLLUKOKEHUIA abo 3 SKUXOCh
NPVUYMH He (YHKUIOHYE HaNEeXHWM YWMHOM, HeoOXigHO HeraHo
3YNUHUTK Opunb. FAKLO 3aXWUCHWIA NPUCTPINA MOLLUKOAXEHO, ApUIb
MOXHa BWKOPUCTOBYBATW TiflbkM MICNSi  YCYHEHHSI MPUYUHU
TOLLIKOZKEHHSI.

e YCyHeHHs1 AedeKTiB J03BONSAETHCA TiNbKM YNOBHOBaXEHUM Ha Le
ocobam.

e [pu npoBegeHHi pobiT 3 TexHiyHoro obcnyroByBaHHS abo
perynioBaHHs BiAKMIOYiTb APUIb Bifl eNeKTpoMepexi.

e [Ins yTpumaHHA 3aroToBKu (CBepAna) cnig BUKOPUCTOBYBATH
newara, npukpinneHi Ao po6oyoro crony apuns a6o ioro
OCHOBM.

o [ig yac po6oTu HeobXiaHI 3acobu iHAMBIAYaNbHOro 3axuUCTy, Taki Sk
3ax1cHa kacka, 3aXUCHi oKynsipu abo oKynsipu 3 KO3MPKOM, 3axX1CHe
B3YyTTS 3i CTANIeBUMU HOCKAMM i HaBYLLIHUKW.

e 3abopoHseTbcA NpaloBaT 3 ApUNeM B pykaBuukax, Lie Moxe
Npu3BECTN [0 CEpWO3HUX TPaBM, SIKLIO pyKaBW4ka NoTpanutb B
CBEpAro.

e [lepen BKMIOYEHHSM [puNs nNepekoHanTecsi, WO BiH He Oyae
cTBOplOBaTH HebesneKy Ans OTOUyUMX.

« MONEPEOQXEHHA. Ocobu, ski nepebysatoTb nobnumsy npatitoroyoi
ciBanku, MOBUHHI HOCUTU 3aXUCHUI OOST.

e [lpunb He MOBMHHA  BUKOPUCTOBYBATUCS
HeniaroToBNEHNM NepCoHaroM.

e [ina 3abesneveHHs 6e3neku BCi PEMOHTHi poBOTU MOBWHHI
NPOBOANTUACS 3 BUKOPVUCTAHHSIM OpUriHANbHMX 3anacHNX YacTuH.

nitemn  abo



. ﬂKLLlO BUKOPUCTOBYETbCA  NOAOBXYyBau, BiH MOBWHEH

OCHELLI,eHI/II;I 3aXUCHUM KOHTYPHUM I'IpOBi,ElHI/IKOM.

6yTn

YBATA: MpucTpiit npusHavyeHnin 4ns po6oTu B NPUMILLIEHHI.

YBAXHO MPOYUTAWUTE MOCIBHMK KOPUCTYBAYA Ans
O3HAMOMINEHHA 3 MPUNALOM 3BEPIFAATE LEEW MOCIBHUK
AnA NOAANbLUIOro BUKOPUCTAHHA.

NPABUIA BE3MNEKW MNP POBOTI 3 NASEPHUM MPUCTPOEM
JasepHuii  NpuCTpifi, WO BUKOPUCTOBYETLCA B KOHCTPYKUIi  Apvns,
BiAHOCWUTLCS A0 Knacy 2, 3 MakCMManbHOK0 MOTYXHiCTIO <1 mBT, npu
[OBXWHI XBUNI BUNPOMIHIOBAHHA A = 650 HM. Takwii npucTpin He €
HebGeaneyHnm ans 30py, ane He MOXHa AMBWUTUCS MPSIMO B HanpsiMKy
[bKepena BUNPOMIHIOBaHHS (PU3VK TUMYaCOBOI CRinoTw).
NONEPEMXEHHS. He ausiTbcst npsiMo B NpoMiHb nasepHoro caitra. Lie
MOXe npusBecTn [0 Hebesneku. [OTPUMYATECH HACTYMHWX NpaBun
6Gesneku.

BukopucTtoByinte nasepHun NpUCTpIii  BIONOBIAHO [0 pekomeHaauin
BUPOGHWKa.

Hikonu HaBMWUCHO | HEHaBMWUCHO He HanpaBNANTe Na3epHUin NPOMiHb Ha
noaen, TBapuH abo iHLWi 06'eKT, KpiM MaTepiany 3aroToBku.

He HanpaBnsnte HEHaBMWUCHO Na3epHUN MPOMiHb B OYi CTOPOHHIM
ocobam i TBapuHam 6inbl HixX Ha 0,25 c, Hanmpuknag, Hanpasnsyn
CBITNOBMIA NPOMiHb Yepes A3epKana.

Bu 3aBXaM NOBWHHI NEPEKOHATUCS, WO NTa3epHe CBITNO CrpsiMOBaHe Ha
matepiarn, sikuii He Mae BifOMBalouKX NOBEPXOHb.

Bnvnckyya nuctoBa cranb (abo iHWi maTtepianu 3 NOBepxHelo, Lo
BinbuBae  CBITNO) He  [O3BOMSIE  BUKOPWUCTOBYBATWM  nasepHe
BUMPOMIHIOBaHHS, OCKINMbKM Lie MOXe Mpu3BecTM [0 HebeaneyHunx
BifA3epkaneHb y 6ik onepaTopa, TpeTix ocib i TBApUH.

He 3amiHioiiTe nasepHuin 6nok iHWUM TUNom. Bci pemoHTHI poBoTtn
NOBUHHI BUKOHYBATUCS! BUPOGHNKOM ab0 YNOBHOBAXEHOI HIM 0COB0L0.

MIKTOrPAMU TA MONEPEMKEHHA
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6 7 8 10
1, BuBuiTh iHCTpYyKLitO 3 ekcnayaTaLlii, 40TpUMyiiTECh BUKNAAEHUX B
Hili nonepezykeHsb i NpaBuA TexHiku Gesneku!
2. Hocitb 3acobu 3axucty opraHis ciyxy
3. 3axuCTiTb CBOI AVXaNbHI WAAXN
4. 3axncTiTh CBIlf 3ip
5. HOCiTb LWiNbHWI 3aXCHWIA OAAT - YAaCTUHU MALUMHW, WO
obepratoTbes
6. HociTb 3axucHy wanouky, 0cobameo Ans AOBroro BOAOCCS -
YaCTUHN MaLLVHWY, WO 06epTaroTbCs
7. 3axucTuTv Big giTeit
8. [1nA BHYTPILIHLOTO BUKOPWCTaHHA
9. MNepes PeMOHTOM abo TEeXHIYHUM 06CNYroBYBaHHAM BiAKAHOUNTI
BiJj MepeXi eNeKTPOXMUBAEHHSA
10. Ysara nasep

He

-

Ni%: ~
&>
9

OMnUC rPA®IMHUX ENEMEHTIB
HaBegeHa Hwx4e HymepaList BiAHOCUTBLCS A0 CKNAAoBKX YacTUH
npunagy
nokasaHi Ha rpadiqyH1x CTOpiHKax LibOro nocibHuka.
Mpu3HayeHHs Onuc
1 Kpuiuka 6ypoBoi KOMOHM
2 Kopnyc apuns 3 gsuryHom
3 Ovicnnei
4 Mepemukay
5 Mepemukay nepemMukaHHs nepegay
6 Pyyka perynioBaHHs MUGKUHW cBepAniHHSA
7 CBepanubHuiA NaTpoH
8 BypunbHa konoxa
9 CeepanunbHa ocHoBa
10 PerynioBaHHs piBHA Kopnycy ciBanku
11 dikcaTop piBHs koprycy cBepana
12 Pyuka perynioBaHHs piBHS KOprycy cBepana
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13 CKu1paHHs 3HaveHb HanalTyBaHb

14 PyHKLiOHaNbHa KHOMKa perynoBaHHs WBWUAKOCTI
15 J1azepHuii Ta CBITNOBUI BUMMKAY

16 MoyaTok poTauii

17 - 3HWKEHHS! BapTOCTi

18 + 36inbLUEHHs BapTOCTi

19 Mepemukay - yBiMKHEHO

20 Mep { BMUKaHHS - {HS

* MoxnuBi BigMIHHOCTi Mi rpaciyHMM 306paXkeHHsIM Ta peanbHUM
NpoAyKTOM

META

KonoHkosuin apunb BigHOCUTBECA A0 |l Knacy enekTposaxucty, NpucTpin
NpUBOAWTLCS B Ai0 BiA €MNEKTPOABUIyHa 3 KOMYTaTOpoM. lNpuaHaveHHs
Opuns - BUKOHaHHS OTBOpIB B MeTani, Aepesi, nnactMaci abo iHLWnx
maTtepianax, ki He CTaHOBNsTb Hebe3neku [Ans 300poB'st | He €
roptoummu. OBnacTi i BUKOPUCTAHHS - BUKOHAHHS CrOCApHUX PobiT i BCi
po6oTu B chepi HesanexHoi amaTopcbkoi AisnbHocTi (DIY). Lsuakicts
obepTaHHs ApUNs PerynioeTbCs eNeKTPOHIKOH0.

POBOTA NMPUCTPOIO
MiArotoBKA 4O POBOTU

AOPUNb B 360PI
Arperat noctaBnsieTbCA B posibpaHomy BUrIsAAi, nepes no4aTkom pobotu
1oro HeobxigHo 3iGpaTu.

MowTax arperaty Puc. C

e BcraHoBiTb OcHOBY Apuns Ha piBHY noBepxHio. [MoTiM MomicTiTh
KOIOHY 3 MOTOPHMM GIOKOM B OTBIpP OCHOBM i 3addikcyiiTe rBUHTOM
puc. C1. lNepekoHaiiTecs, WO KonoHa Ayxe Aobpe 3akpinneHa Ha
OCHOBI.

e BcraHoBiTb pyyKy perynioBaHHA rmMuBWHKU BUCiBaHHA puc. A6 Ha
6nok asuryHa puc. B1 i 3akpinite rauHTom puc. B2.

e HapeluTi, BCTAHOBITb KPULLKY Ha CBEPANUILHY KOMOHY puc. B3.

e [lepen BBedeHHSIM B eKkcnnyaTtauilo Apunb HEoBXiOHO 3akpinuTu
CcTauioHapHO Ha MilHIn OCHOBi. [Ans LbOro BUKOPWUCTOBYWTE
KpinunbHi 0TBOPM (4), po3TaLlLOBaHi B ONOPHIlA NANUTI.

* [lepekoHaiitecs, Wo y Bac € BinbHWIA gocTyn Ans ekcnnyaTtauii Ta
npoBeAeHHs! PoGIT 3 peryrnoBaHHS i TEXHIYHOrO 0GCMyroByBaHHs!
ciBanku.

e [lepekoHaWiTecs, WO Hanpyra B enekTpoMmepexi Bignosigae
3a3HaveHin Ha Tabnuuui 3 TexHiYHMMKM aaHumu.  Tligknodite
NpUCTPIN 10 eneKTPUYHOI po3eTkn. [punb OCHALLEHWA TpUrepom
HYNbOBOI HaMNpyru, skWMiA 3axuliae KopucTyBaya Bifg HebaxaHoro
nepesanycky B pasi nafliHHs Hanpyrv abo 36010 B enekTpoMepexi.
Y uboMy BUNaaKy NPUCTpiii HEOBXIAHO 3HOBY YBIMKHYTU. MepeBipTe
Apvnb,  SIKUA  BM  XOYeTe BUKOPUCTOBYBATM, Ha HasBHICTb
MNOLLKOKEHb. BUKOPUCTOBYIiTE APWIb TiNbKX B TOMY BUNAAKY, AKLLO
BiH He Ma€e NOLWKOKEHb a60 AedeKTiB.

PeryntoBaHHsi BUCOTU MOTOpHOro 6noky Puc. A2

YBara: perynioBaTtii BUCOTY TiflbKu NPy BUMKHEHOMY ABUTYHi!
BucoTa moTopHoro 65oky puc. A2 moxe 6yTi B3HaueHa BianoBsiaHoO Ao
PO3Mipy 3aroToBKW i AOBXWUHKU poBo4oro iHCTpyMeHTy. MepekoHaiTecs,
LLO pyyKa puc. A6 3HaXOAUTLCA Y BUXIAHOMY MOMOXEHHI.

Tenep ocnabTe 3aTuckHuin 6rok puc. Al1.

3a [onomMorolo pykosiTkM puc. Al2 Tenep MoxHa BCTaHOBUTU BaxaHy
BUCOTY KOPMyCy CiBanku.

MoTim noTsArHiTE 3aTUCKHUI 6ok puc. All, Wwob 3adikcyBaTu Koprnyc.
o6 obmexutn rmubuny, ocnabre puc. A10 Ha 6o AuryHa puc. A2.
BcraHoBiTh GaxaHy MakcumMarnbHy rnbuHy i 3HoBY 3aTsrHiTh puc. A10.
Po6oTa 3 npunagom

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHS XXUBIEHHSA

e Lllo6 yBimMKHYTW Npunag, cnovaTky HaTUCHITb 3eneHnin BuMmkad 1",
man. A17. Ha gucnnei 3aropuTbCst iHAMKATOP i 3'ABUTHCA Hanuc
"OFF".

e [lns 3anycky NpucTpoio HeoBXiAHO HAaTUCHYTU CBITNOAIOAHY KHOMKY
puc. A16. [lpunb 3anyckaeTbcs 3 MiHiManbHOI WBUAKOCTI.

e [Ins BWUMKHEHHS HeobXiAHO NOBTOPHO  HATUCHYTU
ceiTnogioaa puc. Al16.

KHOMKY

CnipkywTe 3a TUM, W06 He NepeBaHTaXyBaTu MalLMHY. SIKLIO Nig Yac
poGOTM LIYyM ABUIyHa 3MEHLLYETbCS, Lie O3Hayae, Wo ABUIYH
niaAacTbCsl 3aHaATO BENMKOMY HaBaHTaXeHHI0. He HaBaHTaxyiTe
MPUCTPIN HacTinbku, WO6 ABUryH 3ynuHuBcA. Mia yac po6otun
3aBXAM CTOATM nepej ApUnem.

BcraHoBneHHs iIHCTPYMeHTY B naTpoH ceepana Puc. A7



pw 3MiHi IHCTPYMEHTY NepekoHanTecs, Lo BUNKa XUBIEHHSA BUTATHYTa 3
po3eTku. Y naTpoH [pWIisi MOXHAa BCTAHOBIIOBATM TiNlbKU IHCTPYMEHTH 3
UMNIHOPUYHUM NaTPOHOM 3 MakcUManbHUM AiameTpoMm naTpoHa 13 mm,
puc. A7. BUKOpUCTOBYITE TiNbKN HEYLLKOKEHI | FOCTPI IHCTPYMeHTW. He
BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHTW, SiKi MaloTb MOLLUKOMKEHWA naTpoH abo
6yab-skuM  iHWUM  YMHOM  AedbopmoBaHi. BukopucTtoByiTe  Tinbku
npunagas Ta popaTkoBe obnafHaHHs, 3a3HayeHi B iHCTpyKuii 3
ekcnnyaTauji abo cxsaneHi BUpoGHMKOM. Ao Apunb 3abnokysaBscs,
BUMKHITb MPUCTPIA | MOBEPHITECA 3a [OMOMOrOK ApUnst y BuXiOHE
TMONOXEHHS.

Po6oTa camo3aTMCKHOro CBepASIMIbHOro NaTpoHa

HacrtinbHa Apwnb OcHalleHa Camo3aTWUCKHWM NaTpoHOM. IHCTpyMeHT
MOXHa 3MiHIoBaTM Ge3 [oromorv [oAaTkoBOro Kriioua, BCTaBMBLLM
iHCTPYMEHT B LLUBUAKO3ATUCKHUIA MATPOH i 3aTUCHYBLLMW MO0 PYKOIO.

PerynioBaHHA WwBenaKocTi

MexaHi4yHuI BMGip nepegay

YBara: HaTUckalTe Ha mepemukady nonepeaHboro Bubopy nepepadi -
nepemukay puc. A5 Tinbkv Npy BUMKHEHOMY BepcTaril

2 pianasoHn LIBMAKOCTI MOXHA nornepeaHbo BUGpaTV 3a [OMOMOro0
Ba)kenisi iepemukava nepeaay:

3anyck 1:

HusbkuiA fiana3oH YactoT obepTanHs 220 - 880 xB-1, pekOMeHAYETLCS
[ANsi BENMKWX AiamMeTpiB CBEPANIHHS .

3anyck 2:

Bucokuii fiana3oH YactoT obepTaHHs 650 - 2550 xB-1, peKoOMeHAYETLCS
Ans CBEpANIHHSA Manux i AiameTpanbHWUX OTBOPIB.

YBATA!

Akwo Baxink nepeMunkaHHs nepeaay man. A5 He dikCyeTbCs HanexHUM
YMHOM Yy BMOPaAHOMY TMOFIOXEHHI, 3rnerka MOBEPHITb CBEPANUIbHUIA

3a fonomoro pyyku puc. A6, Kopryc ABUryHa puc. A2 Tenep MoxHa
OMyCTUTW Ha NOTPIGHY rMNBUHY CBEPANIHHS.

3atsaryBaHHsaM cpikcaTtopa puc. Al0 Ha noTpiGHWA po3mip Tenep
BCTaHOBIIIOETLCA IMUBUHA CBEPANIHHS.

Nasep/caitno

HacrtinbHa apunb ocHalleHa sik nasepom puc. D1, Tak i csitnogiogHum

niaceivyBaHHsSM poboyoi 3oHK puc. D2.

BkroyeHHst  npautoe  Tinbku  TOAN, KOMM  Apwunb  MigKMioYeHa Ao

enekTpomepexi i npautoe. Ons LbOro HeoBXiOHO HATUCHYTU KHOMKY

nasepa puc. A15.

Mpu HaTUCKaHHI Ha KHOMKY:

e 1 pas3 - 3anyck nasepa

e 2-11 pa3 - BMVMKaETbCS OCBITNIEHHSA

e 3 pasu - OOHOYMACHO BMUKAETLCA nasepHe Ta cCeiTnogioaHe
OCBITNEHHSA

e 4 HaTUCKaHHSA BUMUKAE AK nasep, Tak i cBiTno.

3acTepexeHHs: He AUBMTUCA NPAMO Ha fa3epHe BUNPOMiHIOBaHHS!

Po6oui weugkocTi

Mpw cBepAniHHI 3BEPHITE yBary Ha NpaBunbHY LIBUAKICTb, Sika 3anexuTb
Bif AiaMeTpa cBEpAa 3aroToBKM.

HactynHuin cnvcok pornomoxe Bam BuOpaT LUBMAKICTE ANS PisHUX
maTepianis.

naTpoH puc. A7 3nerka NoBEPHITb PYKOIO, MOKM Nep

He 3adikcyeTbCs B 334aHOMY MONOXEHHI.

e EnekTpoHHe perynioBaHHs LBMAKOCTI

« [pwu yBiMKHeHHI npunagy Ha aucnnei 6yae Binobpaxatucs "OFF".

e HaTuckaHHsM KHomku "+ abo "-"
36inbLUyOYM @60 3MEHLLIYIOUM LWBUAKICT Bropy abo BHUS3.

YcTaHOBKa HYNbOBOI TOUYKM

e [Ina  yCTaHOBKNW  HYNMbOBOI  TOYKM
enekTpoABUryHoM puc. A2, Ha HaWMeHWwux obepTax, BHU3 A0
3aroToBKU Tak, LWob cBepAno cnmpanocs Ha Hei.

o [oTim nepekntounTUcs 3 "LLBKUAKICTL - 06/xB" Ha "MMuUBWHa - MM" 3a
[0MOMOrOH0 KHOMKM LWBMAKOCTI Man. Al4, a noTiM HaTUCHYTW KHOMKY
HynbOBOI TOYKM puc. A13. Ha ekpaHi BCTaHOBMIOETLCSA iHAMKALIS
"0,0 mm".

o [loBepHiTb KOPNYC ABUryHa Yy BUXiAHE MOMOXEHHS 3a AOMOMOroK0
maxoBuka man. A6.

e Tenep NepeknioYviTbCA KHOMKOW WBMAKOCTI puc. Al4 3 "MMubuHa -
MM" Hasag Ha "LUBmakicTb - 06/xB" i BCTaHOBITb GaxaHy LBUAKICTb
3a [0MoMOrol KHomnok "+" abo [na TO4YHOro 34nNTyBaHHA
MUBUHN BUCIBAHHS 3 AMCMNIEs 3HOBY MEPEKIIIOYiTbCH KHOMKOW
weuakocTi man. Al4 Ha "TnubuHa - MM". Tenep MoXHa CBEPANUTH,
OMyCTUTW CBEPASIO Ha 3aroTOBKY | Mo4aTV CBEPANIHHS.

« Tenep 3a AOMOMOroI0 AWCIIIEs MOXHA NPOCBEPANUTY 3aroTOBKY Ha
noTpiGHy rmubuHy.

3aTuUCK 3aroToBKU

Hikonn He HamaranTecs yTpuMMyBaTW 3aroTOBKYy PyKaMu.
3aTuCKalTe 3aroToBKy B NlellaTax 3 KOMMIEKTY MOCTaBKU.
CnoyaTky MOMICTITb ABa MBUHTWM B newjata i 3akpiniTb ix radkamm i
wanbamu. MpocyHbTe newiata cnepefy B HanpsiMHi OCHOBW cBepAana,
mar. A9.

3aTarHiTh ix HacTinbkW, Wo6 nicnst TOYHOTO MO3ULIOHYBaHHS e MOXHa
6yrio 3aTArHyTM NeLlara i3 3aroToBKOIO Ha OCHOBI. Lie Takox npussoauTh
[0 CcaMOLEHTPYBaHHS Mif Yac ceepaniHHsA. BigkpyTite rybku newar,
BCTaBTE 3aroTOBKY i 3aTArHiTL ryGku newar. [ins AemoHTaxy 3aroToskv
[iiATe B 3BOPOTHOMY NOPAZKY .

HeGesneka! [eTani 3 nMcToBOro MeTany NOBUHHI BYTW 3aTUCHYTI
TaK, Wo6 iX He MoXHa Oyno BUCMMKHYTM 3 newart nig 4ac
CcBepAniHHS.

MpaBunbHO  BigperynioBaT BUCOTY | Haxun CBEPANMUIBLHOMO CTONy
BiANOBIAHO [0 3aroToBkW. [lOTPUMYITECh [OCTaTHLOI BiACTaHI MK
BEPXHiM KpaeM 3aroToBKM Ta HaKOHEYHWUKOM CBepAa.

3aBxan

HanawTyBaHHsi rNTU6MHM cBepAniHHA

[ns  BCTAHOBMEHHS HYNMbOBOI TOYKM AOTPUMYWTECH
HaBedeHWX Y po3aini BcTaHOBMEHHS HYNbOBOI TOYKM.

[ns Toro, wo6 noTim BigperynioBaTy i BUSHAYUTU rMUOUHY CBEpAniHHS,
HeobxigHo nocnabutk dikcatop puc. A10.

IHCTPYKUIN,
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3a3HayeHi Ti € OPIEHTOBHUMU.

7] YaBy Cran 3ani3 AntomiHi BpoH3

Ceepan H b o 7] a

o

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
| nep s 5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
. 9 850 530 740 3200 2650
MOXHa perynoBaTtu LWBUAKICTb, 10 765 480 570 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
onyctutn - kopnyc 3 13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

3eHKepyBaHHSI Ta LLleHTPYBaHHS CBepANiHHSA

3a fonomoroo L€l HaCTiNbHOI ApuIi TakoX MOXHa 3eHKkyBaTu abo
BUKOPWCTOBYBATW  LIGHTpyBaribHe CBepano. 3BepHiTb ysary, Lo
3eHKepyBaHHS Crif BUKOHYBaTU Ha HaMHWXKUIMA LIBUAKOCTI, B TOW Yac sk
NS UEHTPYBaHHS CBepZIa noTpibHa BUCOKa LLIBUAKICTb.

MepeBoobpobka

3BepHiTb  yBary, wWo npu pobBoTi 3 [epeBWHOW — HEOoBXigHO
BVKOPUCTOBYBATW BIfMOBIAHY CUCTEMY BifCMOKTYBaHHS NIy, OCKINbK1
[EPEBHUI NN Moxe ByTu HebesneyHum Ans 3A0poB's. Mpy BUKOHAHHI
poGIT, MOB'A3aHUX 3 YTBOPEHHSIM NUMY, BUKOPWUCTOBYWTE BIAMNOBIAHY
NpOTUMWIOBY MackKy.

OBCIYrOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

YBara!

Mepen 6yAb-AKkMM peryntoBal , TEeXHi: ob6cnyroByBal
abo peMOHTOM Bif'eqHaNTe WTencenbHy BUNKY Bif Mepexi.

3a60pOHAETLCA  BUKOPUCTOBYBATU KOPO3iliHI  3acobu, Muioui

3acobu Ha GeH3uHOBIN abo cnupToBi ocHOBi. He ponyckatu

BiABONOXeHHSA APUNs.

o [ligTpuMyiiTe 30BHILLUHI MOBEPXHI APWNSA B YACTOTI, BUOANAOYM MU i

CTPYXKY LLITKOIO 3 YCiX MiCLIb CKyNYeHHs Bpyay.

MpOTPIT KPULLIKM Ta KOPMYC M'SAKOK BOMOTOKO FraHYipKO (MOXHa

BUKOPUCTOBYBATW M'SKUIA MUIOYMIA 3aci6).

MepekoHaiiTecs, L0 PiAUHK HE NOTPaNMsOTb BCEPEAUHY MPUCTPOLO.

MpOTPITb KPULLIKY CBEPANIIBLHOTO MaTPOHA M'SIKOK BOSIOTO

TKaHWHOI0, Hamarak4nch He NoapsnaTy il (MoXHa BUKOPUCTOBYBATH

M'SIKWIA MUIOYMIA 3aci6).

e FKLo Npunag HecnpaBHUIA, He HaMaranTecs BiAPEMOHTYBaTH AOro
CaMOCTilHO. [lopy4iTb PEMOHT eNeKTpUKy.



o  Mwu pekoMeHayEMO YUCTUTI NPUCTPIN BiApa3sy NICNs KOXHOMo
BUKOPUCTaHHSI.

e He nigpnasavite Apysb BNAMBY NPSMUX COHAYHNX MPOMEHIB.

36epiraTvt B NPUMILLEHHI 3 HU3bKOIO BOMOTICTIO.

e Bigknioyaiite NpuCTpiit Big Mepexi, SIKLLIO BiH HE BUKOPUCTOBYETLCS
NPOTSIroM TPUBAIIOro Mepiofy 4acy.

BWPILLEHHA MPOBJIEM

3MICT HABOPY:

e Bepcrar ans cBepAniHHA KOMoH 1 wT.

OcHoBa Ans ceepana 1 wr.

Newata poboui 1 wr.

BUHTK, Wanbwu, raikv 2 WT. AN KpiNneHHs newar
AMNynbHUA KoY 1 Wwr.

HowminanbHi paHi
Hanpyra xuvBneHHs 230V
YacToTa XuBNeHHs 50 'y
HomiHanbHa NoTYXHiCTb 720 BT S1; 900 BT S2 6 xB
[liana3oH LWBWMAKOCTI  XONOCTOro 220-880/xB
xoay - 1-a nepepaya
[liana3oH LWBWMAKOCTI  XONOCTOro 650-2550/xB
xoay - nepegaya Il
HomeHknaTypa CBEpANUIBbHUX 1,5-13 Mm
naTpoHiB
MakcumanbHwii piameTp HepesuHa | 13 Mm
CBEpANiHHA B TocTiiHui [ 13 wm
nnbuHa ceepaniHHA 80 mm
[iameTp KonoHu 46 Mm
Bucota 673 Mm
Ba3osi po3mipu 340 x 300 Mm
Knac saxucty I
Knac nasepa 2
[oBXunHa xBuni A =650 Hm
MoTyxHicTb nasepa PO <1 mBT
TexHiuHi xapakTepucTukv nasepa EN 60825-1:2014
BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTY
Maca 8,5kr
Pik Bunycky
58G610 03Hayae Sk TN, TaK i NO3HAYEHHSI MaLLUHK
OAHI MO LUYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY | Lpa = 88,5 ob(A) K= 3 gb(A) |
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY)XHOCTI | Lwa=101,5aB(A) K=3 aB(A) |

IHcbopMalist Lwoo Wwymy Ta Bibpauii

PiBEHb LIYMOBOro BWUMPOMIHIOBAHHA OBnafgHaHHsS OMWUCYETBLCS: PIBHEM
BUMPOMIHIOBAHOrO 3BYKOBOTO TUCKY LPA Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXXHOCTI
LwWA (ge K nosHayae HeBM3HAYeHIiCTb BUMiptoBaHHS). Bibpauii, wo
BUNPOMIHIOIOTLCSA obnagHaHHsM, OnUCYI0TbCS 3HAYEHHSIM
BiGponpuckopeHHs ah (e K no3Hayae HeBU3HAYEHICTb BUMIPIOBAHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TuCKy LpA, piBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTi LWA Ta
3HauYeHHs1 BiGponpuckopeHHst ah, HaBedeHi B L iHCTPYKUii, ©ynu
BUMIPSHI  BIigNoBiAHO A0 cTaHgapty ISO 8528-10:1998. Hasepenwnt
piBeHb Bibpauii ah Moxe O6yTW BUKOPUCTAHWUA AN MOPIBHSHHS
obnaaHaHHS Ta Ans nonepeaHboi OLiHKY BiGpaLiiHoro BnnvBY.

Ba3HaueHuin piBeHb BibpaLlii € penpe3eHTaTUBHUM NULLIE 4115 OCHOBHOO
BUKOPUCTAHHSA NPUCTPOIO. FKLLIO NPUCTPIi BUKOPUCTOBYETBLCS ANS HLLIMX
uinet abo 3 iHWKUMK poBouMMK IHCTPYMEHTaMu, piBeHb BibpaLiii Moxe
3MiHnTUCS. Ha GinbLu BUcoKUi piBeHb BibGpaLii BnnBae HegocTaTHe abo
3aHaATo piakicHe TexHiuHe obcnyroByBaHHs NpucTpoto. HaseaeHi Bue
NPUYUHA MOXYTb NPU3BECTU A0 MiABWLLEHOrO BNNMBY BibpaLii npoTsrom
ycboro pobouoro nepioay.

[Ans To4HOI ouiHkM BnnMBY BibpaLii HeobxigHO BpaxoByBaTu nmepioau,
KOMW MpUCTPIA BUMKHEHWA abo Komu BiH yBIMKHEHWA, ane He
BUKOPUCTOBYETLCS Anst poboTu. Mpn To4HOMY BpaxyBaHHi BCiX dhakTopiB
3aranbHuUi piBeHb BiGpaLiiHoro BNnBy MoXe ByTu 3Ha4YHO HDKYUM.

[ina 3axucTy kopwucTyBaya BiA BnnuBYy BiOpauii HeobXigHO BXWUTU
[OOATKOBMX — 3axofiB  0esnekn, Takux SK  UUKNiYHE  TeXHiuHe
obcnyroByBaHHS BepcTata i pobounx iHCTpyMeHTiB, 3abesneveHHs
HanexHoi TeMnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisauis npadi.

3AXUCT HABKONULWIHBOIO CEPEAOBULLA

" [B1pobn 3 enekTpUYHUM XWUBMEHHSM HE MOXHAa YTURi3yBaTU pasoMm 3|

noGyToBMMU Bigxodamu, iX cnif nepeaasaT y BIiAMoBIAHI LEeHTPW Ansy
lyTunizavii. [Ins oTpumaHHs iHdopmaLii npo yTunisawiio 3BepHiTLCA Ao
npoaasus Bupoby abo A0 MicueBux opraHiB Bnagu. BianpauboBaHel
lenekTpryHe Ta enexkTpoHHe obnagHaHHs MICTUTb EKONOMYHO iHEpPTHI
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pevoBuHM. OBnagHaHHs, sike He NepepobnsieTbCsi, CTAaHOBUT|
MOTEHLIAHWA PU3VK ANS HaBKOMWULLIHBOTO CepeoBulLa Ta 3A0POB'S)|
Intopen.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
MicLesHaxomkeHHsM y Bapuwasi, ul. Morpahuuda 2/4 (gani - "pyna Tonekc")
noBiAOMNsiE, WO BCi aBTOPCbKi MpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani - “Moci6HuK"),
BKITIOYaloUM, cepe iHLWoro, oro TekcT, choTorpadbii, cxemu Ta ajarpamu, Hanexats Mpyni
Tonekc. Voro Tekcr, oTorpadii, cxemu, MantoHKU, @ TaKoX MOro KOMMO3WLLS HanexaTb
BUKNMIO4HO Grupa Topex i nignsraloTe NpaBoBiii OXOPOHi BianosiaHO A0 3akoHy BiA 4
nioToro 1994 p. "Mpo aBTOpchKe NPaBo i CyMikHI NpaBa” (TO6TO 3akoHOAABYMIA BICHUK
2006 p. Ne 90 Poz. 631, 3 HACTyNHUMM 3MiHamMK | SONOBHEHHsSIMU). KonitoBaHHS, 06pobka,
ny6nikauis, moaudikalis 3 komepLiiiHol MeTor BCboro MociBHMKa Ta 11oro okpemnx
enemeHTiB 6e3 nncbMoBOI 3roan Grupa Topex CyBopo 3a60POHEHO i MoXe NpU3BECTU A0
UMBINbHOT Ta KPUMIHANBHOT BiANOBIAANBHOCTI.

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY

SLOUPOVA VRTACKA: 58G610

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIZENi SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITI.
OSOBY, KTERE SI NAVOD NEPRECETLY, BY NEMELY PROVADET
MONTAZ, SERIZOVANi NEBO OBSLUHU ZARIZENi.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi USTANOVENI

POZOR!

Peclivé si pfectéte navod k obsluze, dodrzujte v ném uvedena upozornéni

a bezpecnostni podminky. Spotiebi¢ byl navrZzen pro bezpeény provoz.

Presto: instalace, udrzba a provoz spotfebie mohou byt nebezpecné.

Dodrzovani nasledujicich postupu snizi riziko pozaru, trazu elektrickym

proudem, zranéni a zkrati dobu instalace spotfebice.

V8echna upozornéni v této pfirucce se tykaji jak provozu vrtacky, tak jeji

udrzby a manipulace s ni.

UzZivatel musi byt seznamen s provoznimi funkcemi a parametry zafizeni

a pred zahajenim prace se seznamit se véemi bezpecnostnimi prvky,

prislusnymi pfedpisy a precist si tento navod k obsluze a porozumét mu.

e Je zakazano provadét jakékoli Upravy vrtacky za Ucelem zmény
jejich parametrt nebo usnadnéni jejiho provozu. Mohly by zpusobit
ohrozeni lidského zdravi a Zivota.

e Pred zahajenim prace (pfi zastaveném pfistroji) a po kazdé udrzbé
nebo opravé zkontrolujte vSechna bezpeénostni zafizeni.

e Stolni vrtacku Ize pouzivat pouze v pfipadé, Ze vSechna
bezpecnostni zafizeni funguji spravné.

e Pokud je nékteré z bezpe€nostnich zafizeni poSkozeno nebo pokud
bezpecnostni zafizeni z néjakého duvodu nefunguje spravné, je
tfeba vrtacku okamzité zastavit. Pokud bylo nékteré bezpeénostni
zafizeni poSkozeno, smi byt vrtatka znovu pouzita az po odstranéni
priciny poskozeni.

e Zavady mohou odstrariovat pouze opravnéné osoby.

e P¥i udrzbé nebo sefizovani odpojte vrtacku od napajeni.

e Obrobek (vrtacku) je tfeba pfidrzovat pomoci svéraku
pfipevnéného k pracovnimu stolu vrtacky nebo k jeji zakladné.

e P praci jsou vyzadovany osobni ochranné pomlcky, jako je
ochranna pfilba, ochranné bryle nebo bryle s hledim, bezpeénostni
obuv s ocelovymi $pi¢kami a chranice sluchu.

e Je zakazano pracovat s vrtackou v rukavicich, coz mlze vést k
vaznému zranéni, pokud se rukavice zachyti ve vrtadce.

e Pred zapnutim vrtacky zkontrolujte, zda neohroZuje ostatni.

« VAROVANI. Osoby v blizkosti pracovni vrtagky musi nosit ochranny
odév.

« Vrtak by nemély pouzivat déti nebo nevyskoleny personal.

e Pro zajisténi bezpec€nosti by mély byt vSechny opravy provadény s
pouZzitim originalnich nahradnich dilt.

e Pokud se pouziva prodluzovaci kabel, musi byt vybaven ochrannym
vodi¢em.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

PECLIVE SI PRECTETE NAVOD K OBSLUZE, ABYSTE SE
SEZNAMILI SE SPOTREBICEM, USCHOVEJTE S| JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNIi PRAVIDLA PRO LASEROVE ZARIZENi

Laserové zafizeni pouzité pfi konstrukci vrtaku je tfidy 2 s maximalnim
vykonem <1 mW pfi vinové délce zafeni A = 650 nm. Takové zafizeni neni
nebezpecné pro zrak, ale nesmi se divat pfimo ve sméru zdroje zareni
(riziko do¢asné slepoty).

VAROVANI. Nedivejte se pfimo do paprsku laserového svétla.
Predstavuje to riziko nebezpeci. Dodrzujte nasledujici bezpecnostni
pravidla.

o Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.



o Nikdy nesméruijte laserovy paprsek umysiné ani nedmysiné na osoby,
zvitata nebo jiné pfedméty nez na obrobek.

o Nesmérujte laserovy paprsek netimysiné do oci okolnich osob a zvifat
po dobu delsi nez 0,25 s, napfiklad nasmérovanim svételného paprsku
pfes zrcadla.

e Vzdy je tfeba zajistit, aby laserové svétlo sméfovalo na material bez
odrazivych povrchu.

e Leskly ocelovy plech (nebo jiné materidly s reflexnim povrchem)
neumozniuje pouziti laserového svétla, protoze by pak mohlo dojit k
nebezpecnym odrazim smérem k obsluze, tfetim osobam a zvifatim.

o Nevymériujte laserovou jednotku za jiny typ. Veskeré opravy by mél
provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

20H00
OB

6 7 8 9 10
1, Pectéte si ndvod k obsluze, dodrZujte v ném uvedena upozornéni a
bezpecnostni podminky!
2. Pouzivejte ochranu sluchu
3. Chrante své dychaci cesty
4, Chrante sv(j zrak
5. PouZivejte tésny ochranny odév - rotujici ¢asti stroje
6. Noste ochrannou cepici, zejména pro dlouhé vlasy - rotujici ¢asti
stroje
7. Ochrana pred détmi
8. Pro poufziti v interiéru
9. Pred opravou nebo Udrzbou odpojte od napéajeni.
10. Pozor, laser
POPIS GRAFICKYCH PRVKU
Nasledujici ¢islovani se vztahuje na soucasti zafizeni
zobrazené na grafickych strankach této prirucky.

Oznaceni Popis
1 Kryt vrtaciho sloupu
2 Téleso vrtacky s motorem
3 Zobrazit
4 Prepinac
5 Spinac fazeni
6 Knoflik pro nastaveni hloubky vrtani
7 Skli¢idlo vrtacky
8 Vrtaci sloupec
9 Zakladna vrtaku
10 Nastaveni Grovné vrtaciho télesa
11 Zamek urovné vrtaciho télesa
12 Knoflik pro nastaveni vysky hladiny na télese
vrtacky
13 Obnoveni hodnot nastaveni
14 Tlacitko funkce regulace rychlosti
15 Laserovy a svételny spinac¢
16 Zacatek rotace
17 - snizeni hodnoty
18 + zvySeni hodnoty
19 Prepinac - zapnuto
20 Spina¢ zapnuti - vypnuti

* Mezi grafickym znazornénim a skuteénym produktem mohou byt
rozdily.

UCEL

Sloupova vrtatka je elektrické ochranné zafizeni tfidy I, zafizeni je
pohanéno komutatorovym motorem. Ugelem vrtagky je vytvareni otvor(
do kovu, dfeva, plastu nebo jinych materialt, které nejsou zdravi
nebezpecné a nejsou horlavé. Oblasti jejiho pouZiti je provadeéni
zamecnickych praci a veskerych praci v oblasti samostatné amatérské
¢innosti (kutilstvi). Otacky vrtacky jsou elektronicky nastavitelné.
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PROVOZ ZARIZENi
PRIPRAVA NA PRACI

MONTAZ VRTAKU
Jednotka se dodava v demontovaném stavu; pred zahajenim praci je
nutné ji smontovat.

Instalace jednotky Obr. C

e Umistéte zakladnu vrtacky na rovny povrch. Poté umistéte sloupek
s motorovou jednotkou do otvoru zakladny a upevnéte jej pomoci
Sroubu obr. C1. Ujistéte se, Ze je sloupek velmi dobfe pfipevnén k
zakladné.

e Namontujte knoflik pro nastaveni hloubky vrtani obr. A6 na
motorové jednotce obr. B1 upevnéte Sroubem obr. B2.

« Nakonec nasadte kryt na vrtaci sloup Obr. B3.

e Pred uvedenim do provozu musi byt vrtacka nehybné upevnéna na
pevném podkladu. K tomu pouZijte montazni otvory (4) umisténé v
zakladové desce.

e Ujistéte se, Ze mate volny pfistup k obsluze a provadéni
sefizovacich a udrzbovych praci na vrtacce.

o Ujistéte se, Ze sitové napéti odpovida udajim na typovém Stitku.
Zapojte pfistroj do elektrické zasuvky. Vrtacka je vybavena spousti
nulového napéti, ktera chrani uzivatele pred nechténym opétovnym
spusténim v pripadé poklesu napéti nebo vypadku proudu. V
takovém pfipadé je nutné pfistroj znovu zapnout. Zkontrolujte, zda
vrtacka, kterou chcete pouzivat, neni poSkozena. Vrtaku pouzivejte
pouze v pfipadé, Ze nebude mit Zadné poskozeni nebo zavady.

Nastaveni vysky motorové jednotky Obr. A2

Pozor: Vysku nastavujte pouze pfi vypnutém motoru!

Vyska motorové jednotky obr. A2 Ize urcit podle velikosti obrobku a délky
pracovniho nastroje. Ujistéte se, Ze knoflik obr. A6 je ve vychozi poloze.
Nyni uvolnéte upinaci blok obr. A11.

Pomoci kliky obr. A12 Ize nyni nastavit pozadovanou vysku vrtaciho
télesa.

Poté zatahnéte za upinaci blok obr. A11, abyste téleso zajistili.

Chcete-li omezit hloubku, uvolnéte obr. A10 na sestavé motoru obr. A2.
Nastavte pozadovanou maximalni hloubku a znovu utahnéte obr. A10.
Préce se zafizenim

Zapnuti/vypnuti napajeni

e Chcete-li spotfebi¢ zapnout, stisknéte nejprve zeleny spina¢ 1" obr.
A17. Displej se zacne rozsvécet a objevi se napis "OFF".

» Pristroj spustite stisknutim tlacitka LED obr. A16. Vrtacka se spusti
od minimalnich otacek.

e Pro vypnuti znovu stisknéte tlacitko LED obr. A16.

Davejte pozor, abyste stroj nepfetizili. Pokud se hluk motoru béhem
provozu snizi, je motor pfili$ zatizen. Nezatézujte pfistroj natolik, aby
se motor zastavil. Béhem provozu vzdy stujte pied vrtackou.

Vlozeni nastroje do sklicidla vrtacky Obr. A7

PFi vyméné néafadi se ujistéte, Ze je sitova zastrtka odpojena. Do sklicidla
vrtacky smi byt instalovano pouze naradi s valcovym skli¢idlem o
maximalnim priméru 13 mm obr. A7. Pouzivejte pouze neposkozené a
ostré nastroje. Nepouzivejte nastroje, které maji poSkozené sklicidlo nebo
jsou jinak deformované. Pouzivejte pouze pfisluSenstvi a dal$i vybaveni
uvedené v ndvodu k pouziti nebo schvalené vyrobcem. Pokud se vrtatka
zablokuje, vypnéte pristroj a vratte se s vrtatkou do vychozi polohy.
Provoz samosvorného vrtaciho sklicidla

Stolni vrtacka je vybavena samosvornym skli¢idlem. Nastroj Ize vyménit
bez pouziti pfidavného klice vlozenim nastroje do rychloupinaciho
sklic¢idla a jeho ru¢nim upnutim.

Regulace rychlosti

Vybér mechanickych prevodu

Pozor: Predvolbu prfevodovky - spina¢ obr. A5 stisknéte pouze pii
vypnutém stroji!

Pomoci pfepinace fadici paky Ize pfedem zvolit 2 rychlostni stupné:

Béh 1:

Nizky rozsah otacek 220 - 880 min-1, doporuceny pro velké priméry
vrtani .

Béh 2:

Vysoky rozsah otacek 650 - 2550 min-1, doporuceny pro vrtani malych a
prumérnych otvord.

POZOR!

Pokud je spina¢ fadici paky obr. A5 nezapadne spravné do zvolené
polohy, otoéte skli¢idlem vrtacky obr. A7 mirné rukou, dokud spina¢
fazeni nezapadne do urcené polohy.

« Elektronicka regulace rychlosti



* Po zapnuti pfistroje se na displeji zobrazi "OFF".
e Stisknutim tlacitka "+" nebo "-" Ize rychlost upravit zvy$enim nebo

snizenim rychlosti.

Nastaveni nulového bodu

e Chcete-li nastavit nulovy bod, spustte téleso s motorem obr. A2 pfi

« Poté prepnéte z "Rychlost - obar/min" na "Hloubka - mm" pomoci
tlagitka rychlosti obr. A14 a poté stisknéte tlacitko nulového bodu
obr. A13. Na displeji se zobrazi konfigurace "0,0 mm".

e Pomoci ruéniho kola vratte téleso motoru do vychozi polohy Obr.
AB6.

« Nyni pfepnéte tlagitkem rychlosti obr. A14 z "Hloubka - mm" zpét na
"Otacky - ot/min" a nastavte pozadované otacky tlacitky "+" nebo "-
". Abyste mohli z displeje pfesné odegitat hloubku vrtani, pfepnéte
opét tlacitkem rychlosti obr. A14 na "Hloubka - mm". Nyni mlzete
vrtat, spustte vrtak na obrobek a za¢néte vrtat.

e Nyni mlzete pomoci displeje vyvrtat poZzadovanou hloubku do
obrobku.

Upinani obrobki

Nikdy se nepokousejte drzet obrobek rukama. Obrobek vzdy upnéte do

dodaného svéraku.

Nejprve umistéte dva Srouby do svéraku a upevnéte je maticemi a

podlozkami. Zasurite svérak zepredu do voditek zakladny vrtacky obr. A9.

Utahnéte je natolik, aby bylo mozné svérak i po pfesném ustaveni obrobku

na zakladné dotdhnout. To také vede k samostfedéni pfi vrtani.

Odsroubuite Celisti svéraku, vioZte obrobek a Celisti svéraku utahnéte. Pro

demontaz obrobku postupujte v opaéném poradi .

Nebezpeci! Plechové dily musi byt upnuty tak, aby je nebylo mozné

béhem vrtani vytahnout ze svéraku.

Spravné nastavte vysku a sklon vrtaciho stolu podle obrobku. Dodrzujte

dostatecnou vzdalenost mezi horni hranou obrobku a vrtacim hrotem.

Nastaveni hloubky vrtani

Pfi nastavovani nulového bodu postupuijte podle popisu v ¢asti Nastaveni
nulového bodu.

Pro nasledné nastaveni a uréeni hloubky vrtani je tfeba uvolnit pojistku na
obr. A10.

Pomoci knofliku obr. A6, téleso motoru obr. A2 Ize nyni spustit na
pozadovanou hloubku vrtani.

UtaZenim pojistky obr. A10 na poZzadovaném rozméru je nyni nastavena
hloubka vrtani.

Laser/svétlo

Stolni vrtatka je vybavena jak laserovym obr. D1 a LED osvétlenim
pracovni plochy obr. D2.

Zapnuti funguje pouze tehdy, kdyz je vrtatka pfipojena k napajeni a je v
provozu. Za timto Uc¢elem stisknéte tlacitko laseru obr. A15.

Po stisknuti tlacitka:

e 1krat - laser se spusti

e podruhé - osvétleni se aktivuje

e 3krat - laser a LED osvétleni se aktivuji souasné

e Stisknutim tlacitka 4 se vypne laser i svétlo.

Upozornéni: Nedivejte se pfimo do laserového svétla!

Provozni rychlosti

Pfi vrtani dbejte na spravné otacky, které zavisi na prdméru vrtaku
obrobku.

Nasledujici seznam vam pomUZe vybrat rychlosti pro rizné materialy.

Uvedené rychlosti jsou pouze orientacni.

[ 25 T 305 [ 190 ] 270 [ 1150 T 950 |

Zahlubovaci a stredici vrtani

S touto stolni vrtackou Ize také zahlubovat nebo pouzit stfedici vrtak.
zatimco stfedici vrtani vyZzaduje vysoké otacky.

Obrabéni dieva

Upozorfiujeme, Ze pfi praci se dfevem je nutné pouzivat vhodny systém
odsavani prachu, protoze dievény prach mize byt zdravi nebezpecny. Pri
préci, pfi které vznika prach, pouzivejte vhodnou protiprachovou masku.

UDRZBA A SKLADOVANI
Pozor!

Pied jakymkoli sefizovanim, udrzbou nebo opravou odpojte
zastrcku od napdjeni.

Nikdy se nesmi pouzivat ziraviny, Cistici prostfedky na bazi benzinu
nebo alkoholu. Vrtak nesmi byt vihky.
Udrzujte vnéjsi povrchy vrtacky v Cistoté a odstrariujte prach a tfisky
karta¢em ze vSech mist, kde se hromadi necistoty.
Otrete kryty a kryt mékkym vihkym hadfikem (Ize pouzit jemny Cistici
prostredek).
Zajistéte, aby se do pfistroje nedostaly Zadné kapaliny.
Otrete kryt sklicidla vrtacky mékkym vihkym hadfikem, abyste jej
neposkrabali (Ize pouzit jemny Cistici prostfedek).
e Pokud je spotiebi¢ vadny, nepokousejte se jej opravit sami. Opravu
sveérte elektrikari.
Po kazdém pouziti doporucujeme pfistroj ihned vycistit.
Nevystavuijte vrtaku pfimému slune¢nimu zareni.
Skladujte v mistnosti s nizkou vihkosti.
Pokud pfistroj delSi dobu nepouzivate, odpojte jej ze zasuvky.
RESENi PROBLEMU
OBSAH SADY:
e Sloupova vrtacka 1 ks

Vrtaci zakladna 1 ks.

Pracovni svérak 1 ks.

Srouby, podlozky, matice 2 ks pro upevnéni svérakd

Kli¢ na ampule 1 ks
Jmenovité udaje

Napajeci napéti 230V

Napajeci frekvence 50Hz

Jmenovity vykon 720W S1; 900W S2 6min
Rozsah otacek bez zatizeni - 1. | 220-880/min

rychlostni stupen
Rozsah otacek bez zatizeni -
prevodovka Il

650-2550/min

Rozsah skli¢idla vrtacky 15-13mm

Maximalni pramér vrtani v Dfevo [ 13mm
Permanentni | 13mm

Hloubka vrtani 80 mm

Prameér sloupce 46 mm

Vyska 673 mm

Rozméry zakladny 340 x 300 mm

Tfida ochrany I
Laserova trida 2
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7] Litina | Ocel Iron Hlinik Bronz Vinova délka A =650 nm

vrtak Vykon laseru PO<1mW
3 2550 1600 2230 9500 8000 Specifikace laseru podle normy EN 60825-1:2014
4 1900 1200 1680 7200 6000 Hromadné 8,5 kg
5 1530 955 1340 5700 4800 Rok vyroby
6 1270 800 1100 4800 4000 58G610 14 oznadeni typu i stroje.
7 1090 680 960 4100 3400 B .
8 960 500 840 3600 3000 UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
) 850 530 720 3200 2650 [ Hiadina akustického tiaku [ Lpa=88,5dB(A) K=3dB(A) |
10 765 480 670 2860 2400 | Hladina akustického vykonu | Lwa = 101,5 dB(A) K= 3 dB(A) |
11 700 435 610 2600 2170 Informace o hluku a vibracich
12 640 400 560 2400 2000 , » L 3 , . )
13 590 370 515 2200 1840 Hladina emisi hluku zafizeni je popsana: hladinou vyzafovaného
14 545 340 280 2000 1700 akustického tlaku LpA a hladinou akustického vykonu LwA (kde K
16 280 300 220 1800 1500 oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany
18 425 265 370 1600 1300 hodnotou zrychleni vibraci ah (kde K oznaduje nejistotu méfeni).
20 380 240 335 1400 1200 Hladina akustického tlaku LpA, hladina akustického vykonu LwA a
22 350 220 305 1300 1100 hodnota zrychleni vibraci ah uvedené v tomto navodu byly zméfeny podle



normy ISO 8528-10:1998. Uvedenou hladinu vibraci ah Ize pouzit pro
porovnani zafizeni a pro predbézné posouzeni expozice vibracim.

Uvedena uroveri vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouZziti
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mlze se Uroveri vibraci zménit. Vy$si trover vibraci
bude ovlivnéna nedostatecnou nebo piilis Fidkou udrzbou jednotky. Vyse
uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou expozici vibracim po
celou dobu prace.

Aby bylo mozné presné odhadnout expozici vibracim, je nutné vzit v
uvahu obdobi, kdy je zafizeni vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale nepouziva
se k praci. Pokud jsou vSechny faktory pfesné odhadnuty, mGze byt
celkova expozice vibracim vyrazné nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed Uucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpec¢nostni opatfeni, jako je cyklickd udrzba stroje a pracovnich
nastrojli, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

y |Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt likvidovany spoletné s|
Idomovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny do pfisluSnych zafizeni
likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u prodejce vyrobku nebo na
mistnim ufadé. Odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni obsahuje]
lekologicky inertni latky. Zafizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuii
potencialni riziko pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa se
sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "Grupa Topex") oznamuije, Ze veSkera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mij. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakrest, jakoZ i jejiho sloZeni, patfi vyhradné spolecnosti Grupa
Topex a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. inora 1994 o autorském pravu
a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakond 2006 ¢. 90 Poz. 631, ve znéni pozdéjsich
predpistl). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani pro komeréni ucely
celého manualu a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného souhlasu spolecnosti
Grupa Topex je piisné zakazano a muze mit za nasledek ob&anskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobek: Sloupova vrtacka
Model: 58G610
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje pozadavky norem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
- F Vo

AN Kl 2y
Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
Var$ava, 2022-08-09
= SK %
PREKLAD (POUZIVATEL'SKEJ) PRIRUCKY
STLPOVA VRTACKA: 58G610

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO PRE BUDUCE
POUZITIE. OSOBY, KTORE SI NAVOD NEPRECITALI, BY NEMALI
VYKONAVAT MONTAZ, NASTAVENIE ALEBO PREVADZKU
ZARIADENIA.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE USTANOVENIA
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POZOR!
Pozorne si preditajte ndvod na obsluhu, dodrziavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpecnostné podmienky. Spotrebi¢ bol navrhnuty na
bezpecnu prevadzku. Napriek tomu: inStaldcia, udrzba a prevadzka
spotrebi¢a mdézu byt nebezpeéné. Dodrziavanie nasledujicich postupov
znizi riziko poziaru, Urazu elektrickym prudom, zranenia a skrati ¢as
inStalacie spotrebica

VSetky upozornenia v tejto priruke sa tykaju tak prevadzky vitacky, ako

aj jej udrzby a manipulécie s rou.

Pouzivatel musi byt oboznameny s prevadzkovymi funkciami a

parametrami zariadenia a pred zacatim prace sa musi oboznamit' so

vSetkymi bezpecnostnymi prvkami, prislusnymi predpismi a precitat’ si
tento navod na obsluhu a porozumiet mu.

o Je zakazané vykonavat akékolvek Upravy vitacky s ciefom zmenit’
jej parametre alebo ulahCit jej prevadzku. Mohli by sposobit
ohrozenie zdravia a zivota ludi.

e Pred zacatim prace (pri zastavenom zariadeni) a po kazdej udrzbe
alebo oprave skontrolujte vSetky bezpe¢nostné zariadenia.

e Stolova vitatka sa moze pouzivat len vtedy, ak vSetky
bezpecnostné zariadenia spravne funguiju.

e Ak je jedno z bezpecnostnych zariadeni poSkodené alebo ak
bezpecnostné zariadenie z nejakého dévodu nefunguje spravne,
vitacku je potrebné okamzite zastavit. Ak bolo bezpecnostné
zariadenie poskodené, vitactka sa modze znovu pouzivat az po
odstraneni pri¢iny poskodenia.

e Zavady mbzu odstrariovat len opravnené osoby.

e Pri udrzbe alebo nastavovani odpojte vitacku od elektrickej siete.

« Na pridrzanie obrobku (vrtdka) by sa mal pouzit zverak pripevneny
k pracovnému stolu vitacky alebo k jej zakladni.

e Pocas prace sa vyzaduju osobné ochranné prostriedky, ako je
ochranna prilba, ochranné okuliare alebo okuliare s priezormi,
bezpecnostna obuv s ocelovymi $pi€kami a chranice sluchu.

e Je zakazané pracovat s vitackou v rukaviciach, ¢o méze viest k
vaznemu zraneniu, ak sa rukavica zachyti vo vitacke.

e Pred zapnutim vitacky skontrolujte, ¢i neohrozuje ostatnych.

e VAROVANIE. Osoby v blizkosti pracovnej vitacky musia nosit
ochranny odev.

e Vrtacku by nemali pouzivat deti ani nevySkoleny personal.

e Na zaistenie bezpecnosti by sa vSetky opravy mali vykonavat s
pouzitim originalnych nahradnych dielov.

e Ak sa pouziva predlzovaci kabel, musi byt vybaveny vodicom
ochranného obvodu.

UPOZORNENIE: Zariadenie je ur€ené na prevadzku v interiéri.

POZORNE S| PRECITAJTE NAVOD NA OBSLUHU, ABY STE SA
OBOZNAMILI SO SPOTREBICOM TENTO NAVOD S| USCHOVAJTE
PRE BUDUCE POUZITIE.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE LASEROVE ZARIADENIE
Laserové zariadenie pouzité pri konStrukcii vrtdka je triedy 2 s
maximalnym vykonom < 1 mW pri vinovej dizke Ziarenia A = 650 nm.
Takéto zariadenie nie je nebezpeéné pre zrak, ale nesmie sa pozerat
priamo v smere zdroja Ziarenia (riziko docasnej slepoty).

VAROVANIE. Nedivajte sa priamo do svetelného Iuc¢a lasera.
Predstavuje to riziko nebezpecenstva. Dodrziavajte nasledujice
bezpecnostné pravidla.

e Laserové zariadenie pouzivajte v stlade s odporuéaniami vyrobcu.

e Laserovy IG¢ nikdy umyselne ani neimyselne nenasmerujte na fudi,
zvierata alebo iny predmet ako na obrobok.

o Nesmerujte laserovy i€ neimyselne do odi okolostojacich oséb a
zvierat dih$ie ako 0,25 s, napriklad nasmerovanim svetelného luca cez
zrkadla.

o Vzdy musite zabezpedit, aby laserové svetlo smerovalo na material bez
reflexnych povrchov.

e Leskly ocefovy plech (alebo iné materidly s reflexnym povrchom)
neumoziiuje pouzitie laserového svetla, pretoze by mohlo dojst k
nebezpecnym odrazom smerom k obsluhe, tretim osobam a zvieratam.
e Laserovu jednotku nevymienajte za iny typ. VSetky opravy by mal
vykonavat vyrobca alebo autorizovana osoba.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY
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1. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte v nom uvedené
upozornenia a bezpe¢nostné podmienky!
2. Pouzivajte ochranu sluchu
3. Chrante svoje dychacie cesty
4. Chrénte svoj zrak
5. Noste tesny ochranny odev - rotujlce Casti stroja
6. Noste ochrannu ciapku, najmé na dlhé vlasy - rotujlce Casti stroja
7. Chrante pred detmi
8, Na pouzitie v interiéri
9. Pred opravou alebo Gdrzbou odpojte od napéjania
10. Pozor, laser
OPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Nasledujuce Eislovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

—
P

Oznacenie Popis
1 Kryt vitacieho stipca
2 Teleso vitacky s motorom
3 Zobrazenie
4 Prepinac
5 Spinac radenia prevodovky
6 Gombik na nastavenie hibky vitania
7 Skli¢idlo vitacky
8 Vitaci stipec
9 Zakladna vitacky
10 Nastavenie Urovne telesa vitacky
11 Zamok urovne tela vitacky
12 Gombik na nastavenie tGrovne pre telo vitacky
13 Obnovenie hodnét nastavenia
14 Funkéné tlacidlo regulacie rychlosti
15 Laserovy a svetelny spina¢
16 Zaciatok rotacie
17 - znizenie hodnoty
18 + zvySenie hodnoty
19 Spinac - zapnuty
20 Spina¢ zapnutia - vypnutia

* Medzi grafickym zobrazenim a skutoénym produktom mézu byt’
rozdiely

UCEL

Stipova vitatka je elektrické ochranné zariadenie triedy Il, zariadenie je
pohafiané komutatorovym motorom. Ugelom vitagky je vytvaranie otvorov
do kovu, dreva, plastu alebo inych materidlov, ktoré nie s nebezpe¢né
pre zdravie a nie su horlavé. Jeho oblastami pouZitia st vykonavanie
zamocnickych prac a vSetky prace v oblasti samostatnej amatérskej
¢innosti (DIY). Otacky vitacky su elektronicky nastavitelné.

PREVADZKA ZARIADENIA
PRIPRAVA NA PRACU

MONTAZ VRTAKA
Jednotka sa dodava v demontovanom stave; pred vykonanim prac ju
treba zmontovat'.

Montaz jednotky Obr. C

e Zakladiiu vitatky umiestnite na rovny povrch. Potom umiestnite
stipik s motorovou jednotkou do otvoru zakladne a upevnite ho
pomocou skrutky obr. C1. Uistite sa, ze je stipik velmi dobre
pripevneny k zakladni.

e Namontujte gombik na nastavenie hibky vitania obr. A6 na
motorovej jednotke obr. B1 upevnite skrutkou obr. B2.

« Nakoniec nasadte kryt na stip vitagky Obr. B3.

e Pred uvedenim do prevadzky musi byt vftatka nepohyblivo
upevnena na pevnom podklade. Na tento Ucel pouzite montazne
otvory (4) umiestnené v zakladnej doske.
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e Uistite sa, Zze mate volny pristup na obsluhu a vykonavanie
nastavenia a Udrzby vitacky.

« Uistite sa, Ze sietové napétie je také, ako je uvedené na typovom
Stitku. Pristroj zapojte do sietovej zasuvky. Vitacka je vybavena
spustatom nulového napatia, ktory chrani pouzivatela pred
nechcenym opatovnym spustenim v pripade poklesu napétia alebo
vypadku prudu. V takom pripade je potrebné pristroj znovu zapnut.
Skontrolujte, ¢i vitacka, ktorll chcete pouzivat, nie je poSkodena.
Vitacku pouzivajte len vtedy, ak nebude mat Ziadne poskodenie
alebo zavady.

Nastavenie vy$ky motorovej jednotky Obr. A2

Pozor: Vysku nastavuijte len pri vypnutom motore!

Vyska motorovej jednotky obr. A2 mozno urit podla velkosti obrobku a
dizky pracovného nastroja. Uistite sa, Ze gombik obr. A6 je v zakladnej
polohe.

Teraz uvolnite upinaci blok obr. A11.

Pomocou kluky obr. A12 teraz moZete nastavit' poZzadovanu vysku telesa
vrtaka.

Potom zatiahnite za upinaci blok obr. A11, aby sa teleso zaistilo.

Ak chcete obmedzit hibku, uvolnite obr. A10 na zostave motora obr. A2.
Nastavte pozadovanu maximalnu hibku a znovu utiahnite obr. A10.
Préca so zariadenim

Zapnutie/vypnutie napajania

e Ak chcete spotrebi¢ zapnut, najprv stlacte zeleny spina¢ "I" obr.
Al7. Displej sa zaCne rozsvecovat a zobrazi sa "OFF".

* Pristroj spustite stlacenim tlacidla LED obr. A16. Vitacka sa spusti
od minimalnych otacok.

e Ak chcete zariadenie vypnut, znova stlacte tlacidlo LED obr. A16.

Davajte pozor, aby ste stroj nepretazili. Ak sa hluk motora poc¢as
prevadzky znizi, motor je prili§ zatazeny. Pristroj nezatazujte
natolko, aby sa motor zastavil. Po¢as prevadzky vzdy stojte pred
vitackou.

Vlozenie nastroja do skfucovadla vitacky Obr. A7

Pri vymene naradia sa uistite, Ze je sietova zastrcka odpojena. Do
skluGovadla vitatky sa smu inStalovat len nastroje s valcovym
sklucovadlom s maximalnym priemerom 13 mm obr. A7. PouZivajte len
nepoSkodené a ostré nastroje. Nepouzivajte nastroje, ktoré maju
poskodené sklucovadlo alebo su inak deformované. Pouzivajte len
prisluSenstvo a doplnkové vybavenie uvedené v navode na obsluhu alebo
schvalené vyrobcom. Ak sa vitacka zablokuje, vypnite pristroj a vratte sa
s vitackou do vychodiskovej polohy.

Prevadzka samosvorného vitacieho skfu¢ovadla

Stolova vitacka je vybavena samosvornym skluovadlom. Nastroj mozno
vymenit bez pouzitia dalSieho kli¢a vioZzenim nastroja do
rychloupinacieho sklu¢ovadla a jeho ruénym upnutim.

Regulacia rychlosti

Vyber mechanického prevodu

Pozor: Predvolbu prevodovky - spina¢ obr. A5 stlacajte len vtedy, ked' je

stroj vypnuty!

Pomocou prepinaca na radiacej pake mozno vopred zvolit 2 rychlostné

stupne:

Beh 1:

Rozsah nizkych otacok 220 - 880 min-1, odporucany pre velké priemery

vitania .

Beh 2:

Vysoky rozsah otacok 650 - 2550 min-1, odporii¢any na vitanie malych a

priemernych pléch.

POZOR!

Ak je spina¢ radiacej paky obr. A5 nezapadne spravne do zvolenej

polohy, otocte skluc¢ovadlom vitacky obr. A7 mierne rukou, kym prepina¢

radenia nezapadne do uréenej polohy.

o Elektronicka regulacia rychlosti

* Ked je jednotka zapnutd, na displeji sa zobrazi "OFF".

e Stlacenim tlacidla "+" alebo "-" mézete rychlost upravit zvySenim
alebo zniZzenim rychlosti.

Nastavenie nulového bodu

e Ak chcete nastavit nulovy bod, spustite teleso s motorom obr. A2
pri najnizSich otackach k obrobku tak, aby na rfiom vrtak spogcival.

e Potom prepnite z "Speed - obar/min" na "Depth - mm" pomocou
tlacidla speed obr. A14 a potom stlaéte tlacidlo nulového bodu obr.
A13. Na displeji sa zobrazi nastavenie "0,0 mm".

e Pomocou ruéného kolesa vratte teleso motora do vychodiskovej
polohy Obr. A6.



e Teraz prepnite pomocou tlagidla rychlosti obr. A14 z "Hibka - mm"
spat na "Rychlost - otaéky za minutu" a nastavte poZadovanu
rychlost pomocou tlacidiel "+" alebo "-". Aby ste mohli z displeja
presne odgitat hibku vftania, prepnite opét tlagidlom rychlosti obr.
A14 na "Hibka - mm". Teraz méZete vitat, spustite vrtak na obrobok
a zacnite vrtat.

e Teraz mbézete pomocou displeja vitat do obrobku poZadovanu
hibku.

Upinanie obrobkov

Nikdy sa nepokusajte drzat obrobok rukami. Obrobok vzdy upinajte do
dodaného zveraka.

Najprv umiestnite dve skrutky do zverdka a upevnite ich maticami a
podlozkami. Zasurite zverak spredu do vodiacich list zakladne vitacky
obr. A9.

Utiahnite ich natolko, aby bolo mozné zverak s obrobkom na zakladni
utiahnut aj po presnom nastaveni. To vedie aj k samocentrovaniu poc¢as
vitania. Odskrutkujte eluste zveraka, vloZte obrobok a utiahnite eluste
zveraka. Ak chcete obrobok demontovat, postupujte v opacénom poradi .

Nebezpecenstvo! Plechové diely musia byt' upnuté tak, aby sa
pocas vitania nedali vytiahnut' zo zveraka.

Spravne nastavte vySku a sklon vitacieho stola podfa obrobku.
Dodrziavajte dostatoénu vzdialenost medzi hornym okrajom obrobku a
hrotom vitacky.

Nastavenie hibky vitania

Pri nastavovani nulového bodu postupuijte podla opisu v ¢asti Nastavenie
nulového bodu.

Na nasledné nastavenie a ur&enie hibky vitania je potrebné uvornit zamok
naobr. A10.

Pomocou gombika obr. A6, teleso motora obr. A2 sa teraz moze spustit’
na pozadovanu hibku vitania.

Utiahnutim zamku obr. A10 pri pozadovanom rozmere je teraz nastavena

Upozoriiujeme, Ze pri praci s drevom sa musi pouzivat vhodny systém
odsavania prachu, pretoze drevny prach moze byt zdraviu nebezpecny.
Pri pracach, pri ktorych vznika prach, noste vhodnu protiprachovi masku.

UDRZBA A SKLADOVANIE
Varovanie!

Pred akymkolvek nastavovanim, udrzbou alebo opravou odpojte
siet'ovi zastrcku.

Nikdy sa nesmu pouzivat korozivne prostriedky, Ccistiace
prostriedky na baze benzinu alebo alkoholu. Vitacka nesmie byt’
vihka.

e \/onkajsie povrchy vitacky udrziavajte v Cistote odstrariovanim
prachu a triesok pomocou kefy zo vSetkych miest, kde sa hromadia
necistoty.

Kryt a puzdro utrite makkou vihkou handrickou (mdzete pouzit jemny
Cistiaci prostriedok).

Dbaijte na to, aby sa do jednotky nedostali Ziadne kvapaliny.

Kryt sklu¢ovadla vitacky utrite makkou vihkou handrikou, pricom
davajte pozor, aby ste ho neposkriabali (mdzZete pouzit jemny Cistiaci
prostriedok).

e Ak je spotrebi¢ poskodeny, nepokusajte sa ho opravit sami. Jeho
opravu zverte elektrikarovi.

Odport¢ame Gistit pristroj ihned po kazdom pouZziti.

Vitacku nevystavujte priamemu sineénému Ziareniu.

Skladujte v miestnosti s nizkou vihkostou.

Ak zariadenie dlh$i ¢as nepouzivate, odpojte ho zo zasuvky.

RIESENIE PROBLEMOV

OBSAH SADY:
o Stipova vitacka 1 ks.

; L « Vftacia zakladna 1 ks.
hlbka vtania. o Pracovny zverak 1 ks.
Laser/svetlo e Skrutky, podlozky, matice 2 ks na upevnenie zverakov
Stolova vitatka je vybavena laserovym obr. D1 a LED osvetlenim e KIu¢ na ampulky 1 ks
pracovného priestoru obr. D2. Hodnotené udaje
Zapnutie funguje len vtedy, ked je vitacka pripojena k napdjaniu a je v Napajacie napatie 230V
prevadzke. Na tento Ucel stlacte tlacidlo lasera obr. A15. Napéjacia frekvencia 50 Hz
Po stlaceni tlacidla: Menovity vykon 720W S1; 900W S2 6min
e 1krat-laser sa spusti Rozsah otaéok bez zatazenia - | 220-880/min
e 2. krat - aktivuje sa osvetlenie 1. prevodovy stupei
. 3-krz§t - ]aser aLED osvetlenlg sa aktivuju sucasne Rozsah otaéok bez zatazenia - | 650-2550/min
* Stlacenim 4 sa vypne laser aj svetlo. prevodovka Il
Upozornenie: Nedivajte sa priamo do laserového svetla! Rozsah vitacich skfucovadiel 1,5-13mm
Prevadzkové rychlosti Maximalny priemer vitania v Drevo | 13 mm
Pri vitani dbajte na spravne otacky, ktoré zavisia od priemeru vrtaka _ Trvalé | 13mm
obrobku. Hibka vitania 80 mm
Nasledujlici zoznam vam pomdze pri vybere rychlosti pre rézne materialy. Priemer stipca 46 mm
Uvedené rychlosti st len orientacné. VySka ~ 673 mm
1%} Liatina | Ocef Iron Hlinik Bronz Rgzmery zakladne 340 x 300 mm
Vitanie Trieda ochrany I
3 2550 1600 2230 9500 8000 Laserova trieda 2
4 1900 1200 1680 7200 6000 Vinova dizka A=650nm
5 1530 955 1340 5700 4800 Vykon lasera PO<1mW
6 1270 800 1100 4800 4000 Specifikacia lasera podfa normy EN 60825-1:2014
7 1090 680 960 4100 3400 Hmotnost' 8,5 kg
8 960 600 840 3600 3000 Rok vyroby
9 850 530 740 3200 2650 58G610 znamena oznacenie typu aj stroja
10 765 480 670 2860 2400 5
11 700 435 610 2600 2170 UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
12 640 200 560 2400 2000 | Hladina akustického tlaku | Lpa = 88,5 dB(A) K= 3 dB(A) |
13 590 370 515 2200 1840 | Hiadina akustického vykonu | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |
14 545 340 480 2000 1700 Informacie o hluku a vibraciach
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300 Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyzarovaného
20 380 240 335 1400 1200 akustického tlaku LpA a hladinou akustického vykonu LwA (kde K
22 350 220 305 1300 1100 oznaduje neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim st opisané
25 305 190 270 1150 950 hodnotou zrychlenia vibracii ah (kde K oznacuje neistotu merania).

Zahlbovanie a centrovanie
S tymto stolnym vrtdkom je mozné aj zahlbovat alebo pouzivat strediaci

otackach, zatial' €o centrovanie vyzaduje vysoké otacky.

Spracovanie dreva
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Hladina akustického tlaku LpA, hladina akustického vykonu LwA a
hodnota zrychlenia vibracii ah uvedené v tomto navode na pouzitie boli
namerané v stilade s normou ISO 8528-10:1998. Uvedena hladina vibracii
ah sa mdZe pouZit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie
vystavenia vibraciam.



Uvedena Uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi pracovnymi
nastrojmi, Urover vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu Uroven vibracii ovplyvni
nedostatocna alebo prili§ zriedkava udrzba jednotky. Uvedené dévody
moézu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas celého
pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit' obdobia,
ked je zariadenie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale nepouziva sa na
pracu. Ked sa vsetky faktory presne odhadnu, celkova expozicia
vibraciam modze byt vyrazne nizSia.

Na ochranu pouzivatela pred ucinkami vibracii by sa mali zaviest' dalSie
bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a pracovnych
nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk a spravna organizacia
prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

+ |Elektricky pohanané vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym|
lodpadom, ale mali by sa odniest’ do prisluSnych zariadeni na likvidaciu,|
Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku alebo miestn:
irad. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni obsahujel
lekologicky inertné latky. Zariadenia, ktoré nie st recyklované, predstavu;j(
potencialne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuije, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priruka"), vratane, okrem iného. Jeho
text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne spoloénosti Grupa
Topex a podliehaju pravnej ochrane podia zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave
a sUvisiacich pravach (t. j. Zbierka zékonov 2006 ¢. 90 poz. 631 v zneni neskorSich
predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejiiovanie, upravovanie na komeréné tcely
celého manualu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu spolo¢nosti Grupa
Topex je prisne zakdzané a méze mat' za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobok: Stipova vitatka
Model: 58G610
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnt zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spiiia poZiadavky noriem:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
|IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty
prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.
Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickl dokumentaciu:
Podpisané v mene:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK
STOLPENI VRTALNIK: 58G610

OPOMBA: PRED UPORABO OPREME NATANCNO PREBERITE TA
PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO. OSEBE, K|
NISO PREBRALE NAVODIL, NE SMEJO OPRAVLJATI MONTAZE,
NASTAVLJANJA ALI DELOVANJA OPREME.

POSEBNE VARNOSTNE DOLOCBE

POZOR!

Pozorno preberite navodila za uporabo, upostevajte v njih navedena
opozorila in varnostne pogoje. Naprava je bila zasnovana za varno
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delovanje. Kljub temu so lahko namestitev, vzdrzevanje in delovanje

naprave nevarni. Z upostevanjem naslednjih postopkov boste zmanjsali

nevarnost pozara, elektricnega udara, poskodb in skraj$ali Cas namestitve
aparata

Vsa opozorila v tem priro¢niku se nanasajo tako na delovanije vrtalnika kot

na njegovo vzdrZevanje in ravnanje z njim.

Uporabnik mora poznati funkcije delovanja in parametre opreme ter se

pred zacetkom dela seznaniti z vsemi varnostnimi elementi, ustreznimi

predpisi ter prebrati in razumeti ta navodila za uporabo.

* Na vrtalniku je prepovedano izvajati kakrSne koli spremembe, da bi
spremenili njegove parametre ali olaj$ali njegovo delovanje. To
lahko povzro€i nevarnost za zdravije in Zivljenje ljudi.

e Pred zacetkom dela (pri ustavljeni enoti) in po vsakem vzdrzevanju
ali popravilu preverite vse varnostne naprave.

e Namizni vrtalnik lahko uporabljate le, ¢e vse varnostne naprave
pravilno delujejo.

o Ce je ena od varnostnih naprav poskodovana ali ¢e varnostna
naprava iz nekega razloga ne deluje pravilno, je treba vrtalnik takoj
ustaviti. Ce je bila varnostna naprava poskodovana, lahko vrtalnik
ponovno uporabite $ele, ko je vzrok poskodbe odpravljen.

* Napake lahko odpravljajo le pooblas¢ene osebe.

e Privzdrzevalnih delih ali nastavitvah izkljucite vrtalnik iz elektricnega
omrezja.

e Zadrzanje obdelovanca (svedra) je treba uporabiti primez, ki je
pritrjen na delovno mizo vrtalnika ali njegovo osnovo.

e Med delom je potrebna osebna za$¢itna oprema, kot so zas¢itna
Gelada, zas¢itna ocala ali vizir, varnostni ¢evlji z jeklenimi prsti in
glusniki.

e Delo z vrtalnikom v rokavicah je prepovedano, saj lahko pride do
resnih poskodb, ¢e se rokavica ujame v vrtalnik.

« Preden vklopite vrtalnik, preverite, ali ne bo ogrozal drugih.

e OPOZORILO. Osebe v blizini delovnega vrtalnika morajo nositi
zascitna oblacila.

« Vrtalnika ne smejo uporabljati otroci ali neusposobljeno osebje.

e Za zagotovitev varnosti je treba vsa popravila opraviti z originalnimi
rezervnimi deli.

o Ce uporabliate podaljsek, mora biti opremljen z vodnikom
zascitnega tokokroga.

POZOR: Naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

NATANCNO PREBERITE UPORABNISKI PRIROCNIK IN SE
SEZNANITE Z NAPRAVO TA PRIROCNIK SHRANITE ZA KASNEJSO
UPORABO.

VARNOSTNA PRAVILA ZA LASERSKO NAPRAVO

Laserska naprava, uporabliena pri izdelavi vrtalnika, je razreda 2, z
najvecjo mocjo <1 mW, pri valovni dolzini sevanja A = 650 nm. Tak$na
naprava ni nevarna za vid, vendar ne smemo gledati neposredno v smer
vira sevanja (nevarnost zacasne slepote).

OPOZORILO. Ne glejte neposredno v Zarek laserske svetlobe. To
predstavlja nevarnost. UpoStevajte naslednja varnostna pravila.

e Lasersko napravo uporabljajte v skladu s priporo€ili proizvajalca.

o Nikoli namerno ali nenamerno ne usmerjajte laserskega Zarka proti
liudem, Zivalim ali predmetom, ki niso material obdelovanca.

o Laserskega Zarka ne usmerjajte nenamerno v o¢i mimoidocih in Zivali
za ve¢ kot 0,25 s, na primer z usmerjanjem svetlobnega Zarka skozi
ogledala.

e Vedno morate zagotoviti, da je laserska svetloba usmerjena v material
brez odsevnih povrsin.

e Svetleca jeklena plo¢evina (ali drugi materiali z odbojno povrsino) ne
dovoljuje uporabe laserske svetlobe, saj bi lahko povzrocila nevarne
odboje v smeri upravljavca, tretjih oseb in Zivali.

o Laserske enote ne zamenjajte z drugo vrsto. Vsa popravila mora opraviti
proizvajalec ali poobla§tena oseba.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA
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1. Preberite navodila za uporabo, upostevajte v njih navedena
opozorila in varnostne pogoje!

2. Nosite zadcito sluha

3, Zaicitite dihalne poti

4. Zascitite svoj vid

5. Nosite tesna zascitna oblacila - vrtedi se deli stroja

6. Nosite zadcitno kapo, zlasti za dolge lase - vrteci se deli stroja
7. Zascita pred otroki

8. Za uporabo v zaprtih prostorih

9. Pred popravilom ali vzdrzevanjem odklopite iz elektricnega omrezja
10. Pozor, laser

OPIS GRAFICNIH ELEMENTOV

Naslednje Steviléenje se nana$a na sestavne dele naprave
prikazano na graficnih straneh tega priro¢nika.

Poimenovanje Opis
1 Pokrov vrtalnega stolpca
2 Telo vrtalnika z motorjem
3 Prikaz
4 Stikalo
5 Stikalo za prestavljanje menjalnika
6 Gumb za nastavitev globine vrtanja
7 Drzalo vrtalnika
8 Stolpec za vrtanje
9 Osnova za vrtanje
10 Nastavitev nivoja telesa vrtalnika
11 Kljué¢avnica nivoja telesa vrtalnika
12 Gumb za nastavitev nivoja za telo vrtalnika
13 Ponastavitev vrednosti nastavitev
14 Funkcijski gumb za nadzor hitrosti
15 Lasersko in svetlobno stikalo
16 Zacetek vrtenja
17 - zmanj$anje vrednosti
18 + povecanje vrednosti
19 Vklop - vklopljeno
20 Stikalo za vklop in izklop

* Med grafi¢nim prikazom in dejanskim izdelkom so lahko razlike

NAMEN

Stolpni vrtalnik je elektricna zas¢itna naprava razreda Il, napravo poganja
komutatorski motor. Namen vrtalnika je izdelava lukenj v kovino, les,
plastiko ali druge materiale, ki niso nevarni za zdravje in niso vnetljivi.
Njegova podrocja uporabe so izvajanje klju¢avni¢arskih del in vsa dela na
podroju samostojne ljubiteljske dejavnosti (DIY). Hitrost vrtalnika je
elektronsko nastavljiva.

DELOVANJE NAPRAVE
PRIPRAVA NA DELO

SESTAVLJANJE VRTALNEGA STROJA
Enota je dobavljena razstavljena; pred zacetkom del jo je treba sestaviti.

Namestitev enote Slika C

e Osnovo vrtalnika postavite na ravno povrSino. Nato postavite
stolpec z motorno enoto v luknjo v podstavku in ga pritrdite z vijakom
sl. C1. Prepricajte se, da je steber zelo dobro pritrjen na podlago.

« Namestite gumb za nastavitev globine vrtanja sl. A6 na motorno
enoto sl. B1 pritrdite z vijakom sl. B2.

* Na koncu namestite pokrov na vrtalni steber Slika B3.

e Pred zagonom mora biti vrtalnik nepremi¢no pritrjien na trdno
podlago. Za to uporabite pritrdilne luknje (4), ki so v osnovni ploS¢i.

« Poskrbite, da boste imeli prost dostop za upravljanje in izvajanje
nastavitev ter vzdrzevalnih del na vrtalniku.

« PrepriCajte se, da je omrezna napetost tak$na, kot je navedena na
tipski ploscici. Napravo prikljucite v elektri¢no vti€nico. Vrtalnik je
opremljen s sprozilcem ni¢elne napetosti, ki uporabnika varuje pred
nezelenim ponovnim zagonom v primeru padca napetosti ali izpada
elektricne energije. V tem primeru je treba enoto ponovno vklopiti.
Preverite, ali je vrtalnik, ki ga Zelite uporabljati, poSkodovan. Vrtalnik
uporabljajte le, €¢e na njem ne bo nobenih poskodb ali okvar.

Nastavitev viSine motorne enote Slika A2

Pozor: viSino nastavljajte le, ko je motor izklopljen!

Visina motorne enote sl. A2 se lahko dolo¢i glede na velikost obdelovanca
in dolZino delovnega orodja. Prepricajte se, da je rocica fig. A6 v zatetnem
polozaju.
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Zdaj sprostite vpenjalni blok Slika A11.

Z rocico Slika A12 lahko nastavite Zeleno viSino telesa vrtalnika.

Nato potegnite vpenjalni blok Slika A11, da blokirate ohisje.

Ce Zelite omejiti globino, zrahljajte fig. A10 na motornem sklopu, obr. A2.
Nastavite Zeleno najvecjo globino in ponovno zategnite fig. A10.

Delo z napravo

Vklop/izklop napajanja

e Za vklop naprave najprej pritisnite zeleno stikalo "I".
Prikazovalnik za¢ne svetiti in prikaze se napis "OFF".

e Za zagon enote pritisnite gumb LED fig. A16. Vrtalnik se zaZzene z
najmanij$o hitrostjo.

e Zaizklop ponovno pritisnite gumb LED. A16.

Al7.

Pazite, da stroja ne preobremenite. e se hrup motorja med
delovanjem zmanjsa, je motor preve¢ obremenjen. Naprave ne
obremenite tako mocno, da bi se motor ustavil. Med delovanjem
vedno stojte pred vrtalnikom.

Vstavljanje orodja v vpenjalno drzalo vrtalnika Slika A7

Pri menjavi orodja se prepricajte, da je elektri¢ni vti¢ izkljucen. V vrtalno
vpenjalno drzalo lahko namestite samo orodja z valjastim vpenjalom z
najvecjim premerom 13 mm. sl. A7. Uporabljajte samo neposkodovana in
ostra orodja. Ne uporabljajte orodij, ki imajo poSkodovano vpenjalno
drzalo ali so kako drugace deformirana. Uporabljajte samo pribor in
dodatno opremo, ki je navedena v navodilih za uporabo ali jo je odobril
proizvajalec. Ce se vrtalnik zaklene, izklopite napravo in se z vrtalnikom
vrnite v zacetni polozaj.

Samoprijemno vpenjalno vpenjalno drzalo za vrtalnike

Namizni vrtalnik je opremlien s samozateznim vpenjalom. Orodje lahko
zamenjate brez dodatnega kljuca, tako da ga vstavite v hitro zamenljivo
vpenjalno drzalo in ga vpnete z roko.

Nadzor hitrosti

Izbira mehanskih zobnikov

Pozor: stikalo za predizbiro prestav - Slika A5 pritiskajte samo, ko je stroj

izklopljen!

S stikalom na prestavni rocici lahko vnaprej izberete 2 razponi hitrosti:

Tek 1

Nizko obmocje hitrosti 220 - 880 min-1, priporoclivo za vrtanje velikih

premerov.

Tek 2:

Visoko obmocje hitrosti 650-2550 min-1, priporocljivo za vrtanje majhnih

dimenzij in premerov.

POZOR!

Ce je stikalo prestavne roice fig. A5 ne zaskogi pravilno v izbranem

polozaju, obrnite vrtalno drzalo obr. A7 rahlo z roko, dokler se stikalo za

prestavljanje ne zaskodi v dolo¢enem polozaju.

o Elektronski nadzor hitrosti

« Ko je enota vklopljena, se na zaslonu prikaze "OFF".

e S pritiskom na gumb "+" ali "-" lahko hitrost prilagodite tako, da jo
povecate ali zmanjSate.

Nastavitev nicelne tocke

e Za nastavitev nicelne tocke spustite telo z motorjem Slika A2 pri

e Nato z gumbom za hitrost preklopite iz "Hitrost - obar/min" na
"Globina - mm". A14, nato pa pritisnite gumb za ni¢elno to¢ko obr.
A13. Na zaslonu se prikaZe nastavitev "0,0 mm".

e Z ro¢nim kolesom pogonite ohi$je motorja nazaj v zaCetni polozaj
Slika A6.

e Zdaj preklopite z gumbom za hitrost fig. A14 z "Globina - mm" nazaj
na "Hitrost - vrtljaji na minuto" in nastavite Zeleno hitrost z gumboma
"+"ali "-". Da bi lahko na zaslonu natan¢no od¢itali globino vrtanja,
ponovno preklopite z gumbom za hitrost obr. A14 na “Globina -
mm". Sedaj lahko vrtate, spustite sveder na obdelovanec in za¢nite
vrtati.

e S pomoégjo zaslona lahko zdaj v obdelovanec izvrtate Zeleno
globino.

vpenjanje obdelovanca

Nikoli ne poskus$ajte drzati obdelovanca z rokami. Obdelovanec vedno
vpnite v priloZzeno drzalo.

Najprej namestite oba vijaka v primez in ju pritrdite z maticami in
podlozkami. Vise s sprednje strani potisnite v vodila podstavka za vrtanje.
A9.

Zategnite jih toliko, da je po natan¢ni namestitvi obdelovanca na podlago
$e vedno mogoce zategniti drzalo. To vodi tudi do samocentriranja med
vrtanjem. Odvijte Celjusti vitel in vstavite obdelovanec ter zategnite Celjusti



vitel. Ce Zelite razstaviti obdelovanec, postopajte v obratnem vrstnem redu

Nevarnost! Deli iz plocevine morajo biti vpeta tako, da jih med
vrtanjem ni mogoce izvleci iz primeza.

Visino in naklon vrtaine mize pravilno nastavite glede na obdelovanec.
Ohranite zadostno razdaljo med zgornjim robom obdelovanca in vrtalno
konico.

Nastavitev globine vrtanja

Za nastavitev nicelne tocke upostevaijte opis v razdelku Nastavitev nielne
tocke.

Za nastavitev in dolocitev globine vrtanja je treba sprostiti klju¢avnico na
sliki A10 .

Uporaba gumba sl. A6, telo motorja obr. A2 lahko zdaj spustite do Zelene
globine vrtanja.

Z zategovanjem kljuavnice Slika A10 pri Zeleni dimenziji je nastavljena
globina vrtanja.

Laser/svetloba

Z mehko vlazno krpo obrisite pokrov vrtainega drzala in pazite, da ga
ne opraskate (lahko uporabite blag detergent).

o Ce je aparat pokvarjen, ga ne poskusaijte popraviti sami. Popravilo
prepustite elektricarju.

Priporo¢amo, da enoto odistite takoj po vsaki uporabi.

Vrtalnika ne izpostavljajte neposredni sonéni svetlobi.

Shranjujte v prostoru z nizko vlaznostjo.

Ce naprave ne uporabljate dlje asa, jo izkljugite iz elektri¢nega
omrezZja.

RESEVANJE PROBLEMOV

VSEBINA KOMPLETA:
e Stroj za vrtanje stebrov 1 kos.
Podstavek za vrtanje 1 kos.
Delovno primez 1 kos.
Vijaki, podlozke, matice 2 kosa za pritrditev drzal
Klju€¢ za ampule 1 kos.
Nazivni podatki

Namizni vrtalnik je opremlien z lasersko fig. D1 in LED osvetlitvijo Napajalna napetost 230V
delovnega obmodja sl. D2. Napajalna frekvenca 50 Hz
Vklop deluje le, ¢e je vrtalnik priklju¢en na elektricno omrezje in deluje. V Nazivha moé 720W S1; 900W S2 6min
ta namen pritisnite laserski gumb, obr. A15. Obmogéje hitrosti brez 220-880/min
Ko pritisnete gumb: obremenitve - 1. prestava
e lkrat-laser se zazene Obmogje hitrosti brez | 650-2550/min
e 2. cas - vklopi se razsvetljava obremenitve - prestava Il
. 3-I§rlalt - Iasgr in p§vetlitgv LEI? se aktiyirata hkrati Razpon vpenjala za vrtainike 15-13mm
« S Stirikratnim pritiskom izklopite laser in svetlobo. Najvecji premer vrtanja v Les | 13mm
Opozorilo: ne glejte neposredno v lasersko svetlobo! Trajno | 13 mm
Delovne hitrosti Globina vrtanja 80 mm
Pri vrtanju bodite pozomi na pravilno hitrost, ki je odvisna od premera Premer kolone 46 mm
svedra obdelovanca. Visina 673 mm
Naslednji seznam vam bo v pomog¢ pri izbiri hitrosti za razliéne materiale. Dimenzije podstavka 340 x 300 mm
Navedene hitrosti so le okvirne. Zastitni razred I
7] Lito Jeklo [ Iron Aluminij Bronasta Laserski razred 2
vrtalnik selezo Valovna dolzina A=650nm
3 2550 1600 2230 9500 8000 Mo¢ laserja PO<1mw
4 1900 1200 1680 7200 6000 Specifikacija laserja v skladu s EN 60825-1:2014
5 1530 955 1340 5700 4800 standardom
6 1270 800 1100 4800 4000 Masa 8,5 kg
7 1090 680 960 4100 3400 Leto izdelave
8 960 600 840 3600 3000 58G610 pomeni oznako tipa in stroja
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400 PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
11 700 235 510 2600 2170 [ Raven zvognega tlaka [ Lpa=885dB(A)K=3dB(A) |
12 640 200 560 2400 2000 | Raven zvoéne mogi | Lwa=1015dB(A)K=3dB(A) |
13 590 370 515 2200 1840 Informacije o hrupu in vibracijah
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500 Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo oddanega zvo¢nega
18 425 265 370 1600 1300 tlaka LpA in ravnijo zvoéne moci LwA (kjer K oznaduje merilno
20 380 240 335 1400 1200 negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
22 350 220 305 1300 1100 pospeska vibracij ah (kjer K oznacuje merilno negotovost).
25 305 190 270 1150 950 Raven zvognega tlaka LpA, raven zvone mogi LwA in vrednost pospeska

Vrtanje s poglobitvijo in centriranjem

S tem namiznim vrtalnikom je mogoce tudi poglobiti ali uporabiti centrirni

vrtalnik. Upostevaijte, da je treba poglobitev opraviti pri najnizji hitrosti,

medtem ko je za centriranje potrebna visoka hitrost.

Obdelava lesa

Upostevajte, da je treba pri delu z lesom uporabljati ustrezen sistem za

odsesavanje prahu, saj je lesni prah lahko nevaren za zdravje. Pri delu,

pri katerem nastaja prah, nosite ustrezno masko proti prahu.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

Opozorilo!

Pred kakr$nim koli nastavljanjem, vzdrzevanjem ali popravilom

izkljucite vti¢ iz elektricnega omrezja.

Nikoli ne smete uporabljati jedkih sredstev, ¢istil na osnovi bencina

ali alkohola. Vrtalnik ne sme biti vlazen.

e Zunanje povrsine vrtalnika vzdrZujte Ciste, tako da s krtaco
odstranjujete prah in ostruzke z vseh mest, kjer se nabira umazanija.

e Pokrove in ohi$je obrisite z mehko vlazno krpo (lahko uporabite blag
detergent).

e Poskrbite, da v enoto ne vstopajo tekoCine.
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vibracij ah, navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v skladu s
standardom 1SO 8528-10:1998. Navedena raven vibracij ah se lahko
uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo enote.
Ce se enota uporablja za druge hamene ali z drugimi delovnimi orodiji, se
lahko raven vibracij spremeni. Na vi§jo raven vibracij vpliva nezadostno ali
prepogosto vzdrZevanje enote. Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko
izpostavljenost vibracijam povecana v celotnem delovnem obdobju.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je naprava izklopliena ali ko je vklopliena, vendar se ne
uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno ocenjeni, je lahko skupna
izpostavljenost vibracijam bistveno nizja.

Za za$Cito uporabnika pred uginki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so cikli¢no vzdrzevanje stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

+ |lzdelkov na elektriéni pogon ne smete odlagati skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne prostore za|
lodstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite na prodajalcal
izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in elektronska oprema|




lvsebuje okoljsko inertne snovi. Oprema, ki ni reciklirana, predstavijal
potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.

"Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obves¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Prirocnik"), med drugim
tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo izklju¢no druzbi
Grupa Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994
o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Ur. . 2008, $t. 90 Poz. 631, s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov
v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe Grupa Topex je strogo prepovedano
in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti
Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
I1zdelek: Stroj za vrtanje stebrov
Model: 58G610
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izklju¢no proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve standardov:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuuje
sestavnih delov.
ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.
Ime in naslov osebe s sedezem v EU, ki je pooblaséena za pripravo
tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblas¢enec za kakovost
Var$ava, 2022-08-09
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VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS

KOLONOS GRAZTAS: 58G610

PASTABA: PRIES PRADEDAMI NAUDOTI |RANGA, ATIDZIAI
PERSKAITYKITE §] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.
ASMENYS, NESKAITE $IOS INSTRUKCIJOS, NETURETY
MONTUOTI, REGULIUOTI AR EKSPLOATUOTI JRANGOS.

KONKRECIOS SAUGOS NUOSTATOS
DEMESIO!
AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos reikalavimy. Prietaisas suprojektuotas taip, kad jj baty galima
saugiai eksploatuoti. Nepaisant to: prietaiso montavimas, priezitra ir
eksploatavimas gali bati pavojingi. Laikydamiesi toliau nurodyty procediry
sumazinsite gaisro, elektros smagio, suzalojimy rizikg ir sutrumpinsite
prietaiso montavimo laikg

Visi Siame vadove pateikti jspéjimai yra susijg tiek su grazto naudojimu,

tiek su jo priezidra ir tvarkymu.

Naudotojas turi bati susipaZines su jrangos veikimo funkcijomis ir

parametrais, o prie$ pradédamas darbg - su visomis saugos priemonémis,

atitinkamais reglamentais ir perskaityti bei suprasti $ig naudojimo
instrukcija.

« Draudziama atlikti bet kokius grazto pakeitimus, siekiant pakeisti jo
parametrus arba palengvinti jo veikima. Tai gali sukelti pavojy
Zmoniy sveikatai ir gyvybei.

e Prie§ pradédami darbg (sustabde jrenginj) ir po kiekvienos
techninés priezidros ar remonto operacijos patikrinkite visus saugos
jtaisus.

« Stalo graztg galima naudoti tik tada, jei tinkamai veikia visi saugos
jtaisai.
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e Jei vienas i§ saugos jtaisy yra paZeistas arba dél kokiy nors
priezas¢iy saugos jtaisas tinkamai neveikia, graztg reikia nedelsiant
sustabdyti. Jei saugos jtaisas buvo paZeistas, graztg vél galima
naudoti tik pasalinus pazeidimo priezastj.

o Defektus gali Salinti tik jgalioti asmenys.

e Atlikdami techninés priezidros ar reguliavimo darbus, atjunkite
graztg nuo maitinimo $altinio.

* Ruosiniui (graztui) prilaikyti reikia naudoti prie grezimo stalo
arba jo pagrindo pritvirtintg jtvara.

« Dirbant btina naudoti asmenines apsaugos priemones, pavyzdziui,
apsauginj Salma, apsauginius akinius arba skydelj, apsauginius
batus su plieniniais pirStais ir ausines.

e DraudzZiama dirbti su grgztu mavint pirstines, nes pirstiné gali rimtai
suzaloti, jei pirstiné jsipainios j grazta.

* Prie$ jjungdami graztg patikrinkite, ar jis nekels pavojaus kitiems.

o |SPEJIMAS. Asmenys, esantys $alia darbinio graZto, privalo dévéti
apsauginius drabuZius.

e Greztuvo neturéty naudoti vaikai ar neapmokyti darbuotojai.

e Siekiant uztikrinti sauguma, visi remonto darbai turi bati atliekami
naudojant originalias atsargines dalis.

« Jei naudojamas ilgintuvas, jame turi bati apsauginis laidininkas.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose.

ATIDZIAI  PERSKAITYKITE NAUDOTOJO VADOVA, KAD
SUSIPAZINTUMETE SU PRIETAISU, ISSAUGOKITE §] VADOVA,
KAD GALETUMETE JUO NAUDOTIS ATEITYJE.

LAZERINIO PRIETAISO SAUGOS TAISYKLES

Grazto konstrukcijoje naudojamas 2 klasés lazerinis prietaisas, kurio
didZiausia galia <1 mW, o spinduliuotés bangos ilgis A = 650 nm. Toks
prietaisas néra pavojingas regéjimui, taCiau negalima Zidréti tiesiai j
spinduliuotés $altinio kryptj (laikino apakimo pavojus).

ISPEJIMAS. Nezidrékite tiesiai j lazerio $viesos spindulj. Tai kelia pavojy.
Laikykités Siy saugos taisykliy.

e Lazerinj prietaisg naudokite pagal gamintojo rekomendacijas.

e Niekada tyCia ir netyCia nenukreipkite lazerio spindulio | Zmones,
gyvanus ar kitus objektus, iSskyrus ruosinio medziaga.

o Nenukreipkite lazerio spindulio j paSaliniy asmeny ir gyvany akis ilgiau
nei 0,25 s, pavyzdziui, nukreipdami Sviesos spindulj per veidrodzius.

e Visada turite uztikrinti, kad lazerio $viesa baty nukreipta | medziaga,
neturin¢ig atspindinciy pavirsiy.

e Blizgancios plieno skardos (arba kity medziagy su atspindingiu
pavirSiumi) negalima naudoti lazerio Sviesos, nes tuomet gali atsirasti
pavojingy atspindziy j operatoriy, trecigsias $alis ir gyvinus.

o Nepakeiskite lazerio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto darbus
turi atlikti gamintojas arba jgaliotas asmuo.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

20500
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8 9 10
1. Perskaitykite naudojimo instrukcija, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos reikalavimy!
2. Dévékite klausos apsauga
3. Apsaugokite kvépavimo takus
4. Apsaugokite regéjima
5. Dévékite sandarius apsauginius drabuZius - besisukancios masinos
dalys
6. Dévékite apsaugine kepuraite, ypac ilgiems plaukams -
besisukancios masinos dalys
7. Apsaugoti nuo vaiky
8. Skirta naudoti patalpose
9. Prie$ remonta ar technine prieziarg atjunkite nuo maitinimo $altinio
10. Démesio lazeris
GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
|renginio sudedamosios dalys numeruojamos taip
pavaizduoti Sio vadovo grafiniuose puslapiuose.
[ Pavadinimas | Aprasymas




1 Grezimo stulpelio dangtelis

2 Greztuvo korpusas su varikliu

3 Ekranas

4 Perjungti

5 Pavary perjungimo jungiklis

6 Grezimo gylio reguliavimo rankenélé

7 Greztuvo griebtuvas

8 Grezimo stulpelis

9 Grezimo pagrindas

10 Greztuvo korpuso lygio reguliavimas

11 Grezimo korpuso lygio uzraktas

12 Greztuvo korpuso lygio reguliavimo rankenélé
13 Nustatymy verciy atstatymas

14 Greicio reguliavimo funkcijos mygtukas
15 Lazerio ir Sviesos jungiklis

16 Sukimosi pradzia

17 - vertés sumazéji

18 + vertés padidéj

19 Jungiklis - jjungtas

20 Jjungimo ir iSjungimo jungiklis

* Gali bati skirtumy tarp grafikos ir faktinio gaminio

TIKSLAS

Stulpelinis graztas yra Il klasés elektrinis apsaugos jtaisas, kurj suka
komutatorinis variklis. Greztuvo paskirtis - daryti skyles metale, medienoje,
plastike ar kitose medziagose, kurios nekelia pavojaus sveikatai ir yra
nedegios. Jo naudojimo sritys - tai Saltkalvio darby atlikimas ir visi
savarankiskos mégéjiskos veiklos (angl. DIY) darbai. Greztuvo greitis
reguliuojamas elektroniniu badu.

PRIETAISO VEIKIMAS
PASIRUOSIMAS DARBUI

GREZTUVO MONTAVIMAS
Irenginys tiekiamas iSmontuotas; prie$ atliekant darbus jj reikia surinkti.

Irenginio montavimas C pav.

« Pastatykite grgzto pagrindg ant lygaus pavirSiaus. Tada j pagrindo
skyle jstatykite kolong su variklio bloku ir pritvirtinkite varztu pav. C1.
Isitikinkite, kad kolona labai gerai pritvirtinta prie pagrindo.

e Sumontuokite grezimo gylio reguliavimo rankenéle pav. A6 ant
variklio bloko pav. B1 pritvirtinkite varztu pav. B2.

« Galiausiai uzdékite dangtelj ant grgZto kolonos B3 pav.

e Prie§ pradedant eksploatuoti, grgztas turi bati stacionariai
pritvirtintas prie tvirto pagrindo. Tam naudokite pagrindo plokstéje
esandias tvirtinimo skyles (4).

« |sitikinkite, kad turite laisva prieiga, kad galétuméte laisvai naudotis
graztu ir atlikti jo reguliavimo bei techninés prieZidros darbus.

« |sitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka nurodyta vardinéje
ploksteléje. Jjunkite jrenginj j elektros lizdg. Greztuvas turi nulinés
itampos paleidiklj, kuris apsaugo naudotojg nuo nepageidaujamo
pakartotinio jjungimo nukritus jtampai arba nutrikus elektros
energijos tiekimui. Tokiu atveju jrengin; reikia vél jjungti. Patikrinkite,
ar graztas, kurj norite naudoti, néra pazeistas. Naudokite grazta tik
tuo atveju, jei jis nebus pazeistas ar su defektais.

Variklio bloko auksc¢io reguliavimas A2 pav.

Démesio: aukstj reguliuokite tik tada, kai variklis iSjungtas!

Variklio bloko aukstis pav. A2 galima nustatyti pagal ruo$inio dydj ir darbo

jrankio ilgj. |sitikinkite, kad rankenélé pav. A6 yra pradinéje padétyje.

Dabar atlaisvinkite prispaudimo blokg A1l pav.

A12 pav. esancia rankenéle galima nustatyti norimg grazto korpuso

aukstj.

Tada patraukite A11 pav. esantj spaustuvo bloka, kad uZfiksuotuméte

korpusa.

Norédami apriboti gylj, atlaisvinkite fig. A10 ant variklio mazgo pav. A2.

Nustatykite norima didziausig gylj ir vél priverzkite fig. A10.

Darbas su jrenginiu

Maitinimo jjungimas / iSjungimas

e Norédami jjungti prietaisg, pirmiausia paspauskite Zalig jungiklj 1"
pav. Al7. Ekranas pradeda Sviesti ir pasirodo uzrasas "OFF".

e Norédami jjungti jrenginj, paspauskite LED mygtuka pav. A16.
Graztas jsijungia nuo maziausio greicio.

« Norédami i$jungti, dar kartg paspauskite LED mygtukg pav. A16.

Bukite atsargis, kad neperkrautuméte masinos. Jei variklio

triukSmas darbo metu sumazéja, variklis yra per daug apkrautas.
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Neapkraukite jrenginio tiek, kad variklis sustoty. Darbo metu visada
stovékite priesais grazta.

Jrankio jdéjimas j grezimo griebtuva A7 pav.

Keisdami jrankius jsitikinkite, kad maitinimo kiStukas yra atjungtas. |
greztuvo griebtuvg galima montuoti tik jrankius su cilindriniu griebtuvu,
kurio griebtuvo skersmuo ne didesnis kaip 13 mm pav. A7. Naudokite tik
nepazeistus ir astrius jrankius. Nenaudokite jrankiy, kurie turi paZeistg
griebtuvg arba yra kaip nors kitaip deformuoti. Naudokite tik instrukcijoje
nurodytus arba gamintojo patvirtintus priedus ir papildoma jrangg. Jei
graztas uzstringa, isjunkite jrengin; ir grizkite su graztu j prading padétj.
Savaime prispaudziamo grezimo griebtuvo veikimas

Stalo grgztas turi savaime uzsispaudziantj griebtuva. Jrankj galima pakeisti
be papildomo verzZliarakcio, jkiSus jrankj j greito keitimo griebtuva ir
uzspaudus jj ranka.

Greicio valdymas

Mechaniniy pavary pasirinkimas

Démesio: pavary perjungimo jungikli A5 pav. spauskite tik tada, kai

masina yra iSjungtal

Pavary svirties jungikliu galima i$ anksto pasirinkti 2 greicio diapazonus:

1 rungtis:

Mazo greicio diapazonas 220 - 880 min-1, rekomenduojamas dideliems

grezimo skersmenims .

2 rungtis:

Didelio grei¢io diapazonas 650-2550 min-1, rekomenduojamas maziems

ir skersmens grezimo darbams.

DEMESIO!

Jei perjungimo svirties jungiklis pav. A5 tinkamai nejsijungia pasirinktoje

padétyje, pasukite grazto griebtuvg pav. A7 Siek tiek rankomis, kol

perjungimo jungiklis uzsifiksuos nurodytoje padétyje.

e Elektroninis grei€io valdymas

« Kai jrenginys jjungtas, ekrane rodoma "OFF".

e Spausdami mygtukg "+" arba "-", galite reguliuoti greitj didindami
arba mazindami greit].

Nulinio tasko nustatymas

e Norédami nustatyti nulinj taskg, nuleiskite korpusg su varikliu A2
pav., maziausiu greiciu, prie ruosinio taip, kad graztas atsiremty j ji.

e Tada mygtuku "Speed - obar/min" (greitis - obar/min) perjunkite |
"Depth - mm" (gylis - mm), naudodami grei¢io mygtukg pav. Al4,
tada paspauskite nulinio tasko mygtukg pav. A13. Ekrane rodomas
sukonfigdruotas rodinys "0,0 mm".

e Rankiniu ratuku grazinkite variklio korpusg j prading padétj A6 pav.

e Dabar perjunkite su grei¢io mygtuku fig. A14 i$ "Gylis - mm" atgal
"Greitis - aps/min" ir mygtukais "+" arba "-" nustatykite norimg greitj.
Kad ekrane baty galima tiksliai nuskaityti grezimo gylj, dar kartg
perjunkite greiio mygtuku pav. A14 j "Gylis - mm". Dabar galite
grezti, nuleiskite graztg ant ruoSinio ir pradékite grezti.

e Dabar ekrane rodomu ekranu galite grezti norimg gylj j ruosinj.

Ruosinio prispaudimas

Niekada nebandykite laikyti ruo$inio rankomis. Visada uzspauskite ruosinj

pateiktame spaustuve.

Pirmiausia jkiskite du varztus j spaustuva ir pritvirtinkite juos verzlémis bei

poverzlémis. |stumkite prispaudiklj i$ priekio | greZimo pagrindo

kreipiamasias pav. A9.

Juos priverzkite tiek, kad tiksliai nustaGius padétj baty galima priverzti

spaustuvg su ruoSiniu ant pagrindo. Tai taip pat lemia savaiminj

centravimg greziant. Atsukite spaustuvo Znyples, jdékite ruosinj ir

priverzkite spaustuvo Znyples. Norédami iSardyti ruosinj, elkités atvirkstine

tvarka .

Pavojus! Skardos lakstinio metalo dalys turi biti prispaustos taip,

kad greziant jy nebuty galima iStraukti i$ spaustuvo.

Tinkamai sureguliuokite grezimo stalo aukstj ir nuolydj pagal ruoSinj.

ISlaikykite pakankamg atstumg tarp virSutinio ruoSinio krasto ir grezimo

antgalio.

Grezimo gylio nustatymas

Norédami nustatyti nulinj taska, vadovaukités apraSymu skyriuje "Nulinio
tasko nustatymas".

Norint sureguliuoti ir nustatyti greZimo gylj, reikia atlaisvinti A10 pav.
esantj uzraktg.

Naudojant rankenéle pav. A6, variklio korpusg pav. A2 galima nuleisti iki
norimo grezimo gylio.

Uzverze fiksatoriy A10 pav. ties norimu dydziu, nustatysite grezimo gylj.
Lazeris / Sviesa

Stalo graztas turi lazerio fig. D1 ir LED darbo zonos apSvietimas pav. D2.



Jiungimas veikia tik tada, kai graztas prijungtas prie maitinimo $altinio ir Maitinimo jtampa 230V
veikia. Norédami tai padaryti, paspauskite lazerio mygtukg pav. A15. Maitinimo daznis 50 Hz
Paspaudus mygtuka: Nominalioji galia 720W S1; 900W S2 6min
e 1 kartg - lazeris jsijungia Greiéio be apkrovos diapazonas | 220-880/min
e 2-asis kartas - jjungiamas ap$vietimas - 1-0ji pavara
e 3Kkartus - \{ien_u r_n(_etu Uungiamas Ia;erig ir ITED apS$vietimas Greicio be apkrovos diapazonas | 650-2550/min
e 4 paspaudimais iSjungiamas ir lazeris, ir Sviesa. - Il pavara
Ispéjimas: nezitrékite tiesiai j lazerio Sviesa! Grezimo griebtuvy diapazonas 1,5-13 mm
Darbo greiéiai Didziausias grezimo skersmuo | Mediena [ 13mm
Grezdami atkreipkite démesj j tinkama greitj, kuris priklauso nuo grezimo in Nuolatinis [ 13mm
grazto skersmens ir ruosinio. GreZimo gylis 80 mm
Toliau pateiktas sgrasas padés pasirinkti greiCius skirtingoms Kolonos skersmuo 46 mm
medzZiagoms. Aukstis 673 mm
Nurodyti greiéiai yra tik orientaciniai. Pagrindo matmenys 340 x 300 mm
[] Ketau Plien Gelezi | Aliumini | Bronz Apsaugos klasé Il
Greztuva s o s s a Lazerio klasé 2
s Bangos ilgis A =650 nm
3 2550 1600 2230 9500 8000 Lazerio galia PO<1mW
4 1900 1200 1680 7200 6000 Lazerio  specifikacija pagal | EN 60825-1:2014
5 1530 955 1340 5700 4800 standarta
6 1270 800 1100 4800 4000 Maseé 85 kg
7 1090 680 960 4100 3400 Gamybos metai
8 960 600 840 3600 3000 58G610 reiskia ir tipo, ir masinos pavadinima
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400 TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS
11 700 435 610 2600 2170 [ Garso slégio lygis [ Lpa=885dB(A)K=3dB(A) |
12 640 400 560 2400 2000 | Garso galios lygis | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |
13 590 370 515 2200 1840 " I L .
14 73 340 780 2000 700 Informacija apie triuk8ma ir vibracijg
16 480 300 420 1800 1500 Jrangos skleidziamo triukSmo lygj apibddina: skleidziamo garso slégio
18 425 265 370 1600 1300 lygis LpA ir garso galios lygis LWA (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).
20 380 240 335 1400 1200 |rangos skleidziama vibracijg apibtidina vibracijos pagreicio verté ah (kur
22 350 220 305 1300 1100 K reiSkia matavimo neapibréztj).
25 305 190 270 1150 950 Siose instrukcijose nurodyti garso slégio lygis LpA, garso galios lygis LwA

Grezimas j gylj ir centravimas

Naudojant §j stalinj graztg taip pat galima gilinti arba naudoti centravimo
graztg. Atkreipkite démesj, kad gilintuva reikia grezti maziausiu greiciu, o
centriniam grezimui reikia didelio greicio.

Medienos apdirbimas

Atkreipkite démesj, kad dirbant su mediena batina naudoti tinkama dulkiy
iStraukimo sistema, nes medienos dulkés gali biti pavojingos sveikatai.
Dirbdami darbus, kuriy metu susidaro dulkés, dévékite tinkama dulkiy
kauke.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS
Ispéjimas!

Pries atlikdami bet kokj reguliavima, technineg prieziiirg ar remonta,
atjunkite maitinimo kistuka.

Negalima naudoti koroziniy medziagy, benzino ar alkoholio
pagrindu pagaminty valikliy. Negalima leisti, kad graztas sudrékty.
1Sorinius grazto pavirSius prizidrékite Svarius, Sepetéliu pasalindami
dulkes ir droZles i$ visy viety, kuriose kaupiasi neSvarumai.
Nuvalykite dangtelius ir korpusg minksta drégna Sluoste (galima
naudoti Svelny ploviklj).

Uztikrinkite, kad j jrenginj nepatekty skysciy.

Nuvalykite grazto griebtuvo dangtelj minksta drégna Sluoste,
stengdamiesi jo nesubraizyti (galima naudoti $velny ploviklj).

e Jei prietaisas sugedes, nebandykite jo taisyti patys. Palikite jj
remontuoti elektrikui.

Rekomenduojame i$valyti jrenginj i$ karto po kiekvieno naudojimo.
Nelaikykite grazto tiesioginiuose saulés spinduliuose.

Laikykite mazos drégmés patalpoje.

Jei nenaudojate prietaiso ilgesnj laikg, atjunkite jj nuo elektros tinklo.

PROBLEMUY SPRENDIMAS

RINKINIO TURINYS:

* Kolonos grezimo staklés 1 vnt.

Grezimo pagrindas 1 vnt.

Darbinis spaustuvas 1 vnt.

Varztai, poverzlés, verzlés 2 vnt., skirti tvirtinti porankiams

Ampuliy verZliaraktis 1 vnt.

[ Vardiniai duomenys |
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ir vibracijos pagreicio verté Ah buvo iSmatuoti pagal ISO 8528-10:1998.
Pateiktas vibracijos pagrei€io lygis ah gali bati naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima. Jei
jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per retai atliekama jrenginio techniné priezidra. Dél
pirmiau nurodyty priezas€iy per visg darbo laikotarpj gali padidéti
vibracijos poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j laikotarpius, kai
prietaisas yra i$jungtas arba jjungtas, bet nenaudojamas darbui. Tiksliai
jvertinus visus veiksnius, bendras vibracijos poveikis gali bati gerokai
mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikling masinos ir darbo
jrankiy priezidrg, uztikrinti tinkamg ranky temperatirg ir tinkamai
organizuoti darbg.

APLINKOS APSAUGA

+ [Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis,
juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo vietas. Dél informacijos apie|
Salinimg kreipkités j gaminio pardavéjg arba vietos valdZios institucija.
[Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra ekologiskai inertiniy|
Imedziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy|
sveikatai.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa", kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")
informuoja, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik
"Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy
ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. |statymy leidinys Nr. 90 Poz. 631 su pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, skelbti, keisti visg vadova ir atskirus jo elementus komerciniais tikslais
be rastiSko "Grupa Topex" sutikimo yra grieztai draudZiama ir gali uZtraukti civiling ir
baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Produktas: Stulpelinés grezimo staklés

Modelis: 58G610

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz $ig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.
Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:



Masiny direktyva 2006/42/EB
Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES
Ir atitinka standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos pateikiamos |
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techning dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva
e o

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareiginas
Var$uva, 2022-08-09
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TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA

KOLONNAS URBIS: 58G610

PIEZIME: PIRMS IEKARTAS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET $0
ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI LIETOSANALI.
PERSONAM, KAS NAV IZLASIJUSAS INSTRUKCIJU,
NEVAJADZETU VEIKT IEKARTAS MONTAZU, REGULESANU VAI
EKSPLUATACIJU.

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

PIEZIME!

Rapigi izlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus

un droSibas nosacijumus. lerice ir izstradata droSai ekspluatacijai. Tomér

ierices uzstadiSana, apkope un ekspluatacija var bat bistama. levérojot
turpmak minétas procedilras, samazinasiet ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena, traumu risku un ierices uzstadisanas laiku.

Visi 8aja rokasgramata ietvertie bridindjumi attiecas gan uz urbja

ekspluataciju, gan uz ta apkopi un lietoanu.

Lietotajam ir japarzina iekartas darbibas funkcijas un parametri un pirms

darba uzsakSanas jaiepazistas ar visiem droSibas elementiem,

attiecigajiem noteikumiem, ka ar jaizlasa un jaizprot 8T lietoSanas
instrukcija.

e |Ir aizliegts veikt jebkaddas modifikacijas urbim, lai mainttu ta
parametrus vai atvieglotu ta darbibu. Tas var apdraudét cilvéku
veselibu un dzivibu.

e Pirms darba uzsaksanas (ar apturétu ierici) un péc katras apkopes
vai remonta darbibas parbaudiet visas drosibas ierices.

* Galda urbi drikst lietot tikai tad, ja visas droSibas ierices darbojas
pareizi.

e Ja kada no droSibas iericém ir bojata vai ja kada iemesla dé|

drosibas ierice nedarbojas pareizi, urbtnis nekavéjoties japartrauc.

Ja kada drosibas ierice ir bojata, séjmasinu drikst atkal lietot tikai

tad, kad bojajuma célonis ir novérsts.

Defektus drikst novérst tikai pilnvarotas personas.

Veicot apkopes vai regulé$anas darbus, atslédziet urbi no stravas

padeves.

o Lai noturétu apstradajamo detalu (urbi), jaizmanto skrivgriezi,
kas piestiprinata pie urbjmasinas darba galda vai tas pamatnes.

o Darba laika ir nepiecieSami tadi individualie aizsardzibas Iidzekli ka

aizsargkivere, aizsargbrilles vai aizsargbrilles vai vizieris,

aizsargapavi ar térauda pirkstiem un ausu aizbazni.

Ir aizliegts stradat ar urbjmasinu ar cimdiem, jo tas var izraisit

nopietnas traumas, ja cimds iesprist urbjmasina.

Pirms urbjmas$inas ieslégSanas parbaudiet, vai tas neapdraud citus.

BRIDINAJUMS. Personam, kas atrodas darba urbja tuvuma,

javalka aizsargapgérbs.

So urbi nedrikst lietot bérni vai neapmacits personals.

Lai nodrosinatu dros$ibu, visi remontdarbi javeic,

originalas rezerves dalas.

izmantojot
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o Jatiek izmantots pagarinatajs, tam jabat aprikotam ar aizsargkédes
vadu.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas.

UZMANIGI IZLASIET LIETOSANAS PAMACIBU, LAI IEPAZITOS AR
IERICI, SAGLABAJIET S0 ROKASGRAMATU TURPMAKAI
LIETOSANAL.

LAZERA IERICES DROSIBAS NOTEIKUMI

UrbjmaSinas izgatavoSana izmantota lazera ierice ir 2. klases, ar
maksimalo jaudu <1 mW, ar starojuma vilna garumu A = 650 nm. Sada
ierice nav bistama redzei, tacu nedrikst skatities tieSi starojuma avota
virziena (Tslaiciga akluma risks).

BRIDINAJUMS. Neskatieties tiesi lazera gaismas stara. Tas rada
apdraud&jumu. levérojiet $adus droSibas noteikumus.

o Lietojiet lazera ierici saskana ar razotaja ieteikumiem.

o Nekad ti8i un netiSi nenovirziet lazera staru uz cilvékiem, dzivniekiem
vai prieckSmetiem, kas nav apstradajama materiala materials.

o Nenovirziet Iazera staru uz apkartéjo cilvéku un dzivnieku acim ilgak par
0,25 s, pieméram, virzot gaismas staru caur spoguliem.

o Vienmér parliecinieties, ka lazera gaisma ir vérsta uz materialu, kam nav
atstarojosu virsmu.

e Spidigu térauda loksni (vai citus materialus ar atstarojo$u virsmu) nav
atlauts izmantot lazera gaismu, jo tas var radit bistamus atstarojumus pret
operatoru, tre§am personam un dzivniekiem.

o Neaizstajiet lazera ierici ar cita tipa ierici. Visi remontdarbi javeic
razotajam vai pilnvarotai personai.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

20500
CIE(EY

1. Izlasiet lietodanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un drosibas nosacijumus!

2. Valkajiet dzirdes aizsardzibu

3. Aizsargajiet elpcelus

4. Aizsargajiet redzi

5. Valkajiet ciesi piegulosu aizsargapgérbu - rotéjosas masinas dalas.
6. Nésajiet aizsargcepuri, ipasi gariem matiem - rotéjosas masinas
dalas.

7. Aizsargat no bérniem

8. Lietosanai iekstelpas

9. Pirms remonta vai tehniskas apkopes atvienojiet no stravas padeves.
10. Uzmanibu, lazers

GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

Talak noradita numeracija attiecas uz ierices sastavdalam.

#/[2

attélots §Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.
Apziméjums Apraksts

1 Urbjmasinas kolonnas vaks
2 Urbjmasinas korpuss ar motoru
3 Displejs
4 Parslédziet
5 Parnesumu parslégsanas slédzis
6 Urbs$anas dziluma regulé$anas poga
7 Urbju skava
8 Urbjmasinu kolonna
9 Urbjmasinas baze
10 Séjmasinas korpusa limena reguléSana
11 UrbjmasSinas korpusa limena blokéSana
12 Séjmasinas korpusa limena reguléSanas poga
13 lestatijumu vértibu atiestatiSana
14 Atruma regulé$anas funkcijas poga
15 Lazera un gaismas slédzis
16 Rotacijas sakums
17 - vértibas samazinajums
18 + vértibas pieaugums




[ 19
[ 20
* lespéjamas atSkiribas starp grafisko attélu un faktisko produktu.
MERKIS

Kolonnu urbis ir Il klases elektriskas aizsardzibas ierice, ierici darbina
komutatora motors. Urbis ir paredzéts caurumu izgatavo$anai metala,
koka, plastmasa vai citos materialos, kas nav bistami veselibai un nav
viegli uzliesmojosi. Tas izmanto$anas jomas ir atslédznieku darbu
veikS8ana un visi darbi patstdvigas amatieru darbibas (DIY) joma.
Urbjmasinas atrums ir elektroniski reguléjams.

[ Sledzis - ieslégts |
| leslég$anas - izslég§anas slédzis |

IERICES DARBIBA
SAGATAVOSANAS DARBAM

URBJU MONTAZA
lerice tiek piegadata izjaukta; pirms darbu veikSanas ta ir jasamonté.

lerices uzstadiSana C attéls

* Novietojiet urbja pamatni uz lidzenas virsmas. Péc tam pamatnes
atveré ievietojiet kolonnu ar motora bloku un nostipriniet ar skravi,
att. 1. C1. Parliecinieties, ka kolonna ir |oti labi piestiprinata pie
pamatnes.

e Uzstadiet urbSanas dziluma reguléSanas pogu att. A6 uz motora
bloka att. B1, nostipriniet ar skravi att. B2.

* Visbeidzot uzlieciet vaku uz urbjmasinas kolonnas B3. attéls.

* Pirms nodo$anas ekspluatacija séjmasina janostiprina nekustigi uz
stingra pamata. Sim nolikam izmantojiet montaZas atveres (4), kas
atrodas pamatplatné.

* Parliecinieties, ka jums ir briva piekluve urbja darbinaSanai un
reguléSanas un apkopes darbu veik$anai.

« Parliecinieties, ka elektrotikla spriegums ir tads, ka noradits uz
nominalplaksnites. lespraudiet ierici strdvas kontaktligzda.
Urbjmasina ir aprikota ar nulles sprieguma sprida slédzi, kas
aizsargd lietotdju no nevélamas atkartotas iedarbinaSanas
sprieguma krituma vai stravas padeves partraukuma gadijuma.
Sada gadijuma ierice ir jaieslédz no jauna. Parbaudiet, vai
urbjmasina, kuru vélaties izmantot, nav bojata. Izmantojiet urbi tikai
tad, ja tam nebas bojajumu vai defektu.

Motora bloka augstuma regulésana A2. attéls

Uzmanibu: augstumu regulégjiet tikai tad, kad motors ir izslégts!
Motora vienibas augstums att. A2 var noteikt atkariba no apstradajamas
detalas izméra un darba rika garuma. Parliecinieties, ka rokturis fig. A6 ir
sakuma stavoklr.

Tagad atskrvéjiet stiprindjuma bloku A11. att.

Tagad, izmantojot kloki A12. attéla, var iestatit vélamo urbja korpusa
augstumu.

Pé&c tam pavelciet fiksacijas bloku A11. att., lai blokétu korpusu.

Lai ierobeZotu dzilumu, atslabiniet fig. A10 uz motora bloka, 1. att. A2.
lestatiet vélamo maksimalo dzilumu un atkal pievilciet fig. A10.

Darbs ar ierici

Barosanas ieslégSanalizslégSana

e Lai ieslégtu ierici, vispirms nospiediet zalo slédzi "I" att. A17.
Displejs sak degt un paradas "OFF".

e Lai iedarbinatu ierici, nospiediet LED pogu att. A16. Séjmasina
ieslédzas no minimala atruma.

* Laitoizslégtu, vélreiz nospiediet LED pogu attéla. A16.

Uzmanieties, lai masina netiktu parslogota. Ja motora troksnis
darbibas laika samazinas, motors ir paklauts parak lielai slodzei.
Neapgritiniet ierici tik loti, lai motors apstatos. Darba laika vienmér
staviet urbjmasinas prieksa.

Instrumenta ievietoSana urbja turétaja A7. attéls

Parliecinieties, ka, mainot darbarikus, stravas kontaktdaksa ir atvienota.
Urbjmas$inas turétaja drikst uzstadtt tikai instrumentus ar cilindrisku skavu,
kuras maksimalais skavas diametrs ir 13 mm. attéls. A7. Izmantojiet tikai
nebojatus un asus instrumentus. Neizmantojiet instrumentus ar bojatu
skavu vai citadi deformétus instrumentus. Izmantojiet tikai piederumus un
papildu aprikojumu, kas noradits lietoSanas instrukcija vai ko apstiprinajis
razotajs. Ja urbjmaSina blokéjas, izslédziet ierici un ar urbjmasinu
atgriezieties sakuma pozicija.

Urbjmasinas passpiedes skavas darbiba

Galda urbjmasina ir aprikota ar pa$spieSanas skavu. Instrumentu var
nomaintt bez papildu atslégas, ievietojot instrumentu atrds nomainas
skava un saspiezot to ar roku.

Atruma kontrole

38

Mehanisko parnesumu izvéle

Uzmanibu: parnesumu parslégsanas slédzi A5. att. nospiest tikai tad, kad

masina ir izslégta!

Ar parnesumu sviras slédza slédzi var iepriek$ izvéléties 2 atruma

diapazonus:

1. brauciens:

Mazo apgriezienu diapazons 220 - 880 min-1, ieteicams lieliem urbSanas

diametriem.

2. skréjiens:

Augsts apgriezienu diapazons 650 - 2550 min-1, ieteicams maziem un

diametra urb$anas darbiem.

PIEZIME!

Ja parslégSanas sviras slédzis, 1. att. A5 nepareizi ieslédzas izvélétaja

pozicija, pagrieziet urbja skavu att. A7 nedaudz pagrieziet ar roku, lidz

parslégs$anas slédzis ieslédzas noraditaja pozicija.

o Elektroniska atruma kontrole

e Kad ierice ir ieslégta, displeja paradas "OFF".

e Nospiezot pogu "+" vai "-", atrumu var regulét, to palielinot vai
samazinot.

Nulles punkta iestatiSana

o Laiiestatitu nulles punktu, nolaidiet korpusu ar motoru A2. attéls, ar
mazako apgriezienu, [1dz apstradajamai detalai ta, lai urbis balstitos
uz tas.

e Péc tam parslédziet no "Speed - obar/min" uz "Depth - mm",
izmantojot atruma pogu att. Al4, un péc tam nospiediet nulles
punkta pogu att. A13. Ekrana tiek konfiguréts "0,0 mm".

* Atgrieziet motora korpusu atpakal sakuma pozicija, izmantojot rokas
riteni AG. attéls.

e Tagad parslédziet ar atruma pogu fig. A14 no "Dzilums - mm"
atpakal uz "Atrums - apgr./min" un iestatiet vélamo atrumu ar pogam
"+"vai "-". Lai varétu precizi nolasit urb$anas dzilumu no displeja,
vélreiz parslédziet ar atruma pogu att. A14 uz "Dzilums - mm".
Tagad varat urbt, nolaidiet urbi uz sagataves un saciet urb$anu.

e Tagad ar displeja palidzibu varat urbt vajadzigo dzilumu
apstradajamaja priekSmeta.

Apstradajamo detalu fikséSana

Nekad neméginiet turét apstradajamo detalu ar rokam. Vienmér satveriet

apstradajamo detalu pievienotaja skava.

Vispirms ievietojiet abas skriives vizé un nostipriniet tas ar uzgriezniem un

paplaksném. No priekSpuses iebidiet skrivgriezi urbjmasinas pamatnes

vadotnés attéla. A9.

Pievelciet tos tik cieSi, lai péc precizas pozicionéSanas joprojam bitu

iespéjams savilkt skavu ar apstradajamo detalu uz pamatnes. Tas arl

nodroSina pascentréSanos urbSanas laika. Atskravéjiet skavas, ievietojiet
apstradajamo izstradajumu un pievilciet skavas. Lai demontétu sagatavi,

rikojieties pretéja seciba .

Bistamiba! Lok$nu metala detalas janostiprina ta, lai urbSanas laika

tas nevarétu izvilkt no skavas.

Pareizi noregulgjiet urbjmasinas galda augstumu un slipumu atkariba no

apstradajamas detalas. levérojiet pietieckamu attalumu starp apstradajama

izstradajuma aug$éjo malu un urbja galu.

UrbSanas dziluma iestatiSana

Lai iestatitu nulles punktu, sekojiet aprakstam sadalda Nulles punkta
iestatiSana.

Lai péc tam regulétu un noteiktu urbSanas dzilumu, ir jaatbrivo A10. attéla
redzama slédzene.

Izmantojot pogu fig. A6, motora korpusa fig. A2 tagad var nolaist lidz
vélamajam urbSanas dzilumam.

Pievelkot fiksatoru A10. att. pie vélama izméra, urbSanas dzilums ir
iestatits.

Lazera/gaismas

Galda urbjmasina ir aprikota gan ar lazera fig. D1 un darba zonas LED
apgaismojumu att. D2.

leslégSana darbojas tikai tad, ja séjmasina ir pieslégta stravas padevei un
darbojas. Lai to izdaritu, nospiediet lazera pogu att. A15.

Kad ir nospiesta poga:

e 1 reizi - lazera iedarbinasana

e 2. reizi - tiek aktivizéts apgaismojums

e 3reizes - lazera un LED apgaismojums tiek aktivizéts vienlaicigi.

* NospiezZot 4 reizes, tiek izslégts gan lazers, gan gaisma.

Uzmanibu: neskatieties tiesi lazera gaisma!

Darbibas atrumi
Urbjot pievérsiet uzmanibu pareizajam atrumam, kas ir atkarigs no urbja
diametra un apstradajamas detalas.



Talak sniegtais saraksts palidzés jums izvéléties atrumu dazadiem Urbsanas dzilums 80 mm
materialiem. Kolonnas diametrs 46 mm
Noraditais atrums ir tikai orientéjoss. Augstums 673 mm
7] Cugun | Téraud | Dzelz | Aluminij | Bronza Bazes izmeri 340 x 300 mm
Urbi s s s a s Aizsardzibas klase 1l
S Lazera klase 2
3 2550 1600 2230 9500 8000 Vilna garums A=650nm
4 1900 1200 1680 7200 6000 Lazera jauda PO<1mwW
5 1530 955 1340 5700 4800 Lazera specifikacija saskana ar | EN 60825-1:2014
6 1270 800 1100 4800 4000 standartu
7 1090 680 960 4100 3400 Masu 85kg
8 960 600 840 3600 3000 Razos gads
9 850 530 740 3200 2650 58G610 apZime rm = ——
10 765 780 570 2860 2400 p. gan tipa, gan masinas apzZiméjumu.
11 700 435 610 2600 2170 TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
12 640 400 560 2400 2000 [ Skanas spiediena limenis [ Lpa=88,5dB(A)K=3dB(A) |
13 590 370 515 2200 1840 |_Skanas jaudas limenis | Lwa=1015dB(A)K=3dB(A) |
14 545 340 480 2000 1700 . . e
16 280 300 2420 1800 1500 Informacija par troksni un vibraciju
18 425 265 370 1600 1300 lekartas trokSna emisijas lTmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
20 380 240 335 1400 1200 limenis LpA un skanas jaudas imenis LwA (kur K apzZimé mérijumu
22 350 220 305 1300 1100 nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas paatrinajuma
25 305 190 270 1150 950 vértiba ah (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).

Dzilurb$ana ar iegremdésanu un centré$ana

Ar So galda urbjmaSinu ir iespéjams arm iegremdét vai izmantot
centréSanas urbi. Nemiet véra, ka padzilinaSana javeic ar mazako
apgriezienu skaitu, bet centréSanas urbSanai nepiecieSams liels
apgriezienu skaits.

Kokapstrade

Ladzu, nemiet véra, ka, stradajot ar koksni, jaizmanto piemérota puteklu
nosicéja sistéma, jo koka putekli var bat bistami veselibai. Veicot darbus,
kas rada puteklus, lietojiet piemérotu puteklu masku.

APKOPE UN UZGLABASANA

Bridinajums!

Pirms reguléSanas, apkopes vai remonta atvienojiet stravas
kontaktdaksu.

Nekad nedrikst lietot kodigus lidzeklus, benzina vai spirta tirnsanas

lidzeklus. Urbis nedrikst klat mitrs.

o Uzturiet urbja aréjas virsmas tiras, ar birstiti notirot puteklus un
skaidas no visam vietam, kur uzkrajas netirumi.

Noslaukiet vakus un korpusu ar mikstu, mitru dranu (var izmantot
maigu mazgasanas [idzekli).

Parliecinieties, ka iericé nenonak Skidrumi.

Noslaukiet urbja skavas vaku ar mikstu mitru dranu, uzmanot, lai to
nesaskrapétu (var izmantot maigu mazgasanas lidzekli).

e Jaierice ir bojata, neméginiet to labot pasi. Atstajiet to remontét
elektrikim.

lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.
Nepaklauijiet urbi tieSiem saules stariem.

Uzglabat telpa ar zemu mitruma lfmeni.

Ja ierici ilgaku laiku nelietojat, atvienojiet to no tikla.

PROBLEMU RISINASANA

KOMPLEKTA SASTAVDALAS:

« Kolonnu urb$anas iekarta 1 gab.

e Urbjmasinas pamatne 1 gab.

e Darba skravspiles 1 gab.

e Skrives, paplaksnes, uzgriezni 2 gab. skrdvju, paplakSnu un
uzgrieznu stiprinasanai

e Ampulu atsléga 1 gab.

Nominalie dati

Barosanas spriegums 230V

Piegades biezums 50 Hz

Nominala jauda 720W S1; 900W S2 6min
Brivgaitas atruma diapazons - 1. | 220-880/min

parnesums

Brivgaitas atruma diapazons - 650-2550/min
parnesums I

Urbju skavu diapazons 1,5-13mm
Maksimalais urbSanas diametrs | Koks [ 13mm
in Pastavigi [ 13mm
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Skanas spiediena [imenis LpA, skanas jaudas [Tmenis LwA un vibracijas
paatrindjuma vértiba Ah, kas noradita Sajas instrukcijas, ir izmérita
saskana ar ISO 8528-10:1998. Noradito vibracijas paatrindjuma limeni ah
var izmantot, lai salidzinatu iekartas un provizoriski novértétu vibracijas
iedarbibu.

Noré&dttais vibraciju lTmenis ir reprezentativs tikai ierices pamatlietoSanas
gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku vibracijas [limeni
ietekmés nepietickama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie
iemesli var izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi, kad ierice
ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Ja visi faktori
ir precizi novértéti, kopéja vibracijas iedarbiba var bit ievérojami mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas iedarbibas, jaievies papildu drosibas
pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku apkope,
janodroSina atbilstoSa rokas temperatara un pareiza darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

+ |Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar|
lsadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as utilizacijas vietas. Lail
iegdtu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajumal
lizplatitaju vai vietéjo iestadi. Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi
lsatur videi nekaitigas vielas. Aprikojums, kas netiek parstradats, radaj
lpotencialu risku videi un cilvéku veselibai.

"Grupa Topex Spdlka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz §is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa. Tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&jumi, k& ari tas sastavs,
pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994.
gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., 2006. gada Likumu
Veéstnesis Nr. 90 Poz. 631, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atsevisku
elementu kopéSana, apstrade, publicéSana, parveidoSana komercialos nolikos bez
Grupa Topex rakstiskas piekri§anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Izstradajums: Kolonnu urbsanas iekarta

Modelis: 58G610

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

i atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;

EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN IEC 63000:2018

7 deklaracija attiecas tikai uz tirga laistajam ma&inam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.



pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

o o

ot A J

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates specialists

Var$ava, 2022-08-09

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
KOLONNIPUUR: 58G610

MARKUS: ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE KAESOLEV
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES. ISIKUD, KES ElI OLE
KASUTUSJUHENDIT LUGENUD, EI TOHI TEOSTADA SEADME
KOKKUPANEKUT, SEADISTAMIST EGA KASUTAMIST.

KONKREETSED OHUTUSNOUDED

MARKUS!

Lugege hoolikalt kasutusjuhendit, jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja

ohutustingimusi. Seade on projekteeritud ohutuks kasutamiseks. Siiski:

seadme paigaldamine, hooldus ja kasutamine véib olla ohtlik. Jargmiste
protseduuride jargimine vahendab tulekahiju, elekirilédgi ja vigastuste ohtu
ning vahendab seadme paigaldamise aega

Koik kaesolevas kasutusjuhendis esitatud hoiatused viitavad nii

puurmasina kaitamisele kui ka selle hooldusele ja kasitsemisele.

Kasutaja peab tundma seadme tddfunktsioone ja -parameetreid ning

enne td6 alustamist olema kursis kdigi ohutusseadmetega ja asjakohaste

eeskirjadega ning lugema ja mdistma kaesolevat kasutusjuhendit.

e Keelatud on teha puuril mingeid muudatusi, et muuta selle
parameetreid voi hdlbustada selle kasutamist. Need vdivad
pdhjustada ohtu inimeste tervisele ja elule.

« Kontrollige kdiki ohutusseadmeid enne t66de alustamist (seadme
seiskumisel) ja parast iga hooldus- v6i remondit66d.

e Lauapuuri tohib kasutada ainult siis, kui kéik ohutusseadmed
tootavad korralikult.

e Puur tuleb kohe peatada, kui iiks ohutusseadmetest on kahjustatud
voi kui ohutusseade mingil pdhjusel ei toimi korralikult. Kui méni
ohutusseade on kahjustatud, tohib puurmasinat uuesti kasutada
alles siis, kui kahjustuse pdhjus on kdrvaldatud.

« Defekte véivad parandada ainult volitatud isikud.

e Hooldus- v&i reguleerimistdode tegemisel
elektrivorgust lahti.

e Tooriku (puuri) hoidmiseks tuleks kasutada puurilaua té6laua
voi selle aluse kiilge kinnitatud kiiiisi.

e TO06 ajal on ndutavad isiklikud kaitsevahendid, nagu kaitsekiiver,
kaitseprillid voi kaitseprillid vi visiir, terasvarvastega turvajalanéud
ja koérvaklapid.

e Keelatud on tédtada puuriga kinnastega, see voib pdhjustada
tosiseid vigastusi, kui kinnas jaab puuri sisse.

« Kontrollige enne drilli sisselllitamist, et see ei ohustaks teisi.

e HOIATUS. Toopuuri laheduses viibivad isikud peavad kandma
kaitseriietust.

* Harjutusvahendit ei tohi kasutada lapsed ega véljadppeta tdotajad.

e Ohutuse tagamiseks tuleb kdik remondit66d teha
originaalvaruosade abil.

e Kui kasutatakse pikenduskaablit, peab see olema varustatud
kaitsejuhtmega.

Gihendage puur

TAHELEPANU: Seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.

LUGEGE KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI, ET TUTVUDA
SEADMEGA, HOIDKE SEE KASUTUSJUHEND EDASPIDISEKS
KASUTAMISEKS ALLES.

LASERSEADME OHUTUSEESKIRJAD

Puuri ehitamisel kasutatav laser on 2. klassi laser, mille maksimaalne
vdimsus on <1 mW, kiirguse lainepikkus A = 650 nm. Selline seade ei ole
nagemisele ohtlik, kuid otse kiirgusallika suunas ei tohi vaadata (ajutise
pimedaksjaémise oht).

HOIATUS. Arge vaadake otse laserkiirtesse. See kujutab endast ohtu.
Jargige jargmisi ohutusndudeid.
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o Kasutage laserseadet vastavalt tootja soovitustele.

e Arge kunagi tahtlikult ega tahtmatult suunake laserkiirt inimeste,
loomade v6i muude objektide kui tddeldava materjali suunas.

o Arge suunake laserkiirt tahtmatult iile 0,25 s kérvalseisjate ja loomade
siimade suunas, naiteks suunates valgusvihku labi peeglite.

e Peate alati tagama, et laservalgus oleks suunatud materjalile, millel ei
ole peegeldavaid pindu.

o Laikiv terasplekk (v6i muud peegeldava pinnaga materjalid) ei vdimalda
kasutada laservalgust, kuna see voib pdhjustada ohtlikke peegeldusi
operaatorile, kolmandatele isikutele ja loomadele.

e Arge asendage laserseadet teise tilibiga. K&ik remonditééd peab
teostama tootja vdi volitatud isik.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

20500
CHEIEY

1. Lugege kasutusjuhendit, jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

2. Kandke kuulmiskaitset

3. Kaitske oma hingamisteid

4, Kaitske oma nagemist

5. Kandke tihedat kaitseriietust - poorlevad masinaosad

6. Kandke kaitsemditsi, eriti pikkade juuste puhul - pé6rlevad osad
masinas

7. Kaitske laste eest

8. Siseruumides kasutamiseks

9. Enne remonti voi hooldust tuleb seade vooluvérgust lahti
Ghendada.

10, Téhelepanu laser

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS

Seadme komponentide numeratsioon on jargmine.
naidatud kdesoleva juhendi graafilistel lehekilgedel.

o

=

- %
9

Nimetus Kirjeldus
1 Puurimissamba kate
2 Puurikorpus koos mootoriga
3 Néita
4 Liilita
5 Kaiguvahetusliiliti
6 Puuri siigavuse reguleerimise nupp
7 Puuripesa
8 Puurisammas
9 Puuribaas
10 Puurikorpuse taseme reguleerimine
11 Puurkeha taseme lukustus
12 Puurikorpuse taseme reguleerimise nupp
13 Seadistusvaartuste lahtestamine
14 Kiiruse reguleerimise funktsiooninupp
15 Laser ja valgusliiliti
16 Rotatsiooni algus
17 - vaartuse vah ine
18 + vaartuse suurenemine
19 Liilita - sisse
20 Sisse - vélja liiliti
* Graafika ja tegelik toode voivad erineda.
PURPOSE
Kolonnipuur on Il Kklassi elektriline kaitseseade, seadet ajab

kommutaatormootor. Puuriga saab teha auke metallile, puule, plastikule
v6i muudele materjalidele, mis ei ole tervisele ohtlikud ega tuleohtlikud.
Selle kasutusvaldkondadeks on lukksepatédde teostamine ja koik t&od
iseseisva amatooritegevuse (DIY) valdkonnas. Puuri kiirus on
elektrooniliselt reguleeritav.

SEADME TOO



TOOKS ETTEVALMISTAMINE

PORANDAMINE
Seade tarnitakse lahtivoetuna; enne toode teostamist tuleb see kokku
panna.

Seadme paigaldamine Joonis C

« Asetage puuri alus tasasele pinnale. Seejarel asetage kolonn koos
mootoriliksusega aluse auku ja kinnitage kruviga fig. C1. Veenduge,
et sammas oleks vaga hasti aluse kiilge kinnitatud.

e Paigaldage puurimissiigavuse reguleerimise nupp
mootoriliksusele joon. B1 kinnitada kruviga fig. B2.

e Ldpuks asetage kate puurimissambale joonis B3.

e Enne kasutuselevottu tuleb puur kinnitada kindlale alusele.
Kasutage selleks alusplaadil olevaid kinnitusauke (4).

* Veenduge, et teil on vaba juurdepaas puuriga todtamiseks ja selle
reguleerimis- ja hooldustédde tegemiseks.

e Veenduge, et vorgupinge vastab andmesildil esitatud nduetele.
Uhendage seade pistikupessa. Puur on varustatud nullpinge
paastikuga, mis kaitseb kasutajat soovimatu taaskaivitamise eest
pingelanguse voi voolukatkestuse korral. Sellisel juhul tuleb seade
uuesti sisse lulitada. Kontrollige, kas kasutatav puur on kahjustatud.
Kasutage drilli ainult siis, kui sellel ei ole kahjustusi ega defekte.

Mootoriiksuse korguse reguleerimine Joonis A2

joon. A6

Ettevaatust: reguleerige kérgust ainult siis, kui mootor on vilja
liilitatud!

Mootoriiksuse kdrgus joonis. A2 saab madrata vastavalt tooriku
suurusele ja tédvahendi pikkusele. Veenduge, et nuppu fig. A6 on
lahteasendis.

Lahtistage niilid kinnitusplokk, joonis A11.

Kasutades vantvolli (joonis A12), saab niitd soovitud puurikeha kdrgust
seadistada.

Seejarel tommake kinnitusplokki, joonis A11, et lukustada korpus.
Stigavuse piiramiseks I6dvendage joon. A10 mootorikomplekti joon. A2.
Seadistage soovitud maksimaalne stigavus ja pingutage uuesti fig. A10.
To6tamine seadmega

Toide sisse/vilja

e Seadme sissellilitamiseks vajutage koigepealt rohelist ldlitit 1"
joonis. A17. Ekraan hakkab suttima ja ekraanile ilmub "OFF".

* Seadme kaivitamiseks vajutage LED-nuppu fig. A16. Puur kaivitub
minimaalsest kiirusest.

« Valjaliilitamiseks vajutage uuesti LED-nuppu viig. A16.

Olge ettevaatlik, et masinat mitte iile koormata. Kui mootori miira
viheneb t66 ajal, siis on mootor liiga suure koormuse all. Arge
koormake seadet nii palju, et mootor seiskub. Seisake t66 ajal alati
puuri ees.

Tooriista sisestamine puurpessa Joonis A7

Veenduge, et toodriistade vahetamisel on toitepistik lahti Ghendatud.
Puuripesasse voib paigaldada ainult selliseid todriistu, mille silindrilise
puuri |8bimd6t on maksimaalselt 13 mm. A7. Kasutage ainult
kahjustamata ja teravaid tdériistu. Arge kasutage téoriistu, millel on
kahjustatud puuripesa v6i mis on muul viisil deformeerunud. Kasutage
ainult kasutusjuhendis ettendhtud voi tootja poolt heakskiidetud tarvikuid
ja lisavarustust. Kui puur lukustub, lilitage seade valja ja p6drduge
puuriga tagasi lahteasendisse.

Isekinnitusega puurpuuri t66p6himate

Lauapuur on varustatud isekinnituva puuripingiga. Tobriista saab
vahetada ilma tdiendava mutrivotme abita, sisestades tGoriista
kiirvahetuspessa ja pingutades seda kasitsi.

Kiiruse reguleerimine

Mehaanilise kaigu valik

Ettevaatust: vajutage kaigu eelvaliku Illitit joonisel A5 ainult siis, kui
masin on valja lllitatud!

Kaigukangi lulitiga saab eelvalida 2 kiirusvahemikku:

Jooks 1:

Madal kirusvahemik 220 -
puurimislabimédtude puhul.
Jooks 2:

Suur kiirusvahemik 650 - 2550 min-1, soovitatav vaikeste ja labimddduga
puurimistddde tegemiseks.

MARKUS!

Kui kaigukangi luliti joonis. A5 ei lilitu Sigesti valitud asendis, keerake
puuripuuri puuriotsakut joon. A7 veidi kasitsi, kuni kaigukangi IUliti haakub
maéératud asendis.

« Elektrooniline kiiruse reguleerimine

e Kui seade on sisse lillitatud, kuvatakse ekraanil "OFF".

880 min-1, soovitatav suurte

a1

e Vajutades nuppu "+" vdi "-" saab kiirust reguleerida, suurendades
vo6i véhendades kiirust Ules- vdi allapoole.

Nullpunkti seadistamine

e Nullpunkti seadmiseks laske mootoriga korpus joonisel
madalaimal kiirusel alla toorikule, nii et puur toetub sellele.

e Seejarel lulitage kiiruse nupu "Speed - obar/min" asemel "Depth -
mm", kasutades kiiruse nuppu joonis. Al4, ja seejarel vajutage
nullipunkti nuppu joon. A13. Ekraanil kuvatakse "0,0 mm".

« Viige mootori korpus kasiratta abil tagasi Iahteasendisse, joonis A6.

e Nudd lulitage kiiruse nuppu fig. A14 nuppude "Depth - mm" pealt
tagasi nupule "Speed - rpm" ja seadistage soovitud kiirus
nuppudega "+" voi "-". Selleks, et ekraanilt oleks vdimalik
puurimissligavust tapselt lugeda, lilitage uuesti kiiruse nupu abil
joon. A14 iimber "Sligavus - mm" peale. Nuiid saate puurida, laske
puurimispistikut toorikule ja alustage puurimist.

* Niud saate ekraani abiga soovitud stigavuse tooriku sisse puurida.

A2

Toodetaili kinnitus

Arge kunagi piilidke téédeldavat detaili katega kinni hoida. Kinnitage
toorik alati kaasasolevasse klambrisse.

Asetage kdigepealt kaks kruvi vaagnasse ning kinnitage need mutrite ja
seibidega. Liikake kaarid eestpoolt puurimisaluse juhikutesse joonis. A9.
Pingutage neid piisavalt, et parast tapset positsioneerimist oleks veel
voimalik kaarid koos toorikuga alusele pingutada. See toob kaasa ka
isekeskendumise puurimise ajal. Keerake kaarid lahti, asetage toorik sisse
ja pingutage kaarid kinni. Tooriku demonteerimiseks toimige vastupidises
jarjekorras .

Oht! Plekkdetailid tuleb kinnitada nii, et neid ei saaks puurimise ajal
klambrist vélja tommata.

Reguleerige puurilaua koérgus ja kalle vastavalt téodeldavale detailile.
Sailitage piisav vahemaa tooriku Glemise serva ja puurijaga.

Puurimissiigavuse madramine

Jargige nullpunkti seadmiseks jaotises Nullpunkti seadmine esitatud
kirjeldust.

Selleks, et seejarel reguleerida ja méaarata puurimissiigavust, tuleb
lI6dvendada joonisel A10 esitatud lukustust .

Kasutades nuppu joonis. A6, mootori korpuse joon. A2 saab niiiid
soovitud puurimissiigavusele alla lasta.

Pingutades lukustust joonisel A10 soovitud m&dtme juures, on
puurimissligavus nuitid maaratud.

Laser/valgus

Lauapuur on varustatud nii laseri viiguga. D1 kui ka tédala LED-
valgustusega, joon. D2.

Sisselllitamine toimib ainult siis, kui puur on Uhendatud vooluvérku ja
tootab. Selleks vajutage lasernuppu joon. A15.

Kui nuppu vajutatakse:

e 1kord - laser kaivitub

e 2. kord - valgustus on aktiveeritud

e 3korda - laser ja LED-valgustus aktiveeritakse samaaegselt

e 4-kordne vajutus lulitab valja nii laseri kui ka valguse.

Ettevaatust: drge vaadake otse laservalgusesse!

Puurimisel podrake tahelepanu bigele pddrlemiskiirusele, mis oleneb
tooriku labimaddust.
Jargnev loetelu aitab teil valida erinevate materjalide jaoks kiirusi.

Nimetatud kiirused on ainult soovituslikud.

7] Valuraua | Teras Raud Alumiinium Pronks

Puur
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950




Sinkimine ja tsentreeriv puurimine

Selle lauapuuriga on véimalik ka sivistada vdi kasutada tsentreerpuuri.
Pange téhele, et stivendamist tuleks teha madalaima kiirusega, samas kui
tsentreeriv puurimine nduab suurt Kiirust.

Puidutéoétiemine

Puiduga t66tamisel tuleb kasutada sobivat tolmueemaldussiisteemi, kuna
puidutolm véib olla tervisele ohtlik. Kandke tolmu tekitavate td6de puhul
sobivat tolmumaski.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE
Hoiatus!
Enne seadistamist, hooldust v6i remonti tommake toitepistik vélja.

Mitte kunagi ei tohi kasutada soovitavaid aineid, bensiini- voi
alkoholipohiseid puhastusvahendeid. Puuri ei tohi lasta niiskeks
saada.

e Hoidke puuri valispinnad puhtad, eemaldades harjaga tolmu ja
laastud kaikidest kohtadest, kuhu mustus koguneb.

Plihkige katteid ja korpust pehme niiske lapiga (voib kasutada ka
mahedat pesuvahendit).

Veenduge, et seadmesse ei satuks vedelikke.

Puiihkige puuripuuri kate pehme niiske lapiga, véltides selle
kriimustamist (vGib kasutada ka mahedat puhastusvahendit).

e Kui seade on vigane, arge plldke seda ise parandada. Jatke selle
parandamine elekirikule.

Soovitame seadet kohe pérast iga kasutamist puhastada.

Arge asetage puur otsese péikesevalguse katte.

Séilitada madala 8huniiskusega ruumis.

Uhendage seade lahti, kui te seda pikemat aega ei kasuta.

PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

KOMPLEKTI SISU:

« Kolonnipuurimismasin 1 tk.

Puurialus 1 tk.

Tookaarid 1 tk.

Kruvid, seibid, mutrid 2 tk klambrite kinnitamiseks
Ampullivéti 1 tk.

Hinnatud andmed

Toitepinge 230V

Tarnesagedus 50Hz

Nimivoimsus 720W S1; 900W S2 6min
Koormusetakiiruse vahemik - 1. 220-880/min

kaik

Koormuseta kiiruse vahemik - 650-2550/min

kaik Il

Puuripingi vahemik 1,5-13mm
Maksimaalne puurimise | Puit [ 13mm
13bimé6t in Pilsiv [ 13mm
Puurimise siigavus 80 mm

Kolonni labim66t 46 mm

Korgus 673 mm

Aluse mdotmed 340 x 300 mm
Kaitseklass I

Laserklass 2

Lainepikkus A =650 nm

Laseri voimsus PO<1mW

Laseri spetsifikatsioon EN 60825-1:2014
vastavalt standardile

Mass 8,5 kg

Tootmisaasta

58G610 tahistab nii tiilibi- kui ka masina nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
[ Helirdhu tase [
[ Helivéimsuse tase |

Lpa = 88,5 dB(A) K=3dB(A) |
Lwa = 101,5 dB(A) K=3 dB(A) |

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mirataset kirjeldatakse jargmiselt: kiiratava heliréhu tase LpA ja
helivdimsuse tase LWA (kus K tahistab modtemaéaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikirenduse vaartusega ah
(kus K tahistab mddtemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirbhu tase LpA, helivdimsuse tase LwA
ja vibratsioonikiirenduse vaartus ah on méddetud vastavalt standardile
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1SO 8528-10:1998. Esitatud vibratsioonitaset ah vib kasutada seadmete
vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pdéhikasutust. Kui
seadet kasutatakse muudes rakendustes voi koos teiste to6vahenditega,
VOib vibratsioonitase muutuda. Kérgemat vibratsioonitaset méjutab
seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus. Eespool nimetatud pohjused
voivad pohjustada suuremat vibratsioonikoormust kogu tédperioodi
jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tdpseks hindamiseks tuleb arvesse vétta
ajavahemikke, mil seade on valja lllitatud voi kui see on sisse lllitatud,
kuid ei kasutata tooks. Kui kdik tegurid on tépselt hinnatud, voib kogu
vibratsioonikiiritus olla oluliselt vaiksem.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni moju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja t66vahendite tstklilist
hooldust, piisava kdetemperatuuri tagamist ja nduetekohast tédkorraldust.

KESKKONNAKAITSE

. [Elektritoitega tooteid ei tohiks kdrvaldada koos olmejadtmetega, vaid|
need tuleks viia kdrvaldamiseks asjakohastesse|
jaétmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks kdrvaldamise kohta vétke
lihendust oma toote edasimiitija voi kohaliku omavalitsusega. Elektri- ja|
lelektroonikaseadmete jaatmed sisaldavad keskkonnasdbralikke aineid.|
[Taaskasutamata seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtuf
lkeskkonnale ja inimeste tervisele.
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NPEBO[ (PbKOBOACTBO 3A MOTPEBUTENS)
BOPMALLIMHA 3A KOJNTOHU: 58G610

3ABEJNIEXKA: NPEOM OA WU3MNON3BATE OBOPYOBAHETO,
NPOYETETE BHMMATENIHO TOBA PBKOBOACTBO U TO
3AMNA3ETE 3A BbBAEWWM CNPABKU. JIMUA, KOUTO HE CA
NPOYENU PBHKOBOACTBOTO, HE TPABBA [OA M3BBLPLUBAT



MOHTAX, HACTPOWKA
OBOPY[BAHETO.

CMELUU®UYHU PA3NOPENBU 3A BE3ONACHOCT

BHUMAHUE!

MpoyeTeTe BHMMATENHO MHCTPYKLUWWTE 3a eKcrroatauwsi, criassaite

cbAbpXalmTe ce B TsX NpeaynpexaeHust 1 ycrosus 3a 6e30MacHoCT.

YpenwT e npoekTvpaH 3a 6e3onacHa paboTa. Bbnpeky ToBa: MOHTaXbT,

noAApbXKaTa M ekcrnrnoatauusiTa Ha ypea morat ga GbgaT onacHu.

Cnia3BaHeTo Ha crieHUTe NpoLieaypy LLe HamMarnu prcka oT noxap, TOKOB

yAap, HapaHsiBaHe W LLe CbKpaTi BpeMeTo 3a MHCTanvpaHe Ha ypeaa

Bcuukv npegynpexxaeHusi B TOBa PLKOBOACTBO CE€ OTHACAT KakTo 3a

paboTaTta c 6opmalunHaTa, Taka v 3a HelHaTa noaapbxka u GopaBeHe ¢

Hesl.

MoTpebutensat TpsibBa fa e 3anosHat c paboTHUTe dyHKUMKM 1

napaMeTpu Ha obopyABaHETO M Npeau Aa 3anodHe paboTa, da ce

3arno3Hae C BCWYKM XapaKTepucTUku 3a 6e3omacHOCT, CbOTBETHWUTE
pasnopenbu 1 aa npoyeTe u pasdepe Te3N UHCTPYKLMKM 3a paboTa.

e 3abpaHeHO e M3BbPLUBAHETO Ha KaKBUTO W Aa GWUNO NPOMEHU no
6opmallmHaTa C Uenl NpoMsiHa Ha HelHuTe napameTpu Wnu
ynecHsiBaHe Ha paboTata c Hes. ToBa Moxe Aa [Joseae [0
OMacHOCT 3a 34paBeTo W KMBOTA Ha xoparta.

« [IpoBepsiBaiiTe BCUYKM NpeanasHu YCTPOWCTBa Npeau 3anoysaHe
Ha pa6oTta (nNpu cnpsiH arperaTt) U crnep Bcsika onepauusi no
NoAAPbXKA UMW PEMOHT.

e Macata 3a npobuBaHe MoOXe [Ja Ce W3MONi3Ba CaMO ako BCUYKU
npeanasHu yCcTpoiicTBa paboTsaT NpaBuUIHO.

« bopmalumHaTa Tpsioa Aa 6bae cnpsiHa He3abaBHO, aKo HsIKOe OT
npeanasHUTe YCTPOWCTBa € MOBPEAEHO WM ako MNpeanasHoTo
YCTPOWCTBO HE (PYHKLIMOHMPA NPaBUITHO MO HsikakBa npuynHa. Ako
HsIKOe OT npeanasHUTe ycTpoiicTBa € noBpeaeHo, GopmalunHaTa
MOXe fAa Ce U3ronsBa OTHOBO CaMO KoraTo MpuyMHaTta 3a
noBpeaarta e oTCTpaHeHa.

e [ledbekTnTe Morat ga ce OTCTPaHsBaT caMo OT OTOPU3UpaHX nuua.

e MWazkniouBaiite 6opmaluMHaTa OT enekTpudeckata Mpexa, Korato
M3BBbPLUBATE AENHOCTY NO NOAAPBXKKA UM HAacTpouKa.

e 3a npuabpxkaHe Ha 3aroToBKaTa (CcBpeAnoTo) TpsibBa Aa ce
usnonssa cTAra, npukpeneHa kbM paboTHaTta Maca Ha
6opMalLMHaTa UM KbM HellHaTa OCHOBa.

o [lo Bpeme Ha paboTa ce U3vckBaT NMYHU NpeanasHy CpeacTea, kato
npegnasHa kacka, ouvna Wnu BWU3bOP, NpeanasHu oByBKM CbC
CTOMaHEHU NPBCTU U HaYLLHULN.

e 3abpaHeHo e da ce paboTu ¢ GopmalumMHaTa C pbKkaBuULUM, Tbil KaTo
TOBa MOXe [a AoBe/ie 0 Cepuo3HO HapaHsBaHe, ako pbkasuuaTta
nonagHe B 6opmaluvHaTa.

o [pepu fa BknounTe GopmaluvHaTa, NpoBepeTe Aanu Ts HSMa Aa
3acTpaLlu OKOrHUTe.

o MPEAOYNPEXAEHMWE. Juuata, Hamupawum ce B 6nu3oct [o
paboTtHaTta 6opmalumnHa, Tpsabea Aa HOCAT 3alwMTHO 06nekno.

« BopmalunHata He TpsibBa ga ce W3Mor3Ba OT Aela Ui HeobyyeH
nepcoHarn.

« 3apa ce rapaHTupa 6e3onacHocTTa, BCUYKM peMOHTU TpsibBa aa ce
M3BBPLUBAT C OPUMVIHAIIHU PE3EPBHU YaCTU.

e Ako ce wusnon3ea ygbrkuTeneH kaben, Ton Tpa6Ba Aa Gbae
cHabeH ¢ NPOBOAHMK 3a 3alUMTHa Bepura.

unm EKCNNOATALUA HA

BHMMAHUE: YcTtpoicTBOTO € npeAHasHayeHo 3a paborta Ha
3aKpuTo.

NPOYETETE BHUMATEJTHO PbKOBOACTBOTO 3A
NOTPEBUTENA, 3A OA CE 3ANO3HAETE C YPEOA 3AMNA3ETE
TOBA PbKOBO[CTBO 3A BbAELLUU CMIPABKW.

MPABUIA 3A BE3OMACHOCT HA JIA3EPHOTO YCTPOWUCTBO
JlazepHOTO  yCTPOIICTBO,  W3MOM3BAHO MPW  KOHCTPyMpaHeTo Ha
BopmalumHaTa, e oT Knac 2, ¢ MakcumasnHa MoLLHOCT <1 mW, ¢ AbIxuHa
Ha BblHaTa Ha n3nbyBaHe A = 650 nm. TakoBa yCTPOMCTBO He € onacHo
3a 3peHneTo, HO He TpsabBa Aa ce rnefa AMPEKTHO MO Mocoka Ha
M3TOYHMKA Ha M3ITbYBaHe (PUCK OT BpEMeHHa crienoTa).
NPEAYNPEXOEHUE. He rnepaiite AMPEKTHO B CBETMHHWSA MbY Ha
nasepa. ToBa cb3faBa puCk OT onacHocT. CnaagaiiTe criegHUTe npasuna
3a 6esonacHocT.

® 13non3BaiiTe N1a3epHOTO YCTPOWCTBO B CbOTBETCTBUE C MPEnopbKuTe
Ha Npou3BoAuTENs.

® Hukora He HacouBaiTe YMULLMEHO WM HEBOMHO NasepHUst b4 KbM
X0pa, XMBOTHW Unu obekT, pa3nuyeH OT MaTepuana Ha obpaboTBaHus
netann.

® He HacoyBaiiTe N0 HEBHUMaHWE NMa3epHUS JTbY KbM O4MTE Ha MUHYBa4M
M KMBOTHM 3a noBeve oT 0,25 s, HampvMep 4pe3 Haco4yBaHe Ha
CBETNVHHUS b4 Mpe3 ornepana.
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® BuHaru TpsibBa oa cTe cUrypHu, Ye nasepHata CBETNMHA € HacoyeHa
KbM MaTepuar, KOUTo HAMa OTpassiBaLLy MOBbPXHOCTU.

e JlbckaBaTa CTOMaHeHa namapuHa (WnWM  ApyrM  maTepuanm c
oTpassiBalla MOBBLPXHOCT) He MO3BOSISIBA W3MON3BaHETO Ha nasepHa
CBETNMHA, ThI1 KaTo TOBa MOXeE Aa JOBEAE [0 OMacHU OTPaXEHUs KbM
oneparopa, TpPeTu NnLa 1 XXMBOTHW.

e He 3ameHsiiTe nasepHus moayn ¢ Apyr Tmn. Beuyku pemoHTu Tpsiba
[la Ce U3BBbPLUBAT OT NPOVN3BOAUTENS UM OT YIMLIIHOMOLLEHO NuLe.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXAEHNA

COBO0
1 2 3 4 5

® D
6 7 8 9 10

1. MpoyeTeTe MHCTPYKLWWTE 3a eKCrioaTalms, cnassanTe

CbAbpXKalluTe ce B TAX NpeynpexaeHus v yciosus 3a 6esonacHoct!

2. Hocerte 3awumta Ha cayxa

3. 3awmTeTte AUXaTeNHNUTE CU MbTULLA

4, 3auuTerte 3peHneTo cn

5. HoceTe nibTHO 3alMTHO 061€KI0 - BBPTALLM CE YacTu Ha

MallnHaTa

6. HoceTe 3awWwmTHa LWanka, 0cobeHO 3a AbJira Koca - BbPTALM ce

4YacTh Ha MalunHaTa

7. 3awwTa oT geua

8. 3a ynotpeba Ha 3aKpuTo

9. M3knrouBaHe OT 3axpaHBaHETO NPeAN PEMOHT MAW NOAAPBXKKA

10. BHnmaHve, nazep

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU

CrnepHaTa HOMEpaLWs Ce OTHACs 3a KOMMOHEHTUTE Ha YCTPOICTBOTO
NoKa3aHu Ha rpadMyHUTE CTPAHWLM Ha TOBA PbKOBOACTBO.

HaumeHoBaHue Onucanue

1 Kanak Ha kornoHaTa 3a npobusaHe

2 Kopnyc Ha 6opmallmHa ¢ gBuraten

3 [fucnneit

4 MpesknioyBaten

5 MpeBkrioyBaTen 3a cMsiHa Ha NpeaBkUTe

6 Konue 3a perynupaHe Ha gbnbouvHaTa Ha
npobvsaHe

7 CspeaneH NaTpoHHUK

8 CoHpaxHa konoHa

9 OcHoBa 3a npobuBaHe

10 PerynupaHe Ha HMBOTO Ha kopnyca Ha
6opmalumHaTa

1 3akniouBaHe Ha HMBOTO Ha TAMOTO Ha
6opmalumHaTa

12 Konye 3a perynupaHe Ha HUBOTO Ha koprnyca Ha
6opmalumHaTa

13 HynupaHe Ha CTOAHOCTUTE Ha HAaCTPONKUTE

14 ®yHKUMOHaneH OyToH 3a ynpaeneHve Ha
CKOpOCTTa

15 JlasepeH 1 CBETNMHEH NpeBKMoYBaTes

16 Hayano Ha BbpTeHeTo

17 - HamansBaHe Ha CTOMHOCTTa

18 + yBenvnyaBaHe Ha CTOMHOCTTa

19 MpeBKkItoYBaHe - BKIIIOYEHO

20 MpesknioyBaTen 3a BKIOYBAHE U U3KMIOYBaHE

* Bb3MOXHO € Aa UMa pa3nuku Mexay rpacdukara u AeicTBUTENHUA
npoaykr

LEN

KonoHHaTa 6opmalLnHa e enekTpUYecKo 3aLLUTHO YCTPOMCTBO oT knac i,
KaTto yCTpOI;ICTBOTO Ce 3afBwxBa OT KOMyTaTOpeH Asuraten.
MpepHasHaveHeTo Ha GopmalumHaTa e Aa npaBu OTBOPU B MeTarl,
[bpBO, NnacTMaca WNW ApyrM Matepuani, KOMTO He ca onacHW 3a
30paBeTo M He ca 3ananumu. O6nactute My Ha ynoTtpeba ca
M3BBLPLUBAHETO Ha Krlovapckn paboTu u Beuykn paboTu B obnactTa Ha
HesaBvcumarta nobuterncka aerHocT (DIY). CkopocTTa Ha cBpeanoTo ce
perynpa enekTPoHHo.



PABOTA HA YCTPOUCTBOTO
NOArOTOBKA 3A PABOTA

CrNOBABAHE HA BOPMALLUHA
YCTpOMCTBOTO Ce [ocTaBs B pasrnobeHo CbCTosHWe; npean fda ce
n3BbpLUM paboTa, To TpsbBa Aa ce crnobu.

MoHTax Ha ycTpoicTBoTo dur. C

* [loctaBeTe ocHoBaTa Ha GopMaluvHaTa BbpXy paBHa NOBLPXHOCT.
Cnep ToBa nocTaBeTe KoroHaTa C MOTOpHWsi Griok B oTBOpa Ha
ocHoBata W cukcupaiite ¢ BuHTa cmr. Cl. Yeepete ce, 4e
KonoHaTa e MHoro fobpe 3akpeneHa kbM OCHoOBaTa.

e MoHTupaiiTe KkonyeTo 3a perynuMpaHe Ha pAbnbounHaTta Ha
npo6usaHe ur. A6 Ha MOTOpHUA GOk chur. B1 3akpeneTte ¢ BUHT
cur. B2.

* Hakpas nocraseTe kanaka BbpXy koroHaTa 3a npobusare dur. B3.

e [lpeau nyckaHe B ekcnnoatauus GopmalumHaTta Tpsbea Aa 6bae
HEerMoaBVKHO 3aKkpereHa Bbpxy cTaburnHa ocHoBa. 3a Tasu uen
N3Mnon3BanTe MOHTaXHUTE OTBOPU (4), Pa3noroXeHN B OCHOBHaTa
nnoya.

* YBepeTe ce, Ye umMaTe cBOGOAEH AOCTHLN 3a paboTa v U3BbpLUBaHE
Ha HacTpoOWkK 1 Noaapbxka Ha GopmalunHaTa.

e YBepeTe ce, Ye HarnpexeHWeTO B MpexaTa € TakoBa, KakBOTO e
nocoyeHo Ha Tabenkata C AaHHW. BkrnioueTe ycTpoWcTBOTO B
eneKkTpu4ecku KoHTakT. bopmalumHata e obopygsaHa C nyckoB
MexaHu3bM 3a HyneBO HamnpexeHue, KoiWTo npeanassa
noTpebuTens oT HeXenaHo pecTapTvpaHe B Cryyal Ha cnag Ha
HanpexeHWeTo UNn NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. B To3n cnyyan
ypeabT TpsibBa fa ce BKNOYM OTHOBO. MNpoBepeTe GopmalumHaTta,
KOSITO enaeTe fAa u3nonseate, 3a nospeau. Msnonseaiite
GopmaluMHaTa caMo ako T HsMa Aa WMa HUKaKBU NMOBPean Wiu
nedekTu.

PerynupaHe Ha BUCOYMHATa Ha MOTOPHUS 6ok dur. A2

BHumaHue:
Asurarten!
BucounHaTta Ha MoTopHaTa eauHuLa cour. A2 Moxe Aa ce onpeaeni B
3aBMCMMOCT OT pa3vepa Ha AeTaitna v AbMkvHaTa Ha paboTHus
VHCTPYMEHT. YBepeTe ce, 4Ye Kon4yeTo cur. A6 e B U3XOAHO MOTOXKEHNE.
Cera pa3xnabete nputuckaiums 6ok dur. A11.

C nowmowta Ha maHueenata cmr. A12 cera MOXe fa ce HacTpou
XenaHaTta BUCOYMHa Ha kopryca Ha GopmaluvHaTa.

Cnep ToBa u3abpnaiite 3atarawms 6nok cour. All, 3a fa 3acrornopute
Kopnyca.

3a pa orpaHuuute abnbounHata, pasxnabete cmr. A10 Ha MOTOpPHUA
Bb3en dumr. A2. 3agaiiTe xenaHata MakcumasHa AbnboynHa u OTHOBO
3aterHeTe cour. A10.

Pabota ¢ ycTpoicTBOTO

perynvlpaﬁTe BUCOYMHaATa cCaMO TnNpU  USKNKOYeH

BkniouBaHe/uskniouBaHe Ha 3axpaHBaHeToO

« 3apja BknouuTe ypeaa, MbpBO HAaTUCHETE 3eNleHUs NpeBKIToYBaTen
"I" dour. A17. [lucnnesT 3anoysa Aa CBETU U Ce NOsiBABA HaANWUC
"OFF".

e 3a pa crapTupaTe YCTPOWCTBOTO, HaTucHeTe 6yToHa LED dur.
A16. BopmalumHaTa cTapTipa OT MUHUManHaTa CKOpoCT.

e 3a fa ce u3KIYMTE, HATUCHETE OTHOBO GyToHa LED cour. A16.

BHumaBaiiTe Aga He npeTtoBapuTe MalwMHaTta. AKO WYMbT Ha
ABUWraTens Hamansisa no BpeMe Ha paboTa, ABUraTensT e NoANoXKeH
Ha TBbpAe ronsimo HaToBapBaHe. He HaToBapBaiTe yCTPOMCTBOTO
TONnKoBa MHOro, Ye ApuratensT ga cnpe. Mo Bpeme Ha pa6ota
BUHaru croiTe npea 6opmaiumHara.

MocTaBsiHe Ha UHCTPYMEHTa B NaTPOHHMKA Ha cBpeanoTo ®dur. A7
YBepeTe ce, Ye LLencesTbT e U3KITOYEH, KOraTo CMEHSITE MHCTPYMEHTUTE.
B naTpoHHuka Ha GopmalmHata MoraT [a Ce MOHTMpaT caMo
VHCTPYMEHTU C LMIMHAPUYEH MaTPOHHUK C MakcumarneH AvaMeTbp Ha
naTpoHHuka 13 mm cour. A7. Manonagaite camo HeMoBpeaAeHn U ocTpu
VHCTPYMeHTW. He u3nonasaiiTe MHCTPYMEHTW, KOWTO MMaT noBpeneH
NaTPOHHMK UK ca AeOPMUPaHH MO HAKaKbB ApYr HauuH. Vanonasaiite
camo MpUHAAMEXHOCTU W [OMbIHATENHO o6opyaBaHe, MOCOYEHU B
PBKOBOZCTBOTO 3a eKcrrioaTaLyis Unm ogoGpeHm oT NpousBoaunTensi. Ako
6GopmallmHaTa Griokvipa, M3KkiodeTe ypeaa U ce BbpHETe B U3XOOHO
ronoxeHue ¢ GopmalLmHarTa.

PaGota cbc camosartsraly ce NaTPOHHMUK 3a cBpeAna

CspeanoTo 3a mMaca e o6opyBaHO CbC CaMo3aTsrall, Ce NaTpPOHHMUK.
MHCTpYyMEHTLT MOXe [1a ce cMeHsi 6e3 MoMOLLTa Ha JOMbIHUTENEH KoY,
KaTo Ce MoCTaBM B 6bP30CMEHSEMUS NATPOHHWK U Ce 3aTerHe C pbka.

KoHTpon Ha ckopocTTa

WU360p Ha MexaHWYHa NpeAaBka

a4

BHuMaHwWe: HaTvcKaliTe NpeBkntoYBaTens 3a u3dop Ha npeaaska dur. A5

CaMo KoraTo MalumHaTa e usknodeHal

C nomoLuTa Ha NpeBKOYBATENsi Ha CKOPOCTHWUSI NOCT MoraT Aa ce

n3bepaT npeABapuTenHo 2 aManasoHa Ha CKopocTTa:

MpoGer 1:

[nana3oH Ha Huckute obopotn 220 - 880 min-1, npenopvyBa ce 3a

ronemm AuameTpy Ha npobusaHe.

MpoGer 2:

Bucoka ckopocT Ha BbpTeHe B Anana3soHa 650 - 2550 min-1, npenopsyea

ce 3a NpobuBaHe Ha Mankvi U AuameTpu.

BHUMAHMUE!

AKo MpeBKIIOYBATENST HA CKOPOCTHUS NOCT cour. A5 He ce 3apelicTea

npaBuWMHO B UM30paHOTO MONOXEHWe, 3aBbpTeTe NaTpOHHWKA Ha

cBpeAnoTo cur. A7 NneKo ¢ pbka, fOKaTo NPEBKIOYBATENST 3a CMsiHa Ha

npefjaBkuTe 3acTaHe B ONPefeneHOTO MOMoXeHe.

e EnekTpoHHO ynpasreHne Ha ckopocTTa

e KoraTo ycTpOWCTBOTO € BKIOYEHO, Ha Aucnnesi ce nokasea "OFF".

e C HaTuckaHe Ha OyToHa "+" wunm "-" ckopocTTa Moxe Aa ce
perynupa, kaTo ce yBenu4yaea unu Hamansea.

HacTpoitka Ha HyneBa Touka

e 3a fa HacTpouTe HyneBaTa Touka, CTyCHeTe TSNOTO C ABuUraTtens
®ur. A2, Ha Hal-HUCKaTa CKOpPOCT, Hafony kbM obpaboTBaHus
AeTaiin, Taka Yye CBPeArioTo Aa NerHe BbpXy Hero.

e Cnep ToBa npesknioyeTe oT "Speed - obar/min" Ha "Depth - mm"
(ObnboynHa - mm) c nomowTa Ha ByToHa 3a ckopocT cur. Al4, a
crnep ToBa HaTucHeTe GyToHa 3a HynesaTta Touka dmr. A13. Ha
AVCnnes Ha ekpaHa ce koHdurypupa "0,0 mm".

e BbpHeTe kopryca Ha ABUraTens B U3XOAHO MONIOXKEHUE C NoMoLLTa
Ha pBYHOTO Koneno dur. A6.

e Cera npeskntoyeTte ¢ 6yToHa 3a ckopocT dur. Al4 ot "AbnbounHa
- MM" 06paTHO Ha "CKopocT - 06/MUH" 1 3aaaiTe )enaHaTa CKopocT
c OyToHuTe "+" mnm "-".  3a pga MoxeTe da oTyuTaTe TOYHO
AbnboynHata Ha npobuBaHe OT AuChes, NPeBKIloYeTe OTHOBO C
ByToHa 3a ckopocT ¢our. Al4 kbm “[bnbounHa - mm". Cera Beve
MoxeTe [ia npobuBaTe, CrycHeTe CBPeAsioTO BbpXy AeTanna u
3anoyHeTe Aa npobusare.

e Cera MoxeTe aa npobueTe xenaHaTta Abn6ouvHa B 06paboTBaHus
[eTaiin ¢ noMoLLTa Ha aucnnes.

3atAraHe Ha geTanna

Hukora He ce onuTBaWiTe Aa AbpxuTe 06paboTBaHWst AeTain C pbue.
BuHar nputuckaiiTe AeTaiina B NpeABUAeHUTE 3a LenTa CTsar.

MbpBO MocTaBeTe gBaTa BUHTA B CTArata U rv GuKcupainTe C ramku u
waibun. Mnb3HeTe Tecnata oTnpeA BbB BOAAYMTE Ha OCHOBaTa 3a
npo6vBaxe cour. A9.

3aTerHeTe v J0CTaTb4HO, 3a ja MOXe Criefl TOYHOTO NO3NLIMOHMPaHe aa
3aTerHete crsirata ¢ o6paboTBaHus AeTann Bbpxy ocHoBaTta. ToBa Boau
1 10 caMoLieHTpUpaHe no Bpeme Ha npobusaHe. OTBWIATE YenocTUTe Ha
BMMeTaTa, noctaBeTe o6paboTBaHNS AeTalin 1 3aTerHeTe YencTuTe Ha
BuMeTaTa. 3a fa AeMoHTVpaTe AeTaiina, npoueavpaiTe B obpaTeH pes

OnacHocT! JluctoBuTe MeTanHmu YacTu TpsAGBa Aa 6GbaaT 3axBaHaTH
Taka, Ye Aa He MoraT Aa 6bAaT U3BafieHM OT cTsraTa fno BpeMe Ha
npo6uBaHeTo.

Perynupaiite npaBuIHo BUCOYMHAaTa 1 HAKIOHa Ha MacaTa 3a npobusaHe
B 3aBMCUMOCT OT 06paboTBaHua Aetaiin. MopabpxaiTe OOCTATbYHO
pascTosiHue Mexay ropHusi pbb Ha AeTaiina u Bbpxa Ha CBPeasioTo.

3apaBaHe Ha AbNGo4YMHaTa Ha npobuBaHe

Creppaiite onncaHueTo B 3ajaBaHe Ha Hynesa Touka, 3a fja 3ajajerte
HyrneBara TouKa.

3a fa ce perynupa v onpeaenu gbnbounHata Ha npobusaHe, Tpsibsa na
ce pa3xnabu kntoyankara ot ¢omr. A10 .

M3nonaeaHe Ha konyeTo domr. A6, TANoTo Ha Asuratens ¢mr. A2 mMoxe
[la ce cnycHe /10 xernaHata Abnbo4ynHa Ha npobreaHe.

Upes 3aTdraHe Ha kmiovankata dour. A10 npu xenaHusi pasmep
nObnbounHaTa Ha NpobrBaHe Beve e 3aaaaeHa.

INazep/cBeTnuHa

Macata 3a npobvBaHe e obopyaaHa ¢ nasepeH c¢wmr. D1 n LED
ocBeTneHne Ha paboTtHaTa 3oHa cur. D2.

BikriouBaHeTo paboTu camo Korato GopmaluMHata € cBbp3aHa KbM
3axpaHBaHeTo 1 paboTu. 3a uenTta HaTucHeTe ByToHa Ha nasepa dowr.
A15.

KoraTo 6yTOHBLT e HaTucHaT:

e 1nbT-nasepbT ce cTapTupa

e 2-py MbT - OCBETNEHNETO Ce akTUBMPA



e 3 MbTM - nasepbT W
©[JHOBPEMEHHO
e HatuckaHeTo ¢ 4 6yToHa u3knoyBa nasepa 1 cBeTnMHara.

LED ocBeTneHveto ce aktusupat

MpeaynpexaeHue: He rneaanTe AUPEKTHO B nasepHara CBeTNuHa!

Pa6oTHM ckopocTu
Korato npo6veate, 06bpHETE BHUMAHWE Ha NpaBuUHaTa CKOPOCT, KOSITO

e Knioy 3a amnynu 1 6p.
HomuHanHu aaHHm

3axpaHBalLo HanpexeHue 230V

YecroTa Ha 3axpaHBaHe 50Hz

HomunHanHa mMoLHocT 720W S1; 900W S2 6muH
O6xBaT Ha cKOpOCTTa Ha nmpaseH | 220-880/min

xopa - 1-8a npegaska

3aBVCM OT AMaMeTbPpa Ha CBPeASIoTo Ha o6paboTBaHus aeTann. [anasoH Ha ckopocTta Ha | 650-2550/min
CrefBalwusaT CNWCHLK e BW NoMorHe da u3bepeTe ckopocTuTe 3a npaseH xof - npeaaska Il
pasnuyHuTe matepuanu. ObxsaT Ha naTpoHHuka 3a | 1,5-13mMm
MocoyeHNTe CKOPOCTM Ca CaMO OPUEHTUPOBLYHM. SopmawmHa
7] Uyry Croma Wensa Anymnn BpoH MakcumaneH AvameTbp Ha [bpBo | 13 Mm
Bopmatum H Ha ° Wit 3 npo6usaHe B MOCTOSIHHO [ 13 mm
Ha [bn6ounHa Ha npobuBaHe 80 mm
3 2550 1600 2230 9500 8000 LvameTbp Ha konoxata 46 Mm
4 1900 1200 1680 7200 6000 Bucoumta 673 Mm
5 1530 955 1340 5700 4800 Pa3smepu Ha ocHoBaTa 340 x 300 mm
6 1270 800 1100 4800 4000 Knac Ha sawmra I
7 1090 680 960 4100 3400 TNasepeH knac 2
8 960 600 840 3600 3000 [bIrkuHa Ha BbnHaTta A =650 nm
9 850 530 740 3200 2650 MouHocT Ha nasepa PO<1mW
10 765 480 670 2860 2400 NasepHa cneundwmkauma cnopen EN 60825-1:2014
11 700 435 610 2600 2170 CTahfapra
12 640 400 560 2400 2000 Maca 8.5kr
13 590 370 515 2200 1840 lopvia Ha npovssoacTeo
14 545 340 480 2000 1700 58G610 o3HavaBa edHOBpPeMeHHO obo3HaueHne Ha Tuna M Ha
16 480 300 420 1800 1500 MaumHaTa
18 425 265 370 1600 1300 OAHHM 3A LLUYMA U BUBPALIMUTE
20 380 240 335 1400 1200 HWBO Ha 3BYKOBO HansraHe [ Lpa=885dB(A) K=3dB(A) |
22 350 220 305 1300 1100 HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |
25 305 190 270 1150 950

MpobuBaHe Ha ALNGOYNHA U LeHTpUpaHe

C Ta3n HacTonHa 6opmMalLnHa e Bb3MOXHO Aia Ce HanpaBu 1 3eHKep unn
fa ce wusnonsea UeHTpupawa GopmawwHa. Wmaiite npegsup, ude
3eHKkepupaHeTo TpsibBa Aa ce M3BBLPLLBA NPY Hal-HUCKA CKOPOCT, AoKaTo
LieHTPUPaLLIOTO NpobrBaHe N3nckea BUCOKA CKOPOCT.

AbpBooGpaboTBaHe

Mons, umaiite npeasua, Ye npu paboTa ¢ AbpBO TpsibBa Aa ce uanonssa
noaxogsula cuctema 3a ussnmyaHe Ha npax, Tbl KaTo AbPBECHUAT npax
MoXe Aa 6bae onaceH 3a 3gpaBeTo. HoceTe noaxopsiua Macka 3a npax
npu paboTa, Npu KosiTo ce obpasyBa npax.

NoAAPBXKA N CbXPAHEHUE
Mpeaynpexpaexue!

WskntoyeTe wencena oT eneKkTpUyeckata Mpexa npeav BCsKakea
HacTpoiika, NOAAPBIKKA UM PEMOHT.

Hukora He TpsiGBa fAa ce M3NON3BaT KOPO3NUBHU areHTw,
nouyncTBalWM npenapat Ha GEH3MHOBa UMK arikoxosiHa OCHOBA.
CBpeanoTo He TpsAGBa Aa ce OCTaBA Aa Ce HaBNaXHW.

o [loaabpikaiiTe BLHLUHUTE NMOBLPXHOCTW Ha GopMaLLMHaTa YnCTH,
KaTo OTCTpaHsiBaTe C YeTka Npaxa U CTbProTUHWUTE OT BCUYKW MecTa,
KbAETO CE HaTpyrnBa MPLCOTHSI.

W36bpLueTe KanauuTe 1 Kopnyca ¢ Meka BiiaxHa Kbpra (Moxe fa ce

M3non3sa nek noYncTBaLL, npenapar).

YBeperTe ce, Ye B ypeaa He nonaaaT TeYHOCTH.

V|36‘prIJeTe Kanaka Ha naTpoHHMKa Ha 60pMaLLIl/IHaTa C MeKka

BIaXXHa Kbpna, KaTo BHMMaBaTe Aa He ro Hagpackare (MO)KE Aaa

u3nonseate nek npenapar).

e AKo ypeObT e MoBpeeH, He ce onuTBaiTe Aa ro peMoHTVpaTe
camu. Bbanoxete PEeMOHTa Ha eNneKTPOTEeXHUK.

e [penopbyBame BY [ja NoYMCTBaTe YCTPOMCTBOTO BeAHara crnes

BCsika ynotpeba.

He nanaraite SOpMaLLII/IHaTa Ha npsika cribH4YeBa CBETNNHA.

C‘bXpaHﬂBaVlTe B NoOMeLeHne C HUCKa BNaXXHOCT.

M3kriioyeTe yCTPONCTBOTO OT enekTpruyeckaTa Mpesxa, Korato He ro

u3nonsgate 3a No-AbITbr NEPUO/ OT BpEME.

PELUWABAHE HA NPOBJIEMU

CbAbPXAHUE HA KOMMNEKTA:

e MawmHa 3a npobusaHe Ha KonoHu 1 6p.

e OcHoBa 3a 6opmaiumHa 1 6p.

e PaboTHa cTsara 1 6p.

e BuHTOBE, WaNbw, raiku 2 6p. 3a 3akpensaHe Ha BUAUN
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WHbopmauwmst 3a wyma v Bubpauunte

HuBoTO Ha wyma, n3nb4ysaH ot OGODyHBaHeTO, Ce onucea Ypes. HUBOTO
Ha n3NbYBaHOTO 3BYKOBO HandraHe LpA W HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LWA (kbgeto K o03HayaBa HeonpefeneHocTTa Ha W3MepBaHeTo).
Bubpauuute, n3nbyBaHu oT 060pyABaHETo, Ce ONUCBaT OT CTOWHOCTTa
Ha BUBpaLMOHHOTO yckopeHue ah (kbaeTo K o3HauaBa HeonpeaeneHocT
Ha U3MepBaHeTo).

HvBOTO Ha 3BYKOBOTO HamsiraHe LpA, HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LWA u cToiiHOCTTa Ha BMGpaLMOHHOTO yckopeHue ah, JaaeHn B Te3n
VHCTPYKUMK, ca u3MepeHn B cboTeeTcTBME C ISO 8528-10:1998.
[NaneHoTo HMBO Ha BUBpaLuMnTe ah MOXe fa Ce M3Non3sa 3a CpaBHeHWe
Ha obopydsaHeTo 4 3a npefBapuTernHa oLeHka Ha W3naraHeTo Ha
BuGpaLmn.

MoCcO4eHOTO HUBO Ha BUBPaLWMK € NPEACTAaBUTENHO Camo 3a OCHOBHaTa
ynoTpe6a Ha ypeaa. AKo ypeabT ce U3Mon3ea 3a ApYry NPUIOXKEHUS UIn
C Apyrv paboTHU MHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha BUGpaLMUTEe MOXe Aa ce
npomMeHu. [o-BUCOKOTO HMBO Ha BUGpauwy Lie Gbae NOBMUSHO OT
HepocTaTbyHa UMK TBbPAE psiaKka noaapbxka Ha ypeaa. MNocovenuTe no-
rope NpU4vMHKY MoraT Aa foBedaT [0 MOBWLIEHO M3naraHe Ha BUGpaLuu
npes uenwvsi nepuoa Ha pabora.

3a pa ce HanpaBu TOWHa OLiEHKa Ha eKcnosuuusita Ha BuGpauuw, e
HeoGX0AMMO fja ce B3eMaT MpeBua NepuoanTe, Korato YCTPOMCTBOTO &
U3KIIOYEHO WNM KOraTo e BKIMIOYEHO, HO He Ce u3nonssa 3a paGota.
KoraTo BCWuYKM (hakTOpW Ca TOYHO OLieHEHW, obluata excrioauuws Ha
BUBpaLMM MOXe Aa Gbae 3HAUUTENHO Mo-HICKa.

3a na ce npegnasu NOTpeduTENsT OT BL3AENCTBUETO Ha BUOpauuuTe,
TpsiGBa Aa ce nMpunaraT JOMbHUTENHU Mepkn 3a 6e30nacHoCT, KaTo
Hanpumep UMKNWYHa noadpbXka Ha MalwumHata W paﬁOTHMTe
WHCTPYMEHTW, OocuUrypsiBaHe Ha nogxodsila TemMnepaTtypa Ha pbueTte un
noaxogsiua opraHusauus Ha pabotara.

OMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

i |3axpaHBaHuTe C eneKTPU4ECTBO NPOAYKTU He TPsibBa Aa Ce M3XBbPIAT|
aeqHO C GUTOBMTE OTNaAbLUM, a Aa Ce npefaeaT B MOAXOAALM
ICbOpBIKEHNS 3a U3XBBLPIIsHE. CBBbPXETE Ce C ThProBela Ha npogyKTal
MMM C MeCTHUTE BMAacTU 3a MHAOPMALNS OTHOCHO M3XBBLPIISHETO|
(OTnaabUMTe OT eneKkTPUYECKO M eNEeKTPOHHO oBopyaBaHe CbabPXKaT|
MHEpTHM 3a OkornHaTa cpefa BelecTsa. OGOPYABAHETO, KOETO He Ce|
lPeuvknupa, NpeacTaBnsiBa MoTeHUMANeH pUCK 3a OKOMHaTa cpeaa v
[HOBELLKOTO 37paBe.
"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk "Grupa Topex")
MH(OPMUPa, Ye BCUIKN aBTOPCKW MpaBa BbPXy CbAbPKAHUETO Ha TOBA PLKOBOACTBO
(Hapn4aHo No-HaTaTbK "PLKOBOACTBO"), BKIIOYUTENHO, HApes, C APYroTO. HEroBUs TEKCT,
CHIMKM, iNarpamm, YepTexHu, KakTo 1 KOMMO3NLIMSITA MY, NPUHAANEXAT U3KIIHUTENHO
Ha Grupa Topex 1 ca 0bekT Ha npaBHa 3alLWTa CbrnacHo 3akoHa ot 4 cheBpyapu 1994




T. 33 aBTOPCKOTO NPaBoO U cpoaHuUTe My npasa (T.e. B, 6p. 90 ot 2006 r., nos. 631, ¢
n3meHenusiTa). KonupaHeTo, obpaGotkaTa, nNy6nukyBaHeTo, MoAvdULMPaHETo ¢
TbproBcka Lien Ha Lsinoto PLKOBOACTBO W Ha OTAENHUTE My eneMeHTu 6e3 cbrnacneto
Ha Grupa Topex, u3paseHo B ncMeHa chopma, e cTporo 3abpaHeHo 1 Moxe fa aoseae
A0 rpaxaaHcka n HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauus 3a cboTBeTCTBUE
Mpouzsoauten: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
MpopaykT: Mpo6uBHa MalLMHa 3a KOSIOHU
Mogen: 58G610
Tbprocko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiwarta feknapaLys 3a CboTBETCTBIE Ce U3[aBa Ha MbriHaTa
OTrOBOPHOCT Ha NMPOM3BOAUTENS.
MpoayKTsT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CEAHNUTE OKYMEHTU:
[AuvpekTuBa 3a mawwmHuTe 2006/42/EO
AunpektuBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
AvpektuBa 2011/65/EC, nusmeHeHa c fiupektusa 2015/863/EC
W oTroBapsi Ha M3uCKBaHUsITa Ha CTaHAApTUTE:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Hacroswata geknapauus ce OTHacsa camMo 3a MaluuHaTa, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKIoYBa KOMMOHEHTU.
fobaBeHN OT KkpalHUsi MOTPeGUTENn WM W3BBPLUEHN OT Hero
BriocrescTBMe.
Wwme 1 appec Ha nuueTo, npebueaealLo B EC, k0eTo e ymblHOMOLLEHO
[a U3roTBM TEXHNYECKOTO AOocue:
MoanucaHo oT nmeTo Ha:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 BapluaBa
el .

Masen KoBanckn
OTroBopHUK Nno kavectBoto Ha TOPEX GROUP
Bapuiasa, 2022-08-09

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)

BUSILICA STUPCA: 58G610

NAPOMENA: PRIJE UPOTREBE OPREME PAZLJIVO PROCITAJTE
OVAJ PRIRUCNIK | CUVAJTE GA ZA UBUDUCE. OSOBE KOJE NISU
PROCITALE UPUTE NE Bl TREBALE PROVODITI MONTAZU,
PODESAVANJE ILI RAD OPREME.

POSEBNE SIGURNOSNE ODREDBE

BILJESKA!

Pazljivo procitajte upute za uporabu, slijedite upozorenja i sigurnosne

uvjete koji se u njima nalaze. Uredaj je dizajniran za siguran rad. Ipak:

ugradnja, odrzavanje i rad uredaja mogu biti opasni. Slijede¢i sliedece
postupke smanijit ¢e se rizik od pozara, strujnog udara, ozljeda i skratit ¢e
vrijeme ugradnje uredaja

Sva upozorenja u ovom priruéniku odnose se i na rad busilice i na njezino

odrzavanije i rukovanje

Korisnik mora biti upoznat s radnim funkcijama i parametrima opreme i

priie pocetka rada biti upoznat sa svim sigurnosnim znacajkama,

relevantnim propisima te procitati i razumjeti ove upute za uporabu

e Zabranjeno je mijenjati busSilicu kako bi se promijenili njezini
parametri ili olak$ao rad. To bi moglo uzrokovati opasnost za ljudsko
zdravlje i Zivot.

e Provjerite sve sigurnosne uredaje prije pocetka rada (s
zaustavljenom jedinicom) i nakon svakog odrzavanja ili popravka.

* Stolna busilica moze se koristiti samo ako svi sigurnosni uredaji rade
ispravno.

« Busilicu treba odmah zaustaviti ako je jedan od sigurnosnih uredaja
ostecen ili ako sigurnosni uredaj iz nekog razloga ne radi ispravno.
Ako je sigurnosni uredaj ostecen, busilica se moze ponovno koristiti
samo kada je uklonjen uzrok ostecenja.

« Nedostatke smiju ispraviti samo ovlastene osobe.

« Odvojite busilicu iz napajanja prilikom izvodenja radova odrzavanja
ili podesavanja.

e Za drzanje obratka (busilice) treba koristiti Skripac pricvr§éen
na radni stol busilice ili njezinu bazu.
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e Tijekom rada potrebna je osobna zastitha oprema kao $to su
zastitna kaciga, naocale ili naocale ili vizir, zastitne cipele s ¢elicnim
noznim prstima i mufovi za usi.

e Zabranjeno je raditi s busilicom s rukavicama, $to mozZe dovesti do
ozbiljnih ozljeda ako je rukavica uhvac¢ena u busilici.

« Prije uklju¢ivanja busilice provjerite da ne¢e ugroziti druge.

e UPOZORENJE. Osobe u blizini radne busilice moraju nositi zastitnu
odjecu.

o Vjezbu ne smiju koristiti djeca ili neobuceno osoblje.

e Kako bi se osigurala sigurnost, sve popravke treba obaviti pomocéu
originalnih rezervnih dijelova.

e Ako se koristi produzni kabel, mora biti opremljen zastitnim vodi¢em
kruga.

PAZNJA: Uredaj je dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

PAZLJIVO PROCITAJTE KORISNICKI PRIRUENIK KAKO BISTE SE
UPOZNALI S UREDAJEM CUVAJTE OVAJ PRIRUCNIK ZA BUDUCU
UPOTREBU.

SIGURNOSNA PRAVILA ZA LASERSKI UREDAJ

Laserski uredaj koji se koristi u konstrukciji busilice je klasa 2, maksimalne
snage <1 mW, na valnoj duljini zra¢enja od A = 650 nm. Takav uredaj nije
opasan za vid, ali ne smije se gledati izravno u smjeru izvora zracenja
(rizik od privremene sliepoce).

UPOZORENJE. Ne gledajte izravno u laserski svjetlosni snop. To
predstavlja rizik od opasnosti. Pridrzavajte se sliede¢ih sigurnosnih
pravila.

o Koristite laserski uredaj u skladu s preporukama proizvodaca.

o Nikada namjerno i nenamjerno ne usmjeravajte lasersku zraku prema
liudima, Zivotinjama ili predmetu koji nije materijal obratka.

e Nehotice usmjeravajte lasersku zraku prema ocima promatraca i
Zivotinja viSe od 0,25 s, na primjer usmjeravanjem svjetlosnog snopa kroz
ogledala.

e Uviiek morate osigurati da je lasersko svjetlo usmjereno prema
materijalu koji nema reflektirajuce povrsine.

 Sjajni limovi (ili drugi materijali s reflektirajucom povrsinom) ne dopustaju
upotrebu laserskog svjetla, jer bi to onda moglo rezultirati opasnim
refleksijama prema operateru, tre¢im stranama i Zivotinjama.

e Ne zamijenite lasersku jedinicu drugim tipom. Sve popravke treba
obaviti proizvodac ili ovlastena osoba.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

0500
®) -

6 7 8 9 10

1. Procitajte upute za uporabu, pridrzavajte se upozorenja i
sigurnosnih uvjeta koji se u njima nalaze!

2. Nosite zastitu od sluha

3. Zastitite svoje disne putove

4, Zatitite svoj vid

5. Nosite usku zastitnu odjecu - rotirajuce dijelove stroja

6. Nosite zastitnu kapu posebno za dugu kosu - rotirajuce dijelove
stroja

7. Zastitite od djece

8. Za unutarnju upotrebu

9. Prekinite vezu s napajanjem prije popravka ili odrzavanja
10, Laser za paznju

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA

Sljede¢e numeriranje odnosi se na komponente uredaja

prikazano na grafickim stranicama ovog priruénika.
Oznaka Opis
1 Poklopac stupca za busenje
2 Izbusite karoseriju motorom
3 Prikaz
4 Skretnica
5 Prekida¢ mjenjaca
6 Gumb za podesavanje dubine busenja
7 Stezna glava busilice




8 Stupac za busenje

9 Podloga za busenje

10 Podes$avanje razine tijela busilice

11 Izbusite bravu na razini tijela

12 Gumb za podesavanje razine za tijelo busilice
13 Vracanje vrijednosti postavki na izvorno
14 Gumb funkcije kontrole brzine

15 Laserski i svjetlosni prekida¢

16 Pocetak rotacije

17 - smanjenje vrijednosti

18 + povecanje vrijednosti

19 Ukljuéi - ukljuci

20 Prekidac¢ za ukljuéivanje - iskljucivanje

* Mogu postojati razlike izmedu grafike i stvarnog proizvoda

SVRHA

Busilica stupa je uredaj za elektricnu zastitu klase Il, uredaj pokrece
komutatorski motor. Svrha busilice je napraviti rupe u metalu, drvu, plastici
ili drugim materijalima koji nisu opasni za zdravlje i nisu zapaljivi. Njegova
podrucja uporabe su izvodenje bravarskog rada i sav rad u podrucju
samostalne amaterske aktivnosti (DIY). Brzina busilice je elektronicki
podesiva.

RAD UREDAJA
PRIPREMA ZA RAD

SKLOP BUSENJA
Jedinica se isporucuje rastavljena; mora se sastaviti prije nego $to se
mogu obaviti radovi.

Ugradnja jedinice SI. C

* Postavite podlogu busilice na ravnu povr$inu. Zatim postavite stup
s motornom jedinicom u rupu baze i pri¢vrstite vijéanom smokvom.
C1. Provjerite je li stupac vrlo dobro pri€vr§¢en za bazu.

* Montirajte kvaku za pode$avanje dubine buSenja. A6 na smokvi
motorne jedinice. B1 priCvrstite vijéanom smokvom. B2.

* Na kraju stavite poklopac na stup za busenje SI. B3.

* Prije pustanja u rad, busilica mora biti nepomi€na na ¢€vrstoj podlozi.
Da biste to uginili, koristite montazne rupe (4) smjestene u osnovnoj
ploci.

* Provjerite imate li slobodan pristup za rad i izvodenje radova na
podesavaniju i odrzavanju busilice.

e Provjerite je li mrezni napon kako je navedeno na plocici za
ocjenjivanje. Prikljucite jedinicu u uti€nicu. Busilica je opremljena
okidac¢em nultog napona, koji stiti korisnika od nezeljenog ponovnog
pokretanja u slu¢aju pada napona ili nestanka struje. U tom sluéaju,
jedinica se mora ponovno ukljuditi. Provjerite busilicu koju Zelite
koristiti za oStecenja. Busilicu koristite samo ako neée imati
ostecenja ili nedostataka.

Podesavanje visine motorne jedinice Sl. A2

Oprez: podesite visinu samo kada je motor iskljucen!

Visina smokve motorne jedinice. A2 se moze odrediti prema veli€ini

obratka i duljini radnog alata. Pobrinite se da kvaka. A6 je u pocetnoj

poziciji.

Sada otpustite stezni blok Fig. A11.

Koristec¢i ru€icu Smokvu. A12, sada se moze postaviti Zeliena visina tijela

busilice.

Zatim povucite stezni blok Fig. A11 za zakljuavanje tijela.

Da biste ogranicili dubinu, otpustite smokvu. A10 na smokvi za montazu

motora. A2. Postavite Zeljenu maksimalnu dubinu i ponovno zategnite

smokvu. A10.

Rad s uredajem

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje

« Da biste ukljucili uredaj, prvo pritisnite zeleni prekida¢ "1" smokvu.
A17. Zaslon pocinje svijetliti i pojavljuje se "OFF".

e Da biste pokrenuli jedinicu, pritisnite smokvu LED gumba. A16.
Busilica pocinje od minimalne brzine.

« Da biste se iskljuili, ponovno pritisnite LED tipku. A16.

Pazite da ne preopteretite stroj. Ako se buka motora smanji tijekom

rada, motor je podvrgnut prevelikom opterecenju. Nemojte toliko

opterecivati jedinicu da se motor zaustavlja. Uvijek stanite ispred

busilice tijekom rada.

Umetanje alata u steznu steznu glavu SI. A7
Prilikom promjene alata provjerite je li utika¢ odspojen pri ukljucivanju. U
smokvu stezne glave mogu se ugraditi samo alati s cilindricnom steznom

a7

glavom s maksimalnim promjerom stezne glave od 13 mm . A7. Koristite
samo neostecene i ostre alate. Nemojte koristiti alate koji imaju o$te¢enu
steznu glavu ili su na bilo koji nacin deformirani na bilo koji nacin. Koristite
samo pribor i dodatnu opremu navedenu u priruéniku s uputama ili
odobrenu od strane proizvodaca. Ako se busilica zaklju€a, iskljucite
jedinicu i vratite se u pocetni poloZaj pomocu busilice.

Samo stezanje operacije stezne glave busilice

Stolna busilica opremljena je samo-steznom steznom glavom. Alat se
moze mijenjati bez pomo¢i dodatnog klju¢a umetanjem alata u steznu
glavu za brzu promjenu i ruéno ga stezanjem.

Kontrola brzine

Odabir mehani¢kog zupéanika

Oprez: pritisnite samo predodabir zup€anika - prebacite sliku. A5 kada

je stroj iskljucen!

2 raspona brzina mogu se unaprijed odabrati pomoc¢u prekidaca rucice

mjenjaca:

Pokreni 1:

Raspon male brzine 220 - 880 min-1, preporucuje se za velike promjere

busenja .

Pokreni 2:

Raspon velike brzine 650 - 2550 min-1, preporuCuje se za male i

promjerske radove busenja.

BILJESKA!

Ako poluga pomaka zamijeni smokvu. A5 se ne uklapa pravilno u

odabrani polozaj, okrenite smokvu stezne glave busilice . A7 malo rukom

dok se prekida¢ za smjenu ne ukljuci u navedeni polozaj.

o Elektronicka kontrola brzine

e Kada je jedinica ukljucena,
"ISKLJUCENO".

e Pritiskom na tipku '+'ili '-' brzina se mozZe podesiti povec¢anjem ili
smanjenjem brzine gore ili dolje.

Postavka nulte tocke

* Da biste postavili nultu tocku, spustite tijelo motorom Smokvu. A2,
pri najmanijoj brzini, sve do obratka tako da busilica po¢iva na njemu.

e Zatim se prebacite s "Speed - obar/min" na "Dubina - mm" pomoc¢u
smokve gumba za brzinu . Al14, a zatim pritisnite tipku nulte tocke .
A13. Zaslon na zaslonu konfiguriran je "0,0 mm".

« Vratite tijelo motora natrag u pocetni polozaj pomoc¢u ruéne vreve.
A6.

e Sada se prebacite s gumbom za brzinu sl. A14 s "Dubina - mm"
natrag na "Brzina - o / min" i postavite Zeljenu brzinu pomo¢u gumba
"+"ili"-".  Da biste mogli to¢no proéitati dubinu buSenja sa zaslona,
ponovno se prebacite s gumbom za brzinu . A14 do "Dubina - mm".
Sada mozete busiti, spustiti svrdlo na radni komad i poceti busiti.

e Sada mozete izbusiti Zeljenu dubinu u radni komad uz pomoé
zaslona.

na zaslonu ¢e se prikazati

Stezanje obratka

Nikada ne poku$avajte drzati radni komad rukama. Uvijek stegnite radni
komad u predvidenom $kripcu.

Prvo stavite dva vijka u $kripac i pricvrstite ih maticama i podloskama.
Gurnite Skripac s prednje strane u vodilice osnovne smokve busilice. A9.
Zategnite ih dovoljno tako da je jo$ uviiek moguce zategnuti Skripac s
izratkom na bazi nakon to¢nog pozicioniranja. To takoder dovodi do samo-
centriranja tijlekom busenja. Odvijte Celjust Skripca i umetnite radni komad
i zategnite Celjusti Skripca. Da biste demontirali radni komad, nastavite
obrnutim redoslijedom .

Opasnost! Dijelovi lima moraju biti stegnuti tako da se ne mogu
izvuéi iz Skripca tijekom busenja.

Pravilno podesite visinu i nagib tablice busilice prema izratku. Odrzavaijte
dovoljnu udaljenost izmedu gornjeg ruba obratka i vrha busilice.

Postavljanje dubine busenja

Slijedite opis u odjeliku Postavljanje nulte tocke za postavijanje nulte
tocke.

Kako bi se zatim prilagodila i odredila dubina busenja, brava od fige. A10
se mora olabaviti .

Koriste¢i kvaku. A6, smokva motornog karoserije . A2 se sada moze
spustiti na Zeljenu dubinu buenja.

Zatezanjem brave Fig. A10 na Zeljenoj dimenziji, dubina buSenja je sada
postavljena.

Laser/svjetlo

Stolna busilica opremljena je laserskom smokvom. D1 i LED rasvjeta
radnog podrucja smokve. D2.

Ukljucivanje radi samo kada je busilica priklju¢ena na napajanje i radi. Da
biste to ucinili, pritisnite smokvu laserskog gumba. A15.



Kada pritisnete gumb:

e 1 put - laser se pokrece

e 2. put-rasvjeta se aktivira

e 3 puta - laserska i LED rasvjeta aktiviraju se istovremeno
e 4-pritisnite iskljucuje i laser i svjetlo.

Oprez: ne gledajte izravno u lasersko svjetlo!

Radne brzine

Prilikom buSenja obratite pozornost na ispravnu brzinu, koja ovisi o
promjeru svrdla obratka.

Sliede¢i popis pomoci ¢e vam u odabiru brzina za razli¢ite materijale.

Navedene brzine samo su indikativne.

Raspon brzine bez optere¢enja- | 220-880/min

1. zupéanik

Raspon brzine bez optere¢enja- | 650-2550/min

zupcanik Il

Raspon stezne glave busilice 1,5-13mm

Maksimalni promjer busenja u Drvo | 13mm
Trajan | 13mm

Dubina busenja 80 mm

Promjer stupca 46 mm

Visina 673 mm

Osnovne dimenzije

340 x 300 mm
Klasa zastite li

Protumisljanje i centriranje busenja

S ovom stolnom busilicom takoder je moguce suzbiti ili koristiti strojnu
busilicu za centriranje. Imajte na umu da protumisljanje treba obaviti pri
najnizoj brzini, dok centriranje busenja zahtijeva veliku brzinu.

Obrada drva

Imajte na umu da se pri radu s drvom mora koristiti odgovarajuci sustav
za usisavanje prasine jer drvena prasina moze biti opasna po zdravlje.
Prilikom rada nosite prikladnu masku za prasinu koja stvara prasinu.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE
Upozorenje!

Iskljucite utika¢ prije bilo kakvog podesSavanja, odrzavanja ili
popravka.

Korozivna sredstva, sredstva za c¢iSc¢enje na bazi benzina ili
alkohola nikada se ne smiju koristiti. Ne smije se dopustiti da
busilica postane vlazna.

e Odrzavajte vanjske povrsine busilice ¢istima uklanjanjem prasine i
Cipsa Cetkom sa svih podrucja gdje se nakuplja prijavstina.

Obrisite pokrivace i kuciste mekom vlaznom krpom (moze se koristiti
blagi deterdzent).

Pobrinite se da tekucine ne ulaze u jedinicu.

Obrisite poklopac stezne glave mekom vlaznom krpom pazeéi da ga
ne ogrebete (moZze se koristiti blagi deterdzent).

e Ako je uredaj neispravan, ne pokuSavajte ga sami popraviti. Ostavite
elektriaru da ga popravi.

Preporucujemo ¢iséenje jedinice odmah nakon svake uporabe.

Ne izlaZite busilicu izravnoj suncevoj svjetlosti.

Cuvati u prostoriji s niskom vlagom.

Iskljucite uredaj kada ga ne koristite dulje vrijeme.

RJESAVANJE PROBLEMA

SADRZAJ KOMPLETA:
* Stroj za buSenje stupaca 1 kom.
Busilica baza 1 kom.
Work vise 1 pc.
Vijci, podlo$ke, matice 2 kom. za popravljanje poroka
Ampula spanner 1 kom.
Nazivni podaci
Napon napajanja
Ucestalost opskrbe
Nazivna snaga

230V
50Hz
720W S1; 900W S2 6min
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@ Lijevano | Celik Zeljezo Aluminij Bronca
Busilica Zeljezo Klasa Ias?ra 2
3 2550 1600 2230 9500 8000 Valna duljina A=650nm
4 1900 1200 1680 7200 6000 Laserskasnaga ___ PO<1mw
B 1530 955 1340 5700 2800 Laserska specifikacija prema EN 60825-1:2014
6 1270 800 1100 4800 4000 standardu
7 1090 680 960 4100 3400 Misa _ _ 85kg
3 960 500 840 3600 3000 Godina proizvodnje |
) 850 530 740 3200 2650 58G610 oznacava oznaku tipa i stroja
10 765 480 670 2860 2400 PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
11 700 435 610 2600 2170 [ Razina zvuénog tlaka [ Lpa=885dB(A)K=3dB(A) |
12 640 400 560 2400 2000 | Razina zvuéne snage | Lwa = 101.5dB(A) K= 3 dB(A) |
13 5% 370 515 2200 1840 Informacije o buci i vibracijama
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500 Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom zvucnog
18 425 265 370 1600 1300 tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznacava mijernu
20 380 240 335 1400 1200 nesigur_nos_t)4 Yibracije _koje emiEira op_rema op_isane su vrijednoScu
2 350 220 305 1300 1100 ubrzanja vibracija ah (gdje K oznacava mjernu nesigurnost).
25 305 190 270 1150 950 Razina zvuénog tlaka LpA, razina zvuéne snage LwWA i vrijednost ubrzanja

vibracija ah navedena u ovim uputama mjerena su u skladu s NORMOM
8528-10:1998. Razina vibracija ah dana moze se koristiti za usporedbu
opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu uporabu
jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu vibracija
utjecat ¢e nedovoljno ili previse rijetko odrzavanje jedinice. Gore navedeni
razlozi mogu rezultirati pove¢anom izlozeno$éu vibracijama tijekom cijelog
radnog razdoblja.

Kako bi se to€no procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je uzeti u
obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je uklju¢en, ali se ne koristi
za rad. Kada se to¢no prociene svi ¢imbenici, ukupna izloZzenost
vibracijama moze biti znatno niza.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, trebalo bi provesti

dodatne sigurnosne mijere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i radnih
rada.
ZASTITA OKOLISA
— [Proizvodi na elektri¢ni pogon ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢|
lodlaganju obratite se prodavacu proizvoda ili lokalnoj upravi. Otpadnal
lelektricna i elektronicka oprema sadrzi ekoloski inertne tvari. Oprema koja|
se ne reciklira predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.
sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjestava
da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljinjem tekstu: "Priru¢nik"),
ukljucujudi, izmedu ostalog. Njezin tekst, fotografije, dijagrami, crtezi, kao i njegov sastav,
1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (t. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena
u komercijalne svrhe cijeli Prirugnik i njegovi pojedinaéni elementi, bez suglasnosti Grupe
Topex izrazene u pisanom obliku, strogo je zabranjen i moze rezultirati gradanskom i

alata, osiguravanje odgovarajuce temperature ruku i pravilna organizacija

ih treba odvoziti u odgovarajuce objekte za odlaganje. Za informacije o
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
pripadaju iskljucivo grupi Topex i podlijezu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljate
kaznenom odgovorno$cu.

Izjava EZ-a 0 sukladnosti

Proizvodac¢: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Proizvod: Stroj za busenje stupaca

Model: 58G610

Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovornos$éu
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU



RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je
2015/863/EU
| zadovoljava zahtjeve standarda:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
|IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
Ova se izjava odnosi samo na strojeve koji se stavljaju na trziSte i ne
ukljuéuje komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnickog dosjea:
Potpisano u ime:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
: o o

izmijenjena Direktivom

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP sluzbenik za kvalitetu

Var$ava, 2022-08-09

SR
MPUPYYHUK 3A NPEBORHEHE (KOPUCHUK)
CTYBUYACTU BYLLUUIULIA: 58G610

HAMOMEHA NPE KOPUWIREWLA OMPEME NAXILUBO
MPOYUTAJTE OBO YMNYTCTBO U YYBAJTE TA 3A BYOYRY
PE®EPEHLLY. NIMLA KOJA HUCY NPOYUTAIIA YNYTCTBA HE BU
TPEBANO OA CMNPOBOLAE MOHTAXY, NPUNAFOHABAKE UNKU
PA[ OMPEME.

CMEUUPUYHE BE3BEAHOCHE OAPENBE

HOTA!

MaxrbnBo npounTajTe ynytcTBa 3a paf, npatute ynosopera W

6e3benHocHe ycrnoBe Koju ce Ty Hanase. Anapat je AvsajHvpaH 3a

6esbenaH paa. Mnak : nHcTanauuja, oapxasaree 1 paj anaparta mory
6utn onacHu. Cnepgehu noctynak cmawuhe pusMk oa noxapa,
€MeKTPUYHOT LLIoKa, NoBpeaa v ckpaTuhe Bpeme yrpaake anapara

CBa ynosopetsa y 0BOM ynyTCTBY OiHOCE Ce W Ha paj ByLunnnLe 1 HeHo

oApXaBak-e U pyKoBaH-e

KopucHuk mopa ©uTM ynosHaT ca onepaTMBHUM yHKuMjama 1

napaveTpuma onpeme U, npe rnoyetka paaa, Gutn ynosHaT ca cBuM

6e3beaHOCHUM dhyHKUMjama, peneBaHTHUM Nponucuma 1 npouutaTn u

pasymeTu OBa ynyTcTBa 3a paj

e 3abpareHo je NMpaBuTU BGUNO KakBe M3MeHE Yy BexOMW kako 6u ce
NPOMEHUIIN HEHU NapaMeTpy WK ONaKLao HeH pag. To Moxe Aa
13230B€ OMAaCHOCT MO Jby/ACKO 3paBIbe U XUBOT.

e [poBepute cBe 6GesbegHocHe ypehaje npe noyetka paga (ca
3ayCTaBrbEHOM jeIMHULIOM) U HAKOH CBaKe onepauvje ogpxaBaka
WNY nonpaeke.

e TabenapHa Oywunuua Moxe [a Ce KOPUCTU Camo ako CBuW
curypHocHun ypehaju paae ncnpasHo.

e Bexby Tpeba oamax 3ayCTaBWTU aKO je HEKW Of, CUrypHOCHMUX
ypehaja owTeheH nnu ako curypHocHu ypehaj n3 Hekor paanora He
paaw kako Tpeba. Ako je 6e3beaHocHn ypehaj owTteheH, Gywmnuua
Ce MOXe MOHOBO KOPUCTUTY CamMo Kafia Ce YKIOHU y3pok owTeheksa.

e HepocTaum mory 61T ncnpaerbeHn camo of cTpaHe osnawheHnx
nuua.

e Vckrbyuute Byumnuuy us Hanajawa npunukom obasreaka pagosa
Ha opXxaBatby UNu nofellaBatby.

e Buwe npunoxeHo Ha pagHOM cTony GylWMNULE MNU HEHOj
6a3su TpeGa fOa ce KOPUCTM 3a [pXawe pagHor pgena
(6ywmnuua).

e Tokom papa moTpebHa je NUYHa 3alITUTHA ofpema kao LUTO cy
CUIypHOCHa Kauura, 3aliTUTHe Haovape WM 3aliTUTHe Haovape
VMU BU3MP, CUTYPHOCHE LMMene ca YErMYHUM OryrbeHuuuMa u
YLIHN MycboBK.

e 3abpareHo je paguTu ca GywunuuoM ca pykaBuLama, TO MOXe
[0BECTU [0 O03GWIbHWX MOBpeAa ako ce pykaBuLa 3akaun 3a
GyLumnuuy.

o [lpe Hero WTo ykrbyunTe GyWwnnuuy, nposepute Aa Hehe yrpoantn
Apyre.

e YMO3OPEHKE. Ocobe y 6nu3nHn pagHe Bexbe mMopajy Aa Hoce
3awTuTHy oaehy.

* Bexby He 61 Tpebano Aa kopucTe Aeua unm HeobyyeHo ocobrbe.
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e [la 61 ce ocurypana 6e3benHocT, cBe nonpaske Tpeba Aa ce BpLue
romMohy OpuUrMHanH1x pe3epBHUX AeroBa.

e AKO Ce KOpPWUCTWU NpoAyXHU kabn, oH mMopa 6uUTM onpemrbeH
KOHOYKTEPOM 3aLLTUTHOT CKrona.

NAXHbA : Ypehaj je Au3ajHupaH 3a paa y 3aTBOPEHOM NPOCTOpY.

NAXIbUBO NPOYUTAJTE KOPUCHUYKO YNYTCTBO OA BUCTE
CE YNO3HATU CA ANAPATOM 3AOPXWUTE OBAJ MPUPYYHUK 3A
BYOYRY PE®EPEHLY.

BE3BEAHOCHA NPABWIIA 3A JIACEPCKU YPEHAJ

TNacepcku ypehaj koju ce KOpUCTM Y KOHCTPYKLMjU ByLumnuue je knace 2,
ca MakcumanHom cHarom og < 1 MW, Ha TanacHoj AyxvHu pagunjaumnje A
= 650 Hm. TakBa HanpaBa HWje onacHa no BWA, anu He cMme ce rnejaTtv
OVPEKTHO Yy npasuly w3Bopa paauvjauvje (pusuk op nNpuBpeMeHor
cnenuna).

YNO3O0OPEKE. He rneaaj AMpekTHO y nacepcku cBeTrnocHu 3pak. OBo
npeAcTaBrba pusMk of onacHoctw. [lpuapxaeajte ce cneaehux
6e36eaHOCHUX NpaBuna.

e KopucTute nacepcku ypehaj y cknagy ca npenopykama npovssohaya.
© Hukaza HamMepHO 1 HeHamMepHO He ycMepaBajTe Tlacepcku 3pak npema
IbyavMa, X1BOTUHaMa Unu objexTy Koju Huje maTepwjan pagHor Aena.

e HemojTe HexoTuUe ycmepaBaTu facepcku 3pak fpema ouuma
npornasHuka 1 XuBOTUH:a 3a BuLlie of 0,25 ¢, Ha MpuMep ycMepaBatbeM
CBETIOCHOT 3paka kpo3 orneaana.

e Mopate yBek ocurypaTu fa nacepcka cBeTrnocT byde ycmepeHa Ha
mMaTtepwjan koju Hema pednekTyjyhe nospLUnHe.

e CjajHu uenuk nucta (wnnm apymv matepujaru ca pedonektyjyhe
noBpLUVHE) He Jo3BorbaBa ynoTpeby nacepckor ceeTna, jep 6u To oHaa
MOIMIO Aa pesynTipa onacHuUM ofpasnmMa npema onepatepy, Tpehum
NVLMMA U KMBOTUH-aMa.

® HemojTe 3ameHUTW nacepcky jeavHuuy Apyrum tunom. Cee nonpaske
Tpeba aa obasrba npovasohay unu osnaluheHo nuue.

MUKTOrPAMU U YNO3OPEHA

20500

D) (| |

6 7 8 9 10
1. MpouuTajTe ynyTcTea 3a pag, NpuApXasajTe ce ynosopera u
6e36eHOCHUX yCNI0Ba cagpkaHux Tamo!
2. Hocwute 3awtuty og cayxa
3. 3awTuTuTe ANCajHe NyTeBe
4, 3awTtnTn BUg,
5. Hocute ycky 3awtutHy ogehy - potupajyhe malmHcke genose
6. Hocnte 3aliTnTHy Kany nocebHo 3a gyry kocy - potupajyhe aenose
MaluvHe
7. 3awTnTuUTe Ce o4 Aeue
8. 3a ynotpeby y 3aTBOPEHOM NpocTopy
9. MNpekuHWTe Be3y ca HanajakbeM Npe nonpaske UK OfpXaBatba
10. Nlacep 3a naxry
OnMUC rPA®UYKUX ENEMEHATA
Cnepehe Hymepucare 04HOCU Ce Ha KOMMOHeHTe ypehaja
npuykasaHe Ha rpadnyk1M CTpaHWLaMa OBOr MPUPYYHUKA.

OsHaka Onuc :

1 Moknonau KonoHe Gywmnuue

2 Bywmnuuy ca MmoTopom

3 Mpukasusame

4 Mpe6auute

5 MNpeknaay 3a Meway Mewava

6 KBaka 3a paybuHcko nopeliaBawe AyouHe
Oywmnuue

7 Bywwunuua Yak

8 KonoHa 6ywwunuue

9 Basa 6ywumnuua

10 Mo, HUBOa Tena 6ywunuue

11 [y6uHcka 6paBa Ha HUBOY Tena

12 KBaka 3a no HMBOa 3a Bylwmnuuy

13 YcnocraBrbake No4eTHUX BPeAHOCTU NOCTaBKU




14 fAyrme cyHKUMje KOHTporne 6p3nHe

15 Jlacepcku 1 npekuaady 3a cBeTno

16 MoueTak poTauuje

17 - CMaweH-e BpeaHOCTHU

18 + nosehawe BpegHOCTH

19 YKIbyuM - YKIbyuun

20 Ykrby - UCKIbY npekugaya
* Moxpaa nocrtoje pasnuke usamely rpadmke n cTBapHor nponssoaa
CBPXY

CrybuyacTu 6ylumnuua je ypehaj 3a 3aLuTuTy enekTpudHe eHepruje knace
W, ypehaj Boan komyHukaumoHn moTop. Cepxa Gywmnuue je aa ce
Hanpase pyne Ha MeTany, ApBeTy, NnacTuuy unu Apyrum matepujama
Koje HUCy omacHe Mo 3apaBrbe WM HWUCY 3anarbuee. Hberoee obnactu
Kopulihewa cy usBoferwe GpaBapckux pagosa U caB pag y obnactu
HesaBuCHe amatepcke aktuBHoct (AWNY). BpanHa Oywwumnuue je
eneKTPOHCKM nogecunsa.

PAL YPEBAJA
NPUMNPEMA 3A PALY

CKnon BYLWUNULIE
JeavHuua je pacTaBeTeHa; Mopa fja ce CacTaBu Npe HEero LUTO ce pafoBu
uanohe.

WHcTtanauuja jeanumnue Cnunu. L

e [MoctaBute 6a3y GyLumMnMLe Ha NOBPLUMHY H1BOA. 3aTUM NOCTaBUTE
cTy6 ca MOTOpHOM jeauHuuoMm Yy pyny Gase u nonpasuTe ca
cmokBoM wWwpadpa. Cl. YBepuTe ce Aa je konoHa Beoma Ao6po
ukcmpaHa 3a 6asy.

e MoHTupaj aybuHy Oylwerna kBake 3a CMOKBY. A6 Ha CMOKBU
MOTOpHe jeavHuue. B1 npnuepwhmea ca cMokBoM wpada. B2.

e Ha kpajy, cTaBute noknonat, Ha pybpuky 6ywmnnuue ®dur. B3.

o [lpe HapyL6uHe, Bylumnuua mopa GUTU hUKCHA CTauMOHapHa Ha
uBpcTOj 6a3un. [la GucTe TO ypaaunu, KOPUCTUTE pyne 3a MOHTaxXy
(4) koje ce Hanase y OCHOBHO]j MoYK.

e YBepute ce ga umate GecnnaTaH npucTyn 3a pag v obaerbake
pafoBa Ha nofellaBarby 1 ofpxasatsy Gylumnuue.

e YBepuTe ce [a je rMmaBHU HamMoH Kao LUTO je HaBeAEHO Ha Nioyun 3a
ouetbmBarse. Mpukibyunte jeauHuuy y yTuuHudy. Bywwnuua je
onpemrbeHa okMaayeM HynTor HamnoHa, Koju LITUTWN KOPUCHMKA off
HeXerbeHor MOHOBHOr MOKpeTawa Y Cryyajy naja HamoHa unm
HecTaHKa cTpyje. Y oBOM cnyuajy, jeaMHuua mMopa MoHOBO Ja ce
ykibyun. lNposepuTe Bywmnuuy kojy Xenute ga KopuctuTe 3a
owrteherwa. Bexby kopuctute camo ako Hehe uMaTu Hukakea
owTehera unu HegocTaTke.

MopewaBake BUCUHE MOTOpHe jeauHuue Cnny. A2

Onpes : nogecuTe BUCUHY CaMo Kaja je MOTOp UCKIby4eH!

BucuHa cmokBe MOTOpHe jeanHuLe. A2 ce MOXe oapeauTy y cknagy ca
BENMYMHOM pafHOr [ena U AyxuHoM pafHe anatke. MobpuHn ce aa
KBaka 6yae cMoksa. A6 je Ha Mo3vumju fOMaxer.

Capa ona6asuTe cTerHyTv 6rnok Cmoksa. A11.

KopucTtehm kpaHk ®ur. A12 , xerbeHa BUCUHA Tena Oywwnuue capa
MOXe Aia ce NocTaBy.

Onpa nosyuuTe 6ok crera ®ur. A11 fa 3akrbyya Tero.

[a orpaHuuumo aybwHy, onabaBute cmokBy. A10 Ha CMOKBM 3a
MOHTaXy MoTopa. A2. MocTaBuTe XerbeHy MakcumarHy AybuHy n
MOHOBO 3aTerHuTe cmokay. A10.

Pap ca ypehajem

Hanajarse je uckrbyueHo

e [la 6ucTe ykrbyuunu anapat, NpBO MPUTUCHWTE 3eNeHW npekuaay
"WU" cmokBe. A17. [lucnnej nountbe Aa CBETNM W MojaBrbyje ce
"O0".

* [la 6ucTe nokpeHynu jeauHuly, nputucHute cmoksy JIE[ gyrmera.
A16. Bywwunuua nountbe of MMHUManHe 6pauHe.

e [la 6ucte ce uckrbyuunu, noHoso nputucHute JIEL ayrme coumr.
A16.

MasuTe fa He NpeonTepeTMTe MalMHY. AKO ce MOTOpPHa Oyka cMatbyn

TOKOM paja, MOTop je MoABPrHyT npesenukoM ontepehewy. He

yuMTajTe jeAHULlY TONMKO Aa MOTOP CTaHe. YBeK CTaHWUTe ucnpen

Bex0e TokoM onepauuje.

Y6auuBame anara y 6ywmnuuy Yak dur. A7

YBepuTe ce Aa je NpUKIbyyak 3a Hanajakse MPeKUHYT MPUIMKOM NPOMEeHe
anatku. Y GyLumnuuy mMoxe 6UTi yrpagaH camo anat ca LMIMHAPUYHUM
YakoMm npeyHuka 13mm . A7. Kopuctute camo HeolwteheHe U owTpe
anate. Hemojte kopucTUTW anate Koju umajy owTteheH Yak unu cy Ha
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[PYyTM HauMH fecdopmucaHn Ha Buno Koju HaumH. Kopuctute camo
[lofaTHy onpeMy 4 AoAaTHy onpemy HaBefeHy y ynyTcTBy 3a ynoTpeby
nnn oaobpeHy of cTpaHe npoussohava. Ako ce Gywmnuua sakrbyya,
VCKIbY4MTE jeAVHULY 1 BpPaTUTE Ce Ha NOYETHY Nosuuvjy ca GyLumnmuom.
CamocaMomnoyKnu onepaumjy LXyLK

CroHa Gywwmnuua je onpemrbeHa Camo-CTErHyTUM 4Yakom. Anatka ce
MO>e NMPOMeHUTN 6e3 noMohu AoAATHOT pacrnoHa Tako LTo hete y6auutu
anart y Yak ca 6paum NnpomMeHama 1 CTerHyTU ra py4Ho.

KoHTpona 6p3uHe

MexaHuuku n36op 3ynyaHuk

Onpes : caMo NpUTUCHUTE Npecerbexe 6panHe - 3ameHnTe CMoKBY. A5

Kaja je MalumHa uckrbyyeHa!

2 oncera 6p3vHe ce mory yHanpep w3abpaTtu nomohy npekupada 3a

pyumLy Merava:

MokpeHnu 1:

[omeT mane 6pavHe 220 - 880 muH-1, npenopydyje ce 3a Benuke

npeyHuKe ByLuesa.

MokpeHnu 2:

[MowmeT Benuke 6p3nHe 650 - 2550 myH-1, npenopyyyje ce 3a pag bylera

Marnmx 1 npeyHuka.

HOTA!

AKko Metbay Metbay 3aMeHu cMokBy. A5 ce He ynyliTa npaBUIHO Y

opabpaHy nosuvuujy, okpeHute Bywmnnuuy Yak CMoksa. A7 Marno py4Ho

[I0K Ce NpeknaaY 3a CMeHy He YKIbyun Y HaBeaeHM Nomnoxaj.

e EnekTpoHcka koHTpona 6p3avnHe

* Kapga ce jeauHuua ykrbyun, Ha ekpaHy he 61t npukasaHo "OPd".

e [puTuckom Ha gyrme "+" unu "-" Gp3vHa ce MOXe NojecuTn
nosehaBarbeM Unn cMarbeweM B6p3nHe Ha rope Unu Hagone.

MocTaBka HynTe Tauke

e [la 6ucTe nocTaBUnM HynTy Tauyky, CMycTUTEe Teno MOTOPOM
CmokBa. A2, HajHmwKkoM Gp3vHOM, cBe [0 pajHor Jena Tako Aa
GyLumMnvLa nouvea Ha Hemy.

e 3atum ce npebauute ca "bp3avHa - obap/mMuH" Ha "[lybuHa - Mm"
Kopuctehu cMokBy AyrmeTa 3a 6p3uHy. A14, a 3aTUM NpUTUCHNTE
cMOKBY nOyrmeta Hynte  Tauvke. A13. EkpaH Ha ekpaHy je
KOHurypucar "0,0 mm".

e BpaTuTe MOTOPHO TEmno y MOYETHY MO3vLujy kopuctehu pyuHy
CMOKBY. AG.

e Capa ce npebauute ca cneep 6yTToH cMokBoM. Al4 ca "[lybuHe -
MM" Hasag Ha "Cneepq - pnm" 1 nogecute xerbeHy 6paunHy ca "+"
v "-" gyrmuhuma.  [Ja 6ucte mornu npeuusHo ga npoyutate
py6vHy GyLuerba ca ekpaHa, NOHOBO ce npebauuTe NnoMohy cMokse
pyrMeta 3a 6p3uHy. A14 Ha "[ybuHa - mm". Capa moxeTe ga
6ymTe, cnycTute Aeo Gywmnuue Ha pagHu [eo U nouyHeTe fa
Bywure.

« Capa moxeTe aa nsbylimTe xerbeHy AybuHy y pagHu aeo y3 nomoh
ekpaHa.

Cre3sare pagHor gena

Hukap He nokyluaBaj fa ApXULL pagHU [e0 pykama. YBEK CTErHW pagHu

[le0 Y NMPYXXEHOM BULLE.

Mpeo cTaeuTe ABa Wpada y BUCE 1 NMOMpaBUTE UX opaciMa 1 nepadunma.

Y6auute BuLwe cnpepa y Boaude 6asHe cmokse Gywmnuue. A9.

3aTerHute ux JOBOSBHO TaKo Aa je v Aarbe Moryhe 3aTerHyTu Bue ca

pagHUM fenoM Ha 6a3n HaKoOH MPEeLM3HOT Mo3ULMoHMpaka. To Takohe

[I0BOAV [10 CaMO-Lieh-etba TOKOM Byllierba. OfBpHUTE BULLE YerbyCTU U

yb6auuTe paiHu [eo 1 3aTerHuTe BuLLe YerbycTu. [la Gucte AeMoHTUpanu

pagHu fieo, HacTaBUTe OBGPHYTUM PEAOCTeioM .

OnacHoctu! [lenoBu numa Mopajy 6MT CTerHyTU Tako Aa He mMory

Aa ce U3BYKY U3 BMCE TOKOM ByLuetba.

Mopecute BucuHY 1 Harwb Tabene Bywmnuue ucnpasHO y ckragy ca

papHum aernom. OfpxaBajTe JOBOrbHY pasfarbiHy Uamehy ropte usiLe

papHor fena v Bpxa Gylumnuue.

MNocTaBrbawe Ay6uHe Gyluera

CneauTe onuc y NOCTaBrbakby HynTe Tauke Aa GUcTe NOCTaBunM HynTy
TauKy.

Kako 6vcTe 3aTvm npunaroaunu u ogpepunu aybuHy Gyliera, 6paBy
Cmokse. A10 mopa 61TK onabaBrbeH.

Kopuctehu kBaky cMokBy. A6 , MOTopHa cMokea. A2 ce caja Moxe
CNyCTUTU Ha XerbeHy AyouHy Oyluersa.

3atesarem Gpase CmokBa. A10 y xerbeHoj AumeHsnju, aybuHa
ByLuersa je cafa nocTaBrbeHa.

INacep/cBetno
CroHa 6ywwunuua je onpemrbeHa u nacepckom cMokBoM. D1 n NE[
ocBeTIbere Cnuyja pagHor npoctopa. D2.



YbyurBare (yHKUMOHMIIE camo Kaja je Oywunuua noeesaHa ca
HanajakeM 1 kaga je nokpeHyTa. [la Gucte TO ypagunu, npuUTUCHUTE
nacepcky cMokBy AyrmeTta. A15.

Kapa ce nputucHe ayrme:

* 1 nyT - nacep ce nokpehe

o [lpyrv nyT - ocBET/bEHE CE aKTUBMPa

e 3nyta - nacep u JIE[] ocBeTrber€e Ce akTUBMPajy UICTOBPEMEHO

e 4 -npeca UCKrby4yje 1 nacep n cBETNO.

Onpe3s : He rmepajTe AMPEKTHO y nacepcko ceeTno!

Bp3auHe papa

Mpunukom Byluera obpaTUTe Naxty Ha TadHy GpavHy, Koja 3aBuCK of
npeyHuka GyLumnuue.

Cnepeha nucra he Bam nomohu Aa usabepete Gp3vHe 3a pasnuuute
MmaTepujane.

LintupaHe 6p3mnHe cy camo TUBHE.
INueeH Wenn Mern AnymuHujy BpoH3aH
BeX6 o K a M y
a reoxh
e

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

KoHTpacuHKUHT 1 Gyliete

Ca oBom cToHOM Bylumnuuom Takohe je Moryhe cynpoTctaButi ce unn
KOpUCTUTU BexDy 3a Maxorse. MIMajTe Ha kpajy Aa KOHTPaCUHKUHT Tpeba
na ce obaBrba HajHWKOM Op3MHOM, AOK je 3a LEHTUPUHT Oyluere
notpebHa Benuka 6p3vHa.

[ApBeHapuja

Hanomutemo pga ce mpunvkom papa ca [ApBETOM Mopa KOpUCTUTW
oproBapajyhn cuctem 3a Bahere npaluvHe, jep npalumHa of Apseta
MoXe OuTM omacHa no 3gpasrbe. Hocute oproeapajyhy Macky 3a
npaLunHy Kaga paguTe Koja reHepuLLe npaLuvHy.

O[PXABAHE U CKNAOULUTEHWE

Yno3sopetse!
WckbyunTe npukrby4ak 3a Hanajake npe Guno  KakBor
no, oaf WM nc

Kopo3uBHM areHcu, uuctaum GeH3MHa WNM ankoxomna HWKaga He
cmejy Aa ce kopucte. Huje gosBorbeHo Aa Gywwunuua nocrtaHe
BraxHa.

e OppxaBajTe NOBPLUMHE BYLUMNMLIE YUCTUM YKNakaHem npaLuvHe n
ymnca YeTKULIOM M3 CBUX 06NacTy rae ce nprbaBLUTUHA akyMynupa.
O6puLumnTe HaBnake v KyRnTe MEKOM BMaXHOM Kpriom (Moxe ce
KOPUCTUTN Bnarv eTepleHT).

YBepuTe ce Aa HWjeaHa TEYHOCT He ynasu y jeanHuLy.

OBpuLLmMTe nokronav, GyLIMnMLe Yak MEKOM BIa)HOM Kpriom

BoAehv payyHa Aa je He orpebete (Moxe ce KopucTUTK Grnarm
[ETepLIEHT).

e Ao je anapaT HeucnpaBaH, He NoKyLuaBajTe camu Aa ra nonpasure.
MpenycTuTe ra enekTpuyapy Aa ra nonpasu.

Mpenopyuyyjemo unwhetse jeanHuLEe ogMax HakoH cBake ynotpebe.
He nanaxure Byumnuuy AMpeKTHOj CyHYeBOj CBETIOCTY.

YyBaj y cobm ca HuckoM BriaxHoLuhy Basayxa.

Wckrbyunte ypehaj kaga ra He KopUCTUTE AyXW BPEMEHCKW Nepuop.

PELUABAHSE MPOBJIEMA

CALPXAJ KOMMMNETA:
e MawwuHa 3a bywere kornoHa 1 padyHap.
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e ba3sa bywunuua 1 padyHap.
e PapguTe Buwwe of 1 padyHapa.
o LlpachoBu, nepauun, opacu 2 koM. 3a cpefBar-e nopoka
e Awmnyne cnaHHep 1 nu.
OuetbeHn nogaum
HanoH cHabaeBawa 230V
YuyecTtanoct cHab, 50Hz
Ouen-eHo Hanajake 720W S1; 900W S2 6min
[omeT 6p3uHe 6e3 onTepeherwa 220-880/mMuH
- 1. 6p3unHa
[omeT 6p3uHe 6e3 ontepehewa | 650-2550/MuH
- 6p3nHa MU
MonuroH 3a Gyliewe 1,5-13 Mm
MakcvMManHu npeyHuk Gywerwa | [OpBo | 13mm
y TpajHo [ 13mm
[Oy6uHa Gylena 80 Mm
MpeyHUK KOnoHe 46 mm
Bucuna 673 Mm
OcHoOBHe guMeH3uje 340 mm x 300 Mm
Knaca 3awrtute uw
Jlacepcka knaca 2
TanacHa gyxvHa A =650 HM
Jlacepcka cHara P0 <1 MW
TNacepcka cneuucmkaumja EH 60825-1:2014
npema ctaHgapay
MacoBHO 8,5 kr
MNoavHa npoussoat-e

58G610 o3Ha4yaBa M O3HaKy TUNa U MawnHe

NOJALM O BYLI U BUBPALIMJAMA

[ HvBo nputicka 3BYyKa [ Nna =885 aB(A)K=3a6(A) |
| Hvso Hanajatba 3Byka | Nwa =101.5 aB(A) K=3 aB(A) |

WHdbopmauwije o Byuym n Bubpaumrjama

HviBo emucuje Byke onpeme onucyjy: eMUTYjy Ce HUBO 3BYYHOT NpUTUCKa
JINA v HuBo 3By4He cHare JIWA (rae K o3HayaBa MepHy HEeM3BeCHOCT).
Bubpaumje koje emuTyje onpema onucaHe cy BpefHolhy y6psara
Bubpauvja ax (rae K o3HauaBa MepHy HEM3BECHOCT).

Hueo 3By4Hor nputucka JIMA, HMBO 3By4He cHare JIWA u BpegHOCT
y6p3atsa BUbpauvje ax fate y OBUM ynyTCTBUMA U3MEPEHM Cy Y cKnagy
ca MCO 8528-10:1998. BUGpaLMOHM HUBO ax iaTe MOXe Ce KOpUCTUTW
3a nopefete onpeme M 3a NPENUMUHAPHY MPOLEHY MU3MOXEHOCTU
BuGpauujama.

Lintupann Hueo BUGpauvje je camo NpeAcTaBHUK OCHOBHe ynoTpebe
jeavHnue. Ako ce jeduHMUA KOPUCTW 3a Apyre annukauuje unu apyre
pagHe anatke, HMBO BUOpaLyje Moxe Ja ce npoMeHu. Ha BuwM HYBO
BuGpauuja ytuuahe HeJOBOILHO WNMW MPEBULLE HEPETKO OApXKaBaHe
jeavHuue. Tope HaBefeHW pa3no3an Mory pesynTupati nosehaHom
nanoxeHoLuhy BuGpaLmjama TOKOM LIENOr pagHor nepuosa.

[la 61 ce Npeuu3HO NpoLIEHUNAa N3NOXEHOCT BUGpaLmjama, HEONXOAHO je
y3eTn y 063up nepvoge kaaa je ypehaj uckrbyyeH unm kaaa je UCKIby4eH,
anu ce He kopucTy 3a pa. Kapa ce TauHo npoLieHe cau haktopy, yKyrHa
M3NOXeHOCT BUGpaLvjama Moxe 61T 3HaTHO Maksa.

Y uurby 3awWwTuTe KopucHUKa of edekata Bubpaumja, Tpeba cnpoBecTu
nopaTtHe mepe 6e36eAHOCTU, Kao LUTO Cy LIMKIMYHO Ofp)XaBatbe MallvHe

W pagHu anat, obesbehuBame ajekBaTHe TemnepaTtype pyke WU
oprosapajyha pagHa opraHusaumja.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAIVUHE
i [MPON3BOAYN Ha eneKTPUYHM MOroH He 61 Tpebaro Aa ce oanaxy KyhHUM|
lotnagom, Beh ux Tpeba ogHeTn y oaroeapajyhe objekte 3a oanararse.|
(O6patnte ce npoaaBly NPOW3BOAA MMM NOKANHOM ayTopuTeTy 3a
MHchopmaLmje o pacxofy. OTnajHa enekTpuyHa 1 eNnekTPoHCKa onpema
lcanpkv eKomoLLKM UHEpTHe cyncTaHue. Onpema koja ce He peLmKnnpa
Npe/icTaBrba MoTEHUMjanH PU3NK MO KMBOTHY CPEANHY M IbyACKO|
3apasree.
"rpyna Tonex Cnélka 3 orpaHuLi3oHg oanowneaananHosumg” Cnélka komaHayTowa ca
CBOJOM PEerncTpoBaHoM kaHuenapujom y Bapwasu, yn. lMorpanuusHa 2/4 (y parbem
Tekcty: "Tpyna Tonex") obaBelTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npaBa Ha cajpxaj OBOr
npupyyHuKa (y Aarbem TekcTy: "MpupyyHuk”), ykrbyuyjyhu, namehy octanux. Hberos
TekcT, choTorpadmje, Avjarpamu, LPTEXW, Kao 1 HEroB cacTas, Npunaaajy UCKIby4nBoO
Mpynu Tonex 1 Moanexy NpaeHoj 3alTUT y cknagy ca Aktom of 4. cebpyapa 1994,
rouHe 0 ayTOPCKUM 1 CpoAHUM npaBuma (1e JoypHan od Jlawc 2006 Bp. 90 MMos. 631,
Kao uametseH). Konupatse, obpaga, o6jarbusatbe, M3MEHa y KOMepLjanHe CBpxe Lieo
MpUPYYHKK 1 HEroBY NojeAnHaYHN enemenTy, 6es carnacHocTu Mpyne Tonex uspaxexe
Y n1caHoj hopmu, CTPOro je 3abparbeHo 1 MoXe pesynTupaTi rpalaHCKoM U KpUBUYHOM
oAroBopHoLuhy.



GR
EFXEIP1AIO META®PAZHX (XP'HZTH)

TPYMANI ZTHAHZ: 58G610

IHMEIQZH: NPIN XPHZIMOMOIHZETE TON EZOMNAIZMO,
AIABAZTE MPOZEKTIKA TO MAPON ErXEIP1AIO KAI ®YAASTE TO
F'IA MEAAONTIK'H ANA®OPA. ATOMA MOY AEN 'EXOYN AIABAZEI
TIZ OAHMIEZX AEN TMPEMNEI NA TMPArMATOMOIOYN TH
ZYNAPMOAOIrHzH, TH PYOMIZH 'H TH AEITOYPIIA TOY
EZOMNAIZMO'Y.

EIAIKEZ AIATAZEIZ AZOAAETAZ

ZHMEIQZH!

AiaBaoTe  TIPOOEKTIKG  TIG  0dnyieg  Aeioupyiag, akoAouBroTe  TIG

TTPOEIBOTTOINTEIG KOl TOUG OPOUG AOPAAEIG TTOU TTEPIEXOVTAI O aUTEG. H

ouokeur €xel oxedIOoTEl yia ao@aAr Asiroupyia. Map' 6Aa autd: n

£YKATAOTAOTN, N CUVTAPNON KAl N AEITOUPYia TNG CUOKEUAG MTTOPET va gival

€TMIKIVOUVEG. AKOAOUBWVTOG TIG TTAPOKATW dIadIKAoieg Ba PEIOETE TOV

KivOUvo TTUPKAYIGG, NAEKTPOTTIANEIOG, TpaUpATIOPOU Kal Ba PEIOETE TO

XPOVO EyKATACTACNG TNG GUOKEUNG

‘OAeg o1 TTPOEIBOTIOINCEIG OTO TTAPOV EYXEIPIDIO ava@EépovTal TO00 GTN

Aerroupyia Tou TpuTTavioU 600 Kal OTN GUVTAPNON Kal TO XEIPIOPO TOU.

O XpNoTng TTPETTE va gival EOIKEIWPEVOG HE TIG AEIToUpYieG AeIToupyiag Kai

TIG TTAPAPETPOUG TOU £E0TTAICHOU Kall, TTPIV aTTd TNV évapén Twv EPYOCIWY,

va eival EOIKEIWPEVOG HE OAQ Ta XOPOKTNPIOTIKG OOQAAEiag, TOoug

OXETIKOUG KavOVIoHOUG Kal va €Xel DIaBAEOEl Kal KATAVONOE TIG TTapoUoEg

odnyieg AsiToupyiag.

e AtmrayopeUeTal n TTPAYUATOTIONGN OTTOIACOATIOTE TPOTIOTIOINONG
OTO TPUTTAVI YIa TNV aAAayr TwV TTApapETPWY Tou ) T SIEUKOAUVOn
NG AeIToupyiag Tou. AuTég Ba uTTopoUcav va TTPOKAAETOUV Kivouvo
yia TNV avBpwTTivn uyeia Kai T {wry.

o EMéyxere 6Aeg Tig dlaTdgelg ao@aleiag TpIv ammé TNV évapgn Twv
£pyaoiwy (P TN povada oTaPOTNUEVN) Kal HETG aTTO KABE epyaoia
QuVTAPNONG 1 ETTIOKEUNG.

e To emTpatédio TPUTTAVI PTTOPET va XPNOIHOTTOINBET POVO GV OAEG oI
dIaTagelIg ao@aAgiag AeIToupyolv owoTd.

e To Tpumdvi Ba TTPETTEl VO OTAUOTACEI APEOWG €GV Hia oTTo TIG
diatagelig aoaleiag £xel UTTOoTEl {nUIG 1) €dv n diaTagn ao@aAeiag
Oev AeiToupyei owaoTd yia Katoio Adyo. Edv pia didTagn ac@aAeiag
£X€I UTTOOTEN NI, TO TPUTTAVI PTTOPET VA XpnalpoTroindei {ava yévo
atav £xel aTropakpuveei n aitia NG {nUIGG.

e Ta eAatTwpara  pmopoldv  va  diopBwblolv
e€oualodoTnuéva aroua.

e ATTOOUVOEDTE TO TPUTTAVI OTTG TNV TTAPOXK PEUPATOG OTAV EKTEAEITE
£pyaaieg ouvtipnong r pUBuIong.

e Ta Tn ouykpdTnon Tou Tepaxiou (Tputraviol) Ba Pémel va
XPNOIHOTIOIEITAl HIO UEYYEVN TIPOCAPTNHEVN OTO TPATESI
g£pyaciag Tou Tputraviol i oTn Bdon Tou.

* Kara Tn didpKeia TNG EpyOTiag aTTaITEITAI ATOPIKOG TTPOOTATEUTIKOG
€COTTAIONGG, OTTWG  KpAvog ao@aAeiag, yuahid f yuahid n
TpoowTida, TraTouTola ac@aAeiag pe atag@Aiva dAGXTuUAa  Kai
WTOOOTTIOES.

o AmrayopeUeTal va epYAdecTe PE TO TPUTTAVI PE YAVTIO, QUTO UTTOPET
va odnynoel oe coBapd TPAUUATIOPO €Av TO YAvVTI TTIAOTE OTO
TPUTTAVI.

o [piv Béoete o€ Aeitoupyia To TpuTTAvi, EAéyETe OTI Bev Ba Béoel o€
Kivduvo dAAoug.

e TIPOEIAOMNOIHZH. Ta dropa TToU BpioKOVTal KOVTE OTO TPUTTAVI
£pyaaoiag TTPETTEl va YOPOUV TTPOOTATEUTIKO POUXIGHO.

e To Tpumdvi Oev TIPETTEl va xpnolpoTroigital amd Taidid i pn
EKTTAIDEUPEVO TTPOCWTTIKG.

e TMa va dioo@alioTei n ac@AAeia, OAEG Ol E€TTIOKEUEG TTPETTEI VO
TTPAYHATOTIOIOUVTAI WE TN XPON QUOEVTIKWY AVTOAAOKTIKWY.

e Edav xpnoigotroicital  KaAwdlo eméKTAONG, TIPETTEl  va  gival
£QOJIATUEVO PE AyWwYO TTPOTTATEUTIKOU KUKAWHATOG.

MPOXOXH: H ouokeun éxel
E£0WTEPIKOUG XWPOUG.

AIABAZTE MPOZEKTIKA TO EMXEIPIAIO XPHZHZI TIA NA
EZOIKEIQOE'ITE ME TH ZYZKEY'H ®YAAZTE AYTO TO EFXEIPIAIO
FIA MEAAONTIK'H ANA®OPA.

KANONEZ AZ®AAETAZ A TH ZYZKEY'H AEIZEP

H ouokeun AéI{ep TTOU XPNOIPOTTOINBNKE VIO TNV KATAOKEUF) TOU TPUTTAVIOU
gival karnyopiog 2, pe péyiotn 10x0 <1 mW, o€ koG KUPATOg
akTivoBoAiag A = 650 nm. Mia TéTola oUoKeUR dev gival £TTIKivOuvn yia TNV
6paon, oMdG Oev TIpémel va KoITAdel kaveig oTeuBeiag TTPog TNV
karelBuvon Tng TryNG akTIVOBOAIag (Kivduvog TTpoowpIvig TUPAWONG).
MPOEIAOMOIHZH. Mnv korrdte ameubeiag otV akTiva QwTeg AEICEP.
AuTo eykupovei KivdUvoug. TnpeiTe Toug akdAouBoug Kavoveg aoPaAeiag.

pévo  amd

oxedlaoTei  yla  Asitoupyia o€
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o XpnoIUOTIOINOTE TN OUOKEUR AéIfep oUP@WVa WE TIG OUCTACEIG TOU
KATAOKEUAOTH.

e [oté pnv kaTeuBUveTe OKOTIHA 1) akouaia Tn déopn Aéilep TTPOG
avBpwIToUG, {Wwa N KATTOIO AVTIKEIPEVO EKTOG OTTO TO UAIKG TOU TEpayiou
£pyaoiag.

e Mnv kateuBuvete kard AGBog Tn déoun Aéilep TIPOG TO PATIO
TTAPEUPIOKOPEVWV Kal {WwV YIa TTEPICOOTEPO aTTd 0,25 SEUTEPOAETTTA, YIT
TTapAdelypa KateuBuvovtag TN SEoN WTOG HEOW KATOTITPWV.

o [pémrel TavTa va dIooPaAIZeTe 0TI TO PG AEICEP KATEUBUVETAI OE UAIKO
TTOU BeV €XEI AVOKAQOTIKEG ETTIQAVEIEG.

o O1 yuahioTepég Aapapiveg (fj AN UAIKG JE avakAQOTIKA eMIQAVEIR) Sev
EMTPETTIOUV TN XPron QwTtog Aéiep, kaBwg autd Ba ptropoloe va
odnynoel o€ eTKIVOUVEG AVAKAGOEIG TTPOG TOV XEIPIOTH, TPITOUG Kail {Wa.
o Mnv avTikaTaoTAoETE TN povada Aéigep Je Ao TUTTO. OAEG 01 ETTIOKEUEG
TIPETTEl  va  TTpaydatotrololvial  ammd  Tov  KOTOOKEUOOT 1 oTié
£€0UOI0D0TNPEVO GTONO.

EIKONOIPAMMATA KAI MPOEIAOMOI'HZEIZ

20500
@) -

6 7 8 9 10
1. AwxBéoTte TG 08nyieg Aettoupyiag, TNPHOTE TIG TPOELSOTIOTELG Kat
TOUG OPOUG ACPAAELNG TIOV TIEPLEXOVTAL OF OUTEG!
2. Dopéate TpooTaTia AKOAG
3. MPOCTATEYTE TOUG AEPAYWYOUG TAG
4, MpooTaTéYPTE TNV OpaCH] Cag
5. DopdTe OTEVH TIPOOTATEVTIK EVOUPACIX - TIEPIOTPEPOUEVA PEPN
TOV UNXAVIHOTOG
6. POPATE TIPOTTATEVTIKO TKOUPAKL ELSIKA Yot LOKPLE HOANA -
TIEPIOTPEPOPEVA PEPT TOU PNXAVARATOG
7. MpooTtaoia amod Ta Tadi&
8. Mo e0WTEPIKNA Xprion
9. ATIOOLVEETTE QMO TNV TIAPOXT] PEVMATOG TIPLV ATIO TNV ETUOKEVH 1)
Tn ouvvthpnon.
10. Npoooxn Aélep
NEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZTOIXETQN
H akdAouBn apiBunon ava@éperal 0Ta OTOIXEIX TNG CUTKEUNG
ToU ep@avidovTal oTIg geAIDEG YPAPIKWY TOU TTAPAVTOG EYXEIPIBIOU.

e
D%

Ovopagia Nepiypagn

1 KdAuppa otiAng Tputraviot

2 SWya TpuUTTaVIoU YE KIVATAPO

3 Epgdvion

4 AigkOTTTNG

5 Aigk6TTTNG aAAayAg TaXUTATWY

6 KoupTri ptBuiong BaBoug Tputraviod

7 Took Tputraviol

8 2TAAN YEWTPAOEWV

9 Bdon tputraviold

10 PUBpion Tou ETMITTESOU TOU CWHATOG TOU TPUTTAVIOU

11 KAgidwpa TTITTESOU OWHATOG TPUTTAVIOU

12 Koupti pUBuiong o1d0uNng yia TO OWpa TOUu
TpUTTAVIOU

13 Emravagopd Tipwv pubuiong

14 KoupTri Aeimoupyiag eAéyxou Taxitnrag

15 AigkOTITNG AEIZEP KOl TEG

16 ‘Evapén Tng epIoTPOPrg

17 - yeiwon Tng agiag

18 + auénon Tng agiag

19 AigKOTITNG - 0N

20 AigkoéTTTNG ON - Off

* EVOEXETAI VA UTTAPXOUV Sla@opég PETASU TOU ypa@IKoU Kal Tou
TPAYHATIKOU TTPOIGVTOG

zKonoz

To Tputravi OTAANG €ival PIo GUCKEUN NAEKTPIKAG TTPOCTACIAG KOTNYOpIiag
Il, n ouokeul Kiveital ammé KivnTApa He peTaywyéa. O okomdg Tou
TpuTtravioU gival n didvoign otrwv o€ péTalo, EUAO, TTAOTIKS r) GAAC UAIKG



TToU Sev givan emmikiviuva yia TNV uyeia kai Sev gival e0@AekTa. O TopEig
XPrioNG Tou gival N eKTEAETN €PYAcIWIV KAEIBAPAdwY Kal OAEG oI Epyaaieg
oTov Topéa TnG avetdptnTng epaaitexvikig dpaotnpidtntag (DIY). H
TaXUTNTO TOU TPUTTAVIOU €ival NAEKTPOVIKG PUBUIZOHEVN.

AEITOYPIIA THZ ZYZKEY HZ
NPOETOIMAZXIA TIA EPTAZIA

ZYNAPMOAOIHZH TPYMNANIO'Y
H povéda  Tapadidetal  OTTOOUVOPMOAOYNHEVN-
ouvappoAoynBei TTPIV aTTd TNV EKTEAED EPYOTIWV.

Tpémel  va

EykardoTaon Tng povadag Zx.

e TomoBeTioTe TN BAON TOU TPUTTAVIOU OF ETTITTEDN ETTIPAVEIR. TN
QUVEXEID TOTTOBETAOTE TN OTAAN E TN JOVADda KIVNTHPA OTNV OTI TG
Bdaong kai oTepewoTe pe TN Bida eik. C1. BeBaiwBeite 611 N 0THAN
ival TToAU KaAd oTepewpévn oTn Bdon.

e TomroBetioTe TO KOUNTH PUBHIONG BABouUg diIdTpnong €1K. A6 OTn
povada kivnTrpa eik. B1 oTepewaTe pe Tn Bida k. B2.

e TéAog, ToToBeTAOTE TO KAAUPKA 0T OTAAN Tou TpuTTaviol Eik. B3.

e [piv ammd Tn Béon o€ AeiToupyia, TO TPUTTAVI TTPETTEl va OTEPEWOET
aT10Bepd oe aTaBepr) Baon. MNa To oKoTd AUTO, XPNOIUOTTOINOTE TIG
oTTéG aTepEwong (4) TTou BpiokovTal oTnv TTAGKa Bdong.

o BeBaiwBeite 6T éxeTe eAeUBEPN TTPAOPAON i va XEIPIJEOTE KAl Vo
€KTEAEITE EPyaOieg PUBMIONG KAl CUVTAPNONG OTO TPUTTAVI.

o BeBaiwBeite 611 n TdoN TOou SIKTUOU €ival N avaypapdouevn oTnv
Tvakida TUTTou. ZuvdéaTe TN povada o€ pia TIpi¢a pelpaTtog. To
TpuTravi gival eE0TTAIOPEVO Pe oKavBAAn PNdevIKAG TAaNG, n otroia
TpooTaTeUEl TOV XPAOTN om0 avemOUunTn €TTaVEKKivnon O€
TIEPITITWON TITWONG Tdong i OIAKOTIAG PEUPATOG. ZE QUTH TNV
TIEPITITWOT, N HovAda TIPETTEl va evepyoTroinBei Eavd. EAEyETe To
TPUTTAVI TTOU B£AETE VO XPNOIYOTTOINCETE yIa TUXOV INnMIEG.
XpnolyotroiNoTe TO TPUTTAvI povo €dv dev Ba éxel {nuiEg R
eAaTTWATA.

PuUBpion Uyoug TnNg povadag KivnTipa Ix. A2

Mpoagoxn: PuBpioTe To Upog pévo 6Tav o KIVNTAPAS Eival oBnoTog!

To UYog TNG KIVNTAPIG HoVAdag €IK. A2 UTTOpEi va KaBopioTei avahoya

pe TO péyeBOG TOU TEPOXIOU Kal TO WAKOG TOU €PYaAEiou €pyaoiog.

BeBaiwBeire 611 To KoupTTi €IK. A6 BpiokeTal aTnV apxIkr Béon.

Twpa XaAapwoTe To UTTAoK oUoigng Eik. A11.

Xpnoipotroiwvtag To oTpdearo Eik. A12, ptropei Twpa va pubuioTei To

£mMOUPNTS UYPOG TOU CWHATOG TOU TPUTTAVIOU.

27Tn ouvéxela, TPaprgTe To uTTAok auo@igng Eik. A1l yia va ac@alioeTe TO

OWHa.

MNa va TepiopioeTe 10 BABOG, XOAAPWOTE TNV €1K. A10 GTO CUYKPOTNUA

KivnTApa €1K. A2. PuBpioTe 10 £mBuUpnTd péyioTo BAaBog Kai o@igTe {ava

1o €K. A10.

Epyaaia pe T ouokeun

Evepyotroinon/atevepyotroinon

e Tla va eveEPYOTTOINCETE T CUCKEUN, TTATACTE TTPWTA TOV TTPACIVO
diokéTTn “I" €1k. A17. H 086vn apyidel va avaper kai epgavigetar n
évdeign "OFF".

e Tla va ekKIVAOETE TN Yovada, TratoTe 1o koupTri LED fig. A16. To
TpUTTAvI §EKIva atrd TNV eAdXIoTn TaXUTNTA.

e [la va aTTEVEPYOTTOINTETE, TTATAOTE Eavda 1o koupTi LED €1k. A16.

MPOoC£ETE VO UNV UTTEPPOPTWOETE TO unxavnua. Edv o 86pufog Tou

KIVINTAPA HEIWVETAI KATA TN A€ITOUpyia, O KIVNTAPAG £XEI UTTOOTET

utrepBOAIKG @opTio. Mnv emBapUveTe TN povada T600 TTOAU WOTE

va oTapaTtioel o KivnTApag. Na OTEKEOTE TTAVTA UTTPOOTA aTd TO

TPUTTAVI KATA TN SIdpKEIa TG AgiIToupyiag.

Eicaywyn Tou epyaAgiou 610 TOOK TOU TpuTraviou Eik. A7
BeBaiwbeite 61 To BUopa Tpopodoaiag eival amroouvdedeuévo GTav
aANGdeTe epyaeia. MOvo epyaleia pue KUAIVOPIKO TOOK HE PEYIOTN SIGHETPO
TOOK 13 mm p1opolv va ToTToBeTnBoUV GTO TOOK TPUTTAvIoU TpuTTaviol
€Ik. A7. Xpnoldotroigite poévo GBIkt Kol ko@TePd  epyaAeia. Mn
XPNOIUOTIOIEITE  €PYAAEIQ TTOU €XOUV KOTEOTPOMMEVO TOOK 1 £XOUV
TTaPAPOPPWOEi pe oTToIoVOTIOTE GANO TPOTTO. XPNOIPOTIOIEITE JOVO Ta
£GoPTANATA Kal TOV TIPOTOETO £EOTTAICUO TTOU AVOPEPOVTAI OTO EYXEIPIIO
odnyIwv Xpriong f éxouv eykpiBei aTrd Tov KataokeuaoTr. Edv 1o Tputtavi
UTTAOKAPEI, OTTEVEPYOTTOINOTE TN HOVADQ KAl ETTIOTPEWTE OTNV APXIKT BEon
ME TO TPUTTAVI.

AgIToupyia TOOK OUTOOUYKPATNONG TPUTTAVIOU TPUTTAVIOU

To emTpaTédio TPUTTAVI Eival EEOTTNIOUEVO E AUTOOUYKPATOUHEVO TOOK.
H aMayr} Tou epyaAeiou pmropei va yivel xwpig T BoriBeia TTpooBeTou
KA€IBI0U, €I0GyOVTag TO EPYAAEIO OTO TOOK TaxEIaG aAAayrig Kail o@iyyovTdg
TO ME TO XEPI.
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"EAgyxog Taxutnrag

EmiAoyn pnXavIKWV TAOXUTATWYV

Mpocoyxn: Méate Tov SIakdTITN TTPOETTIAOYNAG TaxuTATWY EIK. A5 pévo

4Tav T0 PNXAvNUa €ival aTrevepyoTToinuévo!

2 TTEPIOKEG TAXUTATWY PTTOPOUV VO TTPOETTIAEYOUV WE TOV SIOKOTITN TOU

HOXAOU TaXUTATWV:

EkréAeon 1:

EUpog XaunAwv otpoewv 220 - 880 min-1, ouvioTdtal yio PeyaAeg

SlauETPOUg dIATPNONG.

Tpégre 2:

Mepioxy uwnAwv oTpopwy 650 - 2550 min-1, CUVIOTATAI IO EPYACiES

BIATPNONG HIKPWY SIAOTACEWY KAl SIUETPWV.

ZHMEIQZH!

Edv 0 81akdTTTNG TOUu HOoXAOU TaXUTHTWYV £IK. A5 dev aoPaAilel CWOTA OTNV

emmAeypévn B€an, yupioTe TO TOOK TOU TPUTTAVIOU €1K. A7 EAAPPA UE TO XEPI

HéEXP!I O BIOKOTITNG aAAAYAG TAXUTATWY Vo EUTTAGKEI OTNV KaBopiopévn

Béon.

o HAekTpovikdg €Aeyxog TaxuTnTag

e Otav n povdada gival evepyoTtroinuévn, aTnv 086vn Ba eupavioTei n
£vdeign "OFF".

e [Matwvrag To KoupTr "+' i "-", n TaxUTNTa PTTOPEi v PUBMIOTE
augavovTag f peIvovTag Ty TaxutnTa TTPog Ta TTavw R TIPOg Ta
KATW.

PUBuIon onueiou undév

e [a va puBuioete 10 onueio Pndév, KateRAOTE TO OWHA UE TOV
kivnmipa Eik. A2, oTn XapnAdtepn Taxutnta, WEXPI TO TEPAXIO
£pYQOIAg, WOTE TO TPUTTAVI VO AKOUUTIAE! TIAVW TOU.

e XN ouvéxela, petaBeite amméd 1o "Speed - obar/min” oo "Depth - mm"
XPNOIMOTIOIVTAG TO KOUNTT TaxUTNTag €1K. Al4 Kai, OTn Ouvéxela,
TIOTAOTE TO KOUPTH undevikou onueiou eik. Al3. H évdeign otnv
086vn diapopewveral o€ "0,0 mm".

e EmOTpéwTe TO OWPA  TOU KivATAPA  OTNV
XPNOIPOTTOIWVTAG TOV XEIPOTPoXO EIk. A6.

o Twpa aldgTe pe To KoupTri TaxuTnTag fig. A14 amé 1o "Bébog - mm”
Tiow oTo "TayuTnTa - rpm" Kal pUBUIoTE TNV €mMBUUNTH TaXUTNTA HE
TO KOUPTTIA "+ "-".  TIa va pTropéoeTe va dlaBaoeTe pe akpiBeia 1o
Bd&Bog diatpnong amd TV 086vn, aAAdgTte favd pe TO KOUPTT
TaXUTNTOG €IK. Al4 o€ "BdBog - mm". Twpa PTTOPEITE va TPUTIAOETE,
KOTEBAOTE TO TPUTTAVI TIAVW OTO TEPAXIO Kal EEKIVATTE TN didTpnon.

e Mrmopeite TWpa va TPuToETE TO €mOUPNTG BABOG OTO TepdxIo
epyaoiag pe Tn BorBeia Tng 086vVNG.

apxikry  Béon

ZUoQIgn TEpa)iou

MoTé unv TTPOCTTABEITE VA KPATATETE TO TEPAXIO EPYATIAG HE TA XEPIA GG,
ZQIYYETE TTAVTA TO TEPAXIO EPYOOIag OTNV TTPOBAETTOUEVN HEYYEVN.
TotroBeTAoTE TTPWTA TIG dUO BidEG OTN PEYYEVN KAl OTEPEWOTE TIG HE
TTagINGdIa Kal POBEAEG. ZUPETE TN WEYYEVN OTTIO PTTPOOTA OTOUug 0dnyoug
NG B&ong Tputraviou gik. A9.

ZQigTE TA APKETG WOTE va gival akdpa duvatr) n aUoQIEN TNG PEYYEVNG PE
TO TEPAXIO Epyaciag oTn BAon peTd TV akpiBr TotroBéTnon. Autd odnyei
£TTIONG O€ AQUTOOUYKEVTPWOT KaTd TN didpkeia TnG dIGTPnong. =eRIdWOTE
TIG O10YOVEG TNG MEYYEVNG, TOTTOBETAOTE TO TEPAXIO EPYATIOG KOl OPITE TIG
olaydveg TG Péyyevng. Ma va aTToouvapHOAOYATETE TO TEUAXIO EpYATITG,
TTPOXWPAOTE PE TNV QVTIOTPOPN OEIpd .

Kivduvog! Ta TpAparta Aapapivag TPETTEl va ival OTEPEWHEVA £TOT
WOTE va PNV uTropouv va Byouv amrd Tn PEYYEVN KATA T Sidpkeia
g didtpnong.

PuBpioTe owoTd 10 UYOG Kal TNV KAion Tou TpaTrediol TpuTTavIoU avaAoya
HE TO TepdyIo epyaaiag. AlaTnNPAOTE ETTAPKN aTTOOTACN WETAEU TNG Gvw
AKpNG Tou Tepayiou Epyaciag Kail Tou GKPOU Tou TPUTTavioU.

Pubpion Tou BdBoug SidTpnong

AkoAouBroTe TNV TTEPIYPaQr) OTNV £vOTNTA PUBUION TOU Oonueiou UNdEv yia
Va PUBUICETE TO onpeio PNdév.

MNa va puBpioete kal va kaBopioete 10 BABOG diGTPNONG, TIPETTE va
XaAapwoeTte TNV ac@dhion Tou Zx. A10 .

XPNOIJOTTOIWVTAG TO KOUUTH €IK. A6, TO OWPa Tou KIvnTApa €IK. A2
HTTOPEl TWPA VA XapNAWoEel aTo £1MBuPNT6 BEBOG didTpnong.

2piyyovtag Tnv ac@dAion Eik. A10 otnv £mBuuntr| didoTtaan, pubuideTal
TWpa 10 BdBog didTPNoNg.

Aérlep/pwg

To empatédio TpuTTAVI gival e§0TTAIOEVO TO0O pE éva Aéigep fig. D1 kai
pwTiIopd LED Tng Trepioxng epyaoiag eIk. D2.

H evepyotroinan Aeimoupyei pévo étav 1o TpuTTdvi gival ouvOedEUEVO OTNV
TIOPOXT) PEUHATOG Kal AeIToupyei. Mo va To KAVETE QUTO, TTOTACTE TO KOUPTTH
Aéiep e1k. A15.

‘Ortav aTnOEi TO KOUTTI:



e 1 @opd - 10 Aéiep EexIvael

® 2n QOpd - EVEPYOTTOIEITAI O PWTIOPOG

e 3 @opég - TO Ailgp kal O QwTION6G LED evepyotroloUvral
Tautéx POV

e ‘Eva matnpa 4 ofrjvel 1600 10 Aéilep 600 KAl TO PWG.

Mpocoxn: Mnv koITdre atreudeiag oTo Pwg Tou Aéiep!

TaxuTnTeg AciToupyiag

Katd 1n didtpnon, Tpocégte TN owaoTr TaxUTnTa, n otroia eEaptartal amd

TN SIGUETPO TOU TPUTTAVIOU TOU TEHAXIOU.

O mopakdtw kardhoyog Ba cag Bonbroel va emAEEETE TaXUTNTESG Yia

BIAPOPETIKA UAIKE.

O1 avoQEPOUEVES TOXUTNTEG EiVal MOVO EVOEIKTIKEG.

(7] Xutooidn XdAup Zidnp Aloupi XdaAki

Tput pog ag og vio vo

avi
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Kot ka1 31dTpnon kevipapioparog

Me auté To emTpaTTédio TpuTTdvl, €ival TTiong duvaTo va BubioeTe i va
XPNOIUOTTOINCETE €va TPUTTAVI KEVTPAPIOUATOG. ZNUEIWOTE OTI N Xdpagn
Ba Tpémel va yivetal PE TN XOPNAGTEPN TOXUTNTO, €VW TO TPUTTAVI
KEVTPAPIOPATOG aTTaITEl UWPNAR TaxdTnTa.

Zuloupyikn epyacia

NGBete uTTOYn OTI TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIEITAl KATGAANAO  oloTnua
avappdenong okévng étav epyaleoTe pe EUAO, KABWG n okévn EuAou
uTTopEi va gival emmkivouvn yia Ty uyeia. opdare katGAANAN paoka okovng
KATd TNV EPYQTIa TTOU TTAPAYEI OKOVN.

ZYNTHPHZH KAI AIOO'HKEYZH
Mposidotroinon!

AtroouvdéoTe To BUopa amd TNV TPIja TIPIV MO OTToIadHTTOTE
pUBUICN, oUVTAPNON I ETTIOKEUN.

Aev Tpémel WOTE va  XpnoigotroioUvral  SiaBpwrikd  péoa,
KaBapIoTIKG pe Baon To TeTPEAAIO | TNV aAKoOAN. To TpuTtrdvi Sev
TIPETTEI VA UYPAIVETAI.

AIaTNPEITE TIG EGWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU TPUTTAVIOU KABaPEG
aAQAIPWVTAG TN OKOVN Kal Ta Opadoparta e pia BoupToa atrd OAeg Tig
TIEPIOXEG OTTOU CUOTWPEUETAI BPWHIA.

2ZKOUTTIOTE Ta KAAUPpATA Kal TO TTEPIBANpa pe éva HOAaKS uypo Travi
(uTTOPEI VO XPNOIMOTIOINBEI ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO).

BeBaiwbeite 6Tl dev ei0épyxovTal uypd oTn Hovada.

2KOUTTIOTE TO KAAUPPA TOU TOOK TOU TPUTTAVIOU HE €va HaAakod uypd
TTavi TIPOCEXOVTAG VA PNV TO YPAT{OUVIOETE (UTTOPET VO
XPNOIMOTTOINBE! £va ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO).

e Edv n ouokeun gival EAQTTWHATIKY, UNV ETTIXEIPAOETE VA TNV
€TMOKEUAOETE POVOI 00G. APATTE TNV ETTIOKEUN TNG O £vav
NAeKTPOAGYO.

ZuvioToUpE va KaBapideTe Tn povada apéowg PETE atrd Kabe xprion.
Mnv ekBETETE TO TPUTTAVI O€ APECO NAIAKS PWG.

ATT0BNKeUOTE TO O€ SWHATIO PE XapnAr uypacia.

ATTOOUVOEOTE TN OUOKEUN Ot TNV TTPidal dTav SEV T XPNOIUOTTOIETE
YIo HEYGAO XPOVIKO dIGaTnUa.

EMAYZH NPOBAHMATQN

MNEPIEXOMENA ZET:
e Mnxavn diatpnong oTAANG 1 Tep.
e Bdon Tpumraviot 1 Tep.
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o Méyyevn epyaaiag 1 Tep.
o Bideg, podéAeg, TTagIuadia 2 TX. YIa TN OTEPEWON KAYKEAWV
o KAeIdi aptouAag 1 Tey.

OvopaoTikd SeSopéva

Tdon 1popodoaiag 230V

ZuxvoTnTa TpoPodoaiag 50Hz

OvopagoTIKA I0XUg 720W S1; 900W S2 6min

EUpog Taxutntag xwpig goptio - | 220-880/min

1n TaxutnTa

EUpog oTpopuwv xwpig ¢optio - 650-2550/min

TaxutnTa i

EUpOog TOOK TPUTTAVIWV TPUTTAVIWV 15-13mm

MéyioTn dIGpeTPog BIATPNONG O€ =0Ao | 13mm
Mévigo | 13mm

Bdbog yewTtpnong 80 mm

AiGpeTpog oTANg 46 mm

“Yyog 673 mm

AlaoTdoeig Bdong 340 x 300 mm

Karnyopia TrpooTaciag 1]

Katnyopia AéiZep 2

Mrkog kUpaTog A =650 nm

loxig AéiCep PO<1mwW

Mpodiaypapég Aéigep oUPPWVa PE EN 60825-1:2014

TO TIPOTUTIO

Mada 8,5 kg

‘ETog Trapaywynig

58G610 onuaivel 1600 TOov TUTTO OCO KOI TNV OvVOpaGia Tou

unxavAparog.

AEAOMENA ©OP YBOY KAl AONHEZEQN
[ Emimedo nxnikrg Tieang [ Lpa=88,5dB(A)K=3dB(A) |
| Emimedo nxnikrg 1oxU0g | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |

MAnpogopieg yia 1o 86puPo kal Toug KPadaououg

H o168un exmoptig BopUBou Tou €EOTTAICHOU TTEPIYPAPETAl ATTO: TN
OTABUN EKTTEPTTOUEVNG NXNTIKAG TriEang LpA kai Tn oTaBun nXnTiknAg
10xU0G LWA (610U To K dnAdvel TNV aBeBaidtnta pérpnong). O doviioeig
TIOU EKTTEUTTEI O €GOTTAIONOG TTEPIYPAPOVTAl OTTO TNV TIUF EMTAXUVONG
kpadaopwv ah (61ou K dnAwvel Tnv aBeBaidtnta uétpnong).

H o1@0un nxnTikng Trieong LpA, n oTd8un nxnTiKAg 10XUog LWA Kai n Tiun
€MITAYUVONG Kpadaouwyv ah Trou ava@épovTal oTig TTapoUoeg odnyieg
€xouv PeTPNBei oUPPWva Pe To TTPOTUTTO ISO 8528-10:1998. To emiredo
d6vnong ah TTou diveTal PTTopei va xpnaigotroindei yia Tn oUykpion Tou
€§OTTAIOOU Kal yIa TNV TTPOKATAPKTIKNA EKTIUNON TNG €kBe0ng 0€ SOVATEIG.

To ava@ePOPEVO ETTITTESO KPADAOHWY Eival AVTITTPOOWTTEUTIKO POVO YIO
N BacikA xprion g povadag. EGv n povdada xpnoigotroindei yia GAAeg
£PapUoOYyEG 1 pE GAa epyaleia epyaaiag, To ETTTTEDD KPABSAOUWV
evdéxeTal va aAAdEel. ‘Eva upnAoTepo eTTiTredo SovAOEwWY ETTNPEACETal
até avemapkni i TTOAU oTrévia ouvTrpnon g povadag. O Trapatrdvw
Adyor evdéxeTal va odnyfioouv o€ augnuévn ékBeon o€ kpadaopoUg KaTd
Tn Sidpkeia OAGKANPNG TNG TTEPIGBOU Epyaaiag.

MNa va ekTiunOei pe akpiBeia n €kBeon oe kpadaopolg, gival arapaitnto
va An@Bouv uttéywn ol TrePiodol KaTd TIG OTIOIEG N OUOKEUR eival
aTTEVEPYOTTOINUEVN T OTAV Eival EVEPYOTTOINUEVN OAAG BEV XPNOIPOTIOIEITaL
yia epyacia. OTav 6Aol oI TTapayovTEG EKTIHWVTAI PE aKPiBEIa, n GUVOAIKA
£€kBean o€ SOVAOEIG UTTOPEI va gival ONPAVTIKE XapunASTEPN.

Ma v TTpooTadia Tou XPAOTN OTId TIG ETITITWOEIG TWV KPAdAoHWY, Ba
TIPETTEl VO EQapuoovTal TTPOOBETA PETPA aoPaAEiag, OTTWG N KUKAIKN
OUVTAPNOT TOU UNXAVAHOTOG Kal TwV epYOAEiwV epyaaiag, n e§ao@daAion
€TTAPKOUG BePUOKPATIag yIa Ta XEpIo KOl N OwOTH opyavwon Tng
epyaciag.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
+ [Ta nAekTpokivnta Tpoidvta dev TIpéTTel va atoppiTrTovTal padi pe Taf
IKIOKG aTTOppPiUpaTa, OAANG TTPETTEI VO PETAQEPOVTAl OF KATAAANAEG
EYKOTAOTAOEIG Yia aToppIYn. ETTIKOIVWVACTE WE TOV QVTITTPOCWTTO TOU|
[PaiévTOg Oag f TNV TOTTIKA apx1 YIo TTANPOPOPIEG OXETIKA e TN DIGBeoT.|
[Ta oméBAnTa NAeKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAICHOU  TTEPIEXOLV]
[mepiBaMovTika adpaveig ouaieg. O eEOTTAITNES TIoU eV AVOKUKAWVETA
rroTeAei MBavO Kivouvo yia 1o TTEPIBAAAOV Kal TNV avBPWITIVN UYEia.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe £€5pa
ot BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (oTo €§Ag: “Grupa Topex") evnuepwvel 0TI OAa Ta
TIVEUHOTIKG DIKQIWHOTA ETTi TOU TIEPIEXOHUEVOU TOU TIaPOVTOG Eyxelpidiou (0To €&RG:
"EyxeIpidio”), oupTrePIAHBAVOpEVWY, PETAEU GAAWYV. TO KEIUEVO, TIG PWTOYPARIES, T
dlaypdppaTa, Ta OXEDIA, KaBWG Kal T oUVBEST) Tou, avAKOUV aTTokAEIoTIKG oTnv Grupa
Topex Kol atmoTeAOUV QVTIKEIMEVO VOUIKAG TTPO0Taciag aUugwva We Tov VOpo Tng 4ng
deBpouapiou 1994 Trepi TIVEUUATIKG ISIOKTNOIOG KAl CUYYEVIKWY SIKAIWHATWY (SnA.
Eopnuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90 Poz. 631, émwg Tpotromoinenke). H




avTiypa@n, £TTEgepyacia, SnUoaieuon, TPOTTOTTOINGN i ENTIOPIKOUG OKOTTOUG OAOKANPOU
Tou Eyxeipidiou Kal Twv ETTIPEPOUG OTOIXEIWY TOU, XWPIG TN YPATTTH OUyKaTdBeon Tng
Grupa Topex, aTTayOpEVUETal QUOTNPG Kal PTTOPEI VA ETTIPEPEI OOTIKEG KaI TTOIVIKEG
€UBUVEG.

AnAwon ouppépepwong EK
KataokeuaoTtig: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Mpoiév: Mpoidv: Mnyavn didTpnong oTAANG
MovTéAo: 58G610
Eptropikn ovopacia: GRAPHITE
Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999
H mrapoltoa drAwan cuppdpewong ekdIdETal JE ATTOKAEIOTIK EUBUVN
TOU KOTOOKEUOOTH.
To TTPOI6V TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUPHOPPUIVETAI LE Ta aKOAOUBX
£yypaga:
Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnXaviuaTa
0dnyia nAekTpopayvnTikig cupparétnTag 2014/30/EE
0Odnyia RoHS 2011/65/EE 6TTwg TpoTroToIfRlnke amé Tnv odnyia
2015/863/EE
Kai TTAnpoi TIg aTTaITACEIG TwV TTPOTUTTWV:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017,
EN 55014-1:2017/A11:2020- EN 55014-2:2015- EN 61000-3-2:2014- EN
IEC 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013- EN 61000-3-3:2013/A1:2019,
EN IEC 63000:2018
H mapouoa drAwon agopd Povo Ta punxavApaTa oTrwg SiatiBevral oTnv
ayopd Kai dev TrepIAapBaver e§apThpaTa
TTpoCTiBevTal amd Tov TENKO XPAOTN 1 TIPAyUATOTIOIOUVTal OO
QUTOV/QUTAV EK TWV UCTEPWV.
OvopaTemwvudo Kkai Sigvbuvon Tou Kotoikou TG EE Tou eival
£EOUTIODOTNEVOG VA TTPOETOINACEI TOV TEXVIKO PAKEAO:
YTroypd@eTal €§ ovopaTog:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 056 Pograniczna
02-285 Bapoopia

¥ el .

AD s £aud /

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP YTetiBuvog TroidtnTag
Bapoopia, 2022-08-09

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)

TALADRO DE COLUMNA: 58G610

NOTA: ANTES DE UTILIZAR EL EQUIPO, LEA ATENTAMENTE ESTE
MANUAL Y CONSERVELO PARA FUTURAS CONSULTAS. LAS
PERSONAS QUE NO HAYAN LEIDO LAS INSTRUCCIONES NO
DEBEN REALIZAR EL MONTAJE, EL AJUSTE O EL
FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS DE SEGURIDAD

jATENCION!

Lea atentamente el manual de instrucciones y siga las advertencias y

condiciones de seguridad que contiene. El aparato ha sido disefiado para

un funcionamiento seguro. No obstante, la instalacion, el mantenimiento

y el funcionamiento del aparato pueden ser peligrosos. Siguiendo los

siguientes procedimientos se reducird el riesgo de incendio, descarga

eléctrica, lesiones y se reducira el tiempo de instalacién del aparato

Todas las advertencias de este manual se refieren tanto al funcionamiento

del taladro como a su mantenimiento y manejo

El usuario debe conocer las funciones y los parametros de funcionamiento

del equipo y, antes de empezar a trabajar, debe conocer todas las

caracteristicas de seguridad, las normas pertinentes y leer y comprender
estas instrucciones de uso

e Se prohibe realizar cualquier modificacién en el taladro para
cambiar sus parametros o facilitar su funcionamiento. Estas podrian
causar peligro para la salud y la vida de las personas.

e Compruebe todos los dispositivos de seguridad antes de empezar
a trabajar (con la unidad parada) y después de cada operacion de
mantenimiento o reparacion.

« El taladro de mesa sélo puede utilizarse si todos los dispositivos de
seguridad funcionan correctamente.

« Eltaladro debe detenerse inmediatamente si uno de los dispositivos
de seguridad estd dafiado o si el dispositivo de seguridad no
funciona correctamente por alguna razén. Si se ha dafiado un
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dispositivo de seguridad, el taladro sélo podra volver a utilizarse
cuando se haya eliminado la causa del dafio.

* Los defectos solo pueden ser rectificados por personas autorizadas.

* Desconecte el taladro de la red eléctrica cuando realice trabajos de
mantenimiento o ajuste.

e Para sujetar la pieza de trabajo (broca) debe utilizarse un
tornillo de banco fijado a la mesa de trabajo del taladro o a su
base.

« Durante el trabajo se requiere equipo de proteccion personal, como
casco de seguridad, gafas o visor, calzado de seguridad con
puntera de acero y orejeras.

e Esta prohibido trabajar con el taladro con los guantes puestos, ya
que esto puede provocar lesiones graves si el guante queda
atrapado en el taladro.

* Antes de encender el taladro, compruebe que no pone en peligro a
otras personas.

o ADVERTENCIA. Las personas que se encuentren cerca del taladro
de trabajo deben llevar ropa de proteccion.

e El taladro no debe ser utilizado por nifios ni por personal no
capacitado.

e Para garantizar la seguridad, todas las reparaciones deben
realizarse con piezas de repuesto originales.

« Sise utiliza un cable alargador, debe estar provisto de un conductor
de circuito de proteccion.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

LEA ATENTAMENTE EL MANUAL DE USUARIO PARA
FAMILIARIZARSE CON EL APARATO GUARDE ESTE MANUAL
PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD PARA EL DISPOSITIVO LASER

El dispositivo laser utilizado en la construccion del taladro es de clase 2,
con una potencia maxima de <1 mW, a una longitud de onda de radiacién
de A =650 nm. Dicho dispositivo no es peligroso para la vista, pero no se
debe mirar directamente en la direccion de la fuente de radiacion (riesgo
de ceguera temporal).

ADVERTENCIA. No mire directamente al haz de luz laser. Esto supone
un riesgo de peligro. Respete las siguientes normas de seguridad.

e Utilice el dispositivo laser de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante.

o Nunca dirija el rayo laser de forma intencionada y no intencionada hacia
personas, animales o un objeto que no sea el material de la pieza de
trabajo.

e No dirija inadvertidamente el haz de luz laser hacia los ojos de los
transelntes y los animales durante mas de 0,25 s, por ejemplo, dirigiendo
el haz de luz a través de espejos.

e Debe asegurarse siempre de que la luz laser se dirija a un material que
no tenga superficies reflectantes.

e Las chapas de acero brillantes (u otros materiales con superficie
reflectante) no permiten el uso de una luz laser, ya que entonces podrian
producirse reflejos peligrosos hacia el operario, terceras personas y
animales.

o No sustituya la unidad laser por otro tipo. Todas las reparaciones deben
ser realizadas por el fabricante o por una persona autorizada.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS
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6 7 8 9 10
1. Lea el manual de instrucciones y observe las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene.
2. Usar proteccion auditiva
3. Proteja sus vias respiratorias
4. Proteja su vista
5. Llevar ropa de proteccién ajustada - piezas giratorias de la maquina
6. Utilizar una gorra protectora, especialmente para el cabello largo -
las partes giratorias de la maquina
7. Proteger de los nifios
8. Para uso en interiores




9. Desconectar de la red eléctrica antes de la reparacion o el
mantenimiento

10, Atencion laser

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

La siguiente numeracion se refiere a los componentes del dispositivo
que se muestran en las paginas graficas de este manual.

Designacion Descripcion
1 Tapa de la columna de perforacion
2 Cuerpo del taladro con motor
3 Mostrar
4 Interruptor
5 Interruptor del cambio de marchas
6 Pomo de ajuste de la profundidad de la broca
7 Portabrocas
8 Columna de perforacion
9 Base de perforacion
10 Ajuste del nivel del cuerpo del taladro
11 Bloqueo del nivel del cuerpo del taladro
12 Pomo de ajuste de nivel para el cuerpo del
taladro
13 Restablecimiento de los valores de ajuste
14 Boton de funcién de control de velocidad
15 Laser e interruptor de luz
16 Inicio de la rotacion
17 - reduccién del valor
18 + aumento de valor
19 Encendido del interruptor
20 Interruptor de encendido y apagado

* Puede haber diferencias entre el grafico y el producto real

PROPOSITO

El taladro de columna es un dispositivo de proteccion eléctrica de clase I,
el dispositivo es accionado por un motor conmutador. El proposito del
taladro es hacer agujeros en metal, madera, plastico u otros materiales
que no son peligrosos para la salud y no son inflamables. Sus ambitos de
uso son la ejecucion de trabajos de cerrajeria y todos los trabajos en el
ambito de la actividad de aficionados independientes (bricolaje). La
velocidad del taladro es ajustable electrénicamente.

FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO
PREPARACION PARA EL TRABAJO

MONTAJE DE LA BROCA
La unidad se suministra desmontada; es necesario montarla antes de
poder trabajar en ella.

Instalacion de la unidad Fig. C

e Coloque la base del taladro sobre una superficie plana. A
continuacion, coloque la columna con la unidad de motor en el
orificio de la base Yy fijela con el tornillo fig. C1. Aseglrese de que
la columna esta muy bien fijada a la base.

* Monte el pomo de ajuste de la profundidad de perforacion fig. A6
en la unidad de motor fig. B1 y fijelo con el tornillo fig. B2.

e Por Ultimo, coloque la tapa en la columna de perforacién Fig. B3.

* Antes de la puesta en marcha, la taladradora debe fijarse de forma
fija sobre una base sdlida. Para ello, utilice los orificios de montaje
(4) situados en la placa base.

* Asegurese de tener libre acceso para manejar y realizar los trabajos
de ajuste y mantenimiento de la taladradora.

* Asegurese de que la tensién de red es la especificada en la placa
de caracteristicas. Conecte el aparato a una toma de corriente. El
taladro estéd equipado con un disparador de tensiéon cero, que
protege al usuario de un reinicio no deseado en caso de una caida
de tension o de un corte de corriente. En este caso, es necesario
volver a conectar el aparato. Compruebe si el taladro que desea
utilizar esta dafado. Utilice el taladro solo si no presenta dafios o
defectos.

Ajuste de la altura de la unidad motriz Fig. A2

Atencion: jregule la altura sé6lo con el motor apagado!

La altura del grupo motor fig. A2 puede determinarse en funcion del
tamafio de la pieza y de la longitud de la herramienta de trabajo.
Asegurese de que el pomo fig. A6 esté en la posicion inicial.

Ahora afloje el bloque de sujecion Fig. A11.

Utilizando la manivela Fig. A12, ahora se puede ajustar la altura deseada
del cuerpo de la broca.
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A continuacion, tire del bloque de sujecion Fig. A1l para bloquear el
cuerpo.

Para limitar la profundidad, afloje la fig. A10 en el conjunto del motor fig.
A2. Ajuste la profundidad méaxima deseada y vuelva a apretar la fig. A10.
Trabajar con el dispositivo

Encendido/apagado

e Para encender el aparato, pulse primero el interruptor verde "I" fig.
A17. La pantalla comienza a iluminarse y aparece "OFF".

e Para poner en marcha la unidad, pulse el botén LED fig. A16. El
taladro arranca desde la velocidad minima.

e Para apagar, pulse de nuevo el botén LED fig. A16.

Tenga cuidado de no sobrecargar la maquina. Si el ruido del motor
disminuye durante el funcionamiento, el motor esta sometido a
demasiada carga. No cargue la unidad tanto como para que el motor
se detenga. Coléquese siempre delante del taladro durante el
funcionamiento.

Insercion de la herramienta en el portabrocas Fig. A7

Asegurese de que la clavija de alimentacién estd desconectada al
cambiar las herramientas. En el portabrocas sélo pueden instalarse
herramientas con un portabrocas cilindrico con un didmetro maximo de
13 mm fig. A7. Utilice inicamente herramientas no dafiadas y afiladas.
No utilice herramientas que tengan el portabrocas dafiado o que estén
deformadas de alguna manera. Utilice Unicamente los accesorios y
equipos adicionales especificados en el manual de instrucciones o
aprobados por el fabricante. Si el taladro se bloquea, apague el aparato y
vuelva a la posicién inicial con el taladro.

Funcionamiento del portabrocas de sujecion automatica

El taladro de mesa estd equipado con un portabrocas de sujecion
automatica. La herramienta puede cambiarse sin ayuda de una llave
adicional introduciendo la herramienta en el portabrocas de cambio rapido
y sujetandola con la mano.

Control de velocidad

Seleccion de engranajes mecanicos

Atencién: japretar el interruptor de preselecciéon de marcha Fig. A5 sélo

con la maquina apagada!

Se pueden preseleccionar 2 gamas de velocidades mediante el

interruptor de la palanca de cambios:

Corre 1.

Gama de velocidades bajas 220 - 880 min-1, recomendada para grandes

didmetros de perforacion .

Corre 2:

Rango de alta velocidad 650 - 2550 min-1, recomendado para trabajos de

perforacién de pequefio tamafio y diametro.

iATENCION!

Si el interruptor de la palanca de cambio fig. A5 no encaja correctamente

en la posicion seleccionada, gire el portabrocas fig. A7 ligeramente con la

mano hasta que el interruptor de la palanca de cambio encaje en la
posicion especificada.

e Control electrénico de la velocidad

e Cuando la unidad esta encendida, la pantalla mostrara "OFF".

e Pulsando el botén "+" o "-", se puede ajustar la velocidad
aumentando o disminuyendo la velocidad hacia arriba o hacia
abajo.

Ajuste del punto cero

e Para ajustar el punto cero, baje el cuerpo con el motor Fig. A2, ala
velocidad mas baja, hasta la pieza de trabajo, de modo que la broca
se apoye en ella.

* A continuacién, cambie de "Velocidad - obar/min" a "Profundidad -
mm" mediante el botén de velocidad fig. A14, y luego pulse el botén
de punto cero fig. A13. La visualizacién en la pantalla esta
configurada "0,0 mm".

e Lleve el cuerpo del motor a la posicion inicial utilizando el volante
Fig. A6.

e Ahora cambie con el botén de velocidad fig. A14 de "Profundidad -
mm" a "Velocidad - rpm" y ajuste la velocidad deseada con los
botones "+" 0 "-". Para poder leer con precision la profundidad de
perforacién en la pantalla, cambie de nuevo con el botén de
velocidad fig. A14 a "Profundidad - mm". Ahora puede perforar, baje
la broca sobre la pieza y comience a perforar.

e Ahora puede perforar la profundidad deseada en la pieza con la
ayuda de la pantalla.

Sujecion de la pieza
No intente nunca suijetar la pieza con las manos. Sujete siempre la pieza
de trabajo en el tornillo de banco suministrado.



Primero coloque los dos tornillos en el tornillo de banco y fijelos con
tuercas y arandelas. Deslice el tornillo de banco desde la parte delantera
en las guias de la base del taladro fig. A9.

Apriételos lo suficiente para que alin sea posible apretar el tornillo de
banco con la pieza en la base después de un posicionamiento preciso.
De este modo se consigue también el autocentrado durante el taladrado.
Desenrosque las mordazas e introduzca la pieza de trabajo y apriete las
mordazas. Para desmontar la pieza, proceda en orden inverso.

Peligro. Las piezas de chapa deben sujetarse de forma que no
puedan salirse del tornillo de banco durante el taladrado.

Ajuste correctamente la altura y la inclinacion de la mesa de perforacion
en funcion de la pieza de trabajo. Mantenga una distancia suficiente entre
el borde superior de la pieza y la punta del taladro.

Ajuste de la profundidad de perforacion

Siga la descripcion en Ajuste del punto cero para ajustar el punto cero.
Para poder ajustar y determinar la profundidad de perforacion, hay que
aflojar el bloqueo de la Fig. A10.

Utilizando el pomo fig. A6, el cuerpo del motor fig. A2 se puede bajar
hasta la profundidad de perforacion deseada.

Apretando el bloqueo Fig. A10 en la medida deseada, la profundidad de
perforacion esta ahora ajustada.

Laser/luz

El taladro de mesa esta equipado con un laser fig. D1 y una iluminacion
LED de la zona de trabajo fig. D2.

El encendido sélo funciona cuando la taladradora esta conectada a la red
eléctrica y esta en funcionamiento. Para ello, pulse el botén del laser fig.
Al5.

Cuando se pulsa el botdn:

e 1vez- el laser se pone en marcha

e 22vez - lailuminacion se activa

e 3veces - el laser y la iluminacién LED se activan simultaneamente
* Una pulsacion de 4 veces apaga tanto el laser como la luz.

Precaucion: jno mire directamente a la luz laser!

Velocidades de funcionamiento

Al taladrar, preste atencién a la velocidad correcta, que depende del
diametro de la broca de la pieza.

La siguiente lista le ayudara a seleccionar las velocidades para los

Desconecte el enchufe antes de cualquier ajuste, mantenimiento o
reparacion.

No se deben utilizar nunca agentes corrosivos ni limpiadores a
base de gasolina o alcohol. No se debe permitir que el taladro se
humedezca.

e Mantenga limpias las superficies exteriores del taladro eliminando el
polvo y las virutas con un cepillo de todas las zonas donde se
acumule la suciedad.

Limpie las cubiertas y la carcasa con un pafio suave y humedo

(puede utilizar un detergente suave).

Asegurese de que no entren liquidos en la unidad.

Limpie la tapa del portabrocas con un pafio suave y himedo con
cuidado de no rayarla (puede utilizar un detergente suave).

e S el aparato esta averiado, no intente repararlo usted mismo. Deje

que lo repare un electricista.

e Se recomienda limpiar la unidad inmediatamente después de cada

uso.
No exponga el taladro a la luz solar directa.

Almacenar en una habitacién con poca humedad.

Desenchufe el aparato cuando no lo utilice durante un periodo de
tiempo prolongado.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

CONTENIDO DEL KIT:
e Taladradora de columna 1 ud.
Base de perforacion 1 ud.
Mordaza de trabajo 1 ud.
Tornillos, arandelas, tuercas 2 uds. para fijar las mordazas
Llave de ampolla 1 ud.
Datos clasificados

Tension de alimentacion

230V

Frecuencia de suministro

50Hz

Potencia nominal

720W S1; 900W S2 6min

Gama de velocidades en vacio -
1? marcha

220-880/min

Gama de velocidades en vacio -
marcha ll

650-2550/min

€ . Gama de portabrocas 15-13mm
diferentes materiales. Diametro maximo de | Madera [ 13mm
Las velocidades citadas son sélo indicativas. perforacién en Permanente | 13mm

(%] Hierro Acero Hierro Aluminio Bronce Profundidad de perforacion 80 mm

Taladro | fundido Diametro de la columna 46 mm
3 2550 1600 2230 9500 8000 Altura 673 mm
4 1900 1200 1680 7200 6000 Dimensiones de la base 340 x 300 mm
e P s | [omese poin ~
7 1090 680 960 4100 3400 Clase laser 2
8 960 600 840 3600 3000 Longitud de onda A=650nm
9 850 530 740 3200 2650 Potencia del laser PO<1mW
10 765 280 670 2860 2400 Especificacién del laser segin | EN 60825-1:2014
11 700 435 610 2600 2170 la norma
12 640 400 560 2400 2000 Masa 8,5kg
13 590 370 515 2200 1840 Afio de produccién
14 545 340 480 2000 1700 58G610 significa tanto la designacion del tipo como la de la
16 480 300 420 1800 1500 magquina
;g ggg gig g;g ﬁgg Sgg DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
> 0 520 305 1300 1100 [ Nivel de presion sonora [ Lpa=885dB(A) K=3dB(A) |
% 205 190 570 1150 ) [ Nivel de potencia sonora | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |

Taladro de avellanado y centrado

Con esta broca de mesa, también es posible avellanar o utilizar una broca
de centrado. Tenga en cuenta que el avellanado debe realizarse a la
velocidad mas baja, mientras que el taladro de centrado requiere una
velocidad alta.

Trabajo de la madera

Tenga en cuenta que debe utilizar un sistema de extraccion de polvo
adecuado cuando trabaje con madera, ya que el polvo de madera puede
ser peligroso para la salud. Utilice una mascara antipolvo adecuada
cuando realice trabajos que generen polvo.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

jAtencion!
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Informacion sobre el ruido y las vibraciones

El nivel de emision de ruido del equipo se describe mediante: el nivel de
presion acustica emitido LpA y el nivel de potencia actstica LwA (donde
K denota la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones emitidas por el
equipo se describen mediante el valor de la aceleracion de las vibraciones
ah (donde K denota la incertidumbre de la medicion).

El nivel de presién sonora LpA, el nivel de potencia sonora LwA y el valor
de aceleracion de las vibraciones ah que se indican en estas instrucciones
se han medido de acuerdo con la norma ISO 8528-10:1998. El nivel de
vibracién ah indicado puede utilizarse para comparar equipos y para la
evaluacién preliminar de la exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es solo representativo del uso basico de la
unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibracién puede cambiar. Un nivel de
vibracién mas alto se vera influenciado por un mantenimiento insuficiente



o demasiado infrecuente de la unidad. Las razones expuestas
anteriormente pueden dar lugar a una mayor exposicion a las vibraciones
durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es necesario
tener en cuenta los periodos en los que el aparato esta apagado o cuando
esta encendido pero no se utiliza para trabajar. Cuando todos los factores
se estiman con precision, la exposicién total a las vibraciones puede ser
significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben aplicarse
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico de la
magquina y de las herramientas de trabajo, asegurando una temperatura

adecuada de las manos y una correcta organizacion del trabajo.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
— [Los productos que funcionan con electricidad no deben eliminarse con la]
basura doméstica, sino que deben llevarse a instalaciones adecuadas|
para su eliminacion. Péngase en contacto con el distribuidor del producto
lo con las autoridades locales para obtener informacion sobre su|
leliminacion. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen|
lsustancias inertes para el medio ambiente. Los equipos que no se|
reciclan suponen un riesgo potencial para el medio ambiente y la saludi|
humana.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual"),
incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a la proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre los derechos de autor y derechos
conexos (es decir, el Diario de Leyes de 2006 N° 90 Poz. 631, en su version modificada).
La copia, el procesamiento, la publicacién y la modificacion con fines comerciales de todo
el Manual y sus elementos individuales, sin el consentimiento de Grupa Topex expresado
por escrito, esta estrictamente prohibido y puede dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracion de conformidad de la CE
Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Producto: Taladradora de columna
Modelo: 58G610
Nombre comercial: GRAPHITE
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracién de conformidad se emite bajo la nica responsabilidad
del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
ES IEC 63000:2018
Esta declaracion se refiere Gnicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes
afadido por el usuario final o realizado por él mismo posteriormente.
Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:
Firmado en nombre de:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna 2/4
02-285 Varsovia

1 e -

A S A

Pawet Kowalski
Responsable de calidad de TOPEX GROUP
Varsovia, 2022-08-09

IT
MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

TRAPANO A COLONNA: 58G610

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI. LE PERSONE CHE NON HANNO LETTO
LE ISTRUZIONI NON DEVONO EFFETTUARE IL MONTAGGIO, LA
REGOLAZIONE O IL FUNZIONAMENTO DELL'APPARECCHIATURA.
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DISPOSIZIONI SPECIFICHE DI SICUREZZA

NOTA!

Leggere attentamente le istruzioni per 'uso e seguire le avvertenze e le

condizioni di sicurezza in esse contenute. L'apparecchio ¢ stato progettato

per un funzionamento sicuro. Tuttavia, l'installazione, la manutenzione e il

funzionamento dell'apparecchio possono essere pericolosi. L'osservanza

delle seguenti procedure ridurra il rischio di incendi, scosse elettriche e

lesioni e ridurra i tempi di installazione dell'apparecchio.

Tutte le avvertenze contenute nel presente manuale si riferiscono sia al

funzionamento del trapano che alla sua manutenzione e manipolazione.

L'utente deve conoscere le funzioni e i parametri operativi

dell'apparecchiatura e, prima di iniziare i lavori, deve essere a conoscenza

di tutte le caratteristiche di sicurezza, delle normative vigenti e deve

leggere e comprendere le presenti istruzioni per l'uso.

« E vietato apportare modifiche al trapano per modificarne i parametri
o facilitarne il funzionamento. Queste modifiche potrebbero mettere
in pericolo la salute e la vita delle persone.

e Controllare tutti i dispositivi di sicurezza prima di iniziare i lavori (con
I'unita ferma) e dopo ogni operazione di manutenzione o
riparazione.

« |l trapano da tavolo pud essere utilizzato solo se tutti i dispositivi di
sicurezza funzionano correttamente.

e |l trapano deve essere immediatamente fermato se uno dei
dispositivi di sicurezza € danneggiato o se il dispositivo di sicurezza
non funziona correttamente per qualche motivo. Se un dispositivo di
sicurezza é stato danneggiato, il trapano puo essere riutilizzato solo
quando la causa del danno € stata rimossa.

« | difetti possono essere eliminati solo da persone autorizzate.

e Scollegare il trapano dallalimentazione elettrica quando si
eseguono lavori di manutenzione o di regolazione.

e Pertenereil pezzo da lavorare (trapano) & necessario utilizzare
una morsa fissata al piano di lavoro del trapano o alla sua base.

e Durante il lavoro sono necessari dispositivi di protezione personale
come casco di sicurezza, occhiali o visiera, scarpe di sicurezza con
punta d'acciaio e cuffie per le orecchie.

e E vietato lavorare con la trivella con i guanti, in quanto ci® pud
causare gravi lesioni se il guanto si impiglia nella trivella.

e Prima di accendere il trapano, verificare che non costituisca un
pericolo per gli altri.

e AVVERTENZA. Le persone che si trovano in prossimita della trivella
devono indossare indumenti protettivi.

« |l trapano non deve essere utilizzato da bambini o da personale non
addestrato.

e Per garantire la sicurezza, tutte le riparazioni devono essere
effettuate con ricambi originali.

e Se si utilizza un cavo di prolunga, questo deve essere dotato di un
conduttore di protezione.

ATTENZIONE: Il dispositivo & progettato per il funzionamento in
ambienti interni.

LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE D'USO PER
FAMILIARIZZARE CON L'APPARECCHIO CONSERVARE QUESTO
MANUALE PER FUTURE CONSULTAZIONI.

NORME DI SICUREZZA PER IL DISPOSITIVO LASER

Il dispositivo laser utilizzato per la costruzione del trapano & di classe 2,
con una potenza massima di <1 mW, con una lunghezza d'onda di
radiazione di A = 650 nm. Questo dispositivo non & pericoloso per la vista,
ma non bisogna guardare direttamente in direzione della sorgente di
radiazioni (rischio di cecita temporanea).

AVVERTENZA. Non guardare direttamente nel fascio di luce laser. Cid
comporta un rischio di pericolo. Osservare le seguenti regole di sicurezza.
Utilizzare il dispositivo laser secondo le raccomandazioni del produttore.
Non dirigere mai, intenzionalmente o meno, il raggio laser verso persone,
animali o oggetti diversi dal materiale del pezzo da lavorare.

Non dirigere inavvertitamente il raggio laser verso gli occhi degli astanti e
degli animali per piu di 0,25 s, ad esempio dirigendo il fascio di luce
attraverso gli specchi.

E necessario assicurarsi che la luce laser sia sempre diretta verso un
materiale privo di superfici riflettenti.

La lamiera d'acciaio lucida (o altri materiali con superficie riflettente) non
consente l'utilizzo di una luce laser, in quanto potrebbe provocare riflessi
pericolosi verso l'operatore, terzi e animali.

Non sostituire I'unita laser con un altro tipo. Tutte le riparazioni devono
essere eseguite dal produttore o da un tecnico autorizzato.

PITTOGRAMMI E AVWERTENZE
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1. Leggere le istruzioni per |'uso, osservare le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esse contenute!

2. Indossare una protezione per I'udito

3. Proteggere le vie respiratorie

4. Proteggere la vista

5. Indossare indumenti protettivi stretti - parti rotanti della macchina
6. Indossare una cuffia protettiva, soprattutto per i capelli lunghi -
parti rotanti della macchina

7. Proteggere dai bambini

8. Per uso interno

9. Scollegare I'alimentazione prima di effettuare interventi di
riparazione o manutenzione.

10. Attenzione al laser

DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

La seguente numerazione si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

Designazione Descrizione
1 Coperchio della colonna di perforazione
2 Corpo trapano con motore
3 Display
4 Interruttore
5 Interruttore del cambio
6 Manopola di regolazione della profondita del
trapano
7 Mandrino per trapano
8 Colonna di perforazione
9 Base del trapano
10 Regolazione del livello del corpo macchina
11 Blocco del livello del corpo del trapano
12 Manopola di regolazione del livello per il corpo
del trapano
13 Ripristino dei valori di impostazione
14 Pulsante funzione di controllo della velocita
15 Interruttore laser e luce
16 Inizio rotazione
17 - riduzione del valore
18 +aumento di valore
19 Interruttore - on
20 Interruttore on - off
* Potrebbero esserci delle differenze tra la grafica e il prodotto reale.
SCOPO

Il trapano a colonna & un dispositivo di protezione elettrica di classe II,
azionato da un motore a commutazione. Lo scopo del trapano & quello di
praticare fori in metallo, legno, plastica o altri materiali non pericolosi per
la salute e non infiammabili. I suoi ambiti di utilizzo sono I'esecuzione di
lavori da fabbro e tutti i lavori nel campo dell'attivita amatoriale
indipendente (DIY). La velocita del trapano & regolabile elettronicamente.

FUNZIONAMENTO DEL DISPOSITIVO
PREPARAZIONE AL LAVORO

ASSEMBLAGGIO FORATURA
L'unita viene fornita smontata e deve essere assemblata prima di poter
eseguire i lavori.

Installazione dell'unita Fig. C

« Posizionare la base del trapano su una superficie piana. Posizionare
quindi la colonna con l'unita motore nel foro della base e fissare con
la vite fig. C1. Assicurarsi che la colonna sia ben fissata alla base.

* Montare la manopola di regolazione della profondita di foratura fig.
A6 sull'unita motore fig. B1 fissare con la vite fig. B2.

« Infine, posizionare il coperchio sulla colonna del trapano Fig. B3.
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e Prima della messa in funzione, il trapano deve essere fissato su una
base solida. A tale scopo, utilizzare i fori di montaggio (4) situati nella
piastra di base.

e Assicurarsi di avere libero accesso per operare ed eseguire le
operazioni di regolazione e manutenzione del trapano.

e Assicurarsi che la tensione di rete sia quella indicata sulla targhetta.
Collegare l'unita a una presa di corrente. Il trapano € dotato di un
dispositivo di attivazione a tensione zero, che protegge l'utente da
riawvii indesiderati in caso di caduta di tensione o di interruzione
dell'alimentazione. In questo caso, l'apparecchio deve essere
riacceso. Controllare che il trapano che si desidera utilizzare non sia
danneggiato. Utilizzare il trapano solo se non presenta danni o
difetti.

Regolazione in altezza dell'unita motore Fig. A2

Attenzione: regolare l'altezza solo a motore spento!

L'altezza dell'unita motore fig. A2 pud essere determinata in base alle
dimensioni del pezzo e alla lunghezza dell'utensile di lavoro. Assicurarsi
che la manopola fig. A6 sia in posizione di riposo.

Allentare ora il blocco di bloccaggio Fig. A11.

Utilizzando la manovella Fig. A12, & ora possibile impostare |'altezza
desiderata del corpo di foratura.

Quindi tirare il blocco di bloccaggio Fig. A11 per bloccare il corpo.

Per limitare la profondita, allentare la fig. A10 sul gruppo motore fig. A2.
Impostare la profondita massima desiderata e serrare nuovamente la fig.
A10.

Lavorare con il dispositivo

Accensione e spegnimento

e Per accendere l|'apparecchio, premere innanzitutto l'interruttore
verde "I" fig. A17. Il display si illumina e compare la scritta "OFF".

e Peravviare l'unita, premere il pulsante LED fig. A16. |l trapano parte
dalla velocita minima.

e Per spegnere, premere nuovamente il pulsante LED fig. A16.

Fare attenzione a non sovraccaricare la macchina. Se il rumore del
motore diminuisce durante il funzionamento, significa che il motore
& sottoposto a un carico eccessivo. Non caricare I'unita a tal punto
da bloccare il motore. Durante il funzionamento, posizionarsi
sempre davanti al trapano.

Inserimento dell'utensile nel mandrino del trapano Fig. A7
Assicurarsi che la spina di alimentazione sia scollegata quando si
sostituiscono gli utensili. Nel mandrino del trapano possono essere
installati solo utensili con mandrino cilindrico con diametro massimo di 13
mm, fig. A7. Utilizzare solo utensili non danneggiati e affilati. Non utilizzare
utensili con il mandrino danneggiato o comunque deformato. Utilizzare
solo gli accessori e le attrezzature supplementari specificati nelle istruzioni
per l'uso o approvati dal produttore. Se il trapano si blocca, spegnere
l'unita e tornare alla posizione di partenza con il trapano.
Funzionamento del mandrino autoserrante

Il trapano da tavolo € dotato di un mandrino autoserrante. L'utensile pud
essere sostituito senza l'ausilio di una chiave aggiuntiva, inserendo
l'utensile nel mandrino a cambio rapido e bloccandolo a mano.

Controllo della velocita

Selezione meccanica degli ingranaggi

Attenzione: premere l'interruttore di preselezione della marcia Fig. A5 solo

a macchina spenta!

E possibile preselezionare 2 gamme di velocita utilizzando linterruttore

della leva del cambio:

Esecuzione 1:

Gamma di basse velocita 220 - 880 min-1, consigliata per grandi diametri

di foratura .

Esecuzione 2:

Gamma di velocita elevate 650 - 2550 min-1, consigliata per lavori di

foratura di piccoli diametri.

NOTA!

Se linterruttore della leva del cambio fig. A5 non si innesta correttamente

nella posizione selezionata, ruotare leggermente a mano il mandrino del

trapano fig. A7 leggermente a mano finché l'interruttore del cambio non si

innesta nella posizione specificata.

« Controllo elettronico della velocita

e Quando l'unita e accesa, il display visualizza "OFF".

e Premendo il pulsante "+* o "-", & possibile regolare la velocita
aumentandola o diminuendola.

Impostazione del punto zero



* Per impostare il punto zero, abbassare il corpo con il motore Fig.
A2, alla velocita piu bassa, fino al pezzo da lavorare, in modo che la
punta poggi su di esso.

e Passare quindi da "Velocita - obar/min" a "Profondita - mm"
utilizzando il pulsante della velocita fig. Al4, quindi premere il
pulsante del punto zero fig. A13. La visualizzazione sullo schermo
& configurata come "0,0 mm".

« Riportare il corpo motore alla posizione di partenza utilizzando il
volantino Fig. A6.

e Con il pulsante della velocita fig. A14 da "Profondita - mm" a
"Velocita - giri/min" e impostare la velocita desiderata con i pulsanti
"+'0"-". Per poter leggere con precisione la profondita di foratura
sul display, passare nuovamente con il pulsante della velocita fig.
A14 a "Profondita - mm". Ora € possibile forare, abbassare la punta
sul pezzo e iniziare la foratura.

« Ora ¢ possibile forare il pezzo alla profondita desiderata con I'aiuto
del display.

Bloccaggio del pezzo

Non cercare mai di tenere il pezzo in lavorazione con le mani. Bloccare

sempre il pezzo in lavorazione nella morsa in dotazione.

Inserire prima le due viti nella morsa e fissarle con dadi e rondelle. Far

scorrere la morsa dalla parte anteriore nelle guide della base del trapano

fig. A9.

Serrarli a sufficienza in modo che sia ancora possibile serrare la morsa

con il pezzo in lavorazione sulla base dopo un posizionamento accurato.

In questo modo si ottiene anche l'autocentraggio durante la foratura.

Svitare le ganasce della morsa, inserire il pezzo e serrare le ganasce. Per

smontare il pezzo, procedere in ordine inverso.

Pericolo! Le parti in lamieradevono essere bloccate in modo danon

poter essere estratte dalla morsa durante la foratura.

Regolare correttamente l'altezza e l'inclinazione del piano di foratura in

base al pezzo da lavorare. Mantenere una distanza sufficiente tra il bordo

superiore del pezzo e la punta del trapano.

Impostazione della profondita di perforazione

Per impostare il punto zero, seguire la descrizione riportata in
Impostazione del punto zero.

Per poter regolare e determinare la profondita di foratura, & necessario
allentare il blocco della Fig. A10.

Utilizzando la manopola fig. A6, il corpo motore fig. A2 pud essere
abbassato alla profondita di foratura desiderata.

Serrando il blocco Fig. A10 alla dimensione desiderata, la profondita di
foratura € ora impostata.

Laser/Luce

Il trapano da tavolo & dotato sia di un laser fig. D1 e di illuminazione a

LED dell'area di lavoro fig. D2.

L'accensione funziona solo quando il trapano € collegato all'alimentazione

e in funzione. A questo scopo, premere il pulsante del laser fig. A15.

Quando si preme il pulsante:

e 1volta - il laser si avvia

e 2avolta - l'lluminazione & attivata

e 3 volte - il laser e [lilluminazione a LED si
contemporaneamente

« Premendo 4 volte si spengono sia il laser che la luce.

attivano

Attenzione: non guardare direttamente la luce laser!
Velocita di funzionamento

18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Svasatura e centratura

Con questo trapano da banco & possibile anche svasare o utilizzare una
punta di centraggio. Si noti che la svasatura deve essere eseguita alla
velocita pili bassa, mentre la foratura di centraggio richiede una velocita
elevata.

Lavorazione del legno

Quando si lavora con il legno & necessario utilizzare un sistema di
aspirazione adeguato, poiché la polvere di legno pud essere pericolosa
per la salute. Indossare una maschera antipolvere adeguata durante i

lavori che generano polvere.
MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Attenzione!

Scollegare la spina di alimentazione prima di qualsiasi regolazione,

manutenzione o riparazione.

Non si devono mai usare agenti corrosivi, detergenti a base di

benzina o alcol. Il trapano non deve essere lasciato inumidire.

e Mantenere pulite le superfici esterne del trapano rimuovendo polvere
e trucioli con una spazzola da tutte le aree in cui si accumula lo

sporco.

Pulire i coperchi e l'alloggiamento con un panno morbido e umido (si
puo usare un detergente delicato).

Assicurarsi che non entrino liquidi nell'unita.

Pulire il coperchio del mandrino del trapano con un panno morbido e

umido, facendo attenzione a non graffiarlo (si pud usare un

detergente delicato).

e Se |'apparecchio é difettoso, non cercate di ripararlo da soli. Affidate

la riparazione a un elettricista.

tempo prolungato.
RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
CONTENUTO DEL KIT:
« Foratrice a colonna 1 pz.

Base per trapano 1 pz.

.
e Morsa da lavoro 1 pz.
.
.

Chiave per fiale 1 pz.

Si consiglia di pulire I'unita immediatamente dopo ogni utilizzo.
Non esporre il trapano alla luce diretta del sole.

Conservare in una stanza con bassa umidita.

Scollegare il dispositivo quando non lo si utilizza per un periodo di

Viti, rondelle, dadi 2 pz. per il fissaggio delle morse

Dati nominali

Tensione di alimentazione

230V

Frequenza di alimentazione

50Hz

Potenza nominale

720W S1; 900W S2 6min

Gamma di velocita a vuoto - 1a
marcia

220-880/min

Gamma di velocita a vuoto -
marcia ll

650-2550/min

Durante la foratura, prestare attenzione alla velocita corretta, che dipende Gamma di mandrini per trapani 1,5-13mm
dal diametro della punta e dal pezzo da lavorare. Diametro massimo di foraturain Legno | 13 mm
L'elenco seguente vi aiutera a selezionare le velocita per i diversi materiali. Permanente | 13 mm
Le velocita indicate sono puramente indicative. Profondita di perforazione 80 mm
[} Ghisa | Acciaio | Ferro | Alluminio | Bronzo Diametro della colonna 46 mm
Trapano Altezza 673 mm
3 2550 1600 2230 9500 8000 Dimensioni della base 340 x 300 mm
4 1900 1200 1680 7200 6000 Classe di protezione 1]
5 1530 955 1340 5700 4800 Classe laser 2
6 1270 800 1100 4800 4000 Lunghezza donda A=650 nm
7 1090 680 960 4100 3400 Potenza laser PO<LImwW
8 960 600 840 3600 3000 o N
9 350 530 710 3200 2650 ?E;c;gf:e laser secondo lo EN 60825-1:2014
10 765 480 670 2860 2400 Massa 85 kg
11 700 435 610 2600 2170 - - :
12 640 400 560 2400 2000 Anno di produzione_ — :
13 590 370 515 2200 1840 58G610 indica sia il tipo che la designazione della macchina.
14 545 340 480 2000 1700 DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
16 480 300 420 1800 1500 [ Livello di pressione sonora [ Lpa=885dB(A) K=3dB(A) |
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[ Livello di potenza sonora [ Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura & descritto da: il livello di
pressione sonora emesso LpA e il livello di potenza sonora LwWA (dove K
indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dall'apparecchiatura
sono descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni ah (dove K
indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora LpA, il livello di potenza sonora LwA e il valore
di accelerazione delle vibrazioni ah riportati in queste istruzioni sono stati
misurati in conformita alla norma ISO 8528-10:1998. Il livello di vibrazioni
ah indicato puo essere utilizzato per il confronto delle apparecchiature e
per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & solo rappresentativo delluso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pud cambiare. Un livello di
vibrazioni piti elevato sara influenzato da una manutenzione insufficiente
o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati possono
comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni durante lintero
periodo di lavoro.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, & necessario
tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o acceso ma non
utilizzato per il lavoro. Quando tutti i fattori sono stimati con precisione,
I'esposizione totale alle vibrazioni pu6 essere significativamente inferiore.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario adottare
ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica della macchina

e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un'adeguata temperatura delle
mani e una corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
" |l prodotti alimentati elettricamente non devono essere smailtiti con i rifiuti
ldomestici, ma devono essere portati in strutture adeguate per lo|
lsmaltimento. Per informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore|
|del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed|
lelettroniche  contengono  sostanze inerti  per I'ambiente. Le|
lapparecchiature non riciclate rappresentano un rischio potenziale pel
'ambiente e la salute umana.
"Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), compresi, tra
gli altri. 1l testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione appartengono
esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631 e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa Topex
espresso per iscritto, € severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e
penali.

Dichiarazione di conformita CE
Produttore: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Prodotto: Foratrice a colonna
Modello: 58G610
Nome commerciale: GRAFITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto I'esclusiva
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;
EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina
cosi come immessa sul mercato e non comprende i componenti
aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.
Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
3 e o
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Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX

Varsavia, 2022-08-09

VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING
KOLOMBOOR: 58G610

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U HET APPARAAT IN GEBRUIK NEEMT EN BEWAAR
DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK. PERSONEN DIE DE
HANDLEIDING NIET HEBBEN GELEZEN, MOGEN DE APPARATUUR
NIET MONTEREN, AFSTELLEN OF BEDIENEN.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

OPMERKING!

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de daarin opgenomen

waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften op. Het apparaat is

ontworpen voor veilig gebruik. Niettemin: installatie, onderhoud en
bediening van het apparaat kunnen gevaarlijk zijn. Het volgen van de
volgende procedures vermindert het risico van brand, elektrische
schokken en verwondingen en verkort de installatietijd van het apparaat.

Alle waarschuwingen in deze handleiding hebben zowel betrekking op het

gebruik van de boor als op het onderhoud en de behandeling ervan.

De gebruiker moet vertrouwd zijn met de bedieningsfuncties en -

parameters van de apparatuur en, alvorens met de werkzaamheden te

beginnen, vertrouwd zijn met alle veiligheidskenmerken en relevante
voorschriften en deze gebruiksaanwijzing lezen en begrijpen.

e Het is verboden wijzigingen aan te brengen aan de boor om de
parameters te wijzigen of de werking ervan te vergemakkelijken.
Deze kunnen gevaar opleveren voor de gezondheid en het leven
van personen.

e Controleer alle veiligheidsvoorzieningen voéér aanvang van de
werkzaamheden (met stilstaande machine) en na elke onderhouds-
of reparatiehandeling.

e De tafelboormachine mag alleen worden gebruikt
veiligheidsvoorzieningen naar behoren werken.

e De boor moet onmiddellijk worden stopgezet als een van de
veiligheidsvoorzieningen beschadigd is of als de
veiligheidsvoorziening om een of andere reden niet goed
functioneert. Als een veiligheidsvoorziening is beschadigd, mag de
boormachine pas weer worden gebruikt als de oorzaak van de
schade is weggenomen.

e Gebreken mogen alleen door
verholpen.

* Koppel de boormachine los van de stroomvoorziening wanneer u
onderhouds- of instelwerkzaamheden uitvoert.

e Het werkstuk (boor) moet worden vastgehouden in een
bankschroef die aan de werktafel van de boormachine of het
voetstuk daarvan is bevestigd.

e Persoonlijke beschermingsmiddelen zoals een veiligheidshelm,
veiligheidsbril of -vizier, veiligheidsschoenen met stalen tenen en
gehoorkappen zijn vereist tijdens het werk.

e Hetis verboden met de boor te werken met handschoenen aan, dit
kan leiden tot ernstig letsel als de handschoen in de boor blijft haken.

* Voordat u de boormachine inschakelt, dient u te controleren of deze
geen gevaar oplevert voor anderen.

o WAARSCHUWING. Personen in de nabijheid van de boormachine
moeten beschermende kleding dragen.

e De boor mag niet worden gebruikt door kinderen of ongetraind
personeel.

e Met het oog op de veiligheid moeten alle reparaties worden
uitgevoerd met originele reserveonderdelen.

« Indien een verlengkabel wordt gebruikt, moet deze zijn voorzien van
een beschermingsleiding.

als alle

bevoegde personen worden

ATTENTIE: Het apparaat is ontworpen voor gebruik binnenshuis.

LEES DE GEBRUIKSAANWIJZING ZORGVULDIG DOOR OM
VERTROUWD TE RAKEN MET HET APPARAAT BEWAAR DEZE
HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET LASERTOESTEL

Het bij de constructie van de boor gebruikte lasertoestel is van klasse 2,
met een maximaal vermogen van <1 mW, bij een stralingsgolflengte van
A = 650 nm. Een dergelijk apparaat is niet gevaarlijk voor het
gezichtsvermogen, maar men mag niet rechtstreeks in de richting van de
stralingsbron kijken (risico van tijdelijke blindheid).



WAARSCHUWING. Kijk niet rechtstreeks in de laserstraal. Dit levert
gevaar op. Neem de volgende veiligheidsregels in acht.

Gebruik het lasertoestel volgens de aanbevelingen van de fabrikant.
Richt de laserstraal nooit opzettelijk of onopzettelijk op mensen, dieren of
een ander voorwerp dan het werkstukmateriaal.

Richt de laserstraal niet per ongeluk langer dan 0,25 s op de ogen van
omstanders en dieren, bijvoorbeeld door de lichtbundel door spiegels te
sturen.

U moet er altijd voor zorgen dat het laserlicht wordt gericht op een
materiaal dat geen reflecterende opperviakken heeft.

Glanzend plaatstaal (of andere materialen met een reflecterend
opperviak) laat het gebruik van een laserlicht niet toe, omdat dit dan
gevaarlijke reflecties naar de bediener, derden en dieren kan veroorzaken.
Vervang de lasereenheid niet door een ander type. Alle reparaties moeten
worden uitgevoerd door de fabrikant of een bevoegd persoon.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN

20500
®) -

6 7 8 9 10
1, Lees de gebruiksaanwijzing en neem de daarin opgenomen
waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften in acht!
2. Draag gehoorbescherming
3. Bescherm uw luchtwegen
4. Bescherm uw gezichtsvermogen
5. Draag strakke beschermende kleding - draaiende
machineonderdelen
6. Draag een beschermende kap, vooral voor lang haar - draaiende
delen van de machine
7. Beschermen tegen kinderen
8. Voor gebruik binnenshuis
9. Voor reparatie of onderhoud de stroomvoorziening uitschakelen
10. Attentie laser
BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE ELEMENTEN
De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat
getoond op de grafische pagina's van deze handleiding.

_—
u’r,\

Aanwijzing Beschrijving
1 Boorkolom deksel
2 Boorlichaam met motor
3 Display
4 Schakel
5 Schakelaar voor versnelling
6 Instelknop voor boordiepte
7 Boorhouder
8 Boorkolom
9 Boorbasis
10 Niveau-instelling van het boorlichaam
11 Boor lichaam niveau slot
12 Niveau-instelknop voor boorhuis
13 Instelwaarden resetten
14 Snelheidscontrole functietoets
15 Laser en lichtschakelaar
16 Begin van de rotatie
17 - waardedaling
18 + waardevermeerdering
19 Schakelaar - aan
20 Aan - uit schakelaar

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het werkelijke
product.

DOEL

De kolomboormachine is een elektrisch beveiligingsapparaat van klasse
II, het apparaat wordt aangedreven door een commutatormotor. Het doel
van de boor is het maken van gaten in metaal, hout, kunststof of andere
materialen die niet gevaarlijk zijn voor de gezondheid en niet brandbaar
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ziin.  Zijn  toepassingsgebieden  zijin  de  uitvoering  van
slotenmakerswerkzaamheden en alle werkzaamheden op het gebied van
onafhankelijke amateuractiviteiten (DIY). De snelheid van de
boormachine is elektronisch regelbaar.

WERKING VAN HET APPARAAT
VOORBEREIDING OP HET WERK

BOORMACHINE
Het apparaat wordt gedemonteerd geleverd; het moet worden
gemonteerd voordat de werkzaamheden kunnen worden uitgevoerd.

Installatie van het toestel Afb. C

e Plaats de boorbasis op een vlakke ondergrond. Plaats vervolgens
de kolom met de motoreenheid in het gat van de basis en zet deze
vast met de schroef fig. C1. Zorg ervoor dat de kolom zeer goed op
de basis is bevestigd.

e Monteer de instelknop voor de boordiepte fig. A6 op de
motoreenheid fig. B1 vast met schroef fig. B2.

* Plaats ten slotte het deksel op de boorkolom Fig. B3.

e Voor de ingebruikname moet de boormachine stationair op een
stevige ondergrond worden bevestigd. Gebruik hiervoor de
bevestigingsgaten (4) in de bodemplaat.

e Zorg ervoor dat u vrije toegang heeft om de boormachine te
bedienen en afstel- en onderhoudswerkzaamheden uit te voeren.

e Zorg ervoor dat de netspanning overeenkomt met de specificaties
op het typeplaatje. Steek het apparaat in een stopcontact. De
boormachine is uitgerust met een nulspanningsactivering, die de
gebruiker beschermt tegen ongewenst opnieuw starten bij een
spanningsval of stroomuitval. In dat geval moet het apparaat
opnieuw worden ingeschakeld. Controleer de te gebruiken
boormachine op beschadigingen. Gebruik de boormachine alleen
als deze geen beschadigingen of defecten vertoont.

Hoogteverstelling van de motoreenheid Afb. A2

Let op: stel de hoogte alleen bij uitgeschakelde motor in!

De hoogte van de motoreenheid fig. A2 kan worden bepaald aan de hand
van de grootte van het werkstuk en de lengte van het werkgereedschap.
Zorg ervoor dat de knop fig. A6 in de uitgangspositie staat.

Maak nu het klemblok los fig. A11.

Met behulp van de slinger Afb. A12 kan nu de gewenste hoogte van het
boorlichaam worden ingesteld.

Trek vervolgens aan het klemblok Fig. A1l om het lichaam te
vergrendelen.

Om de diepte te beperken, draait u fig. A10 op het motorblok fig. A2. Stel
de gewenste maximale diepte in en draai fig. A10.

Werken met het apparaat

Stroom aan/uit

e Om het apparaat in te schakelen, drukt u eerst op de groene
schakelaar “I" afb. A17. Het display begint te branden en er
verschijnt "OFF".

e Druk op de LED-knop afb. A16. De boormachine start vanaf de
minimale snelheid.

e Om uit te schakelen, drukt u nogmaals op de LED-knop afb. A16.

Pas op voor overbelasting van de machine. Als het motorgeluid
tijdens de werking afneemt, wordt de motor te zwaar belast. Belast
het apparaat niet zo zwaar dat de motor stopt. Ga tijdens de werking
altijd voor de boormachine staan.

Het gereedschap in de boorhouder plaatsen Afb. A7

Zorg ervoor dat de stekker uit het stopcontact is gehaald bij het
verwisselen van gereedschap. In de boorhouder mag alleen gereedschap
met een cilindrische klauwplaat met een maximale klauwplaatdiameter
van 13 mm worden gemonteerd fig. A7. Gebruik alleen onbeschadigd en
scherp gereedschap. Gebruik geen gereedschap dat een beschadigde
klauwplaat heeft of op een andere manier vervormd is. Gebruik alleen
accessoires en extra apparatuur die in de handleiding staan vermeld of
door de fabrikant zijn goedgekeurd. Als de boormachine vastloopt, het
apparaat uitschakelen en met de boormachine terugkeren naar de
uitgangspositie.

Zelfklemmende boorhouderbediening

De tafelboormachine is uitgerust met een zelfklemmende klauwplaat. Het
gereedschap kan zonder hulp van een extra sleutel worden gewisseld
door het gereedschap in de snelspanboorhouder te steken en met de
hand vast te klemmen.

Snelheidscontrole

Mechanische versnellingskeuze



Let op: druk de voorkeuze - schakelaar Afb. A5 alleen in als de machine

is uitgeschakeld!

Er kunnen 2 snelheidsbereiken worden voorgeselecteerd met behulp van

de versnellingspookschakelaar:

Run 1:

Laag toerentalbereik 220 -

boordiameters .

Run 2:

Hoog toerentalbereik 650 - 2550 min-1, aanbevolen voor kleine en

diameter boorwerkzaamheden.

OPMERKING!

Als de schakelaar van de schakelhendel fig. A5 niet goed in de gekozen

positie vastklikt, draai dan de boorhouder fig. A7 lichties met de hand

totdat de versnellingskeuzeschakelaar in de gekozen stand vastklikt.

« Elektronische snelheidsregeling

e Wanneer het toestel wordt ingeschakeld, verschijnt op het display
"OFF".

e Door op de "+" of "-" toets te drukken, kan de snelheid worden
aangepast door de snelheid te verhogen of te verlagen.

880 min-1, aanbevolen voor grote

Nulpuntinstelling

e Om het nulpunt in te stellen, laat u het lichaam met de motor Fig.
A2, op de laagste snelheid, tot op het werkstuk zakken, zodat de
boor erop rust.

* Schakel vervolgens van "Snelheid - obar/min" naar "Diepte - mm"
met behulp van de snelheidsknop afb. A14, en druk vervolgens op
de nulpuntknop fig. A13. De weergave op het scherm is ingesteld
op "0,0 mm".

* Rij het motorhuis terug naar de startpositie met behulp van het
handwiel Afb. A6.

e Schakel nu met de snelheidsknop fig. A14 van "Diepte - mm" terug
naar "Snelheid - rpm" en stel het gewenste toerental in met de
knoppen "+" of "-".  Om de boordiepte nauwkeurig op het display te
kunnen aflezen, schakelt u weer met de snelheidsknop fig. A14
naar "Diepte - mm". Nu kunt u boren, de boor op het werkstuk laten
zakken en beginnen met boren.

e U kunt nu met behulp van het display de gewenste diepte in het
werkstuk boren.

Werkstukklemming

Probeer nooit het werkstuk met uw handen vast te houden. Klem het
werkstuk altijd in de bijgeleverde bankschroef.

Plaats eerst de twee schroeven in de bankschroef en zet ze vast met
moeren en ringen. Schuif de bankschroef van voren in de geleiders van
de boorbasis fig. A9.

Draai ze zo vast dat het nog mogelijk is de bankschroef vast te zetten met
het werkstuk op de basis na nauwkeurige positionering. Dit leidt ook tot
zelfcentrering tijdens het boren. Schroef de bankschroefklemmen los,
plaats het werkstuk en draai de bankschroefklemmen vast. Ga voor de
demontage van het werkstuk in omgekeerde volgorde te werk.

Gevaar! Plaatdelen moeten zo worden vastgeklemd dat ze tijdens
het boren niet uit de bankschroef kunnen worden getrokken.

Stel de hoogte en de helling van de boortafel correct af op het werkstuk.
Houd voldoende afstand tussen de bovenrand van het werkstuk en de
boorpunt.

Instellen van de boordiepte

Volg de beschrijving in Het nulpunt instellen om het nulpunt in te stellen.
Om vervolgens de boordiepte in te stellen en te bepalen, moet de
vergrendeling van fig. A10 worden losgedraaid.

Met behulp van de knop fig. A6 kan het motorhuis fig. A2 tot de gewenste
boordiepte worden verlaagd.

Door de vergrendeling Fig. A10 op de gewenste maat aan te draaien, is
de boordiepte nu ingesteld.

Laser/licht

De tafelboormachine is uitgerust met zowel een laser afb. D1 en LED-
verlichting van het werkgebied fig. D2.

Het inschakelen werkt alleen als de boormachine is aangesloten op de
voeding en draait. Druk hiervoor op de lasertoets afb. A15.

Wanneer de knop wordt ingedrukt:

1 keer - de laser start op

2e keer - de verlichting wordt geactiveerd

3 keer - de laser- en LED-verlichting worden gelijktijdig geactiveerd
Met 4 keer drukken worden zowel de laser als het licht
uitgeschakeld.

Let op: kijk niet rechtstreeks in het laserlicht!

Bedrijfssnelheden
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Let bij het boren op de juiste snelheid, die afhangt van de boordiameter
van het werkstuk.

De volgende lijst helpt u bij het kiezen van snelheden voor verschillende
materialen.

De genoemde snelheden zijn slechts indicatief.

] Gietijzer | Staal Iron Aluminium Brons

Boor
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Verzinken en centreren

Met deze tafelboor kunt u ook verzinken of een centreerboor gebruiken.
Merk op dat verzinken op de laagste snelheid moet gebeuren, terwijl
centreren een hoge snelheid vereist.

Houtbewerking

Let erop dat bij het werken met hout een geschikte stofafzuiging moet
worden gebruikt, omdat houtstof gevaarlijk kan zijn voor de gezondheid.
Draag een geschikt stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrijkomt.

ONDERHOUD EN OPSLAG
Waarschuwing!

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u aanpassingen,
onderhoud of reparaties uitvoert.

Bijtende middelen, reinigingsmiddelen op basis van benzine of
alcohol mogen nooit worden gebruikt. De boormachine mag niet
vochtig worden.

Houd de buitenkant van de boormachine schoon door stof en
spanen met een borstel te verwijderen van alle plaatsen waar zich
vuil ophoopt.

Veeg het deksel en de behuizing schoon met een zachte vochtige

doek (gebruik eventueel een mild schoonmaakmiddel).

Zorg ervoor dat er geen vloeistoffen in het apparaat komen.

Veeg het deksel van de boorhouder schoon met een zachte vochtige
doek en zorg ervoor dat er geen krassen op komen (gebruik
eventueel een mild schoonmaakmiddel).

e Als het apparaat defect is, probeer het dan niet zelf te repareren.
Laat de reparatie over aan een elektricien.

Wij raden aan het apparaat onmiddellijk na elk gebruik te reinigen.
Stel de boor niet bloot aan direct zonlicht.

Bewaren in een ruimte met lage luchtvochtigheid.

Haal de stekker uit het stopcontact als u het apparaat langere tijd niet
gebruikt.

PROBLEEMOPLOSSING

INHOUD VAN HET PAKKET:

e Kolomboormachine 1 stuk.

e Boorvoet 1 stuk.

e Werkbank 1 stuk.

e Schroeven, sluitringen, moeren 2 stuks voor bevestiging van
bankschroeven

e Ampoulesleutel 1 stuk.

Nominale gegevens

Voedingsspanning 230V
Voedingsfrequentie 50Hz

Nominaal vermogen 720W S1; 900W S2 6min
Onbelast toerentalbereik - le | 220-880/min

versnelling

Onbelast  toerentalbereik - [ 650-2550/min
versnelling Il




Boorhouder assortiment 15-13mm

Maximale boordiameter in Hout [ 13mm
Permanent | 13mm

Boordiepte 80 mm

Diameter van de kolom 46 mm

Hoogte 673 mm

Afmetingen basis 340 x 300 mm

Beschermingsklasse 1l

Laserklasse 2

Golflengte A =650 nm

Laservermogen PO<1mW

Laserspecificatie volgens EN 60825-1:2014

standaard

Massa 8,5 kg

Jaar van productie

58G610 staat voor zowel type- als machineaanduiding

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
[ Geluidsdrukniveau [ Lpa=885dB(A) K=3dB(A) |
| Geluidsvermogen | Lwa=1015dB(A) K=3dB(A) |

Informatie over lawaai en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het materieel wordt beschreven door: het

uitgezonden geluidsdrukniveau LpA en het geluidsvermogensniveau LwA

(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De door de apparatuur

uitgestraalde trillingen worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde ah (waarbij K staat voor de meetonzekerheid).

Het geluidsdrukniveau LpA, het geluidsvermogenniveau LwA en de
trillingsversnellingswaarde ah in deze gebruiksaanwijzing zijn gemeten
overeenkomstig 1SO 8528-10:1998. Het vermelde trillingsniveau ah kan
worden gebruikt voor het vergelijken van apparatuur en voor een
voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen.

Het aangegeven trillingsniveau is slechts representatief voor het

basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere

toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Een hoger trillingsniveau wordt beinvioed door

onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling
aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten, moet
rekening worden gehouden met perioden waarin het toestel is

uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het werk wordt

gebruikt. Wanneer alle factoren nauwkeurig worden ingeschat, kan de
totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen, moeten
aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals cyclisch

onderhoud van de machine en de gereedschappen, het waarborgen van
een adequate handtemperatuur en een goede werkorganisatie.
MILIEUBESCHERMING
i« |Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk afvall
worden weggegooid, maar moeten naar de daarvoor bestemde|
voorzieningen worden gebracht. Neem contact op met uw productdealer]
lof de plaatselijke autoriteiten voor informatie over verwijdering|
|Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat milieu-inerte|
Istoffen. Apparatuur die niet wordt gerecycled vormt een potentieel risico|
lvoor het milieu en de volksgezondheid.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa met zetel
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: “Grupa Topex") deelt mee dat alle
auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"), met inbegrip
van onder andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, alsmede de samenstelling
ervan, behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en vallen onder de wettelijke
bescherming van de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en de naburige
rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van het volledige
Handboek en de afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming van
Grupa Topex, is strikt verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Product: Kolomboormachine

Model: 58G610

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
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Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de normen:

EN 62841-1:2015; EN 62841-3-13:2017;

EN 55014-1:2017/A11:2020; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN
IEC 61000-3-2:2019;

EN 61000-3-3:2013; EN 61000-3-3:2013/A1:2019;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten

toegevoegd door de eindgebruiker of door hem/haar achteraf
uitgevoerd.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is het technisch dossier op te stellen:

Ondertekend namens:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Straat

02-285 Warschau

<

Pawet Kowalski

Kwaliteitsfunctionaris TOPEX GROEP

Warschau, 2022-08-09
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MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

PERCEUSE A COLONNE : 58G610

REMARQUE : AVANT D'UTILISER L'APPAREIL, VEUILLEZ LIRE
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET LE CONSERVER POUR
REFERENCE ULTERIEURE. LES PERSONNES QUI N'ONT PAS LU
LES INSTRUCTIONS NE DOIVENT PAS EFFECTUER LE MONTAGE,
LE REGLAGE OU LE FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL.

DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE SECURITE

NOTE !

Lisez attentivement le mode d'emploi, respectez les avertissements et les
conditions de sécurit¢ qu'il contient. L'appareil a été congu pour
fonctionner en toute sécurité. Néanmoins, l'installation, I'entretien et
I'utilisation de I'appareil peuvent étre dangereux. Le respect des
procédures suivantes réduira les risques d'incendie, d'électrocution, de
blessure et réduira le temps d'installation de I'appareil.

Tous les avertissements de ce manuel concernent a la fois I'utilisation de
la foreuse, son entretien et sa manipulation.

L'utilisateur doit étre familiarisé avec les fonctions et les paramétres de
fonctionnement de I'équipement et, avant de commencer le travail,
connaiftre tous les dispositifs de sécurité, les réglementations pertinentes
et lire et comprendre ces instructions d'utilisation.

Il est interdit d'apporter des modifications a la foreuse afin de
changer ses paramétres ou de faciliter son fonctionnement. Ces
modifications pourraient mettre en danger la santé et la vie des
personnes.

Vérifiez tous les dispositifs de sécurité avant de commencer le
travail (avec l'appareil arrété) et aprés chaque opération d'entretien
ou de réparation.

La perceuse de table ne doit étre utilisée que si tous les dispositifs
de sécurité fonctionnent correctement.

La perceuse doit étre arrétée immédiatement si I'un des dispositifs
de sécurité est endommagé ou si le dispositif de sécurité ne
fonctionne pas correctement pour une raison quelconque. Si un
dispositif de sécurité a été endommagé, la foreuse ne peut étre
réutilisée que lorsque la cause du dommage a été éliminée.

Les défauts ne peuvent étre corrigés que par des personnes
autorisées.

Débranchez la perceuse de I'alimentation électrique lorsque vous
effectuez des travaux d'entretien ou de réglage.

Un étau fixé a la table de travail de la perceuse ou a sa base
doit étre utilisé pour maintenir la piéce (perceuse).

Des équipements de protection individuelle tels qu'un casque de
sécurité, des lunettes de protection ou une visiére, des chaussures
de sécurité a bouts en acier et des casques antibruit sont
nécessaires pendant le travail.

Il est interdit de travailler avec la perceuse avec des gants, cela peut
entrainer des blessures graves si le gant est pris dans la perceuse.



* Avant de mettre la perceuse en marche, vérifiez qu'elle ne mettra
pas d'autres personnes en danger.

e AVERTISSEMENT. Les personnes se trouvant a proximité de la
foreuse de travail doivent porter des vétements de protection.

« Laforeuse ne doit pas étre utilisée par des enfants ou du personnel
non formé.

e Pour garantir la sécurité, toutes les réparations doivent étre
effectuées avec des piéces de rechange d'origine.

« Si une rallonge est utilisée, elle doit étre équipée d'un conducteur
de circuit de protection.

ATTENTION : L'appareil est congu pour un fonctionnement en
intérieur.
LISEZ ATTENTIVEMENT LE MANUEL D'UTILISATION POUR VOUS

FAMILIARISER AVEC L'APPAREIL CONSERVEZ CE MANUEL POUR
TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

Le dispositif laser utilisé pour la construction de la perceuse est de classe
2, avec une puissance maximale de <1 mW, a une longueur d'onde de
rayonnement de A = 650 nm. Un tel dispositif n'est pas dangereux pour la
vue, mais il ne faut pas regarder directement dans la direction de la source
de rayonnement (risque de cécité temporaire).

AVERTISSEMENT. Ne regardez pas directement dans le faisceau de
lumiére laser. Cela présente un risque de danger. Respectez les régles
de sécurité suivantes.

e Utilisez I'appareil laser conformément aux recommandations du
fabricant.

o Ne dirigez jamais, intentionnellement et involontairement, le faisceau
laser vers des personnes, des animaux ou un objet autre que le matériau
de la piece a travailler.

e Ne dirigez pas par inadvertance le faisceau laser vers les yeux des
passants et des animaux pendant plus de 0,25 s, par exemple en dirigeant
le faisceau lumineux a travers des miroirs.

e \Vous devez toujours vous assurer que la lumiére laser est dirigée vers
un matériau qui ne présente pas de surfaces réfléchissantes.

e La tole d'acier brillante (ou tout autre matériau présentant une surface
réfléchissante) ne permet pas I'utilisation d'une lumiére laser, car cela
pourrait alors entrainer des réflexions dangereuses vers l'opérateur, les
tiers et les animaux.

o Ne remplacez pas l'unité laser par un autre type. Toutes les réparations
doivent étre effectuées par le fabricant ou une personne autorisée.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

0500
®) -

6 7 8 9 10
1. Lisez le mode d'emploi, respectez les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient !
2. Portez une protection auditive
3. Protégez vos voies respiratoires
4. Protégez votre vue
5. Porter des vétements de protection étanches - piéces rotatives de la
machine
6. Porter un bonnet de protection, surtout pour les cheveux longs -
parties rotatives de la machine
7. Protéger des enfants
8, Pour une utilisation a l'intérieur
9. Débrancher I'alimentation électrique avant toute réparation ou
maintenance
10. Attention laser
DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES
La numérotation suivante se réfere aux composants de l'appareil
indiquées sur les pages graphiques de ce manuel.

Désignation Description
1 Couvercle de la colonne de forage
2 Corps de la foreuse avec moteur
3 Afficher
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4 Interrupteur

5 Commutateur de changement de vitesse

6 Bouton de réglage de la profondeur de pergage

7 Mandrin de perceuse

8 Colonne de forage

9 Base du foret

10 Réglage du niveau du corps de la foreuse

11 Verrouillage du niveau du corps du foret

12 Bouton de réglage du niveau du corps de la
foreuse

13 Réinitialisation des valeurs de réglage

14 Bouton de fonction de contrdle de la vitesse

15 Interrupteur laser et lumiére

16 Début de la rotation

17 - réduction de la valeur

18 +augmentation de la valeur

19 Mise en marche

20 Interrupteur marche-arrét

* Il peut y avoir des différences entre le graphique et le produit réel.

OBJET

La perceuse a colonne est un dispositif de protection électrique de classe
Il, le dispositif est entrainé par un moteur a collecteur. Le but de la
perceuse est de faire des trous dans le métal, le bois, le plastique ou
d'autres matériaux non dangereux pour la santé et non inflammables. Ses
domaines d'utilisation sont I'exécution de travaux de serrurerie et tous les
travaux relevant de l'activité amateur indépendante (DIY). La vitesse de la
perceuse est réglable électroniquement.

FONCTIONNEMENT DE L'APPAREIL
PREPARATION AU TRAVAIL

ASSEMBLAGE DE FORETS
L'unité est livrée démontée ; elle doit étre assemblée avant de pouvoir
effectuer des travaux.

Installation de I'unité Fig. C

* Placez la base de la perceuse sur une surface plane. Placez ensuite
la colonne avec I'unité moteur dans le trou de la base et fixez-la avec
la vis fig. C1. Veillez a ce que la colonne soit bien fixée a la base.

e Montez la molette de réglage de la profondeur de pergage fig. A6
sur le groupe moteur fig. B1 et fixez-la avec la vis fig. B2.

e Enfin, placez le couvercle sur la colonne de forage Fig. B3.

e Avant la mise en service, la foreuse doit étre fixée de maniére
stationnaire sur une base solide. Pour ce faire, utilisez les trous de
fixation (4) situés dans la plaque de base.

e Assurez-vous d'avoir un accés libre pour utiliser et effectuer les
travaux de réglage et d'entretien de la foreuse.

e Assurez-vous que la tension du réseau est conforme a celle
indiquée sur la plaque signalétique. Branchez I'appareil dans une
prise de courant. La perceuse est équipée d'un déclencheur a
tension nulle, qui protége I'utilisateur contre les redémarrages
intempestifs en cas de chute de tension ou de panne de courant.
Dans ce cas, l'appareil doit étre remis en marche. Vérifiez que la
perceuse que vous souhaitez utiliser n'est pas endommagée.
N'utilisez la perceuse que si elle ne présente aucun dommage ou
défaut.

Réglage en hauteur de I'unité moteur Fig. A2

Attention : ne réglez la hauteur que lorsque le moteur est arrété !

La hauteur de ['unité moteur fig. A2 peut étre déterminée en fonction de
la taille de la piéce et de la longueur de l'outil de travail. Assurez-vous que
le bouton fig. A6 est en position de repos.

Desserrez maintenant le bloc de serrage Fig. A11.

A l'aide de la manivelle Fig. A12, la hauteur souhaitée du corps de la
foreuse peut maintenant étre réglée.

Tirez ensuite sur le bloc de serrage Fig. A11 pour verrouiller le corps.
Pour limiter la profondeur, desserrer la fig. A10 de I'ensemble moteur fig.
A2. Réglez la profondeur maximale souhaitée et resserrez la fig. A10.
Travailler avec I'appareil

Mise sous tension/hors tension

e Pour allumer l'appareil, appuyez d'abord sur l'interrupteur vert
fig. A17. L'écran commence a s'allumer et linscription "OFF"
apparait.

e Pour démarrer l'unité, appuyez sur le bouton LED fig. Al6. La
foreuse démarre a partir de la vitesse minimale.

e Pour éteindre, appuyez a nouveau sur le bouton LED fig. A16.



Veillez a ne pas surcharger la machine. Si le bruit du moteur diminue
pendant le fonctionnement, le moteur est soumis a une charge trop
importante. Ne chargez pas I'appareil au point que le moteur s'arréte.
Tenez-vous toujours devant la perceuse pendant le fonctionnement.

Insertion de I'outil dans le mandrin de la perceuse Fig. A7

Veillez a ce que la fiche d'alimentation soit débranchée lors du
changement d'outil. Seuls les outils dotés d'un mandrin cylindrique d'un
diamétre maximal de 13 mm peuvent étre installés dans le mandrin de la
perceuse fig. A7. Nutilisez que des outils non endommagés et bien
afftés. N'utilisez pas d'outils dont le mandrin est endommagé ou qui sont
déformés de quelque fagon que ce soit. N'utilisez que les accessoires et
équipements supplémentaires spécifiés dans le manuel d'instructions ou
approuvés par le fabricant. Si la perceuse se bloque, éteignez I'appareil et
revenez a la position de départ avec la perceuse.

Fonctionnement du mandrin de pergage auto-serrant

La perceuse de table est équipée d'un mandrin a serrage automatique.
L'outil peut étre changé sans l'aide d'une clé supplémentaire en insérant
l'outil dans le mandrin a changement rapide et en le serrant a la main.

Controle de la vitesse

Sélection mécanique des engrenages

Attention : n‘appuyez sur le commutateur de présélection des vitesses Fig.

A5 que lorsque la machine est éteinte !

2 gammes de vitesse peuvent étre présélectionnées a l'aide du

commutateur du levier de vitesse :

Course 1:

Plage de vitesse basse 220 - 880 min-1, recommandée pour les grands

diamétres de pergage .

Run 2:

Plage de vitesse élevée 650 - 2550 min-1, recommandée pour les travaux

de percage de petits et de grands diamétres.

NOTE !

Si le commutateur du levier de vitesses fig. A5 ne s'engage pas

correctement dans la position sélectionnée, tournez légérement le

mandrin de la perceuse fig. A7 légerement a la main jusqu'a ce que le
commutateur du levier de vitesses s'engage dans la position spécifiée.

e Controle électronique de la vitesse

e Lorsque l'appareil est allumé, I'écran affiche "OFF".

« Enappuyant sur le bouton '+' ou '-', vous pouvez régler la vitesse en
I'augmentant ou en la diminuant.

Réglage du point zéro

* Pour régler le point zéro, abaisser le corps avec le moteur Fig. A2,
a la vitesse la plus basse, jusqu'a la piece a usiner de fagon a ce
que la perceuse repose sur celle-ci.

e Passez ensuite de "Vitesse - obar/min" a "Profondeur - mm" en
utilisant le bouton de vitesse fig. A14, puis appuyez sur le bouton
du point zéro fig. A13. L'affichage sur I'écran est configuré "0,0 mm".

* Ramenez le corps du moteur en position de départ a I'aide du volant
Fig. A6.

e A l'aide du bouton de vitesse fig. Al4 de "Profondeur - mm" a
"Vitesse - rpm" et réglez la vitesse souhaitée a l'aide des boutons
"+"ou"-". Pour pouvoir lire avec précision la profondeur de percage
sur I'écran, basculez a nouveau le bouton de vitesse fig. A14 sur
"Profondeur - mm". Vous pouvez maintenant percer, abaisser le
foret sur la piéce et commencer a percer.

* Vous pouvez maintenant percer la profondeur souhaitée dans la
piece a l'aide de 'affichage.

Serrage de la piéce

N'essayez jamais de tenir la piéce avec vos mains. Serrez toujours la

piece dans I'étau prévu a cet effet.

Placez d'abord les deux vis dans I'étau et fixez-les avec des écrous et des

rondelles. Faites glisser I'étau par I'avant dans les guides de la base de la

perceuse fig. A9.

Serrez-les suffisamment pour qu'il soit encore possible de serrer ['étau

avec la piéce sur la base aprés un positionnement précis. Cela permet

également un autocentrage pendant le percage. Dévissez les machoires
de I'étau, insérez la piéce a usiner et serrez les méachoires de I'étau. Pour

démonter la piéce, procédez dans l'ordre inverse .

Danger ! Les piéces de tole doivent étre serrées de maniére a ce

qu'elles ne puissent pas étre retirées de I'étau pendant le percage.

Réglez correctement la hauteur et I'inclinaison de la table de percage en

fonction de la piece a usiner. Maintenez une distance suffisante entre le

bord supérieur de la piéce et la pointe du foret.

Réglage de la profondeur de forage
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Suivez la description de la section Réglage du point zéro pour régler le
point zéro.

Pour pouvoir ensuite régler et déterminer la profondeur de pergage, il faut
desserrer le verrou de la Fig. A10 .

En utilisant le bouton fig. A6, le corps du moteur fig. A2 peut maintenant
étre abaissé jusqu'a la profondeur de pergage souhaitée.

En serrant le verrou Fig. A10 a la dimension souhaitée, la profondeur de
percage est maintenant réglée.

Laser/lumiére

La perceuse de table est équipée a la fois d'un laser fig. D1 et d'un
éclairage LED de la zone de travail fig. D2.

La mise en marche ne fonctionne que lorsque la perceuse est connectée
a l'alimentation électrique et qu'elle est en marche. Pour ce faire, appuyez
sur le bouton laser fig. A15.

Lorsque vous appuyez sur le bouton :

o 1 fois - le laser se met en marche

* 2éme fois - I'éclairage est activé

o 3fois - le laser et I'éclairage LED sont activés simultanément

* Une quatriéme pression éteint a la fois le laser et la lumiére.

Attention : ne regardez pas directement dans la lumiére laser !
Vitesses de fonctionnement

Lors du pergage, faites attention a la vitesse correcte, qui dépend du
diamétre du foret de la piéce a usiner.

La liste suivante vous aidera & sélectionner les vitesses pour les différents
matériaux.

Les vitesses indiquées ne sont qu'indicatives.

%] Fonte | Acier Fer Aluminium Bronze

Perceuse
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

Fraisage et pergage de centrage

Avec cette perceuse de table, il est également possible de fraiser ou
d'utiliser un foret de centrage. Notez que le fraisage doit étre effectué a la
vitesse la plus faible, tandis que le pergage de centrage nécessite une
vitesse élevée.

Travail du bois

Veuillez noter qu'un systéme d'aspiration approprié doit étre utilisé lorsque
vous travaillez avec du bois, car la poussiére de bois peut étre dangereuse
pour la santé. Portez un masque anti-poussiére approprié lorsque vous
effectuez des travaux qui générent de la poussiére.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
Attention !

Débranchez la fiche d'alimentation avant tout réglage, entretien ou
réparation.

Ne jamais utiliser d'agents corrosifs, de nettoyants a base

d'essence ou d'alcool. La perceuse ne doit pas étre mouillée.

e Maintenez les surfaces extérieures de la perceuse propres en
enlevant la poussiére et les copeaux avec une brosse de toutes les
zones ou la saleté s'accumule.

Essuyez les couvercles et le boitier avec un chiffon doux et humide

(un détergent doux peut étre utilisé).

Veillez a ce qu'aucun liquide ne pénétre dans l'appareil.

Essuyez le couvercle du mandrin de la perceuse avec un chiffon
doux et humide en prenant soin de ne pas le rayer (un détergent
doux peut étre utilisé).

e Sil'appareil est défectueux, n'essayez pas de le réparer vous-méme.



Laissez a un électricien le soin de le réparer.

chaque utilisation.

période prolongée.
RESOLUTION DE PROBLEMES
CONTENU DUKIT :
e Perceuse a colonne 1 pc.
Base de pergage 1 pc.
Etau de travail 1 pc.

Clé a ampoule 1 pc.

Nous recommandons de nettoyer 'appareil immédiatement apres
N'exposez pas la perceuse a la lumiére directe du soleil.

Stockez dans une piéce a faible taux d'humidité.
Débranchez I'appareil lorsque vous ne ['utilisez pas pendant une

Vis, rondelles, écrous 2 pcs. pour fixer les étaux

Données nominales

Tension d'alimentation

230V

Fréquence d'alimentation

50Hz

Puissance nominale

720W S1 ; 900W S2 6min

Plage de vitesse a vide - ler
rapport

220-880/min

Plage de vitesse a vide - rapport
Il

650-2550/min

Gamme de mandrins de 15-13mm

perceuse

Diameétre maximal de percage | Bois | 13mm
en Permanent | 13mm
Profondeur de forage 80 mm

Diamétre de la colonne 46 mm

Hauteur 673 mm

Dimensions de la base 340 x 300 mm

Classe de protection I

Classe laser 2

Longueur d'onde A =650 nm

Puissance du laser PO<1mW

Spécification du laser selon la EN 60825-1:2014
norme
Masse
Année de production

58G610 désigne a la fois le type et la machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa = 88,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Niveau de puissance Lwa = 101,5dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

8,5 kg

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis LpA et le niveau de puissance acoustique LwA
(ou K représente lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'équipement sont décrites par la valeur d'accélération des vibrations ah
(ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique LpA, le niveau de puissance acoustique
LWA et la valeur d'accélération des vibrations ah indiqués dans ces
instructions ont été mesurés conformément a la norme ISO 8528-10:1998.
Le niveau de vibration ah indiqué peut étre utilisé pour la comparaison des
équipements et pour ['‘évaluation préliminaire de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est uniquement représentatif de I'utilisation
de base de I'appareil. Si 'appareil est utilisé pour d'autres applications ou
avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer. Un
niveau de vibration plus élevé sera influencé par un entretien insuffisant
ou trop peu fréquent de I'appareil. Les raisons mentionnées ci-dessus
peuvent entrainer une exposition accrue aux vibrations pendant toute la
période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est nécessaire
de tenir compte des périodes ou I'appareil est éteint ou lorsqu'il est allumé
mais non utilisé pour le travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés avec
précision, l'exposition totale aux vibrations peut étre considérablement
réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des mesures
de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la garantie d'une
température adéquate des mains et une bonne organisation du travail.
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PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
«— [Les produits fonctionnant a I'€lectricité ne doivent pas étre jetés avec les|
[déchets ménagers, mais doivent étre apportés dans des installations|
lappropriées pour étre éliminés. Contactez le revendeur de votre produit]
lou les autorités locales pour obtenir des informations sur I'élimination. Les|
échets d'équipements électriques et électroniques contiennent des|
lsubstances inertes pour I'environnement. Les équipements qui ne sont|
lpas recyclés présentent un risque potentiel pour l'environnement et la|
santé humaine.
"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"), y compris,
entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement & Grupa Topex et font I'objet d'une protection
légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits connexes (ie
Journal des lois 2006 n° 90 Poz. 631, tel que modifi¢). La copie, le traitement, la
publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du Manuel et de ses
éléments individuels, sans le consentement de Grupa Topex exprimé par écrit, sont
strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produit : Perceuse de colonne
Modele : 58G610
Nom commercial : GRAPHITE
Numéro de série : 00001 + 99999
Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive sur les machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015 ; EN 62841-3-13:2017 ;
EN 55014-1:2017/A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN 61000-3-2:2014 ;
EN IEC 61000-3-2:2019 ;
EN 61000-3-3:2013 ; EN 61000-3-3:2013/A1:2019 ;
EN IEC 63000:2018
Cette déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est mise
sur le marché et n'inclut pas les composants.
ajoutés par I'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidente de I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :
Signé au nom de :
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4, rue Pograniczna
02-285 Varsovie
3 F 1 i g

A £ 9 -2,

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsable de la qualité

Varsovie, 2022-08-09



