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SZLIFIERKA KATOWA 58G183
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem s$ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania sciernica.

Niniejsze elektronarzgdzie moze by¢ stosowane jako szlifierka
zwykta, szlifierka do szlifowania papierem $ciernym, do szlifowania
szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do przecinania
Sciernicowego. Nalezy stosowaé sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac¢ niebezpieczenstwo porazenia prgdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej, niz
przewidziana czynnosci roboczej, moze sta¢ sie¢ przyczyng
zagrozen i obrazen.

Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktéry nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

Dopuszczalna predko$¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze byé mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszg niz dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamac, a
jego czesci odprysngc.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
odpowiadaé wymiarom elektronarzgdzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

Narzedzia robocze z wkiadkg gwintowang muszg dokiadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza $rednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie mogg by¢ doktadnie osadzone na
elektronarzedziu, obracajg si¢ nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibrujg i moga spowodowac utrate kontroli nad elektronarzgdziem.
W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskéw i peknigc,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub zlamanych drutéw. W
razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzié, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia. Jesli narzedzie zostato sprawdzone i
umocowane, elektronarzedzie nalezy wigczy¢ na minutg na
najwyzsze obroty, zwracajgc przy tym uwage, by osoba
obstugujgca i osoby postronne znajdujgce sig¢ w poblizu, znalazty
sie poza strefg obracajgcego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia
tamig sig najczesciej w tym czasie prébnym.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznos$ci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajgcg catg
twarz, ochrong oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chronigcego przed matymi czgstkami
$cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie
pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu
przez dtuzszy okres , moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujgcego elektronarzedzia, musi uzywacé
osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze mogg odpryskiwaé i
spowodowaé obrazenia réwniez poza bezposrednig strefg zasiggu.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny przewoéd
zasilajacy, nalezy je trzymac wytgcznie za izolowane powierzchnie

rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowaé przekazanie napigcia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym.

Przewdd sieciowy nalezy trzymaé z dala od obracajgcych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewod sieciowy moze zosta¢ przecigty lub wciagniety, a dton lub
cata reka mogg dostac sie w obracajgce sie narzedzie robocze.
Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgce si¢ narzedzie
moze wejs¢é w kontakt z powierzchnia, na ktorg jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrolg nad elektronarzgdziem.

Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujgcego sig w ruchu.
Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem
roboczym moze spowodowaé jego wciggnigcie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujgce;j.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wymagajg ptynnych $rodkéw
chtodzgcych. Uzycie wody lub innych plynnych $rodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie owki bezpi
Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego si¢ narzedzia, takiego jak $ciernica, talerz
szlifierski, szczotka druciana np. Zaczepienie si¢ lub zablokowanie
prowadzi do nagtego zatrzymania si¢ obracajgcego narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie sig¢ lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie,nastagpi wytgczenie zasilania elektronarzedzia. Gdy
tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sig, szlifierka samoczynnie
zacznie pracowaé. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w
miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice mogg sie réwniez
ztamag. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzgcym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowac szarpnigcia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.
Nie nalezy nigdy trzymac¢ rak w poblizu obracajgcych sig narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranic¢ reke.
Nalezy trzymac¢ sig z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sig
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
np. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sig one zablokowaty. Obracajgce sig narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sie przyczyng utraty
kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy uzywaé tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa dla szlifowania i
przecinania Sciernica

Nalezy uzywaé wylgcznie $ciernicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej $ciernicy.
Sciernice nie bedace oprzyrzadowaniem danego elektronarzedzia
nie moga byé wystarczajgco ostonigte i nie sg wystarczajgco
bezpieczne.

Tarcze szlifierskie wygigte nalezy mocowa¢ w taki sposéb aby
zadna ich czg$¢ nie wystawata poza krawedz ostony tarczy.
Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza krawedz
pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajgco ostonigta.



Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia tak
aby zagwarantowa¢ jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa oraz
ustawiona tak, aby cze$¢ $ciernicy, odstonieta i zwrécona do
operatora, byta jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed
odtamkami, przypadkowym kontaktem ze $ciernica, jak réwniez
iskrami, ktére mogtyby spowodowac¢ zapalenie sig odziezy.
Sciernicy mozna uzywadé tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie
nalezy np. nigdy szlifowaé boczng powierzchnig $ciernicy tarczowej
do ciecia. Tarczowe $ciernice tnace przeznaczone sg do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit bocznych na te $ciernice
moze je ztamac.

Do wybranej $ciernicy nalezy uzywac¢ zawsze nieuszkodzonych
kotnierzy mocujgcych o prawidiowej wielkosci i ksztalcie.
Odpowiednie kotnierze podpierajg $ciernice i zmniejszajg tym
samym niebezpieczenstwo jej ztamania sig. Kotnierze do $ciernic
tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy przeznaczonych do innych
Sciernic.

Nie nalezy uzywac zuzytych $ciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane dla
wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest charakterystyka mniejszych
elektronarzedzi i moga sig dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dla
przecinania $ciernicg

Nalezy unika¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za duzego
nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich cig¢.
Przecigzenie tarczy tngcej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonnos¢
do zakleszczenia sig lub zablokowania i tym samym mozliwo$é
odrzutu lub ztamania sie tarczy.

Nalezy unika¢ obszaru przed i za obracajaca sie tarcza tnaca.
Przesuwanie tarczy tngcej w obrabianym przedmiocie w kierunku
od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie
odskoczy wraz z obracajgcy sig tarczg bezposrednio w kierunku
uzytkownika.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty mogg sie ugigé pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii cigcia jak i przy krawedzi.
Zachowaé szczegolng ostroznosé przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wagtebiajgca sie¢ w materiat tarcza thaca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.
Szczegodlne wskazoéwki bezpieczenstwa dla
papierem sciernym

szlifowania

Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru $ciernego. Przy
wyborze wielko$ci papieru $ciernego, nalezy kierowaé sig
zaleceniami producenta. Wystajgcy poza plyte szlifierskg papier
$cierny moze spowodowaé obrazenia, a takze doprowadzi¢ do
zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegblne wskazéwki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem
szczotek drucianych

« Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty kawateczkdw druta przez szczotke. Nie nalezy
przecigza¢ drutdw przez zbyt silny nacisk. Unoszgce sie w
powietrzu kawatki drutéw moga z tatwoscig przebi¢ sie przez
cienkie ubranie i/lub skore.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi
szczotki z ostong. Srednica szczotek do talerzy i garnkéw moze sig
zwigkszy¢ przez site nacisku i sity od$rodkowe. Dodatkowe
wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa

W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z
gwintowym, sprawdzi¢ czy diugo$¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie nalezy dotykac tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie ostygna.
W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujgcego nalezy sie
upewni¢ czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten pierscien nie
jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadbaé aby powierzchnie
kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza wewnetrznego byty czyste.

« Kotnierz szybkomocujacy stosowac wytgcznie z tarczami $ciernymi
i tngcymi. Stosowaé¢ wylgcznie nieuszkodzone i prawidiowo
dziatajgce kotnierze.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania Srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych
srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe
doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw.
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1.Uwaga zachowaj szczegélne srodki ostroznosci

2.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

3.Uzywaj s$rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

4.Stosuj rekawice ochronne

5.0digcz  przewod zasilajagcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

6.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

7.Chroni¢ przed deszczem

8.Klasa druga ochronnosci

Dodatk funkcje bezpieczeristwa

W przypadku wystapienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub po
wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w pozygji ,,
wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowac
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytgczone;j.

Dodatkowg funkcjg zwiekszajgcg bezpieczenstwo uzytkownika jest
odciecie zasilania w szlifierce, w chwili przecigzenia urzadzenia lub
zablokowania tarczy. Gdy tarcza odzyska mozliwo$¢ obracania sieg,
szlifierka samoczynnie zacznie pracowac.

UWAGA! Przez caly czas pracy szlifierkg katowg nalezy zachowac
szczegdlng uwage, aby nie przeoczy¢ tego momentu.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka kgtowa jest recznym elektronarzgdziem z izolacjg Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana za
posrednictwem zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢
zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie jest
szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z
powierzchni elementéw metalowych, obrébki powierzchniowej spoin,
przecinania rur cienkosciennych oraz niewielkich elementéw
metalowych itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzgtu
szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do cigcia i
szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i
konstrukcyjne nie tylko zwigzane z metalami. Szlifierka katowa moze
by¢ takze stosowana do cigcia i szlifowania materiatéw budowlanych
np. cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do pracy na sucho, nie
stuzy do polerowania. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia
niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.

« Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest. Azbest jest
rakotworczy.



e Nie obrabia¢ materiatow ktérych pyly s fatwo palne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie
iskry ktére mogg spowodowac zapton wydzielajgcych sie oparéw.

« Nie wolno do prac szlifierskich stosowac¢ $ciernic przeznaczonych
do ciecia. Sciernice do ciecia pracuja powierzchnig boczng i
szlifowanie powierzchnig czotowg takiej $ciernicy grozi jej
uszkodzeniem a to skutkuje narazeniem operatora na obrazenia
osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Przycisk blokady wrzeciona

2.Wigcznik

3.Rekojes¢ dodatkowa

4.Ostona tarczy

5.Samozaciskowy kotnierz zewnetrzny

6.Kotnierz wewnetrzny

7.Dzwignia (ostony tarczy)

8.Klucz specjalny
* Moga wystepowac réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

AKCESORIA
. Ostona tarczy 1 szt.
. Klucz specjalny 1 szt.
. Rekojes¢ dodatkowa 1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowg (3) instaluje sie w jednym z otworéw na gtowicy
szlifierki. Poleca sig¢ stosowanie szlifierki z rekojescig dodatkowa.
Jesli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburgcz (uzywajac rowniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia rekg do
wirujgcej tarczy lub szczotki oraz doznania urazu podczas odrzutu.
MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

Ostona tarczy chroni operatora przed odfamkami,
przypadkowym kontaktem z narzedziem roboczym lub iskrami.
Powinna byé ona zawsze zamontowana z dodatkowym
zwrdceniem uwagi na to aby jej czes¢ kryjaca zwrécona byta do
operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez
narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym potozeniu.

* Poluzowac i odciggajgc dzwignig (7) na ostonie tarczy (4).

o Obroci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

o Zablokowa¢, opuszczajgc dzwignie(7).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci
do jej montazu.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wytacznie do blokowania
wrzeciona szlifierki podczas montazu lub demontazu narzedzia
roboczego. Nie wolno uzywa¢ go jako przycisku hamujagcego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej uzytkownika.

MONTAZ TARCZ

W przypadku tarcz szlifujacych lub tnacych o grubosciach

ponizej 3 mm, nakretke samozaciskowg kotnierza zewnegtrznego

(5) nalezy nakrecic¢ ptaska powierzchnig od strony tarczy.

* Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

* Dokreci¢ kluczem specjalnym (8) kotnierz zewnetrznetrzny (5).

o Poluzowac i zdjg¢ samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Natozy¢ tarcze aby byta docisnigta do powierzchni kotnierza
wewnetrznego (6).

* Nakreci¢ kotnierz zewnetrzny (5) i dokreci¢ kluczem specjalnym (8)

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

Podczas montazu tarcza powinna by¢ doci$nigta do powierzchni

kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego

podtoczeniu. Wrazie zablokowania sig¢ nakretki samozaciskowej
nalezy uzy¢ klucza specjalnego.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTO-
WANYM

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

e Zdemontowa¢ wczesniej zamontowane narzedzie robocze — jesli
jest zamontowane.

¢ Przed montazem zdjg¢ oba kotnierze — kotnierz wewnetrzny
(6) i samozaciskowy kotnierz zewnetrzny (5).

* Nakreci¢ czg$¢ gwintowang narzedzia roboczego na wrzeciono i
lekko dociggna¢.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w
kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK
KATOWYCH

Dopuszcza sig uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym
statywie do szlifierek katowych pod warunkiem prawidtowego
zamontowania zgodnie z instrukcjg montazu producenta statywu.

PRACA / USTAWIENIA

Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan sciernicy. Nie
uzywaé wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb
uszkodzonych Sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy
zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke i odczekac, az narzedzie
robocze catkowicie si¢ zatrzyma. Dopiero wtedy mozna
szlifierke odtozy¢. Nie nalezy wyhamowywaé obracajacej sig
Sciernicy dociskajac ja do obrabianego materiatu.

¢ Nigdy nie wolno przeciazac szlifierki. Masa elektronarzedzia
wywiera wystarczajacy docisk, aby efektywnie pracowac
narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga
spowodowac niebezpieczne pegknigcie narzedzia roboczego.

Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie
skontrolowaé i ewentualnie wymieni¢ narzedzie robocze w
przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

Nalezy unika¢ odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu,
szczegolnie przy obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. (moze
to wywota¢ utrate kontroli nad elektronarzedziem i
wystapienie zjawiska odrzutu).

Nigdy nie wolno stosowaé¢ tarcz przeznaczonych do
przecinania drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie
takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu
elektronarzedzia, utratg nad nim kontroli i moze prowadzi¢ do
uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierkg nalezy trzymac obiema
rekami. Szlifierka jest wyposazona w wigcznik zabezpieczajgcy
przed przypadkowym uruchomieniem.

o Wecisng¢ przycisk wigcznika (2).

e Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje
zatrzymanie szlifierki.

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczekaé¢, az $ciernica
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna
rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno
postugiwac sie wlacznikiem, wiaczajac lub wylaczajac szlifierke.
Wiacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsunigte od obrabianego materiatu.

CIECIE

o Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii
proste;j.

¢ Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

¢ Duze elementy nalezy podeprzec i zwréci¢ uwage aby punkty
podparcia znajdowaty sie w poblizu linii cigcia oraz na koncu
materiatu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie miat tendencji
do przemieszczania si¢ podczas cigcia.



Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy
uzyciu S$ciskow, itp. Materiat nalezy zamocowaé¢ tak aby
miejsce cigcia znajdowato sie w poblizu elementu
mocujacego. Zapewni to wigksza precyzje cigcia.

Nie wolno dopuszczaé do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to jakoscé¢ cigcia i moze spowodowac
peknigcie tarczy tnacej.

Podczas cigcia nie nalezy wywiera¢ nacisku bocznego na
tarcze tnaca.

W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu uzywac wtasciwej
tarczy tnace;j.

Przy przecinaniu materiatu zaleca sig¢ aby kierunek posuwu byt
zgodny z kierunkiem obrotu tarczy tnace;j.

Gtebokos¢ cigcia zalezy od $rednicy tarczy.

e Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie
wigkszych niz zalecane dla danego modelu szlifierki.

e Przy gtebokich cigciach (np. profile, bloczki budowlane, cegty, itp.)
nie nalezy dopuszcza¢ do styku kotnierzy mocujgcych z
obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiggaja bardzo wysokie
temperatury — nie nalezy ich dotyka¢ nieostonigtymi czesciami
ciata przed ich schtodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywaé¢ np. tarcz szlifierskich,
$ciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz z witdkning $cierna,
szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru $ciernego, itp.
Kazdy rodzaj tarczy jak i obrabianego materialu wymaga
odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych $rodkéw
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowa¢ tarcz przeznaczonych do
cigcia.

Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu
krawedzia tarczy.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ boczna powierzchnia tarczy. Optymalny
kat pracy dla tego typu tarcz wynosi 30°.

¢ Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko
przy uzyciu odpowiednich dla danego rodzaju materiatu tarcz
szlifierskich.

W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wtékning

Scierng i tarczami elastycznymi dla papieru sciernego nalezy

zwrdci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia.

¢ Nie nalezy szlifowa¢ calg powierzchnia tarczy.

e Tego typu tarcze znajdujg zastosowanie przy obrébce
ptaskich powierzchni.

Szczotki druciane przeznaczone s3g gtéwnie do czyszczenia

profili oraz miejsc trudno dostepnych. Mozna nimi usuwaé¢ z

powierzchni materiatu np. rdze, powtoki malarskie, itp

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze, ktorych
dopuszczalna predkosé obrotowa jest wyzsza lub réwna
maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obciazenia.
OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE
e Zaleca sig¢ czyszczenie urzadzenia
kazdorazowym uzyciu.

bezposrednio  po

¢ Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czy$ci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

¢ Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

¢ Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos$¢ tg
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzgdzenie do serwisu.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez

autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka katowa 59G183
Parametr Wartos¢

Typ silnika Szczotkowy
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 900 W

Zakres predkosci obrotowej na no=3000-12000 min™

biegu jatowym

Srednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna $rednica tarczy 22,2 mm
Srednica gwintu wrzeciona M14
Stopien ochrony IP 1P20
Klasa ochronnosci 1]
Masa (bez akcesoriow) 1,75 kg

Rok produkcji 2024
59G183 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=92 dB(A) K=3
dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa= 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Wartos$¢ przyspieszen drgan an= 6,21 m/§2 K=1,5
m/s

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$é przys$pieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg IEC
62841-1. Podany poziom drgan anmoze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowaé zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikow taczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet

nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do GTX Poland i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (t. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz



631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac pociggnigcie
do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Szlifierka katowa

Model: 59G183

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

Do not use an accessory that is not intended and recommended by
the manufacturer specifically for that device. The fact that an
accessory can be mounted to a power tool is not a guarantee of
safe use.

The permissible speed of the working tool used must not be less
than the maximum speed indicated on the power tool. A work tool
rotating at faster than the allowable speed may break and parts of
the tool may splinter.

The outer diameter and thickness of the working tool must match
the dimensions of the power tool. Work tools with improper
dimensions cannot be sufficiently shielded or inspected.

Work tools with a threaded insert must fit exactly on the thread on
the spindle. For flange-mounted work tools, the diameter of the
work tool bore must match the diameter of the flange. Work tools
that cannot fit accurately on the power tool will rotate unevenly,
vibrate very strongly and may cause loss of control of the power
tool.

Under no circumstances should damaged work tools be used.
Before each use, inspect the tooling, e.g. grinding wheels for chips
and cracks, sanding pads for cracks, abrasion or heavy wear, wire
brushes for loose or broken wires. If a power tool or work tool falls,
check it for damage, or use another undamaged tool. If the tool has
been checked and fixed, the power tool should be turned on to its
highest speed for one minute, taking care to keep the operator and
bystanders in the vicinity out of the zone of the rotating tool.
Damaged tools usually break during this testing time.

Personal protective equipment should be worn. Depending on the
type of work, wear a protective mask that covers the entire face,
eye protection or safety glasses. If necessary, use a dust mask,
hearing protection, protective gloves or a special apron to protect
against small particles of abraded and machined material. Protect
your eyes from airborne foreign bodies created during work. Dust
mask and respiratory protection must filter the dust generated
during work. Exposure to noise for a prolonged period , can lead to

EN I[EC 55014-1:2021; EN I[EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3- hearing loss.

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego poézniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w

UE upowaznionej do przygotowania dokumentacii technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

tukawiecki Hubert
Petnomocnik ds. dokumentaciji technicznej GTX Poland
Warszawa, 2024-06-20
EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
ANGLE GRINDER 58G183

NOTE: BEFORE USING THE POWER TOOL, READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY REGULATIONS
Safety tips for grinding, sanding with sandpaper, working with
wire brushes and cutting with a grinding wheel.

This power tool can be used as a regular grinder, a sandpaper
grinder, a wire brush grinder and a grinding wheel cutting machine.
Follow all safety instructions, instructions, descriptions and data
provided with the power tool. Failure to comply with the following
instructions may create a danger of electric shock, fire and/or
serious injury.

This power tool must not be used for polishing. Use of the power
tool for other than the intended work activity may become a cause
of danger and injury.

Ensure that bystanders are at a safe distance from the range area
of the power tool. Anyone in the vicinity of a working power tool
must use personal protective equipment. Workpiece fragments or
broken work tools can splinter and cause injury even outside the
immediate range zone.

When performing work where the tool could encounter hidden
electrical wires or its own power cord, hold it only by the insulated
surfaces of the handle. Contact with the power cord may cause
voltage to be transmitted to metal parts of the power tool, which
could result in electric shock.

Keep the power cord away from rotating work tools. If you lose
control of the tool, the power cord may be cut or pulled in, and your
hand or entire hand may get caught in the rotating work tool.
Never put the power tool down before the working tool has come to
a complete stop. A rotating tool may come into contact with the
surface on which it is put down, causing you to lose control of the
power tool.

Do not carry a power tool that is in motion. Accidental contact of
clothing with the rotating power tool may cause it to be pulled in and
the power tool to drill into the operator's body.

Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing, and a large accumulation of
metal dust can cause an electrical hazard.

Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may
ignite them.

Do not use tools that require liquid coolants. Use of water or other
liquid coolants may result in electric shock.

Jetting and relevant safety tips

Kickback is the sudden reaction of a power tool to the blockage or
obstruction of a rotating tool, such as a grinding wheel, sanding pad,
wire brush, for example. The blockage or obstruction leads to a
sudden stop of the rotating work tool. The uncontrolled power tool will
be jerked by this in the direction opposite to the direction of rotation
of the working tool.

When, for example, the grinding wheel gets jammed or stuck in the
workpiece, the power supply to the power tool will be turned off.
When the wheel regains the ability to rotate, the grinder will
automatically start working. The movement of the grinding wheel
(towards or away from the operator) then depends on the direction of
movement of the wheel at the point of blockage. In addition, grinding
wheels can also break. Kickback is a consequence of improper or


mailto:bok@gtxservice.com

incorrect use of the power tool. It can be avoided by taking the
appropriate precautions described below.

The power tool should be held firmly, with the body and hands in a
position to soften the recoil. If an auxiliary handle is included as part
of the standard equipment, it should always be used in order to
have the greatest control over the recoil forces or recoil torque
during start-up. The operator can control the jerk and recoil
phenomena by taking proper precautions.

Never keep your hands near rotating work tools. The working tool
may injure your hand due to recoil.

Stay away from the range zone where the power tool will move
during recoil. As a result of recoil, the power tool will move in the
direction opposite to the movement of the grinding wheel at the
point of blockage.

Particular care should be taken when machining corners, sharp
edges, for example. Itis necessary to prevent work tools from being
deflected or becoming jammed. A rotating work tool is more
susceptible to jamming when machining angles, sharp edges or if it
is kicked back. This can become a cause of loss of control or
kickback.

Do not use wood or gear discs. Work tools of this type often cause
recoil or loss of control of the power tool.

Special safety instructions for grinding and cutting with a grinding
wheel

Use only the grinding wheel designed for the specific power tool
and the guard designed for the specific grinding wheel. Grinding
wheels that are not tooling for a particular power tool cannot be
shielded sufficiently and are not safe enough.

Curved grinding discs should be mounted in such a way that no part
of the disc protrudes beyond the edge of the disc guard. An
improperly mounted grinding disc that protrudes beyond the edge
of the protective cover cannot be sufficiently shielded.

The guard must be securely fastened to the power tool so as to
guarantee the greatest possible degree of safety, and positioned so
that the portion of the grinding wheel exposed and facing the
operator is as small as possible. The guard protects the operator
from debris, accidental contact with the grinding wheel, as well as
sparks that could ignite clothing.

Use the grinding wheel only for the work intended for it. For
example, never grind with the side surface of a cut-off wheel. Cut-
off wheels are designed to remove material with the edge of the
wheel. The effect of lateral forces on these grinding wheels can
break them.

Always use undamaged clamping flanges of the correct size and
shape for the selected grinding wheel. Proper flanges support the
grinding wheel and thus reduce the danger of the wheel breaking.
Flanges for cut-off wheels may differ from flanges designed for
other grinding wheels.

Do not use used grinding wheels from larger power tools. Grinding
wheels for larger power tools are not designed for the higher RPM
that is a characteristic of smaller power tools and can therefore
break.

Additional special safety
grinding wheel cutting

Avoid blocking the cutting disc or applying too much pressure. Do
not make excessively deep cuts. Overloading the cutting disc
increases its load and its tendency to jam or lock up and thus the
possibility of discarding or breaking the disc.

Avoid the area in front of and behind the rotating cutting disc.
Moving the cutting disc in the workpiece away from you may cause
the power tool to recoil with the rotating disc directly toward you in
the event of a recoil.

Plates or large objects should be supported before processing to
reduce the risk of kickback caused by a jammed disc. Large
workpieces may bend under their own weight. The workpiece
should be supported on both sides, both near the cutting line and
at the edge.

Take special care when cutting holes in walls or operating in other
unseen areas. A cutting disc plunging into the material may cause
the tool to recoil when it encounters gas lines, water pipes, electrical
wiring or other objects.

Special safety instructions for sanding with sandpaper

instructions  for

Do not use sandpaper sheets that are too large. When choosing the
size of sandpaper, follow the manufacturer's recommendations.
Sandpaper protruding beyond the sanding plate can cause injury,
and can lead to paper blockage or tearing, or to recoil.

Special safety tips for working with wire brushes

It should be taken into account that even with normal use, there is
a loss of pieces of wire through the brush. Do not overload the wires
by applying too much pressure. Airborne pieces of wire can easily
pierce through thin clothing and/or skin.

If a guard is recommended, prevent the brush from coming into
contact with the guard. The diameter of brushes for plates and pots
may be increased by pressure and centrifugal forces. Additional
safety tips

On tools designed to accommodate threaded grinding wheels,
check that the thread length of the grinding wheel is appropriate to
the thread length of the spindle.

Make sure to secure the workpiece. Securing the workpiece in a
clamping device or vise is safer than holding it in your hand.

Do not touch the cutting and grinding discs before they have cooled
down.

When using a quick-action flange, make sure that the inner flange
seated on the spindle is equipped with a rubber o-ring and that this
ring is not damaged. Also make sure that the surfaces of the outer
flange and the inner flange are clean.

Use the quick-clamping flange only with abrasive and cutting discs.
Use only undamaged and properly functioning flanges.

NOTE: The device is used for indoor operation.

Despite the use of safe design by design, the use of safety
measures and additional protective measures, there is always a
risk of residual injury during operation.

Explanation of the pictograms used.

' @ ﬂ
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1.Note take special precautions

2.Read the instruction manual, follow the warnings and safety
conditions in it!

3.Use personal protective equipment (safety goggles, ear protection)
4.Use protective gloves

5.Disconnect the power cord before servicing or repairing.

6.Keep children away from the tool

7.Protect from rain

8.Second class of protection

Additional safety features

In the event of a temporary power outage or after removing the plug
from the power socket with the switch in the " on" position, unlock the
switch and set it to the off position before restarting.

An additional feature that increases user safety is the power cut-off
in the grinder, when the machine is overloaded or the disc is
blocked. When the disc regains the ability to rotate, the grinder will
automatically start working.

NOTE: At all times when working with an angle grinder, you should
pay special attention so as not to miss this moment.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The angle grinder is a hand-held power tool with class Il insulation.
The device is driven by a single-phase commutator motor, the speed
of which is reduced via a geared angle gear. It can be used for both
grinding and cutting. This type of power tool is widely used for
removing all kinds of burrs from the surface of metal parts, surface
treatment of welds, cutting through thin-walled pipes and small metal
parts, etc. With the use of suitable accessories, the angle grinder can
be used not only for cutting and grinding, but also for cleaning such
as rust, paint coatings, etc.



Areas of its use include a wide range of repair and construction work
not only related to metals. The angle grinder can also be used to cut
and grind construction materials such as brick, paving stones,
ceramic tiles, etc.

The device is designed for dry work only, not for polishing. Do
not use the power tool contrary to its intended purpose

Misuse.

e Do not process materials containing asbestos. Asbestos is
carcinogenic.

« Do not process materials whose dusts are flammable or explosive.
When working with the power tool, sparks are generated which may
ignite the emitted vapors.

o Cut-off wheels must not be used for grinding work. Cut-off wheels
work with the side surface and grinding with the face surface of such
a grinding wheel risks damaging it and this results in the risk of
personal injury to the operator.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES

The following numbering refers to the components of the device

shown on the graphic pages of this manual.

1.Spindle lock button

2.Switch

3.Secondary handle

4.Shield of the disc

5.Self-clamping outer flange

6.Inner flange

7. Lever (shield covers)

8.Special key

* There may be differences between the drawing and the product.

ACCESSORIES
. Shield shield 1 pc.
o Special key 1pc.
. Additional handle 1 pc.

GEARING UP

INSTALLATION OF AUXILIARY HANDLE

The auxiliary handle (3) is installed in one of the holes on the grinder
head. It is recommended to use a grinder with an auxiliary handle. If
you hold the grinder while working with both hands (also using the
auxiliary handle) there is less risk of your hand touching the rotating
disc or brush and sustaining injury during recoil.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT OF THE DISC GUARD

The blade guard protects the operator from debris, accidental
contact with the work tool or sparks. It should always be
installed with extra attention paid to ensuring that its covering
part faces the operator.

The design of the blade guard mounting  allows tool-
free adjustment of the guard to the optimal position.

* Loosen and pull back the lever (7) on the disc guard (4).

* Rotate the shield cover (4) to the desired position.

o Lock by lowering the lever(7).

Removal and adjustment of the shield cover is done in reverse order
to its installation.

REPLACEMENT OF WORKING TOOLS
Use work gloves during tool changing activities.

The spindle lock button (1) is used only to lock the spindle of the
grinder when installing or removing the work tool. Do not use it as
a brake button while the disc is spinning. Doing so may damage
the grinder or injure the user.

DISC MOUNTING

For grinding or cutting discs with thicknesses of less than 3 mm,

the self-locking nut of the outer flange (5) should be screwed with

the flat surface on the side of the disc.

o Press the spindle lock button (1).

» Tighten the outer flange (5) with a special wrench (8).

* Loosen and remove the self-locking outer collar (5).

o Apply the disc so that it is pressed against the surface of the inner
flange (6).
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o Screw on the outer flange (5) and tighten with the special wrench
(8)

Disassembly of the discs proceeds in the reverse order of assembly.

When assembling, the disc should be pressed against the surface of

the inner flange (6) and centrally seated on its undersurface. If the

self-locking nut is jammed, use a special wrench.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS WITH A THREADED HOLE.
WANYM

Press the spindle lock button (1).

Remove the previously installed working tool - if it is installed.
Remove both flanges before installation - inner flange

(6) and self-locking outer flange (5).

- Screw the threaded part of the working tool onto the spindle and
tighten slightly.

Disassembly of threaded hole work tools is done in reverse order to
assembly.

MOUNTING OF ANGLE GRINDER IN ANGLE GRINDER STAND

It is permissible to use an angle grinder in a dedicated angle grinder
tripod, provided that it is properly mounted in accordance with the
tripod manufacturer's installation instructions.

OPERATION / SETTINGS

Before using the grinder, check the condition of the grinding
wheel. Do not use chipped, cracked or otherwise damaged
grinding wheels. Replace a worn wheel or brush immediately
with a new one before use. After finishing work, always turn off
the grinder and wait until the working tool comes to a complete
stop. Only then can the grinder be put away. Do not brake the
rotating grinding wheel by pressing it against the workpiece.

Never overload the grinder. The weight of the power tool exerts
sufficient pressure to work the tool effectively. Overloading and
excessive pressure can cause the power tool to break dangerously.
If the grinder falls during operation, it is essential to inspect and
possibly replace the working tool if it is found to be damaged or
deformed.

Never hit the work tool against the work material.

Avoid bouncing the disc and ripping the material with it, especially
when working on corners, sharp edges, etc. (this may cause loss of
control of the power tool and the occurrence of the recoil
phenomenon).

Never use discs designed for cutting wood from circular saws. The
use of such discs often results in the phenomenon of recoil of the
power tool, loss of control over it, and can lead to injury to the
operator.

ON/OFF

Hold the grinder with both hands when starting and working.
The grinder is equipped with a safety switch to prevent accidental
starting.

* Press the switch button (2).

« Releasing pressure on the switch button (2) stops the grinder.

After starting the grinder, wait until the grinding wheel reaches
maximum speed only then can you start working. While working,
do not operate the switch, turning the grinder on or off. The grinder
switch must be operated only when the power tool is moved away
from the workpiece.

CUTTING

« Cutting with an angle grinder can only be done in a straight
line.

Do not cut the material while holding it in your hand.

Large pieces should be supported and care should be taken to
ensure that the support points are near the cutting line and at
the end of the material. Material placed stably will not tend to
move during cutting.

Small parts should be fixed, for example, in a vice, using
clamps, etc. The material should be clamped so that the
cutting point is close to the clamping element. This will ensure
greater cutting precision.

Do not allow vibration or tamping of the cutting disc, as this
will deteriorate the cutting quality and may cause the cutting
disc to break.

« When cutting, do not apply lateral pressure to the cutting disc.



« Depending on the type of material to be cut, use the correct
cutting disc.

e When cutting through material, it is recommended that the
direction of feed be in line with the direction of rotation of the
cutting disc.

The depth of cut depends on the diameter of the disc.

e Use only discs with nominal diameters no larger than those
recommended for the grinder model.

« When making deep cuts (e.g., profiles, building blocks, bricks, etc.),
do not allow the clamping flanges to come into contact with the
workpiece.

Cutting discs reach very high temperatures during operation -

do not touch them with unprotected parts of the body before

they cool down.

SIZING

For example, grinding discs, cup wheels, flap discs, abrasive fleece
discs, wire brushes, flexible discs for sandpaper, etc. can be used for
grinding work. Each type of disc as well as the material to be worked
on requires proper working technique and the use of appropriate
personal protective equipment.

Do not use discs designed for grinding.

Grinding discs are designed to remove material with the edge of
the disc.

« Do not grind with the side surface of the disc. The optimum
working angle for this type of disc is 30°.

« Grinding work must be carried out only with grinding discs
that are suitable for the type of material.

When working with flap discs, abrasive fleece discs and flexible

discs for sandpaper, pay attention to the correct angle of attack.

« Do not grind with the entire surface of the disc.

« These types of discs are used for machining flat surfaces.

Wire brushes are mainly designed for cleaning profiles and hard-
to-reach places. With them you can remove from the surface of
the material such as rust, paint coatings, etc.

Use only work tools whose permissible speed is higher than or
equal to the maximum speed of the angle grinder without load.

OPERATION AND MAINTENANCE
Unplug the power cord from the power outlet before performing
any installation, adjustment, repair or operation.

MAINTENANCE AND STORAGE

« Itis recommended to clean the device immediately after each use.
« Do not use water or other liquids for cleaning.

« Clean the device with a dry piece of cloth or blow out with low-
pressure compressed air.

Do not use any cleaning agents or solvents, as they may damage
plastic parts.

Regularly clean the ventilation slots in the motor housing to prevent
the unit from overheating.

If the power cord is damaged, replace it with a cord with the same
parameters. This operation should be entrusted to a qualified
specialist or take the device to a service center.

« Always store the device in a dry place out of the reach of children.

Any kind of defects should be repaired by the manufacturer's
authorized service.

SPECIFICATIONS
RATINGS
Angle grinder 59G183
Parameter Value

Engine type Brush
Supply voltage 230 VAC
Power frequency 50 Hz
Rated power 900 W
Idle speed range no=3000-12000 min" '
Disc diameter 125 mm
Internal diameter of the disc 22.2mm
Spindle thread diameter M14
IP degree of protection 1P20
Protection class ]
Weight (without accessories) 1.75 kg
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[ Year of production [ 2024 |
[ 59G183 stands for both type and machine designation |

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Sound power level Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Value of vibration accelerations an=6.21 m/s? K=
1.5 m/s?

Information on noise and vibration

The noise level emitted by the device is described by: emitted sound
pressure level Lpa and sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibration emitted by the device is
described by the value of vibration accelerations an (where K denotes
measurement uncertainty).

The sound pressure emission level Lpa , the sound power level Lwa
and the vibration acceleration value an given in this manual have been
measured in accordance with IEC 62841-1. The vibration level an
given can be used to compare equipment and to make a preliminary
assessment of vibration exposure.

The specified vibration level is representative only of the basic
applications of the device. If the device is used for other applications
or with other work tools, the vibration level may change. Higher
vibration levels will be influenced by insufficient or too infrequent
maintenance of the device. The reasons given above may result in
increased vibration exposure throughout the operating period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is
necessary to take into account periods when the device is turned
off or when itis turned on but not used for work. When all factors
are accurately estimated, the total vibration exposure may be
much lower.

In order to protect the user from the effects of vibrations, additional
safety measures should be implemented, such as cyclic maintenance

of the device and working tools, protection of proper hand
temperature and proper organization of work.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products should not be discarded with household
garbage, but should be disposed of at appropriate facilities. Contact
your product dealer or local authorities for information on disposal.
Waste electrical and electronic equipment contains substances inert
to the environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, 2/4 Pograniczna Street (hereinafter: "GTX Poland ")
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including
but not limited to. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to
as "Manual"), including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as
well as its composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal
protection pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing,
modifying for commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements
without written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-
285 Warsaw

Product: Angle grinder

Model: 59G183

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of standards:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

This declaration applies only to the machine as placed on the market
and does not include component parts

added by the end user or carried out by him or her subsequent actions.
Name and address of the EU resident person authorized to prepare the
technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

IEC 61000-3-



02-285 Warsaw

Lukawiecki Hubert
GTX Poland technical documentation representative
Warsaw, 2024-06-20

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)

WINKELSCHLEIFER 58G183

HINWEIS: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Sicherheitstipps zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennen mit einer Schleifscheibe.

Dieses Elektrowerkzeug kann als normaler Schleifer, als
Sandpapierschleifer, als  Drahtbirstenschleifer und als
Schleifscheibenschneider verwendet werden. Befolgen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen, Beschreibungen und Daten,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert werden. Bei Nichtbeachtung
der folgenden Anweisungen besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags, eines Brands und/oder schwerer Verletzungen.

Dieses Elektrowerkzeug darf nicht zum Polieren verwendet
werden. Die Verwendung des Elektrowerkzeugs fiir eine andere als
die vorgesehene Arbeitstétigkeit kann zu einer Gefahr und
Verletzung fiihren.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht vom Hersteller speziell fiir
dieses Gerat vorgesehen und empfohlen ist. Die Tatsache, dass ein
Zubehérteil an ein Elektrowerkzeug montiert werden kann, ist keine
Garantie fir eine sichere Verwendung.

Die zuléssige Drehzahl des verwendeten Arbeitswerkzeugs darf
nicht unter der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Héchstdrehzahl liegen. Ein Arbeitswerkzeug, das mit einer héheren
als der zulassigen Drehzahl rotiert, kann brechen und Teile des
Werkzeugs kénnen absplittern.

Der AuBendurchmesser und die Dicke des Arbeitswerkzeugs
missen mit den Abmessungen des Elektrowerkzeugs
Ubereinstimmen. Arbeitsgerate mit unpassenden Abmessungen
kénnen nicht ausreichend abgeschirmt oder gepriift werden.
Arbeitsgerate mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf das
Gewinde der Spindel passen. Bei angeflanschten Werkzeugen
muss der Durchmesser der Bohrung des Werkzeugs mit dem
Durchmesser des Flansches Ubereinstimmen. Arbeitsgeréate, die
nicht genau auf das Elektrowerkzeug passen, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle iber das Elektrowerkzeug fiihren.

Beschadigte Arbeitsgerate dirfen unter keinen Umstéanden
verwendet werden. Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz die
Werkzeuge, z. B. Schleifscheiben auf Spane und Risse,
Schleifkissen auf Risse, Abrieb oder starke Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn ein
Elektrowerkzeug oder Arbeitsgerat herunterfallt, Gberpriifen Sie es
auf Schaden oder verwenden Sie ein anderes unbeschadigtes
Werkzeug. Wenn das Werkzeug uUberprift und repariert wurde,
sollte das Elektrowerkzeug eine Minute lang auf hochste Drehzahl
gebracht werden, wobei darauf zu achten ist, dass der Bediener
und Unbeteiligte in der Nahe nicht in den Bereich des rotierenden
Werkzeugs kommen. Beschadigte Werkzeuge brechen in der
Regel wahrend dieser Testzeit.

Es sollte persénliche Schutzausriistung getragen werden. Tragen
Sie je nach Art der Arbeit eine Schutzmaske, die das ganze Gesicht
bedeckt, einen Augenschutz oder eine Schutzbrille. Verwenden Sie
gegebenenfalls eine  Staubmaske, einen Gehorschutz,
Schutzhandschuhe oder eine spezielle Schirze, um sich vor
kleinen Partikeln des abgeschliffenen und bearbeiteten Materials
zu schitzen. Schiitzen Sie Ihre Augen vor Fremdkorpern in der
Luft, die bei der Arbeit entstehen. Staubmaske und Atemschutz
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub filtern. Eine langere
Larmbelastung kann zu Gehdrschaden fiihren.

12

Achten Sie darauf, dass sich Unbeteiligte in einem sicheren
Abstand zum Arbeitsbereich des Elektrowerkzeugs aufhalten. Alle
Personen, die sich in der Nahe eines arbeitenden
Elektrowerkzeugs  aufhalten, missen eine  personliche
Schutzausriistung tragen. Werkstiicksplitter oder zerbrochene
Arbeitswerkzeuge koénnen auch auRerhalb des unmittelbaren
Reichweitenbereichs splittern und Verletzungen verursachen.
Fassen Sie das Gerat bei Arbeiten, bei denen Sie auf versteckte
elektrische Leitungen oder das eigene Netzkabel stoRen konnten,
nur an den isolierten Flachen des Griffs an. Der Kontakt mit dem
Netzkabel kann dazu fiihren, dass Spannung auf Metallteile des
Elektrowerkzeugs Ubertragen wird, was zu einem Stromschlag
flihren kann.

Halten Sie das Netzkabel von rotierenden Arbeitsgeraten fern.
Wenn Sie die Kontrolle Uber das Gerét verlieren, kann das
Netzkabel durchtrennt oder eingezogen werden, und lhre Hand
oder die gesamte Hand kann in das rotierende Arbeitsgerat
geraten.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Arbeitsgerat vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Ein
rotierendes Werkzeug kann mit der Oberflache in Beriihrung
kommen, auf der es abgesetzt wird, und Sie kénnen die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren.

Tragen Sie kein Elektrowerkzeug, das sich bewegt. Ein
versehentlicher Kontakt der Kleidung mit dem rotierenden
Elektrowerkzeug kann dazu fiihren, dass sie eingezogen wird und
das Elektrowerkzeug sich in den Kérper des Bedieners bohrt.
Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelméRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine groe Ansammlung von Metallstaub kann zu einer
elektrischen Gefahrdung fiihren.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken kénnen diese entziinden.
Verwenden Sie keine Werkzeuge, die flissige Kiihimittel bendtigen.
Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen Kuhimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Jetting und relevante Sicherheitstipps

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion eines Elektrowerkzeugs auf
die Blockierung oder Behinderung eines rotierenden Werkzeugs, z.
B. einer Schleifscheibe, eines Schleifpads oder einer Drahtbirste.
Die Blockade oder das Hindernis fiihrt zu einem pl6tzlichen Stillstand
des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Das ungesteuerte
Elektrowerkzeug wird dadurch in die der Drehrichtung des
Arbeitswerkzeugs entgegengesetzte Richtung geschleudert.

Wenn sich beispielsweise die Schleifscheibe im Werkstiick
verklemmt oder festsitzt, wird die Stromzufuhr zum Elektrowerkzeug
abgeschaltet. Sobald sich die Scheibe wieder drehen kann, beginnt
die Schleifmaschine automatisch zu arbeiten. Die Bewegung der
Schleifscheibe (auf den Bediener zu oder von ihm weg) hangt dann
von der Bewegungsrichtung der Scheibe an der Blockierstelle ab.
Dariiber hinaus kénnen Schleifscheiben auch brechen. Riickschlag
ist eine Folge unsachgemaRer oder falscher Verwendung des
Elektrowerkzeugs. Er kann vermieden werden, indem die
nachstehend beschriebenen Vorkehrungen getroffen werden.

Das Elektrowerkzeug sollte fest gehalten werden, wobei der Kérper
und die Hande in einer Position sein sollten, die den Riicksto
abschwacht. Wenn ein Zusatzhandgriff zur Standardausriistung
gehort, sollte er immer verwendet werden, um die RiickstoRkrafte
oder das RickstoBmoment beim Anlassen bestmdglich
kontrollieren zu kdénnen. Der Bediener kann die Ruck- und
RickstoRphanomene durch geeignete Vorsichtsmalnahmen
kontrollieren.

Halten Sie lhre Hande niemals in die Nahe rotierender
Arbeitswerkzeuge. Das Arbeitswerkzeug kann lhre Hand durch den
RickstoR verletzen.

Halten Sie sich von dem Bereich fern, in dem sich das
Elektrowerkzeug wahrend des RiickstoRes bewegen wird. Durch
den Ricksto? bewegt sich das Elektrowerkzeug in die
entgegengesetzte Richtung zur Bewegung der Schleifscheibe an
der Blockierstelle.

Besondere Vorsicht ist z. B. bei der Bearbeitung von Ecken und
scharfen Kanten geboten. Es muss verhindert werden, dass
Arbeitswerkzeuge ausgelenkt oder eingeklemmt werden. Ein
rotierendes Arbeitswerkzeug ist bei der Bearbeitung von Winkeln,
scharfen Kanten oder bei einem Rickschlag anfélliger fir ein



Verklemmen. Dies kann zu einem Kontrollverlust oder Riickschlag
flihren.

« Verwenden Sie keine Holz- oder Getriebescheiben. Arbeitsgerate
dieser Art verursachen haufig einen Riickschlag oder den Verlust
der Kontrolle liber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen und Trennen mit
einer Schleifscheibe
e Verwenden Sie nur die fir das jeweilige Elektrowerkzeug
vorgesehene Schleifscheibe und den fir die jeweilige
Schleifscheibe vorgesehenen Schutz. Schleifscheiben, die nicht fir
ein bestimmtes Elektrowerkzeug bestimmt sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind nicht sicher genug.
Gewolbte Schleifscheiben sollten so montiert werden, dass kein
Teil der Scheibe tber den Rand des Scheibenschutzes hinausragt.
Eine unsachgemaR montierte Schleifscheibe, die ber den Rand
der Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend
abgeschirmt werden.
Die Schutzvorrichtung muss sicher am Elektrowerkzeug befestigt
sein, um ein Hochstmal an Sicherheit zu gewahrleisten, und so
angebracht sein, dass der dem Bediener zugewandte Teil der
Schleifscheibe so klein wie mdglich ist. Die Schutzvorrichtung
schiitzt den Bediener vor Schmutz, versehentlichem Kontakt mit
der Schleifscheibe sowie vor Funken, die die Kleidung entziinden
kénnten.
Verwenden Sie die Schleifscheibe nur fir die dafiir vorgesehenen
Arbeiten. Schleifen Sie zum Beispiel niemals mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennschleifscheiben sind so konstruiert, dass
sie Material mit der Kante der Scheibe abtragen. Die Wirkung von
Seitenkraften auf diese Schleifscheiben kann zu deren Bruch
flihren.
Verwenden Sie immer unbeschédigte Spannflansche in der
richtigen GréRe und Form fiir die gewahlte Schleifscheibe. Richtige
Flansche stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die
Bruchgefahr der Scheibe. Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich
von Flanschen fiir andere Schleifscheiben unterscheiden.
Verwenden Sie keine gebrauchten Schleifscheiben von gréReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréRere Elektrowerkzeuge
sind nicht fir die héheren Drehzahlen ausgelegt, die fiir kleinere
Elektrowerkzeuge charakteristisch sind, und kdénnen daher
brechen.
Zusatzliche
fiir
Schleifscheibenschneiden
Vermeiden Sie es, die Trennscheibe zu blockieren oder zu viel
Druck auszuiiben. Machen Sie keine zu tiefen Schnitte. Eine
Uberlastung der Mahscheibe erhéht ihre Belastung und ihre
Neigung zum Verklemmen oder Blockieren und damit die
Méglichkeit, die Scheibe zu verwerfen oder zu brechen.
Vermeiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Trennscheibe. Wenn Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kann das Elektrowerkzeug im Falle eines
Riickschlags mit der rotierenden Scheibe direkt auf Sie zukommen.
Platten oder groBe Gegenstande sollten vor der Bearbeitung
abgestutzt werden, um das Risiko eines Ruckschlags durch eine
verklemmte Scheibe zu verringern. GroRRe Werkstiicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht verbiegen. Das Werkstlick sollte auf
beiden Seiten abgestiitzt werden, sowohl in der Nahe der
Schnittlinie als auch an der Kante.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Lécher in Wande
schneiden oder in anderen nicht sichtbaren Bereichen arbeiten.
Eine in das Material eintauchende Trennscheibe kann dazu fiihren,
dass das Werkzeug zuriickschlagt, wenn es auf Gasleitungen,
Wasserrohre, elektrische Leitungen oder andere Objekte trifft.
Besondere Sicherheitshinweise fiir das Schleifen
Schleifpapier

besondere Sicherheitshinweise

mit

Verwenden Sie keine zu groBen Sandpapierblatter. Halten Sie sich
bei der Wahl der GroRRe des Schleifpapiers an die Empfehlungen des
Herstellers. Schleifpapier, das liber die Schleifplatte hinausragt, kann
zu Verletzungen filhren, das Papier verstopfen oder reillen lassen
oder einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise fiir die Arbeit mit Drahtbiirsten

e Es ist zu beriicksichtigen, dass auch bei normalem Gebrauch
Drahtstiicke durch die Biirste verloren gehen. Uberlasten Sie die
Drahte nicht, indem Sie zu viel Druck auslben. In der Luft
befindliche Drahtstiicke koénnen leicht durch diinne Kleidung
und/oder Haut dringen.
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Trotz sicherer Konstruktion,

Wenn ein Schutz empfohlen wird, muss verhindert werden, dass
die Birste mit dem Schutz in Beriihrung kommt. Der Durchmesser
von Birsten fiir Teller und Topfe kann durch Druck und Fliehkrafte
vergroRert werden. Zusatzliche Sicherheitstipps

Bei Werkzeugen, die flr die Aufnahme von
Gewindeschleifscheiben ausgelegt sind, ist zu priifen, ob die
Gewindelange der Schleifscheibe zur Gewindelange der Spindel
passt.

Achten Sie darauf, das Werkstlick zu sichern. Es ist sicherer, das
Werkstiick in einer Spannvorrichtung oder einem Schraubstock zu
sichern, als es in der Hand zu halten.

Beriihren Sie die Trenn- und Schruppscheiben nicht, bevor sie
abgekdhlt sind.

Bei Verwendung eines Schnellspannflansches ist darauf zu achten,
dass der auf der Spindel sitzende Innenflansch mit einem O-Ring
aus Gummi versehen ist und dieser nicht beschadigt ist. Achten Sie
auch darauf, dass die Oberflachen des AuBenflansches und des
Innenflansches sauber sind.

Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif- und
Trennscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und einwandfrei
funktionierende Flansche.

HINWEIS: Das Gerat ist fiir den Betrieb in
vorgesehen.

Innenrdumen

Sicherheitsvorkehrungen und
zusétzlicher Schutzmafnahmen besteht wéhrend des Betriebs
immer ein Restrisiko von Verletzungen.

Erlauterung der verwendeten Piktogramme.

' @ ﬂ
H \ /
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Hinweis Besondere Vorsichtsmalinahmen treffen

2 Lesen Sie die Bedienungsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften!
3. personliche Schutzausriistung verwenden
Gehdrschutz)

4) Schutzhandschuhe verwenden

Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerat warten oder
reparieren.

6. halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern

7. vor Regen schiitzen

8. zweite Klasse des Schutzes

(Schutzbrille,

Zusatzliche Sicherheitsmerkmale

Bei einem voriibergehenden Stromausfall oder nach dem Ziehen des

Steckers aus der Steckdose, wenn der Schalter auf "Ein" steht, den
Schalter entriegeln und in die Position "Aus" stellen, bevor das Gerat
wieder eingeschaltet wird.

Ein zusétzliches Merkmal, das die Sicherheit des Anwenders erhdht,
ist die Stromabschaltung der Schleifmaschine, wenn die Maschine
Uberlastet ist oder die Scheibe blockiert ist. Sobald sich die Scheibe
wieder drehen kann, beginnt die Schleifmaschine automatisch zu
arbeiten.

HINWEIS: Wenn Sie mit einem Winkelschleifer arbeiten, sollten Sie
immer besonders aufmerksam sein, um diesen Moment nicht zu
verpassen.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Der Winkelschleifer ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug mit
Isolierstoffklasse 1. Das Gerat wird von einem Einphasen-
Kommutatormotor ~angetrieben, dessen Drehzahl Uber ein
Winkelgetriebe reduziert wird. Er kann sowohl zum Schleifen als
auch zum Trennen verwendet werden. Diese Art von



Elektrowerkzeug wird haufig zum Entfernen aller Arten von Graten
auf der Oberflache von Metallteilen, zur Oberflachenbehandlung von
Schweillnahten, zum Durchtrennen von diinnwandigen Rohren und
kleinen Metallteilen usw. verwendet. Mit dem passenden Zubehor
kann der Winkelschleifer nicht nur zum Trennen und Schleifen,
sondern auch zum Reinigen von Rost, Farbschichten usw. verwendet
werden.

Sein Einsatzgebiet umfasst ein breites Spektrum von Reparatur- und
Bauarbeiten, die nicht nur mit Metallen zu tun haben. Der
Winkelschleifer kann auch zum Schneiden und Schleifen von
Baumaterialien wie Ziegeln, Pflastersteinen, Keramikfliesen usw.
verwendet werden.

Das Gerit ist nur fiir Trockenarbeiten und nicht zum Polieren
geeignet. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
zweckentfremdet

MiBbrauch.

e Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. Asbest ist
krebserregend.

e Verarbeiten Sie keine Materialien, deren Stdube brennbar oder
explosiv sind. Bei der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug werden
Funken erzeugt, die die austretenden Dampfe entziinden kdnnen.

« Trennschleifscheiben dirfen nicht fiir Schleifarbeiten verwendet
werden. Trennschleifscheiben arbeiten mit der Seitenflache und
beim Schleifen mit der Stirnflache einer solchen Schleifscheibe
besteht die Gefahr, dass diese beschédigt wird, was zu einer
Verletzungsgefahr fiir den Bediener fiihrt.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die Komponenten des
Gerats, die auf den grafischen Seiten dieses Handbuchs dargestellt
sind.

1. die Taste fiir die Spindelsperre

2.Schalter

3. sekundarer Griff

4. die Abschirmung der Scheibe

5. selbstklemmender AuRenflansch

6. innerer Flansch

7.Hebel (Schildabdeckungen)

8. besonderer Schliissel
* Es kann zu Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem Produkt kommen.

ZUBEHOR
. Schild Schild 1 Stk.
. Spezialschlissel 1 Stk.
. Zusatzlicher Griff 1 Stk.
GEARING UP

EINBAU DES ZUSATZHANDGRIFFS

Der Zusatzhandgriff (3) wird in eine der Bohrungen am Schleifkopf
eingesetzt. Es wird empfohlen, eine Schleifmaschine mit einem
Zusatzhandgriff zu verwenden. Wenn Sie die Schleifmaschine beim
Arbeiten mit beiden Handen halten (auch mit dem Hilfsgriff), ist die
Gefahr geringer, dass |hre Hand die rotierende Scheibe oder die
Biirste beriihrt und sich beim RiickstoR verletzt.

EINBAU UND EINSTELLUNG DES SCHEIBENSCHUTZES

Der Blattschutz schiitzt den Bediener vor Schmutz,
versehentlichem Kontakt mit dem Arbeitsgerét oder Funken. Bei
der Montage ist besonders darauf zu achten, dass der
abdeckende Teil zum Bediener zeigt.

Die Konstruktion der Messerschutzhalterung ermoglicht

eine werkzeuglose Einstellung des Schutzes auf die optimale

Position.

* Losen Sie den Hebel (7) am Scheibenschutz (4) und ziehen Sie ihn
zuriick.

e Drehen Sie die Abdeckung (4) des Schildes in die gewiinschte
Position.

» Verriegeln Sie durch Absenken des Hebels(7).

Der Ausbau und die Einstellung der Schutzabdeckung erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie der Einbau.

AUSTAUSCH VON ARBEITSGERATEN
Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Arbeitshandschuhe.
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Die Spindelarretierungstaste (1) dient nur zum Arretieren der
Spindel der Schileifi hine beim Einsetzen oder Entfernen des
Arbeitswerkzeugs. Verwenden Sie sie nicht als Bremstaste,
wahrend sich die Scheibe dreht. Andernfalls kann die
Schleifmaschine beschédigt oder der Benutzer verletzt werden.

SCHEIBENBEFESTIGUNG

Bei Schleif- oder Trennscheiben mit einer Dicke von weniger als 3

mm sollte die selbstsichernde Mutter des AuBenflansches (5) mit

der ebenen Flache auf der Seite der Scheibe verschraubt werden.

« Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

e Ziehen Sie den auReren Flansch (5) mit einem Spezialschlissel (8)
fest.

e Lésen und entfernen Sie den selbstsichernden Auenring (5).

* Legen Sie die Scheibe so an, dass sie gegen die Oberflache des
inneren Flansches (6) gedriickt wird.

e Schrauben Sie den duReren Flansch (5) an und ziehen Sie ihn mit
dem Spezialschlissel (8) fest.

Die Demontage der Scheiben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie
die Montage. Beim Zusammenbau muss die Scheibe gegen die
Oberflache des inneren Flansches (6) gedriickt werden und mittig auf
dessen Unterseite sitzen. Wenn die selbstsichernde Mutter klemmt,
ist ein Spezialschllssel zu verwenden.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN MIT EINER
GEWINDEBOHRUNG.
WANYM

Driicken Sie die Spindelarretierungstaste (1).

« Entfernen Sie das zuvor installierte Arbeitsgerat - falls es installiert
ist.

* Beide Flansche vor dem Einbau entfernen - innerer Flansch

¢ (6) und selbstsicherndem AuRenflansch (5).

e - Schrauben Sie das Gewindeteil des Arbeitsgerates auf die Spindel
und ziehen Sie es leicht an.

Die Demontage von Werkzeugen mit Gewindelochern erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge wie die Montage.

MONTAGE DES WINKELSCHLEIFERS M
WINKELSCHLEIFERSTANDER

Es ist zuldssig, einen Winkelschleifer in einem speziellen
Winkelschleifer-Stativ zu verwenden, vorausgesetzt, er wird
ordnungsgemalR gemal den Installationsanweisungen des
Stativherstellers montiert.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

Uberpriifen Sie vor der Verwendung der Schleifmaschine den
Zustand der Schleifscheibe. Verwenden Sie keine
abgesplitterten, gerissenen oder anderweitig beschadigten
Schleifscheiben. Ersetzen Sie eine abgenutzte Scheibe oder
Biirste sofort durch eine neue, bevor Sie sie verwenden.
Schalten Sie die Schleifmaschine nach Beendigung der Arbeit
immer aus und warten Sie, bis das Arbeitsgerdt zum Stillstand
gekommen ist. Erst dann kann die Schleifmaschine abgestellt
werden. Bremsen Sie die rotierende Schleifscheibe nicht ab,
indem Sie sie gegen das Werkstiick driicken.

o Uberlasten Sie die Schleifmaschine nicht. Das Gewicht des
Elektrowerkzeugs Ubt genitigend Druck aus, um das Werkzeug
effektiv zu betreiben. Eine Uberlastung und ein zu hoher Druck
konnen zu einem gefahrlichen Bruch des Elektrowerkzeugs fiihren.
Wenn die Schleifmaschine wéhrend des Betriebs herunterfallt,
muss das  Arbeitswerkzeug unbedingt Uberprift und
gegebenenfalls ausgetauscht werden, wenn es beschadigt oder
verformt ist.

Schlagen Sie niemals mit dem Arbeitswerkzeug gegen das
Arbeitsmaterial.

Vermeiden Sie es, die Scheibe abprallen zu lassen und das
Material damit zu zerreien, insbesondere bei Arbeiten an Ecken,
scharfen Kanten usw. (dies kann zum Verlust der Kontrolle Giber das
Elektrowerkzeug und zum Auftreten des RickstoRes fiihren).
Verwenden Sie niemals Scheiben, die fiir das Schneiden von Holz
mit Kreisségen bestimmt sind. Die Verwendung solcher Scheiben
flihrt haufig zu einem RickstoR des Elektrowerkzeugs, zum Verlust
der Kontrolle tber das Werkzeug und kann zu Verletzungen des
Bedieners fiihren.



EIN/AUS

Halten Sie die Schleifmaschine beim Starten und Arbeiten mit
beiden Handen fest. Die Schleifmaschine ist mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet, der ein versehentliches Starten
verhindert.

« Driicken Sie den Schaltknopf (2).
« Wenn Sie den Druck auf den Schaltknopf (2) loslassen, stoppt das
Mahlwerk.

Warten Sie nach dem Einschalten der Schleifmaschine, bis die
Schleifscheibe die maximale Drehzahl erreicht hat, erst dann
koénnen Sie mit der Arbeit beginnen. Betdtigen Sie wahrend der
Arbeit nicht den Schalter, um die Schleifmaschine ein- oder
auszuschalten. Der Schalter der Schleifmaschine darf nur betatigt
werden, wenn das Elektrowerkzeug vom Werkstiick wegbewegt
wird.

CUTTING

* Das Schneiden mit einem Winkelschleifer kann nur in einer
geraden Linie erfolgen.

Schneiden Sie das Material nicht, wahrend Sie es in der Hand
halten.

Grofe Stiicke sollten abgestiitzt werden, und es sollte darauf
geachtet werden, dass sich die Auflagepunkte in der Ndhe der
Schnittlinie und am Ende des Materials befinden. Stabil
platziertes Material neigt nicht dazu, sich wahrend des
Schneidens zu bewegen.

Kleine Teile sollten z. B. in einem Schraubstock, mit Zwingen
usw. fixiert werden. Das Material sollte so eingespannt
werden, dass sich die Schneidspitze nahe am Spannelement
befindet. Dadurch wird eine hohere Schnittgenauigkeit
erreicht.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe nicht vibriert oder
gestaucht wird, da dies die Schnittqualitdt verschlechtert und
zum Bruch der Trennscheibe fithren kann.

o Uben Sie beim Schneiden keinen seitlichen Druck auf die
Trennscheibe aus.

Verwenden Sie je nach Art des zu schneidenden Materials die
richtige Trennscheibe.

Beim Schneiden durch Material wird empfohlen, dass die
Vorschubrichtung mit der Drehrichtung der Trennscheibe
Ubereinstimmt.

Die Schnitttiefe hangt vom Durchmesser der Scheibe ab.

« Verwenden Sie nur Scheiben mit Nenndurchmessern, die nicht
groRer sind als die fiir das Schleifmaschinenmodell empfohlenen.

* Bei tiefen Schnitten (z. B. Profile, Bauklotze, Ziegelsteine usw.)
durfen die Spannflansche nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung
kommen.

Trennscheiben erreichen wahrend des Betriebs sehr hohe

Temperaturen - beriihren Sie sie nicht mit ungeschiitzten

Korperteilen, bevor sie abgekiihlt sind.

SIZING

Fir Schleifarbeiten konnen z. B. Schleifscheiben, Schleiftopfe,
Facherscheiben, Schleifvliesscheiben, Drahtbirsten, flexible
Scheiben fiir Schleifpapier usw. verwendet werden. Jede Art von
Scheibe sowie das zu bearbeitende Material erfordern eine korrekte
Arbeitstechnik und die Verwendung einer geeigneten personlichen
Schutzausristung.

Verwenden Sie keine Scheiben, die zum Schleifen bestimmt
sind.

Schleifscheiben sind so konzipiert, dass sie das Material mit der
Kante der Scheibe abtragen.

e Schleifen Sie nicht mit der Seitenflaiche der Scheibe. Der
optimale Arbeitswinkel fiir diesen Scheibentyp betragt 30° .

« Schleifarbeiten diirfen nur mit Schleifscheiben durchgefiihrt
werden, die fir die jeweilige Materialart geeignet sind.

Achten Sie beim Arbeiten mit Facherschleifern,

Schleifvliesscheiben und flexiblen Schleifpapierscheiben auf

den richtigen Anstellwinkel.

« Schleifen Sie nicht mit der gesamten Oberflache der Scheibe.
« Diese Arten von Scheiben werden fiir die Bearbeitung von flachen
Oberflachen verwendet.
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Drahtbiirsten sind hauptsachlich fiir die Reinigung von Profilen
und schwer zugénglichen Stellen gedacht. Mit ihnen kénnen Sie
von der Oberfliche des Materials wie Rost, Farbschichten, etc.
entfernen.

Verwenden Sie nur Arbeitswerkzeuge, deren zuldssige Drehzahl
groBer oder gleich der maximalen Drehzahl des Winkelschleifers
ohne Last ist.

BETRIEB UND WARTUNG
Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat
installieren, einstellen, reparieren oder bedienen.

WARTUNG UND LAGERUNG

Es wird empfohlen, das Gerat sofort nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flissigkeiten zur
Reinigung.

Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen Sie
es mit Niederdruck-Pressluft aus.

Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.

Reinigen Sie regelmaBig die Luftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

Wenn das Netzkabel beschéadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit denselben Parametern. Uberlassen Sie diesen Vorgang
einem qualifizierten Fachmann oder bringen Sie das Gerat zu
einem Service-Center.

Bewahren Sie das Gerédt immer an einem trockenen Ort und
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Jegliche Art von Defekten sollte vom autorisierten Service des
Herstellers repariert werden.

SPEZIFIKATIONEN
RATINGS
Winkelschleifer 59G183
Parameter Wert

Motortyp Biirste
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 900 W
Bereich der Leerlaufdrehzahl no=3000-12000 min '
Durchmesser der Scheibe 125 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2 mm
Durchmesser des M14
Spindelgewindes
IP-Schutzgrad 1P20
Schutzklasse 1]
Gewicht (ohne Zubehdr) 1,75 kg
Jahr der Herstellung 2024

59G183 steht sowohl fiir die Typen- als auch fiir die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)

Schallleistungspegel Lwa = 100 dB(A) K=
3dB(A)

Wert der an=6,21 m/s® K=

Schwingungsbeschleunigungen 1,5 m/s?

Informationen iliber Larm und Vibrationen

Der von der Einrichtung abgestrahlte Gerduschpegel wird
beschrieben durch: den abgestrahlten Schalldruckpegel Lpa und den
Schallleistungspegel Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).
Die von dem Gerat ausgehenden Vibrationen werden durch den Wert
der Vibrationsheschleunigungen an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruck-Emissionspegel
Lpa , der Schallleistungspegel Lwa und der
Schwingungsbeschleunigungswert an wurden in Ubereinstimmung
mit IEC 62841-1 gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an
kann zum Vergleich von Geraten und fiir eine vorlaufige Bewertung
der Schwingungsbelastung verwendet werden.

Das angegebene Vibrationsniveau ist nur fiir die Grundanwendungen
des Gerats reprasentativ. Wenn das Gerat fir andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitsgerdten verwendet wird, kann sich das
Vibrationsniveau &andern. Hoéhere Vibrationswerte werden durch



unzureichende oder zu seltene Wartung des Gerats beeinflusst. Die
oben genannten Grinde kénnen zu einer erhdhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Betriebszeit fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen die
Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet
ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten
verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau abgeschatzt werden,
kann die Gesamtvibrationsexposition viel niedriger sein.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schitzen, sollten zusatzliche SicherheitsmaRnahmen ergriffen
werden, wie z. B. die zyklische Wartung des Gerats und der
Arbeitswerkzeuge, der Schutz der richtigen Handtemperatur und eine
angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT

Elektrisch betriebene Produkte durfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen in entsprechenden Einrichtungen

OAHHOE PYKOBOACTBO U  COXPAHUTE
DANBHENLLEErO UCTMONb30BAHUA.

OCOBbIE MPABUINA TEXHUKW BE3OMNMACHOCTU

CoBeTbl MO TexHuKe Ge3onacHOCTU npu wWnudoBaHUM,
obpaboTke HaxpayHoW Oymaroi, pab6ote C NPOBOMOYHLIMU
WeTkamMM U pe3ke LWNUGoBanbHbLIM KPYrom.

Ero ana

e OTOT OMIEKTPONHCTPYMEHT MOXHO WCMOMNb30BaTh Kak OGbI4HYO
WNUdoBanbHY0 MaLuHY, WAMMOBaNbHYO MaLIMHY C HaXAa4HON
Bymaroi, LWnNMoBarbHyl0 MallMHy C MPOBOMOYHON LUETKOW 1
oTpe3Hon LWnudoBanbHbli Kpyr. CobntoganTe BCce UHCTPYKLMK MO
TexHuke 6e30MacHOCTW, YyKal3aHusl, OnucaHUs U  AaHHble,
npunaraemble K 3MEKTPONHCTPYMEHTY. Hecobnioaexne
CreayoLLnMX UHCTPYKLMA MOXET CO3AaTb OMacHOCTb MOpaXeHUs
AreKTPUYECKUM TOKOM, NoXapa U/MIu cepbesHbIX TPaBM.

OTOT 9NEKTPOUHCTPYMEHT Herb3s UCMONb30BaTh AN MOMMPOBKU.

entsorgt werden. Wenden Sie sich an lhren Handler oder die 6rtlichen
Behorden, um Informationen zur Entsorgung zu erhalten. Elektro- und
Elektronik-Altgeréte enthalten Substanzen, die fur die Umwelt inert
sind. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr

Mcnonb3oBaHWe 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA He MO Ha3HaYeHUo MOXET
cTaTh NPUYMHOI OMACHOCTMU W TPABM.
He vcnonbayiiTe NpUHAANEXHOCTH, KOTOPbIE HE NPEeAHa3HaYEeHb! U1

fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, Pograniczna Stralle 2/4 (im Folgenden: "GTX Poland ") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: “Handbuch"),
einschlieRlich aber nicht beschrénkt auf. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses
Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf den
Text, die Fotografien, Diagramme, Zeichnungen sowie seine Zusammensetzung,
geharen ausschlieBlich GTX Poland und unterliegen dem rechtlichen Schutz geméan
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (iber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h.
Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 in der geénderten Fassung). Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen, Verdndemn des gesamten Handbuchs sowie seiner
einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne schriftiche Zustimmung von
GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Warschau

Produkt: Winkelschleifer

Modell: 59G183

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU uiber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie  2011/65/EU, gedndert durch Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der Normen:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklérung gilt nur fir die Maschine in der Form, in der sie in
Verkehr gebracht wird, und schlieft keine Bauteile ein.

die vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt

werden.

Name und Anschrift der in der EU anséssigen Person, die zur Erstellung
der technischen Unterlagen befugt ist:
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PYKOBOACTBO NO NEPEBOAY (PYKOBOACTBO
NONb30BATENA)

YIMOBAA WN®OBAJIbHAA MALLUHA 58G183

BHUMAHMUE: NEPEQ UCNONIb30OBAHUEM
ONEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATENBHO NPOYUTAUTE

He pekoMeHAoBaHbl NMPOU3BOAUTENEM CreLmanbHO Anst 4aHHOTo
ycTpoiicTBa. ToT (pakT, 4YTO MPUHAANEXHOCTb MOXeT ObiTb
YCTaHOBMEHa Ha ONeKTPOMHCTPYMEHT, He SIBMSIeTCs rapaHTuei
6e30nacHOro MCMosnb3oBaHws.

[onycTumas CKOpOCTb BpALLEHUst  UCMob3yeMoro  pabouero
VHCTPYMeHTa [JOkHa BbiTh He MeHbLLe MakcMarnbHON CKOPOCTH,
YKa3aHHOM Ha 3neKTPOUHCTPYMEeHTe. Pabounii  MHCTPYMEHT,
BPaLLAIOWNIACH CO CKOPOCTHIO, MpEBbILIAOLLEN [ONYyCTUMYIO,
MOXET CIOMaThCsl, @ Ero YacTu - Pa3NeTeTbCs Ha OCKOMKM.
BHelwHWii AanameTp 1 TonwuHa paGoyero MHCTPYMeHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBATbL pasMepaM  3neKTPOUHCTpyMeHTa. Pabouve
MHCTPYMEHTbI C HECOOTBETCTBYIOLLMMU pa3mMepamm He MoryT GbiTb
[0CTaTOYHO 3KPaHUPOBAHbI UMM NPOBEPEHDI.

Pa6oune MHCTpyMeHTbl C pe3bbOoBOV BCTABKOW [OMKHbI TOYHO
cooTBeTcTBOBaTL  pe3bbe Ha  wnuHaene. [Ons  paboumx
VHCTPYMEHTOB, 3akpermeHHbIX Ha draHue, AnameTp oTBepcTus
paGoyero MHCTpPyMeHTa [OMKEH COOTBETCTBOBATb AWAMETPY
naHua. Pabouve MHCTPYMEHTbI, KOTopble He MOryT BbiTb TOYHO
YCTaHOBMEHbl Ha  3reKTPOWMHCTpyMeHTe, OydyT Bpalatbest
HepaBHOMEPHO, CUIbHO BUGPUPOBATH U MOTYT MPUBECTY K NoTEpe
KOHTPOs Hap, ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

Hu B KOem crnyyae He WCMONb3yiTe MOBPEXAEHHblE pabouve
VHCTpyMeHTbl. epea KaxabM UCMONb3oBaHWeM NpoBepsinTe
OCHaCTKy, Hanpumep, LLNUoBarbHble KPYr Ha HarM4mne CKOroB n
TPewuH, wWwnudoBanbHble  AUCKM  Ha  HamuuMe  TPeLuuH,
NoTEPTOCTE UMM CUINBHOTO W3HOCA, MPOBOMOYHbIE LUETKM Ha
Hanuume ocnabneHHbIX WM COMaHHbIX npoBoaoB. Ecnu ynan
3MNEKTPONHCTPYMEHT UMK paBoumil MHCTPYMEHT, NPOBEpPLTE €ro Ha
Hanuyve nospexaeHnn mnu ucnonb3yinte apyron
HErMOBPEXAEHHbI MHCTPYMEHT. ECnu MHCTpyMEHT npoBepeH W
vcripaBrieH,  CriedyeT  BKIIOYWTb  3NIEKTPOMHCTPYMEHT  Ha
MaKcUMarbHyl0 CKOPOCTb Ha OfHY MWHYTY, Criefisi 3a TeM, YTobbl
onepatop ¥ HaxoAsLwmecs: NoGnNM3oCTW MIAN He Monanu B 30HY
[EeNCTBUS  BPALLAIOLLErocs  WHCTPyMeHTa.  [loBpexaeHHble
VHCTPYMEHTbl OBbI4HO JIOMAOTCSi B TEYEHUE 3TOr0 BPEMEHU
UCTIbITaHMS.

HeobxoanMo ucnonb3oBaTb CpeAcTBa MHAMBUAYANbHOW 3aLUThI.
B 3aBucumocT oT Bupga paboT HapeBanTe 3alUUTHYIO Macky,
3aKpbIBAIOLLYIO BCE NULO, 3alUMTY AMs [Ma3 Unu 3alluTHbIe OYKU.
Mpu HEoBXOAMMOCTM  WCMOMb3yiTe  MbINe3almuTHYI0  Macky,
CpeAcTBa 3alMTbl OPraHOB CIyxa, 3alUTHble nepyaTkM Wnu
cneunanbHbll - PapTyk [Ans  3aWwuTbl  OT  MENKWUX  4YacTuy
ncTupaemoro n obpabaTbiBaemoro matepuana. 3awumiianTe rmasa
OT UHOPOAHBIX Ten B Bo3Ayxe, o6pasytolmxcsi BO Bpems paboTsl.
MbinesawmTHasl mMacka W CpeAcTBa 3alUMTbl OPraHOB AblXaHWsi
[OMKHbI  OT(PUNBETPOBBLIBAaTb MbiNlb, OGPa3yloOLLYOCS BO BpeMs
pa6oTbl. [inuTenbHoe BO3AENCTBME LiyMa MOXET NPUBECTU K
notepe cnyxa.

Y6eautech, YTO MOCTOPOHHWE NULA HAaXoAsTCs Ha GesonacHom
paccTosiHAM OT 30HbI AEWCTBUS 3NEKTPOMHCTpyMeHTa. Bce, k1O
HaxoguTcst BONM3an paboTaloLlero aNeKTPOMHCTPYMEHTa, AOMKHbI
UCronb3oBaTh CPeACcTBa MHAMBUAYanbHOM 3awwmTbl. OcKomnku
3aroTOBOK WM CIIOMaHHble  paboyne UHCTPYMEHTbl  MOryT
pasneTeTbCs Ha YacTW M HaHEeCTU TpaBMy [axe 3a npeaenamut
30HbI AEeNCTBUSA.

Mpu BbINONHEHUU PaBOT, rAe WHCTPYMEHT MOXET CTONMKHYTHCS CO
CKPbITbIMW ~ 3MEKTPUYECKUMU  NPOBOAAMU UMM COBCTBEHHBLIM
WIHYpPOM MWUTaHUs, AepXuTe ero TOMbko 3a W30NUPOBaHHbIE



NOBEPXHOCTU PYKOATKN. KoHTakT Cc ceTeBbiM WHYpPOM MOXeT

NpUBECTU K Nepefaye HanpskeHWst Ha MeTannuyeckue 4actu

ANEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO MOXET MPUBECTU K  MOPaXEeHWIo

BNEKTPUYECKUM TOKOM.

[epxuTte WHYp NUTaHUs Noaarnblue OT BpaljakLmxcs paboumnx

VMHCTPYMEHTOB. ECcnu Bbl NoTepsieTe KOHTPOMb HaA MHCTPYMEHTOM,

LUHYp NUTaHUA MOXeT OblTb Nepepe3aH Wnu BTSHYT, @ Balla pyka

WNM BCS pyka MOXeT nonacTb BO Bpawjawowmincs pabouunii

VHCTPYMEHT.

Hukoraa He onyckainTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT 0 MNOMHON OCTaHOBKW

paboyero MHCTpymMeHTa. Bpallalowmniics WHCTPYMEHT MOXeT

COMPUKOCHYTLCS C MOBEPXHOCTbIO, Ha KOTOPYID OH ONyLLEH, Y4TO

npuBeaeT K noTepe KOHTPOIA Hag 3NeKTPONHCTPYMEHTOM.

He nepeHocuTe 9neKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN HaxoauTca B

ABVXKEHUN. CnyyaitHoe COMNPUKOCHOBEHNE ogexapl c

BpawawLwmmMcs 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM MOXEeT MNpuBecTu K ee

BTArMBaHUIO U CBEPJIEHUIO TeNna onepartopa.

. PerynﬂpHo OHI/ILL[aVITE BEHTUNALUWOHHbIE oTBepcTUA
BMEKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTMJ‘IﬂTOp ABuratensa BTArMBaET Mblflb B
Kopnyc, n BonblUOe CKOMMEHNe MeTanIM4eckom nbifv MOXET cTaTb
NPUHNHOM ONACHOCTU MOPAXEHUS ANEKTPUHECKUM TOKOM.

e He ncnonbayire 3MNEKTPOUHCTPYMEHT BGNM3n
nerkoBocniaMmeHsoLWnxea mMaTtepuanos. V|CKpr moryT nx
BOCMMNaMeHUTb.

He vcnonbayiiTe WHCTPYMEHTBI, AN KOTOPbIX TpedyeTcs xuakas
oxnaxgawowas XuakocTb. lMcnonb3oBaHne BOAbl UNKU  ApYrUX
XNAOKMX OXNaXAALWMX XUOKOCTEN MOXET NPUBECTU K NOPaXEHUIO
JMEKTPUYECKNM TOKOM.

CTpyiHas o6paGoTka M COOTBETCTBYlOLME COBETbl MO
Ge3onacHocTn
OTpaya - 3TO BHe3anHasi peakuusi 3reKTPOMHCTPYMEHTa Ha

GHOKMDOBKV uwnu npenAaTcTteMe Bpaljalollerocsd WHCTPyMeHTa,
Hanpumep, wWnudoBanbHOro  Kpyra, LWNUGOBANbLHOTO — AWCKa,
NPOBOSIOYHON LUETKW. 3acopeHne WU MNpensTcTBME NPUBOAUT K
BHE3arHoii OCTaHOBKE BpaLLAloLerocs paboyero MHCTPYyMeHTa.
HeynpaBnsiembilii 3NeKTPOMHCTPYMEHT npu aToM ByaeT Aepratbes B
HanpasneHun, NPOTUBONOSIOXKHOM HanpasneHuo BpalieHuna
paboyero MHCTpymMeHTa.

Ecnu, Hanpumep, wnudoBanbHbIi KPYr 3aknUHAT UK 3acTpsiHET B
3aroToBKe, NUTaHUe 3NEeKTPOUHCTPYMeHTa 6y[:LeT OTKITHO4EHO. Kor,qa
Kpyr BHOBb 06peTeT cnoco6HOCTb BpalwartbCs, mnmd}oaaanaﬂ
MallMHa aBTOMaTUYEeCKM  BKMKOYUTCA B pa60Ty. ﬂBVI)KeHllle
wnudpoBanbHoro kpyra (B CTOPOHY onepaTtopa Unn OT Hero) 3aBucuT
OT HanpaeneHusa OBWXEHUA Kpyra B MeCTe 3aKnnHUBaHWA. Kpome
TOro, LI.IJ'IVIQ)OBaJ'IbeIe Kpyrm MoryTt nomaTtbCa. OT,qaqa sABNAeTCs
CneacTBMEM HENpaBUMbHOMO WM HEaKKypaTHOro MCnorib30BaHUA
ONEKTPOMHCTPYMEHTa. Ee MOXHO I/136e)KaTb, npuHaB
COOTBETCTBYOLLNE Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU, ONMNUCAHHbIE HUXKE.

o OneKTPOMHCTPYMEHT crieayeT AepxaTb KPernko, Npu 3ToM Kopnyc v
PYKM [OMKHbI BbITb PACMONOXEHbI TaK, YTOObl CMAMYMTL OTAAuY.
Ecrm B CTaHOAPTHYK KOMMMEeKTauuMio BXOAWUT AO0MOfHUTEeNbHas
pyKosTKa, ee crnegyer wucnonb3oBatb Bceraa, 4TOGbI UMETH
MaKcUManbHbIn KOHTPONb Hapg cunoi oTaayn unm MOMEHTOM
oTAaum npu 3anycke. OnepaTop MOXET KOHTPONMPOBaThb PbIBOK U
oTAavy, NpUHUMas Haanexalume Mepbl NPeJoCTOPOXKHOCTU.
Hukorga He OepxwTe pyku psAoM € Bpalialowpmmucs paboummm
VHCTPyMeHTamMu. Pabounini UHCTPYMEHT MOXET TPaBMUPOBaTh PYKy
13-3a oTAaun.

Hdepxutecb noganblie OT 30Hbl [OEWCTBUS, B  KOTOPOW
ANEeKTPOMHCTPYMEHT OyadeT faBwuratbca BO Bpemsi oTgayn. B
pesynbrate oTAayM  3MEeKTPOUHCTPYMEHT 6y,qu ABuratbCa B
HanpasneHun, npoTUBOMNOSIOXHOM [OBWMXEHUIO LUJ'IIA(bOBaJ'IbHOrO
Kpyra B MeCTe 3aKINnMHUBaHUA.

Ocobyto 0OCTOPOXHOCTL CrieayeT cobrnoaaTth npu ob6paboTke yrnos,

Hanpumep, OCTPbIX KpoMok. HeobBxoaumo npefoTBpaTUTL
OTKIIOHEHVe WU 3aKNMHMBAHWE  paboyMx  WMHCTPYMEHTOB.
Bpauwatowmiics  pabounin  MHCTPyMeHT 6onee  nopsepxeH

3aKknMHMBaHUIO Npu obpaboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK MNU npw
OTKMOHEHWUN Ha3af. OTO MOXeT CTaTb MPUYMHOW NOTEPU KOHTpONs
Unu oTAauM.

He ncnonb3yiite auckv no gepesy vunu 3ybyatble aucku. Paboune
MHCTPYMEHTbI TaKoro TWMa YacTo BbI3bIBAKOT OTAAYY WU MOTepto
KOHTPOIS Haf, 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM.

Ci IbHble Y no T HOCTU
WwnndoBaHUM U pe3ke C NOMOLLbLIO WU OBanNLHOro Kpyra

npu
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Mcnonbayiite TONbKO WNMMOBasbHbIN KPYr, NpeHasHaveHHbIn Ans
KOHKPETHOTrO  9NEeKTPOMHCTPYMEHTa, W 3aLUUTHBIA  KOXYX,
NpeAHasHayYeHHbI ANt KOHKPETHOTO  LINMEOBanbHOMO  Kpyra.
LnucboBanbHble Kpyru, He MpegHas3HaYeHHble NS KOHKPETHOro
3IIEKTPONHCTPYMEHTA, HE MOTYT BbiThb JOCTATO4HO 3aLLMLLEHbI U He
ABNSATCA JOCTATO4HO H6e30nacHbIMM.
MN3orHyTble wWwnudoBanbHble KPYrn JOMMKHbI ObiTb YCTaHOBNEHbI
Takum 06pa3om, 4ToBbl MX YacTb He BbICTynana 3a kpan 3alMTHOro
KoXyxa. HenpaBunbHO YCTaHOBMEHHbLIN LUNWOBANbHbIA ANUCK,
BbICTYMaloLWMA 32 Kpail 3alWUTHOTO KOXyxa, He MOXET ObiTb
[0CTaTOMHO 3alLMLLEeH.
3alnTHBIA  KOXKYX [OIDKEH OblTb HAAEKHO 3akpenrneH Ha
AMNEeKTPONHCTPYMEHTE,  4TOGbl  0oGecneunTb  MakcumanbHO
BO3MOXHYIO CTeneHb 6e30MacHOCTU, M PacronoXeH Tak, YToObl
YacTb WNMGoBanbHOro kpyra, obpalleHHas k oneparopy, 6bina kak
MOXHO MeHblle. Koxyx 3aluiiaeT onepatopa OT Mycopa,
Ccry4aiiHoro KoHTaKTa C LUNMGoBarnbHbIM KPYroM, a Takke OT UCKp,
KOTOPbIE MOTYT BOCNNIaMEHUTb Ofexay.
Wcnonb3yiTe LWnudoBarnbHbI KPYr TONbKO Anst Ton paboTbl, Ans
KOTOpPOW OH NpeAHasHayeH. Hanmpumep, Hukorga He wWnudyiite
BOKOBOW NMOBEPXHOCTbIO OTpesHoro kpyra. OTpesHble Kpyru
npeAHasHayYeHbl ANs  yAaneHus Mmartepuana KpOMKOW  Kpyra.
BoapgeiicTBrie BOKOBbLIX CUI Ha 3TW LINMGOBANbHbLIE KPYTU MOXET
NPUBECTY K UX TMOIOMKE.
Bcerna ucnonb3yiiTe HenmoBpeXAEHHble 3aXWUMHble  hnaHLbl
npaBunbHOrO  paamepa U opmbl  Ana  BblGpaHHOro
wnudosanbHoro kpyra. lMpaBunbHble dnaHubl NoaAepXuBaoT
WNNhoBarnbHbIA KPyr M TeM CaMbIM CHWKAKT OMacHOCTb €ero
nornomku. ®naHubl Ansi OTPE3HbIX KPYroB MOTyT OTNMYaTLCS OT
chraHueB, NpeaHasHaueHHbIX ANt APYTUX LWNNOBaTbHBIX KPYroB.
He vncnonb3yiite otTpaboTtaHHble WwnudoBasbHble Kpyrn oT Gonee
KPYMHBbIX 3MEKTPOMHCTPYMeHTOB. LLinudoBanbHble kpyrn Ans
Bonblmnx SMNEKTPOMHCTPYMEHTOB He paccyuTaHbl Ha Gonee
BbICOKME o6opoTbl, xapaKkTepHble ans Marnbix
3IIEKTPONHCTPYMEHTOB, U MO3TOMY MOTYT CIIOMaTbCS.
[ononHuTtenbHble cneumanbHble yKkasaHus o
6esonacHocTu ans
peska LNNoBarnbHbLIM KpYrom
He 6nokupyiTe pexylmin OUCK M He OKasbiBaiTe CIULLKOM
cunbHOro Aaenexus. He penaiite cnuwkom rmy6okux Nponunos.
Meperpy3ka pexyllero Agucka yBenuMuMBaeT ero Harpysky u
MOBbLILIAET CKIIOHHOCTb K 3aKIMHUBAHWIO WK GrIOKMpOBKe, YTO
MOXET NPUBECTM K BbIXOAY AMNCKa U3 CTPOS UM €ro MNOoMKe.
Waberaiite 30HbI Nepe ¥ 3a BPaLLAOWMMCS PEXYLLMM [JUCKOM.
MepemelleHre pexyLlero Aucka B 3aroToBke B CTOPOHY OT Bac
MOXeT MNpuBecTM Kk TOMy, 4TO B Cly4ae OTAaum
AMeKTPOMHCTPYMEHTa Bpallatowumiicss auck 6yaeT HanpasneH
npsiMo Ha Bac.
MnactuHbl MNK KkpynHble NpeameTbl nepen obpaboTkoin cneayet
nogAepxuBatb, YToGbl CHU3UTL PUCK OTAAYUM U3-3a 3aKMUHUBAHUS
aucka. Borblune 3aroToBKM MOTYT MPOrHYThCSt MOA COBCTBEHHbLIM
BecoM. 3aroToBky crielyeT nogfepxuBatb ¢ 06enx CTOpPOoH, kak y
NUHUK pe3a, Tak n Y Kpast.
CobniogaiTe 0cobyt 0OCTOPOXHOCTb NPY NPOPe3aHny OTBEPCTUN B
cTeHax unu paboTe B ApYrMx HEBUOUMBIX MecTax. PexyLumin auck,
norpyxarmowuica B MaTepuan, MOXeT Bbl3BaTb  OTAady
MHCTpyMeHTa npu CTONKHOBEHWUM c rasonposogamu,
BOJOMNPOBOAHLIMM  TpyGamu, 3MneKTponpoBOAKOW UnW  ApYrumMmn
obbekTamu.
Oco06ble yKa3aHUs N0 TeXHUKe 6e30nacHOCTM Npu WnndgoBaHumn
HaxpavHow Gymarou

He ncnonbayiite cnuwkom GonbLuve nUcTbl HaxxaavHon ymaru. Mpu
BbiGOpe pa3mepa HaxpaayHoi Gymaru crefyiTe pekomeHaauusM
npousBoauTens. BbicTynaHue HaxgadyHoit Gymaru 3a npegenbl
Wn1coBanbHO MNacTUHbI MOXET MPUBECTU K TPaBMe, 3aCOPEHMI0
vnu paspbiBy 6ymaru, a Takke K otaaye.

CneuuankHble CoBeTbl MO TeXHUKe GesonacHocTn npu pa6orte ¢
NPOBOMOYHBLIMY LLEeTKaMn

CnepyeT yuuTbIBaTh, YTO AaXe NpU HOPManbHOM UCMONb30BaHUN
Yepes LLETKy TepsioTCst Kycku NpoBomnoku. He neperpyxaite
nposoga, npunaras cnuwkom Gonbluoe AasneHve. MNonaslve B
BO3/lyX KyCOYKM NPOBOOKM MOTYT Nerko NPOTKHYTb TOHKYIO OfexXay
n/Mnun Koxy.

Ecnv  pekomeHAyeTCsi UCMOMb30BaTb  3alUUTHBIA  KOXKYX, He
[pornyckanTe CONPUKOCHOBEHUS! LETKU C HUM. [luameTp LEeToK Ans
Tapenok W KacTplorib MOXET YBENMYMBaTbCS Moa AeiicTBueM



[aBNEHUst U LIEHTPOBEXHBIX CUr. [loMONHUTENbHbIE COBETbI MO

6esonacHocTu
e Ha  WHCTpyMeHTax, npeAHasHa4YeHHbIX  [Ans  YCTAHOBKU
wnudoBanbHbIX KpyroB ¢ pesbboi, ybeamTech, 4To AnvHa pe3bbbl
LINMNHOBANBLHOTO Kpyra COOTBETCTBYET ATMHE pe3bbbl LUNUHAENSs.
Ob6s3aTenbHO 3aKpenuTe 3aroToBKy. 3akpennsiTb 3aroToBKy B
3aXNMHOM YCTpOCTBE Unn TUckax GesonacHee, Yem aepxaTb ee
B pyke.
He npukacantecb K pexyLlimm v wnudosanbHbIM AuckaMm, noka
OHW He OCTbINu.
o pu ucnonb3oBaHuu GeiCcTpofencTBytoLEero dnaHua ybeamtecsb,
YTO BHYTPEHHUI (hriaHeLl, MOCaXeHHbIN Ha LUNWHAENb, OCHALLEeH
PE3VHOBbLIM YNNOTHUTENbHBIM KOMbLOM M YTO 3TO KOMbLO He
nospexaeHo. Taioke ybeauTech, YTO MOBEPXHOCTU BHELUHEro U
BHYTPEHHETO hraHLeB YncTble.
Wcnonb3yinTe BbICTPO3aXMHOW hnaHeL, TonbKo ¢ abpa3nBHbIMU U
OTpesHbIMW AuckamMu. McrnonbayiTe TOMbKO HEMOBPEXAEHHbIE W
ucnpaBHble naHLbl.
MPUMEYAHUE: YcTpoicTBO npeaHa3HayeHo Ansi paboTbl B
rnoMeLleHnn.

HecmoTpss Ha wucnonb3oBaHWe Ge3onacHOW KOHCTPYKUMM,
npumMeHeHue mep 6e3onacHoCTU U AONONTHUTESIbHbIX 3alUTHbIX
Mep, Bcerga cywecTByeT PUCK nofly4yeHUsa TpaBMbl BO BpemsA
JKcnnyartauuu.

MoscHeHuA k UCNosib3yeMbIM NUKTOrpaMmmam.

-
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1.MpumunTe ocobble Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTN
2.MpounTaiiTe  pyKOBOACTBO MO  3KCrnyaTauuu,
cogepXalMMCs B HEM  NpefyrnpexaeHusMm  u
6e3onacHocTy!

3.mcnonb3oBaTh CpeAcTBa MHAMBMAYaNbHOW 3alUWTbl (3aLUTHbIE
O4KM, CPeACTBa 3aLUUThI yLIew)

4. Vcnonb3yiiTe 3alnTHbIE NepyaTkv

5.MNepen obcnyxvBaHWeM WNM PEMOHTOM OTCOEAUHUTE  LUHYp
nuTaHus.

6.He gonyckaiiTe geTeit K UHCTPYMEHTY

7.3awmTa ot goxas

8.BTopoWi knacc 3awmThbl

cnepnyvite
ycnosuam

[ononHuTenbHble PyHKLUM Ge30nacHOCTH

B crnyyae BpPEMEHHOrO OTKIIOYEHUS 3NEKTPOIHEPrMM WUnu nocre
M3BMEYEHUs BUNKU M3 PO3ETKM, KOrda BbIKIOYATENb HaxoauTcs B
NONOXeHUM "BKIo4eHo", pa3brokupyiiTe BbIKMioYaTenb U yCTaHOBUTE
€ro B NnosioxeHune "BbIKMio4eHO" nepe/ NOBTOPHbLIM BKITIOYEHUEM.

[ononHnTenbHOM PyHKUMEN, NOBbILIAtoLLe 6e30nacHOCTb
nonb3oBaTens, ABNAETCA OTKMOYEHNE NUTaHns Lunmq)osaanon
MalUWHbl NpY Neperpyske unu 6nokvposke Avcka. Korga avck BHOBb
obpeTaet cnocobHOCTb BpallaTbes, WMdoBanbHas MaluvHa
aBTOMaTU4eCKu BKIo4aeTcs B pa60Ty.

MPUMEYAHME: Mpwu paboTe ¢ yrnooii LwWnmdoBanbHON MalLnHOR
Bceraa criegyet GbiTb 0COGEHHO BHUMATENbHbIM, YTOObI He
NponycTUTb 3TOT MOMEHT.

KOHCTPYKUMSA U MPUMEHEHUE

Yrnosas wnudgoBanbHas MallyHa - 3T0 Py4HOW 3MeKTPOUHCTPYMEHT
Cc knaccoMm wusonsumu Il. YcTpoWcTBO npuBoAWUTCA B AeicTBue
O[J,HO(bESHbIM Asuratenem C KOMMYTatopoM, CKOPOCTb KOTOpOro
CHWKaeTca C MNOMOLLbIO  YrOBOro  peaykropa. OHa moxeT
ncnonb3oBaTbCs Kak ana U.II'IVI(bOBaHIAﬂ, Tak U Onsa pesku. ,D,aHHbII;l
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TWM 3MEKTPOMHCTPYMEHTA LUMPOKO MPUMEHSIETCS ANs yaaneHws
BCEBO3MOXHbIX 3ayCEHLIEB C NOBEPXHOCTU METaNNMYeckux aetanei,
06paBoTkI MOBEPXHOCTU CBAPHbIX LUBOB, PE3KM TOHKOCTEHHBIX TPYG
W MENKMX MeTannuyeckux petanei u T.A. Mpu ncrnonb3oBaHWM
COOTBETCTBYIOLMX HAcCaAOK YMOBYK  WNUKIOBANbHYIO  MaLUUHY
MOXHO MPUMEHSITb He TONMbKO AN PEe3ku W WNUOBKK, HO U ANs
OYUCTKU OT PXKABYUHBI, NAKOKPACOYHBIX MOKPBITUM U T.4.

O6nacTn ee NPpUMEHEHNA BKIo4arT LLIl/IpOKl/Il7I CNEeKTP PEMOHTHbIX N
CTPOUTENbHbIX pa60'r, CBA3aHHbIX HE TOMbKO C MeTannamu. Yrnoeas
U.IJ'IVICbOBaJ'IbHaﬂ MallvHa TaKxXe MOXeT UCMOonb30BaTbCA ANA Pe3kn
n UJJ'IVICbOBKVI CTPOUTESbHbIX MaTepuanosB, TaKUX KakK Kupnud,
6pycanKa, Kepamuyeckas nnutka n T.4.

Mpun6op npeaHa3Ha4YeH TONbLKO ANs cyxou 06paboTku, Ho He AnsA
nonupoBku. He ucnonb3yiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT He no
Ha3HaueHuto

3noynotpe6neHue.

He o6pab6aTbiBaiiTe maTepuansl, cogepxawme acbect. Acbect
SIBNAETCS KaHLeporeHoM.

He obpabatbiBaiiTe mMaTepuansl, Nbiflb KOTOPbIX BOCMAMEHSETCA
unu B3pbiBoonacHa. [lpu pa6oTe C  3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
obpaaytoTcs VCKpBI, KoTOpble moryT BOCMNaMeHUTb
BbleNsoLMecs napbil.

OTpesHble Kpyr Henb3s WCMONMb30BaTb [ANS  LUNMAGOBaNbHLIX
paboT. OTpesHble kpyr paboTaloT ¢ GOKOBO MOBEPXHOCTbIO, W
wnudgoBaHne nNUUEBON MOBEPXHOCTBIO Takoro LUAMOBanbHOro
Kpyaa Ypesamo ez0 rospexdeHueM, a 3mo eneyem 3a coboli puck
mpaemuposeaHusi orepamopa.

OMUCAHUE MPA®UYECKNX CTPAHUL

MpvBegeHHast HWke Hymepauus OTHOCUTCS K  KOMMOHEHTam
YCTPOMCTBA, MOKa3aHHbIM Ha rpachuyeckux CTpaHuLax [aHHoOro
pyKoBOACTBA.

1.KHonka Grok1poBky LWNUHAENS

2.Mepekntoyatens

3.BTopuyHas py4dka

4.t ancka

5.CaMo3aXVMHOI HapyXHbI draHeL|

6.BHyTperHuit onaHey

7.Pbivar (KpbILKM WMUTOB)

8.CneumanbHblii KoY
* Mexay pUCYHKOM W U3nenuem MoryT 6biTb pasnuuus.

AKCECCYAPbBI
. LWnT wnt 1w
. CneumanbHbIv KoY 1wt
. [lononHutenbHas pyyka 1wt
NPUBEOEHUE B NOPAAOK

YCTAHOBKA BCMOMOTIATENbHOW PYKOSITKU

BcnomoratensHas pykosTka (3) ycTaHaBnuBaeTCA B OAHO U3
OTBEPCTUI Ha ronoske LWnudoBanbHoi MalmHbl. PekomeHayetcs
1cnonb3oBaTh  LWNMGOBANbHYIO MallMHY CO  BCMOMOraTerbHow
pykosiTko. Ecnu pepxatb LINMGOBArNbHYO MallvMHY BO Bpemsi
paboTbl 06eumm pykamu (Takke UCMONb3ys BCrOMOraTeNibHy
PYKOSITKY), MEHbLLE PUCK TOrO, YTO pyKa KOCHETCS BpallatoLlerocs
[IUCKa UK LLEETKM W MOSYHMT TpaBMy Npw oTave.

YCTAHOBKA U PEMYNIMPOBKA 3ALLIMTHOIO KOXKYXA AIUCKA

3alKUTHLIA KOXYX HOXa 3awMuiaeT onepatopa OT Mycopa,
CINy4alHOro KOHTaKTa ¢ pabo4ynMM MHCTPYMEHTOM Unu Uckp. MNpu
ero ycrtaHoBke cneagyet OGPaLLlaTI: ocob6oe BHUMaHWE Ha TO,
4TOGhI €ro 3aKpbiBaloLan YacTe 6bina obpalleHa k onepatopy.

KoHcTpykuus KpenneHns 3aluTHOro KoXyxa HoXa
noseonseT 6e3 MHCTPYMEHTOB YCTaHOBMUTL €ro B

onTUMarnkbHoe NonoXeHue.

e OcnabbTe 1 oTBEANTE Hasag pbiyar (7) Ha 3aLMTHOM KOXyXe Ancka
(4).

o [NoBepHUTE KPbILLKY WNTKa (4) B HY)XXHOE NOMNOXeHne.

« 3abnokupyiTe, onycTuB pbivar(7).

CHsTME 1 perynupoBKa 3aLLWTHOI KPbILLKK BbINOMHSETCS B NOpsake,

obpaTHOM ee ycTaHOBKe.

3AMEHA PABO4YUX MHCTPYMEHTOB



Mpu 3ameHe MHCTPYMEHTa UCMONb3yiTe paGoune nepyaTku.

KHonka GnokupoBkv wnuHAensa (1) ucnonb3yeTcs Tonbko Ans
6GNOKMPOBKM LUNWHAENSA WG OBaNbHOM MaLLUHbI MPY YCTaHOBKe
MNM CHATMM pabouyero MHcTpymeHTa. He ucnonb3yite ee B
KayecTBe TOPMO3HOW KHOMKM BO BpeMsi BpalyeHus Aucka. J1o
MOXET NPMBECTU K NMOBPEXAEHNIO WNNdoBanbHOW MalivHbI UNK
TpaBMaM nosnb3oBaTens.

KPEMMEHUE HA OUCK

Ansa wnudoBanbHbIX UMK OTPE3HbIX AUCKOB TOMLIMHOW MeHee 3

MM CaMOKOHTPSLLYIOCA ralKy BHelwHero cbnaHua (5) cnepyert

3aKpy4MBaTh NSIOCKO MOBEPXHOCTHIO Ha CTOPOHY AUCKa.

e HaxmuTe KHOMKy Gnokuposku wnuHaens (1).

* 3aTaHuTe BHelLHWiA hnaHel (5) ¢ nomoLbio crieyuanbHoro Kniova
(8).

e OcnabbTe U CHUMWUTE CaMOUKCHPYIOLLYIOCS! BHELLHIO MaHXeTy
(5).

o lNpunoxute AMcK Tak, 4Tobbl OH Gbln NpuxaT K MOBEPXHOCTU
BHYTpeHHero cnaHua (6).

o [puKkpyTUTE BHELWHWIA dnaHey (5) W 3aTsaHWUTE cneuuanbHbIM
KIto4om (8).

Pa3sbopka AnckoB BbINOMHSETCSA B nopsiake, obpatHom c6opke. Mpu
cBopke AWCK AomkeH OblTb MpuXaT K MOBEPXHOCTU BHYTPEHHEro
naHua (6) n NocaxeH NO LEHTPY HA €ro HUXHIOK NMOBEPXHOCTb.
Ecnu  camokoHTpALWasca ralka 3aknuHuna, BOCMOSb3yWTeCh
crneumanbHbIM KITloYOM.

YCTAHOBKA PABOYMX WHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIM
OTBEPCTUEM.
WANYM

HaxmuTe kHonky GnokupoBku wnuHaens (1).

e YpanuTe paHee YCTaHOBIEHHbI paboumnii MHCTPYMEHT - ecru OH
YCTaHOBMEH.

o [epep ycTaHOBKOM CHUMUTE 06a coriaHLa - BHYTPEHHWiA conaHel,

* (6) 1 camodbuKeHpytoLLMiics BHeLHWIA conaxel (5).

HaBuHTUTe pe3bboByld 4YacTb paboyero MHCTpyMeHTa Ha
WNUHAENb W Crierka 3aTsHuTe.

Pasbopka MHCTPYMEHTOB Ansi paboTbl ¢ pe3bGOBbIMK OTBEPCTUSMU

BbIMNOMHSIETCS B nopsiike, oGpaTHOM cBopke.

YCTAHOBKA YITIOBOM LUMU®OBANBHON MALUMHBbI B
MOACTABKY NS YINIOBOW LWNMU®OBANLHOW MALLMHbI
[lonyckaeTca Mcnonb3oBaHWe YrmoBoii WNMgoBanbHOR MallUHbLI Ha
cneumanbHOM LITAaTMBE AN YIMOBOI WNMGOBaNbHOM MalUWHbI Npn
YCNOBWW, YTO OHa MNpaBUIIbHO YCTaHOBNEHa B COOTBETCTBMM C
VHCTPYKLMSIMU MO YCTaHOBKE NPOU3BOANTENS LITATVBA.

PABOTA / HACTPOWKMU

Mepea ncnonb3o (03] HOW | NpoBepbLTe
cocTosinme  wnudoBanbHoro kpyra. He  wucnonb3yiTte
wnudgoBanbHbIe KPYrM CO CKONamu, TpelwmuHaMu Unu Apyrumu
noBpexaeHusimu. lMepes  ucnonb3oBaHWEeM  HeMeANEHHO

3aMeHUTe M3HOLWIEHHbIN KPYr MMM LWeTKy Ha HoBbli. MMocne
OKOHYaHMA paboTbl Bcerga BbiKNloYalTe WU oBanbHyO
MalWuHy UM [AOXAMTECH MOMHOW  OCTaHOBKM  pabouero
MHCTpyMeHTa. Tonbko mnocne 3Toro WnudoBanbHY MaluHy
MOXHO y6paTb. He Topmo3uTe Bf ncsa wnud NbHbIA
KPYT, NPUXMMas ero K 3arotoBKe.

e Hukorga He neperpyxainte wnudgosanbHylo MawwuHy. Bec
ArEKTPOVNHCTPYMEHTa OKa3blBaeT JaBeHue, 0CTaTouHOe AJ1s ero
adhdekTBHOM paboTbl. Meperpyaka u uYpe3mepHoe [JaBneHue
MOryT NPUBECTY K OMACcHOW NOMOMKe 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa.

Ecrv wnudosansHas MawwvHa ynana BO Bpems paGoTbl,
HeobXoAMMO OCMOTPETb U, BO3MOXHO, 3aMeHWUTb pabouunii
WHCTPYMEHT, €CNM  OH  OKaXeTCA  MNOBPEXAEHHbIM  Unn
1ePOPMUPOBAHHBIM.

Hukorpa He ynapsiite paboumnit MHCTPYMEHT 0 pabounii matepuan.
W3BeraiiTe ynapoB Aucka 1 pa3pbiBaHUs UM MaTepuana, ocobeHHO
npu o6paboTke YrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T.4. (3TO MOXET NpUBECTU
K NOTEPE KOHTPOMNS Haf 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM W BO3HUKHOBEHWIO
SIBMEHWS OTAaum).

Hukorga He uWcnonmb3yiTe B OWCKOBBIX — MWNax — AWCKM,
npeaHasHayeHHble Anst pe3kn ApeBecuHbl. Vicnonb3oBaHue Takux
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AWCKOB 4acTo NpPMBOAUT K OTAAYe INEKTPOUHCTPyMeHTa, notepe
KOHTPOIMSA Hag HUM U MOXET NPUBECTU K TpaBMam onepartopa.

BKIN/BbIKI

Mpu 3anycke M paGoTe AepxuTe LWNUGOBaNbHYI MalIUHY
o6enmmn pykamu. LUnudosanbHas  malmHa  ocHalleHa
NpefoXpaHUTeNbHbIM  BbIKMiOYaTeneM  Ans  npeaoTBpalleHns
cryyaiHoro 3arnycka.

e HaxmuTe KHOMKy nepekntoyatens (2).

e OcnabneHve pAaBneHWss Ha  KHOMKY  Bblkntovatens  (2)

OCTaHaBnmeaeT KOCbeMOJ'IKy.

Mocne 3anycka b 1bHOWN 1 nogoxaguTte, noka
wnudgoBanbHbIA  KPYr AOCTUTHET MaKCMManbHOW CKOPOCTH,
TONbKO Mocne 3TOro MOXHO NpucTynatb k paGote. Bo Bpems
paboTbl He noOnb3yWTecb BbIKMKOYaTerieM, BKIKOYas WU
BbIKJIlOYas wnudoBansHyl MalluuHy. Bbiknioyatenb
wnugoBanbHON MalMHBI MOXHO BKJIIOYaTb TOMbKO TOrAa, koraa
3MEKTPOMHCTPYMEHT OTOABMHYT OT 3arOTOBKU.

PE3KA

Pe3aTb yrnoBo# WwnncoBanbHOW MallMHON MOXHO TONbKO Mo
NPSIMOW NIMHUK.

He paspesaiite MmaTepuan, aepxa ero B pyke.

Bonblune KYCKU AOMKHbI UMeTb Oonopbl, Npuyem HeOGXO,qVIMO
cneguTb 3a TeMm, YTOObI TOYKMU onopbl HaxoAuUnNUCb B6NUaun
JFIMHUK pe3a U Ha KOHUe MmaTepuana. YCTOMYMBO YNOXEHHbIN
MaTtepuan He 6yAeT CMelaTbLCA BO BPEMS Pe3ku.

Menkue aetanu cneayet hmkcupoBaTb, Hanpumep, B TUCKaX,
C NMOMOLLbIO 3aXUMOB U T. A. MaTepuan cneayeT 3axumaTb Tak,
4TOGbl MECTO pe3a HaxoA4uINocb O6NnU3KO K 3aXMMHOMY
anemeHTy. 3To 06ecnevnT 6onbLUYI0 TOYHOCTL Pe3KU.

e He pgonyckaiiTe BUGpauuM unu HagaBnuBaHUS HA PeXyLUUA
AUCK, TaK KaK 3TO yXyAllaeT Ka4yeCTBO PEe3KM U MOXeT
NpUBECTU K NONOMKe pexylLiuero gucka.

Mpu pe3ke He oka3biBaliTe GOKOBOro AABMNEHUA Ha PeXyLMi
AUCK.

e B 3aBucumocTM OT TUNa paspe3aeMoro
ncnonb3yinTe NOAXOAALWMMN PEXYLUMIA [UCK.

Mpu pe3ke maTepuana pekomeHAyeTcs, YTOObl HanpaBneHve
noaayn cosnapano C HanpasfeHWEM BpalleHUsi pexyLlero
ancka.

I'ny6v|Ha nponuna 3aBuCcUT OT gameTpa Aucka.

matepuana

Mcnonb3yiiTe TOMbKO AWCKM C HOMUHAmNbHLIM [UAMETPOM, He
NPEeBLILAIOWMM  PEKOMEHAOBaHHbI  ANst  AaHHOW  mMopaenu
W oBanbHON MaLLUHBI.

Mpu BbINONMHEHWM NYBOKUX MPONWIIOB (Hanpumep, npodunei,
CTpoUTENbHbBIX BMOKOB, KMPNWYe U T.A.) HE JOMNyCKalTe KOHTaKTa
3aXUMHBbIX (pnaHLeB C 3aroTOBKOW.

Bo BpemMsa paGoTbl pexylue AUCKM HarpeBaloTCA [0 OYeHb
BbICOKMX TemnepaTyp - He MpuKacamteCb K HUM
He3alMLIEeHHbIMU YacTsIMU Tena, NoKa OHU He OCTbINN.

PASMEPbGI

Hanpumvep, ans wnndoBanbHbix paboT MOryT MCnonb3oBaTbCs
wnudoBanbHbIe  Kpyr, YalleyHble Kpyrn, OTOOMHbIE — Kpyru,
abpa3nBHble BOPCUCTbIE KPYrv, MPOBOMOYHbIE LLETKW, MMbK1e Kpyrm
ONs HaxpayHoi Bymarn u T. 4. Kaxabli TR kpyra, a Takke
obpabaTbiBaeMbIi MaTepuan TpeByoT NpaBubHOM TEXHWKK paboTbl
W UCMOMb30BaHWUSi COOTBETCTBYIOLUMX CPEACTB WHAWBMOYanbHOMN
3aWUTHI.

He Mcnonh3y|7|'re AUCKU, NnpeaHa3Ha4YeHHble ans LIJ]'IVId)OBaHMﬂ.

LinudoBanbHble KpyrM npeaHasHa |
MaTepuana ¢ NomoLlbo KPOMKM Kpyra.

Aansa

YA

e He wnudyitte 6okoBOM NOBEPXHOCTLIO AUCKA. ONTUManbHbIN
pa6oumnit yron Ana AaHHOro Tuna avcka coctaenset 30°.

o LinudoBanbHble paboTbl AOMKHbLI BbLINOMHATLCA TONMLKO C
nomoLbio WNUgoBanbHbIX KPYroB, NOAXOAALWMX ANsi AaHHOMO
Tuna matepuana.

Mpu pabote ¢ OTGOMHLIMM Auckamu, abpa3uBHbIMKU

¢hn13ennHOBbIMY [ U rmnékummn OnNA HaXaavyHoWu

©Gymaru obpaujaiiTe BHUMaHWe Ha NPaBUNbHLIN Yron aTaku.

* He wnudyite Bceit NOBEPXHOCTLIO AUCKA.
e OTU TuNbl [OMCKOB UMCNOMb3yloTcs [Ans obpaboTkM  Nnockux
noBepxHOCTEN.



npOBOJ'IO‘IHI:Ie WeTKn npeaHasHa4YeHbl B OCHOBHOM 41151 OYUCTKN
npocunert U TPYAHOAOCTYMHbIX MecT. C UX NMOMOLUbIO MOXHO
yAanuTb C NOBEPXHOCTU MaTepuana pXXaB4MHy, NaKOKpaco4Hble
NOKPbITUA U T.A4.

WUcnonb3yiTe Tonbko Te pa6ouvMe MHCTPYMEHTbl, AONYCTUMAas
yacToTa BpalleHMs KOTOpPbIX NpeBbillaeT WNM  paBHa
MaKCcMMarnbHOW 4YacToTe yrnoBou wnud bHOW
MaluMHbI 6e3 Harpy3ku.

SKCMMYATALUSA N OBCNYXUBAHUE

Mepen BbinonHeHnem nGbLIX PaboT No ycTaHOBKE, HAaCTPOMKe,
PEMOHTY UNKX 3KCnsyaTauumn BbIHbTE BUSIKY LUHYpa NUTaHUA U3
PO3eTKU.

OBCNY>XWUBAHUE U XPAHEHUE
o PekomeHayeTcsi ouvwatb npubop cpasy nocne  Kaxaoro
NCNonb3oBaHUA.

He ncnonbayiite Ans O4MCTKX BOAY UNW APYrne XuaKocTu.
OuyncTUTe YCTPOWCTBO CyXOW TKaHbiO MNWM MpoaynTe cxaTbiM
BO3/lyXOM Mog, HeGOoMbLLINM JaBMEeHUeM.

He vcnonb3yiiTe YAcTsALWME CPEACTBA WU PacTBOPUTENU, Tak Kak
OHV MOTYT NOBPEAUTb NMAcTUKOBbIE AeTanN.

PerynsipHo ouuwante BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUS B Kopryce
fABuratens, 4Tobbl NPeaoTBPaTUTL NEPerpeB yCTPOCcTBa.

Ecnu WHyp nuTaHus noBpexaeH, 3aMeHNTe ero Ha LHYpP C Takumm
Xe napametpamu. Ty onepauuio  criegyeT  [OBEpUTb
KBanM@UUMPOBaHHOMY CrneuManucTy unu oTHecTu npubop B
CEPBUCHbIN LIEHTP.

Bceraa xpaHuTte yCTpOMCTBO B CyXOM W HEAOCTYMHOM Anst Aeten
mecTe.

TNio6ble AedekTbl JOIMKHbI YCTPaHATLCS B aBTOPU3OBAHHOM CEpPBICE
npousBoauTens.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PENTUHIU
YrnoBas wnudgoBanbHas mawuHa 59G183
MapameTp 3HaveHune
Tun guratens Kuctb
HanpsixeHue nutaHus 230 B NEPEMEHHOIO
TOKA

YacroTa nuTaHus 50 My
HomunHanbHas MoLHOCTb 900 W
[nanasoH X0nocTbix 060pOTOB no=3000-12000 muH*
[vameTp aucka 125 mm
BHYTpeHHuii auameTp avcka 22,2 Mm
[vameTp pe3bbbl WNUHAENs M14
CTteneHb 3awmThl IP 1P20
Knacc sawutbl Il
Bec (6e3 akceccyapos) 1,75 kr
log npousBoacTBa 2024

59G183 ob6o3HavaeT KaK Tun, Tak U 0603HaYeHNe MaLLMHBI

OAHHBIE O LUYME 1 BUBPALIMU
YpoBeHb 3BYKOBOTO J@BneHus

Lpa =92 aB(A) K= 3
oB(A

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY Lwa = 100 aB(A) K=
3 ab(A)
an = 6,21 m/c? K=
1,5 m/c?

3HayeHne BUGPOYCKOPEHUI

WHdopmaums o wyme u BuGpauum

YpOBeHb LyMa, U31y4aemMoro YCTPOMCTBOM, OMUCHIBAETCS: YPOBHEM
3BYKOBOTO JaBNeHuUst Lpa 1 ypPOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTW Lwa (rae K

obosHavaeT HeonpeaeneHHoCTb V3MEpPEHWA). Bubpauus,
usnyyaemas YCTPOWCTBOM, onvcbiBaeTcs 3HauYeHnem
BubpoyckopeHuss an (rae K ofosHauaeT HeonpeaeneHHocTb
M3MepeHui).

YpoBeHb U3Ny4eHUsi 3ByKOBOTO [@BNEHUsI Lpa , YPOBEHb 3BYKOBOIA
MOLLHOCTU Lwa 1 3HaueHue BUOPOYCKOPEHUS an , NPUBEAEHHbIE B
[AaHHOM PYKOBOACTBE, 6bInn namepeHbl B cooTBeTcTBUM C IEC 62841-
1. MpvBeAeHHbI ypoBeHb BUOPaLMK an MOXET ObiTb UCNONb3OBaH
ONst  CpaBHeHWsi obopyoBaHUs W npefBapUTENbHON  OLEHKU
BO3JeWCTBMSA BUBpaLmu.

YkasaHHbIN ypoBeHb BUOpaLMK SBNAETCS MokasaTerbHbIM TOMbKO
ansa  6a3oBoro  npumeHeHust  ycTpoincTtea. Ecnm  ycTpoicTso
ucronb3yeTcss Ans ApYrUX Lenei unu ¢ Apyrumu  paGoummu
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MHCTPYMEHTaMy, YpoBeHb BUOpaLMM MOXET U3MeHWUTbes. Ha Gonee
BbICOKWIA YPOBEHb BMGPaLMM BNNSIET HEAOCTAaTOYHOE WU CIILLIKOM
penkoe TexHuyeckoe obCnyxunBaHue yCcTpoiicTBa. BbllleykasaHHble
MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY BO3LECTBIIO BUGpaLmmn
B TEYEHME BCEro nepuopa aKcryaTalmm.

[ns TOYHOW OLEHKM BO3AeNCTBMA BUGpauuu HeobGxoaumo
YUYMTBLIBaTb NEpUoAbI, KOrAa YCTPOWCTBO BbIKIIOYEHO UNK Koraa
OHO BKITIOYEHO, HO He Ucnonb3yeTcs Ana paboTbl. Mpu TouHoI
ouLeHke Bcex hakTopoB obluee Bo3gedcTBUE BUGpaLUMM MOXeT
GbITb 3HAYUTENBHO HUXE.

YTo6bl 3aWMTMUTL Nonb3oBaTensi OT BO3AeWCTBUS BuGpauui,
HeobXoa¥MO MPUMEHSITb AOMONHUTENbHbIE Mepbl GesonacHocTw,
Takue kak LuKknudeckoe o6CnyxuBaHWe ycTpoucTBa M paboumx
WHCTPYMEHTOB, 3aluuTa pyk Mpu Haanexalleit Temnepartype u
npaBunbHas opraHusauus paboTbi.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEAbI

Mapenns C aNeKTpUYECKAM MPUBOLOM He CriedlyeT BbibpackiBaTh
BMECTe C GbiTOBBIM MyCOpOM, MX HEOGXOAMMO yTUNN3MPOBaTb Ha
COOTBETCTBYIOLLMX NpeanpusTusix. 3a nHgopmaumein 06 ytunusauum
ofpatuaiiTeck K NpoaBLy U3AENNUs UMK B MECTHbIE OpraHbl BACTH.
OTX0bl ANEKTPUYECKOTO U JNEKTPOHHOTO 0GOPYAOBaHMS CopepxaT
BELECTBA, WHEPTHble K Okpyxaiowen cpeae. OBopynoBaHue,
KOTOpOE He nepepabaTbiBaeTCs, MPEACTABSET MOTEHUNANbHYIO
Yrpo3y Ansi OKpyXatoLien cpeabl U 30,0pOBbS N0AEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa c
topuanyeckum agpecom B Bapase, ynuua Morpanuynas, 2/4 (nanee: "GTX Poland")
CooBLL@eT, 4TO BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoflepXkaHie JaHHOro PYKOBOACTBA (aanee:
"PykoBOACTBO"), BKIMIOYas, HO He orpaHWuMBasice. Bce aBTopckue npaBa Ha
cofepaHue AaHHoOro pykoeoAcTBa (panee "PykoBoAcTBO"), BKMOYas, HO He
OrpaHN4MBasiCb €ro TEKCTOM, (OTOrpachusiM1, CXeMaMmy, PUCYHKaMMW, a Takke ero
KOMMO3nLMeN, NpuHaanexat ucknountensHo GTX Poland v nognexar npasosoi
OxpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 rofa o6 aBTOpCKOM Mpase n
CMeXHbIX npasax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHuk 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢
nonpaskamy). KonuposaHue, obpaboTka, nybnukaums, sMeHeHne B KOMMepHecknx
uensix Bcero PykoBOACTBa, a Takke €ro oTAenbHbIX ANemMeHToB 6e3 NUcbMEeHHOro
cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLLeHo 1 MoXeT NoBrieyb 3a COGON rpaxaaHCKyto 1
YrOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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MEGJEGYZES: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATA
ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Biztonsagi tanacsok a csiszolashoz, a csiszolépapirral valé
csiszolashoz, a drotkefével valé6 munkahoz és a
csiszolékoronggal valé vagashoz.

Ez az elektromos szerszdm hasznalhaté normal csiszoloként,
csiszolépapir-csiszoldként, drétkefés csiszoldként és
csiszolékorong-vagogépkeént. Kovesse az elektromos
szerszammal egyltt mellékelt Osszes biztonsagi utasitast,
utasitast, leirast és adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartasa
aramutés, tliz és/vagy sulyos sériilés veszélyét idézheti el6.

Ezt az elektromos szerszamot nem szabad polirozasra hasznalni.
Az elektromos szerszamnak a rendeltetésszerli munkavégzéstél
eltéré hasznalatakor veszélyt és sériilést okozhat.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem kifejezetten
az adott készllékhez szant és ajanlott. Az a tény, hogy egy tartozék
felszerelhetd egy elektromos szerszamra, nem garancia a
biztonsagos hasznalatra.

A hasznalt munkaeszkéz megengedett sebessége nem lehet
kisebb, mint az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis
sebesség. A megengedettnél nagyobb sebességgel forgd
munkaeszkoz eltorhet, és a szerszam részei szilankokra térhetnek.
A munkaszerszam kiilsé atmérdjének és vastagsaganak meg kell
egyeznie az elektromos szerszam meéreteivel. A nem megfeleld
méretekkel rendelkezé munkaeszkdzoket nem lehet megfeleléen
arnyékolni vagy ellenérizni.

e A menetes betéttel ellatott munkaszerszamoknak pontosan kell
illeszkednitk az orsd menetére. Karimara szerelt
munkaszerszamok esetében a munkaszerszam furatanak atméréje
meg kell egyeznie a karima atméréjével. Azok a
munkaszerszamok, amelyek nem illeszkednek pontosan a motoros
szerszamra, egyenetleniil forognak, nagyon erésen rezegnek, és a
motoros szerszam feletti irdnyitas elvesztését okozhatjak.



Semmilyen  korllmények  kozott ~sem  szabad  sérlilt
munkaeszk6zdket hasznalni. Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
szerszamokat, pl. a csiszol6korongokat forgacsok és repedések, a
csiszolobetéteket repedések, kopas vagy erés kopas, a drotkeféket
laza vagy torott huzalok szempontjabol. Ha egy elektromos
szerszam vagy munkaeszkoz leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-
e meg, vagy hasznaljon masik, sérilésmentes szerszamot. Ha a
szerszamot ellendrizték és rogzitették, az elektromos szerszamot
egy percre a legmagasabb fordulatszamra kell kapcsolni, Ggyelve
arra, hogy a kezel6 és a kozelben tartézkodé személyek ne
kerlilienek a forgd szerszam zoéndjaba. A sériilt szerszamok
rendszerint ez alatt a vizsgalati id6 alatt tornek el.

Személyi véddfelszerelést kell viselni. A munka tipusatél fliggéen
viselien az egész arcot fed6 véddémaszkot, szemvédét vagy
védészemiveget. Sziikség esetén hasznaljon porvéddé maszkot,
hallasvédét, védokesztylit vagy specidlis kotényt a csiszolt és
megmunkalt anyag apré részecskéi ellen. Védje szemét a munka
soran keletkezd, levegében Iévé idegen testektdl. A poralarcnak és
a légzésvéddnek meg kell szlirnie a munka soran keletkezd port. A
hosszabb ideig tartd zajnak valé kitettség , hallaskarosodashoz
vezethet.

Gondoskodjon arrél, hogy a jarékel6k biztonsagos tavolsagban
legyenek az elektromos szerszam hatétavolsagatél. A mikéds
elektromos szerszam kdzelében tartdzkodd személyeknek egyéni
véddfelszerelést kell hasznalniuk. A munkadarabdarabok vagy a
torétt munkaszerszamok a kdzvetlen hatoétavolsagi zonan kivil is
szilankokra térhetnek és sériilést okozhatnak.

Ha olyan munkat végez, ahol a szerszam rejtett elektromos
vezetékekkel vagy a sajat tapkabelével taldlkozhat, csak a foganty
szigetelt fellileténél fogva fogja meg. A tapkabellel valé érintkezés
fesziiltséget vihet at az elektromos szerszam fém részeire, ami
aramitést okozhat.

Tartsa a tapkabelt tavol a forgd munkaeszkézoktdl. Ha elvesziti az
ellenérzést a szerszam felett, a tapkabel elvagodhat vagy
behlzoédhat, és a keze vagy az egész keze beakadhat a forgd
munkaeszkézbe.

Soha ne tegye le az elektromos szerszamot, miel6tt a
munkaszerszam teliesen megallt volna. A forgd szerszam
érintkezhet azzal a fellllettel, amelyre letették, és ezzel elveszitheti
az uralmat az elektromos szerszam felett.

Ne szallitson mozgasban 1évé elektromos szerszamot. A ruhazat
véletlen érintkezése a forgd elektromos szerszammal a ruhazat
behuzodasat és az elektromos szerszamnak a kezel6 testébe
farédasat okozhatja.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6zényilasait. A motorfuvé a port a hazba szivja, és a nagy
mennyiség(i felgyulemlett fémpor elektromos veszélyt okozhat.

Ne haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak meggyuijthatjak azokat.

Ne hasznaljon folyékony hiitéfolyadékot igénylé szerszamokat. A
viz vagy mas folyékony hitéfolyadékok hasznalata aramiitést
okozhat.

Jetting és vonatkozé biztonsagi tippek

A visszarugas az elektromos szerszam hirtelen reakcidja egy forgd

szerszam, példaul egy csiszoldkorong, csiszolépad, drétkefe

blokkolasara vagy akadalyozasara. Az elakadas vagy akadalyozas a

forgd munkaeszkdz hirtelen leallasahoz vezet. A nem vezérelt

motoros szerszam ett6l a munkaszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyba rantédik.

Ha példaul a készoriikorong elakad vagy beszorul a munkadarabba,

az elektromos szerszam aramellatasa kikapcsol. Amikor a korong

ismét képes lesz forogni, a csiszolégép automatikusan miikédésbe

Iép. A koszoriikorong mozgasa (a kezel6 felé vagy a kezel6tdl

tavolodva) ekkor a korong mozgasiranyatol fligg az elakadas helyén.

Ezenkiviil a koszoriikorongok is eltérhetnek. A visszarigas az

elektromos szerszam nem megfelel6 vagy helytelen hasznalatanak

kévetkezménye. Az aldbbiakban leirt megfelel6 ovintézkedések
megtételével elkertilhetd.

e Az elektromos szerszamot szilardan kell tartani, a testet és a
kezeket olyan helyzetben kell tartani, hogy a visszarugast tompitsa.
Ha az alapfelszereltség részét képezi egy segédfogantyu, akkor azt
mindig hasznalni kell, hogy az inditds soran a leheté legnagyobb
mértékben ellendrizni lehessen a visszacsap6 erSket vagy a
visszacsapd nyomatékot. A kezeld a megfelelé dvintézkedések
megtételével ellendrizheti a rantas és az visszariigas jelenségeit.
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e Soha ne tartsa kezét forgd munkaeszkézok kozelében. A
munkaszerszam a visszacsapddas miatt megsériilhet a keze.
Maradjon tavol a hatétavolsagtol, ahol az elektromos szerszam a
visszarigas soran mozogni fog. A visszartigas kovetkeztében az
elektromos szerszam a csiszolétarcsa mozgasaval ellentétes
iranyba mozog a blokkolas helyén.

Kulénés gondossaggal kell eljarni példaul a sarkok, éles szélek
megmunkalasakor. Meg kell akadalyozni, hogy a
munkaszerszamok elhajoljanak vagy elakadjanak. A forgd
munkaszerszamok hajlamosabbak az elakadasra szogek, éles élek
megmunkalasakor, vagy ha visszarugjak 6ket. Ez az irdnyithatosag
elvesztésének vagy visszarigasnak az oka lehet.

Ne hasznalion fa- vagy fogaskorongokat. Az ilyen tipusu
munkaeszk6zok gyakran okoznak visszarigast vagy az elektromos
szerszam feletti uralom elvesztését.

Kilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolokoronggal torténé
csiszolashoz és vagashoz

Csak az adott elektromos szerszamhoz tervezett csiszolékorongot
és az adott csiszolokoronghoz tervezett védéburkolatot hasznalja.
A nem az adott motoros szerszamhoz késziilt csiszolokorongokat
nem lehet kell6képpen levédeni, és nem elég biztonsagosak.

Az ivelt csiszolokorongokat ugy kell felszerelni, hogy a korong
egyetlen része se nydljon tdl a korongvéddé peremén. A nem
megfeleléen felszerelt, a véddburkolat szélén talnyuld
csiszolékorong nem tud kelléen védett lenni.

e A védéburkolatot biztonsagosan rogziteni kell az elektromos
szerszamhoz, hogy a lehet6 legnagyobb foku biztonsagot
garantélja, és ugy kell elhelyezni, hogy a csiszolékorongnak a
lehetd legkisebb legyen a kezelé felé nézd, szabadon 1évé része. A
védoéburkolat megvédi a kezel6t a tormeléktdl, a csiszolékoronggal
valé véletlen érintkezést6l, valamint a szikratél, amely
meggyuijthatja a ruhazatot.

A csiszolokorongot csak az arra szant munkahoz hasznalja.
Példaul soha ne kdszorliljion a vagokorong oldalsé felliletével. A
vagokorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével tavolitsak el
az anyagot. Az oldaliranyu erék hatasara ezek a csiszolokorongok
eltérhetnek.

Mindig a kivalasztott csiszolokoronghoz megfeleld méretti és alaku,
sérilésmentes befogd karimakat hasznaljon. A megfeleld karimak
megtamasztjak a csiszoldkorongot, és igy csokkentik a korong
torésének veszélyét. A vagokorongokhoz valoé karimak eltérhetnek
a mas csiszolokorongokhoz tervezett karimaktol.

Ne hasznéljon nagyobb elektromos szerszamokbdl szarmazo
hasznalt csiszolokorongokat. A nagyobb motoros szerszamok
csiszolokorongjait nem a kisebb motoros szerszamokra jellemzd
magasabb fordulatszamra tervezték, ezért eltérhetnek.

Tovabbi  kildénleges biztonsagi utasitdsok a
kovetkez6khoz

kdszorlikorong vagas

Keriilje a vagotarcsa blokkolasat vagy a tul nagy nyomas kifejtését.
Ne végezzen til mély vagasokat. A vagotarcsa tulterhelése noveli
a terhelését, és hajlamos az elakadasra vagy blokkolasra, és
ezaltal a tarcsa kidobodasanak vagy térésének lehetéségét.
Keriilie a forgd vagotarcsa el6tti és mogotti terliletet. Ha a
vagotarcsat a munkadarabban Ontél tavolabb mozgatja, akkor az
elektromos szerszam visszarugas esetén a forgd tarcsaval
kézvetleniil On felé fordulhat.

A lemezeket vagy nagyméretli targyakat megmunkalas el6tt meg
kell tdmasztani, hogy csokkentsik az elakadt tarcsa okozta
visszarigas kockazatat. A nagyméretli munkadarabok sajat sulyuk
alatt meghajolhatnak. A munkadarabot mindkét oldalrél meg kell
tdmasztani, mind a vagasi vonal kozelében, mind az élénél.
Legyen kiilénésen 6vatos, ha lyukakat vag a falakon, vagy mas,
nem lathatd terlileteken dolgozik. Az anyagba meriilé vagokorong
a szerszam visszapattanasat okozhatja, ha gazvezetékekkel,
vizvezetékekkel, elektromos vezetékekkel vagy mas targyakkal
talalkozik.

Kiilonleges biztonsagi utasitasok a csiszolopapirral torténé
csiszolashoz

Ne haszndljon tul nagy csiszoldpapirlapokat. A csiszolépapir
méretének kivalasztasakor kovesse a gyartd ajanlasait. A
csiszoldlapon tulnyuld csiszolépapir sériilést okozhat, és a papir
eltomédéséhez vagy elszakadasahoz, illetve visszapattanashoz
vezethet.

Kiilonleges  biztonsagi ok a
munkavégzéshez

drétkefékkel valé



Figyelembe kell venni, hogy még normal hasznalat esetén is
eléfordulhat, hogy a kefén keresztiil drotdarabok vesznek el. Ne
terhelje tul a huzalokat tdl nagy nyomas alkalmazasaval. A
levegbben szall6 drétdarabok konnyen atfurhatjadk a vékony
ruhazatot és/vagy a bort.

Ha véddburkolatot javasolnak, akadalyozza meg, hogy a kefe
érintkezzen a véddburkolattal. A tanyérok és edények keféinek
atméréje a nyomas és a centrifugdlis er6k hatasara megnéhet.
Tovabbi biztonsagi tanacsok

A menetes csiszolokorongok befogadasara tervezett
szerszamoknal ellendrizze, hogy a csiszolokorong menethossza
megfelel-e az orsé menethosszanak.

Ugyeljen a munkadarab régzitésére. A munkadarab régzitése egy
szoritéeszkdzben vagy csévazban biztonsagosabb, mintha a
kezében tartana.

Ne nyuljon a vago- és csiszolokorongokhoz, amig azok le nem
hiltek.

Gyorskarima haszndlata esetén gy6z6djon meg arrél, hogy a
tengelyre illesztett belsé karima gumi o-gyiriivel van ellatva, és
hogy ez a gy(rii nem sérilt. Gy6z6djon meg arrdl is, hogy a kiilsé
karima és a bels6 karima felliletei tisztak.

A gyorsrogzité karimat csak csiszolo- és vagokorongokkal
hasznalja. Csak sérlilésmentes és megfeleléen miikddé karimakat
hasznaljon.

MEGJEGYZES: A késziilék beltéri hasznalatra szolgal.

A biztonsagos tervezés, a biztonsagi intézkedések és a tovabbi
védointézkedések alkalmazasa ellenére a miikodés soran
mindig fennall a maradvanysériilés kockazata.

A hasznalt piktogramok magyarazata.
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1.Note tegyen kiilonleges 6vintézkedéseket

2.0lvassa el a haszndlati utmutatét, kdvesse az abban szerepld
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket!

3.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést (véddszemiiveg, flilvéds).

4. Hasznaljon védoékesztylit

5. A szervizelés vagy javitas el6tt huzza ki a tapkabelt.

6.Tartsa tavol a gyerekeket a szerszamtol

7 Protect az eséto|

8.Masodik védelmi osztaly

Tovabbi biztonsagi funkciok

Ideiglenes aramsziinet esetén, vagy miutan kihGzta a dugét a
konnektorbél, mikézben a kapcsold " on" allasban van, az djrainditas
elétt oldja ki a kapcsolét, és allitsa kikapcsolt allasba.

A felhasznalo biztonsagat nével6 tovabbi funkcié a kdszorligépben
lévé aramsziinet, amikor a gép tulterhelt vagy a tarcsa elakad.
Amikor a tarcsa ujra képes forogni, a kdszor(i automatikusan elindul.

MEGJEGYZES: A sarokcsiszol6val végzett munka soran mindig
kiilonds figyelmet kell forditania arra, hogy ne hagyja ki ezt a
pillanatot.

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A sarokesiszolo II. osztalyu szigeteléssel rendelkezé kézi elektromos
szerszam. A késziiléket egyfazisi kommutatoros motor hajtja,
amelynek fordulatszamat egy fogaskerekes szdghajtomiivel
csOkkentik. Csiszoldsra és vagasra egyarant hasznalhaté. Ezt a
tipust elektromos szerszamot széles korben haszndljak a
fémalkatrészek feliiletén lévé mindenféle maras eltavolitasara,
hegesztési varratok felliletkezelésére, vékonyfali csévek és kis
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fémalkatrészek  atvagasara stb. A megfelel6 tartozékok
hasznalataval a sarokcsiszold nemcsak vagasra és csiszolasra,
hanem tisztitasra is hasznalhato, példaul rozsda, festékbevonatok
stb. eltavolitasara.

Felhasznalasi teriletei k6zé tartozik a javitasi és épitési munkak
széles kore, amelyek nem csak a fémekkel kapcsolatosak. A
sarokcsiszolé hasznalhatd épitéanyagok, példaul tégla, térkd,
keramiacsempe stb. vagdasara és csiszolasara is.

A késziiléket csak szaraz munkara tervezték, polirozasra nem.
Ne hasznalja az elektromos szerszamot a rendeltetésével
ellentétesen.

Visszaélés.

Ne dolgozzon fel azbeszttartalmi anyagokat. Az azbeszt rakkeltd.
Ne dolgozzon fel olyan anyagokat, amelyek pora gyulékony vagy
robbanasveszélyes. Az elektromos szerszammal végzett munka
soran szikrak keletkeznek, amelyek meggyujthatjak a kibocsatott
g6zoket.

A vagokorongokat nem szabad csiszolasi munkakhoz hasznalni. A
vagokorongok az oldalsé felllettel dolgoznak, és az ilyen
csiszolokorong homlokfellletével torténé csiszolas a
csiszolokorong sériilésének kockazataval jar, ami a kezelé
személyi sériilésének kockazatat eredményezi.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

A kovetkezdé szamozas a késziiléknek a jelen kézikdnyv grafikus
oldalain lathat6 elemeire vonatkozik.

1.Spindle lock gomb

2.Switch

3.Secondary fogantyu

4.Shield a lemezen

5.Self-clamping kiils6 karima

6.Bels6 karima

7. Lever (pajzsburkolatok)

8.Special kulcs
* Arajz és a termék kozott eltérések lehetnek.

KIEGESZITOK
. Pajzs pajzs 1db.
. Kulénleges kulcs 1db.
o Kiegészit6 fogantyu 1db
FELSZERELES

AKIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A segédfogantyd (3) a csiszolofej egyik furatdba van szerelve.
Javasoljuk, hogy segédfogantyuval ellatott csiszolégépet hasznaljon.
Ha a csiszolégépet munka kozben mindkét kezével tartja (a
segédfogantyut is hasznalva), kisebb a veszélye annak, hogy a keze
hozzaér a forgé tarcsahoz vagy keféhez, és a visszapattanas soran
sériilést szenved.

A TARCSAVEDO FELSZERELESE ES BEALLITASA

A pengevéd6 védi a kezel6t a tormeléktdl, a munkaeszkozzel
valo véletlen érintkezéstdl vagy a szikrazastol. Mindig ugy kell
felszerelni, hogy a védéburkolat fedé része a kezel6 felé nézzen.

A késvédo
védo

rogzitésének kialakitasa lehetové teszi
akés szerszam nélkiili beallitasat az optimalis
poziciéba.

o Lazitsa meg és huzza vissza a kart (7) a tarcsavédon (4).

» Forgassa a pajzsfedelet (4) a kivant helyzetbe.

e Zarja le a kar(7) leengedésével.

A pajzsburkolat eltavolitasa és bedllitdsa a beszerelésével ellentétes
sorrendben torténik.

MUNKAESZKOZOK CSEREJE

Hasznaljon munkakesztyiit a szerszamcsere soran.

Az orsézar gomb (1) csak a csiszologép orsdjanak rogzitésére

Igal a munk szam felszerelésekor vagy eltavolitasakor. Ne
hasznalja fékezgombként, mik6zben a tarcsa forog. Ha igy tesz,
az karosithatja a csiszologépet vagy megsebesitheti a
felhasznalot.

TARCSA SZERELES




A 3 mm-nél kisebb vastagsagu csiszol6- vagy vagotarcsak

esetében a kiils6 karima (5) 6nzaré anyajat a tarcsa oldalan lévé

sik feliilettel kell becsavarni.

« Nyomja meg az ors6zar gombot (1).

* Huzza meg a kiilsé peremet (5) egy specidlis csavarkulccsal (8).

« Lazitsa meg és tavolitsa el az 6nzaro kiilsé gallért (5).

* Helyezze fel a tarcsat Ugy, hogy az a belsé perem (6) fellletéhez
nyomadijon.

e Csavarja fel a kilsé peremet (5), és hiuzza meg a specidlis
csavarkulccsal (8).

A lemezek szétszerelése az Osszeszerelés forditott sorrendjében
térténik. Osszeszereléskor a tarcsat a belsé perem (6) feliiletéhez
kell nyomni, és k6zépen kell illeszteni annak also felliletére. Ha az
onzaro anya elakad, hasznaljon specialis csavarkulcsot.

MENETES FURATTAL RENDELKEZO MUNKAESZKOZOK
BESZERELESE
WANYM

Nyomja meg az orsézar gombot (1).
« Tavolitsa el a korabban telepitett munkaeszkdzt - ha van telepitve.

o Szerelés el6tt tavolitsa el mindkét karimat - belsé karima

e (6) és az 6nzard kils6 karimaval (5).

e - Csavarja a munkaszerszam menetes részét az orsora, és huzza
meg kissé.

A menetes furati  munkaeszk6zok  szétszerelése az

Osszeszereléshez képest forditott sorrendben torténik.

SAROKCSISZOLO SZERELESE SAROKCSISZOLO ALLVANYBA
A sarokcsiszolét szabad hasznalni egy erre a célra szolgald
sarokesiszold allvanyon, feltéve, hogy azt megfeleléen, az allvany
gyartéjanak szerelési utasitasai szerint szerelték fel.

MUKODES / BEALLITASOK

A csiszologép hasznalata el6tt ellendrizze a csiszolékorong
allapotat. Ne hasznaljon letort, repedt vagy mas médon sériilt
csiszolokorongokat. A kopott csiszolokorongot vagy kefét
hasznalat el6tt azonnal cserélje ki egy ujjal. A munka befejezése
utan mindig kapcsolja ki a csiszologépet, és varja meg, amig a
munkaeszkoz teljesen megall. Csak ezutan lehet a csiszolégépet
elrakni. Ne fékezze meg a forgé koszoriikorongot a
munkadarabhoz valé nyomassal.

Soha ne terhelje tul a daralét. Az elektromos szerszam stlya
elegendd nyomast gyakorol a szerszam hatékony miikddéséhez. A
tulterhelés és a tulzott nyomas az elektromos szerszam veszélyes
térését okozhatja.

Ha a csiszologép miikddés kdzben leesik, feltétlendl ellendrizni kell
a munkaeszkozt, és ha sériiltnek vagy deformaltnak talalja, akkor
esetleg ki kell cserélni.

Soha ne lisse a munkaeszkdzt a munkaanyaghoz.

Keriilje a tarcsa pattogtatasat és a vele torténé anyagszaggatast,
kiilondsen a sarkokon, éles széleken stb. végzett munka soran (ez
az elektromos szerszam feletti iranyitds elvesztését és a
visszapattanas jelenségének kialakulasat okozhatja).

Soha ne haszndlja a korflirészek favagasra tervezett tarcsait. Az
ilyen tarcsdk hasznalata gyakran az elektromos szerszam
visszapattandsanak jelenségét, a szerszam feletti iranyitas
elvesztését eredményezi, és a kezel sérliléséhez vezethet.
ON/OFF

Inditaskor és munkavégzéskor mindkét kezével fogja meg a
daralét. A csiszologép biztonsagi kapcsoléval van felszerelve a
véletlen inditds megakadalyozasara.

« Nyomja meg a kapcsolégombot (2).

* Akapcsolégomb (2) nyomasanak elengedése ledllitja a daralot.

A csiszologép elinditasa utan varjon, amig a csiszolokorong eléri a
maximalis fordulatszamot, csak ezutan kezdheti el a munkat.
Munka kézben ne miikodt: a kapcsolét, a csiszologép be- vagy
kikapcsolasat. A iszolé6 kapcsolojat csak akkor szabad
miikodtetni, amikor az elektromos szerszamot eltavolitiak a
munkadarabtol.

VAGAS
« Sarokcsiszoloval csak egyenes vonalban lehet vagni.
« Ne vagja az anyagot, mikézben a kezében tartja.
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« A nagy darabokat meg kell tamasztani, és ligyelni kell arra,

hogy a tamasztasi pontok a vagasi vonal kozelében és az

anyag végén legyenek. A stabilan elhelyezett anyag nem

hajlamos elmozdulni a vagas soran.

A kis alkatrészeket rogziteni kell, példaul csavarhuzéban,

bilincsek segitségével stb. Az anyagot ugy kell régziteni, hogy

a vagasi pont kozel legyen a szoritéelemhez. Ez nagyobb

vagasi pontossagot biztosit.

Ne engedje a vagotarcsa vibralasat vagy taposasat, mivel ez

rontja a vagas mindségét és a vagotarcsa torését okozhatja.

Vagas kozben ne gyakoroljon oldaliranyd nyomast a

vagotarcsara.

e A vagandoé anyag tipusatol fiiggéen hasznalja a megfelelé
vagokorongot.

e Anyag atvagasakor ajanlott, hogy a vagotarcsa forgasi
iranyaval egy vonalban legyen a vagas iranya.

A vagasi mélység a tarcsa atméréjétol fligg.

e Csak olyan tarcsakat hasznaljon, amelyek névleges atmérdje nem
nagyobb, mint a csiszolémodellhez ajanlott.

o Mély vagasok (pl. profilok, épitdkockak, téglak stb.) készitésekor ne
engedje, hogy a befogdé karimak érintkezzenek a munkadarabbal.

A vagokorongok miikodés kozben nagyon magas hémérsékletet

érnek el - ne érintse meg ket védtelen testrészekkel, miel6tt

lehiilnének.

MERETEZES

Példaul  csiszolotarcsak, csészekorongok,  csiszolokorongok,
csiszolévaszon korongok, drotkefék, rugalmas csiszolékorongok stb.
hasznalhatok csiszolasi munkakhoz. Minden egyes korongtipus,
valamint a megmunkalandé anyag megfelel6 munkatechnikat és a
megfeleld egyéni véddfelszerelés hasznalatat igényli.

Ne hasznaljon csiszolasra tervezett tarcsakat.

A csiszolékorongokat ugy tervezték, hogy a korong élével
tavolitsak el az anyagot.

* Ne csiszoljon a tarcsa oldalsé feliiletével. Az ilyen tipusu
tarcsak optimalis munkaszoge 30 .°

e A csiszolasi munkakat csak az anyagtipusnak megfeleld
csiszolokorongokkal szabad elvégezni.

A csiszolopapirhoz valé lapatos korongokkal, csiszolévaszon

korongokkal és rugalmas korongokkal valé6 munkavégzéskor

ligyeljen a megfeleld allasszogre.

* Ne csiszoljon a tarcsa teljes feliiletével.

e Az ilyen tipusi tarcsakat sik fellletek megmunkalasara
hasznaljak.

A drotkeféket elsésorban profilok és nehezen hozzaférheté

helyek tisztitdsara tervezték. Segitségiikkel eltavolithatja az

anyagok feliiletérdl példaul a rozsdat, festékbevonatokat stb.

Csak olyan munkaeszkozoket hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama nagyobb vagy egyenlé a sarokcsiszol6 terhelés
nélkili maximalis fordulatszamaval.

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS
Huzza ki a tapkabelt a konnektorbél, miel6tt barmilyen telepitést,
beallitast, javitast vagy miiveletet végezne.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

e Javasoljuk, hogy a késziiléket minden hasznalat utan azonnal
tisztitsa meg.

Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitdshoz.

Tisztitsa meg a késziiléket egy szaraz ruhadarabbal, vagy fujja ki
alacsony nyomasu s(iritett levegével.

Ne haszndljon tisztitészereket vagy oldoszereket, mert azok
karosithatjak a mtianyag alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6z6nyilasait, hogy
megakadalyozza a késziilék tiimelegedését.

Ha a tapkabel sériilt, cserélie ki egy azonos paraméterekkel
rendelkezd kabellel. Ezt a miiveletet szakképzett szakemberre kell
bizni, vagy vigye a késziiléket egy szervizkdzpontba.

o Akésziiléket mindig szaraz, gyermekek eldl elzart helyen tarolja.
Barmilyen hibat a gyarté altal felhatalmazott szerviznek kell
kijavitania.

SPECIFIKACIOK



ERTEKELES
59G183 sarokcsiszolé
Paramét: Erték
Motor tipusa Kefe
Tapfesziltség 230V AC
Teljesitmény frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 900 W

Uresjarati fordulatszam- ne=3000-12000 min '

tartomany

Tércsa atmérdje 125 mm
A tarcsa belsé atméréje 22,2 mm
Ors6 menetatméréje M14
IP védelmi fok 1P20
Védelmi osztaly 1
Tomeg (tartozékok nélkiil) 1,75 kg
A gyartas éve 2024

59G183 a tipus- és a gépmegijeldlést is jelenti.
ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Hangteljesitményszint Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
A rezgésgyorsulasok értéke an=6,21 m/s? K=
1,5 m/s?

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A készilék altal kibocsatott zajszintet a kovetkezékkel irjak le:
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és hangteljesitményszint Lwa (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeldli). Az eszkoz altal kibocsatott
rezgést a rezgésgyorsulas an értékével irjak le (ahol K a mérési
bizonytalanséagot jeldli).

Az ebben a kézikényvben megadott Lpa hangnyomas-kibocsatasi
szintet, az Lwa hangteljesitményszintet és an rezgésgyorsulasi
értéket az IEC 62841-1 szabvanynak megfeleléen mértiik. An
megadott a rezgésszint hasznalhaté a  berendezések
Osszehasonlitasara és a rezgésexpozicio elézetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapvet6 alkalmazasaira
jellemzé. Ha a késziléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkozokkel egyitt hasznaljdk, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet a késziilék elégtelen vagy tul ritkan végzett
karbantartasa befolyasolja. A fent emlitett okok a miikddési id6szak
alatt megndvekedett vibraciés expoziciét eredményezhetnek.

A rezgésexpozicio pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha
minden tényez6t pontosan becsiiliink, a teljes rezgésexpozicié
sokkal alacsonyabb lehet.

Annak érdekében, hogy megvédjék a felhasznalét a rezgések
hatasaitol, tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehaijtani, mint
példaul a készllék és a munkaeszkozok ciklikus karbantartasa, a
megfeleld kézhémérséklet védelme és a munka megfelelé

megszervezése.
KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
szeméttel egydtt kidobni, hanem a megfelelé |étesitményekben kell
artalmatlanitani. Az artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért
forduljon a termék kereskedéjéhez vagy a helyi hatésagokhoz. Az
elektromos és elektronikus berendezések hulladékai a kornyezet
szamara inert anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem
keriil6 berendezések potencialis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és
az emberi egészségre.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa,
székhelye Varsd, Pograniczna utca 2/4. (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi
joga, beleértve, de nem kizarélagosan. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikényv")
tartalmanak valamennyi szerzéi joga, beleértve, de nem kizarélagosan a széveget,
fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint az dsszetételt, kizarélag a GTX Poland
tulajdona, és a szerzéi és szomszédos jogokrol szolé 1994. februdr 4-i térvény (azaz a
madositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all.
A kézikonyv egészének és egyes elemeinek masoldsa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi céli médositésa a GTX Poland irdsos hozzéjarulésa nélkil szigortian
tilos, és polgari és biintetdjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyarto: Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Vars6
Termék: Gyartmany: Sarokcsiszolé

Modell: 59G183
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Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromag 0 férhet6ségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhaszndlé altal hozzaadott vagy altala végrehajtott késdbbi
miiveletek.

A miiszaki dokumentacié elkészitésére jogosult, az EU-ban illetéséggel
rendelkezé személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6k nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna utca

02-285 Varso

Lukawiecki Hubert
GTX Poland miszaki dokumentacié képviselsje
Varso, 2024-06-20

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

POLIZOR UNGHIULAR 58G183

NOTA: INAINTE DE A UTILIZA SCULA ELECTRICA, CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL SI PASTRATI-L PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

REGLEMENTARI SPECIFICE DE SIGURANTA
Sfaturi de siguranta pentru slefuire, slefuire cu smirghel, lucru
cu perii de sarma si tdiere cu o roata de slefuit.

e Aceasta unealtd electricd poate fi utilizatd ca polizor obisnuit,
polizor de smirghel, polizor de perii de sarma si masina de taiat roti
de polizor. Respectati toate instructiunile de siguranta,
instructiunile, descrierile si datele furnizate impreuna cu scula
electrica. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni poate crea un
pericol de electrocutare, incendiu si/sau ranire grava.

e Aceasta unealtd electrica nu trebuie utilizatd pentru lustruire.

Utilizarea sculei electrice pentru alte activitati de lucru decat cele

prevazute poate deveni o cauza de pericol si ranire.

Nu utilizati un accesoriu care nu este destinat si recomandat de

catre producator in mod specific pentru dispozitivul respectiv.

Faptul ca un accesoriu poate fi montat pe o unealta electrica nu

reprezinta o garantie a utilizarii in siguranta.

Viteza admisa a sculei de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai mica

decat viteza maxima indicata pe scula electrica. O unealta de lucru

care se roteste la o vitezd mai mare decéat cea admisa se poate
rupe si parti ale uneltei se pot sparge.

Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru trebuie sa

corespunda dimensiunilor sculei electrice. Uneltele de lucru cu

dimensiuni necorespunzatoare nu pot fi protejate sau inspectate
suficient.

* Uneltele de lucru cu insertie filetata trebuie sa se potriveasca exact
pe filetul de pe ax. Pentru uneltele de lucru montate pe flansa,
diametrul alezajului uneltei de lucru trebuie sa corespunda cu
diametrul flansei. Uneltele de lucru care nu se pot potrivi cu
exactitate pe scula electrica se vor roti neuniform, vor vibra foarte
puternic si pot cauza pierderea controlului sculei electrice.

« Tn niciun caz nu trebuie utilizate unelte de lucru deteriorate. Tnainte
de fiecare utilizare, inspectati uneltele, de exemplu, discurile de
slefuit pentru aschii si fisuri, placutele de slefuit pentru fisuri,
abraziune sau uzura puternica, perii de sarma pentru firele slabite
sau rupte. Daca o unealta electricad sau o unealta de lucru cade,
verificati daca este deterioratd sau utilizati o altd unealtd
nedeteriorata. Daca scula a fost verificatd si reparatd, scula
electrica trebuie pornitd la cea mai mare turatie timp de un minut,



avand grija ca operatorul si persoanele aflate in apropiere sa nu se
afle n zona sculei rotative. Uneltele deteriorate se rup de obicei in
timpul acestui timp de testare.

Ar trebui sa se poarte echipament de protectie personala. in functie
de tipul de munca, purtati 0 masca de protectie care sa acopere
ntreaga fata, protectie pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca
este necesar, folositi 0 masca de praf, protectie auditivd, manusi de
protectie sau un sort special pentru a va proteja impotriva
particulelor mici de material abrazat si prelucrat. Protejati-va ochii
de corpurile straine in suspensie create in timpul lucrului. Masca de
praf si protectia respiratorie trebuie sa filtreze praful generat in
timpul lucrului. Expunerea la zgomot pentru o perioada indelungata
, poate duce la pierderea auzului.

Asigurati-va ca trecétorii se afla la o distanta sigura de zona de
actiune a sculei electrice. Orice persoana aflata in apropierea unei
scule electrice in functiune trebuie sa utilizeze echipament de
protectie personala. Fragmentele de piese de lucru sau uneltele de
lucru sparte se pot sparge si pot provoca raniri chiar si in afara
zonei de raza de actiune imediata.

Atunci cand efectuati lucrari in care unealta ar putea intalni fire
electrice ascunse sau propriul cablu de alimentare, tineti-o numai
de suprafetele izolate ale manerului. Contactul cu cablul de
alimentare poate provoca transmiterea tensiunii catre partile
metalice ale sculei electrice, ceea ce poate duce la socuri electrice.
Tineti cablul de alimentare departe de uneltele de lucru rotative.
Daca pierdeti controlul sculei, cablul de alimentare poate fi tdiat sau
tras Tnduntru, iar mana sau intreaga mana poate fi prinsa in scula
de lucru rotativa.

Nu puneti niciodata scula electrica jos inainte ca scula de lucru sa
se opreasca complet. O unealta in rotatie poate intra in contact cu
suprafata pe care a fost pusé jos, ceea ce va poate face sa pierdeti
controlul sculei electrice.

Nu transportati o unealtd electrica care este in miscare. Contactul
accidental al imbracamintei cu scula electrica in rotatie poate face
ca aceasta sa fie trasa induntru si scula electrica sa foreze n corpul
operatorului.

Curétati cu regularitate fantele de ventilatie ale sculei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa, iar o acumulare mare
de praf metalic poate provoca un pericol electric.

Nu utilizati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile le pot aprinde.

Nu utilizati unelte care necesita lichide de racire. Utilizarea apei sau
a altor lichide de racire poate provoca socuri electrice.

Jetting si sfaturi de siguranta relevante

Repercusiunea este reactia brusca a unei scule electrice la blocarea
sau obstructia unei scule rotative, cum ar fi o roata de slefuit, un
tampon de slefuit, o perie de sarma, de exemplu. Blocajul sau
obstructia duce la o oprire brusca a sculei de lucru rotative. Unealta
electrica necontrolatd va fi sacadata de aceasta in directia opusa
sensului de rotatie a sculei de lucru.

Atunci cand, de exemplu, roata de rectificat se blocheaza sau se
blocheaza in piesa de prelucrat, alimentarea cu energie a sculei
electrice va fi oprita. Cand roata isi recapata capacitatea de rotatie,
polizorul va incepe sa functioneze automat. Miscarea discului de
rectificat (spre sau departe de operator) depinde apoi de directia de
miscare a discului in punctul de blocaj. In plus, rotile de rectificat se
pot si rupe. Reperarea este o consecintd a utilizarii
necorespunzatoare sau incorecte a sculei electrice. Acesta poate fi
evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate descrise mai jos.
Unealta electrica trebuie tinutad ferm, cu corpul si mainile intr-o
pozitie care s& atenueze reculul. In cazul in care un maner auxiliar
este inclus ca parte a echipamentului standard, acesta trebuie
utilizat intotdeauna pentru a avea cel mai mare control asupra
fortelor de recul sau a cuplului de recul in timpul pornirii. Operatorul
poate controla fenomenele de smucitura si recul prin luarea unor
masuri de precautie adecvate.

Nu va tineti niciodata mainile in apropierea instrumentelor de lucru
rotative. Unealta de lucru va poate rani mana din cauza reculului.
Nu va apropiati de zona de raza de actiune unde scula electrica se
va deplasa in timpul reculului. Ca urmare a reculului, scula electrica
se va deplasa in directia opusa miscarii discului de rectificat in
punctul de blocare.

Trebuie sa se acorde o atentie deosebita la prelucrarea colturilor, a
marginilor ascutite, de exemplu. Este necesar sa se evite ca
uneltele de lucru sa fie deviate sau sa se blocheze. O unealtd de
lucru rotativa este mai predispusa la blocaj atunci cand prelucreaza
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unghiuri, muchii ascutite sau daca este lovita fnapoi. Acest lucru
poate deveni o cauza a pierderii controlului sau a reculului.

* Nu folositi discuri din lemn sau dintate. Uneltele de lucru de acest
tip provoaca adesea recul sau pierderea controlului sculei electrice.

Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea si taierea cu un
disc de slefuit
Folositi numai roata de polizat proiectatd pentru unealta electrica
specifica si protectia proiectatd pentru roata de polizat specifica.
Discurile de rectificat care nu sunt scule pentru o anumita unealta
electrica nu pot fi protejate suficient si nu sunt suficient de sigure.
Discurile de slefuit curbate trebuie montate astfel incat nicio parte
a discului sa nu depaseasca marginea dispozitivului de protectie a
discului. Un disc de rectificat montat necorespunzator care
depaseste marginea capacului de protectie nu poate fi protejat
suficient.
Dispozitivul de protectie trebuie sa fie bine fixat pe scula electrica
pentru a garanta cel mai mare grad de siguranta posibil si pozitionat
astfel incat partea din roata de rectificat expusa si orientata spre
operator sa fie cat mai mica posibil. Aparatoarea protejeaza
operatorul de resturi, de contactul accidental cu roata de rectificat,
precum si de scantei care ar putea aprinde hainele.
Folositi roata de slefuit numai pentru lucrarile care fi sunt destinate.
De exemplu, nu slefuiti niciodata cu suprafata laterala a unui disc
de debitat. Discurile de debitat sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului. Efectul fortelor laterale asupra
acestor discuri de rectificat le poate rupe.
Folositi intotdeauna flanse de prindere nedeteriorate, de
dimensiuni si forme corecte pentru roata de rectificat selectata.
Flansele corespunzatoare sustin roata de rectificat si reduc astfel
pericolul de rupere a acesteia. Flansele pentru discurile de taiere
pot fi diferite de flansele concepute pentru alte discuri de rectificat.
Nu folositi discuri de rectificat uzate de la unelte electrice mai mari.
Discurile de rectificat pentru uneltele electrice mai mari nu sunt
proiectate pentru turatia mai mare, caracteristica uneltelor electrice
mai mici, si, prin urmare, se pot rupe.
. Instructiuni  speciale suplimentare de siguranta
pentru
taierea rotilor de rectificat
Evitati sa blocati discul de taiere sau sa aplicati o presiune prea
mare. Nu faceti taieturi excesiv de adanci. Supraincarcarea discului
de taiere creste sarcina acestuia si tendinta de blocare sau de
blocaj si, prin urmare, posibilitatea de a arunca sau de a rupe discul.
Evitati zona din fata si din spatele discului de taiere rotativ.
Deplasarea discului de taiere in piesa de prelucrat departe de
dumneavoastra poate provoca reculul sculei electrice cu discul
rotativ direct spre dumneavoastra in cazul unui recul.
Placile sau obiectele mari trebuie sustinute inainte de prelucrare
pentru a reduce riscul de recul cauzat de un disc blocat. Piesele
mari se pot indoi sub propria greutate. Piesa de prelucrat trebuie
sustinutd pe ambele parti, atat in apropierea liniei de taiere, cat si
la margine.
Acordati o atentie deosebitd atunci cand faceti gauri in pereti sau
operati in alte zone nevazute. Un disc de taiere care plonjeaza in
material poate provoca reculul sculei atunci cand aceasta
intalneste conducte de gaz, tevi de apa, cabluri electrice sau alte
obiecte.
Instructiuni speciale de siguranta pentru slefuirea cu gmirghel

Nu folositi foi de smirghel prea mari. Atunci cand alegeti dimensiunea
smirghelului, respectati recomandarile producatorului. Smirghelul
care depéaseste placa de slefuit poate provoca raniri si poate duce la
blocarea sau ruperea hartiei sau la recul.

Sfaturi speciale de siguranta pentru lucrul cu perii de sarma

o Ar trebui sa se ia in considerare faptul c&, chiar si in cazul unei
utilizéri normale, exista o pierdere de bucati de sarma prin perie.
Nu suprasolicitati firele prin aplicarea unei presiuni prea mari.
Bucatile de sarma purtate de aer pot strapunge cu usurinta hainele
subtiri si/sau pielea.

in cazul in care se recomandé o protectie, impiedicati peria sa intre
in contact cu aceasta. Diametrul periilor pentru farfurii si oale poate
fi marit prin presiune si forte centrifuge. Sfaturi suplimentare de
siguranta

La uneltele concepute pentru a se potrivi cu discurile de rectificat
filetate, verificati daca lungimea filetului discului de rectificat este
corespunzatoare cu lungimea filetului axului.



» Asigurati-va ca fixati piesa de lucru. Asigurarea piesei de prelucrat
intr-un dispozitiv de prindere sau intr-o menghina este mai sigura
decat daca o tineti in mana.

Nu atingeti discurile de taiere si de slefuire nainte ca acestea sa se
fi racit.

Atunci cand se utilizeaza o flansa cu actiune rapida, asigurati-va ca
flansa interioara asezatd pe ax este echipatd cu un inel O de
cauciuc si ca acest inel nu este deteriorat. De asemenea, asigurati-
va ca suprafetele flansei exterioare si ale flansei interioare sunt
curate.

Utilizati flansa de prindere rapida numai cu discuri abrazive si de
taiere. Utilizati numai flanse nedeteriorate si care functioneaza
corespunzator.

NOTA: Dispozitivul este utilizat pentru functionarea in interior.

in ciuda utilizarii unei proiectéri sigure prin proiectare, a utilizarii
masurilor de siguranta si a masurilor de protectie suplimentare,
existd intotdeauna un risc de ranire rezidualda in timpul
functionarii.

Explicarea pictogramelor utilizate.

-

1 2 3 4
= O
%

5 6 7 8

1.Nota: luati masuri de precautie speciale

2.Cititi manualul de instructiuni, respectati avertismentele si conditiile
de siguranta din acesta!

3.Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi)

4.Use manusi de protectie

5.Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua lucrari de
intretinere sau reparatii.

6.Pastrati copiii departe de instrument

7.Protect de ploaie

8.A doua clasa de protectie

Caracteristici suplimentare de siguranta

In cazul unei intreruperi temporare a alimentarii cu energie electrica
sau dupa ce ati scos stecherul din priza de alimentare cu
ntrerupatorul in pozitia " on ", deblocati intrerupatorul si puneti-l in
pozitia off inainte de a reporni.

O caracteristica suplimentara care sporeste siguranta utilizatorului
este intreruperea alimentarii cu energie electrica a polizorului, atunci
cand masina este suprasolicitata sau cand discul este blocat. Atunci
cand discul isi recapata capacitatea de rotatie, polizorul va incepe
sa functioneze automat.

NOTA: In orice moment cand lucrati cu un polizor unghiular, trebuie
sa acordati o atentie deosebita pentru a nu rata acest moment.

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Polizorul unghiular este o unealta electrica portabila cu izolatie de
clasa Il. Dispozitivul este actionat de un motor monofazat cu colector,
a carui viteza este redusa prin intermediul unui angrenaj unghiular cu
angrenaj. Acesta poate fi utilizat atat pentru slefuire, cat si pentru
taiere. Acest tip de unealta electrica este utilizat pe scara larga pentru
indepartarea tuturor tipurilor de bavuri de pe suprafata pieselor
metalice, tratarea suprafetelor sudurilor, taierea tevilor cu pereti
subtiri si a pieselor metalice mici etc. Cu ajutorul accesoriilor
adecvate, polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru taiere
si slefuire, ci si pentru curatare, cum ar fi rugina, straturile de vopsea
etc.

Domeniile de utilizare a acestuia includ o gama larga de lucrari de
reparatii si constructii care nu au legatura doar cu metalele. Polizorul
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unghiular poate fi folosit si pentru a taia si slefui materiale de
constructii precum caramida, pavelele, placile ceramice etc.

Aparatul este conceput numai pentru lucrul uscat, nu pentru
lustruire. Nu utilizati scula electricd in mod contrar scopului
pentru care a fost proiectata

Utilizarea abuziva.

e Nu prelucrati este
cancerigen.

Nu prelucrati materiale ale caror pulberi sunt inflamabile sau
explozive. Atunci cand lucrati cu scula electrica, se genereaza
scantei care pot aprinde vaporii emisi.

Nu trebuie sa se utilizeze discuri de taiere pentru lucrari de
rectificare. Discurile de debitat lucreaza cu suprafata laterald, iar
slefuirea cu suprafata frontald a unei astfel de discuri de rectificat
riscé sd o deterioreze, ceea ce duce la riscul de vatdmare corporala
a operatorului.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Urmatoarea numerotare se refera la componentele aparatului
prezentate pe paginile grafice ale acestui manual.
1.Butonul de blocare a axului

2.Comutator

3.Méaner secundar

4.Scutul discului

5. flansa exterioara de autofixare

6.Flansa interioara

7.Parghie (capace de protectie)

8.Cheie speciala

* Pot exista diferente intre desen si produs.

materiale care contin azbest. Azbestul

ACCESORII
o Scut scut 1 buc.
. Cheie speciala 1 buc.
. Maner suplimentar 1 buc.
INGRIJIREA

INSTALAREA MANERULUI AUXILIAR

Manerul auxiliar (3) se instaleaza intr-una dintre gaurile de pe capul
polizorului. Se recomanda utilizarea unui polizor cu un maner auxiliar.
Daca tineti polizorul in timp ce lucrati cu ambele maini (folosind si
manerul auxiliar), exista un risc mai mic ca mana sa atinga discul
rotativ sau peria si sa se raneasca in timpul reculului.

INSTALAREA S| REGLAREA PROTECTIEI DISCULUI

Aparatoarea lamei protejeaza operatorul de resturi, de contactul
accidental cu unealta de lucru sau de scantei. Acesta trebuie
instalat intotdeauna cu o atentie deosebita pentru a se asigura
ca partea sa de acoperire este orientata spre operator.

Designul de montare a  protectiei  lamei
ajustarea fara scule a protectiei in pozitia optima.
o Slabiti si trageti inapoi parghia (7) de pe protectia discului (4).

o Rotiti capacul scutului (4) in pozitia dorita.

 Blocati prin coborarea manetei(7).

Demontarea si reglarea capacului de protectie se face in ordine
inversa fatéd de instalarea acestuia.

INLOCUIREA INSTRUMENTELOR DE LUCRU
Folositi manusi de lucru in timpul activitatilor de schimbare a
sculelor.

permite

Butonul de blocare a axului (1) este utilizat numai pentru a bloca
axul polizorului atunci cand instalati sau scoateti unealta de lucru.
Nu il utilizati ca buton de franare in timp ce discul se invarte. in
acest caz, se poate deteriora polizorul sau se poate rani utilizatorul.

MONTAREA DISCURILOR

Pentru discurile de slefuit sau de taiat cu grosimi mai mici de 3 mm,

piulita autoblocanta a flansei exterioare (5) trebuie insurubata cu

suprafata plana de pe partea laterala a discului.

o Apasati butonul de blocare a fusului (1).

o Strangeti flansa exterioara (5) cu o cheie speciala (8).

o Slabiti si indepartati colierul exterior autoblocant (5).

* Aplicati discul astfel incat acesta sa fie presat pe suprafata flansei
interioare (6).



o Insurubati flansa exterioara (5) si strangeti-o cu cheia speciala (8).
Demontarea discurilor se face in ordinea inversa a asamblarii. La
asamblare, discul trebuie sa fie apasat pe suprafata flansei interioare
(6) si asezat central pe suprafata inferioara a acesteia. Daca piulita
autoblocanta este blocatd, folositi o cheie speciala.

INSTALAREA DE INSTRUMENTE DE LUCRU CU O GAURA
FILETATA.
WANYM

Apasati butonul de blocare a fusului (1).

« Indepértati instrumentul de lucru instalat anterior - daca este
instalat.

e Se indeparteaza ambele flanse inainte de instalare - flansa
interioara

* (6) si flansa exterioara cu autoblocare (5).

o - Insurubati partea filetaté a sculei de lucru pe ax si strangeti-o usor.

Demontarea uneltelor de lucru cu gauri filetate se face in ordine

inversa asamblarii.

MONTAREA  POLIZORULUI
POLIZORULUI UNGHIULAR
Este permisa utilizarea unui polizor unghiular pe un trepied special
pentru polizorul unghiular, cu conditia ca acesta sa fie montat in mod
corespunzator, in conformitate cu instructiunile de instalare ale
producatorului trepiedului.

UNGHIULAR IN  SUPORTUL

FUNCTIONARE / SETARI

inainte de a utiliza polizorul, verificati starea discului de
rectificat. Nu utilizati discuri de rectificat ciobite, crapate sau
deteriorate in alt mod. inlocuiti imediat o roata sau o perie uzata
cu una noua inainte de utilizare. Dupa terminarea lucrului, opriti
intotdeauna polizorul si asteptati pana cand unealta de lucru se
opreste complet. Abia atunci se poate pune polizorul deoparte.
Nu franati roata de rectificat rotativa prin apasarea acesteia pe
piesa de prelucrat.

Nu supraincércati niciodatd masina de tocat. Greutatea sculei
electrice exercitd o presiune suficientd pentru a lucra eficient.
Supraincarcarea si presiunea excesiva pot cauza ruperea
periculoasa a sculei electrice.

In cazul in care polizorul cade in timpul functionarii, este esential
sa se inspecteze si, eventual, s& se inlocuiasca unealta de lucru
daca se constata ca este deteriorata sau deformata.

Nu loviti niciodata unealta de lucru de materialul de lucru.

Evitati sa loviti discul si sa rupeti materialul cu acesta, in special
atunci cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. (acest lucru poate
cauza pierderea controlului sculei electrice si aparitia fenomenului
de recul).

Nu utilizati niciodata discuri concepute pentru taierea lemnului de
la ferastraiele circulare. Utilizarea unor astfel de discuri are adesea
ca rezultat fenomenul de recul al sculei electrice, pierderea
controlului asupra acesteia si poate duce la ranirea operatorului.
ON/OFF

Tineti polizorul cu ambele maini atunci cand porniti si lucrati.
Polizorul este echipat cu un fintrerupator de sigurantad pentru a
preveni pornirea accidentala.

* Apasati butonul de comutare (2).
* Eliberarea presiunii pe butonul de comutare (2) opreste masina de
tocat.

Dupa pornirea polizorului, asteptati pana cand roata de polizat
atinge viteza maxima, abia atunci puteti incepe sa lucrati. in timpul
lucrului, nu actionati comutatorul, pornind sau oprind polizorul.
intrerupatorul polizorului trebuie actionat numai atunci cand scula
electrica este indepartata de piesa de lucru.

TAIEREA

e Taierea cu un polizor unghiular se poate face numai in linie
dreapta.

Nu taiati materialul in timp ce il tineti in mana.

Piesele mari trebuie sustinute si trebuie sa se asigure ca
punctele de sustinere se afla in apropierea liniei de taiere si la
capatul materialului. Materialul asezat stabil nu va avea
tendinta de a se migca in timpul taierii.

Piesele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghina, cu
ajutorul unor cleme etc. Materialul trebuie fixat astfel incat
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punctul de taiere sa fie aproape de elementul de prindere.
Acest lucru va asigura o mai mare precizie de taiere.

¢ Nu permiteti vibratiile sau tasarea discului de taiere, deoarece
acest lucru va deteriora calitatea taierii i poate cauza ruperea
discului de taiere.

e Cand taiati, nu aplicati presiune laterala asupra discului de
taiere.

« in functie de tipul de material care urmeazi si fie taiat, utilizati
discul de taiere corect.

¢ Atunci cand se taie prin material, se recomanda ca directia de
avans sa fie in linie cu directia de rotatie a discului de taiere.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului.

o Utilizati numai discuri cu diametre nominale nu mai mari decat cele
recomandate pentru modelul de polizor.

« Atunci cand efectuati taieturi adanci (de exemplu, profile, blocuri de
constructii, cardmizi etc.), nu permiteti ca flansele de prindere sa
intre Tn contact cu piesa de prelucrat.

Discurile de taiere ating temperaturi foarte ridicate in timpul

functionarii - nu le atingeti cu parti neprotejate ale corpului

inainte ca acestea sa se raceasca.

DIMENSIUNE

De exemplu, pentru lucrarile de rectificare se pot utiliza discuri de
slefuit, discuri de cupa, discuri cu lamela, discuri de panza abraziva,
perii de sarma, discuri flexibile pentru smirghel etc. Fiecare tip de
disc, precum si materialul pe care urmeaza séa se lucreze necesita o
tehnica de lucru adecvata si utilizarea unui echipament de protectie
personala corespunzator.

Nu utilizati discuri concepute pentru slefuire.

Discurile de rectificat sunt concepute pentru a indeparta
materialul cu marginea discului.

¢ Nu slefuiti cu suprafata laterala a discului. Unghiul optim de
lucru pentru acest tip de disc este de 30°.

o Lucrarile de rectificare trebuie efectuate numai cu discuri de
rectificat care sunt adecvate pentru tipul de material.

Atunci cand lucrati cu discuri cu lamela, discuri abrazive din

fleece si discuri flexibile pentru smirghel, acordati atentie

unghiului de atac corect.

¢ Nu slefuiti cu intreaga suprafata a discului.

e Aceste tipuri de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea
suprafetelor plane.

Periile de sarma sunt concepute in principal pentru curatarea

profilelor si a locurilor greu accesibile. Cu ele puteti indeparta

de pe suprafata materialului, cum ar fi rugina, straturile de

vopsea etc.

Utilizati numai unelte de lucru a caror viteza admisa este mai mare
sau egala cu viteza maxima a polizorului unghiular fara sarcina.

FUNCTIONARE SI INTRETINERE
Deconectati cablul de alimentare de la priza inainte de a efectua
orice operatiune de instalare, reglare, reparare sau functionare.

INTRETINERE $I DEPOZITARE

* Se recomanda sa curatati dispozitivul imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

o Curatati dispozitivul cu o bucata de céarpa uscata sau suflati-l cu aer
comprimat de joasa presiune.

* Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

o Curatati in mod regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea unitatii.

o In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu
un cablu cu aceiasi parametri. Aceastd operatiune trebuie
incredintata unui specialist calificat sau duceti aparatul la un centru
de service.

e Deporzitati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat si ferit de
accesul copiilor.

Orice fel de defecte trebuie reparate de catre serviciul autorizat al

producatorului.

SPECIFICATII

RATINGS
[ Polizor unghiular 59G183




Parametru Valoare
Tipul de motor Perie
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de putere 50 Hz
Putere nominala 900 W
Gama de viteze de ralanti no=3000-12000 min '
Diametrul discului 125 mm
Diametrul intern al discului 22,2 mm
Diametrul filetului axului M14
Grad de protectie IP 1P20
Clasa de protectie 1
Greutate (fara accesorii) 1,75 kg
Anul de productie 2024

59G183 reprezinta atat denumirea tipului, cat si a masinii.
DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii sonore Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Nivelul de putere acustica Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Valoarea acceleratiilor de vibratie an=6,21 m/s? K=
1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul de
presiune acustica emisa Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde
K reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratia emis& de dispozitiv
este descrisd de valoarea acceleratiilor de vibratie an (unde K
reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de emisie a presiunii acustice Lpa , nivelul de putere acustica
Lwa si valoarea acceleratiei vibratiilor an indicate Tn acest manual au
fost masurate in conformitate cu IEC 62841-1. Nivelul de vibratii an
dat poate fi utilizat pentru a compara echipamentele si pentru a face
o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ doar pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. n cazul in care dispozitivul este utilizat
pentru alte aplicatii sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii
se poate modifica. Nivelurile de vibratii mai ridicate vor fi influentate
de o intretinere insuficienta sau prea putin frecventa a dispozitivului.
Motivele prezentate mai sus pot avea ca rezultat o expunere crescuta
la vibratii pe toata perioada de functionare.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care aparatul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru munca. Atunci cand
toti factorii sunt estimati cu exactitate, expunerea totala la
vibratii poate fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi intretinerea
ciclicd a dispozitivului si a instrumentelor de lucru, protejarea
temperaturii  corespunzatoare a mainilor si  organizarea
corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu gunoiul
menajer, ci trebuie eliminate in instalati adecvate. Contactati
distribuitorul produsului sau autoritatile locale pentru informatii privind
eliminarea. Deseurile de echipamente electrice si electronice contin
substante inerte pentru mediu. Echipamentele care nu sunt reciclate
reprezinté o potentiald amenintare pentru mediu si sdnatatea umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cu
sediul social in Varsovia, strada Pograniczna 2/4 (in continuare: "GTX Polonia ")
informeaza ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (in
continuare: "Manualul"), inclusiv, dar fara a se limita la. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare: "Manual"), inclusiv, dar fara a se
limita la text, fotografii, diagrame, desene, precum si la compozitia acestuia, apartin
exclusiv companiei GTX Poland si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu
Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica
Jurnalul de legi 2006 nr. 90, pozitia 631, cu modificérile ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual, precum
si a elementelor sale individuale, fara acordul scris al GTX Poland, este strict interzisa
si poate atrage réspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsovia.

Produs: Polizor unghiular

Model: 59G183

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999
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Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmétoarele
documente:

Directiva Masini 2006/42/CE

Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificatd prin
Directiva 2015/863/UE.

Si indeplineste cerintele standardelor:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Aceasta declaratie se aplicd numai masinii asa cum a fost introdusa pe
piata si nu include partile componente.

adaugate de catre utilizatorul final sau efectuate de acesta prin actiuni
ulterioare.

Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa pregateasca
documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Strada Pograniczna nr. 2/4

02-285 Varsovia

Lukawiecki Hubert
Reprezentantul documentatiei tehnice GTX Poland

Varsovia, 2024-06-20

UA
MNOCIBHUK 3 MNEPEKNALY (KOPUCTYBAYA)
KYTOBA LUNI®YBAJIbHA MALLUHA 58G183

NPUMITKA: NEPEL, BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTAWUTE LEW MOCIBHUK | 3BEPEXITb MOro
ONA NOAANBLIOIO BUKOPUCTAHHS.

KOHKPETHI MPABUNA BE3MEKU

Mopaau 3 TexHikum Ge3neku npu wnidyBaHHi, wWnidyBaHHI
HaXaa4yHUM nanepom, po6oTi 3 APOTAHUMM LiTKaMU Ta pi3aHHi
wnicyBanbHUM KpPYyrom.

e Lleit eneKkTpoiHCTPYMEHT MOXHa BWUKOPUCTOBYBAaTU SK 3BUYANHY
wnicpyBaneHy MalluvHy, WnidyBanbHy MalUMHy ANS HaxAa4YHOro
nanepy, wnigysanbHy MallnMHy 3 APOTSHOKO LWITKO Ta BiApi3Hy
MalvHy Ansa wridysansHux kpyris. [JoTpumyiTeck ycix npasun
TexHiku 6e3nekw, IHCTPYKLiA, ONUCIB i AaHUX, Lo HAJATLCA Pasom
3 erleKTPOIHCTPYMEHTOM. HeJoTpuMaHHS HaBefeHnX Hkye
IHCTPYKU 1 MOXe NPU3BECTUN A0 YPaXKEHHS eNEeKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo ceprho3Hnx TpaBM.

Lle” eneKkTpOIHCTPYMEHT He MOXHa BWKOPWUCTOBYyBaTW Ans
nonipyBaHHs.  BMKOpUCTaHHA  €NeKTPOIHCTPYMEHTY He  3a
NpU3HaYeHHSIM MOXe CTaTu NpUYNHOI0 Hebeanekn Ta TpaBMm.

He BukopucToByiiTe npunagas, ske He npusHayeHe i He
pekomeHoBaHe BMPOGHWMKOM CriewianbHo AN LbOro NpUCTPOoIo.
Toi pakt, wWo npunapas Moxe OyTM BCTaHOBMEHe Ha
€MeKTPOIHCTPYMEHT, He € rapaHTieto 6e3ne4HOro BUKOPUCTaHHS.

e [lonycTumMa u4actota ob6epTaHHs pobo4voro iHCTpyMeHTa He
NOBMHHA ByTV MEHLIO 33 MakcuMmarnbHy 4acToTy obepTaHHs,
3a3HayeHy Ha enekTpoiHCTPyMeHTi. PoGounii iHCTPYMEHT, LWo
obepTaeThcst 3i LWBMAKICTIO, IO NEPEeBULLYE [AOMYCTUMY, MOXe
3naMaTucst, a Moro YaCTUHN MOXYTb BiKONMOTUCS.

B0BHiLWHI AiamMeTp i TOBLWMHA POBOYOro iHCTPyMEHTa MOBUHHI
BiANoBiAaTM po3mipam enekTpoiHcTpymeHTa. Poboui iHCTpyMeHTH 3
HeBIANOBIAHMMU  po3MmipaMu  He MOXyTb OyTM [OCTaTHbO
ekpaHoBaHi abo nepesipeHi.

PobBoui iHCTPyMEHTU 3 pi3b0OBOI0 BCTaBKOK MOBUHHI  TOYHO
Bignosigatm pisbbi Ha wnuHaeni. Ons  dnaHueBux pobBoumnx
iHCTPYMeHTIB AiameTp OTBOpPY po6040Oro iHCTpyMeHTa MOBUHEH
BianosigaTu giameTpy dnaHus. Poboyi iHCTPYMEHTH, siKi He MOXyTb
GyTM TOYHO BCTAHOBMEHi Ha ENneKTPOIHCTPYMeHT, OyayTb
obepTaTuCs HepiBHOMIPHO, AyXe CWIbHO BIOpyBaTWM i MOXYTb
NpU3BECTU [0 BTPATW KOHTPOSIO Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

3a xoAHWX OBCTaBMH He BWKOPUCTOBYITE MOLUKOKEHI poGoui
iHCTpyMeHTW. [lepen  KOXHWM  BUKOPWUCTaHHAM nepesipsiTe
{HCTPYMEHT, Hanpwuknag, LnidyBarbHi KpYrn Ha HasiBHICTb BiAKomMiB



i TPiLLUWH, WinicpyBanbHi ANCKM - HA HAsIBHICTb TPILLWH, CTUPaHHS abo
CUMNBHOTO 3HOCY, APOTSHI LWITKW - Ha HasBHICTb ocnabneHux abo
3namMaHux ApoTiB. FAKWO enekTpoiHCTPyMeHT abo pobounit
iHCTPYMEHT BnaB, NepeBipTe MOr0 Ha HasBHICTb MOLLKOAXeHb abo

CKOpPUCTaWTECs HLIWM  HEYLUKOMKEHUM iIHCTPyMEHTOM. SKLLO

{HCTPYMEHT nepeBipeHo i 3aKpinneHo, eneKTPOIHCTPYMEHT cnif

YBIMKHYTU Ha HalBULLYY LIBWAKICTb Ha OAHY XBUMWHY, HAMarato4uch,

wo6 onepaTtop i CTOpoHHi ocobu, siki nepebyBaloTb Nobnusy, He

notpannsnu B 30HYy 06epToBOro iHCTPyMeHTY. [loLwkomxeHi

{HCTPyMEHTN 3a3BM4aii namaloTbCA  MPOTATOM  LOro  Yvacy

TeCTyBaHHS.

HeobxinHo BMKOpUCTOBYBaTU 3acobu iHAWBIOYanbHOMO 3axuUCTy.

3anexHo Big BuAy po6iT, BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHY Macky, LLO

3akpuBae BCe 0BNMYYS, 3aXUCHI OKynsipy abo oKynsipu Ans 3axucTy
ouent. Mpu HeobXigHOCTI BWMKOPUCTOBYWTE MPOTUMWMOBY Macky,
3acoby 3axuCTy OpraHiB Cnyxy, 3axucHi pykaBuuku abo
cneuianbHun  apTyx Ans 3axucTy BiA APIGHWMX  YacTUHOK
wnicpoBaHoro i obpobnioBaHoro matepiany. 3axuwiaiite odi Bif

MOTPanmsiHHS B HWX CTOPOHHIX MPEeAMETIB, LU0 YTBOPIOKTLCS B

noBiTpi nig Yac po6oTu. MpoTununosa macka Ta 3acobu 3axucTy

opraHiB AMXaHHA NOBWUHHI INLTPYBATU NUA, O YTBOPKOETLCS Nif

Yac po6oTu. Bnnue Lymy mpoTsirom TpuBanoro nepiogy Moxe

NpU3BECTU [0 BTPATM CITyXY.

MepekoHanTecs, WO CTOPOHHI 0COBM 3HaxoaaTbCs Ha Ge3nevHin

BiACTaHi BiA 30HM Aii enekTpoiHCTPyMeHTy. Yci, xTo nepebysae

nobnusy npauyoro €NneKTPOIHCTPYMEHTY, NOBUHHI

BUKOPUCTOBYBAaTM 3acobyv iHAMBIAYanbHOTO 3axucty. dparMeHTu

3aroToBkM abo 3namaHi pobo4i iIHCTPYMEHTU MOXYTb PO3METITUCS |

CMPUYMHNTA TpaBMU HaBiTb 3a Mexamu 6GeanocepedHbOi 30HM

[[OCSHKHOCTI.

e [lpn BuKOHaHHI PpoOGIT, Ae IHCTPYMEHT MoXe 3iTKHyTUCS 3

NPUXOBaHUMW €NeKTPUYHUMK NpoBoAamMM abo BNacHUM LUHYpPOM

XUBMEHHS, TpUMaiiTe WOro TiNbKW 3a i30MbOBaHy MOBEPXHIO

pYKOsITKU. KOHTaKT 3 MepexeBUM LUHYPOM MOXe MpU3BeCTU [0

nepepadi Hanpyrv Ha MeTanesi YaCTUHWN eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo

MOXe NPU3BECTU [0 YPAKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

TpumaliiTe LIHYpP XUBNEHHSA nogani Big po6ounx iHCTPYMEHTIB, WO

obepTaloTbes. FAKWO BW BTpaTUTE KOHTPOMb Hap iHCTPyMEHTOM,

LUHYP KUBIIEHHS MOXe nepepisaTucs abo BTArHYTUCA, @ KUCTb PyKW

abo Bca pyka Moxe noTpanutu nig  obeptoBuin  poboumnit

iHCTPYMEHT.

e Hikonn He knafiTb €neKTPOIHCTPYMEHT [0 MOBHOI 3YMWUHKK
poBoyoro iHCTpyMeHTa. IHCTPYMEeHT, Wwo o6epTaeTbes, MoxXe
KOHTaKTyBaTh 3 MOBEPXHelo, Ha siKy BiH MOKNafeHWid, Lo Moxe
NpV3BECTM A0 BTPATU KOHTPOIIO Haf eneKTPOIHCTPYMEHTOM.

e He nepeHocbTe eneKTPOIHCTPYMEHT, WO pyxaeTbcs. Bunapgkosuii

KOHTaKT ofsry 3 06epToBUM eneKTPOIHCTPYMEHTOM — MOXe

npussecTu no oro BTANyBaHHA i CcBEpASiHHS

eNneKTPOiHCTPYMEHTOM Tina onepartopa.

PerynsipHo ouuwianTe BEHTUMSLIAHI OTBOPU €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTUNsTOp ABUryHa BTAryE MM y KOPMYC, i BENUKE CKYMYEHHs

MeTaneBoro nNuily MOXe CMpUYMHUTU  Hebeaneky ypaxeHHS

€MNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He BMKOpPUCTOBYITE ENEKTPOIHCTPYMEHT NOGNM3Y NErko3anMmncTUX

maTepianis. ICKpM MOXyTb NPU3BECTU A0 1X 3aiMaHHS.

e He BuKopuCTOBYNTE iHCTPyMEHTW, siki noTpebyloTb  piakux
OoXonoaXyBanbHUX piauH. BukopuctaHHs Boau abo iHWKMX piakux
OXONOAKYBarnbHUX  PiOVH  MOXe MpW3BEeCTM [0  YpaxeHHs
€MNeKTPUYHUM CTPYMOM.

PeakTuBHI NonboTH Ta BiANOBIAHI Nopaau woao 6e3neku

Bipnaya - ue pantoBa peakuis eNnekTpoiHCTPYMEHTY Ha BrokyBaHHs
abo  nepelwkogy ~ 0GepTOBOTO  iHCTPYMEHTY, Hanpuknag,
wnipyBanbHOro Kpyra, LWnicpyBanbHOI LUKYPKW, APOTAHOI  LLITKU.
BrnokyBaHHs abo nepelukofa MPU3BOAWUTE [0 PanTOBOI 3YMUHKW
obepToBoro poboyoro IHCTpYMEHTY. HekoHTponboBaHwui
enNeKTPOIHCTPYMEHT npu UboMy 6OyAe LUTOBXATUCH B HaMpsiMKy,
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy obepTaHHs po6oYOro IHCTPYMEHTa.

Konu, Hanpuknap, wnidyBanbHUin Kpyr 3aknuHUTL abo 3acTpsirHe B
3aroToBLi, €NeKTPOXMBIIEHHS iHCTpymMeHTa Oyae BuMkHeHo. Komm
Kpyr 3HOBY 3MOXe oBepTaTucs, WridysarbHa MaLlvHa aBTOMaTU4HO
noyHe npautoBati. Pyx wwnicpyBanbHoro kpyra (4o onepatopa ato
Bif, HbOrO) 3aneXuTb Bif HaNPsSMKy PyxXy Kpyra B MOMEHT
6nokyBaHHA. Kpim Toro, wnidyBanbHi Kpyr MOXyTb namaTtucs.
Bigppava - ue Hacnigok HenpaBunbHOrO abo  HEKOPEeKTHOro
BUKOPUCTAHHA  €NeKTPOIHCTPYMEHTY. Moro  MoXHa  YHUKHYTH,
[OTPVMYIOYUC BIAMOBIAHMX 3an0BiKHWMX 3ax0AiB, OMMCAHUX HMKYeE.
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ENeKTpoiHCTPYMEHT cnif TpMMath MiLHO, PO3TaLLOBYHOYM TiNo i
pyku Tak, wWo6 nom'skwuTM Bipdady. SKWO B CTaHAapTHY
KOMMIeKTauilo BXoAWTb AOMOMIKHA pykosiTka, ii cnig 3aexaun
BUKOPUCTOBYBATH, LLIO6 MaTU MakCMMarbHWUI KOHTPOrb Haf, CUIo
BinAadi abo MomeHTOM Bigaadi nig vac 3anycky. OnepaTtop Moxe
KOHTPOMIOBaTW SBULLA PVBKAa Ta BiAAadi, BXWUBAKYN HaNEXHUX
3axofiB 06epexHOCTi.

Hikonn He Tpumaiite pyku 6insi pob6oumx iHCTPYMEHTIB, LWO
obepratoTbes. Po6ouymii iHCTPYMEHT MoXe TpaBMyBaTh pyKy Yyepes
Biaaavy.

Tpumaiitecst noaani Bif 30HM Aii, B SKili €NeKTPOIHCTPYMEHT byae
pyxaTtucsi nig vac Biggadi. B peaynsrtati Bigaayi enekTpoiHCTpyMeHT
6yne pyxaTucsi B HanpsiMKy, MPOTUIEXHOMY pyXy LuMichyBanbHOMo
Kpyra B TOuL|i GrOKyBaHHS.

OcobnuBoi 06epexHOoCTi cnif AoTpuMyBaTUcs npu obpobui KyTis,
rocTpux KpaiB, Hanpuknag. HeobxigHo 3anobiratv BiaxuneHHto abo
3aKNUHIOBaHHIO  poBouMx iHCTpymeHTiB. OBepTtoBuin  pobounin
iHCTPYMEHT BinbLU CXMNbHUI A0 3aKIMHIOBAHHSA Npu o6pobLi KyTiB,
rocTpux Kpomok abo siKLWo 1oro Biakvaae Hasad. Lle moxe ctatn
NpUYMHOI0 BTPaTW KOHTponto abo Bigaadi.

He BukopucToByiTe paepeB'sHi abo 3y6uyacti gucku. Poboui
iHCTPYMEHTY Takoro TWMy 4acTo CpUYMHSIIOTL BigAadvy abo BTpaTty
KOHTPOJO Haf, eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Ocobnusi 3 TexHiku € nig 4ac wnicgysaHHA Ta
pi3aHHsA 3a AONOMOrOI0 WrichyBanbHOro Kpyra
o BukopuctoByinte Tinbku LnidyBanbHi  Kpyru, npusHadeHi Ans
KOHKPETHOIO ENeKTPOIHCTPYMEHTY, | 3aXUCHUI KOXYX, NPU3HAYEHNI
QNS KOHKPETHOro LWwnicyBanbHOro Kpyra. 3auuncHi Kpyru, siki He
npu3HayeHi Ans NeBHOTO EneKTPOIHCTPYMEHTY, He MOXyTb GyTu
[0CTaTHBbO 3aXMULLEHUMM i He € JOCTaTHbO Be3neqHNMU.
BurHyTi 3auucHi kpyru cnig BCTaHOBMIOBATW TakMM YMHOM, W06
XOAHa YacTuHa Kpyra He BUCTyMana 3a Kpaw 3axXMCHOro Koxyxa.
HenpaBunbHO BCTAHOBMEHWI 3a4MCHWIA KPYr, SKWA BUCTynae 3a
Kpal 3axm1CHOro KoXyxa, He Moxe ByTn AOCTaTHbO 3aXULLEHUM.
3axuCHWii  KOXYX MOBMHEH OyTW HafiiHO 3akpinneHun Ha
eNeKTPOIHCTPYMEHTI, LWO6 rapaHTyBaTh MakCUMarnbHO MOXIMBWIA
piBeHb 6e3neku, i po3TallOBaHWi TakUM YMHOM, LWWO6 YacTuHa
winidhyBansHoro kpyra, BiakpuTa i cnpsiMoBaHa o oneparopa, byna
AKOMOra MEeHLLOKW. 3axMCHUIA KOXyX 3axuliae onepaTopa Big
ynamkiB, BUMaJKOBOrO KOHTAKTy 3 3a4/MCHUM KPYrom, a Takox Bif
ickop, siKi MOXYTb 3ananuTy oasr.
BrKOPUCTOBY/TE 3a4MCHWIA KPYT TiNbKK ANst TUX POBIT, ANs AKWX BiH
npuaHayeHwit. Hanpuknag, Hikonu He wnidyite  GivHO0
noBepxHelo BIApi3HOro kpyra. BigpisHi kpyrv npusHaveHi ans
3HATTS MaTepiany kpaem kpyra. [is GokoBUX cun Ha Ui 3a4uCHi
Kpyr1 MOXe Npu3BeCcTH A0 iX NOMOMKW.
3aBXOM  BUKOPUCTOBYITE  HEYLLKOKEHi  3aTUCKHI  cbnaHui
BiAMoBiAHOTO po3mipy Ta hopmm Ans o6paHoro 3a4ncHOro Kpyra.
MpaBwnbHO nigibpaHi onaHui NIATPUMYIOTb 3a4UCHUIA KPYT | TaKUM
YMHOM 3MeHLWYyTb Hebeaneky Woro nonomku. ®naHui ans
BiPi3HMX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCS BiA pnaHuiB, NpuaHa4eHnx
ANS iHLWWX 3a4UCHUX KPYTiB.
He BukopucToByiiTe BUKOPUCTaHI WNicyBanbHi KPYru Bif BENUKUX
enekTpoiHcTpymeHTiB.  LnicpyBanbHi  kpyru  Ans  BENUKWX
eNneKTPOIHCTPYMEHTIB  He po3paxoBaHi Ha BUCOKi  0bepTy,
XapakTepHi Ansi mManux eneKkTPOiHCTPYMEHTIB, i TOMYy MOXYyTb
3namarTucsi.
[opatkoBi cneuianbHi
ans
pi3aHHs WwnidpyBanbHUX KpyriB
YHukainTe 6rokyBaHHs BigpisHoro kpyra abo HagmipHoro Tucky. He
pobiTb HaaTo rnmboki npopian. MepeBaHTaXeHHs BiApPI3HOTO Kpyra
36inblUye MOro HaBaHTaXeHHs Ta IMOBIPHICTb 3aKNMHIOBaHHA abo
6rokyBaHHs1, a OTXe, MOXITUBICTb BUKMAAHHS ab0 MONoMKM Kpyra.
YHukanTe 30HU nepeq i 3a BiAPI3HUM KPyrom, Wwo obepTaeTbes.
MepemilieHHa BigpisHoro kpyra B 3aroToBui Big cebe Moxe
npusBecTV O TOro, WO B pasi Bigaadi enekTpoiHCTpymeHT Byae
cnpsiMoBaHwii 06epToB1M KPYroMm NpsiMo Ha Bac.
MnactvHn abo Benuki o6'ekTv cnig  niaTpumysatTn nepen
obpobkolo, Wo6 3MEeHWUTU pu3MK  Bigaadi, CNpUYUHEHOT
3aKMUHIOBaHHSM Kpyra. Benwki 3arotoBku MoXyTb NporuHaTmcs nig
BriacHolo Baroto. 3aroToBKy cnif nigTpumyeaTty 3 o6ox GokiB, sik
6ins niHii pisaHHs, Tak i Ha kpato.
Bynete ocobnmBo obepexHi, Konu Bupi3acTe oTBOPU B CTiHax abo
npautoeTe B iHWNX HEBUANMUX MiCUSIX. PixXyumnii AnCK, 3aHYpeHnid y
mMatepian, MoXe CMPUYUHWUTY BiACKOK IHCTPYMEHTa Mpu 3iTKHEHHI 3

IHCTPYKUIi 3 TEXHikN 6e3nekn



rasonposogoMm, BOAOMNPOBOAOM, €ENeKTPUYHOK MNpPOBOAKOK abo
iHWMMK 06'ekTamm.
Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TexHikM Ge3neku nia vac wnidyBaHHA
HaXaa4vyHUM nanepomMm

He BUKOpWCTOBYITE 3aHaATO BENWKi apkyli HaXgadyHoro nanepy.
Mpu BuboOpi po3mipy LwnicdyBanbHOro nanepy AOTPUMYMUTECH
pekomeHpaaLin BupobHuka. LUnidpyBanebHuid nanip, wo Buctynae 3a
Mexi wnidyBanbHOI MNNACTUHW, MOXE CNPUHMMHUTM  TpaBMmy,
NpU3BECTU A0 3acTpsiraHHsi abo po3pumBy nanepy, a Takox Ao BigAadi.

CneuianbHi nopaguM 3 TexHiku 6e3neku nig 4ac po6Gotu 3
APOTAHUMM LLiTKAMU

e Cnip BpaxoByBaTu, WO HaBiTb NPU HOPMAaNbHOMY BUKOPUCTaHHI
BinOyBaeTbCs BTpaTa LUMATOMKIB APOTYy 4Yepe3 LWiTky. He
nepeBaHTaxyWTe [ApiT, 3acTOCOBYKYM 3aHAATO CUMbHUA TUCK.
LLImaTo4ku ApOTY, WO BUTaOTb Yy MOBITPI, MOXYTb Nerko npobutn
TOHKWIA oasr Ta/abo LWwkipy.

SAKIWO pEeKOMEHAOBaHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHWIA KOXYX, He
[ornyckanTe KOHTaKTY LLITKU 3 KoXyxoM. [liaMeTp LLiTOK ANns Tapinok
i kKacTpynb mMoxe 36inbllyBaTUCA Mif A€o TUCKY i BiALEHTPOBUX
cun. fonaTkosi nopaau 3 TexHiku 6eaneku

Ha iHCTpyMeHTax, npuaHayeHux Ans pisbboBux LunidyBanbHUX
KpyriB, nepekoHanTecs, Lo AOBXMHA pi3bby wnidyBansHOro kpyra
BiANOBiAAE AOBXUHI Pi3bOy WNMHAENS.

MepekoHanTecs, WO 3aroToBka HapiiHO 3akpinneHa. 3akpinuTu
3aroToBKy B 3aTUCKHOMY NpWCTpoi abo nelyarax GesneyHilue, Hixk
TpumaTw ii B pyui.

He TopkaiiTecs Biapi3HWX i 3a4NCHUX KPYTiB, MOKN BOHW HE OXOMOnu.
Mpu BMKOPUCTaHHI LWBUAKO3HIMHOTO (hriaHLsA nepekoHanTecs, Lo
BHYTPILLHi/ bnaHeLb, BCTAHOBMEHUIA Ha WNUHAENi, OCHALLEeHun
TYMOBVM  YLIiNbHIOBANbHAM  Kinbuem, i WO uUe Kinbue He
noLukopxkeHe. Takox nepekoHanTecs, Lo NOBEPXHi 30BHILUHBOrO i
BHYTPILUHBOrO OnaHLs YUCTI.

BukopuctoByiite  WIBMAKO3ATUCKHWIA  bnaHeub  TiNbkn 3
abpasvBHUMKM Ta BiOPI3HUMW Kpyramu. BukopucToByiTE TinbKu
HeyLLKOKeHi Ta cnpasHi conaHui.

MPUMITKA: MpucTpiit npusHavyeHmnin Ana po6oTH B NPUMILLEHHI.

He3Baxalwum Ha BUKOPUCTaHHA 6e3neyHoi KOHCTPYKLii,
3acTocyBaHHA 3axofiB 6e3nekun Ta [0AaTKOBUX 3aXUCHUX
3axopiB, 3aBXAM ICHYE PU3UK 3anuvILKOBOI TpPaBMM Mif 4ac
ekcnnyarauii.

MosicHeHHs BUKOPUCTaHUX niK'rorpaM.
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1.3ayBaxTe, BXMBaWTE OCOBNMBUX 3aX0iB 06EPEXHOCTI

2. npoyunTanTe IHCTPYKUIito 3 ekcnryaTtauii, AOTPUMYATECH HaBEAEHNX
Y Hilt 3acTepexeHb Ta ymoB 6eaneku!

3. BUKOpWUCTOBYWTE 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy (3axucHi
OKynsipy, HaBYLLUHUKM)

4. BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHI pyKaBUYKU

5.Mepen o6cnyroByBaHHsSIM abo pemMOHTOM  Bid'edHaiTe  LUHYp
XWUBMEHHS.

6. TpumariTe AiTen nogani Bif IHCTPYMEHTY

7. 3axuwiaTtv Big gouly

8. [pyrvin knac 3axucty

HopaTtkoBi chyHKLUiT 6e3nekn
Y pasi TMM4YacoBOro BiAKMIOYEHHS enekTpoeHeprii abo nicns
BUIMaHHS BUIKW 3 PO3ETKM 3 BUMUKAYEM Yy MOMNOXEHHI "yBiMKHEHO"
pO36GOKy/iTe BUMMKAY i BCTAHOBITL OM0 B MOMOXEHHS "BUMKHEHO"
niepes; NOBTOPHWUM 3aryCKOM.

[opaTkoBoto dyHKLUiEt0, sika nigsuLLye 6e3neky kopucTyBaya, €
BiKITIOYEHHS XUBMNEHHS B LUNiddyBanbHii MaLUKHi, KONy MalumHa
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nepesBaHTaxeHa abo auck 3abnokoBaHuin. Konu auck BigHOBUTL
3patHicTb obepTaTucs, WnicdysanbHa MallHa aBTOMATUYHO NoYHe
npavoBaTy.

NPUMITKA: MNig yac po6oTu 3 KyTOBOIO LUNicPyBanNbHO MaLLMHOK
3aBxau cnig 6yt ocobnmBo yBaxHUM, WOG He NponycTUTH LeW
MOMEHT.

KOHCTPYKL|IA TA 3ACTOCYBAHHA

KytoBa wwnicyBanbHa malumHa - Le PYYHWUIA eneKTPOIHCTPYMEHT 3
knacom isonauii Il. MpucTpii npuBoaMTLCA B A0 0AHOdA3HUM
€reKTPOABUTYHOM 3 KOMYTaToOpPOM, LUBUAKICTb SIKOrO 3HKYETHCS 3a
[l0NoMoroto KyToBoro pefyktopa. Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS K Anst
wnicpyBaHHsA, Tak i Ans pisaHHa. Llem Tun enekTpoiHCTpyMeHTy
LUMPOKO BWKOPWUCTOBYETLCS! ANst BUAANEHHS! BCIMSKUX 3aavpok 3
noBepxHi MeTanesux Aetanen, o6pobkn 3BapHMX LUBIB, NPOpPi3aHHs
TOHKOCTIHHUX TpyG i ApiGHMX MeTaneBwx Aetaneit Towo. 3a
[ONOMOroKo BiANOBIAHUX akcecyapis KyToBa LunidyBanbHa mMallvHa
MOX€E BUKOPUCTOBYBATUCS HE TiNbku ANs pi3aHHs i wnidyBaHHsA, ane
i ANS 3a4nCTKW, Hanpvknag, ipxi, nakogap6oBUX NOKPUTTIB i T.A4.

Cdbepu i BUKOPUCTAHHSI BKIMIOYAKOTb LUIMPOKWIA CMEKTP PEMOHTHUX i
6yniBenbHUX POGIT, MOB'A3aHMX He Tinbkn 3 Metanamu. KyTtosa
wnicpyBanbHa MalUuMHa TaKoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA [Ans
pisaHHs Ta LWnidpyBaHHs OyaiBenbHUX MaTtepianis, Takux siK Uerna,
BpykiBKa, KepaMivyHa NnMTKa TOLLO.

MpucTpiii NpusHavyeHUn TiNbKM ANA cyxux pobGiT, a He Ans
nonipyBaHHA. He BMKOPUCTOBYWTE €neKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NPU3Ha4YeHHAM

3noBXUBaHHS.

He o06pobnsiite maTepianu, wWo MicTaTb a3becT. AsbecT €
KaHLiepOoreHoMm.

He ob6pobnsaitTe matepianu, nun sikux € nerkosaimmcTm abo
BubyxoHebeaneuHum. [lig yac pobBoTn 3 enekTpoiHCTPyMEeHTOM
YTBOPIOOTLCS ICKPU, SKi MOXYTb 3ananuTy nNapu, Lo BUAINSATLCS.
Biapi3Hi Kpyrn He MOXHa BUKOPWUCTOBYBaTWU ANS LUNiyBanbHUX
po6iT. BigpisHi kpyru npautotoTb GiYHOK NOBEPXHEID, a LuTiyBaHHS
TOpLIEBOIO MOBEPXHE0 TaKoro Kpyaa Moxe npussecmu 0o (io20
MOWKOOXEHHS] i, AK Hacmiook, 00 pu3uKy mpaemysaHHs

onepamopa.
OMUC rPA®IYHUX CTOPIHOK
HaBegeHa Hwx4ye Hymepauis BiOHOCUTBCS [0 KOMMOHEHTIB

NpUCTPOLO, MoKasaHUX Ha rpad)iyHMX CTOpiHKax Liboro nocibHuka.
1. KHOMKa BroKyBaHHS! LUNMHAENst

2. Mepemukay

3.BTopuHHa py4ka

4.ekpaH aucka

5.camo3aTUCKHWI 30BHILLHI hnaHeLb

6 BHyTpiWwHi onaHeup

7.Baxinb (KpULLIKW WKTKIB)

8. cneuianbHuii KNy

* Mibk ManioHKoM i BPOGOM MOXyTb ByTH BIAMIHOCTI

OOOATKN
. LLnTok 3axucHwit 1w
. CneujanbHuii Knoy 1wt
. [opaTtkoBa pyyka 1wt
NIArOTOBKA

BCTAHOBIEHHS IONOMDKHOI PYUKU

[onomixHa pydyka (3) BCTAHOBMIOETLCA B OAMH 3 OTBOPIB Ha
wrnicpyBanbHii  ronoBui.  PekoMeHOyeTbCA  BUKOPUCTOBYBaTW
wnicpyBanbHy MallnHy 3 AOMOMIDKHOI PyyKol. FKLIO BU TpuMaeTe
wnicyBanbHy MaluHy nig 4Yac poboTn oboma pykamu (Takox
BUKOPWUCTOBYIOMM  [OMOMDKHY — PY4KYy),  3MEHLUYETbCS  PU3MK
TOPKHYTUCA pykoto 06epToBOro aucka abo LWiTkM Ta oTpumatn
TpaBMy nig Yac Bigaadi.

BCTAHOBNEHHA TA PEMYNMIOBAHHA 3AXUCHOMO KOXYXA
OUCKA

3axuCHUI KOXYX 3axuliae onepartopa Bif CMITTs, BUNaaKoBOro
KOHTaKTy 3 po6ounM iHCTpyMeHTOM a6o ickop. Moro 3aexam



cnif BCTaHOBMOBATM 3 OCOGNUBOIO yBarow A0 Toro, wob ioro
3akpuvBaloya YacTuHa Gyna cnpsiMoBaHa A0 onepartopa.

KoHcTpykuis KPINMeHHs1  3aXMCHOrO KoXyxa nesa

AO3BOJISIE BCTaHC TV MOro B ONT!

NONOXeHHs1 663 BUKOPUCTaHHSA IHCTPYMEHTIB.

e OcnabTe i NOTArHITL Ha3aa Baxinb (7) Ha 3aXMCHOMY KOXYCi Aucka
4).

o [NoBepHITb KpULLKY ekpaHa (4) y noTpibHe NonoXeHHs.

e 3abnokyiiTe, onycTMBLUW Baxinb (7).

BHATTA | perynioBaHHS KPULIKM eKpaHa BUKOHYETLCS B MOPsAKY,

3BOPOTHOMY BCTAHOBEHHIO.

3AMIHA POBOYUX IHCTPYMEHTIB

BukopuctoByite poGoui  pykaBUuKM
IHCTPYMEHTY.

nig  4ac  3amiHun

KHonka 6nokyBaHHsA WwnuHAaens (1) BUKOPUCTOBYETLCA TiNbKu Ans
OnoKyBaHHA WNUHAeNs wnidgyBanbHOI MaWMWHM niA  4Yac
BCTaHOBNEHHA ab6o 3HATTA poGoyoro iHCcTpymMeHTa. He
BUKOPUCTOBYMTE ii Ik KHOMKY ranbma nia Yac o6epraHHA kpyra. Lie
MOXe MPU3BECTU A0 MOLIKOMKEHHSA wWnidyBanbHOI MawmHu abo
TpaBMyBaHHA KOpUCTyBaya.

KPINNEHHA OUCKA

Ansa wnicdyBanbHMX a6o BiAPI3HUX KPYriB TOBLUMHOK MeHLe 3 MM

Camo03aTUCKHY raiky 30BHilHbOro cnaHus (5) cnia HakpydyBaTu

NOCKO NoBepxHeto 360Ky Kpyra.

o HatucHitb kHONKy GriokyBaHHs wnuHaens (1).

o 3aTArHiTb 30BHilLHIM thnaHeub (5) cneuianbHum kntodem (8).

o lNocnabTe i 3HIMITL camMoBnokyBanbHWIA 30BHILLHINA KOMipeLb (5).

o [puknapiTe AucK Tak, Wo6 BiH GyB MPUTUCHYTWIA OO MOBEPXHI
BHYTPILUHbOro conaHus (6).

e HakpyTiTb 30BHilWHiA ¢hnaHeub (5) i 3aTarHiTb cneuianbHUM
Kniouem (8)

Po3bupaHHsi auckiB BinbyBaeTbcsi 'y 3BOPOTHOMY MOpsiAKY [0

36upaHHs. [Mpu cknagaHHi AMCK NOBUMHEH OyTU NPUTUCHYTUA [0

NOBEepXHi BHYTPILLHBOTO hraHus (6) i nocagkeHUi No LEHTPY Ha 1oro

MOBEPXHIO.  FAKWO  CaMOKOHTPAWAsSCA  ramka  3aknuHuIo,

cKopucTanTecs cneuianbHUM KnoYem.

BCTAHOBIEHHA POBOYMX IHCTPYMEHTIB 3 PI3bEOBUM
OTBOPOM.
WANYM

HaTucHiTh kHonky GnokysaHHa wnuHaens (1).

Bupanitb paHille BCTaHOBNEHUN POGOYNIA IHCTPYMEHT - AKLLIO BiH

BCTaHOBMEHWIA.

3HiMiTb 06uaBa donaHLi Nnepes yCTaHOBKOI - BHYTPILLHIi (hnaHeLb

* (6) i camobnokytoumit 30BHiLLHI dnaHeLb (5).

o - HakpyTiTb pi3bb0BY YacTUHY po6O4Oro IHCTPYMEHTA Ha LNUHAEND
i 3anerka 3aTArHiThL.

Po3bvpaHHsi  iHCTpymeHTiB  Ans  obpobku  pisbGoBux OTBOpIB

BUKOHYETHCS B MOPSIAKY, 3BOPOTHOMY A0 30MpaHHsI.

KPIMNEHHSA KYTOBOI LUNI®YBATNBHOI MALLMHW B CTIWLI ANA
KYTOBUX LUNI®YBANBHUX MALLUH

[lonyckaeTbca BUMKOPUCTaHHSA KyTOBOI LNicPyBanbHOI MaluMHU Ha
cneuianbHOMy LWTaTVBI ANA KyTOBOI LunichyBanbHOI MalmHu 3a
YMOBM, LLIO BOHa NPaBunbHO BCTAHOBMNEHA BiAMOBIAHO A0 iHCTPYKLIiA
BUPOGHWKa WTaTVBa.

EKCMNYATALIA / HANALUTYBAHHA

Mepea BuKOpUCTaHHAM WNidyBanbHOI MalMHK NepeBipTe cTaH
wnicdyBanbHoro kpyra. He BUKopucToByiTe BiAKONMU, TPIiLUHU
abo iHWi nowkomkeHHs wnidyBanbHux Kpyris. HeraiHo
3aMiHiTb 3HOWEHWW Kpyr abo IWiTKy Ha HOBWUWA nepen
BUKOpUCTaHHAM. lMicna 3akiHYeHHs po6oTH 3aBXAN BUMMUKaNTe
wnicdyBanbHy MawuHy i YekaiTe NOBHOI 3yNUHKM poGoyoro
iHcTpyMeHTa. Tinbku nicns  UbOro MOXHa npuGupatn
wnicdyBanbHy MaLUUHY. He ranbMyuTe obepToBui
wnicyBanbHUM KPYr, NPUTUCKAOYM MOTO A0 3aroToBKU.

e Hikonn He nepeBaHTaxywTe wWnidpyBanbHy MawuHy. Bara
€NeKTPOIHCTPYMEHTY CTBOPIOE [AOCTATHIN TUCK AN edeKTUBHOT
po60oTH iHCTPYMEHTY. MNepeBaHTaXeHHs Ta HaAMIPHUIA TUCK MOXYTb
npu3BecTn Ao Hebe3neyHoi NoNIOMKM enekTPOIHCTPYMEHTY.
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Akwo wnicdysanbHa MalwmHa nagae nig vac po6otun, HeobxiaHo
nepeBipuUTU i, MOXIIMBO, 3aMiHUTWN POBOYUI IHCTPYMEHT, SKLLO BiH
noLukomkeHuii abo AedopmoBaHUiA.

Hikonu He BaapsiTe po6oymm iHCTpyMeHTOM no o6pobnioBaHoOMyY
maTtepiany.

YHukanTe BigckakyBaHHs Avcka i po3pvBy marepiany, ocobnueo
npu po6oTi Ha KyTax, FoCTpUX Kpasix i T.4. (Le Moxe Npu3BecTu [0
BTPaTU KOHTPOIIO Haf, €NeKTPOIHCTPYMEHTOM | BUHWKHEHHS siBULLA
Bigaauyi).

Hikonu He BUKOPWCTOBYITE ANCKW, MPU3HAYEHi AN PO3NUMIOBaHHS
[EPEeBUHN LMPKYMSPHAMU NUnkamu. BukopucTaHHs Takvx AuckiB
YacTo NpW3BOAWTL A0 ABULLA BiAAayi eneKkTpoiHCTPYMEHTY, BTpaTtn
KOHTPOJO Ha/l HUM | MOXe NPWU3BECTW 0 TPaBMYBaHHsI onepartopa.
YBIMKHEHO/BUMKHEHO

MNig yac 3anycky Ta po6oTu TpumanTe wnicyBanbHy MalUHY
o6oma pykamu. LUnicdyBanbHa MalmMHa ocHalleHa 3anoGiKHUM
BUMUKayeM Ansi 3anobiraHHsi BUNaaKkoBOMY BBIMKHEHHIO.

e HaTucHiTb KHOMNKy nepemukaya (2).
e AKWO BiANYCTUTM KHOMKY BMMMKaya (2), wnidpyBanbHa MalimHa
3YMUHUTBCSI.

Micna 3anycky wnidyBanbHOI MawWHU 3a4yekanTe, MNOKKU
wnicyBanbHUA KPYr AOCArHe MaKCUManbHOI WBUAKOCTI, TiNbKu
nicna uUboro MoXHa nouyuHatu pobGoty. Mig uyac poGotn He
KopucTyiTecs a6o um
wnicyBanbHy MalwuHy. Bumukay wnicyBanbHOI MallMHU MOXHA

N un

BUKOPUCTOBYBaTM TiNbKW  ToAi, KONMWU  €neKTPOIHCTPYMEHT
BifAaneHui Bia 3arotoBKu.

BUPI3AHHSA

e PizaHHsa KyTOoBOKW  wWnichyBanbHOK  MalIMHOK  MOXHa

BUKOHYBaTH TiNbKMU NO NpAMIN NiHii.

He pixTe maTepian, TpumMatoum ioro B pyui.

Benuki wmatku cnig niaTpumyBsaty, i cnig noa6atu npo Te,
Wo6 TOYKM Onopwu 3HaXoAUNMUCA NOGNM3y NiHii pi3aHHA i Ha
KiHUi maTepiany. CTabGinbHO po3MmilweHui maTtepian He Gyae
pyxaTtucs nig Yac pisaHHs.

HeBenuki aetani cnip 3akpinnoBaTh, Hanpuknaa, y newarax,
3a gonomoroto cTpy6umMH Towo. MaTepian cnig 3aTMckaTu Tak,
Wwo6 Touyka pi3aHHA 3Haxoaunaca 6nM3bko A0 3aTUCKHOrO
enemeHTa. Lle 3a6e3neunTb GinbLly TOYHICTb pPi3aHHs.

He ponyckaiTe BiGpauii abo TpamGyBaHHA BiApi3HOro Kpyra,
OCKiNbKW Lie noripwye sIKiCTb pi3aHHA i MOXe npu3BecTu Ao
MONIOMKM BiApi3HOTO Kpyra.

Mip yac pisaHHA He YMHITbL GOKOBOrO TUCKY Ha BiAPI3HUIA KPYT.
3anexHo Big TUNy MaTepiany, sKMW NOTpPiGHO po3pisaTty,
BUKOPUCTOBYITE BiANOBIAHUA BiAPI3HUIA KPYT.

Mip 4ac npopi3aHHA MaTepiany pekoMeHAYyeTbCH, LWo6
HanpsIMOK nopadi 36iraBca 3 HanNpsIMKOM oGepTaHHs BiApi3HOro
Kpyra.

MubuHa pisaHHA 3anexuTsb Bif AiameTpa gucka.

o BukopucToByiiTe Tinbkn Kpyrn 3 HOMIHambHUM AiaMeTpoM, He
GinbWwKM 3a pekoMeHAoBaHWiA ANa AaHoi moaeni wnidysanbHol
MaLLUWHA.

e [ig yac rmuBokoro pizaHHs (Hanpuknaa, npodinie, GyaiBenbHUX
6nokiB, Lernu ToLo) He AoMNycKaliTe KOHTaKTy 3aTUCKHUX naHLiB
i3 3aroToBKOI0.

BigpisHi kpyrm nig 4ac po6oTu pocsiraloTb AyXe BUCOKUX

Temneparyp - He TOpKanTecs iX He3axMLEeHUMMN YacTUHaAMMU Tina,

MOKU BOHU HE OXOJIOHYTh.

PO3MIP

Hanpuknag, Ans wnicyBaHHS MOXHa BUKOPUCTOBYBAaTW 3auWCHI
Kpyru, TapinyacTi Kpyrv, NenocTKOBi KPyrv, APOTSHI LTKKU, THYYKi
KPYrU AN HaxgayHoro manepy Towo. KoxeH Tvn kpyra, a Takox
marepian, Wo o6pobnaeTbes, BUMarae npaBuribHOI TEXHIkU poBoTy i
BWKOPUCTaHHS BIANOBIAHMX 3ac06iB iHAMBIAYyanbHOTO 3aXUCTY.

He BUKOpUCTOBYIMTE AUCKM, NPU3HAYEHi AN WNidyBaHHA.

3auncHi Kpyru nNpusHayveHi ANs BuAaneHHA martepiany Kpaem
Kpyra.

e He wnidyBatn 6GiyHOl noBepxHew Kpyra. OnTUManbHUM
po6ounit KyT ANs LbLOro TUNYy Kpyra ctaHoBuTb 30° .

o LWnicyBankHi po6oTy cnig BUKOHYBaTH TiNbKKu 3a 4ONOMOrol0
wnicdyBanbHUX KpyriB, AKi NigxoAsTe AnNa  AaHoro  Tuny
martepiany.



Mia yac poGotm 3 BIANONOAIGHUMK, NENOCTKOBUMM
TapinyactTumum Ta  THYYKMMM  wWwnicdyBanbHUMKU  Kpyramu
3BepTaiiTe yBary Ha NpaBUNbHUIA KyT aTaku.

e He wnidpyiiTe BCicto NoBepxHelo Kpyra.

e i Tunm pauckiB BukopucTOBYylOTbCS ANst 06pobku  NNOCKMX
MOBEPXOHb.
OpoTAHi WiTKW B OCHOBHOMY mNpu AN oumLy

npodinie i BaXKOAOCTYNHUX Micub. 3 iX AOMNOMOrol MOXHa
BMAANUTU 3 MOBEpPXHi MaTepiany Taki 3abpyAHeHHs, AK ipxa,
nakochap6oBe NOKPUTTSA TOLLO.

BukopucTtoByiTe TinbkM Ti pobGoui iHCTpPyMeHTH, AonycTuma
yacToTa OOepTaHHA SAKMX nepeBUllye aGo  AOpPiIBHIOE
MaKcuMMarnbHii 4YacToTi obepTaHHA KyToBoOi LnidyBanbHOI
MaLnHKN 6e3 HaBaHTaXeHHs!.

EKCIMNYATALIA TA OBCIYTrOBYBAHHA

Mepea  BUKOHaHHAM  OyAb-AKMX  POGIT 3 MOHTaxy,

HanawTyBaHHs, PeMOHTY abo ekcnnyartauii Bia'eqHalTe WHYpP
JXXUBNEeHHA Bip, po3eTKn.

OBCNYroBYBAHHS TA 3BEPIFTAHHA

e PekomeHOyeTbCS YACTUTM NPUCTPIN  oapady nicnsa
BUKOPUCTaHHS.

He BuKOpWCTOBYITE ANS YULLEHHS BOAY abo iHLWI piauHN.
OuncTiTb  MpUCTpii  cyxolo raHyipkolo abo npopyite 1oro
CTUCHEHUM MOBITPSIM HU3BKOTO TUCKY.

He BrkopucToByiiTe Mutodi 3aco6m abo PO3YMHHIKM, OCKINbKY BOHW
MOXYTb MOLLKOAWUTU NNACTUKOBI AeTani.

PerynsapHo ouuilainte BEHTUNAUIAHI OTBOPWU B KOpMyci ABWryHa,
Wo6 3anobirt1 neperpiBaHH NPUCTPOIO.

AKWO WHYP XVWBNEHHS NOLUKOMKEHUW, 3aMiHiTb MOro Ha LWHYp 3
TakuMu X napametpamu. Lo onepauito  cnig  AosipuTn
KBanicpikoBaHoMy cneuianicty a6o BigHeCTW nNpuCTpid Ao
CEepBICHOTO LEHTPY.

3aexau 36epiraiTe NPUCTPIN y CyXOMy Ta HeJOCTYNHOMY Ansi AiTei
Micuji.

Bynb-siki  gedektn  noBWHHI
CepBiCHOMY LIEHTPi BUPOGHWMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

KOXHOro

6yTM ycyHeHi B aBTOpM30BaHOMY

PENTUHIU
KyTtoBa wnicyBanbHa mawuvHa 59G183
MapameTp 3HavyeHHs
Tun gsuryHa MeHanuk.
Hanpyra xuBneHHs 230 B 3MIHHOIro
CTPYMY
YacToTa XuBNEHHS 50 "'y
HomiHanbHa NoTyXHICTb 900 W

[iana3oH 06epTiB X0NocToro ne=3000-12000 xB™ *

xony

[iameTp aucka 125 Mm
BHyTpiLLHI giameTp ancka 22,2 MM
[iameTp pi3bbu wnuHaens M14
CryniHb 3axucty IP P20
Knac 3axucty 1]
Bara (6e3 akcecyapiB) 1,75 kr
Pik Bunycky 2024

59G183 - ue i TUn, i N03Ha4YeHHs MaLMHN
OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALII

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa =92 ab(A) K= 3
AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI Lwa = 100 ab(A) K=
3 oBb(A)

3HayeHHs BibpauiiHMX NpuckopeHb an=6,21 m/c? K=
1,5 m/c?

IHcbopmauisa npo wym i BiGpauito

PiBeHb LUyMy, O BUNPOMIHIOETLCS MPUCTPOEM, OMUCYETLCS: PiIBHEM
BUMPOMIHIOBAHOrO  3BYKOBOTO TWUCKy Lpa Ta piBHeM 3BYyKOBOI
noTyxHocTi Lwa (ge K nosHayae HeBM3HAUYEHICTb BMMipIOBaHHS).
Bibpauisi, siKky BWNPOMIHIOE NPUCTPIil, OMUCYETHCA 3HAYEHHAM
BibponpuckopeHHss an (e K nosHayae  HeBU3HAYEHICTb
BVMIPIOBAHHS).
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PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa , piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa i
3HaYeHHs BIGPONPUCKOPEHHS an , HaBeAeHi B LibOMY NociGHuKy, Gynn
BUMIipsiHI BignosigHo Ao ctanaapty IEC 62841-1. HaBeaeHwii piBeHb
BibpaLlii ah MOXXHa BUKOPVUCTOBYBATM AN NOPIBHAHHSA 06nagHaHHA Ta
nonepeaHbOI OUiHKM BNNMBY BibpaLii.

3asHaveHwit piBeHb BiGpaLii € penpeseHTaTUBHUM nuwe Ans
OCHOBHUX 3acTocyBaHb NpUCTPOIO. Akwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETHCS ANsA iHWMX Uinei abo 3 iHwWMMmK pobounmu
iHCTpymMeHTamu, piBeHb BibGpaLii Moxe 3miHuTUCH. Ha niaBuweHHs
piBHS BibpaUii BNnuBae HepocTaTHE abo 3aHAATO PiAKICHE TEXHIYHE
o6CnyroByBaHHsi MpUCTpolo. HaBefeHi BuWlie NPUYMHW  MOXYTb
npu3BecTy [0 NiABMLEHOrO BRNuBY BiGpauii npoTsrom ycboro
nepioay ekcrinyatauii.

LLlo6 ToyHO ouiHUTM BNNMB BiGpaLii, Heo6XiAHO BpaxoByBaTH
nepioau, KONW NPUCTPI BUMKHEHUI 26O KOMNMU BiH YBIMKHEHUNA,
ane He BUKOPUCTOBYETLCA AnA pobotu. Konu Bci dhakTtopu
TOYHO oUiHeHi, 3aranbHUIn BNNUB Bibpauii Moxe 6yTn Habarato
HUXKYUM.

Wo6 s3axuctutn KopucTyBaya Big BnnwmBy  Bibpauii, cnip
3acTocoByBaTM fAoAaTkoBi 3axoau Gesneku, Taki SK  UMKMIYHE
TexHiYHe oO6CnyroByBaHHA MPUCTPOID Ta PoBOYMX IHCTPYMEHTIB,
3abe3neyeHHs1 HanexHoi TeMnepaTypu pyK i NpaBunbHa opraHisaLlis
po6oTu.

3AXUCT HABKONULLHBbOIO CEPEQOBULLA

Bupo6u 3 eNeKTPUYHAM XUBIMEHHAM He MOXHA BUKWAATM Pa3oM i3
noGyTOBMM CMITTSIM, iX CRif yTUnisyBaTtv y BiAnoBigHWX yCTaHOBaX.
[ns oTpmaHHs iHpopmallii npo yTunisauito 3BepHITLCA 40 NpoaaBLUs
BMpoBy abo A0 MicueBnx opraHis Bnaaw. BignpausoBaHe enektpuyxe

Ta €enekTpoHHe obnagHaHHs MICTUTb PEYOBUHM, [HEPTHI Ansa
HaBKOMMLLHLOTO cepeaoBuLLa. O6naaHaHHs, Ake He
nepepobnsieTbcs,  CTaHOBMTb  MOTEHUiHy  3arposy  Ans

HaBKOMMLIHBOTO CEPEe/IOoBULLA Ta 3/10POB's NioAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapuwasi, Byn. lMorpanwuna, 2/4 (pani: "GTX Monbla")
noBiAOMIISE, LLO BCi @BTOPCHKi NpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani: "MociGHuK"),
BKIIOYaoUM, ane He 0BMEXYIUNCh UMM, Hanexars ii. Bci aBTopcbki npaBa Ha amicT
Lboro nocibHuka (aani - "MociGHKK"), BKNoyatoum, ane He 0BMEXYIoUMC, Oro TEKCT,
choTorpadii, CXemmn, ManioHKW, a Takox oro KOMMO3uLito, HanexaTb BUKMYHO GTX
Poland i nignsraioTe NpaBoBoMy 3axucTy BiANoBiAHO A0 3akoHy Big 4 ntotoro 1994 p.
"Mpo aBTOpPCBKE MPaBO i CyMixkHI MpaBa” (To6To 3akoHoAaBuMIA BicHMK 2006 p. Ne 90,
no3. 631 3 HacTynHuMK 3miHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, nybnikauis, MoaudikaLis 3
KOMepLjiiHO MeTol BCboro ociBHWKa, a Takox Oro OKpeMUX enemMeHTiB 6e3
nmcemoBoi 3roau GTX lMonblua cyBopo 3a6OpOHEHO | MOXe NPU3BECTU [0 LMBINBHOI
Ta KpUMiHanbHOT BiANOBIAaNbLHOCTI.
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PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
UHLOVA BRUSKA 58G183
POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADI SI

PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO
BUDOUCI POUZITI.

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PREDPISY
Bezpecnostni rady pro brouseni, brouseni brusnym papirem,
praci s draténymi kartaci a fezani brusnym kotoucem.

Toto elektrické naradi Ize pouzit jako béznou brusku, brusku na
brusny papir, brusku s draténym kartd¢em a brusku na fezani
kotoucl. Dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny, navody, popisy
a Udaje dodané s elektrickym naradim. Nedodrzeni nasledujicich
pokynli mlze zpuUsobit nebezpeéi urazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vazného zranéni.

Toto elektrické nafadi se nesmi pouzivat k lesténi. Pouziti
elektrického naradi k jiné nez uréené pracovni ¢innosti se mize stat
pfi¢inou nebezpeci a zranéni.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které neni uréeno a doporueno
vyrobcem specialné pro toto zafizeni. Skute¢nost, Ze prisluSenstvi
|Ize namontovat na elektrické naradi, neni zarukou bezpe¢ného
pouzivani.

Pripustné otacky pouzitého pracovniho nastroje nesmi byt nizsi nez
maximalni otaky uvedené na elektrickém nafadi. Pracovni nastroj
otadejici se vyssi nez pripustnou rychlosti se mize zlomit a ¢asti
nastroje se mohou odstipnout.

Vnéjsi pramér a tloustka pracovniho nastroje musi odpovidat
rozmérim elektrického nastroje. Pracovni nastroje s nevhodnymi
rozméry nelze dostatecné stinit ani kontrolovat.

Pracovni nastroje se zavitovou destickou musi pfesné zapadat do
zavitu na vietenu. U pracovnich nastroju s pfirubou musi pramér




otvoru pracovniho nastroje odpovidat priméru pfiruby. Pracovni
nastroje, které pfesné nepasuji na elektrické naradi, se budou
otacet nerovhomérné, velmi silné vibrovat a mohou zplsobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

V zadném pripadé nepouZivejte poSkozené pracovni nastroje. Pfed
kazdym pouzitim zkontrolujte nafadi, napf. brusné kotouce, zda
nemaji tfisky a praskliny, brusné podlozky, zda nejsou prasklé,
odfené nebo silné opotfebované, draténé kartace, zda nemaiji
uvolnéné nebo pretrzené draty. Pokud elektrické nafadi nebo
pracovni nastroj upadne, zkontrolujte, zda neni poSkozeny, nebo
pouzijte jiné neposkozené naradi. Pokud byl nastroj zkontrolovan a
opraven, zapnéte elektrické naradi na nejvyssi otacky na dobu
jedné minuty a dbejte na to, aby se obsluha a okolni osoby
nachazely mimo zoénu rotujiciho nastroje. PoSkozené naradi se
bé&hem této doby testovani obvykle zlomi.

Mély by se pouzivat osobni ochranné prostredky. V zavislosti na
typu prace noste ochrannou masku, ktera zakryva cely oblicej,
ochranu o¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby pouzijte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specidlni zastéru na ochranu pred malymi ¢asticemi obruSovaného
a opracovavaného materialu. Chrarite si oci pfed cizimi télesy ve
vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachovd maska a ochrana
dychacich cest musi filtrovat prach vznikajici pfi praci. Dlouhodobé
vystaveni hluku , mGze vést ke ztraté sluchu.

Zaijistéte, aby se okolni osoby nachazely v bezpe¢né vzdalenosti
od dosahu elektrického nafadi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti
pracujiciho elektrického naradi, musi pouzivat osobni ochranné
pomucky. Ulomky obrobki nebo zlomené pracovni nastroje se
mohou odstipnout a zpusobit zranéni i mimo bezprostfedni oblast
dosahu.

P¥i préci, pfi niz by se nafadi mohlo setkat se skrytymi elektrickymi
vodi¢i nebo vlastnim napdjecim kabelem, jej drzte pouze za
izolované plochy rukojeti. Kontakt s napajecim kabelem muze
zpusobit pfenos napéti na kovové casti elektrického naradi, coz
muze mit za nasledek Uraz elektrickym proudem.

Napajeci kabel udrzujte mimo dosah rotujicich pracovnich nastrojt.
Pokud ztratite kontrolu nad naradim, muze dojit k pfetnuti nebo
vtazeni napajeciho kabelu a vade ruka nebo cela ruka mize byt
zachycena rotujicim pracovnim nastrojem.

Nikdy neodkladejte elektrické nafadi dfive, nez se pracovni nastroj
zcela zastavi. Rotujici nafadi se mlze dostat do kontaktu s
povrchem, na ktery je odloZeno, coz muze zplsobit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim.

Neprenasejte elektrické naradi, které je v pohybu. Nahodny kontakt
odévu s rotujicim elektrickym narfadim muze zpusobit jeho vtazeni
a zavrtani elektrického naradi do téla obsluhy.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni kovového
prachu muze zpUsobit elektrické nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materialu.
Jiskry by je mohly zapalit.

Nepouzivejte naradi, které vyzaduje kapalné chladici kapaliny.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladicich kapalin mlze
zpusobit uraz elektrickym proudem.

Tryskani a pfisluSné bezpecnostni tipy

Zpétny raz je nahla reakce elektrického nafadi na zablokovani nebo
prekazku rotujiciho nastroje, jako je napfiklad brusny kotou¢, brusny
talif nebo dratény kartad¢. Zablokovani nebo prekdzka vede k
nahlému zastaveni rotujiciho pracovniho nastroje. Nekontrolovany
elektricky nastroj se tim rozkmita ve sméru opa¢ném, nez je smeér
otadeni pracovniho nastroje.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo uvizne v obrobku,
vypne se napajeni elektrického nastroje. Jakmile se brusny kotou¢
opét zacne otacet, bruska automaticky zacne pracovat. Pohyb
brusného kotouc¢e (smérem k obsluze nebo od ni) pak zavisi na
sméru pohybu kotouce v misté zablokovani. Kromé toho se mohou
brusné kotouce také zlomit. Zpétny raz je dusledkem nespravného
nebo chybného pouzivani elektrického naradi. Lze mu predejit
prijetim vhodnych opatfeni popsanych nize.

o Elektrické naradi by mélo byt drzeno pevné, s télem a rukama v
poloze, ktera zmirfiuje zpétny raz. Pokud je soucasti standardniho
vybaveni pomocna rukojet, méla by byt vzdy pouzita, abyste méli
co nejvétsi kontrolu nad silami zpétného razu nebo momentem
zpétného razu pfi spousténi. Obsluha mize kontrolovat jevy trhnuti
a zpétného razu, pokud pfijme vhodna opatfeni.
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Nikdy nedrzte ruce v blizkosti rotujicich pracovnich nastroju.
Pracovni nastroj vas muze v dusledku zpétného razu zranit.
Nepfiblizujte se k oblasti dosahu, kde se elektrické naradi pfi
zpétném razu pohybuje. V dusledku zpétného razu se bude
elektrické naradi pohybovat ve sméru opa¢ném, nez je pohyb
brusného kotouce v misté zablokovani.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat napfiklad opracovani roht a
ostrych hran. Je nutné zabranit vychyleni nebo zaseknuti
pracovnich nastroju. Rotujici pracovni nastroj je nachylngjsi k
zaseknuti pfi obrabéni Ghlu, ostrych hran nebo pokud je odkopnut
zpét. To se muze stat pric¢inou ztraty kontroly nebo zpétného razu.
Nepouzivejte dievéné nebo ozubené kotouce. Pracovni nastroje
tohoto typu Casto zpUsobuji zpétny réz nebo ztratu kontroly nad
elektrickym nafadim.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym
kotou¢em
Pouzivejte pouze brusny kotou¢ uréeny pro konkrétni elektrické
naradi a ochranny kryt uréeny pro konkrétni brusny kotou¢. Brusné
kotouce, které nejsou uréeny pro konkrétni elektrické naradi, nelze
dostate¢né chranit a nejsou dostateéné bezpecné.
Zakfivené brusné kotouce by mély byt namontovany tak, aby zadna
¢ast kotouCe nevy€nivala za okraj ochranného krytu. Nespravné
namontovany brusny kotou¢, ktery vy€niva za okraj ochranného
krytu, nemGze byt dostateéné chranén.
Ochranny kryt musi byt k elektrickému naradi bezpe¢né pfipevnén,
aby byla zarucena co nejvy$Si mira bezpecnosti, a musi byt
umistén tak, aby ¢ast brusného kotouce, ktera je odkryta a sméfuje
k obsluze, byla co nejmensi. Kryt chrani obsluhu pfed dlomky,
nahodnym kontaktem s brusnym kotoucem a také pred jiskrami,
které by mohly zapalit odév.
Brusny kotou¢ pouzivejte pouze k praci, pro kterou je uréen. Nikdy
napfiklad nebruste bo&nim povrchem Fezného kotoude. Rezné
kotouce jsou uréeny k odstranovani materidlu hranou kotouce.
Pusobeni bo¢nich sil na tyto brusné kotouce je muze zlomit.
Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci pfiruby spravné velikosti a
tvaru pro zvoleny brusny kotou¢. Spravné pfiruby podpiraji brusny
kotou¢ a snizuji tak nebezpeli jeho zlomeni. Pfiruby pro fezné
kotouce se mohou lisit od pfirub uréenych pro jiné brusné kotouce.
Nepouzivejte pouZité brusné kotouce z vétsiho elektrického naradi.
Brusné kotouce pro vétsi elekirické naradi nejsou konstruovany pro
vy$Si otacky, které jsou charakteristické pro menSi elektrické
naradi, a proto se mohou zlomit.
Dalsi zvlastni bezpecnostni
pro
Fezani brusnym kotou¢em
Neblokujte fezny kotou¢ ani nevyvijejte pfilis velky tlak.
Neprovadéjte pfili§ hluboké fezy. Pretizeni fezného kotouce
zvySuje jeho zatizeni a tendenci k zaseknuti nebo zablokovani, a
tim i moznost vyhozeni nebo zlomeni kotouce.
Vyhybeite se prostoru pred a za rotujicim fezacim kotou¢em. Pohyb
fezného kotouCe v obrobku smérem od vas mulze v pripadé
zpétného razu zpusobit zpétny raz elektrického naradi s rotujicim
kotou¢em pfimo proti vam.
Desky nebo velké predméty by mély byt pfed zpracovanim
podepieny, aby se snizilo riziko zpétného razu zpusobeného
zaseknutym kotou¢em. Velké obrobky se mohou ohnout pod viastni
vahou. Obrobek by mél byt podepfen z obou stran, a to jak v
blizkosti linie fezu, tak na okraji.
Dbejte zvySené opatrnosti pfi fezani otvort ve sténach nebo pfi
préci na jinych neviditelnych mistech. Rezny kotoug zanofeny do
materidlu muZe zpusobit zpétny rédz nastroje, kdyz narazi na
plynové potrubi, vodovodni trubky, elektrické vedeni nebo jiné
predméty.

pokyny

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte pfilis velké listy brusného papiru. Pfi vybéru velikosti
brusného papiru se fidte doporucenim vyrobce. Brusny papir
vyc€nivajici mimo brusnou desku mizZe zpusobit zranéni a muze vést
k zablokovani nebo roztrzeni papiru nebo k jeho zpétnému odvijeni.

2Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s draténymi kartaci

o Je tieba vzit v ivahu, Ze i pfi béZném pouZzivani dochazi ke ztratam
kouskl dratu kartatem. NepretéZujte draty pfilis velkym tlakem.
Kousky dratu, které se dostanou vzduchem, mohou snadno prorazit
tenky odév a/nebo kuZi.

e Pokud je doporucen ochranny kryt, zabrarite kontaktu kartace s
ochrannym krytem. Primér kartdcu na talife a hrnce se mize
zvétsit tlakem a odstfedivymi silami. Dal$i bezpeénostni pokyny



e U nastroju uréenych pro brusné kotouce se zavitem zkontrolujte,
zda délka zavitu brusného kotouce odpovida délce zavitu vietena.
Dbejte na zajisténi obrobku. Upevnéni obrobku v upinacim zafizeni

Nedotykejte se feznych a brusnych kotouéti, dokud nevychladnou.
PFi pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, Ze je vnitini pfiruba
nasazena na vietenu opatfena pryZzovym tésnicim krouzkem a ze
tento krouzek neni poskozen. Dbejte také na to, aby byly povrchy
vnéjSi pfiruby a vnitfni priruby Cisté.

Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a feznymi
kotoudi. Pouzivejte pouze nepoSkozené a spravné funguijici
piruby.

POZNAMKA: Zafizeni se pouziva pro vnitini provoz.

Navzdory pouziti bezpeéné konstrukce podle navrhu, pouziti
bezpeénostnich opatfeni a dalSich ochrannych opatieni vzdy
existuje riziko zbytkového zranéni béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogramu.

N

1 2 3 4

]
& [
5 6 7 8

1.Upozornéni na zvlastni bezpe¢nostni opatreni

2. Prectéte si navod k pouziti, dodrZujte v ném uvedena upozornéni
a bezpecnostni podminky!

3.Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle, ochrana
sluchu).

4.Use ochranné rukavice

5. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

6.Chrarite déti pfed nastrojem

7.Protect pfed destém

8.Druha tfida ochrany

Dalsi bezpecénostni prvky

V pfipadé do¢asného vypadku proudu nebo po vytazeni zastréky ze
zasuvky s vypinaéem v poloze " zapnuto" pfed opétovnym spusténim
vypina¢ odemknéte a nastavte jej do polohy vypnuto.

Dalsi funkci, ktera zvysuje bezpecénost uzivatell, je vypnuti napajeni
brusky pfi pfetizeni stroje nebo zablokovani kotouce. Jakmile kotoud
znovu ziska schopnost otacet se, bruska zacne automaticky
pracovat.

POZNAMKA: P¥i praci s Uhlovou bruskou byste méli vzdy vénovat
zvlastni pozornost, abyste tento okamzik nepromeskali.

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova bruska je rugni elektrické naradi s izolaci tfidy II. Pistroj je
pohanén jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany prostfednictvim uhlové prevodovky. Lze ji pouzivat k
brouseni i fezani. Tento typ elektrického naradi se Siroce pouziva k
odstrariovani vSech druht otfepli z povrchu kovovych dild, k
povrchové Upravé svarl, k fezani tenkosténnych trubek a malych
kovovych dili atd. S pouzitim vhodného pfislusenstvi Ize Ghlovou
brusku pouzivat nejen k Fezani a brouseni, ale také k ¢isténi, napf.
rzi, natéra apod.

Mezi oblasti jeho pouziti patfi Sirokd Skala opravarenskych a
stavebnich praci, které se netykaji pouze kovd. Uhlovou brusku Ize
pouzit také k fezani a brouSeni stavebnich materiald, jako jsou cihly,
dlazebni kostky, keramické obklady atd.

Pristroj je uréen pouze pro praci nasucho, nikoli pro lesténi.
Nepouzivejte elektrické naradi v rozporu s jeho uréenim.

Zneuziti.
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« Nezpracovaveijte azbest.
karcinogenni.

« Nezpracovavejte materialy, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny.
P¥i praci s elektrickym naradim vznikaji jiskry, které mohou vznitit
uvolfiované vypary.

e K brouseni se nesmi pouzivat fezné kotoude. Rezné kotouce
pracuji s bo¢nim povrchem a pfi brouSeni celnim povrchem
takového brusného kotouce hrozi jeho poskozeni, coz ma za
nasledek riziko zranéni obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK

Nasledujici Cislovani se tyka soucasti zafizeni zobrazenych na

grafickych strankach této prirucky.

1.Tlacitko zadmku vietena
2.Switch

3.Sekundarni rukojet’

4.5tit disku

5.Self upinaci vnéjsi pfiruba

6.Vnitini pfiruba

7.Paka (kryty $tit)

8.Specialni kli¢

* Mezi vykresem a vyrobkem mohou byt rozdily.

PRISLUSENSTVI

. Stitovy stit
. Specialni kli¢
. Pridavna rukojet

materidly obsahujici Azbest je

PRIPRAVUJEME SE

INSTALACE POMOCNE RUKOJETI

Pomocna rukojet (3) se instaluje do jednoho z otvort na hlavé
brusky. Doporucujeme pouzivat brusku s pomocnou rukojeti. Pokud
budete brusku pfi praci drzet obéma rukama (také pomoci pomocné
rukojeti), je mensi riziko, Ze se vase ruka dotkne rotujiciho kotouce
nebo kartaCe a dojde k poranéni pfi zpétném razu.

INSTALACE A SERIZENi OCHRANNEHO KRYTU KOTOUCE

Kryt noze chrani obsluhu pfed Glomky, nahodnym kontaktem s
pracovnim nastrojem nebo jiskrami. Vzdy je tfeba vénovat
zvySenou pozornost tomu, aby jeho kryci ¢ast smérovala k
obsluze.

Konstrukce uchyceni  krytu noze umoziiuje nastavit kryt do
optimalni polohy bez pouziti naradi.

« Uvolnéte a stahnéte packu (7) na ochranném krytu kotouce (4).

» Otocte kryt Stitu (4) do poZzadované polohy.

e Uzamknéte spusténim packy(7).

Demontaz a sefizeni krytu titu se provadi v opatném poradi nez
jeho montaz.

VYMENA PRACOVNICH NASTROJU

Pii vyméné nastroji pouzivejte pracovni rukavice.

Tlaéitko aretace vietena (1) slouzi pouze k aretaci vietena brusky
pfi nasazovani nebo snimani pracovniho nastroje. Nepouzivejte jej
jako brzdové tlacitko pfi otaceni kotouce. Mohlo by tak dojit k
poskozeni brusky nebo ke zranéni uzivatele.

MONTAZ DISKU

U brusnych nebo feznych kotouét o tloustce mensi nez 3 mm by
méla byt samojistna matice vnéjsi pfiruby (5) zasSroubovana
rovnou plochou na strané kotouce.

» Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).

o Utahnéte vnéjsi prirubu (5) pomoci specialniho klice (8).

* Uvolnéte a sejméte samosvorny vnéjsi nakruzek (5).

« Prilozte kotou¢ tak, aby byl pfitladen k povrchu vnitini pfiruby (6).
Demontaz disku probiha v opaéném poradi nez montaz. Pfi montazi
by mél byt kotou¢ pfitlaéen k povrchu vnitini pfiruby (6) a centralné
usazen na jeji spodni ploSe. Pokud je samojistici matice zaseknuta,
pouzijte specialni kli¢.

INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU S OTVOREM SE ZAVITEM.
WANYM

Stisknéte tlacitko aretace vietena (1).



e Odstrarite dfive nainstalovany pracovni nastroj - pokud je
nainstalovan.

« Pred instalaci odstrarite obé pfiruby - vnitfni pfiruba

* (6) a samosvornou vnéjsi pfirubou (5).

* - NaSroubujte zavitovou ¢ast pracovniho nastroje na vieteno a
mirné utahnéte.

Demontaz pracovnich nastroji se zavitovymi otvory se provadi v

opacném poradi nez montaz.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY DO STOJANU UHLOVE BRUSKY

Je pripustné pouzivat Ghlovou brusku ve specidlnim stativu pro

uhlové brusky, pokud je fadné namontovana v souladu s pokyny

vyrobce stativu pro montaz.

PROVOZ | NASTAVENI

Pred pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce.
Nepouzivejte odstipnuté, prasklé nebo jinak poskozené brusné
kotouce. Opotiebovany kotou¢ nebo karta¢ pred pouzitim
okamzité vyméiite za novy. Po ukonéeni prace brusku vzdy
vypnéte a pockejte, az se pracovni nastroj zcela zastavi. Teprve
poté Ize brusku odlozit. Nebrzdéte rotujici brusny kotouc¢ jeho
pritlacéenim na obrobek.

Mlynek nikdy nepfetéZujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji
dostatec¢ny tlak, aby naradi aéinné pracovalo. Pietizeni a nadmérny
tlak mohou zpUsobit nebezpecné zlomeni elektrického naradi.
Pokud bruska béhem provozu spadne, je nutné zkontrolovat a
pfipadné vyménit pracovni nastroj, pokud se zjisti, Zze je poSkozeny
nebo deformovany.

Nikdy nebijte pracovnim nastrojem o obrobek.

Vyvarujte se odskakovani kotouce a trhani materialu, zejména pfi
préaci v rozich, na ostrych hranach apod. (to muze zpUsobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim a vyskyt jevu zpétného razu).
Nikdy nepouzivejte kotouce uréené k Fezani dfeva z kotouc¢ovych
pil. Pouziti takovych kotoucli Casto vede k jevu zpétného razu
elektrického nastroje, ztraté kontroly nad nim a muze vést ke
zranéni obsluhy.

ZAPNUTO/VYPNUTO

Pii spousténi a praci drzte brusku obéma rukama. Bruska je
vybavena bezpecnostnim spinacem, ktery zabrariuje nahodnému
spusténi.

o Stisknéte spinaci tlacitko (2).
« Uvolnénim tlaku na spinaci tlacitko (2) se bruska zastavi.

Po spusténi brusky pockejte, az brusny kotou¢ dosahne
maximalnich otacek, teprve potom muzete zacit pracovat. Béhem
prace nepouzivejte spinac, kterym brusku zapinate nebo vypinate.
Spinac brusky se smi ovladat pouze tehdy, kdyz je elektrické naradi
oddaleno od obrobku.

CUTTING

Rezani uhlovou bruskou Ize provadét pouze v pfimém sméru.
« Nefezte material, kdyz ho drzite v ruce.

Velké kusy by mély byt podepreny a je tfeba dbat na to, aby se
opérné body nachazely v blizkosti linie fezu a na konci
materialu. Stabilné umistény material nebude mit tendenci se
béhem fezani pohybovat.

Malé dily by mély byt upevnény napfiklad ve svéraku, pomoci
svorek apod. Material by mél byt upnut tak, aby bod fezu byl
blizko upinaciho prvku. Tim se zajisti vétSi pfesnost fezani.
Nedovolte vibrace nebo podbijeni fezaciho kotouce, protoze to
zhorSuje kvalitu fezdni a muze zpusobit zlomeni fezaciho
kotouce.

P¥i fezani nevyvijejte boéni tlak na fezny kotou¢.

V zavislosti na typu fezaného materialu pouzijte spravny fezny
kotouc.

Pfi fezani materidlu se doporucuje, aby smér posuvu byl v
souladu se smérem otaceni fezného kotouce.

Hloubka fezu zavisi na primeéru kotouce.

e Pouzivejte pouze kotouce o jmenovitém priméru, ktery neni vétsi
nez prumér doporuéeny pro dany model brusky.

* P¥i provadéni hlubokych Fezl (napf. profilt, stavebnich blokd, cihel
atd.) nedovolte, aby se upinaci pfiruby dostaly do kontaktu s
obrobkem.

Rezné kotouée dosahuji béhem provozu velmi vysokych teplot -

nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud

nevychladnou.
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VYTVORENI VELIKOSTI

K brouseni Ize pouzit napfiklad brusné kotouce, kelimkové kotouce,
lamelové kotouce, kotouce z brusného rouna, draténé kartace,
pruzné kotoue na smirkovy papir atd. Kazdy typ kotouce i
opracovavany material vyzaduji spravnou pracovni techniku a
pouzivani vhodnych osobnich ochrannych pomucek.

Nepouzivejte kotouce uréené k brouseni.

Brusné kotouce jsou uréeny k odstrafiovani materialu hranou
kotouce.

« Nebrousit boénim povrchem kotouée. Optimalni pracovni thel
pro tento typ kotouce je 30°.

« Brouseni se smi provadét pouze s brusnymi kotou¢i, které jsou
vhodné pro dany typ materialu.

Pfi praci s lamelovymi kotouci, kotou¢i z brusného rouna a

pruznymi kotouci na brusny papir dbejte na spravny uhel

nabéhu.

« Nebruste celou plochou kotouce.

* Tyto typy kotou€l se pouzivaji k obrabéni rovnych ploch.

Draténé kartace jsou uréeny predevsim k ¢isténi profilu a tézko
pristupnych mist. Lze s nimi odstraniovat z povrchu materialu
napf. rez, natéry apod.

Pouzivejte pouze pracovni nastroje, jejichz pfipustné otacky jsou
vyssi nebo rovny maximalnim otackam uhlové brusky bez zatizeni.

PROVOZ A UDRZBA
Pred jakoukoli instalaci, sefizovanim, opravou nebo obsluhou
odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucujeme pfistroj po kazdém pouziti ihned vy¢istit.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Pristroj vycistéte suchym hadfikem nebo vyfoukejte nizkotlakym
stlaéenym vzduchem.

Nepouzivejte Zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédia, protoze by
mohly poskodit plastové dily.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati jednotky.

Pokud je napdjeci kabel poSkozeny, vymérite jej za kabel se
stejnymi  parametry. Tuto operaci svéfte kvalifikovanému
odbornikovi nebo zafizeni odneste do servisniho stfediska.
PFistroj vzdy skladujte na suchém misté mimo dosah déti.
Jakékoli zavady by mél opravit autorizovany servis vyrobce.

SPECIFIKACE

HODNOCENI
Uhlova bruska 59G183
Parametr Hodnota
Typ motoru Kartaé
Napajeci napéti 230 VAC
Frekvence napajeni 50 Hz
Jmenovity vykon 900 W
Rozsah volnobéznych otacek no=3000-12000 min *
Primér disku 125 mm
Vnitfni pramér disku 22,2 mm
Prumér zavitu vietena M14
Stupeni ochrany IP 1P20
Trida ochrany I}
Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 1,75 kg
Rok vyroby 2024
59G183 znamena oznaceni typu i stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci an = 6,21 m/s? K=
1,5 m/s?
Informace o hluku a vibracich
Hladinu hluku vyzafovaného zafizenim popisuji:  hladina

vyzafovaného akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu
Lwa (kde K oznacuje nejistotu méfeni). Vibrace vyzarované zafizenim



jsou popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K oznaéuje nejistotu
méieni).

Hladina emise akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu
Lwa a hodnota zrychleni vibraci an uvedené v této prirucce byly
zméreny v souladu s IEC 62841-1. Uvedenou hladinu vibraci an Ize
pouzit k porovnani zafizeni a k pfedbéznému posouzeni expozice
vibracim.

Uvedena Uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
zafizeni. Pokud se zafizeni pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, muze se Uroven vibraci zménit. Vyssi droven
vibraci bude ovlivnéna nedostate€nou nebo pfili§ fidkou udrzbou
zafizeni. VySe uvedené duvody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu provozu.

Aby bylo mozné presné odhadnout expozici vibracim, je nutné
vzit v ivahu obdobi, kdy je pfistroj vypnuty nebo kdy je zapnuty,
ale nepouziva se k praci. Pokud jsou vSechny faktory presné
odhadnuty, muize byt celkova expozice vibracim mnohem nizsi.
Aby byl uzivatel chranén pfed ucinky vibraci, méla by byt zavedena
dal$i bezpecnostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba zafizeni a
pracovnich nastroju, ochrana spravné teploty rukou a spravna
organizace prace.

OCHRANA ZIVOTNiIHO PROSTREDI

o likvidaci ziskate od prodejce vyrobku nebo od mistnich dradu.

potencialni hrozbu pro Zivotni prostredi a lidské zdravi.

Elektricky pohanéné vyrobky by se nemély vyhazovat do domovniho
odpadu, ale mély by se likvidovat v pfisluSnych zafizenich. Informace

Odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni obsahuije latky inertni
pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, predstavuji

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve Varsavé, Pograniczna 2/4 (dale jen "GTX Poland") oznamuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné veetné. Veskera
autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné, ale nikoliv pouze,

POZNAMKA: PRED POUZITIM ELEKTRICKEHO NARADIA SI
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE SI HO
PRE BUDUCE POUZITIE.

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
Bezpecnostné tipy pre brusenie, briusenie briusnym papierom,
pracu s drétenymi kefami a rezanie briusnym kotucom.

Toto elektrické naradie mozno pouzivat ako beznu brasku, brusku
na brasny papier, brasku s drétenymi kefami a brisku na rezanie
koticov. Dodrziavajte vSetky bezpe€nostné pokyny, instrukcie,
popisy a udaje dodané s elektrickym naradim. Pri nedodrzani
nasledujucich pokynov mézZe vzniknit nebezpecenstvo Urazu
elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vazneho poranenia.

Toto elektrické naradie sa nesmie pouzivat na leStenie. Pouzivanie
elektrického naradia na int ako uréenul pracovnu ¢innost sa moze
stat pri¢inou nebezpecenstva a zranenia.

Nepouzivajte prislu§enstvo, ktoré nie je uréené a odporucané
vyrobcom $pecidlne pre toto zariadenie. Skutocnost, Zze
prisluSenstvo mozno namontovat na elektrické naradie, nie je
zéarukou bezpeéného pouzivania.

Pripustné otacky pouzitého pracovného nastroja nesmu byt nizSie
ako maximalne otacky uvedené na elektrickom nastroji. Pracovny
nastroj, ktory sa otaca vysSou rychlostou, ako je pripustna rychlost,
sa moze zlomit a Casti nastroja sa moézu rozstiepit.

Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia zodpovedat’
rozmerom elektrického nastroja. Pracovné nastroje s nevhodnymi
rozmermi nie je mozné dostato¢ne chranit ani kontrolovat.
Pracovné nastroje so zavitovou vlozkou musia presne pasovat na
zavit na vretene. V pripade pracovnych nastrojov s prirubou musi
priemer otvoru pre pracovny nastroj zodpovedat' priemeru priruby.
Pracovné nastroje, ktoré nedokazu presne priliehat k elektrické mu

jejiho textu, fotografii, schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné
spole¢nosti GTX Polsko a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. (inora 1994
0 autorském préavu a pravech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonl 2006 ¢. 90 polozka
631 v platném znéni). Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro
komer¢ni Ucely celého manudlu i jeho jednotlivych prvkd bez pisemného souhlasu
spole¢nosti GTX Poland je pfisné zakézano a mize mit za nasledek ob¢anskopravni
a trestnépravni odpovédnost.

naradiu, sa budu otacat nerovnomerne, velmi silno vibrovat a mézu
sposobit’ stratu kontroly nad elektrickym naradim.

V Ziadnom pripade nepouzivajte poskodené pracovné nastroje.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte naradie, napr. brisne kotuce na
triesky a praskliny, brasne podlozky na praskliny, odreniny alebo
silné opotrebenie, drotené kefy na uvolnené alebo zlomené droty.
Ak elektrické naradie alebo pracovny nastroj spadne, skontrolujte
ho, &i nie je poskodeny, alebo pouzite iné neposkodené naradie. Ak
bol nastroj skontrolovany a opraveny, elektrické naradie by sa malo
zapnut' na najvysSie otacky na jednu minutu, priom treba dbat' na
to, aby sa obsluha a okolostojace osoby nachadzali mimo zény
rotujiceho nastroja. Poskodené nastroje sa pocas tohto
skuSobného ¢asu zvycajne zlomia.

Mali by sa pouzivat osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
typu prace noste ochrannu masku, ktora zakryva celd tvar, ochranu
o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite
protiprachovd masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice alebo
Specidlnu zasteru na ochranu pred malymi CciastoCkami
obrusovaného a obrabaného materialu. Chrarite si o¢i pred cudzimi
telesami vo vzduchu, ktoré vznikaju po€as prace. Protiprachova
maska a ochrana dychacich ciest musia filtrovat' prach vznikajici
pocas prace. Dlhodobé vystavenie hluku , méze viest k strate
sluchu.

Zabezpeéte, aby sa okolité osoby nachadzali v bezpecnej
vzdialenosti od oblasti dosahu elektrického naradia. Kazdy, kto sa
nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobkov alebo
zlomené pracovné nastroje sa mdzu odstiepit' a spésobit zranenie
aj mimo bezprostrednej zény dosahu.

Pri pracach, pri ktorych by sa naradie mohlo stretnat so skrytymi
elektrickymi vodiémi alebo vlastnym napdjacim kablom, ho drzte
len za izolované plochy rukovate. Kontakt s napajacim kablom
moéZe spoOsobit prenos napatia na kovové Casti elektrického
naradia, ¢o méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom.

7 Napajaci kabel drzte mimo dosahu rotujtcich pracovnych nastrojov.
Ak stratite kontrolu nad naradim, méze dojst k prerezaniu alebo
vtiahnutiu napajacieho kabla a vaSa ruka alebo cela ruka sa méze
zachytit rotujiceho pracovného nastroja.

Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa pracovny nastroj
Uplne zastavi. Rotujici nastroj sa moéze dostat do kontaktu s
povrchom, na ktory je poloZzeny, ¢o mdze sposobit stratu kontroly
nad elektrickym nastrojom.

NeprenaSajte elektrické naradie, ktoré je v pohybe. Nahodny
kontakt odevu s rotujucim elektrickym nastrojom moéze spdsobit’
jeho vtiahnutie a zavrtanie elektrického nastroja do tela obsluhy.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava

Vyrobek: Uhlova bruska

Model: 59G183

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Vyse popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky norem:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaseni se vztahuje pouze na stroj ve stavu, v jakém byl uveden
na trh, a nevztahuje se na soucasti.

pfidané koncovym uZivatelem nebo provedené jeho naslednymi
&innostmi.

Jméno a adresa osoby s bydli§tém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulice Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Lukawiecki Hubert

Zastupce technické dokumentace GTX Polsko

Var$ava, 2024-06-20
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Pravidelne Ccistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie kovového
prachu méze sposobit’ elektrické nebezpecenstvo.

Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov.
Iskry ich mézu zapalit.

Nepouzivajte naradie, ktoré vyzaduje kvapalné chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych kvapalnych chladiacich
prostriedkov méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom.

Tryskanie a prislusné bezpecnostné tipy

Spatny naraz je nahla reakcia elektrického nastroja na zablokovanie
alebo prekazku rotujuceho nastroja, ako je napriklad brusny kotuc,
brasny tanier, drétena kefa. Zablokovanie alebo prekazka vedie k
nahlemu zastaveniu rotujuceho pracovného nastroja.
Nekontrolovany elektricky nastroj sa tym trhne v smere opacnom,
ako je smer otacania pracovného nastroja.

Ak sa napriklad brusny kotu¢ zasekne alebo uviazne v obrobku,
napdjanie elektrického nastroja sa vypne. Ked kotu¢ opéat ziska
schopnost' otacat sa, briska zacne automaticky pracovat. Pohyb
brasneho kotti¢a (smerom k obsluhe alebo od nej) potom zavisi od
smeru pohybu kotti¢a v mieste zablokovania. Okrem toho sa m6zu
brusne kotuce aj zlomit. Spatny naraz je doésledkom nespravneho
alebo chybného pouzivania elektrického naradia. D4 sa mu predist
prijatim vhodnych bezpe¢nostnych opatreni opisanych nizSie.

* Elektrické naradie by sa malo drzat pevne, s telom a rukami v
polohe, ktora zmierfiuje spatny raz. Ak je sucastou standardného
vybavenia pomocna rukovat, mala by sa vzdy pouzivat, aby ste
mali ¢o najvacésiu kontrolu nad silami spatného razu alebo
momentom spatného razu pocas spuUstania. Obsluha moéze
kontrolovat javy trhnutia a spatného razu prijatim vhodnych
bezpecnostnych opatreni.

Nikdy nedrzte ruky v blizkosti rotujucich pracovnych nastrojov.
Pracovny nastroj si méze v désledku spatného razu poranit ruku.
Drzte sa dalej od zény dosahu, v ktorej sa bude elektrické naradie
pocas spatného razu pohybovat. V dosledku spatného razu sa
bude elektrické naradie pohybovat v smere opaénom k pohybu
brasneho kotuca v mieste zablokovania.

Osobitn pozornost treba venovat napriklad obrabaniu rohov a
ostrych hran. Je potrebné zabranit tomu, aby sa pracovné nastroje
vychylili alebo zasekli. Rotujuci pracovny nastroj je nachylnejsi na
zaseknutie pri obrabani uhlov, ostrych hran alebo ak je odkopnuty.
To sa modze stat pri¢inou straty kontroly alebo spatného razu.
Nepouzivajte drevené alebo ozubené koti¢e. Pracovné nastroje
tohto typu Casto spdsobuju spatny raz alebo stratu kontroly nad
elektrickym naradim.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brisenie a rezanie brusnym
kotucéom
* Pouzivajte len brusny kotu¢ uréeny pre konkrétny elektricky nastroj
a ochranny kryt uréeny pre konkrétny brasny kotu¢. Brusne kotuce,
ktoré nie su uréené pre konkrétny elektricky nastroj, nemézu byt
dostato¢ne chranené a nie su dostatocne bezpecné.
Zakrivené brusne kotuce by mali byt namontované tak, aby Ziadna
Cast' kotuca nevy€nievala za okraj krytu kotica. Nespravne
namontovany brusny kotu¢, ktory vyénieva za okraj ochranného
krytu, nemoéze byt dostatoéne chraneny.
Ochranny kryt musi byt bezpeéne pripevneny k elektrickému
naradiu tak, aby zarucoval €o najvy$Si stupefi bezpecénosti, a
umiestneny tak, aby bola odkryta ¢ast brisneho koti¢a smerujica
k obsluhe ¢o najmensia. Kryt chrani obsluhu pred Glomkami,
nahodnym kontaktom s brisnym koti¢om, ako aj pred iskrami,
ktoré by mohli zapalit odev.
Brusny kotu¢ pouzivajte len na pracu, na ktoru je uréeny. Napriklad
nikdy nebriste bo¢nou plochou rezného kotica. Rezné kotuce su
uréené na odstrafiovanie materidlu hranou kotica. Pdsobenie
boénych sil na tieto brusne kotuce ich moze zlomit.
Vzdy pouzivajte nepoSkodené upinacie priruby spravnej velkosti a
tvaru pre zvoleny brasny kotu¢. Spravne priruby podopieraju
brusny kotu¢ a znizuju tak nebezpecenstvo jeho zlomenia. Priruby
pre rezné kotuce sa moézu lisit od prirub uréenych pre iné brisne
kotuce.
Nepouzivajte pouzité brusne koti¢e z vacsich elektrickych
nastrojov. Brusne kotuce pre vacsie elektrické naradie nie su
uréené na vy$Sie otacky, ktoré su charakteristické pre mensie
elektrické naradie, a preto sa mézu zlomit.
Dalsie osobitné bezpecénostné
pre
rezanie brisnym kotuc¢om

pokyny
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Vyhnite sa zablokovaniu rezacieho kottca alebo priliSnému tlaku.
Nevykonavajte prili§ hiboké rezy. Pretazenie rezného kotica
zvySuje jeho zataZenie a tendenciu k jeho zaseknutiu alebo
zablokovaniu, a tym aj moznost jeho odhodenia alebo zlomenia.
Vyhnite sa priestoru pred a za rotujicim rezacim kotu¢om. Pohyb
rezného kotuca v obrobku smerom od vas méze sposobit, Zze v
pripade spatného razu sa elektrické naradie vrati s rotujucim
kotd¢om priamo k vam.

Dosky alebo velké predmety by mali byt pred spracovanim
podopreté, aby sa znizZilo riziko spatného vrhu spdsobeného
zaseknutym kotic¢om. Velké obrobky sa mézu ohnut pod vlastnou
vahou. Obrobok by mal byt podoprety z oboch stran, a to v blizkosti
reznej linie aj na okraji.

Pri rezani otvorov v stenach alebo pri praci v inych neviditelnych
oblastiach dbajte na zvySenu opatrnost. Rezaci kotu¢ ponarajuci
sa do materialu méze spdsobit’ spatny raz nastroja, ked narazi na
plynové potrubia, vodovodné rurky, elektrické vedenie alebo iné
predmety.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre brusenie brisnym papierom

Nepouzivajte prili§ velké listy brusneho papiera. Pri vybere velkosti
brusneho papiera sa riadte odport¢aniami vyrobcu. Brusny papier
vy€nievajuci mimo brisnej dosky méze spdsobit poranenie a moze
viest' k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k spatnému
vrhu.

Specialne bezpeénostné tipy pre pracu s drotenymi kefami

* Je potrebné vziat do Uvahy, Ze aj pri beZnom pouzivani dochadza
k ubytku kuskov drétu cez kefu. Nepretazujte dréty prilis velkym
tlakom. Vzdudné kusky drotu moézu lahko prerazit tenky odev
alalebo pokozku.

Ak sa odporuca ochranny kryt, zabrarite kontaktu kefy s ochrannym
krytom. Priemer kief na taniere a hrnce sa moéze zvacsit' tlakom a
odstredivymi silami. DalSie bezpegnostné tipy

Pri nastrojoch uréenych na brusne kotuce so zavitom skontrolujte,
&i dizka zavitu brisneho koti&a zodpoveda dizke zavitu vretena.
Uistite sa, Ze je obrobok zaisteny. Upevnenie obrobku v upinacom
zariadeni alebo zveraku je bezpec¢nejSie ako jeho drzanie v ruke.
Nedotykajte sa reznych a brusnych kotucov, kym nevychladnu.

Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna priruba
nasadena na vreteno je vybavena gumovym tesniacim krizkom a
Ze tento krazok nie je poskodeny. Uistite sa tiez, Ze povrch
vonkaj$ej priruby a vnatornej priruby je Cisty.

Rychloupinaciu prirubu pouzivajte len s brasnymi a reznymi
kotuémi. Pouzivajte len neposkodené a spravne fungujuce priruby.
POZNAMKA: Zariadenie sa pouziva na prevadzku v interiéri.

Napriek pouzitiu bezpecnej konstrukcie podla navrhu, pouzitiu
bezpeénostnych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje riziko zostatkového zranenia pocas prevadzky.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.
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1.Poznamka Prijmite osobitné bezpeénostné opatrenia

2. Preditajte si navod na pouzitie, dodrzZiavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpec¢nostné podmienky!

3.Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
ochrana sluchu)

4.Use ochranné rukavice

5. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.

6.Keep deti pre¢ od nastroja

7 .Protect pred dazdom

8.Druha trieda ochrany

Dalsie bezpeénostné funkcie

V pripade do¢asného vypadku pradu alebo po vytiahnuti zastréky zo
zasuvky s vypinacom v polohe " zapnuté" pred opatovnym spustenim
odomknite vypina¢ a nastavte ho do polohy vypnuté.



Dal$ou funkciou, ktora zvy$uje bezpeénost pouzivatela, je vypnutie
napajania brusky v pripade pretazenia stroja alebo zablokovania
kotuca. Ked kotuc¢ opat ziska schopnost otacat sa, braska
automaticky zaéne pracovat.

POZNAMKA: Pri praci s uhlovou bruskou by ste mali vzdy venovat
zvy$enl pozornost tomu, aby ste tento moment nepremeskali.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Pristroj
je pohanany jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého otacky
s redukované prostrednictvom uhlového prevodu. MoézZe sa
pouzivat na brisenie aj rezanie. Tento typ elektrického naradia sa
Siroko pouziva na odstrafiovanie vSetkych druhov otrepov z povrchu
kovovych dielov, povrchovu Upravu zvarov, rezanie tenkostennych
rarok a malych kovovych dielov atd. S pouzitim vhodného
prisluSenstva mozno uhlovd brisku pouzivat nielen na rezanie a
brusenie, ale aj na Cistenie, napriklad hrdze, naterov atd.

Oblasti jeho pouzitia zahfriaju Sirokt $kalu opravarenskych a
stavebnych prac, ktoré sa netykaju len kovov. Uhlova bruska sa da
pouzit' aj na rezanie a brusenie stavebnych materidlov, ako su tehly,
dlazobné kocky, keramické obklady atd'.

Pristroj je urceny len na suchu pracu, nie na lestenie. Elektricky

nastroj nepouzivajte v rozpore s jeho uréenim

Zneuzitie.

« Nespracuvajte azbest.
karcinogénny.

* Nespracuvaijte materidly, ktorych prach je horlavy alebo vybusny.
Pri praci s elektrickym naradim vznikaju iskry, ktoré mézu vznietit
uvolnené vypary.

e Na brusenie sa nesmu pouzivat rezné kotiCe. Rezné kotuce
pracuji s boénym povrchom a pri bruseni ¢elnym povrchom
takéhoto brisneho kotuca hrozi jeho po$kodenie, ¢o ma za
nasledok riziko poranenia obsluhy.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK

Nasledujuce ¢Cislovanie sa vztahuje na komponenty zariadenia
zobrazené na grafickych stranach tejto prirucky.

1.Tlacidlo blokovania vretena

2.Switch

3.Sekundarna rukovat

4 Stit disku

5.Self-up vonkajsia priruba

6.Vnuatorna priruba

7.Paka (kryty stitov)

8.Specialny kg

* Medzi vykresom a vyrobkom mozu byt rozdiely.

materidly  obsahujuce Azbest je

PRISLUSENSTVO
. Stitovy stit 1 ks.
. Specialny kiag¢ 1ks.
. Pridavna rukovat 1 ks.
PRIPAJANIE

INSTALACIA POMOCNEJ RUKOVATE

Pomocna rukovat (3) sa instaluje do jedného z otvorov na hlave
brusky. Odporuéa sa pouzivat brisku s pomocnou rukovétou. Ak
budete brusku pri praci drzat oboma rukami (aj pomocou pomocnej
rukovéte), je mensSie riziko, Ze sa vas$a ruka dotkne rotujiceho kotuca
alebo kefy a utrpi zranenie pri spatnom naraze.

INSTALACIA A NASTAVENIE OCHRANNEHO KRYTU DISKU

Kryt noza chrani obsluhu pred tilomkami, nahodnym kontaktom
s pracovnym nastrojom alebo iskrami. Vzdy by sa mal instalovat’
tak, aby jeho krycia ¢ast' smerovala k obsluhe.

Konstrukcia uchytenia  krytu noza umoziiuje nastavenie krytu
do optimalnej polohy bez pouzitia naradia.

« Uvolnite a stiahnite paku (7) na ochrannom kryte kottca (4).

o Otocte kryt Stitu (4) do poZzadovanej polohy.

o Uzamknite spustenim paky(7).
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Demontaz a nastavenie krytu $titu sa vykonava v opa¢nom poradi
ako jeho montaz.

VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV
Pri vymene nastrojov pouzivajte pracovné rukavice.

Tlacidlo blokovania vretena (1) sa pouziva len na blokovanie
vretena brusky pri inStalacii alebo demontazi pracovného nastroja.
Nepouzivajte ho ako tlacidlo brzdy pocas otac¢ania kotuca. Takyto
postup moze poskodit’ brisku alebo zranit’ pouzivatela.

MONTAZ DISKOV

Pri brasnych alebo rezacich kotticoch s hriubkou mensou ako 3

mm by sa mala samosvorna matica vonkajSej priruby (5)

priskrutkovat’ plochou plochou na strane kotuca.

« Stlacte tlac¢idlo blokovania vretena (1).

« Utiahnite vonkajsiu prirubu (5) pomocou $pecialneho kltc¢a (8).

« Uvolnite a odstrarite samosvornu vonkaj$iu manzetu (5).

» Prilozte kotug¢ tak, aby bol pritlaéeny k povrchu vnutornej priruby
(6).

¢ Naskrutkujte vonkajsiu prirubu (5) a utiahnite ju Specialnym kld¢om
®)

Demontaz diskov prebieha v opa¢nom poradi ako montaz. Pri

montazi by mal byt kotu¢ pritlaéeny k povrchu vnutornej priruby (6) a

centralne usadeny na jej spodnej ploche. Ak je samosvorna matica

zaseknutd, pouzite Specialny kIUE.

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV S OTVOROM SO

ZAvITOM.

WANYM

Stlacte tlacidlo blokovania vretena (1).

e Odstrante predtym nainStalovany pracovny nastroj - ak je
nainstalovany.

* Pred montaZou odstrarite obe priruby - vnatornu prirubu

« (6) a samosvorna vonkajsia priruba (5).

e - Naskrutkujte zavitovu Cast pracovného nastroja na vreteno a
mierne ho utiahnite.

Demontaz pracovnych nastrojov so zavitovymi otvormi sa vykonava

v opaénom poradi ako montaz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY DO STOJANA UHLOVEJ BRUSKY
Je pripustné pouzivat uhlovu brisku v Specialnom stative pre uhlovu
brusku za predpokladu, Ze je spravne namontovana v sulade s
montaZnymi pokynmi vyrobcu stativu.

PREVADZKA / NASTAVENIA

Pred pouzitim brusky skontrolujte stav briusneho kotuca.
Nepouzivajte odsStiepené, prasknuté alebo inak poskodené
brasne kotice. Opotrebovany brasny kotu¢ alebo kefu pred
pouzitim okamzite vymerite za novy. Po ukonceni prace vzdy
vypnite brisku a pockajte, kym sa pracovny nastroj upine
nezastavi. Az potom je mozné brisku odlozit'. Nebrzdite rotujuci
brasny kota¢ jeho pritlaéanim na obrobok.

Mlynéek nikdy nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia vyvija
dostato¢ny tlak na efektivnu pracu. PretaZzenie a nadmerny tlak
mozu sposobit nebezpeéné zlomenie elektrického nastroja.

Ak briska pocas prevadzky spadne, je nevyhnutné skontrolovat a
pripadne vymenit pracovny nastroj, ak sa zisti, Ze je poSkodeny
alebo deformovany.

Nikdy neudierajte pracovnym nastrojom o obrobok.

Vyhnite sa poskakovaniu kott¢a a trhaniu materialu, najma pri praci
v rohoch, na ostrych hranach a podobne (méze to spdsobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim a vyskyt javu spatného razu).
Nikdy nepouzivajte kotli¢e uréené na rezanie dreva z kotucovych
pil. Pouzivanie takychto kotucov €asto vedie k javu spatného razu
elektrického nastroja, strate kontroly nad nim a moéze viest k
zraneniu obsluhy.

ZAPNUTIE/VYPNUTIE

Pri spustani a praci drzte brusku oboma rukami. Bruska je
vybavena bezpecnostnym spinatom, ktory zabrariuje ndhodnému
spusteniu.

 Stlacte spinacie tlacidlo (2).
« Uvolnenim tlaku na spinacie tlacidlo (2) sa mlynéek zastavi.



Po spusteni briusky pockajte, kym briusny koti¢ nedosiahne
maximalne otacky, az potom moézete zacat' pracovat. Poc¢as prace
nepouzivajte spinac, ktorym sa bruska zapina alebo vypina. Spina¢
briasky sa musi ovladat' len vtedy, ked’ sa elektrické naradie
vzdaluje od obrobku.

CUTTING

« Rezanie uhlovou briskou sa méze vykonavat’ len v priamom
smere.

Neodrezavajte material, ked' ho drzite v ruke.

Velké kusy by mali byt podopreté a treba dbat’ na to, aby sa
oporné body nachadzali v blizkosti linie rezu a na konci
materialu. Stabilne umiestneny material
tendenciu sa pocas rezania pohybovat’.

Malé diely by sa mali upevnit’ napriklad vo zveraku, pomocou
svoriek atd’. Material by sa mal upinat’ tak, aby bol bod rezu
blizko upinacieho prvku. Tym sa zabezpeci vacsia presnost’
rezania.

Nedovolte vibracie alebo podbijanie rezacieho kotuca, pretoze

to zhorsi kvalitu rezania a moze sposobit’ zlomenie r

« Ak je napajaci kabel poskodeny, vymerite ho za kabel s rovnakymi
parametrami. Tuto operaciu zverte kvalifikovanému odbornikovi
alebo zariadenie odneste do servisného strediska.

e Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

Akékolvek zavady by mal opravit' autorizovany servis vyrobcu.

SPECIFIKACIE

kotuca.

Pri rezani nevyvijajte bo¢ny tlak na rezny kotuc.

V zavislosti od typu rezaného materialu pouzite spravny rezny
kotugc.

Pri rezani materialu sa odporuca, aby bol smer posuvu v
sulade so smerom otacania rezacieho kotuca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kotuéa.

* Pouzivajte len koti¢e s menovitym priemerom, ktory nie je vacsi
ako priemer odporucany pre dany model brasky.

* Pri vykonavani hlbokych rezov (napr. profilov, stavebnych blokov,
tehal atd.) nedovolte, aby sa upinacie priruby dostali do kontaktu s
obrobkom.

Rezné kotuce dosahuju pocas prevadzky velmi vysoké teploty -

nedotykajte sa ich nechranenymi ¢astami tela, kym

nevychladnu.

VYTVORENIE VELICINY

Na brusenie sa mézu pouzivat napriklad brisne kotuce, poharikové
kotuce, lamelové kotuce, kotuCe z brusneho runa, drotené kefy,
pruzné kotice na brusny papier atd. Kazdy typ kotuca, ako aj
opracovavany material si vyzaduje spravnu pracovnu techniku a
pouzivanie vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov.

Nepouzivajte kotliice uréené na brasenie.

Brasne kotuce su uréené na odstrafiovanie materialu hranou
kotuca.

* Nebruste boénym povrchom kotti¢a. Optimalny pracovny uhol
pre tento typ kotuca je 30°.

* Brusenie sa musi vykonavat’ len s brasnymi kotuémi, ktoré su
vhodné pre dany typ materialu.

Pri praci s lamelovymi kot(i¢mi, kotiémi z brisneho rina a

pruznymi kotdémi na brusny papier dbajte na spravny uhol

nabehu.

« Nebruste celou plochou kotuéa.

« Tieto typy kotucov sa pouzivaju na obrabanie rovnych povrchov.
Drotené kefy si uréené najma na cistenie profilov a t'azko
pristupnych miest. Pomocou nich mozete z povrchu materialu
odstranovat’ napriklad hrdzu, natery farieb atd'.

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustné otacky su
vyssie alebo rovnaké ako maximalne otacky uhlovej brusky bez
zat'azenia.

PREVADZKA A UDRZBA
Pred akoukolvek instalaciou, nastavenim, opravou alebo
prevadzkou odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pristroj sa odporuca ¢istit' ihned po kazdom pouZziti.
Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.
Zariadenie vydistite suchou  handri¢kou
nizkotlakovym stlacenym vzduchom.
Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové Casti.

Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu jednotky.

alebo

vyfuknite
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HODNOTENIA
Uhlova bruska 59G183
Parameter Hodnota
Typ motora Kefa
. Napajacie napatie 230 VAC
nebude mat Frekvencia napajania 50 Hz
Menovity vykon 900 W
Rozsah volnobeznych otacok no=3000-12000 min "
Priemer disku 125 mm
Vnutorny priemer disku 22,2 mm
Priemer zavitu vretena M14
ieho Stupen ochrany IP 1P20
Trieda ochrany I}
Hmotnost (bez prisluSenstva) 1,75 kg
Rok vyroby 2024
59G183 znamena oznacenie typu aj stroja
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii an=6,21 m/s® K=
1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku vyzarovaného zariadenim je opisana: hladinou
vyzarovaného akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu
Lwa (kde K oznaduje neistotu merania). Vibracie vyzarované
zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina emisie akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu
Lwa a hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tejto prirucke boli
namerané v sulade s normou IEC 62841-1. Uvedena Uroven vibracii
an sa modze pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroveni vibracii je reprezentativna len pre zakladné aplikacie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné aplikacie alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, Uroven vibracii sa méze zmenit. Vy$Siu uroveri
vibracii ovplyvni nedostato¢na alebo prili§ zriedkava udrzba
zariadenia. Uvedené dévody mézu mat za nasledok zvySenu
expoziciu vibracidam pocas celého obdobia prevadzky.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohladnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Ked’ sa vSetky faktory presne odhadnu,
celkova expozicia vibraciam moze byt ovel'a nizSia.

Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpe€nostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba zariadenia a

pracovnych nastrojov, ochrana spravnej teploty ruk a spravna
organizacia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohafiané vyrobky by sa nemali vyhadzovat spolu s
domécim odpadom, ale mali by sa likvidovat v prislusnych
zariadeniach. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca vyrobku
alebo miestne Urady. Odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni
obsahuje latky inertné pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie st
recyklované, predstavuju potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a
ludské zdravie.
"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo Var$ave, Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priruc¢ka"), okrem iného vratane.
V3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného
vratane jej textu, fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne
spolognosti GTX Polsko a podliehaju pravnej ochrane podfa zakona zo 4. februara
1994 o autorskych a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 polozka 631
v zneni neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, tprava na
komeréné Ucely celej prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu
spolo&nosti GTX Poland je prisne zakézané a moZe mat za nasledok obcianskopravnu
a trestnopravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 VarSava



Vyrobok: Uhlova bruska

Model: 59G183

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériove cislo: 00001 + 99999

Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poziadavky noriem:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

eno minuto vklopiti na najvisjo hitrost, pri ¢emer je treba paziti, da
se upravljavec in mimoido¢i v blizini ne znajdejo v obmocju
vrteCega se orodja. Poskodovana orodja se v tem casu
preizku$anja obi¢ajno zlomijo.

Nositi je treba osebno zascitno opremo. Glede na vrsto dela nosite
zasc¢itno masko, ki pokriva celoten obraz, zascito za oci ali zas¢itna
ocala. Po potrebi uporabite masko proti prahu, zas¢ito sluha,
zascitne rokavice ali poseben predpasnik za zascito pred majhnimi
delci bruSenega in obdelanega materiala. Zascitite o€i pred tujki, ki
se prenasajo po zraku in nastanejo med delom. Maska proti prahu

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021: EN IEC 61000-3- in zas¢ita dihal morata filtrirati prah, ki nastane med delom.

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na stroj v podobe, v akej bol uvedeny
na trh, a nezahfia sucasti

pridané koncovym pouzivatelom alebo vykonané jeho naslednymi
cinnostami.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Lukawiecki Hubert
Zastupca technickej dokumentacie GTX Polsko
Var$ava, 2024-06-20

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK

KOTNI BRUSILNIK 58G183

OPOMBA: PRED UPORABO ELEKTRICNEGA ORODJA
NATANCNO PREBERITE TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

POSEBNI VARNOSTNI PREDPISI
Varnostni nasveti za brusenje, bruSenje s smirkovim papirjem,
delo z Ziénatimi krta¢ami in rezanje z brusilnim kolutom.

e To elektricno orodje se lahko uporablja kot navaden brusilnik,
brusilnik brusnega papirja, brusilnik Zi¢énih krta¢ in stroj za rezanje
brusnih kolutov. Upostevajte vsa varnostna navodila, navodila,
opise in podatke, ki so prilozeni elektricnemu orodju.
Neupostevanje naslednjih navodil lahko povzrodi nevarnost
elektriénega udara, pozara in/ali hudih poskodb.
To elektricno orodje se ne sme uporabljati za poliranje. Uporaba
elektriénega orodja za drugo delovno dejavnost, kot je predvidena,
lahko povzro¢i nevarnost in poskodbe.
Ne uporabljajte dodatne opreme, ki ni predvidena in priporo¢ena s
strani proizvajalca posebej za to napravo. Dejstvo, da je mogoce
dodatno opremo pritrditi na elektriéno orodje, ni zagotovilo za varno
uporabo.
Dovoljena hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti
manj$a od najvecje hitrosti, navedene na elektricnem orodju.
Delovno orodje, ki se vrti z ve¢jo hitrostjo od dovoljene, se lahko
zlomi in deli orodja se lahko odlomijo.
Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati
dimenzijam elektricnega orodja. Delovnih orodij z neustreznimi
merami ni mogoce ustrezno za$¢ititi ali pregledati.
Delovno orodje z navojnim vlozkom se mora natanéno prilegati na
navoj na vretenu. Pri delovnih orodjih s prirobnico se mora premer
odprtine za delovno orodje ujemati s premerom prirobnice. Delovna
orodja, ki se ne morejo natan¢no prilegati elektricnemu orodju, se
bodo vrtela neenakomerno, zelo mocno vibrirala in lahko povzroéijo
izgubo nadzora nad elektriénim orodjem.

* V nobenem primeru ne uporabljajte po$kodovanih delovnih orodij.
Pred vsako uporabo preglejte orodje, npr. brusilne kolute, da ne
vsebujejo drobcev in razpok, brusilne plos¢e, da niso razpokane,
odrgnjene ali mo¢no obrabljene, Zi¢ne krtace, da niso zrahljane ali
pretrgane Zice. Ce elektridno ali delovno orodje pade, preverite, ali
je poskodovano, ali pa uporabite drugo neposkodovano orodje. Ce
je orodje preverjeno in popravljeno, je treba elektricno orodje za
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Dolgotrajna izpostavljenost hrupu , lahko povzroéi izgubo sluha.
Poskrbite, da so osebe v blizini na varni razdalji od obmocja
delovanja elektricnega orodja. Vsi, ki se nahajajo v blizini
delujocega elektricnega orodja, morajo uporabljati osebno zascitno
opremo. Delci obdelovanceyv ali zlomljena delovna orodja se lahko
odlomijo in povzrocijo poskodbe tudi zunaj neposrednega obmocja
dosega.

Pri delu, pri katerem lahko orodje naleti na skrite elektri¢ne Zice ali
lasten napajalni kabel, ga drZite le za izolirane povrSine rocaja. Stik
z napajalnim kablom lahko povzro¢i prenos napetosti na kovinske
dele elektricnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.
Napajalni kabel hranite stran od vrtegih se delovnih orodij. Ce
izgubite nadzor nad orodjem, se lahko napajalni kabel prereze ali
potegne vanj, vasa roka ali celotna roka pa se lahko ujame v vrtece
se delovno orodje.

Nikoli ne odlozZite elektricnega orodja, preden se delovno orodje
popolnoma ustavi. Vrte€e se orodje lahko pride v stik s povrsino, na
katero je odloZeno, zaradi Cesar lahko izgubite nadzor nad
elektri¢nim orodjem.

Ne prenaSajte elektricnega orodja, ki se premika. Nakljuéni stik
oblacila z vrte¢im se elektriénim orodjem lahko povzroci, da se
oblacilo potegne navznoter in da se elektriéno orodje zazre v telo
upravljavca.

Redno Ccistite prezracevalne reZe elektricnega orodja. Motorni
ventilator v ohiSje vle€e prah, veliko nakopi¢enega kovinskega
prahu pa lahko povzroéi elektriéno nevarnost.

Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih materialov.
Iskre jih lahko vZgejo.

Ne uporabljajte orodij, ki zahtevajo tekoc¢a hladilna sredstva.
Uporaba vode ali drugih tekocih hladil lahko povzroci elektri¢ni
udar.

Razprsevanije in ustrezni varnostni nasveti

Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado
ali oviro vrteega se orodja, kot je na primer brusilni kolut, brusilna
plodcica ali Ziéna krtaca. Blokada ali ovira povzro¢i nenadno
zaustavitev vrteCega se delovnega orodja. Nenadzorovano
elektricno orodje se zaradi tega podrgne v smeri, ki je nasprotna
smeri vrtenja delovnega orodja.

Ce se na primer brusilni kolut zatakne ali obti¢i v obdelovancu, se
izklopi napajanje elektricnega orodja. Ko se brusilno kolo ponovno
zacne vrteti, brusilnik samodejno za¢ne delovati. Gibanje brusilnega
kolesa (v smeri proti upravljavcu ali stran od njega) je nato odvisno
od smeri gibanja kolesa na mestu blokade. Poleg tega se lahko
brusilna kolesa tudi zlomijo. Povratni udarec je posledica neustrezne
ali nepravilne uporabe elektri¢cnega orodja. Izognemo se mu lahko z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi, opisanimi v nadaljevanju.
Elektricno orodje je treba drzati trdno, s telesom in rokami v
tak§nem polozaju, da je odboj blazji. Ce je pomozni rogaj del
standardne opreme, ga je treba vedno uporabiti, da bi imeli med
zagonom najvecji nadzor nad silami odboja ali navora odboja.
Upravljavec lahko z ustreznimi previdnostnimi ukrepi nadzoruje
pojave sunka in odboja.

Nikoli ne drzite rok v blizini vrte¢ih se delovnih orodij. Delovno
orodje vas lahko zaradi povratnega udarca poskoduje.

Ne priblizujte se obmocju, kjer se bo elektri¢éno orodje med odbojem
premikalo. Elektricno orodje se bo zaradi odboja premikalo v smeri,
nasprotni gibanju brusilnega kroga na mestu blokade.

Posebno previdnost je treba nameniti na primer pri obdelavi
vogalov in ostrih robov. Prepreciti je treba, da bi se delovna orodja
odklonila ali zataknila. Vrtljivo delovno orodje je bolj dovzetno za
zatikanje pri obdelavi kotov, ostrih robov ali ¢e je odbito nazaj. To
lahko postane vzrok za izgubo nadzora ali povratni udarec.



« Ne uporabljajte lesenih ali zobniskih diskov. Tovrstna delovna
orodja pogosto povzrocijo odriv ali izgubo nadzora nad elektri¢nim
orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilnim
kolutom

e Uporabljajte samo brusilni kolut, ki je namenjen dolo¢enemu
elektricnemu orodju, in zasCito, ki je namenjena dolo¢enemu
brusilnemu kolutu. Brusilnih kolutov, ki niso namenjeni doloéenemu
elektricnemu orodju, ni mogoce dovolj za&¢ititi in niso dovolj varni.
Ukrivljene brusilne plos¢e je treba namestiti tako, da noben del
ploS€e ne Strli prek roba varovala plo$¢e. Nepravilno nameséen
brusilni disk, ki $trli preko roba za$¢itnega pokrova, ne more biti
ustrezno za$citen.

Varovalo mora biti varno pritrjeno na elektricno orodje, da je
zagotovljena najvecja mozna stopnja varnosti, in names$c¢eno tako,
da je izpostavljeni del brusilnega kolesa, obrnjen proti upravljavcu,
¢im manjsi. Varovalo varuje upravljavca pred drobci, nakljuénim
stikom z brusilnim kolesom in iskrami, ki lahko vZgejo oblacila.
Brusilni kolut uporabljajte samo za delo, ki je zanj predvideno. Nikoli
na primer ne brusite s stransko povrsino odrezovalnega koluta.
Odrezovalna kolesa so namenjena odstranjevanju materiala z
robom kolesa. U¢inek stranskih sil na ta brusilna kolesa jih lahko
zlomi.

Vedno uporabljajte nepo$kodovane vpenjalne prirobnice pravilne
velikosti in oblike za izbrani brusilni kolut. Ustrezne prirobnice
podpirajo brusilno kolo in tako zmanjSujejo nevarnost, da se kolo
zlomi. Prirobnice za rezalne kroznike se lahko razlikujejo od
prirobnic, namenjenih za druge brusilne kroznike.

Ne uporabljajte rabljenih brusilnih kolutov iz vegjih elektri¢nih orodij.
Brusilna kolesa za vecja elektricna orodja niso zasnovana za visje
Stevilo vrtljajev, ki je znacilno za manj$a elektricna orodja, zato se
lahko zlomijo.

Dodatna posebna varnostna  navodila za

rezanje brusilnega kolesa

Ne blokirajte rezalnega kroznika in ne izvajajte premocnega
pritiska. Ne delajte preglobokih rezov. Preobremenitev rezalnega
diska poveCa njegovo obremenitev in njegovo nagnjenost k
zatikanju ali blokiranju ter s tem moznost zavrzenja ali zloma diska.
Izogibajte se obmocju pred in za vrte€im se rezalnim diskom.
Premikanje rezalnega diska v obdelovancu stran od vas lahko
povzro€i, da se elektriéno orodje v primeru povratnega udarca
vrteega se diska odvije neposredno proti vam.

Pred obdelavo je treba plosce ali vecje predmete podpreti, da se
zmanj$a nevarnost povratnega udarca zaradi zataknjenega diska.
Veliki obdelovanci se lahko upognejo pod lastno tezo. Obdelovanec
mora biti podprt z obeh strani, tako v bliZini linije rezanja kot na
robu.

Pri rezanju lukenj v stene ali na drugih nevidnih mestih bodite Se
posebej previdni. Rezalni disk, ki se pogrezne v material, lahko
povzro¢i povratni udarec orodja, ko naleti na plinske cevi,
vodovodne cevi, elektriéno napeljavo ali druge predmete.
Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

Ne uporabljajte prevelikih listov brusnega papirja. Pri izbiri velikosti
brusnega papirja upostevaijte priporodila proizvajalca. Brusni papir, ki
Strli izven brusne plo$¢e, lahko povzro&i poSkodbe in lahko povzroci
blokado ali raztrganje papirja ali odboja.

Posebni varnostni nasveti za delo z ziCnimi krtacami

Upostevati je treba, da se tudi pri obiCajni uporabi skozi krtaco
izgubljajo ko¢ki Zice. Zice ne preobremenite s prevelikim pritiskom.
Kosi Zice, ki se prenasajo po zraku, zlahka prodrejo skozi tanko
obleko in/ali kozo.

Ce je priporo&eno varovalo, prepregite, da bi $&etka prisla v stik z
varovalom. Premer $¢etk za kroznike in lonce se lahko povecéa
zaradi pritiska in centrifugalnih sil. Dodatni varnostni nasveti

Pri orodjih, zasnovanih za uporabo brusilnih kolutov z navojem,
preverite, ali dolZina navoja brusilnega koluta ustreza dolZini navoja
vretena.

Prepriajte se, da je obdelovanec pritrien. Ce obdelovanec pritrdite
v vpenjalno napravo ali primez, je varneje, kot ¢e ga drzite v roki.
Ne dotikajte se rezalnih in brusilnih diskov, dokler se ne ohladijo.
Pri uporabi hitre prirobnice se prepri€ajte, da je notranja prirobnica,
nameséena na vretenu, opremliena z gumijastim tesnilnim
obro¢em in da ta obro¢ ni poskodovan. Prav tako se prepricajte, da
sta povr$ini zunanje prirobnice in notranje prirobnice ¢isti.
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e Prirobnico za hitro vpenjanje uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi krozniki. Uporabljajte samo nepo$kodovane in pravilno
delujoce prirobnice.

OPOMBA: Naprava se uporablja za delovanje v zaprtih prostorih.

Kljub uporabi varne zasnove pri naértovanju, uporabi varnostnih
ukrepov in dodatnih zaséitnih ukrepov med delovanjem vedno
obstaja nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov.
N\ (& || &
1 /
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Note Sprejmite posebne previdnostne ukrepe

2.Preberite navodila za uporabo, upostevajte opozorila in varnostne
pogoje v njih!

3.Uporabljajte osebno zas¢&itno opremo (zas¢itna ocala, zascito za
usesa).

4.Use zascitne rokavice

5.Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni kabel.
6.Keep otroke stran od orodja

7.Protect pred dezjem

8.Drugi razred zascite

Dodatne varnostne funkcije

V primeru zacasne prekinitve napajanja ali po izvieku vtica iz
elektricne vtinice, ko je stikalo v polozaju "vkloplieno", pred
ponovnim zagonom odklenite stikalo in ga postavite v polozaj za
izklop.

Dodatna funkcija, ki povecuje varnost uporabnikov, je izklop
napajanja v brusilniku, e je stroj preobremenjen ali ¢e se disk
zamasi. Ko se disk ponovno zaéne vrteti, brusilnik samodejno zaéne
delovati.

OPOMBA: Pri delu s kotnim brusilnikom morate biti ves ¢as posebej
pozorni, da tega trenutka ne zamudite.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Kotni brusilnik je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda II.
Napravo poganja enofazni komutatorski motor, katerega hitrost se
zmanjSuje s pomocjo kotnega zobnika. Uporablja se lahko za
brusenje in rezanje. Ta vrsta elektricnega orodja se pogosto
uporablja za odstranjevanje vseh vrst ostruzkov s povrsine kovinskih
delov, povrsinsko obdelavo zvarov, rezanje skozi tankostenske cevi
in majhne kovinske dele itd. Z uporabo ustrezne dodatne opreme
lahko kotni brusilnik uporabljate ne le za rezanje in brusenje, temve¢
tudi za ¢iScenje, kot so rja, barvni premazi itd.

Podrocja njegove uporabe vkljucujejo Sirok spekter popravil in
gradbenih del, ki niso povezana samo s kovinami. Kotni brusilnik se
lahko uporablja tudi za rezanje in bruSenje gradbenih materialov, kot
so opeka, tlakovci, kerami¢ne plos¢ice itd.

Naprava je zasnovana samo za suho delo, ne za poliranje.
Elektricnega orodja ne uporabljajte v nasprotju z njegovim
namenom.

Zloraba.

« Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.

« Ne obdelujte materialov, katerih prah je vnetljiv ali eksploziven. Pri
delu z elektricnim orodjem nastajajo iskre, ki lahko vzgejo
spros$cene hlape.

e Za bruSenje ne smete uporabljati odrezovalnih kolutov.
Odrezovalna kolesa delujejo s stransko povrsino in pri brusenju s
&elno povrsino takSnega brusilnega kolesa obstaja nevarnost, da



ga poskodujete, kar pomeni nevarnost osebnih poskodb za
upravljavca.
OPIS GRAFICNIH STRANI

Naslednje S$teviléenje se nanaSa na sestavne dele naprave,
prikazane na grafi¢nih straneh tega priro¢nika.

1.Spindle lock gumb za zaklepanje vretena

2.Switch

3.Secondary rocaj

4.8¢it diska

5.Self-clamping zunanja prirobnica

6.Inner prirobnica

7.Lever (pokrovi §¢itnikov)

8.Posebni klju¢

* Med risbo in izdelkom so lahko razlike.

DODATKI
. Seit scit 1 kos.
. Posebni klju¢ 1 kos.
. Dodatni ro¢aj 1 kos.

PRILAGAJANJE NA VISJO TEMPERATURO

NAMESTITEV POMOZNEGA ROCAJA

Pomozni ro¢aj (3) je namescen v eno od lukenj na glavi brusilnika.
Priporogljivo je uporabljati brusilnik s pomoznim rogajem. Ce brusilnik
med delom drzite z obema rokama (tudi s pomoznim rocajem), je
manjSa nevarnost, da bi se roka dotaknila vrteCega se diska ali
$cetke in se med odbojem poskodovala.

NAMESTITEV IN NASTAVITEV ZASCITE DISKA

Varovalo rezila $§citi upravljavca pred drobci, nenamernim
stikom z delovnim orodjem ali iskrami. Vedno ga je treba
namestiti tako, da je njegov pokrivni del obrnjen proti
upravljavcu.

Zasnova pritrditve  varovala rezila omogoca
nastavitev varovala v optimalni polozaj brez uporabe orodja.

» Sprostite in potegnite nazaj vzvod (7) na varovalu diska (4).

o Zavrtite pokrov $¢itnika (4) v Zeleni polozaj.

¢ Zaklenite ga tako, da spustite vzvod(7).

Odstranitev in nastavitev pokrova $¢itnika se opravi v obratnem
vrstnem redu kot njegova namestitev.

ZAMENJAVA DELOVNIH ORODIJ
Pri menjavi orodja uporabljajte delovne rokavice.

Gumb za blokado vretena (1) se uporablja samo za blokado vretena
brusilnika pri names¢anju ali odstranjevanju delovnega orodja. Ne
uporabljajte ga kot zavorni gumb med vrtenjem diska. S tem lahko
poskodujete brusilnik ali poSkodujete uporabnika.

NAMESTITEV DISKA

Pri brusilnih ali rezalnih plo$¢ah debeline manj kot 3 mm je treba

samorezalno matico zunanje prirobnice (5) priviti z ravno povrsino

na strani plosce.

o Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

e S posebnim klju¢em (8) privijte zunanjo prirobnico (5).

* Razrahljajte in odstranite samozaporno zunanjo manseto (5).

« Disk namestite tako, da je pritisnjen na povrsino notranje prirobnice
(6).

* Privijte zunanjo prirobnico (5) in jo privijte s posebnim kljuéem (8).

Demontaza diskov poteka v obratnem vrstnem redu kot montaza. Pri

sestavljanju je treba disk pritisniti ob povrsino notranje prirobnice (6)

in ga sredinsko namestiti na njeno spodnjo povrsino. Ce se

samozaporna matica zatakne, uporabite poseben klju¢.

NAMESTITEV DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO.
WANYM

Pritisnite gumb za blokado vretena (1).

Odstranite predhodno names$€eno delovno orodje, ¢e je
namesceno.

Pred namestitvijo odstranite obe prirobnici - notranja prirobnica
 (6) in samozatezno zunanjo prirobnico (5).

« - Navojni del delovnega orodja privijte na vreteno in ga rahlo privijte.
Demontaza delovnih orodij z navojnimi luknjami poteka v obratnem
vrstnem redu kot montaza.
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NAMESTITEV KOTNEGA BRUSILNIKA V STOJALO ZA KOTNI
BRUSILNIK

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika v namenskem stativu za
kotne brusilnike, ¢e je pravino namescen v skladu z navodili
proizvajalca za namestitev stativa.

DELOVANJE / NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika preverite stanje brusilnega kolesa. Ne
uporabljajte odlomljenih, razpokanih ali kako drugace
poskodovanih brusilnih kolutov. Obrabljeno brusilno kolo ali
krtaco pred uporabo takoj zamenjajte z novo. Po kon¢anem delu
vedno izklopite brusilnik in pocakajte, da se delovno orodje
popolnoma ustavi. Sele nato lahko brusilnik pospravite.
Vrtecega se brusilnega kroznika ne zavirajte s pritiskanjem ob
obdelovanec.

Mlin¢ka nikoli ne preobremenite. Teza elektricnega orodja ustvarja
zadosten pritisk za ulinkovito delovanje orodja. Zaradi
preobremenitve in prevelikega pritiska se lahko elektricno orodje
nevarno zlomi.

Ce brusilnik med delovanjem pade, je treba pregledati in po
moznosti zamenjati delovno orodje, ¢e se ugotovi, da je
poskodovano ali deformirano.

Nikoli ne udarjajte z delovnim orodjem ob obdelovanec.

Izogibajte se odbijanju diska in trganju materiala z njim, zlasti pri
delu na vogalih, ostrih robovih itd. (to lahko povzroéi izgubo
nadzora nad elektri¢nim orodjem in pojav odboja).

Nikoli ne uporabljajte kroznih Zag, ki so namenjene rezanju lesa.
Uporaba taksnih diskov pogosto povzroci pojav povratnega udarca
elektricnega orodja, izgubo nadzora nad njim in lahko privede do
poskodb upravljavca.

VKLOP/IZKLOP

Pri zagonu in delu drzite brusilnik z obema rokama. Brusilnik je
opremljen z varnostnim stikalom, ki preprecuje nenameren zagon.

o Pritisnite stikalo (2).

« Ce sprostite pritisk na stikalni gumb (2), se mlindek ustavi.

Po zagonu brusilnika pocakajte, da brusilni kolut doseze najvecjo
hitrost, Sele nato lahko za¢nete z delom. Med delom ne uporabljajte
stikala za vklop ali izklop brusilnika. Stikalo brusilnika lahko
upravljate le, ko je elektricno orodje odmaknjeno od obdelovanca.

REZANJE

Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce le v ravni érti.

Materiala ne rezite, ko ga drzite v roki.

Velike kose je treba podpreti, pri ¢emer je treba paziti, da so

podporne tocke blizu linije rezanja in na koncu materiala.

Stabilno postavljen material se med rezanjem ne bo premikal.

Majhne dele je treba pritrditi, na primer v primez, z objemkami

itd. Material je treba vpenjati tako, da je rezalna tocka blizu

vpenjalnega elementa. To zagotavlja vec¢jo natanénost rezanja.

Ne dovolite vibriranja ali tamponiranja rezalnega diska, saj to

poslabsa kakovost rezanja in lahko povzro€i zlom rezalnega

diska.

Med rezanjem ne izvajajte bo€nega pritiska na rezalni disk.

Glede na vrsto rezanega materiala uporabite ustrezen rezalni

disk.

« Prirezanju skozi material je priporocljivo, da je smer podajanja
skladna s smerjo vrtenja rezalnega diska.

Globina reza je odvisna od premera diska.

e Uporabljajte samo diske z nazivnim premerom, ki ni vedji od
premera, priporo¢enega za model brusilnika.

e Pri globokih rezih (npr. profilov, gradbenih blokov, opek itd.) ne
dovolite, da bi se vpenjalne prirobnice dotaknile obdelovanca.

Rezalni diski med delovanjem dosegajo zelo visoke temperature

- preden se ohladijo, se jih ne dotikajte z nezascitenimi deli

telesa.

DOLOCANJE VELIKOSTI

Za brusenije se lahko na primer uporabljajo brusilni krozniki, krozniki
s skodelicami, krozniki z lamelami, krozniki z brusnim flisom, Zi¢ne
krtace, prozni krozniki za brusni papir itd. Vsaka vrsta diska in tudi
obdelovani material zahtevata ustrezno tehniko dela in uporabo
ustrezne osebne zascitne opreme.

Ne uporabljajte diskov, namenjenih brusenju.



Brusilni diski so zasnovani tako, da odstranjujejo material z
robom diska.

* Ne brusite s stransko povrsino diska. Optimalni delovni kot za
to vrsto diska je 30°.

« Brusenje se sme izvajati samo z brusilnimi krozniki, ki so
primerni za dolo¢eno vrsto materiala.

Pri delu z lopatastimi diski, diski iz abrazivnega flisa in proznimi

diski za brusni papir bodite pozorni na pravilen kot napada.

* Ne brusite s celotno povrsino kroznika.

* Te vrste diskov se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.

Ziéne krtaée so namenjene predvsem ¢&i$éenju profilov in tezko
dostopnih mest. Z njimi lahko s povrSine materiala odstranite
rjo, barvne premaze itd.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dovoljena hitrost je
vecja ali enaka najvecji hitrosti kotnega brusilnika brez
obremenitve.

DELOVANJE IN VZDRZEVANJE
Pred kakrsnim koli names¢éanjem, nastavljanjem, popravilom ali
delovanjem izkljucite napajalni kabel iz elektricne vticnice.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

* Priporocljivo je, da napravo ogistite takoj po vsaki uporabi.

e Za c¢iSCenje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

« Napravo ocistite s suho krpo ali jo izpihajte s stisnjenim zrakom pod
nizkim tiakom.

Ne uporabljajte nobenih Cistil ali topil, saj lahko poskodujejo
plasti¢ne dele.

Redno Cistite prezraevalne reze v ohi$ju motorja, da preprecite
pregrevanje enote.

Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte s kablom z
enakimi parametri. To opravilo zaupajte usposoblienemu
strokovnjaku ali pa napravo odnesite v servisni center.

Napravo vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem
otrokom.

Vse vrste napak mora popraviti proizvajalé¢ev pooblaséeni servis.

SPECIFIKACIJE
OCENJEVANJE

Kotni brusilnik 59G183

Parameter Vrednost
Vrsta motorja Krtaca
Napajalna napetost 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 900 W

Obmogje Stevila vrtljajev v ne=3000-12000 min "

prostem teku

Premer diska 125 mm
Notranji premer diska 22,2 mm
Premer navoja vretena M14
Stopnja za$cite IP 1P20
Zascitni razred ]
Teza (brez dodatne opreme) 1,75 kg
Leto izdelave 2024

59G183 pomeni oznako tipa in stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka

Lpa =92 dB(A) K= 3
dB(A

Raven zvo¢ne mogi Lwa = 100 dB(A) K=
3dB(A)
an=6,21 m/s? K=
1,5 m/s?

Vrednost pospeskov vibracij

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, opisujeta: raven emitiranega
zvoénega tlaka Lpa in raven zvoéne moci Lwa (kjer K oznacduje
merilno negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z
vrednostjo pospeska vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Raven emisije zvo¢nega tlaka Lpa , raven zvoéne moci Lwa in
vrednost pospeska vibracij an , ki so navedeni v tem priro¢niku, so bili
izmerjeni v skladu z IEC 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko
uporabi za primerjavo opreme in predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.
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Navedena raven vibracij je reprezentativna le za osnovno uporabo
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na vi$jo raven
vibracij bo vplivalo nezadostno ali prepogosto vzdrZzevanje naprave.
Zaradi zgoraj navedenih razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam
povecéana v celotnem obdobju delovanja.

Za natanéno oceno izpostavljenosti vibracijam je treba
upostevati obdobja, ko je naprava izkljuéena ali ko je vkljucena,
vendar se ne uporablja za delo. Ce so vsi dejavniki natanéno
ocenjeni, je lahko skupna izpostavljenost vibracijam veliko
manjsa.

Za za$c¢ito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne

varnostne ukrepe, kot so cikli€cno vzdrZzevanje naprave in delovnih
orodij, zadCita ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.
VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektricni pogon ne smete zavredi skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temve¢ jih je treba odvredi v ustreznih obratih. Za informacije
o odstranjevanju se obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti.
Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so za
okolje inertne. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa s
sedezem v VarSavi, Pograniczna ulica 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obves¢a, da
so vse avtorske pravice na vsebini tega prirocnika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med
drugim. Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "prirocnik"),
med drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi,
pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z
Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006,
&t. 90, totka 631 s spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje
celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez
pisnega soglasja druzbe GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno
in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava

Izdelek: Kotni brusilnik

Model: 59G183

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN |EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja samo za stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljuCuje
sestavnih delov.

ki jih je dodal konéni uporabnik ali jih je izvedel s svojimi nadaljnjimi
dejaniji.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliséem v EU, pooblas¢ene za
pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 VarSava

Lukawiecki Hubert
Predstavnik tehni¢éne dokumentacije GTX Poland

Var$ava, 2024-06-20

LT
VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
KAMPINIS SLIFUOKLIS 58G183

PASTABA: PRIES NAUDODAMI ELEKTRIN] |RANK], ATIDZIAI
PERSKAITYKITE S| VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

KONKRECIOS SAUGOS TAISYKLES

dirbti vieliniais Sepeciais ir pjauti Slifavimo disku.



o §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip jprasta $lifuoklj, $vitrinio
popieriaus $lifuoklj, vieliniy $epeciy Slifuoklj ir Slifavimo disky
pjovimo masing. Laikykités visy saugos instrukcijy, nurodymy,
aprasymy ir duomeny, pateikty kartu su elektriniu jrankiu.
Nesilaikant $iy nurodymy gali kilti elektros smagio, gaisro ir (arba)
sunkiy suzalojimy pavojus.

Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Naudojant
elektrinj jrankj ne pagal paskirtj, gali kilti pavojus ir suzalojimai.
Nenaudokite priedu, kurie néra gamintojo skirti ir rekomenduojami
specialiai tam prietaisui. Tai, kad priedg galima pritvirtinti prie
elektrinio jrankio, néra saugaus naudojimo garantija.

Naudojamo darbo jrankio leistinasis greitis turi bati ne mazesnis uz
didZiausig ant elektrinio jrankio nurodytg greitj. Darbo jrankis,
besisukantis didesniu nei leistinu greiciu, gali suldzti, o jrankio dalys
- suskilti.

Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamy matmeny darbo jrankiy negalima
pakankamai apsaugoti ar patikrinti.

Darbo jrankiai su srieginiais jdéklais turi tiksliai priglusti prie
verpstés sriegio. Darbo jrankiy su flansu atveju darbo jrankio angos
skersmuo turi atitikti flanSo skersmenj. Darbo jrankiai, kurie tiksliai
netelpa ant elektrinio jrankio, sukasi netolygiai, labai stipriai vibruoja
ir gali prarasti elektrinio jrankio valdyma.

Jokiu badu nenaudokite sugadinty darbo jrankiy. Prie$ kiekvieng
naudojimg apzirékite jrankius, pavyzdziui, Slifavimo diskus, ar
néra drozliy ir jtrakimy, S$lifavimo trinkeles, ar néra jtrikimy,
nusidévéjimo ar stipraus nusidévéjimo, vielinius Sepecius, ar néra
atsilaisvinusiy ar nutrikusiy viely. Jei elektrinis arba darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba naudokite kitg
nepazeistg jrankj. Jei jrankis patikrintas ir sutvarkytas, elektrinj
jrankj reikia jjungti didZiausiu grei¢iu vienai minutei, stengiantis, kad
operatorius ir $alia esantys pa$aliniai asmenys nepatekty |
besisukancio jrankio zong. Pazeisti jrankiai paprastai l0zta per §j
bandymo laika.

Reikéty dévéti asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo
darbo pobudzio, dévékite visg veidg dengiancig apsauging kauke,
akiy apsaugg arba apsauginius akinius. Jei reikia, naudokite dulkiy
kauke, klausos apsauga, apsaugines pirstines arba specialig
prijuoste, kad apsisaugotuméte nuo smulkiy $lifuojamy ir
apdirbamy medziagy daleliy. Saugokite akis nuo darbo metu
susidariusiy ore esan¢iy svetimkaniy. Dulkiy kauké ir kvépavimo
taky apsaugos priemonés turi filtruoti darbo metu susidariusias
dulkes. ligesnj laikg veikiant triukSmui , galima prarasti klausa.
Uztikrinkite, kad paSaliniai asmenys badty saugiu atstumu nuo
elektrinio jrankio veikimo zonos. Visi, esantys Salia veikiancio
elektrinio jrankio, privalo naudoti asmenines apsaugos priemones.
Ruosiniy nuolauzos ar suliize darbo jrankiai gali suskilti ir suzaloti
net ir uz artimiausios veikimo zonos riby.

Atlikdami darbus, kai jrankis gali susidurti su pasléptais elektros
laidais arba savo maitinimo laidu, laikykite jj tik uz izoliuoty
rankenos pavirsiy. Dél sgly€io su maitinimo laidu jtampa gali bati
perduota j metalines elektrinio jrankio dalis, o tai gali sukelti elektros
smugj.

Laikykite maitinimo laidg atokiau nuo besisukanciy darbo jrankiy.
Jei prarasite jrankio kontrolg, maitinimo laidas gali bati perpjautas
arba jtemptas, o jaosy ranka arba visa ranka gali jsipainioti j
besisukantj darbo jrankj.

Niekada neatidékite elektrinio jrankio, kol darbinis jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukantis jrankis gali liestis su pavirSiumi, ant kurio
jis buvo padétas, todél galite prarasti elektrinio jrankio kontrole.
NesineSiokite judancio elektrinio jrankio. Atsitiktinis drabuziy
prisilietimas prie besisukanéio elektrinio jrankio gali sukelti jy
jtraukima ir elektrinio jrankio grezima j operatoriaus king.
Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Variklio
ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusg, o susikaupusios didelés
metalo dulkés gali sukelti elektros pavojy.

Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy medziagy. Kibirkstys gali
jas uzdegti.

Nenaudokite jrankiy, kuriems reikia skysty aus$inimo skysciy.
Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius gali iStikti
elektros smagis.

Purkstuky iSpurskimas ir atitinkami saugos patarimai

Atgalinis smagis - tai staigi elektrinio jrankio reakcija | besisukanéio
jrankio, pavyzdziui, $lifavimo disko, S$lifavimo trinkelés, vielinio
Sepecio, uzblokavimg ar klidti. Dél uzsikirtimo ar klilties staiga
sustoja besisukantis darbo jrankis. Dél to nekontroliuojamas
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elektrinis jrankis trokéioja prieSinga darbo jrankio sukimosi krypciai
kryptimi.

Kai, pavyzdziui, Slifavimo diskas uzstringa arba jstringa ruosinyje,
elektrinio jrankio maitinimas bus iSjungtas. Kai $lifavimo diskas vél
galés suktis, Slifuoklis automatiskai pradés veikti. Tuomet Slifavimo
disko judéjimas (link operatoriaus arba nuo jo) priklauso nuo disko
judéjimo krypties uzsikirtimo vietoje. Be to, Slifavimo ratai gali ir 1Gzti.
Atsitrenkimas yra netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio
naudojimo pasekmé. Jos galima iSvengti imantis toliau aprasyty
atitinkamy atsargumo priemoniy.

Elektrinj jrankj reikia laikyti tvirtai, kinu ir rankomis taip, kad baty
suSvelnintas atatrankos poveikis. Jei pagalbiné rankena yra
standartinés jrangos dalis, jg visada reikia naudoti, kad baty galima
kuo geriau kontroliuoti atatrankos jégas arba atatrankos sukimo
momentg paleidimo metu. Operatorius, imdamasis tinkamy
atsargumo priemoniy, gali kontroliuoti trikciojimo ir atatrankos
reiskinius.

Niekada nelaikykite ranky prie besisukanciy darbo jrankiy. Darbo
irankis dél atatrankos gali suZeisti ranka.

Laikykités atokiau nuo diapazono zonos, kurioje elektrinis jrankis
judés atatrankos metu. Dél atatrankos elektrinis jrankis judés
kryptimi, priesinga $lifavimo disko judéjimui uZsikirtimo vietoje.
Ypa¢ atsargiai reikia apdirbti, pavyzdziui, kampus, astrias briaunas.
Batina saugoti, kad darbo jrankiai nenukrypty arba neuzstrigty.
Besisukantis darbinis jrankis labiau linkes uZstrigti, kai apdirbami
kampai, astrios briaunos arba jei jis atSoka atgal. Tai gali tapti
valdymo praradimo arba atgalinio smagio priezastimi.
Nenaudokite mediniy ar krumpliaraciy disky. Tokio tipo darbo
jrankiai daznai atSoka arba prarandama elektrinio jrankio kontrolé.

Specialiis saugos nurodymai $lifuojant ir pjaunant slifavimo disku

Naudokite tik konkrec¢iam elektriniam jrankiui skirtg Slifavimo diskag
ir konkre¢iam S§lifavimo diskui skirta apsaugg. Konkreciam
elektriniam jrankiui neskirti $lifavimo diskai negali bati pakankamai
apsaugoti ir néra pakankamai saugds.

Lenkti Slifavimo diskai turi bati montuojami taip, kad jokia disko dalis
nei$sikisty uz disko apsaugos krasto. Netinkamai sumontuotas
Slifavimo diskas, iSsikiSgs uz apsauginio gaubto krasto, negali bati
pakankamai apsaugotas.

Apsauga turi bati patikimai pritvirtinta prie elektrinio jrankio, kad
baty uztikrintas kuo didesnis saugos lygis, ir jrengta taip, kad
Slifavimo disko dalis, kuri yra nukreipta j operatoriy, baty kuo
mazesné. Apsauga apsaugo operatoriy nuo nuolauzy, atsitiktinio
salycio su Slifavimo disku ir kibirk$¢iy, galin¢iy uzdegti drabuzius.
Slifavimo diskg naudokite tik jam skirtiems darbams atlikti.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite $oniniu pjovimo ratuko pavir§iumi.
Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna. Soniniy jégy
poveikis Siems $lifavimo diskams gali juos sulauzyti.

Visada naudokite nepazZeistus tinkamo dydzio ir formos
prispaudimo flansus, tinkamus pasirinktam $lifavimo ratui. Tinkami
flanSai palaiko $lifavimo diskg ir taip sumazina jo lGzimo pavojy.
Atpjovimo diskams skirti flanSai gali skirtis nuo kitiems $lifavimo
diskams skirty flansy.

Nenaudokite naudoty $lifavimo disky i$ didesniy elektriniy jrankiy.
Didesniy elektriniy jrankiy S$lifavimo diskai néra pritaikyti
maZesniems elektriniams jrankiams badingam didesniam sikiy
dazniui, todél jie gali suldzti.
Papildomi speciallis  saugos
Slifavimo disko pjovimas
Venkite uzblokuoti pjovimo diskg arba per daug spausti. Nedarykite
pernelyg giliy pjaviy. Per daug apkraunant pjovimo diskg, padidéja
jo apkrova ir polinkis uzstrigti ar uzsiblokuoti, todél atsiranda
galimybé diskg iSmesti arba sulauzyti.

Venkite vietos prie$ besisukantj pjovimo diskg ir uz jo. Judinant
pjovimo diskg ruoSinyje toliau nuo jusy, atatrankos atveju elektrinis
irankis gali atSokti besisukanciu disku tiesiai j jus.

Plokstes ar didelius daiktus prie§ apdorojimg reikéty palaikyti, kad
sumazeéty uzstrigusio disko atgalinio smagio rizika. Dideli ruoSiniai
gali sulinkti nuo savo svorio. Ruo$inys turéty bati paremtas i$ abiejy
pusiy, tiek prie pjovimo linijos, tiek prie krasto.

Bukite ypa¢ atsargls pjaudami skyles sienose arba dirbdami kitose
nematomose vietose. | medziagg panires pjovimo diskas gali
atsitrenkti j dujotiekio linijas, vandens vamzdzius, elektros laidus ar
kitus objektus.

nurodymai

Specialus slifavimo Svitriniu popieriumi saugos nurodymai



Nenaudokite per dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Rinkdamiesi
Svitrinio popieriaus dydj, vadovaukités gamintojo rekomendacijomis.
Uz slifavimo plokstés iSsikiSes Svitrinis popierius gali suzaloti, dél jo
gali uzsikimsti popierius, jis gali plysti arba atSokti.

Specialiis saugos patarimai dirbant su vieliniais Sepeciais

Reikéty atsizvelgti  tai, kad net ir jprastai naudojant Sepetél;j, per jj
prarandami vielos gabaléliai. Neperkraukite laidy per dideliu
spaudimu. Ore esantys vielos gabaliukai gali lengvai prasiskverbti
pro plonus drabuZius ir (arba) oda.

Jei rekomenduojama naudoti apsauga, neleiskite Sepetéliui liestis
prie apsaugos. Léks¢iy ir puody Sepediy skersmuo gali padidéti dél
slégio ir iScentriniy jégy. Papildomi saugos patarimai

Naudodami jrankius, skirtus $lifavimo diskams su sriegiu,
patikrinkite, ar $lifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés sriegio
ilgj.

Batinai pritvirtinkite ruosinj. Saugiau nei laikyti ruosinj rankoje, ji
tvirtinti prispaudimo jtaisu arba spaustuvu.

Nelieskite pjovimo ir $lifavimo disky, kol jie néra atvése.
Naudodami greito veikimo flan$g, jsitikinkite, kad ant veleno esantis
vidinis flanSas yra su guminiu sandarinimo Ziedu ir kad $is Ziedas
néra pazeistas. Taip pat jsitikinkite, kad iSorinio ir vidinio flanso
pavirSiai yra Svaris.

Greito prispaudimo flan$g naudokite tik su abrazyviniais ir pjovimo
diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai veikiancius flansus.
PASTABA: Jrenginys naudojamas naudoti patalpose.

Nepaisant saugaus projektavimo pagal konstrukcija, saugos
priemoniy ir papildomy apsaugos priemoniy naudojimo,
eksploatuojant visada islieka likutiniy suzalojimy rizika.

Naudojamy piktogramy
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paaiskinimas.
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1.Note imtis specialiy atsargumo priemoniy

2.Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy
ir saugos salygy!

3.Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsauga).

4.Use apsaugines pirstines

5. Prie$ atlikdami technine priezidrg ar remontg atjunkite maitinimo
laida.

6.Keep vaikus nuo jrankio

7.Protect nuo lietaus

8.Antroji apsaugos klasé

Papildomos saugos funkcijos

Laikinai dingus elektrai arba istraukus kiStukg i$ elektros lizdo, kai
jungiklis yra jjungimo padétyje, pries$ jjungdami i§ naujo, atjunkite
jungiklj ir nustatykite jj j iSjungimo padétj.

Papildoma funkcija, didinanti naudotojo sauguma, yra $lifuoklio
maitinimo iSjungimas, kai masina perkraunama arba uzsikem3a
diskas. Kai diskas atgauna galimybe suktis, lifuoklis automatiskai
pradeda veikti.

DEMESIO: Dirbdami su kampiniu 3lifuokliu visada turite bati ypa&
atidds, kad nepraleistuméte §io momento.

KONSTRUKCIA IR TAIKYMAS

Kampinis $lifuoklis yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Prietaisg suka vienfazis komutatorinis variklis, kurio stkiy daznj
mazina kampinis reduktorius. Jj galima naudoti ir Slifavimui, ir
pjovimui. Sio tipo elektrinis jrankis plagiai naudojamas visy rasiy
Serpetoms nuo metaliniy daliy pavirSiaus $alinti, suvirinimo sidliy
pavirSiui apdoroti, plonasieniams vamzdziams ir smulkioms
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metalinéms dalims pjauti ir kt. Naudojant tinkamus priedus, kampinj
$lifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui ir $lifavimui, bet ir valymui,
pavyzdziui, ridziy, dazy dangy ir pan.

Jo naudojimo sritys apima jvairius remonto ir statybos darbus,
susijusius ne tik su metalais. Kampiniu $lifuokliu taip pat galima pjauti
ir Slifuoti statybines medziagas, pavyzdziui, plytas, grindinio trinkeles,
keramines plyteles ir kt.

Prietaisas skirtas tik sausam darbui, bet ne poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirtj

Piktnaudziavimas.

Neperdirbkite medziagy,
kancerogeniskas.
Neperdirbkite medziagy, kuriy dulkés yra degios arba sprogios.
Dirbant su elektriniu jrankiu kyla kibirkStys, kurios gali uzdegti
iSsiskirian€ius garus.

Slifavimo darbams negalima naudoti pjovimo disky. Pjovimo diskai
veikia $oniniu pavirsiumi, o $lifuojant tokio $lifavimo disko priekiniu
pavirSiumi kyla pavojus jj paZeisti, todél operatorius gali susiZaloti.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Toliau pateikta numeracija rei$kia Sio vadovo grafiniuose puslapiuose
pavaizduotus jrenginio komponentus.

1.Spindlio uZrakto mygtukas

2.Switch

3.Antriné rankena

4 .Disko skydas

5.Self prispaudimo iSorinis flanSas

6.Vidinis flansas

7. Lever (skydo dangteliai)

8.Specialusis raktas
* Brézinys ir gaminys gali skirtis.

kuriose yra asbesto. Asbestas yra

PRIEDAI
. Skydas skydas 1vnt.
. Specialusis raktas 1 vnt.
. Papildoma rankena 1 vnt.
PASIRUOSIMAS

PAGALBINES RANKENOS MONTAVIMAS

Pagalbiné rankena (3) jstatoma | vieng i$ Slifavimo galvutés skyliy.
Rekomenduojama naudoti $lifuoklj su pagalbine rankena. Jei
dirbdami abiem rankomis laikysite $lifuoklj (taip pat ir naudodami
pagalbing rankeng), bus mazZesné rizika, kad ranka palies
besisukantj diskg arba Sepetj ir susizeisite atatrankos metu.

DISKO APSAUGOS MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

Asmeny apsauga apsaugo operatoriy nuo Siuksliy, atsitiktinio
salycio su darbo jrankiu ar kibirks¢iy. Jj visada reikia montuoti
ypatinga démesj atkreipiant j tai, kad jo dengiancioji dalis baty
nukreipta j operatoriaus puse.

Del
konstrukcijos
optimalia padétj.
 Atlaisvinkite ir patraukite atgal disko apsaugos svirtj (7) (4).

» Pasukite skydo dangtelj (4) j reikiamg padét;.

o UZfiksuokite nuleisdami svirtj(7).

Skydo dangtelis nuimamas ir reguliuojamas atvirkstine tvarka nei
montuojamas.

DARBO JRANKIY KEITIMAS
Keisdami jrankius miivékite darbines pirstines.

peiliy apsaugy tvirtinimo
galima be jrankiy reguliuoti apsaugus j

Suklio uzrakto mygtukas (1) naudojamas tik Slifuoklio sukliui
uzfiksuoti, kai montuojamas arba nuimamas darbo jrankis.
Nenaudokite jo kaip stabdzio mygtuko, kai diskas sukasi. Taip
elgdamiesi galite sugadinti Slifuoklj arba suzeisti naudotoja.

DISC TVIRTINIMAS

Jei Slifavimo arba pjovimo diskai yra mazesnio nei 3 mm storio,
iSorinio flanSo (5) savisriege verzle reikia prisukti ploksciu
pavirSiumi disko Sone.

» Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

o Specialiu verZliarakgiu (8) priverzkite iSorinj flansg (5).



o Atlaisvinkite ir nuimkite savaime uzsifiksuojancig iSorine apykakle
(5).

« Uzdékite diska taip, kad jis baty prispaustas prie vidinio flanso (6)
pavirSiaus.

* Uzsukite iSorinj flansg (5) ir priverzkite specialiu verzliarakciu (8)

Diskai iSmontuojami atvirkstine tvarka nei surenkami. Montuojant

diskas turi bati prispaustas prie vidinio flanSo (6) pavirSiaus ir

centriSkai uzdétas ant jo apatinio pavirSiaus. Jei savisriegé verzlé

uzstrigo, naudokite specialy verZliaraktj.

MONTUOTI DARBO JRANKIUS SU SRIEGINE ANGA.

WANYM

Paspauskite suklio fiksavimo mygtuka (1).

Pasalinkite anksciau jdiegtg darbo jrankj, jei jis yra jdiegtas.

Prie§ montuodami nuimkite abu flanus - vidinj flansg

(6) ir savaime uzsifiksuojanciu iSoriniu flansu (5).

- Prisukite darbinio jrankio sriegine dalj prie verpstés ir Siek tiek
priverzkite.

Srieginiy skyliy darbo jrankiai iSmontuojami atvirkstine nei surinkimo
tvarka.

KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS KAMPINIO SLIFUOKLIO
STOVE

Kampinj $lifuoklj galima naudoti su tam skirtu kampinio $lifuoklio
stovu, jei jis tinkamai pritvirtintas pagal stovy gamintojo montavimo
instrukcijas.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI

Prie$ naudodami $lifuoklj patikrinkite Slifavimo disko bikle.
Nenaudokite suskilusiy, jtrikusiy ar kitaip pazeisty Slifavimo
disky. Prie$ naudodami susidévéjusj slifavimo ratuka ar Sepetélj
nedelsdami pakeiskite nauju. Baige darba, visada iSjunkite
slifuoklj ir palaukite, kol darbo jrankis visiSkai sustos. Tik tada
slifuoklj galima padéti j vieta. Negalima stabdyti besisukancio
Slifavimo disko, spaudziant jj prie apdirbamos detalés.

Niekada neperkraukite malQnélio. Elektrinio jrankio svoris sukuria
pakankama slégj, kad jrankis veikty efektyviai. Dél perkrovos ir per
didelio slégio elektrinis jrankis gali pavojingai sultzti.

Jei §lifuoklis darbo metu nukrenta, batina apziaréti ir galbat pakeisti
darbo jrankj, jei nustatoma, kad jis pazeistas arba deformuotas.
Niekada nemuskite darbo jrankio j apdirbamajg medziaga.

Venkite atSokti diskg ir juo pléSyti medziaga, ypa¢ dirbdami
kampuose, astriose briaunose ir t. t. (dél to galite prarasti elektrinio
jrankio valdyma ir atsirasti atatrankos reiskinys).

Niekada nenaudokite disky, skirty medienai pjauti i$ diskiniy pjakly.
Naudojant tokius diskus daZnai atsiranda elektrinio jrankio
atatrankos reiskinys, prarandama jo kontrolé ir operatorius gali
susizeisti.

[JUNGTA/ISJUNGTA

Pradédami ir dirbdami laikykite S$lifuoklj abiem rankomis.
Slifuoklyje jrengtas apsauginis jungiklis, apsaugantis nuo atsitiktinio
paleidimo.

» Paspauskite jungiklio mygtuka (2).
o Atleidus spaudimg ant jungiklio mygtuko (2), $lifuoklis sustoja.

ljunge Slifuoklj palaukite, kol Slifavimo diskas pasieks didziausia
greitj, tik tada galite pradéti dirbti. Dirbdami nedirbkite su jungikliu,
jjungdami arba isjungdami $lifuoklj. Slifuoklio jungiklj reikia valdyti
tik tada, kai elektrinis jrankis atitrauktas nuo ruosinio.

PJOVIMAS

Pjauti kampiniu slifuokliu galima tik tiesia linija.

Nekirpkite medziagos laikydami ja rankoje.

Dideli gabalai turéty bati paremti ir reikéty pasirapinti, kad
atramos taskai baty netoli pjovimo linijos ir medziagos gale.
Stabiliai padéta medziaga pjaunant nebus linkusi judéti.

e Smulkias detales reikéty tvirtinti, pavyzdziui, spaustuve,
naudojant spaustuvus ir pan. Medziaga turéty bati tvirtinama
taip, kad pjovimo taskas bty arti prispaudimo elemento. Taip
bus uztikrintas didesnis pjovimo tikslumas.

Neleiskite pjovimo diskui vibruoti arba jj tampyti, nes dél to
pablogés pjovimo kokybé ir pjovimo diskas gali sulazti.
Pjaudami nespauskite pjovimo disko j Sonus.

Atsizvelgdami j pjaunamos medziagos tipa, naudokite tinkama
pjovimo diska.
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« Pjaunant per medziaga rekomenduojama, kad tiekimo kryptis
sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.
Pjovimo gylis priklauso nuo disko skersmens.

« Naudokite tik tokius diskus, kuriy vardinis skersmuo yra ne didesnis
nei rekomenduojamas $lifuoklio modeliui.

o Darydami gilius pjavius (pvz., profilius, statybinius blokelius, plytas
ir t. t.), neleiskite, kad prispaudimo flansai liestysi su ruosiniu.

Pjovimo diskai darbo metu pasiekia labai auksta temperatiirg -

nelieskite jy neapsaugotomis kiino dalimis, kol jie neatvéso.

DYDZIO NUSTATYMAS

Pavyzdziui, slifavimo darbams gali bati naudojami $lifavimo diskai,
tauriniai diskai, atlenkiamieji diskai, abrazyviniai vilnoniai diskai,
vieliniai Sepeciai, lanksts Svitrinio popieriaus diskai ir kt. Kiekvienam
disko tipui bei apdirbamai medziagai reikia tinkamos darbo technikos
ir tinkamy asmeniniy apsaugos priemoniy.

Nenaudokite slifavimui skirty disky.
Slifavimo diskai skirti medziagai $alinti disko briauna.

« Soniniu disko pavirsiumi neslifuokite. Optimalus $io tipo disko
darbinis kampas yra 30°.

« Slifavimo darbai turi bati atliekami tik su $lifavimo diskais,
tinkamais tam tikros rasies medziagai.

Dirbdami su atlenkiamaisiais diskais, abrazyvinés vilnos diskais

ir lanksciais Svitrinio popieriaus diskais, atkreipkite démes;j j

tinkama atakos kampa.

« Nesluokite visu disko pavirSiumi.

« Siy tipy diskai naudojami plok$giam pavir$iui apdirbti.

Vieliniai Sepeciai daugiausia skirti profiliams ir sunkiai
pasiekiamoms vietoms valyti. Jais galima pasalinti nuo
medziagos pavirSiaus ridis, dazy dangas ir pan.

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinas greitis yra
didesnis arba lygus didziausiam kampinio Slifuoklio greiciui be
apkrovos.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
eksploatavimo darbus, iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
lizdo.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

Rekomenduojama prietaisg valyti i$ karto po kiekvieno naudojimo.
Valymui nenaudokite vandens ar kity skyséiy.

ISvalykite prietaisg sausu audiniu arba iSpaskite mazo slégio
suslégtu oru.

Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad jrenginys neperkaisty.

Jei maitinimo laidas paZeistas, pakeiskite jj tokiy pat parametry
laidu. Sig operacijg reikia patiketi kvalifikuotam specialistui arba
nuvezti prietaisg j techninés priezitros centra.

Visada laikykite prietaisg sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Bet kokius defektus turéty taisyti gamintojo jgaliotasis servisas.

SPECIFIKACIJOS

|VERTINIMAI
Kampinis Slifuoklis 59G183
Parametras Verté
Variklio tipas Sepediai
Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS
SROVES
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 900 W

Tusciosios eigos grei¢io no=3000-12000 min "

diapazonas

Disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegio skersmuo M14
IP apsaugos laipsnis 1P20
Apsaugos klasé I}
Svoris (be priedy) 1,75 kg
Gamybos metai 2024




[ 59G183 reiskia ir tipo, ir masinos pavadinimg |
TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa=92 dB(A) K=3
dB(A)
Garso galios lygis Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Vibracijos pagreiciy verté an=6,21m/s? K =
1,5 m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Jrenginio skleidziamo triuk§mo lygj apibtdina: skleidziamo garso
slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo
neapibréztj). Prietaiso skleidziamg vibracijg apibddina vibracijos
pagreicio verté an (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).

Siame vadove pateikti garso slégio emisijos lygis Lpa , garso galios
lygis Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal IEC
62841-1 standartg. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas
jrangai palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinius prietaiso
naudojimo atvejus. Jei prietaisas naudojamas kitais tikslais arba su
kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam
vibracijos lygiui jtakos turés nepakankama arba per retai atliekama
prietaiso techniné priezidra. Dél pirmiau nurodyty priezasciy gali
padidéti vibracijos poveikis per visg veikimo laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti |
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba kai jis jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius,
bendras vibracijos poveikis gali biiti daug mazesnis.

Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty taikyti
papildomas saugos priemones, pavyzdziui, cikline prietaiso ir darbo
jrankiy priezidra, tinkamg ranky temperatiirg ir tinkamg darbo
organizavima.

APLINKOS APSAUGA

Zmoniy sveikatai.

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis
Siukslémis, juos reikia iSmesti atitinkamose vietose. Informacijos apie
$alinima teiraukités gaminio pardavéjo arba vietos valdZios institucijy.
Elektros ir elektroninés jrangos atliekose yra aplinkai inertisky
medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialia grésme aplinkai ir

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa",
kurios registruota buveiné yra VarSuvoje, Pograniczna g. 2/4 (toliau - "GTX Poland"),
informuoja, kad visos autoriy teisés  $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant. Visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicijg,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatymg (t. y. 2006 m. |statymy leidinio Nr. 90, 631
punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg
vadova ir atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai
draudziama ir gali uztraukti civiling ir baudziamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 VarSuva
Produktas: Kampinis $lifuoklis

Modelis: 59G183

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
IEC 61000-3*

EN [EC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tokiai masinai, kokia ji pateikiama rinkai, ir

neapima sudedamujy daliy.

prideda galutinis naudotojas arba atlieka vélesnius veiksmus.

ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti techninius dokumentus,
vardas, pavardeé ir adresas:

Pasirasyta:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna gatve 2/4

02-285 Varsuva
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Lukawiecki Hubert
GTX Poland techninés dokumentacijos atstovas

VarSuva, 2024-06-20

v
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
LENKA SLIPMASINA 58G183
PIEZIME: PIRMS ELEKTROINSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI

IZLASIET 80 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI LIETOSANAL

TPASI DROSIBAS NOTEIKUMI
Drosibas padomi slipésanai,
ar stieplu birstém un grieSanai ar slipripu.

ISpapiru, darbam

e S0 elektroinstrumentu var izmantot ki parasto slipmasinu,
smilSpapira slipmasinu, slipmasinu ar stieplu suku un slipmasinu
ar slipripu. levérojiet visus droSibas noradijumus, instrukcijas,
aprakstus un datus, kas pievienoti elektroinstrumentam. So
noradijumu neievéro$ana var radit elektriskas stravas trieciena,
ugunsgréka un/vai smagu traumu briesmas.

So  elektroinstrumentu  nedrikst izmantot pulé$anai. Ja
elektroinstrumentu izmantos citai darbibai, nevis paredzétajam
darba uzdevumam, tas var radit briesmas un traumas.
Neizmantojiet piederumus, kas nav paredzéti un kurus razotajs nav
ieteicis tieSi Sai iericei. Tas, ka piederumu var piestiprinat
elektriskajam instrumentam, nav dro$as lietoSanas garantija.
Izmantota darba rika pielaujamais atrums nedrikst bat mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Darba riks,
kas griezas ar lielaku atrumu neka pielaujamais, var sallzt un
instrumenta dalas var saSkelties.

Darba rika aréjam diametram un biezumam
elektroinstrumenta izmériem. Darba rikus ar
izmériem nevar pietiekami aizsargat vai parbaudit.
Darba instrumentiem ar vitnotiem ieliktniem ir precizi japiegul
varpstas vitnei. Darba rikiem ar atloku darba riku urbuma
diametram jasakrit ar atloka diametru. Darba riki, kas nevar precizi
piegul elektroinstrumentam, griezas nevienmérigi, loti spécigi vibré
un var izraist elektroinstrumenta vadibas zudumu.

Nekada gadijuma nedrikst izmantot bojatus darba rikus. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet darba rikus, pieméram,
slipéSanas diskus, vai tajos nav Skembu un plaisu, slipéSanas
spilventinus, vai nav plaisu, nobrazumu vai liela nodiluma, stieplu
birstes, vai nav atslab&uSu vai parrautu stieplu. Ja
elektroinstruments vai darba riks nokrit, parbaudiet, vai tas nav
bojats, vai izmantojiet citu nebojatu instrumentu. Ja darbariks ir
parbaudits un salabots, elektroinstruments uz vienu mindti
jaieslédz ar vislielako apgriezienu skaitu, uzmanot, lai operators un
tuvuma esoSie apkartgjie cilveki atrastos arpus rotéjosa
instrumenta darbibas zonas. Bojatie instrumenti $aja parbaudes
laika parasti saldst.

Jalieto individualie aizsardzibas Iidzekli. Atkariba no darba veida
jalieto aizsargmaska, kas nosedz visu seju, acu aizsargi vai
aizsargbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu masku, dzirdes
aizsardzibas Iidzekli, aizsargcimdus vai specialu priekSautu, lai
pasargatu no mazam slipéta un apstradata materiala dalinam.
Aizsargajiet acis no darba laikd gaisa raditiem sveskermeniem.
Puteklu maskai un elpoSanas celu aizsardzibas Iidzekliem jafiltré
darba laika radusies putekli. ligstoSa trokSna iedarbiba var izraisit
dzirdes zudumu.

Parliecinieties, ka apkartéjie cilvéki atrodas dro$a attaluma no
elektroinstrumenta darbibas zonas. Ikvienai personai, kas atrodas
darbojosSos elektroinstrumentu tuvuma, ir jalieto individualie
aizsardzibas Idzekli. Darbariku atlGzas vai salauzti darba riki var
Skelties un radit traumas arT arpus tieSas darbibas zonas.

Veicot darbus, kuros instruments var saskarties ar sléptiem
elektribas vadiem vai savu stravas vadu, turiet to tikai par roktura
izolétajam virsmam. Saskaroties ar stravas vadu, spriegums var tikt
parnests uz elektroinstrumenta metala dalam, kas var izraisit
elektroSoku.

Turiet stravas vadu talak no rot&joSiem darba rikiem. Ja zaudé&jat
kontroli par darbariku, stravas vadu var pargriezt vai ievilkt, un jisu
roka vai visa roka var iesprast rotéjo$a darba rika.

Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms darba riks nav
pilniba apstajies. Rotéjosais darbariks var saskarties ar virsmu, uz

jaatbilst
neatbilstoSiem



kuras tas ir nolikts, ka rezultata jos varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

Neparnésajiet kustiba esosSu elektrisko instrumentu. Nejau$a
apgérba saskare ar rotgjosu elektroinstrumentu var izraisit ta
ievilk§anu un elektroinstrumenta ieurbSanos operatora kermeni.
Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusd, un liels metéla puteklu
uzkrajums var radit elektribas apdraudé&jumu.

Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma.
Tie var aizdegties no dzirkstelam.
Neizmantojiet  instrumentus,  kuriem
dzesésanas $kidrums. Udens vai
izmanto$ana var izraisit elektroSoku.

nepiecieSsams  $kidrs
citu Skidro dzesétaju

Striklu izsmidzinasana un attiecigie drosibas padomi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija uz rotéjosa
instrumenta, pieméram, slipéSanas diska, slipéSanas paliktna,
stieplu sukas, blokéSanu vai Skérslu radiSanu. Aizsprostojums vai
Skersli izraisa péksnu rotéjosa darba rika apstasanos. Nekontrolétais
darbariks tiek kustinats virziena, kas ir pretéjs darba rika rotacijas
virzienam.

Ja, pieméram, slipéSanas ritenis iesprist vai iestrégst apstradajama
detala, elektroinstrumenta baroSanas avots tiks izslégts. Kad ritenis
atglst rotacijas spéju, slipmasina automatiski saks darboties.
Slipésanas diska kustiba (virziena uz operatoru vai prom no ta) tad
ir atkariga no diska kustibas virziena blokéSanas vieta. Turklat
slipripas var arl saliizt. Atsitiens ir nepareizas vai nepareizas
elektroinstrumenta lietoSanas sekas. No tas var izvairities, veicot
attiecigus turpmak aprakstitos piesardzibas pasakumus.
Elektroinstruments jatur stingri, ar kermeni un rokam tada stavokli,
lai mikstinatu atsitienu. Ja standarta aprikojuma ir ieklauts papildu
rokturis, tas vienmér jaizmanto, lai maksimali kontrolétu atvilces
spéku vai atvilces griezes momentu iedarbind$anas laika.
Operators var kontrolét trieciena un atvilces paradibas, veicot
atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

Nekad neturiet rokas tuvu rotéjoSiem darba rikiem. Darba riks var
savainot jasu roku atsitiena dél.

Atrodieties talak no diapazona zonas, kura elektriskais instruments
parvietosies atvilkuma laika. Atsitiena rezultata elektroinstruments
kustésies virziena, kas ir pret&js slipripas kustibai blokéSanas vieta.
Tpasa uzmaniba japievers, pieméram, apstradajot stdrus, asas
malas. Ir janovérS darba riku novirziSanas vai aizker$anas.
Rotgjoss darba riks ir vairak paklauts aizker$anas riskam,
apstradajot lenkus, asas malas vai ja tas tiek atgrists atpakal. Tas
var klat par kontroles zuduma vai atsitiena iemeslu.

Neizmantojiet koka vai zobratu diskus. Sada veida darba riki bieZi
vien izraisa atsitienu vai elektroinstrumenta kontroles zudumu.

Tpasi drosibas noradijumi slipéSanai un grie$anai ar slipripu
Izmantojiet tikai konkrétajam elektroinstrumentam paredzéto
slipéSanas disku un konkrétajam slipéSanas diskam paredzéto
aizsargu. ShpéSanas diskus, kas nav paredzéti konkrétam
elektroinstrumentam, nevar pietickami aizsargat un tie nav
pietiekami drosi.

Izliektie slipéSanas diski jauzstada ta, lai neviena diska dala
neizvirzitos arpus diska aizsarga malas. Nepareizi uzstaditu
slipésanas disku, kas izvirzas arpus aizsargseguma malas, nevar
pietiekami aizsargat.

Aizsargam jabat dro$i piestiprinatam pie elektroinstrumenta, lai
garantétu péc iespéjas lielaku droSibu, un novietotam ta, lai
slipripas dala, kas ir atklata un vérsta pret operatoru, bitu péc
iespéjas mazaka. Aizsargs pasarga operatoru no gruziem,
nejauSas saskares ar slipripu, k& arm no dzirkstelam, kas var
aizdedzinat apgérbu.

Lietojiet slipéSanas disku tikai tam paredzétajam darbam.
Pieméram, nekad neslipéjiet ar slipéSanas ripas sanu virsmu.
Slipésanas diski ir paredzéti materidla nonemsanai ar diska malu.
Siem slipésanas diskiem sanu spéki var tos salauzt.

Vienmér izmantojiet nebojatus, pareizd izméra un formas
stiprindjuma atlokus, kas atbilst izvélétajam slipripas izméram un
formai. Pareizi piestiprinatie atloki atbalsta slipéSanas disku un
tadéjadi samazina ta lizuma risku. Frézes griezéjdiski var atskirties
no citam slipripas, kas paredzétas citiem slipéSanas diskiem.
Neizmantojiet lietotus slipéSanas diskus no lielakiem elektriskajiem
instrumentiem. Lielakiem elektriskajiem instrumentiem paredzétie
slipésanas diski nav paredzéti lielakiem apgriezieniem minaté, kas
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raksturigi mazakiem elektriskajiem instrumentiem, un tapéc tie var
saluzt.

Papildu  Tpasi
slipripas grieSana
Izvairieties blokét grieSanas disku vai izdarTt parak lielu spiedienu.
Neveiciet parak dzilus iegriezumus. Parslodze palielina grieSanas
diska slodzi un tad tendenci aizkerties vai blokéties, tadejadi
palielinot diska izme$anas vai lGzuma iespéju.

Izvairieties no zonas pirms un aiz rotéjoSa grieSanas diska.
Parvietojot griez&jdisku apstradajama izstradajuma prom no jums,
atsitiena gadijuma elektroinstruments var atsitinaties ar rotgjoso
disku tiesi pret jums.

Plaksnes vai lielus priekSmetus pirms apstrades ir jaatbalsta, lai
mazinatu diska atsitiena risku, ko var izraisit iestrédzis disks. Lieli
apstradajamie priekSmeti var saliekties zem sava svara.
Apstradajamais gabals jaatbalsta no abam pusém, gan pie
grieSanas Inijas, gan pie malas.

Esiet 1pasi uzmanigi, kad grieziet caurumus sienas vai stradajat
citds neredzamas vietas. GrieSanas disks, kas iegrimst materiala,
var izraisit rika atsitienu, ja tas saskaras ar gazes vadiem,
adensvadiem, elektribas vadiem vai citiem objektiem.

drosibas noradijumi

Tpasi drosibas noradijumi slipé$anai ar smil$papiru

Neizmantojiet parak lielas smilSpapira loksnes. lzvéloties
smilSpapira izméru, ievérojiet razotaja ieteikumus. SmilSpapirs, kas
izvirzas arpus slipésanas plaksnes, var radit traumas, ka art var
izraisit papira aizkerSanos vai plisumus, vai art atkriSanu.

Tpasi drosibas padomi darbam ar stieplu birstém

e Janem véra, ka, pat normali lietojot, caur birsti tiek zaudéti stieples

gabalini. Neparslogojiet vadus, pielietojot parak lielu spiedienu.

Gaisa nonakusie stieples gabalini var viegli izk|Gt cauri planam

apgérbam un/vai adai.

Ja ieteicams izmantot aizsargu, nelaujiet sukai saskarties ar

aizsargu. PlakSnu un trauku birstes diametru var palielinat

spiediens un centrbédzes spéks. Papildu drosibas padomi

Instrumentiem, kas paredzéti slipéSanas diskiem ar vitni,

parbaudiet, vai slipéSanas diska vitnes garums atbilst varpstas

vitnes garumam.

Parliecinieties, ka apstradajama detala ir nostiprinata. Drosak ir

nostiprinat apstradajamo detalu skava vai skava, nevis turét to

rokas.

Nepieskarieties grieSanas un slipéSanas diskiem, pirms tie nav

atdzisusi.

Ja izmantojat atras darbibas atloku, parliecinieties, vai uz varpstas

uzsédinatais iek$&jais atloks ir aprikots ar gumijas blivgredzenu un

vai $is gredzens nav bojats. Tapat parliecinieties, ka aréja atloka un
iek3eja atloka virsmas ir tiras.

o Atrds stiprinaSanas atloku izmantojiet tikai ar abraziviem un
grieS8anas diskiem. Izmantojiet tikai nebojatus un pareizi
funkciongjosus atlokus.

PIEZIME: lerice tiek izmantota darbam iekstelpas.

Neraugoties uz drosSu konstrukciju péc projekta, droSibas
pasakumu un papildu aizsardzibas pasakumu izmantosanu,
ekspluatacijas laika vienmér pastav atlikuSo traumu risks.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums.

' @ ﬂ
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1.Note veikt Tpasus piesardzibas pasakumus

2.|zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus
un dro$ibas nosacijumus!

3.1zmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsarglidzek|us).

4.Use aizsargcimdi

5.Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

6.Keep bérni prom no rika



7.Protect no lietus
8.0tra aizsardzibas klase

Papildu drosibas funkcijas

Ja uz laiku partrauc elektroenergijas padevi vai péc kontaktdaksas
iznems$anas no stravas kontaktligzdas, kad slédzis ir ieslégta stavokir,
pirms atkartotas ieslégSanas atblokéjiet sledzi un iestatiet to izslégta
stavokir.

Papildu funkcija, kas palielina lietotaja drosibu, ir slipmasinas
stravas atsl&gSana, ja masina ir parslogota vai disks ir blokéts. Kad
disks atgust sp&ju griezties, slipmasina automatiski sak darboties.

PIEZIME: Stradajot ar lenka slipmasinu, vienmér japievérs Tpasa
uzmaniba, lai nepalaistu garam $o bridi.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmas$ina ir rokas elektroinstruments ar Il klases izolaciju.
lerici darbina vienfazes komutatora motors, kura atrums tiek
samazinats ar lenka zobrata palidzibu. To var izmantot gan
slipgéanai, gan griesanai. Sada veida elektroinstrumentu plasi
izmanto visu veidu urbumu nonemsanai no metala detalu virsmas,
Suvju virsmas apstradei, plansienu caurulu un mazu metala detalu
grieSanai utt. Izmantojot piemérotus piederumus, lenka slipmasinu
var izmantot ne tikai grieSanai un slipéSanai, bet arl tiri$anai,
pieméram, no risas, krasas parklajumiem utt.

Tas izmanto$anas jomas ietver plaSu remonta un celtniecibas darbu
klastu, kas nav saistiti tikai ar metaliem. Ar lenka slipmasinu var
griezt un slipét arf celtniecibas materialus, pieméram, kiegelus,
brugakmeni, keramikas flizes u. c.

lerice ir paredzéta tikai sausam darbam, nevis puléSanai.
Neizmantojiet elektroinstrumentu pretéji ta paredzétajam
mérkim.

Nepareiza lietoSana.

* Neapstradajiet azbestu saturoSus materidlus. Azbests ir
kancerogéns.
* Neapstradajiet materialus, kuru putekli ir uzliesmojosi vai

spradzienbistami.  Stradajot ar elektroinstrumentu, rodas
dzirksteles, kas var aizdedzinat izdalttos tvaikus.

* SlipéSanas darbiem nedrikst izmantot griezéjdiski. SlipéSanas diski
darbojas ar sanu virsmu, un, slipéjot ar $ada slipéSanas diska
virsmu, pastav risks to sabojat, un tas rada risku, ka operators var
gat miesas bojajumus.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

Talak noraditda numerécija attiecas uz ierices sastavdalam, kas

paradttas $Ts rokasgramatas grafiskajas lapas.

1.Spindle blokéSanas poga

2.Switch

3.Sekundarais rokturis

4 .Diska vairogs

5.Self-piekares aréjais atloks

6.Inner atloks

7.Lever (vairogu parsegi)

8.Speciala atsléega

* Starp raséjumu un izstradajumu var bt atskiribas.

PIEDAVAJUMI
. Vairogs vairogs 1 gab.
. Ipasa atsléega 1 gab.
. Papildu rokturis 1 gab.
PIEGADE

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA
Paligrokturis (3) ir ievietots viena no slipmasinas galvas atverém.
leteicams izmantot slipmasinu ar paligrokturi. Ja, stradajot ar abam
rokam (arT izmantojot paligrokturi), js turésiet slipmasinu, ir mazaks
risks, ka jOsu roka pieskarsies rot&josajam diskam vai birstei un
atkartotas darbibas laika gis traumu.

DISKU AIZSARGA UZSTADISANA UN REGULESANA
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Asmenu aizsargs pasarga operatoru no gruziem, nejausas
saskares ar darba riku vai dzirkstelam. Tas vienmér jauzstada,
Tpasu uzmanibu pievér$ot tam, lai ta nosedzo$a dala bitu vérsta
pret operatoru.

Asmenu aizsarga stiprindjuma konstrukcija
lauj bez instrumentiem noregulét aizsargu optimala
stavokii.
« Atbrivojiet un pavelciet atpakal diska aizsarga (4) sviru (7).
« Pagrieziet vairoga vaku (4) vélamaja pozicija.
« Blokeéjiet, nolaizot sviru(7).
Aizsarga vaka nonems$ana un reguléSana tiek veikta pretéja seciba
ta uzstadisanai.
DARBA RIKU NOMAINA
Darbariku mainas laika lietojiet darba cimdus.

Varpstas blokéSanas poga (1) tiek izmantota tikai, lai blokétu
slipmasinas varpstu, kad tiek uzstadits vai nonemts darba
instruments. Neizmantojiet to ka bremzu pogu, kamér disks
griezas. Sada riciba var sabojat slipmasinu vai savainot lietotaju.

DISKA UZMONTESANA

Slipésanas vai grieSanas diskiem, kuru biezums ir mazaks par 3

mm, aréja atloka (5) pasblokéjosais uzgrieznis japieskriivé ar diska

sanu plakano virsmu.

* Nospiediet varpstas blok&sanas pogu (1).

« Pievelciet aréjo atloku (5) ar specialu uzgrieznu atslégu (8).

o Atbrivojiet un nonemiet pasblok&joso aré&jo apkakli (5).

» Uzlieciet disku ta, lai tas batu piespiests pie iek$éja atloka virsmas
(6).

o Uzskriveéjiet aréjo atloku (5) un pievelciet ar specialo uzgrieznu
atslégu (8).

Disku demontaza notiek apgrieztd seciba ka montaza. Montazas

laika disks japiespiez pie iek$éja atloka (6) virsmas un janovieto

centrali uz ta apakséjas virsmas. Ja pasblokéSanas uzgrieznis ir

iespridis, izmantojiet specialu uzgrieznu atslégu.

DARBA RIKU AR VITNOTU CAURUMU UZSTADISANA.
WANYM

Nospiediet varpstas blok&Sanas pogu (1).

Nonemiet ieprieks instaléto darba riku, ja tas ir instaléts.

Pirms uzstadiSanas nonemiet abus atlokus - iek$&jo atloku

(6) un pasbloké&joSo aréjo atloku (5).

- Uzskravéjiet darba rika vitnoto dalu uz varpstas un nedaudz
pievelciet.

Darba riku ar vitnotiem caurumiem demontazu veic apgriezta seciba
ka montazu.

LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINAS STATIVA
Ir atlauts izmantot lenka slipmasinu speciala lenka slipmasinas
stativa, ja ta ir pareizi uzstadita saskana ar stativa raZotdja
uzstadiSanas instrukcijam.

DARBIBA / IESTATIJUMI

Pirms slipmasinas lietoSanas parbaudiet slipripas stavokli.
Nei 1tojiet Skemb I vai citadi bojatus slipésanas
diskus. Pirms lietoSanas nekavéjoties nomainiet nolietotu riteni
vai birsti pret jaunu. Péc darba pabeigSanas vienmeér izslédziet
slipmasinu un pagaidiet, lidz darba instruments pilniba apstajas.
Tikai tad slipmas$inu var novietot. Nebremzéjiet rotéjoso
slipéSanas disku, piespiezot to pie apstradajamas detalas.

Nekad neparslogojiet slipmasinu. Elektroinstrumenta svars rada
pietiekamu spiedienu, lai efektivi darbinatu instrumentu. Parslodze
un parmérigs spiediens var izraisit bistamu elektroinstrumenta
lazumu.

Ja slipmasina darbibas laikd nokrit, ir svarigi parbaudit un,
iesp&jams, nomainit darba riku, ja tiek konstatéts, ka tas ir bojats
vai deforméts.

Nekad netrapiet ar darbariku pret apstradajamo materialu.
Izvairieties no diska atsitieniem un materiala plisumiem, jo Tpasi,
stradajot uz stlriem, asam malam u.c. (tas var izraisit
elektroinstrumenta kontroles zudumu un atvilk§anas paradibu).
Nekad neizmantojiet kokmaterialu grieSanai paredzétus diskus no
ripzagiem. Sadu  disku lietoSana biezi vien izraisa



elektroinstrumenta atsitiena paradibu, kontroles zaudé$anu par to
un var izraisit operatora traumas.

IESLEGTS/IZSLEGTS
Sakot un stradajot, turiet slipmasinu ar abam rokam. Slipmasina
ir aprikota ar droSibas slédzi, lai novérstu nejausu iedarbinasanu.

* Nospiediet slédza pogu (2).
o Atlaizot spiedienu uz slédza pogu (2), dzirnavinas darbiba tiek
apturéta.

Péc slipmasinas iedarbinasanas pagaidiet, idz shpripas sasniedz
maksimalo atrumu, un tikai tad varat sakt darbu. Darba laika
nelietojiet slédzi, ieslédzot vai izsledzot slipmasinu. Shipmasinas
sledzi drikst ieslégt tikai tad, kad elektroinstruments ir novirzits no
apstradajamas detalas.

CUTTING

o GrieSanu ar lenka slipmasinu var veikt tikai taisna I

* Nepargrieziet materialu, turot to rokas.

Lieli gabali ir jaatbalsta, un ir jarapéjas par to, lai atbalsta

punkti bitu tuvu grieSanas linijai un materiala beigas. Stabili

novietotais materials grieSanas laika nekustésies.

Nelielas detalas janostiprina, pieméram, skavas, izmantojot

skavas utt. Materials janostiprina ta, lai grieSanas punkts

atrastos tuvu stiprindjuma elementam. Tas nodrosinas lielaku

grieSanas precizitati.

Nepielaujiet grieSanas diska vibraciju vai blietéSanu, jo tas

pasliktinas grieSanas kvalitati un var izraisit grieSanas diska

lazumu.

Griesanas laika neizmantojiet sanu spiedienu uz grieSanas

disku.

o Atkariba no griezéjama materiala veida izmantojiet pareizo
grieSanas disku.

« Griezot caur materialu, ieteicams, lai padeves virziens atbilstu
grieSanas diska rotacijas virzienam.

GrieSanas dzilums ir atkarigs no diska diametra.

¢ Izmantojiet tikai tadus diskus, kuru nominalais diametrs nav lielaks
par slipmasinas modelim ieteikto.

» Veicot dzilus griezumus (pieméram, profilos, celtniecibas blokos,
kiegelos u. c.), nelaujiet iespiléSanas atlokiem saskarties ar
apstradajamo izstradajumu.

Darba laika grieSanas diski sasniedz loti augstu temperatiiru -

nepieskarieties tiem ar neaizsargatam kermena dalam, pirms tie

atdziest.

1ZMEROSANA

Pieméram, slipéSanas darbiem var izmantot slipéSanas diskus,
kausveida diskus, lapstindiskus, abrazivus vilnas diskus, stieplu
birstes, elastigus smilSpapira diskus utt. Katram diska veidam, ka art
apstradajamajam materialam ir nepiecieS§ama pareiza darba tehnika
un piemérotu individualo aizsardzibas lidzeklu izmanto$ana.

Neizmantojiet slipéSanai paredzétus diskus.

Slipésanas diski ir paredzéti materiala nopemsanai ar diska
malu.

¢ Neslipéjiet ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis $ada
veida diskiem ir 30°.

« Slipésanas darbus drikst veikt tikai ar slipéSanas diskiem, kas
ir pieméroti attiecigajam materiala veidam.

Stradajot ar lapstinu diskiem, abraziviem vilnas diskiem un

elastigiem smilSpapira diskiem, pievérsiet uzmanibu pareizajam

uzb&ruma lenkim.

* Neslipgjiet ar visu diska virsmu.
e Sada veida diskus izmanto plakanu virsmu apstradei.
Stieplu birstes galvenokart ir paredzétas profilu un grati

aizsniedzamu vietu tiri$anai. Ar tam var nonemt no materiala
virsmas, pieméram, rasu, krasas parklajumus utt.

Izmantojiet tikai tadus darba rikus, kuru pielaujamais atrums ir
lielaks vai vienads ar lenka slipmasinas maksimalo atrumu bez
slodzes.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Pirms uzstadiSanas, reguléSanas, remonta vai darbibas
veikSanas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas.

50

APKOPE UN UZGLABASANA

« lerici ieteicams tirit uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

« Tiri8anai neizmantojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

« Notiriet ierici ar sausu dranu vai izspiediet to ar zema spiediena
saspiestu gaisu.
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sabojat plastmasas detalas.

Regulari tiriet ventilacijas atveres motora korpusa, lai novérstu
ierices parkarsanu.

Ja stravas vads ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu parametru
vadu. ST darbiba jauztic kvalificétam specialistam vai janogada
ierice servisa centra.

* Vienmér uzglabajiet ierici sausa, bérniem nepieejama vieta.
Jebkada veida defektus jalabo razotaja pilnvarotajam servisam.

SPECIFIKACIJAS

RATINGS
Lenka slipmasina 59G183
Parametrs Vértiba
Dzinéja tips Birste
Baro$anas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Jaudas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 900 W

TukSas darbibas atruma
diapazons

No=3000-12000 min *

Disku diametrs 125 mm
Diska iek$éjais diametrs 22,2 mm
Varpstas vitnes diametrs M14
IP aizsardzibas pakape 1P20
Aizsardzibas klase 1]
Svars (bez piederumiem) 1,75 kg
Razosanas gads 2024

59G183 apzimé gan tipa, gan masinas apzimégjumu
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI

Skanas spiediena limenis Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Skanas jaudas lTmenis Lwa = 100 dB(A) K=
3dB(A)
Vibracijas paatrinajumu vértiba an=6,21 m/s® K=
1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta trokSna lTmeni raksturo: emitétais skanas spiediena
limenis Lpa un skanas jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérijumu
nenoteiktibu). lerices emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrinajumu vértiba an (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena emisijas limenis Lpa
, skanas jaudas ITmenis Lwa un vibracijas paatrinajuma vértiba an ir
izmériti saskana ar IEC 62841-1. Noradito vibracijas paatrinajuma
Iimeni an var izmantot, lai salidzinatu iekartas un provizoriski
noveértétu vibracijas iedarbibu.

Noradttais vibracijas limenis ir reprezentativs tikai ierices pamata
lietojumiem. Ja ierici izmanto citiem mérkiem vai ar citiem darba
rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku vibracijas limeni
ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope. lepriek§ minétie
iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu visa ierices
ekspluatacijas laika.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Ja visi faktori ir precizi novértéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var bit daudz mazaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibraciju ietekmes, jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram, ierices un darba riku cikliska apkope,

pareizas roku temperatiras aizsardziba un pareiza darba
organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektroenergiju darbindgmus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem, bet tie jaiznicina atbilsto$as vietas. Lai iegltu
informaciju par utilizaciju, sazinieties ar sava izstradajuma izplatitaju
vai vietéjam iestadém. Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi
satur videi r vielas. lekartas, kas netiek parstradatas, rada
potencialu apdraudé&jumu videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, Pograniczna iela 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé&,
ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, bet ne tikai. Visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak teksta -



"Rokasgramata”) saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam,
ZIm&jumiem, ka ari uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara Likumu par
autortiesibam un blakustiesibam (t.i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts
ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas, ka arf tas atsevisku elementu kopé$ana,
apstrade, publicEsana, parveidosana komercialos noliikos bez GTX Poland rakstiskas
piekriS8anas ir stingri aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4, 02-285 Var$ava
Izstradajums: Lenka slipmasina

Modelis: 59G183

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: 00001 + 99999

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst Sadiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,
EN IEC 63000:2018

87 deklaracija attiecas tikai uz tirgd laisto masinu, un ta neattiecas uz

sastavdalam.
pievienojis galalietotajs vai veicis ar savam turpmakajam darbibam.

Tas ES rezidéjo$as personas vards, uzvards un adrese, kura ir

pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits uznémuma varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Pograniczna iela 2/4

02-285 VarSava

Lukawiecki Hubert
GTX Poland tehniskas dokumentéacijas parstavis

Var$ava, 2024-06-20

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
NURKLIHVMASIN 58G183

MARKUS: ENNE ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

SPETSIIFILISED OHUTUSEESKIRJAD
Ohutusndéuanded lihvimise, lilvapaberiga lihvimise,
traatharjadega tootamise ja lihvketastega l6ikamise kohta.

e Seda elektrilist todriista saab kasutada tavalise lihvijana,
livapaberiga lihvijana, traatharjaga lihvijana ja lihvketaste
I6ikamismasinana. Jérgige koiki elektrilise todriistaga kaasas
olevaid ohutusjuhiseid, juhiseid, kirjeldusi ja andmeid. Jargnevate
juhiste eiramine voib tekitada elektril6dgi, tulekahju ja/vai tdsise
vigastuse ohu.

Seda elektrilist tooriista ei tohi kasutada poleerimiseks.
Elektritdoriista kasutamine muuks kui ettenahtud todks voib
pohjustada ohtu ja vigastusi.

Arge kasutage lisaseadmeid, mis ei ole tootja poolt spetsiaalselt
selle seadme jaoks ette nadhtud ja soovitatud. Asjaolu, et
lisaseadme saab paigaldada elektrilise todriista kiilge, ei ole
garantii selle ohutuks kasutamiseks.

Kasutatava téévahendi lubatud kiirus ei tohi olla véiksem kui
elektritdoriistal margitud maksimaalne kiirus. Lubatud kiirusest
kiiremini podrlev téévahend vdib puruneda ja téoriista osad véivad
puruneda.

Toovahendi valislabimddt ja paksus peavad vastama elektrilise
tooriista mddtmetele. Ebakohaste mddtmetega tédvahendeid ei
saa piisavalt kaitsta ega kontrollida.

Tooriistad, millel on keermestatud sisestus, peavad tépselt sobima
spindli keermele. Servaga td6vahendite puhul peab téévahendi
puuraugu |abimdot vastama serva labiméddule. Té6vahendid, mis
ei sobi tapselt elektritodriistale, podrlevad ebaihtlaselt, vibreerivad
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vaga tugevalt ja kontrolli  kaotamist
elektritdoriista Ule.

Mitte mingil juhul ei tohi kasutada kahjustatud té6vahendeid. Enne
iga kasutamist kontrollige tdvahendeid, nt lihvimisrattad laastude
ja pragude suhtes, lihvimisalused pragude, kulumise v&i tugeva
kulumise suhtes, traatharjad lahtiste voi katkiste juhtmete suhtes.
Kui elektritooriist voi todvahend kukub, kontrollige seda kahjustuste
suhtes voi kasutage teist kahjustamata toodriista. Kui tooriist on
kontrollitud ja parandatud, tuleb -elektritooriist lllitada Uheks
minutiks kdrgeimale kiirusele, hoolitsedes selle eest, et operaator
ja laheduses olevad korvalseisjad ei satuks poodrleva tooriista
tsooni. Kahjustatud tdériistad purunevad tavaliselt selle katseaja
jooksul.

Tuleks kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist kandke
kogu nagu katvat kaitsemaski, silmakaitset voi kaitseprille.
Vajaduse korral kasutage tolmumaski, kuulmiskaitset, kaitsekindaid
vOi spetsiaalset pdllukindaid, mis kaitsevad hddrutud ja tdddeldud
materjali vaikeste osakeste eest. Kaitske silmi t60 kaigus tekkivate
voorkehade eest. Tolmumask ja hingamisteede kaitsevahendid
peavad filtreerima t66 kaigus tekkinud tolmu. Pikaajaline
kokkupuude miraga , vdib pdhjustada kuulmislangust.

voivad pbhjustada

IEC  61000-3 vgenduge, et kérvalseisjad on elektrilise toériista tddpiirkonnast

ohutus kauguses. lgaiiks, kes on tddtava elektrilise tooriista
laheduses, peab kasutama isikukaitsevahendeid. Tooriista killud
voi purunenud tédvahendid voivad killustuda ja pohjustada
vigastusi ka valjaspool vahetut to6piirkonda.

Kui teete t60d, kus tdoriist voib kokku puutuda varjatud
elektrijuhtmetega v6i oma toitejuhtmega, hoidke tddriista ainult
kéepideme isoleeritud pindadest. Kontakt toitejuhtmega v&ib
pbhjustada pinge Ulekandumist elektritddriista metallosadele, mis
voib pdhjustada elektril6dgi.

Hoidke toitejuhe poodrlevatest téévahenditest eemal. Kui kaotate
kontrolli tédriista Ule, voib toitejuhe labi 16igata voi sisse tommata
ning teie kasi vbi kogu kasi voib sattuda poodrlevasse
téévahendisse.

Arge kunagi pange elekrilist tériista maha enne, kui tdétav tooriist
on taielikult peatunud. P&érlev tddriist voib puutuda kokku pinnaga,
millele see on maha pandud, mistdttu vdite kaotada kontrolli
elektritdoriista Gle.

e Arge kandke liikuvat elektrilist téoriista. Réivaste juhuslik
kokkupuude pdorleva elektrilise todriistaga vdib pdhjustada selle
sissetdbmbumist ja elektrilise tdoriista puurimist operaatori kehasse.
Puhastage elektrilise todriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur metallitolmu
kogunemine v&ib pdhjustada elektrilist ohtu.

Arge kasutage elektrilist todriista tuleohtlike materjalide lahedal.
Sademed véivad need siittida.

Arge kasutage toériistu, mis vajavad vedelat jahutusvedelikku. Vee
vOi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine v&ib pdhjustada
elektrilooki.

Jetting ja asjakohased ohutusnéuanded

Tagasilook on elektrilise tooriista akiline reaktsioon péorleva todriista,
naiteks lihvimisrattaga, lihvimislapiga voi traatharjaga seotud
ummistusele voi takistusele. Takistus vdi takistus pdhjustab podrleva
todvahendi akilise seiskumise. Kontrollimatu elektritooriist térgub
selle tottu tédvahendi podriemissuunale vastupidises suunas.

Kui naiteks lihvimisratas jaab kinni voi takerdub toddeldavasse
detaili, IUlitatakse elektritdoriista toide valja. Kui lihvketas saab uuesti
poorlemisvéime, alustab lihvmasin automaatselt t66d. Lihvketta
liikumine (operaatori suunas voi temast eemale) soltub siis sellest,
millises suunas on ketas ummistumiskohas likunud. Lisaks voivad
lihvimisrattad ka puruneda. Tagasil66k on elektrilise tooriista ebadige
voi vale kasutamise tagajarg. Seda saab valtida allpool kirjeldatud
asjakohaste ettevaatusabindude vétmisega.

o Elektrilist tooriista tuleb hoida kindlalt, keha ja kded peavad olema
sellises asendis, et tagasilooki oleks voimalik pehmendada. Kui
lisakéepide kuulub standardvarustuse hulka, tuleks seda alati
kasutada, et kaivitamisel oleks suurim kontroll tagasil6ogijdudude
voi tagasilddgimomendi lle. Operaator saab tduke- ja
tagasiloogindhtusi  kontrollida, kui ta votab tarvitusele
nduetekohased ettevaatusabindud.

Arge kunagi hoidke kasi poorlevate toévahendite lahedal.
Todvahend voib tagasilédgi tottu kasi vigastada.

Hoidke end eemal vahemikust, kus elektriline tdriist tagasil
ajal  liigub.  Tagasilodgi  tagajarjel ligub  elektritdoriist
blokeeringupunktis lihvimisketta liikumisele vastupidises suunas.




e Eriti ettevaatlik tuleb olla naiteks nurkade ja teravate servade
tootlemisel. Vajalik on véltida tédvahendite korvalejuhtimist voi
kinnijaamist. Poorlev téévahend on nurkade, teravate servade
to6tlemisel voi tagasilodgi korral haardumise suhtes vastuvotlikum.
See voib pdhjustada kontrolli kaotust voi tagasilooki.

o Arge kasutage puu- v6i hammasrataste ketasteid. Seda tiilipi
té6vahendid pohjustavad sageli tagasilooki voi kontrolli kaotamist
elektrilise tooriista ule.

Spetsiaalsed ohutusjuhised |I6ikamise kohta
lihvketastega

o Kasutage ainult konkreetse elektrilise todriista jaoks ettenéhtud
lihvimisketta ja konkreetse lihvimisketta jaoks ettendhtud kaitse.
Lihvkettaid, mis ei ole konkreetse elektrilise todriista jaoks ette
nahtud, ei saa piisavalt kaitsta ja need ei ole piisavalt ohutud.
Kéverad lihvimiskettad tuleb paigaldada nii, et ikski osa kettast ei
ulatu Ule kettakaitse serva. Ebakorrektselt paigaldatud
lihvimisketta, mis ulatub kaitsekatte servast kaugemale, ei ole
piisavalt kaitstud.

Kaitse peab olema kindlalt kinnitatud elektrilise toériista kilge, et
tagada voimalikult suur ohutus, ning see peab olema paigutatud nii,
et lihvimisrattale avatud ja operaatori poole suunatud osa oleks
voimalikult vaike. Kaitsekate kaitseb operaatorit prahi, juhusliku
kokkupuute eest lihvketastega ja ka séddemete eest, mis vdivad
riideid stilidata.

Kasutage lihvketast ainult selleks ettendhtud tédde tegemiseks.
Naiteks arge kunagi lihvige 16ikeketta kilgpinnaga. L&ik

lihvimise ja

Veenduge, et toorik on kinnitatud. Tooriku kinnitamine
kinnitusseadme v6i klambrite abil on ohutum kui selle kaes
hoidmine.

« Arge puudutage I6ike- ja lihvimiskettaid enne, kui need on jahtunud.
Kui kasutate kiirkinnitusaarikut, veenduge, et spindlile kinnitatud
sisemine aarik on varustatud kummist o-rdngaga ja et see rongas
ei ole kahjustatud. Veenduge ka, et valisaariku ja sisemise aariku
pinnad on puhtad.

Kasutage kiirkinnitusaarikut ainult koos abrasiiv- ja |6ikekettadega.
Kasutage ainult kahjustamata ja korralikult t66tavaid aarikuid.
MARKUS: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Hoolimata projekteerimisest ldhtuvast ohutustehnoloogiast,
ohutusmeetmete ja tidiendavate kaitsemeetmete kasutamisest,
on alati olemas jadkvigastuste oht kditamise ajal.

Kasutatud piktogrammide selgitus.

N

mdeldud materjali eemaldamiseks ketaste servaga. Kilgmiste
joudude méju nendele lihvketastele voib neid purustada.

Kasutage alati kahjustamata kinnitusaarikuid, mis on valitud
lihvketaste jaoks Gige suuruse ja kujuga. Korralikud &arikud
toetavad lihvketast ja vahendavad seega ketaste purunemise ohtu.
Loikeketaste jaoks médeldud &arikud véivad erineda teiste
lihvketaste jaoks mdeldud aarikutest.

Arge kasutage suuremate elektriliste toériistade kasutatud
lihvimisrattasid. Suuremate elektritoriistade lihvimisrattad ei ole
modeldud vaiksematele elektritdoriistadele omaste kdrgemate
poodrete jaoks ja vdivad seetdttu puruneda.

Taiendavad spetsiaalsed ohutusjuhised

lihvimisketta I6ikamine

Viltige Idikeketta blokeerimist véi liiga suurt survet. Arge tehke liiga
stigavaid 10ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab selle
koormust ja kalduvust ummistuda vdi lukustuda ning seelabi
voimalust, et Iikekettal tekib ketas voi see vaib puruneda.

Véltige poodrleva Idikeketta ees ja taga asuvat ala. Loikeketta
likumine tdéddeldavas detailis teist eemale vdib pdhjustada
elektrilise tooriista tagasilodgi korral pddrleva ketasiga otse teie
suunas.

Plaadid voi suured esemed tuleks enne todtlemist toetada, et
vahendada tagasilodgi ohtu, mida pdhjustab kinni jaanud ketas.
Suured téddeldavad esemed vdivad oma raskuse all painduda.
Toorik peaks olema mdlemalt poolt toetatud, nii IGikeliini ldhedal kui
ka serva juures.

Olge eriti ettevaatlik, kui I6ikate auke seintesse voi tdotate muudes
nahtamatutes kohtades. Materjali sisse sukelduv |Gikeketas voib
pohjustada tooriista tagasilodgi, kui see puutub kokku
gaasijuhtmete, veetorude, elektrijuhtmete v6i muude objektidega.

Spetsiaalsed ohutusjuhised liivapaberiga lihvimise kohta

Arge kasutage liga suuri liivapaberilehti. Liivapaberi suuruse
valimisel jargige tootja soovitusi. Liivapaber, mis ulatub liivaplaadist
kaugemale, voib pdhjustada vigastusi, paberi ummistumist voi
rebenemist voi tagasilooki.

Spetsiaalsed ohutusnéuanded traatharjadega to6tamisel

Tuleb arvestada, et isegi tavalise kasutamise korral laheb harja
kaudu traadi tiikke kaduma. Arge koormake juhtmeid liiga suure
surve avaldamisega Ule. Ohus likuvad traaditikid v8ivad kergesti
labi 6hukese riietuse ja/vi naha tungida.

Kui  soovitatakse kasutada kaitsepiiret,  valtige harja
kokkupuutumist kaitsepiiretega. Taldrikute ja pottide harjade
labimddt voib suureneda surve ja tsentrifugaaljbudude méjul.
Taiendavad ohutusnéuanded

Todriistade puhul, mis on moeldud keermestatud lihvketaste jaoks,
kontrollige, et lihvketaste keermepikkus vastab  spindli
keermepikkusele.
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1.Markus vétta erilisi ettevaatusabinbusid

2.Lugege kasutusjuhendit, jargige selles olevaid hoiatusi ja
ohutustingimusi!

3.Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse).

4 Kasutage kaitsekindaid

5. Enne hooldust vdi remonti (ihendage toitejuhe lahti.

6.Hoidke lapsed todriistast eemal

7.Protect vihma eest

8.Teine kaitseklass

Taiendavad turvaelemendid

Ajutise voolukatkestuse korral vdi péarast pistikupesa eemaldamist

pistikupesast, kui lUliti on asendis " on", vabastage liiliti ja seadke see
enne taaskaivitamist véljalllitatud asendisse.

Taiendav funktsioon, mis suurendab kasutaja ohutust, on
lihvimasina voolu valjalllitamine, kui masin on tlekoormatud voi
ketas on blokeeritud. Kui ketas on taas véimeline p6érlema, alustab
lihvija automaatselt t66d.

MARKUS: nurklihvijaga td6tades tuleb alati olla eriti tahelepanelik,
et mitte vahele jatta seda hetke.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Nurklihvmasin on Il klassi isolatsiooniga kasitooriist. Seadet ajab
Uhefaasiline kommutaatormootor, mille poorlemiskiirust
vahendatakse hammasrataste abil. Seda saab kasutada nii
lihvimiseks kui ka Idikamiseks. Seda tulpi elektrilist tooriista
kasutatakse laialdaselt igasuguste kobestuste eemaldamiseks
metalldetailide pinnalt, keevisdmbluste pinnatdétluseks, dhukese
seinaga torude ja vaikeste metalldetailide labildikamiseks jne.
Sobivate tarvikute kasutamisel saab nurklihvijat kasutada mitte ainult
I6ikamiseks ja lihvimiseks, vaid ka puhastamiseks, naiteks rooste,
varvikihi jne.

Selle kasutusvaldkondade hulka kuuluvad mitmesugused remondi-
ja ehitustédd, mis ei ole seotud ainult metallidega. Nurklihvijaga saab
Idigata ja lihvida ka selliseid ehitusmaterjale nagu tellised,
sillutiskivid, keraamilised plaadid jne.

Seade on méeldud ainult kuivtéodeks, mitte poleerimiseks. Arge
kasutage elektrilist tooriista vastupidiselt selle
kasutusotstarbele.

Vaarkasutamine.



sisaldavaid Asbest on

Arge tootle asbesti
kantserogeenne.

Arge toétle materjale, mille tolm on tuleohtlik v&i plahvatusohtlik.
Elektritooriistaga tootades tekivad sddemed, mis véivad eraldunud
aurud sliidata.

Lihvimistdodel ei tohi kasutada IGiketerasid. Ldikeketastega
tootatakse kilgpinnaga ja sellise lihvketta ndopinnaga lihvimisel on
oht seda kahjustada, mille tagajérjel on oht, et operaator véib saada
kehavigastusi.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Jargnev numeratsioon viitab kdesoleva kasutusjuhendi graafilistel
lehekiilgedel kujutatud seadme komponentidele.

1.Spindliluku nupp

2.Switch

3.Teisene kaepide

4.Shield of the disc

5.Self-clamping valimine aarik

6.Sisemine aarik

7.Lever (kilbikatted)

materjale.

8.Eriline voti
* Joonise ja toote vahel véib olla erinevusi.
ACCESSORIES

. Kilbi kilp

. Eriline voti

. Taiendav kaepide
GEARING UP

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepide (3) paigaldatakse hte lihvimispea avadesse. Soovitatav
on kasutada abikdepidemega lihvimismasinat. Kui hoiate lihvijat
tootamise ajal molema kaega (kasutades ka lisakaepidet), on
vaiksem oht, et kasi puudutab pddrlevat ketast voi harja ja saab
tagasil6ogi ajal vigastada.

KETTAKAITSE PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Terakaitse kaitseb operaatorit prahi, téévahendi juhusliku
kokkupuute voi sademete eest. Selle paigaldamisel tuleb alati
poorata erilist tahelepanu sellele, et selle kattev osa oleks
operaatori poole suunatud.

Terakaitse kinnituse konstruktsioon voimaldab
kaitse optimaalsesse asendisse seadistada ilma tooriistadeta.
« Lodvendage ja tommake hooba (7) kettakaitse (4) lahti ja tommake

tagasi.

« Keerake kaitsekate (4) soovitud asendisse.
o Lukustage hooba(7) alla lastes.
Kaitsekatte eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises
jarjekorras kui selle paigaldamine.

TOOVAHENDITE VALJAVAHETAMINE
Tooriistade vahetamise ajal kasutage téokindaid.

Spindlilukustusnuppu (1) k ainult lihvimasina spindli
lukustamiseks téévahendi paigaldamisel véi eemaldamisel. Arge
kasutage seda pidurdusnupuna, kui ketas poorleb. See voib
lihvimisseadet kahjustada v6i kasutajat vigastada.

KETTA PAIGALDAMINE

Alla 3 mm paksuste lihvimis- voi I6ikekettade puhul tuleb vilise

aariku (5) iselukustuv mutter keerata ketta kiiljel oleva tasase

pinnaga kinni.

« Vajutage spindliluku nuppu (1).

« Pingutage vélisaarikut (5) spetsiaalse mutrivtmega (8).

« Lddvendage ja eemaldage iselukustuv valimine krae (5).

« Asetage ketas nii, et see surutakse vastu sisemise aariku (6) pinda.

o Keerake valisaarik (5) kinni ja pingutage seda spetsiaalse
mutrivétmega (8).

Plaatide lahtivétmine toimub vastupidises jarjekorras  kui

kokkupanek. Kokkupanekul tuleb ketas suruda vastu sisemise aariku

(6) pinda ja asetada see keskeltlabi selle alumisele pinnale. Kui

iselukustuv mutter on kinni, kasutage spetsiaalset mutrivétit.

KEERMESTATUD AVAGA TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE.
WANYM

Vajutage spindliluku nuppu (1).
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e Eemaldage eelnevalt paigaldatud téévahend - kui
paigaldatud.

« Enne paigaldamist eemaldage mélemad &arikud - sisemine aarik

o (6) ja iselukustuv valisaarik (5).

» - Keerake td6vahendi keermestatud osa spindlile ja pingutage seda
veidi.

Keermestatud aukudega td0vahendite

vastupidises jarjekorras kui kokkupanek.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJA STATIIVILE

Lubatud on kasutada nurklihvijat spetsiaalses nurklihvijastatiivis,

tingimusel et see on nduetekohaselt paigaldatud vastavalt statiivi

tootja paigaldusjuhistele.

see on

lahtivétmine  toimub

TOO / SEADED

Enne lihvimismasina kasutamist kontrollige lihvimisketta
seisukorda. Arge kasutage Ihutud, pragunenud véi muul viisil
kahjustatud lihvimisrattasid. Asendage kulunud ketas voi harja
enne kasutamist kohe uue vastu. Pirast t66 I6petamist liilitage
lihvimismasin alati vélja ja oodake, kuni toovahend on téielikult
peatunud. Alles siis véib lihvimismasina dra panna. Arge
pidurdage poorlevat lihvketast, surudes seda vastu téodeldavat
detaili.

o Arge kunagi koormake lihvijat ile. Elektritdoriista kaal avaldab
piisavat survet téériista t6husaks t66ks. Ulekoormus ja ligne surve
voivad pohjustada elektritddriista ohtliku purunemise.

Kui lihvija kukub t66 kaigus, tuleb téévahend kindlasti kontrollida ja
véimalusel vélja vahetada, kui see on kahjustatud voi
deformeerunud.

Arge kunagi 166ge tddvahendit vastu tdématerjali.

Viéltige ketta pdrgatamist ja sellega materjali 16hkumist, eriti kui
tootate nurkades, teravate servade jne. juures (see voib pohjustada
kontrolli kaotamist elektrilise todriista lle ja tagasilddgi néhtuse
tekkimist).

Arge kunagi kasutage puidu I6ikamiseks mdeldud ketaste ketaste
kasutamist ket: jidest. Selliste ketaste kasutamine toob sageli
kaasa elektrilise tooriista tagasilodgi nahtuse, kontrolli kaotamise
selle Ule ja vdib pdhjustada operaatori vigastusi.

ON/OFF

Hoidke lihvimi det kéivit | ja tc | mélema kéega.
Lihvimismasin on varustatud ohutuslilitiga, et valtida juhuslikku
kéivitamist.

* Vajutage liilitusnuppu (2).
o Lilitusnupule (2) réhu vabastamine peatab lihvimasina.

Pérast lihvimasina kaivitamist oodake, kuni lihvimisratas saavutab
maksimaalse kiiruse, alles siis voite alustada t66d. To6tamise ajal
arge kasutage liilitit, liilitades lihvimismasina sisse vo6i vilja.
Lihvija liilitit tohib kasutada ainult siis, kui elektritooriist on
eemaldatud toodeldavast detailist.

CUTTING

« Nurklihvijaga saab I6igata ainult sirgjooneliselt.

Arge I6igake materjali kies hoides.

Suured tiikid tuleb toetada ja tuleb jilgida, et toetuspunktid
oleksid Ioikeliini 1ahedal ja materjali I6pus. Stabiilselt asetatud
materjal ei kipu I6ikamise ajal liilkuma.

Viikesed osad tuleks kinnitada néiteks vaagnas, klambrite abil
jne. Materjal tuleks kinnitada nii, et IGikekoht oleks
kinnituselemendi lahedal. See tagab suurema l6iketdpsuse.
Arge lubage I6ikeketta vibratsiooni ega tampimist, sest see

halvendab l6ikekvaliteeti ja voib pohjustada ldikeketta
purunemise.

« Loikamisel drge avaldage I6ikekettale kiilgsurvet.

e Soltuvalt Idigatava materjali tiilibist kasutage oGiget

I16ikeketast.

Materjali labiloikamisel on soovitatav, et etteande suund oleks
kooskdlas Idikeketta pédrlemissuunaga.

Loikesligavus soltub ketta Iabimdddust.

« Kasutage ainult selliseid kettaid, mille nimilabimdét ei ole suurem
kui lihvimismudeli jaoks soovitatud nimilabimaot.

e Slgavaid I6ikeid tehes (nt profiilid, ehitusplokid, tellised jne) arge
laske kinnitusaarikutel puutuda toorikuga kokku.

Loikekettad saavutavad t66 ajal vaga korge temperatuuri - drge

puudutage neid kaitsmata kehaosadega enne nende jahtumist.



SIZING
Naiteks voib lihvimistoddeks kasutada linvimiskettaid, tassikettaid,
lamellkettaid, abrasiivvillakettaid, traatharju, liivapaberi paindlikke

kettaid jne. Iga kettatilip ja ka toodeldav materjal nduavad
nduetekohast toovotet ja asjakohaste isikukaitsevahendite
kasutamist.

Arge kasutage lihvimiseks méeldud kettaid.

Lihvimiskettad on méeldud materjali eemaldamiseks ketta
servaga.

« Arge lihvige ketta kiilgpinnaga. Optimaalne té6nurk selle tiiiipi
ketaste puhul on 30 .°
o Lihvimistoid tohib
lihvimiskettadega.
Kui tootate klappketaste, abrasiivvillakettide ja liivapaberi jaoks
moeldud paindlike ketastega, poodrake tdhelepanu oigele
lahenemisnurgale.

teha ainult materjalititibile sobivate

o Arge lihvige kogu ketaste pinnaga.

« Seda tlilpi kettaid kasutatakse tasaste pindade to6tlemiseks.
Traatharjad on moéeldud peamiselt profiilide ja raskesti
ligipddsetavate kohtade puhastamiseks. Nende abil saab
eemaldada materjali pinnalt nditeks roostet, varvikihti jne.

Kasutage ainult selliseid toovahendeid, mille lubatud
pooriemiskiirus on suurem v6i vordne nurklihviku maksimaalse
koormuseta pooriemiskiirusega.

KAITAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldamist, reguleerimist, parandamist v6i kasutamist
tommake toitejuhe vooluvérgust vilja.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

« Seadet on soovitatav puhastada kohe pérast iga kasutamist.

« Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage seade kuiva riidetiikiga v8i puhuge vélja madala réhu all
oleva surudhuga.

Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, sest
need vbivad kahjustada plastosasid.

Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme Ulekuumenemist.

Kui toitejuhe on kahjustatud, asendage see samade
parameetritega juhtmega. See toiming tuleks usaldada
kvalifitseeritud spetsialistile voi viia seade teeninduskeskusesse.
Hoidke seadet alati kuivas ja lastele kattesaamatus kohas.
Igasugused defektid tuleb parandada tootja volitatud teeninduses.

SPETSIFIKATSIOONID

HINNANGUD
Nurklihvmasin 59G183
Parameeter Vaartus
Mootori tiilip Pintsel
Toitepinge 230 VAC
Voimsuse sagedus 50 Hz
Nimivoimsus 900 W
Tihikaigu kiirusvahemik no=3000-12000 min *
Ketta 1abimdot 125 mm
Ketta siseldbimddt 22,2 mm
Spindli keermete 18bimdét M14
IP kaitse tase 1P20
Kaitseklass Il
Kaal (ilma li imeteta) 1,75 kg
Tootmi 2024
59G183 tahistab nii tlilbi- kui ka masina nimetust.
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Heliréhu tase Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Helivéimsuse tase Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Vibratsioonikiirenduste vaartus an = 6,21 m/s? K=
1,5 m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatud mirataset kirjeldatakse jargmiselt: tekitatud
helirdhutase Lpa ja helivdimsuse tase Lwa (kus K tahistab
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modtemadramatust). Seadme poolt tekitatud vibratsiooni kirjeldab
vibratsioonikiirenduse vaartus an (kus K tahistab
mootemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa , helivdimsuse tase
Lwa ja vibratsioonikirenduse vaartus an on mdddetud vastavalt
standardile IEC 62841-1. Esitatud vibratsioonitaset an saab kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Maéaratud vibratsioonitase on representatiivne ainult seadme
pohirakenduste  puhul. Kui seadet kasutatakse muudeks
rakendusteks voi koos teiste tdGvahenditega, voib vibratsioonitase
muutuda. Kérgemat vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav voi
liiga harv hooldus. Eespool nimetatud pdhjused véivad pdéhjustada
suuremat vibratsioonikoormust kogu tééperioodi jooksul.
Vibratsiooniga kokkupuute tédpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja lilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata tooks. Kui koik tegurid on tapselt
hinnatud, véib kogu vibratsioonikiiritus olla palju vaiksem.
Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni mdju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks seadme ja todvahendite

tstikliine hooldus, nduetekohase kaetemperatuuri kaitse ja
néuetekohane té6korraldus.
KESKKONNAKAITSE
Elektritoitega tooteid ei tohiks visata koos majapidamisjaatmetega,
vaid need tuleks korvaldada asjakohastes rajatistes. Teabe
saamiseks korvaldamise kohta votke tihendust toote edasimiilija voi
kohalike ametiasutustega. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed
sisaldavad keskkonnale inertset ainet. Taaskasutamata seadmed
kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
asukohaga Varssavis, Pograniczna tanav 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab, et kéik
autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas, kuid
mitte ainult. K&ik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ja
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on &iguskaitse all vastavalt 4.
veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Siguste kohta (s.o.
Teataja 2006 nr 90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu késiraamatu ja selle ksikute
elementide kopeerimine, té6tlemine, avaldamine ja muutmine arilistel eesmérkidel iima
GTX Poland'i kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua tsiviil- ja
kriminaalvastutuse.

EU vastavusdeklaratsioon

Tootja: Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Varssavi.

Toode: Tootja: nurklihvmasin

Mudel: 59G183

Kaubanimi: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/E0

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL

RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN I|EC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ké&esolev deklaratsioon kehtib ainult turulevidud masina kohta ja ei
hélma selle komponente.

|dppkasutaja poolt lisatud voi tema poolt teostatud hilisemad toimingud.
Tehnilise dokumentatsiooni koostamiseks volitatud ELi residendist isiku
nimi ja aadress:

Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna tanav

02-285 Varssavi

Lukawiecki Hubert
GTX Poola tehnilise dokumentatsiooni esindaja

Varssavi, 2024-06-20
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BIMOLWWNAN® 58G183

3ABEJEXKA: nPEOU W3NON3BATE
ENEKTPOUHCTPYMEHTA, MPOYETETE BHUMATENIHO TOBA
PBHKOBOACTBO U O 3ANA3ETE 3A BbAELLM CNPABKW.

CMELUU®UYHU NPABUNA 3A BE3OMNACHOCT
CbBeTH 3a 6e3onacHOCT npu wnandaxe, WnudoBaHe C WKypKa,
paboTa ¢ TeneHun YeTKku U pasaHe ¢ WIMMOBBLYEH AUCK.

o TO31 eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa Ce U3Mon3ea kaTo 061kHoBeHa
wnandmalumHa, WwnandmaluvHa 3a LWKypka, WwnandmMalmHa 3a
TeMeHW YETKU M MaluMHa 3a ps3aHe Ha LWMGOBbLYHU AWUCKOBE.
CnasBaiiTe BCWYKM MHCTPYKUMM 3a 6e3onacHocT, ykasaHus,
ONUCaHMA W AaHHW, NPeAoCTaBeHU C  EeKTPOUHCTPYMEHTa.
HecnaseaHeTo Ha cnegHUTE WHCTPYKUMM MOXe [a Cb3gaje
OMacHOCT OT TOKOB yAap, Noxap U/ cepuosHo HapaHsiBaHe.

o To31 eNneKTPONHCTPYMEHT He TpsibBa [a ce 13MonaBa 3a nonmpaHxe.
M3non3BaHeTo Ha enekTPOMHCTPyMeHTa 3a [Apyra paboTHa
[AeNHOCT, pasnuyHa oT npefBuaeHaTa, Moxe Aa CTaHe npuyuHa 3a
OMacHOCT 1 HapaHsiBaHe.

e He wusnonseaiiTe akcecoap, KOWTO He € npefgHas3HayeH U
npernopbYaH OT NPOU3BOAUTENS CreLuarto 3a ToBa YCTPOMCTBO.
®akTbT, Ye [dadeH akcecoap MoOXe fAa Ce MOHTMpa KbM
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, He e rapaHuus 3a 6esonacHo u3nornseaHe.

o [lonycTumata CKOPOCT Ha M3ronsBaHus paboTeH MHCTPYMEHT He
TpsbBa ga Gbae no-manka oT MakcumanHaTta CKOpOCT, MOCoYeHa
BbpXy €NneKTPOMHCTPyMeHTa. PaBGoTeH WHCTPYMEHT, KOWTOo ce
BbPTM C MO-BUCOKA OT [OMyCTUMaTa CKOPOCT, MOXE Aa Ce CHynu u
4acTy OT HEero Aa ce pasnunesT.

o BbHWHUAT AvameTbp U AebenuHata Ha paGoTHWUSI WHCTPYMEHT
TpsibBa la CbOTBETCTBAT Ha pa3MepuTe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTA.
PaBoTHWN WHCTPYMEHTW C HenopxoAslyy pasmepu He MoraT Aa
6baaT 4ocTaTbYHO A06PE 3aLUMTEHN UNU NPOBEPEHU.

e PaboTHWTE MHCTpyMeHTM ¢ pe3boBa Broxka TpsibBa ga nacsat

TOYHO Ha pesbata Ha wnuHgena. MNpyu paboTHU WHCTPYMEHTU C

MOHTVMpPaH naHel, [AuaMeTbpbT Ha OTBOpa Ha paboTHUS

VHCTPYMeHT TpsibBa [a CbOTBETCTBA Ha AnameTbpa Ha riaHeua.

PaBoTHN MHCTPYMEHTU, KOWUTO He MoraT Aa nacHaT TOYHO Ha

€NeKTPOMHCTPYMEHTA, LLie Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, Liie BUGpupaT

MHOFO CUIHO U MOXe Aa AoBeaaT [0 3aryba Ha KOHTPON BbpXy

€MNeKTPOMHCTPYMEeHTa.

Mpn HukakBuM oBGCTOSITENCTBA He TpsibBa fda ce uM3nonssar

nospeaeHn paboTHM UHCTpymeHTW. [pegn Bcsika ynoTtpeba

npoBepsiBaiiTe MHCTPYMEHTUTE, Hanp. WAMGOBLYHUTE AUCKOBE 3a

CTPYXKU U MYKHATUHU, LWNIMGOBBYHATE MOAMNOKKA 38 NYKHATUHM,

abpasus Unu CUIHO U3HOCBaHe, TeNEeHUTe YeTKu 3a pasxnabeHun

VMM CKbCaHW XULM. AKO EeNneKTPOMHCTPYMEHT wnu paboTeH

VHCTPYMeHT najHe, NpoBepeTe ro 3a noBpefa Wiu uanonseante

ApYr HenoBpefeH WHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTBLT € MPOBEpeH U

NonpaBeH, eneKTPOUHCTPYMEHTBT TpsibBa Aa ce BKIOYM Ha Hal-

BMCOKaTa CW CKOPOCT 3a €AHa MWHyTa, kaTo Ce BHUMaBa

onepaTopbT Y HamMuUpaluuTe ce Habnuso CTpaHUYHU Nuua ga He

nonagart B 30HaTa Ha BbPTALWMS CE WHCTPyMEHT. lMoBpeaeHuTe

VHCTPYMEHTU OBMKHOBEHO Ce cuyynBaT npe3 ToBa BpeMe Ha

u3nuTBaHe.

TpsibBa fa ce HOCST NMYHM NpeanasHK cpeacTea. B saBucumoct ot

BMAa Ha paboTaTa HoceTe 3aluMTHa Macka, KosiTo MOoKpYBa LANoTo

nuLe, 3aLLUMTHW O4Ura Unu nNpeanasHy ounna. Ako e Heobxoaumo,

13ron3asaiTe NPOTMBOMNpaxoBa Macka, 3aluTa Ha crnyxa, 3aluTHI
pbkaBuLM WNKM crieumanHa npectunka, 3a Aa ce npefnasute ot

Manku 4acTuM OT Wu3TbpkaH U obpaboTeH MaTepwarn.

MpennasgaiiTe o4MTe C1 OT BL3AYLLUHW YyXaW Tena, Cb3aafeHn no

Bpeme Ha pa6ota. [paxoBaTa Macka W AuxaTenHaTta 3awmta

TpsiGea Aa cunTpupat npaxa, o6pasyBaH no Bpeme Ha pabota.

ManaraHeTo Ha LUyM 3a NPOAbIKUTENEH NEPUoL OT BpEME , MOXe

na posefe Ao 3aryba Ha cryxa.

YBepeTe ce, 4Ye OKONTHUTE ca Ha 6e30nacHO pasCTosiHUE OT 30HaTa

Ha AeliCTBME Ha eNneKTPOMHCTPYMeHTa. Beekw, koiiTo ce Hamupa B

6nmsocT fo paboTeLlly eneKkTPOMHCTPYMEHT, TpsibBa Aa u3rnonssa

NUYHK NpeanasHu cpeacTsa. GparMeHTV OT AeTalnu unu cyynexn

paboTHN WMHCTPYMEHTW MoraT [a Ce OTUyMsaT U Aa MPUYMHAT

HapaHsiBaHUs! JOp1 U3BLH HEMOCPeACTBEHaTa 30Ha Ha 06xBaT.

Korato usebpLuBate paboTa, Npu KOSITO UHCTPYMEHTBLT MOXe Aa ce

cOrbcka CbC CKPUTU  ENEKTPUYECKM MPOBOAHWLM WIM  CbC

cobCTBEHMS CM  3axpaHBaly kaben, [pbXTe ro camo 3a

M30NMpaHUTE MOBBPXHOCTU Ha [pbxkata. KOHTakTbT CbC

3axpaHBals kaben Moxe [fa [oBeae A0 npejaBaHe Ha
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HanpexeHne KbM MeTanHuTe 4acTu Ha enekTPOUHCTPYMeHTa,
KOETO MOXe /la ioBeAe A0 TOKOB yAap.

[pbxTe 3axpaHBawus kaben Aaned oT BbpTAWM ce paboTHu
WHCTPYMEHTU. AKO un3rybute KOHTPONM Had WHCTPYMEHTa,
3axpaHBalmsT kaben mMoxe Aa ObAe NpepsidaH UK U3gbpnaH u
pbKaTa BXM MK uanata BU pbka MOxe Aa 6b,qe 3axBaHata oT
BbPTALMSA ce paboTeH MHCTPYMEHT.

Hukora He cnaraiiTe eneKkTPOUHCTPYMEHTa, npean paboTHUAT
WHCTPYMEHT [a € CnpsAn HanbiHo. B'prﬂLLll/IﬂT Ce WHCTPYMEHT
MOXe [a Brie3e B KOHTakKT C MNOBBbPXHOCTTA, BbPXY KOATO €
rnoctaBeH, B pe3ynTaT Ha KOeTo [Ja 3arybute KOHTpOn Hap
ENEeKTPOUHCTPYMEHTA.

He npeHacsnte enekTpuyeckn MHCTPYMEHT, KONTO € B ABWKEHMe.
Cny4aeH  KOHTakKT Ha  oOnmeknoto C  BbpTAWMS  ce
E€NEeKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa [oBeae [0 U3AbprBaHeTo My U [0
npoﬁleaHe Ha eneKkTpouHCTpyMeHTa B TANOTO Ha onepaTopa.
MouwncTeavite penoBHO BEHTUNALMOHHUTE oTBOPU Ha
eNeKTPOMHCTpyMeHTa. BeHTunaTtopbT Ha MOTOpa 3acMykBa npax B
Kopnyca v ronamMoTo HaTpynBaHe Ha MeTaneH npax Moxe aa
Aosene A0 enekTpuyecka onacHoOCT.

He u3snonasaiite ENeKTPOMHCTpYyMEeHTa B 6nusoct A0 3ananumun
mMartepuanu. MCKpVITe morat ga rv 3anansr.

He nanonaseaite WHCTPYMEHTW, KOUTO U3NCKBAT TEYHU OXnaxkaaum
TEYHOCTU. M3non3BaHeTo Ha BOAa vUnu gpyrM TeYHU oxXnaxkpawu
TEYHOCTU MOXeE Aa [JoBeAe [0 TOKOB yaap.

CbBeTH 3a AkeT M 6e3onacHocT

OTkaTbT € BHesanHata peakuna Ha enekTpouHCTpyMeHTa npu
6n0Kv1paHe nnn NpenaTCcTBaHe Ha BbpTAW, Ce WMHCTPYMEHT, KaTo
HanpumMep WNMGOoBBYEH ANCK, LWNUGOBBYHA NoYa, TeneHa YyeTka.
EnoxmpaHeTo unun 3anylwBaHeTo BOAW A0 BHe3arnHo cnvpaHe Ha
BbpTALLMA ce paboTeH WHCTPYMEHT. Mopaaun TOBa
HEKOHTPOMNMUPAHUAT ENEKTPOUHCTPYMEHT e 6bae M3TpbrHaT B
nocoka, obpaTHa Ha Nnocokata Ha BbpTeHe Ha PaboTHWUS MHCTPYMEHT.

Korato Hanpumep WnnMgoBLYHUST AUCK Ce 3aKneLLn Unu 3aceqHe B
feTaiina, 3axpaHBaHETO Ha enNeKTPOMHCTPYMEHTa Ce U3KIo4Ba.
KoraTo [uCKbT Bb3BbPHE CMOCOGHOCTTa CWM fJda ce BbpTy,
wnadmMaluMHaTa aBToMaTMyHO Le 3anoyHe pabota. [BKeHVeTo
Ha LWNMGOBBYHUS ANCK (KbM UK OT onepaTtopa) Torasa 3aBUCK OT
rocokaTta Ha ABWXeHWe Ha Aucka B ToukaTa Ha GrnokupaHe. OcBeH
ToBa WNMOBBLYHNTE Konena moraT u aa ce cdynst. OTkaTbT e
nocregmua OT  HenpaBMITHO UMW HETOYHO W3MON3BaHe Ha
eneKkTpoMHcTpymeHTa. T Moxe paa 6bae wusberHata  ypes
npeanpveMaHe Ha NoaXoAALLM NpeAna3Hu Mepku, onucaHmn no-gony.
EnekTponHCTPyMEHTBLT TpsibBa Aa ce AbpXV 30paBo, KaTo TANOTo
M pblieTe ca B MO3NLMS, KOATO Aa CMekyaBa oTkaTta. AKo B
cTaHgapTHOTOo — obopydBaHe €  BKIIIOYEHA  AOMbIHWTENHa
pbkoxBaTka, Tl BUHarv TpsibBa Aa ce u3ronaea, 3a Aa MMa Hau-
ToMsiM KOHTPOIN BbPXY CUITUTE Ha OTKaTa UM BbPTALLUS MOMEHT Ha
oTkaTa no Bpeme Ha nyckaHe. OnepaTtopbT MOXe [ja KOHTponvpa
SIBMIEHMsiTa Ha Tnacbka W oOTkaTa, kaTto B3eMe MoAXOAsLLN
npeAnasHn Mepku.

Hukora He [ApbXTe pbuLeTe cu GnM30 A0 BbPTAWM ce paGoTHW
MHCTPYMeHTU. PaBOTHUSAT MHCTPYMEHT MOXe [ia HapaHu pbkaTa Bu
nopagay oTkar.

CroiiTe  panmey  OT  30HaTa Ha  AeicTBMe,  KbAeTO
€MNeKTPOUHCTPYMEHTBT e Ce ABWXW Mo Bpeme Ha oTkata. B
pesynTaT Ha oTKaTa eneKkTPOUHCTPYMEHTBT LLE Ce [ABWKU B NOCOKa,
obpaTHa Ha ABWKEHWETO Ha LNMGOBBYHUS AWUCK B ToukaTa Ha
BnokvpaHe.

OcobeHo BHUMaHWe TpsibBa aa ce otaens npu obpaGoTkata Ha
BMK, ocTpu pbboBe u Ap. Heobxoavmo e aa ce npepotBpaTh
OTKITOHSIBAHETO WUNN 3aKMeLlBaHETO Ha paBoTHUTE MHCTPYMEHTU.
BbpTAwmAT ce paboTeH WHCTPYMEHT € No-NoAatnve  Ha
3aknelBaHe npn o6paGoTka Ha bIMK, OCTPU PbBOBE UMK aKo €
OTXBbprieH Hasapd. ToBa MOXe [a CTaHe npuyuHa 3a 3aryba Ha
KOHTPOI MIK OTKaT.

He wusnonssaiite AbpBeHn wnu 3bb6HM AuckoBe. PaboTHute
VHCTPYMEHTU OT TO3W TUM YeCTO NPeAM3BMKBAT OTKaT unu 3aryba
Ha KOHTPOMN BbPXY €NEeKTPOMHCTPYMEHTa.

CneumanHM MHCTPYKUMM 3a 6e3onacHOCT npu wwnudgosaHe U

psizaHe ¢ WnnOBbYEH AUCK

e M3nonagaiiTe camo LINUGOBBYHUS AWUCK, NpeaHasHayeH 3a
KOHKPETHWS eNeKTPOUHCTPYMEHT, U NpeanasuTens, NpeaHasHayYeH
3a KOHKPETHUS LnuoBbYeH Auck. LUnudosbuHUTE AMCKOBE,
KOUTO HE Ca NpeAHasHauYeHU 3a KOHKPETHUS ENEKTPONHCTPYMEHT,



He MoraT fa 6bJaT 3aluTeHN JOCTaTb4yHO U He ca [OCTaTbyHO
6esonacHu.

M3BuTUTE LWINMPOBBYHM AUCcKoBe TPsibBa 1a Ce MOHTMpAT Mo TakbB
HauMH, Ye HUTO efiHa YacT OT AMCKa Aa He CTbpyM U3BLH pbba Ha
npeanasutens Ha Aucka. HenpaBWIHO MOHTUpPaH LWNUKOBbYEH
[INCK, KOWUTO CTbPYM OTBb/ pbba Ha 3alUTHUA Kanak, He Moxe Aa
6be AOCTAaTbYHO 3aLLUTEH.

Mpegnasutensit TpsGea pAa 6Gbae 30paBoO  3akpeneH  KbM
€reKTPOMHCTPYMEHTa, Taka Ye fa rapaHTupa Bb3MOXHO Hail-
BUCOKa CTeneH Ha Ge3onacHocT, U Aa 6bae pasnonoxeH Taka, 4ye
oTKpWTaTa YacT Ha LWNNOBBYHMSA ANCK, 0BbpHaTa KbM onepaTopa,
fa Obde BBL3MOXHO Han-manka. [peanas3uTensT npegnassa
ornepatopa OT OT/IOMKM, Clly4aeH KOHTaKT C LUNUOBBYHMSI ANCK,
KaKTO 1 OT UCKPU, KOUTO Buxa MoK Aa 3ananst o6neknoro.
WM3nonagaiiTe wnandalyms AMck camo 3a npedBuaeHarta 3a Hero
pabota. Hanpumep Hukora He LWwnudoBaiTe CbC CTpaHU4HaTa
MOBLPXHOCT Ha OTpe3Huss gauck. OTpesHuTe [auckoBe ca
npefHasHayYeHun 3a OTCTpaHsiBaHe Ha maTepuan ¢ pbba Ha aucka.
Bb3aeicTBneTo Ha CTPaHWYHUTE CUMKU BbPXY Te3W LUNMMDOBBLYHN
[IMCKOBE MOXe [a M1 CHynu.

BvHarn wu3nonseanTe HenospedeHW nputucKawm naHum c
npaeuneH pasmep u copma 3a u3bpaHus LUNMGOBBbYEH OUCK.
MpaBunHUTe bnaHuy NoAABbPXKAT LUNMGMOBLYHUS ANUCK U MO TO3M
Ha4MH HamansiBaT ONacHOCTTa OT cyynBaHe Ha Aucka. dnaHuute
3a OTpesHW AWUcKoBe MoraT Aa Ce pasfuyasaT oT ¢raHuute,
npegHasHa4YeHu 3a Apyrv WnhoBbYHN ANCKOBE.

He nanonasanTe n3nonssaHu WNMMOBBLYHN AMCKOBE OT NO-rofieMu
enekTpU4eckn WHCTPyMeHTW. LLnudosbyHUTE AnckoBe 3a Mo-
rornemy enekTPOMHCTPYMEHTU He ca MPOEKTUpaHW 3a Mo-BUCOKW

oGopoTi, KOUTO ca xapaKkTepHu 3a no-mankuTe
€NeKTPOMHCTPYMEHTH, 1 nopaau ToBa MoraT Aa ce CHynaT.
. ﬂOI’ﬂ:J‘IHVITeJ'IHVI cneunanHu  UHCTpyKuMn 3a
6esonacHocT 3a

psi3aHe C LWNMOBBYEH ANUCK

He GnokvpaiTe pexelms OAUCK U He ynpaxHsiBailTe npekaneHo
cuneH Hatuck. He npaBeTe npekaneHo [AbNn6oku paspesn.
MpekomMepHOTO HaToBapBaHe Ha pexewus AUCK yBenuyaea
HaToOBapBaHETO My W CKIIOHHOCTTa My KbM 3akneliBaHe wWmiu
6rokvpaHe 1 Mo TO3U HauWH Bb3MOXHOCTTA 3a U3XBbpIIsiHE UK
cyynBaHe Ha avcka.

WN3bsaraiite 30HaTa npen M 3ap BbPTALWMS CE PEXELY AUCK.
MpemMecTBaHeTO Ha pexeLLms Anck B 06paboTeaHus AeTaiin aney
OT Bac Moxe [a AoBede [0 OTKAaT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa C
BbPTALLMS CE ANCK AMPEKTHO KbM Bac B Cryyaii Ha oTKaT.
Mnounte unu ronemute npegmeT Tpsibea Aa ce noanupart npeau
obpaboTkata, 3a Ja Ce Hamanu PUCKbT OT OTKaT, MPUYMHEH OT
3acegHan auck. Monemute AeTannu MmoraT ga ce OrbHaT MoA
cobcTBeHOTO cu Terno. [letannsT TpsibBa Aa ce noanvpa oT ABeTe
CTpaHu, kakTo B 6NM30CT 4O NWHKSITA Ha psidaHe, Taka 1 no pbba.
Bbaete ocobeHo BHMMATENHW, Korato U3psiaBate OTBOPU B CTEHU
unu paboTtuTe B APYr1 HEBUAWMM 30HW. MOTbBALMST B MaTepuana
pexell, AUCK MOXe Ja [oBefe [0 OTKaT Ha WHCTPYMEHTa mpu
cpela C rasonpoBoAM, BOAOMPOBOAHM TPLOM, enekTpuyecku
kabenu unu apyru npeameTu.

CneuunanHM WMHCTPYKUMM 3a 6e30MmacHOCT npu wnaidaHe c
WIKypKa

He u3snonseaiite TBbpAE ronemu nuctose WKypka. Korato nsbupare
pa3mMepa Ha LukypKaTa, criefiBaiiTe NnpenopbKUTe Ha NPOVN3BOAUTENS.
LLikypka, cTbpyalla M3BbH LINNMOBBLYHUS NACT, MOXE Aa NPUYUHU
HapaHsBaHe W [Ja aosede [0 GnokupaHe wnu paskbcBaHe Ha
XapTusiTa Unm o oTkar.

Cnet CcbBeTH 3a HOCT Npu pa6oTa C TeneHu YeTkn

« TpsibBa fa ce uma npeasua, Ye Aopy Npy HopMarnHa ynotpeba uma
3aryba Ha napueTa Ten npes ueTkata. He npetosapBaiTe
NpoBOAHMLMTE, KaTo Npunarate TBbpAE rofsmM HaTuck. BbaayLHo
npeHacsiHUTe napyeTa Ten MoraT NecHO fa MpoBuAT TbHKO
0obnekno u/nnm Koxa.

Ako e nperopbYaH npepnasuTern, npepoTBpaTeTe KOHTaKTa Ha
yeTkaTta C npepnasutens. [MamMeTbpbT Ha YeTKUTE 3a YUMHWUKM 1
TEHIKEPU MOXe Aa Ce YBENUYM OT HansraHeTo U LeHTpobexHuTe
cunu. [lonbnHUTenHn cbBeTn 3a GesonacHocT

Mpu MHCTPYMEHTUTE, NpeHa3HavYeHn 3a LWIMGOBBYHN ANCKOBE C
pesba, npoBepeTe Aanu AbIHKMHATA Ha pesbaTa Ha LWNNOBbYHMA
[VCK CbOTBETCTBA Ha Ab/PKMHATA Ha pe3baTa Ha WnuHaena.
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YBepere ce, 4e cTe 3akpenunu obpaboTBaHus [geTaiin.
3akpenBaHeTo Ha 3aroToBKaTa B YCTPOICTBO 3a 3aTsraHe Unu ctsra
e no-6e30nacHo, OTKOMNKOTO [a 5t AbPXKUTE B pbKa.

He pokoceaiite pexeluuTte u WNUOBBbYHUTE AUCKOBe, Npean Aa
ca U3cTUHanu.

KoraTto u3nonaeate cnaHel, ¢ 6bp30 AeiicTeue, yBepeTe ce, Ye
BbTPELHUAT hnaHel, MOHTUPaH Ha LnuHAena, e obopyaBaH ¢
TYMEH O-NPBLCTEH U Ye TO3W MPBCTEH He e noBpefeH. Chluo Taka
ce yBepeTe, 4Ye NMOBbPXHOCTUTE Ha BBHLUHKS riaHel, U BbTPeLLUHUS
naHew, ca YiCTW.

WM3nonaeaiite cnaHeua 3a 6bp30 3aTsraHe camo ¢ abpasviBHU U
pexeluy auckoe. Manonseaite camo HeMmoBpeAeHW W NpaBUMHO
DYHKUMOHMPALLM chnaHum.

3ABENEXKA: YcTtpoicTBOoTO ce wu3non3Ba 3a pa6ora Ha
3aKpurTo.

Bbnpeku M3non3saHeTo Ha 6e30nacHa KOHCTPYKLMS MO NPOEKT,
M3NON3BaHETO Ha MepkM 3a 6e30NacHOCT M AOMBLIAHUTENHU
3alMTHN MEepKM, BUHaru CbLUECTBYBa PUCK OT OCTaTb4HU
HapaHsiBaHUA No Bpeme Ha paboTa.

0O6siCHeHMe Ha U3non3BaHuTe MUKTOrpamMmu.

Nl

-
2 3 4
O
6 7 8

1.Note B3emeTe cneunanHu npeanasHn mepku
2.MNpoyeTeTe  PBLKOBOACTBOTO 3a  ekcnroatauus,
npegynpexaneHnsTa 1 ycroausita 3a 6esonacHocT B Hero!
3.M3non3Baite nu4yHM npepnasHu cpeAcTBa (NpeanasHu ovuna,
3almTa Ha ylmTe)

4.Use 3almTHU pbKaBuum

5.M3krioyeTe 3axpaHBallys kabern, npeam Aa U3BbpluBaTte CEpBU3HO
o6cnyKBaHe UK PEMOHT.

6.Keep geua ganey ot MHCTpyMeHTa

7.Protect ot avxa

8.BTopu knac 3awuta

cnassaiite

[onbnHuTenHn dyHKUMUM 3a 6e3onacHoCT

B cnyyain Ha BpeMeHHO NpekbCBaHe Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO Wnn
cnep U3BaxaaHe Ha Liencena OT KOHTakTa C MpeBkroysaTen B
nonoxexHue "BKJ'IIOHeHO", OTKnoYeTe NpeBKnYBaTens U ro noctaseTte
B NOMOXEHWE "U3KITIOYEHO", Npeam Aa 3anoyHeTe OTHOBO paboTa.

[lonbnHuTenHa gyHKUMs, KosiTo noBuLIaBa GesonacHocTTa Ha
noTpebuTens, e NPekbCBAHETO Ha 3axpaHBaHETO B Lunanda, korato
MaluMHaTa e npeToBapeHa Unn AUcKbT e 6rokupaH. Korato ancksT
Bb3BbPHE CNOCOBHOCTTa CU Aa Ce BbpTH, WnandmMalumHaTta
aBTOMaTUYHO LLe 3anoyHe paboTa.

3ABENEXKA: Mo Bcsiko Bpeme, korato paGoTute ¢ briownaid,
TpabBa Aa obpbLyaTe cneynanHo BHUMaHue, 3a Aa He NpornycHeTe
TO31 MOMEHT.

KOHCTPYKUUA N NPUNOXEHUE

‘briownaibT € pbyeH eneKTPOUHCTPYMEHT ¢ usonauus knac |l.
YCTPOWCTBOTO Ce 3aABWXBa OT eAHOMa3eH KOMyTaTopeH aAsuraten,
YUMTO 0BOPOTM Ce HamarnsiBaT Ype3 peaykTop C brrioBa npenaska.
Toi MOXe fJa ce W3nonaBa KakTo 3a wnaidaHe, Taka 1 3a psasaHe.
Toa TWN  ENEKTPOWHCTPYMEHT Ce  M3MoMn3Ba  LUMPOKO  3a
OTCTpaHsiBaHe Ha BCWYKM BMAOBE rpanaBMHW OT MOBbPXHOCTTA Ha
MeTarlHu 4acTu, 3a NoBbPXHOCTHa 06paboTka Ha 3aBapku, 3a psiaaHe
npe3 TbHKOCTEHHW TPLOWM M Mankv meTanHu 4actu u gp. C
M3MoM3BaHeTo Ha NOAXOAALLM akcecoapy bImownandbT Moxe Aa ce
M3ronasa He caMmo 3a psi3aHe U LunaiidaHe, HO 1 3a MOYUCTBaHe,
HanpuMep Ha pbxaa, GOSIKUACKV NOKPUTUS 1 Ap.



ObnacTute, B KOWTO Ce M3MON3Ba, BKIIOYBAT LUMPOK CMEKTbP OT
PEMOHTHU W CTPOUTENHN [EeHOCTU, CBbP3aHU He caMo C MeTanu.
‘brnownandbT MoXe Aa ce U3NOon3Ba U 3a pssaHe u wnandaHe Ha
CTPOUTENHW MaTepuanu Kato Tyxnu, NaBeTa, KepamMU4HU MoK 1
ap.

YcTpoiicTBOTO e NnpegHa3sHayeHo caMo 3a cyxa pa6ota, a He 3a
nonupaHe. He wu3nonsBaiiTe  enNeKTPOMHCTPYMEHTa B
npoTMBoOpeYMe C NpefHa3Ha4YeHeTo My

3noynotpeb6a.

He obGpabotBaiite matepuanu, cbabpxalm asdect. A3BecTbT e
KaHL|epOoreHeH.

He o6pabotBaiiTe maTepuanu, YumMTo Npaxose ca 3ananuMu unm
ekcnnoavsHK. pn paGoTta ¢ eNneKTPOMHCTPYMEHTa ce nornyyaBat
MCKPU, KOUTO MOraT [a Bb3MfaMeHsT OTAeNsHUTE napu.

3a wnudosaHe He TpsibBa Aa ce W3MNON3BaT OTPE3HW AMCKOBeE.
OtpsasBawnTe auckoBe paboTAT CbC CTPaHWYHATa NMOBBLPXHOCT M
npu WNMoBaHe C NuLeBaTa NOBbPXHOCT Ha TakbB LWNMGOBBLYEH
duck uma puck om rnospexoaHemo My, koemo 8odu 00 puck om
HapaHsigaHe Ha orepamopa.

OMUCAHUE HA FPA®OUYHUTE CTPAHULIN

CJ'IeI:LHaTa HOomMepauus ce OoTHacs 3a KOMMOHEeHTUTE Ha
yCTpOVICTEOTO, nokKasaHu Ha rpad)Mqure CTpaHnun Ha TOBa
PBbKOBOACTBO.

ByToH 3a 3akntouBaHe Ha wnuHaena 1.Spindle

2.Switch

3.BTopuyHa gpbxkka

4.lwnT Ha aucka

5.Self-nputuckaHe BbHLIEH rnaHel,
6.Inner conaxew

7.Lever (kanauu Ha wuToBETE)

8.CneuuaneH koY
* Bb3MOXHO € 12 MMa Pa3nukn Mexay “YepTexa 1 NpoayKTa.

AKCECOAPU
. LWnT wnt
. CneuwaneH Koy
. [onbnHuTenHa Apbxka

noaroTBAHE

MOHTAX HA CMTOMATATEJTHA [IPBXKA

CnomaratenHarta gpbxka (3) ce MOHTUpa B €4MH OT OTBOPUTE Ha
rmaeaTa Ha wnaidmalumHata. MNpenopbunTenHo e aa uanonsearte
wnandMallmHa  CbC  criomMaratenHa apbxka. AKO  AbpxuTe
wnandmMalumHarTa, Jokato paboTuTe ¢ ABETe cv pbLe (M3Non3Bankv
1 crnomaratefniHata ApbxKa), ¥Ma no-mManbk pUcK pbkaTta BW Aa
[OKOCHE BbPTALLMSA Ce AMCK UK YeTKa 1 Aa NOoMyyn HapaHsiBaHe npu
oTKaT.

MOHTAX U HACTPOWUKA HA NPEAMA3UTENSA HA OUCKA
Mpeana3uTenaT Ha HoXa npeanasBa onepaTopa OT OTIOMKM,
criyyaeH KOHTaKT C paGoOTHUA MHCTPYMEHT unu uckpu. Ton
BUHaru TpsibBa Aa ce MOHTMPA, KaTo ce o6pblya cneuuanHo
BHMMaHMe Ha TOBa NMOKpMBallaTa My 4YacT Aa e o6bpHaTa KbM
oneparopa.

KoHcTpykumsita Ha 3aKpenBaHeTO Ha

npeanasvTensi Ha Hoxa Mo3BorsiBa 6e3
VHCTPYMEHTM ia ce perynvpa npeanasuTensT B onTUManHa
nosuums.
« Pa3xnabete u nagbpnaiiTe Hasag nocrta (7) Ha npeanasuTens Ha

avcka (4).

« 3aBbpTeTe kanaka Ha WwuTa (4) B xenaHarta nosuuus.
« 3aknioyete, KaTo cnycHete nocta(7).
CBansHeTo U perynupaHeTo Ha kanaka Ha LuTa ce W3BbpluBa B
obpaTeH pea Ha MOHTaXa My.

noaMAHA HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTHU
W3non3BainTe paboTHM pbKaBULM NPU CMsIHA HAa MHCTPYMEHTHU.

ByToHBT 3a GrnokupaHe Ha wnuHaena (1) ce usnonsea camo 3a
OGnokupaHe Ha LWINWHAeNa Ha wWwnandmalnMHaTa NpM MOHTUpaHe
Wnu geMoHTUpaHe Ha paﬁoﬂmn WHCTPYMEHT. He ro nanonseante
KaTo cnupayveH GYyTOH, OKATO AUCKBLT ce BbPTU. Mo To3u HaumH
MoXe p[a NoBf Te wnand Ta WnM f[a  HapaHute
notpeéuTens.
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MOHTAX HA OUCK

3a auckose 3a WnudoBaHe Mnu psisaHe ¢ AedenuHa, no-manka ot

3 mm, camosaknioyBallaTa ce raka Ha BbHIWHUA cnaHey (5)

TpA6GBa Aa ce 3aBMe C NMrockaTta MOBBLPXHOCT OT CTpaHaTa Ha

Aucka.

e HatucHete 6yToHa 3a 6rnokvpaHe Ha wnuHaena (1).

o 3aterHete BbHLWHUA ¢raHel (5) cbe cneuunaneH kntod (8).

« PasxnabeTe 1 cBaneTe camosaknoyBallaTa ce BbHLHa sika (5).

o lNocTaBeTe Avcka Taka, Ye Aa GbAe NPUTUCHAT KbM MOBBbPXHOCTTA
Ha BbTpeLuHus dnaHel, (6).

e 3aBuHTeTe BbHLIHWS ¢hnaHel, (5) u 3aTerHete CbC cneumanyus
KoY (8)

[leMOHTaXbT Ha [uUckoBeTe ce U3BbpLUBa B obpaTeH pen Ha

MoHTaxa. [pyu crnobsiBaHeTo AUCKLT TpAOBa Aa ce MPUTUCHE KbM

NOBLPXHOCTTA Ha BbTPelHUs dnaHel (6) u ga ce nocrasu

LieHTpariHo BbpXy JoriHaTa My NoBbPXHOCT. AKO camo3sakmnioysallara

ce raiika e 3akrnelleHa, U3nonaBaiTe crieLmaneH Krtou.

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU C OTBOP C PE3BA.
WANYM

HatucHete GyToHa 3a GrnokvpaHe Ha wnuHaena (1).

o [pemaxHeTe NpeaBapuUTENHO MHCTanNMPaHus paboTeH UHCTPYMEHT
- @Ko € WHCTanupaH.

e OTcTpaHeTe ABaTta hnaHLa Nnpeay MOHTaxa - BbTpeLLeH dnaHel,

* (6) 1 camo3zaknioyBall ce BbHLLEeH dnaxel (5).

e - 3aBuHTeTe pesboBaTta 4acT Ha PabOTHWUS MHCTPYMEHT BbPXY
LNHAena v neko 3aTterHeTe.

Pa3rnobsiBaHeTo Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU C pe36oBU OTBOPU Ce

n3BbpLUBa B 06paTeH pea Ha crnobssaHeTo.

MOHTUPAHE HA BITIOLLUNAA® B CTOMKA 3A BbITIOLLNAND
ﬂonycmmo € 13non3BaHeTo Ha 1:ITIOLLIJ'Ial7|(b B cneuunarneH ctatme 3a
broownandu, npyv  YcroBuMe Ye € MOHTWPaH npaBUnHO B
CbOTBETCTBME C WHCTPYKUMUTE 3a MOHTaX Ha npou3sBoauTend Ha
cTaTtuBa.

PABOTA | HACTPOWKMN

Mpean pa  wu3nonseate  wnaundg Ta, npoBepeTe
CbCTOAHUETO Ha I.IJnVIdJOB'b‘-IHI/Iﬂ AUCK. He wu3nonsBauTe
CcTpynaHu, HanykaHu wnn noepegeHun no Apyr Ha4vH

WwnndoBBLYHM AUCKoBe. 3aMeHeTe He3abaBHO M3HOCEHUSI AUCK
WNU YeTka C HOBM npeau ynotpe6a. Criea npukniouyBaHe Ha
pa6oTtarta BUHaru uskniouBaiTe WwnandmalumHaTa 1 u34aksanTe,
AoKaTo paGOTHMAT MHCTPYMEHT cnpe HanbnHo. EaBa ToraBa
wnandmMalumHaTa moxe Aa ce npubepe. He cnupainTe BbpTAWmMS
ce WnnoBBLYEH AUCK, KaTo ro NpUTUCKaTe KbM 06paboTBaHus
AeTainn.

e Hukora He  npetoBapBanTe  MenHuuata.  Ternoto  Ha
€MNeKTPOMHCTPYMEHTa yrpaxHsiBa [OCTaTbYyeH HaTWUCK, 3a [Aa
paboTu edekTuBHO. [MpeToBapBaHeTO WM MPEKOMEPHWUSIT HAaTUCK
MoraT Aia JoBeAaT [0 ONacHO CHYNBaHe Ha enekTPOUHCTPYMEHTa.

Ao wnaiidmalumHaTa nagHe no Bpeme Ha pabota, e HeobxoaMmo
fa ce npoBepy W EBEeHTyarHo fJa ce 3aMeHu pabGoTHUAT
VHCTPYMEHT, ako Ce yCTaHOBW, Ye e noBpefeH Ui aedopmmpaH.

Hukora He ygpsiite paboTHWUS MHCTPYMeHT B obpaboTBaHus
Matepuan.

W3bsireanTe oTckayaHeTo Ha AMcka U pa3kbCBaHETO Ha MaTtepuana
C Hero, ocobeHo korato paboTuTe No bIMK, ocTpu pbboBe U T.H.
(ToBa Moxe [ga pgoeege Ao 3aryba  Ha  KOHTpon  Hap,
€MeKTPOMHCTPYMEHTa U1 NMOsiBa Ha SIBMIEHWNETO OTKaT).

Hvikora He u3nonseaite AUCKOBE, NPeAHA3HAYeHM 3a psisaHe Ha
ObpBO, OT LMPKynsipu. M3nonseaHeTo Ha TakvMBa AWUCKOBE YECTO
BOAM [0 SIBMIEHMETO OTKAT Ha EeNeKTPOMHCTPyMeHTa, 3aryba Ha
KOHTPON BbPXy Hero v Moxe fa [oBeAe A0 HapaHsiBaHe Ha
oneparopa.

BKIMKOYBAHE/M3KINIOYBAHE

[pbxTe wWnaindmMaluMHaTa ¢ ABETe CU pPbLe NpU CcTapTupaHe n
pa6ora. lnaidmawmHata e obopyaBaHa C  npeanaseH
NpeBKIoYBaTen, KOTo NpefoTBpaTsiBa Cly4aiHo cTapTupaHe.

o HatucHete 6yToHa 3a npeBkniouBaHe (2).
e OTnyckaHeTo Ha HaTucka BbpXy OyToHa Ha npesknoyBaTens (2)
cnupa paboTaTta Ha WwnandmalumHaTa.

Cnep kaTo ctapTupare wnanda, us4akanre, AoKaTo WnandawmaT
AVCK [OCTUrHe MaKCUMariHa CKOpOCT, eiBa ToraBa MoxeTe Aa



3anoyHeTe pa6ota. Mo Bpeme Ha pa6ora He pa6otete c
npeBKIoYBaTens, BKIOYBALL MY U3KNIOYBaLY LWnaindMaluMHaTa.
MpeBkntouBaTenaT Ha WnaWdmaluMHaTa TpA6Ba Aa ce 3agencTBa

camMO  KOraTo  €fleKTPOMHCTPYMEHTLT €  OTAaneyeH oT
obpaboTBaHus aetaunn.
CUTTING

o PsizaHeTo ¢ briownand Moxe Aa ce U3BBLPLUBA CamMo Mo Npasa
AWHMUA.

He pexeTe maTepuana, 4OKaTO ro AbPXUTE B pPbKa.

FonemuTe napuyerta TpsiGBa Aa ce noAnupar U Aa ce BHUMaBa
OMOpHUTE TOYKU Aa ca 6130 A0 NUHMATA Ha psi3aHe U B Kpasi
Ha MmaTepuana. MatepuantbT, noctaBeH cTabunHo, HAMa Aa
MMa CKMOHHOCT Aja ce ABWUXM NO Bpeme Ha psizaHe.

Mankute yactu TpabBa Aa ce dMKCUpaT, HaNpUMep B Kneww,
C nomoLyTa Ha ckobu U T.H. MaTepnansT TpsiGBa Aa ce 3akpenu
Taka, 4e TouKaTa Ha psi3aHe ga e 6nu3o A0 3aKp

MpenopbyBa ce ycTPOMCTBOTO fla Ce MOYNCTBA BeAHara crnep Besika
ynotpeba.

He u3nonsgaite Boaa Unn Apyrv Te4HOCTH 3a NOYNUCTBAHE.
MouncTeTe yCTPOMUCTBOTO CbC Cyxa Kbpra UMM ro usgyxante CbC
CrbCTeH Bb34yX C HUCKO HandaraHe.

e He nanonasaiTte HUKaKkBn no4ymcTeawn npenapatun uwnn
pasTeBopuTenu, Tbi KaTo Te moraTt Aa noBpegdaTr nnactmacosute
YacTtu.

Pe,qOBHO noyncTeamnTe BEHTUNauuoHHNUTE OTBOPU B KOpnyca Ha
Asuratens, 3a Aa npegorepaTtuTe nNperpAasaHeTo Ha ypeaa.

Ako 3axpaHBaluaT kaben e nospeaeH, 3ameHeTe 1o ¢ kaben cbe
cblmTe NnapameTpu. Ta3m onepauus Tpsbea Aa 6bae noBepeHa Ha
KBaJ'IVIQJI/ILlVIpaH cneuymanuct uUnn ga oTtHeceTte yCTpOVICTBOTO B
CEPBU3EH LIGHTBP.

BuHaru C'bXpaHﬂBaVlTe yCTpOI?ICTBOTO Ha CyXO0 MACTO, HeAOCTbMNHO

enemeHT. TOBA Lie OCUrypM No-rofiiMa TOYHOCT Ha psizaHe.

He pgonyckainte BUGpaLmm Mnv NpUTUCKaHe Ha pexeLuus AUcK,
THW KaToO TOBA Lie BrIOWM KaYeCTBOTO Ha psisaHe U MoXe Aa
AoBeAe A0 CUYNBaHe Ha PeXeluus AUCK.

Mpu pnAsaHe He npunaramTe CTPaHMYEH HATUCK BBLPXY
pexewms AUCK.

B 3aBMCUMOCT OT BUAA Ha psA3aHMA maTepuan uanonssanTte
NoAXoAsALms AUCK 3a psAi3aHe.

Mpu pAsaHe npe3 maTepuan ce npenopbkyBa MocoKaTa Ha
nopaBaHe Aa € B CLOTBETCTBME C NOCOKATa Ha BbpTeHe Ha
pexeLLyus AnCK.

[bnbounHaTta Ha psizaHe 3aBUCK OT AMAMETbpPa Ha AuCKa.

* /3nonasaiiTe camMmo AVCKOBE C HOMUHANEH AWAMETBLP, He MO-ToNsIM
OT NpenopbYaHKs 3a MoAena Ha LWwnandmalumHaTa.

e Mpn u3BbplwBaHe Ha Abn6GOkM paspesn (Hanp. npodunu,
cTpouTenHu OrokoBe, TyxMM W Ap.) He no3BonsiBauTe Ha
nputuckawmTte naHuu Aa Bnm3aT B KOHTaKT ¢ obpaboTBaHus
nerann.

Mo Bpeme Ha paGoTa pexeluTe AUCKOBE AOCTUraT MHOrO

BUCOKU TeMMepaTypu - He MM [IOKOCBaiTe C He3alMTEHN YacTu

Ha TANoTo, Npeau Aa U3cTUHaT.

OPA3MEPSIBAHE

Hanpumep 3a wnudgosaHe MoraT Aa ce M3nonssaT LUNMMOBbYHM
AWCKoBe, YalkoBMaHW OWUCKOBE, AMCKOBE C namenu, guckose OT
abpasuBHa BbIHa, TENEHW YETKW, MbBKaBU AMUCKOBE 3a LUKypKa U ap.
Bcekn BuMA AUCK, KakTo U MaTepuanbT, KOWTO wWwe ce obpaboTea,
MU3NCKBaT nMpaBUNHa TexHUKa Ha pa60Ta U wn3nonseaHe Ha
NOAXOAALLM NMYHM NPpeanasHn cpeacTaa.

He nsnonseante agnckoBe, NpeAgHa3HavyeHu 3a wnandane.

LUnncgoBbYHMTE AUCKOBE Ca MPOEKTUPaHM Aa OTcTpaHaBsaT
martepuan c pb6a Ha agucka.

e He u.mmboaaﬁTe CbC CTpaHU4YHaTa NOBBLPXHOCT Ha AMUCKa.
ONTUManHUAT paboTeH bIMLN 3a TO3M TN AuckoBe e 30°.

o llinaitichaHeTo TpsiGBa Aa ce U3BLPLUIBA CaMO C NMOAXOAsALLM 3a
BuAa Ha maTtepuana I.IJHVId)OB'I:"IHVI AUCKoBe.

KoraTo paGotute ¢ AnckoBe ¢ namenu, abpasuBHU AUCKOBE OT

PYHO M rbBKaBU OUCKOBE 3a LUKYpKa, oﬁ'preTe BHUMaHue Ha

npaBuUITHUA BIMBJ Ha aTaka.

e He wnudosaiiTte c ysanarta NOBbLPXHOCT Ha AUCKa.

e Tean BuOOBe AMCKOBE Ce M3Mon3eaT 3a obpaboTka Ha Mnocku
NOBBPXHOCTU.

TeneHute 4eTku ca npegHa3Ha4YeHM OCHOBHO 3a NOYUCTBaHe Ha

npodmnu M TpyAHOAOCTLNHM MecTa. C TAX MoxeTe pAa

oTCTpaHsiBaTeé OT MNOBLPXHOCTTAa Ha MaTepuana pbXAA,

GOAMKNINCKU NOKPUTUA U Ap.

WUsnonsBainte camo paGoOTHU MHCTPYMEHTH, YUMTO AOMYCTUMMU
OSOPOTM Cca No-BUCOKU UMK paBHU Ha MakCUMarHuTte oﬁopo‘ru Ha
brinownandga 6e3 HaToBapBaHe.

EKCMNOATALMA U NOOOPBXKA

WUskniovete 3axpaHsBawmsa kabGen OT KOHTakTa, npeau pa
M3BLpLWBaTe KaKBOTO M Aa GuNo MHCTanupaHe, perynupase,
PEMOHT Unu eKcnnoaTauus.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

58

3a geua.
Bc nedektu TpsibBa fa GbaaT OTCTPaHEeHU OT OTOPU3MPAHUS
CepBU3 Ha NPON3BOANTENS.
CMEUU®UKALIUK
OLIEHKU
‘brnownand 59G183
MapameTbp CTtorHoCT

Twn guraten YeTka

BaxpaHBalLo HanpexeHue 230V AC

YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomuHanHa molHocT 900 W

[nana3oH Ha o6opoTute Ha no=3000-12000 min *

npaseH xoq

[dvameTtbp Ha gucka 125 mm
BbTpelleH AgnameTbp Ha aucka 22,2 MM
[unameTbp Ha pe3baTa Ha M14
wnuHaena

CreneH Ha 3awwmra IP 1P20
Knac Ha 3awwmra 1]
Terno (6e3 akcecoapv) 1,75 kr
oMHa Ha NPOM3BOACTBO 2024

59G183 03HayaBa eJHOBPEMEHHO 0603Ha4YeHWe Ha TUNa u Ha
MawuHaTa

OAHHU 3A LWYMA U BABPALMUTE

HwnBO Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
HvBo Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa =100 dB(A) K=
3 dB(A)
CTomnHoCT Ha BUBPALMOHHNTE an = 6,21 m/s? K=
ycKkopeHus: 1,5 m/s?

WHdbopmauus 3a wyma n Bubpauuute

HWBOTO Ha LyMa, N3nbYBaH OT YCTPOWCTBOTO, Ce ONUCBA Ypes: HUBO
Ha W3MbYBAHOTO 3BYKOBO HansraHe Lpa M HMBO Ha 3BykoBaTa
MoWHOCT Lwa (kbgeTo K o3HauyaBa HeonpeneneHocT Ha
n3mepBaHeTo). BubpauuuTe, M3NbLYBAHW OT YCTPOWCTBOTO, Ce
onucBaT OT CTOWHOCTTa Ha BUGPaLMOHHNTE YCKOPeHWst an (kbaeTo K
03HauaBa HeornpeaeneHoCT Ha U3MEPBaHETO).

HWBOTO Ha M3NbYBaHE Ha 3BYKOBO HansraHe Lpa, HUBOTO Ha 3ByKOBa
MOLLHOCT LWaA M CTOWHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO YCKOPEHWE ah ,
[afeHn B ToBa PbKOBOACTBO, Ca M3MepeHu B cboTBeTcTBME C IEC
62841-1. laneHoTo HMBO Ha BMBGpaLuUTe an MOXe [Ja ce U3nonssa
3a cpaBHsiBaHe Ha obopyaBaHeTo U 3a NpeaBapuTenHa oueHka Ha
n3naraHeTo Ha BUGpaLmm.

MocoyeHoTO HMBO Ha BMBpaUuUKM € npefcTaBUTENHO Camo 3a
OCHOBHWUTE MPUIOXEHUS Ha YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOWUCTBOTO Cce
M3MonaBa 3a Apyry NpunoXeH1s Unu ¢ Apyrm paboTHN MHCTPYMEHTH,
HMBOTO Ha BUGpaLmMmTe MoXe Aa ce NpoMeHw. Mo-BUCOKUTE HUBA Ha
BUGpaLuK e GbAaT NOBMMSIHM OT HeJOCTaTbYHA UK TBBPAE PsiaKa
noaApbxXka Ha yCTporcTBoTO. MocoyeHnUTe No-rope NpuyMHKU Morat
fa posejaT [0 MOBULIEHO M3naraHe Ha BuGpaLuu npes uenwvs
nepvof Ha pa6orta.

3a fa ce HanpaBuW TO4Ha OLIEHKa Ha eKCNo3uuuaTa Ha BUGpaumu,
e HeobxoAauMMo fAa ce B3emaT npeABUA nepuoauTe, Korato
YCTPOWCTBOTO € MU3KIHOYEHO MMM KOraTo e BKIIOYEeHO, HO He ce
usnonssa 3a paGorta. Korato BcuukM bakTopU ca TOUYHO
oueHeHM, oblaTa ekcrno3uuusa Ha BuGpauum Moxe aa 6bae
MHOrO Nno-H1CKa.

3a pa ce npeanasv noTpebuTensiT OT  Bb3AECTBMETO Ha
BuGpauunTe, TpsibBa Ja ce NpunoXaT [AOMbIHUTENHW Mepku 3a



6630I'IaCHOCT, KaTto Hanpumep UMKNU4YHa nopgapbXKa Ha
YCTPOWCTBOTO U paGOTHUTE WHCTPYMEHTH, 3aluuTa Ha npasurHaTa
TeMmneparypa Ha pbLeTe 1 NpaBunHa opraHusaums Ha paborara.

OMA3BAHE HA OKOJMHATA CPEOA

EneKTpuyeckm 3aBKBaHNTE NPOAYKTI He TPsibBa Aa ce U3XBLPNAT
3aefiHO ¢ GUTOBMTE OTNaAbLUW, @ [la CE W3XBBLPNAT B MOAXOAALIN
CbopbieHns. CBbpXETe Ce C Tbprosela Ha Npoaykta unmn ¢
MECTHUTE BNacTu 3a MH(OPMALMS OTHOCHO W3XBBPISIHETO.
OTrnaabUnTe OT ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0GOpyABaHe ChAbPXaT
MHEPTHY 3a okorHaTa cpeaa Bellectsa. OGopyaBaHETO, KOETO He ce
peuvknupa, npeacTaBnsiBa noTeHUManHa 3annaxa 3a okonHara
Cpe/a ¥ YOBELLKOTO 37pase.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spdtka komandytowa" cbe
cefanvuie BbB Baplwasa, ynuua "Pograniczna" 2/4 (HapwdaHa mo-Hatatbk "GTX
Poland") uHdopmupa, Ye BCUYKM aBTOPCKW MpaBa BbPXYy ChAbPXaHWETO Ha ToBa
PBKOBOACTBO (Hapu4aHo Mo-HaTaTbK "PbKOBOACTBO"), BKIMIOUMTENHO, HO HE Camo.
Bcuuku aBTOPCKY MpaBa BbPXy ChAbPKAHUETO Ha TOBA PLKOBOACTBO (HApU4aHo no-
HaTaTbk "PBKOBOACTBOTO"), BKIOUNTENHO, HO HE CaMO, BbPXY HErOBYS TEKCT, CHUMKM,
[Marpamu, YepTexu, KakTo 1 BbPXy KOMNO3MLMATA My, NPUHAANEXAT N3KITKOUNTENHO
Ha GTX Monwwa n ca 06eKT Ha NpaBHa 3alLnTa CbrnacHo 3akoHa ot 4 cespyapu 1994
T. 33 @aBTOPCKOTO NPaBO U cpogHUTe My npasa (T.€. B, 6p. 90 ot 2006 r., nosvums 631
C n3meHeHusiTa). Konvpaneto, o6paboTBaHeTo, ny6nnkyBaHeTo, MoAUULMPaHETOo ¢
TbProBCKa LieN Ha LSNoTo PLKOBOACTBO, KAKTO 1 Ha OTAENHI HEroBn enemeHTn 6e3
nucmeHoTo cbrnacve Ha GTX lMonwa e cTporo 3abpaHeHo U Moxe Aa Aoseae [0
rpaaaHCKa 1 HakasaTenHa OTFOBOPHOCT.

EO peknapauvs 3a CboTBeTCTBUE

MpoussoauTen: Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 Warsaw
MpoaykT: briownaiid

Mopen: 59G183

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

MpoayKTsT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CIEAHNTE JOKYMEHTU:
AvpekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

AunpektnBa 2014/30/EC 3a enekTpoMarHuTHa CbBMeCTMMOCT
AunpektnBa 2011/65/EC, usmeHeHa c fiupektuea 2015/863/EC

W oTroBapst Ha M3WCKBaHUSITA Ha CTaHAAPTUTE:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3"

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Hacroswara geknapauvsi ce oTHaca camo 3a MallvHaTa BbB BUAA, B
KOWTO € nycHaTa Ha nasapa, U He BKNo4Ba CbCTaBHUTE HYacTu.
,D,OﬁaBeHI/I oT KpaI7IHI/Iﬂ I'IOTpeﬁl/ITeJ'I Wnn UM3BbLPLIEHM OT Hero
nocnepsally AevcTemns.

Wwve v agpec Ha nuueto, npe6uBasawo B EC, ynbnHomolleHo Aa
M3roTeBN TEXHNYECKaTa AOKyMeHTauus:

I'Io,qnwcaHo OT UMETO Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

Ynuua Pograniczna 2/4

02-285 BapLuasa

Lukawiecki Hubert
MpeacraBuTen Ha TexHudeckaTta AokymeHTaumst Ha GTX Monwa
Bapuasa, 2024-06-20

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)

KUTNA BRUSILICA 58G183

NAPOMENA: PRIJE UPOTREBE ELEKTRIENOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVAJ PRIRUCNIK | CUVAJTE GA ZA BUDUCU
UPOTREBU.

POSEBNI SIGURNOSNI PROPISI
Sigurnosni savjeti za brusenje, brusenje brusnim papirom, rad
sa zi¢anim ¢etkama i rezanje brusnim kotacem.

« Ovaj elektri¢ni alat mozZe se koristiti kao obi¢na brusilica, brusilica
brusilice za brusni papir, brusilica za Zi¢anu ¢etku i stroj za rezanje
brusnih kota¢a. Slijedite sve sigurnosne upute, upute, opise i
podatke isporucene s elektricnim alatom. Nepostivanje sliede¢ih
uputa moze uzrokovati opasnost od strujnog udara, pozara ifili
ozbiljnih ozljeda.
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e Ovaj elektricni alat ne smije se koristiti za poliranje. Uporaba
elektricnog alata za drugu radnu aktivnost osim predvidene radne
aktivnosti mozZe postati uzrok opasnosti i ozljeda.

Ne koristite dodatnu opremu koju proizvoda¢ nije namijenio i
preporugio posebno za taj uredaj. Cinjenica da se pribor moze
montirati na elektri¢ni alat nije jamstvo sigurne uporabe.
Dopustena brzina upotrijebljenog radnog alata ne smije biti manja
od maksimalne brzine navedene na elektricnom alatu. Radni alat
koji se okreée brze od dopustene brzine moze se slomiti i dijelovi
alata mogu se rascjepkati.

Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati
dimenzijama elektricnog alata. Radni alati nepravilnih dimenzija ne
mogu biti dovoljno zasticeni ili pregledani.

Radni alati s navojnim umetkom moraju to¢no stati na navoj na
vretenu. Za radne alate montirane na prirubnice, promjer provrta
radnog alata mora odgovarati promjeru prirubnice. Radni alati koji
se ne mogu to¢no uklopiti na elektricni alat rotirat ¢e se
neravnomjerno, vrlo snazno vibrirati i mogu uzrokovati gubitak
kontrole nad elektricnim alatom.

Ni pod kojim uvjetima ne smije se koristiti oSteceni radni alat. Prije
svake uporabe pregledajte alat, npr. brusne kotace za strugotine i
pukotine, brusne jastuci¢e za pukotine, abraziju ili tesko troSenje,
Zi¢ane Cetke za labave ili slomljene Zice. Ako elektri¢ni alat ili radni
alat padnu, provjerite ima li oStecenja ili upotrijebite drugi
neoSteceni alat. Ako je alat provjeren i fiksiran, elektricni alat treba
ukljuéiti na najvecu brzinu jednu minutu, pazeci da operater i
promatraci budu u blizini izvan zone rotirajuéeg alata. Osteceni alati
obi¢no se lome tijekom ovog vremena testiranja.

Treba nositi osobnu zastitnu opremu. Ovisno o vrsti posla, nosite
zastitnu masku koja pokriva cijelo lice, zastitu za oci ili zastitne
naocale. Ako je potrebno, koristite masku za prasinu, zastitu sluha,
zastitne rukavice ili posebnu pregacu kako biste se zastitili od malih
Cestica brusenog i obradenog materijala. Zastitite o¢i od stranih
tijela u zraku stvorenih tijekom rada. Maska za prasinu i zastita
diSnog sustava moraju filtrirati praSinu nastalu tijekom rada.
Izlaganje buci dulje vrijeme moze dovesti do gubitka sluha.
Provjerite jesu li promatradi na sigurnoj udaljenosti od podrucja
dometa elektri¢nog alata. Svatko u blizini radnog elektriénog alata
mora Kkoristiti osobnu zastitnu opremu. Fragmenti obratka ili
slomljeni radni alati mogu se rascjepkati i uzrokovati ozljede ¢ak i
izvan zone neposrednog dometa.

Prilikom izvodenja radova gdje alat moze nai¢i na skrivene
elektricne Zice ili vlastiti kabel za napajanje, drzite ga samo za
izolirane povrsine rucke. Kontakt s kabelom za napajanje moze
uzrokovati prijenos napona na metalne dijelove elektricnog alata,
$to moze dovesti do strujnog udara.

Kabel za napajanje drzite podalje od rotiraju¢ih radnih alata. Ako
izgubite kontrolu nad alatom, kabel za napajanje moze se prerezati
ili povuéi, a ruka ili cijela ruka mogu se zaglaviti u rotiraju¢éem
radnom alatu.

Nikada ne spustajte elektri¢ni alat prije nego $to se radni alat
potpuno zaustavi. Rotirajuci alat mozZe do¢i u dodir s povr§inom na
koju se odlaze, uzrokujuéi gubitak kontrole nad elektri¢nim alatom.
Ne nosite elektricni alat koji je u pokretu. Slu¢ajni kontakt odje¢e s
rotiraju¢im elektriénim alatom moze uzrokovati njegovo uvlacenje i
buSenje elektricnog alata u tijelo operatera.

Redovito Gistite ventilacijske otvore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaci prasinu u kuéiste, a veliko nakupljanje metalne
prasine moze uzrokovati elektriénu opasnost.

Ne koristite elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala. Iskre ih
mogu zapaliti.

Ne koristite alate koji zahtijevaju tekuée rashladne tekucine.
Upotreba vode ili drugih tekuc¢ih rashladnih sredstava moze dovesti
do strujnog udara.

Jetting i relevantni sigurnosni savjeti

Kickback je iznenadna reakcija elektricnog alata na zacepljenje ili
opstrukciju rotirajuéeg alata, kao $to su brusni kotac¢, brusni jastucic,
ZiGana Cetka, na primjer. Blokada ili opstrukcija dovodi do naglog
zaustavljanja rotiraju¢eg radnog alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat to
¢e trzati u smjeru suprotnom smjeru rotacije radnog alata.

Kada se, na primjer, brusni kota¢ zaglavi ili zaglavi u izratku,
napajanje elektricnog alata bit ¢e isklju¢eno. Kada kota¢ povrati
mogucnost okretanja, brusilica ¢e automatski poceti raditi. Kretanje
brusnog kota¢a (prema ili od operatera) tada ovisi o smjeru kretanja
kotaca na mjestu zacepljenja. Osim toga, brusni kotadi takoder se
mogu slomiti. Povratni udarac posljedica je nepravilne ili nepravilne



uporabe elektricnog alata. To se moZe izbje¢i poduzimanjem
odgovarajucih mjera opreza opisanih u nastavku.

Elektri¢ni alat treba ¢vrsto drzati, s tijelom i rukama u poloZaju da
omeksaju trzaj. Ako je pomocna rucka ukljuéena kao dio
standardne opreme, uvijek je treba koristiti kako bi imala najveéu
kontrolu nad silama trzaja ili okretnim momentom trzaja tijekom
pokretanja. Operater moze kontrolirati pojavu trzaja i trzaja
poduzimanjem odgovarajucih mjera opreza.

Nikada ne drzite ruke blizu rotirajucih radnih alata. Radni alat moze
ozlijediti vasu ruku zbog trzaja.

Drzite se podalje od zone dometa u kojoj ¢e se elektri¢ni alat kretati
tijekom trzaja. Kao rezultat trzaja, elektricni alat ¢e se kretati u
smjeru suprotnom od kretanja brusnog kotaca na mjestu
zacepljenja.

Posebnu paznju treba posvetiti obradi kutova, ostrih rubova, na
primjer. Potrebno je sprijeciti odbijanje ili zaglavljivanje radnih alata.
Rotirajuéi radni alat osjetljiviji je na zaglavljivanje prilikom obrade
kutova, ostrih rubova ili ako se vrati natrag. To mozZe postati uzrok
gubitka kontrole ili povratnog udarca.

Ne koristite drvene ili zup&aste diskove. Radni alati ove vrste ¢esto
uzrokuju trzaj ili gubitak kontrole nad elektri€nim alatom.

Posebne sigurnosne upute za brusenje i rezanje brusnom ploéom
Koristite samo brusni kota¢ dizajniran za odredeni elektri¢ni alat i
Stitnik dizajniran za odredeni brusni kota¢. Brusni kotaéi koji nisu
alati za odredeni elektri¢ni alat ne mogu biti dovoljno zasti¢eni i nisu
dovoljno sigurni.

Zakrivljene brusne diskove treba montirati tako da nijedan dio diska
ne str§i izvan ruba $titnika diska. Nepravilno montiran brusni disk
koji str8i izvan ruba zastitnog poklopca ne moZe biti dovoljno
zasticen.

Stitnik mora biti sigurno prigvrééen na elektriéni alat kako bi se
zajamcio najveci moguci stupanj sigurnosti i postavljen tako da dio
brusne ploce izloZzen i okrenut prema operateru bude $to maniji.
Stitnik &titi operatera od krhotina, slu¢ajnog kontakta s brusnim
kotacem, kao i iskri koje bi mogle zapaliti odjecu.

Brusni kota¢ koristite samo za rad namijenjen njemu. Na primjer,
nikada ne brusite bo¢nom povr§inom odrezanog kota¢a. Odrezani
kotaci dizajnirani su za uklanjanje materijala s rubom kotaca.
Ucinak bocnih sila na ove brusne kotace moze ih slomiti.

Za odabrani brusni kota¢ uvijek koristite neoStec¢ene prirubnice
ispravne veli¢ine i oblika. Pravilne prirubnice podupiru brusni kota¢
i tako smanjuju opasnost od pucanja kotaca. Prirubnice za
odrezane kotate mogu se razlikovati od prirubnica dizajniranih za
druge brusne kotace.

Ne koristite rabljene brusne kotace od veéih elektri¢nih alata. Brusni
kotaci za vece elektri¢ne alate nisu dizajnirani za veéi broj okretaja
u minuti, $to je karakteristika manjih elektriénih alata i stoga se
moze slomiti.
Dopunski specijalan
rezanje brusnih kotaca
Izbjegavaijte blokiranje reznog diska ili nanoSenje previse pritiska.
Nemojte praviti pretjerano duboke rezove. Preopterecenje reznog
diska povecava njegovo optereéenje i sklonost zaglavljivanju ili
zaklju€avanju, a time i moguénost odbacivanja ili razbijanja diska.
Izbjegavajte podrucje ispred i iza rotiraju¢eg diska za rezanje.
Pomicanje diska za rezanje u izratku dalje od vas mozZe uzrokovati
da elektri¢ni alat ustukne rotiraju¢im diskom izravno prema vama u
slucaju trzaja.

Ploce ili velike predmete treba podrzati prije obrade kako bi se
smanjio rizik od povratnog udara uzrokovanog zaglavljenim
diskom. Veliki radni komadi mogu se saviti pod vlastitom teZinom.
Radni komad treba poduprijeti s obje strane, kako blizu linije
rezanja tako i na rubu.

Posebno pazite pri rezanju rupa u zidovima ili radu u drugim
nevidljivim podrucjima. Disk za rezanje koji se uranja u materijal
moze uzrokovati trzaj alata kada naide na plinovode, vodovodne
cijevi, elektricno oZi¢enje ili druge predmete.

Posebne sigurnosne upute za brusenje brusnim papirom

sigurnost Upute za

Ne koristite prevelike listove brusnog papira. Prilikom odabira veli¢ine
brusnog papira slijedite preporuke proizvodaca. Brusni papir koji strsi
izvan brusne plo¢e moZe uzrokovati ozljede i moze dovesti do
zacepljenja ili kidanja papira ili do trzaja.

Posebni sigurnosni savjeti za rad sa zicanim ¢etkama
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Treba uzeti u obzir da ¢ak i uz normalnu uporabu dolazi do gubitka
komada Zice kroz ¢etku. Nemojte preopteredivati Zice primjenom
previSe pritiska. Komadi Zice u zraku lako se mogu probiti kroz
tanku odjeéu i/ ili koZu.

Ako se preporucuje $titnik, sprijecite da ¢etka dode u kontakt sa
Stitnikom. Promjer Cetkica za ploce i posude mozZe se povecati
tlakom i centrifugalnim silama. Dodatni sigurnosni savjeti

Na alatima dizajniranim za smjestaj brusnih kotaca s navojem
provjerite je li duljina navoja brusnog kotac¢a prikladna za duljinu
navoja vretena.

Obavezno osigurajte radni komad. Pri¢vr§éivanje obratka u stezni
uredaj ili Skripac sigurnije je od drzanja u ruci.

Ne dodirujte diskove za rezanje i brusenje prije nego $to se ohlade.
Kada koristite prirubnicu za brzo djelovanje, provjerite je li unutarnja
prirubnica koja sjedi na vretenu opremljena gumenim o-prstenom i
da ovaj prsten nije oSte¢en. Takoder provjerite jesu li povrSine
vanjske prirubnice i unutarnje prirubnice Giste.

Prirubnicu za brzo stezanje koristite samo s abrazivnim i reznim
diskovima. Koristite samo neostecene i pravilno funkcionirajuce
prirubnice.

NAPOMENA: Uredaj se koristi za rad u zatvorenom prostoru.

Unatoc¢ upotrebi dizajna sigurnog dizajna, primjeni sigurnosnih
mjera i dodatnim zastitnim mjerama, uvijek postoji rizik od
zaostalih ozljeda tijekom rada.

Objasnjenje korisStenih piktograma.

N

-
2 3 4
O
6 7 8

1.Napomena: poduzmite posebne mjere opreza

2.Procitajte prirucnik s uputama, slijedite upozorenja i sigurnosne
uvjete u njemu!

3.Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastita za usi)
4 Koristite zastitne rukavice

5.0dspojite kabel napajanja prije servisiranja ili popravka.

6.Drzite djecu podalje od alata

7.Zastitite od kise

8.Druga klasa zastite

Dodatne sigurnosne znacajke

U slucaju privremenog nestanka struje ili nakon uklanjanja utikaca iz

utiénice prekidaéem u polozaju " on", otklju¢ajte prekidac i postavite
ga u iskljugeni polozaj prije ponovnog pokretanja.

Dodatna znacajka koja povecava sigurnost korisnika je prekid
napajanja u brusilici, kada je stroj preopterecen ili je disk blokiran.
Kada disk povrati moguénost okretanja, brusilica ¢e automatski
poceti raditi.

NAPOMENA: U svakom trenutku kada radite s kutnom brusilicom,
obratite posebnu pozornost kako ne biste propustili ovaj trenutak.

IZGRADNJA | PRIMJENA

Kutna brusilica je ru¢ni elektri¢ni alat s izolacijom klase II. Uredaj
pokrec¢e jednofazni komutatorski motor, &ija se brzina smanjuje
putem zupcanika pod kutom. MoZe se koristiti i za bruSenje i za
rezanje. Ova vrsta elektricnog alata Siroko se koristi za uklanjanje
svih vrsta neravnina s povrsine metalnih dijelova, povrsinsku obradu
zavarenih spojeva, rezanje kroz tankoslojne cijevi i male metalne
dijelove itd. Uz uporabu prikladnog pribora, kutna brusilica moze se
koristiti ne samo za rezanje i bruSenje, vec¢ i za ¢iS¢enje kao $to su
hrda, premazi za boje itd.

Podrucja njegove uporabe ukljucuju Sirok raspon popravaka i
gradevinskih radova koji se ne odnose samo na metale. Kutna



brusilica moze se koristiti i za rezanje i mljevenje gradevinskih
materijala kao $to su opeka, kamenje za poplocavanje, keramicke
plocice itd.

Uredaj je dizajniran samo za suhi rad, a ne za poliranje. Ne
koristite elektri¢ni alat suprotno njegovoj namjeni

Zloupotrijebiti.

Ne obradujete materijale koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.
Ne obradujete materijale ¢ija je prasina zapaljiva ili eksplozivna. Pri
radu s elektricnim alatom stvaraju se iskre koje mogu zapaliti
emitirane pare.

Graniéni kota¢i ne smiju se koristiti za bruSenje. Odrezani kotaci
rade s bo¢nom povr§inom i brusenje s povr§inom lica takvog
brusnog kotaca riskira oStecenje, $to rezultira rizikom od tjelesnih
ozljeda operatera.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Sliede¢e numeriranje odnosi se na komponente uredaja prikazane
na grafiékim stranicama ovog priru¢nika.

1.Gumb za zaklju€avanje vretena

2.Switch

3.Sekundarna rucka

4.Stit diska

5.Samo-stezanje vanjske prirubnice

6.Unutarnja prirubnica

7.Poluga (poklopci stita)

8.Posebna tipka

* Mogu postojati razlike izmedu crteza i proizvoda

PRIBOR
. Stitni &tit 1 kom.
. Posebna tipka 1 kom.
. Dodatni pokaziva¢ 1 kom.

PRIPREMAM SE

UGRADNJA POMOCNE RUCKE

Pomocna rucka (3) ugradena je u jednu od rupa na glavi brusilice.
Preporucuje se uporaba brusilice s pomo¢nom ru¢kom. Ako brusilicu
drzite dok radite s obje ruke (takoder pomo¢u pomoc¢ne rucke), manji
je rizik da ¢e ruka dodirnuti rotirajuci disk ili Getku i zadobiti ozljede
tijekom trzaja.

UGRADNJA | PODESAVANJE STITNIKA DISKA

Stitnik noza $titi operatera od krhotina, sluéajnog kontakta s
radnim alatom ili iskri. Uvijek ga treba instalirati s dodatnom
paznjom koja se posvecuje osiguravanju da je njegov pokrovni
dio okrenut prema operateru.

Dizajn Stitnik ostrice montiranje omogucuje
podesavanje Stitnika bez alata u optimalan polozaj.
* Otpustite i povucite polugu (7) na $titniku diska (4).
« Zakrenite poklopac Stitnika (4) u Zeljeni polozaj.

o Zaklju€ajte spustanjem poluge(7).

Uklanjanje i podeSavanje poklopca Stita vrSi
redoslijedom u odnosu na njegovu ugradnju.
ZAMJENA RADNIH ALATA

Koristite radne rukavice tijekom aktivnosti mijenjanja alata.

se obrnutim

Gumb za zaklju¢avanje vretena (1) koristi se samo za zaklju¢avanje
vretena brusilice prilikom ugradnje ili uklanjanja radnog alata.
Nemojte ga koristiti kao gumb kocnice dok se disk okrec¢e. To moze
ostetiti brusilicu ili ozlijediti korisnika.

MONTAZA DISKA

Za brusenje ili rezanje diskova debljine manje od 3 mm,

samoblokirajuéu maticu vanjske prirubnice (5) treba priévrstiti

ravnom povrsinom na bo¢noj strani diska.

« Pritisnite gumb za zakljuavanje vretena (1).

e Zategnite vanjsku prirubnicu (5) posebnim klju¢em (8).

« Otpustite i uklonite vanjski ovratnik koji se sam zaklju¢ava (5).

* Nanesite disk tako da bude pritisnut uz povrSinu unutarnje
prirubnice (6).

e Zavijte vanjsku prirubnicu (5) i zategnite posebnim klju¢em (8)

Rastavljanje diskova odvija se obrnutim redoslijedom montaze.
Prilikom sastavljanja disk treba pritisnuti na povr§inu unutarnje
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prirubnice (6) i srediSnje sjediti na njegovom podzemlju. Ako je
matica za samozaklju¢avanje zaglavljena, upotrijebite poseban kljuc.
UGRADNJA RADNIH ALATA S RUPOM S NAVOJEM.

WANYM

Pritisnite gumb za zaklju¢avanje vretena (1).

« Uklonite prethodno instalirani radni alat - ako je instaliran.

« Uklonite obje prirubnice prije ugradnje - unutarnju prirubnicu

* (6) i samozaklju¢avajucu vanjsku prirubnicu (5).

* - Zavijte navojni dio radnog alata na vreteno i lagano zategnite.
Rastavljanje radnih alata s rupama s navojem vr$i se obrnutim
redoslijedom do montaze.

UGRADNJA KUTNE BRUSILICE U KUTNI STALAK ZA BRUSILICU
Dopusteno je koristiti kutnu brusilicu u namjenskom kutnom trono$cu
brusilice, pod uvjetom da je pravilno montirana u skladu s uputama
proizvodaca stativa.

RAD / POSTAVKE

Prije uporabe brusilice provjerite stanje brusnog kotaca. Ne
koristite usitnjene, napuknute ili na drugi nac¢in ostecene brusne
kotace. Prije uporabe odmah zamijenite istroseni kotac ili Cetku
novim. Nakon zavrSetka radova uvijek iskljuéite brusilicu i
pricekajte da se radni alat potpuno zaustavi. Tek tada se
brusilica moze odloziti. Ne kocite rotirajuci brusni kotac
pritiskom na radni komad.

Nikada nemojte preopterecivati brusilicu. TeZina elektricnog alata
vr$i dovoljan pritisak za ucinkovit rad alata. Preopterec¢enje i
prekomijerni pritisak mogu uzrokovati opasno lomljenje elektricnog
alata.

Ako brusilica padne tijekom rada, bitno je pregledati i eventualno
zamijeniti radni alat ako se utvrdi da je ostecen ili deformiran.
Nikada ne udarajte radni alat na radni materijal.

Izbjegavajte odbijanje diska i trganje materijala njime, osobito pri
radu na uglovima, o$trim rubovima itd. (to moZe uzrokovati gubitak
kontrole nad elektriénim alatom i pojavu pojave trzaja).

Nikada nemojte koristiti diskove namijenjene rezanju drva iz kruznih
pila. Kori$tenje takvih diskova Cesto rezultira fenomenom trzaja
elektricnog alata, gubitkom kontrole nad njim i moze dovesti do
ozljede operatera.

UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Drzite brusilicu s obje ruke prilikom pokretanja i rada. Brusilica
je opremljena sigurnosnim prekida¢em kako bi se sprijecilo slu¢ajno
pokretanje.

o Pritisnite gumb prekidaca (2).
« Otpustanje pritiska na gumb prekidaca (2) zaustavlja brusilicu.

Nakon pokretanja brusilice pricekajte da brusni kota¢ dosegne
maksimalnu brzinu tek tada mozete poceti raditi. Tijekom rada
nemojte koristiti prekida¢, ukljucite ili iskljucite brusilicu.
Prekidacem brusilice smije se upravljati samo kada se elektricni
alat odmakne od obratka.

REZANJE

Rezanje kutnom brusilicom moze se obaviti samo u ravnoj
liniji.

Nemojte rezati materijal dok ga drzite u ruci.

Treba podupirati velike komade i paziti da potporne tocke budu
blizu linije rezanja i na kraju materijala. Materijal postavljen
stabilno nece imati tendenciju kretanja tijekom rezanja.

Male dijelove treba uévrstiti, na primjer, u Skripcu, pomoc¢u
stezaljki itd. Materijal treba stegnuti tako da je tocka rezanja
blizu steznog elementa. To ¢e osigurati veéu preciznost
rezanja.

Nemojte dopustiti vibracije ili nabijanje reznog diska, jer ¢e to
pogorsati kvalitetu rezanja i moze uzrokovati pucanje reznog
diska.

Prilikom rezanja nemojte vrsiti bo¢ni pritisak na rezni disk.
Ovisno o vrsti materijala koji se reze, koristite ispravan disk za
rezanje.

Prilikom rezanja materijala preporucuje se da smjer hrane bude
u skladu s smjerom rotacije reznog diska.

Dubina rezanja ovisi o promjeru diska.

o Koristite samo diskove nominalnih promjera koji nisu veéi od onih
preporucenih za model brusilice.



e Prilikom izrade dubokih rezova (npr. profili, gradevni blokovi, cigle
itd.), Ne dopustite da prirubnice za stezanje dodu u dodir s
izratkom.

Diskovi za rezanje postizu vrlo visoke temperature tijekom rada

- ne dodirujte ih nezasti¢enim dijelovima tijela prije nego Sto se

ohlade.

PROMJENA VELICINE

Na primjer, brusni diskovi, kotaci, preklopni diskovi, abrazivni diskovi
od flisa, Zicane cetke, fleksibilni diskovi za brusni papir itd. moze se
koristiti za brusenje. Svaka vrsta diska kao i materijal na kojem se
radi zahtijeva pravilnu radnu tehniku i uporabu odgovarajuée osobne
zastitne opreme.

Ne koristite diskove dizajnirane za brusenje.

Brusni diskovi dizajnirani su za uklanjanje materijala s rubom
diska.

o Ne brusite boénom povrsinom diska. Optimalni radni kut za ovu
vrstu diska je 30°.

« Brusenje se mora izvoditi samo brusnim diskovima koji su
prikladni za vrstu materijala.

Kada radite s preklopnim diskovima, abrazivnim diskovima od

flisa i fleksibilnim diskovima za brusni papir, obratite pozornost

na ispravan kut napada.

¢ Ne brusite cijelom povrsinom diska.

* Ove vrste diskova koriste se za obradu ravnih povrsina.

Ziéane éetke uglavnom su dizajnirane za &i$éenje profila i tesko
dostupnih mjesta. S njima mozete ukloniti s povrsine materijala
kao Sto su hrda, premazi za boje itd.

Koristite samo radne alate ¢ija je dopustena brzina vecaili jednaka
maksimalnoj brzini kutne brusilice bez optere¢enja.

RAD | ODRZAVANJE
Iskljucite kabel za napajanje iz uti¢nice prije izvodenja bilo kakve
instalacije, podeSavanja, popravka ili rada.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

e Preporucuje se €iS¢enje uredaja odmah nakon svake uporabe.

e Za ciS¢enje nemojte koristiti vodu ili druge tekucine.

o Ocistite uredaj suhim komadom tkanine ili ispuhajte komprimiranim
zrakom niskog tlaka.

e Ne koristite sredstva za ciS¢enje ili otapala jer mogu oStetiti
plasti¢ne dijelove.

« Redovito Cistite ventilacijske otvore u kuciStu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje jedinice.

e Ako je kabel za napajanje oStecen, zamijenite ga kabelom s istim
parametrima. Ovu operaciju treba povijeriti kvalificiranom struénjaku
ili odnijeti uredaj u servisni centar.

o Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu izvan dohvata djece.

Sve vrste nedostataka treba popraviti ovlasteni servis proizvodaca.

SPECIFIKACIJE
59G183 oznacava i vrstu i oznaku stroja

Angle grinder 59G183

Parameter Value
Engine type Brush
Supply voltage 230 VAC
Power frequency 50 Hz
Rated power 900 W
Idle speed range no=3000-12000 min” '
Disc diameter 125 mm
Internal diameter of the disc 22.2mm
Spindle thread diameter M14
IP degree of protection 1P20
Protection class 1]
Weight (without accessories) 1.75 kg
Year of production 2024

59G183 stands for both type and machine designation
ah = 6,21 m/s2 K= 1,5 m/s2
Sound pressure level Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Sound power level Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
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an=6.21 m/s® K=
1.5 m/s?

Value of vibration accelerations

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira uredaj opisana je: emitiranom razinom
zvuénog tlaka LpA i razinom zvuéne snage LwA (gdje K oznacava
mjernu nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj opisane su
vrijedno$éu ubrzanja vibracija ah (gdje K oznaava mjernu
nesigurnost).

Razina emisije zvuénog tlaka LpA , razina zvuéne snage LWA i
vrijednost ubrzanja vibracija ah dana u ovom priru¢niku izmjereni su
u skladu s IEC 62841- 1 . Dana razina vibracija ah moze se koristiti
za usporedbu opreme i preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovne
primjene uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSu razinu
vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili prerijetko odrzavanje uredaja. Gore
navedeni razlozi mogu dovesti do povecane izloZenosti vibracijama
tijekom cijelog radnog razdoblja.

Da bi se toéno procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je
ukljucen, ali se ne koristi za rad. Kada su svi ¢imbenici to¢no
procijenjeni, ukupna izlozenost vibracijama moze biti mnogo
niza.

Kako bi se korisnik zastitio od utjecaja vibracija, potrebno je provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje uredaja i
radnih alata, zastita pravilne temperature ruku i pravilna organizacija

rada.
ZASTITA OKOLISA
Electrically powered products should not be discarded with household
garbage, but should be disposed of at appropriate facilities. Contact
your product dealer or local authorities for information on disposal.
Waste electrical and electronic equipment contains substances inert
to the environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa
sjedistem u VarSavi, 2/4 Pograniczna Street (u dalinjem tekstu: "GTX Poljska")
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuci, ali ne ograni¢avajuci se na. Sva autorska prava na sadrzaj ovog
Priruénika (u daljnjem tekstu "Priruénik"), ukljugujuci, ali ne ograni¢avajuci se na njegov
tekst, fotografije, dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo GTX
Poljskoj i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom
pravu i srodnim pravima (tj. Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne
svrhe cijelog Priru¢nika kao i njegovih pojedinacnih elemenata bez pisane suglasnosti
GTX Poljska strogo je zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom
odgovornoscu.

Izjava EZ-a 0 sukladnosti

Proizvodaé: GTX Poljska Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
VarSava

Proizvod: Kutna brusilica

Model: 59G183

Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| zadovoljava zahtjeve standarda:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN |EC 55014-1:2021; EN |EC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Ova se izjava primjenjuje samo na stroj koji se stavlja na trziste i ne
ukljuCuje sastavne dijelove

dodao krajnji korisnik ili izvrSio on ili njezine naknadne radnje.

Ime i adresa osobe s boraviStem u EU-u ovlastene za pripremu tehnicke
dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poljska Sp. z 0.0. Sp.K.

2/4 Grani¢na ulica

02-285 VarSava

Hubert L.ukawiecki

IEC 61000-3-
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6pycunuua, MallvHa 3a MIieBerbe LUMUPIIN, MallnHa 3a MeBeHe
YeTkuLe M MalLMHa 3a cevetbe ToukoBa. CneauTe cea 6e3beaHocHa
ynyTcTBa, YnyTCTBa, ONMce W mopatke Koje cTe AoGunu nomohy
anaTke 3a Hanajawe. HenowToBamwe cregehux ynytcrasa mMoxe
CTBOPUTW OMACHOCT ©Off eneKTPUYHOr LoKa, noxapa wwunu
036UrbHUX NoBpeAa.

« OBa anaTka 3a Hanajame He CMe [Ja Ce KOPWUCTW 3a Mmonuvparbe.
Ynotpeba anata 3a Hanajare 3a Apyre ocum npeasuheHe paaHe
aKTUBHOCTW MOXe MOCTaTy Y3pOK OMacHOCTU v noBpeaa.

e HemojTe KopucTUTU NPUBOP KOjU HUje HaMeHsEH 1 Koju Npon3Bonay
npenopy4yje nocebHo 3a Taj ypehaj. YuweHnua ga ce npubop
MOXe MOCTaBUTK Ha anar 3a Hanajawe Huje rapaHuvja 6esbeaHe
ynotpebGe.

« [lozBorbeHa 6p3nHa kopuwheHor anata 3a pag He cme 61T mara
oA MakcmanHe 6p3vHe HasHaueHe Ha anaTku 3a Hanajare. PagHa
anatka koja ce potupa 6pxe of fo3BorbeHe 6p3vHe Moxe Aa ce
roKBapu ¥ AienoBy anaTtke Mory a ce paclene.

e CnorbHM npevyHuk u  [ebrevHa papHe anatke Mopajy ce
nogyaapaTtu ca AMMeH3njama anatke 3a Hanajawe. PagHe anatke
ca HenpaBUIHUM AUMeH3Mjama He Mory 61Ty JoBOSbHO 3aluTuheHe
VNV nNpernegaHe.

« PajHe anatke ca yMeTakoM HUTU MOpajy ia CTaHy Ta4HO Ha HUT Ha
BpeTeHy. 3a pafHe anare nocTaBrbeHe Ha draHre, NPeYHNK pagHe
anaTtke Mopa [a oaroBapa npeyvHuky cnaHre. PagHe anatke koje
He Mory npeuWsHo Aa cTaHy Ha anaTtky 3a Hanajawe he ce
HepaBHOMEPHO pOTMpaTW, BeoMa CHaXHO BWOGpupaTM u Mory
[0BeCTU [0 ry6uTKa KOHTpOIIe Ha/ anaToMm 3a Hanajakse.

e Hu nog kojum ycrnoeuma He 61 Tpebano kopucTutu owTeheHe

pagHe anate. Mpe cBake ynotpebe, npernedajte anat, Hnp.

GpyLUeHe TOYKOBE 3a YMMOBE W NMYKOTUHE, YIIOLLKE 3a LWMUPITake

3a NyKOTMHE, OrpeBoTMHE UMK TeLLKO Xabatse, XuyaHe YeTkvLe 3a

nabaBe unu NonomrbeHe Xuue. AKO anartka 3a Hanajawe wunu
pagHa anatka nagHe, nposepuTe ga nu uma owTehewa unm

KopucTuTe Apyry HeowTeheHy anatky. AKo je anaTtka npoBepeHa u

nonpaerbeHa, anaTka 3a Hanajarwe 6v Tpebano aa byae ykbyyeHa

Ha HajBehy OpauvHy Ha MuUHYT, Bogehu padyHa aa oneparep u

nponasHuuM oCTaHy BaH 30He poTtupajyher anata. OwTtehenun

anaTtu ce 061YHO NOMe TOKOM OBOF BpeMeHa TecTupaksa.

JInyHy 3alwTMTHY onpemy Tpeba HOCWUTU. Y 3aBUCHOCTU Of BpCTe

nocrna, HocuTe 3aliTUTHY Macky koja MpekpuBa LEro nuue,

3alITUTY OuMjy WNM CUrypHOCHe Haodape. Ako je noTpebHo,

KOpUCTUTE Macky 3a MnpalluHy, 3awWwTuTy Ccrnyxa, 3alTuTHe

pykaBuLie unu nocebHy Kelerby 3a 3alTUTYy Of Marnux Yectuua

abpagupaHor M MallMHCKor MaTepuwjana. 3alwTuTuTe oun of

Ba3AyLWHO MPEHOCWMBUX CTPaHWX Tena CTBOPEHUX TOKOM paja.

Macka 3a npalmHy W pecnupaTopHa 3alWTuta Mopajy Aa

UNTpUpajy NpaLunHy reHepucaHy Tokom paga. NanoxeHocT Gyum

OYXU neproz Moxe A0BECTU 10 rybuTka cryxa.

YBepute ce ga cy nponasHuuu Ha 6e3begHoj ymarbeHocTu of

obnactn oncera anaTke 3a Hanajawe. CBako ko ce y 6nuamHu

pagHor arnata 3a Harajake Mopa Aa KOpPUCTU JIUYHY 3alUTUTHY
onpemy. ®parMeHTV pagHoOr Aena wnu nokBapeHu pagHu anatv

MOry Aa ce pacuene v 13asoBy NOBpeae Yak W U3BaH HernocpeaHe

30He oncera.

Mpunukom obaBreaka pagosa rae je anatka morna Aa Havhe Ha

CKPUBEHE erneKTPUYHe XULEe WU COMCTBEHM kabn 3a Hanajawe,

[pXUTe ra caMo Nopez, U30NI0BaHUX NOBPLUMHA ApLuke. KoHTakT ca

Kabrom 3a Hanajake MoXe 0BECTMN [0 Tora ia Ce HamnoH NpeHocK

Ha MeTarnHe [enoBse anata 3a Hanajare, LWTO MoXe pesyrnTupatu

€MeKTPUYHNUM LLIOKOM.

[pxwuTe kabn 3a Hanajake Aarbe of poTupajyhux pagHux anartku.

AKO n3ry6ute KOHTPONy Hapa anaTtkom, kabn 3a Hanajake Moxe
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6UTU MCeYeH MMM MOBYYEH, a pyka WM Liena pyka mory 6utu
yxBaheHu y potupajyhy pagHy anarky.

Hwvkapa He cnywiTaj anatky 3a Hanajake npe Hero LTo ce pagHa
anatka MoTmyHo 3aycTaBu. AnaTka 3a poTvpake Moxe Aohu y
KOHTaKT Ca NOBPLUMHOM Ha KOjoj je CTaBrbeHa, LUTO AOBOAM 0 Tora
[a narybute KOHTPONY Ha/ anaTkom 3a Hanajare.

Hemojte HocuTW anat 3a Hanajawe Koju je nokpeHyT. CnydajaH
KOHTaKkT ogehe ca poTtupajyhom anaTkom 3a Hanajake Moxe
[0BECTV [0 Tora Aa byade noByyeH 1 fa anaTtka 3a Hanajatbe OyLm
Teno onepatepa.

Pe[jOBHO 4MCTUTE KOHEKTOPE 3a BEHTUNauujy anara 3a Hanajate.
MoTtopHu AyBauy yBraye npawwuHy Yy Kyhuwte, a Benuka
akymynauuvja MeTanHe mpaliMHe Moxe [a U3a30Be OMacHOCT of,
cTpyje.

HemojTe kopuctuTW anaTtky 3a Hanajake y 6nuMavHu 3anarbuBux
MaTepujana. BapHuue mory Aa vx 3anane.

HemojTe KOpUCTUTM anaT Koju 3axTeBa TEYHe pacxniagHe TeYHOCTH.
Ynotpe6Ga Bofe WU ApYruX TEYHUX PacxnafHWX TEYHOCTU Moxe
Pe3ynTupaTn enekTpUYHIM LLIOKOM.

Mna3sHu 1 peneBaHTHU 6e36e4HOCHU caBeTU

Kuuk6auk je usHeHagHa peakumja anata 3a Hanajawe Ha Gnokapy
Wnu ometawe poTupajyher anata, Kao LITO Cy Tovak 3a MneBewe,
noanora 3a WMWprare, XuiaHa vetka, Ha npumep. bnokaaa nnu
OncTpyKuMja AoBoAe A0 W3HEeHadHor 3aycTaeibakwa poTupajyhe
papHe anatke. HekoHTponvcaHu anat 3a Hanajamwe he 61Ut nagpkaH
OBUM Yy CMepy CynpoTHOM Of npaBLia poTauuje pagHor anara.

Kapa ce, Ha npuMep, Touak 3a MrieBetbe 3arnaBsi UNu 3arnasu y
pagHoM fdeny, Hanajake anarta 3a Hanajate he GUTU UCKIbYYeHO.
Kapa Ttouak nospatv moryhHocT poTupawa, 6pycunuua he
ayTomaTtcky noyeTu Aa pagu. Momepatbe Touka 3a MneBetbe (mpema
ornepaTtopy Unu farbe of orepartepa) 3aThM 3aBUCK Of MpasLa
KpeTawa Touka Ha MecTy Grokage. [Mopesn Tora, TOukOBM 3a
MneBewe Takohe Mory ga ce nome. Kuukbauk je nocneguvua
HenpaBWIHOr MW HenpaBuHOT kopuwhersa anata 3a Hanajawe. To
ce Moxe u3behum npepysumarwem  ogroeapajyhux — mepa
NPeAOCTPOXXHOCTU OMUCAHNX Y HAcTaBKy.

e Anar 3a Hanajatbe Tpeba YBPCTO Ja ce ApXW, ca TENOM U pykama
y nonoxajy Aa omekwia Tp3aj. Ako je noMohHa ApLuKa ykrbyyeHa
Kao Aeo cTaHaaphHe onpeme, YBeK je Tpeba KopUCTUTU Kako 6um
uMmana HajBehy KOHTPONy Haj TP3ajHUM cunama WUnu Tpckapckum
TOKOM TOKOM cTapT-yna. OnepaTtep Moxe JfAa KOHTponuiie
eHOMeH KpeTeHa 1 Tp3aja npepysnMakem ofdrosapajyhunx mepa
NPeAoCTPOXHOCTU.

Hukaga He ppxuTte pyke 6nuay potvpajyhe pagHe anatke. PagHa
anaTka MoXe [ja noBpeaw Bally pyky 36or Tp3aja.

Knonute ce 3oHe oncera rae he ce anatka 3a Hanajake nomepaTu
TokoM Tp3aja. Kao pesyntar Tpsaja, anaTr 3a Hanajake he ce
KpeTaTi y cMepy CynpOTHOM Of KpeTatba BpyLLeHor Touka Ha MecTy
6nokage.

Moce6Hy Hery TpebGa BOAMTV MPUIMKOM MaxuHauuja Yrroea,
OWTPUX MBMLA, Ha npumep. HeonxogHo je cripeunTu ckpeTarbe
pagHMX anata unu 3akpuewse. PoTupajyha pagHa anatka je
NOANOXHMj@ OMeTatby MNPUIMKOM MayeBaka YINoBa, OLUTPUX
MBMLA Unu ako je usbaveHa yHaszaa. OBO Moxe MocTaT y3pok
rybuTka KOHTpOre Unu noeparka.

HewmojTe kopuctuti gpBeHe unn 3ynyacte guckose. PagHe anaTtke
OBOr TUMa YecTo Y3poKyjy Tp3aj unu rybutak KOHTpore Hap,
anaTkoMm 3a Hanajake.

Moce6Ha 6e36eaHOCHA yNYTCTBa 3a MIIeBeH€ U CeYeH-e TOYKOM 3a
MneBew€e

* Kopuctute camo Touvak 3a mMneBere Au3ajHupaH 3a cneunduyHy
anaTky 3a Hanajake ¥ YyBap Au3ajHupaH 3a oapeheHun Touak 3a
mrieBewe. bpyLueHn TOUKOBK KOjU HUCY anaT 3a ogpehenu anat 3a
HanajaH;e He MOory ce [OBOSbHO 3alWTUTUTU U HUCY OOBOSbHO
6e3benHu.

BakpvBreeHu QuckoBK 3a MneBewe Tpeba Aa ce MOHTUpajy Tako
aa HMje[J,aH Aeo OuCKa He UCTypeH M3BaH uBuUe YyBapa AuckKa.
HenpaBunHo MOHTMpaHu OpylieHn AWCK Koju nmpoaupa u3BaH
mBuLe 3allTUTHOr NOKpMBada He MoXe 6uTn AO0BOJBHO 3awTtuheH.
Yysap mopa 6uTn Ge3benHo npuuBpliheH 3a anat 3a Hanajake
Kkako 6u rapaHToBao Hajsehu moryhu cteneH 6GesbepHocTu, u
NO3NLIMOHNPaH Tako Aa A0 TOYKa 3a MIIEBEH:E KOjU j& U3NOXEH U
OKpeHyT ka onepatepy 6yae wTo Mawu. YyBap wtuty onepartepa
0O KpXOTUHa, cnyqajHor KOHTaKTa Ca TOYKOM 3a MneBewe, Kao U
BapHuua koje 61 morne ga 3anane oaehy.



KopucTute Touvak 3a MneBewe Camo 3a pajoBe Koju cy My
HaMereHU. Ha npumep, HUKkaga He MerbuTe 604HOM MOBPLUMHOM
ofceveHor Todka. OfceveHn TOUKOBU Cy AU3ajHUPaHU a yKroHe
marepujan ca MBMLOM Touka. EdpekaT natepanHux cuna Ha oBe
6pyLUeHe TOUKOBE MOXe [a UX CIIOMM.

YBek kKopucTute HeowTeheHe 3aurbumBe naHre wucnpasBHe
BENMUMHEe U obnuka 3a n3abpaHu Todak 3a Mnesewe. lNpaBunHe
3anpLuke noapxasajy GpyLIEHN TOYaK 1 Tako CMakbyjy ONacHoCT of,
roMrbeta Touka. ®naHre 3a OfCeYeHe TOYKOBE MoOry ce
pasnukoBaTu of naHrec Au3ajHMpaHWX 3a [pyre TOYKOBe 3a
MrieBeHe.

Hemojte kopuctutu kopuwheHe ToukoBe 3a MreBewe U3 Behux
anata 3a Hanajawe. bpylueHn ToukoBu 3a Behe anate 3a Hanajake
HWCY An3ajHnpanmn 3a BuwK PMM koju je KapakTepucTuka Mamux
anata 3a Hanajatbe 1 36or Tora MoXe Ja ce noksapu.

HopatHe Moce6HO BesbenHoct Ynytcrsa 3a

ceyete TOYKOBa

WN3beraBajte Onokvpare [ucka 3a Ceyere WM  NPUMEHY
npesenukor nputucka. He npaeute npetepaHo ayboke pesose.
MpeonTepehetse ancka 3a ceverbe nosehasa keroeo ontepehere
M TeHAeHUWjy Aa Ce 3armaBy WNKM 3akbyya, a CcamMuMm TUM U
MoryhHocT opbaumBatsa unu pasdujarba aucka.

W3b6eraBajTe obnact ucnpen u nsa potvpajyher avcka 3a ceyere.
YnarbaBak-e AnCKa 3a Ceuerbe Ha pagHOM NpOCTOPY Of Bac MOXe
[I0BECTV [0 Tora fa ce arartka 3a Hanajarke NpeMullrboTn ca
poTupajyhnm AMCKOM AUPEKTHO NpeMa Bama y cry4ajy Tpaaja.
Mnoye nnu Benuku oGjekTn Tpeba Aa Gyay noapxaxHu npe obpane
Kako 61 ce CMaHMO pU3KK Of NoBpaTka W3a3BaHOr 3arfaBbeHnM
avckoMm. Benukw papHu genoBu Mory da ce caBujajy nop
COMCTBEHOM TexUHOM. PagHu feo Tpeba nogpxatu ca obe cTpaHe,
KaKko 613y nuHuje ceyerba, Tako U Ha MBULIN.

MoceGHo BoAUTE padyHa NPUIMKOM Ceversa pyna y 3uaoBumMa unm
paga y Apyrum HesuheHum obnactuma. [Mck 3a cevewe Koju
yparba y matepujan Moxe [OBECTU A0 npecedka kaga Hauhe Ha
racHe NWHWje, BOLOBOAHE LIEBW, €NeKTpUYHe Xuue unu apyre
objekTe.

Moce6Ha 6e36eqHOCHA YNyTCTBA 3a LWMUPTIake WMUPFIoM

HemojTe kopucTUTM NWUCTOBE Ca WMWUpriama Koje Cy npeBenuke.
Ka,u,a 6MpaTe BENMNYUHY wmwuprna, cnegute npenopyke
npouasohaya. LLiMnprna koja npoaupa usBaH nnoye 3a LWmMprnamwe
MOXe [ja n3asoBe NnoBpee, a MoXe A0BeCTU v Ao Grokaae nanvpa
Wnu uenarba, unu Ao Tp3aja.

CneuujanHu 6e36e4HOCHM caBeTU 3a paj ca XUYaHMM YeTKuuama
o Tpeba y3eTn y 063up ga v nopen HopmanHe ynotpebe, noctoju
ryéuTak fenosa xuue Kpo3 uetkuly. He npeontepehyjte xuue
NPUMEHOM NMpeBeNuKor npuTicka. Komaam xuue koju ce npeHoce
Ba3/lyxoM MOry nako aa npobujy TaHky ogehy n/unm koxy.

Ako ce npenopy4n YyBap, CripeuuTe aa YeTka Aohe y KOHTaKT ca
yyBapoMm. TMpeyHuK 4YeTkMLa 3a Takupe U cakcuje Moxe GuTu
nosehaH MNPUTUCKOM U LeHTpudyranHuM cunama. [oaatHu
6e36eqHOCHU caBeTu

Ha anatuma pausajHupaHum ga cmecTe TOMKOBE 3a MNeBeH:e
KOHL|@, MpoBepWUTe Aa N je [OyXMHA KOHUA TouKa 3a MrieBetbe
oprosapajyha AyXuHu KoHLa BpeTeHa.

YBepuTte ce Aa cre obesbegunu papgHu aeo. O6esbehuBarse
pagHor gena y ypehajy 3a cTesawe unu Bulle je GesbeaHuje on
Apxarba 'y pyum.

He auvpajte guckoBe 3a cevere U MIEBeHe Mpe HEero LTo ce
oxnage.

Kapa kopuctute 6p3y akuujy, BoauTe padyHa Aa yHyTpallkba
3amaxHa koja cean Ha BpeTeHy Oyde onpemrbeHa rymeHum o-
NPCTEHOM 1 a 0Baj NPCTeH Huje owTeheH. Takohe BoauTe padyHa
[la NoBpLUMHE BaHCepUje 1 YHyTpallkse 3anpLuke Gyay uucTe.
KopucTtute 6p30 cTesawe camo ca abpasvBHUM M AMCKOBUMA 3a

ceyerwe. Kopuctute camo  HeowTeheHe U NpaBUMHO
dyHKUMOHanHe cnaHre.
HAMOMEHA Ypehaj ce kopuctu 3a paj y 3aTBOPEHOM
npocTopy.

Ynpkoc kopuwhety 6e36eaHor ausajHa no ausajHy, kopuwhery
Mepa 6e36egHOCT U AOAATHUM 3aALUTUTHUM Mepama, yBeK
NoCcToju PU3NK O 3a0CTa4HMX NOBPeAa TOKOM paja.

OGjalwHete kopuwheHUxX NUKTorpama.
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1 .HanomeHa npepgy3muTe noceGHe Mepe NPeAOCTPOXHOCTH

2 .lpouuTajte ynytctBO 3a ynotpeby, mpaTtute ynosopewa W
6e36eqHOCHE ycrnoBe y Hemy!

3 .Kopuctute nuuHy 3alWTUTHY oOnpeMy (3aWTUTHE Haouape,
3awTuTa ywujy)

4 KopuctuTe 3alITUTHE pykaBuLe

5 .Uckrbyunte kabn 3a Hanajake Npe cepBuUcUparba Unm nonpaske.
6 .[pxuTe geuy noaarbe o anata

7 .3awTtutuTe ce of kuile

8 .[pyra knaca sawTuTe

[opatHe 6e36eaHOCHE hyHKUMje

Y cnyyajy npvBpeMeHOr HecTaHKka CTpyje WNW HakoH YyKnakaha

yTMkaya M3 yTWYHMUE  ca  npekupadem y  ronoxajy
&QqyoT;yKrby4eHo&qyoT;, OTKIby4ajTe nmpekugay U nocraBuTe ra Ha
no3unLMjy UCKIbY4YEHOT NMpe MOHOBHOT MOKpeTatba.

HopnaTHa dyHKuUmja koja noBehaBa 6e36e4HOCT KOPUCHUKA je
VCKIbyYerbe CTpyje Y MallnHKU 3a MneBeke, Kaaa je MalumHa
npeonTtepeheHa unu je avck 6nokupaH. Kaga avck nospatu
MOrthOCT poTupama, MalunHa 3a Mrnesewe he ayToMaTCKu no4etn
ca pafom.

HAMOMEHA : Y cBakoM TpeHyTKy Kafa paguTe ca yraoHum
6pycunuuom, Tpebano 6u fa obpaTute nocebHy Naxky Kako He
6uUcTe NponycTMNM oBaj TPeHyTak.

W3rPAQHA U NPUJABA

YraoHa 6pycunuua je pyyHu anat 3a Hanajarbe ca 13onaumnjom knace
WW. Ypehaj Bo3n jedHO hasHM KOMYHUKATOPCKM MOTOp, Of Yera ce
6p3vHa cmakbyje myTem 3ynyaHe yraoHe onpeme. Moxe ce
KOPUCTUTW M 3a MrieBetse U 3a cevewse. OBa BpcTa anata 3a
Hanajake ce LIMPOKO KOPWUCTM 3a yKrnakake CBUX BpcTa Gyposa ca
MOBpLUMHE MeTarHWX [enoBa, MOBPLUMHCKM TpeTMaH BapoBa,
ceyere Kpo3 LIEBU TaHKOr 3uja U mare MeTtanHe gerose uTa. Y3
ynotpeby oprosapajyher npubopa, yraoHa 6pycunuua ce moxe
KOPWCTUTY He Camo 3a Cevere U MrneBetbe, Beh 1 3a unwhere kao
wTo cy pha, npemasu 3a apbare uTa,.

ObnacTu weroBe ynotpebe ykrbydyjy LUMPOK CNeKTap Monpaekv u
rpafeBMHCKMX pafoBa KOju HUCY BE3aHW caMo 3a meTtane. YraoHa
6pycunuua ce Takofe MOXe KOPUCTUTK 3a Ceuetbe U MNeBerse
rpafeBUHCKOr MaTepujana kao LWTO Cy UuMMa, Kamewe 3a
accpanmparbe, KepamMuyike nnouvue nuta.

Ypehaj je An3ajHupan camo 3a cyBe pajoBe, a He 3a nonupate.

He kopucTuTe anatky 3a Hanajake CynpoTHO HaMepaBaHu
3noynotpe6a.

e He ob6pafyjte matepujane koju cagpxe asbect. AsbecTt je
KaHLeporeH.

He o6pafyjte maTepujane uuje cy npawmHe 3anarbuee Wnu
ekcnnoaneHe. Kapa pagute ca anaTkoM 3a Hanajake, cTBapajy ce
BapHuLe koje MOry Aia 3anane eMUTU3MpaHy ucnaperba.
OpceyeHn TOUYKOBN He CMejy fja ce KopucTe 3a paj Ha GpyLuetby.
OpceyeHn ToUKoBM pade ca GOYHOM MOBPLUMHOM U Merby ce ca
NOBPLIMHOM NWUa TaksBor GpylleHor moyka pusukyjyhu da ea
owmeme u mo pesynmupa Pu3uKoM 00 Jlu4He rospede
onepamepa.

ONMUC rPA®GUYKMX CTPAHULIA

Cnepehe Hymepucawe OfHOCM Ce Ha KOMMOHeHTe Yypehaja
npukasaHe Ha rpacuykuM CTpaHuLaMa OBOr MPUPYYHUKa.



1 .[yrme 3a 3akrbyyaBame BpeTeHa
2.Mpekvpay

3 .CekyHaapHu perynaTop

4 lUTtnT aucka

5 .CamocamonosaBate BaHMpexja
6 .YHyTpalra nrbocka

7 .Nonyra (noknonuu wruTa)

8 .Cneumjanyu krbyy
* Mox@aa nocToje paanuke uamehy LpTexa U NpoU3BoAa.

NPUBOP
. LTvT oa wtuta 1 pavyHap.
. CneuujanHu krbyu 1 pavyHap.
. [opatHu perynatop 1 pavyHap.
OMPEMAHE

WHCTANALUJA MOMOTRHE APLUKE

MomohHa apwka (3 ) je nHCTanupaHa y jenHoj o4 pyna Ha rmasu
6pycunuue. Mpenopyuyje ce kopuwhewe Gpycunuue ca NOMohHOM
apkoM. Ako apxuTe Bpycunuuy Aok pagute ca obe pyke (Takohe
KOpUCTUTE MOMONHY ApLLKY) MOCTOjU Makby PU3MK @ pyka [OANPHE
poTtupajyhn auck nnu 4eTky u 3apo6buje noBpeay TOKOM Tp3aja.

WHCTANALIMJA U NOAELLABAHE YYBAPA [IUCKA

LIyBap ceyumBa LWTUTU onepaTepa oO4 oOcCTaTaka, cnyqajHor
KOHTaKTa ca pagHUM anaTtom unu BapHuUama. YBek ra Tpeba
WHCTanupaTtu ca AoAaTHOM NaXHOoM Koja ce nocBehyje Tome aa
ce H€H Ae0 ca NOKPUBaH-€M CyouM ca onepaTepoMm.

AuzajH Yysap ceunBa MoOHTaxa  omoryhaBa
nofelaBakse YyBapa 6e3 anata Ha ONTUManHy No3uuujy.

e Ona6aBute u nosyumute pyuuuy (7 ) Ha JyBapy aucka ( 4) .

* PoTupajte noknonay wiuta (4 ) Ha XerbeHy nosuuujy.

e 3akrbyyajte cnywTarwem nonyre( 7 ).

Yknawarbe U rnoaeliaBare HaBraka LTUTa BpWKU Ce OBGPHYTUM
pefocnenom [0 Herose MHcTanauuje.

3AMEHA PAOHUX ANATA
Kopuctute pagHe pykaBuLie TOKOM aKTUBHOCTM NPOMeHe anara.

fdyrme 3a 3akrbyyaBawbe BpeTeHa (1) ce kopuctn camo 3a
3aKrbyyaBake BpeTeHa Gpycunuue nNpunvKom MHCTanupawa unm
yKnawawa pagHe anartke. Hemojte ra KopucTutM Kao ayrme 3a
KOYHULE AOK ce Auck okpehe. To MoXe OLWITETUTM MalUMHY 3a
Mr Wnu1 no| ITU KC

MOHTAXA OUCKA

3a MneBewe UNU cevewe ANCKOBa AeGrbMHE Mawe of 3 MM,

CaMOHMKNM opax op BaHcepuje (5) TpeGa 3e3HYTM paBHOM

MOBPLUMHOM Ca CTpaHe A1cka.

« [puTtncHWTE AyrMe 3a 3akrbyyaBake BpeTeHa (1 ).

e 3aterHute oyTep cnanre (5 ) cneuujanHum kbydem ( 8 ).

o OnaGaBuTe 1 YKNOHUTE CaMOKOHTPOY 3a camokoHTpony (- 5 ).

e [MpumennTe pauck Tako fAa Oyde MPUTUCHYT Ha MOBPLUMHY
yHyTpaluker 3amaxa ( 6 ).

¢ 3awpaduTe Ha BaHCeYHY NibOCKy ( 5 ) 1 3aTerHuTe cneyunjanHnm
Kibyyem (8 )

PactaBn ce ©6poj pauckoBa oaBuja OOpPHYTUM pegocneaom

acembnepa. [Mpunukom cknanawa, AUCK Tpeba MpUTUCHYTU Ha

NOBPLUMHY YHyTpallker 3amaxa (6 ) u ueHTpanHo ceaetu Ha

HeroBoM mnogsemrby. AKO je opax 3a CamMoO 3aKibyyaBahe

3arnaBrbeH, KopucTuTe nocebaH Krbyu.

WHCTANALUWUJA PAOHUX ANATA CA PYNOM HUTWU.
WAHYM

MpuTucHWUTe oyrMe 3a 3akrbyvaBare BpeTeHa (

1)

o YKMOHUTE MPETXOAHO WHCTanupaHy pafgHy anatky - ako je
VHCTanmpaHa.

* YknoHuTe obe 3actaBe npe MHCTanauuje - yHyTpallha 3actaBka

e ( 6 )ucamo-3akrbyyaBame BaHcepuje ( 5 ).

e - 3ajebute KoHUEeM [eo pafHoOr anata Ha BpeTeHo u 6naro ce
3aTerHuTe.

PactaBrbete anatkMm 3a paa HUTU ce obaBrba OBpPHYTUM

peaocneaoM o MOHTaxe.

MOHTAXA YFTAOHE BPYCUNULIE Y YINY WUITAH 3A MITEBEKE

65

[103BOrbEHO je KOPUCTWUTW yraoHy GpyCWIWLYy Y HaMEHCKOM yriy
Tpunopa Gpycunuue, Nof YCroBoM Aa je NpaBuiiHO MOHTWpaHa y
cknafy ca ynyTcTeuma npoussohaya TpoHoxaua.

OMEPALUJA | NOCTABKE

Mpe ynotpe6e 6pycunuue npoBepuTe CTake TOUKa 3a MNeBeHse.
HemojTe KOpUCTUTM OKpH-eHe, ucnyuane MnuM Ha APYru HauvH
owTeheHe ToukoBe 3a MneBee. CTpoLueH ToHaK UK YeTKULY
oAgMax 3aMeHWTe HOBMM npe ynotpeGe. HakoH 3aBpluetka
nocna, yBeKk UCKIbyuuTe MaluMHy 3a MrieBeke U cavekajTe fok
pagHa anatka He Aohe A0 MOTMYHOr 3aycTaBrbakba. Tek Taga
Opycunuua moxe Aa ce CKroHW. Hemojte kouutu potupajyhu
To4aK Tako wTo heTe ra NPUTUCHYTYN Y3 pagHu aeo.

Hukan He npeonTepehyj 6pycunuuy. TexuHa anata 3a Hanajawe
BpIM [OBOfbAH MpuTMCak Ja edukacHo pagu anat
MpeonTepehetbe 1 NpeBENUKM NPUTUCAK MOTY JOBECTM [10 ONacHor
npekvuaa anata 3a Hanajawe.

Ako Gpycunuua nagHe TOKOM pajaa, of CYLUTUHCKOr je 3Hadvaja Ja
Ce M3BPLUM WHCMEKLMja U eBEeHTYarnHo 3aMeHn pajiHa anatka ako
ce yTBpAM Aa je owTeheHa unu aedopmmcana.

Hwkan He yaapaj anat 3a pag npoTvB pagHor matepujana.
W3beraBajTe ckakyTake MO AWUCKY W Kuaake matepuvjana wume,
HapouuTo Kafa paguTe Ha KpUBMHaMa, OLITPUM MBULAMA WUTA. (TO
MOXe [0BeCTU A0 rybuTka KOHTpOne Haj anatoMm 3a Hanajake U
nojase cheHoMeHa Tp3aja).

Hukaga He kopuCTUTE ANUCKOBE AM3ajHMpPaHe 3a cedere ApseTta n3
KPYXHUX TecTepa. Ynotpeba TakBuX AMCKOBA 4ecTo pesyntupa
heHOMeHOM Tp3aja anarta 3a Hanajakwe, ryGUTKOM KOHTpone Hag
VM 1 MOXe [I0BECTV A0 NOBpPeAe onepartepa.

OH/0®®

Opxute 6pycunuuy o6ema pykama NpuUriMkom rnoyeTka u paaa.
Bpycunuua je onpemrbeHa CUrypHOCHUM Mpekuaadem kako 6u ce
CMPEYMITO Cry4ajHO MoKpeTatbe.

e [puTtncHWTE AyrMe npekmgada ( 2 ).
¢ Ocnobahate nputcka Ha AyrMe 3a npekuagad (2 ) 3aycTasrba
MallnHy 3a MreBexe.

HakoH nokpeTawa Gpycunuue cadekajte Aa TOYaK 3a MneBehe
AOCTUTHe MaKcUManHy Gp3uHy Tek Taaa MoxeTe Aa NovHeTte Aa
pagute. [lok paguTe, HeMmojTe ynpaBrbaTM npekupadeMm,
YKIby4MBateM WNU UckibyuuBawse Gpycunuue. lMpekupay 3a
MneBeH-e MOpa 1a paAu caMo Kaja ce anaTka 3a Hanajatbe yaaru
of pagHor aena.

CEYEHE

o Ceuetbe yraoom Gpycunuue Moxe Aa ce ypaau camo y npasoj

nuHUjn.

He ceuuTe MaTepujan Aok ra gpxute y pyuu.

Tpe6a noapxaTn Benvke KOMaje M BOAUTU padyHa Kako 61 ce

ocuryparno Aa ce Tadke nogpluke Hapy 6nu3y nuHuje cenersa

W Ha Kpajy Mmatepujana. Matepujan noctaBrbeH cTaGrbuka

Hehe umaTtn TeHaeHUMjy Aa ce kpehe TOKOM ceuerba.

Mane penoBse Tpe6a nc TM, Ha np P, Y MOPOKY,

KOPUCTUTK WTUNarbke uta. Matepujan Tpe6a cTerHyTv Tako Aa

Tayka ceyewa Oyae 6nu3y enemeHTa crTesawa. To he

ocurypatu Behy npeLun3HOCT ceversa.

HemojTe no3sonutn BuGpaumje unu HeoBnawheHo Mekawe

AUcKa 3a ceuyewse, jep he To noroplaT¥ KBanuUTeT cevera n

MOXe [OBECTU A0 NpeKknaa ANCKa 3a CeyeHse.

Mpunukom ceyerba HeMojTe NpuUMeHUBaTM narepanHu

NPUTUCAK Ha AUCK 3a CeYeHse.

Y 3aBucHOCTM op BpcTe MaTepujana koju Tpeba wucehwm,

KOpPUCTUTE UCTIpaBaH AUCK 3a cevetbe.

o Mpunukom cevewa MmaTepujana npenopyuyje ce ga cmep
ceena 6yge y ckrafy ca CMEPOM poTaumje A1CKa 3a Ceyerbe.

[ly6vHa pesa 3aBucy o NpeyHrKa avcka.

* Kopuctute camo AUCKOBE HOMUHAMHUX NPeYHMKa He Behe of OHUX
Koju ce npenopyuyjy 3a moaen 6pycunuue.

o [Mpunukom uspape aybokux pesoa (HNp. Npodunu, rpaheBuHCKN
6nokosy, uMrme UTA.), He JO3BONUTE [a 3a4nTe Ha cTere Aohy y
KOHTaKT ca pagHUM [eroM.

Ceuerse AUCKOBa AOCTUXE BEOMa BUCOKe TeMnepaType TOKOM

paaa - He AoaupyjTe Ux HesawTuheHUM AenoByMa Tena npe Hero

wTo ce oxnage.

CU3UHI



Ha npumMep, OUCKOBU 3a MIeBere, TOYKOBWM 3a LWosbe, cbnan
[UCKOBM, abpasvBHW AUCKOBM Of pPyHa, XudaHe 4eTkuue,
(bJ'IeKCI/IGMJ'IHI/I AWCKOBM 3a WMUPIY UTA. MOXe [a Ce KOpUCTKU 3a
mneBewe nocna. Ceaka BpCTa AucKa Kao u MaTepMjan Ha KOjEM
Tpeba paguTu 3axTeBa NpaBWUIIHY pafHy TEXHWKY W Kopuwhehe
oprosapajyhe nu4He 3alTUTHE onpeme.

HemojTe kopucTuTn AMCKOBE AM3ajHUpPaHe 3a MreBeHse.

BpyweHn auckoBu cy Au3ajHMpaHW Oa YKNoHe maTtepujan ca
WBULIOM OUCKa.

e He Merbute 604HOM NOBPLIMHOM AucKa. ONTMManNHU pagHn
yrao 3a oBaj TMn aucka je 30 ° .

e MneBewe Mopa Aa ce obaBrba camo nomohy 6GpylieHux
AUCKOBa Koju Cy MOroAHuU 3a BPCTy MaTtepujana.

Kapa papute ca ¢nan guckoBuma, abpa3sMBHUM AUCKOBUMA Of,

pyHa ¥ ¢pnekcMbunHUM AucKoBMMA 3a LWIMUPrAY, oGpaTuTe

naxHy Ha NpaBUNaH yrao Hanaga.

o HemojTe MerbeTn Lenom nNoBpLUIMHOM AUCKA.

e OBU TWUNOBU OUCKOBaA Ce Kopucte 3a MaXVIHaLlIAje paBHUX
noBpLIKHa.

XKuuaHe YyeTkuue cy yrnaBHOM HameHseHe 3a Ynihere npoduna

U TeLWKO OOCTUXHUX MecTa. I'Iomohy HBUX MOXeTe YKITOHUTU ca

NOBpLUMHE MaTepujana kao wTo cy pha, npemasu 3a capbare

wuTA.

Kopuctute camo pagHe anate uuja je Ao3BorbeHa Gp3uvHa Beha
WU jedHaKa MaKcMManHoj 6p3vuHM yraoHe Opycunuue 6e3
onTtepehema.

PAQ N OOPXXABAHE

WUckrbyunte kabn 3a Hanajabe M3 YTUYHWULE Mpe Hero wTo
unsBpwuTe o6uno KakBy MHCTaﬂaLlVij, nogewaBsamwe, nonpaBky
wunu pag.

O[PXABAHE U CKIAOULLTEHE

Mpenopyu4yje ce umwheke ypehaja ogmax HakoH cBake ynotpebe.
HemojTe kopncTuTH BoAy UnNn Apyry TeYHOCT 3a Ynwherse.
QOuuctute ypef]aj CyBUM KOMa[OM TKaHuUHE unn usayesaTte ca
KOMMPMMOBaHUM Ba3[lyXOM HUCKOT NpUTUCKa.

HeMOjTe KOpUCTUTU HUKaKBe cCpeactea  3a ynwhewe unu
pacTBapayu, jep MOry OWwTeTUTU NNacTuyHe Aenose.

PefoBHO yMcTUTE KOHEKTOpe 3a BeHTUnauujy y kyhuwrte moTopa
Kako BucTe cnpeunnv fa ce jeauHuua npejeae.

Axko je kabn 3a Hanajatbe owTeheH, 3aMeHuTe ra Kabnom uctTum
napametpuma. OBa onepauvja Tpeb6a pna Oyde noBepeHa
KBanudukosaHoM cneumjanucTv unu pa  ypehaj opHece y
CEepBUCHU LieHTap.

* YBek 4yBaj ypehaj Ha cyBOoM MecTy BaH JoMaluaja geLe.

Csaky BpcTy HefocTaTtaka Tpeba Aa nonpaeu osnawheHu cepsuc
npoussohaya.

CNEUUDOUKALINIE

59G183 o3HayaBa M O3HaKy TMNa 1 MallnHe

Angle grinder 59G183

Parameter Value
Engine type Brush
Supply voltage 230 VAC
Power frequency 50 Hz
Rated power 900 W
Idle speed range no=3000-12000 min"*
Disc diameter 125 mm
Internal diameter of the disc 22.2mm
Spindle thread diameter M14
IP degree of protection 1P20
Protection class 1]
Weight (without accessories) 1.75 kg
Year of production 2024

59G183 stands for both type and machine designation
ax =6,21 m/s2 K=1,5 m/s2
Sound pressure level Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Sound power level Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
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an=6.21 m/s® K=
1.5 m/s?

Value of vibration accelerations

WHdbopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

HwuBo Gyke Koju ypehaj eMuTyje onucaH je Tako LITO: EMUTYje HUBO
nputucka 3Byka JIMA u HMBO Hanajawa 3Byka JIWA  (rae K
o3Ha4yaBa MepHy HewusBecHocT). Bubpauuja kojy emutyje ypehaj
onucaHa je BpegHowhy y6p3awa Bubpauvja ax (rae K osHayaBa
MEPHY HEU3BECHOCT).

HuBo emucuje 3yyHor nputucka JIMA , HMBO 3By4He cHare JIWA
M BpegHocT  ybpsara BuOGpauuje ax [JaTe y OBOM YNyTCTBY
n3mepeHu cy y cknagy ca VIEL| 62841-1. BubpauuoHun HUBO ax aaT
MOXe [la ce KOpUCTK 3a ynopehusare onpeme 1 3a NpesiMMUHapHy
npoLeHy 13noxeHocTn Bubpaumjama.

HaBepeHu HMBO BubGpauuja je penpe3eHTaTMBaH camo Of OCHOBHUX
annukaumja ypehaja. Ako ce ypefaj kopucTu 3a Aapyre annukauuje
Wnu apyre pagHe anatke, H1UBO BUGpaLje Moxe Aa ce npomeHun. Ha
BULLN HMBO BUBPaumja yTuLahe HeAOBOIbHO MK NPEBULLE HEPeTKO
ofpxaBatbe ypehaja. [opeHaBeaeHW pa3nosn Mory pesyntupatu
noeehaHoMm n3noxeHolwhy BuGpaLuujama TOKOM Lienor onepaTuBHON
nepuoga.

[a 6ucTe NpeuU3HO NPOLIEHUNN M3NOXEeHOCT BuGpaumjama,
HeonxoAHo je y3eTu y 063up nepuoae kaaa je ypehaj uckrbydeH
WNK Kaga je yKibyueH, anu ce He KopucTu 3a nocao. Kapa ce
TayHo npoueHe CBU hakTopH, yKynHa U3NOXEHOCT BUGpauujama
MOXe 6MTH MHOro Makba.

Y uurby 3awTuTe KopucHuka o edpekata BuOGpauuja, Tpeba
cnpoBecT fgopatHe Mepe 6e36eAHOCTM, Kao LWITO Cy LMKIMYHO
ogpxaBarwe ypefaja W pagHu anati, 3awTuta npasuiHe
TemnepaType pyky W npaBuUriHa opraHusauuja paja.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

Electrically powered products should not be discarded with household
garbage, but should be disposed of at appropriate facilities. Contact
your product dealer or local authorities for information on disposal.
Waste electrical and electronic equipment contains substances inert
to the environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

&qyoT;[TX Morbcka Cndika 3 orpaHuL3oHg oanowuenavanHosuma&qyot; Cnotka
KOMaHayTowa Ca CBOjOM PerucTpoBaHOM KaHuernapujom y Baplaew, ynuua
MorpaHnuaHa 2/4 (y parbem TekcTy: &qyot; TX Morbcka&qyoT;) obasewTasa aa cy
cBa aytopcka npaBa Ha Cafpwaj OBOr MPUPYYHUKA (y AarbeMm  TekcTy:
&qyoT;Mpupy4HMK&qyoT;), yKbydyjyhu, anu He orpaHnyasajyhn ce Ha. Cea ayTopcka
npaBa Ha caapxaj oBor MpupydHiKa (y Aarbem TekcTy &QgyoT;MpupyyHUK&QyoT;),
YKibydyjyhn, anv He orpaHuyaBajyhn ce Ha HeroB TekcT, cotorpaduje, avjarpave,
LpTexXe, Kao v HEeroB cacTas, Npunaaajy uckrbyumnso X Morbckoj v noanexy npasHoj
3awTnTM y cknagy ca Aktom oa 4. Konuparse, obpana, objasrbusarbe, nameHa y
KomepLMjanHe cBpxe Lo [MPUPYYHMK Ka0 U H-EroBU MOjeAMHAYHM enemeHTn Ges
nucmeHor npuctaka X lMorbcke je cTporo 3abparseH M MOxXe pesynTupatn
rpafjaHckoM 1 KPUBUYHOM OArOBOPHOLLINY.

GR
EFXEIP1AIO META®PAZHE (XP'HZTH)

FQONIAKOZ AEIANTHPAX 58G183

ZHMEIQZH: TMPIN XPHZIMOMOIHZETE TO HAEKTPIKO
EPFAAEIO, AIABAZTE NPOZEKTIKA TO MAPON EMXEIPIAIO KAI
OYAAZTE TO NA MEAAONTIK'H ANAG®OPA.

EIAIKO'T KANONIZMO'I AZGAAEIAL
TupBouAég aogalsiag yia Agiavon, Agiavon pe yuaAoéxapro,
£pyaoia pe CUPUATIVEG BOUPTOEG KAl KOTT ME TPOXO Agiavong.

e AuTO TO nAekTpIKO €pyaAgio pTTOpEl va  XpnoigotroinBei  wg
Kavovikdg Aciaviipag, Asiaviripag  yuaAdxaptou, Aelavtripag
ouppaTéBoupToag KAl pNXAvnUa  KOTIAG  TPOXWV  Asiavong.
AxkolouBrioTe O6Aeg TIG 00nyieg ac@aAgiag, TIG odnyieg, TIg
TIEPIYPOAPEG Kal Ta Oedopéva TTOU TTAPEXOVTAI PE TO NAEKTPIKO
gpyoAeio. H pn mpnon Twv TOpokdTw OdnyIwv WTTOPEi va
dnpioupynaoel Kivduvo nAekTpotrAngiag, Trupkayidg ry/kar coBapol
TpauPaTIoNoU.

Auté 10 NAEKTPIKO €pyaleio Bev TTPETTEI va XPNOIUOTIOIEITAl VIO
otiNBwon. H xprion Tou nAekTpikoU epyaAgiou  yia  GAAR
SpaaTnpIdTNTA £pyasiag eKTOG TNG TIPOPBAETTOEVNG PTTOPET VA Yivel
aitia KIvOUvou Kal TPAuUpaTIoNoU.

Mnv xpnoipotroieite afeooudp Tou dev TTpoopilovial Kai dev
OUVICTWVTAI aTTG TOV KATAOKEUAOTH €I8IKG& YIa TN GUYKEKPIPEVN
auokeur). To yeyovog 6Tl éva e§dpTnua UTTopei va ToTroBeTnBei oe
£va nAekTpIKG epyaAeio dev atroTeAei eyyinon acgpaloug xpriong.



H emtpemdyevn TaxUTNTa TOU XPENOIUOTTOIOUUEVOU EPYaAEiou
epyaaoiag dev TIPETTEl va gival PIKPOTEPN OTTO TN PéyioTn TaxuTnTa
TToU avaypd@eTal oTo NAeKTPIKG epyaAeio. Eva epyaleio epyaciag
TTOU TTEPIOTPEPETAI PE PEYAAUTEPN TAXUTNTA ATIO TNV ETITPETTOMEVN
MUTTOpei  va  OTIAOEl Kol péPn  Tou  epyaAeiou  pTTopei  va
BpuppaTioTolv.

H e§wtepikn DIGUETPOG Kal TO TIAXOG TOU EpyaAEiou Epyaaiog TTPETTEI
va TaIpiddouv pe TIG JIAOTACEIG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. Ta
epyaheia epyaoiag pe akatdAAnAeg diaoTdoelg dev PTropouv va
BwpakiaToUV 1 va eEAEyXBOUV ETTAPKWG.

Ta epyoAeia epyaciog pe €vBeto pe oOTEipwpa  TIPETTEN va
£Qapuoouv akpIBWG OTO OTTEipWHA TNG aTPAkTou. lNa epyalsia
epyaaiag pe AGvTa, n SIGUETPOG TNG OTIAG TOU EPYaAEioU epyaaiag
TIPETTEl va Taipiddel pe T dIdueTpo TG @AGvT{ag. Ta epyaheia
€pyaoiag Tou Sev UTIOPOUV VO E€QAPPOCOUV HE akpiBela oTo
nAekTpIKG  epyoAeio  Ba  TEpIOTPEQovTal  avopolduopa, Ba
dovouUvTal TTOAU évTova Kal EVOEXETAI VO TIPOKAAETOUV OTTWAEIT TOU
€AEyXOU TOU NAEKTPIKOU EPYOAEioU.

Ye kopia TIEPITITWON  Oev  TIPETEI  va  XPnoigoTroloUvTal
kateoTpappéva  epyaleia epyaoiag. Mpiv amd kdBe xprion,
emBewpnoTe Ta  epyoAgia, T.X. TOUug TPOXoUG Agiavong vyia
Bpatopata kal pwypég, Ta pagiddpia Asiavong yia pwypég, TpIBA A
évrovn @Bopd, TIG oUpUATIvEG BoUPTOEG yia XaAapd r) oTTaouéva
oUppata. Edv éva nAekTpikd epyaleio i epyaleio epyaoiag TTéoel,
eAEYETE TO yIa {nNMIEG i} XpNOIPOTIOINOTE £va GAAO epyaheio TTou dev
£xel utroaTei {nuiég. Edv To epyaleio éxel eAeyxBei kal emdIopOwOEi,
TO0 nNAEKTPIKO epyoAeio Tpémel va TeBei o€ Aeimoupyia oTnv
uynAGTEPN TaXUTNTA YIa €va AETITO, GPOVTI(OVTAG VA KPATHOETE TOV
XEIPIOTA KAl TOUG TTAPEUPIOKOPEVOUG OTNV TIEPIOXT EKTOG TNG {WvNng
TOU TIEPIOTPEPOPEVOU epyaAeiou. Ta KATEOTPAPMEVA epyaAeia
guvnOwg oTTave Katd Tn SidpKeIa auTOU Tou XPOVOU SOKIUAG.

Oa TPETIEl VO QOPIETAI ATOUIKOG TTPOCTATEUTIKOG €EOTTAIONOG.
AvaAoya pe To €id0G TNG EpPYATiag, va QOPATE TIPOOTATEUTIKF) HACKA
TTOU va KAAUTITEI OAOKANPO TO TTIPOCWTTO, TTPOCTATEUTIKA WATIO 1)
yuaAid aogaAegiag. Edv gival amrapaitnto, XPNOIPOTIOINOTE YAoK
OKOVNG, TTPOCTATEUTIKO OKONG, TIPOCTATEUTIKA YAVTIO 1 E18IKN TTOSIA
yla TV TTpooTacia amd Ta MIKPA OwHaTidIa Tou AEIaopévou Kal
karepyaopévou UAIkou. [pooTaréyTte Ta pdTia 0O0g QMo Ta
agPOMETAPEPOPEVA Eéva owpaTa TTou dnuioupyouvTal Kartd Tn
didpkela TNG epyaoiog. H pdoka okdvng Kal N QVATIVEUOTIKN
TIpooTagia TTPETTEI VO QIATPAPOUV T OKOVN TTOU dNMIoUPYEITal KAT
Tn didpkeia TG epyaciag. H ékBeon oe B6puPo yia TapateTapévo
XPOVIKO BIAOTNA , UTTOPET VO 0ONYATEI OE ATTWAEIR AKONAG.
BeBaiwBeite 611 01 TTapeupiokOpEvol  Bpiokovial Ot  ao@oAr
améoTaon atmd TNV TepIox ePBEAEIG Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.
‘Omroiog BpiokeTal KOvTa o€ NAEKTPIKO €PyaAeio TTou AeiToupyei
TIPETTEl VA XPNOIPOTIOIEl  ATOUIKG TIPOOTATEUTIKG  €OTTAIGUO.
Opavopata Teaxiwv epyaciog f oTacuéva epyaleia epyaciag
HTTOpEi va BpUPHATIOTOUV Kl VA TIPOKAAETOUV TPAUNATIOUS OKOMN
Kal €KTOG TNG dpeang dwvng eUPREAEIOG.

Ortav exTeAeite epyaoieg 6TTOU TO £pyaleio PTTOPE va OUVAVTAOE!
KPUHpéva NAEKTPIKG KaAwdia i To {10 To KaAWDIo TPoPodoaTiag Tou,
KPATAOTE TO POVO aTO TIG HOVWHEVEG em@Aveleg TNG Aapng. H
eTaQr) Y TO KAAWDIO TPOPODOCIaG WTTOPEi va TTPOKAAETEl TN
HeTad00N TEoNG OTa PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou, n
oTroia PTTopEi va TTpoKaAéael NAeKTpoTTIANGia.

KpatrioTe 10 kaAwdio Tpopodoaoiag HaKpIG aTrd TTEPIOTPEPOUEVT
epyaAeia epyaoiag. Edv xdoete Tov éAeyxo Tou epyaleiou, TO
KaAWDIO TPOPOBOTiag UTTOPET va KOTTEI | va TpaRnxTei kal 10 XEpP!
oag 1} OAOKANPO TO XEpI 0OG UTTOPET va TTIAOTEI OTO TIEPIOTPEPOUEVO
epyaAeio epyaciag.

Moté unv a@rivete 10 NAEKTPIKO EPYaAEio KATW TIPIV TO €PYOAEiO
epyaoiag oTapatioel evieAws. Eva TEPIOTPEPOUEVO €PYOAEiO
uTTopei va €pBel o€ €TTAQr WE TNV EM@AVEIQ OTNV OTIoi0 EXEI
TOTTOBOETNOE], PE ATTOTEAETUA VO XAOETE TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou.

Mnv peTapépete nAekTPIKO epyaheio Trou Bpioketal o€ kivnon. H
TUXQiQ ETTAQF] TOU POUXIOHOU HE TO TIEPIOTPEPOHUEVO NAEKTPIKO
epyaheio pmopei va TTpokaAéoel Tnv €Agn Tou Kai Tn didTpnon Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OTO CWHA TOU XEIPIOTH.

KaBapidete TOKTIKG TIG OXIOPEG €EOEPIOMOU TOU NAEKTPIKOU
epyakeiou. O avepioTApag Tou KivnTApa TpaBdel okévn oTo
TePiBANUA Kal pia peydAn cuagowpeuon PETAAAIKAG OKOVNG PTTOPET
VO TIPOKAAEDEI NAEKTPIKS KivOUVO.

Mnv xpnoipoTrolgiTe To NAEKTPIKS EPYaAEio KOVTEG O EUPAEKTA UNIKG.
O1 omvOrpeg evdéxeTal va Ta avapAESouy.
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e Mnv xpnoigoTtroigite epyaAgia TTOU aTTaITOUV UYPA WUKTIKG péoa. H
Xpion vepoU 1f GAMwV UypwV WUKTIKWY PECWV PTTopEi  va
TrpokaAéael nAekTpoTTANngia.

EkT6geuan kol oXeTIKEG CUNBOUAEG aopaAgiag

To kKAWTONUA €ival N §avikr avtidpaon evog NAEKTPIKOU epyaAeiou
OTO JTTAOKGPIOHO 1 TNV TIAPEUTIODION €VOG TIEPIOTPEPOUEVOU
epyaAgiou, OTTWG yia TTapadelya £vag TPOXOG Aeiavong, éva pagiAdpl
Agiavong, pia ouppdTivn BoUpTod. To WPTTAOKGPIOHA 1) TO EUTIOBIO
odnyei ot &a@viky OIOKOTI) TOU TIEPIOTPEPOUEVOU  €pyaAgiou
epyaoiag. To un eAeyxopevo nAeKTpIKO epyaAeio Ba TpavtaxTel Ao
autd TIPOG TNV KaTeUBuvan Tou eival avriBetn améd TN Qopd
TTEPICTPOPRG TOU EPYAAEiOU EPYaTiag.

Orav, yia Tapddelyua, o Tpoxog Agiavang UTTAOKApPE! 1) KOAAOEl oTO
TEWAXIO epyaaiag, n TTapox PEUPATOG OTO NAEKTPIKG epyaAeio Ba
armevepyotroinBei. Otav o0 TPoxdG avakTAoel Tn  duvarotnta
TEPIOTPOPRiG, O Aglaviripag Ba apyioel autépata va Aeitoupyei. H
Kivnon Tou TpoxoU Agiavong (TTpog 1 aTrd Tov XEIPIOTH) EEaPTATAl TOTE
ammd TNV Kareubuvon kivnong Tou TpoXoU OTO ONMEI0 EUTTAOKNAG.
EmmAéov, o1 Tpoxoi Aciavong ptropolv €Tiong va omrdoouv. To
KAWTONPa gival ouvETTEIR TNG akatdAANANG 1| AavBaopévng xpriong
Tou nAekTpIKOU epyaAeiou. MTmopei va atmo@euxBei ge TN Afwn Twv
KATGAANAWV TTPOQUAGEEWY TTOU TTEPIYPEPOVTAI TIAPAKATW.

To NAEKTPIKO £PYaAAEiO TTPETTEI VO KPATIETOI OTABEPA, UE TO CWUA Kal
Ta Xéplo O0g BEon TIOU va POAOKWVEN TNV avakpouon. Eav pia
Bon®nTikr Aapr) TrepiAapBaveral oTov Bacikéd e5oTTAIoNS, Ba TTpETTel
TIGVTO VO XPNOIUOTIOIEITAI YIO VO €XETE TOV HEYOAUTEPO duVaTO
£AEyXO TwV BUVAPEWY avEKPOUONG I\ TNG POTTAG avaKpouong Katd
TNV ekkivnon. O xeIpIoTAG pTTopei va eAéyEel Ta Qaivopeva
TPAVTAYHATOG Kol €Tmava@opds AapBdvoviag TG KAaT@AAnAeg
TIPOQUAALEIG.

MoTé pnv KPATATE Ta XEPIA OOG KOVTE O€ TTEPICTPEPOHEVA EPYAAEIT
epyaoiag. To epyaAeio epyaciag PTTOPEi va TpaupaTiosl To xépi oog
Aoyw Tng avakpouong.

MeiveTe pakpid atmé Tn Juvn epBéAeIag 6TToU TO NAEKTPIKG EpYaAEio
Ba kivnBei katd TNV avdkpouan. Qg aToTéAeaua TNG avakpouong,
TO NAeKTPIKG epyaleio Ba kivnBei TTpog TNV avTiBetn karelBuvon
amd TNV Kivnon Tou TpoxoU Agiavong OTO  Onueio  Tou
MTTAOKOPIOHATOG.

1810iTEPN TTPOTOXA TTPETTEI VO DIVETAI KATG TNV KATEPYATTO YWVIWV,
aiKunpPwyv  Gkpwv, yia  Tapddelypa.  Eival  amopaitnto  va
QATTOPEUYETAI N EKTPOTIA 1| N EUTTAOKN TwV epyaleiwy epyaoiag. Eva
TIEPIOTPEPOUEVO EPYOAEio EpYaTiag €ival TTIO ETTIPPETTEG O€ EUTTAOKT
KATG TNV KATEPYATTO YWVIWY, QIXHNPWY AKHWY A av KAWTOEEN TTpOg
Ta THow. AuTé pTTOpEi va yivel aitia ammwAeiag Tou eAéyxou A
KAWTOIG.

Mnv xpnoipotoigite diokoug amé EUAo i ypavddia. Ta epyalsia
epyaoiag autou Tou TUTOU TIpoKaAoUv auxvd avatidnon n
aTTWAEIN EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.

Eidikég 0dnyieg ao@aleiag yia Tn Agiavon Kol TNV KOTTR HE TPOXO
Agiavong

XpnoiyoTrolgite pévo Tov Tpoxd Aciavong TTou £xel OXedIATTE yIa TO
OUYKEKPIUEVO NAEKTPIKO €PYAAEIO KAl TO TTPOOTATEUTIKO TIOU EXEI
OX€eDIAOTET yIa TOV CUYKEKPIPEVO TPOXO Agiavang. O1 Tpoxoi Aciavang
ToU Oev OTTOTEAOUV EPYAAEIO yIa €va OUYKEKPIMEVO NAEKTPIKO
epyaleio Sev pTTOPOUV VA TTPOCTATEUTOUV ETTOPKWG Kal Sev gival
QAPKETE AOPAAE(G.

O1 kaptUAol diokol Asiavong TTPETTEl va TOTTOBETOUVTal HE TETOIO
TPOTIO WOTE KAVEVA PEPOG TOU DICKOU VA PNV TTPOEGEXE! TIEPa aTrd
TV Gkpn Tou TIpooTateuTikoU diokou. ‘Evag akat@AAnAa
TOTTOBETNPEVOG BIOKOG Agiavang TToU TIPOEEEXEN TTEPA OTTO TNV AKPN
TOU TTPOOTOTEUTIKOU KOAUPHOTOG Oev WTTOPEI VO TIPOCTATEUTE!
ETTOPKWG.

To TIPOOTATEUTIKO TIPETTEI VA OTEPEWVETAI HE ATPAAEId OTO
NAEKTPIKG epyaleio, woTe va Slao@alifetal 0 peyaAUTEPOG duvaTOG
Babudg acpdaAeiag, kal va TOTTOBETETAI €101 WOTE TO TUAKA TOU
TPOXOU Agiavang TTou gival KTEBEINEVO Kal AVTIKPIZEl TOV XEIPIOTH va
gival 600 10 duvaToV PIKPOTEPO. To TTPOCTATEUTIKO TTPOCTATEUEI TOV
XEIPIOTA ammd 1o Bpavopata, TNV TuXaia €TTOQr PE TOV TPOXO
Agiavong, kabwg kai amd omverpeg Tou Ba ptropoloav va
ava@Aéouv Ta pouxa.

XpnoiyotroiaTe Tov TPoxd Agiavong pévo yia TIG £pyacieg Trou
TpoopidovTal yI' autdv. MNa Tapddelyua, pnv aAéBETe TIOTE Pe TNV
TAdivA em@dveia evég diokou atrokoTrig. O1 TPOXOi OTTOKOTING
£xouv oXedIaoTEl yio va agaipolv UAIKG PE TNV akpn Tou Tpoxou. H
€TTOPAON TWV TTAEUPIKWY OSUVAHEWV OE QUTOUG TOUG TPOXOUG
Agiavang ptopei va Toug oTrdoel.



Xpnoiyotroigite TavTa AOIKTEG PAAVIZEG CUOPIENG PE TO OWOTO
péyeBog Kal oxAMa yia Tov emAeypévo Tpoxd Agiavang. Ol
KatdAANAeg @AAvTZeg oTnpidouv Tov TPOXO Aciavong kai €701
HEIWVOUV Tov Kivduvo Bpalong Tou TpoxoU. Or pAGvTZeg yia diokoug
ATTOKOTIAG EVOEXETAI VA JIAPEPOUV OTTO TIG PAAVTLEG TTOU £XOUV
oxedlaoTel yia GAAoug TpoxoUG Asiavong.
Mnv xpnoiyoTToIEiTE XpnoIJoTIoOINUéVOUG TPOXOUG Agiavong armd
peyaAUTEPa NAEKTPIKG epyaleia. O1 Tpoxoi Agiavong yia peyaAiTepa
NAeKTPIKA epyaAeia Oev eival oxedlaopévol yia TIG UWnASTEPEG
OTPOPEG ava AETITO TTOU €ival XAPAKTNPIOTIKO TwV HIKPOTEPWY
NAEKTPIKWY EPYOAEIWV KaI ETTOPEVWG UTTOPET VO OTTEOOUV.
Mpdéobeteg €IOIKEG odnyieg aopaAgiag

yia
KOTTA TpoxoU Agiavong
ATTOQUYETE TO UTTAOKGPIOPO TOUu BiOKOU KOTTAG R TNV doknon
uTrePBOAIKNG TTiEang. Mnv kavere utrepBolikd Babiég kotég. H
UTTEPQPOPTWON TOU SiOKOU KOTIHG QUEAVEI TO POPTIO TOU Kal TNV Tdon
TOU VO UTTAOKGPEl i} va UTTAOKAPE! KAl CUVETTWG TNV TOavoTnTa
améppIYng 1 Bpatong Tou diokou.
ATmoQUyeTE TNV TIEPIOXH) HUTTPOOTG  Kal  THow amd  Tov
TIEPIOTPEPOPEVO Dioko KOTAG. H peTakivnon Tou diokou KOTIAG OTO
TEYAXIO €pyaciag Hakpid Ao €0GG WTTOPEI va TTPOKAAETEl TNV
avakpouan Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU UE TOV TTEPIOTPEPOUEVO BioKO
KaTeuBegiav TTPOG To PEPOG TAG O€ TIEPITITWON AVAKPOUONG.
O1 TTAAKEG 1) Ta peydAa avTikeipeva Ba TTpETTEl va oTnpidovTal TrpIv
atmmé TV emegepyania yia va pelwbei 0 Kivduvog KAWTOIGG TTou
TTpokaAgiTal amd  ptrAokapiopévo Oioko. Ta peydAa Tepaxia
epyaoiag evdéxeTal va Auyioouv KaTw aTro To idio Toug To Bapog. To
TEUAXIO TIPETTEI VO OTNPICETAI KOl OTIG BUO TTAEUPEG, TOOO KOVTA OTN
YPapUnA KOTIG 600 Kal aTnV aKpen.
Na gioTe 181aiTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV AVOIYETE TPUTTEG OE TOIXOUG 1|
epyaleote oe GAAeg aBéateg TreploxEG. ‘Evag diokog KOTMG Trou
BubiCeTal oT0 UAIKO PTTOPEl va TTPOKAAETEl TNV AvAKPOUGH Tou
epyaAeiou OTaV OUVOVTAOE YPOPUEG aEgpiou, OWAvVeEG vepou,
NAEKTPIKA KaAwdIa f GAAa avTIKEIPEVQ.
E181kég 0Bnyieg ao@aAgiag yia To TPiYIHO PE YUAAOXOPTO

Mnv xpnoigotroleite TTOAU  peydAa @UAAa  yuaAdxaptou. Otav
€TTIAEYETE TO PEYEBOG TOU YUOAOXAPTOU, OKOAOUBAOTE TIG CUCTACEIG
TOU KATAOKEUAOTH. TO YUOAGXOPTO TTOU TIPOEEEXEI TTEPA OTTO TNV
TIAGKa Agiavang UTTOpEi va TTPOKOAETEI TPAUHATIONO Kol UTTOPET va
0dnyroel o€ PTTAOKGPIOHA 1} OKIOIPO TOU XOPTIOU 1} € avAKPOUaT).

Eidikég oupBOUAéG ao@aAgiag yio TNV EPY0Oia ME CUPHATIVEG

Bouproeg

o Qa Tpémel va AngBei uTToWn OTI OKOPN Kal JE KAVOVIKH Xpron,
UTTAPXEl OTTWAEI KOUPATIWV oUpUaTOg MEow Tng Bouptoag. Mnv
UTTEPQOPTWVETE Ta CUPHATA ACKWVTAG UTTEPBOAIKY Trigon. Ta
OQEPOUETAPEPOUEVA  KOUMATIA OoUpPUATOG pTTopolv  €UKOAa  va
diatrepdaouy Ta AETITG pouxa fi/kal To dépua.

e Edv ouvioTdtal TTpooTaTeuTIKG, EUTTOdioTE TN BolpToa va €pBel o€

ETTOQN PE TO TTPOCTATEUTIKS. H DIGUETPOG TwV BOUPTOWY YIa THETA

Kal YNIoTpeG PTTOPEi va augnBei atrd Tnv TTiEon Kal TIG QUYOKEVTPEG

Suvdpelg. MpoéaBeteg oupBoulég aopaleiag

Z1a epyakeia TTou €xouv OXedIOOTE yia va déxovTal TPOXoUg

Agiavong pe oTreipwpa, eAEyETE OTI TO PAKOG TOU OTTEIPWHATOG TOU

TpoxoU Agiavong eival KAaTGAANAO yia TO PRKOG TOU OTTEIPWHATOG TNG

ATPEKTOU.

BeBaiwBeite 6T éxeTE ao@aAioel To Tepdyio epyaaiag. H aopdAion

Tou Tepayiou og diGTagn oUoPIENg N péyyevn eival acParéoTepn

atd TO va TO KPATATE OTO XEPI OAG.

Mnv ayyileTe TOug dioKOUG KOTTAG Kal Agiavaong TIPIV KPUWOOUV.

‘Otav xpnoiuotoleite PAdvTla Taxeiag Asitoupyiag, BeBaiwbeite oTI

n eoWTEPIKR PAGVT{a TToU £DPAdeTal OTOV Ggova Eival EQOdIaoUEVN

ue €AaOTIKG DOKTUAIO Kal OTI 0 dAKTUMIOG QUTOG Bev €XEl UTTOOTET

{nuid. BePaiwBeite emiong 6T O EMQPAVEIEG TNG EEWTEPIKAG

PAGVTZaG Kal TNG EOWTEPIKNAG PAAvVTIag gival KaBapég.

e Xpnaoiyotroiote TN GAGvT{a Taxeiag oUo@IEng POvo pe BioKoug
Agiavong Kkal KOTIMG. XPNOIUOTIOIEITE POVO GBIKTEG KAl OWOTA
AEITOUPYIKEG PAGVTLEG.

ZHMEIQZH: H ouokeunl XpnoipgoTroiEiTal

AgiToupyia.

yld EOWTEPIKNA

Mapd Tn xpion Tou acg@alols oxedIAoPOU KATA TO OXESIOOHO,
TN XPAon METpWV oao@aleiog Kal TTPOCOHETWV HETPWV
TMPOOTACIAG, UTAPXEl TAVTa  Kivduvog  UTTOAEITTOpEVOU
TPAUNATIOHOU KATA TN AgIToupyia.
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Emegiynon Twv XpnoIPOTTOIOUHEVWYV EIKOVOYPOUHUATWY.

°
1 2 3 4

—

O
5 6 7 8

1.Znpeiwon AaBeTe €101KEG TTIPOPUAGEEIG

2.AioBdoTe TO EYXEIPIDIO  0dNyIWV  XProng, OKOAOUBNOTE TIG
TTPOEIDOTIOINCEIG KAl TOUG OPOUG aoPaAEiag o€ auTd!
3.Xpnoipotroiote  €EOTAICUG  ATOMIKAG  TIPooTaciag  (YuaAid

A0PaAEITG, WTOAOTTIOES)

4.Use TTpoCTaTEUTIKA YAVTIQ

5.ATTooUuVd£0TE TO KOAWDIO TPOPOdOGTiag TIpIv aTTd TN ouvTAPNOoN A
TNV ETTIOKEUN.

6.Keep maudic pakpid até 10 epyaeio

7.Protect até ) Bpoxn

8.AeUTepN KaTNyopia TTpooTadiag

MNp6oBeTa XaPAKTNPIOTIKA ao@aAtiag

2 TTEPITITWON TTPOCWPIVAG JIOKOTIG PEUHATOG 1 META TNV OPAipETN
Tou @IG aTTé TNV TIPifa Pe To SIaKOTITN oTn B€on " on", EekAEIdWOTE TO
S1aKkdTITN Kol B€aTe Tov 0Tn B€on off TrpIv aTd TV eTavekkivnon.

‘Eva TIpOOBOETO XAPAKTNPIOTIKG TTOU AUEAVEl TNV a0@AAEIa TOU
XPAoTn gival n 810KOTTA PeUNATOG aTOV HUAO, BTAV TO UNXAvNua ival
UTTEPPOPTWUEVO I 0 BioKog éxel uTTAOKApEL. OTav o diokog
QVOKTAOEN TN duvaToTNTA TTEPIOTPOPRG, O MUAOG Ba apxioel
QUTOUOTA VO AEITOUPYEI.

THMEIQZH: Otav epydleoTe pe ywviakd Asiavtipa, Ba Tpétel va
SiveTe 1IBIAITEPN TTPOCOXT WOTE VA un XAOETE QUTA TN OTIYMA.

KATAZKEY'H KAl EOPAPMOIH

O ywviokdg AelavTipag eival éva NAEKTPIKO €PYaAEio XeIPOG HE
pévwaon kartnyopiag |l. H ouokeur Kiveital atmd évav povopaoiko
KIVNTAPO UE METATPOTTET, N TAXUTNTA TOU OTTOIOU HEIWVETAI HETW EVOG
ywviakoU ypavagiod. Mtopei va xpnoigotroin®ei 1éoo yia Asiavon
600 kal yia KOm. AUTOG O TUTOG nAEKTpIKOU epyaleiou
XPNOILOTIOIEITAl EUPEWG VIO TNV aPaipean KAOe €idoug ypedituv atmd
v em@dvela  PETOAIKWY  €€apTnUdTwy, TNV  EMIQAVEIOKNA
eTTeCepyacio OUYKOAMACEWY, TNV KOTTA AETITOTOIXWV CWARVWY Kal
HIKPWV PETOAAIKWY €§apTnudTwy K.ATT. Me Tn Xpron katdAAnAwv
e€apTNUATWY, 0 YWVIOKOG AEIGVTAPOG UTTOPE va XPnoIdoTroinBei o1
pévo yia Kot Kail Agiavon, aAAd kail yia kaBapiopd OTTwg oKoupId,
ETTOTPWOEIG XPWHATWYV K.ATT.

O1  Topeig  xpriong Tou TepidapBdvouv  éva eupl  @Aopa
ETTIOKEUAOTIKWY KOl KATAOKEUAOTIKWY EPYATIWV TTOU dev OXeTI(ovTal
poévo pe Ta péTaAAa. O ywviakdg AEIOVTAPOG UTTOPED €TTiONG va
XPNOIKOTTOINBE! yIa TNV KOTTA Kal TO TPOXIoHA SOUIKWY UNIKWY 6TTWG
ToUBAQ, KUBGAIBOI, KEPAMIKG TTAGKISIO K.ATT.

H cuokeun éxel oxedlaoTei pOvo yla OTEYVH Epyacia, OXI yia
oTiABwon. Mnv xpnoiyoTrolsiTe To NAEKTPIKO epyaAsio avTiBeTa
HE TOV TTPOOPIOHO TOU

Katdaxpnon.

o Mnv eTregepyddeoTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O apiavtog gival
KOPKIVOYOVOG.

Mnv emegepyadeoTe UNIKG TWV OTTOIWV Ol OKOVEG €ival EUPAEKTEG 1
EKPNKTIKEG. Katd Tnv epyaoia pe TO NAEKTPIKO  epyaAeio
SnuioupyolvTal OTIVOAPEG TTOU WTTOPEl VA QVOPAEGOUV  TOug
EKTTEPTTOPEVOUG OTHOUG.

O1 TpOX0i OTTOKOTTAG deV TTPETTEI VA XPNOIWOTIOIOUVTAI VIO EPYATTEG
Agiavang. O1 Tpoxoi aTOKOTIAG €pyddovial He TNV TTAEUPIKN
em@aveia Kal n Asiavon pe TNV TTPOGOIa EMIQAVEIQ EVOG TETOIOU
TPOXOU Aeiavang eVEXeEl TOV KiVOUVO va TOV KaTAOTPEWE! KAl auTO EXEl
wg amoTéAeaua Tov KivBUVO TPQUUATIOUOU TOU XEIPIOTH.



MEPIFPA®H TQN FPAGIKQN ZEATAQN

H akéAouBn apiBunon ava@épeTal oTa EEaPTAHATA TNG CUTKEUNG TTOU
arreikoviovTal oTIG OeNIDEG YPAPIKWY TOU TTAPOVTOG EYXEIPISiOU.
1.Spindle koupTri KAEISWPATOG

2.Switch

3.Secondary Aafn

4. AoTrida Tou diokou

5.Self-ouykpatnon egwrepiki @AGvTia

6.Ecwrtepikr) pAavTda

7.MoxAGG (KaAUpHOTA aOTTIOWV)

8.Special KAeIdi

* EVBEXETal Va UTIGPXOUV BIaqopEg PETGED ToU OXEBIOU Kal Tou TIPoIOVTOG.

AZEZOYAPIA
. AoTiida aoTrida 1 Tep.
. EId1k6 KAeISi 1 Tep.
. Mpo6obetn AaBn 1 Tep.

MPOZETIZH

EFKATAZTAZH THZ BOHOHTIK'HZ AAB'HZ

H Bonénrtikr AaBn (3) ToTrobeTeitan o€ pia amd TIG OTEG TNG KEPAAARG
TOU PUAOU. ZUVIOTATOI N XPAON €vOg AelavTripa Pe BondnTikr AaBr).
Edv kpatdte 10 MUAO €vw €pyadecTte kal pe Ta dUo  Xépia
(xpnoiyoTrolwvTag €miong Tn BondnTikA Aapr}), UTTAPXE! HIKPOTEPOG
KivOUVOG VO OKOUNTINOEI TO XEPI 0OG TOV TIEPIOTPEPOUEVO BiOKO 1 TN
BoUpToa Kal va TpAUPATIOTE KATd TNV avakpouon.

EFKATAZTAZH KAI P'YOMIZH TOY MPOZTATEYTIKOY A'1ZKOY
To TPOOTATEUTIKO TNG AETISAG TTPOCTATEUEI TOV XEIPIOTH OO
BpauopaTa, TUXAia ETTAPI UE TO EPYAAEio Epyaciag 1} oIV pES.
Oa TTPETTEI TTAVTA VA TOTTOBETEITI PE 1IB1AITEPN TTPOCOXI WOTE TO
TUAMO KAAUWPAG TOU Va €ival OTPAUPEVO TTPOG TOV XEIPIOTH.

O oxedIAoPOg TG oTEPEWONG TOU

TTPOCTATEUTIKOU TNG AETTiSag EMITPETTEI TN
PUBHICN TOU TTPOCTATEUTIKOU OTN BEATIOTN BE0N XWpig EpyaAeia.
o XaAapwoTe kal TPaPr§Te TPog Ta Tow TO HOXAG (7) oTO

TIPOCTATEUTIKS Siokou (4).

o [MepioTpéWTe To KAAUPPA TG aoTTidag (4) otnv emBuunTh Béon.
o KAeidwoTe kareBadovrag 1o OXAS(7).
H agaipgon kai n pUBUIoN Tou KAAUPPATOG TNG ACTTIdAG YivETal JE TNV
avTioTPo®n CEIpd aTTé TNV TOTTOBETNOT) TOU.
ANTIKATAZTAZH TON EPFTAAETIQN EPTAZIAL
Xpnoipotrolgite  ydvria  gpyaciag  katd TN
SpaocTnpioTATWYV aAAayng epyaAsiwv.

didpkeIa

To koupTri kAeidwpartog dfova (1) xpnoigomolgital pévo yia va
KAEIdwvel Tov dova Tou AgiavTipa Katd Tnv Tomodétnon i Tnv
agaipeon Tou gpyaleiou gpyaciag. Mnv 10 XpPnoIUoOTIOIEiTE WG
KOUTTI ppEVou eV 0 Biokog TTEPIoTPEPETAI. KATI TETOIO PTTOPEi VO
TPOKAAEOEl {NUIG OTOV HUAO i} VA TPAUHATIOEI TOV XPROTN.

TOMNOOETHZH AIZKOY

MNa diokoug Agiavong 1 KOTTAG PE TTAXOG MIKPOTEPO atrd 3 mm, TO

magiuad autépatng ac@dhiong TG e§wrepikng @Advtiog (5)

TPETEl va BISWVETAI HE TNV ETTITTESN EMIQPAVEIQ OTNV TTAEUPG TOU

Siokou.

o [MatioTe To KouuTTi ao@daAiong Tng atpdkTou (1).

o 2@igte TNV €§wTEPIKA PAGVTLR (5) pE va 101K KAEIDT (8).

o XaAapwaoTe Kal apalpéOTe TO EGWTEPIKG KOAIPO QUTOTUYKPATNONG
(5).

e E@apudoTe 10 dioko €101 WOTe va MEZETAl OTNV EMPAVEIA TNG
£0WTEPIKAG PAGVTLOG (6).

o BidwoTe TNV e€wTePIKr) PAGVTLa (5) KOt OQIETE TNV pE TO €101KO KAEIST
(8).

H ammoouvapuoAdynon Twv Siokwv YiveTal P TNV avTioTpogn oeipd

ouvappoAdynong. Kard tn ouvappoAdynon, o diokog TpETel va

THECETAI OTNV ETPAVEIR TNG ECWTEPIKAG PAGVTLaG (6) Kai va edpddeTal

KEVTPIKA OTNV KATw €m@dveid Tg. Edv 1o autoac@aAilopuevo

TAgIPAd! £X€1 UTTAOKAPEI, XPNOIMOTIOINOTE £Va €10IKO KAEIDI.

EFKATAZTAZH EPFAAEIQN EPTAZIAZ ME OMTH ME ZNEIPQMA.
WANYM

MatAoTe To koupTr ao@Aaliong TnG arpdxTou (1).
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o AQaIP£OTE TO TTPONYOUHEVWG EYKATEOTNUEVO EPYaAEio epyaaiag -
€qv €xel eyKaTaoTabEi.

o AaipéoTe Kal TIG U0 QAGVT(eG TTPIV amd TNV eykartdoTaon -
£0WTEPIKA PAGVTIa

o (6) ka1 TNV €gwTePIKA PAGVT{a autoouykpdTnong (5).

e - BIdWOTE TO TUAPO PE OTTEIPWHPA TOU €£PYOAEiOU Epyaciag oTov
dgova kal o@igTe TO EAAPPA.

H ammoouvappoAdynon Twv epyaleiwy epyaaciag pe oTreipwya yivetal

HE TNV avTioTpo®n OEIpd aTIé TN GUVAPHOASYNON.

TOMNOG®ETHZH FONIAKO'Y AEIANTHPA ZE BAZH FQNIAKO'Y

AEIANTHPA

EmrpémmeTal n xprion ywviakou AsiavTrpa o€ 181K TpiTTodo ywviakou

Aelavtipa, umd TV TpoUmdéBeon 6Tl €xel TOTTOBETNOEI CWOTA

oUpewva pe TIG 0dnyieg €yKATAOTAONG TOU KOTAOKEUAGTH TOU

TpiTToda.

AEITOYPI'IA / PYOM'IZEIZ

Mpiv aé Tn Xprion Tou Aglavripa, EAEYETE TNV KATAOTAON TOU
TpoXoU Agiavong. Mnv  XPnOIPOTIOIEITE  OTTOCHEVOUG,
PAYIOHEVOUG 1) ME GAAO TPOTIO KOATECTPAMMEVOUG TPOXOUG
Agiavong. AVTIKOTAOTAOTE QPéOTWS Evav PBApHEVO TPOXO N HIa
@Bapuévn BoupToa PE Evav KaIVoUpyIo TIPIV aTrd Tn Xpron. Metd
TO TEAOG TNG EPYATIAG, ATTEVEPYOTTOIEITE TTAVTA TOV AEIAVTHPA KOl
TEPIPEVETE PEXPI VO OTOUATIOEI EVTEAWG TO £pyaleio epyaciag.
Moévo TOTE MTIOPEITE VO OTMOMOKPUVETE ToVv Agiavripa. Mnv
PPEVAPETE TOV TTEPICTPEPOHUEVO TPOXO Agiavong miéloviag Tov
TAVW OTO TEPAXIO EPYATING.

Moté pnv uTEP@OPTWVETE TOV WUAO. To BAEPOG TOU NAEKTpIKOU
£PYAAEIOU QOKEI ETTAPKN TTEDN yIa TNV ATTOTEAEOUATIKA AgIToupyia
Tou epyaheiou. H utrep@dpTwon Kai n utrepBoAIKn TTieon pTTopei va
TIpokaAéoouv eTTIKivOuvn Bpaldon Tou NAEKTPIKOU pyaAgiou.

Edv o Aeiaviipag méoel katd tn didpkeia TnG AsiToupyiag, eival
aATTAPAiTNTO VO ETNIOEWPATETE KAl EVOEXOUEVWG VA AVTIKATAOTHOETE
TO epyaheio epyaaiag, v SIAMOTWBOET 6Tl £X€I UTTOOTET {NMIG 1) EXEI
TIOPAHOPPWOE.

Moté pn xTuTTdTe TO EPyaAeio epyaaiag oTo UAIKS epyaaiag.
AtropeUyete va avatnddre To diOKo Kal va OKi(eTe TO UAIKO pE
auTdv, I3iwg OTav £pYAleaTe O€ YWVIES, aIXUNPEG BKPES K.ATT. (QuTd
MUTTOPEl va TIPOKOAECEI ATTWAEID TOU €AEYXOU TOU NAEKTPIKOU
£PYAAEIOU Kal TNV EPPAVION TOU QAIVOUEVOU TNG AVAKPOUGNG).
[MoTé pnv XPNOIUOTIOIEITE BIOKOUG TTOU €XOUV OXEDIAOTEI YIo KOTTH
EUAou atd diokotpiova. H xprion TéTolwv SioKwv €XEl GUXVE WG
ammoTéNeCPa TO  QAIVOUEVO TNG OVAKPOUONG TOU NAEKTPIKOU
£pYaAEiou, TNV aTTWAEID TOU EAEYXOU TOU KaI ITTOPET va 0dnyrRoel o€
TPAUUATIOPO TOU XEIPIOTH.

ON/OFF

Kpatdre Tov poAo kai pe Ta U0 Xépia KATA TNV EKKIVNON Kal TRV
epyaaoia. O pUuAog ival eEOTTAIOPEVOG PE DIAKOTITN ACPAAEITG yia TNV
aTTOQUYR TUXOIOG EKKIVNONG.

o [atioTe To KOUpTTi SIAKATITN (2).
o ATTeAeUBEPWIVOVTAG TNV TTIEGN GTO KOUMTT SIOKOTITN (2) oTapatd o
HUAoG.

A@OoU £KKIVAOETE TO HUAO, TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG Agiavong va
@TACElI OTN PEYIOTN TOXUTNTA KAl HOVO TOTE PTTOPEITE VO OPXIOETE
va epyadeote. Katd 1 Sidpkeia TnG Epyaciag, unv XeIpijeoTe Tov
SIAKOTITN, EVEPYOTTOIWVTAG 1| OTTEVEPYOTTOIWVTAG Tov pUAo. O
S10KOTITNG TOUu AclavTipa TIPETElI va AsiToupyei pévo otav 1o
NAEKTPIKO EPYOAEio ATTONAKPUVETAI ATTO TO TEPAXIO EPYOTIAG.

KOMH

e H ko pe ywviokd Tpoxd pTopei va yivel pévo ot gubeia
ypapun.

Mnv KOBETE TO UAIKO EVW TO KPATATE OTO XEPI OOG.

Ta peydAa koppdria B8a Tpémelr va umooTnpijovral kai 8a
wPETEl va AapBdveTal HEPINVA WOTE Ta onpeia oTAPIENG va
BpiokovTal KOVTA OTN YPAHUN KOTTG KAl 0TO TEAOG TOU UAIKOU.
To UAIKO TTOoU TOTTOBETEITAI OTOBEPG BEV Ba TEiIVEI VO HETOKIVEITAI
KOTA TNV KOTTR.

Ta pIKPG pEPN TTPETTEI VO OTEPEWVOVTAI, YIA TTAPAdSEIYH, OF
HEYYEVN, HE OQPIYKTPES K.ATT. TO UAIKO TTPETTEl VO OTEPEWVETAI
£TO1 WOTE TO ONUEIO KOTTAG VA BPiCKETAI KOVTA OTO OTOIXEIO
ouoPIgnG. Auto Ba e§ac@alioel peyaAUTepn akpiBeia KOTTAG.



o Mnv emTpémere KpadaopoUg 1) CUUTTIEST TOU SioKOU KOTTHG,
KOBWG aUTO Ba ETTIBEIVWOEI TNV TTOIGTNTA KOTTHG KAl UTTOPEi Vo
mpokaAéoel Bpadon Tou Siokou KOTTHG.

o Kard TNV KON, NV aOoKEiTE TTAEUPIKN TTiECN OTO SioKO KOTTG.

e AvdAoyda pE TOV TUTTO TOU UAIKOU TTOU TIPOKEITOI VA KOTTE(,
XPNOIPOTIOINOTE TOV KATAAANAO SiOKO KOTTAG.

o Otav kOBeTe UAIKG, GUVIGTATAI N KATEUBUVON TG TPOPOodoTiag
va gival cUNQWVN PE TNV KaTEUBUVON TTEPIGTPOPNG TOU dioKOU
KOTTAG.

To B&Bog KoTIAG ESaPTATAI ATTO TN SIGUETPO TOU JiTKOU.

o Xpnoiyotroleite POVO  diOKOUG ME OVOMPOOTIKH OIGUETPO  OXI
HeyaAUTEPN OTTO €KEiVN TTOU CUVIOTATAI VI TO HOVTEAO TOU JUAOU.

o Otav Kkavere BaBIEG KOTTEG (TT.X. TTPOPIA, dopIka aToIxXEid, TOUBAX
K.ATL.), MNV a@rVveTe TIG PAGVT{eG oUTPIENG va EpBOUV O€ ETTAPN HE
TO TEPAXIO EPYATIOG.

01 diokol KOTrG PTAvVouV o€ TTOAU UYNAEG BEpUOKpPaTiEg KATA TN

AsiToupyia - pnv Toug ayyileTe PE QTTPOCTATEUTA MEPN TOU

CWHATOG TIPIV KPUWOOUV.

SIZING
Na mopddelypa, yia  epyacieg  Agiavong — ptmopoldv  va
XpnoigotroinBolv  Siokol  Agiavong,  diokol  KuTTéAAou,  Biokol

TITEPUYiWY, dioKol A€IaVTIKOU UQACHATOG, OCUPUATIVEG BOUPTOEG,
eUKapTTTOI SioKO!I YIa YUaASXapTo K.ATT. KaBe TUTTog diokou Kabuwg Kai
TO UANKG TTOU TTPOKEITAl VO ETTECEPYOOTE QTIQITEl OWOTH TEXVIKN
epyaoiag  kal  Xprion  kat@AAnAou  atopikoU  TTPOCTATEUTIKOU
egomAiopoU.

Mnv xpnoipoTroigite 5iokoug oXeSIaoPEVOUG Yia Agiavor.

O1 diokol Agiavong £xouv OXEBIOOTEI YIA VO a@aipoUV UAIKO HE
TNV GKpn Tou Siokou.

e Mnv TpiBete pe TNV TAdivi) emiQdaveia Tou Siokou. H BéATioTn
Ywvia epyaciag yia autév Tov TUTro Siokou ivai 30 .°

« O1 epyaoieg Aeiavong TPETel va eKTEAOUVTAI HOVO pE Siokoug
Agiavang 1ou gival kKaTtGAAnAoI yia Tov TUTTO TOU UAIKOU.

Orav epyadeate pe diokoug pe TITepUyIa, diokoug Agiavong kai

£UKAUTITOUG SioKOUG YIa YUAAGXOPTO, TIPOCESTE TN CWOTH Ywvia

TPOTROARG.

o Mnv aAéBete pe 0AGKANPN TNV ETIQAVEIA TOU SioKOU.

e Autoi o1 TUTTOI ioKwv XPNOIYOTIoIOUVTal YId TNV KATEPYATia
ETTITTEOWV ETTIPAVEIWV.

O1 cuppdriveg BoUpToeg £Xouv OXeDIOOTEI KUpiwg yia Tov

KaoBapiopé TPOQPIA kai SuoTrpéoITwy onueiwv. Me autég

HTTOPEITE VA APAIPECETE OO TNV EMIPAVEIN TOU UAIKOU OTTwG

OKOUPIA, ETTICTPWOEIG XPWHATOG K.ATT.

Xpnoipotroieite pévo gpyaleia  gpyaciag Twv omoiwv N
EMITPETOHEVN TaXUTNTA €ival PeEyaAUTEPN 1 ion ME TN PEYIOTH
TayXUTNTA TOU YWVIOKOU AEIaVTAPA XWPig popTio.

AEITOYPI'IA KAI ZYNT HPHEZH
ATmroouvd£oTe To KaAWSIO TPOPodoasiag atrd Tnv TPia TPIV aTré
OTTOI03TTOTE EYKATAOTACT, pUBHION, ETTIOKEUN 1 A€IToupyia.

ZYNTHPHZH KAI AIOO'HKEYZH

ZuvIoTATal va KaBapideTe Tn OUOKEUN OMEOWS HETE amd KABe
xpnon.

Mnv xpnoipoTroigite vepd 1) GAAa uypd yia KaBapiopd.

KaBapioTe Tn ouokeun e éva OTEYVO KOPUGTI UQaopa i} QUOTETE
TNV e TIETNIETPEVO aépa XapunAAg Trieong.

Mnv xpnoipoTroigite kaBapioTik& 1 dIoAUTEG, KOBWG HTTOpPEi va
TTpokaA£ToUV {nuId oTa TTAQGTIKG péPN.

KaBapileTe TaKTIKG TIG OXIOPEG €agpiopoy oTo TrepiBAnua Tou
KIVNTAPA YIa VO aTTOPUYETE TNV UTTIEPBEPUAVAN TNG HOVADOG.

Edv 10 KaAwdio Tpopodoaiag £xel uTTOOTEI {NpId, AVTIKATACTAOTE TO
HE éva kaAwdIo Ye TIG idIEg TTapapéTpoug. AuTA n epyacia TIPETTEN va
avatedei oe e§eIdIKeUPEvo €IBIKO ) va UETAPEPETE TN OUOKEUN OE
Kévtpo o€pPIg.

o DuAdooeTE TTAVTA TN OUCKEUN O€ OTEYVO PEPOG HaKPIG aTtd TTaidid.
OtrolodATToTE €i00G EAATTWHATOG TIPETTEN VO ETIOKEUAETAl OTTO TNV
£§0UTI000TNHEVN UTTNPECIT TOU KOTOOKEUQOTH.

MNPOAIArPA®EZ
BAGMOAOI'IEZ
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Twviakog Aslavripag 59G183

NapdpeTpog Atia

Tumog KivnTrpa Bouptoa
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
JuxvoTnTa 1I0XU0G 50 Hz
OvopaaoTikA 1oX0g 900 W
EUpog TaxutnTag peAavTi no=3000-12000 min '
AidueTpog diokou 125 mm
EowTepikr SIGUETPOG TOU BioKou 22,2 mm
AIGUETPOG OTTEIPWHATOGS dEova M14
BaBudg mpooTaciag IP 1P20
Karnyopia TrpooTaciag I}
Bdipog (xwpig aegoudp) 1,75 kg
‘ETog TTapaywyng 2024

59G183 anpaivel TOoO Tov TUTTO GO0 KAl TNV OVOaTia TOU

pnxavruarog.
AEAOMENA OGOP YBOY KAI AON'HZEQN
Emritredo nxnTikAg Trieang

Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A

Emitredo nxnTikng 10x00g Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
an = 6,21 m/s? K=
1,5 m/s?

NAnpo@opieg yia To 86pufo Kal TOUG KPASATHOUG

TiuA Twv emTaxivoewy dévnong

H oT1éBun BopUBou TTOU EKTTEUTTETAI OTTO TN GUOKEUN TTEPIYPAPETAI
aTré: TN OTGOWN EKTTEPTTOPEVNG NXNTIKAG TTiEdNG Lpa Kal TN oTA6WN
NXNTIKAG 10XU0G Lwa (610U TO K dnAwvel TNV aBeBaidtnta péETpnong).
H d6vnon TTou eKTTEUTIETAI OTTO T CUOKEUR TTEPIYPAQETal OTTO TNV
TIUA Twv emITayUvoewy 36vnong an (61rou K dnAwvel Tnv aBeBaidTTa
pETPNONG).

H o1d0pn eKTTOUTIAG NXNTIKAG TTiEONG Lpa , N 0TEBUN NXNTIKAG 10X00G
Lwa Kal N TIUA €MTAXUVONG KPAdAOUWY an TToU avagépovTal oTo
TTapOV eyXeIpidlo €xouv peTpnBei oUPPwva pe 1o TIPOTUTIO IEC
62841-1. To emimedo 0Odvnong an TOU diveralr WTTOPE  va
XpnoiyotroinBei yia TN oUykpion Tou €EoTTAIOMOU Kal yia TNV
TTPOKATAPKTIKA EKTIUNGN TNG £€kBeONG O€ KPadaououg.

To kaBopIouévo ETTITTESO KPASATHWY Eival AVTITTPOCWTTEUTIKO HOVO
yia TIG PBOOIKEG €QAPUOYEG TNG OUOKEURG. EAv n  ouokeun
XpnoiyotroinBei yia GAAeg epappoyEég i pe GAAa epyaAeia epyaaiag, To
eTTiTTed0 Kpadaopwv evdéxeTal va aAAdgel. Ta uwnAoTepa eTmiTreda
Kpadaopwy eTNpeddovTal ommé TNV avetopkn f TOAU oTavia
ouvTtApnon Tng ouokeung. O1 TTapatrdvw Adyol YTTopei va odnyrioouv
oe augnuévn €kBeon o€ kpadaououg kab' 6An Tn didipkeia AsiToupyiag.
Mo va ekmipndei pe akpiBeia n ékBeon ot kpadaopoug, eival
amapaitnTo va An@Bouv utréywn o1 TTeEPiodol KATA TIG OTTOIES N
OUOKEUN gival arevepyotroinpévn N 6Tav gival EVEPyoTToinpévn
aAAd dev xpnoipoTroisital yia epyacia. Otav 6Aoi ol TTapdyovreg
EKTIMWVTAI PE aKpiBela, N ouVOAIKN €kBson o€ SovioElg PTTOpPED
va gival TToAU XapnAoTepn.

Ma TNV TTpooTacia Tou XpPAOTN aTTd TIG ETTITITWOEIG TwV dovACEWY, Ba
TIPETTEl VO EQapUOZovTal TIPOOBETA PETPA ACPAAEING, OTTWG N KUKAIKF
ouVvTAPNON TNG CUOKEURG Kal TwV epyaAgiwy epyaciag, n TTpooTacia

NG KatGAANANG BepHOKPATIAg TWV XEPIWV Kal | CWATH opydvwan TN
epyaaiag.
OIKIaKG OKouTTidIa, aAG TIPETTEl VO aTTOpPITITOVTal O€ KOTGAANAEG
EYKATOOTAOEIG. ETTIKOIVWVACTE PE TOV QVTITTPOCWITO TOU TTPOIOVTOG

00G 1 HE TIG TOTTIKEG APXEG VIO TTANPOPOPIEG OXETIKG E TV ATIOPPIYN.

Ta améBAnta NAEKTPIKOU Kol NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHOU TTEpIEXOUV

ouoieg adpaveig yia 1o TEPIBAMoOvV. O efomAiopdg Tou  Sev
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe €5pa
oTn BapooBia, 0d6g Pograniczna 2/4 (epegrg: "GTX Poland ") evnuepuvel 611 OAa Ta
TIVEUUATIKE SIKQIWDUOTA ETTT TOU TTIEPIEXOHEVOU TOU TTOPOVTOG EYXEIPISIOU (EQEENG:
"Eyxeipidio"), ouptrepIAapBavopévwy evOeIKTIKG. OAa Tar TIVEUHATIKG SIKaIWpaTa ETTH
TOU  TIEPIEXOMEVOU  TOU  TTAPOVTOG  eyxelpidiou  (e@egric:  "Eyxeipidio”),
GTX Poland kai UTTOKEIVTQI OF VOUIKF TTPOO0TaCia OUH@WVA HE TOV VOO TnG 4ng
PeBpouapiou 1994 Trepi TIVEUPATIKNG IBIOKTNOIAG KAI OUYYEVIKWY SIKAIWUATWY (SnA.
Egnpepida g KuBepvrioewg 2006, apib. 90, onpeio 631, 6Tiwg Tpotrotmoiienke). H
avTiypogr], €TECEPYaOia, ONUOCIEUON, TPOTIOTIOINON YIa  EUTTOPIKOUG  OKOTTOUG
OAOKANPOU TOU EYXEIPIBIOU KOBWG KAl TWV ETTIUEPOUG CTOIXEIWY TOU XWPIG TN YPaTTTh

MNPOZTAXIA TOY NMEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpokivnTta TPoidvTa dev TIPETTEI va aTToppiTTovTal padi pe Ta
avakukAWveTal atroTeAei duvnTiKA atrelAf yia To TrepIBAAAoV Kai Thv
avOpwTTivn uyeia.

OUPTTEPINOUBAVOLEVWY  EVOEIKTIKG  TOU  KEIUEVOU, TWV  QWTOYPAPIY,  Twv

BlaypappdTwy, TV OXEdiwY, KaBWws Kal TNG oUVOEDT|G TOU, AVIAKOUV OTTOKAEIOTIKG OTNV

ouykatdBeon Tng GTX Poland armayopeUeTal auaTnpd Kal PHTTOPET VO ETTIPEPE! AOTIKEG

Kall TIOIVIKEG EUBUVEG.



AnAwon ouppépepwong EK

KataokevaoTtig: Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285 BapaooBia
MNpoidv: Mpoidv: Mwviakdg TPoxos

MovTéAo: 59G183

EpTropikn ovopaagia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBudg: 00001 + 99999

To TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUPUOPPIVETAI PE Ta akOAouba
£yypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnxavipaTa

0O3nyia nAekTpopayvnTikig cupparoTnTag 2014/30/EE

0Odnyia RoHS 2011/65/EE 6mrwg Tpotrotroiffnke amé tnv odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTTaITACEIG TwV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022- EN 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [EC 55014-1:2021- EN |I|EC 55014-2:2021- EN [|EC 61000-3-

2:2019+A1:2021- EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

H mrapotoa driAwan 1oxUel JOVO yia To pnxavnua 61rwg diatiBeTal oTnv
ayopd kai dev TTEpIAaUBAvEl Ta GUCTATIKA péPn TOU.

TTOU TTPOOTIBEVTAI ATTO TOV TEAIKO XPOTN i} TIPAyHATOTIoI0UVTal OTTd TOV
iBl0 O€ ETTOEVEG EVEPYEIEG.

Ovopatemwvugo Kai diglBuvon Tou katoikou TG EE Tou eival
£EOUCIODOTNEVOG VO GUVTATOE! TOV TEXVIKO PAKEAO:

YTroypd@eTal £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna Street

02-285 Bapoopia

Lukawiecki Hubert
ExmrpoowTTog TexvIKAg Tekunpiwong GTX Poland
Bapaoopia, 2024-06-20

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)

AMOLADORA ANGULAR 58G183

NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA, LEA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS
Consejos de seguridad para amolar, lijar con papel de lija,
trabajar con cepillos de alambre y cortar con muela abrasiva.

e Esta herramienta eléctrica puede utilizarse como amoladora
normal, amoladora de papel de lija, amoladora de cepillo de
alambre y cortadora de muelas. Siga todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, descripciones y datos suministrados con
la herramienta eléctrica. El incumplimiento de las siguientes
instrucciones puede crear peligro de descarga eléctrica, incendio
y/o lesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no debe utilizarse para pulir. El uso de
la herramienta eléctrica para una actividad laboral distinta a la
prevista puede convertirse en causa de peligro y lesiones.

No utilice un accesorio que no esté previsto y recomendado por el
fabricante especificamente para ese aparato. El hecho de que un
accesorio pueda montarse en una herramienta eléctrica no es
garantia de uso seguro.

La velocidad permitida de la herramienta de trabajo utilizada no
debe ser inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Un util de trabajo que gire a una velocidad superior a la
permitida puede romperse y partes del Gtil pueden astillarse.

El diametro exterior y el grosor del Gtil de trabajo deben coincidir
con las dimensiones de la herramienta eléctrica. Los Utiles de
trabajo con dimensiones inadecuadas no pueden protegerse ni
inspeccionarse suficientemente.

Los utiles con inserto roscado deben encajar exactamente en la
rosca del husillo. En el caso de Uutiles con brida, el diametro del
orificio del Gtil debe coincidir con el diametro de la brida. Los utiles
que no encajen exactamente en la herramienta eléctrica giraran de
forma irregular, vibraran con mucha fuerza y pueden provocar la
pérdida de control de la herramienta eléctrica.
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No utilice en ninguin caso herramientas dafiadas. Antes de cada
uso, inspeccione las herramientas, por ejemplo, las muelas
abrasivas en busca de virutas y grietas, las almohadillas de lijado
en busca de grietas, abrasién o gran desgaste, los cepillos de
alambre en busca de alambres sueltos o rotos. Si se cae una
herramienta eléctrica o de trabajo, compruebe si esta dafiada o
utilice otra herramienta que no esté dafiada. Si se ha comprobado
y arreglado la herramienta, se debe encender la herramienta
eléctrica a su velocidad maxima durante un minuto, teniendo
cuidado de mantener al operario y a las personas que se
encuentren en las proximidades fuera de la zona de la herramienta
giratoria. Las herramientas dafiadas suelen romperse durante este
tiempo de prueba.

Se debe llevar equipo de proteccion personal. Dependiendo del
tipo de trabajo, utilice una mascara protectora que cubra toda la
cara, proteccion ocular o gafas de seguridad. Si es necesario,
utilice una mascara antipolvo, proteccion auditiva, guantes de
proteccion o un delantal especial para protegerse de las pequefias
particulas de material abrasivo y mecanizado. Protéjase los ojos de
los cuerpos extrafos suspendidos en el aire que se crean durante
el trabajo. La mascara antipolvo y la proteccion respiratoria deben
filtrar el polvo generado durante el trabajo. La exposicion
prolongada al ruido puede provocar la pérdida de audicion.
Asegurese de que los transelntes se encuentren a una distancia
segura de la zona de alcance de la herramienta eléctrica. Toda
persona que se encuentre cerca de una herramienta eléctrica en
funcionamiento debe utilizar un equipo de proteccion individual.
Los fragmentos de piezas de trabajo o las herramientas de trabajo
rotas pueden astillarse y causar lesiones incluso fuera de la zona
de alcance inmediata.

Cuando realice trabajos en los que la herramienta pueda
encontrarse con cables eléctricos ocultos o con su propio cable de
alimentacion, sujétela tnicamente por las superficies aisladas del
mango. El contacto con el cable de alimentacién puede hacer que
se transmita tension a las piezas metalicas de la herramienta
eléctrica, lo que podria provocar una descarga eléctrica.
Mantenga el cable de alimentacion alejado de los utiles de trabajo
giratorios. Si pierde el control de la herramienta, el cable de
alimentacién puede cortarse o ser arrastrado, y su mano o toda su
mano puede quedar atrapada en la herramienta de trabajo
giratoria.

No deposite nunca la herramienta eléctrica antes de que el util de
trabajo se haya detenido por completo. Una herramienta en
rotacion puede entrar en contacto con la superficie sobre la que se
apoya, haciéndole perder el control de la herramienta eléctrica.
No transporte una herramienta eléctrica en movimiento. El contacto
accidental de la ropa con la herramienta eléctrica en rotacién puede
hacer que ésta sea arrastrada y que la herramienta eléctrica
perfore el cuerpo del operario.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la herramienta
eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo a la carcasa, y una
gran acumulacién de polvo metdlico puede provocar un riesgo
eléctrico.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian inflamarlos.

No utilice herramientas que requieran refrigerantes liquidos. El uso
de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar descargas
eléctricas.

Consejos de seguridad

El contragolpe es la reaccién repentina de una herramienta eléctrica
al bloqueo u obstrucciéon de una herramienta giratoria, como una
muela abrasiva, una almohadilla de lijado o un cepillo de alambre,
por ejemplo. El bloqueo u obstruccién provoca una parada repentina
del util giratorio. La herramienta eléctrica no controlada se sacudira
por ello en direccion opuesta al sentido de rotacion de la herramienta
de trabajo.

Cuando, por ejemplo, la muela se atasca o se atasca en la pieza de
trabajo, se desconecta la alimentaciéon de la herramienta eléctrica.
Cuando la muela recupere la capacidad de giro, la amoladora
comenzara a funcionar automaticamente. El movimiento de la muela
(hacia el operario o alejandose de él) dependerad entonces de la
direccién de movimiento de la muela en el punto de bloqueo.
Ademas, las muelas también pueden romperse. El contragolpe es
una consecuencia del uso inadecuado o incorrecto de la herramienta
eléctrica. Puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que
se describen a continuacion.



La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, con el cuerpo
y las manos en una posicién que suavice el retroceso. Si se incluye
una empufadura auxiliar como parte del equipamiento de serie,
debera utilizarse siempre para tener el mayor control sobre las
fuerzas de retroceso o el par de retroceso durante la puesta en
marcha. El operador puede controlar los fenémenos de sacudida y
retroceso tomando las precauciones adecuadas.

No acerque nunca las manos a las herramientas de trabajo
giratorias. La herramienta de trabajo puede lesionarle la mano
debido al retroceso.

Manténgase alejado de la zona de alcance en la que se movera la
herramienta eléctrica durante el retroceso. Como resultado del
retroceso, la herramienta eléctrica se movera en direccion opuesta
al movimiento de la muela abrasiva en el punto de bloqueo.

Debe tenerse especial cuidado al mecanizar esquinas o bordes
afilados, por ejemplo. Es necesario evitar que los Utiles de trabajo
se desvien o se atasquen. Un util de trabajo giratorio es mas
susceptible de atascarse al mecanizar angulos, aristas vivas o si
se echa hacia atras. Esto puede ser causa de pérdida de control o
contragolpe.

No utilice discos de madera o de engranajes. Este tipo de
herramientas suelen provocar retrocesos o pérdidas de control de
la herramienta eléctrica.

Instrucciones especiales de seguridad para amolar y cortar con
muela abrasiva
Utilice unicamente la muela disefiada para la herramienta eléctrica
especifica y el protector disefiado para la muela especifica. Las
muelas que no estén disefiadas para una herramienta eléctrica
concreta no pueden protegerse suficientemente y no son lo
bastante seguras.
Los discos de desbaste curvados deben montarse de forma que
ninguna parte del disco sobresalga del borde de la cubierta
protectora. Un disco de desbaste mal montado que sobresalga del
borde de la cubierta protectora no puede estar suficientemente
protegido.
El protector debe fijarse firmemente a la herramienta eléctrica para
garantizar el mayor grado de seguridad posible, y colocarse de
forma que la parte de la muela abrasiva expuesta y orientada hacia
el operario sea lo mas pequefia posible. El protector protege al
operario de los residuos, del contacto accidental con la muela
abrasiva y de las chispas que puedan prender fuego a la ropa.
Utilice el disco de amolar sélo para el trabajo previsto. Por ejemplo,
nunca esmerile con la superficie lateral de un disco de corte. Los
discos de corte estan disefiados para eliminar material con el filo
del disco. El efecto de las fuerzas laterales sobre estos discos de
corte puede romperlos.
Utilice siempre bridas de sujecién en buen estado y del tamafio y
la forma correctos para la muela abrasiva seleccionada. Las bridas
adecuadas sujetan la muela abrasiva y reducen asi el peligro de
rotura de la muela. Las bridas para discos de corte pueden diferir
de las bridas disefiadas para otros discos de amolar.
No utilice muelas usadas de herramientas eléctricas mas grandes.
Las muelas abrasivas para herramientas eléctricas mas grandes
no estan disefiadas para las RPM mas altas que son una
caracteristica de las herramientas eléctricas mas pequefias y, por
lo tanto, pueden romperse.
. Instrucciones
seguridad adicionales
corte de muelas
Evite bloquear el disco de corte o aplicar demasiada presién. No
realice cortes excesivamente profundos. Sobrecargar el disco de
corte aumenta su carga y su tendencia a atascarse o bloquearse y,
por tanto, la posibilidad de desechar o romper el disco.
Evite la zona situada delante y detras del disco de corte giratorio.
Si desplaza el disco de corte en la pieza de trabajo alejandolo de
usted, la herramienta eléctrica puede retroceder con el disco
giratorio directamente hacia usted en caso de retroceso.
Las placas u objetos grandes deben apoyarse antes del
procesamiento para reducir el riesgo de contragolpe causado por
un disco atascado. Las piezas grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza debe apoyarse en ambos lados, tanto cerca
de la linea de corte como en el borde.
Tenga especial cuidado al hacer agujeros en paredes o al trabajar
en otras zonas no visibles. Un disco de corte que se sumerge en el
material puede hacer que la herramienta retroceda al encontrarse

especiales de

para
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con conductos de gas, tuberias de agua, cableado eléctrico u otros
objetos.
Instrucciones especiales de seguridad para el lijado con papel
de lija
No utilice hojas de lija demasiado grandes. Al elegir el tamafio del
papel de lija, siga las recomendaciones del fabricante. El papel de
lija que sobresalga de la placa de lijado puede causar lesiones, y
puede provocar el bloqueo o el desgarro del papel, o su retroceso.

Consejos especiales de seguridad para trabajar con cepillos de
alambre

e Debe tenerse en cuenta que, incluso con un uso normal, se
producen pérdidas de trozos de alambre a través del cepillo. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada presion. Los
trozos de alambre transportados por el aire pueden atravesar
facilmente la ropa fina y/o la piel.

Si se recomienda un protector, evite que el cepillo entre en contacto
con él. El diametro de los cepillos para platos y ollas puede
aumentar por la presion y las fuerzas centrifugas. Consejos de
seguridad adicionales

e En las herramientas disefiadas para alojar muelas roscadas,
compruebe que la longitud de la rosca de la muela es la adecuada
para la longitud de la rosca del husillo.

Asegurese de sujetar la pieza de trabajo. Asegurar la pieza de
trabajo en un dispositivo de sujecion o tornillo de banco es mas
seguro que sujetarla con la mano.

No toque los discos de corte y desbaste antes de que se hayan
enfriado.

Cuando utilice una brida de accién rapida, asegurese de que la
brida interior asentada en el husillo estd equipada con una junta
térica de goma y de que esta junta no esta dafiada. Asegurese
también de que las superficies de la brida exterior y la brida interior
estén limpias.

Utilice la brida de sujecion rapida sélo con discos abrasivos y de
corte. Utilice unicamente bridas que no estén dafiadas y que
funcionen correctamente.

NOTA: El aparato se utiliza para funcionamiento en interiores.

A pesar del uso de un disefio seguro por disefio, el uso de
medidas de seguridad y medidas de proteccion adicionales,
siempre existe el riesgo de lesiones residuales durante el
funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados.

NN

4
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6 7 8

1.Nota tomar precauciones especiales

2.jLea el manual de instrucciones y respete las advertencias y
condiciones de seguridad que contiene!

3.Utilizar equipos de proteccién individual (gafas de seguridad,
proteccién auditiva)

4.Utilizar guantes de proteccién

5.Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar cualquier
tarea de mantenimiento o reparacion.

6.Mantenga a los nifios alejados de la herramienta

7.Proteger de la lluvia

8.Segunda clase de protecciéon

Elementos de seguridad adicionales

En caso de corte temporal del suministro eléctrico o después de

desenchufar la clavija de la toma de corriente con el interruptor en
posicién " on ", desbloquee el interruptor y péngalo en posicion " off "
antes de volver a arrancar.

Una caracteristica adicional que aumenta la seguridad del usuario
es la desconexion de la amoladora cuando la maquina esta



sobrecargada o el disco esta bloqueado. Cuando el disco recupera
la capacidad de girar, la amoladora empieza a funcionar
automaticamente.

NOTA: Siempre que trabaje con una amoladora angular, debe
prestar especial atencion para no perderse este momento.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La amoladora angular es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase Il. El aparato esta accionado por un motor
monofasico de conmutacién, cuya velocidad se reduce mediante un
engranaje angular. Puede utilizarse tanto para amolar como para
cortar. Este tipo de herramienta eléctrica se utiliza ampliamente para
eliminar todo tipo de rebabas de la superficie de piezas metalicas, el
tratamiento superficial de soldaduras, el corte de tubos de paredes
finas y piezas metalicas pequenias, etc. Con el uso de los accesorios
adecuados, la amoladora angular puede utilizarse no sélo para cortar
y amolar, sino también para limpiar, por ejemplo, éxido, capas de
pintura, etc.

Sus ambitos de uso incluyen una amplia gama de trabajos de
reparacion y construccion no sélo relacionados con los metales. La
amoladora angular también puede utilizarse para cortar y amolar
materiales de construccién como ladrillos, adoquines, baldosas de
ceramica, etc.

El aparato esta disefiado Ginicamente para trabajar en seco, no
para pulir. No utilice la herramienta eléctrica de forma contraria
a la prevista.

Uso indebido.

* No procese materiales que contengan amianto. El amianto es
cancerigeno.

No procese materiales cuyos polvos sean inflamables o explosivos.
Al trabajar con la herramienta eléctrica se generan chispas que
pueden inflamar los vapores emitidos.

Los discos de corte no deben utilizarse para trabajos de amolado.
Los discos de corte trabajan con la superficie lateral y al amolar con
la superficie frontal de un disco de este tipo se corre el riesgo de
dariarlo, con el consiguiente riesgo de lesiones personales para el
operario.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La siguiente numeracion hace referencia a los componentes del
aparato que aparecen en las paginas graficas de este manual.
1.Botén de bloqueo del husillo

2.Cambiar

3.Asa secundaria

4.Escudo del disco

5.Brida exterior de sujecién automatica

6.Brida interior

7.Palanca (cubiertas del escudo)

8.Llave especial
* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto.

ACCESORIOS
. Escudo protector 1 ud.
. Llave especial 1 ud.
. Asa adicional 1ud.
APROVECHARSE

INSTALACION DEL ASA AUXILIAR

El mango auxiliar (3) se instala en uno de los orificios del cabezal de
la amoladora. Se recomienda utilizar una amoladora con
empufadura auxiliar. Si sujeta la amoladora mientras trabaja con
ambas manos (utilizando también el mango auxiliar) hay menos
riesgo de que su mano toque el disco giratorio o el cepillo y sufra
lesiones durante el retroceso.

INSTALACION Y AJUSTE DE LA PROTECCION DEL DISCO

El protector de la cuchilla protege al operario de los residuos,
del contacto accidental con la herramienta de trabajo o de las
chispas. Debe instalarse siempre prestando especial atencion a
que la parte que lo cubre esté orientada hacia el operador.
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El disefio de la fijacién del protector de la hoja
permite ajustarlo a la posiciéon 6ptima sin necesidad

de herramientas.

« Afloje y tire hacia atras la palanca (7) de la proteccion del disco (4).

« Gire la tapa de proteccion (4) hasta la posicion deseada.

* Bloquee bajando la palanca(7).

El desmontaje y ajuste de la cubierta del escudo se realiza en orden

inverso a su instalacion.

SUSTITUCION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO
Utilice guantes de trabajo durante las actividades de cambio de
herramientas.

El boton de bloqueo del eje (1) se utiliza tnicamente para bloquear
el eje de la amoladora al instalar o retirar el util de trabajo. No lo
utilice como botén de freno mientras el disco esté girando. Si lo
hiciera podria dafiar la amoladora o lesionar al usuario.

MONTAJE DE DISCOS

Para discos de desbaste o corte con espesores inferiores a 3 mm,

la tuerca autoblocante de la brida exterior (5) debe enroscarse con

la superficie plana del lado del disco.

* Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

« Apriete la brida exterior (5) con una llave especial (8).

« Afloje y retire el collarin exterior autoblocante (5).

« Aplique el disco de modo que quede presionado contra la superficie
de la brida interior (6).

o Atornille la brida exterior (5) y apriétela con la llave especial (8)

El desmontaje de los discos se realiza en orden inverso al de
montaje. Durante el montaje, el disco debe presionarse contra la
superficie de la brida interior (6) y asentarse centrado en su
superficie inferior. Si la tuerca autoblocante esta atascada, utilice una
llave especial.

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO CON ORIFICIO
ROSCADO.
WANYM

Pulse el boton de bloqueo del husillo (1).

¢ Retire la herramienta de trabajo instalada anteriormente, si esta
instalada.

* Retire ambas bridas antes de la instalacion - brida interior

* (6) y brida exterior autoblocante (5).

e - Enrosque la parte roscada del Util de trabajo en el husillo y
apriétela ligeramente.

El desmontaje de los Utiles de trabajo con orificios roscados se

realiza en orden inverso al de montaje.

MONTAJE DE AMOLADORA ANGULAR EN SOPORTE DE
AMOLADORA ANGULAR

Estd permitido utilizar una amoladora angular en un tripode
especifico para amoladoras angulares, siempre que se monte
correctamente de acuerdo con las instrucciones de instalacion del
fabricante del tripode.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

Antes de utilizar la amoladora, compruebe el estado de la muela.
No utilice muelas astilladas, agrietadas o dafadas de cualquier
otro modo. Sustituya inmediatamente una muela o cepillo
desgastado por uno nuevo antes de utilizarlo. Una vez finalizado
el trabajo, apague siempre la amoladora y espere hasta que la
herramienta de trabajo se detenga por completo. Sélo entonces
puede guardarse la amoladora. No frene la muela abrasiva
giratoria presionandola contra la pieza de trabajo.

No sobrecargue nunca la amoladora. El peso de la herramienta
eléctrica ejerce presion suficiente para que ésta funcione
eficazmente. La sobrecarga y una presion excesiva pueden hacer
que la herramienta eléctrica se rompa peligrosamente.

Si la amoladora se cae durante el funcionamiento, es esencial
inspeccionar y posiblemente sustituir la herramienta de trabajo si
se detecta que esta dafiada o deformada.

No golpee nunca el util contra el material de trabajo.

Evite hacer rebotar el disco y rasgar el material con él,
especialmente cuando trabaje en esquinas, bordes afilados, etc.
(esto puede provocar la pérdida de control de la herramienta
eléctrica y la aparicion del fenémeno de retroceso).



No utilice nunca discos disefiados para cortar madera de sierras
circulares. El uso de tales discos suele provocar el fenémeno de
retroceso de la herramienta eléctrica, la pérdida de control sobre la
misma, y puede ocasionar lesiones al operario.

ENCENDIDO/APAGADO

Sujete la amoladora con ambas manos cuando la ponga en
marcha y trabaje con ella. La amoladora estd equipada con un
interruptor de seguridad para evitar un arranque accidental.

o Pulse el boton interruptor (2).
e Al dejar de presionar el botén interruptor (2), la amoladora se
detiene.

Después de poner en marcha la amoladora, espere hasta que la
muela alcance la velocidad maxima, sélo entonces podra empezar
a trabajar. Durante el trabajo, no accione el interruptor,
encendiendo o apagando la amoladora. El interruptor de la
amoladora sélo debe accionarse cuando la herramienta eléctrica
esté alejada de la pieza de trabajo.

CORTE

El corte con una amoladora angular sélo puede hacerse en

linea recta.

No corte el material mientras lo sostiene en la mano.

Las piezas grandes deben apoyarse y debe procurarse que los

puntos de apoyo estén cerca de la linea de corte y al final del

material. El material colocado de forma estable no tendera a

moverse durante el corte.

Las piezas pequeiias deben fijarse, por ejemplo, en un tornillo

de banco, mediante abrazaderas, etc. El material debe

sujetarse de modo que el punto de corte esté cerca del
elemento de sujecion. Esto garantizara una mayor precision
de corte.

No permita que el disco de corte vibre o se apisone, ya que

esto deteriorara la calidad del corte y puede provocar la rotura

del disco de corte.

Al cortar, no ejerza presion lateral sobre el disco de corte.

Dependiendo del tipo de material a cortar, utilice el disco de

corte adecuado.

o Al cortar a través de material, se recomienda que la direccion
de avance esté en linea con la direccién de rotacion del disco de
corte.

La profundidad de corte depende del didametro del disco.

o Utilice unicamente discos con didmetros nominales no superiores
a los recomendados para el modelo de amoladora.

e Al realizar cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de
construccion, ladrillos, etc.), no permita que las bridas de sujecion
entren en contacto con la pieza de trabajo.

Los discos de corte alcanzan temperaturas muy elevadas

durante su funcionamiento - no los toque con partes del cuerpo

desprotegidas antes de que se enfrien.

TALLAS

Por ejemplo, para los trabajos de rectificado pueden utilizarse discos
de desbaste, muelas de vaso, discos de laminas, discos de vellén
abrasivo, cepillos de alambre, discos flexibles para papel de lija, etc.
Cada tipo de disco, asi como el material a trabajar, requiere una
técnica de trabajo adecuada y el uso de equipos de proteccion
individual apropiados.

No utilice discos disefiados para amolar.

Los discos de amolar estan disefiados para eliminar material
con el borde del disco.

* No amolar con la superficie lateral del disco. El angulo de
trabajo optimo para este tipo de disco es de 30°.

¢ Los trabajos de amolado sélo deben realizarse con discos de
amolar adecuados al tipo de material.

Cuando trabaje con discos de laminas, discos de vellén

abrasivo y discos flexibles para papel de lija, preste atencion al

angulo de ataque correcto.

« No amolar con toda la superficie del disco.

« Estos tipos de discos se utilizan para el mecanizado de superficies
planas.

Los cepillos de alambre estan disefiados principalmente para

limpiar perfiles y lugares de dificil acceso. Con ellos puede
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eliminar de la superficie del material como 6xido, capas de
pintura, etc.

Utilice unicamente herramientas de trabajo cuyo nimero de
revoluciones admisible sea superior o igual al nimero de
revoluciones maximo de la amoladora angular sin carga.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente
antes de realizar cualquier operacion de instalacion, ajuste,
reparacion o funcionamiento.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

« Se recomienda limpiar el aparato inmediatamente después de cada
uso.

No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

Limpie el aparato con un pafio seco o sople con aire comprimido a
baja presion.

No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que podrian
daniar las piezas de plastico.

Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento de la unidad.

Si el cable de alimentacion esta dafiado, sustitiyalo por otro con
los mismos parametros. Esta operacion debe confiarse a un
especialista cualificado o llevar el aparato a un centro de servicio.
Guarde siempre el aparato en un lugar seco y fuera del alcance de
los nifios.

Cualquier tipo de defecto debe ser reparado por el servicio
autorizado del fabricante.

ESPECIFICACIONES
VALORACIONES

Amoladora angular 59G183

Parametro Valor
Tipo de motor Cepillo
Tensién de alimentacion 230V CA
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 900 W
Velocidad de ralenti no=3000-12000 min '
Diametro del disco 125 mm
Diametro interior del disco 22,2 mm
Diametro de la rosca del husillo M14
Grado de proteccion IP 1P20
Clase de proteccién I}
Peso (sin accesorios) 1,75 kg
Afo de produccién 2024

59G183 representa tanto la designacion del tipo como la de la
maquina
DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa = 100 dB(A) K=
3dB(A)
Valor de las aceleraciones de an=6,21 m/s® K=
vibracién 1,5 m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el
nivel de presién acustica emitido Lpa y el nivel de potencia acustica
Lwa (donde K denota incertidumbre de medicion). La vibracion
emitida por el dispositivo se describe mediante el valor de las
aceleraciones de vibraciéon an (donde K denota incertidumbre de
medicién).

El nivel de emisién de presién acustica Lpa , el nivel de potencia
acustica Lwa y el valor de aceleracion de las vibraciones an indicados
en este manual se han medido de conformidad con la norma IEC
62841-1. El nivel de vibraciéon an indicado puede utilizarse para
comparar equipos Yy realizar una evaluacién preliminar de la
exposicion a las vibraciones.

El nivel de vibraciones especificado sélo es representativo de las
aplicaciones basicas del aparato. Si el aparato se utiliza para otras
aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibraciones puede variar. Los niveles de vibracién mas elevados se
veran influidos por un mantenimiento insuficiente o demasiado
infrecuente del dispositivo. Las razones expuestas anteriormente



pueden provocar una mayor exposicion a las vibraciones durante
todo el periodo de funcionamiento.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que el aparato esta
apagado o cuando esta encendido pero no se utiliza para
trabajar. Cuando todos los factores se estiman con precision, la
exposicion total a las vibraciones puede ser mucho menor.
Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico del aparato y las herramientas de trabajo, la proteccion de la
temperatura adecuada de las manos y la organizacion adecuada del
trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

amenaza potencial para el medio ambiente y la salud humana.

Los productos alimentados eléctricamente no deben desecharse con
la basura doméstica, sino en instalaciones adecuadas. Péngase en
contacto con el distribuidor del producto o con las autoridades locales
para obtener informacion sobre su eliminacién. Los residuos de
aparatos eléctricos y electrénicos contienen sustancias inertes para
el medio ambiente. Los equipos que no se reciclan suponen una

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, calle Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ")
informa que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en
adelante: "Manual"), incluyendo pero no limitado a. Todos los derechos de autor sobre
el contenido de este Manual (en adelante: "Manual”), incluyendo pero no limitado a su
texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su composicién, pertenecen
exclusivamente a GTX Polonia y estéan sujetos a proteccion legal de conformidad con
la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir,
Diario de Leyes 2006 N ° 90 Tema 631 en su version modificada). La copia, el
procesamiento, la publicacién y la modificacion con fines comerciales de todo el
Manual, asi como de sus elementos individuales, sin el consentimiento por escrito de
GTX Polonia estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades
civiles y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsovia

Producto: Amoladora angular

Modelo: 59G183

Nombre comercial: GRAFITO

Numero de serie: 00001 + 99999

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

EN [IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Esta declaracién sélo se aplica a la maquina tal y como se comercializa

y no incluye los componentes.

afadidos por el usuario final o realizados por él mediante acciones

posteriores.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a

preparar la documentacion técnica:
Firmado en nombre de:

GTX Polonia Sp. z 0.0. Sp.k.

Calle Pograniczna, 2/4

02-285 Varsovia

Lukawiecki Hubert
Representante de la documentacién técnica de GTX Polonia
Varsovia, 2024-06-20
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MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
SMERIGLIATRICE ANGOLARE 58G183

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI.

los  siguientes
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NORME DI SICUREZZA SPECIFICHE

Consigli di sicurezza per la smerigliatura, la levigatura con carta
vetrata, la lavorazione con spazzole metalliche e il taglio con
mola.

e Questo elettroutensile pud essere utilizzato come una normale
smerigliatrice, una smerigliatrice per carta vetrata, una
smerigliatrice a spazzola metallica e una macchina per tagliare le
mole. Seguire tutte le norme di sicurezza, le istruzioni, le descrizioni
e i dati forniti con I'elettroutensile. La mancata osservanza delle
seguenti istruzioni pud comportare il pericolo di scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

Questo elettroutensile non deve essere utilizzato per la lucidatura.
L'uso dell'elettroutensile per attivita diverse da quelle previste pu6
essere causa di pericolo e lesioni.

Non utilizzare un accessorio che non sia previsto e raccomandato
dal produttore specificamente per quel dispositivo. Il fatto che un
accessorio possa essere montato su un elettroutensile non & una
garanzia di sicurezza.

La velocita consentita dell'utensile di lavoro utilizzato non deve
essere inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile.
Un utensile di lavoro che ruota a una velocita superiore a quella
consentita pud rompersi e parti dell'utensile possono scheggiarsi.
Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile di lavoro devono
corrispondere alle dimensioni dell'elettroutensile. Gli strumenti di
lavoro con dimensioni inadeguate non possono essere
sufficientemente schermati o ispezionati.

Gli utensili da lavoro con inserto filettato devono adattarsi
esattamente alla filettatura del mandrino. Per gli utensili da lavoro
montati su flangia, il diametro del foro dell'utensile da lavoro deve
corrispondere al diametro della flangia. Gli utensili da lavoro che
non si adattano con precisione all'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, vibrano fortemente e possono causare la perdita di
controllo dell'elettroutensile.

Non utilizzare in nessun caso utensili da lavoro danneggiati. Prima
di ogni utilizzo, ispezionare I'utensile, ad esempio le mole per
smerigliare alla ricerca di trucioli e crepe, i pad di levigatura alla
ricerca di crepe, abrasioni o forte usura, le spazzole metalliche alla
ricerca di fili allentati o rotti. Se un elettroutensile o uno strumento
di lavoro cade, controllare che non sia danneggiato o utilizzare un
altro strumento non danneggiato. Se I'utensile & stato controllato e
riparato, deve essere acceso alla massima velocita per un minuto,
avendo cura di tenere I'operatore e gli astanti nelle vicinanze fuori
dalla zona di rotazione dell'utensile. Gli utensili danneggiati di solito
si rompono durante questo periodo di prova.

E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale. A
seconda del tipo di lavoro, indossare una maschera protettiva che
copra liintero viso, una protezione per gli occhi o occhiali di

IEC 61000-3- sicurezza. Se necessario, utilizzare una maschera antipolvere, una

protezione per l'udito, guanti protettivi o un grembiule speciale per
proteggersi dalle piccole particelle di materiale abraso e lavorato.
Proteggere gli occhi dai corpi estranei aerodispersi che si formano
durante il lavoro. La maschera antipolvere e la protezione delle vie
respiratorie devono filtrare la polvere generata durante il lavoro.
L'esposizione al rumore per un periodo prolungato pud causare la
perdita dell'udito.

Assicurarsi che gli astanti siano a distanza di sicurezza dall'area di
lavoro dell'elettroutensile. Chiunque si trovi nelle vicinanze di un
elettroutensile in funzione deve utilizzare i dispositivi di protezione
individuale. | frammenti di pezzi o gli utensili rotti possono
scheggiarsi e causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.
Quando si eseguono lavori in cui l'utensile potrebbe incontrare cavi
elettrici nascosti o il suo stesso cavo di alimentazione, tenerlo solo
per le superfici isolate dell'impugnatura. Il contatto con il cavo di
alimentazione pud causare la trasmissione di tensione alle parti
metalliche dell'utensile, con il rischio di scosse elettriche.

Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli strumenti di lavoro
rotanti. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo di alimentazione
pud essere tagliato o tirato e la mano o l'intera mano puo rimanere
impigliata nell'utensile di lavoro rotante.

Non posare mai I'elettroutensile prima che I'utensile di lavoro si sia
completamente fermato. Un utensile in rotazione potrebbe entrare
in contatto con la superficie su cui & stato appoggiato, facendo
perdere il controllo dell'elettroutensile.

Non trasportare un elettroutensile in movimento. Il contatto
accidentale degli indumenti con I'elettroutensile in rotazione pud
provocare lo stiramento degli stessi e la perforazione
dell'elettroutensile nel corpo dell'operatore.



o Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'elettroutensile. La
ventola del motore attira la polvere nell'alloggiamento e un grande
accumulo di polvere metallica pud causare un rischio elettrico.

« Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali infiammabili.
Le scintille potrebbero incendiarli.

« Non utilizzare strumenti che richiedono refrigeranti liquidi. L'uso di
acqua o di altri liquidi refrigeranti pud provocare scosse elettriche.

Consigli per il jetting e la sicurezza

Il contraccolpo & la reazione improvvisa di un elettroutensile al blocco
o all'ostruzione di un utensile rotante, come ad esempio una mola,
un tampone di levigatura o una spazzola metallica. Il blocco o
I'ostruzione provoca un arresto improvviso dell'utensile in rotazione.
L'elettroutensile non controllato subisce uno scossone in direzione
opposta al senso di rotazione dell'utensile di lavoro.

Quando, ad esempio, la mola si blocca o si incastra nel pezzo,
l'alimentazione dell'elettroutensile viene interrotta. Quando la mola
riprende a ruotare, la smerigliatrice entra automaticamente in
funzione. Il movimento della mola (verso o lontano dall'operatore)
dipende dalla direzione di movimento della mola nel punto di blocco.
Inoltre, le mole possono anche rompersi. Il contraccolpo € una
conseguenza dell'uso improprio o non corretto dell'elettroutensile.
Pud essere evitato adottando le opportune precauzioni descritte di
seguito.

L'elettroutensile deve essere tenuto saldamente, con il corpo e le
mani in posizione tale da attenuare il rinculo. Se la dotazione
standard prevede un'impugnatura ausiliaria, questa deve essere
sempre utilizzata per avere il massimo controllo sulle forze di
rinculo o sulla coppia di rinculo durante I'avviamento. L'operatore
puo controllare i fenomeni di scatto e di rinculo prendendo le dovute
precauzioni.

Non tenere mai le mani vicino a strumenti di lavoro rotanti.
L'utensile di lavoro puo ferire la mano a causa del contraccolpo.
Tenersi lontani dalla zona in cui I'elettroutensile si muove durante il
rinculo. In seguito al contraccolpo, I'elettroutensile si muovera in
direzione opposta al movimento della mola nel punto di blocco.
Occorre prestare particolare attenzione alla lavorazione di angoli e
spigoli vivi, ad esempio. E necessario evitare che gli utensili di
lavoro vengano deviati o inceppati. Un utensile rotante & piu
soggetto a incepparsi durante la lavorazione di angoli, spigoli vivi o
se viene spinto indietro. Questo puo diventare una causa di perdita
di controllo o di contraccolpo.

Non utilizzare dischi per legno o ingranaggi. Strumenti di lavoro di
questo tipo spesso causano contraccolpi o perdita di controllo
dell'elettroutensile.

Istruzioni speciali di sicurezza per la smerigliatura e il taglio con la
mola

Utilizzare solo la mola progettata per lo specifico elettroutensile e
la protezione progettata per la specifica mola. Le mole che non
sono state progettate per un determinato elettroutensile non
possono essere protette a sufficienza e non sono sufficientemente
sicure.

| dischi abrasivi curvi devono essere montati in modo che nessuna
parte del disco sporga oltre il bordo della protezione del disco. Un
disco da sbavo montato in modo scorretto che sporge oltre il bordo
della protezione non puo essere sufficientemente protetto.

La protezione deve essere fissata saldamente all'elettroutensile in
modo da garantire il massimo grado di sicurezza possibile e deve
essere posizionata in modo che la parte della mola esposta e rivolta
verso l'operatore sia la piu piccola possibile. La protezione
protegge l'operatore dai detriti, dal contatto accidentale con la mola
e dalle scintille che potrebbero incendiare gli indumenti.

Utilizzare la mola solo per il lavoro a cui € destinata. Ad esempio,
non smerigliate mai con la superficie laterale di una mola da taglio.
Le mole da taglio sono progettate per rimuovere il materiale con il
bordo della mola. L'effetto delle forze laterali su queste mole puo
romperle.

Utilizzare sempre flange di serraggio non danneggiate, di forma e
dimensioni corrette per la mola selezionata. Le flange corrette
sostengono la mola e riducono il rischio di rottura della mola. Le
flange per le mole da taglio possono essere diverse da quelle
progettate per altre mole.

Non utilizzare mole usate di utensili elettrici piu grandi. Le mole per
utensili pit grandi non sono progettate per il numero di giri piu
elevato che caratterizza gli utensili piu piccoli e possono quindi
rompersi.
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Ulteriori  istruzioni
taglio della mola
Evitare di bloccare il disco di taglio o di esercitare una pressione
eccessiva. Non eseguire tagli troppo profondi. Il sovraccarico del
disco di taglio aumenta il suo carico e la sua tendenza a bloccarsi
e quindi la possibilita di scartare o rompere il disco.

Evitare l'area davanti e dietro il disco di taglio rotante. Lo
spostamento del disco di taglio nel pezzo in lavorazione lontano da
voi pud causare il contraccolpo dell'elettroutensile con il disco
rotante direttamente verso di voi in caso di contraccolpo.

Le lastre o gli oggetti di grandi dimensioni devono essere sostenuti
prima della lavorazione per ridurre il rischio di contraccolpi causati
da un disco inceppato. | pezzi di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione deve
essere sostenuto su entrambi i lati, sia vicino alla linea di taglio che
sul bordo.

Prestare particolare attenzione quando si praticano fori nelle pareti
o si opera in altre aree non visibili. Un disco da taglio che si
immerge nel materiale pud provocare il contraccolpo dell'utensile
quando incontra tubi del gas, tubi dell'acqua, cavi elettrici o altri
oggetti.

Istruzioni speciali di sicurezza per la levigatura con carta
abrasiva

speciali di sicurezza per

Non utilizzare fogli di carta vetrata troppo grandi. Nella scelta delle
dimensioni della carta vetrata, attenersi alle raccomandazioni del
produttore. La carta vetrata che sporge oltre la piastra di levigatura
puo provocare lesioni e pud causare l'intasamento o la lacerazione
della carta o un contraccolpo.

Consigli speciali di sicurezza per lavorare con le spazzole
metalliche

« Occorre tenere presente che, anche con un uso normale, si verifica
una perdita di pezzi di filo attraverso la spazzola. Non
sovraccaricare i fili applicando una pressione eccessiva. | pezzi di
filo trasportati dall'aria possono facilmente perforare gli indumenti
sottili e/o la pelle.

Se é consigliata una protezione, evitare che la spazzola entri in
contatto con la protezione. Il diametro delle spazzole per piatti e
pentole pud essere aumentato dalla pressione e dalle forze
centrifughe. Ulteriori suggerimenti per la sicurezza

Negli utensili progettati per accogliere mole filettate, verificare che
la lunghezza della filettatura della mola sia adeguata alla lunghezza
della filettatura del mandrino.

Assicurarsi di fissare il pezzo da lavorare. Fissare il pezzo in un
dispositivo di bloccaggio o in una morsa & piu sicuro che tenerlo in
mano.

Non toccare i dischi di taglio e di rettifica prima che si siano
raffreddati.

Quando si utilizza una flangia ad azione rapida, assicurarsi che la
flangia interna inserita nel mandrino sia dotata di un o-ring in
gomma e che questo anello non sia danneggiato. Assicurarsi inoltre
che le superfici della flangia esterna e della flangia interna siano
pulite.

Utilizzare la flangia a serraggio rapido solo con dischi abrasivi e da
taglio. Utilizzare solo flange non danneggiate e correttamente
funzionanti.

NOTA: Il dispositivo & utilizzato per il funzionamento in ambienti
interni.

Nonostante I'utilizzo di una progettazione sicura, I'impiego di
misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive, esiste
sempre il rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati.
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1.Nota: prendere precauzioni speciali



2. Leggere il manuale di istruzioni e seguire le avvertenze e le
condizioni di sicurezza in esso contenute!

3. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie).

4 .Utilizzare guanti protettivi

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione.

6.Tenere i bambini lontani dallo strumento

7 .Proteggere dalla pioggia

8.Seconda classe di protezione

Caratteristiche di sicurezza aggiuntive

In caso di interruzione temporanea dell'alimentazione o dopo aver
tolto la spina dalla presa di corrente con l'interruttore in posizione
"on", sbloccare linterruttore e portarlo in posizione "off" prima di
riavviarlo.

Un'ulteriore caratteristica che aumenta la sicurezza dell'utente &
l'interruzione dell'alimentazione della smerigliatrice, quando la
macchina € sovraccarica o il disco € bloccato. Quando il disco
riprende a ruotare, la smerigliatrice entra automaticamente in
funzione.

NOTA: quando si lavora con una smerigliatrice angolare, &
necessario prestare sempre particolare attenzione per non perdere
questo momento.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile portatile con
isolamento di classe Il. Il dispositivo € azionato da un motore
monofase a commutazione, la cui velocita viene ridotta tramite un
ingranaggio angolare. Pud essere utilizzata sia per smerigliare che
per tagliare. Questo tipo di elettroutensile & ampiamente utilizzato per
la rimozione di tutti i tipi di bave dalla superficie delle parti metalliche,
il trattamento superficiale delle saldature, il taglio di tubi a parete
sottile e di piccole parti metalliche, ecc. Con l'uso di accessori
adeguati, la smerigliatrice angolare puo essere utilizzata non solo per
tagliare e smerigliare, ma anche per pulire la ruggine, i rivestimenti
di vernice, ecc.

Le aree di utilizzo comprendono un'ampia gamma di lavori di
riparazione e costruzione, non solo in relazione ai metalli. La
smerigliatrice angolare pud essere utilizzata anche per tagliare e
smerigliare materiali da costruzione come mattoni, pietre da
pavimentazione, piastrelle di ceramica, ecc.

L'apparecchio & progettato solo per lavori a secco, non per la
lucidatura. Non utilizzare I'elettroutensile in modo contrario alla
sua destinazione d'uso.

Uso improprio.

Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto &
cancerogeno.

Non lavorare materiali le cui polveri sono infiammabili o esplosive.
Quando si lavora con lelettroutensile, si generano scintille che
possono incendiare i vapori emessi.

Le mole da taglio non devono essere utilizzate per i lavori di
rettifica. Le mole da taglio lavorano con la superficie laterale e la
molatura con la superficie frontale di una mola di questo tipo rischia
di danneggiarla, con il rischio di lesioni personali per I'operatore.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce ai componenti del dispositivo
illustrati nelle pagine grafiche di questo manuale.

1.Pulsante di blocco del mandrino

2.Interruttore

3.Maniglia secondaria

4.Scudo del disco

5.Flangia esterna autobloccante

6.Flangia interna

7.Leva (coperture dello scudo)

8.Tasto speciale
* Possono esserci differenze tra il disegno e il prodotto.

ACCESSORI
. Scudo scudo

1 pz.
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. Chiave speciale 1 pz.
. Maniglia supplementare 1 pezzo.
ALLESTIMENTO

INSTALLAZIONE DELLA MANIGLIA AUSILIARIA

L'impugnatura ausiliaria (3) € installata in uno dei fori sulla testa della
smerigliatrice. Si consiglia di utilizzare una smerigliatrice con
impugnatura ausiliaria. Se si tiene la smerigliatrice mentre si lavora
con entrambe le mani (utilizzando anche l'impugnatura ausiliaria), si
riduce il rischio che la mano tocchi il disco rotante o la spazzola e si
ferisca durante il contraccolpo.

INSTALLAZIONE E REGOLAZIONE DELLA PROTEZIONE DEL
DISCO

La protezione della lama protegge I'operatore da detriti, contatti
accidentali con l'utensile di lavoro o scintille. Deve essere
sempre installato prestando particolare attenzione a che la sua
parte di copertura sia rivolta verso I'operatore.

Il design del montaggio della protezione della lama

consente di regolare senza attrezzi la protezione
nella posizione ottimale.
« Allentare e tirare indietro la leva (7) della protezione del disco (4).
« Ruotare il coperchio dello scudo (4) nella posizione desiderata.
* Bloccare abbassando la leva(7).
La rimozione e la regolazione del coperchio dello scudo avvengono
in ordine inverso rispetto al suo montaggio.

SOSTITUZIONE DEGLI STRUMENTI DI LAVORO
Utilizzare guanti da lavoro durante le attivita di cambio degli
utensili.

Il pulsante di blocco del mandrino (1) serve solo a bloccare il
mandrino della smerigliatrice quando si installa o si rimuove
I'utensile di lavoro. Non utilizzarlo come pulsante di frenata mentre
il disco sta girando. Cio potrebbe danneggiare la smerigliatrice o
ferire I'utente.

MONTAGGIO DEL DISCO

Per i dischi da smerigliatura o da taglio con spessore inferiore a 3

mm, il dado autobl te della fl esterna (5) deve essere

avvitato con la superficie piatta sul lato del disco.

« Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

« Serrare la flangia esterna (5) con una chiave speciale (8).

o Allentare e rimuovere il collare esterno autobloccante (5).

» Applicare il disco in modo che sia premuto contro la superficie della
flangia interna (6).

¢ Avvitare la flangia esterna (5) e serrare con la chiave speciale (8).

Lo smontaggio dei dischi procede in ordine inverso rispetto al
montaggio. Durante il montaggio, il disco deve essere premuto
contro la superficie della flangia interna (6) e posizionato
centralmente sulla sua superficie inferiore. Se il dado autobloccante
€ bloccato, utilizzare una chiave speciale.

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI
FILETTATO.
WANYM

Premere il pulsante di blocco del mandrino (1).

LAVORO CON FORO

« Rimuovere lo strumento di lavoro precedentemente installato, se
presente.

* Rimuovere entrambe le flange prima dell'installazione - flangia
interna

* (6) e la flangia esterna autobloccante (5).

e - Awvitare la parte filettata dell'utensile di lavoro sul mandrino e
stringere leggermente.

Lo smontaggio degli utensili a foro filettato avviene in ordine inverso

rispetto al montaggio.

MONTAGGIO DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE NEL

SUPPORTO PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE

E consentito utilizzare una smerigliatrice angolare su un apposito

treppiede per smerigliatrici angolari, a condizione che sia montata

correttamente secondo le istruzioni di installazione del produttore del

treppiede.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI



Prima di utilizzare la smerigliatrice, controllare le condizioni
della mola. Non utilizzare mole scheggiate, incrinate o
comunque danneggiate. Sostituire immediatamente una mola o
una spazzola usurata con una nuova prima dell'uso. Al termine
del lavoro, spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che
l'utensile di lavoro si arresti completamente. Solo allora la
smerigliatrice puo essere riposta. Non frenare la mola rotante
premendola contro il pezzo.

Non sovraccaricare mai la smerigliatrice. |l peso dell'elettroutensile
esercita una pressione sufficiente a farlo lavorare efficacemente. Il
sovraccarico e la pressione eccessiva possono causare la rottura
pericolosa dell'elettroutensile.

Se la smerigliatrice cade durante il funzionamento, & essenziale
ispezionare ed eventualmente sostituire l'utensile di lavoro se
risulta danneggiato o deformato.

Non urtare mai l'utensile di lavoro contro il materiale da lavorare.
Evitare di far rimbalzare il disco e di strappare il materiale con esso,
soprattutto quando si lavora su angoli, spigoli vivi, ecc. (cid6 pud
causare la perdita di controllo dell'elettroutensile e il verificarsi del
fenomeno del rinculo).

Non utilizzare mai dischi progettati per il taglio del legno dalle seghe
circolari. L'uso di tali dischi provoca spesso il fenomeno del rinculo
dell'elettroutensile, la perdita di controllo dello stesso e pud causare
lesioni all'operatore.

ON/OFF

Tenere la smerigliatrice con entrambe le mani durante
I'avviamento e il lavoro. La smerigliatrice € dotata di un interruttore
di sicurezza per evitare I'avviamento accidentale.

e Premere il pulsante di commutazione (2).
¢ Rilasciando la pressione sul pulsante di commutazione (2) si
arresta la smerigliatrice.

Dopo aver avviato la smerigliatrice, attendere che la mola
raggiunga la velocita massima, solo allora si puo iniziare a
lavorare. Durante il lavoro, non azionare linterruttore per
accendere o spegnere la smerigliatrice. L'interruttore della
smerigliatrice deve essere azionato solo quando I'elettroutensile si
allontana dal pezzo in lavorazione.

TAGLIO

Il taglio con una smerigliatrice angolare puo essere eseguito
solo in linea retta.

Non tagliare il materiale mentre lo si tiene in mano.

| pezzi di grandi dimensioni devono essere sostenuti e occorre
assicurarsi che i punti di appoggio siano vicini alla linea di
taglio e all'estremita del materiale. Il materiale posizionato in
modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

| pezzi piccoli devono essere fissati, ad esempio, in una morsa,
utilizzando morsetti, ecc. Il materiale deve essere fissato in
modo che il punto di taglio sia vicino all'elemento di fissaggio.
Cio garantira una maggiore precisione di taglio.

Non permettere che il disco di taglio venga sottoposto a
vibrazioni o rincalzature, in quanto cio deteriora la qualita di
taglio e puo causare la rottura del disco di taglio.

Durante l'incisione, non esercitare una pressione laterale sul
disco di taglio.

A seconda del tipo di materiale da tagliare, utilizzare il disco di
taglio corretto.

Quando si taglia il materiale, si raccomanda che la direzione di
avanzamento sia in linea con la direzione di rotazione del disco di
taglio.

La profondita di taglio dipende dal diametro del disco.

o Utilizzare solo dischi con diametro nominale non superiore a quello
consigliato per il modello di smerigliatrice.

* Quando si eseguono tagli profondi (ad esempio, profili, blocchi da
costruzione, mattoni, ecc.), evitare che le flange di serraggio entrino
in contatto con il pezzo.

Durante il funzionamento, i dischi da taglio raggiungono

temperature molto elevate: non toccarli con parti del corpo non

protette prima che si siano raffreddati.

DIMENSIONE

Per esempio, per i lavori di smerigliatura si possono usare dischi da
smerigliatura, mole a tazza, dischi lamellari, dischi in vello abrasivo,
spazzole metalliche, dischi flessibili per carta vetrata, ecc. Ogni tipo
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di disco, cosi come il materiale da lavorare, richiede una tecnica di
lavoro adeguata e l'uso di dispositivi di protezione individuale
appropriati.

Non utilizzare dischi progettati per la rettifica.

| dischi di smerigliatura sono progettati per rimuovere il
materiale con il bordo del disco.

« Non smerigliare con la superficie laterale del disco. L'angolo
di lavoro ottimale per questo tipo di disco & di 30°.

« | lavori di rettifica devono essere eseguiti solo con dischi adatti
al tipo di materiale.

Quando si lavora con dischi lamellari, dischi in vello abrasivo e

dischi flessibili per carta vetrata, prestare attenzione al corretto

angolo di attacco.

« Non macinare con l'intera superficie del disco.

* Questi tipi di dischi sono utilizzati per la lavorazione di superfici
piane.

Le spazzole metalliche sono progettate principalmente per la

pulizia di profili e punti difficili da raggiungere. Con esse &

possibile rimuovere dalla superficie del materiale ruggine,

rivestimenti di vernice, ecc.

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita consentita sia
superiore o uguale alla velocita massima della smerigliatrice
angolare senza carico.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima
di eseguire qualsiasi installazione, regolazione, riparazione o
operazione.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

e Si raccomanda di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni

utilizzo.

Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

Pulire il dispositivo con un panno asciutto o soffiare con aria

compressa a bassa pressione.

Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le

parti in plastica.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell'alloggiamento del

motore per evitare il surriscaldamento dell'unita.

Se il cavo di alimentazione € danneggiato, sostituirlo con un cavo

con gli stessi parametri. Questa operazione deve essere affidata a

uno specialista qualificato o portare il dispositivo a un centro di

assistenza.

« Conservare sempre il dispositivo in un luogo asciutto e fuori dalla
portata dei bambini.

Qualsiasi tipo di difetto deve essere riparato dal servizio di assistenza

autorizzato dal produttore.

SPECIFICHE
VALUTAZIONI
Smerigliatrice angolare 59G183
Parametro Valore
Tipo di motore Spazzola
Tensione di alimentazione 230V CA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 900 W
Gamma del regime di minimo no=3000-12000 min "
Diametro del disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Diametro della filettatura del M14
mandrino
Grado di protezione IP 1P20
Classe di protezione 1]
Peso (senza accessori) 1,75 kg
Anno di produzione 2024
59G183 indica sia il tipo che la designazione della macchina.
DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =100 dB(A) K=
3dB(A)




an=6,21 m/s® K=
1,5 m/s?

Valore  delle  accelerazioni  di
vibrazione

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il 'livello di rumore emesso dal dispositivo € descritto da: livello di
pressione sonora emesso Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove
K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo
sono descritte dal valore delle accelerazioni di vibrazione an (dove K
indica l'incertezza di misura).

Il livello di emissione della pressione sonora Lpa , il livello di potenza
sonora Lwa e il valore di accelerazione delle vibrazioni an riportati nel
presente manuale sono stati misurati in conformita alla norma IEC
62841-1. Il livello di vibrazioni an indicato puo essere utilizzato per
confrontare le apparecchiature e per effettuare una valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo delle
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di
vibrazioni pud cambiare. Livelli di vibrazione piu elevati saranno
influenzati da una manutenzione insufficiente o troppo poco frequente
del dispositivo. | motivi sopra indicati possono comportare un
aumento dell'esposizione alle vibrazioni per tutto il periodo di
funzionamento.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
0 acceso ma non utilizzato per il lavoro. Quando tutti i fattori
sono stimati con precisione, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo essere molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
del dispositivo e degli strumenti di lavoro, la protezione della
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere gettati insieme

ai rifiuti domestici, ma devono essere smaltiti presso strutture
adeguate. Per informazioni sullo smaltimento, contattare il rivenditore

del prodotto o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze inerti per l'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale minaccia
per I'ambiente e la salute umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa con
sede legale a Varsavia, via Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che
tutti i diritti d"autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi
ma non limitati a. Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito
denominato "Manuale"), compresi, ma non solo, i testi, le fotografie, i diagrammi, i
disegni, nonché la sua composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e
sono soggetti a tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore
e sui diritti connessi (ovvero la Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 voce 631 e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il consenso scritto di GTX Poland
€ severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare

Modello: 59G183

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

Lukawiecki Hubert
Rappresentante della documentazione tecnica di GTX Poland

Varsavia, 2024-06-20

NL
VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING
HAAKSE SLIJPMACHINE 58G183
LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR

VOORDAT U HET ELEKTRISCHE APPARAAT GEBRUIKT EN
BEWAAR HEM ZODAT U HEM LATER KUNT RAADPLEGEN.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
Veiligheidstips voor slijpen, schuren met schuurpapier, werken
met staalborstels en zagen met een slijpschijf.

Dit elektrische gereedschap kan worden gebruikt als een gewone
slijpmachine, een schuurpapier-slijpmachine, een
draadborstelslijpmachine en een slijpschijf-snijmachine. Volg alle
veiligheidsinstructies, instructies, beschrijvingen en gegevens die
bij het elektrische apparaat worden geleverd. Als de volgende
instructies niet worden opgevolgd, kan er gevaar ontstaan voor
elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Dit elektrische apparaat mag niet worden gebruikt voor polijsten.
Gebruik van het elektrische apparaat voor andere dan de bedoelde
werkzaamheden kan gevaar en letsel veroorzaken.

Gebruik geen accessoire dat niet specifiek voor dat apparaat
bedoeld is en aanbevolen wordt door de fabrikant. Het feit dat een
accessoire op een elektrisch apparaat kan worden gemonteerd, is
geen garantie voor veilig gebruik.

De toegestane snelheid van het gebruikte uitrustingsstuk mag niet
lager zijn dan de maximumsnelheid die op het uitrustingsstuk is
aangegeven. Een werkgereedschap dat sneller draait dan de
toegestane snelheid kan breken en delen van het gereedschap
kunnen versplinteren.

De buitendiameter en dikte van het uitrustingsstuk moeten
overeenkomen met de afmetingen van het elektrische
gereedschap. Werkgereedschap met onjuiste afmetingen kan niet
voldoende worden afgeschermd of geinspecteerd.

Gereedschap met schroefdraad moet precies op de schroefdraad
op de spindel passen. Voor op een flens gemonteerde
uitrustingsstukken moet de diameter van de boring van het
uitrustingsstuk overeenkomen met de diameter van de flens.
Gereedschap dat niet precies op het elektrische gereedschap past,
zal ongelijkmatig draaien, zeer sterk trillen en mogelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

* Gebruik in geen geval beschadigd gereedschap. Inspecteer voor
elk gebruik het gereedschap, bijv. slijpschijven op spanen en
scheuren, schuurpads op scheuren, slijtage of zware slijtage,
draadborstels op losse of gebroken draden. Als een elektrisch
gereedschap of uitrustingsstuk valt, controleer het dan op schade
of gebruik een ander onbeschadigd gereedschap. Als het
gereedschap is gecontroleerd en gerepareerd, moet het elektrisch
gereedschap gedurende een minuut op de hoogste snelheid
worden aangezet, waarbij ervoor moet worden gezorgd dat de
bediener en omstanders in de buurt buiten de zone van het
draaiende gereedschap blijven. Beschadigd gereedschap breekt
meestal tijdens deze testtijd.

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3* Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag, afhankelijk van

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica solo alla macchina cosi come &
stata immessa sul mercato e non comprende le parti componenti.
aggiunti dall'utente finale o eseguiti da lui stesso con azioni successive.
Nome e indirizzo della persona residente nelllUE autorizzata a preparare
la documentazione tecnica:

Firmato a nome di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Via Pograniczna

02-285 Varsavia

het soort werk, een beschermingsmasker dat het hele gezicht
bedekt, oogbescherming of een veiligheidsbril. Gebruik indien
nodig een stofmasker, gehoorbescherming, beschermende
handschoenen of een speciaal schort om je te beschermen tegen
kleine deeltjes van geschuurd en bewerkt materiaal. Bescherm je
ogen tegen vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk
ontstaan. Stofmasker en ademhalingsbescherming moeten het stof
filteren dat tijdens het werk ontstaat. Langdurige blootstelling aan
lawaai kan leiden tot gehoorverlies.

Zorg ervoor dat omstanders zich op veilige afstand van het bereik
van het elektrische apparaat bevinden. ledereen die zich in de buurt
van een werkend elektrisch apparaat bevindt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen gebruiken. Stukjes werkstuk of gebroken



werkgereedschap kunnen versplinteren en letsel veroorzaken,
zelfs buiten het onmiddellijke bereik.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het apparaat op
verborgen elektrische draden of zijn eigen netsnoer kan stuiten,
houd het dan alleen vast aan de geisoleerde oppervlakken van de
handgreep. Contact met het netsnoer kan leiden tot overdracht van
spanning naar metalen onderdelen van het elektrische apparaat,
wat een elektrische schok tot gevolg kan hebben.

Houd het netsnoer uit de buurt van draaiende gereedschappen. Als
u de controle over het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of naar binnen worden getrokken en kan uw hand of
uw hele hand vast komen te zitten in het draaiende gereedschap.
Zet het elektrische apparaat nooit neer voordat het werkende
apparaat volledig tot stilstand is gekomen. Een draaiend
gereedschap kan in contact komen met het oppervlak waarop het
is neergezet, waardoor u de controle over het elektrische apparaat
verliest.

Draag geen elektrisch apparaat dat in beweging is. Als kleding per
ongeluk in contact komt met het draaiende elektrische apparaat,
kan deze naar binnen worden getrokken en kan het elektrische
apparaat zich in het lichaam van de gebruiker boren.

Maak de ventilatiesleuven van het elektrische apparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof aan in de behuizing en een
grote opeenhoping van metaalstof kan elektrisch gevaar
veroorzaken.

Gebruik het elektrische apparaat niet in de buurt van ontvlambare
materialen. Vonken kunnen deze ontsteken.

Gebruik geen gereedschap waarvoor vloeibare koelmiddelen nodig
zijn. Het gebruik van water of andere vioeibare koelmiddelen kan
elektrische schokken veroorzaken.

Jetting en relevante veiligheidstips

Terugslag is de plotselinge reactie van een elektrisch gereedschap
op de blokkering of obstructie van een roterend gereedschap, zoals
bijvoorbeeld een slijpschijf, schuurzool of staalborstel. De blokkering
of obstructie leidt tot een plotselinge stop van het roterende
gereedschap. Het ongecontroleerde elektrische gereedschap zal
hierdoor een ruk krijgen in de richting tegengesteld aan de
draairichting van het werkgereedschap.

Wanneer de slijpschijf bijvoorbeeld vastloopt of vastzit in het
werkstuk, wordt de stroomtoevoer naar het elektrische gereedschap
uitgeschakeld. Wanneer de schijf weer kan draaien, begint de
slijpmachine automatisch te werken. De beweging van de slijpschijf
(naar de bediener toe of van de bediener af) hangt dan af van de
bewegingsrichting van de schijf op het punt van blokkering.
Daarnaast kunnen slijpschijven ook breken. Terugslag is een gevolg
van onjuist of verkeerd gebruik van het elektrische gereedschap. Het
kan worden voorkomen door de juiste voorzorgsmaatregelen te
nemen die hieronder worden beschreven.

Het elektrische gereedschap moet stevig worden vastgehouden,
met het lichaam en de handen in een positie die de terugslag
verzacht. Als een extra handgreep deel uitmaakt van de
standaarduitrusting, moet deze altijd worden gebruikt om de
terugslagkrachten of het terugslagkoppel tijdens het opstarten zo
goed mogelijk onder controle te houden. De operator kan de
terugslagverschijnselen onder controle houden door de juiste
voorzorgsmaatregelen te nemen.

Houd uw handen nooit in de buurt van draaiende gereedschappen.
Het werkgereedschap kan uw hand verwonden door terugslag.
Blijf uit de buurt van het bereik waar het elektrische gereedschap
zal bewegen tijdens terugslag. Als gevolg van de terugslag zal het
elektrische gereedschap bewegen in de richting tegengesteld aan
de beweging van de slijpschijf op het punt van blokkering.

Wees vooral voorzichtig bij het bewerken van bijvoorbeeld hoeken
en scherpe randen. Voorkomen moet worden dat werkgereedschap
doorbuigt of vastloopt. Een roterend werkstuk is gevoeliger voor
vastlopen bij het bewerken van hoeken, scherpe randen of als het
wordt teruggetrapt. Dit kan leiden tot controleverlies of terugslag.
Gebruik geen hout- of tandwielschijven. Dit soort gereedschap
veroorzaakt vaak terugslag of verlies van controle over het
elektrische gereedschap.

Speciale veiligheidsinstructies voor slijpen en doorslijpen met een

slijpschijf

e Gebruik alleen de slijpschijf die is ontworpen voor het specifieke
elektrische gereedschap en de beschermkap die is ontworpen voor
de specifieke slijpschijf. Slijpschijven die niet zijn ontworpen voor
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een bepaald elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn niet veilig genoeg.

Gebogen slijpschijven moeten zo gemonteerd worden dat geen
enkel deel van de schijf buiten de rand van de beschermkap
uitsteekt. Een onjuist gemonteerde slijpschijf die buiten de rand van
de beschermkap uitsteekt, kan niet voldoende afgeschermd
worden.

De afscherming moet stevig bevestigd zijn aan het elektrische
gereedschap om de grootst mogelijke veiligheid te garanderen, en
moet zo geplaatst zijn dat het deel van de slijpschijf dat blootgesteld
wordt en naar de gebruiker gericht is zo klein mogelijk is. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen puin, toevallig contact
met de slijpschijf en vonken die kleding kunnen ontsteken.
Gebruik de slijpschijf alleen voor het werk dat ervoor bedoeld is.
Slijp bijvoorbeeld nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met
de rand van de schijf. Het effect van zijwaartse krachten op deze
slijpschijven kan ze breken.

Gebruik altijd onbeschadigde opspanflenzen van de juiste grootte
en vorm voor de geselecteerde slijpschijf. Juiste flenzen
ondersteunen de slijpschijf en verminderen zo het gevaar van
breken van de schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van flenzen die ontworpen zijn voor andere slijpschijven.
e Gebruik geen gebruikte slijpschijven van groter elektrisch
gereedschap. Slijpschijven voor groter elektrisch gereedschap zijn
niet ontworpen voor het hogere toerental dat kenmerkend is voor
kleiner elektrisch gereedschap en kunnen daarom breken.

Extra speciale veiligheidsinstructies voor

slijpschijf snijden

Blokkeer de snijschijf niet en oefen niet te veel druk uit. Maak geen
te diepe sneden. Overbelasting van de snijschijf verhoogt de
belasting en de neiging om vast te lopen of te blokkeren, waardoor
de kans bestaat dat de schijf wordt weggegooid of breekt.

Vermijd het gebied voor en achter de draaiende snijschijf. Als u de
snijschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan het elektrische
gereedschap bij een terugslag terugspringen met de draaiende
schijf direct naar u toe.

Platen of grote voorwerpen moeten ondersteund worden voordat
ze bewerkt worden om het risico op terugslag door een vastgelopen
schijf te verkleinen. Grote werkstukken kunnen doorbuigen onder
hun eigen gewicht. Het werkstuk moet aan beide kanten
ondersteund worden, zowel bij de snijlijn als aan de rand.

Wees extra voorzichtig bij het zagen van gaten in muren of op
andere ongeziene plaatsen. Een in het materiaal duikende snijschijf
kan ervoor zorgen dat het gereedschap terugspringt wanneer het
in aanraking komt met gasleidingen, waterleidingen, elektrische
bedrading of andere voorwerpen.

Speciale veiligheidsinstructies voor schuren met schuurpapier

Gebruik niet te grote vellen schuurpapier. Volg bij het kiezen van het
formaat schuurpapier de aanbevelingen van de fabrikant.
Schuurpapier dat buiten de schuurplaat uitsteekt kan letsel
veroorzaken en kan leiden tot papierblokkering of scheuren, of tot
terugslag.

Speciale veiligheidstips voor het werken met staalborstels

Houd er rekening mee dat er zelfs bij normaal gebruik stukjes draad
door de borstel verloren gaan. Overbelast de draden niet door te
veel druk uit te oefenen. In de lucht zwevende stukjes draad kunnen
gemakkelijk door dunne kleding en/of huid prikken.

e Als een beschermkap wordt aanbevolen, voorkom dan dat de
borstel in contact komt met de beschermkap. De diameter van
borstels voor borden en potten kan worden vergroot door druk en
centrifugale krachten. Extra veiligheidstips

Controleer bij gereedschappen voor slijpschijven met schroefdraad
of de schroefdraadlengte van de slijpschijf overeenkomt met de
schroefdraadlengte van de as.

Zorg ervoor dat je het werkstuk goed vastzet. Het vastzetten van
het werkstuk in een klem of bankschroef is veiliger dan wanneer je
het in je hand houdt.

Raak de snij- en slijpschijven niet aan voordat ze zijn afgekoeld.
Als u een snelflens gebruikt, zorg er dan voor dat de binnenflens
die op de as zit voorzien is van een rubberen o-ring en dat deze
ring niet beschadigd is. Zorg er ook voor dat de oppervlakken van
de buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

Gebruik de snelspanflens alleen met schuur- en doorslijpschijven.
Gebruik alleen onbeschadigde en goed werkende flenzen.



OPMERKING: Het apparaat wordt gebruikt voor gebruik
binnenshuis.

Ondanks het gebruik van een veilig ontwerp door het ontwerp,
het gebruik van veiligheidsmaatregelen en extra beschermende
maatregelen, bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het
gebruik.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen.

Al

BY- =

2 3 4
5 6 7 8

1.Let op neem speciale voorzorgsmaatregelen

2.Lees de gebruiksaanwijzing en volg de waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften op!

3.Persoonlijke beschermingsmiddelen gebruiken (veiligheidsbril,
gehoorbescherming)

4.Gebruik beschermende handschoenen

5.Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of reparatie.
6.Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap

7.Beschermen tegen regen

8.Tweede beschermingsklasse

Extra veiligheidsfuncties

In het geval van een tijdelijke stroomstoring of nadat u de stekker uit
het stopcontact hebt gehaald met de schakelaar in de stand "aan",
ontgrendelt u de schakelaar en zet u deze in de stand "uit" voordat u
het apparaat opnieuw opstart.

Een extra functie die de veiligheid van de gebruiker verhoogt, is de
stroomonderbreking in de slijpmachine, wanneer de machine
overbelast is of de schijf geblokkeerd is. Wanneer de schijf weer kan
draaien, begint de slijpmachine automatisch te werken.

OPMERKING: Als je met een haakse slijper werkt, moet je altijd
goed opletten om dit moment niet te missen.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De haakse slijper is een handgereedschap met isolatieklasse II. Het
apparaat wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor,
waarvan de snelheid wordt gereduceerd via een haakse
tandwieloverbrenging. Het kan gebruikt worden voor zowel slijpen als
doorslijpen. Dit type elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor
het verwijderen van allerlei soorten bramen van het oppervlak van
metalen onderdelen, oppervlaktebehandeling van lasnaden, snijden
door dunwandige pijpen en kleine metalen onderdelen, enz. Met het
gebruik van geschikte accessoires kan de haakse slijper niet alleen
worden gebruikt voor snijden en slijpen, maar ook voor het reinigen
van bijvoorbeeld roest, verflagen, enz.

Het toepassingsgebied omvat een breed scala aan reparatie- en
constructiewerkzaamheden, niet alleen met betrekking tot metalen.
De haakse slijper kan ook worden gebruikt voor het snijden en slijpen
van bouwmaterialen zoals baksteen, straatstenen, keramische
tegels, enz.

Het apparaat is alleen ontworpen voor droog werk, niet voor
polijsten. Gebruik het elektrische apparaat niet in strijd met het
beoogde doel

Misbruik.

e Verwerk geen materialen die asbest bevatten. Asbest is
kankerverwekkend.

« Verwerk geen materialen waarvan de stof ontvlambaar of explosief
is. Bij het werken met het elektrische gereedschap ontstaan vonken

die de vrijkomende dampen kunnen ontsteken.
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Doorslijpschijven  mogen  niet worden  gebruikt  voor
slijpwerkzaamheden. Doorslijpschijven werken met het zijvlak en
bij het slijpen met het vlakke oppervlak van een dergelijke slijpschijf
bestaat het risico dat het opperviak beschadigd raakt, waardoor de
bediener persoonlijk letsel kan oplopen.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S

De volgende nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die worden weergegeven op de grafische pagina's van
deze handleiding.

1. Spindelvergrendelknop

2.Schakelaar

3.Secundair handvat

4.Schild van de schijf

5. Zelfklemmende buitenflens

6.Binnenflens

7.Hendel (afschermkappen)

8.Speciale sleutel
* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het product.

ACCESSOIRES

. Schild schild 1 stuk.

. Speciale sleutel 1 stuk.

. Extra handvat 1 stuk.
OPTREKKEN

INSTALLATIE VAN EXTRA HANDGREEP

De extra handgreep (3) wordt geinstalleerd in een van de gaten op
de slijpkop. Het wordt aanbevolen om een slijpmachine met een extra
handgreep te gebruiken. Als je de slijpmachine tijdens het werken
met beide handen vasthoudt (ook met behulp van de extra
handgreep), is er minder risico dat je hand de draaiende schijf of
borstel raakt en letsel oploopt tijdens het terugspringen.

INSTALLATIE EN AFSTELLING VAN DE SCHIJFBESCHERMING
De mesbescherming beschermt de bediener tegen vuil, toevallig
contact met het uitrustingsstuk of vonken. Bij het installeren
moet er altijd op worden gelet dat het afdekkende deel naar de
bediener is gericht.

Het ontwerp van de bevestiging van de

beschermkap maakt het mogelijk om de beschermkap

zonder gereedschap in de optimale positie te brengen.

* Draai de hendel (7) op de schijfbescherming (4) los en trek deze
terug.

* Draai de afschermkap (4) in de gewenste positie.

« Vergrendel door de hendel (7) te laten zakken.

Het verwijderen en afstellen van de afschermkap gebeurt in

omgekeerde volgorde van de installatie.

VERVANGEN VAN WERKGEREEDSCHAP
Gebruik werkhandschoenen tijdens het verwisselen van
gereedschap.

De asvergrendelknop (1) wordt alleen gebruikt om de as van de
slijpmachine te vergrendelen bij het plaatsen of verwijderen van
het uitrustingsstuk. Gebruik hem niet als remknop terwijl de schijf
draait. Dit kan de slijpmachine beschadigen of de gebruiker
verwonden.

SCHIJFBEVESTIGING

Voor slijp- of doorslijpschijven met een dikte van minder dan 3 mm

moet de zelfborgende moer van de buitenflens (5) worden

vastgeschroefd met het platte oppervlak aan de zijkant van de

schijf.

« Druk op de spilvergrendelknop (1).

« Draai de buitenste flens (5) vast met een speciale sleutel (8).

« Draai de zelfborgende buitenkraag (5) los en verwijder deze.

e Breng de schijff aan zodat deze tegen het opperviak van de
binnenflens (6) wordt gedrukt.

o Schroef de buitenste flens (5) vast en draai vast met de speciale
sleutel (8).

De demontage van de schijven gebeurt in omgekeerde volgorde van
de montage. Bij het monteren moet de schijf tegen het oppervlak van
de binnenflens (6) worden gedrukt en centraal op de onderkant
worden geplaatst. Gebruik een speciale sleutel als de zelfborgende
moer vastzit.



INSTALLATIE VAN WERKGEREEDSCHAP MET EEN DRAADGAT.
WANYM

Druk op de spilvergrendelknop (1).

« Verwijder het eerder geinstalleerde werktuig - als het geinstalleerd
is.

« Verwijder beide flenzen voor installatie - binnenflens

* (6) en zelfborgende buitenflens (5).

o - Schroef het schroefdraadgedeelte van het uitrustingsstuk op de
as en draai het iets vast.

Demontage van werkgereedschap met schroefgaten gebeurt in

omgekeerde volgorde van montage.

MONTAGE VAN HAAKSE
SLIJPMACHINEHOUDER

Het is toegestaan om een hoekslijpmachine te gebruiken in een
speciaal daarvoor bestemd hoekslijpstatief, op voorwaarde dat het
correct gemonteerd is in overeenstemming met de installatie-
instructies van de fabrikant van het statief.

SLIJPER IN HAAKSE

BEDIENING / INSTELLINGEN

Controleer de toestand van de slijpschijf voordat je de
slijpmachine gebruikt. Gebruik geen afgebrokkelde, gebarsten
of anderszins beschadigde slijpschijven. Vervang een versleten
schijf of borstel onmiddellijk door een nieuwe voor gebruik.
Schakel de slijpmachine na beéindiging van het werk altijd uit
en wacht tot het gereedschap volledig stilstaat. Pas dan kan de
slijpmachine worden opgeborgen. Rem de draaiende slijpschijf
niet door deze tegen het werkstuk te drukken.

« Overbelast de slijpmachine nooit. Het gewicht van het elektrische
gereedschap oefent voldoende druk uit om het gereedschap
effectief te laten werken. Overbelasting en te hoge druk kunnen het
elektrische gereedschap gevaarlijk doen breken.

Als de slijpmachine tijdens het gebruik valt, is het essentieel om het
werkgereedschap te inspecteren en eventueel te vervangen als het
beschadigd of vervormd blijkt te zijn.

Sla het gereedschap nooit tegen het werkmateriaal.

Vermijd het laten stuiteren van de schijf en het daarmee scheuren
van het materiaal, vooral bij het werken aan hoeken, scherpe
randen, enz. (dit kan leiden tot verlies van controle over het
elektrische  gereedschap en het optreden van het
terugslagfenomeen).

Gebruik nooit schijven voor het zagen van hout met cirkelzagen.
Het gebruik van dergelijke schijven leidt vaak tot terugslag van het
elektrische gereedschap, verlies van controle over het
gereedschap en kan leiden tot letsel bij de gebruiker.

AAN/UIT

Houd de slijpmachine met beide handen vast bij het starten en
werken. De slijpmachine is uitgerust met een veiligheidsschakelaar
om per ongeluk starten te voorkomen.

o Druk op de schakelknop (2).
o Als je de druk op de schakelknop (2) loslaat, stopt de molen.

Wacht na het starten van de slijpmachine tot de slijpschijf de
maximale snelheid heeft bereikt. Bedien tijdens het werken niet de
schakelaar om de slijpmachine aan of uit te zetten. De schakelaar
van de slijpmachine mag alleen worden bediend als het elektrische
gereedschap van het werkstuk is verwijderd.

SNIJDEN

« Snijden met een haakse slijper kan alleen in een rechte lijn.

« Snijd het materiaal niet terwijl je het in je hand houdt.

¢ Grote stukken moeten ondersteund worden en er moet voor
gezorgd worden dat de steunpunten zich in de buurt van de
snijlijn en aan het einde van het materiaal bevinden. Materiaal
dat stabiel is geplaatst, zal niet bewegen tijdens het snijden.
Kleine onderdelen moeten worden vastgezet, bijvoorbeeld in
een bankschroef, met klemmen, enz. Het materiaal moet zo
worden vastgeklemd dat het snijpunt zich dicht bij het
klemelement bevindt. Dit zorgt voor een grotere snijprecisie.
Laat de snijschijf niet trillen of stampen, omdat dit de
snijkwaliteit verslechtert en de snijschijf kan breken.

Oefen tijdens het snijden geen zijdelingse druk uit op de
snijschijf.

Gebruik de juiste snijschijf afhankelijk van het soort materiaal
dat u wilt snijden.
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« Bij het doorsnijden van materiaal wordt aanbevolen dat de
aanvoerrichting in lijn is met de draairichting van de snijschijf.
De zaagdiepte is afhankelijk van de diameter van de schijf.

« Gebruik alleen schijven met een nominale diameter die niet groter
is dan aanbevolen voor het slijpmodel.

« Bij diepe zaagsneden (bijv. profielen, bouwstenen, bakstenen, enz.)
mogen de klemflenzen niet in contact komen met het werkstuk.

Snijschijven bereiken zeer hoge temperaturen tijdens gebruik -

raak ze niet aan met onbeschermde lichaamsdelen voordat ze

zijn afgekoeld.

MATEN

Bijvoorbeeld, slijpschijven, komschijven, lamellenschijven,
slijpvliesschijven, draadborstels,  flexibele  schijven  voor
schuurpapier, enz. kunnen gebruikt worden voor

slijpwerkzaamheden. Elk type schijf en het te bewerken materiaal
vereist een juiste werktechniek en het gebruik van geschikte
persoonlijke beschermingsmiddelen.

Gebruik geen schijven die ontworpen zijn voor slijpen.

Slijpschijven zijn ontworpen om materiaal te verwijderen met de
rand van de schijf.

« Slijp niet met het zijvlak van de schijf. De optimale werkhoek
voor dit type schijf is 30°.

 Slijpwerkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd met
slijpschijven die geschikt zijn voor het type materiaal.

Let bij het werken met lamellenschijven, schuurvliesschijven en

flexibele schijven voor schuurpapier op de juiste invalshoek.

« Slijp niet met het hele oppervlak van de schijf.

e Deze soorten schijven worden gebruikt voor het bewerken van
vlakke oppervlakken.

Draadborstels zijn voornamelijk ontworpen voor het reinigen

van profielen en moeilijk bereikbare plaatsen. Hiermee kun je

roest, verflagen enz. van het oppervlak van het materiaal

verwijderen.

Gebruik alleen werkgereedschap waarvan de toegestane snelheid
hoger is dan of gelijk is aan de maximale snelheid van de onbelaste
haakse slijper.

BEDIENING EN ONDERHOUD
Haal de stekker uit het stopcontact voordat u iets installeert,
bijstelt, repareert of bedient.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het wordt aanbevolen om het apparaat onmiddellijk na elk gebruik

schoon te maken.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen om schoon te maken.

Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het uit met

perslucht onder lage druk.

Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, want deze

kunnen plastic onderdelen beschadigen.

Maak de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig schoon

om oververhitting van het apparaat te voorkomen.

o Als het netsnoer beschadigd is, vervang het dan door een snoer
met dezelfde parameters. Deze handeling moet worden
toevertrouwd aan een gekwalificeerde specialist of breng het
apparaat naar een servicecentrum.

* Bewaar het apparaat altijd op een droge plaats buiten het bereik
van kinderen.

Alle defecten moeten worden gerepareerd door de erkende

serviceafdeling van de fabrikant.

SPECIFICATIES
RATINGS
Haakse slijper 59G183
Parameter Waarde

Type motor Borstel
Voedingsspanning 230 VAC
Stroomfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 900 W
Bereik stationair toerental No=3000-12000 min *
Diameter schijf 125 mm
Inwendige diameter van de schijf 22,2 mm




Diameter asdraad M14
IP-beschermingsgraad 1P20
Beschermingsklasse I
Gewicht (zonder accessoires) 1,75 kg
Jaar van productie 2024
59G183 staat voor zowel type- als machineaanduiding

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau

Lpa =92 dB(A) K= 3
dB(A

Geluidsvermogen Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
an=6,21 m/s® K=
1,5 m/s?

Waarde van trillingsversnellingen

Informatie over geluid en trillingen

Het door het toestel uitgestraalde geluidsniveau wordt beschreven
door: uitgestraald geluidsdrukniveau Lpa en geluidsvermogensniveau
Lwa (waarbij K de meetonzekerheid aangeeft). De trillingen die door
het toestel worden uitgestraald, worden beschreven door de waarde
van de trillingsversnellingen an (waarbij K staat voor de
meetonzekerheid).

Het geluidsdrukemissieniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa
en de trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden
gegeven, zijn gemeten in overeenstemming met IEC 62841-1. Het
opgegeven trillingsniveau an kan worden gebruikt om apparatuur te
vergelijken en een voorlopige beoordeling te maken van de
blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven frillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trilingsniveau veranderen. Hogere frillingsniveaus worden beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud aan het apparaat. De
hierboven genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen tijdens de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen
schatten, moet rekening worden gehouden met perioden waarin
het apparaat is uitgeschakeld of waarin hetis ingeschakeld maar
niet voor het werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren
nauwkeurig worden geschat, kan de totale blootstelling aan
trillingen veel lager uitvallen.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten extra veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van het apparaat en het werkgereedschap,
bescherming van de juiste handtemperatuur en een goede
organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huisvuil
worden weggegooid, maar moeten worden ingeleverd bij de daarvoor
bestemde inzamelpunten. Neem contact op met uw productdealer of
de plaatselijke autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering.
Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die
inert zijn voor het milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

"GTX Polen Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa met
hoofdkantoor in Warschau, 2/4 Pograniczna Street (hierna: "GTX Polen”) informeert
dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"), met
inbegrip van maar niet beperkt tot. Alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt tot
de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond
van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 ltem 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlijke elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten
strengste verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Warschau

Product: Haakse slijper

Model: 59G183

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU

RoHS-richtlijn  2011/65/EU  zoals gewijzigd door Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van standaarden:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN I|EC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring is alleen van toepassing op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen.
toegevoegd door de eindgebruiker of door hem of haar uitgevoerde
acties.

Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is om de technische documentatie op te stellen:

Ondertekend namens:

GTX Polen Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 Pograniczna-straat

02-285 Warschau

Hubert Lukawiecki
GTX Polen vertegenwoordiger technische documentatie
Warschau, 2024-06-20

PT
MANUAL DE TRADUGAO (UTILIZADOR)

REBARBADORA ANGULAR 58G183

NOTA: ANTES DE UTILIZAR A FERRAMENTA ELECTRICA, LEIA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL E GUARDE-O PARA REFERENCIA
FUTURA.

NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS
Conselhos de seguranga para esmerilar, lixar com lixa, trabalhar
com escovas de arame e cortar com uma mo.

e Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada como rebarbadora
normal, rebarbadora de lixa, rebarbadora de escovas de arame e
maquina de cortar discos de rebarbar. Siga todas as instrugdes de
seguranga, instrucdes, descricdes e dados fornecidos com a
ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento das seguintes instrucdes
pode criar o perigo de choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

Esta ferramenta eléctrica ndo deve ser utilizada para polir. A
utilizagdo da ferramenta eléctrica para outros fins que ndo a
atividade de trabalho prevista pode tornar-se uma causa de perigo
e de ferimentos.

Né&o utilize um acessoério que nédo seja destinado e recomendado
pelo fabricante especificamente para esse dispositivo. O facto de
um acessorio poder ser montado numa ferramenta eléctrica néo é
uma garantia de utilizagéo segura.

A velocidade admissivel da ferramenta de trabalho utilizada ndo
deve ser inferior a velocidade méaxima indicada na ferramenta
eléctrica. Uma ferramenta de trabalho a rodar a uma velocidade
superior a permitida pode partir-se e partes da ferramenta podem
estilhagar-se.

O diametro exterior e a espessura da ferramenta de trabalho
devem corresponder as dimensdes da ferramenta eléctrica.
Ferramentas de trabalho com dimensdes inadequadas ndo podem
ser suficientemente protegidas ou inspeccionadas.

As ferramentas de trabalho com um inserto roscado devem
encaixar exatamente na rosca do fuso. No caso de ferramentas de
trabalho montadas em flanges, o didmetro do furo da ferramenta
de trabalho deve corresponder ao diametro da flange. As
ferramentas de trabalho que ndo encaixam corretamente na
ferramenta eléctrica rodam de forma irregular, viboram muito e
podem causar a perda de controlo da ferramenta eléctrica.

Em nenhuma circunstancia devem ser utilizadas ferramentas de
trabalho danificadas. Antes de cada utilizagédo, inspecionar as
ferramentas, por exemplo, més quanto a lascas e fissuras, discos
de lixa quanto a fissuras, abrasdo ou desgaste acentuado, escovas
de arame quanto a fios soltos ou partidos. Se uma ferramenta
eléctrica ou de trabalho cair, verifique se esta danificada ou utilize
outra ferramenta nao danificada. Se a ferramenta tiver sido
verificada e reparada, a ferramenta eléctrica deve ser ligada a sua
velocidade méaxima durante um minuto, tendo o cuidado de manter



o operador e as pessoas que se encontrem nas proximidades fora
da zona da ferramenta em rotagdo. As ferramentas danificadas
partem-se normalmente durante este periodo de teste.

Deve ser usado equipamento de prote¢do individual. Consoante o
tipo de trabalho, usar uma mascara de prote¢do que cubra todo o
rosto, protegdo ocular ou 6culos de seguranga. Se necessario,
utilizar uma mascara anti-pd, protegao auditiva, luvas de protegao
ou um avental especial para protegéo contra pequenas particulas
de material abrasivo e maquinado. Proteger os olhos dos corpos
estranhos em suspens&@o no ar criados durante o trabalho. A
mascara de p6 e a protegdo respiratéria devem filtrar as poeiras
geradas durante o trabalho. A exposi¢do ao ruido durante um
periodo prolongado pode provocar a perda de audigdo.
Certifique-se de que as pessoas que se encontram nas
proximidades estdo a uma distancia segura da area de alcance da
ferramenta eléctrica. Qualquer pessoa que se encontre nas
proximidades de uma ferramenta eléctrica em funcionamento deve
utilizar equipamento de protegéo individual. Fragmentos de pegas
de trabalho ou ferramentas de trabalho partidas podem estilhacar
e causar ferimentos mesmo fora da zona de alcance imediato.

Ao executar trabalhos em que a ferramenta possa encontrar fios
eléctricos escondidos ou o seu préprio cabo de alimentagéo,
segure-a apenas pelas superficies isoladas do punho. O contacto
com o cabo de alimentagéo pode provocar a transmisséo de tensdo
a partes metdlicas da ferramenta eléctrica, o que pode resultar em
choque elétrico.

Mantenha o cabo de alimentagdo afastado de ferramentas de
trabalho rotativas. Se perder o controlo da ferramenta, o cabo de
alimentagdo pode ser cortado ou puxado, e a sua mdo ou a méao
inteira pode ficar presa na ferramenta de trabalho rotativa.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de a ferramenta de
trabalho estar completamente parada. Uma ferramenta em rotagéo
pode entrar em contacto com a superficie sobre a qual esta
pousada, fazendo com que perca o controlo da ferramenta
eléctrica.

N&o transporte uma ferramenta eléctrica que esteja em movimento.
O contacto acidental da roupa com a ferramenta eléctrica em
movimento pode fazer com que esta seja puxada para dentro e a
ferramenta eléctrica perfure o corpo do operador.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo da ferramenta
eléctrica. O ventilador do motor aspira o p6 para dentro da caixa e
uma grande acumulagdo de p6 metdlico pode causar um perigo
elétrico.

Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais inflamaveis. As
faiscas podem provocar a sua ignigéo.

Nao utilize ferramentas que necessitem de liquidos de refrigeragéo.
A utilizagdo de agua ou de outros liquidos de refrigeragdo pode
provocar choques eléctricos.

Jato de agua e conselhos de seguranca relevantes

O coice é a reac¢do subita de uma ferramenta eléctrica ao bloqueio
ou obstrugdo de uma ferramenta rotativa, como uma mé, um disco
de lixa, uma escova de arame, por exemplo. O bloqueio ou obstrugdo
leva a uma paragem subita da ferramenta de trabalho em rotagéo. A
ferramenta eléctrica descontrolada é empurrada na diregéo oposta a
diregdo de rotagdo da ferramenta de trabalho.

Quando, por exemplo, a mé fica encravada ou presa na peca de
trabalho, a alimentag&o eléctrica da ferramenta eléctrica é desligada.
Quando o rebolo recupera a capacidade de rodar, a rebarbadora
comega a trabalhar automaticamente. O movimento da mé6 (em
diregdo ao operador ou para longe dele) depende entdo da direcao
do movimento da mé no ponto de bloqueio. Além disso, as més
também podem partir-se. O coice € uma consequéncia de uma
utilizagdo incorrecta ou inadequada da ferramenta eléctrica. Pode
ser evitado tomando as precaugdes adequadas descritas abaixo.

« Aferramenta eléctrica deve ser segurada com firmeza, com o corpo
e as maos numa posi¢cdo que atenue o recuo. Se o equipamento
de série incluir um punho auxiliar, este deve ser sempre utilizado
para controlar melhor as forgas de recuo ou o binario de recuo
durante o arranque. O operador pode controlar os fenémenos de
solavanco e de recuo tomando as devidas precaugdes.

« Nunca cologue as méos perto de ferramentas de trabalho rotativas.
A ferramenta de trabalho pode ferir a méao devido ao recuo.

e Mantenha-se afastado da zona de alcance onde a ferramenta
eléctrica se desloca durante o recuo. Como resultado do recuo, a
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ferramenta eléctrica ird mover-se na diregdo oposta ao movimento
da mé no ponto de bloqueio.

Deve ter-se especial cuidado ao maquinar cantos e arestas vivas,
por exemplo. E necessario evitar que as ferramentas de trabalho
sejam desviadas ou fiquem encravadas. Uma ferramenta de
trabalho rotativa é mais suscetivel de ficar encravada ao maquinar
angulos, arestas vivas ou se for pontapeada para tras. Isto pode
tornar-se uma causa de perda de controlo ou de retrocesso.

Nao utilizar discos de madeira ou de engrenagens. Ferramentas de
trabalho deste tipo provocam frequentemente recuo ou perda de
controlo da ferramenta eléctrica.

Instrucdes especiais de segurancga para retificar e cortar com uma
mé
Utilize apenas a mo concebida para a ferramenta eléctrica
especifica e o resguardo concebido para a mé especifica. As més
que ndo sdo concebidas para uma determinada ferramenta
eléctrica ndo podem ser suficientemente protegidas e ndo séo
suficientemente seguras.
Os discos de retificagdo curvos devem ser montados de forma a
que nenhuma parte do disco sobressaia para além do bordo da
protegao do disco. Um disco de retificagdo montado incorretamente
que sobressaia para além da borda da cobertura de prote¢édo nao
pode ser suficientemente protegido.
O resguardo de disco deve ser fixado firmemente a ferramenta
eléctrica, de modo a garantir o maior grau de seguranga possivel,
e posicionado de modo a que a parte da moé exposta e virada para
o operador seja 0 mais pequena possivel. O resguardo protege o
operador de detritos, do contacto acidental com a mé, bem como
de faiscas que possam incendiar a roupa.
Utilize o disco de lixa apenas para o trabalho a que se destina. Por
exemplo, nunca esmerilhe com a superficie lateral de um disco de
corte. Os discos de corte sdo concebidos para remover material
com a aresta do disco. O efeito das forgas laterais sobre estes
discos de rebarbar pode parti-los.
Utilize sempre flanges de fixagao néo danificadas, com o tamanho
e a forma correctos para a mé selecionada. As flanges correctas
suportam a mé e reduzem assim o perigo de quebra da moé. As
flanges para discos de corte podem ser diferentes das flanges
concebidas para outros discos de retificagdo.
Nao utilize més usadas de ferramentas eléctricas maiores. As mos
para ferramentas eléctricas maiores nao foram concebidas para as
rotagdes mais elevadas que sdo caracteristicas das ferramentas
eléctricas mais pequenas e podem, por isso, partir-se.
. Instrugbes especiais de seguranga
para
corte de més
Evitar bloquear o disco de corte ou exercer demasiada pressao.
Nao efetuar cortes demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta a sua carga e a sua tendéncia para encravar ou
bloquear e, por conseguinte, a possibilidade de se desfazer ou
partir o disco.
Evite a zona a frente e atras do disco de corte rotativo. Se o disco
de corte for deslocado para longe de si na peca de trabalho, a
ferramenta eléctrica pode recuar com o disco rotativo diretamente
na sua diregdo em caso de recuo.
As placas ou objectos grandes devem ser apoiados antes do
processamento para reduzir o risco de retrocesso causado por um
disco encravado. As pegas de trabalho grandes podem dobrar-se
com o seu proprio peso. A pega de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados, tanto perto da linha de corte como na borda.
Tenha especial cuidado ao fazer furos em paredes ou ao trabalhar
noutras areas nao visiveis. Um disco de corte a mergulhar no
material pode fazer com que a ferramenta recue ao encontrar
linhas de gas, tubos de agua, cabos eléctricos ou outros objectos.

adicionais

Instrucdes especiais de seguranga para lixar com lixa

Nao utilize folhas de lixa demasiado grandes. Ao escolher o tamanho
da lixa, siga as recomendagdes do fabricante. Uma lixa que
sobressaia para além do prato de lixar pode causar ferimentos e
pode levar ao bloqueio ou rasgamento do papel ou ao recuo.

Conselhos de segurancga especiais para trabalhar com escovas de

arame

e Deve ter-se em conta que, mesmo com uma utilizagdo normal, ha
uma perda de pedagos de fio através da escova. Néao
sobrecarregar os fios aplicando demasiada pressdo. Os pedagos



de arame transportados pelo ar podem facilmente perfurar a roupa
fina e/ou a pele.

Se for recomendada uma protegéo, evitar que a escova entre em
contacto com a protegdo. O didmetro das escovas para pratos e
panelas pode ser aumentado por pressdo e forgas centrifugas.
Conselhos de seguranca adicionais

Nas ferramentas concebidas para acomodar mos roscadas,
verificar se o comprimento da rosca da mé é adequado ao
comprimento da rosca do fuso.

Certifique-se de que fixa a pega de trabalho. Fixar a peca de
trabalho num dispositivo de fixagdo ou num torno é mais seguro do
que segura-la na mao.

Nao tocar nos discos de corte e de trituragéo antes de estes terem
arrefecido.

Quando utilizar uma flange de agéo rapida, certifique-se de que a
flange interior assente no veio estd equipada com um anel de
borracha e que este anel ndo estd danificado. Certifique-se
também de que as superficies da flange exterior e da flange interior
estéo limpas.

Utilizar a flange de aperto rapido apenas com discos abrasivos e
de corte. Utilizar apenas flanges nao danificadas e em bom estado
de funcionamento.

NOTA: O dispositivo é utilizado para funcionamento em
interiores.

Apesar da utilizagcdo de uma concecéo segura, da utilizacio de
medidas de seguranca e de medidas de protecio adicionais,
existe sempre um risco de lesdo residual durante o
funcionamento.

Explicagdo dos pictogramas utilizados.

4
O
5 6 7 8

1.Nota tomar precaugdes especiais

2. ler o manual de instrugdes, seguir os avisos e as condi¢des de
seguranga nele contidos!

3. utilizar equipamento de protegéo individual (6culos de protegéo,
protegao auricular)

4. utilizar luvas de protecao

5. desligue o cabo de alimentagdo antes de efetuar qualquer
manutengao ou reparagao.

6. manter as criancas afastadas da ferramenta

7. proteger da chuva

8. segunda classe de protegédo

Caracteristicas de segurancga adicionais

Em caso de corte temporario de energia ou depois de retirar a ficha
da tomada de alimentagdo com o interrutor na posi¢cdo "on",
desbloquear o interrutor e coloca-lo na posigao "off" antes de voltar a
ligar.

Uma carateristica adicional que aumenta a seguranga do utilizador
é o corte de energia na rebarbadora, quando a maquina esta
sobrecarregada ou o disco esta bloqueado. Quando o disco
recupera a capacidade de rotagdo, a rebarbadora comega a
funcionar automaticamente.

NOTA: Sempre que trabalhar com uma rebarbadora, deve prestar
especial atengdo para nao perder este momento.

CONSTRUGAO E APLICACAO

A rebarbadora é uma ferramenta eléctrica manual com isolamento
de classe Il. O aparelho é acionado por um motor de comutador
monofasico, cuja velocidade é reduzida através de uma engrenagem
angular. Pode ser utilizada tanto para retificar como para cortar. Este
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tipo de ferramenta eléctrica € amplamente utilizado para remover
todos os tipos de rebarbas da superficie de pegas metalicas,
tratamento de superficie de soldas, corte de tubos de paredes finas
e pequenas pegas metdlicas, etc. Com a utilizagdo de acessorios
adequados, a rebarbadora pode ser utilizada ndo s6 para cortar e
lixar, mas também para limpar ferrugem, revestimentos de tinta, etc.

As éreas de utilizagdo incluem uma vasta gama de trabalhos de
reparagcdo e construgdo nao sé relacionados com metais. A
rebarbadora também pode ser utilizada para cortar e lixar materiais
de construgdo como tijolo, pedras de pavimentacgdo, azulejos de
ceramica, etc.

O aparelho foi concebido apenas para trabalhos a seco e nao
para polimento. Nao utilizar a ferramenta eléctrica de forma
contraria ao fim a que se destina

Utilizagao incorrecta.

e N&o processar materiais que contenham amianto. O amianto é
cancerigeno.

e Ndo processar materiais cujos pos sejam inflamaveis ou
explosivos. Ao trabalhar com a ferramenta eléctrica, séo geradas
faiscas que podem inflamar os vapores emitidos.

e Os discos de corte ndo devem ser utilizados para trabalhos de
retificagéo. Os discos de corte trabalham com a superficie lateral e
o desbaste com a superficie frontal de um disco de desbaste deste
tipo pode danificé-lo, o que resulta no risco de ferimentos pessoais
para o operador.

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS

A numeragdo que se segue refere-se aos componentes do aparelho
apresentados nas paginas graficas deste manual.

1. botéo de bloqueio do fuso

2.Mudar

3.Pega secundaria

4. protegao do disco

5. flange exterior de auto-aperto

6. flange interior

7.Alavanca (tampas de protegéo)

8.Chave especial
* Podem existir diferengas entre o desenho e o produto.

ACESSORIOS
. Escudo de protegéo 1 peca.
. Chave especial 1 peca.
. Pega adicional 1 peca.
ACOMPANHAMENTO

INSTALAGAO DO PUNHO AUXILIAR

O punho auxiliar (3) é instalado num dos orificios da cabega da
rebarbadora. Recomenda-se a utilizagdo de uma rebarbadora com
uma pega auxiliar. Se segurar a rebarbadora enquanto trabalha com
as duas maos (utilizando também a pega auxiliar), hd menos risco
de a sua méo tocar no disco rotativo ou na escova e sofrer ferimentos
durante o recuo.

INSTALAGAO E REGULAGAO DO RESGUARDO DO DISCO

A protecdo da lamina protege o operador de detritos, do
contacto acidental com a ferramenta de trabalho ou de faiscas.
Deve ser sempre instalada com especial atengao para garantir
que a parte que a cobre fica virada para o operador.

A concegdo da fixacdo da protecdo da lamina
permite um ajuste sem ferramentas da protecdo para
a posigao ideal.
» Desapertar e puxar para trés a alavanca (7) da protecédo do disco
(4).
« Rodar a tampa de protegdo (4) para a posigdo desejada.
* Bloquear baixando a alavanca(7).
A remocéo e o ajustamento da tampa do escudo séo efectuados na
ordem inversa a da sua instalag&o.

SUBSTITUIGAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO

Utilizar luvas de trabalho durante as actividades de mudancga de
ferramentas.

O botao de bloqueio do veio (1) é utilizado apenas para bloquear o
veio da rebarbadora quando se instala ou retira a ferramenta de



trabalho. Nao o utilize como um botao de travao enquanto o disco
estiver a rodar. Se o fizer, pode danificar a rebarbadora ou ferir o
utilizador.

MONTAGEM DE DISCOS

Para discos de rebarbar ou cortar com espessuras inferiores a 3

mm, a porca autoblocante da flange exterior (5) deve ser

aparafusada com a superficie plana do lado do disco.

e Premir o botdo de bloqueio do mandril (1).

o Apertar a flange exterior (5) com uma chave especial (8).

o Desapertar e retirar o anel exterior de autobloqueio (5).

e Aplicar o disco de modo a que este fique pressionado contra a
superficie da flange interior (6).

* Aparafusar a flange exterior (5) e apertar com a chave especial (8)

A desmontagem dos discos efectua-se pela ordem inversa da
montagem. Aquando da montagem, o disco deve ser pressionado
contra a superficie da flange interior (6) e assentar centralmente na
sua superficie inferior. Se a porca de autobloqueio estiver encravada,
utilizar uma chave especial.

INSTALACAO DE FERRAMENTAS DE TRABALHO COM UM
ORIFiCIO ROSCADO.
WANYM

Premir o botéo de bloqueio do mandril (1).

e Remover a ferramenta de trabalho anteriormente instalada - se
estiver instalada.

« Retirar as duas flanges antes da instalagao - flange interior

« (6) e flange exterior autoblocante (5).

e - Enroscar a parte roscada da ferramenta de trabalho no fuso e
apertar ligeiramente.

A desmontagem de ferramentas de trabalho com furos roscados é

efectuada na ordem inversa a da montagem.

MONTAGEM DA REBARBADORA NUM SUPORTE PARA
REBARBADORA

E permitido utilizar uma rebarbadora num tripé especifico para
rebarbadoras, desde que esteja corretamente montada de acordo
com as instrugdes de instalagéo do fabricante do tripé.

FUNCIONAMENTO / DEFINICOES

Antes de utilizar a rebarbadora, verifique o estado da mé. Nao
utilize mds lascadas, rachadas ou danificadas de qualquer outra
forma. Substituir imediatamente uma mé ou uma escova gasta
por uma nova antes de a utilizar. Depois de terminar o trabalho,
desligue sempre a rebarbadora e espere até que a ferramenta de
trabalho pare completamente. S6 entdo a rebarbadora pode ser
guardada. Nao trave a mo rotativa pressionando-a contra a pega
de trabalho.

e Nunca sobrecarregue a rebarbadora. O peso da ferramenta
eléctrica exerce pressao suficiente para que a ferramenta funcione
eficazmente. Uma sobrecarga e uma pressao excessiva podem
provocar uma rotura perigosa da ferramenta eléctrica.

Se a rebarbadora cair durante o funcionamento, & essencial
inspecionar e eventualmente substituir a ferramenta de trabalho se
esta estiver danificada ou deformada.

Nunca bater com a ferramenta de trabalho contra o material a
trabalhar.

Evite fazer saltar o disco e rasgar o material com ele,
especialmente ao trabalhar em cantos, arestas vivas, etc. (isto
pode causar a perda de controlo da ferramenta eléctrica e a
ocorréncia do fenémeno de recuo).

Nunca utilize discos concebidos para cortar madeira em serras
circulares. A utilizagdo de tais discos resulta frequentemente no
fenémeno de recuo da ferramenta eléctrica, perda de controlo
sobre a mesma e pode provocar ferimentos no operador.
LIGADO/DESLIGADO

Segurar a rebarbadora com as duas méos durante o arranque e
o trabalho. A rebarbadora estd equipada com um interrutor de
seguranca para evitar um arranque acidental.

e Premir o botdo de comutagéo (2).

o Ao libertar a pressédo sobre o bot&o interrutor (2), o moinho para.
Depois de por a rebarbadora a funcionar, esperar que a mo atinja
a velocidade maxima e s6 entdo comecar a trabalhar. Durante o
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trabalho, nao se deve acionar o interrutor, ligando ou desligando a
rebarbadora. O interrutor da rebarbadora s6 deve ser acionado
quando a ferramenta eléctrica estiver afastada da peca de trabalho.

CORTE

« O corte com uma rebarbadora sé6 pode ser feito em linha reta.

* Nao cortar o material enquanto o segura na méao.

As pecas de grandes dimensdes devem ser apoiadas e deve

ter-se o cuidado de assegurar que os pontos de apoio se

encontram perto da linha de corte e na extremidade do

material. O material colocado de forma estavel nao tera

tendéncia a mover-se durante o corte.

e As pecas pequenas devem ser fixadas, por exemplo, num

torno, utilizando grampos, etc. O material deve ser fixado de

modo a que o ponto de corte fique proximo do elemento de

fixacdo. Deste modo, garante-se uma maior precisédo de corte.

Nao permitir a vibragdo ou a compactagao do disco de corte,

uma vez que isso ira deteriorar a qualidade do corte e pode

provocar a rutura do disco de corte.

Durante o corte, ndo exercer pressao lateral sobre o disco de

corte.

« Em fungao do tipo de material a cortar, utilizar o disco de corte
correto.

« Ao cortar o material, recomenda-se que a dire¢do de avango
esteja alinhada com a direg&o de rotagéo do disco de corte.

A profundidade de corte depende do diametro do disco.

« Utilizar apenas discos com didmetros nominais n&o superiores aos
recomendados para o modelo de rebarbadora.

e Ao efetuar cortes profundos (por exemplo, perfis, blocos de
construgdo, tijolos, etc.), ndo deixar que os flanges de aperto
entrem em contacto com a pega de trabalho.

Os discos de corte atingem temperaturas muito elevadas

durante o funcionamento - nao lhes toque com partes

desprotegidas do corpo antes de arrefecerem.

DIMENSIONAMENTO

Por exemplo, podem ser utilizados para trabalhos de retificagédo
discos de esmerilagem, rodas de copo, discos de flap, discos de velo
abrasivo, escovas de arame, discos flexiveis para lixas, etc. Cada
tipo de disco, bem como o material a trabalhar, requer uma técnica
de trabalho adequada e a utilizagdo de equipamento de protecdo
individual apropriado.

Nao utilizar discos concebidos para retificar.

Os discos de rebarbar sdao concebidos para remover material
com a extremidade do disco.

« Nao esmerilhar com a superficie lateral do disco. O angulo de
trabalho 6timo para este tipo de disco é de 30°.

e Os trabalhos de retificacdo s6 devem ser efectuados com
discos de retificagdo adequados ao tipo de material.

Ao trabalhar com discos de laminas, discos de velo abrasivo e

discos flexiveis para lixas, preste atencio ao angulo de ataque

correto.

« Nao triturar com toda a superficie do disco.

» Estes tipos de discos sdo utilizados para a maquinagem de
superficies planas.

As escovas de arame sdo concebidas principalmente para a

limpeza de perfis e locais de dificil acesso. Com elas, é possivel

remover da superficie do material ferrugem, revestimentos de

tinta, etc.

Utilize apenas ferramentas de trabalho cuja velocidade permitida
seja superior ou igual a velocidade maxima da rebarbadora
angular sem carga.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO
Desligue o cabo de alimentagdo da tomada eléctrica antes de
efetuar qualquer instalagao, ajuste, reparagao ou operagao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

e Recomenda-se a limpeza do aparelho imediatamente apds cada
utilizagéo.

« Nao utilizar agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpar o aparelho com um pano seco ou soprar com ar comprimido
a baixa presséo.



Nao utilizar quaisquer produtos de limpeza ou solventes, pois
podem danificar as pegas de plastico.

Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento da unidade.

Se o cabo de alimentagéo estiver danificado, substitua-o por um
cabo com os mesmos pardmetros. Esta operagdo deve ser
confiada a um especialista qualificado ou levar o aparelho a um
centro de assisténcia técnica.

Guardar sempre o aparelho num local seco e fora do alcance das
criangas.

Qualquer tipo de defeito deve ser reparado pelo servico autorizado
do fabricante.

ESPECIFICAGOES
CLASSIFICAGOES
Rebarbadora angular 59G183
Parametro Valor

Tipo de motor Escova
Tensao de alimentagédo 230 VAC
Frequéncia de poténcia 50 Hz
Poténcia nominal 900 W

Gama de velocidade de marcha
lenta

no-3000-12000 min *

Diametro do disco 125 mm
Diametro interno do disco 22,2 mm
Diametro da rosca do fuso M14
Grau de protecgéo IP 1P20
Classe de protegdo I}
Peso (sem acessorios) 1,75 kg
Ano de produgédo 2024

59G183 representa a designagdo do tipo e da maquina

DADOS SOBRE RUIDO E VIBRAGOES
Nivel de pressdo sonora

Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A

Nivel de poténcia sonora Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
an=6,21 m/s® K=
1,5 m/s?

Valor das aceleragdes de vibragdo

Informagodes sobre o ruido e as vibragoes

O nivel de ruido emitido pelo dispositivo é descrito por: nivel de
pressédo sonora emitido Lpa e nivel de poténcia sonora Lwa (em que
K representa a incerteza de medigdo). A vibragdo emitida pelo
dispositivo é descrita pelo valor das aceleragdes de vibragdo an (em
que K representa a incerteza de medi¢éo).

O nivel de emissédo de pressdo sonora Lpa , o nivel de poténcia
sonora Lwa e o valor de aceleragdo da vibragéo an indicados neste
manual foram medidos de acordo com a norma IEC 62841-1. O nivel
de vibragdo an indicado pode ser utilizado para comparar
equipamentos e efetuar uma avaliagdo preliminar da exposicéo a
vibragoes.

O nivel de vibragdo especificado é representativo apenas das
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o aparelho for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo pode alterar-se. Niveis de vibragdo mais elevados serdo
influenciados por uma manutengdo insuficiente ou demasiado
infrequente do dispositivo. As razdes acima referidas podem resultar
numa maior exposicdo as vibragdes durante o periodo de
funcionamento.

Para estimar com exatiddo a exposicdo as vibragdes, é
necessario ter em conta os periodos em que o dispositivo esta
desligado ou quando esta ligado mas nado é utilizado para
trabalhar. Quando todos os factores sdo estimados com
precisdo, a exposigao total as vibragoes pode ser muito inferior.
Para proteger o utilizador dos efeitos das vibragdes, devem ser
aplicadas medidas de seguranga adicionais, como a manutengéo
ciclica do dispositivo e das ferramentas de trabalho, a prote¢do da
temperatura adequada das maos e a organizagdo adequada do
trabalho.

PROTECGAO DO AMBIENTE

o lixo doméstico, devendo ser eliminados em instalagdes adequadas.
Contacte o revendedor do produto ou as autoridades locais para obter
informagdes sobre a eliminagdo. Os residuos de equipamentos
eléctricos e electronicos contém substancias inertes para o ambiente.
O equipamento que ndo é reciclado representa uma ameaga
potencial para o ambiente e para a saude humana.

Os produtos eléctricos ndo devem ser deitados fora juntamente com
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A "GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com
sede em Varsévia, Rua Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos
os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo,
mas n&o se limitando a. Todos os direitos de autor sobre o contetdo deste manual
(doravante designado por "Manual"), incluindo mas ndo se limitando ao seu texto,
fotografias, diagramas, desenhos, bem como a sua composigdo, pertencem
exclusivamente & GTX Poland e est&o sujeitos a protegdo legal nos termos da Lei de
4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial
de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A cdpia, processamento, publicagéo,
modificagao para fins comerciais de todo o Manual, bem como dos seus elementos
individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland é estritamente proibida e pode
resultar em responsabilidade civil e criminal.

Declaragao CE de Conformidade

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Varsovia

Produto: Rebarbadora angular

Modelo: 59G183

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

O produto descrito acima estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Electromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das normas:

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018

Esta declaragao aplica-se apenas a maquina tal como é colocada no
mercado e n&o inclui os seus componentes

adicionadas pelo utilizador final ou executadas por ele em acgdes
subsequentes.

Nome e endereco da pessoa residente na UE autorizada a preparar a
documentagéo técnica:

Assinado em nome de:

GTX Polénia Sp. z 0.0. Sp.k.

Rua Pograniczna, 2/4

02-285 Varsoévia

Lukawiecki Hubert
Representante da documentagéo técnica da GTX Polénia
Varsovia, 2024-06-20
FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)

MEULEUSE D'ANGLE 58G183

NOTE : AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR
POUVOIR VOUS Y REFERER ULTERIEUREMENT.

REGLES DE SECURITE SPECIFIQUES
Conseils de sécurité pour le meulage, le pongage au papier de
verre, le travail a la brosse métallique et le découpage a la meule.

Cet outil électrique peut étre utilisé comme meuleuse ordinaire,
meuleuse a papier de verre, meuleuse a brosses métalliques et
machine a découper les meules. Respectez toutes les consignes
de sécurité, instructions, descriptions et données fournies avec
I'outil électrique. Le non-respect des instructions suivantes peut
entrainer un risque d'électrocution, d'incendie et/ou de blessures
graves.

Cet outil électrique ne doit pas étre utilisé pour le polissage.
L'utilisation de l'outil électrique a d'autres fins que celles prévues
peut étre source de danger et de blessures.

N'utilisez pas un accessoire qui n'est pas prévu et recommandé par
le fabricant spécifiquement pour cet appareil. Le fait qu'un
accessoire puisse étre monté sur un outil électrique n'est pas une
garantie de sécurité d'utilisation.

La vitesse admissible de l'outil de travail utilisé ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Un

IEC 61000-3-



outil de travail tournant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peut se briser et des parties de I'outil peuvent se briser.
Le diamétre extérieur et I'épaisseur de l'outil de travail doivent
correspondre aux dimensions de I'outil électrique. Les outils de
travail dont les dimensions ne sont pas adaptées ne peuvent pas
étre suffisamment protégés ou inspectés.

Les outils de travail munis d'un insert filet¢ doivent s'adapter
exactement au filetage de la broche. Pour les outils de travail
montés sur une bride, le diameétre de I'alésage de I'outil de travail
doit correspondre au diamétre de la bride. Les outils de travail qui
ne s'adaptent pas exactement a l'outil électrique tourneront de
maniére irréguliére, vibreront trés fortement et risqueront de
provoquer une perte de controle de I'outil électrique.

Il ne faut en aucun cas utiliser des outils de travail endommagés.
Avant chaque utilisation, inspectez l'outillage, par exemple les
meules pour vérifier 'absence de copeaux et de fissures, les patins
de pongage pour vérifier I'absence de fissures, d'abrasion ou
d'usure importante, les brosses métalliques pour vérifier I'absence
de fils laches ou cassés. Si un outil électrique ou un outil de travail
tombe, vérifiez qu'il n'est pas endommagé ou utilisez un autre outil
non endommagé. Si l'outil a été vérifié et réparé, l'outil électrique
doit étre mis en marche a sa vitesse maximale pendant une minute,
en veillant @ ce que l'opérateur et les personnes se trouvant a
proximité ne soient pas dans la zone de I'outil en rotation. Les outils
endommagés se brisent généralement pendant cette période
d'essai.

Il convient de porter un équipement de protection individuelle.
Selon le type de travail, il convient de porter un masque de
protection couvrant I'ensemble du visage, une protection oculaire
ou des lunettes de sécurité. Si nécessaire, utilisez un masque anti-
poussiére, des protections auditives, des gants de protection ou un
tablier spécial pour vous protéger des petites particules de
matériaux abrasés et usinés. Protégez vos yeux des corps
étrangers en suspension dans l'air créés pendant le travail. Le
masque a poussiére et la protection respiratoire doivent filtrer la
poussiére générée pendant le travail. L'exposition au bruit pendant
une période prolongée peut entrainer une perte d'audition.

Veillez & ce que les personnes présentes se trouvent a une
distance sdre de la zone de portée de l'outil électrique. Toute
personne se trouvant a proximité d'un outil électrique en
fonctionnement doit utiliser un équipement de protection
individuelle. Les fragments de piéces ou les outils de travail cassés
peuvent se briser et causer des blessures méme en dehors de la
zone de portée immédiate.

Lors de travaux ou l'outil pourrait rencontrer des fils électriques
cachés ou son propre cordon d'alimentation, ne le tenez que par
les surfaces isolées de la poignée. Le contact avec le cordon
d'alimentation peut entrainer la transmission d'une tension aux
parties métalliques de l'outil, ce qui peut provoquer une
électrocution.

Tenez le cordon d'alimentation a I'écart des outils de travail rotatifs.
Si vous perdez le contréle de l'outil, le cordon d'alimentation peut
étre coupé ou tiré, et votre main ou toute votre main peut étre
happée par l'outil de travail en rotation.

Ne posez jamais l'outil électrique avant que l'outil de travail ne soit
completement arrété. Un outil en rotation peut entrer en contact
avec la surface sur laquelle il est posé et vous faire perdre le
contréle de I'outil électrique.

Ne transportez pas un outil électrique en mouvement. Le contact
accidentel d'un vétement avec l'outil électrique en rotation peut le
faire rentrer et I'outil électrique percer le corps de I'opérateur.
Nettoyez régulierement les fentes d'aération de I'outil électrique. Le
ventilateur du moteur aspire la poussiére dans le boitier, et une
accumulation importante de poussiére métallique peut entrainer un
risque électrique.

N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Les étincelles peuvent les enflammer.

N'utilisez pas d'outils nécessitant des liquides de refroidissement.
L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution.

Jetting et conseils de sécurité pertinents

Le rebond est la réaction soudaine d'un outil électrique au blocage
ou a l'obstruction d'un outil rotatif, tel qu'une meule, un plateau de
pongage, une brosse métallique, par exemple. Le blocage ou
I'obstruction entraine un arrét soudain de I'outil de travail en rotation.
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L'outil électrique non controlé est alors secoué dans la direction
opposée au sens de rotation de I'outil de travail.

Lorsque, par exemple, la meule se bloque ou se coince dans la piece
a usiner, l'alimentation électrique de I'outil est coupée. Lorsque la
meule retrouve sa capacité de rotation, la meuleuse se met
automatiquement en marche. Le mouvement de la meule (vers ou
loin de I'opérateur) dépend alors de la direction du mouvement de la
meule au point de blocage. En outre, les meules peuvent également
se casser. Le rebond est la conséquence d'une utilisation
inappropriée ou incorrecte de l'outil électrique. Il peut étre évité en
prenant les précautions appropriées décrites ci-dessous.

L'outil électrique doit étre tenu fermement, avec le corps et les
mains dans une position permettant d'atténuer le recul. Si une
poignée auxiliaire fait partie de I'¢quipement standard, elle doit
toujours étre utilisée afin d'avoir le plus grand contréle sur les forces
de recul ou le couple de recul lors de la mise en marche.
L'opérateur peut contréler les phénoméenes de secousses et de
recul en prenant les précautions nécessaires.

Ne gardez jamais vos mains a proximité d'outils de travail rotatifs.
L'outil de travail peut blesser votre main en raison du recul.
Restez a I'écart de la zone ou l'outil électrique se déplacera
pendant le recul. Sous l'effet du recul, I'outil électrique se déplace
dans la direction opposée au mouvement de la meule au point de
blocage.

Il convient d'étre particulierement vigilant lors de I'usinage d'angles,
d'arétes vives, par exemple. Il est nécessaire d'empécher les outils
de travail d'étre déviés ou de se coincer. Un outil de travail rotatif
est plus susceptible de se bloquer lors de l'usinage d'angles,
d'arétes vives ou s'il est repoussé. Cela peut entrainer une perte de
contréle ou un rebond.

Ne pas utiliser de disques a bois ou a engrenages. Les outils de
travail de ce type provoquent souvent un recul ou une perte de
contréle de I'outil électrique.

Consignes de sécurité particulieres pour le meulage et le
trongonnage a l'aide d'une meule

Utilisez uniquement la meule congue pour l'outil électrique en
question et le dispositif de protection congu pour la meule en
question. Les meules qui ne sont pas congues pour un outil
électrique particulier ne peuvent pas étre suffisamment protégées
et ne sont pas assez sires.

Les meules courbes doivent étre montées de maniere a ce
qu'aucune partie de la meule ne dépasse le bord du carter de
protection. Une meule mal montée qui dépasse le bord du capot de
protection ne peut pas étre suffisamment protégée.

Le protecteur doit étre solidement fixé a I'outil électrique afin de
garantir le plus haut degré de sécurité possible et étre placé de
maniere a ce que la partie de la meule exposée et faisant face a
l'opérateur soit la plus petite possible. Le protecteur protege
l'opérateur des débris, du contact accidentel avec la meule, ainsi
que des étincelles qui pourraient enflammer les vétements.
N'utilisez la meule que pour le travail auquel elle est destinée. Par
exemple, ne jamais meuler avec la surface latérale d'une meule a
trongonner. Les meules a trongonner sont congues pour enlever de
la matiére avec le bord de la meule. L'effet des forces latérales sur
ces meules peut les briser.

Utilisez toujours des brides de serrage intactes, de taille et de forme
adaptées a la meule choisie. Les brides appropriées soutiennent la
meule et réduisent ainsi le risque de rupture de la meule. Les brides
pour les meules a trongonner peuvent étre différentes des brides
congues pour d'autres meules.

N'utilisez pas de meules usagées provenant d'outils plus puissants.
Les meules des outils plus puissants ne sont pas congues pour la
vitesse de rotation plus élevée qui caractérise les outils plus petits
et peuvent donc se casser.

. Consignes de
supplémentaires pour
coupe de la meule

Evitez de bloquer le disque de coupe ou d'appliquer trop de
pression. Ne faites pas de coupes trop profondes. Une surcharge
du disque de coupe augmente sa charge et sa tendance a se
coincer ou a se bloquer et donc la possibilité de mettre le disque au
rebut ou de le casser.

Evitez la zone située devant et derriére le disque de coupe en
rotation. Si vous éloignez le disque de coupe de la piéce a travailler,

sécurité spéciales



vous risquez de faire reculer I'outil, le disque rotatif se dirigeant
directement vers vous en cas de recul.

Les plaques ou les objets de grande taille doivent étre soutenus
avant le traitement afin de réduire le risque de rebond causé par un
disque bloqué. Les grandes piéces peuvent se plier sous l'effet de
leur propre poids. La piéce doit étre soutenue des deux cotés, a la
fois prés de la ligne de coupe et sur le bord.

Soyez particulierement prudent lorsque vous découpez des trous
dans les murs ou que vous travaillez dans d'autres zones invisibles.
Un disque de coupe plongeant dans le matériau peut faire reculer
I'outil lorsqu'il rencontre des conduites de gaz, des tuyaux d'eau,
des cables électriques ou d'autres objets.

Consignes de sécurité particuliéres pour le pongage au papier
de verre

N'utilisez pas de feuilles de papier de verre trop grandes. Pour choisir
la taille du papier de verre, suivez les recommandations du fabricant.
Le papier de verre dépassant du plateau de pongage peut causer
des blessures et entrainer un blocage ou une déchirure du papier, ou
encore un recul.

Conseils de sécurité particuliers pour le travail avec des brosses
métalliques

Il faut tenir compte du fait que, méme dans le cadre d'une utilisation
normale, il y a une perte de morceaux de fil a travers la brosse. Ne
surchargez pas les fils en appliquant une pression trop forte. Les
morceaux de fil en suspension dans |'air peuvent facilement percer
les vétements fins et/ou la peau.

Si une protection est recommandée, il faut éviter que la brosse
n'entre en contact avec la protection. Le diamétre des brosses pour
assiettes et casseroles peut étre augmenté par la pression et les
forces centrifuges. Conseils de sécurité supplémentaires

Sur les outils congus pour recevoir des meules filetées, vérifiez que
la longueur du filetage de la meule est adaptée a la longueur du
filetage de la broche.

Veillez a fixer la piéce a travailler. Il est plus sir de fixer la piéce
dans un dispositif de serrage ou un étau que de la tenir a la main.
Ne pas toucher les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
n‘aient refroidi.

Lors de l'utilisation d'une bride a action rapide, assurez-vous que la
bride intérieure reposant sur la broche est équipée d'un joint torique
en caoutchouc et que ce dernier n'est pas endommagé. Veillez
également a ce que les surfaces de la bride extérieure et de la bride
intérieure soient propres.

N'utiliser la bride de serrage rapide qu'avec des disques abrasifs et
des disques a découper. N'utiliser que des brides intactes et en bon
état de fonctionnement.

REMARQUE : L'appareil est utilisé a l'intérieur.

Malgré I'utilisation d'une conception sire, de mesures de
sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque de blessure résiduelle pendant le
fonctionnement.

Explication des pictogrammes utilisés.
' [
.
1 2 3 4
—
O
5 6 7 8

1.Note : prendre des précautions particulieres

2. lisez le manuel d'instructions et respectez les avertissements et
les conditions de sécurité qu'il contient !

3. utiliser des équipements de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives)

4. utiliser des gants de protection

5. débrancher le cordon d'alimentation avant de procéder a I'entretien
ou a la réparation.

6. tenir les enfants a I'écart de l'outil

7. protéger de la pluie

8. deuxieme catégorie de protection

Dispositifs de sécurité supplémentaires

En cas de panne de courant temporaire ou aprés avoir débranché la
fiche de la prise de courant alors que l'interrupteur était en position
"marche", déverrouillez I'interrupteur et mettez-le en position "arrét"
avant de redémarrer.

Une caractéristique supplémentaire qui accroit la sécurité de
|'utilisateur est la coupure d'alimentation du broyeur, lorsque la
machine est surchargée ou que le disque est bloqué. Lorsque le
disque retrouve sa capacité de rotation, la meuleuse se remet
automatiquement en marche.

REMARQUE : Lorsque vous travaillez avec une meuleuse d'angle,
vous devez toujours faire preuve d'une attention particuliere afin de
ne pas manquer ce moment.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La meuleuse d'angle est un outil électrique portatif avec une isolation
de classe Il. L'appareil est entrainé par un moteur monophasé a
collecteur, dont la vitesse est réduite par un renvoi d'angle. Elle peut
étre utilisée a la fois pour le meulage et le découpage. Ce type d'outil
électrique est largement utilisé pour I'élimination de toutes sortes de
bavures a la surface des piéces métalliques, le traitement de surface
des soudures, le découpage de tuyaux a parois minces et de petites
piéces métalliques, etc. Avec I'utilisation d'accessoires appropriés, la
meuleuse d'angle peut étre utilisée non seulement pour couper et
meuler, mais aussi pour nettoyer la rouille, les couches de peinture,
etc.

Les domaines d'utilisation comprennent un large éventail de travaux
de réparation et de construction qui ne sont pas uniquement liés aux
métaux. La meuleuse d'angle peut également étre utilisée pour
couper et poncer des matériaux de construction tels que la brique,
les pavés, les carreaux de céramique, etc.

L'appareil est congu pour le travail a sec uniquement, pas pour
le polissage. Ne pas utiliser I'outil électrique a d'autres fins que
celles pour lesquelles il a été congu.

Mauvais usage.

* Ne pas traiter les matériaux contenant de I'amiante. L'amiante est
cancérigene.

* Ne pas traiter des matériaux dont les poussieres sont inflammables
ou explosives. Le travail avec l'outil électrique génére des étincelles
qui peuvent enflammer les vapeurs émises.

e Les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisées pour des
travaux de meulage. Les meules a trongonner travaillent avec la
surface latérale et le meulage avec la surface frontale d'une telle
meule risque de I'endommager, ce qui entraine un risque de
blessure pour l'opérateur.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

La numérotation suivante se référe aux composants de l'appareil
représentés sur les pages graphiques de ce manuel.
1. bouton de verrouillage de la broche

2.Interrupteur

3.Poignée secondaire

4. Bouclier du disque

5. bride extérieure auto-serrante

6. bride intérieure

7.Levier (couvercles de bouclier)

8.Clé spéciale

* Il peut y avoir des différences entre le dessin et le produit.

ACCESSOIRES

. Bouclier de protection 1 pc.
. Clé spéciale 1 pc.
. Poignée supplémentaire 1 pc.

L'EQUIPEMENT

INSTALLATION DE LA POIGNEE AUXILIAIRE

La poignée auxiliaire (3) est installée dans I'un des trous de la téte
de la meuleuse. Il est recommandé d'utiliser une meuleuse équipée
d'une poignée auxiliaire. Si vous tenez la meuleuse a deux mains (en
utilisant également la poignée auxiliaire), il y a moins de risques que



votre main touche le disque ou la brosse en rotation et se blesse lors
du recul.

INSTALLATION ET REGLAGE DE LA PROTECTION DU DISQUE
Le protége-lame protége l'opérateur des débris, du contact
accidentel avec I'outil de travail ou des étincelles. Il doit toujours
étre installé en veillant particulierement a ce que sa partie
couvrante soit orientée vers l'opérateur.

La conception de la fixation du protége-lame
permet d'ajuster sans outil le protége-lame a la
position optimale.
« Desserrer et tirer vers |'arriere le levier (7) de la protection du disque
(4).
« Tourner le couvercle du bouclier (4) dans la position souhaitée.
o Verrouiller en abaissant le levier(7).
La dépose et le réglage du couvercle du bouclier s'effectuent dans
I'ordre inverse de sa mise en place.

LE REMPLACEMENT DES OUTILS DE TRAVAIL
Utiliser des gants de travail lors des activités de changement
d'outils.

Le bouton de verrouillage de la broche (1) sert uniquement a
verrouiller la broche de la meuleuse lors de l'installation ou du
retrait de I'outil de travail. Ne I'utilisez pas comme bouton de frein
lorsque le disque tourne. Cela pourrait endommager la meuleuse
ou blesser I'utilisateur.

MONTAGE DU DISQUE

Pour les disques de meulage ou de trongonnage d'une épaisseur

inférieure a 3 mm, I'écrou autobloquant de la bride extérieure (5)

doit étre vissé avec la surface plate sur le c6té du disque.

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

o Serrer la bride extérieure (5) a l'aide d'une clé spéciale (8).

o Desserrer et retirer le collier extérieur autobloquant (5).

o Appliquer le disque de maniére a ce qu'il soit pressé contre la
surface de la bride intérieure (6).

* Visser la bride extérieure (5) et serrer avec la clé spéciale (8).

Le démontage des disques s'effectue dans l'ordre inverse du
montage. Lors de |'assemblage, le disque doit étre pressé contre la
surface du flasque intérieur (6) et centré sur sa surface inférieure. Si
I'écrou autobloquant est bloqué, utiliser une clé spéciale.

L'INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL AVEC UN TROU FILETE.
WANYM

Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (1).

o Retirer l'outil de travail précédemment installé - s'il est installé.

o Retirer les deux brides avant l'installation - bride intérieure

 (6) et la bride extérieure autobloquante (5).

e - Visser la partie filetée de I'outil de travail sur la broche et serrer
légérement.

Le démontage des outils de travail a trous filetés s'effectue dans

I'ordre inverse de |'assemblage.

MONTAGE DE LA MEULEUSE D'ANGLE DANS LE SUPPORT DE
LA MEULEUSE D'ANGLE

Il est permis d'utiliser une meuleuse d'angle sur un trépied prévu a
cet effet, a condition qu'elle soit correctement montée conformément
aux instructions d'installation du fabricant du trépied.

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Avant d'utiliser la meule, vérifiez I'état de la meule. N'utilisez pas
de meules ebrechees, fissurées ou autrement endommagées.
R I 1t une meule ou une brosse usée par
une neuve avant de I'utiliser. Une fois le travail terminé, éteignez
toujours la meule et attendez I'arrét complet de I'outil de travail.
Ce n'est qu'a ce moment-la que la meule peut étre rangée. Ne
freinez pas la meule en rotation en la pressant contre la piéce a
usiner.

e Ne surchargez jamais la meuleuse. Le poids de l'outil électrique
exerce une pression suffisante pour faire travailler [l'outil
efficacement. Une surcharge et une pression excessive peuvent
entrainer une rupture dangereuse de I'outil électrique.
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* Si la meuleuse tombe en cours de fonctionnement, il est essentiel
d'inspecter et éventuellement de remplacer l'outil de travail s'il est
endommagé ou déformé.

Ne jamais heurter I'outil de travail contre le matériau a travailler.
Evitez de faire rebondir le disque et de déchirer le matériau avec,
en particulier lorsque vous travaillez sur des coins, des arétes
vives, etc. (cela peut entrainer une perte de contréle de l'outil
électrique et I'apparition du phénomeéne de recul).

N'utilisez jamais de disques congus pour couper du bois avec des
scies circulaires. L'utilisation de tels disques entraine souvent un
phénomene de recul de l'outil électrique, une perte de controle de
celui-ci et peut entrainer des blessures pour l'opérateur.

ON/OFF

Tenez la meuleuse a deux mains lors du démarrage et de
I'utilisation. La meuleuse est équipée d'un interrupteur de sécurité
pour éviter tout démarrage accidentel.

« Appuyez sur le bouton de commutation (2).
o Le fait de relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (2)
arréte le broyeur.

Apreés avoir mis la meule en marche, attendez qu'elle atteigne sa
vitesse maximale ; ce n'est qu'a ce moment-la que vous pouvez
commencer a travailler. Pendant le travail, n'actionnez pas
l'interrupteur pour mettre la meule en marche ou l'arréter.
L'interrupteur de la meuleuse ne doit étre actionné que lorsque
I'outil électrique est éloigné de la piéce a travailler.

COUPE

e La coupe avec une meuleuse d'angle ne peut se faire qu'en
ligne droite.

Ne pas couper le matériau en le tenant dans la main.

Les grandes piéces doivent étre soutenues et il faut veiller a
ce que les points d'appui soient proches de la ligne de coupe
et a I'extrémité du matériau. Le matériau placé de fagon stable
n'aura pas tendance a bouger pendant la découpe.

Les petites piéces doivent étre fixées, par exemple, dans un
étau, a l'aide de pinces, etc. Le matériau doit étre serré de
maniére a ce que le point de coupe soit proche de I'élément de
serrage. Cela permet d'obtenir une plus grande précision de
coupe.

Ne pas laisser le disque de coupe vibrer ou se tasser, car cela
détériore la qualité de la coupe et peut entrainer la rupture du
disque de coupe.

Lors de la découpe, n‘appliquez pas de pression latérale sur le
disque de découpe.

En fonction du type de matériau a découper, utilisez le disque
de découpe approprié.

Lors de la découpe du matériau, il est recommandé que le sens
de l'avance soit aligné sur le sens de rotation du disque de
découpe.

La profondeur de coupe dépend du diamétre du disque.

« N'utilisez que des disques dont le diamétre nominal n'est pas
supérieur a celui recommandé pour le modele de la meuleuse.

* Lors de coupes profondes (profilés, blocs de construction, briques,
etc.), les brides de serrage ne doivent pas entrer en contact avec
la piece a usiner.

Les disques de coupe atteignent des températures trés élevées

pendant leur fonctionnement - ne les touchez pas avec des

parties du corps non protégées avant qu'ils ne refroidissent.

TAILLE

Par exemple, les disques de meulage, les meules boisseau, les
disques a lamelles, les disques en tissu abrasif, les brosses
métalliques, les disques flexibles pour le papier de verre, etc.
peuvent étre utilisés pour les travaux de meulage. Chaque type de
disque ainsi que le matériau a travailler nécessitent une technique
de travail appropriée et |'utilisation d'un équipement de protection
individuelle adéquat.

Ne pas utiliser de disques congus pour le meulage.

Les disques de meulage sont congus pour enlever de la matiére
avec le bord du disque.

« Ne pas meuler avec la surface latérale du disque. L'angle de
travail optimal pour ce type de disque est de 30°.



« Les travaux de meulage ne doivent étre effectués qu'avec des
disques de meulage adaptés au type de matériau.

Lors de l'utilisation de disques a lamelles, de disques en non-

tissé abrasif et de disques flexibles pour papier de verre, il

convient de veiller a I'angle d'attaque correct.

« Ne pas meuler avec toute la surface du disque.

e Ces types de disques sont utilisés pour l'usinage de surfaces
planes.

Les brosses métalliques sont principalement congues pour

nettoyer les profils et les endroits difficiles d'accés. Elles

permettent d'éliminer la rouille, les couches de peinture, etc. de

la surface du matériau.

N'utilisez que des outils de travail dont la vitesse autorisée est
supérieure ou égale a la vitesse maximale de la meuleuse d'angle
avide.

FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant
avant d'effectuer toute installation, tout réglage, toute réparation
ou toute opération.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Il est recommandé de nettoyer |'appareil immédiatement aprés
chaque utilisation.

Ne pas utiliser d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.
Nettoyez I'appareil avec un chiffon sec ou soufflez de I'air comprimé
a basse pression.

N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, car ils
peuvent endommager les piéces en plastique.

Nettoyez réguliérement les fentes d'aération du carter du moteur
pour éviter que I'appareil ne surchauffe.

Si le cordon d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cordon ayant les mémes paramétres. Cette opération doit étre
confiée a un spécialiste qualifié ou confier I'appareil a un centre de
service.

Conservez toujours I'appareil dans un endroit sec et hors de portée
des enfants.

Tout type de défaut doit étre réparé par le service autorisé du
fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

NOTES
Meuleuse d'angle 59G183

Paramétres Valeur
Type de moteur Brosse
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 900 W
Plage de vitesse de ralenti no=3000-12000 min '~
Diamétre du disque 125 mm
Diamétre interne du disque 22,2 mm
Diamétre du filetage de la broche M14
Degré de protection IP 1P20
Classe de protection 1
Poids (sans accessoires) 1,75 kg
Année de production 2024

59G183 correspond a la fois a la désignation du type et de la
machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lpa =92 dB(A) K=3
dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa = 100 dB(A) K=
3 dB(A)
Valeur des accélérations vibratoires an = 6,21 m/s® K=
1,5 m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau de bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de
pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique
Lwa (ou K représente l'incertitude de mesure). Les vibrations émises
par I'appareil sont décrites par la valeur des accélérations vibratoires
an (ou K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau d'émission de pression acoustique Lpa , le niveau de
puissance acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations
an indiqués dans ce manuel ont été mesurés conformément a la
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norme CEI 62841-1. Le niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé
pour comparer les équipements et procéder a une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des applications
de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres applications
ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration peut changer.
Des niveaux de vibration plus élevés seront influencés par un
entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les raisons
susmentionnées peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations tout au long de la période d'utilisation.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes pendant
lesquelles I'appareil est éteint ou lorsqu'il est allumé mais n'est
pas utilisé pour le travail. Lorsque tous les facteurs sont estimés
avec précision, I'exposition totale aux vibrations peut étre
beaucoup plus faible.

Afin de protéger I'utilisateur des effets des vibrations, des mesures de
sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre, telles que
I'entretien cyclique de I'appareil et des outils de travail, la protection
de la température des mains et une bonne organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménagéres, mais doivent étre éliminés dans des
installations appropriées. Contactez le revendeur de votre produit ou
les autorités locales pour obtenir des informations sur I'élimination.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances inertes pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa avec
son siége social & Varsovie, 2/4 Pograniczna Street (ci-aprés : "GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-apres : "Manuel"), y
compris, mais sans s'y limiter, les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés
: "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter, les droits d'auteur sur le contenu de ce
manuel (ci-aprés : "Manuel") sont protégés par la loi. Tous les droits d'auteur relatifs au
contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé "Manuel"), y compris, mais sans s'y limiter,
son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et font 'objet d'une protection juridique
conformément a la loi du 4 février 1994 sur les droits d'auteur et les droits connexes
(c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, article 631, tel qu'amendé). La copie, le
traitement, la publication, la modification a des fins commerciales de l'ensemble du
manuel ainsi que de ses éléments individuels sans l'accord écrit de GTX Poland sont
strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k., 2/4 Pograniczna St. 02-285
Warsaw

Produit : Meuleuse d'angle

Modele : 59G183

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes :

EN 62841-1:2015+AC:2015+A11:2022 ; EN 62841-2-3:2021+A11:2021
EN I|EC 55014-1:2021 EN |EC 55014-2:2021 ; EN
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;
EN IEC 63000:2018

Cette déclaration s'applique uniquement a la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et n'inclut pas les pieces détachées.

ajoutés par l'utilisateur final ou effectués par lui lors d'actions ultérieures.
Nom et adresse de la personne résidant dans I'UE autorisée a préparer
la documentation technique :

Signé au nomde :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.

2/4 rue Pograniczna

02-285 Varsovie

Lukawiecki Hubert
Représentant de la documentation technique de GTX Poland

Varsovie, 2024-06-20

IEC 61000-3-
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