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SZLIFIERKA OSCYLACYJNA
FINISHING SANDER
VIBRATIONSSCHLEIFMASCHINE
MALUNHA WIN®OBAJIbHAA BUBPALUMOHHAA
WTNIOMALLINHKA OCUUNTIALIAHA

VIBRACIOS CSISZOLO
MASINA DE SLEFUIT OSCILATOARE
VIBRACNI BRUSKA
VIBRACNA BRUSKA
VIBRACIJSKI BRUSILNIK
PLOKSTUMINIS SLIFUOKLIS
ORBITALA SLIPMASINA

TALDLIHVIJA
BUBPALNOHEH LUJTAU®

VIBRACIJSKA BRUSILICA
OSCILATORNA BRUSILICA
TNMAAMIKO TPIBEIO
RECTIFICADORA DE OSCILACION
LEVIGATRICE ORBITALE
VLAKSCHUURMACHINE

Sprawdz dostepnosé

N czesci zamiennych
LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI skanujac kod QR

lub wchodzac na

CZESCI ZAMIENNYCH gtxservice.pl

G.0421

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.
Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBSLUGI)
SZLIFIERKA OSCYLACYJNA
59G324

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych
np. malowanych farbami z dodatkiem ofowiu, moga powstawac
szkodliwe/toksyczne pyty. Kontakt lub wdychanie takich pytéw moze
zagrazac zdrowiu obstugujacego lub osobom postronnym. Nalezy
stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej takie jak: potmaski
filtrujace, okulary ochronne. Nalezy podtaczyc instalacje odciggajaca
pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

« W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzyma¢ pewnie, obiema
rekami.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy upewnic sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy papier Scierny jest
umocowany pewnie, oraz czy dzwignie mocowania papieru sa w
potozeniu zacisniecia papieru.

Nie wolno dotykac czesci szlifierki, ktore sa w ruchu.

Nie wolno odktada¢ szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem sie
jej czesci ruchomych.

Nalezy stosowac maske ochronng, jezeli podczas szlifowania powstaje
pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni malowanych
farba otowiowa, niektérych rodzajoéw drewna i metalu jest szkodliwy.
Kobiety w ciazy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia, w
ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajaca zwiazki
otowiu.

W pomieszczeniu, w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba
zawierajaca zwigzki otowiu, nie wolno jes¢, pic¢ lub pali¢.

« Nalezy unikac stosowania dtugich przedtuzaczy.
W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

o Podczas pracy szlifierka zawsze nalezy
przeciwhatasowe i pétmaske ochronna.
Szlifierka nie nadaje sie do pracy na mokro.
Przed przytaczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy przycisk
wiacznika nie znajduje sie w potozeniu wigczenia.

Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

Przy pracy szlifierka ponad gtowa operatora nalezy stosowac¢ gogle
lub okulary przeciwodpryskowe.

W czasie postugiwania sie szlifierka nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktory mogtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania Srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka oscylacyjna, jest recznym elektronarzedziem napedzanym za
pomocy jednofazowego silnika komutatorowego. Szlifierka nie wymaga
uziemienia ochronnego (Il klasa izolacji). Szlifierka oscylacyjna przeznaczona
jest do powierzchniowego szlifowania wykanczajacego wyrobow
drewnianych, polerowania powierzchni drewnianych pokrytych lakierem,
polerowania wykariczajacego lakierowanych powierzchni metalowych,
usuwania rdzy lub $ladéw lakieru przed ponownym lakierowaniem itp.
Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych,
stolarskich, oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie)

Nie wolno stosowac¢ szlifierki do szlifowania materiatéw zawierajacych
magnez, azbest lub powierzchni pokrytych gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

stosowac nauszniki
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Pokretto regulacji predkosci oscylacji
Uchwyt przedni

Wiacznik

Rekojes¢ zasadnicza

Pojemnik na pyt

Zacisk papieru $ciernego

Stopa

Otwory odprowadzajace pyt.
Przycisk mocowania pojemnika na pyt
10. Pokrywa pojemnika na pyt

1. Przyciski blokady pokrywy

12. Filtr

* Moga wystepowat roznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

P NG WMEWN -

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Pojemnik na pyt -1 szt.
2. Papier écierny -2szt.
PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier Scierny o grubszym ziarnie ogdlnie nadaje sie do obrobki

zgrubnej wiekszosci materiatdéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest

stosowany przy pracach wykornczeniowych.

« Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy prace rozpocza¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowac, az do wyréwnania powierzchni.

« Nastepnie nalezy uzy¢ papieru srednioziarnistego w celu usuniecia
$ladéw pozostatych po obrobce papierem gruboziarnistym.

« Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

MOCOWANIE PAPIERU SCIERNEGO

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

« Dobrac gradacje papieru $ciernego wtasciwg dla planowanej pracy.

Poluzowac zaciski mocowania papieru $ciernego (6) (rys. A).

Umiescic¢ papier scierny na stopie szlifierki (7).

« Upewnic sie, czy otwory w papierze sciernym (8) i stopie roboczej (6)

w petni pokrywaja sie (rys. B).

Zagigc¢ oba korice papieru sciernego na krawedziach stopy szlifierki.

Zacisnac zaciski mocowania papieru $ciernego (5) (rys. C).

« Upewnic sie czy papier scierny jest zamocowany w sposoéb pewny.

Papier Scierny musi scisle przylegac¢ do stopy szlifierki. Nie moze

by¢ zadnego luzu. Jesli w czasie szlifowania papier wyciagnie sig, to

nalezy usuna¢ poluzowanie, co znacznie wydtuzy czas uzytkowania

zalozonego paska papieru sciernego.

ODSYSANIE PYLU

Szlifierka posiada stope z tzw. rzepem. Celem utrzymania czystosci
powierzchni obrabianej szlifierka oscylacyjna ma dotaczony pojemnik
na pyt (5). Nalezy stosowac wiasciwy, perforowany papier scierny, aby
pyt mégt dociera¢ poprzez stope do otworu odprowadzajacego.
DEMONTAZ / MONTAZ / CZYSZCZENIE POJEMNIKA NA PYL
Wecisna¢ przycisk mocowania (9) i wysunaé pojemnik na pyt (5) do
tytu (rys. D).

« Zdjac¢ pokrywe pojemnika na pyt (10) naciskajac na przyciski blokady
pokrywy (11) po obu stronach (rys. E).

Wyjac filtr (12), oczyscic i usna¢ pyt z pojemnika (10) (rys. F).
Zmontowac¢ wszystkie elementy w odwrotnej kolejnosci do ich
demontazu.

Wsuna¢ pojemnik na pyt (10) do oporu do zaskoczenia przycisku
mocowania (9) (rys. G).

Sprawdzi¢ poprawno$¢ osadzenia pojemnika na pyt, przez lekkie
pociagniecie za pojemnik.

Zaleca sie opréznia¢ pojemnik na pyt juz po napetnieniu go w potowie.
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PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczenie - przesunad wigcznik (3) do przodu w pozycje I
Wytaczenie - przesunad wigcznik (3) do tytu w pozycje 0 (rys. H).
REGULACJA PREDKOSCI OSCYLACJI

Predkos¢ oscylacji szlifierki reguluje sie poprzez pokrecenie i
ustawienie pokretta regulacji (1) w pozadanym potozeniu. Pozwala
to na dostosowanie predkosci pracy elektronarzedzia do wiasciwosci
obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.
Im wyzsza liczba ukazuje si¢ na obwodzie pokretta (1) (rys. 1), tym
wigksza jest predkosc pracy szlifierki.

« Obroét pokretta (1) w lewo zapewnia wzrost predkosci oscylacji,

« Obroét pokretta (1) w prawo powoduje redukcje predkosci oscylacji
Wiasciwy dobor predkosci oscylaql przeprowadza 5|¢ w trakcie,
gdy szlifierka jest uruchomi predkos¢ oscylacji bez
obcigzenia podczas pracy moze byc mniejsza.

PRACA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

« W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzyma¢ pewnie, obiema
rekami za rekojesc¢ zasadnicza (4) i uchwyt przedni (2).

« Cala powierzchnia szlifujgca musi spoczywa¢ na powierzchni
obrabianej.

« Wiaczyc¢ szlifierke i wywierajac umiarkowany nacisk przesuwac ja po
materiale obrabianym.

« Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk unoszac szlifierke ponad
obrabiana powierzchnie i dopiero wtedy nalezy wytaczy¢ silnik
szlifierki.

OBStUGA | KONSERWACJA
f Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych,

obstugowych lub naprawczych nalezy urzadzenie odtaczy¢ od sieci.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

* Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czyici¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub

przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,

gdyz moga one uszkodzi¢ cze$ci wykonane z tworzywa sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,

aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go

wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$c

ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac

urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze

zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie

wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,

niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
@qucznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka oscylacyjna 59G324

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 220W

6000-12000 min™'
12000-24000 min™

Zakres predkosci obrotowej bez obcigzenia
Liczba oscylacji

Skok oscylagji 2mm
Wymiar stopy szlifierskiej 90 x 187 mm
Wymiar papieru $ciernego 93 x230 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,6 kg
Rok produkgji 2021

59G324 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego

Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=9,382 m/s*K=1,5m/s?

Poziom mocy akustycznej
Warto$¢ przy$pieszen drgan

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy
akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan a, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp, poziom mocy akustycznej Lw, oraz wartos¢
przyspieszen drgan a, zostaty zmierzone zgodnie z norma EN 62841-
1:2015. Podany poziom drgan a, moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan
moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac
niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokladnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgar nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich zakfadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
Grupa Topex Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej: Grupa Topex’) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejsze] instrukcji
(dalej: Instrukcja’), w tym min. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozydji, nalezq wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawq z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (1. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z p6zn. zm)
w celach komercyjnych calosci Instrukcji jak i
poszczegolnych jej elementow, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na piéie,jest surowo zabronione i moze
¢ pociagniecie do Sci cywilnej i karne).

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zalgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83

02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéow  Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci

i ustug na gtxservice.pl.
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl '-:

SERVICE @O}k
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
FINISHING SANDER
59G324

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

When sanding wood and metal surfaces coated with paints with
lead additives, harmful or toxic dust may arise. Contact or inhalation
of the dust may endanger operator’s or other persons’ health. Use
appropriate personal protection measures such as filter masks and
safety glasses. Use dust extraction system.

PRIORTO SANDER OPERATION

« During operation hold the sander firmly with both hands.

Make sure the sanding paper does not touch processed material prior
to switching the sander on.

Make sure the abrasive paper is well installed and paper clamping
levers are in locking position before switching the sander on.

Do not touch moving parts of the sander.

After switching off, do not put away the sander until all moving parts
stop.

Use protective mask if the dust appears during sanding. Dust, which
appears when sanding surfaces coated with lead-based paint, some
types of wood and metal, is harmful.

Pregnant women and children should not enter the room where lead-
based paint is removed with the use of sander.

Do not eat, drink or smoke in the room where paint with lead
compounds is removed with the sander.

« Avoid using long extension cords.

WHEN OPERATING THE SANDER

« When using the sander, always wear earmuff protectors and
protection half-mask.

Sander is not designed for wet operation.

Make sure the switch is in the OFF position before plugging the
sander to a power supply.

Keep the power cord away from moving parts of the sander at all
times.

Use safety goggles or glasses when operating the sander above head.
When operating the sander do not apply excessive pressure that
might stop the tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional
safety systems are used, nevertheless there is always a small risk of
injuries at work.

CONSTRUCTION AND USE

Finishing sander is a power tool driven by a single-phase commutator
motor. The sander does not require earth lead (insulation class Il). The
finishing sander is designed for surface sanding of wood products,
polishing wood surfaces with lacquer coating, fine polishing of lacquered
metal surfaces, removal of rust or specks of lacquer before applying new
lacquer, etc. Range of use covers repair and building works, woodworking
and any work from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

@
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Do not use the sander for sanding surfaces that contain magnesium
or asbestos, or covered with gypsum.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Wheel for oscillation control
Front handle

Switch

Main handle

Dust container

Sanding paper clamp

Pad

Holes for dust extraction

Dust container installation button
Dust container cover

11. Cover locking buttons

12. Filter

* Differences may appear between the product and drawing.
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10.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

WARNING

@ ASSEMBLY / SETTINGS
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Dustcontainer -1 pce
2. Abrasive paper - 2pcs

PREPARATION FOR OPERATION

CHOOSING SANDING PAPER

Coarse-grained abrasive paper is generally used for coarse processing

of most materials, while fine-grained paper is used for finishing works.

« When the surface is not flat, start the work with coarse-grained
sanding paper and continue until the surface is flat.

« Next use middle-grained paper to remove traces of coarse processing.

« To finish the work use fine-grained sanding paper.

INSTALLATION OF SANDING PAPER

Disconnect the power tool from power supply.

« Select sanding paper gradation appropriate for the planned task.

« Loosen sanding paper clamps (6) (fig. A).

Fix the sanding paper on the sander backing pad (7).

Make sure that the holes on the sanding paper (8) and the backing

pad (6) match fully (fig. B).

Bend both ends of the sanding path on the sander backing pad

edges.

Tighten the sanding paper clamps (5) (fig. C).

Make sure the sanding paper is installed properly.

Sanding paper must fully adhere to the sander backing pad. There

must be no slack. If the paper stretches during sanding, remove the

slack. It will significantly prolong the lifetime of the sanding paper.

DUST EXTRACTION

The sander is equipped with hook and loop attachment pad. Equipment
of the finishing sander includes dust container (5) that helps to maintain
the processed surface clean. Use properly matched, perforated sanding
paper, so the dust can reach extraction hole through the backing pad.

INSTALLATION / REMOVAL / CLEANING OF THE DUST CONTAINER
« Press the installation button (9) and slide out the dust container (5)
backwards (fig. D).

Press the cover locking buttons (11) on both sides and take off the
dust container cover (10) (fig. E).

Remove the filter (12), clean it and remove the dust from the
container (10) (fig. F).

Install all parts in reversed sequence of disassembly.

Slide the dust container (10) fully in, until the installation button
snaps (9) (fig. G).

« Pull the dust container gently to make sure it is fixed securely.

Itis recommended to empty the container when it is half-full.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the sander.

Switching on - slide the switch (3) forward to position I.

Switching off - slide the switch (3) backward to position O (fig. H).
OSCILLATION SPEED CONTROL

You can control the speed of sander oscillation by turning and setting
the control wheel (1) in desired position. It allows to adjust the power
tool working speed to match characteristics of processed material.
Speed control range is 1 to 6.

The greater the number on the wheel rim (1) (fig. I), the greater the
sander operation speed.

« Increase the oscillation speed by turning the wheel (1) left.

« Reduce the oscillation speed by turning the wheel (1) right.
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Set up the right oscillation speed only when the sander is working.
Oscillation speed with load may be lower than the speed set with
no load.

WORKING WITH FINISHING SANDER

When operating, hold the finishing sander firmly with both hands by
the main handle (4) and the front handle (2).

Whole sanding area must rest on the processed surface.

Turn the sander on, apply moderate pressure and move it on the
processed material.

When about to finish sanding, reduce pressure and lift the sander
above the processed surface and only then you can switch off the
tool.

OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the tool from power supply network before starting any
regulation, maintenance or repair.

MAINTENANCE AND STORAGE

¢ Cleaning the device after each use is recommended.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.

« Clean the device with a dry cloth or blow through with compressed
air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, since they may damage
plastic parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

Specified vibration level is representative for main applications of the
device. When the device is used for other purposes or with different
working tools, the vibration level may change. Insufficient or too rare
maintenance may increase vibration level. The abovementioned factors
may lead to higher exposure to vibrations during whole working time.
To precisely define exposure to vibrations, include periods when
the device is switched off and when it is switched on but not used
for working. Once all factors have been carefully considered, total
exposition to vibrations may be significantly lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use additional
safety measures such as: device and working tool periodic maintenance,
proper hand temperature conditions, good work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product vendor
or the local authorities. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not neutral to the natural environment.
Equipment that is not recycled constitutes a potential hazard to the
environment and to human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spoika z i scig” Spotka with seat in Warsaw
at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction
(hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and
layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly
to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim | prawach
pokrewnych, Dz U. 2006 No 90 item 631 with later Copying, ishi
modifications for commercial purposes of the entire Instruction o its parts without written
permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
VIBRATIONSSCHLEIFER
59G324

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG VOR
DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG
DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberfléachen, die beispielsweise
mit den bleihaltigen Farben beschichtet werden, konnen schiadliche/
toxische Staube entstehen. Durch den Kontakt oder das Einatmen
solcher Stdube kann die Gesundheit des Bedieners oder Dritter
gefdhrdet werden. Folgende personliche Schutzausriistung ist zu

ver den: Halbfiltermasken, Schutzbrillen. Die Staubabzugsanlage

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Finishing Sander 59G324
Par Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 220W istanzuschlieBen.

Range of spindle rotational speed without load 6000-12000 rpm

Oscillations per minute 12000-24000 rpm

Oscillation travel 2mm

Size of backing pad 90 x 187 mm
Size of sanding paper 93 x230 mm
Protection class 1l

| Weight 1,6 kg
Year of production 2021

59G324 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=9,382m/s*K=1,5m/s?

Sound pressure
Sound power
Vibration acceleration

Noise and vibration information

Noise produced by the device is defined with: level of produced sound
pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is measurement
uncertainty). Vibrations produced by the device are defined with
vibration acceleration value a, (where K is measurement uncertainty).
Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration a,
specified in this manual have been measured in accordance with the
standard EN 62841-1:2015.

Specified vibration level a, can be used to compare tools and for initial
evaluation of exposition to vibrations.

VOR DEM BETRIEB DES SCHLEIFERS

Der Schleifer ist beim Betrieb fest, mit beiden Handen zu halten.
Prifen Sie vor dem Einschalten des Schleifers, ob sie mit dem
Schleifpapier den zu bearbeitenden Stoff nicht berihrt.

Vor dem Einschalten des Schleifers uberpriifen Sie, dass
das Schleifpapier sicher befestigt ist und die Hebel der
Schleifpapieraufnahme in der Stellung sind, in der das Schleifpapier
geklemmt wird.

Beriihren Sie keine beweglichen Teile des Schleifers.

Legen Sie den Schleifer nach dem Ausschalten erst ab, wenn seine
beweglichen Teile véllig zum Stillstand gekommen sind.

Falls beim Schleifen Staub entsteht, tragen Sie die Schutzmaske.
Der Staub, der beim Schleifen von den mit bleihaltigen Farben
beschichteten Oberflachen, manchen Holz- und Metallarten entsteht,
ist gesundheitsschadlich.

Schwangere Frauen sowie Kinder sollten den Raum, in dem mit dem
Schleifer die bleihaltige Farbe entfernt wird, nicht betreten.

Im Raum, in dem mit dem Schleifer die bleihaltige Farbe entfernt
wird, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht werden.

Setzen Sie keine langen Verldangerungskabel ein.

BEIM BETRIEB DES SCHLEIFERS
« Beim Einsatz des Schleifers setzen Sie immer den Gehdérschutz und
Halbschutzmaske.
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Der Schleifer ist zum Betrieb unter nassen Verhltnissen nicht
geeignet.

Vor dem Anschluss des Schleifers ans Versorgungsnetz priifen Sie
nach, ob die Taste des Hauptschalters sich in der eingeschalteten
Position nicht befindet.

Die Versorgungsleitung des Gerdtes halten Sie stets fern von
beweglichen Teilen des Schleifers.

Beim Einsatz des Schleiers Giber dem Kopf des Bedieners verwenden
Sie die Augenschutz- oder Splitterschutzbrillen.

Beim Verwenden des Schleifers iben Sie keinen (ibermafigen Druck
auf das Gerat aus, der den Schleifer zum Stoppen bringen kénnte.
ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenraumen bestimmt.
Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Der Vibrationsschleifer ist ein manuell bedienbares Elektrowerkzeug, das
wird mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Der Schleifer
bedarf keiner Schutzerdung (Il. Isolierklasse). Der Vibrationsschleifer ist
fur das Schleifen der Oberflachen von Holzgegenstidnden, Polieren von
lackierten Holzoberflachen, Polieren von lackierten Metalloberflachen,
Entfernen von Rost und Lackresten vor einer erneuten Beschichtung mit
Lack, Ausbauen von Betonoberflichen usw. Der Anwendungsbereich
dieses Werkzeugs umfasst die Ausfihrung von Sanierungs- und
Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst
(Heimwerker) durchgefiihrt werden.
Dieser Schleifer darfzum Schliefenvon
Stoffen oder den mit Gips beschichteten Oberﬂachen nlcht
verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN
Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
1. Stellrad zur Schwingzahlvorwahl
Vorderer Handgriff
Hauptschalter
Haupthaltegriff
Staubbehélter
Spannzange zur Schleifpapieraufnahme
FuBBplatte
Staubabsaugoffnungen
Befestigungstaste fir Staubbehalter
. Staubbehélterdeckel
. Verriegelungstasten flr Staubbehélterdeckel
. Filter

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN

P NOWAEWN

23

N

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Staubbehélter  -1St.
2. Schleifpapier - 25t

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Das Schleifpapier mit groBer Kdrnung eignet sich zur Grobbearbeitung

der meisten Stoffe, und das Schleifpapier mit feinerer Kérnung wird zur

Ausflihrung von Ausbauarbeiten verwendet.

« Bei einer unebenen Oberfliche fangen Sie die Bearbeitung mit
einem groben Schleifpapier an und setzen fort bis die Oberfliche
abgeglichen wird.

« Dann setzen Sie das Schleifpapier mit der mittleren Kérnungsgroe
ein, um die Spuren der Grobbearbeitung zu entfernen.

« AnschlieBend verwenden Sie das feine Schleifpapier,
Oberflache ausarbeiten.

um die

SCHLEIFPAPIER BEFESTIGEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

« Wahlen Sie die fiir die geplante Arbeit geeignete KdrnungsgroBe des
Schleifpapiers.

Losen Sie die Spannzangen der Schleifpapieraufnahme (6) (Abb. A).
Setzen Sie das Schleifpapier auf den Schleifteller (7) auf.

Stellen Sie sicher, dass die Offnungen im Schleifpapier (8) und
Schleifteller (6) sich vollig bedecken (Abb. B).

Biegen Sie die beiden Enden des Schleifpapierblattes am Rand des
Schleiftellers um.

Klemmen Sie die Spannzangen der Schleifpapieraufnahme (5) (Abb.
Q).

« Sicherstellen, dass das Schleifpapier fest gespannt ist.

Das Schleifpapier muss dicht an der Schleifplatte anliegen. Es darf
kein Spiel vorhanden sein. Kommt es beim Schleifen zur Dehnung
des Schleifpapiers, so ist es aufzuspannen. Dies wird die Einsatzzeit
des verwendeten Schleifpapierstreifens verlangern.

STAUBABSAUGEN

Der Schleifer verfugt tiber eine FuBplatte mit dem sog. Klettverschluss.
Der Schleifer ist mit einem Staubbehalter (5) ausgestattet, um die zu
bearbeitende Oberfliche sauber zu halten. Setzen Sie das richtige,
perforierte Schleifpapier ein, damit der Staub durch den Schleifteller in
die Absaugéffnung gelangen kann.

STAUBBEHALTER DEMONTIEREN, MONTIEREN, REINIGEN

« Die Befestigungstaste (9) dricken und den Staubbehilter (5)
zurtickschieben (Abb. D).

Den Staubbehilterdeckel (10) abnehmen, indem man die
Verriegelungstasten fiir Staubbehalterdeckel (11) beiderseits drickt
(Abb. E).

Den Filter (12) herausnehmen, reinigen und den Staub aus dem
Staubbehilter (10) entfernen (Abb. F).

Zur Montage ist das Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Den Staubbehdlter (10) bis zum Anschlag, bis zum Einrasten der
Befestigungstaste (9) (Abb. G) einsetzen.

« Durch leichtes Ziehen am Staubbehélter priifen, ob er fest sitzt.

Es wird empfohlen, den Staubbehilter nach der Halbfiillung zu
entleeren.

&
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BETRIEB/EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

g muss dem Sp t entsprechen, der im
Typens:hlld des Schlelfers angegeben worden ist.

Einschalten - den Hauptschalter (3) nach vorne in die Position ,I”

bringen.

Ausschalten - den Hauptschalter (3) nach hinten in die Position ,0”

bringen. (Abb. H).

REGULIERUNG DER SCHWINGZAHL

Die Schwingungszahl des Schleifers erfolgt durch Drehen und Bringen

des Stellrades (1) in die gewUnschte Position. Dies Idsst die Drehzahl

des Elektrowerkzeugs fiir den materialgerechten Betrieb einstellen. Der

Regelungsbereich ist 1 bis 6.

Je hoéher die Zahl am Einstellring (1) (Abb. F), desto héher die

Betriebsgeschwindigkeit des Schleifers.

« Durch Drehen mit dem Stellrad (1) nach lins wird die Schwingzahl
erhéht,

« Durch Drehen mit dem Stellrad (1) nach rechts wird die Schwingzahl
reduziert

Die Wahl der geeigneten Schwingzahl erfolgt bei der

eingeschalteten Funktion der Schalterarretierung, wenn der

Schleifer betitigt ist. Die im Leerlauf eingestellte Schwingzahl

kann beim Betrieb niedriger sein.

BETRIEB DES VIBRATIONSSCHLEIFERS
e Der Schleifer ist beim Betrieb stabil mit beiden Hénden am
Haupthaltegriff (4) und vorderem Handgriff (2) festzuhalten.

« Die gesamte Schleifoberfliche muss an die zu bearbeitende
Oberfléche anliegen.
Den Schleifer einschalten und mit einem méaBigen Druck Gber den zu
bearbeiteten Stoff ziehen.
Beim Abschluss der Polierarbeit verringern Sie den Andruck und
heben Sie die Schleifmaschine tber die bearbeitete Oberfliche an
und erst dann schalten Sie das Gerét aus.
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BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor jeder Bedienungstatigkeit oder Reinigung des Gerdtes trennen
Sie es von der Netzspannung.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kénnen
die Kunststoffteile beschadigen.

Die Luftungsschlitze der Motorstichsdge regelmaBig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Beim UibermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit
der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebdirsten zu beauftragen.
Das Gerat in einem trockenen Ort, auBBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verb oder geri
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die Kohlebiirsten ausschlieBBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Ver g von Original hen lassen.
Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

a
atzteilen

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Vibrationsschleifer 59G324
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 220W

Bereich der Drehzahl ohne Belastung 6000-12000 min™'

Schwingzahl 12000-24000 min™'!
Schwinghub 2mm
Schleifplatte Abmessungen 90 x 187 mm
Schleifpapier GroRe 93 x230 mm
Schutzklasse ]

Masse 1,6 kg
Baujahr 2021

59G324 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schallpegel
Schallleistungspegel
Wert der Schwingungsbeschleunigung

Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 9,382 m/s?K=1,5 m/s’

Informationen liber Larm und Vibrationen

Der Ldrmpegel wird anhand des Schalldruckpegels Lp, und des
Schallleistungspegels Lw, beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit
steht). Die vom Gerat emittierten Schwingungen werden anhand des
Wertes der Schwingungsbeschleunigung a, beschrieben (wo K fiir die
Messunsicherheit steht).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der Schalldruckpegel
Lp, der Schallleistungspegel Lw, und der Wert der
Schwingungsbeschleunigung a, sind nach EN 62841-1:2015 gemessen
worden.

Der angegebene Wert der Schwingungsbeschleunigung a, kann
zum Vergleich der Gerdte und zur vorldufigen Beurteilung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist reprasentativ nur fiir
standardméBige Anwendungen des Gerdtes. Wird das Gerét fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann
sich der Schwingungspegel @ndern. Einen héheren Schwingungspegel

GRA\PHITE

beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu seltene Wartung. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten Exposition gegentiber
Vibrationen wahrend der gesamten Arbeltszelt fuhren.

Um genau die Vibrationsbel hétzen, sind Perioden,
in den das Gerat abgeschaltet |st oder eingeschaltet ist, aber
nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach einer
genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die gesamte
Schwingungsbelastung als viel niedriger erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen wie zyklische Wartung des Gerétes
und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen Temperatur der
Hande, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen, um den Benutzer
vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill,

sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen

Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen iiber die
Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten

die fiir die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht

zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und

Gesundheit der Menschen dar,

Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z i " Spotka mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa Topex') teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
rliegenden B "), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, sowie Grupa Topex und laut Gesetz
iiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
spiteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Versffentlichen
sowie Modifizieren der gesamten bzw. derer fiir
Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und
strafrechtlich verfolgt werden.

NEPEBOJ OPUTUHANbHON
UHCTPYKUUN
MNJOCKOWNNDOOBAJIbHAA MALLNHA
59G324

BHUMAHWE:  MEPEL  HAYAJIOM  SKCMNYATALMW  PYYHOW
SNEKTPUYECKOW MALLUMHBI CNELYET BHUMATE/IBHO MPOYUTATb
OAHHYIO MHCTPYKLMIO U COXPAHUTL B KAYECTBE CMPABOYHOIO
MATEPUATA.

YACTHbIE TPEBOBAHMUA IO BE3OMACHOCTU

Mpu wnudosanum pep n KUX MOBEPXHOCTEN,
MOKPbITbIX, K MPUMepY, KPacko ¢ Ao6aBieHeM COeAUHEHMIN CBUHLA,
MOXET 06pa3oBblBaTbCA BpeAHasA, TOKCMYHasA Mbiib. BpabixaHue
MbUIM WAN KOHTAKT C Heli CYMTaloTCA OMnacHbIMK ANA 3[A0POBbA Kak
nonb3oBatens WiN$MaLLMHbI, Tak 11 NOCTOPOHHUX NnL. Monb3yiitech
cneuvanbHbIMK CPeACTBaMU NHAVBUAYabHOI 3aLUTbI: NOlyMackamm
1 3aWMTHBIMK o4YKamu. MogKntounTe cucTemy yaaneHus nbinu.

MPUCTYMNAA K PABOTE CO LJIN®OBAJIbHOM MALLUMHOMN

Bo Bpema paGoTbl Aepxute WANPOBANbHYIO MaLMHY YBEPEHHO,
[BYMA pyKamu.

Mepes  BKAOYEHVEM  WANGOBANBHON  MaLUMHbI
yto wnudoBanbHas Oymara He npuKacaeTca
npefHasHauyeHHoMy Ans 06paboTKu.

Mepen BK/IOUEHMEM LWANGOBANBHON MalMHbI ybeguTecb, uTo
wnndoanbHaa bymara HajeXHO 3aKpenseHa; pbluary KpenneHus
6ymaru AOMKHbI 3aX1MaTb Bymary.

3anpeu.laerc5| npurKacaTbCA K HAXOAAWMMCA B ABVXKEHUWN SN1IeEMEeHTam
WAN$OBaNbHON MaLLVHBI.

OTNOXUTb B CTOPOHY LWN$OBabHYIO MALINHY MOXHO TONIbKO nocne
ee OTK/0YEHMA 1 NOSIHON OCTaHOBKMN NOABMXHbIX 2N1IEMEHTOB.

Ecnin Bo Bpemsa wnndoBaHuAa o6pasyeTca Mbiib, MOMb3yiTECH
3aWnTHOM Mackow. MMbinb, obpasyowancs Bo Bpems WindoBaHus
NOBEPXHOCTEN, MOKPbLITbIX COAepXKaLie CBUHEL, KPacKkol, a Takxe
HEKOTOPbIX COPTOB ApPEeBECUHbl N MeTajnsna, OKasblBaeT BpeaHoe
BO3JelCcTBME.

BepemeHHble KEHWWHbI U AeTU He [OMXHbl npebbiBaTb B
noMeLleHnAX, B KOTOPbIX C NMOMOLUbKO LLII'IVI¢OBaI'IbHOl7I MalWnHbl C
NOBEPXHOCTE yanseTcs CBUHELICOfepXKaLLan Kpacka.

B nomelleHnn, B KOTOPOM C MOMOLUbIO WANPOBaNbHOW MaLUMHbI
ypanaetca CBUHeLcoAepiKallasa Kpacka, 3anpeljaetca nNpuHUMaTh
NULY 1 HANUTKK, @ TaKXe KYpUTb.

W36eraiite NCNONb30BaHWA AAVHHbIX YANUHATENEI.

y6eaunTecn,
K MmaTepvany,
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BO BPEMA SKCMIYATALIUU WU ®OBAJSIbHON MALUNHbI

« Bo Bpema paboTbl €O WAMGOBaANbHON MalUMHOW MONb3ynTech
3aLUTHBIMM HAYLLHWKAMV U 3aLLMTHO NOMTYMACKOW.
LnndoBanbHaa MalmHa He npeAHasHayeHa AnA
wnndoBaHua.

Mepes BbIEMKOW BUMKM NPOBOAA MUTAHMA WANGOBANBHON MaLUVHDI
13 PO3€eTKN CriefyeT NPOBEPUTb, HE HaxaTa /I KHOMKa BK/KYeHNA
VNHCTPYMEHTa.

KaGenb nuTaHUA WHCTPyMeHTa cnefyeT Gepeub OT MOABUKHbIX
3/1EMEHTOB WAN(POBANbHON MaLLMHbI.

Ecnu paboTbl BeflyTcA NOAHATHIM BBEPX UHCTPYMEHTOM, Hafi FONI0BOM,
NoMb3yNTeCh 3aKPbITbIMU  3aALMTHBIMA WU MPOTUBOOCKONOUHBIMM
ouKamu.

3anpelyaeTca CUAbHO HaXUMaTb Ha WNUPOBANbHYK MalVHY BO
Bpems paboTbl, 3TO MOXKET BbI3BaTb €€ OCTaHOBKY.

BHMMAHMUE! PyuHasa snekTpuyeckas MallMHa ClyXuT Ansa pa6oTbi
BHYTPU NOMeELLEHWIA.

HecmoTpa Ha 6e30nacHyio KOHCTPYKLVIO, NPeANpPUHATbIE 3alUTHbIe
Mepbl 1 WCMONb30BaHWe CPeACTB 3alunThl, BCeraa CyllecTByeT
HEKOTOPbIIi 0CTaTOUHbIV PUCK NONTYYEHNA TPaBMbl BO BPeMA paGoTbl.

KOHCTPYKLMA U NPUMEHEHUE

MnockownudosanbHas MallKHa — 3TO SNEKTPOVHCTPYMEHT, MPUBOAUMbII
B ABVKEHME OfHO(A3HbIM KOMIEKTOPHbIM ABuratenem. LLinnposanbHas
MalmHa He TpebyeT 3awuTHOro 3asemneHua (Il knacc usonAumUM).
MnockownugosanbHaa MallMHa NpeAHasHayeHa AnA  OTAENOYHOro
WNNdOBaHUA  AEPEBAHHbIX U3LENWA, MONMPOBKY  NAKMPOBaHHbIX
[IepeBAHHbIX MOBEPXHOCTEN, (GUHWULIHONA MONMPOBKA  NaKMPOBaHHBIX
MeTanInYecknux MOBEPXHOCTEN, YAANeHWA pPXaBuMHbl U CNefioB Naka
nepef NoBTOPHOM MoKpackon U T.n. Chepa NprMeHeHns aHHON PyUHOI
3M1eKTPUYECKON MaLLMHBI — CTPOUTENbHbIE, CTONAPHbIE PaboThl, @ Takke
BCe paboTbl, BbIMOJHAEMbIE AOMALLHVMI MacTepamu.

3anpewjaeTca UCMNONb30BaTh PYUYHYIO y ans ¢
MaTepmanos, cofepKalymnx Mmariui n acéecr, nm6o noBepxHocTei,
MOKPbITHIX FUNCOM.

OMUCAHME K TPAOUYECKNM N3O0BPAXKEHUAM

MepeuncneHHas HWXKe HymepaLUa KacaeTcA 3NeMEHTOB  PY4HOI
3NeKTpUYecKomn ,  MPeCT: Ha CTpaHuuax ¢
rpapuyeckuMm N306paxkeHnaMU.

PerynaTop 4acToTbl XoA0B

MepepHan pykoATKa

KHonka BKloueHus

OCHOBHas pyKoATKa

Mbinec6opHMK

Pasmep wnndosanbHon Gymaru

Mopowsa

OTBepCTVA ANA yaaneHna nbinv

. KHonka KpenneHuna nbinec6opHmnKa

10. KpbllwKa nbinec6opHuka

11. KHOMKa 6NOKNPOBKN KPbILIKA

12. Ounbtp

BNIaXKHOIo

@

eENo B Wy

* BHewnwii sup
U306PaXEHHOTO Ha PHICyHKe

Moer omuuatbea oT
PACLULM®POBKA NMPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB
BHVUMAHUE

MNPEOYNPEXAEHME

CBOPKA / HACTPOWKA

©
A\
®
@

NHOOPMALIMA
OCHALLEHUE N BOMNOJTHUTENbHbIE MPUHAJQNEXKHOCTU
1. Mbinec6opHuK -lwr
2. llUnudosanbHas bymara -2 wrT.
MnoAroToBKA K PABOTE

MOABOP WIW®OBAJIbHOW BYMATU

KpynHosepHucTasa wnnposanbHaa Gymara NoaxoAUT ANA YepHOBOI
06paboTKy GONMbIUIMHCTBA MaTepuanoB, a MenkosepHuctaa Gymara
UCNonb3yeTca ANnA GUHNILHOM 06PaBOoTKM.

@

« ECn noBepXHOCTb HePOBHas, HauHUTe 06PabOTKY KPYMHO3ePHUCTON
6ymaroit, Utobbl BbIPOBHATL MOBEPXHOCTb.

« 3aTeM MOXHO WCMONb30oBaTb OGymary CO CpefHUM 3epHOM AnA
yCTpaHeHVA cnefioB 06paboTKM KpYMHO3epHUCTON Gymaroi.

« B KOHLe 06paboTarite NOBEPXHOCTb MENKO3EPHUCTON Bymaroii.

KPEMIEHUE WIU®OBAJIbHOM BYMATU

OTKNOUMTE PYUHYIO SNEKTPUYECKYIO MaLUMHY OT CETH.

« Mon6epute 3epHUCTOCTb WMpOBaNbHOWM Bymaru B 3aBUCUMOCTN OT

nnaHrpyemon paboTbl.

OcnabbTe KpenexHble 3axumMbl WwindosanbHon bymarn (6) (puc. A).

Hanoxute wnndosanbHylo 6ymary Ha paGouyl NOAOLBY

WwindoBanbHOM MaLnHbl (7).

Y6eautecb, uTo BCe OTBepCTUA B wnudposanbHoi Gymare (8)

COBMAAAIOT C OTBEPCTUAMM B paboueii nogowse (6) (puc B).

3arHnTe o6a KoHUa WnMpoBanbHON Gymary Ha Kpasx MoAoLLBb

WANGOBaNbHON MALLMHDI.

3acTerHuTe KpenexHble 3axumbl WwivdosanbHom bymaru (5) (puc. ).

« Y6eautech, uto WwnndosanbHan bymara HafleXHO 3aKpeneHa.

WinudosanbHaa Gymara
o .

TecHo

¢ He 6bITb
Ecnu Bo Bpems wnndoBaHusa Gymara pacTsaHeTrcs, Heo6xoanMmo
YCTPaHUTb  3a30p, YTO YBENMYUT Mepuop  SKCrTyaTauum
i ¢ i 6ymarn.

aTb K

P

P

YAANEHUE NblN

LinndoBanbHaa MallMHa OCHalleHa MOAOLWBON C Tak Ha3blBaeMoii
nunyykoi. [nA  coxpaHeHusa obpabaTbiBaeMOi MNOBEPXHOCTV B
4YNCTOTE, MalMHA OCHaleHa nbinecbopHrKom. (5). Wcnonb3yite
nepdoprpoBaHHyto wnndoBanbHyo Oymary, uyToObl Mbifib Yepes
NOAOLLBY NOCTyNasa B OTBEPCTVA ANA OTBOAA MblIN.

AEMOHTAX / MOHTAX / OYNCTKA NbIJIECBOPHUKA

« HaxmuTe KHOMKy KpenneHws (9) v BbiTawuTe Nbinec6opHuK (5) (purc.
D).

CHVMUTE  KpbiwKy nbinecbopHrka (10), Haxumaa Ha KHOMKK
610KMPOBKM KpbILLKK (11) € ABYX CTOPOH (puc. E).

BbiHbTe  dunbTp  (12), ounctute GUALTP, yAanuTe Mbilb K3
nbinec6opHuka (10) (puc. F).

Mpousseaute c6OpPKy BCeX 3MEMEHTOB B MOCNEAOBATENbHOCTY,
06paTHOW NX AEMOHTaXY.

BcTaBbTe nbinecb6opHuk (10) fo ynopa, 4tobbl cpaboTanu KpenexHble
KHOMKY (9) (puc. G).
MposepbTe  npaBuAbHOE
noTArvBas 3a Hero.

. KpenneHne nbinecbOpHWKa, —cnerka

PekomeHyeTca oumniLaTh HanoNOBUHY 3aNOfHEHHbIN NblNeCO6OPHUK.
PABOTA /HACTPOUKA
BKJTIOMEHUE / BbIK/TIOYEHUE

r cet™m
Yy Ha lWnNTKe

COOTBETCTBOBAaTb HanNpsAXXeHuio,

&
P

BknioueHmne - nepemectnTe BKoUaTens (3) Bnepep, B nonoxexue 1"

BbiknloueHne - nepemecTute BKAoYatenb (3) Hasag, B nonoxexue ,0”

(puc. H).

PETYJINPOBKA YACTOTbI KONEBAHUM

YacToTta KonebaHui WNMGOBaNbHOM MalMHbl  PerynupyeTca ¢

nomoLybto perynatopa (1) , yctaHaBnMBasa ero B HyXHOM MOSOXKEHWN.

Bnarogapsa sTomMy MOXHO Nopo6paTh 4acToTy PaboTbl PyUYHOV MaLLNHbI

B 3aBNCMMOCTN OT CBOWCTB obpabaTbiBaeMoro matepuana. [lnanasoH

perynnpoBKM 4acToTbl cOCTaBNAeT oT 1 40 6.

Yem 6Gonblue yncio Ha OKpyXHocTu perynatopa (1) (puc. 1), Tem

Bbllle paboyas CKOPOCTb WANGOBaNbHON MaLLNHBbI.

« loBopaunBas nepeknioyatens (1) BNeBO, yBeNMYMBAaEM YacToOTy
konebaHuin,

« MoBopaumBas nepekntouatens (1)
Kone6aHui.

BMPaBo, yMeHblUaemM 4acToTy

Mop6upatb uacToTy KonebaHwii cneayetr npu  BKAKOYEHHOW
wnundoBanbHoil MawmHe. Tak Kak yactoTa 3afjaeTcA BO Bpemsa
pab6oTbi wnndpoBanbHON MalMHbI 6e3 Harpy3Ku, Bo Bpems pa6oTbi
C Harpy3sKoi OHa MOXeT 6bITb HMXKe.

PABOTA C MJIOCKOLWIN®OBAJIbHOWN MALUINHOMN

Bo Bpema paboTbl AepxuTe WANGOBAbHYIO MALVHY 33 OCHOBHYIO
(4) N nepepHIO0 PYKOATKN (2) yBepPEHHO, ABYMA pyKamu.
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« Pabouan nofowBa Bcell CBOel MOBEPXHOCTbIO AOMKHA NleXaTb Ha
obpabaTbiBaemMom MaTepuane.

Bkntouunte wnndosanbHyo
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

3aBepluan 06paboTKy, ocnabbTe HaXKnM Ha WNNGOBabHYIO MalLUHY,
npunoAHMMKTe ee Haj obpabaTbiBaeMol MOBEPXHOCTbIO, U TONbKO
noc/ie 3Toro oTKAlouuTe ABKraTeNb.

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE

Mpuctynasa K KakuM-nn6o AeNCTBUAM, CBA3AHHbIM C HaCTPOWKOW,
PEMOHTOM WM 06CAYXNUBAHNEM, CNeAyeT OTKMIOUNTL PY4HYIO
MaLuMHy OT CeTu.

yXOpA 1 XPAHEHUE

¢ PeKOMEeHAyeTCA UNCTUTb PYYHYIO SMIEKTPUYECKYIO MallMHy nocne
KaX/J0ro 1Crosb3oBaHus.

[InA YMCTKM 3anpeLLaeTca NCrnonb3osaTh BOAY W MPOYME XKUAKOCTU.
YncTute pyyHylo SNEKTPUYECKYI0 MallMHY CYXOW TPAMOYKOWM 1nu
CKaTbiM BO3/)yXOM MoJ HEGONbLINM JaBNEeHEeM.

3anpeljaeTca WCNONb30BaTb ANA UYNCTKW YMCTALLME CPeAcTa W
pacTBOpWTENY, TakK Kak OHWM MOTyT MOBPeAUTb MJacTMaccoBble
3/1eMEHTbI PYYHO SNEKTPUYECKON MALLVHDI.

CucTemMaTMyeCKN OUMLLaiTe BEHTUNALVIOHHbIE OTBEPCTHA, YTOObI He
[OMyCTUTb Neperpesa py4HON 31eKTPUYECKON MaLLUHBI.

Mpy noBpexAaeHWM LWHypa MUTaHWA 3aMeHWTe ero  LHYpOoMm
NUTaHUA C aHaNOTVYHBIMU NapameTpamu. 3ameHy LWWHypa MUTaHWA
nopyuute KBanuGpuLMPOBAHHOMY creLuanncty, nmbo nepepaiite
060pyaoBaHe B CEPBUCHYIO MacTePCKYHo.

B cnyyae cinbHOro NCKPEHA Ha KONMIEKTOPe MopyyunTe cneLyuanmcty
NPOBEPUTb COCTOAHME YroNbHbIX WETOK ABUraTens.

Bcerna XpaHuTe pyuHYI0 SNMEKTPUYECKYI0 MallMHy B CyXOM U
HeJOCTYNHOM ANA [ieTeil mecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX LLETOK

M3HowWeHHble YronbHble WETKN ABuratens (AnvHON MeHee 5
@ MM), WeTKU ¢ o6ropeBliell NOBEPXHOCTBIO MAW LapanuHamu

cnepyeT HeMeAneHHO 3aMeHNTb. 3aMeHUTb cnepyeT obe LWeTKN

y 1, cnerka Begute no

OAHOBpeMeHHO.
3ameHy YronbHbIX LWETOK MopyyaiTe KBanudpuuupoBaHHOMY
c TY, UC| wemy opwuri 3anacHble YacTu.

Bce Henonagkn [JOMXHbI YCTPAHATLCA YNOMHOMOUYEHHOW CEePBUCHON
cnyx6oi npoussoanTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

HOMUHAJbHbBIE AAHHbIE

Mnoc ¢ 59G324
Mapametp BennuuHa
HanpsaxeHve nutaHua 230BAC
Yacrota cetn 50y
HomunHanbHasa MoLWHOCTb 220 Bt

JInanasoH 4acToTbl BpaLeHus, 6e3 Harpysku| 6000-12000 MuH™"
Yucno xopos 12000-24000 mMuH"'
LLlar kone6aHwii 2 MM

Pa3mep paboueii nogoLwBb! 90 x 187 Mmm
Pa3mep wnvdosanbHom bymaru 93 x 230 MM
Knacc 3awutbi 1}
Macca 1,6 kr
lop Bbinycka 2021

59G324 o3HauaeT KaK TWM, Tak 1 apTUKy/ MaluviHbl

CNncoK KpUTNYeCcKuX own6ok

MoBpex/eHune Kopryca Unu pyKoATA UHCTPYMEHTa

MoABneHve fibiMa 13 Kopryca MHCTPYMeHTa

MoBpex/eHune nny orofeHne WHypa NUTaHUA MHCTPYMEHTa

MonapaHve BOAbl B KOPMYC UHCTPYMEHTa

MoABneHve CUNbHOM aNeKTPUYECKON Ayrn

MosBneHne cunbHow BUGPaLN

[leiicTBNA NepcoHana B ciyyae oTKasa unu $patanbHom own6Kn

« B cnyyae MONOMKM  WMAM  HECYACTHOTO  C/lyyas HemeaneHHo
npekpatuTe paboTy C UHCTPYMEHTOM, OTKNIIOUNTE UCTOYHNK NUTaHS,
obpaTuTech B CePBUCHDIV OTAEN, ClieAyiTe MHCTPYKLMAM CEPBUCHOTO
oTAena, He NO3BOANTE NIOAAM PaboTaTb C STUM UHCTPYMEHTOM, eCnn
Bbl He MOMyunnn oj06peHNA OT cepBlica

KpuTtepun npeaenbHbIX COCTOAHMIM
« [loBpexaeHue WHypa NUTaHUA UK LITENCENbHON BUNKN
« [oBpexaeHne Kopryca MHCTPYMEeHTa

WHOOPMALUA Ob YPOBHE LIYMA 1 BUBPALIUU

YpoBeHb akycTuyeckoro aasnenna  |Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 9,382 m/s*K=1,5 m/s?

YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTA
BubpoyckopeHue

Und

(0} 06 yp wyma u p

YpoBeHb Lyma, reHeprpyeMblii 060pyA0BaHNEM, ONUCaH C MOMOLLbIO
YPOBHA 3BYKOBOTO AaBneHWs Lp, W ypoBHA 3BYKOBOW MOLWHOCTY
Lw, (rae K o3HauaeT 3HauyeHMe HeOMpeaeneHHoCT W3MepeHns).
YpoBeHb  TeHepMpyemoli  SNeKTPUYECKON  MalmHon  BUGpaLmn
onncaH ¢ nomoulbio Bubpoyckopenns a, (rae K o3HauaeT 3HauyeHue
HeonpeaeneHHOCTY N3MepPeHNs).

YKasaHHble B [JaHHOW WHCTPYKUMU: YpOBEHb 3BYKOBOTO [1aBNeHuA
Lp,, ypoBeHb 38yKOBOII MOWHOCTU Lw,, a Takxe Bu6poyckopeHue ah
V3MepeHbl B COOTBETCTBUN CO cTaHAapTom EN 62841-1:2015.
YKasaHHblii ypoBeHb BMOpauMM a, MOXHO WCMONb30BaTb ANA
CpaBHeHUA 06OpyfoBaHNA, a Takke ANA MPeABapUTENIbHOM OLEHKM
BUGPALMOHHON SKCMO3ULMN.

3anBneHHas BlllﬁpaLlVIOHHaﬂ XapakTepucTnka npeacraButesibHa AnAa
OCHOBHbIX pabouunx 3apaHuii dNeKTPOUHCTPYMeHTa. BubpauvoHHas
XapaKTepucTuka MOXeT U3MEHUTbCA, eCnn 3SNeKTPOUMHCTPYMEHT
GyfeT ucnonb3oBaTbCcA ANA  APYrX Lenel. Ha BUOPaLMOHHYyIO
XapaKTepUCTUKY MOXeT MNOBAUATb HeﬂOCTaTOl«IHbIﬁ mwnn  CANWKoOM
pefKo OCYLIeCTBAIAEMbIV TeXHUYecknii yxof. [priBefeHHble Bbille
MPUYNHBI MOTYT BbI3BaTb yBenMYeHne ANINTeNbHOCTU BI/I6paL|I/IOHHOIh
3KCMO3MLWK 3a Neprof PaboTbl.

JinA TOYHOI OLEeHKN BUGP 0 3KC cnepyet yuyectb
BpemsA, B TeYeHNe KOTOPOro 3NIEKTPOUHCTPYMEHT HaxopwuTcA B
OTKJIIOYEHHOM COCTOAHUM, NGO BO BKIIIOYEHHOM, HO He paGoTaeT.
Mocne TOUHOI OLIEHKM BCeX GaKTOPOB 3Hay nonHom
MOXET 6bITb 3HAUNTENBHO HIDKE.

[na 3awnTbl onepaTopa OT BPEAHOrO BO3[ENCTBMA BUOPaLMM
HEOOXOAMMO MPUMEHATb [OMONHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHoCTH, a
MIMEHHO: 0becneunBaTb TEXHUUECKNIT YXOA 33 NEKTPOVHCTPYMEHTOM
n pa60‘|I/IMI/l NPUHAANEeXHOCTAMN, NOAAEPKMBATb TeMNepaTypy pyK Ha
npueMnIeMoM YPoBHe, COb/IoAaTb PEXNM TpyAa.

3ALYNTA OKPYXAIOLEW CPEAbI

He CrlepyeT BHIBpAChIBaTh BMECTE C AOMAIKAMM
OTXORaMM, X CNIEAYeT NepeAaTh B CeUMaNbHBIIA NYHKT yTHNM3aLUM.
VHOPMaLMIo Ha Tewy YTWIMIALA MOXET NPEAOCTABUTS NPOAABEL
U3RENVA WM MeCTHbie BNacTM. JMEKTPOHHOE M MEKTPHNECKOE
oBopyAoBatue, OTPaGoTaBLICE CBOI CPOK KCTNYaTaLUM, CORRPAHUT
OnacHble ANA OKpyWaiWel cpedbi Bewectsa. OBopyaoBaHMe,
He NOABEPrHYTOE MPOLECCY BTOPUHON NepepaboTkw, ABnAeTCA
NOTEHUMANHO OMACHbIM ANA OKPYXAIOLIEH CPEAbl U 3A0POBLA
uenoseka.

OcraBnsiem 3a COGOW NPaBo BEOAWTE U3MEHEHIA.

Komnanus Grupa Topex Spétka Scig” Spotka y
& Bapuwase 1o aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee,, Grupa Topex’) coobuiaet, 4T Bce aBTOpckMe Npaga Ha
CopepXatme HaCToALE UHCTPYKUMY (Ranee MIHCTPYKLWA'), B T, TEKCT, GOTOrPadim, Cxembi, PUCYHKM 1

uepTexw, a Takxe pe Komnanu Grupa Topem W 3awyiuieHbi
3aKoHOM OT 4 pespans 1994 rofa 06 aBTOPCKOM MPaBe M CMEXHbIX NPaBax (BECTHUK 3aKOHOAATEbHbIX
aktos PM Ne 90 nos. 631 ¢ nocnen. u3m) 80! 3

3NEMEHTOR MHCTPYKLIM 63 MMCHMEHHOTO COTack KoMMaruk Grupa Topex CTPOTO 3aMPELIIEHO M MOXET
110BNNb 33 COBO/A FPAXAHCKYIO U YTONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTS.

UHO®OPMALNA O JATE U3TOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbI HAXOAQUTCA HA U3[ENINUN

MopAnoK pacwndppoBKy MHPOPMALIMK CrieayioLLnii:

2XXXYYG*##*%
rae

2XXX - rog n3rotoBneHus,

YY - mecAy nsrotosneHna

G- Kop TOproBoii mapkm (nepeas Gyksa)
*E22E_nop i Homep

U32omoenero 8 KHP dns GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4,
02-285 Warszawa, [Monbwa
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MEPEKNAJR IHCTPYKLII
3 OPUTIHANY
MALLVHA LWAIOYBAJIBHA
(WIOMALIUHA) OCLUNALINHA
59G324

YBATAIMEPLL HIK MPUCTATI IO EKCTIYATALYENEKTPOIHCTPYMEHTY,
CINL YBAXHO O3HAVIOMUTMCS 3 LIEKO IHCTPYKLIIEIO 11 3BEPETTL i
Y [OCTYMHOMY MICLYI.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKN
nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

Mip yac wnipyBaHHA AepeB’AHNX YN MeTaneBUX NOBEPXOHb, Hanp.,
TaKux, wo nodapboBaHi papbamu 3 fofaBaHHAM CBUHLIO, iIMOBIPHO
NOBCTaHHA WKIAAMBOro Nusy. KOHTaKT i3 TakM NIOM, UM BANXaHHA
110r0 3[jaTHe CNPUYNHUTUCA 0 NOLIKO/KEHHA 3[J0POB’A onepaTopa
YN CTOPOHHIX 0cCi6. [INA 3ano6iraHHA LbOMYy CNifi BUKOPUCTOBYBaTU
3axoAn ocobucToi 6e3nekn, Hanp.: pecnipaTopu, 3aX1CHi OKynAapw.
PekomeHAyeTbCA Nif'€fHYBaTH BIACMOKTYBaY nuay.

MIArOTOBKA A0 NPAUI 3 YCTATKYBAHHAM

Mia Yac npaui wnidpmatmHy cnif Winko TprmaTt oboma pyKamu.
MepLw Hix BBIMKHYTY WiGMaLIVHY, CNia yNEBHUTUCA, WO HaXaauHui
nanip He TOPKa€ETbCA MOBEPXHI, WO Ti cnify 06po6uTn.

MepLwu HiX YBIMKHY TV yCTaTKyBaHHS, C/lifl yNEBHUTUCS, O HaXAauHuUi
nanip HapiiHo yKpinneHni, a Baxeni HaTAryBaHHA HaxAauyHol
CTpiyKM 3adikcoBaHO.

He ponyckaeTbca TopkaTica ieTaneit ycTaTKyBaHHs, WO pyXalTbCa.
He ponyckaetbca Bigknapa™i wnipmawmHy Ha 6ik HaBiTb nicna
BUMKHEHHS, NepLU HiXX 3yNUHATLCA T pyXOMi YaCTUHW.
PeKkomeHAy€eTbCA BAAraTA 3aXCHY NPOTUMIIOBY MaCKy («MemioCTKy»),
AKLWO Nifj yac WwhipyBanbHUX pobiT noscTae nun. Cniag nam'atat, Wwo
nun, AKWIA NoBCTa€ BHaCNiAOK WhidyBaHHA NoBepXOHb dapboBaHUx
CBUHLEBMMK dapbami, a TakoX MUN [eAKkux raTyHKis AepeBa Ta
MeTany, € WKianMBUM.

He ponyckaeTbca NpucyTHICTb BariTHUX i AiTeil y NpuMilleHHsX, e 3a
[Aonomorow WwhipmalluHu ycyBaioTb $papby 3 [OAATKOM CBUHLIO Uu
3B'A3KIB CBUHLIIO.

He nonyckaeTbca BXMBaT iy, Hanoi, a TakoX NanuTVy NPUMILLEHHAX,
fle 3a JOMOMOrol0 YCTaTKyBaHHA yCyBaloTb (GapOy 3 AoAaBaHHAM
CBUHLIIO 260 3B'A3KiB CBUHLIIO.

PeKkomeHAy€eTbCA He BXMBaTU AOBIVIX NEPEHOCOK.

M4 YAC EKCNNYATALYIT WAIOMALLVHU

Mip yac npaui peKkoMeHAYETbCA BAATaTM 3aXUCHi HaBYLWHWUKN i
niBMacky.

Lni¢matumHa He NpusHayeHa 10 NpaLi y <MOKpYX» yMOBaX.

Mepen nig'egHaHHAM WRiGMAWVHYM [0 MEPeXi KUBNEHHA Chif
YNEBHWUTWCA, WO KHOMKA BBIMKHEHHA 3HAXOAWTbCA Y MONOXEHHI
«BUMKHEHOD.

MepexeBuit WHyp cnif TpumaTtu 3[and BiA PYXOMUX YacTWH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

Min yac 06pPO6KM WNiGMALLIMHOK MOBEPXOHD, L0 3HAXOAATLCA BULLE
rONIOBY, 3aBXAM CIif| HOCUTMN 3aXVCHI YM MPOTUCKANIKOBI OKYNAPU.
Mip yac po6oTu WAiPMALIMHOW He [OMYCKAETLCA CMPUUYMHATM Ha
Hel HaAMIPHWI TUCK, WO Mir 61 JONPOBAAUTY [0 3YNUHKM il pyXOMUX
YacTUH.

YBATA! YcTaTKyBaHHA Npu3HayeHe Ans ekcnnyatauii y npuMilleHHAX
i He Npu3HayeHe ANA npawi Ha30BHi.

HesBaxaloun Ha 3acTocyBaHHs 6e3MeyHOl KOHCTPYKLii, 3axoau
6e3nekn i [OAATKOBI 3acobm 0co6MCTOl Ge3neKkwn, 3aBXKAN iCHYE
3aNULWKOBUI PU3MK TPaBMaTU3My Mif yac npawi.

BYAOBA | MPUBHAYEHHA

LWnipmaiwmHa ocumnaLiiHa ABNAE COGOI0 PYUHWIA €NeKTPOIHCTPYMEHT,
OCHaLLeHU OofHO(A3HUM  KONEKTOPHVUM [BWUFYHOM i3  MOABINHOK
i3onauieto. LWnipmawwmHa He Brmarae gopaTkoBoro 3asemneHHa (Il knac
enekTpoizonauii). LLinipmalumHa ocumnaLiiHa nprsHadeHa Ansa GiHilHoro
wiigyBaHHA MOBepXHi BMPOGIB 3 AepeBa, MONIPyBaHHA [AepeB'sAHNX
NOBEPXOHb N1akoBaHMX, GIHILLHOTO MOnipyBaHHA MeTaneBUX MOBEPXOHb,
yCyBaHHA ipXi Uy CnigiB naky nepes MOHOBHWUM fakyBaHHA, QiHILLHON
06PO6KMN LIEMEHTHVIX, GETOHHIX MOBEPXOHb. IHCTPYMEHT NpU3HayeHui Ao
BUKOPUCTaHHA y PEMOHTHO-OyAiBENbHIX, CTONAPCHKUX MPaLAX, a TakoX
iHLIKX aMaTOPCbKYIX MpaLib.

0
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He ponyckaeTbcA 3acTOCyBaHHA  eNEKTPOIHCTPYMEHTY Ao
wnidyBaHHA MaTepianis, Wo MiCTATL MarHii, aséect abo Takux, WwWo
BKpUTI rincom.

Onnc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHLOTO  BUMNAAY  YCTaTKyBaHHSA,
3a3HauYeHNI HUXKYe, CTOCYETbCA MATIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLiT.
Koneco perynioaHHs wenakocTi ocyunawii

Pykis'a nposigHe

KHonka BBiMKHeHHs

Pykis'a ocHoBHe

€MHICTb AnA 36upaHHA Ny

DikcaTop ANA KpiNneHHs Hax/aauHoro nanepy

Po6Goua nosepxHa

OTBOPU BIACMOKTYBaHHA Ny

. KHomKa KpinneHHsa eMHOCTI iNna 36MpaHHA nuy

10. Kpuika eMHOCTi Ana 36ypaHHa nuny

11. KHomKa 6710KyBaHHA KpULIKK

12. QinbTp

wo

PENo s wN

* ICHYE MOXTMBICTb BIAMIHHOCT Mi GaKTMIHIM 30BHILLHIM BUTNAAOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKuM, o
306paXeHNI Ha MaTIOHKY

ONUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA!

A 3ACTEPEXKEHHA
MOHTAMX/HANALLTYBAHHA
IHOOPMALIIA

MPUHAJNEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. EMHICTb AnA 36upaHHa nuay -1 Wt

2. Manip HaxpayHuit -2Wwr

nigrotoBKA O PO6OTU

3ACAAN NIABOPY HAXKAAYHOIO NMANEPY

HaxpauHuin nanip i3 6inbwym 3epHOM MpUAATHUA [0 YOPHOBOI

06pobKy 6iNbLIOCTI MaTepianis, HaTOMICTb Nanip 3 APIGHIWLYM 3epHOM

— HaAaETbCA A0 iHILIHOT 06PO6KU.

« ¥ pasi, AKLLO NoBepXHA € HepPiBHOIO, If 06POBKY NOUMHaIOTL Nanepom
6inblWwoi  3epHUCTOCTI, N 06pPO6NAIOTL axX mnoBepxHio He 6yae
BUPIBHAHO.

« Toai BMKOPWCTOBYIOTb Nanip cepefHboi 3ePHUCTOCTI 3 MeTol
YCYHEHHA CiAiB NicnA 06p06KM KPYNHO3EPHUCTUM Manepom.

« O6po6Ky NoBepXHi 3aKiHUYIOTb APIGHO3EPHNUCTM Nanepom.

HAAIBAHHA HAXXAAYHOIO NMAMNEPY

BUMKHITb €NIeKTPOIHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAIENKY 3 PO3ETKU.

« O6epiTb Nanip BNacTMBOI 3epPHUCTOCTI, BiAMOBIAHOT A0 MAaHOBAaHOMO
BUAY POGIT.

« Mocnabte Baxinb 3aTUCKy HaxxaauyHoro nanepy (6) (man. A).

MpuKknafitTe HaxaauyHWiA nanip Ao pPo6oyoi NoBepxHi WhidmanHN

(7).

YNeBHiTbCA, WO OTBOPW y HaxaauyHomy nanepi (8) i Ha pobouiii

noBepxHi (6) NoBHicTo cnignanu (man. B).

3arHiTb NPOTUNEXHi OKpaliky Nanepy Ha Topuax poboyoi NoBepxHi

wnipmanHm.

3aTUCHITb Baxinb 3aTUCKy HaxaauHoro nanepy (5) (man. C).

« YNeBHiTbCA, WO Nanip MiLHO 3aKpinaeHwnii.

HaxpauyHmnin nanip MiyHO np aTm po p

nosepxHi wni¢pmawmnHu. MpoBucaHHA nanepy He AONYCKAETbCA.

Axkwo nig vac wnipysanbHNX po6iT nanip 3a3Hae posTAryBaHHsA,

cnif, YCYHYTU NPOBUCAHHA, MIATATHYBWM Namnip, WO 3Ha4YHO

MOAOBXUTb Yac ilioro ekcnnyarauii.

BIACMOKTYBAHHA nuny

Lni¢mawmHa obnagHaHa po6o4oio MOBEpXHEK 3 T.3B. JUMYYKOK.
LnipmatumHa ocumnaLiiHa obnagHaHa y eMHIiCTb AnA 36upaHHA nuny
(5), WO CrpUAE YTPUMAHHIO Y YMCTOTI MOBEPXHI, WO ii 06pobioTh.
JlonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATU TiNIbKU BiAMOBIAHUI NepdopoBaHmit
HaX[ayHWiA nanip, WO YMOXUBMIOE BIACMOKTYBaHHA MUy Kpi3b
po6ouy NoBepxHIO 10 MaLiBKa BiACMOKTYBaHHS.

a
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MOHTAX-AEMOHTAX | YAWEHHA EMHOCTI ANA nuny

HaTucHiTb KHOMKY KpinneHHA (9) 1 BUTATHITb EMHICTb ANA 36MpaHHA

nuny (5) y HanpamKy Hasag (man. D).

« 3HIMITb KPULLKY €MHOCTI Ana 36upaHHA nuny (10), HaTUCKaloun Ha

KHOTKY 6/10KyBaHHs Kpuwwku (11) 3 06ox 6okis (Man. E).

ButarHite ¢inbTp (12), ouncTiThb | BUAANiTs Nun i3 emHocTi (10) (man.

F).

« BcTaHOBITb yCi YaCTVHW Y 3BOPOTHIl NOCNIAOBHOCTI Bif, NOCNI[OBHOCTI
[NIEMOHTaxy.

« BcTaBTe emHiCTb Ana 36upaHHa nuny (10) go onopy, ax byge uyTu
KnauaHHa pikcatopa KpinneHHa (9) (man. G).

« lMepeBipTe NMpaBUbHICTL BCTaBNEHHA EMHOCTI AnA 36MpaHHA nuny
LUNAXOM 06EPEKHOTO TATHEHHS 3a EMHICTD.

PeKoMeHAYETbCA BUMOPOXKHATU €MHICTb MiCNA il HanOBHEHHA Bxe

HaronoByHY.

NMOPA[OK PO6OTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA-BUMUKAHHA

®

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

ByrinbHi wWiToukn y ABUryHi, wWo 3Hocunuca (To6To KopoTwi 3a
5 mMm), cnaneHi Yn TPicHYTi, cnig HeraiiHO 3amiHnTK. 3aBXAu cnipg
3aMiHATY 06MABI WITOYKN OAHOYACHO.

3amiHy ByrinbHUX WiTOYOK 3aBXAW CNif AopyyaTu KBanidpikoBaHUM
cnedianictam i BMKOPMCTOBYBaTW  BUK/IOYHO  OpUriHanbHi
3an4acTuHmn.

Y pasi 6yab-AKNX Hermonafok Cfif 3BepTaTUCA [0 aBTOPU30BaHOTO
CepBICHOTO LIeHTPY BUPOGHIIKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

0)

M ipy inHa 59G324
XapakTtepuctuka Baprictb
Hanpyra xusneHHs 230 B 3m.cTp.
Yacrtota cTpymy 50Ty
MoTy>XHiCTb HOMiHanbHa 220 Bt

LBnakicTb 06epTiB 6e3 HaBaHTaxeHHsA, AianasoH | 6000-12000 xB."

Hanpyra y P A
XapaKTepucTukam, BKasaHUM y Tabnuui Ha wnipmawmHi.

BBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemmkad (3) Hanepep y NonoxeHHs «b».
BUMKHeHHA: nepecyHbTe nepemukad (3) Hasag y nonoxeHHaA «0» (man. H).

PErYJIIOBAHHA WWBUAKOCTI OCLUAALIT

Weunakicte  ocumnAuii - wnipmawmnHn perynoeTbca LWAAXOM

BCTAaHOB/IEHHA Kofleca peryfioBaHHA WBMAKOCTI ocuunauii (1) y

6aaHOMy TMOJIOXKeHHi. 3a oro [OMOMOrol MOXHa BCTaHOBUTU

WBMAKICTb Npaui, Wo BiANOBifjaE BNACTMBOCTAM 06pO6NIOBAHOMO

matepiany. [liana3oH WBMAKOCTe CTaHOBUTD Bif 1 40 6.

Binbwi undpu Ha kKoniwatky (1) BianosiaalwTL BULWINA WBUAKOCTI

npadui (Man. ), HaTOMiCTb MeHLUI - MEHLWIN WBUAKOCTI npaui.

« ObepTaHHA Koniwatka (1) niBopyy 36inbluye WBMAKICTL OCUMAALIT.

« Ob6epTaHHA KoniwaTtka (1) NpaBopyy 3MeHLLYE WBUAKICTb ocLunaALii.

BignosigHnii BGip wBMAKOCTI ocumnAuii cnip BMKOHyBaTU npu
i in Ha y xopi id B pasi yc

WBUAKOCTI ocumnALiit nig yac npaui 6e3 HaBaHTaXKeHHA MOXKNUBe

4acToTH OC il nig yac npaui nig HaBaHTaXKeHHAM.

MOPAAOK MPALI OCLMAALINHOIO WAIOMALUNHOKO

Nig vac npayi wnipmawmny cnig uinko Tprmati oboma pykamm 3a
OCHOBHe (4) Ta NpoBifgHe pykis'a (2).

LWnidpmatumHa NoBMHHA CNnpaTMCA BCi€ Pob6OUOK MOBEPXHEID Ha
N/OLWMHY MaTepiany, Wo oro o6po6ioTb.

BBIMKHITb WwiipMALLNHY I, CNPUYMHAIOYA HA HEl MOMIPHUN TUCK,
nepecyBaiiTe ii no matepiany.

[1ns TOro wo6 3aKiHunMT 06POBKY NOBEPXHI, C/iA 3MEHLUNTU TUCK HA
wnipmaLuvHy, MigHeCT! WipmallnHy Haj NoBepXHet 1 TiNbKW ToAi
BUMKHYTU €lIeKTPOMOTOP.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepw HiXX NPOBOAWUTM pernameHTHi Po6OTM UM PEMOHTYBaTh
eNIeKTPOIHCTPYMEHT, 10ro CNify BUMKHYTM 11 Bifi’€fHaTL Bif Mepexi.

AornAAQ 1 36EPITAHHA

¢ YnCTUTN eNeKTPOIHCTPYMEHT peKOMEHAYETbCA 6e3nocepeaHbo nicns
KOMXHOIO BUKOPUCTaHHA.

He fonycKaeTbca UMILEHHA yCTaTKyBaHHA 3a [OMOMOrOI0 BOAW 4u
iHwWOT pignHN.

YcTaTKyBaHHA AOMNYCKAETLCA YACTUTU BUKITIOYHO 3a JONOMOTOI0 CyXOi
raHuipku, neHsna abo CTpymMeHeM CTUCHEHOTO MOBITPA HU3bKOrO
TUCKY.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATK MpW LIbOMY aHi MUIHI 3acobu,
aHi PO3YMHHVKK, OCKINbKM BOHM 3AaTHi MOLIKOAWTU MAacTUKOBI
eneMeHTN eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTUNALINHI WinuHn y Kopnyci ABUryHa HanexuTb yTpUmyBaTu y
4nCToTi, WO6 3anobirTi NeperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTA.

Y pasi NOWKOMKEHHA eNneKTPUYHOro APOTY MOro Cflif Ha OAWH i3
aHanoriyHMMM xapaktepuctmkamu. byab-Aki cepBicHi Ta pPeMOHTHI
PO6OTY CNifj BUKOHYBaTW BUKJIOYHO B aBTOPVN30BAHOMY CepBiCHOMY
LeHTpi.

Y pasi noABM HaMiPHOrO iCKPEHHA KOMyTaTopa eNnekTPOiHCTPYMEHT
cnip nepepatn KeanipikoBaHOMy crewianicToBi Ha NepeBipKy CTaHy
BYTiNIbHUX LLITOYOK [1BUrYHa.

YcTaTkyBaHHA 36epiratoTb y CyxoMy MicLli, HeJOCTYNHOMY A AiTeA.

@
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YacTtoTa ocumnauii 12000-24000 x8."

Kpok ocuunauii 2Mm
Po3mip po6ouoi nosepxHi 90 x 187 mm
Po3mip HaxgauHoro nanepy 93 x 230 Mmm
Knac enekrpoisonauii ]
Maca 1,6 K&
Pik BUrotoBneHHs 2021

59G324 € N03HAYKOIO TUMY Ta OMUCY YCTaTKyBaHHA
IHOOPMALIA NPO PIBEHDb WWYMY | KOJIUBAHDb
Lp,=79,51b (A) K= 3 gb (A)
Lw,= 90,5 ab (A) K= 3 b (A)
a,= 9,382 m/c?K=1,5m/c?

PiBeHb aKyCTUYHOTO TUCKY

PiBeHb akyCcTUUYHOI NOTYXXHOCTI
3HaueHHsn BibpaLii (MpUCKOpeHHs
KOJINBAHb)

IHdopmauin wopo ranacy Ta BiGpauii

PiseHb ranacy, AKnii yTBOPIOETLCA YCTaTKyBaHHAM, OMUCaHUI LIAXOM:
BW3HAYeHHA PiBHA TUCKY ranacy Lp, Ta piBHA akyCTUYHOI NOTY>KHOCT
Lw, (e K o3Hauyae HeBMeBHEHICTb BUMIpIOBaHHA). KonvBaHHA, AKi
YTBOPIOIOTbCA YCTAaTKyBaHHAM, BUPaXeHi 3HaYeHHAM NPUCKOPEeHHA
KO/MBaHb a, (ae K 03Haua€ HeBNEBHEHICTb BUMIPIOBaHHA).

BrasaHi y Lt iHCTpyKLUii: piBeHb yTBOpIOBaHOrO TUCKY ranacy Lp,, piseHb
aKyCTUYHOI MOTYXXHOCTI Lw, Ta 3HaYeHHA NPUCKOPEHHA KONMMBaHb a,
BUMIpAHI 3rigHo 3 Hopmoto EN 62841-1:2015.

BkasaHui piBeHb KOMMBaHb a, MOXe BUKOPUCTOBYBAaTUCA A0
NOPIBHANBHOI XapaKTepPUCTVKN NPUCTPOIB i A0 MOMNepeaHbOI OLiHKM
eKCno3uuii Ha KONIMBaHHA.

BKasaHul piBeHb KOMMBaHb € PEMpPe3eHTaTUBHUM  BUKIIIOUHO
[NA  OCHOBHUX QYHKLIT eKkcnayaTauii enekTpoiHCTPpyMeHTy. AKLo
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCMJlyaTy€eTbCA 3 iHIWOI MeTol abo 3 iHWUMK
pobounmMK iHCTpyMeHTaMK, PiBeHb KOMMBaHb MOXe BiAPI3HATUCA.
PiBeHb KonuBaHb MOXe 36iNbLIMTACA Yy BUNaAKy He[ocTaTHiX abo
HEperynApHUX PernameHTHUX POBIT i3 ycTaTKyBaHHAM. BuiiesrapaHi
NPUYUHKM  MOXYTb  BUKAMKATW  NifBULLEHY eKcnosuuilo  Bibpauii
NpOTAroM yCbOro nepioay ekcnnyartauii.

Ana p ) ii cnipg B3AaTM o
yBarn nepiogy, Koin ycTaTKyBaHHA BMMKHeHe a6o Konu BOHO
BBIMKHEHe, afle He BUKOPUCTOBYETbCA y po6oTi. Takum unHom,
nicna petenbHoOro aHanisy Bcix ¢aKTopiB cymapHa ekcnosuuis
Bi6pauii MoXe BUABUTUCA CYyTTEBO MEHLUOIO.

3 MeTolo 3aXMCTy KOpKCTyBaya Bifj HacnifKis Bibpaii cnia BnposaanTu
fopaTkoBi  3axoau 6e3nekn, Taki AK:  perynapHuWiA  JornAaa  3a
yCTaTKyBaHHAM i pO60UMM iHCTPyMeHTOM, 3abe3neyeHHA BiNoBigHOT
TemnepaTypu pyK, HanexHa opraHisadia npadui.

OXOPOHA CEPEAOBULLYA

3yRWTT NPOAYKTH, 10 NPALIoNTH Ha EREKTPUMHOMY KABREHH, HE
CNi7 BUKMAATY Pa3OM 3 NOGYTOBMMI BIAXOLAMM, A YTUAI30BYBATH B
cnewiansHux 3aknanax. BIAOMOCTI Mo yTnizaLilo MOXHa oTpUMaTh
B NPOAABUA NPORYKUl M B OPraHax Micuesoi aamiHicTpauii.
B i Ta npunagu  MicTAT

PeuoBUHI, WO He € ana
o wo e A RO
HeGe3neky A CepefioBULLA Ta 310POB'A NOAMHN.

MOXe CTaHOBUTY

BUPOGHVIK 3anMWac 33 06010 NPaBO BHOCHTH IMIHM.
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«Grupa Topex Spolka z ograniczong scig» Spotka , 3 1op!
aapecoio & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3ragysae sik «Grupa Topex») CMOBILaE, WO BCi
aBTOPCbKi MPaBa Ha MICT AAHOI IHCTPYKUT (TYT | Aani HA3MBaHOI <IHCTPYKLs), B Tomy Ha ii TekcT,
PO3MiLLeHi CBITAUHY, CXEMATUUHI PUCYHKY, KDECTIEHHS, 3 TAKOX PO3TalLYBaHHA TEKCTOBUX | rpadiuHmX
enemenTiB HanexaTb BUKNIOYHO A0 Grupa Topex i 3aCTepexeHi BIANOBIAHO A0 3aKOHY Big 4 MoTOrO
1994 poky «[Tpo asTopceie Npago it cnopianeri npasa» (Aue. oprak AepxApyKy Monswi «Dz. U 2006
N2 90 . 631 3 noganbuw. 3m.). ] iiAHmX Linax
acie IHCTpyKLi i OKpemi if enemenTis Ge3 nMCoMoBoro 40380ny Grupa Topex Cysopo 3a6opoHene.
HefoTpumanHa A0 i€l BUMOTY TATHE 3 COGOI0 LMBINbHY Ta KapHY BIAMOBIAANLHICT

EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA
OSZCILLACIOS CSISZOLOGEP
59G324

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Fa és fém, pl. 6lomot tartalmazé festékekkel kezelt feliiletek
csiszolasakor karos/mérgezé porok keletkezhetnek. Az ilyen
porokkal valé érintkezés, vagy belélegzés az operatort vagy a
kornyez6 személyeket veszélyeztetheti. Hasznaljon megfelelé
egyéni védbeszkozoket, mint szlirés arcmaszkot, védészemiiveget.
Porelszivo berendezést kell csatlakoztatni.

A CSISZOLO HASZNALATA ELOTT

« A hasznalat kdzben a csiszolét biztosan, két kézzel kell tartani.

A csiszol6gép bekapcsoldsa el6tt ellenérizze, hogy nem ér hozza a
csiszolopapir a megmunkalandé anyaghoz.

A csiszoldgép bekapcsoldsa el6tt ellendrizze, hogy a csiszolopapir
szolidan rogzitésre kerdlt és a papirrogzité kar a rogzitési pozicioban
van.

Tilos a csiszologép mozgasban 1évé részeihez nyulni.

Tilos a csiszologépet letenni a forgdrészek teljes ledllasa elott.
Arcmaszkot kell hasznélni, ha a csiszolas soran por keletkezik. Az
egyes fa, vagy fém fellletek, vagy 6lmot tartalmazd festékkel bevont
feluletek csiszolasa soran keletkezé por artalmas.

Terhes nék és gyermekek ne tartdzkodjanak abban a helyiségben,
ahol 6lom tartalmu festék keril eltavolitasra csiszoléval.

Az olyan helyiségben, ahol 6lom tartalmu festék keril eltavolitasra
csiszoloval, tilos enni, inni, vagy dohanyozni.

Keriilje a hosszu hosszabbitdk hasznalatat.

A CSISZOLO HASZNALATA ALATT

A csiszolé hasznalatakor alkalmazzon zajvéd6 flltokokat és
arcmaszkot.

A csiszol6t nem szabad nedvesen lizemeltetni.

A csiszolégép haldzatra csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy a
kapcsolégomb nincs a bekapcsolt allapotban.

A berendezés halozati kabelét tartsa tdvol a csiszolégép mozgd
részeitol.

Ha az operator a csiszol6t a feje felett hasznalja, alkalmazzon monolux
véddszemiiveget vagy (itéséllé védészemiveget.

A csiszolé alkalmazasa kdzben nem szabad tulzottan lenyomni a
berendezést, ami a csiszol6 megallasdhoz vezethetne.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofel. lések alkall mellett
is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekovetkezé balesetek
minimalis veszélye.

FELEPITESE ES RENDELTETESE

Az oszcillaciés csiszoldgép egyfazisi kommutatoros motorral meghajtott
elektromos kéziszerszam. A csiszologép nem igényel védofoldelést (Il
érintésvédelmi osztaly). Az oszcillaciés csiszologép fa targyak fellleti
készremunkalasat, festékbevonatt fafeliiletek polirozasat, fényezett
fémfeliiletek polirozasat, fémfeltiletek készre polirozasat, a rozsda és festék
Ujboli fényezés elétti eltavolitasat, stb. szolgalja. A csiszold felujitasi-épits,
valamint barminema onaIIo amatdr (barkacs) munkakhoz hasznélhato.
T|Ios a csiszolé
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feliiletek csi

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szdmozés a gép elemeinek a jelen hasznadlati utasitas abrai
szerinti jeldléseit kdveti.
Rezgésszam szabdlyozé gomb
Els6 fogantyu

Kapcsold

F6é markolat

Portartaly

Csiszolépapir befogd

Talp

Porelvezeté nyilasok
Portartaly rogzité gomb

10. Portartaly fedél

11. Fedél retesz gomb

12. Szliré
* Eléfordulhatnak kilénbségek a termék és az abrak kézétt.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

©E NG WMEWN -

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES

(OSSZESZERELES / BEALLITAS

TAJEKOZTATO
FELSZERELESEK ES TARTOZEKOK
1. Porzsék -1db
2. Csiszolopapir -2db

A MUNKA ELOKESZITESE

A CSISZOLOPAPIR KIVALASZTASA

A nagyobb szemcseérték(i csiszolépapir altaldnossagban az

anyagok zémének durva megmunkalasahoz alkalmas, mig a kisebb

szemcseérték( csiszoldpapir a készremunkalashoz valé.

« Amikor a felllet nem egyenletes, a munkat nagyobb szemcseértéki
csiszolopapirral kell kezdeni a felllet kiegyenlitéséhez.

« Ezutan kozepes szemcseértékl csiszolopapirral tavolitsa el a durva
csiszolopapir utdn megmaradt nyomokat.

« Befejezésiil finom csiszolopapirral munkalja készre a feliiletet.

A CSISZOLOPAPIR FELHELYEZESE

Csatlakoztassa le az elektromos szerszamot a halézatrol.

Valassza ki a tervezett munka szamara megfelel6 csiszolopapirt.
Engedje fel a csiszolopapirt régzité befogokat (6) (A abra).

« Helyezze fel a csiszolopapirt a csiszold talpara (7).

« Ellendrizze, hogy a csiszolopapir furatai (8) és a csiszol6 talp furatai (6)
teljes egészében fedik egymast (B abra).

Hajtsa le a csiszolopapir két végét a csiszoldgép talpanak szélein.
Rogzitse a csiszolopapirt rogzité befogokat (5) (C abra).

« Ellendrizze, hogy a csiszoldpapir biztos médon kertilt rogzitésre.

A csiszoldpapirnak szorosan illeszkednie kell a c5|szolugep
talpahoz. Nem lehet iképpen laza. A yiben a c
kozben a papir megnyulik, iktassa ki a lazulast, ami lényegesen
meghosszabbitja a felszerelt csiszolopapir élettartamat.
PORELSZIVAS

A csiszologép tépdzaras talppal rendelkezik. A megmunkalt felulet
tisztdn tartasdnak érdekében az oszcillacids csiszologép felcsatolt
portartallyal (5) rendelkezik. Haszndlia a megfelel, perforalt
csiszolopapirt, hogy a por a talpon keresztil az elvezetd nyilasba
kertilhessen.

A PORTARTALY LESZERELESE / FELSZERELESE / TISZTITASA
Nyomja be a r6gzité gombot (9) és hiizza ki a portartalyt (5) hatrafelé
(D abra).

« Vegye le a portartaly fedelét (10) megnyomva a fedél rogzité
gombjait (11) a fedél két oldalan (E abra).

Vegye ki a sz(rét (12), tavolitsa el a port a tartalybol és tisztitsa ki (10)
(F abra).

Szerelje fel az alkatrészeket a leszereléssel ellentétes sorrendben.
Tolja be a portartalyt (10) titkdzésig, a rogzité gomb rakattanasaig (9)
(G abra).

Ellendrizze a portartdly megfelelé behelyezését a tartaly enyhe
visszahuzasaval.
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MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

@Ajénlott a portartélyt félig tele allapotban kidriteni.

A halézati fesziiltségnek meg kell egyeznie a csiszologép gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

@ Bekapcsolas - tolja el a kapcsolét (3) az, I pozicidba.
Kikapcsolas - tolja el a kapcsolét (3) az,0” pozicidba. (H abra)
A REZGESSZAM SZABALYOZASA
A csiszologép rezgésszamat a szabélyozé gomb (1) forgatdsaval és
megfelel6 helyzetbe allitasaval lehet bedllitani. Ezaltal az elektromos
szerszam sebessége a munkadarab tulajdonsagaihoz éllithatd. A
sebesség szabélyozds tartomanya: 1 és 6 kozott.
Minél nagyobb szam lathaté a szabalyozégomb keriiletén (1) (1 dbra),
annal nagyobb s csiszologép sebessége.
« Aszabélyozégomb (1) balra csavarasaval a rezgésszam novekedik,
« Aszabélyozégomb (1) jobbra csavarasaval a rezgésszam csokken
A rezgésszam megfelelé bedllitisa menet kozben torténik, a
csiszologép bekapcsolt allapotaban. A terhelés nélkiil beallitott
rezgésszam lehet alacsonyabb.

AZ OSZCILLACIOS CSISZOLOGEP HASZNALATA

« A hasznélat kdzben a csiszolot biztosan, két kézzel kell fogni a
fémarkolatnal (4) és az elémarkolatnal (2).

« Ateljes csiszol6 fellletnek a fel kell fekiidnie a megmunkalt feliiletre.

« Kapcsolja be a csiszologépet és mérsékelten lenyomva tolja elére a
munkadarabon.

« A polirozas befejezésekor enyhitse a ranyomast, emelje fel a csiszolot
a megmunkalt feliilet felett és csak ezutdn kapcsolja ki a csiszold
motorjat.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

Barmilyen karbantartasi, tisztitasi miivelet megkezdése elétt a
berendezést csatlakoztassa le a halozatrol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA
e Minden esetben ajanlott a haszndlat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszdmot.

A tisztitdsdhoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.
A berendezést széraz szovettel, vagy alacsony nyomasu s(ritett
levegével kell tisztitani.
Ne hasznaljon tisztitdszert vagy oldoszert, mert megrongalhatjak a
muanyagbol készilt alkatrészeket.
Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze ezzel a berendezés esetleges tilmelegedését.
Amennyiben a halozati kébel megséril, vigye a berendezést
szervizbe azonos paraméter(i kabelre vald cserélés érdekében. Ezt
a muveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a berendezést
szervizbe kell vinni.
Amennyiben a kommutator tulzott mértékben szikrazik, szakképzett
személlyel ellendriztesse a motor szénkeféinek allapotat.
A berendezés mindenkor szaraz, gyermekektdl elzart helyen

tarolandé.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elh alodott (5 él rovidebb), elégett vagy
greped énkeféi I ki kell cserélni. A két szénkefét

minden esetben egyiitt kell kicserélni.
A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és
@kizérélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmerllé meghibasodas javitdsat bizza a gyartd

markaszervizére.
MUSZAKI JELLEMZOK
NEVLEGES ADATOK
Oszcillacios csiszologép 59G324
Paraméter Erték
Tapfesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 220W
Forgasi sebesség terjedelem terhelés nélkil 6000-12000 min™'
Rezgésszam 12000-24000 min'

Oszcillalas 16kethossz 2mm
A csiszolotalp mérete 90 x 187 mm
A csiszolopapir méretei 93 x230 mm
Erintésvédelmi osztaly 1l
Tomege 1,6 kg
Gyartés éve 2021

A 59G324 mind a gép tipusat, mind meghatarozasat jelenti

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 9,382 m/s? K= 1,5 m/s’

Hangnyomds-szint
Hangteljesitmény-szint
Rezgésgyorsulasi érték

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok

A berendezés altal kibocsatott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel Lp, és a hangeré-szinttel Lw, kerilt leirdsra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés altal gerjesztett rezgés az a
rezgésgyorsulassal kertilt leirasra (ahol a K a mérési pontatlansag).

A jelen dtmutatéban megadott: kibocsajtott hangnyomés-szint Lp,,
hangeré-szint Lw,, valamint a rezgésgyorsulas a, az EN 62841-1/2015
iranyelv szerint keriilt megmérésre.

Az a, rezgésgyorsulas a berendezések dsszehasonlitasahoz és a rezgés
el6zetes kiértékeléséhez hasznalhato fel.

A megadott rezgési szint egyediil a berendezés alapvet6 alkalmazasaira
vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb alkalmazasokra vagy
egyéb munkaszerszamokkal kerll hasznalasra, a rezgés szintje
mddosulhat. A berendezés nem elegendd, vagy tul ritka karbantartasa
magasabb rezgést fog kivaltani. A fent megadott okok novelhetik a
rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

A rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figy azokat az
idészakokat, amikor a berendezés ki van kapcsolva, vagy amikor
be van kapcsolva, de nincs hasznalatban. Az 6sszes tényezé pontos
felbecsiilése utan az 6sszes rezgés mértéke lényegesen kisebb lehet.
Afelhasznald rezgés hatésa ellenivédelme érdekében tovébbibiztonsagi
intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a munkaszerszamokat
ciklikus karbantartasa, a kezek megfelel6 hémérséklete és a megfeleld
munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos Gzemu termeékeket ne dobja Ki a hazi szemettel,
hanem azt adja le ¢ ¢ ékgytijteé

helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt
kaphat a termék vagy a helyi 6
Az 416 és

a természeti komyezetre haté anyagokat tartalmaznak.
A hulladékkezelésnek,  jrahasznositésnak nem  aldvetett
berendezések potencislis veszélyforrast jelentenek a kérnyezet és
az emberi egészség szamara.

h

larmh

*Avaltoztatas joga fenntartva

A ,Grupa Topex Spotka z ograniczona i cia” Spotka 6 Varso,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas
(tovabbiakban ,Hasznalati Utasités’) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak szévegével, a

felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos
Gsszes szerzoi jog a Grupa Topex kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrdl sz6l6 térvényben foglaltak szerint
U. (Torvénykozlny) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késobbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas

ének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa,
tele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil polgarjogi és biintetSjogi
felelésségre vonas terhe mellett szigorian tilos.
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TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
MASINA DE SLEFUIT OSCILANTA
59G324

INAINTE DE INCEPE UTILIZAREA UNELTEI ELECTRICE CITITI
PASTRATI-LE PENTRU UTILIZARE

NOTA:
CU ATENTIE INSTRUCTIUNILE S$I
ULTERIOARA .

REGULI DE SIGURANTA DETALIATE

Tn timpul slefuirii suprafetelor din lemn si metal, de exemplu celor
vopsite cu vopsele cu plumb, se pot forma pulberi nocive / toxice.
Contactul sau inhalarea acestor pulberi pot pune in pericol sanatatea
operatorului sau a persoanlor straine. Trebuie folosite echipamente
de protectie individuala adecvate, cum ar fi semi-masti de filtrare,
ochelari de protectie. Conectati sistemul de aspirare a pulberii.

INAINTE DE A INCEPE UTILIZAREA MASINII DE SLEFUIT

In timpul utilizarii, tineti bine masina de slefuit cu ambele maini.
Tnainte de conectarea masinii de slefuit, asigurati-va ca ea nu atinge
cu hartia abraziva materialul care urmeaza sa fie prelucrat.

Inainte de a porni masina de slefuit, asigurati-va ca hartia abraziva
este bine fixata si ca parghiile de prindere a hartiei sunt in pozitia de
strangere a hartiei.

Se interzice atingerea pieselor masinii de slefuit care sunt in miscare.
Nu asezati masina de slefuit dupa oprirea ei inainte de oprirea
pieselor in miscare.

Trebuie utilizatd o masca de protectie dacd in timpul slefuirii se
produce praf. Praful emis in timpul slefuirii anumitor suprafete de
lemn si metal vopsite cu vopsea de plumb este daunator.

Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre in incdperea unde
vopseaua care contine compusi de plumb este indepartatd cu
ajutorul masinii de slefuit.

Nu mancati, nu beti si nu fumati in incaperea in care vopseaua care
contine compusi de plumb este indepartatd cu masina de slefuit.
Evitati utilizarea cablurilor prelungitoare lungi.

IN TIMPUL UTILIZARII MASINII DE SLEFUIT

In timpul lucrului cu masina de slefuit purtati intotdeauna apératori
antifonice de urechi si o semi-masca de protectie.

Masina de slefuit nu este potrivita pentru lucrarile umede.

Inainte de a conecta masina de slefuit la retea, verificati daca butonul
de comutare nu este in pozitia de conectare.

Cablul de alimentare al dispozitivului trebuie péstrat intotdeauna
departe de partile in miscare ale masinii de slefuit.

Cand se lucreaza cu masina de slefuit de-asupra capului, trebuie
folositi gogle de protectie sau ochelari anti-impact.

In timpul lucrului cu masina de slefuit, se interzice exercitarea unei
presiuni excesive care ar putea duce la oprirea masinii.

NOTA! Dispozitivul este destinat pentru lucréri de interior.

Cu toate ca de la bun inceput s-a conceput o structura sigura,
precum si masuri de siguranta si de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc minim de vatamari corporale in timpul muncii.

STRUCTURA SI DESTINATIA

Masina de slefuit oscilanta este o scula electricd portabild, actionata de un
motor comutator monofazat. Masina de slefuit nu necesita impamantare
de protectie (izolatie de clasa Il). Masina de slefuit oscilanta este destinata
pentru finisarea prin slefuire a suprafetelor produselor din lemn, lustruirea
suprafetelor de lemn acoperite cu lac, lustruirea finala a suprafetelor
metalice lacuite, indepartarea ruginii sau a urmelor de lac inainte de o noud
lacuire, etc. Domeniile sale de utilizare sunt executarea lucrarilor de reparatii
si de constructie, tamplarie si toate lucrarile in domeniul activitatilor
independente de amator (mesterit)

Nu utilizati masina de slefuit pentru slefuirea materialelor care
contin magneziu, azbest sau suprafetelor acoperite cu ipsos.
DESCRIERA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate pe paginile grafice ale acestei instructiuni.

1. Butonul de reglare a vitezei de oscilatie

2. Prinderea frontald
3. Comutator

4. Manerul de baza
5. Recipient de praf

&

®

@

Clema de prindere a hartiei abrazive
Talpa

Orificii de evacuare a prafului.

Butonul de fixare a recipientului de praf
10. Capacul recipientului de praf

11. Butoane pentru blocarea capacului

12. Filtru

* Pot exista diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA SIMBOLURILOR GRAFICE FOLOSITE

©®No

AVERTIZARE

MONTAJ/SETARI

O
A\
®

ECHIPAMENT $I ACCESORII
1. Recipient pentru praf -1 buc.
2. Hartie abraziva -2 buc.

PRGATIREA PENTRU LUCRU

SELECTAREA HARTIEI ABRAZIVE

Hartia abraziva cu granulatie groasa este in general potrivitd pentru

prelucrarea bruta a majoritatii materialelor, iar hartia cu granulatie fina

este utilizatd pentru lucrarile de finisare.

« Dacad suprafata nu este uniformd, porniti lucrarea cu hartie cu
granulatie groasa si continuati pana la netezirea suprafetei.

« In continuare, utilizati hartie cu granulatie medie pentru a elimina
urmele ramase dupd prelucrarea cu hartie grosiera.

« In final trebuie folositd hartia cu granulatie find pentru a incheia
operatia de finisare.

FIXAREA HARTIEI ABAZIVE

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

« Selectati gradatia hartiei abrazive adecvata lucrarilor planificate.
Slabiti clemele de fixare a hartiei abrazive (6) (fig. A).

Asezati hartia abraziva smirghelul pe piciorul masinii de slefuit (7).
Asigurati-va ca orificiile din hartia abraziva (8) si piciorusul de lucru (6)
se suprapun complet (fig. B).

indoiti ambele capete ale hartiei abrazive pe marginile piciorului
masinii de slefuit.

Strangetl clemele de prindere a hartiei abrazive (5) (fig. C).

« Asigurati-vé ca hartia abraziva este bine atasata.

Hartia abraziva trebuie sa adere strans la piciorul masinii de slefuit.
Nu poate exista niciun loc slabit. Daca in timpul slefi artia se
intinde, trebuie inlaturata slabirea, ceea ce va prelungi semnificativ
durata de viata a benzii de hartie abrazive.

ASPIRREA PULBERII

Masina de slefuit poseda un picior cu asa-numitul velcro. Pentru a
mentine suprafata prelucrata in stare curata, masina de slefuit oscilanta
are un recipient de praf (5) atasat. Trebuie utilizatda hartia abraziva
perforata corespunzatoare pentru a permite pulberii sa ajunga prin
picior la orificiul de evacuare.

DEMONTAREA / MONTAREA / CURATAREA RECIPIENTULUI DE
PRAF

Apasati butonul de fixare (9) si trageti recipientul de praf (5) inapoi
(fig. D).

Scoateti capacul rezervorului de praf (10) prin apasarea butoanelor
de blocare a capacului (11) de pe ambele parti (fig. E).

Scoateti filtrul (12), curatati-l si indepartati praful din recipient (10)
(fig. F).

Reasamblati toate componentele in ordinea inversa demontarii.
Introduceti recipientul de praf (10) pana la capat, pana cand sare
butonul de fixare (9) (fig. G).

Verificati daca recipientul de praf este asezat corect prin tragerea
usoard a acestuia.

Se recomanda golirea recipientului de praf dupa umplerea acestuia pe
jumatate.
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LUCRUL /SETARI

CONECTARE / DECONECTARE

Te de al e trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de fabricatie a masinii de slefuit.

Conectare - deplasati comutatorul (3) inainte in pozitia,I"
Deconectarec - deplasati comutatorul (3) inapoi in pozitia 0" (fig. H).

REGLAREA VITEZEI DE OSCILARE

Viteza de oscilatie a masinii de slefuit se regleaza prin rotirea si fixarea

butonului de reglare (1) in pozitia dorita. Acest lucru va permite sa

reglati viteza de lucru a sculei electrice la proprietatile materialului

prelucrat. Intervalul de reglare a vitezei este de la 1 la 6.

Cu cat este mai mare numarul de pe circumferinta butonului (1)

(fig. 1), cu atat este mai mare viteza de lucru a masinii.

« Rasucirea butonului (1) spre stanga mareste viteza de oscilatie,

« Rasucirea butonului (1) spre drepta determina reducerea vitezei de
oscilatie

Selectia corectd a vitezei de oscilatie se efectueaza in timpul

inii de slefuit. Viteza de oscilatie setata

fara sarcina in timpul functionarii poate fi mai mica.

LUCRUL CU MASINA DE SLEFUIT OSCILANTA

« In timpul utilizarii, masina de slefuit trebuie tinutd puternic, cu
ambele maini pe manerul principal (4) si prinderea anterioara (2).
Intreaga suprafata care slefuieste trebuie sa se sprijine pe suprafata
de lucru.

Conectati masina de slefuit si exercitati o presiune moderata asupra
materialului de prelucrat.

La terminarea lustruirii, reduceti presiunea ridicand masina de slefuit
deasupra suprafatei de prelucrat si de-abia atunci opriti motorul
acesteia.

OPERAREA SIINTRETINEREA
inainte de aincepe orice reglare, intretinere sau reparatii, dispozitivul
trebuie sa fie deconectat de la retea.
INTRETINERE S| DEPOZITARE
@- Se recomanda curatirea dispozitivului direct dupa fiecare utilizare.

Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati dispozitivul cu o bucatd de panza uscata sau suflati cu aer
comprimat la presiune scazuta.

Nu utilizati niciun fel de agenti de curatare sau solventi deoarece pot
deteriora piesele din plastic.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincélzirea dispozitivului.

in cazul deteriorarii cablului de alimentare, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceiasi parametrii. Aceasta procedura trebuie sa fie
incredintata unui specialist calificat sau dispozitivul trebuie predat
unui service.

In cazul scanteierii excesive pe comutator, periile de carbon trebuie s&
fie controlate de o persoana calificata.

Dispozitivul trebuie péstrat intotdeauna intr-un loc uscat, inaccesibil
copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului (mai scurte de 5 mm), arse sau
crapate trebuie inlocuite imediat. intotdeauna, cele doua perii de
carbon sunt inlocuite in acelasi timp.

@inlocuirea periilor de carbon trebui efectuata numai de catre o

persoana calificata care utilizeaza piese originale.
Toate tipurile de defecte trebuie eliminate de serviciul autorizat al
producatorului

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE
Masina de slefuit oscilanta 59G324
Parametru Valoarea
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominald 220W

6000-12000 min™'
12000-24000 min™'

Intervalul vitezei de rotatie fara sarcina

Numarul de oscilatii

Pasul oscilatiei 2mm
Dimensiunea télpii de slefuire 90 x 187 mm
Dimensiunea hartiei abrazive 93 x230 mm
Clasa de protectie Il
Masa 1,6 kg
Anul de productie 2021

59G324 inseamna atat tipul, cat si definitia masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiilor vibratiilor |a =9,382 m/s?K=1,5 m/s’

Informatii cu privire la zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul presiunii
acustice emise Lp, si nivelul de putere acustica Lw, (unde K reprezintd
incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
de valoarea acceleratiilor vibrationale a, (unde K este incertitudinea de
masurare).

Nivelurile presiunii acustice Lp, emise, nivelul de putere acustica Lw, si
valorile acceleratiei vibratiilor a, prezentate in aceastd instructiune, au
fost masurate in conformitate cu EN 62841-1: 2015. Nivelul de vibratii
a, prezenta, poate fi folosit pentru a compara dispozitivele si pentru a
pre-evalua expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor se poate schimba.
Nivelurile mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate de intretinerea
insuficientd sau prea rara a dispozitivului. Motivele prezentate mai sus
pot cauza o expunere crescuta la vibratii pe toata perioada de lucru.
Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie sa
se tina cont de | in care dispozitivul este oprit sau cand
acesta este pornit, dar nu este utilizat. Dupa o estimare precisa a
tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica
a dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
corespunzatoare mainilor si organizarea adecvata a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitéti speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzitorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sanatatea umand.

¥Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia strPograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex”) informeaza c4, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare “ instructiuni®) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul
autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicérile ulterioare). Copierea, schimbarea,
publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal.
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PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZ{VANI
OSCILACNIi BRUSKA
59G324

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PFi brouseni dfevénych a kovovych povrchi, které jsou napk. natfené
barvami s pfimési olova, mize vznikat 3kodlivy/toxicky prach.
Kontakt s timto prachem nebo jeho vdechovéni muize ohrozit zdravi
osoby obsluhujici néfadi nebo pfitomnych nepovolanych osob. Je
nutné pouzivat prislusné osobni ochranné prostiedky, napf.: filtracni
polomasky, ochranné bryle. Je tfeba pfipojit zafizeni pro odvadéni
prachu.

PRED ZAHAJENIM POUZi{VANI BRUSKY

« P¥i pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

Pfed zapnutim brusky se presvédcte, zda se brusny papir nedotyka
povrchu, ktery mé byt obrébén.

Pfed zapnutim brusky se presvédcte, zda je brusny papir fadné
pfipevnén a zda se packy pro pfipevnéni papiru nachazeji v poloze
uchyceni papiru.

Nedotykejte se pohybuijicich se soucasti brusky.

Po vypnuti brusku neodkladejte, dokud se pohybujici se soucasti
nezastavi.

Pouzivejte ochrannou masku, pokud se pfi brouseni tvofi prach.
Prach tvofici se pfi brouseni povrchl natfenych olovénou barvou,
nékterych druht dieva a kovu je skodlivy.

Zabrante pfistupu téhotnych Zen a déti do mistnosti, ve které je
pomoci brusky odstrafiovana barva obsahujici slouceniny olova.
Nejezte, nepijte a nekuite v mistnosti, ve které je pomoci brusky
odstrafiovana barva obsahujici slouceniny olova.

« Nepouzivejte dlouhé prodluzovaci kabely.

PRI POUZIVANI BRUSKY

« Pii praci s bruskou vzdy pouzivejte chrani¢e sluchu a ochrannou
polomasku.

Bruska neni vhodnd pro praci na mokro.

Pred zapojenim brusky do elektrické sité zkontrolujte, zda se zapinac
nenachézi v poloze ,zapnuto”.

Napéjeci kabel zafizeni se nikdy nesmi dostat do kontaktu s
pohybujicimi se sou¢astmi brusky.

Pii praci s bruskou ve vysce presahujici vysku postavy pouzivejte
uzaviené ochranné bryle nebo bryle na ochranu proti
odpryskavajicimu povrchu.

Pii brouseni pfilis netlacte na brusku, protoze by mohlo dojit k jejimu
zastaveni.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostiedki a dodate¢nych ochrannych prostiedkd, vzdy
existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITi

Oscilaéni bruska je ru¢nim elektrickym naradim, které je pohanéno
jednofédzovym komutdtorovym motorem. Bruska nevyzaduje ochranné
uzemnéni (Il. tfida izolace). Oscila¢ni bruska je uréena k povrchovému
findlnimu  brouseni dfevénych vyrobkd, lesténi lakovanych drevénych
povrch, findlnimu lesténi lakovanych kovovych povrchd, odstrarovani rzi
¢i zbytkd laku pred opétovnym lakovanim apod. Pouziva se pfi provadéni
rekonstrukénich, stavebnich, truhlafskych a veskerych kutilskych praci.
Nepouzivejte brusku k brouseni materiali obsahujicich hoi¢ik,
azbest nebo k brouseni povrchii pokrytych sadrou.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

Otocny knoflik pro regulaci rychlosti oscilace
Predni rukojet

Zapinac

Hlavni rukojet

Néadoba na prach

Svorka brusného papiru

)

0)

©
®
®

@

oy hwN =

VAN
@®

7. Patka

8. Otvory pro odvadéni prachu

9. Tlacitko upevnéni nadoby na prach
10. Kryt nadoby na prach

1. Tlacitka zajisténi krytu

12. Filtr

* Skutecny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

A\
®

VYBAVENI( A PRISLUSENSTVI
1. Nadoba na prach - 1ks
2. Brusny papir -2ks

PRIPRAVA K PRACI

VOLBA BRUSNEHO PAPIRU

Brusny papir s hrubS$im zrnénim je obecné vhodny pro hrubé

opracovani vétsiny materiald, papir s jemnéjsim zrnénim se pouziva pfi

dokoncovacich pracich.

« Je-li povrch nerovny, pak zacnéte brousit pfi pouziti hrubozrnného
papiru a pokracuijte, dokud povrch nebude rovny.

« Nasledné pouzijte sttednézrnny papir za Uc¢elem odstranéni stop po
opracovani hrubozrnnym papirem.

« Na zavér pouzijte jemnozrnny papir pro provedeni konecné tpravy.

PRIPEVNOVANI BRUSNEHO PAPIRU

Odpojte elektricky nastroj od napajeni.

« Zvolte brusny papir s hrubosti vhodnou pro zamyslenou ¢innost.
Uvolnéte svorky pro upevnéni brusného papiru (6) (obr. A).

Umistéte brusny papir na patce brusky (7).

Piesvédcte se, zda se otvory v brusném papiru (8) a pracovni ¢asti (6)
zcela kryji (obr. B).

Ohnéte oba konce brusného papiru na okrajich brusné ¢asti brusky.
Zaklapnéte svorky pro upevnéni brusného papiru (5) (obr. C).
Presvédcte se, zda je brusny papir fadné uchycen.

Brusny papir musi tésné pfiléhat k brusné casti brusky. Nesmi se
vyskytovat Zadna vile. Pokud béhem brouseni dojde k prodlouzeni
papiru, pak je nutno toto uvolnéni odstranit, coz vyrazné prodlouzi
Zivotnost p ého prouzku br ého papiru.

ODSAVANI PRACHU

Bruska ma patku s tzv. suchym zipem. Oscilacni bruska je vybavena
naddobou na prach (5) pro udrzeni cistoty obrdbéného povrchu.
Pouzivejte vhodny perforovany brusny papir, aby se prach mohl
dostavat patkou k odvadécimu otvoru.

DEMONTAZ / MONTAZ / CISTENi NADOBY NA PRACH

« Stisknéte upinaci tlacitko (9) a vysunte nadobu na prach (5) dozadu
(obr. D).

Sundejte kryt nadoby na prach (10) stisknutim zajistovacich tla¢itek
krytu (11) na obou stranach (obr. E).

Vyjméte filtr (12), vycistéte a odstrate prach z nadoby (10) (obr. F).
Montaz vsech prvkl provedte v obraceném poradi.

Vlozte nadobu na prach (10) na doraz, az zasko¢i upinaci tla¢itko (9)
(obr. G).

Zkontrolujte  spravnost
potéhnutim za nadobu.
Doporucuje se vyprazdiiovat nadobu na prach jiz po naplnéni pouze
z poloviny.

VYSTRAHA

MONTAZ / NASTAVEN{

uchyceni nadoby na prach lehkym

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hod
Stitku brusky.

d.

é napéti é na typ

Zapnuti - pfemistéte zapinac (3) dopfedu do polohy,I"
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Vypnuti - pfemistéte zapinac (3) dozadu do polohy,0" (obr. H).
REGULACE RYCHLOSTI OSCILACE
Otacky motoru brusky se reguluji otocenim a nastavenim otoc¢ného
kolecka pro regulaci otacek (1) do pozadované polohy. Umoziuje
to pfizpUsobeni pracovni rychlosti elektrického nafadi vlastnostem
obrabéného materidlu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.
vyssi je rychlost brusky.
« Otocenim oto¢ného knofliku (1) doleva se rychlost oscilace zvysuje,
« Otocenim oto¢ného knofliku (1) doprava se rychlost oscilace snizuje.
Volba pfislusné rychlosti oscilace se provadi, kdyz je bruska v
provozu, zapnuta. Rychlost oscilace nastavena bez zatizeni mize
byt béhem préce nizsi.
PRACE S OSCILACNI BRUSKOU
Béhem pouzivani drzte brusku pevné obéma rukama za hlavni
rukojet (4) a pfedni tchyt (2).
Cely brusny povrch se musi dotykat obrabéného povrchu.
Zapnéte brusku a pohybujte ji po obrabéném materidlu. Na brusku
pii tom mirné tlacte.
Pfi dokoncovani lesténi snizte tlak, nadzvednéte brusku nad
obrabény povrch a teprve pak vypnéte motor brusky.
PECE A UDRZBA
Pred zahdajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim,
udrzbou nebo opravami je nutno zafizeni odpojit od elektrické sité.
UDRZBA A SKLADOVANI
« Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouZiti.
K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
Cistéte zafizeni suchym hadiikem nebo proudem stlateného
vzduchu s nizkym tlakem.
Nepouzivejte zadné cistici prostfedky ani rozpoustéd|a, jelikoz muize
dojit k poskozeni plastovych soucasti.
Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby nedochéazelo
k prehrati zafizeni.
V pfipadé poskozeni napéjeciho kabelu je tieba jej vymeénit za kabel
se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite kvalifikovaného
odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.
Vyskytuje-li se na komutétoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych kartac¢d motoru kvalifikovanou osobou.
« Skladujte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vidy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

@Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za

pouziti originalnich dila.
Veskeré zévady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.
TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Oscilacni bruska 59G324
Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napédjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 220W

6000-12000 min™'
12000-24000 min™'
Zdvih oscilace 2mm

Rozsah otacek bez zatizeni

Pocet oscilaci

Velikost brusné c¢asti 90 x 187 mm
Velikost brusného papiru 93 x230 mm
Trida ochrany 1]
Hmotnost 1,6 kg
Rok vyroby 2021

59G324 znamend typ a urceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lp,=79,5 dB(A) K=3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

a,=9,382m/s’K=1,5m/s’

Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibraci

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popséna: trovni emise akustického
tlaku Lp, a urovni akustického vykonu Lw, (kde K je nejistota méfeni).
Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany hodnotou zrychleni vibraci
a, (kde K je nejistota méfen).

Uvedené v tomto ndvodu: hladina emise akustického tlaku Lp,, droven
akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci a, byly naméfeny v
souladu s normou EN 62841-1:2015.

Uvedend roven vibraci a, miize byt pouzita ke srovnani zafizeni a
prvotnimu posouzeni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti zafizeni.
Je-li zafizeni pouzivano pro jiné prace nebo s jinymi pracovnimi
nastroji, mlze byt Uroven vibraci jind. Na vy3si vibrace mlize mit vliv
nedostatecnd nebo provadénd piilis zfidka udrzba zafizeni. Vyse
uvedené pficiny mohou zptisobit navyseni expozice vibracim béhem
celé doby provozu.

Pro piesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Po dikladném zhodnoceni viech faktor
miuize byt celkova expozice vibracim hem nizsi.

K ochrané uzivatele proti Ucinkiim vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako napfiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich néstroj, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace préce.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektricky napajené vjrobky nevyhazujte spolu s domécim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v piislusnych
zévodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
V4m poskytne prodejce nebo mistni tfady. Pouzita elektricka
a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni
prostiedi. Nerecyklovand zafizeni predstavuji potencialni
nebezpeti pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spotka z i iedzialnoscia” Spotka se sidlem ve Varsavé,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa Topex”) informuje, e veskerd autorska prava k obsahu tohoto
navodu (dale jen: ,ndvod”), véetné mj. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykresti a také jeho
uspoFadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranna podle zakona ze dne 4. tinora
1994, 0 autorskych pravech a pravech pibuznych (sbirka zakoni z roku 2006 . 90 polozka 631 s
pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavéni, zvefejiiovéni & modifikovani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni uéely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je prisné
zakazano a miize mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.

PREKLAD POVODNEHO (8K

NAVODU NA POUZITIE
VIBRACNA BRUSKA
59G324

UPOZORNENIE: SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU ELEKTRICKEHO
NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE HO
NA NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri braseni drevenych a kovovych ploch, napr. natieranych
farbami s primesou olova, mézu vzniknut skodlivé/toxické prachy.
Kontakt alebo vdychovanie takéhoto prachu moéze ohrozit zdravie
obsluhujucej osoby alebo okolostojacich oséb. Pouzivajte vhodné
osobné ochranné prostriedky, ako napriklad: filtracné polomasky,
ochranné okuliare. Zariadenie pripojte na odsavanie prachu.

PREDTYM, AKO ZACNETE PRACU S BRUSKOU

Pri préci drzte brasku pevne obidvomi rukami.

Skor, ako brusku zapnete, uistite sa, ¢i sa brisnym papierom nedotyka
materidlu, ktory ma byt obrabany.

Pred zapnutim brusky sa uistite, ¢i je brusny papier dobre upevneny, a
¢&i st paky na upeviovanie papiera v spravnej polohe.

Nedotykajte sa ¢asti brusky, ktoré su v pohybe.

Po vypnuti neodkladajte brasku skér, ako sa zastavia jej pohyblivé
Casti.

Ak pri bruseni vznika prach, pouzivajte ochrannt masku. Prach, ktory
vznikd pocas brusenia povrchov natieranych olovnatym naterom,
niektorych druhov dreva a kovu, je $kodlivy.

Tehotné Zeny a deti nemdzu vstupovat do miestnosti, v ktorej sa
bruskou odstranuje farba obsahujuca zltéeniny olova.

V miestnosti, v ktorej sa briskou odstranuje farba obsahujica
zlu¢eniny olova, je zakazané jest, pit alebo fajéit.

Vyhybajte sa pouzivaniu dlhych predlzovacich kéblov.
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PRI PRACI S BRUSKOU

« Pri praci s bruskou vzdy pouzivajte slichadla na ochranu sluchu a
ochranny respirator.

Bruska nie je vhodnd na pracu na mokro.

Pred pripojenim brusky do siete je potrebné skontrolovat, ¢i tlacidlo
spinaca nie je v polohe ,zapnuté”.

Napajaci kabel zariadenia vzdy drzte v bezpecnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti brusky.

Pri préaci s briskou nad hlavou obsluhujicej osoby pouzivajte
chranice oci alebo ochranné okuliare.

Pri préaci nevyvijajte na brasku prili$ velky tlak, tento by mohol
sposobit zastavenie brusky.

POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych ochrannych
prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko trazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Vibra¢na bruska je ru¢ny elektricky nastroj pohanany jednofézovym
komutatorovym motorom. Bruska si nevyzaduje ochranné uzemnenie
(izolacia 2. triedy). Vibracna bruska je ur¢end na zacistovacie povrchové
brusenie drevenych vyrobkov, lestenie drevenych povrchov pokrytych
lakom, zacistovacie lestenie lakovanych kovovych povrchov, odstrariovanie
hrdze alebo stop laku pred opatovnym lakovanim atd'. Oblasti jej pouzivania
st vykonavanie opravarsko-stavebnych, stolarskych, ako aj vietkych prac v
ramci samostatného domaceho majstrovania.

Brusku nepouzivajte na brisenie materialov obsahujticich horéik,
azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené v
grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Koliesko na regulaciu rychlosti kmitania
Predné drzadlo

Spinac

Hlavna rukovat

Néadoba na prach

Svorka brasneho papiera

Patka

Otvory na odvadzanie prachu.

Tlacidlo na pripevnenie nadoby na prach
10. Kryt nadoby na prach

11. Aretacné tlacidla krytu

12. Filter

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

e ENOWmAWN

UPOZORNENIE

A VYSTRAHA

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Nadoba na prach -1 ks
2. Brusny papier - 2ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

VYBER BRUSNEHO PAPIERA

Brusny papier s hrubsou zrnitostou je vhodny na hrubé opracovanie

vacsiny materidlov, kym papier s jemnejsou zrnitostou sa pouziva pri

zacistovacich pracach.

e Ked' je povrch obrdbaného materidlu nerovny, zacnite pracu
hrubozrnnym papierom a pokracuijte, az kym povrch nevyrovnate.

« Nasledne pouzite papier so strednou zrnitostou, aby ste odstranili
stopy, ktoré zostali po obrabani hrubozrnnym papierom.

« Nakoniec pouzite jemnozrnny papier na vykonanie zacistovacej
operacie.

UPEVNOVANIE BRUSNEHO PAPIERA

Elektrické naradie odpojte od napajania.

Zvolte gradaciu brisneho papiera vhodnu pre pldnovanu pracu.
Uvolnite svorky na upevnenie brisneho papiera (6) (obr. A).

Brusny papier zalozte na patu bruisky (7).

Uistite sa, i sa otvory brisneho papiera (8) a brisneho disku (6)
uplne kryju (obr. B).

Ohnite obidva konce brisneho papiera na okrajoch patky brusky.
Zatlacte svorky na upevnenie brisneho papiera (5) (obr. C).

Uistite sa, i je brisny papier bezpecne upevneny.

Briisny papier musi tesne priliehat k patke brusky. Medzi papierom
a patkou nemoéze byt ziadna véla. Ak sa papier pocas brisenia
vytlahne, je potrebné odstranit uvolhenle, &o znacne predizi
Zi loZzeného pasu bru
ODSAVANIE PRACHU

Briska ma patku s tzv. suchym zipsom. Aby sa udrzala cistota
obrabaného povrchu, vibraéna briska ma pripojent nadobu na prach
(5). Treba pouzivat spravny, perforovany brisny papier, aby sa prach
dostal cez patku do odvadzajlceho otvoru.

DEMONTAZ / MONTAZ / CISTENIE NADOBY NA PRACH

« Stlacte upeviovacie tlacidlo (9) a vysunte nadobu na prach (5)
dozadu (obr. D).

Zlozte kryt nadoby na prach (10) stlacenim areta¢nych tlacidiel krytu
(11) na obidvoch stranach (obr. E).

Vyberte filter (12), ocistite ho a odstrante prach z nadoby (10) (obr. F).
Vsetky komponenty namontujte v opa¢nom poradi ako pri
demontazi.

Nadobu na prach (10) zasunte az na doraz, kym nezapadne
upevnovacie tlacidlo (9) (obr. G).

Skontrolujte, ¢i je nadoba na prach spravne osadena tak, ze za nu
jemne potiahnete.

Vrecko na prach sa odporutca vyprazdnovat uz po jeho naplneni do
polovice.

®

pap

PRACA /NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat hod
popisnom stitku brusky.

el.

Zapinanie - spinac (3) presurite dopredu do polohy,I"

Vypinanie - spinac (3) presunte dozadu do polohy,0” (obr. H).
REGULACIA RYCHLOSTI VIBROVANIA

Rychlost vibracie brasky sa nastavuje otocenim a umiestnenim
oto¢ného kolieska (1) do pozadovanej polohy. Umoziiuje to prispdsobit
rychlost prace elektrického nastroja vlastnostiam obrabaného
materialu. Rozsah nastavenia rychlosti je od 1 do 6.

Cim vyssie Cislo je zobrazené na obvode oto¢ného kolieska (1) (obr. 1),
tym vyssia je rychlost prace brusky.

« Otac¢anim kolieska (1) dolava sa zvysuje rychlost vibracie,

« Otacanim kolieska (1) doprava sa znizuje rychlost vibracie

Spravny vyber rychlosti vibracie sa vykonava pocas chodu brusky.
Nastavena rychlost vibracie bez zataze pocas prace moze byt nizsia.

PRACA S VIBRACNOU BRUSKOU

Pocas prace je potrebné brasku drzat pevne obidvomi rukami za
hlavnu rukovat (4) a predné drzadlo (2).

Celd brasna plocha musi byt v kontakte s obrdbanym povrchom.

« Zapnite brasku a pri pouziti mierneho tlaku ju presivajte po
obrabanom materiali.

Ked koncite lestenie, znizte tlak a nadvihnite brisku nad obrabanu
plochu. Az vtedy vypnite motor brusky.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako za¢nete nastavovanie, obsluhu alebo opravu, je potrebné
zariadenie odpojit od siete.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie Cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne Ccistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit suciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

V pripade poskodenia vodica elektrického napajania ho vymente

@
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za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tuto cCinnost zverte

kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.
« V pripade, Zze dochddza k nadmernému iskreniu v komutétore,

kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej osobe.
« Zariadenie vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sucasne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

@Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej osobe

pri pouziti vyhradne originalnych suciastok.
Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

vyrobcu.
TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Vibracna bruska 59G324
Parameter Hodnota

Napéjacie napétie 230V AC

Frekvencia napajania 50 Hz

Nominalny vykon 220W

Rozsah rychlosti otd¢ania naprazdno 6000-12000 min™'
Pocet kmitov 12000-24000 min'
Zdvih kmitov 2mm

Rozmer brusnej patky 90 x 187 mm
Rozmer brasneho papiera 93x230 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 1,6 kg
Rok vyroby 2021

59G324 oznacuje tak typ, ako aj oznacenie stroja
UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 9,382 m/s? K= 1,5 m/s?

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibracii

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je ur¢end: hladinou akustického
tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde K oznacuje neistotu
merania). Vibrovanie zariadenia je ur¢ené hodnotou zrychleni vibrécii a,
(kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto navode uvedené: hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a hodnota zrychleni vibracii a, boli namerané v
sulade s EN 62841-1:2015.

Uveden hladinu vibrécii a, mozno pouzit na porovnévanie zariadeni a
na predbezné postdenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak bude zariadenie pouzité na iné ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa moze zmenit. Na vyssiu
hladinu vibracii bude mat vplyv nedostato¢na alebo zriedkavo
vykondvana udrzba zariadenia. Vyssie uvedené pri¢iny mézu sposobit
zvysenie expozicie vibraciam pocas celej doby prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do tvahy

bdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale

nepracuje sa s nim. Po dékladi p ych éi

moze byt celkova expozicia vibraciam ho nizsia.

Na ochranu obsluhujticej osoby pred nésledkami vibracii je potrebné
zaviest dodato¢né bezpeénostné opatrenia ako: pravidelnd udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pradom sa nesmi likvidovat spolotne s
domécim odpadom, ale maji byt odovzdané na recyklaciu na urcenom
mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo miestne
organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuji
latky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je
odovzdané na recyklciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie.

*Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spolka z ograniczona Scig” Spotka so sidlom vo Varsave,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto
navodu (dalej iba:,Navod"), v rdmci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom,
obrazkom a k jeho 3truktdre, patria vyhradne spoloénosti Grupa Topex a podliehajii pravnej ochrane
podla zakona zo diia 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zikonov
Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie,

publikovanie, Gprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné Géely,
bez pisomného suhlasu spoloénosti Grupa Topex, si prisne zakdzané a mozu mat za nasledok
obeianskopravne a trestnopravne désledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
VIBRACIJSKI BRUSILNIK
59G324

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA
POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO
UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med brusenjem lesnih in kovinskih povrsin, npr. prebarvanih z
barvami z dodatkom svinca, lahko pride do skodljivega/toksi¢nega
prasenja. Stik z oziroma vdihavanje tega prahu lahko ogrozi zdravje
uporabnika oz. drugih oseb v blizini. Treba je uporabljati ustrezna
zas¢itna sredstva kot: polmaske s filtrom, zas¢itna ocala. Treba je
priklopiti napravo za odsesavanje prahu.

PRED UPORABO BRUSILNIKA

« Med uporabo je treba trdno drzati brusilnik z obema rokama.

Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da se brusilnik z
brusnim papirjem ne dotika obdelovanega materiala.

Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da je brusni papir
trdno pritrjen in da so vzvodi za pritrditev papirja v polozaju pritrditve
papirja.

Delov brusilnika, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

Brusilnika ni dovoljeno odloziti, preden se gibljivi deli ne zaustavijo.
Treba je nositi zas¢itno masko, ¢e med brusenjem prihaja do prasenja.
Med brusenjem povriin nekaterih vrst lesa in kovin, prebarvanih z
barvo, ki vsebuje svinec, je nastali prah skodljiv.

Nosecnicam in otrokom ni dovoljen dostop do prostora, v katerem se
s pomodjo brusilnika odstranjuje barva, ki vsebuje svinec.

V prostoru, v katerem se s pomocjo brusilnika odstranjuje barva, ki
vsebuje svinec, ni dovoljeno piti, jesti in kaditi.

1zogibati se je treba uporabi dolgih podaljskov.

MED UPORABO BRUSILNIKA

Med obratovanjem brusilnika je vedno treba nositi protihrupne
nausnike in zas¢itno polmasko.

Brusilnik ni namenjen za delo v mokrem.

Pred priklopom brusilnika na omrezZje se je treba prepricati, da se
vklopno stikalo ne nahaja v polozaju vklop.

Napajalni kabel orodja je treba vedno drzati stran od gibljivih delov
brusilnika.

Pri delu z brusilnikom nad glavo uporabnika je treba uporabljati
zadcitna ocala.

Med uporabo brusilnika nanj ni dovoljeno vrsiti prekomernega
pritiska, ki bi lahko povzrocil zaustavitev brusilnika.

POZOR: Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev
in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja nevarnost poskodb
med delom.

ZGRADBA IN UPORABA

Vibracijski brusilnik je rocno elektri¢cno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski elektri¢ni motor. Brusilnik ne potrebuje zascitne ozemljitve
(izolacija razreda II). Vibracijski brusilnik je namenjen za povrsinsko
zaklju¢no brusenje lesenih izdelkov, poliranja lesnih lakiranih povrsin,
zaklju¢nega poliranja kovinskih lakiranih povrsin, odstranjevanje rje ali
sledov laku pred ponovnim lakiranjem, za zaklju¢na dela na betonskih
povrsinah ipd. Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela, mizarska dela
in za vsa dela na podro¢ju individualnega amaterskega dela (naredi si sam).
Uporaba brusilnika za brusenje materialov, ki vsebujejo magnezij,
azbest ali katerih povrsina je pokrita z gipsom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh teh navodil.

1. Regulacijski gumb za vibracijsko hitrost

2. Prednjirocaj

3. Vklopno stikalo

4. Glavnirocaj
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Zbiralnik prahu Vklop - vklopno stikalo (3) potisnite naprej v polozaj,I".
Sponka brusnega papirja Izklop - vklopno stikalo (3) potisnite nazaj v polozaj,0” (slika H).
Sani

NASTAVITEV VIBRACIJSKE HITROSTI

Vibracijska hitrost brusilnika se nastavi z obra¢anjem in nastavitvijo
10. Pokrov zbiralnika prahu regulacijskega gumba (1) v Zeleni polozaj. To omogoca nastavitev
11. Tipke blokade pokrova ustrezne hitrosti dela elektri¢nega orodja glede na obdelovan material.
12. Filter Obmogje regulacije hitrosti je od 1 do 6.

Ve¢ja je Stevilka na obodu gumba (1) (slika 1), ve¢ja je hitrost
~ delovanja brusilnika.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV « Obracanje gumba (1) v levo pomeni povecanje vibracijske hitrosti.

« Obracanje gumba (1) v desno pomeni znizanje vibracijske hitrosti.
Pravilna izbira vibracijske hitrosti p med obr j
brusilnika. Nastavljena vibracijska hitrost brez obremenitve je med
OPOZORILO! delom lahko nizja.

@ DELO Z VIBRACIJSKIM BRUSILNIKOM

Odprtine za odvajanje prahu
Tipka za pritrditev zbiralnika prahu

©®Ne W

* Obstajajo lahko razlike med sliko i izdelkom.

MONTAZA/NASTAVITVE « Med yp({rabo J:e treba“trdrV\ol drzati brusilnik, z obema rokama za
glavni rocaj (4) in prednji rocaj (2).

Celotna brusilna povriina delovne plos¢e mora lezati na obdelovani
INFORMACIA povrsini.

Vklopite brusilnik in ga z zmernim pritiskom premikajte po
obdelovanem materialu.

« Ob koncu poliranja zmanjsajte pritisk z dvigom brusilnika nad

OPREMA IN PRIBOR
1. Zbiralnik prahu -1 kos.

2. Brusni papir -2 kos obdelovano povrsino in ele takrat je treba izklopiti motor brusilnika
PRIPRAVA NA DELO SERVISIRANJE IN VZDRZEVANJE

IZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA Pred zacetkom kakrinih koli regulacijskih dejavnosti, oskrbe ali
Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih materialov, Apopravila, je treba orodje izklopiti iz omrezja.
medtem ko je bolj fin brusni papir primeren za zaklju¢na dela.

~ . . . - K . - . VZDRZEVANJE IN HRAMBA
« Ce povrsina ni ravna, je treba delo priceti z bolj grobim papirjem in :

Priporoca se ¢iscenje orodja neposredno po vsaki uporabi.

« Zaciscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
Napravo je treba cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte distilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko skodujejo
delom iz umetnih mas.

NAMESTITEV BRUSNEGA PAPIRJA Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se

ﬁ Izklopite elektri¢no orodje iz napajanja. prepreci pregrevanje orodja.
V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom

nadaljevati, dokler povrsina ni ravna.

« Potem je treba uporabiti srednje grob papir, s katerim se odstranijo
sledi, ki so nastale po delu z bolj grobim papirjem.

« Za zakljucek je treba uporabiti fin papir, s katerim se opravi zaklju¢no
delo.

=\ * |zberite gradacijo brusnega papirja glede na nacrtovano delo.
9 « Sprostite sponke, ki fiksirajo brusni papir (6) (slika A). z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu
« Brusni papir namestite na delovno ploico brusilnika (7). strokovnjaku ali pa servisu. ) ) o
« Prepricajte se, da se odprtine v brusnem papirju (8) in v delovni plo3¢i + V primery, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
(6) popolnoma pokrivajo (slika B). treba preverjanje stanja oglenih Scetk motorja zaupati kvalificirani
« Upognite oba konca brusnega papirja na robovih delovne plosce osebi.
brusilnika. « Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
« Zategnite sponke, ki fiksirajo brusni papir (5) (slika C). MENJAVA OGLENIH SCETK

« Prepricajte se, da je brusni papir trdno namescen.
Brusni papir se mora tesno prilegati delovni plosci brusilnika. Ne

Izrabljene (krajse od 5 mm), zaz ali pocene ogl $éetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti

sme biti nikakrsnega odstoy Ce med brusenj pride do menjavo obeh oglenih Scetk.

odstopanja papirja, je treba odstopanje odpraviti, kar znatno Pe glenih 3$cetk je treba zaupati izkljucno
podaljsa cas uporab $cenega kosa br papirja. @kvallﬁclranl osebl, ki uporablja originalne dele.

ODSESAVANJE PRAHU Vse napake mora odpraviti po:)blascenl servis proizvajalca.

Brusilnik ima sani s t.i. velkrom. Vibracijski brusilnik ima z namenom TEHNICNI PARAMETRI

zagotavljanja Cistoce obdelovane povrsine priklju¢eno vreco za prah

(5). Uporabljati je treba ustrezen perforiran brusni papir, tako se lahko TEHNICNI PARAMETRI

prah preko delovne plosce pretaka do odvodne odprtine. Vibracijski brusilnik 59G324

ODSTRANITEV / NAMESTITEV / CISCENJE ZBIRALNIKA PRAHU Parameter Vrednost

« Pritisnite tipko pritrditve (9) in izvlecite zbiralnih prahu (5) nazaj (slika Napetost napajanja 230V AC
D). Frekvenca napajanja 50 Hz

« Snemite pokrov zbiralnika prahu (10) s pritiskom na blokade pokrova Nazivna moc 220W

(11) na obeh straneh (slika E).

Izvlecite filter (12), o¢istite in odstranite prah iz zbiralnika (10) (slika F). Obmodje vrtilne hitrosti brez obremenitve 6000-12000 min

« Namestite vse elemente v obratnem vrstnem redu od odstranitve. Stevilo vibracij 12000-24000 min™
« Zbiralnik prahu (10) potisnite do opore, da se zaskoci tipka pritrditve Brusni gib 2mm
(9) (slika G). Velikost delovne plosce 90 x 187 mm
« Preverite, ali se zbiralnik prahu popolnoma prilega, tako da rahlo Velikost brusnega papirja 93 x230 mm
povlecete zbiralnik. Razred zaidite I
Priporoca se praznjenje zbiralnika Ze po polovi¢ni napolnitvi. Masa 1,6kg
UPORABA /NASTAVITVE Leto izdelave 2021
VKLOP / 1ZKLOP 59G324 pomeni tako tip kot opredelitev naprave

f’: Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana

na oznachni tablici brusilnika.
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PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Lp,=79,5 dB(A) K=3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=9,382m/s*K=1,5 m/s?

Stopnja zvocnega tlaka
Stopnja zvo¢ne moci
Stopnja vibracij

Informacije o hrupu in vibracijah

Stopnja oddajanega hrupa naprave je opredeljena s: stopnjo
oddajanega zvocnega tlaka Lp, in stopnjo zvoc¢ne moci Lw, (kjer
K pomeni negotovost meritve). Vibracije naprave so opredeljene z
vrednostjo vibracij a, (kjer K pomeni pogresek meritve).

Navedeno v teh navodilih: stopnja oddajanega zvoc¢nega tlaka Lp,,
stopnja zvo¢ne moci: Lw, in vrednost vibracij a, so izmerjene v skladu z
Direktivo EN 62841-1:2015.

Navedena stopnja vibracij a, se lahko uporablja za primerjavo naprav in
uvodno oceno izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna samo za osnovno uporabo
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo stopnjo
vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave. Zgoraj
navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na
vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natancno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma je vkljuceno,
vendar se ne uporablja. Po natan¢ni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost na vibracije veliko nizja.

Da bi zasc¢itili uporabnika pred ucinki vibracij, je treba uvesti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in delovnih orodij,
zagotovitev ustrezne temperature rok in pravilna organizacija dela.

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe, Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. lzrabljeno elektriéno in
elektronsko orodje vsebuje okolju 3kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi

*Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spotka z sciq” Spotka s sedezem v Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila®), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami,
kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 it. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.

@

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS
EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS
59G324

DEMESIO! PRIES PRADEDAMI NAUDOTI ELEKTRIN] |RANK], |DEMIAI
PERSKAITYKITE $IA INSTRUKCUA IR SAUGOKITE JA NAUDOJIMUI
ATEITYJE.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

Slifuojant dazytus medinius ir metalinius pavirsius, pavyzdziui,
dazais, kuriy sudétyje yra svino, gali kilti kenksmingos, toksinés
dulkés. Kontaktas su Siomis dulkémis arba kvépavimas jomis uzterstu
oru gali bati pavojingas dirbanciojo bei pasaliniy asmeny sveikatai.
Batina naudoti asmenines apsaugos priemones, pvz., puskaukes
su filtrais, apsauginius akinius taip pat reikia prijungti dulkiy
nusiurbimo sistema.

PRIES PRADEDAMI NAUDOTI SLIFUOKL]

« Dirbdami slifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis.

« Pries jjungdami 3lifuoklj jsitikinkite, kad 3lifavimo popieriumi jis
nesiliecia prie apdoroti numatyto ruosinio.

« Prie$ jjungdami slifuoklj patikrinkite, ar gerai pritvirtintas slifavimo

popierius, bei, ar $lifavimo popieriaus tvirtinimo svirtys ties padétimi
Jpritvirtinta”

Nelieskite judan¢iy slifuoklio detaliy.

Nedékite slifuoklio iskart, vos tik iSjungiate, palaukite kol sustos visos
judancios detalés.

Jeigu darbo metu kyla dulkés, uzsidékite apsaugine kauke. Slifuojant
pavirsius, kurie padengti dazais su $vino priemaisomis arba kai kurias
medienos ir metalo rasis, kyla nuodingos dulkés.

Besilaukiancioms moterims ir vaikams, patalpoje, kurioje nuo pavirsiy
Salinami dazai su alavo priemaisomis, bati draudziama.

Patalpoje, kurioje nuo pavirsiy salinami dazai su alavo priemaisomis
draudZiama valgyti, gerti bei rakyti.

Nenaudokite ilgy prailginimo laidy.

NAUDOJANTIS SLIFUOKLIU

Dirbdami su 3lifuokliu, visada uzsidékite apsaugines ausines ir
puskauke.

Slifuoklis nepritaikytas $lifavimui, $lapiai”.

Pries jjungdami slifuoklj j elektros jtampos tinklg patikrinkite, ar
irankis isjungtas jungikliu, jo padétis ,isjungta”.

|rankio elektros laida visada laikykite atokiau nuo judanciy slifuoklio
detaliy.

Jeigu slifuojate aukstai (iskéle jrankj virs galvos), uzsidékite
apsauginius arba specialiuosius apsauginius akinius.

Dirbdami su slifuokliu nespauskite jo pernelyg stipriai, dél pernelyg
didélés apkrovos slifuoklis gali sustoti.

DEMESIO! Jrankj galima naudoti tik darbui patalpose.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu visada
islieka pavojus susizeisti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Ekscentrinis 3lifuoklis yra Il izoliacijos klasés elektrinis, rankinis jrankis.
|rankis varomas vienfaziu kolektoriniu varikliu. Ekscentriniam 3lifuokliui
nereikia apsauginio jzeminimo (Il klasés izoliacija). Ekscentrinis slifuoklis
yra skirtas mediniy gaminiy pavirsiaus apdailai, laku padengty mediniy
pavirsiy poliravimui, lakuoty metaliniy pavirsiy apdailai, radziy arba lako
liku¢iy pasalinimui, pries pakartoting dazyma ir kt. [rankio panaudojimo
sritys, tai remonto, statybos, staliaus bei kiti mégéjiski meistravimo darbai.
Neslifuokite su jrankiu medziagy, kuriy sudétyje yra magnio,
asbesto arba jeigu jy pavirsiai padengti gipsu.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé

2. Priekiné rankena

3. Jungiklis

4. Pagrindiné rankena

5. Talpykla dulkéms

6. Slifavimo popieriaus spaustukas
7. Padas

8. Angos dulkiy salinimui

9. Dulkiy talpyklos tvirtinimo mygtukas
10. Dulkiy talpyklos dangtelis

11. Dangcio blokavimo mygtukas
12. Filtras

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

. DEMESIO

A |SPEJIMAS

@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI
@ INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Talpykla dulkéms -1vnt.

2. Slifavimo popierius -2 vnt.
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PASIRUOSIMAS DARBUI

SLIFAVIMO POPIERIAUS PRITAIKYMAS

Stambesnio gradétumo $lifavimo popierius tinka didesnés daugumos

medziagy pirminiam $lifavimui, o smulkesnio gradétumo 3lifavimo

popierius skirtas baigiamajam slifavimui, apdailai.

« Jeigu slifuojamas pavirdius yra nelygus, darbg rekomenduojame
pradéti stambesnio gradétumo $lifavimo popieriumi ir testi tol, kol
pavirsius i$lyginamas.

« Toliau rekomenduojame pasirinkti vidutinio gradétumo 3lifavimo
popieriy, juo pasalinami nelygumai, like po 3lifavimo stambaus
gradétumo $lifavimo popieriumi.

« Slifavimo pabaigoje patariame naudoti
slifavimo popieriy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS PRITVIRTINIMAS

I5traukite elektrinio jrankio laido kistuka, i$ elektros jtampos tinklo.

Pasirinkite tokios rasies slifavimo popieriy, kuris tinka planuojamam

darbui atlikti.

« Atlaisvinkite $lifavimo popieriaus spaustukus (6) (pav. A).

« Uzdékite slifavimo popieriy ant slifavimo pado (7).

« [sitikinkite, kad $lifavimo popieriaus (8) ir darbinio pado (6) skylés
visiskai sutampa (pav. B).

« Uzlenkite abejus slifavimo popieriaus galus ant lifavimo pado krasty.

« Uzverzkite 3lifavimo popieriaus spaustukus (5) (pav. C).

« Patikrinkite, ar $lifavimo popierius yra teisingai ir tvirtai pritvirtintas.

lifavimo popierius turi tiksliai priglusti prie jrankio slifavimo

ado Negali buti jokio laisvumo. Jeigu shfawmn e|g°je pop|er|us

smulkaus gradétumo

tuomet §j 3 reikia p i i til
itemptos $lifavimo popieriaus jI.IDStOS naudojimo laikas yra
ilgesnis.
DULKIY SALINIMAS

Slifuoklio padas yra lipnus, vadinamas ,varnalésa”. Ekscentrinio slifuoklio
komplekte yra dulkiy surinkimo talpykla (5), dél to apdorojamas
pavirsius islieka Svarus. Naudokite perforuotg slifavimo popieriy, kad
dulkés, per darbiniame pade esancias angas, galéty patekti j dulkiy
alinimo sistema

DULKIY SURINKIMO TALPYKLOS NUEMIMAS / UZDEJIMAS /
VALYMAS
¢ Paspauskite tvirtinimo mygtukga (9) ir patraukite dulkiy talpyklg (5)
atgal (pav.D).
« Nuimkite dulkiy talpyklos dangtj (10), paspausdami dangtelio
fiksavimo mygtukus (11), esancius abiejose pusése (pav. E).
ISimkite filtra (12), iSvalykite bei pasalinkite dulkes nuo talpyklos (10)
(pav.F).
Visus dulkiy talpyklos elementus uzdékite atvirks¢iu nuémimui
eiliskumu.
|dékite dulkiy talpykla (10), stumkite iki galo, tol, kol spragtels
tvirtinimo mygtukas (9) (pav. G).
Patikrinkite, ar dulkiy talpykla tinkamai pritvirtinta, tai galima
padaryti nestipriai trukteléjus talpykla.
@Dulkiq surinkimo talpyklg patariama istustinti prisipildzius pusei jos
talpos.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

JUNGIMAS IR I3JUNGIMAS

Elektros tlnkln [tampa turl atitikti jtampa, nurodyta slifuoklio

1 )

@Lwnglmas pastumkite jjungimo mygtuka (3) j priekj, simbolio 1" link.

I8jungimas - patraukite jjungimo mygtuka (3) atgal, simbolio ,0” link
(pav. H).

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE.

Darbo metu galima reguliuoti ekscentrinio lifuoklio veikimo greitj,
pasirenkant reikiama numatytam darbui. Greitis nustatomas sukimosi
greicio reguliavimo rankenéle (1). Dél $ios funkcijos, jrankio darbo greitj
galima pritaikyti apdorojamos medziagos savybéms. Greicio keitimo
ribos yra nuo 1 iki 6.

Kuo didesné reiksmé ant sukimosi greicio reguliavimo rankenélés (1)
korpuso (pav. I), tuo greiciau veikia slifuoklis.

« Rankenélés pasukimu (1) j kaire sukimosi greitis padidinamas.

« Rankenélés pasukimu (1) j deSine sukimosi greitis sumazinamas.

A\
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Tiksliai nustatyti sukimosi greitj galima tuomet, kai ekscentrinis
slifuoklis veikia be aokrovos, jjungus jungiklio blokada. Nustatytas
sukimosi greitis, darbo metu, gali bati mazesnis.

DARBAS SU EKSCENTRINIU SLIFUOKLIU

Slifavimo metu, 3lifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis, uz
pagrindinés rankenos (4) ir priekinés rankenos (2).

Slifavimo metu, visas darbinis padas turi bati uzdétas ant apdorojamo
pavirsiaus.

Jjunkite slifuoklj ir spausdami nedidele jéga,
apdorojamu pavirsiumi.

Baige slifuoti sumazinkite 3lifuoklio spaudima, atitraukite jj nuo
nuslifuoto pavirsiaus ir tik tuomet isjunkite.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto arba
aptarnavimo darbus, istraukite elektros laido kistuka i$ elektros
tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

« Patariame, jrankj valyti po kiekvieno naudojimosi juo.

« Valymui nenaudokite vandens arba kitokiy skysciy.

« Slifuoklj valykite sausu audiniu arba praptskite zemo slégio, suslégto
oro srautu.

« Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy nei skiedikliy, jie gali apgadinti i$

plastmasés pagamintas detales.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas, taip

apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

Jei elektros laidas sugadinamas, jj reikia pakeisti elektros laidu, kurio

techniniai duomenys yra tokie patys. Sj remonto darba gali atlikti tik

kvalifikuotas specialistas arba jranki reikia atiduoti j remonto dirbtuve.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirks¢iuoja, paprasykite kvalifikuoto

asmens, kad patikrinty variklio angliniy sepetéliy bakle.

« Visada, jrankj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIU SEPETELIU KEITIMAS

nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
del. k i. Visada, tuo pat

tolygiai, slinkite jj

P

metu, kei¢iami abu angliniai Sepetéliai.

Anglini Sepeteéli pakeisti gali tik kvalifikuotas asmuo,
dojantis originalias atsargines detal

Bet koklus remonto darbus leidziama atlikti tik autorizuotoje gamintojo

remonto dirbtuvéje.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Ekscentrinis slifuoklis 59G324

Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 220W

6000-12000 min™'
12000-24000 min™'

Sukimosi greitis be apkrovos
Judesiy skaicius be apkrovos

Judesiy amplitudé 2mm
Slifavimo pado matmenys 90 x 187 mm
Slifavimo popieriaus matmenys 93 x 230 mm
Apsaugos klasé I
Svoris 1,6 kg
Pagaminimo metai 2021

59G324 apibrézia jrenginio tipa ir savybes
INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis pagal Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis pagal Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

I$matuota vibracijos pagreicio [a = 9,382 m/s*K= 1,5 m/s’
verté

Informacija apie triuksma ir vibracija

Jrenginio skleidziamo triuksmo lygis apibadinamas sekanciai: Lp,
skleidziamo garso slégio lygis ir garso galios lygis Lw, (kur K reiskia
matavimo paklaidg). |renginio skleidziama vibracija yra apibadinama
pagal vibracijos pagreicio ah verte (kur K yra matavimo paklaida).

Sioje instrukcijoje: garso slégio Lp, lygis bei garso galios lygis Lw, ir
vibracijos pagreicio a, verté buvo i$matuoti pagal direktyva EN 62841-
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1:2015. Nurodytas vibracijos lygis ah gali bati naudojamas jrenginiy
palyginimui taip pat pirminiam vibracijos jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrenginys yra
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrenginys bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip
pat nebus tinkamai priziGrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél
minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati didesnis
nei nurodytas.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
us, kai jrenginys yra ij arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné.
Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio pasekmiy, turéty
bati naudojamos papildomos saugos priemoneés: periodiska prietaiso ir
darbo priemoniy priezidra, tinkamos ranky temperataros uztikrinimas ir
tinkamas darbo organizavimas.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos
reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos
apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéjq arba vietos valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi
gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy sveikatai.

“Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong ialnoscig” Spotka " (toliau: ,Grupa
Topex”), kurios buveiné yra Varéuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos
(toliau: ,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra $ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos,
paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario
4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.., nuo 2006 mety jsigaliojes
istatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint ratiko Grupa Topex sutikimo kopijuoti,
perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis
yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.

W

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS
ORBITALA SLIPMASINA
59G324

PIEZIME: PIRMS ELEKTROIERICES LIETOSANAS UZSAKSANAS UZMANIGI
IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO TURPMAKAI IZMANTOSANAI.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Slipéjot koksnes vai metala virsmas, kuras, pieméram, ir krasotas
ar svinu saturosam krasam, var veidoties kaitigie/toksiskie putekli.
Sadu putek|u ieelposana vai kontakts ar tiem ir bistams lietotaja vai
treSo personu veselibai. Lietot atbilstoSus personigas aizsardzibas
lidzek]us: filtréjosas pusmaskas, aizsargbrilles. Pievienot ari puteklu
nosucoso instalaciju.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS UZSAKSANAS

Slipmasinas lietosanas laika ta jatur stingri ar abam rokam.

Pirms slipmasinas ieslégsanas parliecinaties, ka slipmasina

nepieskaras ar slippapiru pie apstradasanai paredzéta materiala.

Pirms slipmasdinas ieslégsanas parliecinaties, ka slippapirs ir

piestiprinats stingri un slippapira nostiprinosie piespiedniir slippapira

fiksacijas stavokli.

Nedrikst pieskarties pie slipmasinas kustigajam dalam.

Nedrikst nolikt slipmasinu péc izslégsanas, kamér kustigas dalas

neapstajas.

Jalieto aizsargmaska, ja slipésanas laika veidojas putekli. Putekli, kas

rodas slip&jot virsmas ar svinu saturo$o krasu, ka ari dazas koksnes un

metala virsmas, ir kaitigi.

Gratniecém un bérniem nedrikst ienakt telpa, kur ar slipmasinas

palidzibu tiek nonemta svina savienojumus saturosa krasa.

Telpa, kur ar slipmasinas palidzibu tiek nonemta svina savienojumus

saturosa krasa, nedrikst ést, dzert vai smékét.

Jaizvairas no garu pagarinataju izmantosanas.

SLIPMASINAS LIETOSANAS LAIKA

« Slipmasinas darbibas laika ir jalieto prettroksnu austinas un
aizsargpusmasku.

Slipmasinu nedrikst izmantot t.s. slapjajiem darbiem.

Pirms pieslégt slipmasinu pie elektrotikla parliecinaties, ka slédza
poga nav atrodama ieslégta pozicija.

Vienmeér turét ierices barosanas vadu drosa attaluma no slipmasinas
kustigajam dalam.

Stradajot ar slipmasinu virs operatora galvas, lietot aizsargbrilles.
Slipmasinas darbibas laikda nedrikst uz to parmérigi spiest, lai
slipmasina nepartrauktu savu darbibu.

UZMANIBU! Elektroierice ir paredzéta darbam iekstelpas.
Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un papildu
aizsardzibas lidzek|u izmanto3anu, vienmér pastav neliels risks gt
ievainojumus darba laika.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Orbitala slipmasina ir manuala elektroierice, kuras piedzinu veido vienfazes
kolektora dzingjs. Slipmasinai nav nepieciesams aizsargzeméjums (I
izolacijas klase). Orbitala slipmasina ir paredzéta koka izstradajumu virsmu
nobeiguma slipésanai, ar laku parklato koka virsmu pulésanai, lakoto
metala virsmu nobeiguma pulésanai, riisas un lakas pédu nonemsanai
pirms atkartotas lako3anas u.tml. Slipmasinu izmanto bavniecibas-
remontdarbos, galdniecibas darbos, ka ari visa veida amatierdarbos.

Ar slipmasinu nedrikst slipét magniju un azbestu saturosos
materialus, ka ari ar gipsi parklatas virsmas.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kas ir
aprakstiti $is instrukcijas grafiskaja dala.
Oscilacijas atruma regulésanas poga
Priekséjais rokturis

Sledzis

Pamatrokturis

Puteklu tvertne

Slippapira piespiednis

Darba pamatne

Putek|u novadosas atveres

Putek|u tvertnes stiprinajuma poga
10. Putek|u tvertnes vaks

11. Vaka blokésanas pogas

12. Filtrs

* Attels un izstradajums var nedaudz at3kirties

N

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS
@® .o
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Puteklu tvertne -1 gab.

2. Slippapirs - 2gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

SLIPPAPIRA IZVELE

Slippapirs ar lielaku graudainibas pakapi kopuma ir paredzéts rupjajai

apstradei lielakajai dalai materialu, savukart slippapirs ar mazaku

graudainibas pakapi tiek izmantots apdares darbos.

« Kad materiala virsma nav lidzena, sakuma apstradat to ar lielakas
graudainibas pakapes slippapiru, lidz virsma tiks izlidzinata.

« Tad izmantot vidéjas graudainibas pakapes slippapiru, lai likvidétu to,
kas palika péc apstrades ar lielakas graudainibas pakapes slippapiru.

« Nobeiguma izmantot mazas graudainibas pakapes slippapiru, lai
veiktu apdares (nobeiguma) darbibas.

SLIPPAPIRA PIESTIPRINASANA
Atvienot elektroierici no barosanas.

TAZA/ IESTATUMI

o |zvéléties planotajam darbam slippapira graudainibas atbilstoso
pakapi.

« Atlaist slippapira piespiednus (6) (A att.).

« Novietot slippapiru slipmasinas darba pamatné (7).

« Japarliecinas, ka slippapira (8) un darba pamatnes (6) atveres



GRA\PHITE

parklajas pilniba (B att.).
« lelocit abus slippapira galus slipmasinas pamatnes malas.
« Piespiest slippapira piespiednus (5) (C att).
« Parliecinaties, ka slippapirs ir stingri piestiprinats.
$i sl S$inas darba pamatnel Nedrikst

piram ir jap

bat sp a laika slippapirs idisi tad

nepleclesams novérst $o neatbilstibu, kas ievérojami paildzinas
J} lippapira lietos$ laiku.

PUTEKLU NOSUKSANA

Slipmasinai ir darba pamatne ar t.s. lipekli. Lai uzturétu apstradajamo
virsmu tiru, orbitalajai slipmasinai ir pievienota puteklu tvertne (5).
Izmantot atbilsto3o un perforéto slippapiru, lai putekli varétu noklat
caur darba pamatni lidz novadcaurulei.

PUTEKLU TVERTNES DEMONTAZA/ MONTAZA/ TIRISANA

* Nospiest stiprinajuma pogu (9) un izbidit puteklu tvertni (5) atpakal
(D att.).

« Nonemt puteklu tvertnes vaku (10), spiezot uz vaka blokésanas
pogam (11) abas pusés (E att.).

e Iznemt filtru (12), iztirit un likvidét puteklus no tvertnes (10)

(F att.).

Piestiprinat visus elementus demontazai pretéja seciba.

« lelikt puteklu tvertni (10) lidz galam t3, lai noblokétos stiprinajuma
poga (9) (G att.).

« Parbaudit, vai puteklu tvertne ir ievietota pareizi, viegli pavelkot aiz
tas.

leteicams, iztuk3ot puteklu tvertni, kad ta ir aizpildita lidz pusei.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Elektrotikla sprlegumam ir jaatbilst slipmasinas nominalo
parametru tabula dotajam sprieg liel

leslégsana - parslégt sledza (3) pogu uz prieksu pozicija,I".
Izslégsana - parslégt slédza (3) pogu atpakal pozicija,0” (H att.).

OSCILACIJAS ATRUMA REGULESANA
Slipmasinas oscilacijas atrums tiek reguléts, pagriezot regulésanas pogu
(1) un iestatot to nepiecieSsamaja stavokli. Tas lauj pielagot elektroierices
darba atrumu apstradajama materiala ipasibam. Atruma regulésanas
diapazonsirno 1 lidz 6.

Jo lielaks ir cipars uz regulésanas pogas (1) (I att.), jo lielaks ir
slipmasinas darba atrums.

« Pagriezot regulésanas pogu (1) pa kreisi, oscilacijas atrums pieaug.

« Pagriezot regulésanas pogu (1) pa labi, oscilacijas atrums samazinas.
Atbilstosa oscilacijas atruma izvéle notiek tad, kad slipmasina ir
ieslégta. Oscilacijas atrums tuksgaita var klat mazaks darba laika.

DARBS AR ORBITALO SLIPMASINU

Lietosanas laika slipmasina ir jatur drosi ar abam rokam aiz
pamatroktura (4) un priekséja roktura (2).

« Visai slipésanas virsmai ir jaatrodas uz apstradajamas virsmas.

« leslégt slipmasinu un ar mérenu spiedienu parvietot pa apstradajamo
materialu.

Beidzot pulésanu, samazinat spiedienu uz slipmasinu un pacelt to virs
apstradajamas virsmas - tikai tad izslégt slipmasinas dzingju.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar regulésanu,
remontu vai apkalposanu, atslégt ierici no elektrotikla.

APKOPE UN UZGLABASANA

* leteicams, tirit ierici katru reizi tiesi péc lietosanas.

Tirsanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus skidrumus.

lerice jatira ar sausu auduma gabalu vai zema spiediena saspiesto
gaisu.

Nedrikst izmantot tirisanas lidzek|us vai skidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas elementus.

Regulari tirit dzinéja korpusa ventilacijas spraugas, lai nepielautu
ierices parkarsanu.

Barosanas vada bojajuma gadijuma nomainit pret citu ar tadiem
pasiem parametriem. Si darbiba ir javeic kvalificétam specialistam vai
servisa centram.

Parmeérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma dzinéja oglekla suku
stavokla parbaude ir javeic tikai kvalificétajai personai.

lerice vienmeér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

@

OGLEKLA SUKU NOMAINA
Uzreiz nomainit nolietotas (lsakas par 5 mm), sadedzmatas vai
lisusas dzi lekla sukas. Vi igiir j ina abas

9

oglek!a sukas.
Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona, kura
izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovérs tikai raZotaja autorizétajam servisa

centram.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Orbitala slipmasina 59G324

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 220W

Grie$anas atrums tuk$gaita 6000-12000 min™'

Oscilaciju skaits 12000-24000 min'

Oscilaciju solis 2mm

Darba pamatnes izmérs 90 x 187 mm
Slippapira izmérs 93 x230 mm
Aizsardzibas klase Il
Masa 1,6 kg
Razosanas gads 2021

59G324 ir gan ierices tips, gan ari apzZiméjums

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska spiediena limenis Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajumu |a, = 9,382 m/s? K= 1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta trok$na limenis ir aprakstits caur emitéta akustiska
spiediena limeni Lp, un akustiskas jaudas limeni Lw, (kur K ir mérijuma
neprecizitate). lerices emitétas vibracijas ir aprakstitas caur vértibu a,,
kas méra vibraciju paatrinajumu (kur K ir mérijuma neprecizitate).

Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis Lp,
akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari vértiba a,, kas méra vibraciju
paatrinajumu, ir mérita saskana ar standartu EN 62841-1:2015.

Noradita vértiba a,, kas méra vibraciju paatrinajumu, var tikt
izmantota iericu salidzinasanai un vibracijas ekspozicijas sakotnéjam
noveértéjumam.

Noraditais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums attieciba uz
ierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota citiem
mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, vibraciju limenis var
mainities. Augstaku vibracijas limeni ietekmés nepietiekama vai parak
reta ierices kop3ana. leprieks minétie iemesli var palielinat vibracijas
ekspoziciju visa darba perioda.
Lai precizi novértétu vibracij ju, janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai ir ieslégta, bet netiek i: darbam.
Detalizéti novértéjot visus faktorus, kopéja vibracijas ekspozicija
var klut ievérojami mazaka.
Lai aizsargatu lietotaju no vibraciju izraisitam sekam, jaievies tadi
papildu drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska apkope,
roku atbilsto3as temperatiras nodrodinasana un atbilstosa darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spélka z i Scig” Spotka (turpmak ,Grupa
Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shemam, zimejumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Vestnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.. Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto daju
kopésana, apstrade, publicétana vai " bez Grupa Topex rakstiskas
atfaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt sau riminalas vai administrativas
atbildibas.
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ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE
TALDLIHVUJA
59G324

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS
KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

Pliisisaldusega vérvidega varvitud puit- ja metallpindade lihvimisel
voib tekkida kahjulik/miirgine tolm. Kokkupuude sellise tolmuga véi
selle sissehingamine voib kahjustada seadmega t6taja voildheduses
viibivate isikute tervist. Kasutage vastavat kaitsevarustust, nagu
filtriga respiraator, kaitseprillid. Liilitage sisse tolmueemaldusseade.

ENNE LIHVIJAGA TOO ALUSTAMIST

Lihvimise ajal hoidke lihvijat kindlalt, mdlema kdega.

Enne lihvija kdivitamist veenduge, et selle lihvpaber ei puutuks vastu
pinda, mida hakkate to6tlema.

Enne lihvija kdivitamist veenduge, et lihvpaber oleks kindlalt
kinnitatud ja et paberi kinnitusklamber suletud asendis.

Arge puudutage lihvija osi, mis parasjagu liguvad.

Pérast lihvija valjaliilitamist arge asetage lihvijat kdest enne, kui selle
liikuvad osad on téielikult peatunud.

Kui lihvimise ajal tekkib tolm, kasutage kaitsemaski. Tolm, mis
tekkib pliid sisaldavate varvidega viérvitud pindade, samuti teatud
puiduliikide ning metalli lihvimisel, on tervisele kahjulik.

Rasedad ja lapsed ei tohi viibida ruumis, kus lihvija abil eemaldatakse
pliiihendeid sisaldavat varvi.

Ruumis, kus lihvija abil eemaldatakse pliitihendeid sisaldavat varvi, ei
tohi stilia, juua ega suitsetada.

Valtige liiga pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.

LIHVIJA KASUTAMISE AJAL

Lihvijaga lihvimise ajal kasutage alati kdrvaklappe ja respiraatorit.
Lihvija ei ole méeldud méargade pindade t66tlemiseks.

Enne lihvija Ghendamist vooluvorku veenduge, et lihvija toolliti ei
oleks sisselllitatud asendis.

Hoidke toitejuhe eemal lihvija liikuvatest osadest.

Kui tootlete lihvijaga pinda, mis asub teie peast kérgemal, kasutage
kaitseprille.

Lihvijaga lihvimise ajal drge vajutage sellele liiga tugevalt. See véib
pohjustada seadme seiskumise.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks sisetingimustes.
Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 valtel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

EHITUS JA KASUTAMINE
Taldlihvija on elektriline kasi-tooriist, mille paneb tédle Uhefaasiline
kommutaatormootor. Lihvija ei vaja kaitsemaandust (Il isolatsiooniklass).
Taldlihvija on méeldud puitpindade pindmiseks viimistluslihvimiseks,
lakitud puitpindade poleerimiseks, lakitud metallpindade
viimistluspoleerimiseks, rooste voi vana laki jadkide eemaldamiseks
enne uut lihvimist jms. Seadme kasutusalaks on ehitus- ja remondit6od,
tisleritodd ning koik koduses majapidamises amatdorina tehtavad
sarnased t6od (meisterdamine).

Lihvijat on keelatud kasutada magneesiumi véi asbesti sisaldavate
materjalide ning kipsiga k d pindade lihvi

JOONISTE SELGITUS
Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel kujutatud
seadme elementide numeratsioonile.
Vonkekiiruse reguleerimise nupp
Esimene kédepide
Tooluliti
Pohikaepide
Tolmuanum
Lihvpaberi klamber
Tald
Tolmukogumisava
Tolmumahuti kinnitamise nupp
. Tolmumahuti kate

&

®

@

VPN UHAEWN

°

AN
®
(29

11. Katte lukustusnupp
12. Filter

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU!

A ETTEVAATUST!

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO

VARUSTUS JATARVIKUD
1. Tolmumahuti -1tk
2. Lihvpaber -2tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LIHVPABERI VALIK

Jamedateraline lihvpaber sobib enamiku materjalide esmaseks

to6tlemiseks, peeneteralist liivapaberit aga kasutatakse viimistlustoode

juures.

e Kui toodeldav pind ei ole sile, alustage t66d jamedateralise
liivapaberiga ja jatkeke sellega kuni sileda pinna saavutamiseni.

« Jargnevalt kasutage keskmise teraga lihvpaberit, et eemaldada
jameda lihvpaberiga to6tlemisel tekkinud jaagid.

« Lopuks viimistlege pind peeneteralise lihvpaberiga.

LIHVPABERI KINNITAMINE

Lulitage seade vooluvérgust vélja.

¢ Valige planeeritava t66 jaoks sobiva jamedusega lihvpaber.

Vabastage lihvpaberi klambrid (6) (joonis A).

Asetage lihvpaber lihvija tallale (7).

Veenduge, et augud lihvpaberis (8) ja lihvija tallas (6) kattuksid

taielikult (joonis B).

Murdke lihvpaberi mélemad otsad lihvija talla otste alla.

Vajutage lihvpaberi kinnitusklambrid (5) kinni (joonis C).

Veenduge, et lihvpaber oleks piisavalt tugevalt kinnitatud.

hvpaber peab asetsema tihedalt vastu lihvija talda. Lihvpaber

ohi olla I6tv. Kui paber lihvimise ajal vélja venib, tuleb seda

I da. See pikendab g It lihvpaberi k
TOLMU KOGUMINE
Lihvija tallal on nn takjakinnitus. Toodeldava pinna puhtana

hoidmiseks on lihvija varustatud tolmumahutiga (5). Kasutage
spetsiaalset, aukudega lihvpaberit, et tolm péaseks labi lihvija talla
tolmukogumisavani.

TOLMUMAHUTI EEMALDAMINE / PAIGALDAMINE / PUHASTA-

MINE

« Vajutage kinnitusklamber (9) alla ja tommake tolmumahutit (5)
tahapoole (joonis D).

« Eemaldage  tolmumahuti  kate  (10),  vajutades

lukustusnuppudele (11) molemal kiljel (joonis E).

Eemaldage filter (12), puhastage see ja eemaldage mahutist (10) tolm

(joonis F).

Paigaldage koik elemendid uuesti, vastupidises jarjekorras vorreldes

nende eemaldamisega.

Liikake tolmumahuti (10) oma kohale kuni kuulete klambri (9)

klopsatust (joonis G).

Veenduge tolmumahutit kerkelt tommates, et see asetuks kindlalt

oma kohal.

Soovitame tiihjendada tolmumahuti juba siis, kui see on poolenisti tais.

TG0 / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab
pingetugevusele.

katte

Ktabeli

ndidatud

lihvija

Sisseliilitamine - liikake t66liliti (3) ettepoole, asendisse ,I".
Viljaliilitamine - lUkake t66ldliti (3) tahapoole, asendisse ,0” (joonis
H).
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VONKEKIIRUSE REGULEERIMINE

Lihvija vonkekiiruse reguleerimiseks keerake vénkekiiruse reguleerimise
nupp (1) soovitud asendisse ja fikseerige. See funktsioon véimaldab
kohandada elektriseadme todkiirust toodeldava materjali omadustele.
Kiirust on véimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 6.

Mida suurem number valida reguleerimisnupu (1) vérul (joonis 1),
seda suurem on lihvija t6okiirus.

« Poodrates nuppu (1) vasakule, suurendate podrlemissagedust.

« Poorates nuppu (1) paremale vahendate vonkesagedust.

Sobiv podrdekiirus valitakse t66 kdigus, kui taldlihvija on
kéivitatud. llma koor valitud vonk dus voib tegeliku
160 ajal olla vaiksem.

TALDLIHVIJAGA TOOTAMINE

Kasutamise ajal hoidke lihvijat kindlalt kahe kdega pohikdepidemest
(4) ja esimesest kdepidemest (2).

Kogu lihvija tald peab asetsema vastu téodeldavat pinda.

Kaivitage lihvija ja libistage seadet mddduka tugevusega vajutades
mooda toodeldavat pinda.

Lihvimist I6petades vahendage survet lihvijale, tostke see toodeldava
pinna kohale ning alles seejarel liilitage seadme mootor vélja.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes reguleerimise, hoolduse véi parandusega seotud

toiminguid liilitage seade vooluvérgust valja.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

* Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult pérast kasutamist.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

« Puhastage seadet kuiva kangattiki voi nérga surudhujoa abil.
Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad
kahjustada seadme plastosi.
Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
véltida seadme iilekuumenemist.
Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.
Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.
« Hoidke seadet alati kuivas, lastele kattesaamatus kohas.
SUSIHARJADE VAHETAMINE
Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
stisiharjad tuleb kohe vilja alati mol d
stisiharjad korraga.

h da Vah,

Usald. harjade vah kvalifitseeritud isikule, kes
@kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED

Taldlihvija 59G324

Parameeter Vairtus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 220W

6000-12000 min™'
Véngete arv 12000-24000 min™'
Vongete korgus 2mm

Poordekiiruse ulatus koormuseta

Lihvtalla mo6dud 90 x 187 mm
Lihvpaberi méodud 93 x230 mm
Kaitseklass I

Kaal 1,6 kg
Tootmisaasta 2021

59G324 naitab ka seadme tulpi ja maaratlust
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Lp,=79,5 dB(A) K=3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
a,=9,382m/s*K=1,5m/s’

Heliréhutase

Miira véimsustase

Mébdetud vibratsioonitase

Miira ja vibratsiooni info
Seadme tekitatava mira tase on mddratletud helirdhutaseme Lp, ja

mira voimsustaseme Lw, kaudu (K tdhistab modtemddramatust).
Seadme tekitatava vibratsiooni tase on maaratletud vibratsioonitaseme
kaudu (K téahistab mééteméaaramatust).

Kdesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lp,, mura véimsustase Lw,
ning mdddetud vibratsioonitase a, on mdddetud vastavad standardile
EN 62841-1:2015.

Esitatud vibratsioonitaset a, voib kasutada seadmete vérdlemiseks ja
uldise vibratsioonitaseme esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista tavakasutuse
puhul. Kui seadet kasutatakse muul viisil voi koos muude to6tarvikutega,
véib vibratsioonitase muutuda. Vibratsioonitaset véib tosta ka seadme
ebapiisav véi liiga harv hooldamine. Ulaltoodud pdhjused vdivad
suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu t66aja véltel.

Vibr kokkup pohjalikuks hindamiseks tuleb arvesse
vétta ka ajavahemlkke, mil tooriist on vilja liilitatud voi on sisse
liilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib koiki
tegureid péhjalikult arvesse véttes olla vibratsiooniga kokkupuute
koguviirtus mérgatavalt vdiksem.

Seadmega todtaja kaitsmiseks vibratsiooni moju eest tuleb vétta
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu todriista ja tootarvikute regulaarne
hooldamine, kite 6ige temperatuuri tagamine, sobiv tédkorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
kéitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miiija véi kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed  sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertotlemata seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

“Tootjal on digus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spotka z i iedzialnoscia” Spotka Varsasavi,
Ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi ,Grupa Topex) informeerib, et ksik kiesoleva juhendiga (edaspidi
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle ilesehitusega seotud
autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste
ja muude samaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 531 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud nlng véib kaasa tuua
tsiviilvastutuse ning Karistuse.

NPEBOA HA OPUTMHAJTHATA
MHCTPYKU A
BUBPOLUNAND
59G324

3ABENEXKA:  MPEAW  MPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA  HA
ENEKTPUYECKOTO CbOPBXKEHME CJNEABA BHUMATENHO A
MPOYETETE HACTOALLATA UHCTPYKLIMA 1 AA A 3ANA3SWTE C LIENT MNO-
HATATBLUHO M3MON3BAHE.

noAPObHU YKA3AHUA 3A BE3OIMACHOCT

Mo Bpeme Ha wnaiidaHe Ha AbPBEHW U METanHU MOBBPXHOCTH,
Hanpumep 6oagmncaHn ¢ 6ou, CbAabPKaLUY 0NI0BO, MOXeE Aa ce oTAeNA
BpeaeH/ToKcMueH 3a 3ppaBeTo npax. KOHTakT wnn sauwBaHe Ha
TaKbB npax Moxe fja 6bje onacHo 3a 3apaBeTo Ha oneparopa U
Ha TpeTu nuua. Tpa6bBsa Aa n3nonspare CbOTBETHW CPEACTBA 3a INYHA
3awumTa Kato: GunTprpawm nonymackm, 3alutHn ouuna. Tpabea aa
CBbprKeTe NHCTanauunaA 3a oTBeXxaaHe Ha npax.

NPEAN AA NPUCTDBMNUTE KbM U3MNONI3BAHE HA
BUBPOLINTANDA

« o Bpeme Ha 13non3gaHe TpsAbBa fa AbpxuTe BUbpodnanda 3gpaso
c aBete pblie.

Mpegu pa Bkiouute BubBpodnaiida, Tpabea Aa ce ysepuTe, ye
LWKypKaTa He gonunpa obpaboTsaHua matepuan.

Mpegu pa Bknounte Bubpownainda, TpAbsa Aa ce ysepuTte, ye
WKypKaTa € HafieXAHO NpuKpeneHa n ckobuTte 3a GpuKCpaHe ca B
MosoXeHve NPUTUCKaHe Ha LKypKara.

He 6vBa ja fOKOCBaTe ABMXKELLMTE CE YacTW Ha BrbpoLnaida.

« Cnep v3KniouBaHe He 61Ba Aa NocTaBATe HacTpaHW BUbpoLnanda,
npeau ABMKEHNETO [ja Crpe HambJiHO.

Tpabsa fa u3nonssate npefnasHa Macka, ako MO Bpeme Ha
wnandaHeto ce oTtgena npax. OTAENAWMAT ce npax no Bpeme Ha
wnandaHeTo Ha 60AANCaHN C 0I0BHA 60A NMOBBLPXHOCTY, Ha HAKOW
BIJJ0BE ibPBECMHA 1 METaJl, € BPefieH.

« BpemeHHU XeHu 1 feua He 61Ba Aa BNU3aT B NomeLleHne, B KOETO
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C momolyTa Ha Bubpownaida ce oTcTpaHABa 60f, CbAbpXKalla
CbeAViHeHUA Ha 0fTOBOTO.

« B nomelleHve, B KoeTo ¢ nomolTa Ha Bubpolnainda ce oTcTpaHABa
601, CbAbPKalla CbeAVHEHNA Ha 0NIoBOTO, He 61Ba fAa ce Aae, nue
v nywn.

« TpAbBa fa n36ArsaTe 13MON3BAHETO Ha AbATV YABIKUTENN.

M0 BPEME HA U3MOJ13BAHE HA BUBPOLLJIANIOA

Mo Bpeme Ha pabota ¢ Bubpolunanda BrHarv Tpsabea aa nsnonssare
aHTUGOHN 3a 3alynTa Ha Cyxa 1 NpeanasHa nosymacka.
Bu6pownaiidbT He e noaxoasLy 3a paboTta Ha MOKpO.

Mpean pa cebpeTe Bubpolnaida KbM 3axpaHBaljaTa Mpexa,
TpAGBa Aa ce yBepuTe, Ye GYTOHBT 3a BKIIOUBAHE Ce Hamupa B
NO3NLINA U3KIIOUEH.

3axpaHBalWuAT Kaben Ha WHCTPYMeHTa BUHary TpAa6Ba Aa ce nasu
[laney oT ABMXeLLUTE Ce YacTu Ha Bubpolunainda.

Mpu pabota ¢ Bubpolwnanda TpabBa Aa Ce W3MOM3BaT 3aUTHU
ounna, NpeAnassaLyy oT XBbpUaLM YaCTULN.

Mpu pabota ¢ Bubpownandpa He 6vBa Aa npunarate nNpekomepeH
HaTWCK BbPXY HEro, Tbil KaTo ToBa 61 MOrNo fia loBeie A0 CrnpaHe
Ha Bubpolunanda.

BHMMAHMUE! YcTpoiicTBOTO e npepHasHayeHo 3a paGoTa BbTpe B
nomeujeHnATa.

Bbnpekn n3nonssaHeTo Ha 6e3omacHa MO MPOEKT KOHCTPYKUWA
Ha YCTPOICTBOTO W W3MON3BaHETO Ha MNpeAnasHu cpeacTsa wu
[OMb/IHATENIHN NpeANasHN MePKU, BUHArN CblECTBYyBa OCTaTbyeH
PUCK OT HapaHABaHe Mo Bpeme Ha pa6oTa.

KOHCTPYKUUA N NPEAHA3HAYEHUE

BubpownaindpbT e pbueH enekTPUUEeCK WHCTPYMEHT, 3afjBuKBaH OT
efHodaseH KomyTaTopeH Apuraten. 3a Bubpolwnanda He ce U3NCKBa
3awmuTHO 3asemsBaHe (Il knac Ha w3onauus). BubpownanduT e
npefHasHayeH 3a MOBbPXHOCTHA JOBbpLUMTENHA 06paboTKa Ha IbpBEH!
v3[envia, NonvpaHe Ha AbpPBEHN MOBbPXHOCTI, MOKPUTK C NaK, nonnpaHe
Ha NaKMpaHy MeTaHN MOBbPXHOCTY, OTCTPaHABAHE Ha pbXaa Win
Crlefiy OT Nak Npeau NOBTOPHO NakupaHe v ap. O6nacTu Ha v3nonssaHe
Ha BUOpOLWNaiida: PEMOHTHN 11 CTPOWTENHU AENHOCTY, AbPBOAENCTBO U
BCWYKM paboTHM IeIHOCTY B 06NacTTa Ha ilobuTesncKaTa AeiHoCT.
Bu6pownaindbr He 6MBa fa ce usnonsBa 3a wnandaHe Ha
MaTepuany, CbAabpXKaly MarHesmii, asbect UM NOBbPXHOCTH,
MOKPWTH C Func.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpeactaBeHOTO MO-A4ONly HOMEpMpaHe Ce OTHACA 3a enemeHTuTe
Ha YCTPOWCTBOTO, NPEACTaBEHU BBPXY rpaduyHMUTe CTpaHUUM B
HacToALlaTa UHCTPYKLUMA.

BbpTAL 6yTOH 3a perynmpaHe Ha CKOpPOCTTa Ha ocLuaLvaTa
MpepnHa pbkoxBaTKa

ByToH 3a BKnlouBaHe

[naBHa pbkoxBaTKa

KyTunsa 3a npax

Ckoba 3a pUKcmpaHe Ha LWKypKaTa

Mnoua

OTBOpU 3a OTBEXAAHE Ha Npax

ByToH 3a durKcupaHe Ha KyTuATa 3a npax

Kanak Ha KyTuATa 3a npax

ByToHW Ha 6nokafiaTa Ha Kanaka

. OunTbp

* Mexay NpeacTaseHara Gurypa u NpoAyKTa MOXe A2 UMa pasnikit.

OMNUCAHUE HA U3MONI3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

©®RNOWHAEWN

D

3ABENIEXKKA

A NPEOYNPEXAEHNE
MOHTAX/HACTPOVIKI
NHOOPMALINA

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

1. KyTtusa 3a cbbupaHe Hanpax - 16p.

2. llkypka - 26p.

NoAroToOBKA 3A PABOTA

N3B60P HA LLKYPKA

Likypka € mo-ronAm pasmep Ha 3bpHaTa e MopxoAdwa 3a rpyba
0bpaboTka Ha MoBEYETO MaTepuany, a WKypKa ¢ No-Ape6Hn 3bpHa ce
13r0n3Ba 3a [IOBbPLUMTENHNTE PaboTU.

« KoraTo NoBbpXHOCTTa He e paBHa, TPAGBa fla 3anoyHeTe paboTa ¢ no-
eqpa WKypKa 1 ia NPOABIIKITE, AOKATO N3PaBHUTE MOBbPXHOCTTA.
Cnep ToBa TpAGBa fla U3Mon3BaTte LWKypKa C No-ApebHM 3bpHa, 3a Aa
OTCTpaHuTe cnepuTe oT 06paboTKaTta ¢ eipa LWKypKa.
Hakpasa ¢ p[pebHO3bpHecTa IWKypKka TpAGBa Aa
[OBbPLUNTENHATA, KpaiiHa 06paboTKa Ha MOBbPXHOCTTa.

OUKCUPAHE HA LLUKYPKATA

U3KnioueTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHEeTo.

¢ M36epeTe LWKypKa C NOAXOAALY pa3Mep Ha 3bpHaTa 3a MniaHupaHarta
paboTHa feitHOCT.

« Pa3xnabete ckobuTe 3a prKCcMpaHe Ha WKypKaTa (6) (dpwur. A).

MocTaBeTe LWKypKaTa BbpXy paboTHaTa nnoya Ha BubpoLnaiida (7).

YBeperte ce, Ye OTBOpWTE B LWIKypKaTa (8) n B paboTHata nnoya (6)

HambHO cbBnaaar (¢wur. B).

3arbHeTe ABaTa Kpas Ha LWIKypKaTa Bbpxy pb6a Ha nnouata Ha

BubpoLunanda.

CrerHeTe ckobuTe 3a $prKCcMpaHe Ha WKypkarta (5) (¢wr. C).

« YBeperTe ce, Ye LWIKypKaTa e pUKCMpaHa Mo Hajex/eH HauvH.

LkypkaTta Tpa6Ba NNBTHO Aa npunAra KbM MiovyaTta Ha

Bubpownanda. He moxe fa Mma HMKaKBa xnabuHa. AKo no Bpeme

Ha wnaiipaHe WKypKaTa ce yAb/mKWM, TpAGBa fAa OTCTpaHWUTe

XNnabuHUTE, KOETO 3HAUMTENHO Le YABL/DKN eKCMI0aTaunMoHHNA

JKUBOT Ha JIeHTaTa OT WKYypKa.

OTBEXAAHE HA MPAX
BubpownaindsT e obopyasaH ¢ nnoua ¢ Benkpo. C Len noaabpxaHe
Ha obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT B YNCTO CbCTOAHME BMOPOLNANGBT
e obopyaBaH ¢ KyTua 3a npax (5). Tpabsa Aa v3nonssate NoAxoAALLa
nepdoprpaHa WKypKa, 3a Aa MOXe NpaxbT Ja NpeMuHe npes niaovara
KbMm OTBEXAaLnA OTBOP.

AEMOHTAX / MOHTAX / MTOYUCTBAHE HA KYTUATA 3A MPAX

¢ HaTtucHeTe 6yToHa 3a puKcmpaHe (9) v n3Bagete KyTaTa 3a npax (5)
Hazap (¢wur. D,

« CHemeTe Kanaka Ha KyTuATa 3a npax (10) KaTo HaTucHeTe Gy ToHWTe Ha
6nokapata Ha Kanaka (11) ot gBeTe cTpaHu (¢pur. E)

« VI3BageTe dpunTbpa (12), NouncteTe 1 OTCTPaHeTe npaxa oT KyTuATa

(10) (¢pwr. F)

MoHTUpaiiTe BCUUYKM enemeHTU B obpaTHa nocnefoBaTeNHOCT Ha

JeMOHTaxa.

MocTaBeTe KyTWATa 3a npax (10) KaTo A MbXHeTe JoKpali, AOKaTo ce

3aKnoymM 6yTOHBT 3a Prkcmpate (9) (dpur. G

« lpoBepeTe, ganu KyTuATa € Ha MPaBUIHOTO MACTO KaTo eKo A
ApbriHeTe.

lMpenopbyBa ce nouncTBaHe Ha KyTUATa 3a Mnpax, Korato Beue e

HarosoBMHa MbJlHa.

PABOTA / HACTPOUIKU
BKJIIOYBAHE / U3K/NIOYBAHE

0B
Ha Hanpemeuwero,
Bubpownanda.

n3nbnHuTe

&

p TpAGBa Aa CbOTBETCTBA
nocoyeHo BbB ¢upmeHaTa Tabenka Ha

Ta Mp

BkntouBaHe - npemecTeTe npeskntousatens (3) Hanpeg B nosvyusa, 1"
UskniouBaHe - npemecTeTe npesktousatens (3) Hasag B nosuyus ,0”
(dur. H).

PEFYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA oCcUMnAUmMA

CKopocTTa Ha ocuunauva Ha Bubpownaiipa ce perynupa upes
3aBbpTaHe ¥ HacTpoiika Ha BbpTAWMA OyToH 3a perynupade (1) B
KenaHoTo nonoxeHve. ToBa No3BosABa afanTMpaHe Ha CKOPOCTTa Ha
paboTa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa KbM KauecTBaTa Ha obpaboTBaHuA
matepuan. O6xBaTbT 3a perynnpaHe Ha ckopocTTa e ot 1 o 6.
KOMKOTO Mo-roNAMo € 4MCNoTO Mo O6GMKONKaTa Ha BbPTAWMA
6yToH (1) (¢ur. 1), TonkoBa NO-BMCOKa e CKOPOCTTa Ha pabota Ha
Bubpownarda.

« 3aBbpTaHe Ha 6yToH (1) HanABO yBeNMYaBa CKOPOCTTa Ha OCLUANLUSA,
« 3aBbpTaHe Ha 6yTOH (1) HaAACHO HamanABa CKOPOCTTa Ha OCLUANLUA.

@
I\
®
)
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MpaBUAHNAT N360p Ha CKOPOCTTa Ha OCLUWIaUUA ce U3BbpLIBa
Korato BuGpownaiipbT paboTu. 3apjageHaTa  CKOPOCT Ha
oc 6e3 Ha no Bpeme Ha pa6ota moxe aa 6bae
no-H1cKa.

PABOTA C BUBPOLTANDA

Mo Bpeme Ha n3nonssaHe TpA6Ba Aa AbpXUTe BUGpOLINalida 3apaBo

C AABeTe pblie 3a OCHOBHaTa (4) 1 NpefHaTa pbKoxBaTKa (2).
Lianata wnandawa noBbpXHOCT TpAGBa Aa npunara  Kbm
obpaboTBaHaTa MOBbPXHOCT.
BknioyeTe Bubpownanda v Mpunoxete yMepeH HaTUCK KaTo ro
npemecTBaTe BbpXy 06paboTBaHus MaTepuan.
3aBbplwBaikn  WnaiipaHeTo HamaneTe HaThCKa U MOBAUrHeTe
Bubpownaiipa Haj obpaGoTBaHaTa MOBBPXHOCT, efjBa Torasa
M3KMioYeTe ABUraTeNA Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

OBCJ1YXXBAHE U MOAAPBXKA

Mpean pa npucTbnUTe KbM KakBUTO M Aa GUNO feiHOCTM no
HacTpoiika, 06C/yKBaHe UK PEMOHT, TpA6Ba fla paseaunHuTe ypeaa
OT 3axpaHBaLlaTa Mpexa.

NOAAPDBXKA U CbXPAHEHUE
* MpenopbyBa ce nouucTBaHe Ha ypeda BefHara cnea BCAKO
n3nonseaHe.

« 3anouncTBaHe He 6vBa fla Ce U3M0/3Ba BOAA N APYTN TEUHOCTU.

o ENeKTpONHCTPYMEHTBT TpAbBa fja e MounCTBa CbC Cyxa Kbpra unn
[1a ce NpojyXa CbC CrbCTeH Bb3[lyX C HUCKO HanAraHe.

e [la He ce wu3nON3BaT HWKaKBM MOYMCTBAWW CpeAcTBA UM

pa3TBOPUTENY, Tbi1 KaTo Te MoraT a NoBPeAAT NNacTMacoBUTe YacTu

Ha ypepa.

Heo6xoanmo e pefjoBHO Aia Ce NOYMCTBAT BEHTUNALIVIOHHUTE OTBOPU

B KOpPMyca Ha [iBuraTens, 3a fla He ce CTUTHe [10 NperpaBaHe Ha ypepa.

B cnyuait Ha noBpefeH 3axpaHBaly Kaben Toll TpaA6sa fa Gbae

NoJMEHEH C HOB CbC CbLyUTe NapameTpy. Tasn iefiHoCT TpsabBa fla ce

Bb3/10XKN Ha KBaMGULMPaH CNeLManiicT Umn enekTponHCTPYMEHTBT

[la ce npefajie B CEPBU3.

B cnyyait Ha NpekoMepHO WCKpeHe Ha KOMyTaTopa Bb3JloxeTe Ha

KBanMGuULMpaHo NnLe NpoBepKa Ha BbreHNTe YeTKK Ha ABuraTens.

EnekTpoypenbT BrHaru Tpabsa fa ce CbXpaHABa Ha CYXO MACTO,

He/IoCTBIHO 3a fletia.

NnoAMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

N3xabeHute (Mo-Kbcu OT 5 mm), m3ropennte MM nyKHaTUTE

BbI/IEPOAHN YeTKN Ha fBuratens Tpa6sa Aa 6baar Hesab6aBHO

noameHeHn. BuHaru ce u3BbplIBa egHOBpPEMEeHHa NOAMsAHA Ha

ABeTe BbIePOAHM YETKN.

Nei TTa no Ha BbrfiepogHNTe 4YeTKu TpsabBa fAa ce
B camo Ha oI nuue n Aa ce U3NoN3BaT Camo

@opvnruuanuvn vacTtu.

Bcuukn nospean cnefsa fa 6baaT OTCTPaHABAaHM OT OTOPM3MPaH

CepBu13 Ha Npou3BoAnTeNA.

TEXHUYECKU MMAPAMETPU

HOMWHANTHU AAHHU
Bu6pouwnaiidp 59G324

Mapametbp CroitHocT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 220W
O6xBaT Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe 6e3| 6000-12000 min’
HaToBapBaHe
Bpoi ocuymnayun 12000-24000 min™'
CTbnKa Ha ocumnauma 2mm
Pa3mep Ha wnandallata nnoya 90 x 187 mm
Pa3mep Ha WKypKaTa 93 x230 mm
Knac Ha 3awurta cpeuly nopaxeHue oT Il
eNneKTPUYeCKm ToK
Terno 1,6 kg
loanHa Ha NPon3BOACTBO 2021

59G324 03HauyaBa KaKTo TWMa, Taka 1 03HaYeHNEeTO Ha MaluvHaTa
AAHHUN 3A WWYMA U BUBPALUNUTE

|HVIBO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe |LpA: 79,5 dB(A) K= 3 dB(A) |

HwnBo Ha akycTnyHaTa MowHoct  |Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
,382 m/s? K= 1,5 m/s?

CTOHOCT Ha ycKopeHusiTa Ha|a,=
BmbpayunTe
WHdopmauma oTHOCHO wyma u Bubpaunute

HunBoTO Ha reHepupaHua wWym OT ypefja € OMWCaHO MOCPefCTBOM:
HNUBOTO Ha aKyCTUYHOTO HanAraHe LpA N HMBOTO Ha aKyCTU4HaTa
MowWHOCT Lw, (kbaeTo K 03HauaBa HeonpeaeneHoCT Ha 13MepBaHeTo).
BubpaumuTe, reHepupaHn oT ypeaa, ca Onm1caHmn Ypes CTONHOCTUTE Ha
yckopeHuaTa Ha BubpauuuTe a, (kbaeto K o3Hauasa HeonpepeneHoct
Ha U3MepBaHeTo).

MocoueHute B HacToAwata WHCTPYKUMA: HUBO Ha WM3MbYBAHOTO
aKyCTMYHO HanAraHe Lp, HMBO Ha akKycTWyHata MOWHOCT Lw,
M CTOHOCTTa Ha YCKOpeHus Ha BubpauuuTe a, ca n3MepeHn B
CbOTBETCTBUE CbC cTaHAapT EN 62841-1:2015.

MocoueHoTo HMBO Ha BMOGpauWM a, MOXe fa Ce WU3NOn3Ba Kato
KpnTepuii 3a CpaBHsABaHe Ha yCTPOWCTBA 1 3a NpeABapuTe/Ha OLeHKa
Ha eKcrnosnuma Ha Bubpaumu.

MocoueHoTo HMBO Ha Bubpaumy e pedepeHTHO HMBO CaMo 3a
OCHOBHUTE MPWUNOXeHUA Ha ypeaa. AKO ypeabT 6bae M3Mon3BaH 3a
LAPYTVi Lenu Unm ¢ Apyrn paboTHU MHCTPYMEHTU, HUBOTO Ha BUbpaumnTe
MOXe fla Ce pasfinyaBa OT MOCOYEHOTO. Bbpxy Mo-BMUCOKOTO HMBO Ha
BUGpaLMMTE LLe OKaXe BAVAHUE HEAOCTaTbYHOTO NN TBbPAE PAJKOTO
nposex/jaHe Ha AeNHOCTV Mo NoaApbxKa Ha ypepa. MocoyeHute no-
rope npuYnHN Morat Jja JoBejat Ao NosullaBaHe Ha eKcnosnuvaTa Ha
BUGpPaLMM MO BpeMe Ha Lenva neprop Ha pabota.

C uen TouHo onp Ha eKc Ta Ha K TpA6Ba
Aa ce B3emaT npeasBup NepuoanTe, KOrato MHCTPYMEHTBHT e
W3K/IOYEH UK KOraTo e BK/IIOYEH, HO He ce u3nonsBa 3a pa6ora.
Cnep TOYHO onpefensiHe Ha BCUYKK pakTopu obLyaTa eKcnosnyma
Ha sw6pa|.|uu MOXKe fla Ce OKa)Ke 3HAYUTE/IHO No-HUCKa.

CnepBa Aa ce BbBeAAT JOMBAHUTENHN MepKM 3a 6e30MacHOCT C uen
3aWMTa Ha notpebutens OT Bb3[eWCTBMETO Ha BMOpauuuTe, KaTo:
neproavnyHa MOAAPbLXKA Ha ypeaa U PaboOTHWUTE WHCTPYMEHTH,
ocurypsiBaHe Ha noAxopslla Temnepatypa Ha pbueTe U npaBusiHa
opraHu3auma Ha paboTa.

OIl1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

EMeKTPVMECKN 3aXpaHBanuTe V3NV He TpAosa fa ce |
V3XBBPNAT C AOMAWHUTE OTNaAbuw, a TPAGEA fa ce npepajar
3 8 C 3asopu. 3
ONON30TBOPABAHETO MOXe fa GbAe MonyweHa OF Mpojasada Ha
V30ENMETO  OT MeCTHMTE BnacTi. HErOAHOTO eneKTpuuecko n
enekTpoHHO o6opyaBaHe CbAbpXa HenacusHM cybCTaHUMM 3a
ecrectsenara cpega. O 3a

NPeACTaBNABA MOTEHUMANHa 3annaxa 3a OKOMHaTa Cpeda W 3a
ADaReTO HA XopaTa.

3anazsa ce NPaBoTO 33 MIBLPWBAHE HA NPOMEHI.

,Grupa Topex Spéika z ograniczong cia” Spotka cbe cepanuue Bb8
Bapwasa, yn. Morpanyua 2/4 (Hapuuana no-HataTbk : ,Grupa Topex’) UHGOPMMPa, e BCAKAKEM
ABTOPCKY NPABa OTHOCHO CHABPAKAHMETO Ha WHCTPYKUUA (HAPUYAHA MO-HATATDLK : ,MHCTPYKLWA'),
BKNIOUBALIN MEXY APYTOTO HEiiHWsl TEKCT, NOMECTEHUTE OTOrPagUM, CXEMM, YEPTEXM, @ CbUO W
HeiiHTe Ha Grupa Topex 1 MOANEXaT Ha npagHa 3awwTa
CbrnacHo 3akoa oT 4 pespyapn 1994 rOAMHA OTHOCHO ABTOPCKOTO MPABO U CPOAHUTE My Npasa
(eAopoaeH TekcT B [lbpkasen BecTHMK 2006 N2 90 103, 631 € No-KbcHMTe U3MeHeus). Konuparero,

3 C KOMepUecKa Uen Ha UANaTa MHCTPYKUWS,
KaKTO 1 Ha OTAGNHUTE /i eNeMenTy 6e3 CbrnacueTo Ha Grupa Topex U3PaseHo B nucMeHa Gopma, e
CTPOro 3a6paHeHo U MOXe U MOXe Aa AOBEAE A0 MPUBMUYAHETO KbM rPAXAAHCKA W HakasaTenHa
oTroBopHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

OSCILATRONA BRUSILICA
59G324

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE DOTICNE UPUTE | SPREMITE IH ZA DALINJU PRIMJENU.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Za vrijeme brusenja drvenih i metalnih povrsina obojenih bojama
koje sadrze olovo, mogu se stvarati opasne/toksicne praine. Kontakt
ili udisanje takvih prasina moze biti opasno za zdravlje operatera i
drugih osoba. Upotrebljavajte adekvatna sredstva individualne
zastite kao $to su: polumaske s filtrima, zastitne naocale. Prikljucite
instalaciju za odvod prasine.

PRIJE POCETKA KORISTENJA BRUSILICE

« Tijekom koristenja brusilicu drzite ¢vrsto, s obje ruke.

« Prije ukljucivanja brusilice provjerite da li brusni papir ne dodiruje
materijal koji namjeravate obradivati.
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Prije nego ukljucite brusilicu provjerite je li brusni papir sigurno
namjesten i nalaze li se zatvarali za pritezanje papira u polozaju
pritegnut.

Zabranjeno je dodirivati rotirajuce dijelove brusilice.

Nakon isklju¢ivanja nemojte odlagati brusilicu dok se njeni okretni
dijelovi okrecu.

Upotrebljavajte zastithu masku ako se za vrijeme brudenja stvara
prasina. Prasina koja se stvara tijekom brusenja povrsina obojenih
bojom na bazi olova, a takoder nekih vrsta drva i metala, je $tetna
za zdravlje.

Trudnice i djeca ne smiju boraviti u prostoriji u kojoj se pomocu
brusilice skida boja koja sadrzi spojeve olova.

Zabranjeno je jesti, piti i pusiti u prostorijama u kojima se pomocu
brusilice skida boja koja sadrzi spojeve olova.

I1zbjegavajte koristenje dugackih produznih kabela.

TIJEKOM KORISTENJA BRUSILICE

« Za vrijeme rada s brusilicom uvijek nosite stitnike za sluh i zastitnu
polumasku.

Brusilica je namijenjena iskljucivo za rad u suhim uvjetima.

Prije nego brusilicu priklju¢ite na mrezu, provjerite da li se gumb
prekidaca ne nalazi u polozaju ukljucen.

Mrezni kabel uredaja uvijek drzite odmaknut od rotiraju¢ih elemenata
brusilice.

Ako brusilicu koristite za rad iznad glave operatera, koristite zastitne
gogle ili naocale za zastitu od prskanja.

Za vrijeme rada s brusilicom nemojte vriiti prekomjeran pritisak na
uredaj koji bi mogao uzrokovati njegovo zaustavljanje.
POZOR!Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i
dodatnih zastitnih mjera, jo$ uvijek postoji preostali rizik od ozljeda
nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Oscilatorna brusilica je ru¢ni elektri¢ni alat koji pokrece jednofazni
komutatorski motor. Brusilica ne zahtijeva zastitno uzemljenje (Il klasa
izolacije). Oscilatorna brusilica je namijenjena za povriinsko zavr$no
brusenje drvenih proizvoda, za poliranje drvenih povrsina presviacenih
lakom, za zavr$no poliranje lakiranih metalnih povrsina tp. Podru¢ja
primjene tog alata izvodenje remontno-gradevinarskih radova, stolarskih
radova te svih radova u okviru samostalne neprofesionalne uporabe (sam
svoj majstor).

Zabranjeno je koristiti brusilicu za obradu materijala koji sadrze
magnezij, azbest te za gipsane povrsine.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na
grafickim prikazima ovih uputa.
1. Gumb za regulaciju brzine oscilacije
Prednja rucka
Prekidac
Glavna rucka
Spremnik za prasinu
Stezne spone za brusni papir
Brusni list
Otvori za odvod prasine.
Gumb za namjestanje spremnika za prasinu
. Poklopac spremnika za prasinu
. Gumbi za blokadu poklopca
. Filtar

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

©®NOWHAEWN

N = o

POZOR

A UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIA

OPREMA | DODATNI PRIBOR
1. Vrecazaprasinu -1 kom.
2. Brusni papir -2 kom.

PRIPREMA ZA RAD

ODABIR BRUSNG PAPIRA

Brusni papir visoke zrnatosti primjeran je za grubo brusenje vecine

materijala, dok se brusni papir manje zrnatosti koristi za zavrsne radove.

« Ako je povrsina za obradu hrapava, rad treba poceti pomocu brusnog
papira visoke zrnatosti i nastaviti sve dok se povrsina nece izravnati.

« Nakon toga upotrijebite brusni papir srednje zrnatosti kako biste
odstranili tragove preostale nakon obrade papirom visoke zrnatosti.

« Na kraju upotrijebite fini brusni papir za zavrsnu obradu materijala.

STAVLJANJE BRUSNOG PAPIRA

Elektri¢ni alat iskljucite iz napajanja.

« Odaberite gradaciju brusnog papira adekvatnu do planiranih radova.

« Popustite stezne spone za brusni papir (6) (crtez A).

Brusni papir namjestite na brusni list brusilice (7).

Provjerite da li se perforacije na brusnom papiru (8) i brusnom listu (6)

u potpunosti poklapaju (crtez B).

Savinite oba kraja brusnog papira na rubovima brusnog lista brusilice.

Zatvorite stezne spone za brusni papir (5) (crtez C).

« Provjerite je li brusni papir stabilno pri¢vrséen.

Brusni papir mora tijesno prianjati uz brusni list brusilice, izmedu

njih ne moze ikakvog slobodnog prostora. Ako se brusni papir

jekom brusenja razvuce, pritegnite ga Sto ¢e uvelike produziti

vrijeme koristenja stavljenog brusnog papira.

USISAVANJE PRASINE

Brusilica je opremljena tzv. ¢icak prihvatom. S ciljem odrzavanja ¢istoce

na obradivanoj povrsini oscilatorna brusilica ima spremnik za prasinu

(5). Koristite odgovarajuce perforiran brusni papir kako bi prasina kroz

brusni list mogla dopirati u odvodni otvor.

DEMONTAZA / MONTAZA / CI5CENJE SPREMNIKA ZA PRASINU

¢ Pritisnite gumb za pricvrscivanje (9) i spremnik za prasinu (5) povucite
prema natrag (crtez D).

« Skinite poklopac sa spremnika za prasinu (10) tako da pritisnete

gumbe za blokadu poklopca (11) s obje strane (crtez E).

Izvadite filtar (12), ocistite ga i ispraznite prasinu iz spremnika (10)

(crtez F).

Montirajte sve elemente suprotnim redoslijedom do njegove

demontaze.

Spremnik za prasinu (10) stavljajte sve dok ne osjetite otpor gumba za

pri¢vrs¢ivanje (9) (crtez G).

Provjerite je li spremnik za prasinu pravilno namjesten, na nacin da

povucete za spremnik.

Preporu¢a se prazniti vrecu za prasinu ve¢ tada kad je do pola

popunjena.

0)
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RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

d

Napon mreze mora odg
tipskoj ploéici brusilice.

i velicini d

p koja je

Ukljudivanje - prekidac (3) pomaknite prema naprijed do polozaja,I”.

Isklju¢ivanje - prekida¢ (3) pomaknite prema natrag do polozaja ,0”

(crtez H).

REGULACIJA BRZINE OSCILACIJE

Brzina oscilacija brusilice se podesava okretanjem i postavljanjem

gumba za regulaciju (1) u Zeljeni polozaj. Na taj nacin mozete prilagoditi

brzinu rada elektrickog alata svojstvima obradivanog materijala Raspon

regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Cim se veci broj prikazuje na obodu gumba (1) (crtez 1), tim je veca

brzina rada brusilice.

« Okretanjem gumba (1) prema lijevo dolazi do povecanja brzine
oscilacije,

« Okretanjem gumba (1) prema desno dolazi do smanjivanja brzine
oscilacije

Brzinu odgovarajuce oscilacije odaberite kad je brusilica ukljuc¢ena.

Brzina oscilacije postavljena bez opterecenja moze se smanjiti

tijekom rada uredaja.

RAD S OSCILATORSKOM BRUSILICOM

« Za vrijeme koristenja brusilicu drzite ¢vrsto, s obje ruke, za glavnu
rucku (4) i prednji dio rucke (2).

« Cijela brusna povrsina mora prianjati uz obradivanu povrsinu.
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« Ukljucite brusilicu i vrde¢i umjereni pritisak vodite je uredaj po
obradivanom materijalu.

« Na kraju poliranja smanjite pritisak i podignite brusilicu iznad
obradivane povrsine i tek onda iskljucite motor brusilice.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju,
popravljanju uredaj iskljucite iz mreze.
ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA

* Preporuca se ¢is¢enje uredaja direktno nakon svake uporabe.

Za ¢iscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj ¢istite pomocu suhe krpice ili stla¢enim zrakom pod malim
pritiskom.

Nemojte upotrebljavati nikakva sredstva za ¢isc¢enje niti otapala koja
bi mogla ostetiti plasticne elemente uredaja.

Redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu uredaja kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

Ako dode do ostecivanja mreznog kabela, zamijenite ga kabelom
istih parametara. Za zamjenu kabela obratite se kvalificiranom
stru¢njaku ili uredaj odnesite u servisnu radionicu.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih ¢etkica.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

podesavanju, rukovanju,

Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili pul gljene motorne
Cetkice odmah j Uvijek mijenjajte istov obje
Cetkice.

Radnju zamjene ugljenih cetkica povjerite iskljucivo kvalificiranoj
osobi, a pri tome koristite iskljucivo originalne dijelove.
Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Oscilatorna brusilica 59G324

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 220W

Broj okretaja u praznom hodu 6000-12000 min™'

Broj oscilacija 12000-24000 min™'!

Korak oscilacije 2mm
Dimenzije brusne ploce 90 x 187 mm
Dimenzije brusnog papira 93 x230 mm
Klasa zastite Il
Tezina 1,6 kg
Godina proizvodnje 2021

59G324 oznacava istovremeno tip i naziv uredaja

PODACI VEZANI ZA BUKU I VIBRACLJE

Razina zvu¢nog tlaka Lp,=79,5 dB(A) K=3 dB(A)
Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

a,=9382 m/s? K= 1,5 m/s?

Razina zvucne snage
Emisijska vrijednost vibracija

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao: razina emitiranog
zvucnog tlaka Lp, te razina zvu¢ne snage Lw, (gdje je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao emisijska
vrijednost vibracija a, (gdje je K mjerna nesigurnost).

Navedene u tim uputama: razina emitiranog zvu¢nog tlaka Lp,, razina
zvucne snage Lw, te emisijska vrijednost vibracija a, suizmjerene u skladu
s EN 62841-1:2015. Navedena razina vibracija ah moze se upotrijebiti za
usporedivanje uredaja te za prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.
Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektricnog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija mozZe se promijeniti. Na povecanje
razine vibracija moze utjecati nedovoljno ili previse rijetko odrzavanje
uredaja. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije
na vibracije za vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba uzeti u
obzir vrijeme kad je elektricni uredaj iskljucen, ili kad je ukljucen,

ali se ne koristi za rad. Ako p procij sve ¢i
ukupna ekspozicija na vibracije moze se pokazati znatno manja.
Treba uvesti dodatne sigurnosne mijere s ciljem zastite korisnika od
posljedica vibracija, kao Sto su: periodi¢no odrzavanje uredaja i radnih alata,
osiguranje odgovarajuce temperature ruku, pravilna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovarajuéim mijestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavati proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okoliéu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okoli3.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

LDruitvo s ogranicenom odgovornoscu Grupa Topex” d.0.0. sa sjedistem u Var3avi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
uputa (dalje: Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije pripadaju
iskljutio Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zatiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 uklju¢ujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, i , i je u komercijalne svrhe cijelih Uputa
kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku,
je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i krivi¢ne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA
OSCILATORNA BRUSILICA
59G324

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U
DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Tokom brusenja drvenih i metalnih povrsina koje su npr. bojene
farbama sa dodatkom olova, moze doc¢i do stvaranja Stetne/toksi¢ne
prasine. Kontakt ili udisanje takve prasine predstavlja opasnost
po zdravlje osoba koje rade ili koje se nalaze sa strane. Potrebno je
koristiti odgovarajuca sredstva za li¢nu zastitu poput: filtrirajuceg
respiratora, zastitnih naocara. Potrebno je prikljuciti sistem za
odvodenje prasine.

PRE PRISTUPANJA UPOTREBI BRUSILICE

« Tokom upotrebe potrebno je brusilicu drzati sigurno, obema rukama.
Pre uklju¢ivanja brusilice potrebno je uveriti se da $mirgl-papir ne
dodiruje materijal koji treba da se obraduje.

Pre ukljucivanja brusilice potrebno je uveriti se da je Smirgl-papir
¢vrsto pri¢vrséen, kao i da su stege za papir u polozaju u kom
pritiskaju papir.

Zabranjeno je dodirivati delove brusilice koji su u pokretu.
Zabranjeno je odlagati brusilicu nakon isklju¢ivanja pre nego sto se
pokretni delovi zaustave.

Potrebno je koristiti zastitnu masku ukoliko se tokom brusenja stvara
prasina. Prasina koja nastaje tokom brusenja povrsina koje su bojene
farbom koja sadrzi olovo, nekih vrsta drveta i metala je Stetna.

Zene u trudno¢i i deca ne smeju da ulaze u prostoriju u kojoj se uz
pomoc brusilice uklanja farba koja sadrzi ostatke olova.

U prostoriji u kojoj se uz pomoc¢ brusilice uklanja farba koja sadrzi
ostatke olova, zabranjeno je jesti, piti i pusiti.

Potrebno je izbegavati upotrebu dugackih produznih kablova.

TOKOM UPOTREBE BRUSILICE

« Tokom rada brusilicom uvek treba koristiti slusalice protiv buke i
zastitni respirator.

Brusilica nije namenjena za rad na mokro.

Pre prikljucivanja brusilice na mrezu proveriti da se taster startera ne
nalazi u polozaju za uklju¢ivanje.

Strujni kabl uredaja uvek treba drzati dalje od pokretnih delova
brusilice.

Tokom rada brusilicom iznad glave operatera, potrebno je koristiti
naocari za zastitu od prskanja.

U vreme upotrebe brusilice zabranjeno je vrsiti prekomerni pritisak
koji bi mogao da dovede do zaustavljanja brusilice.
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PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe @

sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek postoji
rizik od povreda tokom rada.

IZRADA | NAMENA

Oscilatorna brusilica je ru¢ni elektrouredaj koji se puni preko jednofaznog

ODVODENJE PRASINE

Brusilica poseduje stopu sa tzv. ¢ickom. Sa ciljem odrzavanja cistoce
povrsine koja se obraduije, oscilatorna brusilica ima prikljucen rezervoar
za prasinu (5). Potrebno je koristiti odgovarajuci, perforirani $mirgl-
papir, kako bi prasina mogla da dode preko stope do otvora za odvod.

DEMONTAZA / MONTAZA / CISCENJE REZERVOARA ZA PRASINU

motora. Brusilica ne zahteva zadtitno uzemljenje (Il klasa izolacije). @- Pritisnuti taster za pri¢vricivanje (9) i postaviti rezervoar za prasinu

Oscilatorna brusilica namenjena je za povrsinsko zavrsno brusenje drvenih
proizvoda, poliranje drvenih povrsina prekrivenih lakom, zavrino poliranje
lakiranih metalnih povrsina, uklanjanja rde ili tragova laka pre ponovnog
lakiranja itsl. Opseg njene upotrebe je izvodenje radova popravki -
izgradnje, stolarskih, kao i velikog broja poslova iz oblasti samostalne
amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno koristiti brusilicu za brusenje materijala koji sadrze
magnezijum, azbest ili povrsina pokrivenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.
1. Rucica za regulaciju brzine oscilacija

Prednja drska

Starter

Pomocna drska

Rezervoar za prasinu

Stega Smirgl-papira

Postolje

Otvori za odvodenje prasine.

. Taster za pri¢vrs¢ivanje rezervoara za prasinu
10. Poklopac rezervoara za prasinu

11. Tasteri blokade poklopca

12. Filter

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.
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OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIA

OPREMA | DODACI

1. Rezervoar za prasinu -1 kom.
2. Smirgl-papir -2 kom.
PRIPREMA ZA RAD

ODABIR SMIRGL-PAPIRA

Smirgl-papir sa grubljim zrnom uglavnom se koristi za grubu obradu
vecine materijala, a papir sa sitnim zrnom se koristi za zavrsne radove.

« Kada povrsina nije ravna, potrebno je rad zapoceti sa papirom sa A

grubljim zrnom i nastaviti sve dok se povrsine ne izravna.
« Dalje je potrebno koristiti papir sa srednjom veli¢inom zrna sa ciljem
uklanjanja tragova ostalih nakon obrade papirom sa krupnim zrnom.
« Na kraju treba koristiti papir sa sitnim zrnom sa ciliem obavljanja
zavrine operacije.

PRICVRSCIVANJE SMIRGL-PAPIRA
Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

= \ * Odabrati gradaciju 3mirgl-papira koji odgovara planiranom poslu.
9 Otpustiti stege za pri¢vri¢ivanje $mirgl-papira (6) (slika A).
Postaviti Smirgl-papir na brusionu stopu (7).
Uveriti se da su otvori na 3mirgl-papiru (8) i radnoj stopi (6) u
potpunosti poklapaju (slika B).
Preklopiti oba kraja $mirgl-papira na ivicama brusione stope.
Zategnuti stege za pri¢vrséivanje Smirgl-papira (5) (slika C).
Uveriti se da je $mirgl-papir pri¢vrs¢en na odgovarajuci nacin.
irgl-papir mora évrsto da prileze na brusionu stopu. Ne sme biti
ikakve Supljine. Ukoliko se tokom brusenja $mirgl-papir razvuée,
potrebno je labavo izvuéi, $to ¢e znatno produziti vreme upotrebe

upotrebljenog dela $mirgl-papira.

Ci

(5) nazad (slika D).
« Skinuti poklopac rezervoara za pradinu (10) pritiskajuci tasteri
blokade poklopca (11) sa obe strane (slika E).
Izvaditi filter (12), ocistiti i ukloniti prasinu iz rezervoara (10) (slika F).
« Montirati sve elemente suprotnim redosledom u odnosu na njihovu
montazu.
« Gurnuti rezervoar za prasinu (10) do otpora i iskakanja tastera za
pri¢vrs¢ivanje (9) (slika G).
Proveriti ispravnost postavljanja rezervoara za prasinu, laganim
povlagenjem rezervoara.
Preporucuje se praznjenje rezervoara za prasinu ve¢ kada je napunjen
do polovine.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odg
tabeli brusilice.

ati visini

p datog na

Ukljucivanje - pomeriti starter (3) napred u poziciju,I".

Iskljucivanje - pomeriti starter (3) nazad u poziciju,0”(slika H).
REGULACIJA BRZINE OSCILACIJA

Brzina oscilacija brusilice regulise se preko okretanja i postavljanja
rudice za podesavanje (1) u zeljeni polozaj. To omogucava podesavanje
brzine rada elektrouredaja prema karakteristikama materijala koji se
obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Sto je visi broj koji se prikazuje na obodu rucice (1) (slika I), to je veca
brzina rada brusilice.

« Obrtanje rucice (1) u levo obezbeduje porast brzine oscilacija,

« Obrtanje rucice (1) u desno obezbeduje smanjivanje brzine oscilacija
Pravilan odabir brzine oscilacija obavlja se kada je brusilica u
pokretu. Podesena brzina oscilacija bez opterecenja tokom rada
moze biti manja.

RAD OSCILATORNE BRUSILICE

« U vreme upotrebe potrebno je brusilicu drzati sigurno, obema
rukama za pomoc¢nu drsku (4) i prednju drsku (2).

Cela brusiona povriina mora da lezi na povrsini koja se obraduje.
Ukljuciti brusilicu i naneti umereni pritisak povlacedi je po materijalu
koji se obraduje.

Zavrsavajuci poliranje smanjiti pritisak, podizuci brusilicu iznad
obradive povrsine i tek tada treba iskljuciti motor brusilice.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama podesavanja, upotrebe ili
popravke, potrebno je uredaj iskljuditi iz struje.

ODRZAVANJE | CUVANJE

* Preporucuje se cis¢enje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.

« Zaciscenje ne treba koristiti vodu ili druge tecnosti.

« Uredaj treba cistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom niskog pritiska.

Ne treba koristiti nikakva sredstva za cis¢enje niti razredivace jer oni
mogu ostetiti delove napravljene od plasti¢nih masa.

Redovno treba cistiti ventilacione otvore na kucistu motora kako ne
bi doslo do pregrevanja uredaja.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je zameniti ga kablom
sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti kavlifikovanim
specijalisti ili odneti uredaj u servis.

U slu¢aju da dode do prekomernog varni¢enja na motoru preporucuje
se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih ¢etki motora.
Uredaj uvek treba cuvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoricene (krace od 5 mm), Ij ili napukle uglj Cetke
treba odmah iti. Uvek se istovremeno menjaju obe

Cetke.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti

kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.

iskljucivo
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Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Oscilatorna brusilica 59G324

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 220W

Opseg brzine obrtaja bez opterecenja 6000-12000 min™'

Broj oscilacija 12000-24000 min

Skok oscilacija 2mm
Dimenzije brusione stope 90 x 187 mm
Dimenzije 3mirgl-papira 93 x230 mm
Klasa bezbednosti I
Masa 1,6 kg
Godina proizvodnje 2021

59G324 oznacava i tip i opis masine
PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja [a, = 9,382 m/s? K= 1,5 m/s’

Nivo akusti¢nog pritiska

Informacije na temu buke i vibracija

Nivo emitovane buke uredaja opisan kao: nivo emitovane akusti¢ne
snage Lp, i nivo akusti¢ne snage Lw, (gde K oznacava nepreciznost
dimenzije). Podrhtavanje emitovano od strane uredaja opisano
kao izmerena vrednost brzine podrhtavanja a, (gde K oznacava
nepreciznost dimenzije).

Dati u uputstvu: nivo emitovanog akusticnog pritiska Lp,, nivo
akusti¢ne snage Lw, kao i vrednost brzine podrhtavanja a, izmereni su
u skladu sa EN 62841-1:2015.

Dati nivo podrhtavanja a, moZe da se koristi za poredenje uredaja ili za
pocetno vrednovanje podrhtavanja.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je na osnovnu upotrebe
uredaja. Ukoliko se uredaj koristi za drugu upotrebu ili sa drugim
radnim alatkama, nivo podrhtavanja moze podlec¢i promeni. Na visi
nivo podrhtavanja uticanje nedovoljna ili veoma retka konzervacija
uredaja. Gore navedeni uzroci mogu dovesti do povecanja ekspozicije
podrhtavanja tokom celog vremena rada.

Za precizno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno je
obratiti paznju na to kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen
ali se ne koristi za rad. Nakon detaljne procene svih faktora ukupna
izloZenost niti znatno niza.

U cilju zastite korisnika od vibracija potrebno je uvesti dodatna
zastitna sredstva kao npr.: cikli¢cna konzervacija uredaja i radnih alatki,
odgovarajuca zastita temperature ruku i odgovarajuca organizacija
posla.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. ~Informacije o otpadnim sirovinama  daje
prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskorisceni uredaj
elektricni ili elektronski  sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spotka z scig” Spotka sa sedistem u Varsavi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj
dole datog uputstva (u daljem tekstu:,Uputstvo), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavijene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i slinim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a
u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku..

METAOPAZHTOY
NPQTOTYNOY TQN
OAHIIQN XPHZHZ

ENINEAO TPIBEIO

59G324

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXETE TH XPHXH THX HAEKTPIKHX
MHXANHX XEIPOX, AIABAXTE MPOXEKTIKA TIX MAPOYXEY OAHTIIEX
XPHZHZX KAl AIATHPHZTE TEZ A MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKEZ ATMAITHZEIX AX®AANEIAX

Katd tn Agiavon EOAMvwv Kat PETAAMIKWV EMIQAVEIWDV Ol OTIOIEC
gival EMKANUPPEVEG TI.Y. HE MTTOYIA HE TNV TIPOCONKN EVWOEWV TOU
Peudapyvpou, evdéxetal va dnpiovpynBei empPAapric, To§ikr akovn.
H giomvon Ttétolou €idoug okOvNG N N emagn pe autrv Bewpeitat
€mKivéuvn 1000 yla TNV Uysia TOu XEIPIOTH Tou TpIeiov 600 Kat
yla Tpitoug. Xpnolpomolsite €161KA HECA QTOMIKAG TIPOOTAGING:
NUIHAOKEG Kal TIPOOTATEUTIKA YuaMd. Xuvdéote To ouOTNHA
£§aywyng okovng.

MPOTOY MNPOBEITE XTHN EPTAZIA ME TO TPIBEIO

Katd tnv epyacia pe to tpifeio ouvioTtdtal va to Kpatdte Suvatd, e
Ta 8vo xépla.

Mpotou evepyomowjoete 10 TPReio, PePfaiwbeite 6T TO PUAO
Aeiavong Sev épxeTal Og EMAQN HE TO TTPOG EMEEEPYATIA UNKO.
MpoTtou evepyormotoete o TpIfeio PePaiwbeite 0TI To GUANO Agiavong
gival KaAG CUYKPATNHEVO Kal Ol avTioTolXol HoXAoi oUoPlyéng To
mélouv ot Béon Tou.

AmayopeVeTal va akouundte ta e€aptipata tou TpiBeiou mou
KivoovTal.

Emtpénetal va a@roeTe 10 TPIREI0 HOVO KATOTIV ATEVEQYOTIOINOAG
TOU Kal TAPOUG AKIVNTOTOINONG TWV KIVOUHEVWY EEAPTNHATWY TOU.
Eqv kata T Aeiavon Snuioupyeital  okévn, XENOIMOTOINOTE
TPOOTATEVTIKY pdoka. H okdvn n omoia Snuoupyeital katd ™
Aeiavon EMQAVEIDY EMKONUMUEVWY HE TN MITOYIA TIOU TTEPIEXEL
YeUSAPYLPO KABWG Kal OPIoUEVWY EI8WV EUAOU Kal METAANOU AOKEL
empBAapn enibpaon.

Ot éykuol katl Ta maudid dev mpémel va Bpiokovtal Og XWPEOUG OTou
agatpeital n umoytd mou mepIéxel PeuSAapyupo pe To TpIBEio.

H mpdéoAnyn @ayntol Kal Totwv KaBWG Kal To  KATVIoUA
anayopelovTal OE XWPOUG OTIOU AQAIPEITAL N UTTOYIA TIOU TIEPIEXEL
Peudapyupo e o TpIfeio.

ATIOPEVYETE VA XPNOIHOTIOIEITE TTPOEKTACEIG KaAwSiou peydlou
HAKOUG.

KATA TH XPHZH TOY TPIBEIOY

Katd t xprion Tou TpIPeiou va XPnOIUOTIOIEITE TIPOOTATEVTIKEG
WTOAOTISEG KAl TPOCTATEVUTIKF NMUIHACKA.

To tp1Peio Sev €xel oxedlaoTei yla tnv vypn Agiavon.

Mpotov anocuvdéoete T0 @I Tou Kalwdiou Tpopodoaiag Tou
Tp1Beiou amd 1o NAeKTPIKO SikTuo, BePaiwbdeite 6TL 0 SIAKOTTNG TOU
nNAeKTPIKOU epyaleiou Bpioketal otn BEon amevepyomoinong.

Mnv mAnoiadete o KaAWS10 TPoPoSoaiag Tou TPIREIOL OTA KIVOUHEVA
£§apTpaTd Tou.

‘Otav XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYANEID TIAVW QIO TO KEQAAL
0ag, TPETTEL VA POPATE KAEIOTA TIPOCTATEUTIKA YUOAIA 1y E181KA yuahid
mpootaciag anéd Bpavopara.

AmayopeVeTtal va aokeite umepBoNikr| Tieon oto TpIBEio Katd
™ Aertoupyia Tou, SIOTL AUTO eVOEXETAL VA TIPOKAAEDEL TNV
AKIVNTOTIOINGN TOU £pYAAEiOL.

MPOXZOXH! To NAEKTPIKO PNXAVNHa XEIPOG TTpoopileTal yia AeiToupyia
OE ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd tnv ac@alf Katackevr), Ta An@Oévta pétpa acaleiag Kat
™ XPHON HECWV TIPOCTACIAG, TTAVTOTE UTIAPXEL £VaG EVATOUEVWV
Kiv8uVOG TPauHATIGHOU KaTd Tn AEtToupyia Tou epyaleiou.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To eninedo TpIReio €ivat NAeKTPIKO EPYANEIO XEIPAG KAl KIVTOTTOLEITAL E TOV
HOVOQacikd KivnTrpa pe CUNAEKTN. To TpIREio Sev Xprilel TPOOTATEUTIKNG
yeiwong (Il kAdon pévwong). To enimedo tpiPeio mpoopiletat yia TENKR
Aeiavon  E0Nvwv  avTikepévwy,  oTIABwon  Bepvikwpévwy  EOAVWY
EMPAVEIWY, TEAKKT OTIABWON BEPVIKWUEVWY HETAANKWY  ETIPAVEIWV,
APAIPEST OKOUPIAG Kal ONUASILV BEPVIKIOV TIPIV a6 TNV EMAVOANTTTIKY
Bapr) KA. Topéag xpriong Tou mapOVToG NAEKTPIKOU UNYXAVHHATOG XEPOG:
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KOTOOKEUAOTIKEG Katt EUNOUPYIKEG EQYATiEG KABWG Kat OAEG Ol EpYaTieg TTOU
EKTENOUVTAI MO EPACITERVEG OF OIKIAKES CUVOIKEC.
AnayopeVetal va XPNOIMOTOLEITE TO HNXAvNHa XEIPOg yia
™ Agiavon VMKWV Tou TEPIEXOUV pAYVRol0 Kai acBéotio R
TIoU gival € A G M€ yOYo.

P

MEPIFPA®H XTIZ EIKONEZ
H apiBunon omv mapakdtw Aiota agopd Ta €€apTApATa TOU
NAEKTPIKOU PNXAVARATOG XEIPOG Tou Tiapouactd{ovtal oTiq GeNSeG pe
EIKOVEG.
1. Tpoxd¢ pUBUIONG TNG CLUXVOTNTAG TNG KivnoNng
MmpooTivy xetpohan
AwkémTng
Baotkr xelpohafn
Aoxeio CUNOYIG OKOVNG
MéyeBog @UAoL Aeiavong
MéNpa Agiavong
Onég avappdenong okovng
Koupmi aopdhiong tou Soxeiou GUNOYIG oKOVNG
. Kamdaki tou Soxgiou GuNOyrg oKovNng
. Koupri KAEISWPATOC TOU KATTAKIOU
12. Oiktpo

* 0 NAEKTPIKOG EEOMNITHOG TTOU AMOKTHOTTE HTTOPE Vet £XEL HIKPE OTTTIKEG BIAPOPEG AN QUT TG EIKAVAG.

ENEZHIHZIH NPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

®

WRNOUSAWN

°

@
A

NPOxOXH

A MPOEIAOMNOIHZH

ZYNAPMOAOTHZH/PYOMIZEIX

NAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA
1. Aoxeio CUNOYAG oKOVNG - 1 THX
2. ®OMo Aeiavong -2 Tpx

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

EMINOTH TOY OYAANOY AEIANZHZ

To @UNoO Aeiavong He pEYANOUG KOKKOUG gival katdAAnAo yla tnv

apXIKN EMeEepyacia Twv MEPICOOTEPWY LNIKWY, To &€ GUANO Agiavong

HE MIKPOUG KOKKOUG XPNOIHOTIOLEITAL YIa TNV TENIKN eme€epyaoia.

« Edvn emedvela givat avwpaln, apxioTe tnv enegepyacia e To @UANO
Aeiavong pe PeyAAouG KOKKOUG, WOTE va TNV EE0UOAUVETE.

o Katomv Pmopeite va XPnOIUOTIONOETE TO QUANO ME HECAIOUG
KOKKOUG, WOTe va eEaleiPeTe Ta onpddia g emegepyaciag e o
QUANO pE HEYANOUG KOKKOUG.

o Téhog, emefepyaoTeite TNV emM@Aveld He TO QUANO Agiavong pe
HIKPOUG KOKKOUC.

TOMNOGETHIHTOY OYAAOY AEIANZHZ

ATTOGUVSE0TE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO XEIPOG ATTO TO SIKTUO NAEKTPIKNG

evépyelac.

o EmAé€Te TV KoKKOTOINON TOU PUANOU Agiavong avdloya He TV

mpoypappati{OpEVn epyacia.

XaAapwoTE TOUG OPIYKTHPESG CUYKPATNONG TOu pUANOU Agiavonc (6)

(eik. A).

TomoBetriote To PUNO Agiavong endvw oto méApa Aeiavang (7) Tou

TPIBeiov.

BePaiwbeite 6T1 OAeG o1 0TTEG TOU PUANOU Agiavong (8) cupTimTouV pe

TIG oG OTO TTEAMA (6) (€1K. B).

Amm\wote Kal Ta Vo dkpa Tou @UANOU Agiavong oTIG AKPEG Tou

TENATOG ToL TPIPEiOU.

KoupmwoTe Toug OQIyKTAPES CUYKPATNONG Tou UANOU Agiavonc (5)

(ek. C).

« BeBawwBeite 611 10 PUANO Agiavong ivat KaAd cuykpatnpévo.

To @UA\O Agiavong TPEMEL va EQATTETAl GQPIKTA OTO MEApQA

Aeiavong tou Tpifeiov. Aev "pEﬂEl va undpyouv Kevd. Edv katd

Aei 1 T0 @UANO Asil 16 XaAapw Ba npénel va eKundevioete

To Kevo, Wote va av§nBsei n mepiodog Xpriong Tov tomoBeTnpévou

@UANov Asiavong.

ANAPPO®HZH ZKONHX
To tpiBeio Siabstel méApa pe 1o Aeydpevo Bélkpo. To tpiBeio eival

(&)
&

A\
@

0

£podlacpévo e To Soxeio cuNoYNG okOvNG (5) yia va Slatnproete TV
ene€epyalopevn em@avela oe kabapr) KATEoTaon. XpnolUOTooTeE
Siatpnto UM Agiavong, wote n okdvn va odnyeital péow TOU
TIENHATOG OTIG OTTEG AVAPPOPNONG OKOVNG.

A®AIPEZH /TOMOGETHEZH / KAOAPIZMOZ TOY AOXEIOY
ZYANOTHX ZKONHX

Miéote to koupmi ac@dahiong (9) kat TpaBrte to Soxeio cUNOYNG
okovng (5) mpog Ta £€w (&1k. D).

BydAte o Kamdki Tou Soxeiou cuNoyrG okovng (10) mélovtag Ta
KOUPTMA KAESWHATOG Tou Kamakiol (11) kat amd Ti¢ SUo mMAeupég
(sk. E).

Agpaipéote To PiNtpo (12), KaBapioTe To PINTPO, APAIPEDTE TN OKOVN
andé 1o Soxeio ouNoYrG okovNG (10) (k. F).

Mpaypatomojote TNV TomoBéTnon OAwWV Twv £60PTNUAETWY ME TV
avtioTpo@r| amd TNV apaipeot| Toug oElPd.

Elodyete 10 Soxeio auNoYrG okovNG (10) éwg To TENOG TNG SIadSPopnG,
WOTE va AEITOUPYHOOULV TA KOLPTTIA acPANong (9) (k. G).

EAéy€Te Kata méoo n TomoBétnon Tou Soxgiou cuNOYNG oKOVNG gival
0pB1 TPAPWVTAC TO EAAPPWG.

Tuviotdtal va Kabapioete 10 Soxeio CUANOYHG OKOVNG OTAV YEWIOEL TO
Moo TNG XWENTIKOTNTAG TOU.

AEITOYPTIA/PYOMIZEIX

ENEPFOMOIHZH / ANENEPFOMNOIHZH

H tdon tou Siktvou mapoxrig pevparog npsnzl va aVl'lGTol)(El otnv
Taon mov TaioTnv (t ToU

Ypao oTotx PP

Evepyomoinon: HETAKIVAOTE TOV SIaKOTITN (3) TPOG Ta Umpog, otn Béon

"I

Amevepyomoinon: HETAKIVAOTE Tov SlakdmTn (3) mpog Ta miow, otn

B¢on ,0" (e1k. H).

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAZ TQN MAAINAPOMHIEQN

H ouxvotnta twv maAivdpoprioewv Tou TpiBeiou pubuiletal pe ™

BoriBeia Tou TPOXOU PUBMIONG (1) HETAKIVWVTAG TOV OTNV emMOUUNTA

B¢0n. Xdpn o€ auTO UMopEiTe va eMAEEETE TN CUXVOTNTA TG AElTOUPYIag

TOU PNXAVAHATOC XEIPOG avaloya HE TIG IB10TNTEG Tou uTo enegepyaaia

LAIKOU. H KAipaka tng puBuIong Tng cuxvotntag ivat amd 1 éwg 6.

‘Oco peyalUTEPOC €ival 0 aplBPOG OTNV TIEPINETPO TOU TPOXOU

pUBHIoNG (1) (gk. 1), TGO LVYPNASGTEPN N TaxUTNTA A€ITOUpPYiag Tou

Tp1Beiov.

o Kabwg otpifoupe tov TPOX6 pUBMIONG (1) TPOC Ta apPlOTEPA,
AUEAVOUE TN CUXVOTNTA TWV TOAIVSPOURCEWV.

« Kabwg otpiBoupe Tov Tpoxo pubuiong (1) mpog ta Se€id, HEIWVOUpE
™ oUXVOTNTA TWV MTAAIVE PO OEWV.

H ouxvétnta Twv makivdpoprioswv npémel va emAéyeral 4Tav To

TpiPeio ivan evepyomoinpévo. Eneidn n ouxvotnta pubpilerat dtav

7o TpIPeio Asttoupysi Gvev @optiov, evééxeTal va pewwbsi katda Tn

Aettoupyia pe @opTio.

EKTEAEXZH EPTAZIQN ME TO ENIMEAO TPIBEIO

Katd tnv ekté\eon epyactwv pe To TpIPeio kpatdte To otabepd and

™ Baotkn xepohaPry (4) kat Tnv prmpooTtivi xelpoAafn (2) Kat peE Ta

0o oag xépta.

To méApa Agiavong Tou TpiBeiov Ba mpémel va epAmnTteTal pe OAOKANEN

NV EMPAVELA TOu 0TO eMe€epyalOpeVO LNIKO.

Evepyoroirjote 1o TpIPeio kal, aokwvtag eAa@pid migon mavw o€

auTo, odnyeite To MAvw oTo eMe§ePYAlOHEVO UAIKO.

OMNoKANpwvovTaG TV emeéepyaoia, PEWOTE TNV TEON MAVW OTO

TP1BEi0, aVaONKWOTE TO MAVW amod Tnv emegepyalOpevn eMAavela Kat

HOVO KATOTV auTOU ATTEVEPYOTTIOIOTE TOV KIVNTHPA.

TEXNIKH £YNTHPHXH

Mpotol mpofeite Ot OMOIEGSMOTE EVEPYEIEG TIOU APOPOUV TN
PUBMION, TNV EMIOKEVN 1) TN CUVTHPNON, ATTOCUVSECTE TO NAEKTPIKO
HNXAavnua XE1pog amo 1o SikTuo mapoxg NAEKTPIKOU PEUHATOC.
OPONTIAA KAI ®YAAZH

JuvioTtatal va KaBapilete To NAEKTPIKO pNXAVNHA XEIPOG META amd
Vv K&Be xprion tou.

ATayopeVETAl va XPNOIUOTIOIEITE VEPO Kal Aoimd uypd yla tov
KABAPIOHO TOU UNXAVAHATOC.

ZKOUTTCETE TO NAEKTPIKO PNXAVNHA XEIPOG UE €va OTEYVO TIavi 1] HE
TIETECPEVO Q€PA UTTO HIKPT TTiEDN.

ATIayopeVETAl VA XPNOIOTIOIEITE OTTOIASHTIOTE KABAPIOTIKA Kal

.

.

.
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SI0AUTIKG yla Tov KaBapIoHO TOU NAEKTPIKOU PNXAVARATOG XEIPOG,
S1OTIL aUTO evéxeTal va Tpokaléoel BAABN oTa MAAOTIKA e§apTrHaTd
Tou.

TuoTNUATIKA KaBapilete TIG OTéG EEAEPIOHOU, WOTE VA AMOTPEPETE
™V UNEPOEPUAVON TOU NAEKTPIKOU UNXAVIHATOC XEIPOG.

Te mepintwon PAAPNG Tou KaAwdiou TPoPodoaciag, avTKAaTaoTHoTE
0 ME éva KaAwdlo Ttpopodociag pe TG iSleg mapapétpous. H
avtikataotaon tou kahwdiov tpoodoaciag Ba mpémel va avateBel
o€ évav appodio dikd, iy o e§omAlopog Ba mpémel va mapadobei oto
OUVEPYEIO GEPPIG.

e mepimtwon Umapéng duvatwv omvONPICHWY OTOV GUANEKTN,
avabéote oe évav 81kO va eAEYEEL TNV KATAOTAON TWV PNKTPWY
AavBpaka tou Kivntrpa.

MAvTtote GUAACOETE TO NAEKTPIKO pNXAVNMA XEIPOG Of £va &npod
Uépog dmou Sev éxouv mpooBaon ta matdid.

ANTIKATAZTAZIH TON WHKTPQN ANOPAKA

D®Oappévec (UKOUG MIKPOTEPOU TwV 5 XIAOOTWV) YHKTPES
avBpaka, PAKTPEC HE Kappévn eM@PAVEL i) payiopata TIpEmel va
avTikataotadouv dueca. Oa PETTEL VA AVTIKATACTHOETE KAl TIG U0
PHRKTPEG TAUTOXPOVWG.

H avtikatdotaon twv Pnktpwv avBpaka mpémel va avatibetat
povo ot efaidiksupévo £181K6 O omoiog Xpnoipomolsi pévo
AUBEVTIKA AVTAANOKTIKA.

‘ONeg ot BAGPeg mpémel va emokevdlovtal amd v e§ouctodotnuévn
UTTNPEDIO TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

Eninedo tpiPeio 59G324

Mapapetpot Tipég
Taon AapBavopevou pelpaTog 230V AC
Suxvotnta Siktuou 50 Hz
OvopaoTikr 1ox0¢ 220W
EUpo¢ oTpopwv, Aveu popTiou 6000-12000 min™!
Ap1Bu6G TOAVSpoURoEWY 12000-24000 min™!
AldpeTPOG KUKAOU TTaAvEpdunong 2mm
MéyeBo¢ Tou méApatog Aiavong 90 x 187 mm
MéyeBog @UANou Aeiavong 93 x230 mm
K\aon mpootaciag I
Bapog 1,6 kg
‘ETog KaTaokeunig 2021

59G324 onpaivel Tov TUMo aAd Kat Tov KwSIKS TTPoiovTog TG
unxavrg

MAHPO®OPIEZ A EMINEAO ©OPYBOY KAl KPAAAZMOYX

Eninedo akoUOTIKNC Tieong Lp,=79,5dB(A) K= 3 dB(A)

EmineSo akouOTIKNG lOXUOG Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Emtduvon e maApIkAG Kivnong |a,= 9,382 m/s? K= 1,5 m/s?

MAnpogopisc yia emimedo BopuPou Kat Kpadacpoug

To emimedo Tou BopUBou mou ekméumeTal amd Tov €EOMAIOUO
TEPIYPAPETAL ME TN OTABUN OKOUOTIKAG Tiieong Lp, kat T otdbun
AKOUOTIKAG 1oxuog Lw, (6mou To K eival n Tipr aBefaidtntag otn
Hétpnon). To enimedo KPASAGUWY TTOU EKTTEUMOVTAL AT TNV NAEKTPIKNA
Hnxavr TEPYpAPeTal pe T PorBeia NG EMTAKUVONG TNG TTAAUIKAG
kivnong a, (6mou To K eivat n tip aBeBaidtntac ot pétpnon).

H otéBun TG mapayopevng akouoTikAg mieong Lp, n otédun
AKOUOTIKAG LOXVOG Lw, Kal n emtaxuvon tng MaAUIKAG Kivnong a, Tou
mapatifevtal o auTég Tig odnyieg £X0UV UTTONOYIOTE] CUMQWVA HE TO
mpotumo EN 62841-1:2015.

H avagepdpevn otabun kpadaopwv a, umopei emiong va
xpnotpomoinBei yia ™ olykpion tou €§0MMOHOU OTIWE Kal yid TV
TIPOKATAPKTIKI EKTIUNON TNG éKBEONG OTOUG KPASAGHOUG.

H dnAwpévn Tiu Kpadaopwv eival avTIMPOCWTEVTIKY Yia PACIKEG
£pYaocieq ME TO NAEKTPIKO epyaleio. H Tiu kpadaouwv pmopei va
aMa&el, eav To NAeKTPIKO €pyaleio Ba xpnotpomoleital yia aANoug
okomouG. H Tiun Kpadaopwv umopei va ennpeactei amd eANmh 1y
TONU omavia TeXVIKA ouvTripnon. Ot avwtépw attieq evdéxetal va
TipokaAéoouv avénon tng €kBeong OToug KPadaopoug Katd tnv
mepiodo Aertoupyiag.

MNa v akpiPn ektipnon e é
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16 GTOUG Kp

HoUG Ba pémel

va AaBete umoyYn cag Tov XpOVo KATA TOV OMOio TO £pyalEio
gival amevepyomoinpévo 1} Katd Tov omoio ival EVeEpyomoinuévo
al\a Sev Aertoupyei. Katomv akpifol¢ eKTipnong 6Awv Ttwv
payoviwy, n AIKA TIPR Kpadaopwv pmopei va givat moAv
XapnAotepn.
Ma v mpootacia Tou Xelplot amd tn PAaPepry emidpaon Twv
KPASAoUWV TIPETTEL VA EQAPUOTETE EMMTPOCOETA HETPA AOPANEIag, IToL
va §a0@aNIleTE TNV TEXVIKY GPOovTISa Tou NAEKTPIKOU epyaleiou Kal
TWV TAPEAKOPEVWY EPYATiaG, Va S10TNPETE TN BEPUOKPATIA TWV XEPIWV
0ag O€ AmMoSEKTO EMIMESO, VA TNPEITE TO TTPOYPAMHA EPYATIAG.

NMPOXTAZIA MEPIBAAAONTOZX

FINEKTPIKEG OUGKEVEG BEV MPEME VA anoppiTovial padl pe 1a
oliaKd anoppipata. Oa Mpénel va napadidovial oTo EibIKS
e avaks Tic iec yia 1o Bépia

Wmopei va oag TG napéxel o MWANTAG ToU TIPOIGVTOG o1 TOTIKEG
apxéc. HAEKTPOVIKGG Kal MAEKTPIKGG EEOMNOMOE, T XPOVIKG
nEpIBIPIO AEroupyiag Tou omoiou €AEE, mepLEXEl EMKIVBUVEG
Vi 0 nepiBatov ousiec. EEomIopSG o omoiog Sev Exet unootel
QvakoKAwON anotehel EvBeXOHEVO KivBUVO yia To TepIBaMOV Kat
Ty uyeia Tov avBpwrou.

* AlatnpoUpe To Sikaiwpa elcaywyfic alaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczona ialnoscia” Spotka , N omoia
e6pever ot BapooBia ot Sievuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokaholpevn EQEERC N «Grupa
Topex»), mpoeidoOIEl 6T GAa T MVEURATIKA via to 6 oy

napoowy 08NYIGY (amokahovuEVWY EQEERC o1 «OBNYIE) CUUMEPINAUBAVOREVWY TOU KEEVOU,
TWV QWTOYPAQIGY, BIAYPAPHATLY, EKOVWY Kal OXESIWY, KaBdG Kai TG oToixEBEsiac, aviikouy
anokAeloTIKG OTNV eTaipeia Grupa Topex kai mpooTateGovtal e 1o NOpo mepi SiKaidpatog
SNHI0UPYOU Kat CUYYEVEY ikatwpdTwy and Tic 4 OePpouapiou Tou éToug 1994 (EVNpEpWTIKG SekTio
Twv vopoBeTnpaTwY TC Anpokpariag Te MoAwviag Ap. 90 Apb. 631 E TIC UTOUEVEC PETATPOTIES).
Aviypagr, avanapaywyr, Nuosieusn, alay Twv CTOIXEIWY TwV OSNYIGY Xwpic TNV Eyypagn
£ykpion TG eTaipeiag Grupa Topex AUOTNPG AMAYOPEVETAI KAl WMOPEi va odnyfioer oe éyepon
TOWIK®Y Kat GAAWY aEIDTEWY.

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL
LIJADORA ORBITRAL
59G324

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo pintadas con
pinturas con plomo, pueden producirse polvos nocivos / téxicos.
El contacto o la inhalacion de ese tipo de polvo puede poner en
peligro la salud del usuario o de terceras personas. Utilice equipo de
proteccion personal como mascarillas con filtro, gafas de proteccion.
Se debe conectar un sistema de extraccion de polvo a la lijadora.

ANTES DE USAR LA LIJADORA

Durante el uso de la lijadora debe sujetarla firmemente con ambas
manos.

Antes de encender la lijadora debe asegurarse de que el papel de lija
no esté en contacto con al material a tratar.

Antes de encender la lijadora asegurese de que el papel de lija esté
montado con seguridad y que las palancas de sujecion de lijas estén
en la posicion de sujecion de la lija.

No debe tocar las piezas en movimiento de la lijadora.

No suelte la lijadora antes de que las piezas moviles se detengan.
Utilice una mascarilla de proteccion si durante el trabajo se genera
polvo. El polvo generado durante el lijado de superficies pintadas con
pinturas de plomo, algunos tipos de madera y metal es perjudicial.
Las mujeres embarazadas y los nifos no deben entrar en la habitacion
donde se retira las pinturas con plomo con la lijadora.

En la habitaciéon donde se retira las pinturas con plomo con la lijadora
no se debe comer, beber ni fumar.

Evite el uso de cables de extension largos.

DURANTE EL USO DE LA LIJADORA

Durante el uso de la lijadora siempre debe usar orejeras y una
mascarilla de proteccion.

La lijadora no es adecuada para trabajar en humedo.

Antes de conectar la lijadora a la red debe comprobar que el
interruptor no esté en la posicion de encendido.

El cable de alimentacion siempre debe mantenerse alejado de las
piezas moviles de la lijadora.

Siempre debe utilizar gafas protectoras, sobre todo cuando trabaja




sobre las superficies que se encuentran por encima.
« Durante el uso de la lijadora no ejerza una presion excesiva sobre la
herramienta que pueda conducir a que la lijadora se pare.
ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.
Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccién adicionales, siempre existe un riesgo
residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La lijadora orbitral es una herramienta eléctrica manual propulsada con
motor monofasico de conmutacion. La lijadora no requiere toma de
tierra (clase Il de aislamiento). La lijadora orbitral esta disefada para lijar
superficies de madera, pulir superficies de madera recubiertas con barniz,
acabar superficies de metal, eliminar éxido o restos de pintura antes del
siguiente barnizado, etc. Las areas de uso son los trabajos de remodelacion
y construccion, carpinteria y cualquier actividad de aficionado (bricolaje).
No utilice la lijadora para lijar los materiales que contengan
magnesio, amianto o superficies cubiertas con yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas
en laimagen al inicio del manual.

Rueda de ajuste de las revoluciones

Empunadura frontal

Interruptor

Empunadura principal

Contenedor para polvo

Tamano del papel de lija

Placa base

Orificios de extraccion de polvo

Boton de fijacion del contenedor para polvo
. Tapa del contenedor para polvo
. Botdn de bloqueo de la tapa
12. Filtro

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS
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ATENCION

A ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Contenedor parapolvo  -1ud.
2. Papeldelija - 2ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

SELECCION DE LIJA

El papel de lija de grano grueso es generalmente adecuado para

desbaste de la mayoria de los materiales y la lija de grano mas fino se

utiliza para trabajos de acabado.

« Cuando la superficie no es igual, debe empezar con el papel de grano
grueso y continuar hasta que la superficie se quede uniforme.

« A continuacion, debe utilizar el papel de grano medio para eliminar
los restos que quedan del desbastado con el papel con grano grueso.

« Para terminar, use el papel fino para terminar la operacion.

SUJECION DE LIJA

Desenchufe la herramienta eléctrica de la corriente.

Seleccione la gradacion correcta del papel de lija para el trabajo
planificado.

Afloje las abrazaderas que sujetan el papel de lija (6) (imagen A).
Coloque el papel de lija en la placa de la lijadora (7).

Asegurese de que los orificios en el papel de lija (8) y en la placa (6) se
superpongan completamente (imagen B).

Doble los dos extremos de la lija en los bordes de la placa de lijado.
Apriete las abrazaderas que sujetan el papel de lija (5) (imagen C).
Asegurese de que el papel de lija esté fijado firmemente.

El papel de lija debe estar bien adherido a la placa de la lijadora. No
puede haber ninguna holgura. Si durante el lijado, el papel de lija
se suelta, debe rectificar la sujecion para asi alargar en gran medida
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la vida util del cinturén del papel de lija.

ASPIRACION DE POLVO

La lijadora tiene una placa con el llamado velcro. Con el fin de mantener
la limpieza de la superficie tratada, la lijadora orbitral estd equipada
con un contenedor para polvo (5). Utilice el papel de lija perforado
adecuado para que el polvo pueda filtrarse por la placa a los orificios
de extraccion.

DESMONTAJE / MONTAJE / LIMPIEZA DEL CONTENEDOR PARA

POLVO

Presione el botdn de fijacion (9) y retire el contenedor para polvo (5)

hacia atras (imagen D).

« Retire la tapa del contenedor para polvo (10) presionando los
botones de bloqueo de la tapa (11) en ambos lados (imagen E).

« Retire el filtro (12), limpie y quite el polvo del contenedor (10)
(imagen F).

« Monte todos los componentes en orden inverso al de su desmontaje.

« Inserte el contenedor para polvo (10) al fondo hasta que el boton de
fijacion (9) encaje en su lugar (imagen G).

« Compruebe que el contenedor para polvo esté bien colocado tirando
suavemente de él.

Se recomienda vaciar el contenedor para polvo después de llenarlo por
la mitad.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de la herramienta.

Puesta en marcha - mueva el interruptor (3) hacia adelante a la

posicion "I'.

Desconexién - mueva el interruptor (3) hacia atras a la posicion "0"

(imagen H).

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LAS OSCILACIONES

La velocidad de oscilacién de la lijadora se ajusta girando y ajustando

la rueda de ajuste (1) en la posicion deseada. Esto le permite ajustar la

velocidad de la herramienta al material trabajado. El rango de ajuste de

la velocidad esde 1a 6.

Cuanto mayor sea el niumero que aparece en la rueda (1) (imagen I),

mayor es la velocidad de la lijadora.

« Girando la rueda (1) a la izquierda garantizamos que la velocidad de
las oscilaciones aumente.

« Girando la rueda (1) a la derecha, la velocidad de las oscilaciones
disminuye.

La seleccion de la velocidad de oscilaciones adecuada se realiza

con la lijadora en marcha. La velocidad de oscilaciones en vacio

ajustada durante el trabajo puede ser menor.

TRABAJO CON LA LIJADORA ORBITRAL

Durante el uso, sujete firmemente la lijadora con ambas manos por el
empunadura principal (4) y la empunadura frontal (2).

« Toda la superficie lijadora debe apoyarse sobre la superficie
mecanizada.

Encienda la lijadora y ejerciendo una presion moderada muévala
sobre el material trabajado.

Al terminar el pulido, disminuya la presion y levante la lijadora sobre
la superficie trabajada. A continuacion apague el motor de la lijadora.

USO Y CONFIGURACION

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire
comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas
de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la carcasa
del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.

En caso de dafios en el cable de alimentacién, sustittyalo con otro con
los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a un especialista
cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
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revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a una
persona cualificada.

« La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estarr plazados i di Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbén debe realizarse unicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Lijadora orbitral 59G324
Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 220W

6000-12000 min™'
12000-24000 min™!

Alcance de la velocidad de giro en vacio

Numero de oscilaciones

Carrera de oscilaciones 2mm
Medidas de la placa lijadora 90 x 187 mm
Tamano del papel de lija 93 x230 mm
Clase de proteccion Il

Peso 1,6 kg
Ano de fabricacion 2021

59G324 significa tanto el tipo como la definicién de la maquina
INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones |a = 9,382 m/s?K= 1,5 m/s?

Informacion sobre ruidos y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel
de presién acustica Lp, y el nivel de potencia acustica Lw, (donde K
es la incertidumbre de la medicion). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen por el valor de la aceleracion de la vibracion a,
(donde K es la incertidumbre de la medicién).

Los niveles de presion sonora Lp,, nivel de potencia actstica Lw,, y el
valor de aceleraciones de las vibraciones a, indicados en este manual se
han medido de acuerdo con EN 62841-1:2015.

El nivel de vibracién a, especificado puede usarse para comparar
dispositivos y para evaluar previamente la exposicién a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las aplicaciones
bésicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza para otras
aplicaciones o con otros dtiles, el nivel de vibraciones puede cambiar.
Los niveles de vibraciones podran ser mas altos por un mantenimiento
insuficiente o demasiado poco frecuente. Las razones anteriores
pueden dar lugar a una mayor exposicion a las vibraciones durante todo
el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta esta
desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Después de estimar con detalle todos los factores, la
exposicion total a la vibracion puede ser mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir medidas
de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico del dispositivo
y los dtiles, la proteccion adecuada de la temperatura de las manos y la
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Tos dispositivos eléctiicos no se deben desechar Junto con 105
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacién a
las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacién
necesaria del vendedor del producto o de la administracién local.
Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia,
¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para
el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su
texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva
de Grupa Topex y esté sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994
sobre el derecho de autor y leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas posteriores)
Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de
las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta
prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI
LEVIGATRICE ORBITALE

59G324

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL  PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Durante la levigatura di superfici di legno e metallo ricoperte ad
esempio con vernici al piombo, possono essere prodotte polveri
tossiche/nocive. Il contatto o l'inalazione di tali polveri puo costituire
un pericolo per la salute dell'utente o degli astanti. Utilizzare
dispositivi di protezione individuale appropriati quali semimaschere
filtranti, occhiali di sicurezza. Collegare I'impianto di aspirazione della
polvere.

PRIMA DI UTILIZZARE LA LEVIGATRICE

Durante l'uso tenere saldamente la levigatrice con entrambe le mani.
Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che questa non tocchi
con la carta abrasiva il materiale da levigare.

Prima di accendere la levigatrice, accertarsi che la carta abrasiva
sia fissata saldamente, e che le leve di fissaggio della carta siano in
posizione di blocco della carta.

Non toccare le parti in movimento della levigatrice.

Dopo lo spegnimento non riporre la levigatrice prima del completo
arresto delle parti in movimento.

Utilizzare una maschera protettiva se durante la levigatura viene
prodotta della polvere. La polvere sorta durante la levigatura di
superfici verniciate con vernici al piombo, nonché di alcuni tipi di
legno & dannosa per la salute.

| bambini e le donne incinte non dovrebbero accedere ai locali in
cui vengono rimosse vernici contenenti composti di piombo con la
levigatrice.

Nell'ambiente in cui mediante la levigatrice vengono rimosse vernici
contenenti composti di piombo é vietato mangiare, bere o fumare.
Evitare di utilizzare prolunghe eccessivamente lunghe.

DURANTE L'UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE

Durante l'utilizzo della levigatrice indossare sempre delle cuffie
protettive ed una semimaschera protettiva.

La levigatrice non ¢ adatta ai lavori a umido.

Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, controllare che il
pulsante dell'interruttore sia in posizione off.

Il cavo di alimentazione del dispositivo deve essere sempre tenuto
lontano dalle parti in movimento della levigatrice.

Durante 'utilizzo della levigatrice al di sopra della testa dell'utente
indossare degli occhiali protettivi o degli occhiali antischeggia.
Durante |'utilizzo della levigatrice non esercitare eccessiva pressione
sul dispositivo, che potrebbe portare all'arresto della levigatrice.
ATTENZIONE! Il dispositivo non deve essere utilizzato per condurre
lavori all'aperto.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La levigatrice orbitale & un elettroutensile manuale azionato da un
motore a spazzole monofase. La levigatrice non necessita di messa a terra
protettiva (classe d'isolamento Il). La levigatrice orbitale e stata progettata
per la levigatura superficiale di finitura di manufatti in legno, la lucidatura
di superfici in legno ricoperti di lacca, lucidatura di finitura di superfici
metalliche verniciate, la rimozione di ruggine o tracce di vernice prima della
nuova verniciatura, ecc. | settori di utilizzo di questo elettroutensile sono
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i lavori di ristrutturazione ed edili, di falegnameria, nonché tutti i lavori
nell'ambito dell'attivita amatoriale (hobbistica).

Non usare la levigatrice per la levigatura di materiali contenenti
magnesio, amianto o superfici rivestite con gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
La numerazione che segue si riferisce ai componenti del dispositivo
presentati nelle pagine del presente manuale contenenti illustrazioni.
1. Manopola di regolazione della velocita di oscillazione
Impugnatura anteriore
Interruttore
Impugnatura principale
Vano raccolta polvere
Morsetto della carta abrasiva
Piastra di base
Fori di aspirazione della polvere
Pulsante di fissaggio del contenitore per la polvere
. Coperchio del contenitore raccolta polvere
Pulsanti di blocco del coperchio
12. Filtro

*Possono presentarsi differenze tra l disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

WO NOUSAWN

°

ATTENZIONE

AVVERTENZA

MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI
1. Vano raccolta polvere -1 pz.
2. Cartaabrasiva -2pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

SCELTA DELLA CARTA ABRASIVA

La carta abrasiva con grana grossa in genere viene utilizzata per la

sgrossatura della maggioranza dei materiali, mentre carte abrasive con

grane piu fini vengono utilizzate per lavori di finitura.

« Se la superficie non é piana, iniziare a levigare con una carta a grana
grossa e continuare fino a livellare la superficie.

« Quindi utilizzare una carta a grana media per rimuovere tutte le
tracce rimanenti dopo la levigatura con carta a grana grossa.

« Infine utilizzare una carta abrasiva a grana fine per levigare in modo
definitivo.

FISSAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

Scegliere una gradazione di carta abrasiva adeguata al lavoro
pianificato.

Allentare i morsetti di fissaggio della carta abrasiva (6) (fig. A).
Inserire la carta abrasiva sulla base della levigatrice (7).

Assicurarsi che i fori nella carta abrasiva (8) e quelli della base della
levigatrice (6) si sovrappongono completamente (fig. B).

Piegare entrambe le estremita della carta abrasiva sui bordi della base
della levigatrice.

Chiudere i morsetti di fissaggio della carta abrasiva (5) (fig. C).

« Accertarsi che la carta abrasiva sia fissata saldamente.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente alla base della
levigatrice. In modo che vi sia alcun gioco. Se al momento della
levigatura la carta fuoriesce, eliminare il gioco, cio prolunghera
significativamente la vita utile della carta abrasiva installata.
ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La levigatrice dispone di base dotata di velcro. Per mantenere pulita
la superficie lavorata, la levigatrice orbitale dispone di contenitore di
raccolta della polvere (5) collegato. Utilizzare carta abrasiva perforata
adeguata, in modo che la polvere possa raggiungere il foro di
aspirazione attraverso la base.

SMONTAGGIO / MONTAGGIO / PULIZIA DEL CONTENITORE PER
LA RACCOLTA DELLA POLVERE

« Premere il pulsante di fissaggio (9) e rimuovere il contenitore per la
polvere (5) dal retro dell'elettroutensile (fig. D).

&

Rimuovere il coperchio del contenitore per la polvere (10) premendo i

pulsanti di blocco del coperchio (11) su entrambi i lati (fig. E).

« Rimuovere il filtro (12), pulirlo e rimuovere la polvere dal contenitore
(10) (fig. F).

« Rimontare tutte gli elementi in ordine inverso a quello di smontaggio.

« Far scorrere il contenitore per la polvere (10) fino allo scattare del
pulsante di fissaggio (9) (fig. G).

« Controllare il corretto fissaggio del contenitore per la polvere, tirando
delicatamente il contenitore.

Si consiglia di svuotare il contenitore per la polvere dopo averlo

riempito a meta.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della levigatrice.

Accensione - spostare 'interruttore (3) in avanti in pos. "I".

Spegnimento - spostare l'interruttore (3) indietro in pos. "0" (fig. H).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI OSCILLAZIONE

La velocita di oscillazione della levigatrice viene regolata ruotando

e impostando la manopola di regolazione della velocita (1) nella

posizione desiderata. Cio consente di adattare la velocita operativa

dell'elettroutensile alle proprieta del materiale lavorato. La gamma di

regolazione di velocita éda 1 a 6.

Maggiore & il numero visibile sul perimetro della manopola (1) (fig. E),

maggiore sara la velocita della levigatrice.

« La rotazione della manopola (1) in senso antiorario aumenta la
velocita di oscillazione,

« La rotazione della manopola (1) in senso orario riduce la velocita di
oscillazione.

La regolazione della velocita di oscillazione appropriata viene

eseguita quando la levigatrice & in funzione. La velocita di

oscillazione regolata senza carico, durante il funzionamento del

dispositivo pud essere inferiore.

UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE ORBITALE

« Durante l'uso tenere saldamente la levigatrice con entrambe le mani
mediante I'impugnatura principale (4) e I'impugnatura anteriore (2).
Lintera superficie abrasiva deve poggiare sulla superficie del
materiale lavorato.

Accendere la levigatrice ed esercitare una pressione moderata,
facendola scorrere sul materiale lavorato.

Al termine della lucidatura ridurre la pressione esercitata, sollevare la
levigatrice dalla superficie lavorata, solo allora spegnere I'interruttore
della levigatrice.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione,
Amanutenzione o riparazione, scollegare l'elettroutensile dalla rete
elettrica.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

« Siconsiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni utilizzo.

« Per la pulizia & vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante

aria compressa a bassa pressione.
Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi possono
danneggiare le parti in plastica.
Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per
evitare il surriscaldamento dell'elettroutensile.
In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure consegnare
I'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.
In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.
Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore a 5
mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole devono essere sostituite allo stesso tempo.

@
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La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi o ali.
Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto di assistenza
tecnica autorizzato.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI
Levigatrice orbitale 59G324
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 220W

6000-12000 min™'
Numero di oscillazioni 12000-24000 min™'
Corsa di oscillazione 2mm

Gamma di velocita senza carico

Dimensioni della base 90 x 187 mm
Dimensioni della carta abrasiva 93 x230 mm
Classe di isolamento I

Peso 1,6 kg
Anno di produzione 2021

59G324 indica sia il tipo e che la denominazione del dispositivo.
DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione  ponderata  in|a,= 9,382 m/s?K=1,5 m/s?
frequenza delle vibrazioni:
Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo & stato descritto mediante: il
livello di pressione acustica Lp, ed il livello di potenza acustica Lw, (dove
K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo
sono state descritte mediante il valore dell'accelerazione ponderata in
frequenza delle vibrazioni ah (dove K indica l'incertezza di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione sonora emessa Lp,,
livello di potenza sonora Lw, e valore dell'accelerazione ponderata in
frequenza delle vibrazioni ah, sono stati misurati conformemente alla
norma EN 62841-1:2015.

Il'livello delle vibrazioni ah riportato puo essere utilizzato per confrontare i
dispositivi e per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.
Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli impieghi
base del dispositivo. Seil dispositivo viene utilizzato peraltre applicazioni
o con altri utensili di lavoro, il livello delle vibrazioni puo essere soggetto
a cambiamenti. Un livello di vibrazioni pit alto pud essere dovuto ad
una manutenzione del dispositivo insufficiente o effettuata troppo
raramente. Le cause sopra descritte possono aumentare |'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I'esposizi alle i, tenere in
considerazione i periodi in cui il dispositivo & spento o in cui quest
& acceso ma non viene utilizzato. Dopo un'attenta valutazione di
tutti i fattoriI' totale alle vik i puo risultare essere
molto inferiore.

Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, & necessario
introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.: manutenzione ciclica
del dispositivo e degli utensili di lavoro, mantenimento di una temperatura
adeguata delle mani e un'organizzazione appropriata del lavoro.

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dellutensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per fambiente e per la salute
umana,

Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z i scig” Spotka con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra Ialtro, il testo, le fotografie,
gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla
Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore
e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La
copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale
che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e
comportano responsabilita civile e penale.

VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWUZING
VLAKSCHUURMACHINE

59G324

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIJZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Tijdens het slijpen van houten en metalen oppervlaktes, bv. met
verflaag met lood kunnen schadelijke/giftige stoffen ontstaan.
Contact of inademing van zulke stoffen kan gevaar voor de
gezondheid van de operator of derde personen vormen. Gebruik de
juiste persoonlijke beschermingsmiddelen zoals: halfmaskers met
filter, beschermende bril. Gebruik een stofafzuigsysteem.

VOORDAT HET HET GEBRUIK VAN DE SCHUURMACHINE

Tijdens het gebruik houd de schuurmachine met beide handen vast.
Voordat de schuurmachine aan te zetten, verzeker u zich dat het
schuurpapier het te bewerken materiaal niet aanraakt.

Alvorens de schuurmachine aan te zetten, verzeker u zich dat het
schuurpapier goed bevestigd is en of de hendel die het papier grijpt
gesloten is.

Raak nooit de bewegende onderdelen van de schuurmachine aan.
Leg de schuurmachine pas neer als de bewegende onderdelen
stopgezet zijn.

Gebruik een gelaatsmasker indien tijdens het slijpen stof ontstaat.
Stof dat ontstaat tijdens het slijpen van opperviaktes met
loodverflaag, sommige soorten hout en metaal is gevaarlijk.
Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in de ruimte waarin
loodverflaag verwijderd wordt, verblijven.

Het is verboden om in de ruimte waarin loodverflaag verwijderd
wordt te eten, drinken of roken.

Vermijd gebruik van lange verlengkabels.

TIJDENS HET GEBRUIK VAN DE SCHUURMACHINE

Tijdens het werk gebruik altijd gehoorbescherming en
gelaatshalfmasker.

Het toestel is alleen voor werk in droge omstandigheden bestemd.
Alvoerns de schuurmachine op het netwerk aan te sluiten, verzeker u
zich of de hoofdschakelaar niet in de ‘aan’ stand zich bevindt.

Houd de voedingsskabel niet in de buurt van de bewegende
onderdelen van de schuurmachine.

Bij werkzaamheden boven de hoofdhoogte gebruik een
beschermende bril of spatbril.

Oefen geen te grote druk op de schuurmachine uit wat tot het
stopzetten van de schuurmachine kan leiden.

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

OPBOUW EN TOEPASSING

Vlakschuurmachine is de draagbare elektrische gereedschap aangedreven
door eenfasige collectormotor. De schuurmachine eist geen aarding
(Il isolatieklasse). Vlakschuurmachine is bestemd voor het slijpen van
oppervlaktes als afwerking van houten elementen, polijsten van houten
oppervlaktes met laklaag, polijsten van metalen oppervlaktes met laklaag,
verwijderen van roest of sporen van lak om opnieuw te lakken ezv. De
toepassingsgebieden zijn fijn renovatie- en bouwwerkzaamheden,
timmeren en allerlei amateurmatige werkzaamheden (knutselwerk).

Het is verboden om de schuurmachine voor het slijpen van
materialen met magnesium, asbest of gipsoppervlaktes te
gebruiken.

BESCHRUJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.

1. Draaiknop van de oscillatiesnelheid

2. Voorste handvat

3. Hoofdschakelaar
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Hoofdhandvat

Stofbak

Klem van het schuurpapier
Voet

Openingen van stofafzuig.
Bevestigingsknop van stofbak
10. Deksel van de stofbak

11. Blokkadeknop van de deksel
12. Filter

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

© O NV

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP

A WAARSCHUWING

MONTAGE/INSTELLINGEN

INFORMATIE
UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Stofbak -1st.
2. Schuurpapier - 2st.
WERKVOORBEREIDING

KEUZE VAN SCHUURPAPIER
Schuurpapier met grove korrels is in het algemeen geschikt voor
bewerking van de meeste materialen en papier met fijne korrels wordt
gebruikt voor afwerkwerkzaamheden.
Als de oppervlakte niet even is, begin het werk met papier met grove
korrels en ga door totdat de oppervlakte even is.
Vervolgens gebruik het papier met middelgrote korrels om de sporen
die na de bewerking met grove korrels papier overgebleven zijn te
verwijderen.
Aan het einde gebruik papier met fijne korrels om af te werken.

BEVESTIGEN VAN SCHUURPAPIER
Onderbreek de verbinding met de voedingsbron van het

elektrogereedschap.
O * Kies de korrelgrootte die aan het uit te voeren werk aangepast is.
[

Maak de bevestigingsklemmen van het schuurpapier (6) los (afb. A).
Plaats het schuurpapier op de voet van de schuurmachine (7).
Verzeker u zich of de openingen in het schuurpapier (8) en de voet (6)
op elkaar aansluiten (afb. B).

Buig beide uiteinden van het schuurpapier op de randen van de voet
van de schuurmachine.

Sluit de bevesigingsklemmen van het schuurpapier (5) (afb. C).
Verzeker u zich dat het papier goed bevestigd is. .

Het schuurpapier moet goed aan de voet van de schuurmachine
liggen zodat er geen losse plekken zijn. Indien tijdens het slijpen
het papier uittrekt, verwijder deze onregelmatigheid waardoor de
gebruikstijd van het schuurpapier zich verlengt.

AFZUIGEN VAN STOF

De schuurmachine is voorzien van een schuurvoet met klittenband. Om
de bewerkte oppervlakte in schoon te houden, is de schuurmachine
van een stofbak (5) voorzien. Gebruik het geperforeerde schuurpapier
zodat het stof door de voet naar de afzuigopening kon gaan.

DEMONTAGE / MONTAGE / SCHOONMAAK VAN DE STOFBAK

(5) naar achteren (afb. D).

@- Druk op de bevestigingsknop van stofbak (9) en verschuif de stofbak

van de deksel (11) aan beide zijden te drukken (afb. E).

Neem de filter (12) weg en maak de stofbak (10) schoon van stof (afb.
F).

De montage van alle elementen gebeurt in de omgekeerde volgorde
dan demontage.

Schuif de stofbak (10) tot het einde en totdat de bevestigingsknop
(9) klikt (afb. G).

« Controleer of de stofbak goed zit door zacht aan de bak te trekken.
Het is aangeraden om de stofzak al als het halfvol is, leeg te maken.

0)

Neem de deksel van de stofbak (10) weg door op de blokkadeknop @

WERK /INSTELLINGEN

AAN-/UITZETTEN

De spanning van het netwerk moet met de spanning aangegeven
op het typeplaatje van de schuurmachine overeenkomen.

Aanzetten - verschuif de hoofdschakelaar (3) naar voren naar .

Uitzetten - verschuif de hoofdschakelaar (3) naar achteren naar O (afb.

H).

INSTELLEN VAN DE OSCILLATIESNELHEID

De oscillatiesnelheid van de schuurmachine wordt door het omdraaien

van de draaiknop van de oscillatiesnelheid (1) ingesteld. Op die manier

kan de werksnelheid van het elektrogereedschap aan de eigenschappen

van het bewerkte materiaal aangepast worden. Het instelbereik van de

snelheid bedraagt 1 tot 6.

Hoe hoger getal op de draaiknop (1) (afb. 1), des te grotere snelheid

van de schuurmachine.

e Het naar links draaien van de draaiknop (1) verhoogt de
ocsillatiesnelheid,

e Het naar rechts draaien van de draaiknop (1) verlaagt de
ocsillatiesnelheid.

Stel de juiste de oscillatiesnelheid in als de schuurmachine

is. De i Ide oscillati lheid zonder belasting kan
lager tijdens het werk zijn.

WERK MET DE VLAKSCHUURMACHINE

Tijdens het gebruik houd de schuurmachine met beide handen aan
hoofdhandvat (4) en voorste handvat (2) vast.

Het gehele schuuroppervlakte moet op de bewerkte oppervlakte
rusten.

Zet de schuurmachine aan en verschuif met een geringe druk op het
bewerkte materiaal.

Bij het einde van het polijsten verminder de druk door de
schuurmachine over de bewerkte oppervlakte op te tillen en pas
daarna zet de motor van de schuurmachine uit.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige regel-, bedienings- of herstelwerkzaamheden
te beginnen, dient de aansluiting met de netspanning te worden
onderbroken.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Hetis aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.
Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een droog doekje of zacht perslucht
gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde parameters
vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde specialist of een
technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van
de staat van de koolborstels door een vakbekwame medewerker
uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels
van de motor di iddellijk uitg Id te worden. Altijd
dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met
gebruik van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATJE
Vlakschuurmachine 59G324
Parameter | Waarde
Voedingsspanning [ 230V AC
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Frequentie 50 Hz
Nominale kracht 220W
Bereik van het toerental zonder belasting 6000-12000 min™'
Oscillatie aantal 12000-24000 min’'
Oscillatie sprong 2mm
Afmetingen van de schuurvoet 90 x 187 mm
Afmeting van het schuurpapier 93 x230 mm
Veiligheidsklasse Il

Massa 1,6 kg
Bouwjaar 2021

59G324 houdt het type alsook de bepaling van de machine in

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: Lp,=79,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw,= 90,5 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde van de trillingen|a = 9,382 m/s’K=1,5m/s?
versnelling:

Informatie betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door
het akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw,
uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft). Het niveau van
het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door de waarde van
de trillingen versnelling a, uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid
aangeeft).

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk niveau
Lp, akoestische kracht niveau Lw, en de waarde van trillingen
versnelling a, werden conform de procedure van EN 62841-1:2015
gemeten.

Het aangegeven niveau van trillingen a, kan voor de voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor
de basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing voor
andere doeleinden of met andere werktuigen kan het trillingenniveau
veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig onderhoud kunnen
eveneens de blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen. De
bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes van het
aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide schatting van
alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van
het elektrogereedschap en werktuigen, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden afgevoerd, maar moeten voor het hergebruik in aangepaste
facilteiten worden gebracht. Nodige informatie kunt u bij de verkoper
of plaatselife autoriteiten verkrijgen. De afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen gevaarljk voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt een
P iging voor het mili o lijk

*Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spétka z ograniczong

cial’ C [spolka met zetel te Warszawa, ul
Pograniczna 2/4 (verder: Topex Groep') deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
/), waaronder de tekst, geplaatste foto's, schema's, tekeningen,
alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd.
Kopiéren, bewerken, publiceren en voor van deze alsook
enkele delen ervan zonder schriftelije toestemming van Topex Groep is strikt verboden en kan civielrechtelijke
of strafrechtelike vervolging als gevolg hebben.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé
ES//EO deknapayus 3a cvomsemcmeue//Declaratia de conformitate CE//EG-Konformitdtserkldrung//
Dichiarazione di conformita CE/

PLEN HU SKCS BGRO DEIT

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Z\—‘/mnufacrurer//Gyarto//Vé/robca//Vyrobce/ o ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
p " + F
Szlifierka oscylacyjna
Wyréb /Oscillatory grrnder//Vlbmclus deltacsiszolo//Oscilacnd bruska//Vibracni bruska//
/Product// ék//Produkt//Produkt//lpod) Produs//Produkt//Prodott Oy Slefuitor orbita chleifer//Levigatrice
orbitale/
e odell/Model/M odel/Modell/Model 596324
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi nev//Obchodny ndzov//Obchodniho  ndzvu// GRAPHITE
Tep208CcKO comercial//F deposit
Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové ¢islo//Vyrobniho cisla//Cepuer Homep//Numdr de 00001 +99999

serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splriuje ndsledujici dokumenty://Onucarusm no-2ope npodykm omzoeaps Ha ciedHume

dokymenmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://ll prodotto sopra descritto é conforme ai
equenti documentiz

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/Machinery Directive 2006/42/EC//2006/42/EK GEpek//Smem/ca Eurépskeho /EMC Directive 2014/30/EU//2014/30/EU Elektromdgneses Osszeférhetéség//EMC Smernica

Parlamentu a Rady 2006/42/ES//Smérnice Evrop a Rady P f a Rady 2014/30/EU//EMC Smérnice Evropského Parlamentu a

2006/42/ES//[lJupekmusa 3a mawuHume 2006/42/50//Dlrectlva 2006/42 / CE Rady 2014/30/EU//Aup 3a ceemecmumocm 2014/30/

privind utilajele /Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG//Direttiva macchine 2006/42 | EC//Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagnetica//Richtlinie

/CE/ lber elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30 / EU//Direttiva sulla compatibilita
elettromagnetica 2014/30/ UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU//A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv//Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend
a doplnend 2015/863/EU//Smérnice RoHS 2011/65/EU énénd 2015/863/EU//fup 2011/65/EC Ha RoHS, usmerena ¢ upekmusa 2015/863/EC//Directiva RoHS
2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE//RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU//Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla
direttiva 2015/863 / UE/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requi of the following Stand. valamint megfelel az aldbbi inyoknak://a spliia poziadavk spliiuje poZ norem://u Ha u3u Ha
a

p 'si indeplineste cerintele dardelor://und erfiillt die A der Normen:/ e soddisfa i requisiti delle norme:/
EN 62841-1:2015; 62841-2-4:2014;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in Whlch it was p/aced on the marker and excludes components
which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyi a gépnek kizdrélag arra az dllapotd ba hoztdk, és kizdr
minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlé ezt kévetéen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylu¢ne na strojové zariadenie v
stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahfna pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zarizeni
ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele.//Tazu

191 ce omHacs 3a 8.cal 8 KOEMO e NYCHAMa HA NA3apa, U U3K/04Yea Koumo ca u/unu 2
snocnedcmaue om KpatiHus nompe6umen.//Aceastad declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusd pe piata si nu acoperd comps le ada de utili: !
final sau acnumle ulremmre efectuate de utilizatorul final.//Diese Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fir vom
Ei r oder nachfolgende vom Endb durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina immessa sul mercato e non
copre i componenti aggiunti dn/l’uten te finale o le operazioni successive esequite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki d dci6 6. illitdsdra felhatall t, a kozosség
teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU p i im technickej dok icie:// Jméno a adresu osoby
povérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi;//Vime u adpec Ha nuyemo, koemo unueyc 6EC,
0a cecmasa komo docue: le si adresa p i care locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd sd intocmeasca dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person mit
Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist://Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo
tecnico:/

Podpisano w imieniu:
/Signed for and on behalf of://A tanusitvdnyt a kivetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald//
Podpisané v mene://Podepsdno jménem://llodnucaHo om umemo Ha://Semnat in numele://

Unterzeichnet im Namen von://Firmato per conto di:/ Pawet Kowalski
Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp.k. Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
ul. Pograniczna 2/4 /GRUPA TOPEX Quality Agent//A GRUPA TOPEX MinéGségligyi

02-285 Warszawa meghatalmazott képviselGje//Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP//Kayecmsen npedcmasumen

Ha GRUPA TOPEX//Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX//
Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX//Rappresentante della qualita
di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2020-06-18
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