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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA UKOSOWA
59G803
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich

ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru
ciecia i tarczy tngcej. Trzyma¢ druga reke na rekojesci
pomocniczej lub obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg
pilarke, nie moga zostac¢ przeciete przez tarcze.

« Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngca pod obrabianym przedmiotem.

e Dostosowa¢ gtebokos¢ cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.

* Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w rekach lub na
nodze w trakcie cigcia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢ narazenie
ciata, zakleszczenie ostrza lub utratg kontroli.

e Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tngce
moze zetkng¢ sig z ukrytym okablowaniem lub wtasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod napieciem
spowoduje, ze odstonigte metalowe czesci elektronarzedzia
bedg pod napigciem i mogg spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym operatora.

e Podczas cigcia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdiuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to
doktadnos¢ cigcia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig ostrza.

e Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie do
otworéw mocujgcych. Ostrza, ktére nie pasujg do elementéw
mocujgcych pity, bedg sig przesuwa¢ poza $rodek, powodujac
utrate kontroli.

« Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych podktadek
lub $rub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza zostaty specjalnie
zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢ optymalng
wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE

OPERATORA:

* Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione  ostrze pily, powodujgca  niekontrolowane
podniesienie pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w
kierunku operatora.

e Gdy ostrze zostanie $cisnigte lub zakleszczone przez
zamykajgce sie ciecie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzadzenia w kierunku
operatora;

« Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zeby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w goérng
powierzchnig drewna, powodujac wyskoczenie ostrza z cigcia i
odskoczenie w kierunku operatora.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania pity i/lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane
ponizej:

>

ODRZUTOM  PRZEZ

Trzymaj pit¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziata¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w
linii z ostrzem. Odrzut moze spowodowaé cofnigcie
sie pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.
> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie sig¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
prébowac¢ wyciggac¢ pity z materiatu ani ciagnaé
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowaé¢ odrzut. Nalezy zbada¢
przyczyne zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.
> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé

ostrze pity w szczelinie, tak aby zeby pity nie
whbijaty sie¢ w materiat. Jesli ostrze pity sie zablokuje,
moze ono podnies¢ sie lub odskoczy¢ od
obrabianego elementu  podczas  ponownego
uruchamiania pity.
> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowa¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania sie pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii cigcia i krawedzi panelu.
Nie uzywaj tepych Ilub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania si¢ ostrza i odrzut.
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewnic sig, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sa dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sie i odrzut.
Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas ciecia
scian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecigé przedmioty, ktore
moga spowodowac odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpylowe).

3.0dtgcz przewod zasilajgcy przed rozpoczegciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj rodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzgdzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifskiego

Stét roboczy po kazdej stronie tarczy powinien by¢é oznaczony
znakiem

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka ukosowa to urzadzenie wyposazone w podstawe z
mozliwoscig zmiany kata przymocowanej do niej gtowicy tnacej.
Dodatkowo gtowica pilarki ukosowej, w zaleznosci od konstrukcii,
moze pochyla¢ sig¢ pod katem oraz by¢ wysuwana dla zwigkszenia
funkcjonalnosci i dtugosci ciecia.

Ukosnica przeznaczona jest do cigcia drewna i tworzyw sztucznych
o odpowiednich wymiarach.

Nie wolno uzywac urzadzenia do:

e cigcia drewna opatowego,

e ciecia metalu,

e cigcia materiatow nieokreslonych przez producenta,

» zastosowan przemystowych i profesjonalnych.

Nie wolno stosowa¢ urzadzenia
przeznaczeniem!

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1.Uchwyt (rekojes¢)

2.Wigcznik/wytgcznik

3.Przycisk blokady

4.Gtowica pity

5.0stona tarczy

6.Tarcza pilarska

7.Zacisk (imadto mocujace)

7a. Sruba zacisku

niezgodnie z jego



8.Wspornik materiatu

9.Szczelina tarczy w stole

10.Sruba blokady stotu obrotowego
11.Wskaznik kata

12.Skala katowa

13.Stot obrotowy

14.Cze$¢ stata podstawy
15.Prowadnica

15a Sruba prowadnicy

16.Docisk

17.Worek na pyt i wiéry

18.Skala pochytu

19.Wskaznik pochytu

20.Sruba regulacji pochytu

21.Sworzen blokujacy gtowice

22.Sruba ogranicznika gtebokosci ciecia
22a. Nakretka radetkowana ogranicznika gtgbokosci
23.0granicznik gtebokosci

24 Sruba regulacyjna 90°

25.8ruba regulacyjna 45°

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

o Worek na pyt -1szt
e Klucz specjalny -1szt
¢ Docisk pionowy -1szt

OZNACZENIA NA URZADZENIU

™™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych
lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy upewnic sie, ze
zostata ona odtaczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnos$¢, ze jej glowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potozeniu.

e Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokrecone.

MONTAZ

Montaz urzadzenia

e Urzadzenie nalezy zamocowa¢ do stabilnego stotu roboczego
za pomocg czterech $rub montazowych.

Montaz podpory bocznej

e Przykreci¢ podpore boczng przy
montazowych.

uzyciu dwéch $rub
Kontrola ostony tarczy

Przed kazdym uzyciem sprawdzié:

e poprawno$¢ dziatania ostony,

e swobodny obroét tarczy,

e prawidiowe zamocowanie tarczy,

e sprawno$c¢ wszystkich oston i zabezpieczen.

OBSLUGA

Odsysanie pytu

e Zamontuj worek na trociny na kré¢cu odciggowym.

e W celu skuteczniejszego odsysania podigcz odkurzacz
przemystowy.

e Regularnie oprézniaj worek na pyt.

Wiaczanie urzadzenia

e Upewnij sig, ze obrabiany materiat jest prawidiowo
zZamocowany.
e Podigcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda

sieciowego.

Chwy¢ rekojes¢ pilarki.

Nacisnij przycisk blokady bezpieczenstwa.

Weciénij wigcznik ON/OFF.

Poczekaj, az tarcza osiggnie petng predkosé obrotowa.

* Rozpocznij ciecie, powoli opuszczajgc glowice tnaca.

Wylaczanie urzadzenia

* Po zakonczeniu cigcia zwolnij wigcznik ON/OFF.

e Przytrzymaj gtowice w dolnym potozeniu do momentu ustania
obrotéw tarczy.

* Poczekaj, az tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.

« Unies$ gtowice do gérnego potozenia.

e W przypadku zakonczenia pracy odfgcz urzadzenie od
zasilania.

Ustawianie kata cigcia ukosnego (obroét stotu)
e Poluzuj pokretto blokady stotu obrotowego.
e Obrdc¢ stét na zadany kat (np. 15°, 22,5°, 30° lub 45°).
e Ustaw wskaznik doktadnie na wybranej warto$ci skali.
o Dokrec pokretio blokady.

* Wykonaj cigcie.

Ustawianie kata pochylenia tarczy

e Poluzuj pokretto blokady pochylenia gtowicy.

* Przechyl glowice tngca do wymaganego kata (0°-45°).

o Odczytaj warto$¢ na skali pochylenia.

e Dokre¢ pokretto blokujgce.

e Sprawdz poprawno$¢ ustawienia przed uruchomieniem
urzadzenia.

Wymiana tarczy

UWAGA! Przed wymiang tarczy odtgcz urzadzenie od zasilania.
e Zablokowa¢ glowice tnaca.

Odkreci¢ $ruby ostony.

Odstoni¢ tarcze.

Zablokowac wrzeciono.

Odkreci¢ sSrube mocujacy tarcze.

Zdjg¢ starg tarcze.

Wyczysci¢ kotnierze mocujgce.

Zamontowaé nowa tarcze.

Sprawdzi¢ kierunek obrotow.

Zamkna¢ ostone i sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie wszystkich
zabezpieczen.

KONSERWACJA

Przed wszystkimi czynno$ciami serwisowymi odtgczy¢ urzgdzenie

od zasilania.

¢ Regularnie usuwac pyt i wiory.

e Raz w miesigcu smarowac¢ elementy ruchome.

« Nie smarowac silnika.

e Nie uzywac¢ $rodkéw $ciernych do czyszczenia elementéw
plastikowych.

* Regularnie kontrolowa¢ stan szczotek weglowych.

PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie przechowywaé:

e w miejscu suchym,

* zabezpieczonym przed mrozem,
* niedostgpnym dla dzieci,

e w temperaturze od 5°C do 30°C.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie pracuje

Uszkodzony
przewdd, wtyczka
lub silnik

Skontaktowaé
sig z serwisem

ciecia

Silnik wolno Niskie napiecie lub Sprawdzi¢

startuje uszkodzony zasilanie
kondensator

Nadmierny hatas Uszkodzone Serwis

silnika uzwojenia

Przegrzewanie Przecigzenie lub Oczysci¢

silnika zabrudzenie urzgdzenie

Nieréwna Tepa tarcza Wymieni¢

powierzchnia tarcze

Pekanie
materiatu

Nieodpowiednia
tarcza lub zbyt duzy
nacisk

Uzy¢ wiasciwej
tarczy

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Uwaga: Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych odtacz
urzadzenie od zasilania i upewnij sig, ze tarcza catkowicie sig

zatrzymata.

« Odtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego od gniazda sieciowego.



o Zlokalizuj pokrywy szczotek weglowych znajdujgce sie po obu
stronach obudowy silnika.

e Odkre¢ pokrywy za pomocg odpowiedniego Srubokreta.

o Wyjmij zuzyte szczotki weglowe wraz ze sprezynami
dociskowymi.

e Sprawdz dlugos$¢ szczotek. Jesli sg nadmiernie zuzyte, wymien
je na nowe tego samego typu.

o W6z nowe szczotki do prowadnic, zwracajgc uwage na ich
prawidtowe utozenie.

e Upewnij sie, ze szczotki przesuwajg sie swobodnie w
prowadnicach.

e Zatdz i dokre¢ pokrywy szczotek.

* Po wymianie obu szczotek uruchom urzgdzenie bez obcigzenia
na kilka minut, aby umozliwi¢ ich prawidtowe dotarcie.

Wazne:

e Zawsze wymieniaj obie szczotki jednoczesnie.

* Uzywaj wylgcznie szczotek o parametrach zalecanych przez
producenta.

« Nie uzywaj urzadzenia, jesli szczotki sg uszkodzone, peknigte
lub nadmiernie zuzyte.

e Nadmierne iskrzenie podczas pracy moze $wiadczy¢ o
koniecznosci wymiany szczotek.

DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1400W; S6 25%
1700W
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona (bez 4900 min”’
obcigzenia)
Zakres ciecia katowego +45°
Zakres ciecia ukosnego +45°
Srednica zewnetrzna tarczy tngcej 210 mm
Srednica otworu tarczy tngcej 30 mm
0°x0° 115 x 60mm
45° x 80 x 60 mm
Wymiary przecinanego 0°
materiatu pod katem / 45° x 80 x 25 mm
pod skosem 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Klasa lasera 2
Moc lasera <1mW
Diugos¢ fali $wietlnej lasera 650 nm

Klasa ochronnosci Il
Masa 7 kg
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom ci$nienia akustycznego Lea = 90,7 dB(A)
K=3dB(A)

Lwa = 103,7 dB(A)
K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej

Informacje na temat hatasu

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaly
zmierzone zgodnie z normg EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca

— produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyraZonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac¢ pociggnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

0[70}

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G803

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

A L. r L
ekl Dfbeac
Mateusz Gtgbata

Peinomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX POLAND
Warszawa, 2026-09-03

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

MITRE SAW

59G8 03

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

o DANGER: Keep your hands away from the cutting area and the
cutting disc. Keep your other hand on the auxiliary handle or the
motor housing. If both hands are holding the saw, they cannot
be cut by the disc.

e Do not reach under the workpiece. The blade guard does not
protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.

e Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than one full tooth of the blade should be visible beneath the
workpiece.

e Never hold the workpiece in your hands or against your leg
whilst cutting. Secure the workpiece to a stable surface. It is
important to minimise the risk of injury, the blade becoming
jammed or loss of control.

e When carrying out tasks where the cutting tool may come into
contact with concealed wiring or its own cable, hold the power
tool by its insulated grip surfaces. Contact with a live cable will
cause the exposed metal parts of the power tool to become live
and may result in the operator receiving an electric shock.
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e When making rip cuts, always use a rip fence or straight guide.
This improves cutting accuracy and reduces the risk of the blade
jamming.

e Always use blades of the correct size and shape for the
mounting holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points
will shift off-centre, causing you to lose control.

e Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE

OPERATOR:

e Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or
incorrectly positioned saw blade, causing the saw to lift
uncontrollably and spring out of the workpiece towards the
operator.

e When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor’s reaction causes the machine to jerk back
towards the operator;

e |If the blade twists or becomes misaligned during cutting, the
teeth on the rear edge of the blade may dig into the top surface
of the timber, causing the blade to jump out of the cut and recoil
towards the operator.

e Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking
the appropnate precautions set out below:

Hold the saw firmly with both hands and position
your arms to counteract the force of kickback.
Position your body to one side of the blade, but
not in line with it. Kickback may cause the saw to
move backwards, but the force of kickback can be
controlled by the operator if the appropriate
precautions are taken.

> If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw stationary in the material until the
blade has come to a complete stop. Never attempt
to pull the saw out of the workpiece or pull it
backwards whilst the blade is moving, as this may
cause kickback. Investigate the cause of the blade
jamming and take corrective action to eliminate it.

> When restarting the saw whilst it is in the
workpiece, centre the saw blade in the kerf so that
the saw teeth do not dig into the material. If the
saw blade becomes jammed, it may lift up or bounce
away from the workpiece when the saw is restarted.

> Support large panels to minimise the risk of the
blade jamming and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
edge of the panel.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.
Unsharpened or incorrectly aligned cutting discs
result in a narrow kerf, leading to excessive friction,
blade jamming and kickback.

> Before starting to cut, ensure that the locking

levers for blade depth and bevel adjustment are
securely tightened and locked in place. If the blade
setting changes whilst cutting, this may cause the
blade to jam and result in kickback.

> Take particular care when cutting walls or other
areas that are out of sight. A protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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SOICEH

1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cable before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves
5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of it with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.
10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

The workbench on either side of the disc should be marked with
the symbol

CONSTRUCTION AND USE

A mitre saw is a machine fitted with a base to which a cutting head is
attached, the angle of which can be adjusted. Additionally, depending
on the design, the mitre saw head can be tilted at an angle and
extended to increase functionality and cutting length.

The mitre saw is designed for cutting timber and plastics of suitable
dimensions.

The machine must not be used for:

e cutting firewood,

e cutting metal,

« cutting materials not specified by the manufacturer,

e industrial or professional applications.

Do not use the device for purposes other than those for which it
is intended!

DESCRIPTION OF ILLUSTRATED PAGES
The numbering below refers to the parts of the machine shown on
the illustrations in this manual.
Handle

. On/off switch

. Lock button

Saw head

. Blade guard

Saw blade

. Clamp (clamping vice)

7a. Clamp screw

8. Workpiece support

9. Blade slot in the table

10. Rotary table locking screw
11. Angle indicator

12. Angle scale

13. Rotary table

14. Fixed part of the base

15. Guide rail

15a Guide screw

16.Clamp

17. Dust and chip bag

18. Tilt scale

19. Tilt indicator

20. Tilt adjustment screw

21. Head locking pin

22. Cutting depth stop screw
22a. Knurled depth stop nut
23. Depth stop

24. 90° adjustment screw

25. 45° adjustment screw

NOOBWN

* There may be differences between the drawing and the actual
product.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Dust bag -1
e Special spanner -1
e Vertical clamp -1
MARKINGS ON THE DEVICE

*™™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - year of manufacture
MM - month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

PREPARATION FOR USE



Before carrying out any assembly or adjustment work on the

mitre saw, ensure that it has been disconnected from the mains

supply.

TRANSPORTING THE MITRE SAW

e When moving the mitre saw, ensure that the saw head is
secured in the lowest position.

e Check that the worktable locking knob, the head locking lever
and other safety devices are securely tightened.

INSTALLATION

Installation of the device
e The unit must be secured to a stable workbench using four
mounting bolts.

Fitting the side support
« Screw the side support in place using two mounting bolts.

Checking the disc guard

Before each use, check:

e that the guard is functioning correctly,

o that the disc rotates freely,

« that the disc is correctly secured,

« that all guards and safety devices are in good working order.

OPERATION

Dust extraction

« Fit the sawdust bag onto the extraction nozzle.

« For more effective dust extraction, connect an industrial vacuum
cleaner.

« Empty the dust bag regularly.

Switching on the machine

Make sure the workpiece is securely clamped.
Plug the power cord into a mains socket.

Grip the saw’s handle.

Press the safety lock button.

Press the ON/OFF switch.

Wait until the blade reaches full speed.

Start cutting by slowly lowering the cutting head.

Switching off the machine

* Once you have finished cutting, release the ON/OFF switch.

* Hold the cutting head in the lower position until the blade has
stopped rotating.

* Wait until the blade has come to a complete stop.

« Raise the cutting head to the top position.

* When you have finished working, disconnect the machine from
the mains.

Setting the mitre angle (table rotation)

« Loosen the rotary table locking knob.

Rotate the table to the desired angle (e.g. 15°,22.5°, 30° or 45°).

Align the indicator precisely with the selected scale mark.

Tighten the locking knob.

Make the cut.

Adjusting the blade tilt angle

e Loosen the head tilt locking knob.

Tilt the cutting head to the required angle (0°—45°).

Read the value on the tilt scale.

Tighten the locking knob.

Check that the setting is correct before starting the machine.

Replacing the blade

CAUTION! Disconnect the machine from the mains before
replacing the blade.

Lock the cutting head.

Unscrew the guard screws.

Expose the blade.

Lock the spindle.

Unscrew the blade fixing screw.

Remove the old blade.

Clean the mounting flanges.

Fit the new disc.

Check the direction of rotation.

Close the guard and check that all safety devices are working
correctly.

MAINTENANCE

Disconnect the machine from the mains before carrying out any
maintenance work.

STORAGE
Store the appliance:
e inadry place,

Remove dust and swarf regularly.
Lubricate moving parts once a month.
Do not lubricate the motor.

Do not use abrasive cleaning agents on plastic parts.
Check the condition of the carbon brushes regularly.

e protected from frost,
« out of reach of children,
e atatemperature between 5°C and 30°C.

TROUBLESHOOTING
Problem Possible cause Solution

The motor is Faulty cable, plug or Contact the

not running motor service
department

The motor Low voltage or faulty Check the power

starts slowly capacitor supply

Excessive Faulty windings Service

motor noise

Motor Overload or dirt Clean the

overheating build-up machine

Uneven cut Dull blade Replace the

surface blade

Material Inappropriate blade Use the correct

cracking or excessive blade

pressure

REPLACING CARBON BRUSHES

Note: Before carrying out any maintenance work, disconnect the

machine from the mains and ensure that the disc has come to a

complete stop.

e Unplug the power cord from the mains socket.

e Locate the carbon brush covers on either side of the motor
housing.

e Unscrew the covers using a suitable screwdriver.

* Remove the worn carbon brushes together with the pressure
springs.

e Check the length of the brushes. If they are excessively worn,
replace them with new ones of the same type.

e Insert the new brushes into the guides, ensuring they are
correctly positioned.

e Make sure the brushes move freely in the guides.

« Fit and tighten the brush covers.

» After replacing both brushes, run the machine without a load for
a few minutes to allow them to bed in properly.

Important:

» Always replace both brushes at the same time.

e Use only brushes with the specifications recommended by the
manufacturer.

* Do not use the machine if the brushes are damaged, cracked or
excessively worn.

e Excessive sparking during operation may indicate that the
brushes need replacing.

RATED SPECIFICATIONS
Par ti Value
Supply voltage 230 VAC
Mains frequency 50 Hz
Rated power 1400 W; S6 25%
1700 W
Spindle speed (no load) 4900 rpm
Angle cutting range +45°
Mitre cut range +45°
Outer diameter of cutting disc 210 mm
Cutting disc bore diameter 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimensions of material 0°
cutatanangle/on a 45° x 80 x 25 mm
bevel 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Laser class 2
Laser power <1mw
Laser wavelength 650 nm




Safety class [

Weight [ 7kg

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lea =90.7 dB(A)
K=3 dB(A)

Sound power level Lwa =103.7 dB(A)
K=3 dB(A)

Information on noise

The noise emitted by the appliance is described by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpaand sound power level Lwagiven in
this manual have been measured in accordance with standard EN
62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained

m— from the product’s retailer or local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are harmful to the

environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.

‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its
layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying
the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes
without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may
result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G803

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

An . L,
e DO bea
Mateusz Gtgbata
Authorised representative for technical documentation, GTX
POLAND
Warsaw, 3 September 2026

(uk) )
MNEPEKNAL OPUTNHANBbHUX IHCTPYKUIN
NWUNA MITRE

59G8 03
YBATA! TpouuTtaiiTe BCi nonepemkeHHs wWoAo Ge3neku,
iHCTpyKUii, inlocTpauii Ta TexXHiYHi XxapaKTepucTUKW, Lo
AOAAIOTLCA A0 LLOro eNeKTPoiHCTPYMEeHTY. HeaoTpuMaHHs Bix
HaBEe[EHNX HWKYe IHCTPYKLi MOXe NpuU3BecT A0 YpaKeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM, MoXxexi Ta/abo cepinosHux Tpaem.

36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta iHCTPYKUii ANA noAanblIOro

BUKOPUCTaHHS.

o HEBES3MNEKA: TpumaiiTe pyku nopani Bif 30HU pisaHHsA Ta
pisanbHoro aucka. [ipyry pyky Tpumante Ha AONOMDKHIN py4Li
abo kopnyci ABuryHa. AkLio o6uasi pyku TpUMaroTb nusy, AuckK
He 3MoXxe ix nopisaTu.

e He npocoByiiTe pyku nig 3aroTOBKy. 3aXUCHWIA KOXyX He
3axuLLAaEe KOpUCTyBaya Bif PiXKy4Oro Ancka, LWo 3HaxoAnTLCA Nia
3aroTOBKOIO.

e Bigperynioiite rmubWHY pisaHHs BIAMNOBIAHO A0 TOBLUMHW
3aroToBky. ig 3aroToBkoto Mae 6yTn BUAHO He Binblue ogHOro
NOBHOTO 3y6a NUIKu.

e Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBKy pykamu abo nputuckaiTe ii oo
HOrY Mif Yac pisaHHs. 3akpiniTe 3aroToBKy Ha CTilKii MOBEPXHi.
Lle BaxnuBo Ans  MiHiMi3alii  pu3MKy  TpaBMyBaHHS,
3aKIMHIOBaHHS Ancka abo BTPaTU KOHTPOSIO.

e [lig yac BMKOHaHHA POBGIT, NiA Yac SKMX PiKYYUA IHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTU 3 MPKUXOBAHOK eneKTponpoBoAKol abo
BnacHuUM  kabenem, TpumanTe  EneKTPOIHCTPYMEHT  3a
i3onboBaHi noBepxHi pykoaTkU. KoHTakT i3 kabenem nig
Hanpyroto npussefe A0 TOrO, L0 OrofeHi MeTanesi YacTUHK
eneKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Mif Hampyrow, Lo Moxe
CMPUYUHUTM YPaXeHHS onepaTopa enekTPUYHAM CTPYMOM.

e [lin 4ac BUKOHaAHHS  MO3JOBXHIX Nponunis  3aBxauv
BUKOPUCTOBYATE  MO3[OBXHIO ~ Oropoxy  abo  npsimy
Hanpaenswody. Lle niaBuulye TOYHICTL pisaHHA Ta 3MeHLWye
PU3VK 3aKMMHIOBAHHS! MUIKOBOTO AUCKA.

e 3aBXau BUKOPWCTOBYWTE MWMbHI AUCKM BiANOBIAHOMO PO3Mipy
Ta hopMU Anst KPINUIbHUX OTBOPIB. [MNCKK, LLO He BiANOBiAaoTb
KPINMUABHUM  TOYKaM MWUMKK, 3MILLYIOTLCS Bi LEHTPY, Lo
NPU3BOANTL A0 BTPATU KOHTPOTHO.

e Hikonn He BMKOPWUCTOBYWTE MOLUKOAXKEHI abo HeBiANOBIAHI
wavbn un 6onTn Ans nunbHoro aucka. Wanbu ta 6ontn ans
NUNBLHOrO Ancka cneuianbHO po3pobrieHi Ans Baloi MUKW,
o6 3a6e3neunTn oNTUMarnbHy NPOAYKTUBHICTL Ta Ge3neky.

NPUYUHU TA 3AMNOBITAHHA BIACKOKY 3 BOKY OMEPATOPA:

e Bigbin — ue panToBa peakuis Ha 3aknuHeHe, 3abnokoBaHe abo
HernpaBubHO BCTaHOBIEHe MUMbHE MONIOTHO, L0 NPU3BOAUTL
[0 HEeKOHTPOIIbOBAHOTO MiAWOMYy NWMKW Ta ii BiACKOKY BiA
3aroToBku y 6ik onepatopa.

e Konu nunbHe nonoTHo 3aTuckaeTbca abo 3acTpsArae nig vac
3aBepLUanbHOro pidy, BOHO 3YMUHSIETLCS, @ peakuis ABUryHa
3MyLUyE BepCTaT pi3ko BiACKOUUTY Ha3ap, y Bik onepatopa;

e SKWO Mig 4Yac pi3aHHA NUIbHUIA [OMCK CKpyvyeTbcs abo
3millyeTbes, 3y6uUi Ha 3aAHBOMY Kpai Avcka MOXYTb BpisaTUCst
Y BEPXHIO MOBEPXHIO IEPEBUHMU, LLO NPU3BE/E 0 BUCKOKY AUCKa
3 npopisy Ta BiAcKoky y 6ik oneparopa.

e Bigbin € HacnigkoM HenpaBMMbHOTO BUKOPWUCTAHHS MUIMKU
Ta/abo [OTPUMaHHS HenpaBuMbHWUX poGouMx npouedyp uu
YMOB, i MO0 MOXHa YHWUKHYTW, AOTPUMYHOUMCb BiANOBIAHWX
3anobikHUX 3ax0aiB, HABEAEHWUX HUXYE:

> MiuHo TpumaiiTe nuny o6oma pykamu Ta
po3TawyiTe PykM Tak, wo6 npoTuaiaTu cuni
Biadaui. Po3sTawyiite Tino 360Ky Big nMunbHOro
AUCKa, ane He Ha OAHIN NiHiT 3 HUM. Biggaya moxe
CMPUYMHUTY PyX MUK Ha3aj, ane ornepaTtop Moxe
KOHTpOMBaTX  cuny  BigAadi, SKWO  BXWTK
BiANOBIgHMX 3anobBiKHUX 3aX04iB.

> SKWo NUNbHe NONOTHO 3aKNMUHMIO abo pi3aHHA 3
OyAb-AKOi NpUYUHKM NepepBanocs, BiANYCTITb
CNyCKOBUWM rayokK i yTpumynTe nuny Hepyxomo B
maTepiani, [OKM MOMOTHO TMOBHICTIO He
3ynuHUTLCA. Hikonu He HamaraWTecs BUTATHYTU
nuny 3 3aroToBKW abo BIATArHYTYM ii Ha3aAd, NOKM
MONMOTHO  PYXa€TbCs, OCKIMbKM Le Moxe
CNPUYUHUTH BinGIN. 3'acyiTe NpUYNHY
3aK/MHIOBaAHHSA MOSIOTHA Ta BXMBITb 3axoaiB Ans ii
YCYHEHHS.

> Mig Yac NOBTOPHOrO 3anycKy NUIKKW, KONU BOHa
3HaX0AWUTLCA B 3aroToBLi, BiALUEHTPYWTE NUNbHe
MONOTHO B Mpopi3i Tak, wWo6 3y6ui NUNku He
Bpisanuca B Martepian. fKWO nubHEe NOMOTHO
3aKNVHUTLCA, BOHO MOXE NiAHATUCA abo BiACKOYMTH
Bif] 3aroTOBKM Nif, Yac NOBTOPHOIO 3anycKy MUMKW.

> MNianupainTte Benuki naHeni, Wo6 MiHiMi3yBaTH
PU3MK 3aKMUHIOBaHHA MUNbHOMO Aucka Ta
Bignayvi. Benuki naHeni MawTb  TEHAEHLUiO
nporMHaTMcs nig BnacHow Barol. Po3swmiwyite
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onopu nig naHenno 3 o6ox 6okiB, 6nM3bko A0 NiHIT
pi3aHHA Ta Kpato naHeni.

He BUKopucToBYNMTE Tyni a6o NoluKoAXeHi pixyui
Avcku. HesatoyeHi abo HenpaBUMbHO BUPIBHSHI
piKydi AMCKM NPU3BOAATbL [0 YTBOPEHHS! BY3bKOro
nponuny, WO  CNPUYMHSIE  HaaMipHe — TepTs,
3aKMUHIOBaHHS Aucka Ta Bigbin.

> Mepea nouyaTkoM pi3aHHA nepekoHaWTecs, WO
cikcyBanbHi Baxeni perynioBaHHA FNUGUHK
pi3aHHA Ta KyTa HaXuny NUNKWM HagiNHO 3aTArHyTI
Ta 3acpikcoBaHi. FKWoO nig Yac pisaHHA 3MiHATbCA
HanawTyBaHHS MUKW, Le MOXe NPU3BECTU [O
3aKIMHIOBAHHS MUKW Ta BiAKMAAHHS.

ByabTe oco6nuBo o6epexHi NiA Yac pi3aHHA CTiH
abo iHWKX AINAHOK, AKi 3HaXoAATLCA No3a nonem
3opy. [uck, WO BUCTYnMae, MoOXe mpopisatn
npeaMeTy, LWo MOXe CNPUYUHUTY BIAGIN.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

\4

%

PRSI
SEICEH®

1. MNpouunTaiTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta AOTPUMyMNTECH
nonepeakeHb Ta IHCTPYKLUIN 3 6e3neku, Wo MICTATLCA B Hil!

2. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axucTty (3axWcHi
OKYNSipW, HaBYLLIHWKW, MUMO3aXMCHI Macku).

3. MNepen BUKOHAHHAM Byab-5IKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
obcnyroByBaHHA abo PEMOHTY Bif'eHaNTe LHYP KUBMNEHHS.

4. BukopucToByiWTe 3acobu iHOMBIOYanbHOTO 3axWCTy: 3aXWUCHI
PYKaBUYKM

5. 3axuvwante npunag Bia BONOru.

6. He BukupaiiTe npunaa pasom i3 nobyToBvMM Bigxogamu

7. TpumaiiTe aiteit nogani Big npunagy.

8. Knac 3axucry Il

9. Mpunag BignoBifae BUMOram 3akoHOAABCTBa EBPONECLKOro
Cotoay.

10. 3Hak ceptudpikauii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLlii Ans YKpaiHCHKOro pUHKY

BepcTtak 3 06ox GOKIiB Bif AWCKa NMOBUHEH GYyTW MO3HauYeHun
CUMBONOM

BYOBA TA BUKOPUCTAHHA

TopuoBa nuna — ue BepcTaT, OCHALLEHUA OCHOBOK, [0 SKOI
npyKpinneHa pikyya roroska, KyT Haxury siKoi MOXHa perynioBaT.
Kpim TOro, 3anexHo Big, KOHCTPYKLii, FONOBKY TOPLIOBOI MUK MOXHA
HaxuNATU Mig MeBHUM KyTOM Ta BUCYHYTU Ans 36inblueHHs
DYHKLOHaNBLHOCTI Ta AOBXWHM pidy.

TopueBa nuna npusHaveHa Ans pisaHHA AepeBUHU Ta nnacTtMac
BiANOBIAHWX PO3MIpIB.

MalumHy 3a60poHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATY ANA:

® pO3NUMIOBaHHS APOB,

e pi3aHHs meTany,

* pi3aHHA MaTepianis, He 3a3HayYeHNX BUPOBHUKOM,

e npomucnoemx abo npodeciiHnx Linein.

He BukopucToBYyiiTE NPUCTPI ANA LiNeW, iHWWX HX Ti, ANA AKMX
BiH Npu3HayeHumn!

OMnuc INOCTPOBAHUX CTOPIHOK
Hymepauis, HaBefeHa Hwk4e, CTOCYETbCA AeTaneil MaluvHu,
306pakeHVX Ha inocTpauisax y LboMy NOCIGHUKY.
PykosTka

Bumukay

KHonka 6nokyBaHHs

MunbHa ronoska

3axuCHWIA KOXyYX NUIKN

MunbHe nonoTHo

Batunckay (3aTUCKHI newata)

7a. [BMHT 3aTnCkaya

8. Onopa Ans 3arotoBku

9. Ma3 ans NunbHoOro aucka B cToni

10. MBUHT cbikcauii noBopoTHOro cTony

11. KyToBwui1 iHankaTop

NoorWN=

12. Wkana kyTa

13. MoBopoTHUIA CTiN

14. Hepyxoma yacTuHa OCHOBM

15. HanpaBnstoya peika

15a Hanpasnsouui rsuHT

16. 3aTuckau

17. Miwok Ans nuny Ta CTpy»XKu

18. LLikana Haxuny

19. IHanKaTOp Haxuny

20. BMHT perynioBaHHA Haxuny

21. ®ikcyBanbHUN WITUT ronoBkx

22. 'BUMHT obmMexyBaya rmmbuHK pisaHHsa
22a. HapisHa raiika obmexyBaya rnméuHm
23. O6mexyBay rmMbuHn

24. ['BMHT perynioBaHHsi Ha 90°

25. [BUHT perynioBaHHs nig KyTom 45°

* MoxnuBi BiIMIHHOCTi Mi>X KpecneHHsM Ta (pakTu4HUM BUpoBoMm.

OBNAOHAHHSA TA MPUHAONEXHOCTI

e Miwok gns nuny -1
o CneuianbHui Kno4 -1
e BepTuKanbHui 3aTuckay -1
MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx ™/

RRRR - pik BUrOTOBNEHHS

MM - Micsilb BUrOTOBJIEHHS
Y - l0AATKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX - CepiliH1it Homep

NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHS

NIArOTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA

MepeA BUMKOHAHHAM O6yAb-AKMX POGIT i3 MOHTaxy abo
perynioBaHHA NUMKU AN pi3aHHA Nig KYTOM nepeKkoHanTecs, Wo
BOHa BiAKIOYeHa Bif, Mepexi eNneKTPoOXUBIEHHSA.

TPAHCMOPTYBAHHSA NUNKU ANA PO3PI3Y Mif KYTOM

e T[lig yac nepeMmilleHHA nNUNK-yrnopisa nepekoHawWTecs, WO
nunbHa ronoska 3adikcoBaHa B HAMHMKYOMY MOMOXEHHI.

e [lepeBipTe, 44 HagiiHO 3aTsArHyTi pydka dikcauii poboyoro
cTony, Baxinb dikcauii NuUNbHOI ronoBkM Ta iHWi 3anobixHi
npuCTpOi.

BCTAHOBINEHHA

BcTaHOBNEHHA NpUCTPOO
e [lpuCTpit HeoOXigHO 3akpinUTU Ha CTilkoMy BepcTaTi 3a
[0MOMOTOK0 HOTUPLOX KPINUIbHUX BONTIB.

BcTaHoBneHHsA 6i4HOi onopu
o TpuvKpyTiTb GiYHY ONopy ABOMA KpiNUnbHUMK GonTamu.

MepeBipka 3axMCHOro koXyxa Aucka

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM NepesipTe:

® 4y NPaBUIbHO NPALIOE 3aXMCHUII KOXYX,

® 4K BinNbHO 06epTaETLCA AUCK,

® 4/ NpaBUNbHO 3aKPINMEeHNA ANUCK,

e 4n BCi 3aXWCHI KOXyXu Ta 3anobikHi NPUCTPOi 3HaxXoAATLCS B
CnpaBHOMY CTaHi.

EKCMNYATALIA

Butsixka nuny

e BcTaHOBITE MIWIOK ANs TMpCU Ha naTtpybok Ans BiABeAeHHs
nuny.

e [Ina 6inbl edeKTUBHOIO BiABEAEHHS
NPOMMUCIOBUIA NUIOCOC.

o PerynsipHo cnopoxHioiTe MilLOK ANS nuny.

nuny  nigknoYite

YBiMKHeHHs BepcTaTa

MepekoHaliTecs, WO 3arotoBka HadilHO 3aTUCHYyTa.
MigKNoYiTh LWHYP XUBMNEHHS A0 PO3ETKU.

BisbMiTbCA 3a pyyKy NUnku.

HaTucHiTb kHonKy 3anoGixHoro dikcatopa.

HatucHite Bummnkay ON/OFF.

3ayekaiiTe, NOKM NUNbHWIA AUCK HaBepe NOBHY WBUAKICTb.
MoYHITb pidaHHsA, NOBINBHO OMyCKalo4M Pixy4yy rONoBKy.

BUMKHEHHS iHCTpYMeHTY
e [licns  3aBeplueHHs
YBIMKHEHHSI/BUMKHEHHS1.

piaHHa  BignycTiTb  nepemukay



YTpumyiiTe pixydy ronoBKy B HXHbOMY MOMOXEHHI, AOKU Ne3o
He MPUNUHUTL obepTaTuUCs.

3avekaiiTe, NOKM 11€30 NOBHICTIO 3YNMUHUTLCS.

MigHIMITE pidXXy4y ronoBKy y BEPXHE MOMOXKEHHS.

BakiHumBLLIM pobOTY, BiAKMIONITE BEPCTAT Bif Mepexi.

HanalwTyBaHHS KyTa pisaHHs nig KyToM (MoBopoT cTony)

OcnabTe pyyky gikcauii NoBOpoTHOro cTony.

MoBepHiTb CTin Ha NoTpiGHUM KyT (Hanpuknaa, 15°, 22,5°, 30°
abo 45°).

ToYHO BMpIBHANTE iHAMKATOP i3 0GPaHO NO3HAYKOHO Ha LUKarli.
BaTarHiTe py4ky dikcauii.

BuikoHaliTe pisaHHs.

PerynioBaHHs KyTa Haxuny nunkv

OcnabTe ikcyrody pyyKy HaxuIy ronoBku.

HaxuniTb pixy4y ronosky Ha noTpibHuii kyT (0°-45°).
3uuTaiiTe 3HAYEHHS Ha LUKani Haxuny.

3aTarHiTb ikcyBanbHy pyyky.

Mepen 3anyckom MallvHW NepekoHanTecs, WO HanawTyBaHHS
npaBurbHe.

3amiHa nesa
YBATA! MNepea 3amiHO0 nesa BigKMoYiTe MaLWWHY Bif
enekTpomepexi.

3adpikcyiTe pixydy ronosky.
BinkpyTiTb rBUHTM 3aXMCHOrO KOXyXa.
OroniTb neso.

BadikcyiTe WwWnuHaens.

BinkpyTiTb KpinUNbHWIA rBUHT ne3a.
3HiMiTb cTape neso.

OunCTiTb KpiNUNbHI onaHLi.
BcTaHoBITL HOBUMIT ANCK.

MepesipTe HanpsiMok o6epTaHHS.
3akpuiiTe 3axXUCHUIA KOXYX | NepekoHaiTecs, Wo BCi 3anobixHi
NPUCTPOI NPaLIIOTL HANEXHUM YUHOM.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHS
Mepen BUKOHAHHAM Gyab-SKUX POBIT 3 TEXHIYHOTO
obcnyroByBaHHS! BiAKMIOYITL BEpCTaT Bif ENEKTPOMEPEXI.

36epiraiiTe npunag;
y Cyxomy Micui,

PerynsipHo BuaananTe nun ta CTPYXKY.

3mallyiiTe pyxoMi feTani pas Ha MicsLb.

He 3maluyiite aBUryH.

He BukopucToByiTe abpa3vBHi MyioYi 3acobu Anst NNacTUKOBUX

netanen.

PerynsipHo nepesipsiiTe CTaH BYrifbHUX LLiTOK.
3BEPIFAHHA

3axuLLEHOMY Bif, MOPO3y,

y HeJOCTYNHOMY ANS AiTel Micui,
npu Temnepatypi Bia 5 °C go 30 °C.
YCYHEHHS1 HECMIPABHOCTEM

BuiimiTe  3HOLLIEHI
Npy>XUHamu.
MepeBipTe AOBXWHY LWTOK. KO BOHW HaAMIPHO 3HOLLEHI,
3aMiHiTb X HOBUMM TOTO X TUMNY.

BcTasTe HOBI LLiITKM B HanNpasnsoYi, NepekoHaBLUKCh, L0 BOHN
po3TalloBaHi NPaBUIbHO.

MepekoHaWTecs, WO LWiTKN BiNbHO pyXatoTbCs B HANPaBsoYmX.
BcTaHOBITh i 3aTArHITH KPULLIKK LLITOK.

Micna 3amiHM 060X LWiTOK AaiiTe MalwwuHi nonpautoBaTt 6es
HaBaHTaXXEHHS NPOTSArOM AEKiNbKOX XBUIMWH, LWo6 LWiTkv SIK cnig
npuTepnucs.

BYriMbHi  LWiTKW pPa3om i3 NPUTUCKHUMM

Baxnuso:

3aBxau 3amiHonTe 06MABI LWiTKNM 0QHOYACHO.

BukopuctoByinTe nuwe LWiTKK, LIO BiANOBIAAOTbL TEXHIYHUM
XapaKTepucTkaM, PeKOMeHA0BaHNM BUPOGHNKOM.

He BUKOpUCTOBYITE MaLUWHY, SKLLO LLITKMA NOLUKOAXKEHI, MaloTb
TPILMHM a60 HaAMIPHO 3HOLLEH.

HapmipHe ickpiHHA nig 4ac poBoTu Moxe CBiguATM Npo
HeOo6XiAHICTb 3aMiHK LLIITOK.

HOMIHANBbHI XAPAKTEPUCTUKN

MapameTtp 3Ha4yeHHs
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YactoTta Mepexi 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb 1400 W; S6 25 %
1700 W
LLIBnakicTb o6epTaHHs LWnuHAens 4900 06/x8
(6e3 HaBaHTaXXeHHS)
[iana3oH KyTOBOro pi3aHHs +45°
[iana3oH nonepeyHnx pospisis +45°
B30BHiLUHI AiaMmeTp pisanbHoro 210 mm
avcka
[iameTp oTBOpY pi3anbHOro aucka 30 mm
0°x0° [ 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 Mm
Poawmipu maTepiany, wo 0°
pixeTbest nig KyTom / 45° x 80 x 25 Mm
CKOCOM 45°
0° x 115 x 25 Mm
45°
Knac nasepa 2
MoTyxHicTb nasepa <1mBt
[osxuHa xeuni nasepa 650 Hm
Knac 6e3nekun 1]
Bara 7 kr
OAHI LLOAO LIYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lea =90,7 oB(A)
K=3 ab(A)
PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXHOCTI Lwa =103,7 ab(A)
K=3 ab(A)

IHchopmauis npo wym

I'IpoGnema MoxnuBa npuunHa PiweHHs |.|.|yM, uo BI/II'IpOMiH}OGTbCﬂ.I'IpVIJ'Ia,ELOM, XaPaKTepVIEXyS'I.'bCHZ piBHeM
TaviryH He Hecrpashmin 3BEpRITLCA 710 3BYKOBOIO TI/ICKGy Lpa Ta piBHem 3BykoBOi NOTY)HOCTI Lwa (ae K
npauioe kabenb, Burka abo cepBicHOT cryx6un nosnadae noxmoky B”M'meaHHﬂ)'. . .

[BUrYH PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYKHOCTI Lw(a)
ﬂEI/II’yH Huabka Hanpyra I'IepeBipTe E:‘nggﬂi ubomy I'IOCIGHI/IKy, BUMIPSHO BIANOBIAHO A0 CTaHAapTy
3anyckaeTbCst ab0o HecrnpasHWit [Kepeno .

NoBINLHO KoHgeHcaTop XKUBNEHHS OXOPOHA HABKOJIMLLUHBLOIO CEPEQOBULLA
HaamipHwit HecnpasHictb TexHiuHe Bupo6W, WO MpauiolTs Big  enekTpoMepexi, He MOoXHa
LyM ABUrYHA 0BMOTOK obcnyrosysaHHs yTunisysatm pasom i3 ngﬁy‘ro.BMMM Binxogamu; ix Heloﬁxi,qu
Meperpis MepesaHTaxeHHs OUMCTITb MaLLMHY 3naBaTh Ha Nepepobiky Y BIANOBIAHI ycTaHoBM. IHdopmaliiio wono
==="_| [nepepobku MoXHa OTpUMaTH y Npofasus Bupoby aGo B MicLEeBnX
ABUryHa abo HakonMueHHs opraHax Bnagn. BiAXoaW enekTPUYHOTO Ta  eneKTPOHHOro
- Spyny — 0BnaiHaHHA MICTATb PEYOBMHM, LWIKIAMMBI ANS HABKOMMULIHBEOTO
HepieHa 3aTynneHe neso 3aMmiHiTb Neso cepefoBuwa. O6nafgHaHHs, sike He nigAaeTbcs nepepobui,
noBepXxHS CTaHOBUTL MOTEHL{ifiHY 3arpo3y Ans HABKONMLIHBOMO CEpeAoBMLLA

3pisy Ta 370poB’'s Nofen.

TpiwmHn B HesianosiaHe neso BukopucToBy#iTE TOBapI{ICTB.O 3 o§n_ne»<eno»o BianosinanbHicTio «GTX Polapd Spétka z ograniczong
MaTepiani abo HaﬂMipHVII?I TUCK npaBumbHe Ne3o odpqwmdmalnosclq», 3 MiCLIe3HaXOMKEHHSIM y. BapLLIaBI,. BYyn. I'IorpaHv.NHa, 2/4
(mani — «GTX Poland»), uMm 3asBnsie, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MICT Lboro
3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK nocibHka (pani — «MoCiBHMK»), BKIIOYAlouM, Ceped iHLOro, oMo TeKCT,

Mpumitka: Mepes BUMKOHaHHAM OyAb-AKUX POGIT 3 TEXHIYHOro
obcnyroByBaHHA BiAKMIOHITL MalUMHY Bif, enekTpomepexi Ta
nepeKoHanTecs, WO AUCK NOBHICTIO 3yNUHUBCS.

BuiMIiTb LIHYP XWBMNEHHS 3 PO3ETKM.
3HanaiTh KpULLKM BYriNbHWX LWITOK 3 06ox GokiB Kopmycy

ABUryHa.

BinkpyTiTb KpULLKM 32 ONOMOTO BiAMNOBIAHOT BUKPYTKU.

12

otorpadii, giarpamu, intocTpaLlii, a Takox 1Oro MakeT, HanexaTb BUKo4Ho GTX
Poland i 3axuLueHi 3akoHoM BianosiaHo Ao 3akoHy Bia 4 nioToro 1994 poky npo
aBTOPCbKe NPaBO Ta CyMixkHi npasa (To6To «36ipHuk 3akoHis» 2006 p., Ne 90, nyHkT
631, i3 amiHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, ny6nikayis abo moaudikaLis MociGHuka B
uinomy abo Gyab-sikMX MOT0 OKPEMUX ENEMEHTIB 3 KOMEpLIIHOK MeToo 6e3 sIBHOT
NMCbLMOBOI 3roau komnaHii GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi Ta MOXyTb MPU3BECTH
A0 UMBINbHOT Ta KpUMIHANbLHOI BiANOBIAANbHOCTI.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR

59G8 03

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona de taiere si de
discul de taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de disc.

e Nu introduceti ména sub piesa de prelucrat. Protectia lamei nu
protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflatd sub piesa de
prelucrat.

* Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibil mai putin
de un dinte intreg al lamei.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in méaini sau lipita de picior
n timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o suprafata stabila.
Este important sa reduceti la minimum riscul de ranire, de
blocare a lamei sau de pierdere a controlului.

* Atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate
intra Tn contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti
unealta electrica de suprafetele izolate ale manerului. Contactul
cu un cablu sub tensiune va face ca partile metalice expuse ale
uneltei electrice sa devind sub tensiune si poate duce la
electrocutarea operatorului.

* Atunci cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna
un ghidaj de taiere longitudinala sau un ghidaj drept. Acest lucru
imbunétateste precizia taierii si reduce riscul de blocare a lamei.

e Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare orificiilor de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa
n afara centrului, determinand pierderea controlului.

e Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau necorespunzatoare. Saibele si suruburile de
fixare a lamei au fost special concepute pentru ferastraul
dumneavoastra, pentru a asigura performante si siguranta
optime.

CAUZE S| PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE

OPERATOR:

e Reculul este o reactie brusca la o lama de ferastrau blocata,
ntepenitd sau pozitionatd incorect, care determina ridicarea
necontrolata a ferastraului si aruncarea acestuia din piesa de
prelucrat spre operator.

e Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se
smulga brusc napoi spre operator;

o Daca lama se rasuceste sau se dezaxiaza n timpul taierii, dintii
de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, determinand lama sa sara din taietura si
sa se retraga brusc spre operator.

* Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate
fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate prezentate
mai jos:

> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta reculului. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu aceasta. Reculul poate
determina ferastraul sa se deplaseze inapoi, dar forta
reculului poate fi controlatd de operator daca se iau
masurile de precautie corespunzatoare.
> Daca lama se blocheaza sau taierea este
intrerupta din orice motiv, eliberati declangatorul
si mentineti ferastraul nemigcat in material pana
cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodatd sa scoateti ferastraul din piesa de
prelucrat sau sa-l trageti inapoi in timp ce lama
este in migcare, deoarece acest lucru poate
provoca reculul. |dentificati cauza blocérii lamei si
luati masuri corective pentru a o elimina.
> Cand reporniti ferastraul in timp ce acesta se afla
in piesa de prelucrat, centrati lama ferastraului in
canelura de taiere, astfel incat dintii ferastraului

sa nu se infiga in material. Daca lama ferastraului
se blocheaza, aceasta se poate ridica sau sari de pe
piesa de prelucrat la repornirea ferastraului.

> Sustineti panourile mari pentru a reduce la
minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Panourile mari tind sa se lase sub propria greutate.
Asezati suporturi sub panou pe ambele parti, aproape
de linia de taiere si de marginea panoului.

> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau aliniate incorect duc
la o taietura ingustd, ceea ce provoaca frecare
excesiva, blocarea discului si recul.

> fnainte de a incepe tiierea, asigurati-vd ca

parghiile de blocare pentru reglarea adancimii si

a unghiului de taiere sunt stranse bine si blocate

in pozitie. Daca setarea lamei se modifica in timpul

taierii, aceasta poate provoca blocarea lamei si poate

duce la recul.

Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati

pereti sau alte zone care nu sunt vizibile. Un disc

care iese n afara poate téia obiecte, ceea ce ar putea

provoca recul.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
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1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personalad (ochelari de protectie,
protectie auditiva, masti antipraf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: manusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu il aruncati impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distanta de unealta.

8. Clasa de protectie Il

9. Aparatul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

Bancul de lucru de pe ambele parti ale discului trebuie marcat cu
simbolul

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Un ferastrau circular cu unghi variabil este 0 masina prevazuta cu o
baza la care este fixat un cap de taiere, al carui unghi poate fi reglat.
Tn plus, in functie de model, capul ferastraului circular cu unghi variabil
poate fi inclinat si extins pentru a spori functionalitatea si lungimea de
taiere.

Fierastraul circular cu unghi variabil este conceput pentru tdierea
lemnului si a materialelor plastice de dimensiuni adecvate.

Masina nu trebuie utilizata pentru:

e taierea lemnului de foc,

o taierea metalului,

o taierea materialelor nespecificate de producator,

o aplicatii industriale sau profesionale.

Nu utilizati aparatul in alte scopuri decét cele pentru care a fost
conceput!

DESCRIEREA PAGINILOR ILUSTRATE
Numerotarea de mai jos se refera la partile masinii prezentate in
ilustratiile din acest manual.

Maner

Comutator de pornire/oprire

Buton de blocare

Capul de taiere

Protectia lamei

Lama de ferastrau

Clema (hat de prindere)

7a. Surub de prindere

8. Suport pentru piesa de prelucrat

NoahwN =



9. Canalul pentru laméa din masa

10. Surub de blocare a mesei rotative
11. Indicator de unghi

12. Scala de unghi

13. Masa rotativa

14. Partea fixa a bazei

15. Sina de ghidare

15a Surub de ghidare

16. Clema

17. Sac pentru praf si aschii

18. Scala de inclinare

19. Indicator de inclinare

20. Surub de reglare a inclinarii

21. Stift de blocare a capului

22. Surub de oprire a adancimii de taiere
22a. Piulita zimtata pentru opritorul de adancime
23. Opritor de adancime

24. Surub de reglare la 90°

25. Surub de reglare la 45°

* Pot exista diferente intre desen si produsul real.
ECHIPAMENT $I ACCESORII

e Sac de praf -1
e Cheie speciala -1
e Clema verticala -1
MARCAJELE DE PE APARAT

>  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - anul de fabricatie

MM - luna fabricatiei

Y - denumire suplimentara
XXXXX - numér de serie

NNN -marcare suplimentara

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

inainte de a efectua orice operatiune de asamblare sau reglare a
ferastraului circular cu unghi variabil, asigurati-va ca acesta a
fost deconectat de la reteaua electrica.

TRANSPORTUL FERASTRAULUI DE TAIERE N BISEL

e Cand mutati ferastraul circular cu unghi variabil, asigurati-va ca
capul de taiere este fixat in pozitia cea mai joasa.

e Verificati daca butonul de blocare a mesei de lucru, maneta de
blocare a capului de taiere si celelalte dispozitive de siguranta
sunt stranse bine.

INSTALARE

Instalarea dispozitivului
« Unitatea trebuie fixatd pe un banc de lucru stabil folosind patru
suruburi de montare.

Montarea suportului lateral
e Insurubati suportul lateral in pozitie folosind doud suruburi de
fixare.

Verificarea protectiei discului

Tnainte de fiecare utilizare, verificati:

« daca protectia functioneaza corect,

* daca discul se roteste liber,

¢ dacé discul este fixat corect,

* daca toate protectiile si dispozitivele de siguranta sunt in stare
buna de functionare.

FUNCTIONARE

Aspiratia prafului

¢ Montati sacul pentru rumegus pe duza de aspirare.

« Pentru o aspirare mai eficientad a prafului, conectati un aspirator
industrial.

¢ Goliti sacul de praf in mod regulat.

Pornirea maginii

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata corespunzator.
Conectati cablul de alimentare la o priza de retea.

Apucati manerul ferastraului.

Apasati butonul de blocare de siguranta.

Apasati comutatorul ON/OFF.

Asteptati pana cand lama atinge viteza maxima.

ncepeti taierea coborand incet capul de taiere.

Oprirea masinii

¢ Dupa ce ati terminat taierea, eliberati comutatorul ON/OFF.

e Tineti capul de taiere in pozitia inferioara pana cand lama
inceteaza sa se mai roteasca.

« Asteptati pana cand lama se opreste complet.

* Ridicati capul de taiere in pozitia superioara.

e Cand ati terminat lucrul, deconectati masina de la reteaua

electrica.

Reglarea unghiului de taiere in unghi (rotatia mesei)

o Slabiti butonul de blocare al mesei rotative.

e Rotiti masa la unghiul dorit (de exemplu, 15°, 22,5°, 30° sau

45°).

« Aliniati indicatorul cu precizie la marcajul selectat de pe scala.
e Strangeti butonul de blocare.

o Efectuati taierea.

Reglarea unghiului de inclinare a lamei

o Slabiti butonul de blocare a nclinarii capului.
Tnclinati capul de taiere la unghiul dorit (0°~45°).
Cititi valoarea de pe scala de inclinare.
Strangeti butonul de blocare.

Verificati daca setarea este corecta inainte de a porni masina.

inlocuirea lamei

ATENTIE! Deconectati masina de la reteaua electrica inainte de a

nlocui lama.

Expuneti lama.
Blocati axul.

Blocati capul de taiere.
Desurubati suruburile de fixare ale protectiei.

Desurubati surubul de fixare a lamei.
Scoateti lama veche.

Curatati flansele de montare.
Montati discul nou.

Verificati sensul de rotatie.

Tnchideti protectia si verificati daca toate dispozitivele de

siguranta functioneaza corect.

INTRETINERE

Deconectati masina de la reteaua electrica inainte de a efectua
orice operatiune de intretinere.
¢ Indepartati regulat praful si spanul.

DEPOZITARE

Depozitati aparatul:
e fintr-un loc uscat,

ferit de inghet,

Lubrifiati piesele mobile o data pe luna.
Nu lubrifiati motorul.

Nu folositi agenti de curatare abrazivi pe piesele din plastic.
Verificati periodic starea periilor de carbon.

.
« in afara razei de actiune a copiilor,
.

la o temperatura cuprinsa intre 5 °C si 30 °C.

DEPANARE
Problema Cauza posibila Solutie
Motorul nu Cablu, priza sau Contactati
functioneaza motor defect departamentul
de service

Motorul
porneste lent

Tensiune scazuta
sau condensator
defect

Verificati sursa
de alimentare

Zgomot excesiv Infasurari defecte Service
al motorului
Supraincalzirea Supraincéarcare sau Curatati masina
motorului acumulare de

murdarie
Suprafata de Lama tocita Tnlocuiti lama
taiere
neuniforma
Fisurarea Lama Utilizati lama
materialului necorespunzatoare potrivita

sau presiune

excesiva

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Noti: inainte de a efectua orice operatiune de intretinere,
deconectati masina de la reteaua electrica si asigurati-va ca discul

s-a oprit complet.

o Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea.



e Localizati capacele periilor de carbon de pe ambele parti ale
carcasei motorului.

* Desurubati capacele folosind o surubelnita adecvata.

e Scoateti perile de carbon uzate impreuna cu arcurile de
presiune.

« Verificati lungimea periilor. Daca sunt excesiv de uzate, inlocuiti-
le cu unele noi de acelasi tip.

e Introduceti perile noi in ghidaje, asigurandu-va ca sunt
pozitionate corect.

* Asigurati-va ca periile se misca liber in ghidaje.

* Montati si strangeti capacele periilor.

o Dupa inlocuirea ambelor perii, Iasati masina sa functioneze fara
sarcinad timp de cateva minute, pentru a permite perii sa se
aseze corespunzator.

Important:

« Tnlocuiti intotdeauna ambele perii in acelasi timp.

« Utilizati numai perii care corespund specificatiilor recomandate
de producitor.

e Nu utilizati masina daca periile sunt deteriorate, crapate sau
uzate excesiv.

e Scanteile excesive n timpul functionarii pot indica faptul ca
periile trebuie nlocuite.

SPECIFICATII NOMINALE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz
Putere nominala 1400 W; S6 25%
1700 W
Turatia axului (fard sarcina) 4900 rpm
Interval de tdiere in unghi +45°
Interval de taiere in unghi +45°
Diametrul exterior al discului de 210 mm
taiere
Diametrul orificiului discului de taiere 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimensiunile materialului o <
taiat in unghi / inclinat 320 x | 80x25mm
0° x 115 x 25 mm
45°
Clasa laserului 2
Puterea laserului <1mwW
Lungimea de unda a laserului 650 nm
Clasa de siguranta I}
Greutate 7 kg
DATE PRIVIND ZGOMOTUL SI VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa = 103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informatii privind zgomotul
Zgomotul emis de aparat este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).
Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa

prezentate in acest manual au fost masurate in conformitate cu
standardul EN 62841-1.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
— distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.
L,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, cu sediul social in
Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: ,GTX Poland”), declara prin
prezenta ca toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: ,Manualul”), inclusiv, printre altele, textul, fotografile, diagramele,
ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin in mod exclusiv GTX Poland si sunt
protejate de lege Tn conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de
autor si drepturile conexe (adicd Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea
Manualului in intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri
comerciale, fara consimtamantul expres scris al GTX Poland, este strict interzisa si
poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular pentru taieri in unghi

Model: 59G803

Denumire comercialda: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicé exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusd pe piata si nu acopera componentele adaugate de
utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
sa intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

A L. r L
ekl Dfbeac
Mateusz Gigbata

Reprezentant autorizat pentru documentatia tehnica, GTX POLAND
Varsovia, 3 septembrie 2026

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
FUGGOFURESZ

59G8 03

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki

adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez, tiizh6z

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyel ést és L

felhasznalas céljabol.

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terilettsl és a
vagotarcsatol. A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a flirészt, a tarcsa nem
vaghatja meg 6ket.

e Ne nyudljon a munkadarab ald. A fiirészlapvédé nem védi a
felhasznaldét a munkadarab alatt [év6 vagoéfirészlaptol.

« Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz. A
munkadarab alatt a flrészlapnak legfeljebb egy telies foga
latszédjon.

e Vagas kdzben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében vagy
a labahoz szoritva. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
fellletre. Fontos, hogy minimalisra csokkentsék a sériilés, a
flirészlap beszorulasanak vagy az iranyitds elvesztésének
kockazatat.

e Olyan munkak végzése soran, ahol a vagoészerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe keriilhet, az
elektromos szerszamot a szigetelt markolatfellileteinél fogva
tartsa. Az aram alatt all6 kabellel valo érintkezés kévetkeztében
az elektromos szerszam szabadon allé fémrészei is aram ala
keriilnek, ami aramitést okozhat a kezel6 szamara.

e Hossziranyd  vagasok végzésekor mindig hasznaljon
hossziranyu vezet6t vagy egyenes vezet6t. Ez javitja a vagas

orizzen meg késdbbi

pontossagat és csokkenti a flrészlap beszoruldasanak
kockazatat.
e Mindig a rogzitéfuratokhoz megfeleld méretli és alaku

flirészlapokat hasznaljon. A fiirész rogzitési pontjaihoz nem
illeszked® filirészlapok eltolédnak a kdézéppontbdl, ami az
iranyitas elvesztéséhez vezethet.

e Soha ne hasznaljon sérllt vagy nem megfelelé flrészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A flrészlap-alatéteket és
csavarokat kifejezetten az On filrészéhez tervezték az optimalis
teljesitmény és biztonsag biztositasa érdekében.

A VISSZACSAPAS OKAlI ES MEGELOZESE A KEZELO
RESZEROL:



e A visszarigas egy elakadt, beszorult vagy helytelenil beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcié, amelynek kdvetkeztében a
flirész ellendrizhetetlenil felemelkedik, és a munkadarabbdl a
kezeld felé pattan ki.

o Amikor a flirészlap beszorul vagy elakad egy zaré vagas soran,
a flrészlap megall, és a motor reakciéja miatt a gép hirtelen
visszarug a kezel6 felé;

e Ha aflirészlap vagas kdzben elfordul vagy eltolodik, a flirészlap
hatso élén 1évo fogak belemarnak a fa felsé felliletébe, ami miatt
a flrészlap kiugrik a vagasbadl, és visszarlg a kezel6 felé.

e Avisszarigas a fiirész helytelen hasznalatanak és/vagy a nem
megfelel6 munkavégzési eljarasoknak vagy korilményeknek a
kovetkezménye, és az aldbbiakban ismertetett megfeleld
ovintézkedések betartasaval elkeriilhetd:

> Tartsa a flirészt szilardan mindkét kezével, és ugy
helyezze el a karjait, hogy ellensulyozzak a
visszarigas erejét. Testét helyezze a fiirészlap

egyik oldalara, de ne egy vonalban vele. A

visszarlgas a flirész hatrafelé torténé elmozdulasat

okozhatja, de a visszarugas erejét a kezeld kézben

tarthatja, ha a megfelelé évintézkedéseket megteszi.

> Ha a fiirészlap elakad, vagy a vagas barmilyen

okbol megszakad, engedje el a kioldogombot, és
tartsa a fiirészt mozdulatlanul az anyagban, amig
a filirészlap teljesen le nem all. Soha ne proébalja
meg kihGzni a fiirészt a munkadarabbél, és ne
huzza hatra, amig a flirészlap mozog, mivel ez
visszarugast okozhat. Vizsgalja meg a flrészlap
elakadasanak okat, és tegyen korrekcids
intézkedéseket annak kikliszobolésére.

Ha a fiirészt a munkadarabban hagyva inditja Gjra,

kozpontositsa a fiirészlapot a vagasnyomban

ugy, hogy a fiirészfogak ne vagjanak bele az
anyagba. Ha a flirészlap beszorul, a flirész

Ujrainditasakor felemelkedhet vagy visszapattanhat a

munkadarabtol.

> A fiirészlap beszorulasanak és a visszarugas

kockazatanak minimalizalasa érdekében
tamaszkodja ala a nagy méretii lemezeket. A nagy
méretll lemezek hajlamosak sajat sulyuk alatt
megereszkedni. Helyezzen tamasztékokat a lemez
ala mindkét oldalon, a vagasi vonal és a lemez széle
koézelében.

> Ne hasznaljon tompa vagy sériilt vagotarcsakat.

Az élezetlen vagy helytelendl beallitott vagétarcsak
keskeny vagasnyomhoz vezetnek, ami tulzott
surlédast, a flirészlap elakadasat és visszarigast
okozhat.

> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,

hogy a fiirészlap mélységének és ferde
vagasanak beallitasahoz sziikséges rogzitékarok
szorosan meg vannak huzva és a helyiikon
vannak rogzitve. Ha a flirészlap bedllitdsa a vagas
kdzben megvaltozik, az a flirészlap beszorulasahoz
és visszarugashoz vezethet.

> Legyen kiilonosen 6vatos, ha falakat vagy mas, a

latomezon kivill es6 teriileteket vag. A kialld
flirészlap athatolhat targyakon, ami visszarugast
okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatét, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, fiilvéds,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megelézéen
vélassza le a tapkabelt.

4. Haszndljon egyéni véddfelszerelést: véddkesztyit

5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unio el6irasainak.
10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

A tarcsa mindkét oldalan lévé munkapadot a kovetkezd
szimbélummal kell jelIni

FELEPITES ES HASZNALAT

A gérvago olyan gép, amelynek alapjahoz egy vagoéfej van régzitve,
amelynek szoge allithatd. Ezen felll, a kiviteltdl figgéen, a gérvagd
feje megddnthetd és kinyuijthaté a funkcionalitas és a vagasi hossz
novelése érdekében.

A gérvagot megfelel6 méretl faanyagok és miianyagok vagasara
tervezték.

A gépet tilos a kdvetkez6kre hasznalni:

o tlizifa vagasara,

e fém vagasara,

e a gyarto altal nem megadott anyagok vagasara,

e ipari vagy szakmai célokra.

Ne hasznalja a késziiléket a rendeltetésétol eltérd célokral

A KEPEKKEL ILLUSZTRALT OLDALAK LEiRASA
Az aldbbi szédmozads a jelen kézikbnyv abrain lathatod
gépalkatrészekre vonatkozik.

. Fogantyu

. Be-/kikapcsolo gomb

. Rogzitégomb

. Flrészfej

. Furészlapvédd

. Furészlap

. Szoritd (szoritdallvany)

7a. Rogzitécsavar

8. Munkadarab-tamasz

9. A flirészlap hornya az asztalban
10. Forgbasztal rogzitécsavar

11. Szbgjelz6

12. Szdgskala

13. Forgdasztal

14. Az alapzat rogzitett része

15. Vezetd sin

15a Vezet6csavar

16. Szoritd

17. Por- és forgacstartd zsak

18. D6lésmérd

19. Délésjelzé

20. Dé&lésbedllito csavar

21. Fejrogzité csap

22. Vagasi mélység-ltkdz6écsavar
22a. Recézett mélységlitk6z6 anya
23. Mélységiitkdzé

24.90°-0s beallitocsavar

25. 45°-0s beallitécsavar

NO OB WN =

* A rajz és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.
FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Porzsak -1
e Specidlis csavarkulcs -1
e Figgéleges szoritd -1

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

> RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - gyartasi év

MM - gyartas honapja

Y - kiegészitd jeldlés
XXXXX - sorozatszam

NNN -kiegészito jelolés

A HASZNALAT ELOKESZITESE

Miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat végezne a
gérvagon, gy6zédjon meg arrdl, hogy a késziilék nincs
csatlakoztatva a halézati aramellatashoz.

A GORBE FURESZ SZALLITASA

o A gérvago szdllitasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészfej a
legalacsonyabb helyzetben van rogzitve.



e Ellenérizze, hogy a munkasztal rogzitdgombja, a flirészfej
régzitékarja és az egyéb biztonsagi berendezések megfeleléen
vannak-e meghuzva.

TELEPITES

A késziilék felszerelése

o Akészuléket négy rogzitécsavarral kell egy stabil munkapadhoz
régziteni.

Az oldalsé tamasz felszerelése

e Csavarozza a helyére az oldalsé tamaszt két rogzitécsavarral.

A tarcsavédo ellendrzése

Minden hasznalat el6tt ellendrizze:

« hogy a védéburkolat megfeleléen miikodik-e,

* hogy a tarcsa szabadon forog-e,

« hogy a tarcsa megfeleléen van-e rogzitve,

e hogy minden védéburkolat és biztonsagi
megfeleléen miikodik-e.

MUKODES

Porelszivas

* Helyezze fel a flirészporzsakot a porelszivé fuvokara.

e A hatékonyabb porelszivas érdekében csatlakoztasson egy
ipari porszivét.

* A porzsakot rendszeresen uritse ki.

berendezés

A gép bekapcsolasa

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab biztonsagosan van
befogva.

Dugja be a tapkabelt a halézati aljzatba.

Fogja meg a fiirész fogantyujat.

Nyomja meg a biztonsagi reteszelé gombot.

Nyomja meg a BE/KI kapcsoldt.

Varja meg, amig a fiirészlap elérje a teljes fordulatszamot.
Kezdje el a vagast a vagofej lassu leengedésével.

A gép kikapcsolasa

* Avagas befejezése utan engedije el a BE/KI kapcsolot.

e Tartsa a vagofejet alsé helyzetben, amig a penge le nem all.
* Varja meg, amig a penge teljesen leall.

* Emelje a vagoéfejet a fels6 pozicidba.

« A munka befejezése utan valassza le a gépet a halézatrol.

A gérszog beallitasa (asztal elforgatasa)

* Lazitsa meg az asztal rogzitégombjat.

* Forgassa el az asztalt a kivant szégbe (pl. 15°, 22,5°, 30° vagy
45°).

* |gazitsa a jelzét pontosan a kivalasztott skalajelhez.

e Huzza meg a régzitégombot.

e Végezze el a vagast.

A flirészlap dolésszogének beallitasa

e Lazitsa meg a vagofej dolésszogét rogzitd rogzitégombot.
« Dontse el a vagodfejet a kivant szogbe (0°-45°).

e Olvassa le az értéket a d6lésszdg-skalarol.

e Huzza meg a régzitégombot.

* A gép beinditasa elétt ellendrizze, hogy a beallitas helyes-e.

A flirészlap cseréje

FIGYELEM! A penge cseréje el6tt valassza le a gépet a
halézatrdl.

* Rogzitse a vagoéfejet.

Csavarja ki a véd&burkolat rogzitécsavarjait.

Tegye szabadon a pengét.

Rogzitse az orsét.

Csavarja ki a penge rogzitécsavarjat.

Vegye ki a régi pengét.

Tisztitsa meg a rogzitéperemeket.

Helyezze be az j tarcsat.

Ellendrizze a forgasiranyt.

Csukja be a védéburkolatot, és ellenérizze, hogy minden
biztonsagi berendezés megfeleléen miikddik-e.

KARBANTARTAS

Barmilyen karbantartasi munkat megel6z6en valassza le a gépet

a halozatrol.

* Rendszeresen tavolitsa el a port és a forgacsot.

« Havonta egyszer kenje meg a mozgo alkatrészeket.

* A motort ne kenje meg.

e Ne haszndljon surold hatasu tisztitészereket a miianyag
alkatrészeken.

e Rendszeresen ellenérizze a szénkefék allapotat.
TAROLAS

A késziiléket:

e szaraz helyen,

o fagy ellen védve,

e gyermekektdl elzarva,

e 5°C és 30 °C kozotti hémérsékleten.

HIBAELHARITAS

Probléma Lehetséges ok Megoldas
A motor nem Hibas kabel, Vegye fel a
mikodik csatlakoz6 vagy kapcsolatot a
motor szervizzel
A motor lassan Alacsony fesziiltség Ellenérizze az
indul vagy hibas aramellatast
kondenzator
Tulzott motorzaj Hibas tekercselés Szerviz
A motor Tulterhelés vagy Tisztitsa meg a
tulmelegedése szennyezédés gépet
felhalmozoédasa
Egyenetlen Tompa penge Cserélie ki a
vagasi felllet pengét
Az anyag Nem megfeleld Hasznaljon
repedése penge vagy tul nagy megfeleld
nyomas pengét
A SZENKEFEK CSEREJE
Megjegyzés: Barmilyen karbantartdsi munkat megel6zé6en

valassza le a gépet a halozatrol, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a

tarcsa teljesen leallt.

e Huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl.

e Keresse meg a szénkefe-burkolatokat a motorhaz mindkét
oldalan.

« Csavarja ki a fedeleket egy megfelel6 csavarhtzdval.

o Tavolitsa el a kopott szénkeféket a nyomoérugokkal egyditt.

e Ellenérizze a kefék hosszat. Ha tulzottan elhasznalédtak,
cserélje ki 6ket azonos tipusu Ujakra.

e Helyezze be az Uj keféket a vezetébe, ligyelve arra, hogy
megfeleléen legyenek elhelyezve.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kefék szabadon mozognak a
vezetdpalyakban.

» Helyezze fel és huzza meg a kefefedeleket.

e Mindkét kefe cseréje utan néhany percig terhelés nélkil
miikodtesse a gépet, hogy a kefék megfeleléen bejaratédjanak.

Fontos:
¢ Mindig cserélje ki mindkét kefét egyszerre.
e Kizardlag a gyartd altal ajanlott miszaki jellemzékkel

rendelkezé keféket hasznaljon.

e Ne hasznalja a gépet, ha a kefék sérliltek, repedezettek vagy
tulzottan elhasznalddtak.

e A mikddés kozben jelentkezé tulzott szikrazas arra utalhat,
hogy a keféket ki kell cserélni.

NEVLEGES MUSZAKI ADATOK

Paramét Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1400 W; S6 25%
1700 W
Orséfordulatszam (terhelés nélkiil) 4900 fordulat/perc
Szbgvagasi tartomany +45°
Gérvagasi tartomany +45°
Vagotarcsa kiilsé atmérdje 210 mm
A vagodkorong furatatmérdje 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
A szégben / ferde 0°
vagasnal vagott anyag 45° x 80 x 25 mm
méretei 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Lézerosztaly 2
Lézer teljesitménye <1mw
Lézer hulldamhossz 650 nm
Biztonsagi osztaly 1]
Suly 7 kg
Zaj- és rezgésadatok




Hangnyomasszint Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

A zajra vonatkozé informaciék

A készllék altal kibocsatott zajt a kdvetkez6 értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen kézikdnyvben megadott hangnyomasszint (Lpaés
hangteljesitményszint (Lwa)értékeket az EN 62841-1 szabvanynak
megfeleléen mérték.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egydtt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben Ujrahasznositasra kell atadni. Az

— Ujrahasznositadssal ~ kapcsolatos  informacick a  termék

forgalmazojatél vagy a helyi hatésagoktdl szerezheték be. A

hulladék elektromos és elektronikus berendezések kérnyezetre

karos anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kornyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelésségi
tarsasag, székhelye: Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikdnyv”) tartalmara, ideértve
tobbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az
elrendezést, kizarolag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzéi jogokrol és a
szomszédos jogokrdl sz6l6, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytar, 631. pont, modositasokkal egyiitt) szerint torvény védi. A Kézikonyv
egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa,
kozzététele vagy médositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil
szigoruan tilos, és polgari jogi és biintetsjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varso

Termék: Gérvagd

Modell: 59G803

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

Afent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban

Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a gépnek a forgalomba hozatalakor fennallé
allapotara vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé Aaltal
hozzdadott alkatrészekre, illetve az dltala végzett utélagos
madositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé, a miszaki
dokumentacio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kdvetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

A . Fo
A DO beq
Mateusz Gtgbata
A miszaki dokumentaciéért felelés meghatalmazott képviseld, GTX
POLAND
Varso6, 2026. szeptember 3.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA A TRONCETTO

59G8 03

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.

e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal
disco da taglio. Tenere I'altra mano sull'impugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se entrambe le mani reggono la
sega, non possono essere tagliate dal disco.

* Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione
della lama non protegge I'utente dalla lama di taglio che si trova
sotto il pezzo da lavorare.

e Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo
da lavorare. Sotto il pezzo da lavorare dovrebbe essere visibile
meno di un dente intero della lama.

e Non tenere mai il pezzo da lavorare con le mani o contro la
gamba durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di
lesioni, di inceppamento della lama o di perdita di controllo.

e Quando si eseguono lavori in cui l'utensile da taglio potrebbe
entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio cavo, tenere
lutensile elettrico afferrandolo dalle superfici isolanti
dellimpugnatura. Il contatto con un cavo sotto tensione rendera
sotto tensione le parti metalliche esposte dell’'utensile elettrico e
potrebbe causare una scossa elettrica all'operatore.

e Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre una
guida parallela o una guida diritta. Cid migliora la precisione di
taglio e riduce il rischio di inceppamento della lama.

e Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma adeguate ai fori di
montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di fissaggio
della sega si sposteranno fuori centro, causando la perdita di
controllo.

e Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati o
non corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati
progettati appositamente per la vostra sega al fine di garantire
prestazioni e sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE

DELL’OPERATORE:

e |l contraccolpo € una reazione improvvisa a una lama incastrata,
bloccata o posizionata in modo errato, che provoca il
sollevamento incontrollato della sega e il suo balzo fuori dal
pezzo in lavorazione verso 'operatore.

e Quando la lama viene incastrata o bloccata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina scatti all'indietro verso I'operatore;

e Se la lama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul
bordo posteriore della lama potrebbero conficcarsi nella
superficie superiore del legno, causando il salto della lama fuori
dal taglio e il suo contraccolpo verso I'operatore.

e |l contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate, e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate indicate di seguito:

> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani

e posizionare le braccia in modo da contrastare la
forza del contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. Il
contraccolpo pud causare il movimento allindietro
della sega, ma la sua forza pud essere controllata
dall'operatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.
Se la lama si inceppa o il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e
mantenere la sega ferma nel materiale fino a
quando la lama non si & completamente arrestata.
Non tentare mai di estrarre la sega dal pezzo in
lavorazione né di tirarla all’indietro mentre la lama
€ in movimento, poiché cio potrebbe causare un
contraccolpo. Individuare la causa
dellinceppamento della lama e adottare misure
correttive per eliminarla.

> Quando si riavvia la sega mentre si trova

all’interno del pezzo da lavorare, centrare la lama
nel solco di taglio in modo che i denti della sega
non affondino nel materiale. Se la lama si inceppa,
potrebbe sollevarsi o rimbalzare via dal pezzo da
lavorare al momento del riavvio della sega.

> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per

ridurre al minimo il rischio di inceppamento della
lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.
Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi
i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.

> Non utilizzare dischi da taglio smussati o

danneggiati. | dischi da taglio non affilati o allineati in

A\



modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.
Prima di iniziare il taglio, assicurarsi che le leve di
bloccaggio per la regolazione della profondita e
dell’inclinazione della lama siano ben serrate e
bloccate in posizione. Se la regolazione della lama
cambia durante il taglio, cid6 potrebbe causare
linceppamento della lama e provocare un
contraccolpo.
> Prestare particolare attenzione durante il taglio di
pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI

A

\4
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1. Leggere il manuale d'uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni acustiche, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

5. Proteggere I'apparecchio dall’'umidita.

6. Non smailtirlo insieme ai rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. L'apparecchio & conforme alle normative dell'Unione Europea.
10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

Il piano di lavoro su entrambi i lati del disco deve essere
contrassegnato con il simbolo

COSTRUZIONE E UTILIZZO

Una troncatrice &€ una macchina dotata di una base alla quale ¢ fissata
una testa di taglio, il cui angolo & regolabile. Inoltre, a seconda del
modello, la testa della troncatrice pud essere inclinata e estesa per
aumentare la funzionalita e la lunghezza di taglio.

La troncatrice & progettata per il taglio di legno e materie plastiche
di dimensioni adeguate.

La macchina non deve essere utilizzata per:

« tagliare legna da ardere,

« tagliare metalli,

« tagliare materiali non specificati dal produttore,

« applicazioni industriali o professionali.

Non utilizzare I'apparecchio per scopi diversi da quelli per cui &
stato progettato!

DESCRIZIONE DELLE PAGINE ILLUSTRATE
La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti della
macchina illustrate nelle immagini del presente manuale.
. Impugnatura

. Interruttore di accensione/spegnimento
Pulsante di blocco

Testa della sega

. Protezione della lama

. Lama da sega

. Morsetto (morsa di serraggio)

7a. Vite di serraggio

8. Supporto del pezzo

9. Alloggiamento della lama nel tavolo

10. Vite di bloccaggio del tavolo rotante

11. Indicatore di angolo

12. Scala angolare

13. Tavola rotante

14. Parte fissa della base

15. Guida

15a Vite di guida

16. Morsetto

17. Sacchetto per polvere e trucioli

NOUTRWN

18. Scala di inclinazione

19. Indicatore di inclinazione

20. Vite di regolazione dell'inclinazione
21. Perno di bloccaggio della testa

22. Vite di arresto della profondita di taglio
22a. Dado zigrinato del fermo di profondita
23. Fermo di profondita

24. Vite di regolazione a 90°

25. Vite di regolazione a 45°

* Potrebbero esserci differenze tra il disegno e il prodotto reale.

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Sacco raccoglipolvere -1
« Chiave speciale -1
¢ Morsetto verticale -1

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y - designazione aggiuntiva
XXXXX - numero di serie

NNN -contrassegno aggiuntivo
PREPARAZIONE ALL'USO

Prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o
regolazione sulla troncatrice, assicurarsi che sia stata scollegata
dalla rete elettrica.

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

* Quando si sposta la troncatrice, assicurarsi che la testa di taglio
sia bloccata nella posizione piu bassa.

« Verificare che la manopola di bloccaggio del piano di lavoro, la
leva di bloccaggio della testa e gli altri dispositivi di sicurezza
siano ben serrati.

INSTALLAZIONE

Installazione dell’apparecchio
e L'unita deve essere fissata a un banco da lavoro stabile
utilizzando quattro bulloni di montaggio.

Montaggio del supporto laterale

« Avvitare il supporto laterale in posizione utilizzando due bulloni
di montaggio.

Controllo della protezione del disco

Prima di ogni utilizzo, verificare:

e che la protezione funzioni correttamente,

e che il disco ruoti liberamente,

¢ che il disco sia fissato correttamente,

o che tutte le protezioni e i dispositivi di sicurezza siano in buone
condizioni di funzionamento.

FUNZIONAMENTO

Aspirazione della polvere

e Montare il sacco per la segatura sull’'ugello di aspirazione.

e Per un'aspirazione piu efficace della polvere, collegare un
aspiratore industriale.

« Svuotare regolarmente il sacco raccoglipolvere.

Accensione della macchina

Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia ben serrato.
Inserire il cavo di alimentazione in una presa di corrente.
Impugnare la maniglia della sega.

Premere il pulsante di blocco di sicurezza.

Premere ['interruttore ON/OFF.

Attendere che la lama raggiunga la velocita massima.
Iniziare a tagliare abbassando lentamente la testa di taglio.

Spegnimento della macchina

* Una volta terminato il taglio, rilasciare l'interruttore ON/OFF.

e Tenere la testa di taglio in posizione abbassata finché la lama
non ha smesso di ruotare.

e Attendere che la lama si sia completamente fermata.

e Sollevare la testa di taglio nella posizione superiore.

e Altermine del lavoro, scollegare la macchina dalla rete elettrica.

Regolazione dell’angolo di taglio obliquo (rotazione del tavolo)
« Allentare la manopola di bloccaggio del tavolo rotante.



* Ruotare il tavolo fino all'angolo desiderato (ad es. 15°, 22,5°,
30° 0 45°).

e Allineare con precisione lindicatore con il segno della scala
selezionato.

e Serrare la manopola di bloccaggio.

e Eseguire il taglio.

Regolazione dell’angolo di inclinazione della lama

o Allentare la manopola di bloccaggio dell'inclinazione della testa.
Inclinare la testa di taglio al’angolo desiderato (da 0° a 45°).
Leggere il valore sulla scala di inclinazione.

Serrare la manopola di bloccaggio.

Verificare che impostazione sia corretta prima di avviare la
macchina.

Sostituzione della lama

ATTENZIONE! Scollegare la macchina dalla rete elettrica prima di
sostituire la lama.

Bloccare la testa di taglio.

Svitare le viti della protezione.

Esporre la lama.

Bloccare il mandrino.

Svitare la vite di fissaggio della lama.

Rimuovere la lama usurata.

Pulire le flange di montaggio.

Montare il nuovo disco.

Controllare il senso di rotazione.

Chiudere la protezione e verificare che tutti i dispositivi di
sicurezza funzionino correttamente.

MANUTENZIONE

Scollegare la macchina dalla rete elettrica prima di eseguire
qualsiasi intervento di manutenzione.

¢ Rimuovere regolarmente polvere e trucioli.

Lubrificare le parti mobili una volta al mese.

Non lubrificare il motore.

Non utilizzare detergenti abrasivi sulle parti in plastica.
Controllare regolarmente lo stato delle spazzole di carbone.

CONSERVAZIONE

Conservare |'apparecchio:

e inun luogo asciutto,

e al riparo dal gelo,

o fuori dalla portata dei bambini,

e auna temperatura compresatra 5 °C e 30 °C.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema Possibile causa Soluzione
Il motore non Cavo, spina o Contattare il
funziona motore difettosi servizio di
i za
Il motore si avvia Tensione bassa Controllare

* Inserire le nuove spazzole nelle guide, assicurandosi che siano
posizionate correttamente.

e Assicurarsi che le spazzole scorrano liberamente nelle guide.

* Montare e serrare i coperchi delle spazzole.

e Dopo aver sostituito entrambe le spazzole, far funzionare la
macchina a vuoto per alcuni minuti per consentire loro di
assestarsi correttamente.

Importante:

« Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

e Utilizzare esclusivamente spazzole conformi alle specifiche
raccomandate dal produttore.

« Non utilizzare la macchina se le spazzole sono danneggiate,
incrinate o eccessivamente usurate.

e Un'eccessiva formazione di scintille durante il funzionamento
pud indicare che le spazzole devono essere sostituite.

SPECIFICHE NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 1400 W; S6 25%
1700 W
Velocita del mandrino (a vuoto) 4900 giri/min
Campo di taglio angolare +45°
Intervallo di taglio obliquo +45°
Diametro esterno del disco da taglio 210 mm
Diametro del foro del disco da taglio 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimensioni del materiale 0°
tagliato in angolare / 45° x 80 x 25 mm
smussato 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Classe laser 2
Potenza del laser <1mw
Lunghezza d'onda del laser 650 nm
Classe di sicurezza 1l
Peso 7 kg
DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informazioni sul rumore

Il rumore emesso dall'apparecchio € descritto dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Nota: prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione,

scollegare la macchina dalla rete elettrica e assicurarsi che il disco

si sia completamente arrestato.

e Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

o Individuare i coperchi delle spazzole di carbone su entrambi i
lati dell’alloggiamento del motore.

e Svitare i coperchi utilizzando un cacciavite adatto.

* Rimuovere le spazzole di carbone usurate insieme alle molle di
pressione.

e Controllare la lunghezza delle spazzole. Se sono
eccessivamente usurate, sostituirle con spazzole nuove dello
stesso tipo.
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lentamente o condensatore I'alimentazione indicati nel presente manuale sono stati misurati in conformita alla
difettoso norma EN 62841-1.
Rumore eccessivo Avvolgimenti Manutenzione
del motore difettosi PROTEZIONE AMEIENTALE i _
Surriscaldamento Sovraccarico o Pulire 1a | prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
! o di hi insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il
del motore accumulo di macchina riciclaggio presso strutture apposite. Informazioni sul riciclaggio
sporco — possono essere richieste al rivenditore del prodotto o alle autorita
Superficie di taglio Lama smussata Sostituire la lama locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
irregolare contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
Fessurazioni del Lama Utilizzare la lama non riciclate rappresentano una potenziale minaccia per 'ambiente
materiale inadeguata o corretta - e Ia salute umana._ —
: La “GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, con sede legale a
pressione AR, ) " A o
eccessiva Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), dichiara con la presente

che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
«Manuale»), inclusi, tra I'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni e
l'impaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di
uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza 'espresso consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile
e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Sega circolare per tagli obliqui

Modello: 59G803

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999



La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da
questi apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

A Lo 7L
A i D% 6b&
Mateusz Gigbata
Rappresentante autorizzato per la documentazione tecnica, GTX
POLAND
Varsavia, 3 settembre 2026
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TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
SCIE A RABOT

59G8 03

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les spécifications

fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de toutes les
instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

« DANGER :: Eloignez vos mains de la zone de coupe et du disque
de coupe. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire ou
sur le carter du moteur. Si vous tenez la scie a deux mains,
celles-ci ne risquent pas d’étre coupées par le disque.

* Ne mettez pas la main sous la piéce a travailler. Le carter de
protection ne protége pas I'utilisateur contre la lame de coupe
située sous la piéce a travailler.

* Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce a travailler. Moins d’'une dent complete de la lame doit étre
visible sous la piece a travailler.

* Ne tenez jamais la piéce a usiner a la main ou contre votre
jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur une surface
stable. Il est important de réduire au minimum le risque de
blessure, de blocage de la lame ou de perte de contréle.

* Lorsque vous effectuez des taches au cours desquelles I'outil
de coupe est susceptible d’entrer en contact avec des cables
cachés ou avec son propre cable, tenez 'outil électrique par ses
surfaces de préhension isolées. Tout contact avec un cable
sous tension mettra sous tension les parties métalliques
exposées de l'outil électrique et pourra entrainer un choc
électrique pour I'utilisateur.

e Lors de coupes longitudinales, utilisez toujours un guide
longitudinal ou un guide droit. Cela améliore la précision de la
coupe et réduit le risque de blocage de la lame.

e Utilisez toujours des lames dont la taile et la forme
correspondent aux trous de fixation. Les lames qui ne
s’adaptent pas aux points de fixation de la scie se décaleront
hors du centre, ce qui vous fera perdre le controle.

e Nutilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame
endommagés ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de
lame ont été spécialement congus pour votre scie afin de
garantir des performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L'UTILISATEUR :

e Le rebond est une réaction soudaine provoquée par une lame
de scie coincée, bloquée ou mal positionnée, qui fait que la scie
se souléve de maniére incontrolable et jaillit de la piéce vers
'opérateur.
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e Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, elle s’arréte et la réaction du moteur provoque un a-
coup de la machine vers I'opérateur ;

e Silalame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriere de la lame peuvent s’enfoncer dans
la face supérieure du bois, provoquant la sortie brusque de la
lame de la coupe et son rebond vers I'opérateur.

e Le rebond résulte d’une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre
évité en prenant les précautions appropriées décrites ci-
dessous :

> Tenez fermement la scie a deux mains et
positionnez vos bras de maniére a contrebalancer
la force du rebond. Placez-vous sur le c6té de la
lame, mais pas dans son prolongement. Le rebond
peut entrainer un mouvement vers I'arriere de la scie,
mais sa force peut étre maitrisée par 'opérateur si les
précautions appropriées sont prises.

Si la lame se coince ou si la coupe est

interrompue pour quelque raison que ce soit,

relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu’a ce que la lame soit
complétement immobilisée. N’essayez jamais de
retirer la scie de la piéce a usiner ni de la tirer vers

'arriére tant que la lame est en mouvement, car

cela pourrait provoquer un rebond. Recherchez la

cause du coincement de la lame et prenez les
mesures correctives nécessaires pour y remédier.

> Lorsque vous redémarrez la scie alors qu’elle se

trouve dans la piéce a usiner, centrez la lame de
scie dans la rainure de coupe afin que les dents
de la scie ne s’enfoncent pas dans le matériau. Si
la lame de scie se coince, elle peut se soulever ou
rebondir en s’éloignant de la piece a usiner lorsque la
scie est redémarrée.

> Soutenez les grands panneaux afin de minimiser

le risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, pres de la ligne de coupe et du bord
du panneau.

> N’utilisez pas de disques de coupe émoussés ou

endommagés. Des disques de coupe non affiités ou
mal alignés entrainent une rainure de coupe étroite,
ce qui provoque une friction excessive, un
coincement de la lame et un rebond.

> Avant de commencer la coupe, assurez-vous que

les leviers de blocage de la profondeur de coupe
et du réglage du biseau sont bien serrés et
verrouillés en place. Sile réglage de la lame change
pendant la coupe, cela peut provoquer un coincement
de la lame et entrainer un rebond.

> Faites particulierement attention lorsque vous

coupez des cloisons ou d’autres zones hors de
votre champ de vision. Une lame saillante peut
transpercer des objets, ce qui pourrait provoquer un
rebond.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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RIS
SEICEH®

1. Lisez le mode d’emploi et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cable d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle :
protection

5. Protégez l'appareil de I'humidité.

6. Ne le jetez pas avec les ordures ménagéres

7. Tenez les enfants éloignés de l'appareil.

8. Classe de protection I

gants de



9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

L'établi doit porter, de chaque coté du disque, le symbole

CONSTRUCTION ET UTILISATION

Une scie a onglet est une machine équipée d’un socle sur lequel est
fixée une téte de coupe dont I'angle est réglable. De plus, selon le
modéle, la téte de la scie a onglet peut étre inclinée et rallongée afin
d’augmenter sa fonctionnalité et la longueur de coupe.

La scie a onglet est congue pour la découpe de bois et de matiéres
plastiques de dimensions appropriées.

La machine ne doit pas étre utilisée pour :

e couper du bois de chauffage,

e couper du métal,

e la découpe de matériaux non spécifiés par le fabricant,

o des applications industrielles ou professionnelles.

N'utilisez pas I'appareil a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu !

DESCRIPTION DES PAGES ILLUSTREES
La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de la machine
représentées sur les illustrations de ce manuel.
. Poignée

. Interrupteur marche/arrét

. Bouton de verrouillage

Téte de scie

. Protection de lame

Lame de scie

. Pince (étau de serrage)

7a. Vis de serrage

8. Support de piece

9. Rainure pour lame dans la table

10. Vis de blocage de la table rotative

11. Indicateur d'angle

12. Echelle angulaire

13. Plateau rotatif

14. Partie fixe du socle

15. Rail de guidage

15a Vis de guidage

16. Pince

17. Sac a poussiére et a copeaux

18. Echelle d'inclinaison

19. Indicateur d'inclinaison

20. Vis de réglage de l'inclinaison

21. Goupille de blocage de la téte

22. Vis de butée de profondeur de coupe
22a. Ecrou moleté de butée de profondeur
23. Butée de profondeur

24. Vis de réglage a 90°

25. Vis de réglage a 45°
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* I peut y avoir des différences entre le schéma et le produit réel.
EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

e Sac a poussiére -1
o Clé spéciale -1
¢ Pince verticale -1
MARQUAGES SUR L'APPAREIL

>  RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX - numéro de série

NNN -marquage supplémentaire
PREPARATION A L'UTILISATION

Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la
scie aonglets, assurez-vous qu'elle a été débranchée du secteur.
TRANSPORT DE LA SCIE A ONGLETS

e Lors du déplacement de la scie a onglets, assurez-vous que la
téte de scie est bloquée en position la plus basse.

« Vérifiez que le bouton de verrouillage de la table de travail, le
levier de verrouillage de la téte et les autres dispositifs de
sécurité sont bien serrés.

INSTALLATION

Installation de I'appareil
e L'appareil doit étre fixé a un établi stable a I'aide de quatre
boulons de fixation.

Montage du support latéral
e Vissez le support latéral a I'aide de deux boulons de fixation.

Vérification du carter de protection du disque

Avant chaque utilisation, vérifiez :

e que le carter de protection fonctionne correctement,

e que le disque tourne librement,

e que le disque est correctement fixé,

e que tous les carter et dispositifs de sécurité sont en bon état de
fonctionnement.

UTILISATION

Aspiration de la poussiére

o Fixez le sac a sciure sur la buse d'aspiration.

e Pour une aspiration plus efficace, raccordez un aspirateur
industriel.

e Videz réguliérement le sac a poussiére.

Mise en marche de la machine

e Assurez-vous que la piece a usiner est bien serrée.

e Branchez le cordon d'alimentation dans une prise secteur.

* Saisissez la poignée de la scie.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de sécurité.

o Appuyez sur l'interrupteur MARCHE/ARRET.

* Attendez que la lame atteigne sa vitesse maximale.

« Commencez a scier en abaissant lentement la téte de coupe.

Mise hors tension de la machine

« Une fois la coupe terminée, relachez l'interrupteur marche/arrét.

* Maintenez la téte de coupe en position basse jusqu'a ce que la
lame ait cessé de tourner.

e Attendez que la lame soit complétement immobilisée.

* Relevez la téte de coupe en position haute.

e Lorsque vous avez terminé votre travail, débranchez la machine
du secteur.

Réglage de I'angle d'onglet (rotation de la table)

* Desserrez le bouton de blocage de la table rotative.

« Faites pivoter la table jusqu'a I'angle souhaité (par exemple 15°,
22,5°, 30° ou 45°).

« Alignez précisément l'indicateur sur le repére sélectionné.

e Serrez le bouton de blocage.

« Effectuez la coupe.

Réglage de I'angle d'inclinaison de la lame

e Desserrez le bouton de blocage de l'inclinaison de la téte.
Inclinez la téte de coupe a I'angle souhaité (0°—45°).

Lisez la valeur indiquée sur I'échelle d'inclinaison.

Serrez le bouton de blocage.

Vérifiez que le réglage est correct avant de démarrer la
machine.

Remplacement de la lame

ATTENTION ! Débranchez la machine du secteur avant de
remplacer la lame.

Verrouillez la téte de coupe.

Dévissez les vis du capot de protection.

Exposez la lame.

Bloquez la broche.

Dévissez la vis de fixation de la lame.

Retirez I'ancienne lame.

Nettoyez les brides de fixation.

Mettez en place le nouveau disque.

Vérifiez le sens de rotation.

Fermez le capot de protection et vérifiez que tous les dispositifs
de sécurité fonctionnent correctement.

ENTRETIEN

Débranchez la machine du secteur avant d'effectuer toute
opération d'entretien.

o Eliminez régulierement la poussiére et les copeaux.

e Lubrifiez les pieces mobiles une fois par mois.

e Ne pas lubrifier le moteur.



« N'utilisez pas de produits de nettoyage abrasifs sur les piéces
en plastique.
« Vérifiez régulierement I'état des balais de charbon.

RANGEMENT

Rangez I'appareil :

e dans un endroit sec,

e al'abridugel,

« hors de portée des enfants,

e 3 une température comprise entre 5 °C et 30 °C.

DEPANNAGE

Probléme Cause possible Solution
Le moteur ne Cable, fiche ou Contactez le
fonctionne pas moteur défectueux service aprés-

vente
Le moteur Tension insuffisante Vérifiez
démarre ou condensateur I'alimentation
lentement défectueux électrique
Bruit excessif Enroulements Entretien
du moteur défectueux
Surchauffe du Surcharge ou Nettoyer la
moteur accumulation de machine
saleté

Surface de Lame émoussée Remplacer la
coupe lame
irréguliere
Fissuration du Lame inadaptée ou Utilisez la lame
matériau pression excessive adaptée

REMPLACEMENT DES BALAIES EN CARBONE

Remarque avant d'effectuer toute opération d'entretien,

débranchez la machine du secteur et assurez-vous que le disque

est complétement a l'arrét.

« Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur.

e Repérez les capots des balais de charbon situés de part et
d'autre du carter du moteur.

e Dévissez les capots a |'aide d'un tournevis adapté.

e Retirez les balais de charbon usés ainsi que les ressorts de
pression.

* Vérifiez la longueur des balais. S'ils sont trop usés, remplacez-
les par des balais neufs du méme type.

e Insérez les nouveaux balais dans les guides en veillant & ce
qu'ils soient correctement positionnés.

e Assurez-vous que les balais se déplacent librement dans les
guides.

* Remettez en place et serrez les couvercles des balais.

e Apres avoir remplacé les deux balais, faites fonctionner la
machine a vide pendant quelques minutes pour leur permettre
de se roder correctement.

Important :

* Remplacez toujours les deux balais en méme temps.

e Utilisez uniqguement des balais conformes aux spécifications
recommandées par le fabricant.

* N'utilisez pas la machine si les balais sont endommagés,
fissurés ou excessivement usés.

e Des étincelles excessives pendant le fonctionnement peuvent
indiquer que les balais doivent étre remplacés.

CARACTERISTIQUES NOMINALES

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance nominale 1400 W ; S6 25 % 1
700 W
Vitesse de rotation de la broche (a 4900 tr/min
vide)
Plage de coupe en angle +45°
Plage de coupe en onglet +45°
Diamétre extérieur du disque de 210 mm
coupe
Diamétre d'alésage du disque de 30 mm
coupe
0°x0° 115 x 60 mm
Dimensions du matériau 45° x 80 x 60 mm
coupé en angle / en 0°
biseau 45° x 80 x 25 mm
45°
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0° x 115 x 25 mm
45°
Classe laser 2
Puissance du laser <1mwW
Longueur d'onde du laser 650 nm
Classe de sécurité Il
Poids 7 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS

Niveau de pression acoustique Lea =90,7 dB(A) K
=3 dB(A)

Lwa =103,7 dB(A)

Niveau de puissance acoustique

K = 3 dB(A)

Informations sur le bruit

Le bruit émis par l'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres
de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage
peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances nocives pour
'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
constituent une menace potentielle pour I'environnement et la
santé humaine.

Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés

La société en commandite « GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialno$cig
», dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX
Poland »), déclare par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel »), y compris, entre autres, son
texte, ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement &8 GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
ala loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits voisins (& savoir le Journal
officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses
éléments individuels & des fins commerciales sans l'autorisation écrite expresse de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile
et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : scie a onglet

Modeéle : 59G803

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilit¢ électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN CEIl 62841-3-9:2020+A11:2020
EN CEIl 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

/ Lo 7 g
A i D% 6b&
Mateusz Gtgbata
Représentant autorisé pour la documentation technique, GTX
POLAND
Varsovie, le 3 septembre 2026
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UBERSETZUNG DER URSPRUNGLICHEN ANWEISUNGEN

GEHRUNGSSAGE

59G8 03

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller

nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden

und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

e GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom Schnittbereich und der
Trennscheibe fern. Halten Sie Ihre andere Hand am Zusatzgriff
oder am Motorgehduse fest. Wenn Sie die Sage mit beiden
Handen festhalten, kdnnen Sie sich nicht an der Trennscheibe
schneiden.

e Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Der Sageblattschutz
schitzt den Benutzer nicht vor dem Séageblatt unterhalb des
Werkstticks.

e Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unter dem Werkstiick sollte weniger als ein ganzer Zahn des
Séageblatts sichtbar sein.

e Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den
Hénden oder gegen Ihr Bein fest. Befestigen Sie das Werkstiick
auf einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das
Verletzungsrisiko, ein Verklemmen des Sé&geblatts oder den
Kontrollverlust zu minimieren.

* Bei Arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug mit verdeckten
Leitungen oder seinem eigenen Kabel in Kontakt kommen
konnte, halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen fest. Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
werden die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs unter
Spannung gesetzt, was zu einem Stromschlag beim Bediener
fiihren kann.

« Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen Langsanschlag
oder eine gerade Fihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert das Risiko, dass sich das
Séageblatt verklemmt.

e Verwenden Sie stets Sageblatter, deren GréRe und Form zu
den Befestigungslochern passen. Sagebléatter, die nicht zu den
Befestigungspunkten der S&ge passen, verschieben sich aus
der Mitte, wodurch Sie die Kontrolle verlieren.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Séageblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Sageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fir
lhre Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSCHLAG DURCH

DEN BEDIENER:

e Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch positioniertes Sageblatt,
wodurch sich die Sage unkontrolliert anhebt und aus dem
Werkstlick in Richtung des Bedieners zurlickschnellt.

e Wenn das Sageblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, kommt es zum Stillstand, und
die Reaktion des Motors fiihrt dazu, dass die Maschine ruckartig
in Richtung des Bedieners zuriickschnellt;

e Wenn sich das Ségeblatt wahrend des Schnitts verdreht oder
aus der Ausrichtung gerét, kénnen sich die Zéhne an der
Hinterkante des Sé&geblatts in die Oberseite des Holzes
eingraben, wodurch das Séageblatt aus dem Schnitt
herausspringt und in Richtung des Bedieners zuriickschlagt.

e Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafien
Verwendung der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder
-bedingungen und kann durch die unten aufgefihrten
VorsichtsmaRnahmen vermieden werden:

> Halten Sie die Sage fest mit beiden Handen und
positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der Kraft
des Riickschlags entgegenwirken. Positionieren
Sie Ihren Korper seitlich vom Séageblatt, jedoch
nicht in einer Linie dazu. Ein Rickschlag kann dazu
fiihren, dass sich die Sage nach hinten bewegt, doch
die Kraft des Rickschlags kann vom Bediener
kontrolliert werden, wenn die entsprechenden
VorsichtsmafRnahmen getroffen werden.

> Sollte sich das Sageblatt verklemmen oder der
Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen
werden, lassen Sie den Ausloser los und halten
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Sie die Sdage im Material fest, bis das Ségeblatt
vollstindig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Sidge aus dem
Werkstiick herauszuziehen oder sie riickwérts zu
ziehen, wahrend sich das Sédgeblatt noch bewegt,
da dies zu einem Riickschlag fithren kann.
Ermitteln Sie die Ursache fiir das Verklemmen des
Séageblatts und ergreifen Sie Abhilfemalnahmen, um
diese zu beseitigen.
> Wenn Sie die Sdge neu starten, wahrend sie sich
im Werkstiick befindet, zentrieren Sie das
Ségeblatt in der Schnittfuge, damit sich die
Sagezahne nicht in das Material eingraben. Wenn
sich das Sageblatt verklemmt, kann es sich beim
Neustart der Sage anheben oder vom Werkstiick
wegspringen.
> Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko eines
Verklemmen des Sigeblatts und eines
Riickschlags zu minimieren. GroRRe Platten neigen
dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.
Platzieren Sie Stiitzen auf beiden Seiten unter der
Platte, nahe der Schnittlinie und der Kante der Platte.
> Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschiadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder
falsch ausgerichtete Trennscheiben fiihren zu einer
schmalen Schnittfuge, was UbermaRige Reibung, ein
Verklemmen des Sé&geblatts und Riickschlag zur
Folge hat.
> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass
die Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die
Gehrungsverstellung fest angezogen und
verriegelt sind. Wenn sich die Sageblatteinstellung
wahrend des Schnitts verandert, kann dies zum
Verklemmen des Ségeblatts und zu einem
Riickschlag fiihren.
Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden
von Wanden oder anderen Bereichen, die sich
auBerhalb lhres Sichtfeldes befinden. Ein
hervorstehendes  Sé&geblatt kann Gegensténde
durchschneiden, was zu einem Riickschlag fiihren
kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME
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ZEHELR
SEICEM

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe

5. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie das Gerat nicht mit dem Hausmldill.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Européischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

Die Arbeitsfliche auf beiden Seiten der Scheibe sollte mit dem
Symbol gekennzeichnet sein

AUFBAU UND VERWENDUNG

Eine Gehrungssage ist eine Maschine, die mit einem Sockel
ausgestattet ist, an dem ein Schneidkopf befestigt ist, dessen Winkel
verstellbar ist. Je nach Ausfiihrung kann der Gehrungskopf zudem
geneigt und ausgefahren werden, um die Funktionalitat und die
Schnittlange zu erhéhen.

Die Gehrungsséage ist zum Schneiden von Holz und Kunststoffen
geeigneter Abmessungen vorgesehen.
Die Maschine darf nicht verwendet werden fiir:



e das Schneiden von Brennholz,

* das Schneiden von Metall,

e das Schneiden von Materialien, die nicht vom Hersteller
angegeben sind,

« industrielle oder gewerbliche Anwendungen.

Verwenden Sie das Gerét nicht fiir andere Zwecke als die, fiir die
es vorgesehen ist!

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN
Die nachstehende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieser Anleitung dargestellten Teile der Maschine.
Griff

Ein-/Aus-Schalter

Verriegelungsknopf

Séagekopf

Séageblattschutz

Séageblatt

Klemme (Schraubstock)

7a. Klemmschraube

8. Werkstuickauflage

9. Ségeblattschlitz im Tisch

10. Feststellschraube des Drehtisches

11. Winkelmesser

12. Winkelskala

13. Drehtisch

14. Fester Teil des Sockels

15. Flhrungsschiene

15a Flihrungsschraube

16. Klemme

17. Staub- und Spanebeutel

18. Neigungsskala

19. Neigungsanzeige

20. Neigungs-Einstellschraube

21. Kopf-Sicherungsstift

22. Schraube fiir den Schnitttiefenanschlag
22a. Gerandelte Mutter fiir den Tiefenanschlag
23. Tiefenanschlag

24. 90°-Einstellschraube

25. 45°-Einstellschraube

Noahkwh >

* Es kdnnen Abweichungen zwischen der Zeichnung und dem
tatsachlichen Produkt bestehen.

AUSRUSTUNG UND ZUBEHOR

* Staubbeutel -1
e Spezialschlissel -1
* Vertikale Klemme -1

RRRRMM Y Xxxxx ™/

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT
LSN

RRRR - Herstellungsjahr

MM - Herstellungsmonat

Y - zusatzliche Bezeichnung

XXXXX - Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung

VORBEREITUNG FUR DEN GEBRAUCH

Bevor Sie Montage- oder Einstellarbeiten an der Gehrungsséage
vornehmen, stellen Sie sicher, dass diese vom Stromnetz
getrennt ist.

TRANSPORT DER GEHRUNGSSAGE

e Achten Sie beim Transport der Gehrungssage darauf, dass der
Séagekopf in der untersten Position arretiert ist.

. Uberpr[]fen Sie, ob der Arretierknopf des Arbeitstisches, der
Kopfarretierhebel und andere Sicherheitseinrichtungen fest
angezogen sind.

INSTALLATION

Aufstellung des Geréts

e Das Gerat muss mit vier Befestigungsschrauben an einer
stabilen Werkbank befestigt werden.

Montage der Seitenstiitze

e Schrauben Sie die
Befestigungsschrauben fest.

Seitenstiitze mit zwei
Uberpriifung des Scheibenschutzes

Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz:
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ob der Schutz richtig funktioniert,

ob sich die Scheibe frei dreht,

ob die Scheibe ordnungsgemaR befestigt ist,

dass alle Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrichtungen
einwandfrei funktionieren.

BETRIEB

Staubabsaugung

e Setzen Sie den Sagespanesack auf die Absaugdise auf.

e Fir eine effektivere Staubabsaugung schlieBen Sie einen
Industriestaubsauger an.

e Leeren Sie den Staubbeutel regelmanig.

Einschalten der Maschine

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick fest eingespannt ist.
Stecken Sie das Netzkabel in eine Steckdose.

Fassen Sie den Griff der Sage an.

Driicken Sie den Sicherheitsverriegelungsknopf.

Driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter.

Warten Sie, bis das Séageblatt seine volle Drehzahl erreicht hat.
Beginnen Sie mit dem S&gen, indem Sie den Sagekopf langsam
absenken.

Ausschalten der Maschine

e Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind, lassen Sie den Ein-
/Aus-Schalter los.

« Halten Sie den Schneidkopf in der unteren Position, bis sich das
Ségeblatt nicht mehr dreht.

* Warten Sie, bis die Klinge vollstandig zum Stillstand gekommen
ist.

e Heben Sie den Schneidkopf in die obere Position an.

* Wenn Sie die Arbeit beendet haben, trennen Sie das Gerat vom
Stromnetz.

Einstellung des Gehrungswinkels (Tischdrehung)

o Losen Sie den Feststellknopf des Drehtisches.

e Drehen Sie den Tisch auf den gewinschten Winkel (z. B. 15°,
22,5°, 30° oder 45°).

e Richten Sie die Anzeige
Skalenmarkierung aus.

e Ziehen Sie den Feststellknopf fest.

o Fihren Sie den Schnitt durch.

Einstellung des Nei inkels des Sa

e Lodsen Sie den Feststellknopf fiir die Neigung des Sagekopfes.

« Neigen Sie den Schneidkopf auf den gewiinschten Winkel (0°—
45°).

e Lesen Sie den Wert auf der Neigungsskala ab.

e Ziehen Sie den Feststellknopf fest.

e Uberpriifen Sie vor dem Starten der Maschine, ob die
Einstellung korrekt ist.

genau auf die gewahlte

Séageblattwechsel

VORSICHT! Trennen Sie die Maschine vor dem S&geblattwechsel
vom Stromnetz.

Arretieren Sie den Schneidkopf.

Lésen Sie die Schrauben der Schutzhaube.

Legen Sie das Sageblatt frei.

Arretieren Sie die Spindel.

Losen Sie die Befestigungsschraube des Sageblatts.
Entfernen Sie das alte Sageblatt.

Reinigen Sie die Befestigungsflansche.

Setzen Sie die neue Scheibe ein.

Uberpriifen Sie die Drehrichtung.

SchlieRen Sie die Schutzhaube und Uberprifen Sie, ob alle
Sicherheitseinrichtungen ordnungsgemag funktionieren.

WARTUNG

Trennen Sie die Maschine vor der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten vom Stromnetz.

Entfernen Sie regelmaRig Staub und Spéane.

Schmieren Sie die beweglichen Teile einmal im Monat.
Schmieren Sie den Motor nicht.

Verwenden Sie keine scheuernden Reinigungsmittel
Kunststoffteile.

o Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand der Kohlebiirsten.

LAGERUNG

Lagern Sie das Gerat:

e an einem trockenen Ort,
e vor Frost geschiitzt,

fur



e aulerhalb der Reichweite von Kindern,
e bei einer Temperatur zwischen 5 °C und 30 °C.

FEHLERSUCHE
Problem Mogliche Lésung
Ursache
Der Motor lauft Defektes Kabel, Wenden Sie sich
nicht defekter Stecker an den
oder defekter Kundendienst
Motor
Der Motor lauft Niedrige Uberpriifen Sie
langsam an Spannung oder die
defekter Stromversorgung
Kondensator
UbermaRige Defekte Wartung
Motorgerdusche Wicklungen
Uberhitzung des Uberlastung oder Maschine reinigen
Motors Verschmutzung
Unebene Stumpfe Klinge Klinge
Schnittflache austauschen
Materialrisse Ungeeignete Verwenden Sie
Klinge oder zu die richtige Klinge
hoher Druck

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Hinweis: Trennen Sie das Gerat vor der Durchfilhrung von

Wartungsarbeiten vom Stromnetz und vergewissern Sie sich, dass

die Scheibe vollsténdig zum Stillstand gekommen ist.

e Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose.

e Suchen Sie die Abdeckungen der Kohlebirsten auf beiden
Seiten des Motorgehauses.

e Schrauben Sie die Abdeckungen mit einem geeigneten
Schraubendreher ab.

« Entfernen Sie die abgenutzten Kohlebiirsten zusammen mit den
Druckfedern.

o Uberpriifen Sie die Lange der Biirsten. Sind sie (ibermaRig
abgenutzt, ersetzen Sie sie durch neue des gleichen Typs.

* Setzen Sie die neuen Birsten in die Fiihrungen ein und achten
Sie dabei auf die richtige Positionierung.

o Stellen Sie sicher, dass sich die Birsten frei in den Fiihrungen
bewegen lassen.

* Setzen Sie die Blirstenabdeckungen auf und ziehen Sie sie fest.

e Lassen Sie die Maschine nach dem Austausch beider Birsten
einige Minuten lang ohne Last laufen, damit sie sich richtig
einlaufen kénnen.

Wichtig:

e Wechseln Sie immer beide Biirsten gleichzeitig aus.

* Verwenden Sie ausschlieRlich Birsten, die den vom Hersteller
empfohlenen Spezifikationen entsprechen.

e Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn die Blirsten
beschadigt, rissig oder tibermaRig abgenutzt sind.

e Starke Funkenbildung wéahrend des Betriebs kann darauf
hindeuten, dass die Birsten ausgetauscht werden miissen.

NENNWERTE
Par t Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1400 W; S6 25 %
1700 W
Spindeldrehzahl (Leerlauf) 4900 U/min
Winkelschnittbereich +45°
Gehrungsschnittbereich +45°
AuBendurchmesser der 210 mm
Trennscheibe
Bohrungsdurchmesser der 30 mm
Trennscheibe
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Abmessungen des 0°
schrag/gefast 45° x 80 x 25 mm
geschnittenen Materials 45°
0° x 115 x 26 mm
45°
Laserklasse 2
Laserleistung <1mw
Laserwellenlange 650 nm
Sicherheitsklasse Il
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Gewicht 7 kg

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informationen zum Larm

Der vom Gerat ausgehende Larm wird durch den Schalldruckpegel
Lpa und den Schallleistungspegel Lwa beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Bedienungsanleitung angegebene Schalldruckpegel
Lpa und der Schallleistungspegel Lwa wurden geman der Norm EN
62841-1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmidill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden

Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
zum Recycling erhalten Sie beim Héndler des Produkts oder bei
den ortlichen Behorden. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht dem Recycling
zugefiihrt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt

E
und die menschliche Gesundheit dar.

Die ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
,GTX Poland“), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), darunter unter anderem dessen
Text, Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie dessen Layout, ausschlieRlich GTX
Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631,
in der jeweils giitigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des Handbuchs in seiner Gesamtheit
oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche
schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungssage

Modell: 59G803

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iiber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geédndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom

entspricht den folgenden

Endnutzer  hinzugefigte =~ Komponenten —oder von  diesem
vorgenommene nachtréagliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU anséssigen oder niederc en

Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

A L. 7 p
A OO beq
Mateusz Gigbata

Bevollmachtigter fiir die technische Dokumentation, GTX POLAND
Warschau, 3. September 2026

(ru)
NEPEBO/ OPUMMHATNBbHBIX UHCTPYKLIMIA
NUNA MITRE
59G8 03
BHUMAHME! MpouuTaitte BCe npeaynpexaeHus o

6630"3CHOCTM, WHCTPYKUMKU, wunnocTpauum U TexHuYeckue
XapaKTepUCcTUKu, npunaraemMmbie K AaHHOMY
3NEeKTPOUHCTPYMEHTY. Hecoﬁnlo,quMe BCeX NpuBeAEHHbIX HWXe



VIHCTPYKLMI MOXET MPUBECTMN K MOPaXKEHWNIO IMEKTPUYECKM TOKOM,
BO3rOpaHuIo MWK cepbesHbIM TpaBMaM.
CoxpaHuTe Bce npeAynpexaeHus u
1cnonb30BaHus B Gyayiuem.

e ONACHOCTb: [lepxwvTe pyku nopanbliue OT 30HbI pe3aHus u
pexyllero aucka. [lpyryto pyky AepxuTe Ha BCroMoraTensHomn
pyKosiTKe Unu kopnyce fsuratens. Ecnv obe pykv Aepxar nuny,
[MCK He CMOXET WX nopesartb.

e He npocoBbiBaiiTe pyku nop obpabaTbiBaemblii mMaTepwuarn.
3alUmMTHBIA KOXYX HEe 3allyMliaeT Nonb3oBaTenst OT pexyLiero
[Avcka, HaxogsiLerocs noa obpabaTbiBaeMbliM MaTepuUanom.

e OTperynupyiite rnybuHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLUMHOMN
3aroToBku. o 3aroToBKOM JOIHKEH BbiTh BUAEH OTPE3OK NUIbI
AnNuHoi He Gonee ofHOro NonHoro 3y6a.

e Hukoraa He gepxuTe 3aroTOBKY pykaMu Unu He NpuwxumainTte eé
K HOre BO Bpemsi pesku. 3akpenuTe 3aroToBKy Ha yCTOWYMBON
NOBEPXHOCTU. DTO BAXKHO NS MUHUMU3ALIMM pUCKa NOSTyHeHNs!
TpaBM, 3aKNMMHWBAHWSI AWCKA WM MOTEPU KOHTpOns Hapj
VHCTPYMEHTOM.

e [lpy BbINONHEHWM paboT, B Xo4e KOTOPbIX  PEXYLUUiA
VHCTPYMEHT MOXET  COMPUKOCHYTbCS co CKpbITON
9MeKTPONpPOBOAKOM WUNM  COBCTBEHHbIM Kabenem, AepxuTe
3MEeKTPOMHCTPYMEHT 3@ U30MMPOBaHHbIE  MOBEPXHOCTU
pykosiTku. Mpm CONPUKOCHOBEHUM C kabenem noz HanpsbkeHnem
OTKPbITbIE METaNNMYECcKVe YacTu ANEKTPOMHCTPYMEHTa CTaHyT
HaxoAsALMMUCS MOA HaMpsHKEHWEM, YTO MOXET NpUBECTU K
NOpaXkeHWIo orepaTopa 31eKTPUYECKNM TOKOM.

o [pu BLINOMHEHWW NPOAOIbHbIX MPOMUITOB BCeraa UCMonb3aynTe
NpOAONbHLIN  YNOp WNKM  MPsiMylo  Hanpaensoly. 310
MOBLIWAET TOYHOCTb pe3a W CHWXAaeT PUCK 3aKIMHWUBaHWS
NUNBHOrO Ancka.

e Bcerga ucnonb3yinTe nunbHble AuCKW, pasmep u  dopma
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MOHT&XHbIM OTBEPCTUAM. [IMCKU, He
NoAXoAsME K TOYKaM KPEMMeHUs MNuMbl, CMeLiarTcs
OTHOCUTESBHO LIEHTPA, YTO NPUBOAUT K NOTEPE KOHTPOTS.

e Hukoraga He MCMonb3yiiTe NOBPEXAEHHBLIE UMK HENOAXOASLLVE
wavbbl n 6onTbl AN nunbHoro Aucka. Lanbel n GonTel Ans
NUNBHOrO Aucka ObiNn cneumansHo paspaboTaHbl ANst Ballei
nunbl, 410661 06EeCNeYNTb ONTUMArbHYIO NPOU3BOAUTENBHOCTL
1 6e30nacHOCTb.

NPUYUHBLI U NPEAOTBPALLEHVE OTOAYU ONMEPATOPOM:

e Ortkat 3TO BHE3anHas peakuusi Ha 3aknvHWBaHue,
3acTpeBaHWe WKW HenpasUbHOE PACMONOXEHUE MUMLHOMO
Aucka, B pesynbTate  Yero nuna  HEKOHTPONUPYEMO
NOAHUMAETCS W OTCKakMBaeT OT 3aroTOBKM B CTOPOHY
onepartopa.

e Korga nunbHOe MOMOTHO 3aXWMaeTCs UNU 3acTpesaeT npu
3aBepLUAOLLEM MPOMUME, OHO OCTAHABMMWBAETCH, U peakuus
[ABUraTens NPMBOAUT K PE3KoMy OTCKOKY CTaHka Hasag B
CTOPOHY onepaTopa;

® ©CMNM NUNbHBIN AUCK CKPYYMBAETCA MMM CMELLaeTCs BO BpeMst
pesaHusi, 3yGbsi Ha 3a4HeN KPOMKe AMCKa MOryT BruBaTbCs B
BEPXHIO MOBEPXHOCTb APEBECUHbI, B pe3ynbTaTte Yero AUCK
BbICKaKMBAET U3 MPOMNUIa 1 OTCKaKUBAET B CTOPOHY orepaTopa.

e Ortpava aBnaeTcs pesynbTatom HEenpaBunbLHOTO
UCMOMNbL30BaHUA  MUMbl UMW HecobnioaeHus  paboumnx
npoLeayp Unu ycrioBui U MOXeT GbiTb NPefoTBpaLLeHa nyTem
COBMNIOAEHNST  COOTBETCTBYIOLWMX MEP  NPEfOCTOPOXKHOCTHU,
M3MOXEHHBIX HUXKE:

VHCTPYKUMM  Ansi

> Kpenko pepxute nuny oGeumu pykamu u
pacnonoxure pyku Tak, 4TOGbI
nNpoTUBOAENCTBOBATL cune oTAaun.

Pacnonoxwure Teno c60Ky OT NUNLHOrO AUCKA, HO
He Ha OAHOﬁ JNIUHUN C HUM. OT[ILaLIa MOXeT
npMBeCT K [OBWKEHUIO nNunbl Hasad, oJHako
onepaTop MOXeT KOHTPONMpoBaTb CUy oTAavn npu
COGJ’IFOﬂeHMM COOTBETCTBYHOLLNX mMep
nNpeaoCTOPOXHOCTH.

r Ecnu nunbHoe NMOMOTHO 3aKMUHWMO UNU pe3ka
npepBanacb no KakouW-nu6o npuyuHe, oTNycTUTE
CNyCKOBOW KPIOYOK W yAepXuBauTe nuny
HenoABWXHO B maTepuane oo MOSTHOW OCTAHOBKU
nunbHoro nonotHa. Hu B Koem cny4yae He
nbiTantecb BbITalUTb MUy U3 3aroToBKWU wunu
oTTArMBaTb €€ Hasaj, noka NUIbHOe MNOMOTHO
HaxogouTca B AOBWXEHUU, TaK KaK 3TO MOXeT
BblI3BaTb oTaady. BbisichHuTe NpUYnHYy
3aKMNMHNBaHUA NUMbHOrO NOSI0THa N NpUMUTE Mepbl
no eé yCTpaHeHUto.
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> Mpy NoBTOpPHOM 3anycke Nunbl, HaxoasLWencs B
3aroToBKe, OTUEHTPUPYWUTE NWUNbHLIA OUCK B
nponune Tak, YTo6bl 3y6bsi NUNbI He Bpe3anuch
B MaTepuan. ECnu nunbHbIiA AUCK 3aKMUHWICS, Npu
NOBTOPHOM 3arycke Minfbl OH MOXET NOAHATLCA UK
OTCKOYMTb OT 3aroTOBKM.
O6ecneybTe onopy Ans GonbluMX NaHenew,
4YTO6bI CBECTU K MUHUMYMY PUCK 3aKIIMHUBaHUSA
NUNbLHOro Aucka M otaaun. Bonbluve naHenu
MMeloT TeHAeHUMIo npornbatbes nof CO6CTBEHHBIM
BECOM. YCTaHOBWTE OMOpbI MOA NaHenblo C 06enx
CTOPOH, 6IIM3KO K MMHWK pe3a U K Kpato naHesnu.
> He ucnonb3yurte 3aTynneHHbIe wnm
noBpexXAeHHble NUMbHbIE AUCKW. HesaToueHHble
VMW HEeMpaBWIbHO BLIPOBHEHHbIE MUNbHBIE AWCKU
NpuBOAAT K 06pa3oBaHMIO Y3KOro MNponumna, 4To
Bbi3blBaE€T 4pe3MepHoe TpeHWe, 3aknHUBaHue
[vcka n otaavy.
Mepea Hayanom pe3ku yb6eauTecb, uTO
cuKcUpylowme pbiyarv peryrnimpoBKU FryGUHBI
pesa M yrna cKoca HafeXHO 3aTAHYyTbl W
3ahMKCUpoOBaHbI. Ecrnmn HacTponka  Aucka
M3MEHWUTCS1 BO BPEMS PE3KU, 3TO MOXET MPUBECTU K
3aKIMHMBaHUIO AUCKa U OTAAYe.
> ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU pe3ke CTeH
WUNU APYrUX Y4acTKOB, KOTOpble HaxoAsTCs BHe
nona 3peHusi. BbicTynalowmin  AUMCK  MOXeT
npopesaTb MOCTOPOHHUE MPeAMETbl, YTO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYY.

NOACHEHUA K UCNONb3YEMbIM MUMKTOrPAMMAM
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PRI
EICEH®

1. MpouuTaiite pyKOBOACTBO NOMb3OBATENS U CrieaynTe
coaepxalluMMcsi B HEM NpefynpexaeHnsiM U UHCTPYKLWSIM Mo
TexHuke GesonacHocTu!

2. Vicnonb3yiite CpeactBa WHAVMBUAYaNbHON 3aluThl (3aLUUTHbIE
OYKW, HAYLLIHVIKK, MblNe3allnTHbIE Macku).

3. MNepen BbINONHeHeM MobbIx paboT Mo TexHUYeckomy
06CNY)XMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAUHUTE LUHYP NUTaHMs.

4. Vcnonb3yite cpeAcTBa WHAVBWAYanbHOW 3alMTbl: 3aLUUTHbIE
nepyarku

5. 3awwwariite npuop ot Bnaru.

6. He BbiGpacbiBaiiTe NpuGop BMECTE C GLITOBLIMY OTXOAAMMU

7. He ponyckaiTe feTeii k npubopy.

8. Knacc 3awutsi Il

9. YcTpoicTBo cooTBETCTBYET TpeboBaHusm EBponeiickoro Cotosa.
10. 3rak ceptudpmkaumm EAC.

11. 3Hak cepTudmMKaLMM AN YKPaNHCKOTO pblHKa

PaGounit cton no o6e CTOPOHbI OT AWUCKAa AOMKEH ObITb
0603Ha4eH CUMBOIOM

KOHCTPYKLIUS U UCTTONIb30BAHUE

TopuoBoyHas nuna npeacTaBnsieT CobOW CTaHOK, OCHALLEHHbIN
OCHOBaHueM, K KOTOpOMY TMpUKpenneHa pexyuwasa ronoBka C
perynupyembiM yrrioMm HakmnoHa. Kpome TOro, B 3aBUCMMOCTU OT
KOHCTPYKUWK, TONIOBKY TDleDBOHHDI;I nunbl MOXHO HAaKMOHATL Mo
yrmom w” BbliABUratb Ans  paclunpeHusa dJyHKLLI/IOHaﬂbHOCTIA n
YyBENnU4eHusa OnvHbl pesa.

TOleOBO‘-IHaﬂ nuna npegHasHayeHa ansa pacnuioBKW OpeBECUHbI
1 nnacTtMacc CoOOTBETCTBYHOLLUUX pa3mMepoB.

CTaHOK 3anpeLyaeTcs UCMnonb30BaTh ANs:

* peske [poB,

® pes3Kku metanna,

® pEe3Kn maTepuarnos, He yKa3daHHbIX NMpon3BoanTenem,

® MPOMBbILWSIEHHBbIM U I'IpOdJeCCMOHaanbIM npUMeHeHnem.

He ncnonb3yiTe ycTpOMCTBO ANA Lenen, OTNIMYHBIX OT TeX, Ans
KOTOpPbIX OHO NpeAgHa3Ha4YeHo!

OMUCAHUE UNNKIOCTPUPOBAHHbIX CTPAHUL
MpuBenéHHan HKe Hymepauus OTHOCWTCS K AeTansam CTaHka,



M306paKEHHBIM Ha UNIMIOCTPaLMSIX B AaHHOM PYKOBOZCTBeE.
. PykosaTtka

BebikniouaTtens

. KHonka 6nokvpoBku

MunbHas ronoska

3aLUWTHBIA KOXYX NAMbl

. MunbHbIN anck

. 3aXUM (3aXMMHOW TUCKM)

7a. 3aXMMHOW BUHT

8. Onopa 3aroToBku

9. MNas ans nunbHOro Aucka B cTone

10. CTONOPHBIN BUHT NOBOPOTHOTO CTONa
11. Yrnosow nHaukaTop

12. lkana yrnos

13. MoBOPOTHBIV CTON

14. HenopaswkHas 4acTb OCHOBaHWA

15. Hanpasnsiowas

15a Hanpasnstowuin BUHT

16. 3axum

17. MeLwok ANs NbInNu U CTPYXKA

18. Yrnomep

19. MlHaukaTop HaknoHa

20. PerynnpoBOYHbIA BUHT HaknoHa

21. CTOMOPHBIN LWUTUET ronoBk1

22. BVHT orpaHuuuTens rnyouHsl pesa
22a. laiika orpaHnMumTens rmyouHbl C HaceuKow
23. OrpaHnunTens rnyGuHbl

24. PerynupoBOYHbIN BUHT Ha 90°

25. PerynmpoBOYHbIN BUHT Ha 45°

NooswN

* BO3MOXHbI OTKIOHEHUS MEXAY YEPTEXOM U (PaKTUHECKUM
nsgenvem.

OBOPYOBAHUE U MPUHAOJNIEXXHOCTU
o [Mbinec6opHuk -1
o CreuvanbHbI KoY -1
e BepTukanbHbIf 3aXUM -1

MAPKMPOBKA HA YCTPOWCTBE
Lm
- rog Bbinycka
- MecsL, Bbinycka

RRRR
MM

Y - flononHnTenbHoe 0Go3HaueHe
XXXXX - CEpUIHbIA HoMep

NNN -AONOSHUTENbHAsA MapKUpoBKa
NOAroTOBKA K SKCMNMYATALIUK

Mepes  BbLINOMHEHWEM  KAaKUX-MMGO  MOHTaXHbIX  UNK
PErynmpoBoYHbIX paboT ¢ TOPLIOBOYHOM NUMON y6eauTeCh, YTo
OHa OTKIIOYEHA OT CeTH.

MEPEBO3KA YrfIOBOW NUbI

e [py nepemMelleHn TOPLOBOYHOM Nunbl yBeauTecs,
NnNbHas rofioBka 36(.‘bVIKCVIpoBaHa B HWXHEM NONOXEeHUN.

e Yb6egutecb, 4TO pyyka dukcaumm paboyero crtona, pblyar
durKcaunmM NUNbHOW TONMOBKM W Apyrne npefoXpaHuTenbHble
YCTPOWCTBA HAAEXHO 3aTAHYThI.

YCTAHOBKA

YcTaHoBKa ycTponcTBa
e YCTpPOWCTBO HEO6XOAMMO 3aKpenuTb Ha YCTOWYMBOM paboyem
cTOMe C NOMOLLBIO YEThIPEX KpEenexHbIX GONToB.

RRRRMM Y Xxxxx "™

4To

YcraHoBka 60KoBOM onopbl
o [lpukpyTuTe BoKOBYIO OMOPY ABYMS KpenexHsIMu 6ontamu.

MpoBepka 3aWMUTHOro KOXyxXa Aucka

MNepea KaxabIM UCMONb30BaHUEM NPOBEpPLTE:

e NpaBUMLHOCTL PaBoThl KOXyXa,

e CcBOGOAHO NV BpaLLAeTCs AUCK,

e NpaBUMbHO NN 3aKPENneH ANCK,

e 4YTO BCE KOXYXM W 3alWTHbIE YCTPOICTBA HAaxomsTcs B
MCNpaBHOM COCTOSIHUM.

SKCNNYATALUA

MNeineynanexve

e YCTaHOBWUTE MELLOK Ana onunok Ha I'Iany60K nbineyganeHunsa.

e [ina 6Gonee 9(PEKTUBHOrO yAaneHWUs MbiMK NOAKMOYUTE
NPOMBILLMEHHBIA MbINECOC.
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o PerynspHo onopoxHsnTe MELLOK Ans Mbi.

BknioyeHune cTaHka

Y6eauTech, YTO 3arotoBka HafeXHO 3akpenneHa.
MoakniounTe LIHYP NUTaHWS K po3eTke.

BosbMuTeCh 3a PYKOSITKY MUTbI.

HaxmuTe KHOMKY NpefoxpaHUTenbHON GroKMpPOBKU.

HaxmuTe Boikntovatens BKI/BbIKI.

MopoxanTe, Noka NUMbHBbIN AUCK HE HABepeT NOMHYI CKOPOCTb.
HauHuTe pesky, Me[IeHHO OnycKasi PexyLLyo rofoBKy.

BbIKnioYeHne MHCTPYMeHTa

e [lo 3aBepweHun  pesku
«BKI/BbIKI».

o Y[epxuBaiTe PexyLLyo ronoBKy B HIKHEM MONOXKEHWN [0 Tex
nop, noka Ne3Bue He NepecTaHeT BpaLaTbCs.

o [lopoxauTe, Noka nuna NofHOCTLIO HE OCTAHOBUTCS.

o [OAHUMUTE PEXYLLYIO FONOBKY B BEPXHEE MOSTOXEHME.

o [0 OKOHYa@HWM PaboTbl OTKIKOYNTE CTAHOK OT CETH.

oTnycTUTE  nepeknoyaTens

YcraHoBKa yrna Kocow pe3ku (noBopoT cTona)

e OcnabbTe pyyKy hukcaLmm NOBOPOTHOrO cTona.

o [loBepHWUTE CTON Ha HyXHbIN yron (Hanpumep, 15°, 22,5°, 30°
nnm 45°).

e TOYHO COBMECTUTE YyKasaTenb C BblGpaHHOW OTMETKON Ha
LKane.

o 3aTsHUTE DUKCUPYIOLLYIO PYYKY.

e BbinonHuTe nponun.

PerynupoBka yrna HakroHa nunbHoro Aucka
e OcnabbTe pyyKy hUKCaLMK HAKIOHa PeXyLLev roNnoBKy.

e HakrnoHuTe pexyLuyto rornoBKy Ha HyXHbI yron (0°—45°).

e CH/MWTe noka3aHue No LUKane HakmnoHa.

o 3aTaHUTE (OUKCUPYIOLLYIO PYYKY.

e [epep 3anyckom cTaHka yb6eautecb B NPaBUMbHOCTU
HaCTPONKN.

3ameHa NUNbLHOro AuckKa

BHUMAHWE! Mepea 3ameHoN NUNBHOMO AUCKA OTKMIOYUTE CTaHOK
oT ceTu.

BadukcupyinTe pexyLLyto ronoBky.

OTBUHTUTE BUHTbI 3aLLMTHOTO KOXYyXa.

QOronuTe NUNbHBIA AUCK.

BadukeunpyiTe WnMHOenb.

OTBUHTUTE KPENEXHbIN BUHT NE3BMS.

CHVMUTE CcTapbilii AUCK.

OuncTUTe MOHTaXHbIE (hnaHLbl.

YCcTaHOBUTE HOBbI AUCK.

MpoBepbTe HanpaBneHvie BpaLLeHNsi.

BakpoliiTe 3almUTHbIR KOXyX 1 y6eanTech, Y4TO BCe YCTPOWCTBa
6e3onacHocT paboTatoT UcrnpaeHo.

TEXHUYECKOE OBCNY>XXUBAHUE

Mepen BbINONHEHNEM NMoGbIX PaBoT Mo TEXHUYECKoMy

0BCNYXMBaHWIO OTKMIOYUTE CTAHOK OT CETU.

o PerynspHo ynansire nbifb U CTPYXKY.

o Cwma3sblBaiiTe ABUXYLIMECS AeTany OAUH pa3 B MecsLl.

e He cmasblBaiite apuratens.

e He wucnonb3yiite abpasuBHble uYUCTSWME CpeacTBa Ans
NNacTuKOBbIX AeTanei.

o PerynspHo NpoBepsTe COCTOSHWUE YroSbHBIX LLETOK.

XPAHEHUE

XpaHnwuTe npubop:

* B CyXOM MecTe,

e 3alUMLLIEHHOM OT MOpO3a,

e B HeJOCTYNHOM Ans aeten mecre,
e npu TemnepaTtype ot 5 °C go 30 °C.

YCTPAHEHWE HEUCTPABHOCTEM

MNpo6nema BoamoxHasn Pelwenne
npuynHa
[suratens He HewncnpaBHocTb Ob6patnTeck B
paGotaet kabers, WTekepa CEpBUCHYIO
vnu gsurartens cnyxoéy
[Oeuratens Huskoe MpoBepbTe
3anyckaeTcs HanpsbkeHve unm MCTOYHUK
MeaneHHo HewcrpaBHblit nuTaHus
KOHJeHcaTop
YpesmepHbIit LiyM HeucnpasHocTtb TexHuueckoe
asuratenst 06MoTOK obcnyxuBaHue




Meperpes Meperpyska unu Ouuctute

Asuratens cKonneHue rpsiaun CTaHOK

HeposHasi 3aTynneHHbIi HoX | 3amenuTe

NOBEPXHOCTb nessue

pesa

PacTpeckuBaHve Henoaxoaswwmn Wcnone3yinTe

maTepuana AUCK nnn noaxogsiiee
YpesmepHoe nessue
AasrexHve

3AMEHA YMMEPOOHbIX LWETOK

Mpumeyanue: [epen BbiMONHeHWEeM nGbIX pa6oT no
KoMy o6cry OTKIHOYMTE UHCTPYMEHT OT CETU U

y6eauTech, 4TO AUCK NONTHOCTHLIO OCTAHOBUIICS.

o OTCOEANHNTE LWHYP NMUTaHUS OT PO3ETKU.

e Haiigute KpbIWKKM YrombHbIX WETOK ¢ 06enx CTOPOH koprnyca
asuratens.

e OTBWHTUTE KPbILLKM C MOMOLLbIO MOAXOASILLEN OTBEPTKM.

e /3BreKMTe U3HOLUEHHble YroNbHble LIETKM BMecTe ¢
NPWXUMHBIMW NPYXUHaMU.

e [lpoBepbTe ANUHY LWWETOK. ECnn OHM Ype3MepHO M3HOLLEHbI,
3aMeHUTe X HOBLIMU TOTO Xe Tuna.

e YCTaHOBWTE HOBbIE LLIETKW B Hanpasnsowve, yéeamsLunch, 4To
OHW PacnomnoXeHbl NPaBUITbHO.

e Ybegutech, u4TO lWeTkn cBoGOAHO nepemeljalOTca B
HanpaBnsoLmX.

e YCTaHOBWTE W 3aTSIHATE KPbILLUKM LLETOK.

e [locne 3ameHbl 06ewx LETOK NPOroHnTe MallmHy 6e3 Harpy3aku
B TEYEHWe HeCKOMNbKUX MUHYT, 4TOObl LIeTKM kak cregyet
npupaboTanuce.

BaxHo:

* Bcerna 3ameHsiiTe obe LETKM OOQHOBPEMEHHO.

e licnonb3yiiTe TONbKO LUETKN, COOTBETCTBYIOLLME TEXHUYECKUM
XapakTepucTukam, peKoMeHO0BaHHbIM NMPon3BoANTENEM.

e He ucnonb3ynte MalunHy, ecnv LWeTKu NOBpeXAeHbl, UMelT
TPEeLMHbI UK YPE3MEPHO U3HOLLIEHBI.

e UpeamepHoe  WCKpeHWe BO Bpemsi  paGoTbl  MOXeT
CBMOETENLCTBOBATbL O HEOBXOAMMOCTU 3aMeHbI LLIETOK.

HOMUWHAIIbHbIE XAPAKTEPUCTUKKU

MapameTp 3HavyeHue

HanpskeHve nutanHus 230 VAC

YactoTa cetn 50 Hz

HomuHanbHas MowHocTb 1400 W; S6 25 %
1700 W

YactoTa BpalleHusi wnuHaens (6e3 4900 06/M1H
Harpysku)

[Avana3oH yrnosoW pesku +45°
[AnanasoH Kocoro pesa +45°
HapyxHblii gnameTp pexyLiero 210 Mm
avcka
[nameTp oTBEpCTUS pexyLLero 30 Mm
avcka
0°x0° 115 x 60 Mm
45° x 80 x 60 Mm
Pa3mepbl MmaTepuana, 0°
pa3spesaHHoro noA yrriom 45° x 80 x 25 mm
/ ckocom 45°
0°x 115 x 25 Mmm
45°
Knacc nasepa 2
MowHocTb Nnasepa <1 wmBT
[AnvHa BonHbl nasepa 650 Hm
Knacc 6e3onacHoctu I
Bec 7 kr
OAHHBIE O LUYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBNeHNst Lea =90,7 B(A)
K=3 ab(A)
YpOBEHb 3BYKOBOV MOLLHOCTU Lwa =103,7 ob(A)
K=3 ob(A)

WHdopmaums o wyme

Llym, uanyyaemblii npu6Gopom, xapakTepusyeTcs CriefyoLmmm
BENMYMHAMU: YPOBHEM 3BYKOBOTO [AaBneHuWs Lpa U1 yposHem
3BYKOBOW MowHocTM Lwa (rae K o6osHavaeT norpelHocTb
13MepeHus).
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YkasaHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE YpPOBEHb 3BYKOBOTO AaBMeHUs
Lpa 1 ypoBeHb 3BYKOBOW MOLIHOCTM Lwa 6binu namepeHbl B
COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 62841-1.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEW CPE[bI
Vianenns C 9neKTpuYeckMM NpMBOAOM Hemb3s BbiGpackiBaTh
BMECTe C GbITOBbIMM OTXOfaMu; uX HeoGXOAMMO caaBaTb Ha
nepepaBoTky B COOTBETCTBYIOWME MyHKTHI. WHpopmaumio o
m— nepepaBoTke MOXHO MOMY4MTb y MpoAaBua W3AENWs urn B
MECTHbIX ~ OpraHax Brnacth. OTXoAbl  SMEKTPUYECKOro 1
9NEKTPOHHOrO 0GOPY/AOBAHMS COlEPXaT BeLEeCTBa, BpeAHble Anst
okpyxaioweii  cpegpl. OBopyaoBaHue, He  MOABEprHyToe
nepepaBoTke, NPeACTaBNAET MOTEHUNAnbHYIO  yrposy  ans
OKpyXKatoLLeii Cpe/ibl 1 30pOBbA Yenoseka.
«GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» (O00), ¢
3aperucTpupoBaHHbIM ocrcom B Bapluase, yn. MorpaHuyHas, 2/4 (nanee — «GTX
Poland»), HacTosilumMm 3asBnsieT, 4TO BCE aBTOPCKME NpaBa Ha copepxaHue
[laHHOTO PYKOBOACTBA (Aanee — «PyKOBOACTBOY), BKMOYasi, B YaCTHOCTH, €ro
TekcT, choTorpachnm, AMarpamMMel, UNMIOCTPALMK, @ Taloke ero MakeT, NpuHaanexar
ncknoumMTENBHO KomnaHum GTX Poland 1 oxpaHsitoTCs 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C
BakoHom oT 4 chespansi 1994 ropa «O6 aBTOPCKOM NpaBe 1 CMEXHbIX npasax» (T.
e. C6opHuk 3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, ¢ nmonpaBkamu). KonuposaHue,
obpabotka, nybnvkauus unu nsameHenne PykoBofCTBa B LIEMOM UK Kakux-nuGo
€ro OTAeNbHLIX SNEMEHTOB B KOMMEPHYECKUX Lensix 6e3 SIBHOrO M1CbMEHHOTO
cornacusi komnanmm GTX Poland cTporo 3anpellieHbl U MOryT noBreyb 3a co6oi
TP&XKAAHCKYIO 11 YONOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

PILKA MITRE

59G8 03

UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym

naradim. NedodrZeni vSech nize uvedenych pokyni mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

e NEBEZPECI: Drzte ruce mimo oblast fezani a od fezaciho
kotoude. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud drzite pilu obéma rukama, nemlze vas kotou¢
porezat.

¢ Nesahejte pod obrobek. Kryt kotoue nechrani uzivatele pred
fezacim kotou¢em pod obrobkem.

¢ Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod obrobkem
by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub kotouce.

e P¥i fezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani ho neopirejte o
nohu. Obrobek upevnéte na stabilni podlozku. Je dulezité
minimalizovat riziko Urazu, zaseknuti kotoue nebo ztraty
kontroly nad nafadim.

e P¥i provadéni praci, pfi nichz muze fezaci nastroj pfijit do styku
se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte elektrické
naradi za jeho izolované Gchopové plochy. Kontakt s kabelem
pod napétim zpusobi, Zze odkryté kovové casti elektrického
naradi budou pod napétim, a mlze vést k Urazu elektrickym
proudem obsluhy.

e P¥i provadéni podélnych fezl vzdy pouZivejte podélné pravitko
nebo rovnou vodici listu. ZlepsSite tim presnost fezani a snizite
riziko zaseknuti pilového kotouce.

e Vzdy pouZivejte pilové kotouce spravné velikosti a tvaru pro
montazni otvory. Pilové kotouce, které neodpovidaji
upeviiovacim bodum pily, se posunou mimo stfed, coz zpusobi
ztratu kontroly.

e Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné podlozky Cci
Srouby kotouce. Podlozky a Srouby kotouce byly specialné
navrzeny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vykon a
bezpecnost.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo
nespravné umistény pilovy kotoué, ktera zplsobi, Ze se pila
nekontrolovatelné zvedne a vymrsti se z obrobku smérem k
obsluze.

e Kdyz se pilovy kotou€ pii zavére€ném fezu zasekne nebo
uvizne, zastavi se a reakce motoru zplsobi, Ze se stroj trhnutim
vrati smérem k obsluze;

e Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli z
osy, mohou se zuby na zadni hrané kotouce zabofit do horniho
povrchu dfeva, coz zplsobi, Ze kotou¢ vyskodi z fezu a odskodi
smérem k obsluze.

Zpétny raz je disledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postup( ¢i podminek a Ize mu zabranit
dodrzovanim nize uvedenych bezpecnostnich opatteni:




> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte
tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Télo
umistéte na jednu stranu pilového kotouce, nikoli
vsak v jedné linii s nim. Zpétny raz mize zpUsobit
pohyb pilky dozadu, ale jeho silu mlze obsluha
ovladat, pokud jsou pfijata pfislusna bezpecnostni
opatreni.
> Pokud se pilovy kotou¢ zasekne nebo je fez z
jakéhokoli divodu prerusen, uvolnéte spoust a
drzte pilu nehybné v materialu, dokud se pilovy
kotoué zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte
vytahnout pilu z obrobku ani ji tahnout dozadu,
zatimco se pilovy kotou¢ pohybuje, protoze by
mohlo dojit k zpétnému razu. Zjistéte pricinu
zaseknuti pilového kotoue a provedte ndapravna
opatreni k jejimu odstranéni.
> Pii opétovném spusténi pily, ktera je v obrobku,
vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu tak, aby se zuby
pily nezaryly do materialu. Pokud se pilovy kotou¢
zasekne, mlze se pfi opétovném spusténi pily
zvednout nebo odskocit od obrobku.
> Velké desky podepiete, abyste minimalizovali
riziko zaseknuti pilového kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Umistéte podpéry pod desku na obou
stranach, blizko fezné ¢ary a okraje desky.
Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné
kotouce. Neostfené nebo nespravné vyrovnané
fezné kotouce zpusobuji Uzkou feznou drazku, coz
vede k nadmérnému tfeni, zaseknuti kotouCe a
zpétnému razu.
Pred zahajenim fezani se ujistéte, ze jsou aretacni
packy pro nastaveni hloubky fezu a uhlu sklonu
kotouée pevné utazeny a zajiStény. Pokud se
nastaveni kotou¢e béhem Fezani zméni, mize to
zpusobit zaseknuti kotouce a nasledny zpétny raz.
> 2Zvlastni opatrnost je nutna pfi fezani stén nebo
jinych mist, ktera nejsou v zorném poli. Vy¢nivajici
kotou¢ muze profiznout predméty, coz by mohlo
zpusobit zpétny raz.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Prectéte si navod k pouziti a dodrZujte varovani a bezpe¢nostni
pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pred provadénim jakychkoli udrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostredky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pred vihkosti.

6. Nevyhazuite jej do domaciho odpadu

7. Uchovavejte pfistroj mimo dosah déti.

8. Trida ochrany Il

9. Zafizeni spliiuje predpisy Evropské unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

Pracovni stil na obou stranach kotoucée by mél byt oznacen
symbolem

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlova pila je stroj vybaveny zakladnou, ke které je pfipevnéna fezaci
hlava, jejiz Uhel Ize nastavit. Navic, v zavislosti na konstrukci, Ize hlavu
uhlové pily naklonit pod ur€itym uhlem a vysunout, ¢imz se zvysi
funkénost a délka fezu.

Uhlova pila je uréena k Fezani dfeva a plastt vhodnych rozméra.
Stroj nesmi byt pouzivan k:

e fezani palivového dieva,

e Fezani kovu,

e Fezani materiald, které vyrobce nespecifikoval,
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e prumyslové nebo profesionalni ucely.
Nepouzivejte zafizeni k jinym Gcelim, nez k jakym je uréeno!
POPIS ILUSTROVANYCH STRANEK
NiZze uvedené cislovani odkazuje na Casti stroje zobrazené na
obrazcich v tomto navodu.

Rukojet’

Vypinaé

Zaijistovaci tlacitko

Rezaci hlava

Kryt pilového kotouce

Pilovy kotou¢

Upinaci svérak

7a. Upinaci Sroub

8. Opéra obrobku

9. Drazka pro pilovy kotou¢ ve stole
10. Upevriovaci Sroub oto¢ného stolu
11. Uhlomér

12. Uhlova stupnice

13. Oto¢ny stll

14. Pevna ¢ast zakladny

15. Vodici lista

15a Vodici Sroub

16. Upinka

17. Sacek na prach a tfisky

18. Sikma stupnice

19. Ukazatel sklonu

20. Sroub pro nastaveni sklonu

21. Zajistovaci kolik hlavy

22. Sroub dorazu hloubky fezu

22a. Ryhovana matice dorazu hloubky
23. Omezovac hloubky

24. Sroub pro nastaveni thlu 90°

25. Sroub pro nastaveni thlu 45°

Noakwh

* Mezi vykresem a skute¢nym vyrobkem mohou byt rozdily.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi
e Sacek na prach

e Specialni kli¢

e Svisla svorka

OZNACENI NA ZARIZENi

Lsn

-1
-1
-1

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - rok vyroby

MM - mésic vyroby

Y - dopliikové oznaceni
XXXXX - sériové Cislo

NNN -dopliikové oznaceni
PRIPRAVA K POUZITI

Pied provedenim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich praci

na pokosové pile se ujistéte, Ze je odpojena od elektrickeé sité.

PREPRAVA UHLOVE PILY

* P¥i pfemistovani pokosové pily se ujistéte, Ze je fezaci hlava

e Zkontrolujte, zda je areta¢ni knoflik pracovniho stolu, areta¢ni
paka hlavy a dal$i bezpe€nostni zafizeni pevné utazeny.

INSTALACE

Instalace zafizeni

e Zafizeni musi byt pfipevnéno ke stabilnimu pracovnimu stolu
pomoci Etyf upeviiovacich Sroubu.

Montaz boéni podpéry

e Bocni podpéru priSroubujte
upevriovacich Sroubu.

na misto pomoci dvou

Kontrola krytu kotouce

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte:

e zda kryt funguje spravne,

* zda se kotou¢ volné otaci,

e zda je kotou€ spravné upevnén,

e zda jsou vSechny kryty a bezpenostni zafizeni v dobrém
provoznim stavu.

PROVOZ

Odsavani prachu



« Nasadte pytel na piliny na odsavaci trysku.

e Pro G¢innéj$i odsavani prachu pfipojte primyslovy vysavac.
e Sacek na prach pravidelné vyprazdriujte.

Zapnuti stroje

Ujistéte se, Ze je obrobek pevné upnut.

Zapojte napajeci kabel do sitové zasuvky.
Uchopte rukojet pily.

Stisknéte tlacitko bezpecnostni pojistky.

Stisknéte spinaé ON/OFF.

Pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne plnych otacek.
Zacnéte fezat pomalym spousténim fezaci hlavy.

Vypnuti stroje

e Jakmile dokoncite fezani, uvolnéte spina¢ ON/OFF.

« Drzte fezaci hlavu ve spodni poloze, dokud se ¢epel nepfestane
otacet.

« Pockejte, az se kotou¢ zcela zastavi.

e Zvednéte fezaci hlavu do horni polohy.

* Po dokonéeni prace odpojte stroj od elektrické sité.

Nastaveni Ghlu pokosového fezu (otoceni stolu)

« Povolte aretacni knoflik otoéného stolu.

e Otocte stll do pozadovaného uhlu (napf. 15°, 22,5°, 30° nebo
45°).

* Presneé srovnejte ukazatel se zvolenou znackou na stupnici.

* Utahnéte zajiStovaci knoflik.

o Provedte fez.

Nastaveni uhlu sklonu pilového kotouce
« Povolte aretaéni knoflik sklonu hlavy.
* Naklorite fezaci hlavu do pozadovaného uhlu (0°-45°).

* Odectéte hodnotu na stupnici sklonu.

e Utahnéte aretacni knoflik.

* Pred spusténim stroje zkontrolujte, zda je nastaveni spravné.
Vymeéna pilového kotouce

UPOZORNENI! Pfed vyménou pilového kotouge odpojte stroj od
elektrické sité.

Zaijistéte fezaci hlavu.

Odsroubuijte Srouby krytu.

Odkryjte pilovy kotou¢.

Zaijistéte vieteno.

Odsroubuijte upeviiovaci Sroub noze.

Vyjméte stary kotouc.

Vycistéte upeviiovaci pfiruby.

Nasadte novy kotoug.

Zkontrolujte smér otaceni.

Zavrete kryt a zkontrolujte, zda v8echna bezpec¢nostni zafizeni
spravné funguiji.

UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli tdrzbovych praci odpojte stroj od
elektrické sité.

« Pravidelné odstranuijte prach a tfisky.

Jednou za mésic promazavejte pohyblivé ¢asti.

Motor nemazte.

Na plastové dily nepouzivejte abrazivni Cistici prostredky.
Pravidelné kontrolujte stav uhlikovych kartacu.
SKLADOVANI

Pristroj skladujte:

e nasuchém misté,

Praskani
materialu

Nevhodny kotou¢

nebo prilisny tlak

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Poznamka: Pfed provedenim jakychkoli idrzbovych praci odpojte

stroj od elektrické sité a ujistéte se, Ze se kotouc¢ zcela zastavil.

o Odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

« Najdéte kryty uhlikovych kartact na obou stranach krytu motoru.

e Odsroubujte kryty pomoci vhodného Sroubovaku.

e \yjméte opotfebované uhlikové kartace spolu s pfitlaénymi
pruzinami.

e Zkontrolujte délku uhlikovych kartact. Jsou-li
opotfebované, vymérite je za nové stejného typu.

e Vlozte nové uhlikové kartae do voditek a ujistéte se, ze jsou
spravné umistény.

o Ujistéte se, Ze se kartace ve voditkach volné pohybuiji.

o Nasadte a utahnéte kryty kartacu.

e Po vyméné obou uhliki nechte stroj nékolik minut bézet bez
zatéze, aby se uhliky spravné zabéhly.

Pouzijte
spravnou Cepel

nadmérné

Dulezité:

o Vzdy vyméniujte oba kartaCe soucasné.

e Pouzivejte pouze kartaCe, které odpovidaji
doporu¢enym vyrobcem.

e Stroj nepouzivejte, pokud jsou uhliky poSkozené, popraskané
nebo nadmérné opotfebované.

e Nadmérné jiskfeni béhem provozu muze znamenat, Ze je tfeba
uhliky vyménit.

specifikacim

JMENOVITE PARAMETRY
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 1400 W; S6 25 %
1700 W
Otacky vietena (bez zatéze) 4900 ot./min
Rozsah uhlového fezu +45°
Rozsah pokosového fezu +45°
Vnéjsi primér fezaciho kotouce 210 mm
Pramér otvoru fezaciho kotouce 30 mm
0° x 0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Rozméry materialu 0°
fezaného pod uhlem / na 45° x 80 x 25 mm
ukos 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
TFida laseru 2
Vykon laseru <1mwW
VInova délka laseru 650 nm
Bezpecnostni tfida 1]
Hmotnost 7 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Uroveni akustického tlaku Lea = 90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informace o hluku

Hluk vyzafovany spotiebic¢em je popsan: hladinou akustického
tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacduje
nejistotu méfeni).

Uroveri akustického tlaku Lpaa Uroved akustického vykonu
Lwauvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN

e chranéném pred mrazem,
* mimo dosah déti,
e pfi teploté mezi 5 °C a 30 °C.
RESENi PROBLEMU
Problém Mozna pficina Reseni
Motor nebézi Vadny kabel, Obratte se na
zastréka nebo motor servisni oddéleni
Motor se Nizké napéti nebo Zkontrolujte
rozbiha vadny kondenzator napajeni
pomalu
Nadmérny Vadné vinuti Servis
hluk motoru
Prehrati Pretizeni nebo Vycistéte stroj
motoru nahromadéné
necistoty
Nerovny fez Tupy nuz Vymérite Eepel
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62841-1.
OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim
E zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku
— nebo u mistnich dfadu. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni prostredi. ZaFizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuji potencidini hrozbu pro Zivotni prostfedi a

lidské zdravi.
Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen ,GTX Poland"), timto prohlasuje, Ze veSkera
autorska prava k obsahu tohoto navodu (dale jen ,pFirucka“), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, nalezi vyluéné spolecnosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zékonem ze dne 4. Ginora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka

odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych
Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, se sidlem ve
631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo




upravy Prirucky jako celku ¢i jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni tucely
bez vyslovného pisemného souhlasu spole€nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k obanskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G803

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto prohla$eni se vztahuje vyluéné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané koncovym
uzivatelem ani na nasledné upravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsava

An . 7L,
e DO bea
Mateusz Gtgbata

Opravnény zastupce pro technickou dokumentaci, GTX POLAND
VarSava, 3. zafi 2026

(sk) .
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

PILA MITRE

59G8 03

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie v8etkych nizSie uvedenych pokynov méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice poutzitie.

o NEBEZPECENSTVO: Drite ruky dalej od oblasti rezu a
rezacieho kott¢a. Druhu ruku drzte na pomocnej rukovati alebo
na kryte motora. Ak pilku drzite oboma rukami, kotu¢ vam ich
nemoze porezat.

¢ Nesiahajte pod obrobok. Kryt kotti¢a nechrani pouzivatela pred
rezacim kotu¢om pod obrobkom.

o Nastavte hibku rezu podra hribky obrobku. Pod obrobkom by
mal byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.

e Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho
nepridfZajte o nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je
dolezité minimalizovat riziko poranenia, zaseknutia kottca
alebo straty kontroly.

e Pri vykonavani uloh, pri ktorych mdze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo s vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za jeho izolované tchopové plochy. Kontakt
s kablom pod napatim sposobi, Ze odkryté kovové Casti
elektrického naradia budu pod napatim, €o méze viest k trazu
elektrickym pridom obsluhy.

e Pri vykonavani pozdiznych rezov vidy pouZivajte pozdizné
vodiacie listy alebo rovné voditko. Tym sa zvy$i presnost
rezania a znizi riziko zaseknutia kotuca.

e Vzdy pouzivajte kotuce spravnej velkosti a tvaru pre montazne
otvory. Kotui¢e, ktoré nezapadaji do montaznych bodov pily, sa
posunu mimo stredu, ¢o spdsobi stratu kontroly.

« Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky alebo
skrutky kotuca. Podlozky a skrutky kotu¢a boli Specialne
navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpedili optimalny vykon a
bezpeénost.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZANIA Z STRANY OBSLUHY:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne umiestneny pilovy kotu¢, ktora spdsobuje, Ze sa pila
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nekontrolovatelne zdvihne a odskoci od obrobku smerom k
obsluhe.

e Ked sa kotu¢ zasekne alebo uviazne pri uzatvarajucom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora sposobi, Ze sa stroj prudko
odrazi spat smerom k obsluhe;

e Ak sa kotui¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osi, zuby na
zadnej hrane kotu¢a sa mézu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, ze kotu¢ vysko€i z rezu a odskoci smerom k obsluhe.

e Odraz je dosledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu
predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:

> Pilku pevne drite oboma rukami a ramena
umiestnite tak, aby vyvazovali silu spatného razu.
Telo umiestnite na jednu stranu kotuca, ale nie v
jednej linii s nim. Spatny raz méze sposobit pohyb
pily dozadu, avSak obsluha méze silu spatného razu
kontrolovat, ak prijme primerané bezpecnostné
opatrenia.

> Ak sa kotuc¢ zasekne alebo je rez z akéhokol'vek
doévodu preruseny, uvolnite spust a pilu drzte
nehybne v materiali, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' pilu z
obrobku ani ju tahat dozadu, kym sa kotuc¢
pohybuje, pretoze to moze sposobit’ spatny raz.
Zistite pri€inu zaseknutia koti¢a a vykonajte
napravné opatrenia na jej odstranenie.

> Pri opatovnom spusteni pily, ked’ je v obrobku,
vycentrujte pilovy kotu¢ v reze tak, aby sa zuby
pily nezarezavali do materialu. Ak sa pilovy kotu¢
zasekne, mdze sa pri opatovnom spusteni pily
zdvihnut alebo odskocit od obrobku.

> Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
stranach, blizko reznej linie a okraja dosky.

> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie
kotuce. Neostrené alebo nespravne vyrovnané
rezacie kotuce spdsobuju Uzku rezovu drazku, o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kotica a
spatnému narazu.

> Pred zacatim rezania sa uistite, Zze su aretacné
packy pre nastavenie hibky rezu a skosenia
bezpecéne utiahnuté a zaistené na mieste. Ak sa
nastavenie kotu¢a po€as rezania zmeni, mdze to
sposobit zaseknutie koti¢a a viest k spatnému

narazu.
> Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych miest, ktoré nie st v zornom poli.

Vycnievajluci kotu¢ moze prefiznut predmety, ¢o

moze sposobit spatny raz.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

| @20 |®
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1. Precitajte si pouzivatelsku priru¢ku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte
napdjaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vihkostou.

6. Nevyhadzujte ho spolu s beznym domovym odpadom

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie splifia predpisy Eurépskej Gnie.

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

Pracovny stol na oboch stranach kottc¢a by mal byt oznaceny
symbolom



KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pokosova pila je stroj vybaveny zakladriou, ku ktorej je pripevnena
rezaci hlava, ktorej uhol je mozné nastavit. Okrem toho, v zavislosti
od konstrukcie, je mozné hlavu pokosovej pily naklonit pod uréitym
uhlom a vysundt, &m sa zvysi funk&nost a dizka rezu.

Pokosova pila je uréena na rezanie dreva a plastov vhodnych
rozmerov.

Stroj sa nesmie pouzivat na:

e rezanie palivového dreva,

* rezanie kovu,

* rezanie materialov, ktoré vyrobca neuvadza,

« priemyselné alebo profesionalne pouzitie.

Pouzivajte zariadenie vyluéne na ucely, na ktoré je uréené!

POPIS ILUSTROVANYCH STRAN
Cislovanie niz8ie sa vztahuje na &asti stroja zobrazené na
obréazkoch v tomto navode.

. Rukovét

. Vypina¢

. Tlacidlo aretacie

. Rezaci hlava

. Ochrana pilového listu

. Pilovy list

. Svorka (upinaci zverak)

7a. Upinaci skrutka

8. Podpera obrobku

9. Drazka pre kotuc v stole

10. Upeviiovaci skrutka oto¢ného stola
11. Uhlomer

12. Uhlova stupnica

13. Otocny stol

14. Pevna Cast zakladne

15. Vodiaca lista

15a Vodiaci skrutka

16. Svorka

17. Vrecusko na prach a triesky
18. Uhlomer

19. Ukazovatel sklonu

20. Skrutka na nastavenie sklonu
21. Zaistovaci ¢ap hlavy

22. Skrutka dorazu hibky rezu
22a. Vroubkovana matica dorazu hibky
23. Omezovad hibky

24. Nastavovaci skrutka 90°

25. Nastavovaci skrutka 45°

NO A WN =

* Medzi vykresom a skutoénym vyrobkom moézu existovat
rozdiely.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

. \v/recko na prach -1
e Specialny klu¢ -1
o Vertikalna svorka -1

OZNACENIA NA ZARIADENI

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR - rok vyroby

MM - mesiac vyroby

Y - dodatoéné oznacenie
XXXXX - sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie
PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred vykonanim akychkofvek montaznych alebo nastavovacich

prac na pokosovej pile sa uistite, Ze je odpojena od elektrickej

siete.

PREPRAVA UHOLOVEJ PiLY

* Pri premiestriovani pokosovej pily sa uistite, Ze je hlava pily
zaistena v najnizej polohe.

« Skontrolujte, ¢i je poistny gombik pracovného stola, poistna
paka hlavy a ostatné bezpecnostné zariadenia pevne utiahnuté.

INSTALACIA

Instalécia zariadenia
e Zariadenie je potrebné pripevnit k stabilnému pracovnému stolu
pomocou Styroch upevriovacich skrutiek.
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Montaz boc¢nej opory
e Boc¢nu oporu pripevnite pomocou dvoch upeviiovacich skrutiek.

Kontrola krytu kotuca

Pred kazdym pouzitim skontrolujte:

o Cikryt funguje spravne,

o Cisa kotuc volne otaca,

o Cije kotu¢ spravne upevneny,

e i su vSetky kryty a bezpecnostné zariadenia v dobrom
prevadzkovom stave.

PREVADZKA

Odsavanie prachu

* Nasadte vrecusko na odsavovanie pilin na odsavaciu trysku.
e Pre G¢innejSie odsavanie prachu pripojte priemyselny vysavac.
e VreclUsko na prach pravidelne vyprazdrujte.

Zapnutie stroja

Uistite sa, Ze je obrobok bezpec¢ne upnuty.

Zapojte napajaci kabel do sietovej zasuvky.

Uchopte rukovat pily.

Stlacte tlacidlo bezpec¢nostnej poistky.

Stlacte vypinaé ON/OFF.

Pockaijte, kym kotu¢ dosiahne pinu rychlost.

Zacdnite rezat pomalym spustanim rezacej hlavy.

Vypnutie stroja

* Po dokonceni rezania uvolnite vypina¢ ON/OFF.

e Drzte rezaci hlavu v spodnej polohe, kym sa kotu¢ Uplne
nezastavi.

e Pockajte, kym sa kotu¢ uplne nezastavi.

e Zdvihnite rezaci hlavu do hornej polohy.

* Po ukonceni prace odpojte stroj od elektrickej siete.

Nastavenie uhla pokosu (otocenie stola)

¢ Povolte poistny gombik otoéného stola.

e Otocte stdl do pozadovaného uhla (napr. 15°, 22,5°, 30° alebo
45°).

* Presne zarovnajte indikator so zvolenou znackou na stupnici.

¢ Utiahnite poistny gombik.

e Vykonajte rez.

Nastavenie uhla sklonu pilového listu
* Povolte poistny gombik sklonu hlavy.
» Naklorite rezaci hlavu do poZadovaného uhla (0°—45°).

e Odcitajte hodnotu na stupnici sklonu.

¢ Utiahnite poistny gombik.

e Pred spustenim stroja skontrolujte, ¢i je nastavenie spravne.
Vymena kotuca

POZOR! Pred vymenou kotti¢a odpojte stroj od elektrickej siete.
e Zablokuijte rezaci mechanizmus.

Odskrutkujte skrutky krytu.

Odkryte kotuc.

Zablokujte vreteno.

Odskrutkujte upevriovaci skrutku noza.

Vyberte stary kotGc.

Vy¢istite montazne priruby.

Nasadte novy kotu¢.

Skontrolujte smer otacania.

Zatvorte kryt a skontrolujte, ¢i vSetky bezpe¢nostné zariadenia
funguju spravne.

UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek udrzby odpojte stroj od elektrickej
siete.

e Pravidelne odstrariujte prach a triesky.

Pohyblivé ¢asti mazajte raz za mesiac.

Motor nemazaijte.

Na plastové Easti nepouzivajte abrazivne Cistiace prostriedky.
Pravidelne kontrolujte stav uhlikovych kefiek.

SKLADOVANIE

Pristroj skladujte:

e na suchom mieste,

e chranené pred mrazom,

e mimo dosahu deti,

e pri teplote medzi 5 °C a 30 °C.
ODSTRANENIE PORUCH

[ Problém [ Mozna prigina

I RieSenie




Motor Vadny kabel, Obratte sa na
nefunguje zastrcka alebo motor | servisné
oddelenie
Motor sa Nizke napétie alebo Skontrolujte
spusta pomaly vadny kondenzator napdjanie
Nadmerny hluk Vadné vinutia Servis

Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii je mozné ziskat
u predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné

)id

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Poznamka: Pred vykonanim akejkolvek udrzby odpojte stroj od

elektrickej siete a uistite sa, Ze sa kotu¢ Uplne zastavil.

o Odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

Najdite kryty uhlikovych kefiek na oboch stranach krytu motora.

Odskrutkujte kryty pomocou vhodného skrutkovaca.

Vyberte opotrebované uhlikové kefy spolu s tlaénymi pruzinami.

Skontrolujte dizku uhlikovych kefiek. Ak sG nadmerne

opotrebované, vymerite ich za nové rovnakého typu.

e Vlozte nové uhlikové kefy do vodiacich drazok a uistite sa, Ze st
spravne umiestnené.

« Uistite sa, Ze sa kefy vo vodiacich drazkach volne pohybuju.

« Nasadte a dotiahnite kryty uhlikovych kefiek.

e Po vymene oboch uhlikovych kefiek nechajte stroj bezat
niekolko minut bez zatazZenia, aby sa kefky riadne zabiehli.

Dalezité:

e Vzdy vymerite obe kefy naraz.

« Pouzivajte iba kefy, ktorych $pecifikacie odporuca vyrobca.

e Stroj nepouzivajte, ak su kefy poskodené, prasknuté alebo
nadmerne opotrebované.

e Nadmerné iskrenie pocas prevadzky moze naznacovat, zZe je
potrebné vymenit’ uhliky.

NOMINALNE SPECIFIKACIE
Par Hodnota
Napétie napajania 230 VAC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 1400 W; S6 25 %
1700 W
Otacky vretena (bez zatazenia) 4900 ot/min
Rozsah uhlového rezu +45°
Rozsah pokosového rezu +45°
Vonkaj$i priemer rezacieho kottca 210 mm
Priemer otvoru rezacieho kotica 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Rozmery materialu 0°
rezaného pod uhlom / na 45° x 80 x 25 mm
skos 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Trieda lasera 2
Vykon lasera <1mwW
Vinovéa dizka lasera 650 nm
Bezpecnostna trieda 1l
Hmotnost' 7 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH
Hladina akustického tlaku Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacie o hluku

Hluk vyZarovany spotrebi¢om je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznaduje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

34

motora prostredie a ludské zdravie.
Prehrievanie Pretazenie alebo Vycistite stroj Spolo¢nost’ ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
motora nahromadenie Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX Poland”), tymto vyhlasuje, Ze vSetky
nedistot autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej len ,prirucka“), vratane okrem iného jej
- P, YO m textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria
Nerovny Tupy n6z Vymesiite cepel wyluéne sp%loénosti S(‘]3T)< Poland a su chr'éner!léJ zJa'Eonom v stlade so zakonom zo
povrch rgzu - 4. februara 1994 o autorskych a slvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 €.
Praskanie Nevhodny kotu¢ Pouzite spravnu 90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie,
materialu alebo prili§ velky tlak Sepel 2zverejfiovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych

prvkov na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného stihlasu spolocnosti GTX
Poland je prisne zakdzané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost..

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G803

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.

Vyssie uvedeny
dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujucich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné Upravy vykonané tymto pouzivatelom.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technickii dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

vyrobok  spila poZiadavky nasledujicich

A L. 7 p
a0 b
Mateusz Gigbata
Splnomocneny zastupca pre technicki dokumentéciu, GTX
POLAND
Var8ava, 3. septembra 2026

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
MITRE PILA

59G8 03

OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i

specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teske ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e OPASNO: Drzite ruke podalje od podrucja reza i reznog diska.
Drugu ruku drzite na pomo¢noj rucki ili na kucistu motora. Ako
su obje ruke na pilici, ne mogu biti odsjecene diskom.

e Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne stiti
korisnika od lopatice za rezanje ispod obradka.

e Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka
trebala bi biti vidljiva najviSe jedna puna zubaca pile.

« Nikada ne drzite obradak u rukama ili o nogu tijekom rezanja.
Pri¢vrstite obradak za stabilnu povr§inu. Vazno je minimizirati
rizik od ozljede, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.

e Prilikom obavljanja radova gdje reznim alatom moze do¢i u dodir
s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite elektricni alat
za njegove izolirane povrSine za hvat. Dodir s podnaponom
dovest ¢e do toga da ¢e izloZzeni metalni dijelovi alata postati
pod naponom i mozZe do¢i do elektriénog udara.




e Pri izvodenju popre¢nih rezova uvijek koristite vodilicu za
rezanje. To poboljSava preciznost reza i smanjuje rizik od
zaglavljivanja listu.

e Uvijek koristite listove odgovaraju¢e velicine i oblika za
montazne otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim tockama
pile pomaknut ¢e se iz sredita, zbog ega cete izgubiti kontrolu.

« Nikada ne koristite o$tecene ili nepravilne podlo$ke ili vijke za
list. Podlo$ke i vijci za list posebno su dizajnirani za vasu pilu
kako bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA

OPERATERA:

* Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
nepravilno postavljena pilu, zbog koje se pila nekontrolirano
podize i izbacuje iz obradka prema operateru.

* Kada je pila prignje¢ena ili zaglavljena pri rezanju prema dolje,
pila se zaustavlja, a reakcija motora uzrokuje trzaj unatrag
prema operateru-
lista mogu se zabiti u gornju povrsinu drva zbog €ega list iskoCi
iz reza i odskoc¢i prema operateru.

* Odskok je posliedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbje¢i poduzimanjem
odgovarajuéih mjera opreza navedenih u nastavku:

> Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite
tijelo sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok
moze uzrokovati da pila krene unatrag, no silu
odskoka operater moze kontrolirati ako se poduzmu
odgovarajuée mjere opreza.
> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga bude
prekinut, otpustite okida¢ i drzite pilu
nepomi¢nom u materijalu dok se list potpuno ne
zaustavi. Nikada ne pokusavajte izvuéi pilu iz
obradka ili je povlaciti unatrag dok se list krece,
jer to moze uzrokovati odskok. Istrazite uzrok
zaglavljivanja lista i poduzmite korektivne mjere kako
biste ga uklonili.

Prilikom ponovnog pokretanja pile dok je u

radnom komadu, centrirajte list pile u Zlijebu tako

da zupci pile ne zarezuju u materijal. Ako se list pile
zaglavi, moze se odignuti ili odskociti od radnog
komada prilikom ponovnog pokretanja pile.

> Poduprite velike plo¢e kako biste smanijili rizik od

zaglavljivanja listu i odskoka. Velike plo¢e imaju
tendenciju spustanja pod vlastitom teZzinom. Postavite
potpore ispod plo¢e s obje strane, blizu linije reza i
ruba ploce.

> Ne koristite tupe ili oSte¢ene reznice. Nenaostrene

ili nepravilno poravnate reznice rezultiraju uskim
Zlijebom, $&to dovodi do prekomjernog trenja,
zaglavljivanja reznice i odskoka.

> Prije pocetka rezanja provjerite jesu li poluge za

zakljuéavanje dubine i nagiba ostrice ¢Evrsto
zategnute i zaklju¢ane. Ako se postavka ostrice
promijeni tijekom rezanja, to moze uzrokovati
zaglavljivanje oStrice i odbacaj.

> Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih

podruéja koja su izvan vidokruga. lzdignuti list
moze prereci predmete, $to moze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE

el @I ®][E]
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SEICEH

1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavanju ili popravku.

4. Koristite osobnu zaétitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlazite ga s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite ||

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.
10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

Radna ploca s obje strane diska treba biti oznacena simbolom

KONSTRUKCIJA | UPOTREBA

Kutna pila je stroj opremlien bazom na koju je priévr§éena reznog
glava, cijeg se kuta moze podesiti. Osim toga, ovisno o konstrukciji,
glava kutne pile moZe se nagnuti pod kutom i izvuéi kako bi se
povecala funkcionalnost i duljina reza.

Kutna pila je namijenjena za rezanje drva i plastike odgovarajucih
dimenzija.

Stroj se ne smije koristiti za:

e rezanje ogrjevnog drva,

e rezanje metala,

e rezanje materijala koje proizvodac nije naveo,

o industrijsku ili profesionalnu upotrebu.

Ne koristite uredaj za svrhe drugacije od onih za koje je
namijenjen!

OPIS ILUSTRIRANIH STRANICA
Ispod navedeni brojevi odnose se na dijelove stroja prikazane na
ilustracijama u ovom priru¢niku.

Drska

Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
Gumb zaklju¢avanja

Glava pile

Zastitnik oStrice

Pila

Stezaljka (stezna klampa)

7a. Vija¢ za stezanje

8. Oslonac za obradak

9. Utor za list u stolu

10. Vija¢a za zaklju¢avanije rotacijskog stola
11. Indikator kutnog polozaja

12. Kutna skala

13. Okretni stol

14. Fiksni dio postolja

15. Vodilica

15a Vodiéni vijak

16. Stezaljka

17. vreéa za prasinu i strugotine

18. Nivelirna vaga

19. Indikator nagiba

20. Vija¢ za podeSavanje nagiba

21. Osigurac glave

22. Vija¢ za zaustavljanje dubine reza
22a. Nut s rebrastom glavom za zaustavljanje dubine
23. Ograni¢ava¢ dubine

24. vijak za podesavanje od 90°

25. vijak za podeSavanje od 45°

NoohwN =

* Mogu postojati razlike izmedu crteZa i stvarnog proizvoda.
OPREMA | PRIBOR

e Vreca za prasinu -1
e Poseban klju¢ -1
e Vertikalna stezaljka -1
OZNAKE NA UREDAJU

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - godina proizvodnje
MM - mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka
PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije obavljanja bilo kakvih radova na sastavljanju ili
podesavanju kose pile, provjerite je li iskljuéena iz elektricne
mreze.

PRIJEVOZ KOSACICE

e Prilikom premjes$tanja mitre pile, osigurajte da je glava pile
pri¢vr§¢ena u najnizem polozZaju.



e Provijerite jesu li gumb za zaklju¢avanje radne ploce, poluga za
zaklju¢avanje glave i ostali sigurnosni uredaiji ¢vrsto zategnuti.

INSTALACIJA

Ugradnja uredaja
e Uredaj mora biti priévr§éen za stabilan radni stol pomocu Cetiri
montazna vijka.

Postavljanje bo¢ne potpore

e Pri¢vrstite bo¢nu potporu na mjesto pomoc¢u dva montazna
vijka.

Provjera zastitne ploce

Prije svake upotrebe provijerite:

e da §titnik ispravno funkcionira,

* da se disk slobodno okrece,

e da je disk pravilno pri¢vrséen,

e da su svi Stitnici i sigurnosni uredaji u ispravnom stanju.

RAD

Odsisavanje prasine

e Postavite vrecicu za piljevinu na usisnu mlaznicu.

e Za ucinkovitije usisavanje praSine prikljucite
usisavac.

e Redovito ispraznite vrecicu za prasinu.

industrijski

Ukljucivanje stroja

Provjerite je li radni komad ¢&vrsto stegnut.
Ukljucite kabel za napajanje u utiénicu.

Drzite rucku pile.

Pritisnite gumb sigurnosne blokade.

Pritisnite prekida¢ za uklju¢ivanje/iskljucivanje.
Pri¢ekajte da pila dostigne punu brzinu.
Pocnite rezati polako spustajuéi reznu glavu.

Iskljucivanje stroja

e Kada zavrsite rezanje,
ukljucivanje/iskljucivanje.

e Drzite glavu za rezanje u donjem polozZaju dok se ostrica ne
prestane rotirati.

e Pricekajte dok se ostrica potpuno ne zaustavi.

* Podignite reznu glavu u gornji polozaj.

e Kada zavrsite s radom, iskljuite stroj iz struje.

otpustite prekidac za

Postavljanje kosa kuta (rotacija stola)

e Otpustite kotaci¢ za zakljuavanje rotacijskog stola.

e Okrenite stol na Zeljeni kut (npr. 15°, 22,5°, 30° ili 45°).

e Precizno poravnajte pokaziva¢ s odabranom oznakom na
liestvici.

e Zategnite maticu za zaklju¢avanje.

o lzvedite rez.

Podesavanje kuta nagiba ostrice

« Otpustite maticu za zaklju¢avanje nagiba glave.
Nagnite reznu glavu na Zeljeni kut (0°—45°).

Progitajte vrijednost na ljestvici nagiba.

Zategnite kotaci¢ za zaklju€avanje.

Provijerite je li postavka ispravna prije pokretanja stroja.

Zamjena ostrice

UPOZORENUJE! Iskljucite uredaj iz mreze prije zamjene oStrice.
e Zakljucajte reznu glavu.

Odvijte vijke zastitne ploce.

Otkrijte ostricu.

Zakljucajte vreteno.

Odbvijte vijak za priévr§céivanje ostrice.

Uklonite stari list.

Ocistite montazne prirubnice.

Postavite novi disk.

Provjerite smjer rotacije.

Zatvorite zastitnu plo€u i provjerite ispravan rad svih sigurnosnih
uredaja.

ODRZAVANJE

Odspojite stroj od napajanja prije obavljanja bilo kakvih radova na

odrzavanju.

* Redovito uklanjajte prasinu i metalne strugotine.

e Podmazujte pokretne dijelove jednom mjesec¢no.

e Ne podmazujte motor.

e Ne koristite abrazivna sredstva za CiSéenje na plasti¢nim
dijelovima.

« Redovito provjeravajte stanje ugljicnih cetki.
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SKLADISTENJE

Pohranite uredaj:

e nasuhom mjestu,

e zasticeno od mraza,

e izvan dohvata djece,

e na temperaturi izmedu 5°C i 30°C.

OTKLONJAVANJE POTESKOCA

Problem Moguéi uzrok Rjesenj
Motor ne radi Neispravan kabel, Kontaktirajte
utikag ili motor servis
Motor se sporo Niski napon ili Provijerite
pokrece neispravan napajanje
kondenzator
Prekomijeran Neispravne namotaje Servis
Sum motora
Pregrijavanje Preopterecenje ili Ocistite stroj
motora nakupljanje
prijavstine
Neravna Tupa ostrica Zamijenite
povrsina reza ostricu
Pucanje Neprikladna ostrica ili Koristite
materijala preveliki pritisak odgovarajuéi
list

ZAMJENA UGLICNIH KREMLJA

Napomena: Prije izvodenja bilo kakvih radova na odrzavanju,

iskljucite uredaj iz elektricne mreze i provjerite je li disk potpuno

stao.

* Iskopdajte kabel za napajanje iz zidne uti¢nice.

e Pronadite poklopce ugljicnih Cetki sa svake strane kucista
motora.

« Odvijte poklopce odgovarajuc¢im odvijacem.

* Uklonite istroSene ugljicne etke zajedno s oprugama pritiska.

e Provjerite duljinu ¢etki. Ako su previSe istroSene, zamijenite ih
novima istog tipa.

e Umetnite nove cCetke u vodilice, paze¢i da budu pravilno
postavljene.

* Provjerite da se Cetke slobodno kre¢u u vodilicama.

« Postavite i zategnite poklopce Cetki.

* Nakon zamjene obje Cetke, pokrenite stroj bez optere¢enja na
nekoliko minuta kako bi se pravilno uhodale.

Vazno:

* Uvijek zamijenite obje ¢etke istovremeno.

e Koristite samo Cetke s karakteristikama koje je preporucio
proizvodag.

* Ne koristite stroj ako su ¢etke oSteéene, napuknute ili pretjerano
istroSene.

e Prekomjerno iskrenje tijekom rada moze ukazivati na potrebu
zamjene Cetki.

NAMJENSKE SPECIFIKACIJE
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
MreZna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga 1400 W; S6 25%
1700 W
Brzina vretena (bez opterecenja) 4900 o/min
Raspon kuta reza +45°
Raspon mitra reza +45°
Vanjski promjer reznog diska 210 mm
Promijer sredi$nje rupe reznog diska 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimenzije materijala 0°
rezanog pod kutom / na 45° x 80 x 25 mm
kosinu 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Klasa lasera 2
Snaga lasera <1mwW
Valna duljina lasera 650 nm
Klasa sigurnosti 1]
TezZina 7 kg
PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA
Razina zvuénog tlaka Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)




Razina zvu¢ne shage Lwa =103,7 dB(A)

K=3 dB(A)

Informacije o buci

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri éemu K oznacava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvuéne snage Lwanavedene u
ovom priruéniku izmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-
1.

ZASTITA OKOLISA

Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim
otpadom, ve¢ se moraju predati na reciklaZu u odgovarajuce
objekte. Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca

— proizvoda ili lokalnih vlasti. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi tvari koje su Stetne za okoli§. Oprema koja se ne

reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju za okoli§ i ljudsko
zdravlje.

Tvrtka 'GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited Partnership,
sa sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: 'GTX Poland'), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrZaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljucujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
ilustracije, kao i njegov izgled, isklju€ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskim pravima i srodnim
pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavka 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg
njegovog pojedinaénog elementa u komercijalne svrhe bez izricite pisane
suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i mozZe dovesti do gradansko-
pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G803

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sljede¢ih normi:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrsio.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehnic¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

A L. r L
ekl Dfbeac
Mateusz Gigbata

Ovlasteni predstavnik za tehni¢ku dokumentaciju, GTX POLAND
Var$ava, 3. rujna 2026.
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ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

PJUKLAS

59G8 03

|SPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu

pateiktus saugos jspeéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir

techninius duomenis. Jei nesilaikysite visy toliau pateikty instrukcijy,
galite patirti elektros smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty
suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

e PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir
pjovimo disko. Kitg rankg laikykite ant pagalbinés rankenos arba
variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjukla, diskas jy
nesupjaustys.

e Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruo$iniu. Pjovimo disko
apsauga neapsaugo naudotojo nuo po ruo$iniu esancio pjovimo
disko.

e Pjovimo gylj pritaikykite pagal ruosinio storj. Po ruo$iniu turéty
matytis ne daugiau kaip vienas pilnas pjovimo disko dantis.

e Pjaudami niekada nelaikykite ruo$inio rankose ar prispaude prie
kojos. Prisegkite ruosinj prie stabilaus pavirSiaus. Tai svarbu,
kad baty sumazinta suzalojimo, pjovimo disko uZstrigimo ar
kontrolés praradimo rizika.

e Atliekant darbus, kuriuose pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais elektros laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj
jrankj laikykite uz izoliuoty rankeny paviriy. Susilietus su
itampg turinCiu kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés
dalys jgaus jtampa, o tai gali sukelti elektros smuagj operatoriui.

o Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuvg arba
tiesigjg kreipiamajg. Tai padidina pjovimo tikslumg ir sumazina
pjovimo disko uzstrigimo rizikg.

e Visada naudokite tinkamo dydzZio ir formos pjovimo diskus,
pritaikytus tvirtinimo skyléms. Pjovimo diskai, kurie netinka
pjaklo tvirtinimo taSkams, pasislinks nuo centro, dél ko prarasite
kontrole.

e Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy pjovimo disko
poverzliy ar varzty. Pjovimo disko poverzZlés ir varztai yra
specialiai suprojektuoti jasy pjlklui, siekiant uztikrinti optimaly
nasumg ir sauguma.

ATSOKIMO PRIEZASTYS IR PREVENCIJA, SUSIJUSIOS SU

OPERATORIUMI:

e Atatranka — tai staigi reakcija j jstrigusj, uzsikimSusj arba
netinkamai iSdéstytga pjoklo diska, dél kurios pjoklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$Soka i$ ruoSinio link operatoriaus.

* Kai pjovimo diskas jstrigsta arba uzsikem$a uzbaigiant pjavj, jis
sustoja, o variklio reakcija privercia pjiklg staigiai atSokti atgal
link operatoriaus;

* Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba iSsikreipia, disko
galinio krasto dantys gali jsigrezti | medienos virSutinj pavirsiy,
dél ko pjovimo diskas iSSoka i§ pjavio ir atSoka atgal
operatoriaus link.

e AtSokimas atsiranda dél netinkamo pjuklo naudojimo ir (arba)
neteisingy darbo procediry ar salygy, ir jo galima iSvengti
imantis toliau nurodyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Pjuklg tvirtai laikykite abiem rankomis ir
iSdéstykite rankas taip, kad galétuméte atsverti
atatrankos jéga. Kiing laikykite vienoje pjiklo
puséje, bet ne vienoje linijoje su juo. Atatranka gali
priversti pjiklg judéti atgal, taciau operatorius gali
kontroliuoti atatrankos jéga, jei imasi atitinkamy
atsargumo priemoniy.
> Jei pjovimo diskas uzstrigo arba pjovimas dél
kokios nors priezasties nutriiko, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjikla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.
Niekada nebandykite iStraukti pjiklo i$ ruoSinio
arba traukti jj atgal, kol pjovimo diskas juda, nes
tai gali sukelti atatranka. ISsiaiSkinkite pjovimo
disko uzstrigimo priezastj ir imkités taisomuyjy
veiksmy, kad jg pasalintuméte.

» Pradédami pjikla i§ naujo, kai jis yra jstriges
ruosinyje, iSlyginkite pjiklo diska pjavio viduryje,
kad pjuklo dantys nejsigrezty | medziaga. Jei
pjuklo diskas jstrigo, pjaklg paleidus i§ naujo jis gali
pakilti arba atSokti nuo ruo$inio.

> Palaikykite didelius ploks¢iyjy medziagy lakstus,

kad sumazintuméte pjovimo disko uzstrigimo ir

atatrankos rizikg. Didelés plokstés linkusios islinkti
dél savo svorio. Abiejose pusése po plokste, netoli
pjovimo linijos ir plok$tés krasto, pastatykite atramas.

Nenaudokite atbukusiy ar pazeisty pjovimo

disky. NeiSgalasti arba netinkamai sureguliuoti

pjovimo diskai sukuria siaurg pjovimo griovelj, del
kurio atsiranda per didelé trintis, pjovimo disko
uzstrigimas ir atatranka.

> Prie§ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad pjovimo
disko gylio ir nuolydzio reguliavimo fiksavimo
svirtys yra tvirtai priverztos ir uzfiksuotos. Jei
pjovimo disko nustatymas pasikei€ia pjovimo metu,
tai gali sukelti pjovimo disko uzstrigimg ir atatranka.

> Bikite ypa¢ atsargiis pjaudami sienas ar kitas
vietas, kuriy nematote. ISsikiSgs pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

v



NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS

PRI
SEICE

1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty
ispéjimy bei saugos nurodymy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezidros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmeés.

6. NeiSmeskite jo kartu su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reikalavimus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Darbo stalas abiejose disko pusése turi biti pazymétas simboliu

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Kampinis pjiklas — tai staklés su pagrindu, prie kurio pritvirtinta
pjovimo galvuté, kurios kampg galima reguliuoti. Be to, priklausomai
nuo konstrukcijos, kampinio pjiklo galvutg galima pakreipti tam tikru
kampu ir istiesti, siekiant padidinti funkcionaluma ir pjovimo ilgj.
Kampinis pjiklas skirtas tinkamy matmeny medienos ir plastiky
pjovimui.

Masinos negalima naudoti:

e malky pjovimui,

e metalo pjovimui,

e medziagy, kuriy gamintojas nenurodé, pjovimui,

« pramoniniams ar profesiniams tikslams.

Nenaudokite jrenginio kitais tikslais nei tie, kuriems jis yra
skirtas!

ILIUSTRUOTY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo
pavaizduotas masinos dalis.

1. Rankena

2. jungimo/isjungimo jungiklis

3. Fiksavimo mygtukas

4. Pjovimo galvuté

5. Pjovimo disko apsauga

6. Pjaklo diskas

7. Spaustuvas (fiksavimo spaustuvas)
7a. Spaustuvo varztas

8. RuoSinio atrama

9. Pjovimo disko griovelis stalvirSyje
10. Sukamojo stalo fiksavimo varztas
11. Kampo indikatorius

12. Kampo skalé

13. Sukamasis stalas

14. Pagrindo nejudamoji dalis

15. kreipiamoji bégelé

15a kreipiamasis varztas

16. Spaustukas

17. Dulkiy ir droZliy maiSas

18. Pakreipimo skalé

19. Pakreipimo indikatorius

20. Pakreipimo reguliavimo varztas
21. Galvutés fiksavimo kaistis

22. Pjovimo gylio ribotuvo varztas
22a. Raguota gylio ribotuvo verzlé
23. Gylio ribotuvas

24. 90° reguliavimo varztas

25. 45° reguliavimo varztas

iliustracijose

* Brézinyje pavaizduotas gaminys gali skirtis nuo tikrojo.

IRANGA IR PRIEDAI
e Dulkiy maiSas
e Specialus raktas

-1
-1
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e Vertikalus spaustukas -1
ZYMES ANT |JRENGINIO

Lsn
RRRR - pagaminimo metai
MM - pagaminimo ménuo
Y - papildomas Zyméjimas
XXXXX - serijos numeris
NNN -papildomas Zenklas
PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

Prie$ atliekant bet kokius kampinio pjiklo surinkimo ar
reguliavimo darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros
tinklo.

PJUKLO TRANSPORTAVIMAS

e Perkelkdami kampinj pjakla, jsitikinkite, kad pjiklo galvuté yra
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

e Patikrinkite, ar darbastalio fiksavimo rankenélé, pjovimo
galvutés fiksavimo svirtis ir kiti saugos jtaisai yra tvirtai uzsukti.

|IRENGIMAS

|renginio montavimas
e |renginj reikia pritvirtinti prie stabilaus darbastalio naudojant
keturis tvirtinimo varztus.

RRRRMM Y Xxxxx ")

Soninés atramos montavimas

e Prisukite Soning atramg dviem tvirtinimo varztais.
Disko apsaugos patikrinimas

Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite:

e ar apsauga veikia tinkamai,

e ardiskas laisvai sukasi,

e ar diskas yra tinkamai pritvirtintas,

e ar visi apsaugai ir saugos jtaisai yra geros buklés.
NAUDOJIMAS

Dulkiy surinkimas

e Pritvirtinkite pjuveny mai§g prie dulkiy surinkimo antgalio.

e Siekiant uztikrinti efektyvesne dulkiy surinkima, prijunkite
pramoninj dulkiy siurblj.

¢ Reguliariai i$tustinkite dulkiy surinkimo maisa.

Masinos jjungimas

Isitikinkite, kad apdirbamas ruo$inys yra tvirtai jtvirtintas.

Jjunkite maitinimo laidg j elektros lizda.

Paimkite pjoklo rankena.

Paspauskite saugos fiksavimo mygtuka.

Paspauskite jjungimo/i§jungimo jungiklj.

Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks maksimalig greitj.

Pradékite pjauti létai nuleisdami pjovimo galvute.

|renginio iSjungimas

* Baige pjauti, atleiskite jjungimo/i§jungimo jungiklj.

« Laikykite pjovimo galvutg apatinéje padétyje, kol peilis nustos
suktis.

« Palaukite, kol peilis visiSkai sustos.

o Pakelkite pjovimo galvutg j virSutine padétj.

« Baige darba, atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo.

Kampinio pjovimo kampo nustatymas (stalo pasukimas)
* Atlaisvinkite sukamojo stalo fiksavimo rankenélg.

« Pasukite stalg j norimg kampg (pvz., 15°, 22,5°, 30° arba 45°).
« Tiksliai suderinkite indikatoriy su pasirinktu skalés Zenklu.

o Prisukite fiksavimo rankenélg.

o Atlikite pjavj.

Pjovimo disko pasvirimo kampo reguliavimas

« Atlaisvinkite pjovimo galvutés pakreipimo fiksavimo rankenélg.
Pakreipkite pjovimo galvute j reikiamg kampg (0°—45°).
Nuskaitykite verte ant pakreipimo skalés.

Prisukite fiksavimo rankenéle.

Prie§ paleidziant masing, patikrinkite, ar nustatymas yra
teisingas.

Pjovimo disko keitimas

|SPEJIMAS! Pries keisdami pjovimo diska, atjunkite masing nuo
elektros tinklo.

o Uzfiksuokite pjovimo galvute.

e ISsukite apsauginio gaubto varztus.



« Atskleiskite peil].

« UZfiksuokite velena.

o |Ssukite peilio tvirtinimo varztg.

* ISimkite seng pjovimo diska.

* |Svalykite tvirtinimo flanSus.

e UzZsukite nauja diska.

o Patikrinkite sukimosi kryptj.

o Uzdarykite apsaugg ir patikrinkite, ar visi saugos jtaisai veikia
tinkamai.

PRIEZIURA

Prie$ atliekant bet kokius techninés prieziaros darbus, atjunkite
masing nuo elektros tinklo.
* Reguliariai paSalinkite dulkes ir metalo droZles.

.
e Variklio netepti.
.

.

LAIKYMAS

Prietaisg laikykite:
e sausoje vietoje,

Kartg per ménesj sutepkite judancias dalis.

* apsaugotg nuo $alcio,
* nepasiekiamoje vaikams vietoje,
e esant 5-30 °C temperatirai.

GEDIMY SALINIMAS

Nenaudokite abrazyviniy valymo priemoniy ant plastikiniy daliy.
Reguliariai tikrinkite anglies Sepetéliy bakle.

Veleno sukimosi greitis (be 4900 aps/min
| _apkrovos)

Kampinio pjovimo diapazonas +45°

Pjovimo kampo diapazonas +45°

Pjovimo disko iSorinis skersmuo 210 mm

Pjovimo disko skylés skersmuo 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm

Kampu / nuozulniai 0°

pjaunamos medziagos 45° x 80 x 25 mm

matmenys 45°
0° x 115 x 25 mm
45°

Lazero klasé 2

Lazero galia <1mwW

Lazero bangos ilgis 650 nm

Saugos klasé Il

Svoris 7 kg

DUOMENYS APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis Lea =90,7 dB(A)

K=3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacija apie triukSma
Prietaiso skleidZziamga triuk§ma apibtdina: garso slégio lygis Lpa ir

ANGLIES SEPETELIY KEITIMAS

Pastaba: Pries atliekant bet kokius techninés prieziiiros darbus,

atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo ir jsitikinkite, kad diskas

visiSkai sustojo.

* IStraukite maitinimo laida i$ elektros lizdo.

« Suraskite anglies Sepetéliy dangtelius abiejose variklio korpuso
pusése.

* Atsukite dangtelius tinkamu atsuktuvu.

* |Simkite susidévéjusias anglies Sepetéles kartu su spaudimo
spyruoklémis.

« Patikrinkite Sepetéliy ilgj. Jei jie pernelyg nusidévéje, pakeiskite
juos naujais to paties tipo Sepetéliais.

« |dékite naujas Sepetéles j kreipiamgsias, uztikrindami, kad jos
baty teisingai iSdéstytos.

« |sitikinkite, kad Sepetéliai laisvai juda kreipiamosiose.

* Uzdenkite Sepetéliy dangtelius ir juos priverzkite.

e Pakeitus abu Sepetélius, keletq minuciy paleiskite masing be
apkrovos, kad Sepetéliai tinkamai jsistatyty.

Svarbu:

* Visada keiskite abu $epetélius vienu metu.

e Naudokite tik gamintojo rekomenduojamy
Sepetélius.

* Nenaudokite masinos, jei Sepetéliai yra pazeisti, jtrike arba
pernelyg nusidévéje.

* Pernelyg intensyvus kibirk§¢iavimas darbo metu gali reiksti, kad
Sepetélius reikia pakeisti.

specifikacijy

NOMINALUS PARAMETRAI
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 1400 W; S6 25 %
1700 W
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Problema Galima priezastis Sprendimas garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Variklis neveikia Gedimas kabelyje, Kreipkités j Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis
kistuke arba aptarnavimo Lwa buvo i$matuoti pagal standartg EN 62841-1.
— variklyje skyrly__ APLINKOS APSAUGA
Variklis Maza jtampa arba Patikrinkite ——— — - — -
paleidziamas sugedes maitinima .Elektrlr]n.ﬁ prietaisy nggallma |§mest| .kartu su b.ultlpemls atllekom!_s,
e . juos batina perduoti perdirbti  atitinkamas jstaigas. Informacija
letai kondensatorius apie perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos
Pernelyg didelis Gedimas apvijose Techniné valdZios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
variklio priezidra aplinkai  kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia
triukSmas potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
Variklio Perkrova arba 1Svalykite UAB ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig*, kurios buveiné yra
perkaitimas nesvarumy masing Var$uvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland”), Siuo dokumentu pareiskia,
susikaupimas kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo
— Y m — m teksta, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo maketa, priklauso iSimtinai
Nelyg_l_,ls pjovimo Nusidévéjes peilis Pakeiskite peil] ,GTX Poland” ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. |statymg deél
pavirsius autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas,
MedZiagos Netinkamas peilis Naudokite su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbli ar keisti visg Vadova ar bet kurj
jtrakimai arba per didelis tinkama peilj jo elementg komerciniais tikslais be aiskaus rastisko ,GTX Poland” sutikimo grieZtai
spaudimas draudziama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSuva

Gaminys: Kampinis pjiklas

Modelis: 59G803

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar
jo atlikty vélesniy modifikacijy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

) Lo 7L
ekl Dfbeac
Mateusz Gtgbata

|galiotasis atstovas techninei dokumentacijai, GTX POLAND
Varsuva, 2026 m. rugséjo 3 d.




BRIDINAJUMS

(lv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
ZAGIS
59G8 03
visus  drosibas

Izlasiet bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim
elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas
instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un

instrukcijas turpmakai

izmantos$anai.

ATSPRIEDES CELONI

BISTAMI: Turiet rokas talu no grie$anas zonas un grie$anas
diska. Otru roku turiet uz papildu roktura vai motora korpusa. Ja
abas rokas tur zagi, disks tas nevar nogriezt.

Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens aizsargs
nepasarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.

Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstoSi apstradajama
materiala biezumam. Zem apstradajama materiala nedrikst bat
redzams vairak neka viens pilns diska zobs.

Griezot nekad neturiet apstradajamo detalu rokds vai
piespiediet to pret kaju. Nostipriniet apstradajamo detalu uz
stabilas virsmas. Ir svarigi Ildz minimumam samazinat traumu
risku, diska iestrégSanas iespé&ju vai kontroles zaudésanu.
Veicot darbus, kuros grieSanas instruments var saskarties ar
pasléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli, turiet
elektrisko instrumentu aiz ta izolétajam rokturu virsmam.
Saskare ar stravas vadu izraisis to, ka elektriska instrumenta
atklatds metala dalas klGs stravas vaditas, un tas var izraisit
elektriska stravas triecienu operatoram.

Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma
vadu vai taisnu vaduli. Tas uzlabo grieSanas precizitati un
samazina asmens iestrégSanas risku.

Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst
montazas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zaga stiprinajuma
punktiem, novirzisies no centra, ka rezultatd jis zaudésiet
kontroli.

Nekad nelietojiet bojatas vai neatbilstoSas asmens paplaksnes
vai skrives. Asmens paplaksnes un skrives ir speciali
izstradatas jOsu zagim, lai nodrosinatu optimalu veiktspé&ju un
droSibu.

UN TO NOVERSANA, KO VEIC

OPERATORS:

Atgriezeniskais trieciens ir pé&kSna reakcija uz iestrégusu,
blokétu vai nepareizi novietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga
nekontrolétu pacelSanos un izlécienu no apstradajama
materiala operatora virziena.
Kad zaga asmeni saspiez vai iestrédzina nosléguma grieziens,
asmens apstajas un motora reakcija izraisa masinas strauju
atsitienu atpakal operatora virzien3;
ja zaga asmens grieSanas laika izliecas vai tiek novirzits no
pareiza stavokla, zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var
iedurties koka virsgja slani, izraisot zaga asmens izlgcienu no
griezuma un atsitienu operatora virziena.
Atgriezeniskais trieciens rodas zada nepareizas lietoSanas
un/vai nepareizu darba proceddru vai apstaklu dél, un to var
novérst, ievérojot turpmak izklastitos atbilstoSos droSibas
pasakumus:
> Turiet zagi stingri ar abam rokam un novietojiet
rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku.
Novietojiet kermeni viena pusé no asmens, bet ne
viena linija ar to. Atsitiens var izraisit zaga kustibu
atpakal, taCu operators var kontrolét atsitiena spéku,
ja tiek ieveroti atbilstosi drosibas pasakumi.
Ja asmens iekeras vai grieSana kada iemesla dél
tiek partraukta, atlaidiet spridu un turiet zagi
nekustigi materiala, Idz asmens ir pilniba
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no
apstradajama materiala vai vilkt to atpakal, kamér
asmens kustas, jo tas var izraisit atsitienu.
Noskaidrojiet asmens iekerSanas céloni un veiciet
korektivus pasakumus, lai to novérstu.
> Atkartoti iedarbinot zagi, kamér tas atrodas darba
gabala, centréjiet zaga asmeni griezuma ta, lai
zaga zobi neiegrauztos materiala. Ja zaga asmens
iestrédz, tas var pacelties vai atlékties no darba
gabala, kad zagi iedarbina atkartoti.

v
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v

Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu zaga
asmens iestrégSanas un atsitiena risku. Lieliem
paneliem ir tendence sagsties zem sava pasSa svara.
Novietojiet atbalstus zem panela abas pusés, tuvu
grieSanas linijai un panela malai.
Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus.
Neasoti vai nepareizi izlidzinati grieSanas diski rada
Sauru grieSanas rievu, kas izraisa parmérigu berzi,
diska iesprasanu un atsitienu.
> Pirms grieSanas sakSanas parliecinieties, ka
asmens dziluma un lenka reguléSanas fiksatori ir
drosi pievilkti un fikséti. Ja asmens iestatijumi
mainas grieSanas laika, tas var izraisit asmens
iespra$anu un atsitienu.
> Esiet 1pasi uzmanigi, griezot sienas vai citas
vietas, kas nav redzamas. lzvirzits asmens var
pargriezt priekSmetus, kas var izraisit atsitienu.

v

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS
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Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos

bridinajumus un drosibas noradijumus!

2.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu

aizsargus, puteklu maskas).

3.

Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik$anas

atvienojiet baroSanas kabeli.

4.
5.
6.
7.
8.
9.

Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus: aizsardzibas cimdus
Pasargajiet ierici no mitruma.

Neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem

Nelaujiet bérniem pieklat iericei.

Il aizsardzibas klase

lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

10. EAC sertifikacijas zime.
11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

Darba virsmai abas diska pusés jabit markétai ar simbolu
KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lenkzagis ir iekarta, kas aprikota ar pamatni, pie kuras piestiprinata
grieSanas galvina, kuras lenki var regulét. Turklat, atkariba no
konstrukcijas, lenkzaga galvinu var noliekt lenki un izvilkt, lai
palielinatu funkcionalitati un grieSanas garumu.

Lenkzagis ir paredzéts piemérota izméra koksnes un plastmasas
griesanai.

Masinu nedrikst izmantot:

malkas grie$anai,

metala grieSanai,

razotaja nenoraditu materialu grieSanai,
rdpnieciskam vai profesionalam vajadzibam.

Nelietojiet ierici citiem mérkiem, kas nav tie, kam ta ir paredzéta!
ILUSTRETO LAPU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

Noakwh -~

Rokturis
leslég$anas/izslégSanas slédzis
FikséSanas poga

Zaga galva

Asmens aizsargs

Zaga asmens

Skava (skavas)

7a. Saspiedes skruve

8.
9.

Darba gabala atbalsts
Asmens slots galda virsma

10. Rotéjosa galda fikséSanas skrave
11. Lenka raditajs

12. Lenka skala

13. Rotéjosais galds

14. Pamatnes fikséta dala

15. Vadibas sliede

15a Vadibas skrive



16. Skava

17. Puteklu un skaidu maiss

18. SliekSna slipuma méritajs

19. SliekSna slipuma raditajs

20. Sliekuma regulé$anas skrive

21. Galvas fiksgjoSais tapis

22. Grie$anas dziluma ierobeZotaja skrave
22a. Rievota dziluma ierobezotaja uzgrieznis
23. Griezuma dziluma ierobeZzotajs

24.90° regulé$anas skrave

25. 45° regulésanas skrave

* ZiImé&juma attélotais izstradajums var at3kirties no faktiska
izstradajuma.

APARATURA UN PARIKAS

o Puteklu maiss -1
* Specials atslégas uzgalis -1
* Vertikala skava -1

MARKEJUMI UZ IERICES

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - razo$anas gads
MM - razo$anas ménesis
Y - papildu apziméjums
XXXXX - sérijas numurs
NNN -papildu markéjums

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Pirms veicat jebkadus montazas vai regulésanas darbus ar

lenkzagi, parliecinieties, ka tas ir atvienots no elektrotikla.

LENKZAGA PARVADASANA

e Parvietojot lenkzagi, parliecinieties, ka zaga galva ir fikséta
viszemakaja stavokir.

e Parbaudiet, vai darba galda fiksé$anas pogu, galvas fiksé$anas
sviru un citas droSibas ierices ir drosi pievilktas.

UZSTADISANA

lerices uzstadiSana
e lerice ir janostiprina pie stabila darbgalda, izmantojot Cetrus
montazas bultskraves.

Sanu balsta uzstadisana
« Pieskravéjiet sanu atbalstu, izmantojot divas montazas skraves.

Diska aizsarga parbaude

Pirms katras lieto$anas reizes parbaudiet:

e vai aizsargs darbojas pareizi,

o vai disks brivi griezas,

e vaidisks ir pareizi nostiprinats,

e vai visi aizsargi un droSibas ierices ir laba darba kartiba.
DARBIBA

Puteklu nosiicéSana

e Uzstadiet zagu skaidu maisu uz nostices uzgali$a.

e Lai nodroSinatu efektivaku puteklu nosici,
ripniecisko puteklu sicé&ju.

* Regulari iztukSojiet puteklu savakSanas maisu.

pieslédziet

lerices ieslégSana

Parliecinieties, ka apstradajamais materials ir drosi nostiprinats.
lestipriniet baroSanas vadu elektrotikla kontaktligzda.

Satveriet zaga rokturi.

Nospiediet drosibas blok&Sanas pogu.

Nospiediet ieslégSanas/izslégSanas slédzi.

Pagaidiet, I[dz asmens sasniedz pilnu apgriezienu skaitu.
Saciet grieSanu, I&nam nolaizot grieSanas galvu.

lerices izslegSana

e Kad grieSana ir pabeigta, atlaidiet ieslégSanas/izslégSanas
sléedzi.

e Turiet grieSanas galvinu apak$&ja stavokli, lidz asmens ir
apstajies.

« Pagaidiet, I[dz asmens ir pilniba apstajies.

o Paceliet grieS8anas galvinu aug$é&ja stavokr.

« Kad esat pabeidzis darbu, atvienojiet ierici no elektrotikla.

Lenka iestatiSana (galda pagrieSana)
« Atbrivojiet rotéjosa galda fikséSanas pogu.

o Pagrieziet galdu lidz vélamajam lenkim (piem., 15°, 22,5°, 30°
vai 45°).

o Precizi saskanojiet raditaju ar izvéléto skalas atzimi.

* Pievelciet fikséSanas pogu.

o Veiciet griezumu.

Asmens slipuma lenka regulésana

o Atbrivojiet grieSanas galvas fiksatora pogu.

Nolieciet grieSanas galvu Iidz vajadzigajam lenkim (0°—45°).
Nolasiet vértibu no slipuma skalas.

Pievelciet fikséSanas pogu.

Pirms masinas iedarbina$anas parbaudiet, vai iestatljums ir
pareizs.

Asmens nomaina

BRIDINAJUMS! Pirms asmens nomainas atvienojiet masinu no
elektrotikla.

Fiksgjiet grieSanas galvu.

Atskravéjiet aizsargu skrives.

Atklajiet asmeni.

Nofiksé&jiet varpstu.

Atskravéjiet asmens fikséSanas skravi.

Nonemiet veco asmeni.

Notiriet montazas atlokus.

Uzstadiet jauno disku.

Parbaudiet rotacijas virzienu.

Aizveriet aizsargu un parbaudiet, vai visas droSibas ierices
darbojas pareizi.

APKOPE

Pirms jebkadu apkopes darbu veik8anas atvienojiet masinu no
elektrotikla.

¢ Regulari nonemiet puteklus un skaidas.

Reizi ménesT ieellojiet kustigas detalas.

Nesméréjiet motoru.

Uz plastmasas detalam nelietojiet abrazivus tiriSanas lidzeklus.
Regulari parbaudiet oglekla sukas stavokli.

UZGLABASANA

lerici uzglabajiet:

e sausa vieta,

e aizsargatu no sala,

e bérniem nepieejama vieta,

e temperatira no 5 °C Iidz 30 °C.
PROBLEMU NOVERSANA

Probléma lespéjamais Risinajums
célonis
Motors Kabela, spraudna Sazinieties ar
nedarbojas vai motora defekts servisa nodalu
Motors palaizas Zems spriegums Parbaudiet
léni vai bojats barosanas
kondensators avotu

Parmériga motora
trokSna raSanas

Bojatas tinumu
vitnes

Apkopes darbi

Motora

Parslodze vai

Notiriet iekartu

parkarsana netirumu
uzkradanas
Nevienmériga Nostradajies Nomainiet
grieSanas virsma asmens asmeni
Materiala Nepiemérots Izmantojiet
plaisasana asmens vai pareizo asmeni
parmeérigs
spiediens
OGLEKLA SUKAS MAINA

Piezime: Pirms jebkadu apkopes darbu veikSanas atvienojiet ierici

no elektrotikla un parliecinieties, ka disks ir pilniba apstajies.

» lzvelciet baroSanas vadu no elektrotikla rozetes.

Atrodiet oglekla sukas vakus abas motora korpusa pusés.

Atskravéjiet vakus, izmantojot piemérotu skravgriezi.

Iznemiet nolietotas oglekla sukas kopa ar spiedpavasariem.

Parbaudiet sukas garumu. Ja tas ir parak nolietotas, nomainiet

tas pret jaunam tada pasa tipa sukam.

» levietojiet jaunas oglekla sukas vadas, parliecinoties, ka tas ir
pareizi novietotas.

« Parliecinieties, ka sukas brivi parvietojas vadés.

e Uzstadiet un pievelciet sukas vakus.

e Pé&c abu sukas nomainas laujiet masinai darboties bez slodzes
dazas mindtes, lai tas pienacigi iestradatos.



Svarigi:

e Vienmér nomainiet abas sukas vienlaikus.

e Izmantojiet tikai tas sukas, kuru specifikacijas atbilst razotaja
ieteikumiem.

* Nelietojiet masinu, ja sukas ir bojatas, plaisajusas vai parmérigi
nolietotas.

e Parmeériga dzirksteloana darbibas laika var liecinat par to, ka
sukas ir janomaina.

NOMINALIE PARAMETRI
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Tikla frekvence 50 Hz

Nominala jauda 1400 W; S6 25 %
1700 W

4900 apgr./min

Varpstas apgriezieni (bez slodzes)

Lenka grieSanas diapazons +45°

Lenka grieSanas diapazons +45°

GrieSanas diska aréjais diametrs 210 mm

GrieSanas diska cauruma diametrs 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm

. 0°

Lenkveida / slipa lenkt S

griéité materié'?a izmeri ig° x 80 x 25 mm
0° x 115 x 25 mm
45°

Lazera klase 2

Lazera jauda <1mwW

Lazera vilna garums 650 nm

Dro$ibas klase Il
Svars 7 kg
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena lTmenis

Lea = 90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Lwa = 103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Skanas jaudas limenis

Informacija par troksni

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena imenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa ir noteikti saskana ar standartu EN
62841-1.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
tas janodod pérstradei atbilstosas iekartds. Informéaciju par
parstradi var sanemt no izplatitdja vai vietgjam iestadem.

— Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir

kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraud&jumu videi un cilvéku veselibai.

SIA ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, kuras registracijas
adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums, pieder
ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4.
februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006,
Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopéSana, apstrade,
publicé$ana vai modificé$ana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa komercialos
nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G803

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 idz 99999

7 atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

lepriek$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst §adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

S deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokli, kada ta tika
laista tirgt, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala
lietotajs, vai uz turpmakajiem parveidojumiem, kurus veicis gala
lietotajs.

ES rezidgjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,
kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

A . Fo
Mafos- Ghbes
Mateusz Gigbata
Pilnvarotais parstavis tehniskas dokumentacijas jautajumos, GTX
POLAND
VarSava, 2026. gada 3. septembris
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAGA Z NAKLONOM

59G8 03

PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,

ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu orodju.

Neupostevanje vseh spodnjih navodil lahko povzroéi elektriéni udar,

pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$So uporabo.

e NEVARNOST: Roke drzite stran od obmodja rezanja in
rezalnega diska. Drugo roko drzite na pomoznem rocaju ali
ohigju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, vas disk ne
more poskodovati.

* Ne segajte pod obdelovanec. Zasc¢ita rezila ne §¢iti uporabnika
pred rezilom pod obdelovancem.

e Globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Pod
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob zage.

* Med rezanjem nikoli ne drzZite obdelovanca v rokah ali ob nogi.
Obdelovanec pritrdite na stabilno podlago. To je pomembno za
zmanjSanje tveganja poskodb, zatikanja rezila ali izgube
nadzora.

* Priopravljanju nalog, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik
s skritimi elektri€nimi napeljavami ali lastnim kablom, elektri¢no
orodje drzite za izolirane povrsine ro¢aja. Stik z napetim kablom
bo povzro€il, da bodo izpostavljeni kovinski deli elektricnega
orodja pod napetostjo, kar lahko povzrodi elektriéni udar
uporabnika.

e Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolZzno
rezanje ali ravno vodilo. To izboljSa natanc¢nost rezanja in
zmanj$a tveganje zatikanja rezila.

e Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za pritrdiine
luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim to¢kam Zage, se bodo
premaknila iz sredi$¢a, kar bo povzrocilo izgubo nadzora.

e Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napaénih podlozk ali
vijakov za Zagov list. PodloZzke in vijaki za Zagov list so bili
posebej zasnovani za vaSo Zago, da zagotavljajo optimalno
delovanje in varnost.

VZROKI IN PREPRECEVANJE

UPORABNIKA:

e Odskok je nenadna reakcija na zataknjeno, blokirano ali
nepravilno namesceno Zzagino rezilo, zaradi Cesar se Zaga
neovirano dvigne in odskoci od obdelovanca proti uporabniku.

* Ko se Zagov list zatakne ali zablokira zaradi zakljuénega reza,
se ustavi, reakcija motorja pa povzroéi, da se stroj sunkovito
pomakne nazaj proti upravljavcu;

o Ce se zagov list med rezanjem zvije ali se izravna, se lahko
zobje na zadnjem robu Zagovega lista zarijejo v zgornjo
povrsino lesa, kar povzrodi, da zagov list skoéi iz reza in se
odmakne nazaj proti upravljavcu.

e Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali napacnih
delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce preprediti
z upos$tevanjem ustreznih varnostnih ukrepov, navedenih
spodaj:

>

ODBOJA S STRANI

Zago trdno drzite z obema rokama in roke
namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo
namestite na eno stran rezila, vendar ne v isti osi
z njim. Odboj lahko povzro¢i, da se Zaga premakne
nazaj, vendar lahko uporabnik silo odboja obvladuje,
Ce sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

> Ce se rezilo zatakne ali se rez iz kakrsnega koli
razloga prekine, spustite sprozilec in Zago drzite



mirno v materialu, dokler se rezilo popolnoma ne
ustavi. Nikoli ne poskusajte izvle¢i zage iz
obdelovanca ali jo potegniti nazaj, medtem ko se
rezilo premika, saj lahko to povzroéi odskok.
Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite ustrezne
ukrepe za njegovo odpravo.

> Ob ponovnem zagonu zage, ko je ta v
obdelovancu, poravnajte Zzagov list v zagu tako,
da se zobje zage ne zarijejo v material. Ce se
Zagov list zatakne, se lahko ob ponovnem zagonu
Zage dvigne ali odskoci od obdelovanca.

> Podprite velike plosc¢e, da zmanjSate tveganje
zatikanja rezila in odskoka. Velike ploS¢e se zaradi
lastne teZze pogosto upogibajo. Pod plos¢o na obeh
straneh, blizu rezalne ¢rte in roba plo$¢e, namestite
podpore.

> Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno poravnani rezalni
diski povzroCajo ozek rezni kanal, kar vodi do
prekomernega trenja, zatikanja rezila in odboja.

> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so

zaporne rocice za nastavitev globine rezila in

posevnega reza trdno privite in zaklenjene na

mestu. Ce se nastavitev rezila med rezanjem

spremeni, lahko to povzro€i zatikanje rezila in

povratni udar.

Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali

drugih povrsin, ki jih ne vidite. Izstopajoci rezalni

disk lahko prereze predmete, kar lahko povzroCi

odskok.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV

AlE[EE
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1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navaodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo (zascitna ocala, uSesne
zascite, protipraSne maske).

3. Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrZevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo: zascitne rokavice

5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Naprave ne odlagajte med gospodinjske odpadke

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred za&cite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Delovna miza na obeh straneh diska mora biti ozna¢ena s
simbolom

IZDELAVA IN UPORABA

Kotna Zaga je stroj, opremljen s podstavkom, na katerega je pritrjena
rezalna glava, katere kot je mogoce nastaviti. Poleg tega je mogoce
glavo kotne Zage, odvisno od izvedbe, nagniti pod dolo¢enim kotom
in podalj$ati, da se povecata funkcionalnost in dolZina reza.

Kotna Zaga je namenjena rezanju lesa in plastike ustreznih
dimenzij.

Stroja se ne sme uporabljati za:

e rezanje drv,

* rezanje kovin,

« rezanje materialov, ki jih proizvajalec ni dologil,

« industrijske ali profesionalne namene.

Naprave ne uporabljajte za namene, za katere ni namenjena!

OPIS SLIKOVNIH STRANI

Steviléenje spodaj se nanasa na dele stroja, prikazane na slikah v
tem priro€niku.

1. Ro¢aj

2. Stikalo za vklop/izklop

3. Gumb za zaklepanje

4. Glava zage

5. Zascita rezila

6. Zagov list

7. Prijemalo (prijemni vpenjalnik)
7a. Vijacna sponka

8. Podpora za obdelovanec

9. Reza za Zagov list v mizi

10. Vija za blokiranje vrtljive mize
11. Kazalnik kota

12. Lestvica za merjenje kota

13. Vrtljiva miza

14. Fiksni del podstavka

15. Vodilna letev

15a Vodilni vijak

16. Objemka

17. Vrecka za prah in ostruzke

18. Merilnik naklona

19. Kazalnik naklona

20. Vija za nastavitev naklona

21. Zaporni zati¢ glave

22. Vija za nastavitev globine reza
22a. Narebri¢ena matica za omejevalnik globine
23. Omejevalnik globine

24. Vija za nastavitev 90°

25. Vija¢ za nastavitev pod kota 45°

* Med risbo in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike.
OPREMA IN PRIBOR

e Vrecka za prah -1
e Poseben klju¢ -1
e Vertikalna sponka -1
OZNAKE NA NAPRAVI

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - leto izdelave
MM - mesec izdelave
Y - dodatna oznaka
XXXXX - serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka
PRIPRAVA NA UPORABO

Preden zacnete z montazo ali nastavitvijo kotne Zzage, se
prepricajte, da je odklopljena iz omrezja.

PREVOZ KOTNE ZAGE

e Pri premikanju kotne Zage se prepriCajte, da je glava Zage
pritrjena v najnizjem polozaju.

e Preverite, ali so zaporni gumb delovne mize, zaporni ro¢aj glave
in druge varnostne naprave trdno priviti.

NAMESTITEV

Namestitev naprave

e Napravo je treba pritrditi na stabilno delovno mizo s Stirimi
pritrdilnimi vijaki.

Namestitev stranske opore

e Stransko oporo privijte na mesto z dvema pritrdilnima vijakoma.

Preverjanje zas¢itnega pokrova diska

Pred vsako uporabo preverite:

o ali zadcita deluje pravilno,

o ali se disk prosto vrti,

« ali je disk pravilno pritrjen,

e ali so vsi za$¢itni pokrovi in varnostne naprave v dobrem
delovnem stanju.

DELOVANJE

Odvaja prah

« Na sesalno $obo namestite vrecko za Zagovino.

e Za ucinkovitejSe odsesavanje prahu prikljucite industrijski
sesalnik.

e Vrecko za prah redno praznite.

Vklop stroja

* Prepricajte se, da je obdelovanec varno pritrjen.
Vti¢ napajalnega kabla vtaknite v vti¢nico.
Primite ro¢aj Zzage.

Pritisnite gumb za varnostno blokado.

.
.
.
o Pritisnite stikalo za vklop/izklop.



e Pocakajte, da Zaga doseze polno hitrost.
e Zacnite rezati tako, da pocasi spuscate rezalno glavo.

Izklop stroja

* Ko koncate z rezanjem, spustite stikalo za vklop/izklop.

e Rezalno glavo drzite v spodnjem poloZaju, dokler se rezilo ne
preneha vrteti.

o Pocakajte, da se rezilo popolnoma ustavi.

* Dvignite rezalno glavo v zgornji polozaj.

o Ko koncate z delom, odklopite stroj iz omrezja.

Nastavitev kota za rez pod kotom (vrtenje mize)
e Oslabite zaporni gumb vrtljive mize.

e Zavrtite mizo na Zeleni kot (npr. 15°, 22,5°, 30° ali 45°).
« Natanéno poravnajte kazalec z izbrano oznako na skali.
e Zategnite zaporni gumb.

e Opravite rez.

Nastavitev kota naklona rezila

« Oslabite zaporni gumb za nagib glave.

Nagnite rezalno glavo na Zeleni kot (0°-45°).

Preberite vrednost na lestvici naklona.

Zategnite pritrdilni gumb.

Preden zagnate stroj, preverite, ali je nastavitev pravilna.

Zamenjava rezila

PREVIDNO! Pred zamenjavo rezila odklopite stroj iz omrezja.
e Zaklenite rezalno glavo.

Odvijte vijake za$¢itne plosce.

Odkrijte rezilo.

Zablokirajte vreteno.

Odbvijte pritrdilni vijak rezila.

Odstranite staro rezilo.

Ocistite pritrdilne prirobnice.

Namestite nov disk.

Preverite smer vrtenja.

Zaprite za¢itni pokrov in preverite, ali vsi varnostni mehanizmi
delujejo pravilno.

VZDRZEVANJE

Pred izvajanjem kakr$nih koli vzdrzevalnih del odklopite stroj iz
omrezja.

¢ Redno odstranjujte prah in ostruzke.

Gibljive dele mazajte enkrat na mesec.

Motorja ne mazajte.

Na plasti¢nih delih ne uporabljajte abrazivnih istilnih sredstev.
Redno preverjajte stanje ogljikovih krta¢.

SHRANJEVANJE

Napravo shranjujte:

¢ nasuhem mestu,

e za$¢iteno pred zmrzaljo,

e izven dosega otrok,

e pri temperaturi med 5 °C in 30 °C.

ODSTRANJEVANJE NAPAK
Tezava Mozni vzrok Resitev
Motor ne deluje Okvarjen kabel, vti¢ Obrnite se na
ali motor servisno
sluzbo
Motor se pocasi Nizka napetost ali Preverite
zaganj okvarjen napajanje
kondenzator
Prekomeren hrup Okvarjena navitja Servis
motorja
Pregrevanje Preobremenitev ali Ocistite stroj
motorja nabiranje umazanije
Neenakomerna Tupo rezilo Zamenijajte
povrsina reza rezilo
Razpokanje Neprimerno rezilo ali Uporabite
materiala prevelik pritisk pravi rezilo

ZAMENA OGLJIKOVIH SCETK

Opomba: Pred izvedbo kakrsnih koli vzdrzevalnih del odklopite

stroj iz omrezja in se prepricajte, da se je disk popolnoma ustavil.

e lzvlecite napajalni kabel iz vti¢nice.

e Poiscite pokrove ogljikovih $¢etk na obeh straneh ohisja
motorja.

e Odvijte pokrove z ustreznim izvijacem.

e Odstranite obrabliene ogliene $cetke skupaj s pritisknimi
vzmetmi.
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o Preverite dolZino krtag. Ce so preve& obrabljene, jih zamenjajte
z novimi istega tipa.

e Nove krtace vstavite v vodila in poskrbite, da so pravilno
namescene.

* Preverite, ali se krtace prosto premikajo v vodilih.

« Namestite in privijte pokrove krtac.

e Po zamenjavi obeh krta¢ nekaj minut pustite stroj delovati brez
obremenitve, da se krtaci pravilno vdelata.

Pomembno:

* Vedno zamenjajte obe krtaci hkrati.

e Uporabljajte le krtace s specifikacijami,
proizvajalec.

« Stroja ne uporabljajte, e so krtace poskodovane, razpokane ali
prekomerno obrabljene.

e Prekomerno iskrenje med delovanjem lahko kaze, da je treba
SCetke zamenjati.

NAMENJENE SPECIFIKACIJE

ki jih priporoca

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1400 W; S6 25 %
1700 W
Hitrost vretena (brez obremenitve) 4900 vrt/min
Obmocje kotnega rezanja +45°
Obmocje pokosnega reza +45°
Zunanji premer rezalnega diska 210 mm
Premer odprtine rezalnega diska 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimenzije materiala, 0°
rezanega pod kotom / 45° x 80 x 25 mm
posevno 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Razred laserskega Zarka 2
Moc¢ laserskega Zarka <1mwW
Valovna dolzZina laserskega Zarka 650 nm
Varnostni razred 1]
Teza 7 kg
PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvocnega tlaka Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Raven zvocne modi Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacije o hrupu

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvoéne moc¢i Lwa (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa in raven zvoéne moci Lw() havedeni v

tem priro€niku, sta bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-
1.
VARSTVO OKOLJA
Izdelkov na elektricni pogon se ne sme odlagati skupaj z
gospodinjskimi odpadki, temvec jih je treba predati v recikliranje v
ustreznih obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri
— prodajalcu izdelka ali pri lokalnih organih. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje.
Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.
Druzba z omejeno odgovornostio »GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig« s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju:
»GTX Poland«), s tem izjavlja, da so vse avtorske pravice na vsebino tega priro¢nika
(v nadaljnjem besedilu: »priro¢nik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami,
diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poland
in so zakonsko za$¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od
njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega
soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava

Izdelek: Kotna Zaga

Model: 59G803

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: od 00001 do 99999




Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti
naknadnih sprememb, ki jih je izvedel konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliS¢éem ali sedezem v EU,
pooblascene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Wk Ofbea
Mateusz Gigbata

Pooblasceni zastopnik za tehni¢no dokumentacijo, GTX POLAND
VarSava, 3. september 2026
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NPEBOJ HA OPUTMHATNTHUTE UHCTPYKUUN
TPUOH 3A HAMNPEYHO PE3AHE

59G8 03
BHMMAHUE TlpoyeTteTe BCUYKM  npeaynpexaeHus  3a
Ge:lOHZCHOCT, WHCTPYKUUN, uncTpauun n TeXHU4YeCKu

XapaKTePUCTUKKN, MPUMOXKEHU KbM TO3U E€rIeKTPOMHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMM NO-A0Sy MOXe fa foBeae A0
TOKOB yAap, NoXap W/ CEpUO3HIN HapaHsIBaHUsI.

CbxpaHsiBaTe BCUYKU MpPeAynpexAeHUs U MHCTPYKUuM 3a

6baeLla cnpaBka.

e ONACHOCT: ipbxXTe pbLieTe cu Aaney oT 3o0HaTa Ha psizaHe u
pexewms auck. [lpbxTe Apyrata CM  pbka  BbpXy
[oMbIHUTENHaTa pbkoxBaTka UMK Kopryca Ha Asuratens. Ako
v BeTe pblie AbpXaT TPMOHa, Te He MoraT Aa 6baaT HapsisaHn
OT Aucka.

e He npokapBaiite pbueTe cu nog obpaboTBaHaTa AeTaiina.
MpeanasutensT Ha Aucka He npefnassa noTpebutens ot
pexeLms auck, Hamupaly ce nog obpaboTeaHaTta AeTanna.

e Hactpoiite gbn6ounHata Ha psisaHe cropeq AebenvHata Ha
petauna. Mop getaiina Tpabsa Aa ce BkAa No-Marnko oT eAuH
nbneH 36 Ha gucka.

e Hukora He AbpXUTe AeTaiina B pbLeTe CU U NMPUTUCHAT KbM
Kpaka cu no BpeMe Ha psizaHe. 3akpeneTe JeTavna KbM
cTabunHa noebPXHOCT. ToBa e BaxHO, 3a Aa ce ceede [0
MWUHMMYM PUCKBT OT HapaHsiBaHe, 3aknellBaHe Ha Aucka unm
3aryba Ha KOHTpon.

o KoraTo nssbpLUBaTe 3aAa4u, NP KOUTO PEXELLMAT UHCTPYMEHT
MOXe fAa Brie3e B KOHTaKT CbC CKpUTa eNleKTPOMHCTanauus unm
CbC COBCTBEHMSI CU Kaben, ApPbXTE eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a
M30NMpaH1Te My MOBBPXHOCTU Ha ApbxkkaTa. KoHTakTbT C
kaben nop HarpexeHwe Lle [oBeJe A0 TOBa OTKPUTUTE
MeTarHM 4acTu Ha enekTPOMHCTpYMEeHTa fa cTaHaT nof
HarpexeHne W Moxe [Ja [JoBede A0 MoflyyaBaHe Ha
enekTpu4ecku yaap oT onepatopa.

e KoraTo npaBuWTe Haf/TbXHW paspeau, BUHArU Wanonseante
HafITbXXeH OrpaHu4MTen WK npaea Bogaya. ToBa nopobpsisa
TOYHOCTTa Ha psid3aHe M HamansBa pucka OT 3aknelusaHe Ha
ocTpueTo.

e BwHarv nanonseaiite HOXoOBe C NOAXOASLLY pa3mep U opma 3a
MOHTaXHWUTe OTBOpW. HoXoBeTe, KOUTO He mnaceaT Ha
MOHT@XHUTE TOYKU Ha TPUOHA, LUe Ce W3MECTST OT LEeHTbpa,
KOeTo Llie AoBefe A0 3aryba Ha KOHTpon.

e Hukora He usnonaeaiTte NOBPEAEHN UNMN HEMOAXOASALUM Lanbu
nnu 6onTose 3a HoxoBeTe. LLlaibute n 6onToBeTe 3a HoxXoBETE
ca crneumanHo NpoekTMpaHu 3a BallWsi TPUOH, 3a Ja OCUTYpsiT
onTMMarnHa Npou3BoAUTENHOCT U Ge3onacHocCT.

NPUYMHU U NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHETO OT
OMNEPATOPA:

e OTckayaHeTo e BHe3anHa peakuusi Ha 3akneLleHo, GnokupaHo
UNn HeNpaBuMHO MNO3ULUMOHMPAHO OCTPUE Ha TPUOHA, KOEeTo
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BOAM 10 HEKOHTPONMPYEMO NOBAWraHe Ha TPUOHA U N3CKavaHe
OT feTaiina KbM onepaTtopa.

e KoraTo HOXBLT C& NMPUTUCHE MMM 3aknely npu 3aTeapsil ce
paspes, Toi Cnupa U peakuusiTa Ha ABUraTens kapa MalumHaTa
[la ce OTAPbIHE PA3KO Ha3aj KbM onepaTopa;

e AKO OCTPUETO Ce W3KPWUBM WMKM Ce pasHacouu no Bpeme Ha
psizaHe, 3bOuTe Mo 3agHMs pbG Ha OCTpUeTo MoraTt fda ce
3abusAT B ropHaTa NoBbPXHOCT Ha AbPBEHUSI MaTepuar, KoeTo
BOAM 00 M3CKayaHe Ha OCTpMEeTO OT pa3pesa U OTCKavyaHe KbM
oneparopa.

e OrTckayaHeTo e pe3ynTaT OT HenpaeunHa ynotpeba Ha TpuoHa
w/vnu HenpasunHW paboTHW NpoLesypy UNW YCIOBUSI U MOXe
na 6bae nsberHaTo Ypea B3emMaHe Ha NOAXOASLLMTE NpeanasHu
MEepKH, U3N0XeHN no-gony:

> [pbXTe TpuoHa 34paBO C ABeTe pbue U
pasnonoxete pbuUeTe CUM Taka, 4e Aa
npoTUBOAEWCTBaTe Ha cunata Ha oOTKaTa.

MocTtaBeTe TAMOTO CUM OT eAHaTa CTpaHa Ha

OCTpUeTo, HO He Ha eaHa NIUHUA C Hero. OTKaTbT

MOXe [a npeau3Buka ABWXKEeHWe Ha TpuoHa Hasan,

HO cunaTa Ha OoTKaTa MoXe Aa G'bl:l,e KOHTponunpaHa

OT onepaTtopa, ako Ce B3emMaT MOAXOASWMTE

npennasHu Mepku.

Ako OCTpMeTO ce 3aKnewu unum psisaHeTo Sh.qe

NpeKbCHATO MO KakBaTo M Aa € MpUYMHa,

ocBoGofeTe cnycbka W 3aApbXTe TPUOHA

HenoaBWXeH B maTepuarna, 4OKaTo OCTPUeTo He

cnpe HanbJIHO. Hukora He ce onuTBalTe Aa

uspgbpnate TpUOHa OT AeTawWna wnu ga ro

ApbnHeTe Hasad, AOKaTO OCTPMETO ce ABMWXMW,

TbW KaTo ToBa Moxe Aa npeau3BuKa oTCKadaHe.

MpoBepeTe MpuyMHaTa 3a 3aknewBaHeTo Ha

OCTPUETO W MPEAnpUEMETE KOpUTMpaLLyM MepKW, 3a

Aa g OTCTpaHuTe.

> KoraTto pectapTupate TpMOHa, AOKaTO TOW € B
3aroToBKaTa, LeHTpUpaiTe ocTpMeTo B npopesa,
Taka Yye 3bO6MTe Ha TPMOHA Aa He ce 3abuBat B
MaTepuana. AKo OCTPUETO Ce 3aKreLuu, TO MoXe Aa
ce noeavrHe unu ga OTCKoYM OT 3aroToBkata npu
pecTapTpaHe Ha TpUOoHa.

> MoanpeTte ronemute naHenu, 3a Aa ceepeTe A0
MUHUMYM pUCKa OT 3akKrnelwiBaHe Ha OCTPUETO U
oTckavaHe. [lonemvTe naHenu MMmaT CKIIOHHOCT Aaa
npoBuceaT noj cobeTeeHaTa cu TexecT. MoctaseTe
onopw MoAa naHena oT ABeTe CTpaHu, 6nm3o Ao
NUHWSITa Ha pA3aHe 1 o pbba Ha naHena.

» He wu3nonssaite 3aTbhneHu wunum noepegeHun
pexewmn auckoBe. HesaToyeHnuTte unum HenpaBUHO
noJipaBHEHN pexeln [UCKOoBE BOASAT [0 TeceH
npopes, KoeTo BOAW [0 TPEKOMEPHO TpueHe,
3akneLyBaHe Ha Jucka n oTckavaHe.

> Mpean pa 3anouyHeTe ps3aHe, ce yBepeTe, 4e
cukcupawmTe noctoBe 3a perynupaHe Ha
AbnﬁOHMHaTa W brbjla Ha HaKNoOHa Ha AMUCKa ca
3ApaBo 3aTterHatm U UKCUpPaHU Ha MACTO. Ako
HacTponkaTa Ha AucKka ce NPOMEHW Mo Bpeme Ha
psisaHe, ToBa MOXe [Aa [oBede [0 3aknelysaHe Ha
AnCKa 1 OTCKavaHe.

» E'bAeTe 0COGEHO BHMMATenHu npu psisaHe Ha
CTeHU WM Apyrm 30HU, KOUTO Ca MU3BBLH
3pUTENHOTO BU none. M3nbkHanoto OCTpue mMoxe
[ia npopexe npegmeTi, KOeTo MoxXe Ja Aosede 40
oTckavaHe.

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHUTE MUKTOMPAMU

v
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1. MNpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u cnassante
npeaynpexaeHusiTa U MHCTpyKUuuTe 3a 6e3onacHocT,
cbAbpXaLLy ce B Hero!

2. VsnonsBaiiTe NWYHW npeanasHyW cpeacTBa (3alWMTHU ouvna,
npeanasHy CryLwarnku, NpaxoBy Macku).



3. Wskniouete 3axpaHBalums kaben, npeav Aa u3sbpluBate
KaKBUTO 1 Aa 61UNo AEMHOCTM NO NOAAPBXKA UM PEMOHT.

4. WN3nonseaiiTe NMYHK NpeanasHu cpeacTBa: 3alUUTHU PbKaBULIM
5. MaseTe ypena ot Bnara.

6. He ro naxsbpnsiite 3aeqHo ¢ 6UToBMTE OTNagbLMN

7. QpbxTe geuata Aaned ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwmra Il

9. YpeawbT 0TroBaps Ha U3MCKBaHWsATa Ha EBponenckus cbios.
10. CepTudmkaumoHeH 3Hak EAC.

11. CepTubrKaLMOHEH 3HAK 3a YKpauHCKUs nasap

Pa6oTHaTa NOBBLPXHOCT OT ABeTe CTpaHU Ha Aucka TpabGBa Aa
6bAe MapkupaHa cbC CUMBONa

KOHCTPYKLUUA U YNOTPEBA

TPVOHBT 3a HAKIMOHHU Pa3pesun e MalLMHa, CHabAeHa C OCHOBA, KbM

KOSITO € 3aKpeneHa pexelya rrasa, brbibT Ha KOSITO MoXe Aa ce

perynupa. OcBeH TOBa, B 3aBUCUMOCT OT KOHCTPYKLMSATA, FnaBaTa Ha

TPUOHa 32 HAKMOHHYW Pa3pe3an MOXe Aa Ce HaKnaHsi Mo brbM 1 Aa ce

yAbKaBa, 3a Aa Ce yBenuun (yHKUMOHAMNHOCTTa W AbIKVHATa Ha

psizaHe.

TPUOHBT 3a HAKMOHHW pa3spesn e MpefHasHayeH 3a psisaHe Ha

[AbPBEH MaTepuan 1 NNacTMacy ¢ NoAXOASLLM pa3Mepu.

MawvHata He TpsibBa Aa ce u3nonasa 3a:

e psisaHe Ha AbpBa 3a Orpes,

e psi3aHe Ha meTarn,

e psisaHe Ha MaTepuanu, KOUTO He ca MOCOYeHW OT
npowssoauTens,

® MPOMMLLNEHN UMK NPOECUOHAMHU MPUOXKEHNS.

He u3nonsgaiiTe ycTpoWCTBOTO 3a LieNu, pasfinuyHM OT Te3n, 3a
KOMTO e NnpeaHa3HayeHo!

OMUCAHUE HA UNIOCTPUPAHUTE CTPAHULIU
Homepauwsita no-fony ce oTHacs A0 4YacTuTe Ha MaluvHaTa,
roKasaHu Ha UNICTpaLmMnTe B TOBa PbKOBOACTBO.
. PbkoxsaTtka

. MNpeBkntoyBaTen 3a BKIOYBaHe/U3KNIOYBaHE

. ByToH 3a 3akniouBaHe

Pexelua rnasa

Mpeanasnten Ha pexeLuyst AUCK

Pexewy auck

. Ctdra (cTsirawy MeHreme)

7a. BuHT 3a 3aTsraHe

8. Onopa 3a geravna

9. OTBOp 3a HOXa B Macarta

10. 3akpengBall BUHT Ha BbpTALlaTa ce Maca

11. MnaukaTtop 3a brbn

12. Ckana 3a bron

13. BupTala ce maca

14. dukepaHa YacT Ha ocHoBaTa

15. HanpasnsiBalua LWuHa

15a Bogau

16. Croba

17. MNnuk 3a Npax 1 CTPYXKK

18. Ckana 3a HaknoH

19. MiHaukaTop 3a HaknoH

20. BuHT 3a perynvipaHe Ha HakroHa

21. 3akpenBaly WudT Ha rnaeaTa

22. BWHT 3a orpaHuyaBaHe Ha AbnboyvHaTta Ha psisaHe
22a. HasbbeHa ravika 3a orpaHnuutens Ha gbnboyvHata
23. OrpaHuunTen Ha AbnboynHaTa

24. BuHT 3a perynupaxe Ha 90°

25. BuHT 3a perynupaxe Ha 45°

Nooa LN

* Bb3MOXHU Ca pasnukv Mexay YepTexa u AeUCTBUTENHNUS
NpOAYKT.

OBOPYBAHE U AKCECOAPU

o [nuk 3a npax -1
o CneuuaneH raeyeH ko4 -1
e BeptukanHa ckoba -1

MAPKUPOBKW BBPXY YPEOABT

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - roAWHa Ha NPoVU3BOACTBO
MM - Mecell Ha NPONU3BOACTBO
Y - OMbIHUTENHO 0603HaYeHne
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XXXXX - CepueH Homep
NNN -AONbAHUTENHA MapKUpoBKa
MOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

Mpeau Aa u3BbLPLIMTE KAKBUTO M Aa GUNO MOHTAXHWU WUnU
perynupaiyy paboTti no bLriosara TPUOH, ce yBepeTe, 4e T e
W3KMIOYEHa OT eNeKTPONPEHOCHaTa Mpexa.

TPAHCMNOPTUPAHE HA TPEHTOHOBATA TPUOH

Korato npemecTBaTe TpuUOHA 3a HAKMOHHU paspesun, ce
yBepeTe, Ye rmaBaTta Ha TpUOHa € uKcupaHa B Hail-HuUckaTa
no3unuus.

MpoBepeTe fanu kon4eTo 3a ukcupaHe Ha paboTHaTa maca,
nocTbT 3a UKCUpaHe Ha rnaeata W ApyruTe npeanasHu
YCTPOMCTBA Ca 34paBo 3aTerHaTtu.

MOHTAX

MoHTax Ha yCTPOMUCTBOTO

Ypenbt TpsibBa fa 6bae 3akpeneH kbMm ctabuneH paboteH
Mr0T C NMOMOLLTa Ha YeTUPW MOHTaXHK GonTa.

MoHTupaHe Ha CTpaHW4YHaTa onopa

3aBwuiiTe CTpaHU4HaTa oropa Ha MsICTOTO 1 C NOMOLLTa Ha fBa
MOHTaxHM GonTa.

MpoBepka Ha NpeAnasnTens Ha AUcKa
Mpeau Bcsika ynoTtpeba nposepeTe:

fanu NpeanasuTensT yHKUMOHMPa NpaBUHoO,

fanu BuCKLT ce BbPTU CBOGOAHO,

Aanv AUCKbT e NPaBUIHO 3aKpeneH,

BCUYKM Mpefnasvutenu W npepnasHu ycTpoiictea Aa ca B
M3NpaBHO CbCTOSIHUE.

PABOTA

U3cmykBaHe Ha npax

MocTaBeTe TopbaTa 3a AbPBEHN CTbPTOTUHM BLPXY Alo3aTa 3a
OTCTpaHsABaHe Ha npax.

8a no-ehekTMBHO OTCTpaHsiBaHE Ha npaxa CBbpXeTe
ApoMULLNEH NpaxoCcMyKau.

WManpa3seaiite TopbaTa 3a npax peaoBHO.

BkniouBaHe Ha MalimMHaTa

YBepeTe ce, Ye ATalNbT € 3PaBo 3akpeneH.

BkntoyeTe 3axpaHBaLLms kaGen B eNeKTpUHeckn KOHTaKT.
XBaHeTe ApbXKaTa Ha TpuoHa.

HatvcHeTe 6yToHa 3a npeanasHa GnokvpoBska.

HatucHete npesknoYysaTens 3a BKIMIOYBAHE/N3KIIOYBAHE.
W3vakaiite, [OKATO PEXELLUMAT ANCK JOCTUTHE MbITHA CKOPOCT.
B3anouHeTe psizaHeTo, kaTo 6aBHO CryckaTe pexeLuara rnasa.

WU3kniouBaHe Ha MallMHaTa

Crnef  KkaTto  MPUKIOYUTE  C  PsisaHeTo,  OTMycHeTe
NpeBKoYBaTENS 3a BKMOYBAHE/U3KIIOYBaHE.

[pbxXTe pexelwara rnasa B [AOMHO MONOXEHUE, [OKATO
OCTpMETO Crpe Aa ce BbPTU.

W3vakaiite, LOKATO OCTPUETO CMpe HambIHO.

MoBAurHeTe pexeluara rnasa B Hal-ropHaTa nosuuus.

KoraTto npukniounte c paGoTarta, W3KMoveTe MallmHata oT
eneKkTpuyeckaTa Mpexa.

HacTpoiika Ha brbna Ha HakmnoH (BbpTeHe Ha macara)

Pa3xnabeTe konyeTo 3a yKCHUpaHe Ha BbpTSLLaTa ce maca.
BaBbpTeTe mMacarta Ao XenaHus bron (Hanpumep 15°, 22,5°,
30° unm 45°).

HacoueTe uHavkaTopa ToYHO KbM M3bpaHaTa ckanHa oTMeTKa.
BaTerHeTe konyeTo 3a uKkcupaHe.

M3BbpLieTe psizaHeTo.

Perynupaue Ha brbrfia Ha HaKNnoHa Ha pexeLwusa ANCK

Pa3xnabeTe konyeTo 3a hMKCMpaHe Ha HaKkMoHa Ha rnaeara.
HaknoHeTe pexelyata rnaea 4o xenaHus brbn (0°-45°).
MpoyeTeTe CTONHOCTTA Ha cKanaTta 3a HaKMoH.

BaTerHeTe konyeTo 3a uKcupaHe.

Mpeau ga nycHeTe mMallnHaTa, NpoBepeTe Aanv HacTpolikaTa e
npaBunHa.

CMsiHa Ha HOXa
BHUMAHWE! U3kntoyeTe MalumMHaTa OT enekTpuyeckata mpexa,
npeav Aa CMeHsTe HoXa.

BaknoyeTe pexellara rnasa.
Pa3BuiiTe BUHTOBETE Ha npeonasnTensd.
OroneTte Hoxa.



NOAAPBXKA

3aerneTe wnuHgena.
Pa3BwiiTe BUHTa 3a 3aKpenBaHe Ha OCTPUETO.
MaBaque CTapoTo oCTpue.
MoumncTeTe MOHTaXHWUTE PnaHum.
MNocTtaBeTe HoBUSA ANCK.
MpoBepeTe nocokara Ha BbPTEHE.
3aTtBopeTe npeadnasHUs KOXyx W MNpoBepeTe Janv BCUYKW
npeanasHu ycTponcTea paboTaT npasunHo.

M3krnioyeTe MaluMHaTa OT enekTpuyeckaTa Mpexa, npeau ga

13BBPLUMTE KaKBUTO U Aa BMNO AeitHocTW No noaapbXkaTa.

* PefoBHO OTCTpaHsiBalTe npaxa u CTpyxkuTe.

« Cwma3sBaiTe ABWXKELUMTE Ce HaCTN BEAHBK MECEYHO.

e He cmasBaiite gBuratens.

e He wusnonssaiite abpa3vBHU MOYNCTBALUM CPEACTBA BbPXY
nnacTMacoBuTe YacTu.

« [lpoBepsiBaiiTe PeAOBHO CLCTOSIHNETO Ha BbINEPOAHNUTE YETKM.

CBbXPAHEHUE

CbxpaHsiBaiTe ypeaa:

® Ha CyX0 MACTO,

e 3alLUMTEHO OT 3aMpb3BaHe,
e V3BbH AOCTbNA Ha Adeua,
* npu Temnepatypa mexay 5 °C n 30 °C.

OTCTPAHABAHE HA NPOBJIEMU

Mpo6nem Bb3MoxHa PewweHue
npu4mHa

MoTopbT He [HedekTeH kaben, CBbpxeTe ce

pa6oTu Lwencen unm CbC CEPBU3HWS
MOTOp orgen

MoTopbT Hucko MpoBepeTe

craptupa 6aBHO HanpexeHve unu 3axpaHBaHeTo
pedekreH
KOHAeH3aTop

MpekaneHo HedekTHn CepBua

CUMeH LyM oT HaMOoTKu

MoTopa

MperpsBaHe Ha MpeToBapBaHe Moumncrete

ABuratenst UnW HaTpynBaHe MalwmHaTa
Ha 3aMbpCsiBaHUs

HepasHomepHa 3aTtbneHo ocTpue CwmeHeTe

MOBBPXHOCT Ha ocTpreTo

psasaHe

HanyksaHe Ha Henoaxoasuwo Wanonseaiite

MmaTepuana ocTpue unm noaxoAsLLo
rpekaneHo cuneH ocTtpve
HaTucK

CMAHA HA BbIMMEHUTE YETKU

3abenexka: Mpeau Aa M3BBLPLUMTE KAKBUTO U Aa € AENHOCTU No

noaapLXKKaTa, U3KMoUeTe MallMHaTa OT eflekTpuyeckaTa Mpexa u

ce yBepeTe, Ye AUCKLT e CMPAN HambIHO.

e Uaskniovete 3axpaHBawms kaben oT KoHTakTa.

. HamepeTe KanauuTe Ha BbrnepogHUTe YeTKN OT ABeTe CTpaHu
Ha Kopnyca Ha AsuraTtens.

e Passuinte Kanauyute ¢ nogxoAsiia oTBepTKa.

. Vlasa,que W3HOCEHUTE BBLIMEPOAHN YeTKM 3aeHO C HAaTUCKHUTE
MPYXUHWU.

. I'IposepETe AbIDKMHATA Ha 4YeTkuTe. Ako ca npekaneHo
WU3HOCEHU, T CMeHeTe C HOBW OT CbLUUA TUM.

e [locTraBeTe HoBUTE BbrNepogHn 4YeTkn B BOAaAYUTE, KaTo ce
yBepuTe, 4e ca npaBUHO NO3MLNOHUPAHU.

* YBepeTe ce, Ye YeTKUTE Ce ABWKaT CBOGOAHO B BoaauuTe.

e [loctaBeTe u 3aTerHeTe KanauuTe Ha 4YeTkuTe.

. Cﬂeﬂ KaTto cMeHUTe U ABeTe YeTKku, nycHeTe MallunHaTta Ges
HaToBapBaHe 3a HSAKOSIKO MUHYTW, 3@ Aa UM MO3BONUTE Aa ce
npucnocobsT NpaBuIHO.

BaxHo:

e BuHaru cmeHsiiiTe 1 ABETE YeTKV €AHOBPEMEHHO.

e l3nonsBaiTe camo 4eTku, OTroBapsiluM Ha cneuudukauuuTe,
npernopbYaHu oT NPoM3BoOANUTENS.

e He w3nonseaiTe MaluHaTa, ako YeTKUTe ca MOBPeneHU,
HanykaHu Ui npekaneHo N3HOCEHW.

e [pekoMEepHOTO WCKkpeHe MO BpemMe Ha paGoTa Moxe [a
03HayaBa, Ye YeTkuTe Tpsbaa fa 6baaT CMeHeHw.

HOMWHAITHU XAPAKTEPUCTUKU
[ Napametnp

[ Croitnoct |

HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecTtoTa Ha Mpexara 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 1400 W; S6 25%
1700 W

4900 06./MuH

CkopocT Ha wnuHaena (6e3

HaToBapBaHe)
[Inana3oH Ha BbIMoBO psidaHe +45°
[rana3oH Ha HaKNoOHHO psidaHe +45°
BbHLUEH AnamMeTbp Ha pexeLumnst 210 mm
ZVCK
[lnameTbp Ha OTBOpa Ha pexeLuus 30 mm
vck
0°x0° 115 x 60 Mm
45° x 80 x 60 mm
Pa3amepwu Ha maTepuana, 0°
Hapsi3aH nof brbn / noa 45° x 80 x 25 Mm
cKocsiBaHe 45°
0° x 115 x 25 Mmm
45°
Knac Ha nasepa 2
MouHocT Ha nasepa <1mwW
[bmkMHa Ha BbNHaTa Ha nasepa 650 nm

Knac Ha 6e3sonacHoct Il
Terno 7 kr
OAHHU 3A LLYM U BUBPALIUKU
Hueo Ha 3BYKOBOTO HansaraHe

Lea = 90,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Lwa = 103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT

WUndopmaumsa 3a wyma

LUymMbT, n3nbyBaH OT ypeaa, ce OnucBa Ypes: HUBOTO Ha 3BYKOBOTO
HansraHe Lpa 1 HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa (kbaeTo K
0603Ha4aBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

HueoTo Ha 3BYKOBOTO HandaraHe LpA W HUBOTO Ha 3ByKOBaTa
MOLUHOCT Lw(a) [MOCOYEHW B HaCTOSILLIOTO PBKOBOACTBO, ca
N3MepeHn B CbOTBETCTBUE CbC CTaHaapT EN 62841-1.

OMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEOA

Enextpudeckute ypean He Tpsibsa Aa ce M3XBLPMST 3aeaHO C

ﬁ 6uToBMTE OTNaAbLLM, a TpsGBa Aa Ce NPeaaBarT 3a PeUMKIMpaHe B
—

CbOTBETHUTE CLOPBXEHUS. WH(opMauus 3a PeuvknupaHeTo
MoXe Aa Gbae nonyyeHa OT TbProBela, OT KOrOTO e 3akyneH
npoAyKTsT, WM OT MecTHUTe Bnacth. OTnagbuute OT
€NeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06Opy/ABaHe CbAbpXaT BelecTsa,
KOMTO Ca BpeaH! 3a okonHaTa cpeaa. O6opyasaHeTo, KoeTo He ce
peunknupa, NPeacTaBnsiBa NoTeHUManHa 3annaxa 3a okorHara
Cpena U1 HOBELLKOTO 37pase.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* — ApyecTBo ¢ orpaHnyeHa
OTFOBOPHOCT, CbC Ceaanvile BbB Bapwasa, yn. ,MorpanuyHa“ 2/4 (HapuiaHo no-
HaTtaTbk: ,GTX Poland”), ¢ HacToALWOTO Aeknapupa, Ye BCWYKM aBTOPCKM npasa
BbPXy ChAbPKAHUETO Ha HACTOALIOTO PLKOBOACTBO (HapU4YaHO Mo-HaTaTbK:
»HapbuHUK'), BKMIOUMTENHO, Haped C ApYroTo, Heroeusi TeKcT, choTorpacum,
[viarpamu, UniCTPaLnm, Kakto 1 0chOPMITEHNETO My, NPUHAZNEXAT U3KITKOUUTENHO
Ha GTX Poland u ca sawwmTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4
hespyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPABO M CPOAHWTE My Mpasa (T.e. [bpkaBeH
BecTHuK 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocrnefsalmTe uameHeHus). KonvmpaHeto,
oBpaboTkaTa, NyGnMKyBaHeTO UM NPOMSIHATa Ha HapbuHuka B HerosaTa LANOCT
VN1 Ha KOWTO 1 [1a € OT OTAENHUTE My eNeMEHTM 3a ThProBCK Lieni 6e3 3puYHOTO
n1cmeHo cbrnacue Ha GTX Poland e crporo 3abpaHeHo n mMoxe fa aoseae A0
TpaXaaHCKa 1 HakasaTesHa OTTOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCTBUE Ha EO

MpousBoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapwasa

MpoaykT: TpbOopesHa LMpKynsipHa TPUOH

Mopen: 59G803

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: ot 00001 go 99999

HacrosiiaTa aeknapauus 3a CbOTBETCTBME Ce U3aBa Ha U3LIANo
OTTOBOPHOCT Ha NPOU3BOAUTENS.

OnucaHusT no-rope NPoAyKT OTroBapsi Ha CregHUTe AOKYMEHTU:
OvpekTuBa 3a mawmHuTe 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a enekTpoMarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa c¢ [upektuBa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3WCKBaHUSATa Ha CrieHWUTe CTaHAapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018



HacrosiiaTa aeknapaums ce 0THacs M3KMKYNTENHO 3a MallnHaTa B
CbCTOsIHMETO, B KOeTo e Buna nycHaTa Ha nasapa, W He obxsalua
KOMIMOHEHTU, 0GaBEHN OT KpalHUs NoTpeduTen, HUTO NocneaBalLm
Moav(MKaLMUM, U3BBPLIEHN OT HEro.

Wve n appec Ha nuueto, npebusaBallo unu ycraHoeeHo B EC,
YMBHOMOLLIEHO [1a U3roTBYI TeXHUYeckaTa [JoKyMeHTaLus:
MognmcaHo oT UMETo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapwasa

A . Fo
Matkuizr- O beac
Marteyw Mmay6ana
YnbrHOMOLLEH NPeAcTaBUTenN 3a TeXHUYeckaTa AoKyMeHTaLUmsl,
GTX POLAND
BapuuaBa, 3 centemspu 2026 r.

(sr)
NPEBOJ OPUTMHAITHUX YNYTCTABA
MWTPE NUNA

59G8 03

OMPE3: MNpouuTajte cBe 6e36eAHOCHE yno3opeksa, ynyTCcTBa,

unycry jen b lje npwr Y3 OBaj eneKTpU4HU

anar. HenowrToBate CBWX [orne HaBedeHUX YmyTcTaBa MOXe

[0BECTU [0 CTPYjHOT yaapa, noxapa u/vnu 036UrbHUX noBpeaa.

YyBajTe cBe yno3opera 1 ynyTcTea 3a 6yayhy ynotpeby.

e OMNACHOCT: [OpxwuTe pyke Aarbe of 30HE pe3ara WU pe3Hor
avcka. [pyry pyky ApxuTte Ha nomMohHoOj pyum unu Ha kyhuwry
MoTopa. AKo cy obe pyke Ha nunu, He mMory 6utu nospeheHe
INCKOM.

e Hewmojtre y6auuBat pyke ucnog pagwer komaga. 3awTuta
[1CKa He LUTUTU KOPUCHUKA Of] CeYMBa UCTOA padHer komaga.

e [logecute OybuHy pesara npema AebrbuHn obpacua. Mcnog
obpacua Tpeba fa ce BUAM Mare oA jeaHor nyHor 3y6a nune.

e Hukapa He apxuTe obpajak y pykama vunm y3 Hory 1ok pexerte.
MpuyBpcTuTe obpagak 3a cTabunHy noBpLMHY. BaxHo je
MUHUMMU3UPATN PU3MK OF MOBpee, 3arnaBrbiBakba ceunsa unm
rybutka KoHTporne.

* Kapa o6aBrbate nocrnose npu KojuMa pes3Hu anat Moxe fohu y
KOHTaKT Ca CKPUBEHUM OXUYEHEM WIIM COMCTBEHWM Kabrom,
ApXUTe eneKTPUYHK anaT 3a Herose N3oSIoBaHe MOBPLUMHE 3a
xBaTate. KOHTaKkT ca noa HanoHom kabnom he yuuHUTW
U3MoXeHe MeTasiHe AefioBe erlekTPUYHOr anata rnog HafnoHoM
1 MOXe [JOBECTV A0 Tora Aa ornepatep fobuje CTpyjHu yaap.

o [pu n3Bofjery NnonpeyHnx pesosa yBek KOPUCTUTE BOAUMMLY
3a normpeyHe pe3oBe WM Apyry paBHy Bogunuuy. To
nobosbliaBa MPELM3HOCT pesawa U CMakbyje PUMK of
3arnaerbuBatba nune.

e YBek kopucTUTe AuckoBe oaroBapajyhe BenuunHe u obnuka 3a
OTBOpE 3a MOHTaXy. [IMCKOBU KOjU HE OAroBapajy Taukama 3a
MOHTaxy nune he ce NOMepUTU ca LieHTpa, WTO A0BOAW [0
rybuTka KoHTporne.

e Hukapa He kopucTuTe olwTeheHe WU HenpaBWITHE MOAJIOLLKE
unu Bujke 3a nuny. Moanoluke v BUjuUM cy NoceGHO An3ajHMpaHn
3a BaLy nuny kako 6u 06e3beaunu onTumanHe nepgopmaxce
1 6e3begHoCT.

Y3POLMU U NPEBEHUMWJA OOBALMUBAHKBA CA MUIE Of

CTPAHE OMEPATEPA:

o Kukbek je usHeHagHa peakumja Ha 3arnaerbeHy, 6riokupaHy unm
HENpaBUIHO MOCTaBSbEHY NUMY, Koja y3pokyje Aa ce nuna
HEKOHTPONUCAHO MOAUrHE W UCKOYM W3 pagkwe npema
oneparepy.

o Kapga je nuna ywtunasa wnu 3arnaBrbeHa NpUIMKoM pesa Koju
ce 3aTBapa, NUna ce 3aycTaBrba, a peakuuja MoTopa y3pokyje
[a ce MallMHa Harro BpaTv npema oneparepy;

e AKo ce TecTepa TOKOM pe3atba yBuje Unv NomMepu 13 nomnoxaja,
3y6M Ha 3afH0j MBULM TECTepe MOry Aa Ce 3apuHy Y ropky
NOBPLUMHY [ApBeTa, y3poKyjyhu Ja TecTepa UCKOYM U3 pesa u
0/ICKOUM Ka oneparepy.

e Ypapay je nocneguua HenpaeunHe ynotpebe nune w/vnm
HEenpaBUIHWX PafHWX NOCTynaka Unu ycriosa 1 Moxe ce u3dehm

npeadysumarem  ogroBapajyhux mepa  npefoCTpPOXHOCTM
HaBeJAEeHVX Y HacTaBKy:
> YepcTo ApxuTe Nnuny obema pykama U noctaBute

pyke Tako ga y6naxe cuny ogbujama. MocrtaBute
Teno ca jefHe cTpaHe CeuMBa, anu He y NUHUjU ca
wuMm. Opbujare Moxe u3a3BaTU kpeTakwe nune
yHasaZ, anu cuny opabujama Moxe KOHTponmcaTtn
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onepatep ako ce npeaysmy ogroBapajyhe mepe
NpeaoCTPOXHOCTY.

> Ako ce nuna 3arnaBu Unu pe3 6yae NPeKUHYT U3
6uno Kor pasnora, OTNyCTUTE OKuAay U ApXuTe
NUNy HenoKpeTHOM y MaTepujany Aok ce ceuuBo
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukapa He nokylaBajte aa
u3BnauMTe nuny wu3 obpacua wunu Jda je
noBrnavnTe yHa3ag Aok ce ceuuBo kpehe, jep To
MOXe WM3a3BaTM OACKOK. VcTpaxute  yspok
3arnaB/byBakba ceynBa W NpegymuTe KOpPeKTUBHe
Mepe Aa G1cTe ra enuMUHMUCani.

> Kapa noHoBo nokpeheTte nuny Aok je y pagHoj
KOMaau, UeHTpupajTe ceumBo y xneby Tako Aa
3y6u nune He 3apuiby Y Matepujan. AKo ceunBo
3arnaeu, npy MOHOBHOM MOKpeTaky nure Moxe Aa
ce nofurHe Unu ofckouu o pagHe komage.

> OcnaHuTe ce Ha BenuKe naHene kako 6ucrte
CMamwWUnM pU3MK of 3arnaBfbuBaksa nune wu
oAckoka. Benvku naHenu umajy TeHaeHuujy ga ce
caBujajy nop COMCTBEHOM TexuHoMm. [locTaBute
noTnope 1cnop naHena ca obe crtpaHe, 6113y nuHnje
pesatba 1 MBMLE NaHena.

> He kopuctute 3atyneHe unu owreheHe pesHe

AuckoBe. 3aTymeHW WNM HempaBUHO MopaBHaTh

pesHM [uckoBM faoBofe [0 yckor xneba, wWTO

n3asnBa NPeKOMEpPHO Tpekse, 3arnaBrbiBakbe Ancka

W OLCKOK.

Mpe nokpetawa pesawa, yBepuTe ce Aa cy

nonyre 3a 3akrbyyaBatbe AyOUHe U yrna pesatba

YBPCTO 3aTerHyte W 3ak/byyaHe. AKko ce

nogelasarbe nonaTtuLie NPOMeHN TOKOM pe3arba, To

MOXe [OBeCTM [0 3arnaerfbyBaka fonatuue w

onbaumBatba.

> MoceGHy naxiby obGpaTuTe Npu ceveky 3MaoBa
WM ApyrMx noapydvja Koja HWUCY BuATbLUBA.
Wctnayhu auck moxxe npecehn npegmeTe, WITO MOXe
n3a3BaTh O/CKOK.

OBJALLHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE
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1. MpouunTajTe ynyTcTBO 3a ynotpedy 1 nowTyjTe ynosopexa n
6e36eHOCHe UHCTPYKLMje HaBeaeHe y Hemy!

2. KopucTtute nuyHy 3alwTUTHY onpemy (3awTuTHe Haodape, 3aluTuTy
3a yLwK, Macke 3a npatuvHy).

3. UckrbyumnTe kabn 3a Hanajake npe obaerbakba 6uno kakeor
ofpxaBatba UK nornpaske.

4. KopuCTuTe NYHY 3aLUTUTHY ONpeMy: 3alUTUTHe pykaBuLe

5. 3awTutute ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxwure ra ca kyhHuM oTnagom

7. [pxvTe peuy Aarbe of anata.

8. Knaca sawrure Il

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.

10. EAC o3Haka cepTuchukaumje.

11. 3Hak cepTudbrKaLmje 3a YKpajUHCKO TPXULITE

PapHa noBplunHa ca o6e cTpaHe aucka Tpe6a aa 6yae o3HaveHa
cumbonom

KOHCTPYKLUWUJA U YNOTPEBA

YKnuMHCKa nuna je MallmMHa OnpeMrbeHa OCHOBOM Ha Kojy je
npuyspliheH pesHun rmaswuh, unju ce yrao moxe nogecutu. lMNopen
Tora, y 3aBMCHOCTM Of KOHCTPYKLMje, [MaBa YKIMHCKe Mnre MoxXe ce
HarbaTv noa  yrmoM M M3BNauMTM  pagu  nosehawa
hyHKLMOHAMHOCTY U AyXWHe pe3a.

YKknuHCka MUna je HamereHa 3a pesare ApBeTa U MnacTuke
oarosapajyhux aumeHsuja.

MaluuHa ce He cMe KOpUCTUTH 3a:

e cevewe Orpesa,

e ceuewe MeTana,

e ceuyetbe MaTepwjana koje npomssohay Huje HaBeo,

® MHOyCTpUjcke Unn NpocdecoHanHe npuMeHe.



He kopuctute ypehaj y cepxe Apyrauuje oA oHuX 3a Koje je
HamemseH!

OMnnUcC UNYCTPOBAHUX CTPAHULIA
Bpojare y HacTaBky oHOCK Ce Ha AenoBe MallVHe npukasaHe Ha
unyctpauujama y OBOM ynyTcTBy.

1. Opwka

2. Mpeknaay 3a yKibyunBare/UCKIbyYnBake
3. [lyrme 3a 3akrbyyaBare

4. [nasa nune

5. 3awTtuTa owTpuLe

6. lluctoBa nuna

7. Ctesarbka (cTesarbHu wran)

7a. Bujak 3a cTtesare

8. Onopabreusay

9. Mpope3 3a ceunBo y cTony

10. Bujak 3a 3akrbyyaBare poTauuoHor ctona
11. Yraonu nnamkartop

12. YraoHa ckana

13. BpTeha ce Tabna

14. dukcHM aeo ocHoBe

15. Bogehu wuHa

15a Boaehu Bujak

16. Ctesarbka

17. Keca 3a npalumHy v ctpyrose

18. HuBo Harnba

19. MHaukaTop Harmba

20. Bujak 3a nogeluaBawe Harnba

21. WtundT 3a 3akrbyyaBake rnase

22. Bujak 3a orpaHuyaBame ay6vHe pesa
22a. HasybrbeHn HaBpT 3a orpaHuyere aybuHe
23. OrpaHnyaBay aybuHe

24. Bujak 3a nopeluaBate o 90°

25. Bujak 3a nopeluaBate of 45°

* Moryhe je Aa nocToje pa3nuke U3Meny LpTexa v cTBapHor
npounssoaa.

OMPEMA U MPUKNIOYLIN
* Keca 3a npawmHy
o Cneumjannm krbyy
* BepTtukanHa cresarska

O3HAKE HA YPEBHAJY
- rofHa Npon3BoaHe

LSN
RRRR
MM - MeceL, Npou3BoAHe
Y - pofaTHa o3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -fofaTtHa o3Haka
NPUNPEMA 3A YNOTPEBY

Mpe Hero wTo 06aBMTe GUNO KakBe pafioBe Ha MOHTAXU UMK
nojeluaBaky YrnoBHe nurne, yBepurte ce Aa je UCKIby4yeHa u3
Hanajamba.

TPAHCMNOPT YIMOBHE NUNE

o [lpu npemelUTaky YIrIOBHE NUMe, yBepuTe ce Ja je rmasa nune
ocurypaHa y HajHwkeMm nonoxajy.

o [lpoBepuTe da N1 cy pyyuua 3a 3akrbyyaBare pagHe Tabne,
nonyra 3a 3akrby4aBatbe rnaee u octanv 6e3begHocHu ypehaju
YBPCTO 3aTErHYTU.

WHCTANALIMJA
WHcTtanaumja ypehaja

e JeamHuuya mopa 6utu npuuspwheHa 3a ctabunaH pagHu cTo
nomohy YeTUpyn MOHTaxHa Bujka.

-1
-1
-1

RRRRMM Y Xxxxx ™/

Yrpagta 604He noanoluke
« 3aBwjTe 6o4yHy noanory Ha mecto kopuctehu ABa MOHTaxHa
BUjKa.

MpoBepka 3alUTUTHe Nnoye AUCKa

Mpe cBake ynotpebe, nposepute:

® [1a WUTUTHUK NCNPaBHO (DYHKLIMOHMLLE,

e fa avck cnobogHo poTupa,

* [a je AUCK NpaBuIIHO npuyBpLiheH,

e [a cy CBM WTUTHMUM 1 Be3beaHocHn ypehaju y ucnpaBHOM
pagHOM CTatkby.
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PAQ

WU3Bnayetse npawumHe

o CraBuTe Kecy 3a NMUILEBMHY Ha YCUCHY MNasHULY.

e 3a edwkacHuje u3Bnayere  npaluvHe
VHOYCTPUjCKM yCHCUBaY.

e PenosHO npaxtaajTe Kecy 3a npaLunHy.

NPUKIbyYnUTE

YkrbyunBatbe MalumHe

YBepuTe ce Aa je obpagak YBPCTO CTErHyT.

YkrbyunTe kabn 3a Hanajare y yTUYHULY.

YxBaTuTe ApLUKY nune.

MpuTtncHuTe pyrme 3a 6e36eHOCHO 3akrbyyaBatse.
MpWTUCHWTE JyrMe 3a YKIby4YMBake/UCKIbyYnBakse.
CavekajTe Aa ce AWCK Y NOTNYHOCTM y6p3a.

MoyHuTe Aa pexeTe nonako cnywrTajyhu pesHu rmasuh.

UckrbyunBatrbe MalwimHe

e Kapa 3aBpwute pesatse,
YKIbyu/BaH€/UCKIbyYMBaHsE.

e [lpxuTe pesnu rmaeuh y AOH-€M Nonoxajy [oK Ce CeYMBO He
3aycTaBu y poTauuju.

. CaqekajTe Aa ce Ce4vmBo NOTNYHO 3ayCcTaBu.

o [logurHute pesHn rmasuh y ropkey NONOXaj.

o Kapa 3aBpluuTe ca pafoM, UCKIbyYUTe MaLUMHY U3 Hanajara.

oTtnyctute npekuaad 3a

Mopewasatbe yrna nonpeyHor pesa (porauumja crona)

o OnycTuTe pyyKy 3a 3aKrbyyaBaHe POTaLMOHOr CTona.

e PoTupajte CTO Ha XerbeHu yrao (Hnp. 15°, 22,5°, 30° unu 45°).

o [ogynapuTte nokasvBay NpeLUsHo ca oaabpaHOM O3HaKkoM Ha
cKkanu.

e 3aterHute PYYKy 3a 3aKrbyvaBaH-e.

e V3BpluunTe pes.

MNMopewasakse yrna Harmba ceunsa

o OnycTtnTe pykoxBaT 3a 3akrbyyaBare Harvba rnase.

Harnute pesnu rnasu o notpe6Hor yrna (0°—45°).
MpoyuTajte BpegHOCT Ha ckanu Harnba.

3aTerHuTe Konyy 3a 3akrbyyaBarbe.

MpoBepuTe fa Nnu je NopeluaBake UCMPaBHO NMpe MokpeTaka
MallvHe.

3ameHa ceunBa

MPEQY3MUTE OMPE3! UckrbyunTe MalunHy 13 Hanajaka npe
3aMeHe ceunBa.

Bakrbyyajte pesHu rasuh.

OnycTuTe BYjKe 3aLUTUTHE MroYe.

ManoxuTe ceunBo.

3akoyTe BpeTeHo.

OnycTuTe BUjak 3a npuuBpLlIhvBare ceunBa.

YKMoHWUTe cTapy owTpuly.

OuncTuTe MoHTaxHe naHue.

Yrpagute HOBU ANCK.

MpoBepuTe cmep poTauuje.

3aTBOpUTE 3aLWITUTY M MpoBepuTe Aa Nu cBu Ge3bGedHOCHW
ypehaju ucnpaBHO OyHKLIMOHULLYY.

ONIPXKABAHE

WckrbyunTe MaluMHy U3 Hanajakba npe HEero LWTo u3BpLumMTe 6uno

KaKBe pajioBe Ha OApXaBaby.

e PenoBHO yknawajTe npalunHy U CTPYroTuHe.

e MaszajTe nokpeTHe AenoBe jeAHOM MeCeyHo.

e He nogmasueaTtu MOTOP.

e He kopuctute abpasuBHa cpeacTea
nnacTu4yHUM genosunma.

e PepoBHO NpoBepaBajTe CTake YrIbeHUX YETKU.

YYBAHE

YysaTtu ypehaj:

* Ha CyBOM MecTy,

e 3awTuheHo oa Mpasa,

e BaH Jomallaja feLe,

e Ha Temnepatypw namehy 5°C n 30°C.

3a unwhewe Ha

PELLABAHKE MPOBNIEMA
Mpo6nem Moryhu y3pok Pelerwe

MoTop He HewncnpasaH kabn, O6patuTe ce

pagun NpYKIbyYak unu CepBUCHOM
MoTOp oferbety

MoTop nonako Hucku HanoH unn MpoBepute

noyntbe HeuncnpaBaH Hanajatbe
KOHOeH3aTop




3AMEHA YIMEHUWYHUX YELWWTBLEBA

HanomeHa: MMpe Hero wro o6GaBWTe GuNo kakBe paaoBe Ha

ofpXaBatby, UCKIbY4MTe MaLUMHY U3 Hanajakba U yBepuTe ce Aa je

[AWCK NOTMYHO 3ayCTaBIbeH.

e VckrbyunTe kabn 3a Hanajake U3 yTu4HuLe.

e [lpoHafuTe noknonue YyrrbeHnx uYetkuua ca obe cTpaHe
KyhuwwTa moTtopa.

e OpBpHUTe noknonue oarosapajyhum oasujadem.

o YKIIOHUTE UCTPOLUEHE YITbEHWYHE YeTKe 3ajefHO ca ornpyrama
npuTmUCKa.

o [lpoBepute AyXKUHY 4YeTkn. AKO Cy NPEKOMEpPHO WUCTPOLLEHe,
3aMeHUTe UX HOBUM UCTOT TUMa.

e YBauuTe HOBe ueTke y BOAWNWLE, NpoBepUTe Aa nn cy
NpaBUIHO NOCTaBIbEHE.

e YBepuTe ce Aa YeTke cnoboaHo knuse y Bogunnuama.

e [locTaBuTe 1 3aTerHnUTe MOKIMOMNLE YETKM.

e HakoH 3ameHe o6a 4eTkuua, NOKpeHUTe MalmHy 6e3
onTepeheta HEKOINIMKO MUHYTa kako 61 ce NpaBuUIHO ypaaure.

BaxHo:

o YBek 3ametbyjTe 0ba YeTknLa MCTOBPEMEHO.

e Kopuctute camo 4YeTke ca cneuudukaumjama
npenopy4mo npounssonay.

e He KOPUCTUTE MaLLUMHY aKko Cy 4YeTke omTeheHe, NyKHUTE Unn
NPeKoMepHO UCTPOLLEHE.

L4 ﬂpeKomepHo WCKpU4ak-€ TOKOM paja MOXe YyKasneaTu Ha
noTpeby 3ameHe YeTkuLa.

Koje je

HABEJEHE CMELUW®UKALNJE
Map Tap BpeaHocTt
HanoH Hanajaka 230 VAC
PpekBeHLUMja Mpexe 50 Hz
HomwuHanHa cHara 1400 W; S6 25%
1700 W
BpavHa BpeTeHa (6e3 onTepehetba) 4900 obpTaja y
MUHYTN
Yrao pesata +45°
Oncer yrnoBHor pesa +45°
CnorbHW NPeYHUK pe3Hor gucka 210 Mm
MpeYHnK yHyTpaLlke pyne pe3Hor 30 mm
aucka
0°x 0° 115 x 60 Mm
45° x 80 x 60 mm
[umeHsnje matepujana 0°
Koju ce pexe nop yrnom / 45° x 80 x 25 Mm
Ha KOCoj paBHU 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Knaca nacepa 2
MohHocT nacepa <1mwW
[yxvHa Tanaca nacepa 650 nm
Knaca 6e36eaHoctu I
TexuHa 7 Kr
nogAUu O BYLIU U BUBPALIUJU
HuBo 3BYYHOTr NpUTUCKa Lra= 90,7 dB(A) K=3
dB(A)
HwvBo 3BY4He cHare Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

WUndopmaumje o 6yun

Byka kojy emutyje ypehaj onvucaHa je: HUBoMMa 3BYYHOr NpuUTUCKa
Lpav 3By4He cHare Lwa(rae K o3HauyaBa Hens3BecHOCT Mepersa).
HuBo 3By4HOr npuTHcKa Lpan HMBO 3BY4YHE cHare LwaHaBeneHu y
OBOM YyNyTCTBY Cy U3MEpeHU Yy cknapy ca ctaHgapaom EN 62841-
1.

SALUTUTA XXMUBOTHE CPEOVUHE
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MpekomepHa HewcnpasHe Cepsuc Mpou3Boan Ha enekTpUYHU MOrOH He CMejy fJa ce ofnaxy ca
Gyka MoTopa HamoTaje KyhHUM otmagom, seh mopajy Aa ce npeaajy Ha peuvknaxy y
Mperpesate MpeonTepehetse unu Ouncrnte oproeapajyhe o6jekte. WHdopmauvje o peuumknaxu mory ce
moTopa Hakynrbarbe MaLLMHY — [06uTn of NpoaasLa npoussoaa wn NOKanH1x Bnactu. OTn_aqu
eneKkTPUYHU U enekTPOHCKM ypehaju cappxe CyncTaHue koje cy
NpreasuitvHe WTETHe MO KMBOTHY cpeauHy. Ompema Koja ce He peuwknupa
HepasHo 3aTtynreHa owTpuua 3ameHunTn npeacTasrba MoTeHUMjariHy MNpeTy MO KMBOTHY CPeauHy U
CE4YEeHO nuue CevynBo TbY/[CKO 3paBsbe.
Myuare Henpuknagan Hox Kopuctute [0O0 "GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, ca ceauwrem y
maTepujana M1 NPeKoMepHI ogrosapajyhy Bapuuasy, yn. Pograniczna 2/4 (y narbem TekcTy: "GTX Poland"), oBum unsjarsyje
npuTUCaK owITpULLY [la cBa ayTopcKa Npasa Ha cagpkaj OBor ynyTcTea (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTso"),

yKkrbyuyjyhu, namehy octanor, eroB TekcT, dotorpacuje, Avjarpame, nnyctpauvje,
Kao W pacropefi CTpaHuLla, UCKIbyunBO npunagajy komnanujy GTX Poland u
3alWTnheHn Cy 3aKOHOM y Ckrajy ca 3akoHOM O ayTOpCKOM MpaBy ¥ CPOAHWM
npaBuma of 4. chebpyapa 1994. rogure (Cnyx6enn nuct Penybnuke Morbeke 2006,
6p. 90, cTae 631, ca nameHama). Konupatse, 06papa, objaBreneatbe Unu Mersare
MpupyyHWKa y UENWHM WM GUNO KOT H-eroBOr MOjeAWHaYHOr enemeHTa y
KomepLmjanHe cepxe 6e3 U3pUINTOr IMCMEHOr NpucTaHka komnaxuje GTX Poland
CTPOro je 3abparbeHo 1 MOXe [OBECTU A0 rpahaHcke 1 KpUBIUYHE OATOBOPHOCTH.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
MPIONI MITRE
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NPOZOXH AlaBdoTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIS ATPAAEING, TIG

0odnyigg, TIG EIKOVEG KAl TIG TIPOBIAYPUPES TTOU TrapEXOVTal padi

ME auTo To NAEKTPIKO epyaAeio. H un Tipnon 6Awv Twv TTapakdaTw

odnyIv pTTopei va 0dnynoel o€ NAEKTPOTTANGia, TTupkayid Kai/f

0oBapPod TPAUHATIOHO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINOEIG KAl TIG 08N YiES YIa HEAAOVTIKR

avagopd.

e KINAYNOZ: KpatioTe Ta xépia 0ag HakpIG amd Tnv TrepIoxn
KOTTAG Kai Tov dioko KoTrAg. KpatrioTe 1o dAAo oag xépl oTn
BonénTikA AaBA r oTo TEPiBANUa Tou KivnTrpa. Edv kpatdte To
TIPIOVI Kal PE Ta 800 xépia, dev UTTAPXE! KiVOUVOG va KOTToUV aTrd
Tov dioKo.

e Mnv Bdlete 10 xépI 0OG KATW QMO TO TEPAXIO epyaaiag. To
TIPOCTATEUTIKG TNG AeTTidaG dev TTPooTaTEVEl TOV XPAOTN OTT6 TN
AeTTida KOTTAG TTOU BPIOKETAI KATW OTTO TO TEPAXIO EPYATIOG.

e PubpioTe 10 BGBOG KOG avaAoya Pe TO TTAXOG TOU TEUAXiOU
epyaoiag. Katw atrd 1o TEPAXIO epyaciag TTPETTEN va gival opaTtd
NydTepo atmd éva 0AdKANpo d6vTI TNG AeTTidag.

e [1oTé pnv KPATATE TO TEPAXIO EPYATiag HE Ta XEPIO OAG ) TTAVW
oT0 TT6dI 0ag KATA T SIGPKEI TNG KOTTAG. ZTEPEWOTE TO TEPAXIO
epyaoiag ot pio oTaBepr) em@aveia. Eivar onpavtiké va
€NQXIOTOTIOINOETE TOV KiVOUVO TPAUMATIONOU, E€UTTAOKAG NG
Aemidag f ammwAeiag eAéyxou.

e Otav ekTeAeiTe epyaoieg 6TTOU To epyaAeio KOTTAG evOéXeTal va
£€pBel o€ €A pe Kpuer KaAwdiwon A pe To idlIO TOU TO
KOAWDIO, KPATAOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO OTTO TIG HOVWHEVEG
emipaveieg AaBAg Tou. H emagr pe kaAwdio umd Tdon Ba
TIPOKOAETEI TNV NAEKTPODOTNON TWV EKTEOEINEVWV PETAANIKWV
HEPWY TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal eVOEXETAI va 0dnNyRoel OE
nAekTPOTTANEia TOU XEIPIOTH.

e OTav TPayUOTOTIOIEITE KOTTEG KATA WAKOG, XPNOIUOTIOIEITE TTAVTQ
0dnyo KOG 1) euBUypappo odnyd. Autd BeATILOVEl TNV akpiBeia
TNG KOTTAG KAl PEIWVEI TOV KivOuvo eUTTAOKAG TNG AETTIdAG.

e Xpnolgotroleite TTavTa AeTideg TOu OwoToU peyéBoug Kal
oxAuatog yia TG omég oTepéwong. Or Aemrideg Tou dev
Taipidfouv 0T Onueia  oTepéwong  Tou  TIploviou  Ba
METATOTTIOTOUV €KTAG KEVIPOU, PE OTTOTEAECHA va XAOETE TOV
£Aeyxo.

e Mnv xpnolpoTrolEiTE TTOTE KATEOTPOMPMUEVEG 1 aKATAAANAEG
POSEAEG 1) uTTOUAGVIa AeTTidaG. O1 podéAeg Kal Ta PTTOUAGVIO TNG
Aemridag éxouv oxedlaoTei €10IKA yia TO TIPIGVI OAG, WOTE VA
e€ao@aAifouv BEATIOTN am6doaon kal acPAAEIa.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHETH:

e H avamidnon eival pia §agvikr) avtidpaon o€ pia TTPIOVOAQUA
TToU €X€l KOAAOEL, UTTAOKAPIOTEI 1) TOTTOBETNOE AavBaopéva, pe
ammoTéAeopa To TIPIOVI va  avuywdei  avegéAeykTa Kal va
EKTOGEUBET aTTd TO TEPAXIO EPYATIAG TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Otav n Aemida onvwoel i YTTAOKAPIOTEN OTTG IO KOTTT| TTOU
KAgivel, n Aemida oTapatd Kal n avridpaon Tou KivnThpa
TIPOKOAEI TNV ATTATONN KivNON TNG HNXAVAG TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Edv n Aemrida oTpiyel i amToouyxpovIoTEl KaTA TN SIGPKEIA TG
KOTTAG, Ta SOvTIa OTo TTHoWw GKPO TNG AETTidag evOEXETAI val
oKa@ToUV OTNV Avw eTmiPdveia Tou {UAoU, TTPOKAAWVTAG TNV
£6000 TNG AeTTidag atré TNV KOTTA Kal TNV avAakpouon TTpog Tov
XEIPIOTH.




e H avamndnon eival amotéAecpa akatdAANAnG xpriong Tou
TpIovIoU Kal/j AavBaopuévwy dIadiKaciwy rf cuUVBNKWY epyaaciog
Kol pTTopei  va  amo@euxBei  AapBdvovtag Ta  KatGAAnAa
TIPOANTITIKA PETPA TTOU AvAPEPOVTAl TIAPAKATW:

> Kpartiiote To mpIovI oTaBepd Kal Pe Ta dUo Xépla
Kal TOTTOBETAOTE Ta XEplO OOG £TOlI WOTE VA
avTioTtaBpuidete T SUvapn TG avamwndnong.
ToTroBeTHOTE TO CWHA OO OTO TTAI TNG AeTidag,
aAAd Ox1 otnv eubtia ypappn pe autiv. H
avatAdnon uTopei va TrpokaAéoel TV Kivnon Tou
TplovioU  TIpog Ta Tiow, OAAG n dl0vapn Tng
avatrAdnong pTropei va eeyxBei amd Tov XeIpIoTh
£pdoov AneBoUV oI KATAAANAEG TTPOPUAGEEIS.

> Edv n Aemida prAokdper A n ko Siakotei yia
otrolovdnToTe Adyo, a@ROTE Tn OKAVEAAN Kai
KPOTAOTE TO TPIOVI AKIVTO PHECA OTO UAIKO £wg
o6tou n Aemida oTapatioel  evreAws. Mnv
ETIXEIPNOETE TTOTE va TPAPASETE TO TPIOVI £§w
aTroé To TEPAXIO EPYaTiag I} va To TPABASETE TTpOG
Ta TMiow &vw n Aemida Kiveital, KABwg aAutd
HTTopEi va pokaAéoel avatrndnon. E¢etdoTe Tnv
aitia Tou pTTAOKapiopaTog TG AemTidag kal AGBeTe
SI0pBwWTIKG PETPA yIa TNV EEAAEIPR TNG.

> Katd Tnv e€Tmavekkivnon Tou TIpiovioU VW
BpiokeTal HEOA OTO TEUAXIO EPYATING, KEVTIPAPETE
Tn Aemida Tou TplovioU péoca oTn OXIOUR, £TCI
WOoTE Ta S6VTIA TOU TPIovioU va unv oKdBouv oTto
UAIK6. Edv n Aemida TOU TIpIOVIOU PTTAOKGpEI,
EVOEXETAI VO avUYwWBET 1) va avatrn3Aoel HoKpId aTrd
TO TEPAXIO EPYOOiag KaAT@ TV €TMAVEKKIvNON TOu
TpIovIoU.

> ZTnpigre Ta peydAa  Tmaveh  yia  va
€NAXIOTOTTIOINOETE TOV KivBUVO €EUTTAOKAG TNG
Aemidag ka1 avamrAdnong. Ta peydAa TaveA Teivouv
va KpegoUv Adyw Tou Bdapoug Toug. ToTroBeTrhoTe
oTnPiyHaTa KETW atrd To TTAVEA Kal OTIG U0 TTAEUPES,
KOVT& OTN YPAUUA KOTIAG Kal GTNV AKpn Tou TTAveA.

> Mnv xpnoipotrolgite auBAUG 1} KATECTPAUHEVOUG

diokoug kotng. O1 un akoviopévol i AavBaopéva

euBuypappiopévol  diokol  KOTIAG  €Xouv WG

ATTOTEAECUA  MIO  OTEVH]  EYKOTIA, O0dNnywvtag Of

uTrePBOAIKA  TPIBA, €UTAOKA TG Aemidag  kai

avatAdnon.

> Mpiv &ekivioeTe TNV Ko, Befaiwbeite 6T O1

HoxAoi ac@daAiong yia Tn puBuion Tou BdBoug Kai
™G AogoTUNONG TNG AeTidag gival KAAd o@iypévol
Kal ac@aAiopévol oTn Béon Toug. Edv n pUBuion
NG AetTidag aAAGEel kaTtd Tn didpKela TNG KOTTAG, auTd
JTTOpEi va TTpokaAéoel ePTTAOKN TNG AeTTidag Kai va
odnynoel o€ KOVTpa XTUTTNUA.

> Agigre 1510iTEPN TTPOCOXN KATA TNV KOTIH TOiXWV

N GAAwv TepIoXwV TTou Bev eivanl opatég. Mia
Aemrida  ToU  TTpoegéxel  uTTopEl  va  dlatepdoel
QVTIKEPEVA,  yeyovdg Tou  Ba  pTropouce  va
TIPoKaA£OEl KOVTPA XTUTTNMA.

EMEZHMHZH TON XPHZIMOMOIOYMENQN NIKTOFPAMMQN

kel @[Z][][=][E]

®| [O]CER[«

1. AlaBdoTe 10 €YXEIPIDIO XPrioNg Kal akoAoUBAOTE Tig
TIPOEISOTIOINCEIG KAl TIG 03NYieg A0PaAEiag TTou TrepIEXOVTal O€
auTd!

2. Xpnoigotroijote  €§OTAIONG  ATOMIKAG  TTpooTaciag  (yuaAid
AOPAAEIOG, TIPOOTATEUTIKG QUTILV, HACKEG OKOVNG).

3. ATToouvd£oTe To KAAWDIO TPOYOdOTIag TTPIV aTtd TNV EKTEAEDT
OTTOIWVIATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I} ETTICKEUNG.

4. XpnaolgoTroioTe €50TTAICUO ATOMIKAG TTPOCTACING: TTPOCTOTEUTIKA
yavria

5. MpooTatéyTe TN GUOKEUN OTT TV Uypaaia.

6. Mnv TNV aTroppITITETE padi YE Ta OIKIAKA aTTOPPiUpaTa

7. KpatioTe Ta Taidid pakpid atréd 1o epyaheio.

8. Katnyopia mpoataaiag Il

9. H 0UOKeUr) GUUHOPPWVETAI PE TOUG KavoviopoUg TG EupwTraikrg

‘Evwong.

10. Zrpa moTotroinong EAC.
11. ZApa maoToToinong yia Tnv ayopd Tng Oukpaviag

O Taykog epyaciag Kal oTig 5U0 TTAEUPEG TOU BioKOU TTPETTEl Val
@épel To oUpBoAO

KATAZKEYH KAI XPHZH

To mpIdVI YywvIwy €ival éva unxavnua eEotrAiopévo pe Baon otnv
oTroia gival TTPOCOPTNHEVN HIa KEPAAR KOTIAG, N ywvia Tng oTroiog
uTTopEi va puBpioTei. ETriTAéov, avaloya pe Tov oxedIoopo, n Keparn
TOU TTPIOVIOU YWVIWV PTTOPE Va YEPVEI UTTO YWwVid KOl VO ETTEKTEIVETTI
yia va augroel TN AEIToUpYIKOTNTA Kal TO PAKOG KOTTAG.

To TPIOVI YwvIV €éxel oxXedIaoTel yia TNV KOTH §uAeiag Kai
TTAAOTIKWVY KatdAAnAwv Si1aoTaoEwy.

To pnxdavnua dev TTPETTEI va XPNOIUOTTOIEITal yia:

e TNV KOTTH KAUGOEUAWY,

®  KOTI HETAAAWY,

e TNV KOTI UNIKWV TTou dev kaBopifovTal aTrd ToV KATAOKEUAOTH,
o BIOPNXAVIKEG ] ETTAYYEAUATIKEG EQAPHOYEG.

Mnv XPnOIUOTIOIEITE TN CUOCKEUR YIO OKOTOUG GAAoug amod
auToUg yia TOUG OTToioug Trpoopideral!

NEPIFPA®H TON EIKONOMPA®HMENQN ZEAIAQN
H mapakdTw api@unon avagépeTal oTa PEPN TOU UNXAVANATOG TTOU
epQavifovTal OTIG EIKOVEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU.
Aapny

AI0KOTITNG EvEPYOTTOINGNG/ATTEVEPYOTTOINGNG
KoupTri ao@dAiong

KegpaAn trpioviod

MpooTateuTikd AeTridag

Aetida Tpioviol

ZQIYKTrAPAG (MeYaAn péyyevn)

7a. Bida o@iykTipa

8. ZTApIypa Tepayiou

9. EykoTrA yia T AeTida oTo TpaTtréd)

10. Bida ao@dAiong TTepIoTPO@IKOU TPATTECIOU
11. AgikTng ywviag

12. KAipaka ywviag

13. MepioTpoPIKAG TTiVaKAG

14. Z100ep6 TUAKA TNG BAONG

15. Odnyo6g

15a Bida 0driynong

16. ZeiykTripag

17. ZAKog yia okévn Kai pivioparta

18. KAipaka kAiong

19. AgikTng KAiong

20. Bida pubuiong kAiong

21. Neipog acpaAiong KePaAg

22. Bida mepiopiopol BGBoug KOTIMG

22a. Magipadi odnyou BaBoug pe 0DOVTWOEIG
23. Zrapdrnua Bddoug

24. Bida pubuiong 90°

25. Bida pubuiong 45°

NoohwN =

* EvdéxeTal va utrapxouv diapopég HeTagl Tou axediou kal Tou
TIPAYHATIKOU TTPOIOVTOG.

EZOMNAIZMOZ KAI AZEZOYAP

* JakoUAa okévng -1
o EIdIKO KAEIdi -1
o KdBetog o@iykTpag -1

ENIFPA®EZ ZTH ZYZKEYH

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - £70G KaTAOKEUNG

MM - HAVOG KOTAOKEURG

Y - TpdaBeTn ovopacia

XXXXX - O€IpIaKOG apIBuog

NNN -TIpOOBETN orjuavon

NPOETOIMAZIA A XPHZH

Mpiv TPAYHATOTTOINOETE oTtroladnToTE gpyacia

ouvappoAdynong rj pubuiong oTo TPIOVI YwVIwy, BeBaiwdeite
o1 £X€1 arooUuVdEDEi aTrd TO SikTUO TPOYOdOUTiag.

META®OPA TOY MPIONIOY



Kard tn petakivnon Tou Tpioviol ywviwy, BeBaiwBeite 6T n
KEPAAT TOU TTpIOVIOU gival ao@aAiopévn oTn XapnAdTepn Béan.

EAéyETe 6T TO KOUPTI ao@AAiong Tou TpatregioU epyaciag, o
HoxXAGG ao@AAIoNG TNG KEPAARG Kal o GAAEG DlaTdEelg aopaAeiag
gival KaAd oQIYPEVEG.

EFKATAZTAZH

EykatdoTaon Tng CUCKEUNG

H povada Tpétrel va oTepewBei og oTaBEPS TTAYKO €pyaaiag
XPNOIPOTIOIVTAG TETOEPIG BideEG OTEPEWONG.

TotoB£Tnon Tou TTAgUpIKOU OTNPiyHaTOG

BidwaoTe To TTAEUPIKG GTAPIYHA OTN BEGN TOU XPNOIUOTIOIVTAG
500 PTTOUAGVIO OTEPEWODNG.

"EA€YX0G TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUPHATOG TOU SioKOoU
Mpiv até kaBe xprnan, eAéyETe:

Qv TO TTPOCTOTEUTIKO AEITOUPYEI OWOTGE,

e 0TI 0 Biokog TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ,

e 0TI 0 BiOKOG €ival CWOTA OTEPEWUEVOG,

e 4TI OAa TG TTPOCTATEUTIKA Kal 01 DIOTAEEIG aoPaAeiag Bpiokovtal
o€ KaAf Kat@oTaon Aeiroupyiag.

AEITOYPTI1A

ATropp6@nan okévng

e TomoBeTioTe TOV OGKO yia TIpIovidl OTO  OKPo@UOIo
amoppoPnaong.

MNa o amoteAeopatik amoppd@non okovng, ouvdéaTe pia
Brounxavikr NAEKTPIKA oKoUTTa.
ABEIGLETE TAKTIKG TN GAKOUAQ OKOVNG.

EvepyoTtroinon Tou pnxaviuarog

BeBaiwBeite 671 TO TEPAXIO Epyaoiag sival oTabepd OTEPEWHEVO.
2uVvdEOTE TO KAAWDIO TPoPodoaTiag o€ pIa TTpida.

MidoTe TN AaBry Tou TTpIovIoU.

MoaTAoTE TO KOUPTTi A0PEAIONG.

MatAoTe To diakdTrTn ON/OFF.

Mepipévete péxpI N Aettida va 1ol oTnV TTARPN TaXUTNTA.
ZEKIVAOTE TNV KOTTA KaTteBAadovTag apyd TNV KEQAAN KOTIAG.

ATTEVEPYOTTOINGCT TOU PNXAVIHATOG

MoAig oAokANpWOETE TNV KOTTA, apraTe To diakdTrTn ON/OFF.
KpatioTe Tnv KkeQaAr] KOTAG OTNV KATw B¢on péxpr va
OTAMATAOE! VO TTEPIOTPEPETAI N AETTIOO.

Mepipévete péPI N AeTTida va OTAPOTACEN EVIEAWG.

AvuypwoTe TNV KEQAAR KOTTAG OTNV avwTepn B€an.

‘Otav oAOKANPWOETE TNV €£PYOOIia, ATTOCUVOEDTE TO UNXAvNUa
atré 10 diKTUO.

PUBpiIon TG ywviag KotrAg (repioTpo@n Tpatredioy)

XaAapwoTe TO  KOUWTT
TpaTECI00.

MepioTpéyTe TOV Trivaka oTnV emOupnTA ywvia (11.x. 15°, 22,5°,
30° 1} 45°).

EuBuypappioTe pe akpiBeia Tov Oeiktn pe TNV eTTIAeypévn €vOeIgn
NG KAHaKOG.

Z@igTe TO KOUTTi AOPAAIONG.

MpayyaTtoTroIoTe TNV KOTIH.

ao@AANIONG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

PUBpion TG ywviag kAiong Tng Aemidag

XaAapwaoTe T0 KoupTTi ao@AEAIong TNG KAIONG TNG KEPAARG.
[eipeTe TNV KEPAA KOTIAG OTNV £MBUNNTA ywvia (0°—45°).
AiaBdaaoTe TNV TIPA otV KAipaka KAiong.

Z@igTe TO KOUPTTT ACPAAIONG.

EAéyEre 6T n pUBpION eival cwoTr TIPIV BECETE O€ AeiToupyia To
pnxavnua.

AvTikatdoTaon TnG Aemidag
MPOZOXH! ATroouvdéoTe To punydvnua atd 1o SikTuo TTpIvV
QAVTIKATOOTHAOETE TN AETTidA.

Ac@alioTe TNV KEPAAR KOTTAG.

ZeBIBWOTE TIG BIdEG TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUUMOTOG.
ATTokaAUWTE TN AETTidA.

AcogahioTe Tov dgova.

ZeBIdwoTe Tn Bida oTEPEWONG TNG AETTIOAG.
AgaipéaTte TNV TTANIG AeTTida.

KaBapioTe TIg pAGVTLEG OTAPIENG.

TomoBeTAOTE TO VEO BioKO.

EAéyEre TNV KaTEUBUVON TTEPICTPOPHG.

KAegioTe 1o TTpooTaTeuTikd KAAUPPa kal BeRaiwBeiTe OTI OAEG oI
diatdgelg ao@aAeiag Asitoupyolv owaTd.
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ZYNTHPHZH
ATTOOUVBEDTE TO PNXAVNHA aTTd TO NAEKTPIKS SikTUO TTPIV
TIPAYUATOTIOICETE OTTOIADATIOTE EPYATI CUVTHPNONG.

ATTOPAKPUVETE TAKTIKA TN OKOVN Kal T pIviopaTa.

Nitravete Ta KIvoUpeva pépn pia opd To pAva.

Mnv AiraiveTe Tov KivnTApa.

Mnv xpnoipoTroleite AelavTIKG KaBapIoTIKG oTa TTAACTIKG PEPN.
EAéYXETE TOKTIKG TNV KATACTAGT TWV GVOPAKIVWY WHKTPWV.

AMNOGHKEYZH
ATT0BNKEVUOTE TN CUOKEUN:

OE §NPo PEPOG,

TIPOCTATEUMEVN ATTO TOV TTAYETO,
pakpid até Ta Taidid,

oe Beppokpaoia petagu 5 °C kai 30 °C.

ANTIMETQnMIZH NPOBAHMATQN

NpéBAnua Meavn aitia Auon
O kivnTpag dev EAatTwpaTiké ETTIKOIVWVAOTE e
Aeitoupyei KaAwdio, Buopa TO TUANO OEPRIG
1 KIivATApag
O kivnTApag XapnAA 1édon i EAéyére TRV
Eexiva apya EAATTWHATIKOG Tpogodoaia
TTUKVWTAG pelpaTog
Y1repBoAikdg EAaTTWpHATIKEG ZuvTApnon
B86pupog Tou TrepIeAIgeIg
KIvnTipa
Y1epBéppavan YTmeppdptwon r KaBapioTe T
KIVNTApQ OUCOWPEUON unxavn
pUTTWV
Avopoiépopen APBAU AeTTidl AVTIKATOOTAOTE TN
ETTIPAVEIQ KOTTHG Aemida
Pwyuég o1o AkaTdAANAN XpnOIUOTTOIROTE
UAIKO Aettida i TN oWoTH AeTTida
uTTEPBOAIKA
TTiean

ANTIKATAZTAZH TON ANOGPAKINQN BOYPTZQN

Inueiwon: Mpiv amé Tnv ekTéAeon OTTOINGBATIOTE Epyaoiag
OUVTAPNONG, OTTOCUVSESTE TO uNXAvnpa ommé To SiKTuo Ko
BeBauwOeiTe 6TI 0 BiOKOG £XEI OTAPATIOEI EVIEAWG.

AtroouvdéaTe TO KaAWDIO TpoYodoaiag armd TNV Trpida.
EvroTrioTe T0 KOAUPpOTA TWV AVOPOKIVWY WAKTPWYV Kal oTIg dUo
TTAEUPEG TOU TTEPIBAAPATOG TOU KIVNTAPA.

ZefIdWOTE TA KAAUPUOTO  XPNOIPOTIOIWVTAG éva KATAAAnAo
katoapidl.

AgaipéoTe TIG PBappéveg YNKTPEG dvBpaka padi Pe Ta eAatrpia
Tieong.

EAéyEre 1O pAKog Twv yrkTpwv. Edv  eivar  utrepBoAika
POApPEVEG, AVTIKATAOTAOTE TIG PE KAIVOUPYIEG TOU idlou TUTTOU.
TOTTOBETAOTE TIG VEEG WHKTPEG OTOUG 0BNYOUG, PPOVTIfovTag va
gival owoTd TOTTOBETNPEVEG.

BeBaiwbeite 611 o1 YrAKTPEG KivouvTal EAeUBepa aTOUG 0dnyoUg.
TotoBeTAOTE KAl OPIETE T KAAUWPATA TWV YPHKTPWV.

A@oU avTIKataoTACETE Kal TIG OU0 YAKTPEG, BEGTE TO UNXAVNUG
oe Aeitoupyia  Xwpig @opTio yia  Aiya AeTTd, WOTE va
TIPOCAPHUOCTOUV CWOTA.

ZNHOVTIKO:

AvTIKOTOOTAOTE TTAVTA Kal TIG dU0 YAKTPEG TAUTOXPOVA.
XPNOIYOTIOIEITE POVO WHKTPEG TTOU TTANPOUV TIG TTPOdIAYPAPES
TTOU OUVIOTG O KATAOKEUAOTAG.

Mnv xpnoigotroieite TN pnxavA €4v Ol  WAKTPES  Eival
KOTEOTPOMMEVEG, PAYICUEVEG I} UTTEPBOAIKG PBAPUEVES.

H utrepBoAikn TTapaywyri oTiveripwy katd Tn Aeitoupyia pTTopei
va UTTOBNAWVEI OTI OI WAKTPEG TTPETTEI VA AVTIKATACTABOUV.

ONOMAZTIKEZ MAPAMETPOI

MNapdpeTpog TiuR
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa SIKTUOU 50 Hz
OvopaaoTikA 100G 1400 W; S6 25%

1700 W
Taxutnta d¢ova (xwpig gopTio) 4900 0.a.A.
EUpog ywVvIaKAg KOTTAG +45°
EUpog KOTTAG uTrd ywvia +45°
E€wrtepikr didpeTpog dioKou KOTTHAG 210 mm
A1dpeTpog o1rig dioKou KOTTAG 30 mm

[ 0°x0° | 115x60 mm




AiaoTdoeig UAIkoU TTou 45° x 80 x 60 mm
KOBETaN UTTO ywvia / Pe 0°
Aogotunon 45° x 80 x 25 mm
45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Katnyopia Aéilep 2
loxug Aéilep <1mwW
Mrkog kupatog Aéilep 650 nm
Karnyopia aggdAeiag I}
Bdipog 7 kg
AEAOMENA OOPYBOY KAI AONHZEQN
Emitredo nxnTikig Tieong Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Emritredo nxnTiKig 10X00g Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

MAnpo@opieg OXeTIKA pe Tov B6pufo

O B6pUBOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN CUCKEUN TTEPIYPAPETAI ATTO: TO
ETTTTEDO NXNTIKAG TTHEONG Lpa Kal TO €TTTEDO NXNTIKAG I0XUOG Lwa
(610U K dnAwvel TNV afeBaidTnta TG PETPNONG).

To emimedo nyNTIKAG TTieang Lpa kail 1o emitedo nXNTIKAG 10XU0G

Lwa TOU avagépovTal OTO TTAPOV EyXEeIPidIO €xOuv pETPNOEi
oUpewva pe 1o TTpoTuTro EN 62841-1.
MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpIKG TIPOIOVTA BeV TIPETTEI va aTTopPITITOVTal Hadi JE Ta
OIKIOKG  aTroppiypara, oAG  TTpéTel va  Trapadidovral  yio
avakUkAwaon oe katdAANAeg eykataoTaoelg. MANpopopieg OXETIKA
— HE TNV avOKUKAWON MTTOPEiTE va AGBETE amd Tov TWANTH TOU
TIPOIOVTOG 1 TIG TOTTKEG apxég. Ta amoBAnTa NAeKTPIKOU Kai
NAEKTPOVIKOU €GOTTAIOHOU TTEPIEXOUV ouoieg emBAaBei yia TO
TepIBAMoOV. O €§OTTAIONGG TTOU BEV OVOKUKAWVETOI OTTOTEAED
mOavr atelAf yia 1o TEPIBAAAOV Kal TV avBpwTTIivn UyEia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», eTaipeia Trepiopiopévng
€uBUVNG, pe €0pa oTn Bapoopia, 0d6g Pograniczna 2/4 (e@egrig: «GTX Poland»),
SnAWvel PE TO TIapOV 0TI GAA T TIVEUHATIKG SIKAIWUATA ETTI TOU TIEQIEXOHEVOU TOU
TIapdvTog  eyxepidiou  (eQegig: «Eyxeipidion), ouptrepIAapBavopévwy, HETAgy
GMwv, TOU  KEPEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv  OlOyPaHHETWY,  TWV
EIKOVOYPOPOEWY, KABWG Kal TNG HOPPOTTOINCTG TOU, QVIIKOUV ATTOKAEIOTIKG aTnV
GTX Poland kai TrpooTaTedovTal amd T0 Voo oUp@wva pe Tov Nopo Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Tepi Mveuparikrg IS10KTNoIaG Kal Zuva@wy AKaIWPETWY (SnA.
E@nuepida Tng KuBépvnong 2006 apiB. 90, Béua 631, dmwg TpomoTroinenke). H
avTiypa@n, n emegepyaoia, n dnuocicuon i n TpotroToinon Tou Eyxeipidiou oto
OUVOAG TOU I OTTOIOUSHTIOTE ATTO Ta ETTIEPOUG OTOIXEIR TOU I EUTIOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig T pnTA ypaTTTr ouykaraBeon g GTX Poland amayopevetal auotnpd Kol
EVOEXETAI VO GUVETTAYETOI OOTIKI KOl TIOIVIKI) EUBUVI.

AnAwon ouppéppwong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia

MNpoidv: Mpidvi ywviwv

MovTéAo: 59G803

Eptropikni ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bp6g oeipdg: 00001 £wg 99999

H mrapolUoa drAwon cuppopeWang ekdISETaI UTTG TNV OTTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOT.

To Tpoidv TTOU TIEPIYPGPETAI TTAPATIAVW OCUPHOPPUVETAI PE Ta
akéAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupparéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg TpotmoTroinénke amoé Tnv
OBdnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTPoTUTIWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

H TrapoUoa dfAwon 10XVl aTTOKAEIOTIKG YIO TO HNXAvVNUO OtV
kardoTaon oTnv otoia dlaTéBnKe otV ayopd Kai dev KAAUTITEl
eCaptiuara  ToU TTpoOTEBNKav ammé Tov TEAKO  XpHoTn A
HETAYEVEOTEPEG TPOTTOTTOINOEIG TTOU TTPAYHOTOTTOINBNKAV OTTO QUTOV.
Ovopa kal SiglBuvon TOU TIPOCWTIOU TIOU KOTOIKE 1) €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival e§ouaiodotnuévo va ouvtdger v
TEXVIKN TEKPNpPiwon:

YToypd@eTal €& ovOUaTOG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

A L. r L
ekl Dfbeac
Mateusz Gigbata
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Eouo10d0TnpéVOg EKTTPOCWTTOG YIa TV TEXVIKN Tekunpiwan, GTX
POLAND
Bapoopia, 3 Zetmrtepppiou 2026

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
VINKELZAAG

59G8 03

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied en
de zaagschijf. Houd uw andere hand op de extra handgreep of
de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
kunnen deze niet door de zaagschijf worden geraakt.

e Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het
werkstuk.

« Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Onder het
werkstuk mag minder dan één volledige tand van het zaagblad
zichtbaar zijn.

o Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of tegen
uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiele ondergrond. Dit
is belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van het zaagblad
of verlies van controle tot een minimum te beperken.

¢ Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het zaagblad in
contact kan komen met verborgen bedrading of de eigen kabel,
moet u het elektrisch gereedschap vasthouden aan de
geisoleerde greepvlakken. Contact met een stroomvoerende
kabel zorgt ervoor dat de blootliggende metalen delen van het
elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan en kan
ertoe leiden dat de gebruiker een elektrische schok krijgt.

o Gebruik bij het maken van langssneden altijd een langsaanslag
of een rechte geleider. Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid en
vermindert het risico dat het zaagblad vastloopt.

o Gebruik altijd zaagbladen met de juiste afmetingen en vorm voor
de bevestigingsgaten. Zaagbladen die niet passen op de
bevestigingspunten van de zaag, zullen uit het midden
verschuiven, waardoor u de controle verliest.

e Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of
bouten. De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen
voor uw zaag om optimale prestaties en veiligheid te
garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd geplaatst zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en vanuit het werkstuk in de
richting van de gebruiker springt.

e Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of bekneld raakt door
een sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie
van de motor ervoor dat de machine met een ruk terugschiet in
de richting van de gebruiker;

e Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of uit lijn raakt,
kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad zich in
het bovenopperviak van het hout graven, waardoor het
zaagblad uit de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting
van de gebruiker.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de hieronder beschreven
voorzorgsmaatregelen te nemen:

> Houd de zaag stevig vast met beide handen en
positioneer uw armen zo dat u de kracht van de
terugslag kunt opvangen. Plaats uw lichaam aan
één kant van het zaagblad, maar niet in het
verlengde ervan. Terugslag kan ervoor zorgen dat
de zaag naar achteren beweegt, maar de kracht van
de terugslag kan door de gebruiker worden beheerst

als de juiste voorzorgsmaatregelen worden
genomen.
> Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om

welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan
de trekker los en houd de zaag stil in het materiaal



totdat het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen. Probeer nooit de zaag uit het werkstuk
te trekken of deze naar achteren te trekken terwijl
het zaagblad nog in beweging is, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak
van het vastlopen van het zaagblad en neem
corrigerende maatregelen om dit te verhelpen.

> Wanneer u de zaag opnieuw start terwijl deze zich
in het werkstuk bevindt, centreer het zaagblad
dan in de zaagsnede, zodat de zaagtanden zich
niet in het materiaal graven. Als het zaagblad
vastloopt, kan het omhoog komen of van het werkstuk
wegstuiteren wanneer de zaag opnieuw wordt
gestart.

> Ondersteun grote panelen om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te zakken onder hun eigen gewicht. Plaats aan
beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de rand van het paneel.

> Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.
Onscherpe of verkeerd uitgelijnde zaagschijven
leiden tot een smalle zaagsnede, wat overmatige
wrijving, vastlopen van het zaagblad en terugslag tot
gevolg heeft.

> Zorg er voor het zagen voor dat de

vergrendelingshendels voor de zaagdiepte- en

schuine afstelling stevig zijn aangedraaid en

vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het

zagen verandert, kan dit leiden tot vastlopen van het

zaagblad en terugslag.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van

wanden of andere gebieden die u niet kunt zien.

Een uitstekend zaagblad kan voorwerpen

doorsnijden, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

v

PO
I

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies die daarin staan!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker).

3. Koppel de voedingskabel los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Gooi het apparaat niet weg bij het huisvuil

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse Il

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

beschermende

De werkbank aan weerszijden van de schijf moet zijn gemarkeerd
met het symbool

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

Een verstekzaag is een machine voorzien van een basis waarop een

zaagkop is bevestigd, waarvan de hoek kan worden aangepast.

Bovendien kan de zaagkop van de verstekzaag, afhankelijk van het

ontwerp, onder een hoek worden gekanteld en worden uitgeschoven

om de functionaliteit en de zaaglengte te vergroten.

De verstekzaag is ontworpen voor het zagen van hout en

kunststoffen met geschikte afmetingen.

De machine mag niet worden gebruikt voor:

e het zagen van brandhout,

e het zagen van metaal,

e het zagen van materialen die niet door de fabrikant zijn
gespecificeerd,

e industriéle of professionele toepassingen.
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Gebruik het apparaat niet voor andere doeleinden dan waarvoor
het bedoeld is!

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van de
machine die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.

. Handgreep

. Aan/uit-schakelaar

. Vergrendelknop

. Zaagkop

. Zaagbladbescherming

. Zaagblad

. Klem (klembank)

7a. Klemschroef

8. Werkstuksteun

9. Zaagbladgleuf in de tafel

10. Vergrendelingsschroef van de draaitafel
11. Hoekindicator

12. Hoekschaal

13. Draaitafel

14. Vast deel van de basis

15. Geleiderail

15a Geleidingsschroef

16. Klem

17. Stof- en spanenzak

18. Kantelmeter

19. Kantelindicator

20. Stelschroef voor kanteling

21. Vergrendelingspen voor kop

22. Schroef voor snijdieptebegrenzer

22a. Gekartelde moer voor de dieptebegrenzer
23. Dieptebegrenzer

24. 90°-instelschroef

25. 45°-verstelschroef

NO A WN =

* Er kunnen verschillen zijn tussen de tekening en het
daadwerkelijke product.
UITRUSTING EN TOEBEHOREN
e Stofzak

e Speciale sleutel

e Verticale klem

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM - maand van fabricage

Y - aanvullende aanduiding
XXXXX - serienummer

NNN -aanvullende markering

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Zorg ervoor dat de verstekzaag is losgekoppeld van het
elektriciteitsnet voordat u montage- of afstelwerkzaamheden
uitvoert.

TRANSPORT VAN DE VERSTELZAAG

e Zorg er bij het verplaatsen van de verstekzaag voor dat de
zaagkop in de laagste stand is vergrendeld.

e Controleer of de vergrendelknop van de werktafel, de
vergrendelingshendel van de zaagkop en andere
veiligheidsvoorzieningen goed zijn vastgedraaid.

INSTALLATIE

Installatie van het apparaat
* Het apparaat moet met vier bevestigingsbouten op een stabiele
werkbank worden vastgezet.

Montage van de zijsteun
e Schroef de zijsteun vast met twee bevestigingsbouten.

Controle van de schijfbescherming

Controleer voor elk gebruik:

« of de beschermkap correct functioneert,

o of de schijf vrij draait,

« of de schijf correct is bevestigd,

e of alle afschermingen en veiligheidsvoorzieningen in goede
staat verkeren.



GEBRUIK

Stofafzuiging

« Bevestig de zaagselzak op de afzuigmond.

e Sluit voor een effectievere stofafzuiging een
stofzuiger aan.

e Leeg de stofzak regelmatig.

industriéle

De machine inschakelen

Zorg ervoor dat het werkstuk stevig is vastgeklemd.

Steek de stekker van het netsnoer in een stopcontact.

Pak de handgreep van de zaag vast.

Druk op de veiligheidsvergrendelingsknop.

Druk op de AAN/UIT-schakelaar.

Wacht tot het zaagblad zijn volledige snelheid heeft bereikt.
Begin met zagen door de zaagkop langzaam te laten zakken.

De machine uitschakelen

e Zodra u klaar bent met zagen, laat u de AAN/UIT-schakelaar
los.

e Houd de snijkop in de onderste stand totdat het mes niet meer
draait.

* Wacht tot het mes volledig tot stilstand is gekomen.

* Breng de snijkop omhoog naar de bovenste stand.

* Wanneer u klaar bent met werken, koppelt u de machine los van
het stroomnet.

De verstekhoek instellen (tafelrotatie)

o Draai de vergrendelknop van de draaitafel los.

e Draai de tafel naar de gewenste hoek (bijv. 15°, 22,5°, 30° of
45°).

e Lijn de indicator
schaalmarkering.

e Draai de vergrendelknop vast.

* Voer de zaagsnede uit.

precies uit met de geselecteerde

De kantelhoek van het zaagblad afstellen

* Draai de vergrendelknop voor de kantelhoek los.
« Kantel de zaagkop naar de gewenste hoek (0°-45°).

e Lees de waarde op de kantelschaal af.

* Draai de vergrendelknop vast.

« Controleer of de instelling correct is voordat u de machine start.
Het zaagblad vervangen

LET OP! Koppel de machine los van het stroomnet voordat u het
zaagblad vervangt.

Vergrendel de snijkop.

Draai de schroeven van de beschermkap los.

Maak het zaagblad vrij.

Zet de as vast.

Draai de bevestigingsschroef van het zaagblad los.
Verwijder het oude zaagblad.

Reinig de montageflenzen.

Plaats de nieuwe schijf.

Controleer de draairichting.

Sluit de beschermkap en controleer of
veiligheidsvoorzieningen correct werken.

ONDERHOUD

Koppel de machine los van het elektriciteitsnet voordat u

onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

« Verwijder regelmatig stof en spanen.

* Smeer de bewegende onderdelen eenmaal per maand.

e Smeer de motor niet.

e Gebruik geen schurende reinigingsmiddelen op kunststof
onderdelen.

« Controleer regelmatig de staat van de koolborstels.

OPSLAG

Bewaar het apparaat:

e op een droge plaats,

e beschermd tegen vorst,

e buiten het bereik van kinderen,

* bij een temperatuur tussen 5 °C en 30 °C.

PROBLEEMOPLOSSING
Probleem

alle

Mogelijke
oorzaak
Defecte kabel,
stekker of motor

Oplossing

De motor draait
niet

Neem contact op
met de
serviceafdeling
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De motor start Te lage spanning Controleer de
traag of defecte stroomtoevoer
condensator
Overmatig Defecte Onderhoud
motorgeluid wikkelingen
Oververhitting Overbelasting of Reinig de machine
van de motor vuilophoping
Ongelijkmatig Bot mes Vervang het mes
snijvlak
Scheuren in het Ongeschikt Gebruik het juiste
materiaal zaagblad of te mes
hoge druk

KOOLBORSTELS VERVANGEN

Opmerking: Voordat u onderhoudswerkzaamheden uitvoert, moet

u de machine loskoppelen van het stroomnet en ervoor zorgen dat

de schijf volledig tot stilstand is gekomen.

e Trek de stekker uit het stopcontact.

e Zoek de koolborstelafdekkingen aan weerszijden van de
motorbehuizing.

e Schroef de afdekkingen
schroevendraaier.

o Verwijder de versleten koolborstels samen met de drukveren.

e Controleer de lengte van de koolborstels. Als ze overmatig
versleten zijn, vervang ze dan door nieuwe van hetzelfde type.

¢ Plaats de nieuwe koolborstels in de geleiders en zorg ervoor dat
ze correct zijn geplaatst.

e Zorg ervoor dat de borstels vrij in de geleiders kunnen bewegen.

o Plaats de borstelafdekkingen en draai ze vast.

e Laat de machine na het vervangen van beide koolborstels
enkele minuten zonder belasting draaien, zodat ze goed kunnen
inlopen.

los met een geschikte

Belangrijk:

e Vervang altijd beide borstels tegelijk.

o Gebruik uitsluitend borstels die voldoen aan de door de fabrikant
aanbevolen specificaties.

e Gebruik de machine niet als de borstels beschadigd, gebarsten
of overmatig versleten zijn.

« Overmatige vonkvorming tijdens het gebruik kan erop wijzen dat
de koolborstels aan vervanging toe zijn.

NOMINALE SPECIFICATIES
Par Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 1400 W; S6 25%
1700 W
Spindelsnelheid (onbelast) 4900 tpm
Hoekzaagbereik +45°
Verstekzaagbereik +45°
Buitendiameter van de zaagschijf 210 mm
Asgatdiameter van de zaagschijf 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
Afmetingen van het g:s X 8060 mm
materiaal dat onder een S
hoek / schuin wordt 4o,X | Box25mm
gesneden 0° x 115 x 25 mm
45°
Laserklasse 2
Laservermogen <1mwW
Lasergolflengte 650 nm
Veiligheidsklasse I
Gewicht 7 kg
GEGEVENS OVER GELUID EN TRILLINGEN
Geluidsdrukniveau Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informatie over geluid
Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt

beschreven door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lw(a)
giein deze handleiding worden vermeld, zijn gemeten volgens de
norm EN 62841-1.



MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten bij de
daarvoor bestemde faciliteiten worden ingeleverd voor recycling.
m— Informatie over recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het
product of bij de lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het
milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel
gevaar voor het milieu en de menselijke gezondheid.
‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna:
‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder
de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden
en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G803

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op door
de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

A . Fo
M- R ke
Mateusz Gtgbata

Gevolmachtigde voor de technische documentatie, GTX POLAND
Warschau, 3 september 2026

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA DE ESQUADRO

59G8 03

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagdes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugoes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

e PERIGO: Mantenha as méos afastadas da area de corte e do
disco de corte. Mantenha a outra mao na pega auxiliar ou na
caixa do motor. Se ambas as maos estiverem a segurar a serra,
nao poderdo ser cortadas pelo disco.

* Nao coloque as maos por baixo da pega de trabalho. A protegao
da lamina n&o protege o utilizador da lamina de corte que se
encontra por baixo da pega de trabalho.

e Ajuste a profundidade de corte a espessura da pega de
trabalho. Deve ficar visivel menos de um dente completo da
lamina por baixo da pega de trabalho.

e Nunca segure a pega de trabalho com as mé&os ou encostada a
perna durante o corte. Fixe a pega de trabalho a uma superficie
estavel. E importante minimizar o risco de ferimentos, de a
lamina ficar encravada ou de perda de controlo.
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e Ao realizar tarefas em que a ferramenta de corte possa entrar
em contacto com cabos elétricos ocultos ou com o seu préprio
cabo, segure a ferramenta elétrica pelas superficies de pega
isoladas. O contacto com um cabo sob tenséo fara com que as
partes metdlicas expostas da ferramenta elétrica fiquem sob
tensdo e pode resultar num choque elétrico para o operador.

« Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de corte
ou uma guia reta. Isto melhora a precisdo do corte e reduz o
risco de a lamina encravar.

e Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos para
os orificios de montagem. As laminas que ndo se encaixam nos
pontos de montagem da serra deslocam-se para fora do centro,
fazendo com que perca o controlo.

e Nunca utilize anilhas ou parafusos de lamina danificados ou
inadequados. As anilhas e os parafusos da lamina foram
especialmente concebidos para a sua serra, a fim de garantir
um desempenho e uma seguranga 6timos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECUO PELO OPERADOR:

e O recuo é uma reagdo repentina a uma lamina de serra
encravada, bloqueada ou posicionada incorretamente, fazendo
com que a serra se eleve de forma incontrolavel e salte da pega
de trabalho na dire¢éo do operador.

e Quando a lamina fica encravada ou presa por um corte de
fecho, a lamina para e a reagdo do motor faz com que a
maquina recue bruscamente na dire¢do do operador;

e Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os
dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na
superficie superior da madeira, fazendo com que a lamina salte
para fora do corte e recue na diregcdo do operador.

e O coice resulta da utilizagdo inadequada da serra e/ou de
procedimentos ou condi¢des de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas descritas abaixo:

> Segure a serra firmemente com ambas as méaos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forga
do recuo. Posicione o corpo de lado em relagdo a
lamina, mas nao alinhado com ela. O recuo pode
fazer com que a serra se desloque para tras, mas a
forga do recuo pode ser controlada pelo operador se
forem tomadas as precaugdes adequadas.
> Se a lamina ficar encravada ou o corte for

interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho nem puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento, pois
isso pode causar um recuo. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para a eliminar.
Ao reiniciar a serra enquanto esta se encontra na
peca de trabalho, centralize a lamina de serra no
corte, de modo a que os dentes da serra nao se
cravem no material. Se a lamina de serra ficar
encravada, podera levantar-se ou saltar para longe
da peca de trabalho quando a serra for reiniciada.

> Apoie painéis de grandes dimensdes para

minimizar o risco de encravamento da lamina e de
recuo. Os painéis de grandes dimensdes tendem a
ceder sob o seu préprio peso. Coloque apoios por
baixo do painel em ambos os lados, perto da linha de
corte e da borda do painel.

> Nao utilize discos de corte cegos ou danificados.

Os discos de corte sem afiar ou mal alinhados
resultam num corte estreito, o que leva a atrito
excessivo, encravamento da lamina e recuo.

> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as

alavancas de bloqueio para o ajuste da
profundidade e do bisel da lamina estido bem
apertadas e bloqueadas na sua posicdo. Se a
configuragado da lamina se alterar durante o corte,
isso pode fazer com que a lamina encrave e
provoque um recuo.

> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou

outras areas que estejam fora do seu campo de
visdo. Uma lamina saliente pode cortar objetos, o
que pode causar um recuo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranca nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegéo individual (6culos de protecéo,
protetores auriculares, mascaras antipd).

3. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protecao individual: luvas de protegéo

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. N&o o deite no lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de proteggo Il

9. O aparelho estd em conformidade com os regulamentos da Uniéo
Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

A bancada de trabalho em ambos os lados do disco deve estar
marcada com o simbolo

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO

Uma serra de esquadria € uma maquina equipada com uma base a
qual esta fixada uma cabega de corte, cujo angulo pode ser ajustado.
Além disso, dependendo do modelo, a cabega da serra de esquadria
pode ser inclinada e estendida para aumentar a funcionalidade e o
comprimento de corte.

A serra de esquadria destina-se ao corte de madeira e plasticos
com dimensdes adequadas.

A maquina ndo deve ser utilizada para:

e cortar lenha,

e cortar metal,

« cortar materiais ndo especificados pelo fabricante,

« aplicagdes industriais ou profissionais.

Nao utilize o aparelho para fins diferentes daqueles para os
quais foi concebido!

DESCRIGAO DAS PAGINAS ILUSTRADAS
A numeracgédo abaixo refere-se as pegas da maquina apresentadas
nas ilustragdes deste manual.

Pega

. Interruptor de ligar/desligar

. Botdo de bloqueio

Cabeca da serra

. Protegao da lamina

. Lamina de serra

. Grampo (tornilho de fixagdo)

7a. Parafuso de fixagdo

8. Suporte da pega de trabalho

9. Ranhura para a lamina na mesa

10. Parafuso de bloqueio da mesa rotativa
11. Indicador de angulo

12. Escala angular

13. Mesa rotativa

14. Parte fixa da base

15. Trilho-guia

15a Parafuso-guia

16. Bragadeira

17. Saco para p6 e aparas

18. Escala de inclinagao

19. Indicador de inclinagado

20. Parafuso de ajuste de inclinagdo

21. Pino de bloqueio da cabeca

22. Parafuso de paragem da profundidade de corte
22a. Porca serrilhada do batente de profundidade
23. Batente de profundidade

24. Parafuso de regulagéo a 90°

25. Parafuso de ajuste a 45°

NOUTRWN

* Podem existir diferencas entre o desenho e o produto real.

EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Saco de pd -1

e Chave especial -1
e Bragadeira vertical -1
MARCAGOES NO DISPOSITIVO

™ RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR - ano de fabrico

MM - més de fabrico

Y - designagéo adicional
XXXXX - nimero de série
NNN -marcagao adicional

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de montagem ou ajuste na
serra de esquadria, certifique-se de que esta foi desligada da
rede elétrica.

TRANSPORTE DA SERRA DE ESQUADRO

e Ao deslocar a serra de esquadria, certifique-se de que a cabega
da serra esta fixada na posigado mais baixa.

e Verifique se o botdo de bloqueio da mesa de trabalho, a
alavanca de bloqueio do cabegote e outros dispositivos de
segurancga estdo bem apertados.

INSTALAGAO

Instalagao do aparelho
e A unidade deve ser fixada a uma bancada estavel utilizando
quatro parafusos de montagem.

Montagem do suporte lateral
e Aparafuse o suporte lateral no lugar utilizando dois parafusos
de montagem.

Verificagao da protegao do disco

Antes de cada utilizagdo, verifique:

e se a protegdo esta a funcionar corretamente,

e se o disco gira livremente,

e se o disco esta devidamente fixado,

e se todas as protegdes e dispositivos de seguranga estdo em
bom estado de funcionamento.

FUNCIONAMENTO

Extracéo de p6

e Coloque o saco de serradura no bocal de extragéo.

e Para uma extragdo de p6 mais eficaz, ligue um aspirador
industrial.

e Esvazie o saco de p6 regularmente.

Ligar a maquina

Certifique-se de que a pega de trabalho esta bem fixada.
Ligue o cabo de alimentagdo a uma tomada elétrica.
Segure na pega da serra.

Pressione o botdo de bloqueio de seguranga.

Prima o interruptor ON/OFF.

Aguarde até que a lamina atinja a velocidade maxima.
Comece a cortar, baixando lentamente a cabeca de corte.

Desligar a maquina

¢ Quando terminar o corte, solte o interruptor ON/OFF.

e Mantenha a cabega de corte na posigao inferior até que a
lamina pare de girar.

e Aguarde até que a lamina pare completamente.

e Eleve a cabeca de corte até a posigao superior.

e Quando terminar o trabalho, desligue a maquina da rede
elétrica.

Regulagdo do angulo de corte em esquadria (rotagido da mesa)

e Desaperte o botdo de bloqueio da mesa rotativa.

e Gire a mesa até ao angulo desejado (por exemplo, 15°, 22,5°,
30° ou 45°).

e Alinhe o indicador com precisdo com a marca da escala
selecionada.

e Aperte o botédo de bloqueio.

» Efetue o corte.

Ajustar o angulo de inclinagao da lamina

o Desaperte o botdo de bloqueio da inclinagéo da cabeca.

¢ Incline a cabecga de corte para o angulo pretendido (0°—45°).
e Leia o valor na escala de inclinagéo.

¢ Aperte o botéo de bloqueio.



o Verifique se a configuragdo esta correta antes de
maquina.

ligar a

Substituicdo da lamina

ATENGAO! Desligue a maquina da rede elétrica antes de
substituir a lamina.

Bloqueie a cabega de corte.

Desaparafuse os parafusos da protegéo.

Exponha a lamina.

Bloqueie o eixo.

Desaparafuse o parafuso de fixagdo da lamina.

Retire a lamina antiga.

Limpe as flanges de montagem.

Coloque o novo disco.

Verifique o sentido de rotagéo.

Feche a protegdo e verifique se todos os dispositivos de
segurancga estdo a funcionar corretamente.

MANUTENGAO

Desligue a maquina da rede elétrica antes de realizar qualquer

trabalho de manutengao.

e Remova o po e as limalhas regularmente.

e Lubrifique as pegas méveis uma vez por més.

o Nao lubrifique o motor.

e Nao utilize produtos de limpeza abrasivos nas pegas de
plastico.

« Verifique regularmente o estado das escovas de carvéo.

ARMAZENAMENTO

Armazene o aparelho:

e num local seco,

« protegido do gelo,

« fora do alcance das criangas,

e auma temperatura entre 5 °C e 30 °C.

RESOLUGAO DE PROBLEMAS
Problema Causa possivel Solugédo
O motor néo esta a Cabo, ficha ou Contacte o
funcionar motor com avaria servigo de
isténcia
O motor arranca Baixa tenséo ou Verifique a
lentamente condensador com alimentagdo
defeito elétrica
Ruido excessivo do Enrolamentos Manutengao
motor com defeito
Sobreaquecimento Sobrecarga ou Limpar a
do motor acumulagédo de maquina
sujidade
Superficie de corte Lamina cega Substitua a
irregular lamina
Fissuras no material Lamina Utilize a lamina
inadequada ou correta
pressao
excessiva

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

Nota: Antes de realizar qualquer trabalho de manutencao, desligue
a maquina da rede elétrica e certifique-se de que o disco parou
completamente.

¢ Desligue o cabo de alimentagéo da tomada.

e Localize as tampas das escovas de carvdo em ambos os lados
da caixa do motor.

e Desaparafuse as tampas utilizando uma chave de fendas
adequada.

* Retire as escovas de carvao gastas juntamente com as molas
de presséo.

e Verifique o comprimento das escovas. Se estiverem
excessivamente gastas, substitua-as por novas do mesmo tipo.

« Insira as novas escovas nas guias, certificando-se de que estdo
corretamente posicionadas.

e Certifique-se de que as escovas se movem livremente nas
guias.

e Coloque e aperte as tampas das escovas.

e Apos substituir ambas as escovas, faga funcionar a maquina
sem carga durante alguns minutos para permitir que se
adaptem corretamente.

Importante:

e Substitua sempre ambas as escovas ao mesmo tempo.

e Utilize apenas escovas com as especificagdes recomendadas
pelo fabricante.
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e Nao utilize a maquina se as escovas estiverem danificadas,
rachadas ou excessivamente gastas.

« Aformagéo excessiva de faiscas durante o funcionamento pode
indicar que as escovas precisam de ser substituidas.

ESPECIFICAGOES NOMINAIS
Parametro Valor
Tensao de alimentacdo 230 VAC
Frequéncia da rede 50 Hz
Poténcia nominal 1400 W; S6 25%
1700 W
Velocidade do fuso (sem carga) 4900 rpm
Intervalo de corte angular +45°
Intervalo de corte em esquadria +45°
Diametro exterior do disco de corte 210 mm
Diametro do furo do disco de corte 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimensdes do material 0°
cortado em angulo / em 45° x 80 x 25 mm
bisel 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Classe do laser 2
Poténcia do laser <1mw
Comprimento de onda do laser 650 nm
Classe de seguranga 1]
Peso 7 kg
DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressdo sonora Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informagodes sobre o ruido

O ruido emitido pelo aparelho é descrito pelo nivel de pressao
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de pressdo sonora Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa

indicados neste manual foram medidos de acordo com a norma EN
62841-1.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, devendo ser entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagées sobre a
— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. Os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
contém substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que
nao é reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente

e para a saude humana.
A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em
comandita simples, com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido
deste manual (doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu
texto, fotografias, diagramas, ilustragGes, bem como a sua disposi¢do grafica,
pertencem exclusivamente & GTX Poland e estdo protegidos por lei, em
conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos
Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versdo alterada).
A cdpia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua
totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais,
sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, s&o estritamente
proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e penal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsévia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G803

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redacgéo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020



EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente @ maquina no
estado em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes posteriores por
este efetuadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsodvia

) Lo 7L
ekl Dfbeac
Mateusz Gigbata
Representante autorizado para a documentagao técnica, GTX
POLAND
Varsovia, 3 de setembro de 2026

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA DE INCLINACION
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PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacion puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para

consultarlas en el futuro.

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
del disco de corte. Mantenga la otra mano en el mango auxiliar
o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas manos,
el disco no podra cortarlas.

* No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

« Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.
Debia quedar visible menos de un diente completo de la hoja
por debajo de la pieza de trabajo.

* Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye
contra la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a una
superficie estable. Es importante minimizar el riesgo de
lesiones, de que la hoja se atasque o de perder el control.

e Al realizar tareas en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas. El contacto con un cable bajo tensién hara que las
partes metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica se
carguen de tensién y puede provocar que el operario reciba una
descarga eléctrica.

e Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de
corte 0 una guia recta. Esto mejora la precision del corte y
reduce el riesgo de que la hoja se atasque.

« Utilice siempre hojas del tamafio y la forma adecuados para los
orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los puntos
de montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro, lo que
provocara que pierda el control.

e Nunca utilice arandelas ni tornillos de la hoja dafiados o
inadecuados. Las arandelas y los tornillos de la hoja se han
disefiado especificamente para su sierra con el fin de garantizar
un rendimiento y una seguridad éptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO POR PARTE DEL

OPERADOR:

« El retroceso es una reaccién repentina ante una hoja de sierra
atascada, bloqueada o mal colocada, que provoca que la sierra
se eleve de forma incontrolada y salga disparada de la pieza de
trabajo hacia el operario.

e Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de
cierre, la hoja se detiene y la reaccion del motor hace que la
maquina se dispare hacia atras, en direccion al operario;

« Sila hoja se retuerce o se desalinea durante el corte, los dientes
del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie
superior de la madera, lo que provoca que la hoja salte fuera
del corte y retroceda hacia el operario.

* El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra
y/o de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y
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puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se
indican a continuacion:
> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y
coloque los brazos de forma que contrarresten la
fuerza del retroceso. Coloque el cuerpo a un lado
de la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso
puede hacer que la sierra se desplace hacia atras,
pero el operador puede controlar la fuerza del
retroceso si se toman las precauciones adecuadas.
> Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelta el gatillo y mantén la
sierra inmovil sobre el material hasta que la hoja
se haya detenido por completo. Nunca intentes
sacar la sierra de la pieza de trabajo ni tirarla
hacia atras mientras la hoja esté en movimiento,
ya que esto puede provocar un retroceso.
Averigua la causa del atasco de la hoja y toma las
medidas correctivas necesarias para eliminarla.
Al volver a poner en marcha la sierra mientras se
encuentra dentro de la pieza de trabajo, centre la
hoja de sierra en la ranura de corte para que los
dientes de la sierra no se claven en el material. Si
la hoja de sierra se atasca, puede levantarse o
rebotar alejandose de la pieza de trabajo al volver a
poner en marcha la sierra.
> Sujete los paneles grandes para minimizar el
riesgo de atascamiento de la hoja y de retroceso.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Coloque soportes debajo del panel a
ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde
del panel.
> No utilice discos de corte romos o dafiados. Los
discos de corte sin afilar o mal alineados provocan un
corte estrecho, lo que da lugar a una fricciéon
excesiva, al atascamiento de la hoja y al retroceso.
> Antes de comenzar a cortar, asegurese de que las
palancas de bloqueo para el ajuste de la
profundidad y el bisel de la hoja estén bien
apretadas y bloqueadas en su sitio. Si el ajuste de
la hoja cambia durante el corte, esto puede provocar
que la hoja se atasque y dar lugar a un retroceso.
> Tenga especial cuidado al cortar paredes u otras
zonas que queden fuera de su campo de vision.
Una hoja que sobresalga puede atravesar objetos, lo
que podria provocar un retroceso.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccién individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual: guantes protectores

5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.

10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacion del mercado ucraniano

La mesa de trabajo a ambos lados del disco debe estar marcada
con el simbolo

CONSTRUCCION Y USO

Una sierra ingletadora es una maquina provista de una base a la que
se fija un cabezal de corte cuyo angulo se puede ajustar. Ademas,
dependiendo del modelo, el cabezal de la sierra ingletadora se puede
inclinar y extender para aumentar su funcionalidad y la longitud de
corte.



La sierra ingletadora esta disefiada para cortar madera y plasticos
de dimensiones adecuadas.

La maquina no debe utilizarse para:

e cortar lefia,

e cortar metal,

e cortar materiales no especificados por el fabricante,

e aplicaciones industriales o profesionales.

iNo utilice el dispositivo para fines distintos de aquellos para los
que esta destinado!

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS ILUSTRADAS

La numeracién que figura a continuacion hace referencia a las
piezas de la maquina que aparecen en las ilustraciones de este
manual.

. Empufadura

. Interruptor de encendido/apagado

. Botodn de bloqueo

. Cabezal de sierra

. Protector de la hoja

. Hoja de sierra

. Sujetador (tornillo de sujecién)

7a. Tornillo de sujecion

8. Soporte de la pieza de trabajo

9. Ranura para la hoja en la mesa

10. Tornillo de bloqueo de la mesa giratoria
11. Indicador de angulo

12. Escala angular

13. Mesa giratoria

14. Parte fija de la base

15. Carril guia

15a Tornillo de guia

16. Abrazadera

17. Bolsa para polvo y virutas

18. Inclinémetro

19. Indicador de inclinacion

20. Tornillo de ajuste de inclinacién

21. Pasador de bloqueo del cabezal

22. Tornillo de tope de profundidad de corte
22a. Tuerca moleteada del tope de profundidad
23. Tope de profundidad

24. Tornillo de ajuste a 90°

25. Tornillo de ajuste de 45°

NO OB WN =

* Puede haber diferencias entre el dibujo y el producto real.

EQUIPAMIENTO Y ACCESORIOS
e Bolsa para el polvo

o Llave especial

e Abrazadera vertical

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

Lsn

RRRR - afio de fabricacion
MM - mes de fabricacion

Y - designacion adicional
XXXXX - nimero de serie
NNN -marca adicional

PREPARACION PARA EL USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la
sierraingletadora, asegtirese de que esté desconectada de la red
eléctrica.

TRANSPORTE DE LA SIERRA DE INGLETE

e Al desplazar la sierra ingletadora, asegurese de que el cabezal
de la sierra esté fijado en la posicién mas baja.

e Compruebe que el pomo de bloqueo de la mesa de trabajo, la
palanca de bloqueo del cabezal y los demas dispositivos de
seguridad estén bien apretados.

INSTALACION
Instalacion del dispositivo

e La unidad debe fijarse a un banco de trabajo estable mediante
cuatro pernos de montaje.

-1
-1
-1

RRRRMM Y xxxxx ")

Montaje del soporte lateral
« Atornille el soporte lateral en su sitio con dos pernos de montaje.

Comprobacién de la proteccion del disco
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Antes de cada uso, compruebe:

e que la proteccion funcione correctamente,

e que el disco gire libremente,

e que el disco esté bien fijado,

e que todas las protecciones y dispositivos de seguridad estén en
buen estado de funcionamiento.

FUNCIONAMIENTO

Extraccion de polvo

e Coloca la bolsa para el serrin en la boquilla de aspiracion.

e Para una extraccion de polvo mas eficaz, conecte una
aspiradora industrial.

e Vacie la bolsa de polvo con regularidad.

Puesta en marcha de la maquina

Asegurese de que la pieza de trabajo esté bien sujeta.
Enchufe el cable de alimentacién a una toma de corriente.
Sujete el mango de la sierra.

Pulse el botén de bloqueo de seguridad.

Pulse el interruptor de encendido/apagado.

Espera a que la hoja alcance la velocidad maxima.
Empieza a cortar bajando lentamente el cabezal de corte.

Apagar la maquina

e Una vez que hayas terminado de cortar, suelta el interruptor de
encendido/apagado.

* Mantenga el cabezal de corte en la posicion inferior hasta que
la cuchilla haya dejado de girar.

* Espere hasta que la cuchilla se haya detenido por completo.

e Eleva el cabezal de corte hasta la posicién superior.

e Cuando haya terminado de trabajar, desconecte la maquina de
la red eléctrica.

Ajuste del angulo de inglete (rotacién de la mesa)

« Afloje el botdn de bloqueo de la mesa giratoria.

e Gire la mesa hasta el angulo deseado (por ejemplo, 15°, 22,5°,
30° 0 45°).

e Alinee el indicador con precisién con la marca de la escala
seleccionada.

« Apriete el boton de bloqueo.

¢ Realice el corte.

Ajuste del angulo de inclinacién de la hoja

« Afloje el boton de bloqueo de la inclinacion del cabezal.

Incline el cabezal de corte hasta el angulo deseado (0°—45°).
Lea el valor en la escala de inclinacion.

Apriete el boton de bloqueo.

Comprueba que el ajuste sea correcto antes de poner en
marcha la maquina.

Sustitucién de la hoja

iPRECAUCION! Desconecta la maquina de la red eléctrica antes
de cambiar la hoja.

* Bloquee el cabezal de corte.

Desatornille los tornillos de la proteccion.

Deje al descubierto la cuchilla.

Bloquee el eje.

Desatornille el tornillo de fijacién de la cuchilla.

Retire la hoja antigua.

Limpia las bridas de montaje.

Coloca el disco nuevo.

Compruebe el sentido de giro.

Cierre la protecciéon y compruebe que todos los dispositivos de
seguridad funcionan correctamente.

MANTENIMIENTO

Desconecte la maquina de la red eléctrica antes de realizar

cualquier tarea de mantenimiento.

e Elimine el polvo y las virutas con regularidad.

e Lubrique las piezas moviles una vez al mes.

e No lubrique el motor.

e No utilice productos de limpieza abrasivos en las piezas de
plastico.

e Compruebe periédicamente el estado de las escobillas de
carbon.

ALMACENAMIENTO

Guarde el aparato:

e enun lugar seco,

« protegido de las heladas,

e fuera del alcance de los nifios,



e auna temperatura comprendida entre 5 °C y 30 °C.
SOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Posible causa Solucién

El motor no funciona Cable, enchufe Poéngase en
0 motor contacto con el
defectuosos servicio técnico

El motor arranca Baja tension o Compruebe la

lentamente condensador alimentacion
defectuoso eléctrica

Ruido excesivo del Bobinados Servicio técnico

motor defectuosos

Sobrecalentamiento Sobrecarga o Limpia la

del motor acumulacién de maquina
suciedad

Superficie de corte Cuchilla Sustituye la

irregular desafilada cuchilla

Grietas en el Hoja Utilice la

material inadecuada o cuchilla
presion adecuada
excesiva

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Nota: Antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento,
desconecte la maquina de la red eléctrica y asegurese de que el
disco se haya detenido por completo.

« Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente.

e Localice las tapas de las escobillas de carbén a ambos lados de
la carcasa del motor.

* Desatornille las tapas con un destornillador adecuado.

e Retire las escobillas de carbdn desgastadas junto con los
resortes de presion.

e Compruebe la longitud de las escobillas. Si estan
excesivamente desgastadas, sustitiyalas por otras nuevas del
mismo tipo.

* |Inserte las nuevas escobillas en las guias, asegurandose de
que queden correctamente colocadas.

e Asegurese de que las escobillas se mueven libremente en las
guias.

e Coloque y apriete las tapas de las escobillas.

e Después de sustituir ambas escobillas, haga funcionar la
maquina sin carga durante unos minutos para que se asienten
correctamente.

Importante:

e Sustituya siempre ambas escobillas al mismo tiempo.

« Utilice unicamente escobillas que cumplan las especificaciones
recomendadas por el fabricante.

« No utilice la maquina si las escobillas estan dafiadas, agrietadas
o excesivamente desgastadas.

e La formacién excesiva de chispas durante el funcionamiento
puede indicar que es necesario sustituir las escobillas.

ESPECIFICACIONES NOMINALES

Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz
Potencia nominal 1400 W; S6 25 %
1700 W
Velocidad del husillo (sin carga) 4900 rpm
Rango de corte en angulo +45°
Rango de corte a inglete +45°
Diametro exterior del disco de corte 210 mm
Diametro del orificio del disco de 30 mm
corte
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
Dimensiones del material 0°
cortado en angulo / en 45° x 80 x 25 mm
bisel 45°
0° x 115 x 25 mm
45°
Clase de laser 2
Potencia del laser <1mw
Longitud de onda del laser 650 nm
Clase de seguridad 1}
Peso 7 kg
DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
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Nivel de presion acustica Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Informacion sobre el ruido

El ruido emitido por el aparato se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa

que figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
— reciclaje a través del distribuidor del producto o de las autoridades
locales. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial para
el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante: «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros,
su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion,
pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Boletin Oficial de 20086, n.° 90, punto 631, en su versién modificada).
Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacion o la
modificacién del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G803

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

La presente declaracién se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no cubre los componentes
afadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

A I 7t
el % 4ol
Mateusz Gigbata
Representante autorizado para la documentacion técnica, GTX

POLAND
Varsovia, 3 de septiembre de 2026

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

KASISAAG

59G8 03
HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad
ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool
esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tdsiseid vigastusi.
Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspidiseks kasutamiseks.




e OHT: Hoidke kaed eemal I6ikepiirkonnast ja I6ikekettast. Hoidke
teist katt abikdepidemel vdi mootori korpusel. Kui mélemad kéed
hoiavad saagi, ei saa ketas neid I6igata.

e Arge ulatuge tdddeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse
kasutajat toddeldava detaili all oleva I6iketeraga.

e Reguleerige Ibikesligavus vastavalt téodeldava detaili
paksusele. Toddetaili all peaks olema nahtav vahem kui Uks tais
hammas.

o Arge hoidke téddeldavat detaili I16ikamise ajal kunagi katega ega
toetage seda oma jala vastu. Kinnitage tdddeldav detail
stabiilsele alusele. See on oluline, et véhendada vigastuste
ohtu, tera kinni jadmist voi kontrolli kaotamist.

e Toode tegemisel, kus IGikeriist vib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku voi omaenda kaabliga, hoidke elektritdoriista selle
isoleeritud kaepidemete kiiljest. Kokkupuude pingestatud
kaabliga pdhjustab elektritdoriista paljastatud metallosade
pingestumise ja vdib tuua kaasa kasutaja elektrildogi.

o Pikildigete tegemisel kasutage alati pikildikepiirikut voi sirget
juhikut. See parandab I6ikamise tapsust ja vahendab tera kinni
jooksmise ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt kdrvale, mille tagajarjel kaotate kontrolli.

o Arge kasutage kunagi kahjustatud véi valesid tera alusplaate v&i
polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie saele
projekteeritud, et tagada optimaalne tédkindlus ja ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA

POOLT:

e Tagasilook on ootamatu reaktsioon kinni jadnud, blokeeritud voi
valesti paigutatud saeketile, mille tagajarjel saag tduseb
kontrollimatult Ules ja hippab téddeldavast detailist operaatori
suunas.

e Kui saeketas jaab lodikamise l6ppfaasis kinni voi takerdub,
peatub saeketas ja mootori reaktsioon poéhjustab masina
tagasil66gi operaatori suunas;

o Kui tera Idikamise ajal vaanleb voi laheb paigast ara, voivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda,
mille tagajarjel tera hiippab IGikest vélja ja porkab operaatori
suunas tagasi.

e Tagasilodk on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede
tooprotseduuride vdi -tingimuste tagajarg ning seda saab
valtida, vottes allpool kirjeldatud asjakohaseid
ettevaatusabindusid:

> Hoidke saagi kindlalt molema kdega ja asetage
kded nii, et need tasakaalustaksid tagasiloogi
joudu. Asetage oma keha tera iihele kiiljele, kuid
mitte sellega iihel joonel. Tagasiléok voib
pohjustada saagi tagasiliikumist, kuid kasutaja saab
tagasil6ogi jdudu kontrollida, kui vietakse kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.
> Kui tera jookseb kinni voi I6ikamine katkeb mingil

pohjusel, vabastage padstik ja hoidke saagi
liikumatuna materjalis, kuni tera on taielikult
seisma jadnud. Arge kunagi iiritage saagi
toodeldavast detailist vélja tommata ega seda
tagasi tommata, kui tera liigub, sest see voib
pohjustada tagasilooki. Uurige tera kinni jooksmise
pohjust ja vbtke parandusmeetmeid selle
kdrvaldamiseks.
Kui saagi uuesti kiivitate, kui see on toddeldavas
materjalis, keskendage ket imisjoonele
nii, et sae hambad ei kaevuks materjali sisse. Kui
saeketas kinni jaab, vdib see saagi uuesti kaivitamisel
lles tousta voi toddeldavast materjalist eemale
porkuda.

Toetage suuri paneele, et vihendada tera kinni

jooksmise ja tagasiloogi ohtu. Suured paneelid

kipuvad omaenda raskuse all I&bi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mdlemale poole, lahedale I6ikeliinile
ja paneeli servale.

> Arge kasutage tuimad voi kahjustatud

I6ikekettaid. Teritamata vo6i valesti joondatud
I6ikekettad tekitavad kitsa IGikejoone, mis pohjustab
liigset hddrdumist, tera kinni jooksmist ja tagasil6oki.
> Enne l|6ikamise alustamist veenduge, et tera
sligavuse ja kaldenurga reguleerimise
lukustushoovad on kindlalt kinni keeratud ja
lukustatud. Kui tera seadistus muutub I6ikamise ajal,

v

v
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voib see podhjustada tera kinni jooksmist ja

tagasil6oki.
> Olge eriti ettevaatlik, kui l6ikate seinu v6i muid
piirkondi, mis jadvad teie vaateviljast valja.

Véljaulatuv tera véib labi IGigata esemeid, mis vdib
pdhjustada tagasilooki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

PRSI
SEICEm®

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitsed,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- v6i remonditédde tegemist ihendage
toitekaabel vooluvorgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda ara koos olmejaatmetega

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC-sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

Toolaud ketasest molemal pool peab olema margistatud
sliimboliga

EHITUS JA KASUTAMINE

Mitra-saag on seade, millel on alus, millele on kinnitatud 16ikepea,
mille nurka saab reguleerida. Lisaks saab mitra-saagi pead soltuvalt
konstruktsioonist  kallutada ja pikendada, et suurendada
funktsionaalsust ja 16ikepikkust.

Mitra-saag on mdeldud sobiva suurusega puidu ja plastide
I6ikamiseks.

Masinat ei tohi kasutada:

e kittepuude Idikamiseks,

o metalli Idikamiseks,

* tootja poolt maaratlemata materjalide I6ikamiseks,

o toostuslikuks voi professionaalseks kasutamiseks.

Arge kasutage seadet muul otstarbel kui selleks, milleks see on
ette nahtud!

ILLUSTREERITUD LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool  esitatud  numbrid  viitavad
illustratsioonidel kujutatud seadme osadele.
Kaepide

Sisse-/valjallliti

Lukustusnupp

Saepea

Terakaitse

Saeket

Klamber (kinnitusklamber)

7a. Klamberkruvi

8. Toddetaili tugi

9. Terapesa lauas

10. Pé6rlaua lukustuskruvi

11. Nurga naidik

12. Nurga skaala

13. Poorlev laud

14. Aluse fikseeritud osa

15. Juhik

15a Juhtvint

16. Klamber

17. Tolmu- ja laastukott

18. Kaldenurga modtur

19. Kaldenurga naidik

20. Kaldenurga reguleerimiskruvi

21. Pea lukustustapp

22. Loikesligavuse piiriku kruvi

22a. Rihveldatud sligavuspiiriku mutter
23. Suigavuspiirik

kéesoleva  juhendi

NoOOorLN =



24.90° reguleerimiskruvi
25. 45° reguleerimiskruvi

* Joonisel kujutatud toode vdib tegelikust tootest erineda.

SEADMED JA TARVIKUD

e Tolmukott -1
e Spetsiaalvoti -1
* Vertikaalne klamber -1
SEADME MARGISTUSED

(™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - valmistamis aasta
MM - tootmise kuu

Y - tdiendav tahis
XXXXX - seerianumber
NNN -tdiendav marge

KASUTUSEELNE ETTEVALMISTUS

Enne mitra sae kokkupanekut voi reguleerimist veenduge, et see
on vooluvérgust lahti iihendatud.

MITRA SAE TRANSPORTIMINE

* Mitra saagi teisaldamisel veenduge, et saagipea on fikseeritud
madalaimas asendis.

« Kontrollige, et tédlaua lukustusnupp, saepea lukustushoob ja
muud ohutusseadmed oleksid kindlalt kinni keeratud.

PAIGALDAMINE

Seadme paigaldamine

« Seade tuleb kinnitada stabiilsele t66pingile nelja kinnituspoltiga.
Kiilgtugede paigaldamine

« Kruvige klgtugi paika kahe kinnituspoltiga.

Kettakaitse kontrollimine

Enne iga kasutamist kontrollige:

« kas kaitse tootab korrektselt,

* et ketas poorleb vabalt,

o et ketas on korralikult kinnitatud,

* et kdik kaitsekatted ja ohutusseadmed on tédkorras.

KASUTAMINE

Tolmu eemaldamine

« Kinnitage saepurukott eemaldusotsikule.

e Toéhusama tolmu eemaldamise tagamiseks Uhendage toostuslik
tolmuimeja.

e Tihjendage tolmukotti regulaarselt.

Masina sisseliilitamine

Veenduge, et téodeldav detail on kindlalt kinnitatud.
Uhendage toitejuhe voolupistikupesaga.

Haara sae kaepideme kiilge.

Vajutage ohutuslukustuse nuppu.

Vajutage sisse-/valjallitit.

Oodake, kuni saeketas saavutab taiskiiruse.
Alustage I6ikamist, langetades I6ikepahe aeglaselt.

Seadme viljaliilitamine

* Kuioled I6ikamise I6petanud, vabasta sisse-/valjalliliti.

* Hoidke I6ikepaid alumises asendis, kuni tera on pddrlemise
I6petanud.

e Oodake, kuni tera on taielikult seisma jaanud.

o Tostke I6ikepea llemisse asendisse.

* Kui olete t606 I6petanud, tihendage seade vooluvérgust lahti.

Mitra nurga seadistamine (laua pé6ramine)
e Lddvendage poorlaua lukustusnuppu.

e Pdorake lauda soovitud nurga alla (nt 15°, 22,5°, 30° voi 45°).
« Joondage naidik tapselt valitud skaalamargiga.

« Pingutage lukustusnupp kinni.

o Tehke I6ige.

Terakallutusnurga reguleerimine

e Lddvendage I6ikepea kaldenurga lukustusnuppu.

« Kallutage I6ikepéahe soovitud nurga alla (0°-45°).

* Lugege kaldenurga skaalalt vaartus.

« Pingutage lukustusnupp kinni.

« Enne masina kaivitamist kontrollige, kas seadistus on dige.

Terade vahetamine

ETTEVAATUST! Enne tera vahetamist ihendage masin
vooluvargust lahti.

e Lukustage I6ikepea.

* Keerake kaitse katted lahti.

¢ Paljastage tera.

e Lukustage spindel.

o Keerake tera kinnituskruvi lahti.

e Eemaldage vana tera.

e Puhastage kinnitusaarikud.

e Paigaldage uus ketas.

o Kontrollige p66rlemissuunda.

e Sulge kaitsekate ja kontrolli, et kdik ohutusseadmed to6taksid
korrektselt.

HOOLDUS

Enne hooldustédde tegemist ihendage masin vooluvérgust lahti.

e Eemaldage regulaarselt tolm ja laastud.

e Madrige liikuvad osad kord kuus.

¢ Mootorit ei tohi maérida.

e Arge kasutage plastosade puhastamiseks abrasiivseid
puhastusvahendeid.

* Kontrollige regulaarselt susinikharjade seisukorda.

HOIUSTAMINE

Hoidke seadet:

e kuivas kohas,

¢ kilma eest kaitstult,

o laste kdeulatusest véljas,

o temperatuuril 5 °C kuni 30 °C.

VEAKORVALDAMINE
Probleem Voimalik Lahendus
pohjus
Mootor ei toota Rikkis kaabel, Vétke thendust
pistik voi teenindusosakonnaga
mootor
Mootor kaivitub Madal pinge Kontrollige toiteallikat
aeglaselt VvOi rikkis
kondensaator
Mootori ligne Rikkis Hooldus
mira mahised
Mootori Ulekoormus Puhastage masinat
Glekuumenemine vOi mustuse
kogunemine
Ebavérdne Tihi tera Vahetage tera vélja
16ikepind
Materjali Ebasobiv tera Kasutage diget tera
pragunemine Vvoi liiga suur
surve

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Markus: Enne hooldustodode tegemist iihendage seade

vooluvérgust lahti ja veenduge, et ketas on taielikult seisma

jaanud.

e Tdmmake toitejuhe voolupistikust vélja.

Leidke siisinikharjade katted mootori korpuse mélemal kiiljel.

Keerake katted lahti sobiva kruvikeerajaga.

Eemaldage kulunud siisinikharjad koos surveringidega.

Kontrollige harjade pikkust. Kui need on liiga kulunud, vahetage

need valja sama tulpi uute vastu.

e Paigaldage uued harjad juhikutesse, veendudes, et need on
diges asendis.

e Veenduge, et harjad liiguvad juhikutes vabalt.

« Paigaldage harjakatted ja pingutage need kinni.

e Parast mdlema harja vahetamist laske masinal té6tada moni
minut ilma koormuseta, et harjad saaksid korralikult sisse
téotada.

Oluline:

e Vahetage alati mdlemad harjad korraga vélja.

o Kasutage ainult tootja soovitatud spetsifikatsioonidele vastavaid
harju.

o Arge kasutage masinat, kui harjad on kahjustatud, pragunenud
v&i liiga kulunud.

» Liigne sademete tekkimine td6tamise ajal voib viidata sellele, et
harjad tuleb vahetada.

NIMITARBED
[ Par t [ Vaartus
| Toitepinge | 230 V vahelduvvool |




Vérgusagedus 50 Hz
Nimivaimsus 1400 W; S6 25%
1700 W
Spindli péérlemiskiirus (tiihikaigul) 4900 p/min
Nurga all Idikamise vahemik +45°
Kiilgldike vahemik +45°
Loikeketta valislabimast 210 mm
Loikeketta ava l1abimdot 30 mm
0°x0° 115 x 60 mm
45° x 80 x 60 mm
) 0°
Nurga all / kaldu I6igatud 5
matgrjali mdotmed o 1?” X 80 x25mm
0° x 115 x 25 mm
45°
Laserklass 2
Laseri voimsus <1mw
Laseri lainepikkus 650 nm
Ohutusklass ]
Kaal 7 kg
MURA- JA VIBRATSIOONIANDMED
Helirdhutase Lea =90,7 dB(A)
K=3 dB(A)
Helivéimsuse tase Lwa =103,7 dB(A)
K=3 dB(A)

Teave miira kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa (kus K tahistab mé6temaaramatust).
Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud helirbhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-
1.

KESKKONNAKAITSE

Teavet ringlussevétu kohta saab toote miljalt véi kohalikelt
ametiasutustelt. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed
sisaldavad keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevétuta
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

Elektriseadmeid ei tohi kérvaldada koos olmejaatmetega, vaid
E need tuleb anda ringlussevotuks vastavatesse asutustesse.
—

Piratud  vastutusega  &rithing ,GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, mille registrjargne asukoht on Varssavis, aadressil ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab kaesolevaga, et koik
autoridigused kéaesoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,késiraamat”), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad
eranditult GTX Polandile ja on seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle (iksikute osade
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v&i muutmine arilistel eesmarkidel ilma GTX
Polandi selgesdnalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi

Toode: Mitra-saag

Mudel: 59G803

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, milles see turule viidi, ning ei hdlma I6ppkasutaja poolt
lisatud komponente ega tema poolt hiliem tehtud muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Mai- Gbides
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