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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA UKOSOWA
59G806-1
UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich

ponizszych instrukcji moze spowodowaé porazenie pragdem
elektrycznym, pozar illub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Pilarki ukosowe sg przeznaczone do ciecia drewna lub
produktéw drewnopochodnych. Nie mozna ich uzywaé z
$ciernymi tarczami do ciecia materiatow zelaznych, takich jak
prety, sztaby, kotki itp. Pyt $cierny powoduje zacinanie sie
ruchomych czeéci, takich jak dolna ostona. Iskry powstajgce
podczas cigcia $ciernego powodujg spalenie dolnej ostony,
wktadki do cigcia i innych elementéw z tworzywa sztucznego.

e W miare mozliwosci nalezy wuzywa¢ =zaciskéw do
podtrzymywania obrabianego elementu. Podtrzymujgc element
recznie, nalezy zawsze trzymac reke w odlegtosci co najmniej
100 mm od obu stron brzeszczotu. Nie nalezy uzywac tej pity do
ciecia elementéw, ktére sg zbyt mate, aby mozna je bylo
bezpiecznie zamocowaé¢ zaciskami lub trzymaé recznie. Jesli
reka znajduje sig zbyt blisko brzeszczotu, istnieje zwigkszone
ryzyko obrazen spowodowanych kontaktem z ostrzem.
Obrabiany przedmiot musi by¢ nieruchomy i zamocowany lub
przytrzymywany zaréwno przy prowadnicy, jak i stole. Nie
nalezy podawa¢ obrabianego przedmiotu do ostrza ani
wykonywac cigcia ,z reki”. Niezamocowane lub poruszajgce sig
przedmioty mogg zosta¢é wyrzucone z duzg predkoscia,
powodujgc obrazenia.

Pchnaé pite przez obrabiany przedmiot. Nie ciggnaé pity przez

obrabiany przedmiot. Aby wykonaé cigcie, podnies¢ gtowice pity

i wyciggnac¢ jg z obrabianego przedmiotu bez cigcia, uruchomi¢

silnik, nacisng¢ gtowice pity w dét i pchna¢ pite przez obrabiany

przedmiot. Ciecie podczas ruchu do siebie moze spowodowac,
ze ostrze pity wspina si¢ na obrabiany przedmiot i gwattownie
wyrzuca zespot ostrza w kierunku operatora.

* Nigdy nie przekraczac reka linii cigcia przed lub za ostrzem pity.
Podtrzymywanie elementu obrabianego  krzyzowo”, tj.
trzymanie elementu obrabianego po prawej stronie ostrza pity
lewa reka lub odwrotnie, jest bardzo niebezpieczne.

* Nie siegac reka za prowadnice blizej niz 100 mm od dowolnej
strony ostrza pity, aby usung¢ resztki drewna lub z
jakiegokolwiek innego powodu, gdy ostrze sig obraca. Blisko$¢
obracajgcego si¢ ostrza pity wzgledem dioni moze nie by¢
oczywista i moze doj$¢ do powaznych obrazen.

e Przed rozpoczeciem ciecia sprawdzi¢ obrabiany element. Jedli
element jest wygiety lub wypaczony, zamocowa¢ go tak, aby
wygieta strona byta skierowana w strong prowadnicy. Zawsze
upewnic sig, ze migdzy elementem, prowadnicg i stotem nie ma
szczeliny wzdtuz linii cigcia. Wygiete lub wypaczone elementy
mogg sie skreca¢ lub przesuwaé, co moze spowodowac
zakleszczenie sie obracajgcego sig ostrza pity podczas cigcia.
W elemencie nie powinno by¢ gwozdzi ani ciat obcych.

o Nie uzywac pity, jesli na stole znajdujg sie narzedzia, resztki
drewna lub jakikolwiek przedmiot inny niz obrabiany element.
Mate odtamki lub luzne kawatki drewna lub inne przedmioty,
ktére zetkng sie z obracajgcym sie ostrzem, moga zostaé
wyrzucone z duzg predkoscig.

o Nalezy cig¢ tylko jeden element naraz. Elementy utozone jeden
na drugim nie mogg by¢ odpowiednio zamocowane ani
podparte i mogg zablokowa¢ sie na ostrzu lub przesuna¢
podczas cigcia.

e Przed uzyciem upewni¢ sig, ze pita uko$na jest zamontowana
lub umieszczona na réwnej, stabilnej powierzchni roboczej.
Réwna i stabilna powierzchnia robocza zmniejsza ryzyko utraty
stabilnosci pity ukosnej.

e Zaplanowa¢ swojg prace. Przy kazdej zmianie ustawienia kata
skosu lub ukosnego ciecia, upewni¢ sie, ze regulowana
prowadnica jest prawidiowo ustawiona, aby podtrzymywaé
obrabiany element i nie kolidowata z ostrzem ani systemem
zabezpieczajgcym. Nie wigczajac narzedzia i nie umieszczajac
elementu na stole, przesung¢ ostrze pity przez petne
symulowane ciecie, aby upewni¢ sig, ze nie dojdzie do kolizji ani
nie bedzie ryzyka przeciecia prowadnicy.

e Zapewni¢ odpowiednie podparcie, takie jak przedtuzenia stotu,
koniki stolarskie itp., dla elementéw wigkszych niz blat stotu.

Elementy wigksze niz stét pity ukos$nej moga sie przewrécic, jesli
nie sg odpowiednio podparte. Jesli odcigty element lub
obrabiany przedmiot sig przewrdci, moze podnie$¢ doing ostone
lub zosta¢ wyrzucony przez obracajace sie ostrze.

« Nie nalezy korzysta¢ z pomocy innej osoby jako przedtuzenia
stolu lub dodatkowego podparcia. Niestabilne podparcie
obrabianego elementu moze spowodowac zablokowanie ostrza
lub przesunigcie elementu podczas ciecia, co moze
doprowadzi¢ do wciggnigcia uzytkownika i osoby pomagajacej
do wirujgcego ostrza.

e Odcigtych fragmentéw nie nalezy w zaden sposob dociska¢ do
obracajgcego sie ostrza pity. W przypadku ograniczenia, np. za
pomocg ogranicznikéw dtugosci, odciety fragment moze
zakleszczy¢ sig na ostrzu i zosta¢ gwattownie wyrzucony.

e Zawsze uzywaé zacisku lub uchwytu przeznaczonego do
prawidtowego podtrzymywania materiatéw okragtych, takich jak
prety lub rury. Prety majg tendencje do toczenia sie podczas
ciecia, co powoduje, ze ostrze ,wgryza si¢” i przyciaga materiat
do ostrza.

e Przed zetknigciem pity z obrabianym przedmiotem nalezy
poczekaé, az ostrze osiggnie petng predkosé. Zmniejszy to
ryzyko wyrzucenia przedmiotu obrabianego.

e Jedli obrabiany element lub ostrze sie zablokuje, nalezy
wytgczyé pilarkg ukosowa. Nalezy poczekaé, az wszystkie
ruchome czes$ci zatrzymajg sie, a nastgpnie odtgczy¢ wtyczke
od zrodta zasilania i/lub wyjg¢ akumulator. Nastepnie nalezy
uwolni¢ zablokowany materiat. Kontynuowanie cigcia z
zablokowanym elementem moze spowodowa¢ utrate kontroli
lub uszkodzenie pity ukosne;.

* Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ przetacznik, przytrzymac gtowice
pity w dét i poczekac, az ostrze si¢ zatrzyma, przed usunieciem
odcietego kawatka. Sieganie reka w poblize obracajacego sie
ostrza jest niebezpieczne.

e Trzymaj mocno uchwyt podczas wykonywania niepetnego
ciecia lub podczas zwalniania przetgcznika, zanim gtowica pity
znajdzie sie catkowicie w pozycji dolnej. Dziatanie hamujgce pity
moze spowodowaé nagte pociggniecie gtowicy pity w dét, co
stwarza ryzyko obrazen.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW

il [@[Z][][#][E]
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpylowe).

3.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczgciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj srodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocig.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifskiego

Sto6t roboczy po kazdej stronie tarczy powinien by¢ oznaczony
znakiem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukciji.
1.Uchwyt do przenoszenia

2.Gorna rekojesé

3.0stona goérna tarczy pilarskiej

4.Tarcza pilarska

5.Wktadka stotu

6.Prowadnica réwnolegta / przyktadnica

7.Blokada przesuwu zespotu tngcego

8.Stot obrotowy

9.Skala kata ciecia uko$nego



10.Podstawa urzadzenia
11.Przedtuzenie stotu roboczego
12.Pokretto blokady przediuzenia stotu
13.Podpoérka materiatu

14.Zacisk blokujacy podporke materiatu
15.Linia wskaznika kata cigecia
16.Wskaznik kata ciecia uko$nego
17.Dzwignia blokady stotu obrotowego
18.Imadto / zacisk materiatu
19.Pokretto mocowania imadta
20.Wspornik worka na pyt
21.Przytgcze na worek na pyt
22.0stona tylna

23.Blokada wrzeciona

24.0stona szczotek weglowych
25.Silnik

26.Sruba regulacyjna podstawy

27 .Blokada potozenia gtowicy tnacej
28.Mechanizm posuwu / prowadnica przesuwna

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
OZNACZENIA NA URZADZENIU

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -rok produkgji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Ukosnica przesuwna przeznaczona jest do wykonywania cie¢
prostych, ukos$nych oraz skosnych w drewnie i materiatach
drewnopochodnych. Przy zastosowaniu odpowiedniej tarczy
mozliwe jest réwniez cigcie aluminium oraz tworzyw sztucznych
zgodnie z zaleceniami producenta.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do uzytku zgodnego z
przeznaczeniem.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych
lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy upewnic sig, ze
zostata ona odigczona od zasilania.

PRZENOSZENIE PILARKI UKOSOWEJ

e Przy przenoszeniu pilarki nalezy mie¢ pewnos¢, ze jej gtowica
zostata zabezpieczona w skrajnym dolnym potoZeniu.

e Sprawdzi¢ czy pokretto blokady stotu roboczego, dzwignia
blokady gtowicy i inne elementy zabezpieczajgce sg pewnie
dokregcone.

MONTAZ

* Rozpakuj urzagdzenie.

Sprawdz kompletno$¢ wyposazenia.

Zamontuj worek na pyt.

Zamontuj elementy podtrzymujgce materiat.

Ustaw urzadzenie na stabilnym podiozu i przykreé do blatu

roboczego.

OBSLUGA

Wiaczanie

* Podtgcz urzadzenie do zrédta zasilania.
« Nacis$nij blokade bezpieczenstwa.

« Nacisnij wigcznik.

Wylaczanie
e Zwolnij wigcznik.
USTAWIANIE KATA CIECIA

Cigcie ukosne

e Poluzuj blokadg stotu.

e Ustaw wymagany kat.

o Zablokuj stét.

Cigcie skosne

* Zwolnij blokade pochylenia gtowicy.
« Ustaw wymagany kat pochylenia.

o Dokre¢ blokade.

WYKONYWANIE CIECIA

Zaznacz lini¢ cigcia.

Oprzyj materiat o prowadnice.

Zamocuj materiat zaciskiem.

Uruchom urzadzenie.

Opus¢ gtowice rownomiernym ruchem.

Po zakonczeniu cigcia zwolnij wigcznik.
Odczekaj do catkowitego zatrzymania tarczy.

KONSERWACJA

Przed konserwacja odtacz urzadzenie od zasilania.

Regularnie:

e czys$¢ otwory wentylacyjne,
usuwaj pyt i trociny,

kontroluj stan tarczy,
sprawdzaj przewdd zasilajacy,
sprawdzaj dziatanie oston.
PRZECHOWYWANIE

Przechowuj urzadzenie:

e w suchym miejscu,

* poza zasiggiem dzieci,

e z zabezpieczong gtowicg w pozycji transportowej.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Parametr Wartosé

Napiecie zasilania 230V AC

Czestotliwos¢ zasilania 50Hz

Moc znamionowa S11700W S6
25% 2000W

Predko$é obrotowa (bez 4700/min”

obcigzenia)

Zakres ciecia kgtowego +45°

Zakres ciecia uko$nego +45°

Srednica zewnetrzna tarczy 210 mm

tngcej

Srednica wewnetrzna tarczy 30 mm

tnacej

Wymiary przecinanego 0°x0° 65 x 340mm

materiatu pod katem / 45° x 65 x 240mm

pod skosem 0°

Klasa lasera 2

Moc lasera <1mW

Dtugo$¢ fali Swietinej lasera A =650nm

Klasa ochronnosci 1]

Masa 11,7 kg

Poziom cisnienia akustycznego Lea=101,5
dB(A) K=3dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lwa =109,5
dB(A) K=3dB(A)

59G806-1 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie
urzgdzenia

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaty
zmierzone zgodnie z normg EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca

— produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS



Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
internetowej

pogwarancyjnych
gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT)Y SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

dostgpna na  platformie

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G806-1

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

A . Fo
fefuie- D bea
Mateusz Gtgbata

Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2026-09-03

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
MITRE SAW

59G806-1

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

e Mitre saws are designed for cutting timber or wood-based
products. They must not be used with abrasive discs to cut
ferrous materials such as rods, bars, pins, etc. Abrasive dust
causes moving parts, such as the lower guard, to jam. Sparks
generated during abrasive cutting will burn the lower guard, the
cutting insert and other plastic components.

e Where possible, use clamps to support the workpiece. When
supporting the workpiece by hand, always keep your hand at
least 100 mm away from both sides of the saw blade. Do not
use this saw to cut workpieces that are too small to be securely
clamped or held by hand. If your hand is too close to the saw
blade, there is an increased risk of injury from contact with the
blade.

e The workpiece must be stationary and clamped or held in place
against both the guide rail and the table. Do not feed the
workpiece towards the blade or make ‘freehand’ cuts.
Unsecured or moving workpieces may be ejected at high speed,
causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw
through the workpiece. To make a cut, raise the saw head and
withdraw it from the workpiece without cutting; start the motor,
press the saw head down and push the saw through the
workpiece. Cutting whilst moving towards yourself may cause
the saw blade to climb up the workpiece and violently eject the
blade assembly towards the operator.

Never reach across the cutting line in front of or behind the saw
blade. Supporting the workpiece ‘crosswise’ — i.e. holding the
workpiece to the right of the saw blade with your left hand, or
vice versa — is extremely dangerous.

Do not reach behind the guide bar closer than 100 mm from
either side of the saw blade to remove wood debris or for any
other reason whilst the blade is rotating. The proximity of the
rotating saw blade to your hand may not be obvious and could
result in serious injury.

Check the workpiece before starting to cut. If the workpiece is
bent or warped, secure it so that the bent side faces the guide.
Always ensure there is no gap between the workpiece, the guide
rail and the table along the cutting line. Warped or twisted
workpieces may twist or shift, which could cause the rotating
saw blade to jam whilst cutting. The workpiece must be free of
nails and foreign objects.

Do not use the saw if there are tools, wood scraps or any object
other than the workpiece on the table. Small splinters or loose
pieces of wood or other objects that come into contact with the
rotating blade may be ejected at high speed.

Cut only one workpiece at a time. Workpieces stacked on top of
one another cannot be properly clamped or supported and may
become jammed on the blade or shift during cutting.

Before use, ensure that the mitre saw is mounted or placed on
a level, stable work surface. A level and stable work surface
reduces the risk of the mitre saw becoming unstable.

Plan your work. Whenever you change the mitre angle or cross-
cut setting, ensure that the adjustable guide is correctly
positioned to support the workpiece and does not interfere with
the blade or the safety system. Before switching on the tool or
placing the workpiece on the table, move the saw blade through
a full simulated cut to ensure there is no risk of collision or of the
blade cutting through the guide.

Provide adequate support, such as table extensions, carpenter’s
blocks, etc., for workpieces larger than the table top.
Workpieces larger than the mitre saw table may tip over if not
properly supported. If a cut-off piece or workpiece tips over, it
may lift the lower guard or be thrown by the rotating blade.

Do not use another person as a table extension or additional
support. Unstable support of the workpiece may cause the blade
to jam or the workpiece to shift during cutting, which may result
in the user and the person assisting being drawn into the rotating
blade.

Do not press cut-off pieces against the rotating saw blade in any
way. If restricted, e.g. by length stops, a cut-off piece may
become jammed on the blade and be violently ejected.

Always use a clamp or holder designed to properly support
round materials, such as bars or pipes. Bars tend to roll during
cutting, causing the blade to ‘bite in’ and pull the material
towards the blade.

Wait until the blade has reached full speed before the saw
comes into contact with the workpiece. This will reduce the risk
of the workpiece being ejected.

If the workpiece or blade becomes jammed, switch off the mitre
saw. Wait until all moving parts have come to a complete stop,
then unplug the saw from the mains and/or remove the battery.
Then free the jammed material. Continuing to cut whilst the
workpiece is jammed may result in loss of control or damage to
the mitre saw.

Once the cut is complete, release the switch, hold the saw head
down and wait for the blade to come to a complete stop before
removing the cut piece. Reaching near the rotating blade is
dangerous.

Hold the handle firmly when making a partial cut or when
releasing the switch before the saw head has reached its fully
lowered position. The saw’s braking action may cause the saw
head to jerk downwards suddenly, posing a risk of injury.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cable before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment: safety gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of this item with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class 2

9. The appliance complies with European Union regulations.
10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

The workbench on either side of the disc should be marked with
a sign

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the components of the machine
shown in the illustrations in this manual.
. Carrying handle

. Upper handle

Upper saw blade guard

Saw blade

Table insert

. Parallel guide / fence

. Cutting unit travel lock

. Rotating table

. Mitre angle scale

10. Machine base

11. Work table extension

12. Table extension locking knob

13. Material support

14. Material support locking clamp
15. Cutting angle indicator line

16. Mitre angle indicator

17. Rotary table locking lever
18.Vise / workpiece clamp

19. Vise tightening knob

20. Dust bag holder

21. Dust bag connection

22. Rear guard

23. Spindle lock

24. Carbon brush guard

25. Motor

26. Base adjustment screw

27. Cutting head position lock

28. Feed mechanism / sliding guide

OCOENDUTAWN =

* There may be differences between the diagram and the actual
product.

MARKINGS ON THE MACHINE

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional designation

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The sliding mitre saw is designed for making straight, mitre and
bevel cuts in wood and wood-based materials. With the appropriate
blade, it is also possible to cut aluminium and plastics in
accordance with the manufacturer’s instructions.

The machine is intended solely for its intended use.

PREPARATION FOR USE

Before carrying out any assembly or adjustment work on the

mitre saw, ensure that it has been disconnected from the mains

supply.

TRANSPORTING THE MITRE SAW

¢ When moving the mitre saw, ensure that the saw head is locked
in the lowest position.

e Check that the worktable locking knob, the head locking lever
and other safety devices are securely tightened.

ASSEMBLY

e Unpack the machine.

Check that all accessories are present.

Fit the dust bag.

Fit the material support components.

Place the unit on a stable surface and screw it to the worktop.

OPERATION
Switching on
e Connect the machine to the mains.

e Press the safety lock.
e Press the switch.

Switching off
¢ Release the switch.

SETTING THE CUTTING ANGLE

Bevel cutting

e Loosen the table lock.
o Set the required angle.
e Lock the table.

Bevel cut

¢ Release the head tilt lock.
o Set the required tilt angle.
¢ Tighten the lock.

MAKING THE CUT

Mark the cutting line.

Rest the material against the guide.

Secure the material with the clamp.

Start the machine.

Lower the cutting head in a smooth, even motion.
Once the cut is complete, release the switch.
Wait until the blade has come to a complete stop.

MAINTENANCE

Disconnect the machine from the mains before carrying out any
maintenance.

Regularly:

e clean the ventilation openings,

remove dust and sawdust,

check the condition of the blade,

check the power cable,

check that the guards are working properly.

STORAGE

Store the machine:

e inadry place,

e out of the reach of children,

« with the head secured in the transport position.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA

Parameter Value

Supply voltage 230V AC

Mains frequency 50 Hz

Rated power S11700W S6
25% 2000W

Rotational speed (no load) 4700 rpm

Angle cutting range +45°

Mitre cut range +45°

Outer diameter of cutting disc 210 mm

Inner diameter of the cutting disc 30 mm

Dimensions of material 0°x0° 65 x 340 mm

to be cut at an angle / 45° x 65 x 240 mm

on a bevel 0°

Laser class 2

Laser power <1mwW




Laser wavelength A =650 nm

Protection class 1]

Weight 11.7 kg

Sound pressure level Lea =101.5
dB(A) K=3 dB(A)

Sound power level Lwa =109.5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 denotes both the type and model of the unit

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpaand sound power level Lwagiven in
this manual were measured in accordance with standard EN
62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
from the product’s retailer or local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are harmful to the
environment. Equipment that is not recycled poses a potential risk
to the environment and human health.

Electrically powered products must not be disposed of with
ﬁ household waste, but must be handed over for recycling at
—

“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, a limited partnership with
its registered office in Warsaw, at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: “Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well
as its layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing,
publishing or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for
commercial purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G806-1

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Aag w0 . 7L
et 0% 4eh
Mateusz Gigbata

Quality Representative for GTX POLAND
Warsaw, 3 September 2026

(uk)
NEPEKNAL OPUTHANBHUX IHCTPYKLIA

NUNA MITRE

59G806-1
YBATA! T[pouuTtaiiTe BCi nonepemkeHHs wWono 6Ge3neku,
iHCTpyKLUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XxapaKTepucTuku, Lo
A0Aal0ThCA A0 LbOro eNleKTPOiHCTPYMEHTY. HefoTpyMaHHs Beix
HaBe[eHNX HWXKYEe [HCTPYKLIN MOXe Npu3BecTM A0 YPakKeHHs
©NeKTPUYHM CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo cepitoaHmX TpaBm.

36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta iHCTPYKUii ANA noAanblIOro

BUKOPUCTaHHS.

o [lunun Ang pisaHHsA Nig KYTOM NPU3HaYeHi ANs pisaHHs AepeBuHn
abo BWpOGIB Ha OCHOBI [epeBMHM. IX He MoxHa
BUKOPUCTOBYBATW 3 abpa3nBHUMM AVCKaMM 1151 Pi3aHHSA YOPHUX
MeTaniB, Takux siK MPYTKW, CTPWXHI, LWTWPI Towo. ABpa3vBHuWiA
MU NPU3BOAUTB [0 3aKNWHIOBaHHS PyXOMUX AeTanei, Takux sk
HWKHIA  3aXUCHWIA KOXYX. |CKpW, WO YTBOPIOOTLCA Nig Yac
abpa3nBHOro pi3aHHs, CNaniolTb HWKHIN 3aXUCHWIA  KOXYX,
pi>XXy4y BCTaBKy Ta iHLLi NNacTUKOBI KOMMOHEHTU.

e [lo MOXNMBOCTI BWKOPUCTOBYNTE 3aTuckadi Ana dikcauii
3aroToBKW. AKWO BW (iKCyeTe 3aroTOBKY BPY4YHY, 3aBXau
TpVUMaiTe pyky Ha BiacTaHi He MeHwe 100 MM Big 060X CTOpiH
NUMBHOTO Aucka. He BUKOPUCTOBYMTE L0 MWy AMst pisaHHs
3aroToBOK, siKi 3aHaATO Mani, Wob ix mMoxHa 6yno HapilHo
3aTUCHYTM abo yTpMMyBaTM BpY4Hy. SKWo Bawa pyka
3HaxXoAWUTbCA 3aHaATo 6nM3bko [0 MUMBHOMO AucKa, iCHYE
NiABULLEHWUI PU3NK TPaBMYBaHHSA BHACNIAOK KOHTAKTY 3 AUCKOM.

e 3aroToBKa MOBWMHHA OYyTW HepyxoMol Ta 3aTWUCHyTOlo abo
YTPMMYBaTUCS Ha MiCLji SIK LOAO HanpsIMHOT penku, Tak i Lwoao
cTony. He nopaBaiite 3aroToBKy A0 MUMbHOMO AWCKa Ta He
BUKOHYIiTE pi3aHHs «BiA pyku». He3sakpinneni abo pyxomi
3aroTOBKM MOXYTb BUMETITU 3 BEMWKOK LUBUAKICTIO, LLO MOXeE
CTNIPUYUHUTYI TPaBMYy.

e [lpocyBaiiTe nuny Kpisb 3aroToBky. He TArHiTb nuny Kpisb
3aroToBky. LLlo6 BukoHaTV po3pi3, NigHIMITL ronoBKy NuUmu Ta
BiABeAiTb 1i Bif 3aroTOBKW, HE 3AINCHIOIOYM Pi3aHHSsi; YBIMKHITb
ABWUIYH, HATUCHITb FOMNOBKY NWUNW BHU3 i NPOCYHbTE MUMY Kpi3b
3aroToBKy. PisaHHs 3 pyxom y 6ik cebe Moxe npu3Bectv Ao
TOrO, L0 NWSIbHE NMONOTHO NiAHIMETLCS Bropy Mo 3aroToBLi Ta 3
BENUKOIO CUMOI0 BUKVHE MUMbHWIA By3on y Gik oneparopa.

* Hikonu He npocTsraiTe pyky Yepea niHito pisaHHs neped abo 3a
NUNbHUM AUCKOM. Y TPUMyBaHHS 3aroTOBKM «nonepek» — To6To
YTPUMYBaHHS 3aroToBKW NpaBoOpyY Bif NWUILHOMO Aucka niBoo
pyKoto abo HaBnakv — € HaA3BUYaNHO Hebe3neyHum.

e He npoctsraiite pyKy 3a HanpsiMHY LUMHY Ha BiACTaHb MeHLue
100 MM 3 6yab-sikoro GoKy Bif NUMBHOTO AUCKa AN BUOANEHHS
[AEepPEBUHHKX ynamkiB abo 3 6yab-AKoi iHLLIOT MPUYUHW, NOKK AWCK
obepraetbesi. bnusbkicTb 06epTOBOr0 NMWMbHOMO Aucka [0
BaLLOI pykn Moxe ByTU HENMOMITHOIO | MPU3BECTU A0 CEPMO3HUX
TpaBM.

e [lepes noyaTKOM pi3aHHA nepeBipTe 3aroToBKy. SKLWO
3aroToBka BWrHyTa abo BUKpMBIIEHa, 3akpiniTb il Tak, wWob6
BUrHyTa CTOpoHa Gyna crnpsiMoBaHa A0 HanpsiMHoi. 3aBxaun
nepeKoHy’Tecs, WO B3AO0BX NiHii pi3aHHA Hemae 3as3opy Mk
3aroTOBKOI, HaNpsIMHO perkoto Ta cTonom. BukpueneHi abo
CKpYY€eHi 3aroToBKM MOXYTb CkpydyBaTucs abo amillyBaTucs,
LLIO MOXe NPU3BECTU [10 3aKIMHIOBaHHA 06epTOBOrO MUIKOBOTO
AucKa nifg Yac pisaHHsA. 3aroToBka He MOBWHHA MICTUTU LBSIXIB
Ta CTOPOHHIX NpeaMeTiB.

e He BuKOpUCTOBYWTE MUy, SKWO Ha CTOMi 3HAXOAATLCSH
iHCTpyMeHTH, 06pi3kn AepeBuHN abo Byab-siki iHWI NpeameTy,
Kpim 3aroToBku. [IpiGHi ckanku, okpeMmi WmaTtku gepesuHu abo
iHWi NpeaMeTH, WO MOTPannsATb y KOHTaKT 3 06epToBUM
[IUCKOM, MOXYTb BUMITATU 3 BEMMKOIO LUBUAKICTIO.

e PixTe nuwwe ofHy 3aroToBKy 3a pa3. 3aroToBku, cknageHi ogHa
Ha OfHy, HEMOXIMBO HAaNEeXHUM YMHOM 3aTUCHYTU abo
3aKpINWUTK, | BOHW MOXYTb 3aCTPSIrHYTW Ha NUIbHOMY AUCKy abo
3MICTUTUCS Nif Yac pi3aHHs.

o [lepen BUKOPUCTaHHAM NepeKkoHanTecs, Lo n1na BCTaHOBeHa
abo posmilleHa Ha piBHiiA, CTilikii pobovii noBepxHi. PiBHa Ta
cTiika poBoya MOBEpXHS 3MEHLUYE PU3WK BTPaTU CTIAKOCTI
nvnu.

« CnnanyiTte cBoto poboTy. KoxHOro pasy, konv Bu 3MiHIOETE KyT
nonepeyHoro pisaHHsi abo HanawTyBaHHA MonepeyHoro
pisaHHs, nepekoHanTecs, LWO perynboBaHa Hamnpasnsoya
NpaBUMbHO BCTAHOBMEHa [Ans MIATPUMKM 3aroToBkM Ta He
3aBaxae nesy abo cuctemi Gesneku. lNeped yBIMKHEHHSM
iHCTpyMeHTY abo po3MilLeHHSIM 3aroTOBKM Ha CTOMi NPoBeAiTh
11€30 NUAKU NOBHUM IMITOBaHWUM Pi3oM, WG nepekoHaTucs, LWo
HemMae puanKy 3iTkKHeHHs abo Toro, WO 1ne3o npopixe
Harnpaensioyy.

e 3abesneyte HanexHy OMopy, Harnpuknazg 3a [OnoMOrol
NOAOBXYBaYiB CTOIY, CTOMNSIPHMX GPyCKiB TOLLO, A1 3aroTOBOK,
pO3Mipy SIKUX MEepPeBMLLYIOTb PO3MIpU CTiMbHULI. 3aroToBku,
po3Mipy  SKUX NepeBULLylOTb PO3MipW CTONy nNuIM  Aans
NONEPeYHOro pidaHHst Mig KyTOM, MOXYTb MEPEKUHYTUCS, SKLLO
iX He MigNepTN HaneXHUM YMHOM. FAKLLO BiApi3aHui LuMaTok abo
3aroToBKa MEpPeKMHETLCS, Le MOXe MIAHATU HUXKHIA 3aXCHWIA



KOXyx abo 3aroToBka Moxe OyTu BigkuHyTa 06epToBUM
MUNBHUM ANCKOM.

e He BMKOPUCTOBYIITE iHLLY NIOAWHY SIK NOJOBXyBaY cTony abo
popatkoBy onopy. HectabinbHa onopa 3aroTOBKM  MOXe
NpU3BECTU [0 3aKNWHIOBAHHSA MUIKOBOrO Ancka abo 3MileHHs
3aroTOBKM Mif Yac pidaHHs, IO MOXEe CMPUYMHUTUA BTSITHEHHS
KopucTyBaya Ta ocobu, sika Jonomarae, y 06epToBuMil MMNKOBUIA
[CK.

e Hi B skomy pasi He npuTUcKanTe BiApi3aHi YacTWHW [0
o6epToBOro MUIKOBOrO AMcka. SKWO BigpisaHa 4acTuHa
obMmexeHa, Hanpuknaz, ynopamu Mo AOBXWHI, BOHAa Moxe
3aKIIMHUTUCS Ha ANCKY Ta BYTK pisko BUKMHYTA.

e 3aBXaM  BUKOpUCTOBYWTE  3aTuckady abo  yTpumyBsay,
NPU3HaYeHWn AN HaNeXHOro yTPUMaHHA Kpyrnmx matepianis,
Takux sk npytkm abo Tpybu. MpyTkM MawoTb BRacTuBICTb
KOTWUTUCA Nif Yac pi3aHHsl, Lo NPU3BOAWUTL [0 «3aKyLUyBaHHSI»
NUNKX Ta NPUTAryBaHHA MaTepiany Ao Hei.

* 3ayekaiiTe, NOKM NUMbHWIA ANCK He Habepe MOBHY LUBUAKICTb,
nepLl HiK Muna TOPKHETbCS 3aroToBkyW. Lle amMeHWnTb pusmk
BUKWAHHSI 3aroTOBKY.

e Akwo 3aroToBka abo NWUMbHWIA OWUCK 3aKMMHUNMCS, BUMKHITb
TopueBy nuny. 3ayekaiTe, NOKM BCi PyXOMi YaCTUHU MOBHICTIO
3YNUHATLCSA, NICNs YOro Big'eAHaNTe Nwny Bif enekTpoMmepexi
Ta/abo BWIMITL akymynsTop. [MoTiM 3BiNbHITL 3aKNUHEHWI
martepian. MpofoBXeHHS pi3aHHsl, KONV 3aroToBka 3akiMHeHa,
MOXe MPU3BECTM A0 BTPaATU KOHTPOM abo MOLUKOAKEHHS
TOpLEBOI MUK,

e T[licns 3aBepLUEHHA pi3aHHs BiANyCTiTb BUMMWKAY, NPUTUCHITb
roOnoBKy MUKW BHW3 i AOYEKaNTECH NOBHOI 3YMUHKN MUIKOBOrO
[AvcKa, NepLU HXX BUTSryBaTy BigpisaHui umaTtok. Habnwkatmces
[0 06epToBOro NMNKOBOrO Ancka HebesneuHo.

e MiuHo TpMmainTe pyyKy nia Yac BUKOHAHHS YaCTKOBOTO pi3aHHs
abo nig Yac BignyckaHHS BUMUKaya A0 TOro, S rofoBka Mumku
[OCSiTHE  MOBHICTIO  OMYLLEHOMO  MOMOXeHHs. [anbMyBaHHs
MUKW MOXe CMPUYMHWTY PanToOBWIA PUBOK FOSIOBKM MUIKW BHU3,
LLIO CTBOPIOE PU3NK TPABMYBaHHSI.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM
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1. MpouunTanTe iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTauii Ta 4OTPUMyNTECH
nonepekeHb Ta iHCTPYKLIN 3 6e3nekun, HaBeaeHWX Y Hii!

2. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axucTy (3axucHi
OKyNSip1, HaBYLLIHUKM, MNO3aXUCHI Macku).

3. MNepen BUKOHaHHAM Byab-SiKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
o6cnyroByBaHHs abo peMOHTY Bif'€AHaNTe LLUHYP XUBIEHHS.

4. BUWKOpUCTOBYWTE 3acobu iHOMBIOYanbHOTO 3axWCTy: 3axWUCHi
pyKaBU4KM

5. axuvwante npunag Bia BOMOMU.

6. He Bukupaiite Leii BUpiG pa3om i3 nobyToBMMM Biaxoaamm

7. TpumaiiTe aiteit nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

8. Knac saxucty 2

9. Mpunag Bianosigae BUMOram 3aKoHOAABCTBA €BPONENCHKOro
Coto3y.

10. 3Hak cepTudpikauii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLlii Anst YKpaiHCLKOro pUHKY

BepcTtak 3 o6ox 6GokiB Big Aucka MOBUHEH OyTM MO3HaYeHUW
3HaKom

OnUC INIOCTPALIN

Hymepauis Hkye BignoBifae aetanam mMaluvHW, 306paxeHnM Ha
inocTpauisx y LboMy NociGHMKyY.

Pyuka ans nepeHeceHHs

BepxHsi pyyka

BepxHiii 3aXvCHUIA KOXYX MUITBHOTO AnCKa
MunbHWI anck

BctaBka ans ctony

MapanenbHa Hanpasnsioya / ynop
dikcaTop xoAy pisanbHOro arperaty
[MoBopoTHMIA CTiN

LLikana kyTa pisaHHs nig KyTom

©CENDOOH LN~

10. OcHoBa BepcTaTta

11. MopoexyBay po6oyoro cTony

12. Pyyka dpikcauii nogosxysaya ctony
13. Onopa ans matepiany

14. 3aTtuckay cikcauii onopw ans matepiany
15. NiHisa iHAvKaUii kyTa pisaHHs

16. IHauKaTOp KyTa pi3aHHs nia KyTom

17. Baxinb dikcaLii NnOBOpoTHOro cTony
18. Newata / 3aTuckay 3aroToBKM

19. Pyyka 3aTaryBaHHs newar

20. Tpumay miwka gns nuny

21. MNpueaHaHHs Milwka Ans nuny

22. 3apHiit 3aXMCHUIN KOXYX

23. dikcaTop WnuHOens

24. 3axXUCHUIN KOXYX BYFiNbHUX LLiTOK

25. ABuryH

26. IBUHT perynioBaHHs OCHOBM

27. dikcaTop NOMOXEHHS PiXKy4oi ronoBkn
28. MexaHi3m nogavi / Hanpaenstoya

* MoxnuBi BiIMIHHOCTi MiX CXeMoto Ta hakTU4HUM BUPOGOM.

MAPKYBAHHA HA BEPCTATI

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — PiK BUTOTOBNEHHS
MM -MiCsiLib BUTOTOBIIEHHS!
Y -[0[aTKOBE NO3HAYEHHS
XXXXX -CepiitHniA Homep

NNN -A04aTKOBE NO3HAYEHHS
BY[IOBA TA 3ACTOCYBAHHA

MoB3yya nuna Ans nNOMepeYyHWX po3nuniB npu3HaveHa Ans
BUKOHAHHA MpAMUX, nNonepeYyHnX Ta CKOLUeHUX pOBI‘IVIﬂiB y
AEpeBUHi Ta maTepianax Ha OCHOBi AepeBuHW. 3a [0MOMOrol
BiANOBIAHOrO MUMBLHOTO AMCKA TaKOX MOXHa pO3nNuUMoBaTh
anoMiHii Ta NnacTmacu BiAnoBiAHO 40 IHCTPYKLi BUPOBHWMKa.
MawmHa npu3HavYeHa BUKNKOYHO AnA P TaHHA 3a np.
NPU3HAYEHHAM.

MIArOTOBKA 10 EKCMNYATALIII

Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKMX POGIT i3 MOHTaxy abo
perynioBaHHA NUAM Nig KyTOM nNepeKkoHauTecs, WO BOHA
BiAKNIOYeHa Bif, Mepexi eneKTPOXNUBIEHHS.

TPAHCMNOPTYBAHHA NUNU

e [lig yac nepemilleHHs nWUNU-yrropisa nepekoHanTecs, Lo
nubHa rofioBka 3aikcoBaHa B HAMHWXYOMY MOJIOXKEHHI.

o [lepeBipTe, Y4 HafiiHO 3aTsArHyTi pyyka dikcauii poboyoro
cTony, Baxinb dikcauii NuUNbHOI ronoBkM Ta iHWi 3anobixHi
npucTpoi.

MOHTAX

« PosnakyiiTe BepcTar.

e [lepeBipTe HasABHICTb YCix akcecyapis.

e BcTaHOoBITb MILLOK ANs nuy.

e BcTraHoBITL OMOPHI enemeHT Ans matepiany.

e [locTaBTe NPUCTPI Ha CTillKy NOBEPXHIO Ta MPUKPYTITb Oro A0
poBoyoi NOBEPXHI.

EKCNNYATALIA

YBiMKHEHHs

o [igkntoyiTe Npunag fo enekTpoMepexi.
e HatucHiTb Ha 3anobixHuii dikcaTtop.
e HaTtucHiTb BUMMKaY.

BUMKHeHHsA
e BignycTitbe BUMUKay.

HANALLUTYBAHHA KYTA PIBAHHA

Moxunun pi3

e OcnabTe dikcaLiio cTony.

e BcTaHoBITb HEOBXiAHWIA KYT.

o 3adikcyiiTe cTin.

Moxunui po3pis

e BianycTiTh cbikcaTop Haxuny ronosku.
e BcTaHoBITb HEOBXiAHUIA KyT Haxuny.
e 3aTarHite dikcaTop.

BUKOHAHHSA PISAHHSA



HaHeciTb niHito pisaHHs.

MpuUTHCHITL MaTepian Ao HaNpPsIMHOI.

BadikcyiiTe MaTepian 3aTuckadem.

YBiIMKHITbL BepcTar.

OnycTiTb pi3anbHy rofoBKy MNaBHWUM, PIBHOMIPHUM PYXOM.
Micns 3aBepLUeHHN pi3aHHA BiANYCTITb NepeMukay.
Bayekalite, NOKW Ne30 NOBHICTIO 3YMUHUTLCS.

TEXHIYHE OBCNYIrOBYBAHHA

Mepea BUKOHAHHAM  Oydb-AKMX  pPOGIT 3  TexHiYHoro
o6cnyroByBaHHSA BiAKMOYiTE MALWWWHY Bif enekTpoMepexi.

PerynsipHo:

® OYWLLANTe BEHTUNALIAHI OTBOPY,

BUAANAATE NUI Ta TMpcy,

nepesipaiTe CTaH NUNbLHOroO AncKa,

nepesipsiiTe kabenb XUBMNEHHS,

nepesipaTe, Y1 NPaBUNbHO NPALITL 3aXUCHI KOXYXW.

3BEPIFAHHA

36epirainTe npunaa:

e Yy CyxoMmy micui,

® Y HEJOCTYNHOMY ANs AiTew micui,

* 3 TOMOBKOI, 3ahiKCOBAHOO B TPAHCMOPTHOMY MONOXKEHHI.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

HOMIHANBHI OAHI

MapameTtp 3HayYeHHs

Hanpyra xvBneHHs 230 VAC

YacToTa mMepexi 50 Hz

HowmiHanbHa noTyxHicTb S11700 W, S6
25 % 2000 W

LBnakicte obepTaHHa (6e3 4700 o6/xs

HaBaHTaXEHHS)

[iana3oH KyTa pisaHHs +45°

[iana3oH nonepeyHoro pisaHHs +45°

30BHiLWLHII AiameTp pi3ansHOro 210 mm

avcka

BHyTpiLLHi AiameTp pizanbHoro 30 Mm

avcka

) ) 0° x 65 x 340 Mm

Poawmipn marepiany, 0°

Lo nignsirae pisaHHIO 3

nif, KyTom / ckocom 3'75 * 65 x 240 mm

Knac nasepa 2

MoTyXHiCTb Nasepa <1 wmBT

[LoexuHa xeuni nasepa A =650 Hm

Knac 3axucty I

Bara 11,7 kr

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY Lea =101,5
OB(A) K=3 ob(A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTY>XHOCTi Lwa =109,5
oB(A) K=3 AB(A)

59G806-1 no3Havae sk TN, TaK i MoAenb NPUCTPOID

IHcbopmauin wopao wymy Ta BiGpauii

PiBeHb wymy, o BUMNPOMIHIOETBCS NPUCTPOEM,
XapaKTepuayeTbCs: piBHEM 3BYKOBOTO TUCKy Lpa Ta piBHem
3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa (ge K nosHavae noxubky BUMIptoBaHHs1).
PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa Ta piBeHb 3BYKOBOI MOTYXXHOCTI Lw(a)
HaBedeHi B LbOMYy MOCIOHWMKY, ©ynu BuMipsiHi BianoBigHO Ao
craHgapty EN 62841-1.

OXOPOHA HABKOJIMLLIHLOIO CEPEAQOBULLA

yTUnisyBaTM pas3om i3 nobyToBumu Bigxopamu; ix HeobxiaHO
3paeatu Ha nepepobKy Yy BiANOBIgHI yCTaHOBW. IHopmalLyito woao
nepepoBKi1 MOXHa OTPUMATH Y NPOAABLS BUPOBY aGo B MiCLIEBUX
opraHax Bnagu. BigxoaM enekTPUYHOTO Ta  EneKTPOHHOro
obnaaHaHHA MICTSTb PEYOBMHM, LWIKIANMBI AN HABKOMWLLIHBLOO
cepepoBula. O6nagHaHHs, sike He nigaaeTbes nepepobuy,
CTaHOBUTb MOTEHLiFHY 3arpo3y Anst HABKOMMLLHBLOTO CepeaoBuLLa
Ta 300pPOB’A NAeN.

Bupobu, wWwo npauoloTe Bif enekTpoMepexi, He MoXHa
E

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», ToBapucTtBo 3
obMexeHol0 BignosiaanbHICTIO 3 MicLieaHaxomkeHHsIM y Bapluasi 3a agpecoto Byr.
MorpaHnyHa, 2/4 (pani — «GTX Polandy), UMM 3asBnisie, WO BCi aBTOpCbki NpaBa
Ha 3MICT Lboro nociGHuka (aani — «MociGHuK»), 3okpema ioro TekcT, doTorpadii,
Aiarpamu, intocTpaLi, a TakoX MakeT, Hanexatb BUKIo4Ho GTX Poland i saxuiueHi
3aKOHOM BIfNOBIAHO A0 3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky Npo aBTopchke NpaBo Ta
cymikHi npasa (To6To «36ipHuK 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHKT 631, i3 3miHamu).
KonitoaHHsi, 06pobka, nybnikauis abo moaudikauis MocibHuka B Linomy abo Gyab-
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SIKUX IOrO OKPEMUX ENEMEHTIB 3 KOMEPLLIIHOIO MeTO 6e3 sIBHOI MMCLMOBOIT 3roau
GTX Poland cyBopo 3abGOpoHeHi Ta MOXyTb NPU3BECTU [0 UMBINBbHOI Ta
KpUMIHanbHOT BiANOBIAaNbHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR

59G806-1

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

» Fierastraiele de taiat in unghi sunt concepute pentru tdierea
lemnului sau a produselor pe baza de lemn. Acestea nu trebuie
utilizate cu discuri abrazive pentru tdierea materialelor feroase,
cum ar fi tije, bare, stifturi etc. Praful abraziv provoaca blocarea
pieselor mobile, cum ar fi protectia inferioara. Scanteile
generate n timpul téierii abrazive vor arde protectia inferioara,
insertia de taiere si alte componente din plastic.

o Pe céat posibil, utilizati cleme pentru a sustine piesa de prelucrat.
Cand sustineti piesa de prelucrat cu mana, mentineti-va
intotdeauna ména la o distanta de cel putin 100 mm de ambele
parti ale discului de taiere. Nu utilizati acest ferastrau pentru a
taia piese de prelucrat care sunt prea mici pentru a fi fixate in
siguranta cu cleme sau tinute cu mana. Daca mana dvs. se afla
prea aproape de discul de taiere, exista un risc crescut de ranire
prin contact cu discul.

« Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixa si prinsa cu cleme sau tinuta
in pozitie atat impotriva sinei de ghidare, cat si a mesei. Nu
impingeti piesa de prelucrat spre lama si nu efectuati taieturi ,din
mana liberd”. Piesele de prelucrat nesecurizate sau in miscare
pot fi aruncate cu viteza mare, provocand raniri.

. Tmpinget,i ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul
prin piesa de prelucrat. Pentru a efectua o taietura, ridicati capul
ferastraului si retrageti-l de pe piesa de prelucrat faréd a taia;
porniti motorul, apasati capul ferastraului in jos si impingeti
ferastraul prin piesa de prelucrat. Taierea in timp ce va deplasati
spre dumneavoastra poate determina lama ferastraului sa urce
pe piesa de prelucrat si sa arunce violent ansamblul lamei spre
operator.

e Nu va intindeti niciodata peste linia de taiere, in fata sau in
spatele lamei de ferastrau. Sustinerea piesei de prelucrat
Jransversal” — adica tinerea piesei de prelucrat in dreapta lamei
de ferastrdu cu mana stangd sau invers — este extrem de
periculoasa.

¢ Nu va intindeti in spatele barei de ghidare la o distanta mai mica
de 100 mm de oricare dintre partile laterale ale lamei de
ferastrau pentru a indeparta resturile de lemn sau din orice alt
motiv, in timp ce lama se roteste. Apropierea lamei de ferastrau
in rotatie de mana dumneavoastra poate sa nu fie evidenta si ar
putea duce la vatamari grave.

* Verificati piesa de prelucrat inainte de a incepe taierea. Daca
piesa de prelucrat este indoitd sau deformata, fixati-o astfel
incat partea indoita sa fie orientatd spre ghidaj. Asigurati-va
intotdeauna ca nu existd niciun spatiu liber intre piesa de
prelucrat, sina de ghidare si masa de lucru de-a lungul liniei de
taiere. Piesele de prelucrat deformate sau rasucite se pot rasuci
sau deplasa, ceea ce ar putea provoca blocarea panzei de
ferastrau in rotatie in timpul taierii. Piesa de prelucrat trebuie sa
fie lipsita de cuie si obiecte straine.

e Nu utilizati ferastraul daca pe masa se afla unelte, resturi de
lemn sau orice alt obiect in afara de piesa de prelucrat. Aschiile
mici, bucdtile de lemn desprinse sau alte obiecte care intra in
contact cu lama rotativa pot fi aruncate cu viteza mare.

e Taiati o singura piesa de lucru odata. Piesele de lucru stivuite
una peste alta nu pot fi fixate sau sustinute corespunzator si se
pot bloca pe lama sau se pot deplasa in timpul taierii.

o Inainte de utilizare, asigurati-va ca ferastraul circular cu unghi
de taiere este montat sau asezat pe o suprafatd de lucru
orizontala si stabila. O suprafatd de lucru orizontala si stabila
reduce riscul ca ferastraul circular cu unghi de taiere sa devina
instabil.

¢ Planificati-va lucrarea. Ori de cate ori modificati unghiul de taiere
n unghi sau setarea pentru taiere transversala, asigurati-va ca
ghidajul reglabil este pozitionat corect pentru a sustine piesa de
prelucrat si nu interfereaza cu lama sau cu sistemul de
siguranta. Inainte de a porni unealta sau de a aseza piesa de



prelucrat pe masa, deplasati lama ferastraului printr-o taietura
simulaté completa pentru a va asigura ca nu exista riscul unei
coliziuni sau ca lama sa taie prin ghidaj.

Asigurati un sprijin adecvat, cum ar fi prelungitoare de masa,
blocuri de tamplarie etc., pentru piesele de prelucrat mai mari
decat blatul mesei. Piesele de prelucrat mai mari decat masa
ferastraului circular cu unghi variabil se pot rasturna daca nu
sunt sprijinite corespunzator. Daca o bucata tdiata sau o piesa
de prelucrat se rastoarna, aceasta poate ridica protectia
inferioara sau poate fi aruncata de lama in rotatie.

Nu folositi o alta persoana ca extensie a mesei sau ca suport
suplimentar. Un suport instabil al piesei de prelucrat poate
provoca blocarea panzei sau deplasarea piesei in timpul taierii,
ceea ce poate duce la atragerea utilizatorului si a persoanei care
il asista catre panza rotativa.

Nu apasati in niciun fel bucatile tdiate impotriva lamei rotative a
ferastraului. Daca este restrictionata, de exemplu de opritoarele
de lungime, o bucata taiata se poate bloca pe lama si poate fi
aruncata cu violenta.

Utilizati intotdeauna o clema sau un suport conceput pentru a
sustine corespunzator materialele rotunde, cum ar fi barele sau
tevile. Barele au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii,
determinand lama sa ,muste” si sa traga materialul spre lama.
Asteptati pana cand lama atinge viteza maxima fnainte ca
ferastraul sa intre in contact cu piesa de prelucrat. Acest lucru
va reduce riscul ca piesa de prelucrat sa fie aruncata.

Daca piesa de prelucrat sau lama se blocheaza, opriti ferastraul
circular cu unghi variabil. Asteptati pana cand toate partile
mobile s-au oprit complet, apoi deconectati ferastraul de la
reteaua electrica si/sau scoateti bateria. Apoi eliberati materialul
blocat. Continuarea taierii in timp ce piesa de prelucrat este
blocata poate duce la pierderea controlului sau la deteriorarea
ferastraului circular cu unghi variabil.

Odata ce taierea este finalizata, eliberati comutatorul, tineti
capul ferastraului apasat in jos si asteptati ca lama sa se
opreasca complet inainte de a findeparta piesa taiata.
Apropierea de lama in rotatie este periculoasa.

Tineti ferm manerul atunci cand efectuati o taiere partiald sau
cand eliberati comutatorul fnainte ca capul ferastraului sa fi
ajuns n pozitia complet coboratd. Actiunea de franare a
ferastraului poate determina capul ferastraului sa se miste brusc

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

in jos, prezentand un risc de ranire.
E

o2l

@] [O]CE A«

6. Ghidaj paralel / ghidaj de taiere

7. Blocare cursa unitate de taiere

8. Masa rotativa

9. Scala de unghiuri de taiere in unghi

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

Baza maginii

Extensie masa de lucru

Buton de blocare a extensiei mesei

Suport pentru material

Clema de blocare a suportului pentru material
Linia indicatoare a unghiului de taiere
Indicator de unghi de taiere in unghi drept
Maneta de blocare a mesei rotative
Menghina / clema de fixare a piesei de prelucrat
Buton de strangere a menghinei

Suport pentru sacul de praf

Racord pentru sacul de praf

Protectie posterioara

Blocare ax

Protectie pentru perii de carbon

Motor

Surub de reglare a bazei

Blocare pozitie cap de taiere

Mecanism de avans / ghidaj glisant

* Pot exista diferente intre schema tehnica si produsul real.
MARCAJELE DE PE MASINA

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR - anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -denumire suplimentara

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE
Fierastraul circular cu glisare este conceput pentru efectuarea
taieturilor drepte, in unghi si inclinate in lemn si materiale pe baza

de

materialelor

lemn. Cu lama adecvata, este posibila si taierea aluminiului si a
plastice, in  conformitate cu instructiunile

producatorului.
Masina este destinatd exclusiv utilizarii conform destinatiei
prevazute.

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

nainte de a efectua orice operatiune de asamblare sau reglare a
ferastraului circular cu unghi variabil, asigurati-va ca acesta a
fost deconectat de la reteaua electrica.

TRANSPORTUL FERASTRAULUI DE INGHITIT

Cand mutati ferastraul circular cu unghi variabil, asigurati-va ca
capul de taiere este blocat in pozitia cea mai joasa.
Verificati daca butonul de blocare a mesei de lucru, maneta de

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acestal!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,

protectie pentru urechi, masti antipraf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: manusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu aruncati acest produs impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie 2

9. Aparatul respecta reglementérile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

Bancul de lucru de pe ambele parti ale discului trebuie marcat cu

un semn
DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se referd la componentele masinii

prezentate in ilustratiile din acest manual.
1. Méner de transport

2. Maner superior

3. Protectia superioara a lamei de ferastrau
4. Lama de taiere

5. Insertie pentru masa

blocare a capului de taiere si celelalte dispozitive de siguranta
sunt stranse bine.

ASAMBLARE

o Despachetati masina.

Verificati daca sunt prezente toate accesoriile.

Montati sacul de praf.

Montati componentele de sustinere a materialului.

Asezati aparatul pe o suprafata stabila si fixati-| cu suruburi de

blatul de lucru.

FUNCTIONARE

Pornirea

¢ Conectati masina la reteaua electrica.

e Apasati butonul de blocare de siguranta.
e Apasati comutatorul.

Oprirea

o Eliberati comutatorul.

REGLAJUL UNGHIULUI DE TAIERE
Taiere in unghi

o Slabiti blocarea mesei.

e Setati unghiul dorit.

* Blocati masa.

Taiere in unghi

» Eliberati blocajul de inclinare a capului.



e Setati unghiul de inclinare dorit.
e Strangeti dispozitivul de blocare.

EFECTUAREA TAIETURII

Marcati linia de taiere.

Asezati materialul pe ghidaj.

Fixati materialul cu clema.

Porniti masina.

Coborati capul de taiere cu o miscare lina si uniforma.
Odata ce taierea este finalizata, eliberati comutatorul.
Asteptati pana cand lama se opreste complet.

NTRETINERE

Deconectati magina de la reteaua electrica inainte de a efectua
orice operatiune de intretinere.

i

Periodic:
e curatati orificiile de ventilatie,

o indepartati praful si rumegusul,
« verificati starea lamei,
« verificati cablul de alimentare,
e verificati daca dispozitivele de protectie functioneaza
corespunzator.
DEPOZITARE
Depozitati aparatul:
e intr-un loc uscat,
« in afara razei de actiune a copiilor,
e cu capul fixat in pozitia de transport.
SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz
Putere nominala S11700 W S6 25
% 2000 W
Viteza de rotatie (fara sarcina) 4700 rpm
Interval de tdiere unghiulara +45°
Interval de taiere in unghi +45°
Diametrul exterior al discului de 210 mm
taiere
Diametrul interior al discului de 30 mm
taiere
Dimensiunile 0°x0° 65 x 340 mm
materialului care 45° x 65 x 240 mm
urmeaza sa fie taiat in 0°
unghi / inclinat
Clasa laserului 2
Puterea laserului <1mwW
Lungimea de unda a laserului A =650 nm
Clasa de protectie 1l
Greutate 11,7 kg
Nivelul presiunii acustice Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)
59G806-1 indica atat tipul, cat si modelul unitatii

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticad Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa
prezentate in acest manual au fost masurate in conformitate cu

standardul EN 62841-1.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
S— distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezinta un risc

potential pentru mediu si sénatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, o societate cu raspundere
limitaté cu sediul social in Varsovia, pe strada Pograniczna nr. 2/4 (denumita in
continuare: ,GTX Poland”), declara prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare: ,Manualul’), inclusiv, printre
altele, textul, fotografiile, diagramele, ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin
n mod exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din
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4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adicé Jurnalul Oficial
2006 nr. 90, punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea Manualului in intregime sau a oricarui element individual
al acestuia fn scopuri comerciale, fara consimtamantul expres scris al GTX Polonia,
este strict interzisa si poate atrage réaspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular pentru taieri in unghi

Model: 59G806-1

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piatda si nu acopera componentele adaugate de
utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
sa intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

/A L 7L
a0 b
Mateusz Gigbata

Reprezentant pentru calitate la GTX POLONIA
Varsovia, 3 septembrie 2026

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

FUGGOFURESZ

59G806-1

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

oOsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki

adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartasa aramiitéshez, tizh6z
és/vagy sulyos sérilésekhez vezethet.

Minden figyel ést és

felhasznalas céljabol.

e A gérvagokat faanyagok vagy faalapu termékek vagasara
tervezték. Nem szabad csiszolékorongokkal hasznalni vasalapu
anyagok, példaul rudak, racsok, csapok stb. vagasara. A
csiszolépor miatt a mozgd alkatrészek, példaul az alsd
védoéburkolat, elakadhatnak. A csiszol6 vagas soran keletkezé
szikrak megégetik az als6 véddburkolatot, a vagobetétet és mas
mianyag alkatrészeket.

e Amennyiben lehetséges, rogzitkapcsokkal tamasztia ala a
munkadarabot. Ha a munkadarabot kézzel tamasztja ala,
mindig tartsa a kezét legalabb 100 mm-re a fiirészlap mindkét
oldalatél. Ne haszndlja ezt a fiirészt olyan munkadarabok
vagasara, amelyek tul kicsik ahhoz, hogy biztonsagosan
rogzitsék vagy kézzel fogjak 6ket. Ha a keze tul kézel van a
flirészlaphoz, megn6é a sériilésveszély a flrészlappal vald
érintkezés miatt.

e A munkadarabnak mozdulatlannak kell lennie, és mind a
vezet6sinhez, mind az asztalhoz régzitve vagy szorosan tartva
kell lennie. Ne tolja a munkadarabot a fiirészlap felé, és ne
végezzen ,szabadkézi® vagasokat. A rogzitetlen vagy mozgé
munkadarabok nagy sebességgel kilokédhetnek, ami sériilést
okozhat.

e Tolja a flirészt a munkadarabon keresztiil. Ne huizza a flirészt a
munkadarabon keresztiil. Vagas elvégzéséhez emelje fel a
flirészfejet, és vonja ki a munkadarabbdl vagas nélkil; inditsa
be a motort, nyomja le a flirészfejet, majd tolja a fiirészt a
munkadarabon keresztil. Ha maga felé haladva vag, a
flirészlap felmaszhat a munkadarabra, és a flirészegységet
hevesen kilokheti a kezel6 felé.

Orizzen meg késébbi



e Soha ne nydljon at a vagasi vonalon a flirészlap elétt vagy
mogott. A munkadarab ,keresztiranyl” megtamasztasa — azaz
a munkadarab bal kézzel a fiirészlap jobb oldalan valo
megtartasa, vagy forditva — rendkiviil veszélyes.

* Ne nyuljon a vezet6 sin mdgé 100 mm-nél kdzelebb a flirészlap
barmelyik oldaldhoz, sem faapriték eltavolitasa, sem mas okbdl,
amig a firészlap forog. A forgd flirészlap kezehez vald
kozelsége nem feltétlenll nyilvanvald, és sulyos sérilést
okozhat.

e A vagas megkezdése el6tt ellenérizze a munkadarabot. Ha a
munkadarab hajlott vagy elgorblilt, rogzitse ugy, hogy a hajlitott
oldala a vezetésin felé nézzen. Mindig gy6z6djon meg arrdl,
hogy a véagasi vonal mentén nincs rés a munkadarab, a
vezetdsin és az asztal kozott. Az elgdrbiilt vagy elcsavarodott
munkadarabok elfordulhatnak vagy elmozdulhatnak, ami a
vagas kozben a forgd flirészlap elakadasat okozhatja. A
munkadarabon nem lehetnek szdgek és idegen targyak.

* Ne haszndlja a flrészt, ha az asztalon a munkadarabon kivil
szerszamok, fadarabok vagy barmilyen mas targy talalhato. A
forgé flirészlaphoz érintkez6 apré szilankok, laza fadarabok
vagy egyéb targyak nagy sebességgel kilokédhetnek.

e Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon. Az egymasra rakott
munkadarabokat nem lehet megfeleléen rogziteni vagy
alatdamasztani, és vagas kozben beszorulhatnak a fiirészlapba,
vagy elmozdulhatnak.

* Hasznalat elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gérvago vizszintes,
stabil munkafeliiletre van felszerelve vagy elhelyezve. A
vizszintes és stabil munkafelllet csokkenti annak kockazatat,
hogy a gérvago instabilla valjon.

. Tervezze meg a munkat A gérsz0g vagy a keresztvagasi

al megvalto. kor mindig gy6z6djén meg arrél, hogy
az allithato vezeté megfeleléen van elhelyezve a munkadarab
alatdmasztasahoz, és nem zavarja a pengét vagy a biztonsagi
rendszert. A szerszam bekapcsolasa vagy a munkadarab az
asztalra helyezése el6tt hajtson végre egy telies szimulalt
vagast a flirészpengével, hogy megbizonyosodjon arrdl, nincs-
e Utkdzésveszély, illetve hogy a penge nem vagja at a vezetét.

e A munkalapnal nagyobb munkadarabokhoz gondoskodjon
megfeleld tamasztasrol, példaul asztalhosszabbitokrol, asztalos
tombokrél stb. A gérvagé asztalanal nagyobb munkadarabok
megfelelé tdmasztas nélkiil felborulhatnak. Ha egy levagott
darab vagy munkadarab felborul, az felemelheti az als¢
véddburkolatot, vagy a forgd flirészlap kilokheti.

e Ne haszndljon mas személyt asztalhosszabbitasként vagy
kiegészité tamaszként. A munkadarab instabil tdmasztasa a
flirészlap elakadasahoz vagy a munkadarab elmozdulasahoz
vezethet vagas kozben, ami azt eredményezheti, hogy a
felhasznalét és a segité személyt a forgd flirészlap magaba
szivja.

e Semmilyen médon ne nyomja a levagott darabokat a forgd
flirészlaphoz. Ha korlatozva van, pl. hosszisagiitkézékkel, a
levagott darab beszorulhat a flirészlapba, és hevesen
kilokédhet.

« Mindig olyan szoritdt vagy tartét hasznaljon, amely kifejezetten
kerek anyagok, példaul rudak vagy csovek megfeleld
megtamasztasara szolgal. A rudak vagas kézben hajlamosak
elgurulni, ami miatt a flirészlap ,belekaphat” az anyagba, és azt
a flirészlap felé huzhatja.

e Varja meg, amig a fiirészlap elérte a teljes fordulatszamot,
mielétt a flirész érintkezésbe keriilne a munkadarabbal. Ezzel
csokkentheté a munkadarab kilokédésének kockazata.

e Ha a munkadarab vagy a fiirészlap beszorul, kapcsolja ki a
gérvagot. Varja meg, amig az 6sszes mozgo alkatrész teljesen
leall, majd huzza ki a flirész halézati csatlakozojat és/vagy
vegye ki az akkumulatort. Ezutan szabaditsa ki a beszorult
anyagot. A vagas folytatdsa a munkadarab beszorulasa kézben
aziranyitas elvesztéséhez vagy a gérvagé megrongalédasahoz
vezethet.

* A vagas befejezése utan engedje el a kapcsoldt, tartsa lefelé a
flirészfejet, és varja meg, amig a flirészlap teljesen leall, miel6tt
eltavolitana a levagott darabot. Veszélyes a forgd flirészlap
kézelébe nyulni.

* ROogzitse szorosan a fogantyut, ha részleges vagast végez,
vagy ha elengedi a kapcsolét, mielétt a flrészfej elérné a
teljesen leengedett helyzetét. A flirész fékezése miatt a flirészfej
hirtelen lefelé randulhat, ami sériilésveszélyt jelent.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndljon egyéni véddfelszerelést (védészemiveg, fiilvéds,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megel6zéen
vélassza le a tapkabelt.

4. Haszndljon egyéni véddfelszerelést: véddkesztydit

5. Védje a készlléket a nedvességtdl.

6. Ne dobja a késziiléket a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. 2. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unié eléirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

1dal4 N dot ieldlé
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A tarcsa mindkét lévé | kell ellatni
AZ ABRAK LEIRASA

Az aldbbi szamozas a jelen kézikdnyv illusztraciéin lathaté
gépalkatrészekre vonatkozik.
Hordozéfogantyu

Fels6 fogantyu

Fels6 flirészlapvédd

Firészlap

Asztali betét

Parhuzamos vezet6 / (itk6z6
Vagoegység mozgasgatioja
Forgdasztal

Gérvagasi szogskala

10. A gép alapja

11. Munkaasztal-hosszabbitd

12. Asztalhosszabbité régzitégomb
13. Anyagtarté

14. Anyagtarté rogzitébilincs

15. Vagasi szog jelzévonal

16. Gérvagasi szogjelzé

17. Forgbasztal rogzitékar

18. Szorité / munkadarab-régzité
19. Szoritészorité gomb

20. Porszsak-tartd

21. Porzsak csatlakozéja

22. Hatso véddburkolat

23. Ors6rogzitd

24. Szénkefe-védd

25. Motor

26. Alapallité csavar

27. Vagofej-poziciozar

28. El6tolasi mechanizmus / csuszévezetd

©COENOOH LN =

* A rajz és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.
A GEP JELOLESEI

LSN

RRRRMM Y Xxxxxx ™/

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas hénapja

Y -kiegészitd jelolés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészité megjelélés
FELEPITES ES ALKALMAZAS

A cslsz6 gérvago flirész fa és faalapt anyagok egyenes, gér- és
ferdevagasahoz késziilt. A megfelelé fiirészlappal a gyarté
utasitasainak megfeleléen aluminium és mianyag vagasara is
alkalmas.

A gépet kizarélag a rendelteté G h al

A HASZNALAT ELOKESZITESE

tra szanjak.



Miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat végezne a
gérvagon, gy6z6djon meg arrdl, hogy a gépet levalasztottak a
halézatrol.

A GORBE VAGOFURESZ SZALLITASA

e A gérvago mozgatasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészfej
a legalacsonyabb helyzetben van régzitve.

e Ellenérizze, hogy a munkasztal rogzitégombja, a flrészfej
rogzitékarja és az egyéb biztonsagi berendezések megfeleléen
vannak-e meghuzva.

OSSZESZERELES

e Csomagolja ki a gépet.

Ellenérizze, hogy minden tartozék megvan-e.

Helyezze be a porzsakot.

Szerelje fel az anyagtart6 alkatrészeket.

Helyezze a késziiléket stabil feliiletre, és csavarozza rogzitse a

munkalaphoz.

MUKODES
Bekapcsolas
e Csatlakoztassa a gépet a hal6zathoz.

* Nyomja meg a biztonsagi reteszt.
o Nyomja meg a kapcsolot.

Kikapcsolas
¢ Engedje fel a kapcsolot.

A VAGASI SZOG BEALLITASA

Ferdén vagas

o Lazitsa meg az asztal régzitését.
o Allitsa be a kivant széget.

e Rogzitse az asztalt.

Ferdevagas

* Engedje fel a vagofej dolésszog-reteszelését.
o Allitsa be a kivant délésszéget.

e Huzza meg a reteszt.

A VAGAS ELVEGZESE

e Jeldlje meg a vagasi vonalat.

Tamasztja az anyagot a vezetéhoz.

Régzitse az anyagot a szoritéval.

Inditsa el a gépet.

Sima, egyenletes mozdulattal engedje le a vagofejet.
A vagas befejezése utan engedje el a kapcsolét.
Varja meg, amig a penge teljesen leall.
KARBANTARTAS

Barmilyen karbantartas elvégzése el6tt valassza le a gépet a
halézatrol.

Rendszeresen:

o tisztitsa meg a szell6zényilasokat,
tavolitsa el a port és a flrészport,
ellenérizze a flirészlap allapotat,
ellendrizze a tapkabelt,

ellendrizze, hogy a védéburkolatok megfeleléen miikédnek-e.
TAROLAS

A gépet tarolja:

e szaraz helyen,

e gyermekektdl elzarva,

« afejét szallitasi helyzetben rogzitve.
MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK

Paraméter Erték

Tapfesziltség 230 VAC

Halozati frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitmény S1 1700 W S6

25% 2000 W

Forgasi sebesség (terhelés 4700

nélkil) fordulat/perc

Szbgvagasi tartomany +45°

Gérvagasi tartomany +45°

Vagotarcsa kiilsé atmérdje 210 mm

A vagdkorong bels6 atmérdje 30 mm
0°x0° 65 x 340 mm
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A szégben / ferde 45° x 65 x 240 mm
vagasra szant anyag 0°
méretei
Lézerosztaly 2
Lézer teljesitménye <1mwW
Lézer hulldamhossz A =650 nm
Védelmi osztaly I}
Suly 11,7 kg
Hangnyomasszint Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)
Az 59G806-1 jeldlés a késziilék tipusat és modelljét is
jelzi

Informaciok a zajrol és a rezgésrél

A késziilék altal kibocsatott zajt a kovetkez6 értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen kézikbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa és
hangteljesitményszint Lwa értékeket az EN 62841-1 szabvanynak
megfeleléen mérték.

KORNYEZETVEDELEM

hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben Ujrahasznositasra kell atadni. Az
Ujrahasznositadssal ~ kapcsolatos  informaciok a  termék
forgalmazojatdl vagy a helyi hatosagoktdl szerezheték be. A
hulladék elektromos és elektronikus berendezések kornyezetre
kéros anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem kertlé
berendezések potencialis kockazatot jelentenek a kdrnyezetre és
az emberi egészségre.

Az elektromos meghaijtast termékeket nem szabad a haztartasi

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelésségti
tarsasag, székhelye Varsoban, a Pograniczna utca 2/4. szam alatt (a tovabbiakban:
.GTX Poland”), kijelenti, hogy a jelen kézikonyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”),
beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, illusztracidkat,
valamint az elrendezést, kizardlag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi
jogokrél és a szomszédos jogokrol sz6l6, 1994. februar 4-i térvény (azaz a 2006. évi
90. szamu Torvénytar, 631. pont, médositasokkal) szerint térvényi védelem alatt
alinak. A Kézikonyv egészének vagy barmely egyes elemének kereskedelmi céli
masolasa, feldolgozasa, kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett
irasbeli hozzdjaruldsa nélkiil szigortan tilos, és polgari jogi és biintet6jogi
felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsé

Termék: Gérvagod

Modell: 59G806-1

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a gépnek a forgalomba hozatalakor fennallé
allapotara vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalo Aaltal
hozzadadott alkatrészekre, illetve az altala végzett utélagos
modositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentécio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kdvetkezd nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

7 . 75,
ek DO sea
Mateusz Gigbata
Minéséguigyi képvisel a GTX POLAND-nal
Varso, 2026. szeptember 3.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI



SEGA A TRONCETTO

59G806-1

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e Le seghe circolari a squadra sono progettate per il taglio di
legname o prodotti a base di legno. Non devono essere
utilizzate con dischi abrasivi per tagliare materiali ferrosi quali
tondini, barre, perni, ecc. La polvere abrasiva provoca
'inceppamento delle parti mobili, come la protezione inferiore.
Le scintille generate durante il taglio abrasivo bruceranno la
protezione inferiore, l'inserto di taglio e altri componenti in
plastica.

« Ove possibile, utilizzare dei morsetti per sostenere il pezzo da
lavorare. Quando si sostiene il pezzo a mano, tenere sempre la
mano ad almeno 100 mm di distanza da entrambi i lati della
lama. Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi troppo piccoli
per essere fissati saldamente con i morsetti o tenuti a mano. Se
la mano & troppo vicina alla lama, aumenta il rischio di lesioni
dovute al contatto con la lama.

e |l pezzo da lavorare deve essere fermo e fissato o tenuto in
posizione contro sia la guida che il piano di lavoro. Non spingere
il pezzo da lavorare verso la lama né eseguire tagli “a mano
libera”. | pezzi da lavorare non fissati o in movimento potrebbero
essere espulsi ad alta velocita, causando lesioni.

e Spingere la sega attraverso il pezzo. Non tirare la sega
attraverso il pezzo. Per eseguire un taglio, sollevare la testa
della sega e allontanarla dal pezzo senza tagliare; avviare il
motore, premere la testa della sega verso il basso e spingere la
sega attraverso il pezzo. Tagliare mentre ci si sposta verso di sé
puo far si che la lama della sega risalga lungo il pezzo ed espella
violentemente il gruppo lama verso |'operatore.

« Non sporgersi mai oltre la linea di taglio né davanti né dietro la
lama. Sostenere il pezzo “trasversalmente” — ovvero tenendo il
pezzo a destra della lama con la mano sinistra, o viceversa — &
estremamente pericoloso.

« Non sporgersi dietro la barra di guida a una distanza inferiore a
100 mm da entrambi i lati della lama della sega per rimuovere
residui di legno o per qualsiasi altro motivo mentre la lama & in
rotazione. La vicinanza della lama rotante alla mano potrebbe
non essere evidente e potrebbe causare gravi lesioni.

* Controllare il pezzo da lavorare prima di iniziare il taglio. Se il
pezzo é piegato o deformato, fissarlo in modo che il lato piegato
sia rivolto verso la guida. Assicurarsi sempre che non vi siano
spazi vuoti tra il pezzo da lavorare, la guida e il piano di lavoro
lungo la linea di taglio. | pezzi deformati o contorti potrebbero
torcersi o spostarsi, causando linceppamento della lama
rotante durante il taglio. Il pezzo da lavorare deve essere privo
di chiodi e oggetti estranei.

* Non utilizzare la sega se sul piano di lavoro sono presenti
utensili, scarti di legno o qualsiasi oggetto diverso dal pezzo da
lavorare. Piccole schegge, frammenti di legno sciolti o altri
oggetti che entrano in contatto con la lama rotante potrebbero
essere espulsi ad alta velocita.

e Tagliare un solo pezzo alla volta. | pezzi impilati uno sopra I'altro
non possono essere fissati o sostenuti correttamente e
potrebbero incastrarsi sulla lama o spostarsi durante il taglio.

e Prima delluso, assicurarsi che la troncatrice sia montata o
posizionata su una superficie di lavoro piana e stabile. Una
superficie di lavoro piana e stabile riduce il rischio che la
troncatrice diventi instabile.

« Pianificate il vostro lavoro. Ogni volta che modificate I'angolo di
taglio o I'impostazione del taglio trasversale, assicuratevi che la
guida regolabile sia posizionata correttamente per sostenere il
pezzo da lavorare e non interferisca con la lama o con il sistema
di sicurezza. Prima di accendere ['utensile o di posizionare il
pezzo da lavorare sul tavolo, fate scorrere la lama della sega
attraverso un taglio simulato completo per assicurarvi che non
vi sia alcun rischio di collisione o che la lama non tagli attraverso
la guida.

e Fornire un supporto adeguato, come prolunghe del tavolo,
blocchi da falegname, ecc., per i pezzi da lavorare pit grandi del
piano del tavolo. | pezzi da lavorare piu grandi del tavolo della
troncatrice possono ribaltarsi se non sono adeguatamente
sostenuti. Se un pezzo tagliato o un pezzo da lavorare si ribalta,

puod sollevare la protezione inferiore o essere scagliato dalla
lama rotante.

e Non utilizzare un’altra persona come prolunga del piano di
lavoro o supporto aggiuntivo. Un supporto instabile del pezzo da
lavorare pud causare linceppamento della lama o Ilo
spostamento del pezzo durante il taglio, con il rischio che
I'utente e la persona che lo assiste vengano trascinati nella lama
rotante.

o Non premere in alcun modo i pezzi tagliati contro la lama rotante
della sega. Se ostacolato, ad esempio da fermi di lunghezza, un
pezzo tagliato potrebbe incastrarsi sulla lama ed essere espulso
con violenza.

e Utilizzare sempre un morsetto o un supporto progettato per
sostenere correttamente materiali tondi, come barre o tubi. Le
barre tendono a rotolare durante il taglio, causando I"“incastro”
della lama e trascinando il materiale verso di essa.

e Attendere che la lama abbia raggiunto la velocita massima
prima che la sega entri in contatto con il pezzo da lavorare. Cid
ridurra il rischio che il pezzo venga espulso.

e Se il pezzo da lavorare o la lama si incastrano, spegnere la
troncatrice. Attendere che tutte le parti in movimento si siano
completamente arrestate, quindi scollegare la troncatrice dalla
rete elettrica e/o rimuovere la batteria. A questo punto liberare il
materiale incastrato. Continuare a tagliare mentre il pezzo da
lavorare € incastrato pud causare la perdita di controllo o danni
alla troncatrice.

* Una volta completato il taglio, rilasciare l'interruttore, tenere la
testa della sega abbassata e attendere che la lama si sia
completamente arrestata prima di rimuovere il pezzo tagliato.
Avwvicinarsi alla lama in rotazione & pericoloso.

e Tenere saldamente I'impugnatura quando si esegue un taglio
parziale o quando si rilascia l'interruttore prima che la testa della
sega abbia raggiunto la posizione completamente abbassata.
L’azione frenante della sega potrebbe causare un brusco scatto
verso il basso della testa della sega, con conseguente rischio di

lesioni.
E

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere il manuale d’uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni acustiche, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti di sicurezza
5. Proteggere I'apparecchio dall’'umidita.

6. Non smaltire questo articolo con i rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall’attrezzo.

8. Classe di protezione 2

9. L'apparecchio € conforme alle normative dell'Unione Europea.
10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

_E-
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Il banco da lavoro su entrambi i lati del disco deve essere
contrassegnato con un cartello

DESCRIZIONE DELLE ILLUSTRAZIONI

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti della
macchina illustrati nelle immagini del presente manuale.

1. Maniglia di trasporto

2. Maniglia superiore

3. Protezione superiore della lama

4. Lama

5. Inserto del piano

6. Guida parallela / guida laterale

7. Blocco della corsa dell'unita di taglio
8. Tavola girevole

Scala degli angoli di taglio obliquo
10. Base della macchina

11. Prolunga del piano di lavoro

©



12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

Manopola di bloccaggio della prolunga del piano
Supporto per il materiale

Morsetto di bloccaggio del supporto per il materiale
Linea indicatrice dell'angolo di taglio

Indicatore dell'angolo di taglio obliquo

Leva di bloccaggio della tavola rotante

Morsa / morsetto per il pezzo

Manopola di serraggio della morsa

Supporto per sacchetto raccoglipolvere

Attacco per il sacchetto raccoglipolvere

Protezione posteriore

Blocco del mandrino

Protezione delle spazzole di carbone

Motore

Vite di regolazione della base

Blocco della posizione della testa di taglio
Meccanismo di avanzamento / guida di scorrimento

* Potrebbero esserci differenze tra lo schema e il prodotto reale.
MARCATURE SULLA MACCHINA

Lsn
RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie
NNN -designazione aggiuntiva
COSTRUZIONE E APPLICAZIONE
La troncatrice a scorrimento & progettata per eseguire tagli diritti, a
mitra e obliqui su legno e materiali a base di legno. Con la lama
appropriata, € possibile tagliare anche alluminio e materie
plastiche, secondo le istruzioni del produttore.
La macchina é destinata esclusivamente all’'uso previsto.
PREPARAZIONE ALL'USO
Prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o

RRRRMM Y xxxxx ")

* Abbassare la testa di taglio con un movimento fluido e regolare.
e Una volta completato il taglio, rilasciare l'interruttore.
« Attendere che la lama si sia completamente arrestata.

MANUTENZIONE

Scollegare la macchina dalla rete elettrica prima di eseguire
qualsiasi intervento di manutenzione.

Regolarmente:

e pulire le aperture di ventilazione,

rimuovere polvere e segatura,

controllare lo stato della lama,

controllare il cavo di alimentazione,

verificare che le protezioni funzionino correttamente.

CONSERVAZIONE

Conservare la macchina:

e inun luogo asciutto,

« fuori dalla portata dei bambini,

e con la testina fissata in posizione di trasporto.

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale S11700 W S6

25% 2000 W

Velocita di rotazione (a vuoto) 4700 giri/min
Intervallo di taglio angolare +45°
Campo di taglio obliquo +45°
Diametro esterno del disco da 210 mm
taglio
Diametro interno del disco da 30 mm
taglio
Dimensioni del 0°x0° 65 x 340 mm
materiale da tagliare in 45° x 65 x 240 mm
angolo / a smussatura 0°

regolazione sulla troncatrice, assicurarsi che sia stata scollegat
dalla rete elettrica.

TRASPORTO DELLA TRONCATRICE

¢ Quando si sposta la troncatrice, assicurarsi che la testa di taglio
sia bloccata nella posizione piu bassa.

« Verificare che la manopola di bloccaggio del piano di lavoro, la
leva di bloccaggio della testa e gli altri dispositivi di sicurezza
siano ben serrati.

MONTAGGIO

¢ Disimballare la macchina.

Verificare che siano presenti tutti gli accessori.

Montare il sacchetto raccoglipolvere.

Montare i componenti di supporto del materiale.

Posizionare I'unita su una superficie stabile e fissarla al piano di

lavoro con le viti.

FUNZIONAMENTO

Accensione

e Collegare la macchina alla rete elettrica.
e Premere il blocco di sicurezza.

e Premere l'interruttore.

Spegnimento
¢ Rilasciare l'interruttore.

IMPOSTAZIONE DELL'ANGOLO DI TAGLIO

Taglio obliquo

o Allentare il blocco del piano.

e Impostare I'angolo desiderato.
e Bloccare il piano.

Taglio obliquo

e Sbloccare il fermo dellinclinazione della testa.
« Impostare I'angolo di inclinazione desiderato.
e Serrare il blocco.

ESECUZIONE DEL TAGLIO

e Tracciare la linea di taglio.

* Appoggiare il materiale contro la guida.
o Fissare il materiale con il morsetto.

e Avviare la macchina.
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Classe laser 2

Potenza del laser <1mW

Lunghezza d'onda del laser A =650 nm

Classe di protezione I}

Peso 11,7 kg

Livello di pressione sonora Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =109,5

dB(A) K=3 dB(A)
59G806-1 indica sia il tipo che il modello dell'unita
Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
riportati nel presente manuale sono stati misurati in conformita alla

norma EN 62841-1.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il
riciclaggio presso strutture apposite. Informazioni sul riciclaggio
— possono essere richieste al rivenditore del prodotto o alle autorita
locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
non riciclate rappresentano un potenziale rischio per 'ambiente e
la salute umana.
“GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, una societa a
responsabilita limitata con sede legale a Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito:
“GTX Poland”), dichiara con la presente che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto
del presente manuale (di seguito: “Manuale”), inclusi, tra I'altro, il testo, le fotografie,
i diagrammi, le illustrazioni e I'impaginazione, appartengono esclusivamente a GTX
Poland e sono protetti dalla legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del
Manuale nella sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini
commerciali senza 'espresso consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata
e pud comportare responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Sega circolare per tagli obliqui




Modello: 59G806-1

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da
questi apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

A I 7t
MakaR— Dl bea
Mateusz Gtgbata

Responsabile della qualita per GTX POLAND
Varsavia, 3 settembre 2026

()
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
SCIE A REGULER

59G806-1

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les spécifications

fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de toutes les
instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir

vous y référer ultérieurement.

e Les scies a onglet sont congues pour couper du bois ou des
produits a base de bois. Elles ne doivent pas étre utilisées avec
des disques abrasifs pour couper des matériaux ferreux tels que
des tiges, des barres, des goupilles, etc. La poussiére abrasive
provoque le grippage des piéces mobiles, telles que le capot
inférieur. Les étincelles générées lors de la coupe abrasive
brlleront le capot inférieur, linsert de coupe et d'autres
composants en plastique.

e Dans la mesure du possible, utilisez des serre-joints pour
maintenir la piece a usiner. Lorsque vous maintenez la piece a
la main, gardez toujours votre main @ au moins 100 mm des
deux cotés de la lame de scie. N'utilisez pas cette scie pour
couper des pieces trop petites pour étre solidement serrées ou
maintenues a la main. Si votre main est trop proche de la lame
de scie, le risque de blessure par contact avec la lame est accru.

* La piece a usiner doit é&tre immobile et serrée ou maintenue en
place contre le rail de guidage et la table. Ne faites pas avancer
la piece vers la lame et n'effectuez pas de coupes « @ main
levée ». Les piéces non fixées ou en mouvement peuvent étre
éjectées a grande vitesse, ce qui peut causer des blessures.

e Poussez la scie a travers la piece. Ne tirez pas la scie a travers
la piece. Pour effectuer une coupe, relevez la téte de scie et
retirez-la de la piece sans couper ; démarrez le moteur, appuyez
la téte de scie vers le bas et poussez la scie a travers la piece.
Couper en déplagant la scie vers vous peut entrainer la
remontée de la lame le long de la piéce et la projection violente
de I'ensemble lame vers I'opérateur.

e Ne passez jamais la main au-dela de la ligne de coupe, ni
devant ni derriére la lame de scie. Soutenir la piéce « en travers
» — c'est-a-dire tenir la piéce a droite de la lame de scie avec la
main gauche, ou inversement — est extrémement dangereux.

* Ne passez pas la main derriére le rail de guidage a moins de
100 mm de chaque co6té de la lame de scie pour retirer des
débris de bois ou pour toute autre raison tant que la lame tourne.
La proximité de la lame de scie en rotation par rapport a votre
main peut ne pas étre évidente et pourrait entrainer des
blessures graves.

Vérifiez la piéce avant de commencer a scier. Si la piece est
courbée ou déformée, fixez-la de maniere a ce que le coté
courbé soit tourné vers le guide. Assurez-vous toujours qu'’il n’y
a pas d’espace entre la piéce, le rail de guidage et la table le
long de la ligne de coupe. Les piéces déformées ou tordues
peuvent se tordre ou se déplacer, ce qui pourrait provoquer un
blocage de la lame en rotation pendant la coupe. La piéce doit
étre exempte de clous et de corps étrangers.

N'utilisez pas la scie si des outils, des chutes de bois ou tout
autre objet que la piece a usiner se trouvent sur la table. Les
petits éclats, les morceaux de bois détachés ou tout autre objet
entrant en contact avec la lame en rotation peuvent étre projetés
a grande vitesse.

Ne coupez qu’une seule piece a la fois. Les pieces empilées les
unes sur les autres ne peuvent pas étre correctement serrées
ou soutenues et risquent de se coincer sur la lame ou de se
déplacer pendant la coupe.

Avant utilisation, assurez-vous que la scie a onglets est montée
ou posée sur une surface de travail plane et stable. Une surface
de travail plane et stable réduit le risque que la scie a onglets
devienne instable.

Planifiez votre travail. Chaque fois que vous modifiez I'angle de
coupe en onglet ou le réglage de coupe transversale, assurez-
vous que le guide réglable est correctement positionné pour
soutenir la piece a usiner et qu'il n’interfere pas avec la lame ou
le systeme de sécurité. Avant de mettre I'outil sous tension ou
de placer la piéce a usiner sur la table, effectuez un mouvement
complet de la lame de scie en simulant une coupe afin de vous
assurer qu'il n’y a aucun risque de collision ou que la lame ne
traverse pas le guide.

Prévoyez un soutien adéquat, tel que des rallonges de table,
des cales de menuisier, etc., pour les pieces plus grandes que
le plateau de la table. Les piéces plus grandes que la table de
la scie a onglets peuvent basculer si elles ne sont pas
correctement soutenues. Si une chute ou une piéce bascule,
elle peut soulever le proteége-lame inférieur ou étre projetée par
la lame en rotation.

N'utilisez pas une autre personne comme rallonge de table ou
support supplémentaire. Un soutien instable de la piece a usiner
peut provoquer un coincement de la lame ou un déplacement
de la piéce pendant la coupe, ce qui peut entrainer I'utilisateur
et la personne qui I'assiste a étre happés par la lame en rotation.
Ne poussez en aucun cas les chutes contre la lame de scie en
rotation. Si elle est bloquée, par exemple par des butées de
longueur, une chute peut se coincer sur la lame et étre éjectée
violemment.

Utilisez toujours une pince ou un support congu pour maintenir
correctement les matériaux ronds, tels que les barres ou les
tuyaux. Les barres ont tendance a rouler pendant la coupe, ce
qui peut entrainer un « accrochage » de la lame et tirer le
matériau vers celle-ci.

Attendez que la lame ait atteint sa vitesse maximale avant que
la scie n'entre en contact avec la piéce a usiner. Cela réduira le
risque d’éjection de la piéce.

Si la piéce a usiner ou la lame se coince, éteignez la scie a
onglets. Attendez que toutes les pieces mobiles soient
completement a I'arrét, puis débranchez la scie du secteur et/ou
retirez la batterie. Libérez ensuite le matériau coincé. Continuer
a scier alors que la piéce a usiner est coincée peut entrainer
une perte de contréle ou endommager la scie a onglets.

Une fois la coupe terminée, relachez I'interrupteur, maintenez la
téte de scie abaissée et attendez que la lame soit complétement
immobilisée avant de retirer la piece coupée. Il est dangereux
de s’approcher de la lame en rotation.

Tenez fermement la poignée lorsque vous effectuez une coupe
partielle ou lorsque vous relachez l'interrupteur avant que la téte
de scie n'ait atteint sa position complétement abaissée. L'action
de freinage de la scie peut provoquer un mouvement brusque
de la téte de scie vers le bas, ce qui présente un risque de
blessure.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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1. Lisez le mode d’emploi et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cable d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle : gants de sécurité
5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne jetez pas cet article avec les ordures ménageres

7. Tenez les enfants éloignés de I'outil.

8. Classe de protection 2

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

L'établi de chaque c6té du disque doit étre muni d'un panneau

DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS

La numérotation ci-dessous fait référence aux composants de la
machine représentés sur les illustrations de ce manuel.
. Poignée de transport

. Poignée supérieure

. Protection supérieure de la lame de scie

Lame de scie

Insert de table

. Guide paralléle / butée

. Verrouillage de la course de I'unité de coupe

. Table tournante

. Echelle d'angle d'onglet

10. Socle de la machine

11. Rallonge de table de travail

12. Bouton de verrouillage de la rallonge de table
13. Support de piéce

14. Pince de blocage du support de piece

15. Ligne de repére de I'angle de coupe

16. Indicateur d'angle d'onglet

17. Levier de blocage de la table rotative

18. Etau / pince de serrage de la piéce

19. Bouton de serrage de I'étau

20. Support du sac a poussiére

21. Raccord du sac a poussiére

22. Protection arriére

23. Verrouillage de la broche

24. Protection des balais de charbon

25. Moteur

26. Vis de réglage de la base

27. Verrouillage de la position de la téte de coupe
28. Mécanisme d'avance / guide coulissant

CONDOTAWN

* Il peut y avoir des différences entre le schéma et le produit réel.
MARQUAGES SUR LA MACHINE

LSN

RRRR - année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -désignation supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie a onglets coulissante est congue pour réaliser des coupes
droites, en onglet et en biseau dans le bois et les matériaux dérivés
du bois. Avec la lame appropriée, il est également possible de
couper de l'aluminium et des plastiques conformément aux
instructions du fabricant.

La machine est destinée exclusivement a I'usage prévu.

PREPARATION A L'UTILISATION

RRRRMM Y xxxxx ")
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Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la
scie a onglets, assurez-vous qu'elle a été débranchée du secteur.

TRANSPORT DE LA SCIE A ONGLETS

e Lors du déplacement de la scie & onglets, assurez-vous que la
téte de scie est verrouillée en position la plus basse.

« Vérifiez que le bouton de verrouillage de la table de travail, le
levier de verrouillage de la téte et les autres dispositifs de
sécurité sont bien serrés.

MONTAGE

o Déballez la machine.

Vérifiez que tous les accessoires sont présents.

Installez le sac a poussieére.

Installez les éléments de support du matériau.

Placez I'appareil sur une surface stable et vissez-le au plan de

travail.

FONCTIONNEMENT

Mise en marche

e Branchez la machine au secteur.
e Appuyez sur le verrou de sécurité.
e Appuyez sur l'interrupteur.

Mise hors tension
e Relachez l'interrupteur.

REGLAGE DE L'ANGLE DE COUPE

Coupe en biseau

o Desserrez le dispositif de blocage de la table.
e Réglez I'angle souhaité.

e Verrouillez la table.

Coupe en biseau

e Déverrouillez le blocage de l'inclinaison de la téte.
e Réglez I'angle d'inclinaison souhaité.

* Serrez le dispositif de verrouillage.

REALISATION DE LA COUPE

Marquez la ligne de coupe.

Appuyez le matériau contre le guide.

Fixez le matériau a l'aide de la pince.

Mettez la machine en marche.

Abaissez la téte de coupe d'un mouvement fluide et régulier.
Une fois la découpe terminée, relachez l'interrupteur.
Attendez que la lame soit completement immobilisée.

ENTRETIEN

Débranchez la machine du secteur avant d'effectuer toute
opération d'entretien.

Réguliérement :

* nettoyez les ouvertures de ventilation,

enlevez la poussiére et la sciure,

vérifiez I'état de la lame,

vérifiez le cable d'alimentation,

vérifiez que les protections fonctionnent correctement.
ENTREPOSAGE

Ranger la machine :

e dans un endroit sec,

e hors de portée des enfants,
* avec la téte fixée en position de transport.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur
Tension d’alimentation 230 VAC
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance nominale S11700W S6
25 % 2 000 W
Vitesse de rotation (a vide) 4700 tr/min
Plage de coupe en angle +45°
Plage de coupe en onglet +45°
Diamétre extérieur du disque de 210 mm
coupe
Diameétre intérieur du disque de 30 mm
coupe
[ 0°x0° | 65x340 mm




Dimensions du 45° x 65 x 240 mm
matériau a couper en 0°

angle / en biseau

Classe du laser 2

Puissance du laser <1mwW
Longueur d'onde du laser A =650 nm

Indice de protection I}
Poids 11,7 kg

Niveau de pression acoustique Lea =101,5
dB(A)K =3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =109,5
dB(A)K=3
dB(A)

La référence 59G806-1 désigne a la fois le type et le
modéle de I'appareil
Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure).
Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés
conformément a la norme EN 62841-1.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits alimentés a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec
les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent

— étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités
locales. Les déchets d’équipements électriques et électroniques
contiennent des substances nocives pour I'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés présentent un risque
potentiel pour I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig », société a responsabilité
limitée dont le siége social est situé & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX
Poland »), déclare par la présente que tous les droits d'auteur relatifs au contenu du
présent manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses
photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement @ GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
a la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (a savoir le Journal
officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses
éléments individuels a des fins commerciales sans l'autorisation écrite expresse de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile
et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : scie a onglet

Modéle : 59G806-1

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilité électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN CEIl 62841-3-9:2020+A11:2020
EN CEIl 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ; EN CEl 61000-3-
2:2019+A2:2024 ; EN CEI 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

A L. r L
ekl Dfbeac
Mateusz Gigbata

Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 3 septembre 2026

e
UBERSETZUNG DER URSPRUNGLICHEN ANWEISUNGEN
GEHRUNGSSAGE

59G806-1

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller

nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschldgen, Branden

und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

e Gehrungssdgen sind zum Schneiden von Holz oder
Holzwerkstoffen bestimmt. Sie diirfen nicht mit Schleifscheiben
zum Schneiden von eisenhaltigen Materialien wie Stangen,
Staben, Stiften usw. verwendet werden. Schleifstaub fiihrt dazu,
dass sich bewegliche Teile, wie z. B. der untere Schutz,
verklemmen. Die beim Schleifschneiden entstehenden Funken
verbrennen den unteren Schutz, den Schneideinsatz und
andere Kunststoffkomponenten.

« Verwenden Sie nach Méglichkeit Klemmen, um das Werkstlick
zu stlitzen. Wenn Sie das Werkstiick mit der Hand stiitzen,
halten Sie lhre Hand stets mindestens 100 mm von beiden
Seiten des S&geblatts entfernt. Verwenden Sie diese Sage nicht
zum Schneiden von Werkstlicken, die zu klein sind, um sicher
eingespannt oder mit der Hand gehalten zu werden. Befindet
sich lhre Hand zu nahe am S&geblatt, besteht ein erhohtes
Verletzungsrisiko durch Kontakt mit dem S&geblatt.

e Das Werkstick muss feststehen und sowohl an der
Flhrungsschiene als auch am Tisch eingespannt oder
festgehalten werden. Schieben Sie das Werkstiick nicht in
Richtung des Sé&geblatts und filhren Sie keine
JFreihandschnitte* durch. Ungesicherte oder sich bewegende
Werkstlicke kénnen mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und Verletzungen verursachen.

e Schieben Sie die S&ge durch das Werkstlick. Ziehen Sie die
Sage nicht durch das Werkstick. Um einen Schnitt
auszufihren, heben Sie den Séagekopf an und ziehen Sie ihn
ohne zu schneiden vom Werkstlick zuriick; starten Sie den
Motor, driicken Sie den Ségekopf nach unten und schieben Sie
die Sage durch das Werkstlick. Das S&gen in Richtung auf sich
selbst kann dazu fiihren, dass das Sageblatt am Werkstiick
hochrutscht und die Ségeeinheit mit groRer Wucht in Richtung
des Bedieners geschleudert wird.

¢ Greifen Sie niemals Uber die Schnittlinie vor oder hinter dem
Séageblatt. Das ,quer* Abstiitzen des Werkstiicks — d. h. das
Halten des Werkstiicks rechts vom Sé&geblatt mit der linken
Hand oder umgekehrt — ist duRerst geféhrlich.

e Greifen Sie nicht hinter die Flihrungsschiene, wenn Sie sich
naher als 100 mm an einer der beiden Seiten des Sageblatts
befinden, um Holzspéane zu entfernen oder aus einem anderen
Grund, wahrend sich das Séageblatt dreht. Die Nahe des
rotierenden Sé&geblatts zu Ihrer Hand ist méglicherweise nicht
offensichtlich und kann zu schweren Verletzungen fiihren.

o Uberpriifen Sie das Werkstiick vor Beginn des Schnitts. Wenn
das Werkstlick verbogen oder verzogen ist, befestigen Sie es
so, dass die verbogene Seite zur Fiihrungsschiene zeigt. Stellen
Sie stets sicher, dass entlang der Schnittlinie kein Spalt
zwischen dem Werkstlck, der Fiihrungsschiene und dem Tisch
besteht. Verzogene oder verdrehte Werkstilicke kénnen sich
verdrehen oder verschieben, was dazu fiihren kann, dass sich
das rotierende Sageblatt wahrend des Schnitts verklemmt. Das
Werkstlick muss frei von Nageln und Fremdkérpern sein.

e Verwenden Sie die Sage nicht, wenn sich Werkzeuge, Holzreste
oder andere Gegenstande auRer dem Werkstlick auf dem Tisch
befinden. Kleine Splitter, lose Holzstiicke oder andere
Gegenstande, die mit dem rotierenden Sé&geblatt in Kontakt
kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert
werden.

o Ségen Sie jeweils nur ein Werkstiick. Ubereinander gestapelte
Werkstlicke lassen sich nicht ordnungsgemafR festklemmen
oder abstiitzen und kénnen sich beim Sagen am Sé&geblatt
verklemmen oder verschieben.

e Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass die Gehrungssage
auf einer ebenen, stabilen Arbeitsflache montiert oder
aufgestellt ist. Eine ebene und stabile Arbeitsflache verringert
das Risiko, dass die Gehrungssage ins Wanken gerat.

e Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei jeder Anderung des
Gehrungswinkels oder der Querschnittseinstellung darauf, dass



die verstellbare Fihrung korrekt positioniert ist, um das
Werkstlick abzustiitzen, und dass sie weder das Sageblatt noch
das Sicherheitssystem behindert. Bevor Sie das Werkzeug
einschalten oder das Werkstlick auf den Tisch legen, fiihren Sie
das Sageblatt durch einen vollstéandigen simulierten Schnitt, um
sicherzustellen, dass keine Kollisionsgefahr besteht und das
Séageblatt nicht durch die Fiihrung schneidet.

e Sorgen Sie fir eine ausreichende Abstltzung, z. B. durch
Tischverlangerungen, Unterlegklétze usw., bei Werkstlcken,
die groRer sind als die Tischplatte. Werkstlicke, die groRer sind
als der Tisch der Gehrungssage, kdnnen umkippen, wenn sie
nicht ordnungsgemaB  abgestiitzt sind. Wenn ein
abgeschnittenes Stlick oder ein Werkstlick umkippt, kann es
den unteren Schutzschild anheben oder vom rotierenden
Sageblatt weggeschleudert werden.

e Verwenden Sie keine andere Person als Tischverlangerung
oder zusatzliche Stitze. Eine instabile Abstiitzung des
Werkstlicks kann dazu fiihren, dass sich das Sageblatt
verklemmt oder sich das Werkstick wahrend des
Schneidvorgangs verschiebt, was dazu filhren kann, dass der
Benutzer und die helfende Person in das rotierende Ségeblatt
hineingezogen werden.

o Driicken Sie abgeschnittene Teile in keiner Weise gegen das
rotierende Sé&geblatt. Bei Einschrankungen, z. B. durch
Langenanschlage, kann sich ein abgeschnittenes Teil am
Ségeblatt  verklemmen und mit  groler  Wucht
herausgeschleudert werden.

e Verwenden Sie stets eine Klemme oder Halterung, die fir die
ordnungsgemafe Abstiitzung runder Materialien wie Stangen
oder Rohre ausgelegt ist. Stangen neigen dazu, sich wahrend
des Schneidvorgangs zu drehen, wodurch das Sageblatt
»einknickt* und das Material in Richtung des Sageblatts zieht.

e Warten Sie, bis das Ségeblatt seine volle Drehzahl erreicht hat,
bevor die Sdge mit dem Werkstiick in Kontakt kommt. Dadurch
wird das Risiko verringert, dass das  Werkstiick
herausgeschleudert wird.

e Sollte sich das Werkstiick oder das Sé&geblatt verklemmen,
schalten Sie die Gehrungssége aus. Warten Sie, bis alle
beweglichen Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind,
ziehen Sie dann den Netzstecker der Sage und/oder entfernen
Sie den Akku. Befreien Sie anschlieRend das verklemmte
Material. Ein Fortfahren des Schnitts bei verklemmtem
Werkstiick kann zum Kontrollverlust oder zu Schaden an der
Gehrungssége fiihren.

e Sobald der Schnitt abgeschlossen ist, lassen Sie den Schalter
los, halten Sie den Sagekopf nach unten gedriickt und warten
Sie, bis das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das abgeschnittene Stiick entfernen. Es ist gefahrlich,
in die Nahe des rotierenden Sageblatts zu greifen.

e Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen Teilschnitt ausfiihren
oder den Schalter loslassen, bevor der Séagekopf seine
vollstandig abgesenkte Position erreicht hat. Durch die
Bremswirkung der Sége kann der Sagekopf plétzlich nach unten
ruckeln, was eine Verletzungsgefahr darstellt.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

PSS
SECEHE

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausristung (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfihren.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie dieses Gerat nicht mit dem Hausmiill.

7. Halten Sie Kinder vom Gerét fern.

8. Schutzklasse 2

9. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen
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Die Arbeitsflache auf beiden Seiten der Scheibe sollte mit einem
Schild gekennzeichnet sein

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN
Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Bauteile der
Maschine.

Tragegriff

Oberer Griff

Oberer Sageblattschutz

Séageblatt

Tischeinsatz

Parallelanschlag

Verriegelung des Sagevorgangs
Drehtisch

Gehrungswinkelskala

10. Maschinenfu®

11. Arbeitstischverlangerung

12. Feststellknopf fiir die Tischverlangerung
13. Materialauflage

14. Feststellklemme fiir die Materialauflage
15. Schnittwinkel-Anzeigelinie

16. Gehrungswinkelanzeige

17. Arretierhebel fiir den Drehtisch

18. Schraubstock / Werkstlickklemme

19. Feststellknopf fiir den Schraubstock
20. Staubbeutelhalter

21. Anschluss fiir Staubbeutel

22. Hinterer Schutz

23. Spindelarretierung

24. Kohlebirstenschutz

25. Motor

26. Einstellschraube fiir die Grundplatte
27. Arretierung der Schneidkopfposition
28. Vorschubmechanismus / Gleitfiihrung

©CEINOO RN~

* Es kénnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatséchlichen Produkt bestehen.

BESCHRIFTUNGEN AN DER MASCHINE

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - Baujahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Bezeichnung
AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Gehrungssége ist fiir gerade Schnitte, Gehrungsschnitte und
Schragschnitte in Holz und Holzwerkstoffen vorgesehen. Mit dem
entsprechenden Sé&geblatt ist es gemaR den Anweisungen des
Herstellers auch méglich, Aluminium und Kunststoffe zu schneiden.
Die Maschine ist ausschlieBlich fiir den bestimmungsgemaRen
Gebrauch vorgesehen.

VORBEREITUNG ZUM GEBRAUCH

Stellen Sie vor der Durchfilhrung von Montage- oder
Einstellarbeiten an der Gehrungssiage sicher, dass diese vom
Stromnetz getrennt ist.

TRANSPORT DER GEHRUNGSSAGE

e Achten Sie beim Transport der Gehrungssége darauf, dass der
Séagekopf in der untersten Position arretiert ist.

o Uberpriifen Sie, ob der Arretierknopf des Arbeitstisches, der
Kopfarretierhebel und andere Sicherheitseinrichtungen fest
angezogen sind.

MONTAGE

e Packen Sie die Maschine aus.

Uberpriifen Sie, ob samtliches Zubehdr vorhanden ist.

Setzen Sie den Staubbeutel ein.

Montieren Sie die Materialauflagen.

Stellen Sie das Gerat auf eine stabile Unterlage und schrauben
Sie es an der Arbeitsplatte fest.

BETRIEB
Einschalten

e SchlieRen Sie die Maschine an das Stromnetz an.
e Driicken Sie die Sicherheitsverriegelung.



o Driicken Sie den Schalter.

Ausschalten
e Lassen Sie den Schalter los.

EINSTELLEN DES SCHNITTWINKELS

Gehrungsschnitt

e Losen Sie die Tischarretierung.

e Stellen Sie den gewiinschten Winkel ein.
* Arretieren Sie den Tisch.

Schragschnitt

* Losen Sie die Neigungsarretierung des Sagekopfes.
« Stellen Sie den gewiinschten Neigungswinkel ein.

* Ziehen Sie die Arretierung fest.

SAGEN

* Markieren Sie die Schnittlinie.

Legen Sie das Material an die Fiihrung an.

Sichern Sie das Material mit der Klemme.

Starten Sie die Maschine.

Senken Sie den Schneidkopf in einer sanften, gleichmaRigen

Bewegung ab.

e Sobald der Schnitt abgeschlossen ist, lassen Sie den Schalter
los.

e Warten Sie, bis das Sé&geblatt vollstandig zum Stillstand
gekommen ist.

WARTUNG

Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz, bevor Sie
Wartungsarbeiten durchfiihren.

RegelmaBig:

* Reinigen Sie die Liftungsoffnungen,

entfernen Sie Staub und Ségespane,

den Zustand des Sageblatts priifen,

das Netzkabel Uberprifen,

Uberpriifen Sie, ob die Schutzvorrichtungen ordnungsgemafn
funktionieren.

LAGERUNG

Lagern Sie das Gerat:

e an einem trockenen Ort,

* aulerhalb der Reichweite von Kindern,

« wobei der Kopf in der Transportposition gesichert sein muss.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE

Par t Wert

Versorgungsspannung 230 VAC

Netzfrequenz 50 Hz

Nennleistung S11700 W S6 25
% 2000 W

Drehzahl (ohne Last) 4700 U/min

Schneidwinkelbereich +45°

Gehrungsschnittbereich +45°

AuBendurchmesser der 210 mm

Trennscheibe

Innendurchmesser der 30 mm

Trennscheibe

Abmessungen des 0° x 0° 65 x 340 mm

Materials, das 45° x 65 x 240 mm

schrag/gefast 0°

geschnitten werden

soll

Laserklasse 2

Laserleistung <1mwW

Laserwellenlange A =650 nm

Schutzklasse I

Gewicht 11,7 kg

Schalldruckpegel Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 bezeichnet sowohl den Typ als auch das
Modell des Geréts

Angaben zu Gerdusch und Schwingungen

21

Die vom Gerat ausgehenden Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit angibt).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa und
der Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR der Norm EN 62841-
1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern miissen bei entsprechenden

ﬁ Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
— zum Recycling erhalten Sie beim Handler des Produkts oder bei
den értlichen Behorden. Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht dem Recycling
zugefiihrt werden, stellen ein potenzielles Risiko fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit dar.
L.GTX Poland Spdkka z ograniczong  odpowiedzialnoscig®,  eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
.GTX Poland®), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), einschlieRlich unter anderem
des Textes, der Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie des Layouts, ausschlieBlich
GTX Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iiber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631,
in der jeweils giltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Veréffentlichen oder Verandemn des Handbuchs in seiner Gesamtheit
oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungsséage

Modell: 59G806-1

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU uber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom
Endnutzer hinzugefiigte ~Komponenten oder von diesem
vorgenommene nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU anséassigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

entspricht den folgenden

) Lo 7L
Mk Ghudes
Mateusz Gtgbata

Qualitatsbeauftragter fur GTX POLAND
Warschau, 3. September 2026

(ru)
MNEPEBO[ OPUMMHAINBbHbIX UHCTPYKLIMN

NUNA MITRE

59G806-1
BHUMAHUE! MpouuTaite BCe npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTU, MHCTPYKUMM, MWNMIOCTPaUMM M TexXHUveckue
XapaKTepUCTUKM, npunaraemble K AaHHOMY

3NEKTPOUHCTPYMeHTY. HecobGriofieHne BCEX MPUBEAEHHbIX HIDKe

MHCTPYKLMIA MOXKET MPUBECTU K MOPEKEHUIO BMIEKTPUHECKUM TOKOM,

BO3ropaHuio U/ CepbE3HLIM TPaBMaM.

CoxpaHute Bce npeaynpexaeHuss U

ncnonb3oBaHus B GyayLieM.

e TOpPUOBOYHbIE MWMbI MPEAHa3HaYeHbl ANst Pe3ku APEBECUHbI
WM W3henuii Ha OcHoBe ApeBecuHbl. WX 3anpeujaetcs
McnonbL30BaTe C abpasvBHBIMU AUCKAMU AN Peskn YepHbIX
MEeTanmnoB, Takux Kak MpyTKW, CTEPXHW, WTUPTE WM T. M.

MHCTPYKUMN  Ansi




ABpasnBHas Mbifb NPUBOAUT K 3aKMUHUBAHWIO [BWXKYLIMXCS
YacTel, TakuX Kak HWKHWA 3alUTHBIN - KOXyX. Wckpel,
BO3HMKalOLLMe Npy abpasuBHO/ peske, MOTYT MPUBECTU K
BO3rOpPaHMIo HYDKHETO 3aLLMTHOTO KOXyXa, PexyLleil BCTaBKu 1
[PYrUX NNacTUKOBbIX KOMMOHEHTOB.

Mo BO3MOXHOCTU WCMOMb3ylTe 3axuMbl AN uKcaLmm
3aroToBKku. [py yaepkaHuM 3aroToBKM pyKoMW BCeraa Aepxute
pyKy Ha pacctosiHuu He meHee 100 MM OT 06Geux CTOPOH
nunbHOro aucka. He wucnonb3yite 3Ty nuny Ans pesku
3aroTOBOK, KOTOpble CAWLIKOM Marbl, YTOBbl X MOXHO Gbino
HapexHo 3axaTb UnW yaepxwvBaTb pykoi. Ecnu Bawa pyka
HaxoAUTCs CAMLLKOM G61M3KO K MUMBbHOMY [MUCKY, NOBbILLIAETCA
PUCK NOMNyYeHUst TPaBMbl MPU KOHTAKTE C JUCKOM.

3arotoBka [oIbkHa ObiTb HEMOABWMXHOW W 3axaTon unn
yAepX1MBaemMon Ha MecTe Kak OTHOCWUTENbHO HanpasnstoLlen,
Tak M OTHOCWTENbHO cTona. He rnopaeaiTe 3aroToBKy K
MUMBHOMY [UCKy W He BbIMONHSNTE MPOMUNblI «OT PYKU».
HesakpenneHHble Unu ABWXYLIMECA 3aroToBKW MOryT GbiTb
BbIOpOLUEHbl C GOMbLUION CKOPOCTbIO, YTO MOXET MPUBECTU K
TpaBmam.

MpopasuranTe nuny ckBo3b 3aroToBKy. He TAHWTE nNuny CkBO3b
3aroToBKy. YTO6bI BLINONHUTL PE3, NOAHUMMUTE OMOBKY NUMbI U
OTOABUHbTE €€ OT 3aroTOBKWM, He BbLINOMHAA pe3a; 3anyctute
ABUraTtenb, MPWXKMUTE FOSIOBKY MUMbI BHU3 W NPOABUraiiTe numy
CKBO3b 3aroToBky. Pe3ka ¢ nepemelLeHmeM nusbl k cebe MoxeT
NPUBECTU K TOMY, YTO MWMbHbINA AUCK NOAHUMETCS MO 3aroToBke
1 C CUIOii BLINETUT B CTOPOHY ornepaTtopa.

Hukorga He npoTarvBaiiTe pyku Yepes NuHUI0 pesa nepea unu
3a NUNbHBIM AUCKOM. YiepXuBaHe 3aroToBKM «nornepek» — To
ecTb yAepXuBaHWe 3aroTOBKW CripaBa OT MWUMbHOTO Aucka
T1eBOWi PyKOI 1N Hao6opPOT — Ype3BbIYANHO OMAacHO.

He npoTsruBalite pyky 3a HanpaBnsioLLyto nnaHky 6nvxe, Yem
Ha 100 MM c no6ol CTOPOHbI OT MUMBLHOTO Aucka, YTOGbI
yAanuTb ApeBecHble 0611oMku unu no no6on apyron NpuynHe,
noka Avck BpalaeTcs. BnmsocTb BpallatoLlerocst nunbHOro
[uUcKa K Ballen pyke MOXeT ObiTb He3aMeTHa M MpUBECTU K
cepbesHol TpaBMme.

Mepen Hayanom pesku npoBepbTe 3aroToBKy. Ecnmn 3arotoBka
MOTHyTa WIN WCKPUBMEHa, 3akpenute eé Tak, YToGbl norHyTas
ctopoHa 6bina obpaweHa Kk Hanpasnstowen. Bcerga
ybexpaaiiTecb, 4TO BAOMb NMWHMM pe3a HeT 3a3opa Mexay
3aroTOBKOW, HanpaBnsAtoLLen peikon n cTtonom. VIckpuBnéHHble

WNU  CKpY4YeHHble 3aroTOBKM MOryT CKpyYMmBaTbCA WU
cMeulaTbCes, 4yTo MOXeT npueectn K 3aKnnHnBaHUKO
Bpawlawuwieroca nuibHOro Aucka BO BpeMs pPes3Ku. Ha
3arotoBke He [OOMKHO BbITb I'BO3,Elel7I N NOCTOPOHHUX
npeameToB.

He VICI'IOJ'Ib3yIZTe nvny, ecnm Ha CTOone HaxogaTtcs

VHCTPYMEHTbI, 06pesky JepeBa unu niobble npeaMeTsl, Kpome
3aroToBKM. Menkve 3aHO3bl, OTKOMOBLUMECS KyCOuKV Aepesa
Unn apyrve npegmeTbl, NonaeluvMe B 30HY BpaLlaloLerocs
[Auvcka, MoryT BbiTb BbIGPOLLEHbI C GOMbLLION CKOPOCTbIO.
Pe3bTe TONbKO OfHY 3aroTOBKY 3a pa3. 3aroToBkw, YrNOXeHHble
ApYr Ha [pyra, HEBO3MOXHO HafeXHo 3axaTb Wiu
3ahMKCUPOBATb, U OHM MOTYT 3aCTPSITb Ha MUMbHOM JUCKe UK
CMECTUTLCS BO BPEMSI PE3KM.

Mepen vcnonb3oBaHWeM y6eanTech, YTO TOPLIOBOYHAsH nuna
yCTaHOBMEeHa Wnu pasMmelleHa Ha POBHOW U  YCTOWYMBOWN
paboyeit nosepxHocTW. PoBHas u ycToiuMBas paboyas

NOBEPXHOCTb CHWXaeT pucK notepun yCTOVNMBOCTM
TOleDBDHHOVI nunoel.

Mnanupyiite ceoto  paboTy. [pu Kaxgon cmeHe yrna
nonepeyHoro pesa WM HaCTPOVKM MOMEPEYHON  peskn

ybenutecb, 4TO perynupyemas Hanpasnsiowas npaBuUrbHO
yCTaHoBneHa pAnd noaAepXku 3arotoBKM W He MewaeT
nunbHOMY — Aucky wnmu  cucteme  GesonacHoctn. [Mepep
BKMNIOYEHNEM WHCTPYMEeHTa Unu pasmellieHnemM 3arotoBKu Ha
CTOMe BbINOMHUTE MOMHbIN VIMVITaLI,VIOHHbIVI X004 nunbHOro
Aucka, 4yTO6bI yﬁe,ClVITbCﬂ B OTCYTCTBUM pUCKa CTONKHOBEHUA
nnun npopesaHuns HanpaBnmomelh NUNbHbIM OUCKOM.

ObecneybTe Haanexallyio Ornopy, Hampumep C MOMOLLbIO

YANUHWUTENER cTomna, CTonspHbIX 6GpyckoB M T. n., Ans
3aroTOBOK,  pa3Mepbl  KOTOPbIX  MPEBbILIAT  pa3mepsbl
cTonewHUUbl. 3aroToBKW, pasMepbl KOTOPbIX MPEBbLILLAIOT

pasMepsbl CTOMa TOPLOBOYHOW MWIbI, MOTYT OMPOKUHYTLCS, €CIn
OHM He 6yayT pomkHeIM  ob6pa3om  3akpenneHsl. Ecnun
OTPe3aHHbI KYCOK WS 3aroToBKa OMPOKUHYTCS, OHU MOryT
NPUMNOAHATL HWKHWIA 3aLUMUTHBIA KOXYX UMK BbiTb BbIGPOLLEHb!
BpaLLAoLLMMCS MUIbHBIM AUCKOM.
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e He VICI'IOJ1b3yI7ITe Apyroro 4yernoseka B Ka4yeCTBe yanuHUTEnNs
cTona wnu ,ClOI'IOJ'IHVITeJ'IbHOﬁ onopbl. HeyCTOW—WIBa;I onopa
3aroTOBKN MOXET NpUBECTU K 3aKNMMHUBAHWUIO MUITbHOrO AUCKa
UNU CMELLEHWI0 3aroTOBKM BO BPEMSI PE3KkM, YTO MOXeET
npvBeCcTU K BTAMMBaHWIO onepaTtopa W MoMmorawLero emy
YenoBeka BO BpalLaloLLMNCS NUMbHbIA ANUCK.

e Hu B KOeM cnyyae He npwxumanTe OTpe3aHHble KyCcku K
BpaLlatoLiemycs NANBHOMY  [UCKY. Ecnmn ABWXeHne
OTPEe3aHHOro Kycka OrpaHuW4yeHo, Harnpumep, ynopamu mno
AnNvHe, OH MOXEeT 3aCTpATb Ha AUCKe 1 6bITb pesko Bbl6p0LLIeH.

. Bcer,qa I/ICI10J'Ib3yl7ITe 3aXuUm wnn Aepxartenb,
npefHas3HayeHHbIn  Ans Haanexawenh dukcauum  Kpyrmbix
mMaTepuanoB, TakvMxX Kak MpyTku unu Tpy6bl. MpyTkn umetoT
TeHOEeHUMIO KaTUTbCA BO BpeMs pes3ku, 4YTO NpuBoAUT K
«3aKyCblBaHWKO» MUITIbHOTO AUCKa N BTATMBaHUIO MaTtepuana K
Hemy.

. I'Io,qo»(,qme, roka NUIbHbIN AUNCK He Ha65peT MONHYK CKOPOCTb,
npexge 4YeMm nuna KOCHEeTCA 3aroTOBKWU. 370 CHUanT puck
BbleOCa 3aroToBKW.

e Ecnu 3arotoBka unv nunbHbIN ANCK 3aKNUHUNUCL, BbIKNK4YUTE
TOPUOBOYHYK nuUny. ﬂO)K,EI,I/ITer MOSHOM OCTaHOBKU BCEX
ABXYyLLUNXCA l‘IaCTeI;'I, 3ateM OTKnw4yuTe nuny oT ceTn wvnm

u3BnekuTe  akkymynstop. Mocne  atoro  ocsoboauTe
3acTpABLUNIA marepwvan. MpoponxeHne  pesku npu
3aKMUHUBLLENCS] 3aroTOBKE  MOXeT npmBectM K notepe

KOHTPOMA Unu nospexaeHunio TOpL[OBO'vIHOVI nunbl.

e [locne 3aBepweHuWss pesa OTNYyCTUTE  BbIKMOYaTENb,
ynep)«msame MUNBbHYIO TONMOBKY B OMYLUEHHOM MOMNOXeHUU n
AOXOUTECH MOMHOW OCTAHOBKW MUMBHOTO AWCKa, Npexae 4em
n3BnekaTtb OTpe3aHHbli KyCOK. Mpubnuxatbes K
BpaLlatoliemMyca nunbHOMy OUCKY ONacHO.

e Kpenko aepxute pykoATKY NP BbINOMHEHUN YaCTUHHOW pe3ku
nnu Npu oTNyckaHUn BbIKItoHaTens A0 TOro, Kak rosioBka nunbl
AOCTUTHET MOSHOCTbIO ONyLLEHHOro MOJIOXEHUA. TOpMOSHOe
,quICTBMe NUnbl MOXeT NPUBECTU K BHE3aMHOMY PbIBKY rONOBKN
AnUnbl BHU3, YTO CO34aeT PUCK NOSyYeHUs TpaBMbl.

MNOACHEHUA K UCNONb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM

PIEIBR IR =
®)] [O]CE [«

1. MpounTaiTe pyKOBOACTBO NoNb30BaTens v cobnogante
coaepxalumecs B HEM NpeaynpexaeHns U UHCTPYKLWK Mo
TexHuke 6esonacHocTu!

2. WcnonbayWite cpeactBa MHAVBWMAYaNbHOW 3almMThbl (3aLUMTHbIE
OYKW, HAYLLHWKW, MbINe3alLnTHbIE Mackm).

3. Mepen BbINonHeHeM Mtobbix paboT No TexHM4YeckoMy
06Cny>XMBaHMIO UM PEMOHTY OTCOEAMHUTE LUHYP NUTaHUS.

4. WcnonbayitTe cpeAcTBa MHAVBWOyanbHOW 3alUTbl: 3aLUMTHblE
nepyaTku

5. 3awwuwarite npnubop oT Bnaru.

6. He BbIOpacbiBaiiTe AaHHOe wu3fenve BMecTe C ObITOBbIMU
oTxogamu

7. He ponyckaiite AeTein K MHCTPYMEHTY.

8. Knacc 3awutbl 2

9. Mpubop cootBeTcTBYET TPebOBaHMsAM EBponerickoro Cotosa.

10. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.

11. 3Hak cepTudmKaLmMM AN YKPAUHCKOTO pblHKa

PaGouuin cton no o6e CTOPOHbI OT AUCKA AOMKEH ObiTb
0603Ha4YeH 3HaKoM

OMUCAHUE UNMIOCTPALUNA

MpuBenéHHas HUXe Hymepauusi OTHOCUTCSt K AeTansiM CTaHka,
M306paKEHHBIM Ha UNIIOCTPaLMSIX B AaHHOM PYKOBOACTBeE.
. Pydka ans nepeHocku

. BepxHsia pyyka

BepxHuii KoXyX NUNBHOTO Aucka

. MunbHbIR Anck

BcraBka ctona

MapannenbHas Hanpasnsiowas / ynop

. ®ukcaTop xoAa pexyLuero yana

. Bpawatowmiicsa cton

ONDARON



9. lLikana yrnos kocoro pesa

10. OcHoBaHWe cTaHka

11. YanuHutens paboyero ctona

12. Pyyka cmkcaumv yanuHuTens ctona

13. Onopa ans matepuana

14. 3axumHas ckoba onopbl AnNs MaTepuana
15. IlvHust HaukaTopa yrna pesa

16. Yrnomep

17. Pblyar ¢gpukcaumm noBopoTHOro crona
18. 3axunM / 3aX1UM 3aroTOBKM

19. Pyyka 3aTsXKu TUCKOB

20. lepxxaTenb MeLLka ANs Nbinv

21. CoeauHeHve Meluka Ans cGopa nbinu
22. 3apHuin KOXYX

23. briokvpoBka LWnMHAEns

24. 3awmTa yrosbHbIX LETOK

25. [isuratens

26. PerynupoBOYHbIi BUHT OCHOBaHWSA

27. dukcaTop NONOXEHNUS PeEXyLLEe FoNoBKU
28. MexaHun3m nogauv / HanpasnsioLas

* BO3MOXHbI OTMNYMA MEX/IY CXEMOW 1 (haKTUYECKUM N3aennem.

MAPKWPOBKA HA CTAHKE

LSN

RRRRMM Y Xxxxx "™/

RRRR — rofj Bbinycka

MM — MecsU Bbinycka

Y -AononHuTeNnbHoe 06o3Haverne
XXXXX -CepWiiHbI HoMep

NNN -gononHuTensHoe o6o3HaueHne

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHMUE

Ckomnb3siliasl  TOPLOBOYHAsi  Mwuna  npefHasHadyeHa  Ans
BbIMOMHEHUS MPSIMbIX, TOPLIOBLIX U KOCbIX MPOMUIOB B ApeBecuHe
M [OpeBECHO-CTPYXEUHbIX MaTepuanax. C  Wcrnonb3oBaHnem
COOTBETCTBYIOLLETO MUMBLHOMO [WUCKa Takke BO3MOXHO pesaTb
anioMUHUA W NnacTMaccbl B COOTBETCTBUM C WHCTPYKLMSIMU
npousBoauTens.

CTaHOK NpeHa3Ha4yeH UCKMKYNTENBLHO A UCMONb30BaHus Mo
HasHa4eHuto.

NOArOTOBKA K SKCNNYATALUU

Mepen BbINOMHEHUEM n6bLIX MOHTaXHbIX vnn
PerynupoBoYHbIX paGoT Ha TOPLIOBOYHOM Nune y6eanTech, YTO
OHa OTKIIIOYEHa OT CeTH.

MEPEMELLEHUE TPAHCBEPTAJIbHOW MUMbI

e [py nepemelieHM TOPLOBOYHOW NuUNbl y6eauTecs,
nunbHas ronoBka SGCbVIKCVIpOBaHa B HWXKHEM MONOXEeHUN.

e Ybegutech, 4TO pyyka dukcaumm paboyero crtona, pblyar
hUKCaLMn NUNbLHOW FOMIOBKM W [pyre npefoxpaHuTenbHble
YCTPOWCTBA HafleXHO 3aTAHYThI.

CBOPKA

e PacnakyiiTe CTaHOK.

Y6eauTech, YTO BCE NPUHAANEXHOCTV B KOMMIEKTE.
YcTaHoBuTE MeLLok Anst c6opa nbinu.
YcTaHoBuUTe onopel Anst MaTepuana.
MocTaBbTe YCTPOWCTBO Ha YCTOMYMBYIO
NpUKPYTUTE €ero Kk paboyei NOBEPXHOCTY.

SKCMNYATALUUA

Bknioyenue

o [loakntounTe yCTPOWCTBO K CETH.

e HaxmuTe Ha NpefoxpaHUTENbHYIO 3aLLerKy.
e HaxmuTte Ha BblknoYaTenb.

41O

NOBEPXHOCTb "

Boikniouenne
e OTnycTUTE BbIKMIOYATEND.

HACTPOWKA YITIA PE3KN

Cxoc

e OcnabbTe cukcaumto ctona.

e YcraHosuTe Tpebyembiit yron.

* 3adukcupyiite cTon.

Cxoc

* OcBoboauTe rKkcaTop HaKMOHa roNoBKU.
e YcraHoBWTe TpebyeMmblil yron HakmoHa.

e 3aTtsaHuTe dumkcaTop.
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BbIMNONHEHUE PE3A

PaameTtbTe nuHuio pesa.

MpwxmUTE MaTepuan K HanpaensoLEN.

3akpenuTe matepuarn ¢ NoMOLLbIO 3axuMa.

3anycTuTe CTaHok.

MNaBHO M POBHO OMYCTUTE PEKYLLYIO FOMOBKY.

Mocne 3aBepLUeHns peskn OTNYCTUTE NepekmioyaTensb.
MopoxauTe, Noka NUNbHbIA AUCK MOTHOCTBLIO HE OCTAHOBUTCS.

TEXHUYECKOE OBCNY>XUBAHUE

Mepea BbINONMHeHMEM nOGbLIX pPaBoT MO  TEXHUYECKOMY
oﬁcnyx(uBaHmo OTKNHYUTE MaLLUHY OT CeTU.

PerynsipHo:

® OYMLLANTE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUSA,

y,qanﬂﬁlTe Nblfb N ONWUITKK,

npoBepsIfiTe COCTOSIHNE NUMBbHOTO ANCKa,

NpOBEPSINTE LWHYP NUTAHWS,

y6eanTech, YTO 3aLLUMTHBIE KOXYXM paboTaloT UcrpaBHo.
XPAHEHUE

XpaHuTe yCTPOMCTBO:

® B CyXOM MmecCTe,

* B HeEAOCTYNHOM Ans AeTel mecTe,

e C I'OJ'IOBKOI;L 36(bMKCI/IpOBaHHOI7| B TPAHCNOPTHOM MONOXEHUN.
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN

HOMMWHAJbHBLIE JAHHbIE

MNapameTp 3HaueHue

HanpsikeHune nuTaHus 230 VAC

YacroTa cetn 50 Hz

HomuHanbHas MOLLHOCTb S11700 W, S6
25 % 2000 W

YacroTa BpalleHus (6e3 4700 o6/MuH

Harpysku)

[nanasoH yrnoBow peaku +45°

[vanasoH Kocow pesku +45°

HapyHblii AnameTp pexyLiero 210 mm

avcka

BHyTpeHHwWi gnameTp pexyLiero 30 Mmm

avcka

Pa3mepbl maTepuana, 0°x0° 65 x 340 Mm

noanexatyero peske 45° x 65 x 240 Mm

noA yrnom / ckocom 0°

Knacc nasepa 2

MouHocTb nasepa <1 mBT

[dnvHa BonHbl nasepa A =650 Hm

Knacc sawutbl I

Bec 11,7 kr

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lea =101,5
aB(A) K=3 oBb(A)

YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =109,5
oB(A) K=3 nBb(A)

59G806-1 obo3HayaeT kak T1n, Tak U Moaenb arperata

WHdopmaumsa o wyme u BUGpauum

LLlym, n3nyyaemblii yCTPOWCTBOM, XapakTepuayeTcs CrieayoLwmMm
rnokasatensiMu: ypoBHEM 3BYKOBOTO [aBneHus Lpa u ypoBHem
3ByKOBOM MollHOCTM Lwa  (rae K o6osHavaeT mnorpelHocTb
N3MepPeHUst).

YkasaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE YPOBEHb 3BYKOBOTO JaBneHUs
Lpa 1 ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLUHOCTM Lwa Gbinu n3mepeHbl B
CcoOoTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 62841-1.

OXPAHA OKPY>XAIOLLEEW CPEfbI

BMecTe C ObITOBbIMU oTxogamn; ux HeOﬁXOﬂMMO cAaeatb Ha
nepepaboTky B COOTBETCTBYlOWME MNYHKTHI. WHpopmaumio o
nepepa6oTKe MOXHO nony41Tb y npogasua wu3genus unu B
MECTHbIX opraHax Bnactu. OTXOIJI:I BNEeKTpUu4ecKoro n
3MEeKTPOHHOTO 06OPYA0BaHMS COAEPXAT BellleCTBa, BpeaHbIe Ans
okpyxaioweii  cpegpl. OBopyaoBanue, He  MoaBeprHyToe
nepepaGoTke, NPeACTaBMsieT MOTEHUManbHylo yrposy  Ans

\‘ Wsnenus c anekTpudeckum NpuBOAOM Henb3si BbiGpachiBaThb

OKpyXKaloLLet Cpe/ibl U 30pOBbS YenoBeka.

«GTX Poland Spotka z ograniczong c ialnoscig», TC BO C
OrpaHNYEHHOI OTBETCTBEHHOCTBIO C 3aperuCTpUpoBaHHbLIM ocrcom B Bapiuase no
appecy yn. MorpaHuyHas, 2/4 (panee — «GTX Poland»), HacToswmm 3asBnser,
4TO BCE aBTOpCKMe MpaBa Ha COAEpXaHWe AaHHOTO PYKOBOACTBA (danee —
«PYKOBOACTBOY), BKITKO4@s, TOMUMO MPOYETO, €10 TEKCT, hoTorpachum, Avarpammbl,
VNMIOCTPaLWK, a Takke ero MakeT, NPUHaANEXaT UCKIIOUMTENBHO KomMnaHun GTX
Poland v oxpaHstoTCs 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 roga




«OB aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax» (T. e. C6opHMK 3akoHoB 2006 ., Ne 90,
n. 631, ¢ nonpaskamu). Konuposaxue, o6paboTka, NyGnukaums unn uameHeHue
PyKkoBOACTBa B LIENoM 1 Kakinx-nnBo €ro OTAeNbHbIX ANEMEHTOB B KOMMEPHECKNX
uensix 6e3 sBHOrO NMCbMeHHoro cornacusi komnavun GTX Poland cTporo

3anpeleHbl W MOTYT MOBfieYb 3a COGOM  [PAXOAHCKYIO U YIOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.
N . (cs) .
PREKLAD PUVODNICH POKYNU
PILKA MITRE
59G806-1

UPOZORNENIi Preététe si vsechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym

naradim. NedodrZeni vSech nize uvedenych pokynt muize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

e Pokosové pily jsou uréeny k fezani dieva nebo vyrobkl na bazi
dfeva. Nesmi se pouzivat s brusnymi kotoudi k fezani zeleznych
materialt, jako jsou tyCe, pruty, koliky atd. Brusny prach
zplsobuje zasekavani pohyblivych ¢asti, jako je spodni kryt.
Jiskry vznikajici pfi fezani brusivem spali spodni kryt, fezaci
vlozku a dalSi plastové soucasti.

e Pokud je to mozné, pouZzijte svérky k podeprfeni obrobku. Pfi
podepirani obrobku rukou vzdy udrzujte ruku ve vzdalenosti
nejméné 100 mm od obou stran pilového kotouce. Nepouzivejte
tuto pilu k Fezani obrobkd, které jsou pfili§ malé na to, aby je
bylo mozné bezpeéné upnout nebo pfidrzet rukou. Pokud je
vaSe ruka pfili§ blizko pilového kotou€e, zvySuje se riziko
zranéni pfi kontaktu s kotouc¢em.

« Obrobek musi byt nehybny a upnuty nebo pfidrzovany na misté
jak proti vodici listé, tak proti stolu. Neposouvejte obrobek
smérem k pilovému kotou¢i a neprovadéjte fezy ,z ruky".
Nezaijisténé nebo pohybuijici se obrobky mohou byt vymrstény
vysokou rychlosti a zpGsobit zranéni.

e Pilou prostréujte obrobek. Pilu obrobkem netahejte. Chcete-li
provést fez, zvednéte hlavu pily a odsurite ji od obrobku, aniz
byste fezali; spustte motor, stlaéte hlavu pily dolt a pilou
prostréte obrobek. Rezani pfi pohybu smérem k sobé muze
zpusobit, Ze pilovy kotou¢ vyklouzne z obrobku a nasilné vymrsti
sestavu kotouce smérem k obsluze.

e Nikdy nesahajte pres fezaci linii pfed nebo za pilovym
kotou¢em. Podpirani obrobku ,pfi¢né“ — tj. drzeni obrobku
vpravo od pilového kotouée levou rukou nebo naopak — je
extrémné nebezpecné.

¢ Nesahejte za vodici li$tu blize nez 100 mm od kterékoli strany
pilového kotouc¢e, abyste odstranili dfevéné ulomky nebo z
jakéhokoli jiného duvodu, zatimco se kotou¢ otaci. Blizkost
rotujiciho pilového kotouce k vasi ruce nemusi byt zfejma a
muze vést k vaznému zranéni.

e Pred zahdjenim fezani zkontrolujte obrobek. Pokud je obrobek
ohnuty nebo pokrouceny, zajistéte jej tak, aby ohnutd strana
sméfovala k voditku. Vzdy se ujistéte, Ze podél fezné ¢ary neni
mezi obrobkem, vodici liStou a stolem Zzadna mezera.
Pokroucené nebo zkroucené obrobky se mohou zkroutit nebo
posunout, coz by mohlo zplsobit zaseknuti rotujiciho pilového
kotouce b&hem Fezani. Obrobek nesmi obsahovat hfebiky ani
cizi pfedméty.

* Nepouzivejte pilu, pokud se na stole nachazeji nastroje, zbytky
dfeva nebo jakékoli jiné pfedméty kromé obrobku. Malé tfisky,
volné kousky dfeva nebo jiné pfedméty, které pfijdou do styku s
rotujicim pilovym kotou¢em, mohou byt vymrstény vysokou
rychlosti.

e Rezte vzdy pouze jeden obrobek najednou. Obrobky
naskladané na sebe nelze fadné upnout ani podepfit a mohou
se pfi fezani zaseknout na pilovém kotouci nebo posunout.

e Pred pouzitim se ujistéte, Ze je pokosova pila namontovana
nebo umisténa na rovné a stabilni pracovni plose. Rovna a
stabilni pracovni plocha snizuije riziko, Ze se pokosova pila stane
nestabilni.

« Naplanujte si praci. Kdykoli ménite uhel pokosového fezu nebo
nastaveni priéného fezu, ujistéte se, Ze je nastavitelna vodici
lista spravné umisténa tak, aby podepirala obrobek a
nezasahovala do pilového kotou¢e ani do bezpeénostniho
systému. Pfed zapnutim nafadi nebo poloZenim obrobku na stul
provedte simulovany Ffez pilovym kotou¢em v plném rozsahu,
abyste se ujistili, Ze nehrozi riziko kolize ani profiznuti vodici listy
pilovym kotou¢em.

o U obrobku vétsich nez deska stolu zajistéte dostateénou oporu,
napiiklad pomoci prodlouZeni stolu, tesafskych klini atd.
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Obrobky vétsi nez stul pokosové pily se mohou prevratit, pokud
nejsou fadné podepreny. Pokud se odFiznuty kus nebo obrobek
pfevrati, muZze zvednout spodni kryt nebo byt vymrstén rotujicim
pilovym kotouc¢em.

e Nepouzivejte jinou osobu jako prodlouzeni stolu nebo
dodateénou oporu. Nestabilni podpora obrobku muiZze zpUsobit
zaseknuti pilového kotou¢e nebo posunuti obrobku béhem
fezani, coz muze vést k vtazeni uZivatele a asistujici osoby do
rotujiciho pilového kotouce.

e Odrezky v zadném pfipadé netlacte proti rotujicimu pilovému
kotoudi. Pokud je odfezek omezen, napf. dorazy délky, mize se
zaseknout na kotouci a byt prudce vymrstén.

e Vzidy pouZivejte svérku nebo drzak ureny k Ffadné podpore
kulatych materidlli, jako jsou tyée nebo trubky. Tyce maji
tendenci se béhem fezani kutdlet, coz zplsobuje, Ze se kotouc
,zakousne" a pritahne material smérem ke kotoudi.

e Pockejte, az pilovy kotou¢ dosahne pinych otaéek, nez se pila
dostane do kontaktu s obrobkem. Tim se snizi riziko vymrsténi
obrobku.

e Pokud dojde k zaseknuti obrobku nebo kotouce, vypnéte
pokosovou pilu. Pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti zcela
zastavi, poté odpojte pilu ze =zasuvky a/nebo vyjméte
akumulator. Poté uvolnéte zaseknuty material. Pokracovani v
fezani pii zaseknutém obrobku muze vést ke ztraté kontroly nad
pilou nebo k poskozeni pokosové pily.

e Po dokonéeni fezu uvolnéte spinac, drzte hlavu pily doll a
pockejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi, nez odstranite
odFiznuty kus. PFiblizovani se k rotujicimu pilovému kotoudi je
nebezpecné.

« P¥i provadéni ¢astecného fezu nebo pfi uvolnéni spinace dfive,
nez hlava pily dosahne zcela spusténé polohy, pevné drzte
rukojet. Brzdny Gcinek pily mUze zpUsobit nahly trhnuti hlavy pily
smérem dold, coz pfedstavuje riziko zranéni.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
e LE]
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1. Prectéte si ndvod k pouziti a dodrzujte varovani a bezpe¢nostni
pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chrani¢e
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostifedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

6. Tento vyrobek nevyhazujte do doméaciho odpadu

7. Uchovavejte nastroj mimo dosah déti.

8. Tfida ochrany 2

9. Zafizeni splfiuje predpisy Evropské unie.

10. CertifikaCni znacka EAC.

11. CertifikaCni znacka pro ukrajinsky trh

Pracovni stll na obou stranach kotouce by mél byt oznacen
znackou

POPIS OBRAZKU

Cislovani nize odkazuje na sougasti stroje zobrazené na obrazcich
v tomto navodu.

Pfenosna rukojet’

Horni rukojet’

Horni kryt pilového kotouce

Pilovy kotou¢

Vlozka stolu

Paralelni voditko / doraz

Aretaéni mechanismus pojezdu fezaci jednotky
Otocny stal

Stupnice Ghlu pokosového fezu

10. Podstavec stroje

11. ProdlouZeni pracovniho stolu

12. Aretaéni knoflik prodlouzeni stolu

13. Podpéra materialu

14. Upinaci svorka podpéry materialu

CINOO R WN =



15. Ryska pro uréeni Ghlu fezu

16. Ukazatel uhlu pokosového fezu

17. Aretaéni paka oto¢ného stolu

18. Svérka / upinaci svérka obrobku

19. Utahovaci knoflik svéraku

20. Drzak sbérného sacku

21. Pripojeni prachového sacku

22. Zadni kryt

23. Aretacni mechanismus vietena

24. Kryt uhlikovych kartaca

25. Motor

26. Sroub pro nastaveni zakladny

27. Aretacni mechanismus polohy fezaci hlavy
28. Posuvny mechanismus / posuvné vedeni

* Mezi schématem a skute¢nym vyrobkem mohou byt rozdily.
OZNACENi NA STROJI

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — rok vyroby

MM — mésic vyroby

Y -dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi

Posuvna pokosova pila je uréena k provadéni pfimych, pokosovych
a Sikmych fezl do dfeva a dfevénych materidld. S vhodnym
pilovym kotoucem je mozné fezat také hlinik a plasty v souladu s
pokyny vyrobce.

Stroj je uréen vyhradné k ucelu, pro ktery byl vyroben.
PRIPRAVA K POUZITi

Pred provadénim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich praci
na pokosové pile se ujistéte, ze je odpojena od elektrické sité.
PREPRAVA UHLOVE PILY

« P¥i pfemistovani pokosové pily se ujistéte, Ze je fezaci hlava

e Zkontrolujte, zda je areta¢ni knoflik pracovniho stolu, areta¢ni
paka hlavy a dal$i bezpe&nostni zafizeni pevné utazeny.

MONTAZ

* Vybalte stroj.

e Zkontrolujte, zda je k dispozici veSkeré pfislusenstvi.

* Nasadte prachovy sacek.

* Namontujte podpérné prvky pro material.

* Umistéte zafizeni na pevny povrch a pfiSroubujte jej k pracovni
desce.

PROVOZ

Zapnuti

* Pripojte stroj k elektrické siti.

e Stisknéte bezpecnostni zamek.
« Stisknéte spinac.

Vypnuti

e Uvolnéte spinac.

NASTAVENI UHLA REZU

Ukosovy fez
Uvolnéte aretaci stolu.
Nastavte pozadovany uhel.
Zajistéte stll.

Uvolnéte aretaci naklonu hlavy.
Nastavte pozadovany thel sklonu.
Utahnéte aretaci.

PROVEDENI REZU

Oznacte fezaci ¢aru.

Opfiete material o voditko.

Upevnéte material svorkou.

Spustte stroj.

Plynulym a rovnomérnym pohybem spustte fezaci hlavu dold.
Jakmile je fez dokonéen, uvolnéte spinac.

Pockejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi.

UDRZBA

.
.
.
Sikmy fez
.
.
.

25

Pred provadénim jakékoli udrzby odpojte stroj od elektrické sité.
Pravidelné:

o (Cistéte ventilacni otvory,

odstrariujte prach a piliny,

zkontrolujte stav pilového kotouce,

zkontrolujte napajeci kabel,

zkontrolujte, zda ochranné kryty spravné funguiji.

SKLADOVANI

Skladujte stroj:

e na suchém misté,

¢ mimo dosah déti,

¢ s hlavici zajisténou v prepravni poloze.

TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon S1 1700 W S6 25

% 2000 W

Otacky (bez zatéze) 4700 ot./min
Rozsah uhlového fezu +45°
Rozsah pokosového fezu +45°
Vnéj$i primér fezného kotouce 210 mm
Vnitfni prdmér fezaciho kotouce 30 mm
Rozméry materialu, 0°x0° 65 x 340 mm
ktery ma byt fezan pod 45° x 65 x 240 mm
Uhlem / §ikmo 0°

Trida laseru 2

Vykon laseru <1mw

Vinova délka laseru A =650 nm

Trida ochrany 1]

Hmotnost 11,7 kg

Hladina akustického tlaku Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Uroveri akustického vykonu Lwa =109,5

dB(A) K=3 dB(A)
59G806-1 oznacuje typ i model jednotky
Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni).

Uroveri akustického tlaku Lpaa Uroved akustického vykonu

Lwauvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektricka zafizeni nesmi byt likvidovéna spolu s komunainim
odpadem, ale musi byt odevzdana k recyklaci v pfislusnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku
— nebo u mistnich dfadi. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
obsahuiji latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, ktera nejsou
recyklovana, pfedstavuji potencialni riziko pro Zivotni prostfedi a
lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, komanditni
spole¢nost se sidlem ve Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,GTX Poland*), timto
prohladuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto ndvodu (déle jen: ,pfirucka“),
véetné mimo jiné textu, fotografii, schémat, ilustraci i grafického uspofadani, nalezi
vyluéné spolecnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem
ze dne 4. Unora 1994 o autorskych prévech a prévech souvisejicich (tj. Sbirka
zakonl 2006 ¢&. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich predpist). Kopirovani,
zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Pfirucky jako celku &i jakychkoli jejich
jednotlivych prvk( pro komeréni Ggely bez vyslovného pisemného souhlasu
spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakdzany a mohou mit za nasledek
obc&anskopravni i trestni odpovédnost.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G806-1

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU



Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyluéné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané koncovym
uzivatelem ani na nasledné Upravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydli§tém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Aa o . 7 g
et 0% 4eh
Mateusz Gigbata

Zastupce pro kvalitu ve spole¢nosti GTX POLAND
VarSava, 3. zafi 2026
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PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
PILA MITRE

59G806-1

UPOZORNENIE Preditajte si vSetky bezpeénostné varovania,

pokyny, obrazky a technické udaje dodavané s tymto

elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar
alalebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice poutzitie.

e Pokosové pily su uréené na rezanie dreva alebo vyrobkov na
baze dreva. Nesmu sa pouzivat s brasnymi kotu¢mi na rezanie
Zeleznych materidlov, ako su tyce, pruty, koliky atd. Brusny
prach spdsobuje zaseknutie pohyblivych Casti, ako je spodny
kryt. Iskry vznikajuce pri brusnom rezani spalia spodny kryt,
reznu vliozku a dalSie plastové sucasti.

e Ak je to mozné, na podoprenie obrobku pouzite svorky. Pri
podopierani obrobku rukou vzdy drzte ruku vo vzdialenosti
minimalne 100 mm od oboch stran pilového listu. Tuto pilu
nepouzivajte na rezanie obrobkov, ktoré su prili§ malé na to, aby
sa dali bezpe€ne upnut alebo drzat rukou. Ak je vasa ruka prili§
blizko pilového listu, zvySuje sa riziko poranenia pri kontakte s
listom.

e Obrobok musi byt nehybny a upnuty alebo pridrzany na mieste
proti vodiacej liSte aj stolu. Nepostvajte obrobok smerom k
koti€u ani nevykonavaijte rezy ,z ruky”. Nezabezpecené alebo
pohybujice sa obrobky mézu byt vymrstené vysokou
rychlostou, ¢o moze spbsobit zranenie.

e Pilou tlatte cez obrobok. Pilou cez obrobok netiahnite. Ak
chcete vykonat' rez, zdvihnite hlavu pily a odtiahnite ju od
obrobku bez rezania; nastartujte motor, pritlacte hlavu pily nadol
a pilou tlacte cez obrobok. Rezanie smerom k sebe moéze
sposobit, Ze pilovy kotu¢ sa posunie nahor po obrobku a nasilne
vymréti celu zostavu koti¢a smerom k obsluhe.

o Nikdy neprekraCujte liniu rezu pred alebo za pilovym listom.
Podopieranie obrobku ,naprie¢” — t. j. drzanie obrobku vpravo
od pilového listu favou rukou alebo naopak — je mimoriadne
nebezpecné.

* Nesiahajte za vodiacu li$tu blizSie ako 100 mm od ktorejkolvek
strany pilového listu, aby ste odstranili drevené ulomky alebo z
akéhokolvek iného dévodu, pokial sa pilovy list otaca. Blizkost
rotujuceho pilového listu k vasej ruke nemusi byt zrejma a méze
viest k vdznemu zraneniu.

e Pred zacatim rezania skontrolujte obrobok. Ak je obrobok
ohnuty alebo skrateny, zaistite ho tak, aby ohnutd strana
smerovala k vodiacej liste. Vzdy sa uistite, Ze medzi obrobkom,
vodiacou li§tou a stolom nie je pozdiz reznej linie Ziadna
medzera. Skrutené alebo ohnuté obrobky sa mézu krutit alebo
posuvat, ¢o by mohlo spdsobit zaseknutie rotujuceho pilového
koti€a pocas rezania. Obrobok nesmie obsahovat klince ani
cudzie predmety.

e Nepouzivajte pilu, ak sa na stole nachadzaju naradie, zvySky
dreva alebo akékolvek iné predmety okrem obrobku. Malé
triesky alebo volné kusky dreva &i iné predmety, ktoré pridu do
kontaktu s rotujucim kotuc¢om, mézu byt vymrstené vysokou
rychlostou.
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e Rezte vzdy len jeden obrobok naraz. Obrobky naskladané na
seba nie je mozZné riadne upnudt ani podopriet a moézu sa
zaseknut na kotuci alebo sa po¢as rezania posunut.

e Pred pouzitim sa uistite, Ze je pokosova pila namontovana alebo
umiestnend na rovnej a stabilnej pracovnej ploche. Rovna a
stabilnd pracovna plocha znizuje riziko nestability pokosovej
pily.

e Naplanujte si pracu. Pri kazdej zmene uhla pokosu alebo
nastavenia prieéneho rezu sa uistite, Ze nastavitelné vodidlo je
spravne umiestnené tak, aby podopieralo obrobok a
nezasahovalo do koti¢a ani do bezpe¢nostného systému. Pred
zapnutim naradia alebo umiestnenim obrobku na stél vykonajte
simulovany rez kotuc¢om v plnom rozsahu, aby ste sa uistili, ze
nehrozi riziko zrazky ani toho, Ze kotu¢ prefizne vodidlo.

e V pripade obrobkov vaésich ako doska stola zabezpette
primerant oporu, napriklad prediZenia stola, tesarske podlozky
atd. Obrobky vacsie ako stdl pokosovej pily sa mozu prevratit,
ak nie su riadne podoprené. Ak sa odrezany kus alebo obrobok
prevrati, méze zdvihnut spodny kryt alebo ho méze vymrstit
rotujuci kotuc.

o Nepouzivaijte ini osobu ako predizenie stola alebo dodato&nu
oporu. Nestabilnd opora obrobku modze sposobit zaseknutie
kotuc¢a alebo posunutie obrobku pocas rezania, ¢o méze mat za
nasledok vtiahnutie pouZivatela a osoby, ktora mu pomaha, do
rotujuceho kotuca.

e Odrezky v zZiadnom pripade netlacte proti rotujicemu kotGcu
pily. Ak je odrezok obmedzeny, napr. dizkovymi dorazmi, méze
sa zaseknut na kotuci a byt prudko vymrsteny.

e Vzdy pouzivajte svorku alebo drziak uréeny na spravnu podporu
gulatych materidlov, ako su tye alebo rarky. Tye maju
tendenciu sa poc&as rezania kotulat, o spdsobuije, Ze sa kotuc
,zakusne" a pritiahne material smerom ku kotucéu.

o Pockajte, kym kotu¢ nedosiahne pinu rychlost, nez pila pride do
kontaktu s obrobkom. Tym sa zniZi riziko vymrstenia obrobku.

e Ak sa obrobok alebo kotu¢ zasekne, vypnite pokosovu pilu.
Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti Uplne nezastavia,
potom odpojte pilu od elektrickej siete al/alebo vyberte
akumulator.  Nasledne uvolnite  zaseknuty  material.
Pokracovanie v rezani, ked je obrobok zaseknuty, méze viest k
strate kontroly alebo poskodeniu pokosovej pily.

e Po dokonceni rezu uvolnite spina¢, pridrzte hlavu pily smerom
nadol a pockajte, kym sa kotu¢ Uplne nezastavi, a az potom
vyberte odrezany kus. Priblizenie sa k rotujicemu koti¢u je
nebezpecné.

e Pri vykonavani Ciastoéného rezu alebo pri uvolneni spinaca
skor, ako hlava pily dosiahne Uplne znizent polohu, pevne drzte
rukovat. Brzdny ucinok pily méze spdsobit' nahle trhnutie hlavy
pily smerom nadol, ¢o predstavuje riziko poranenia.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1. Precitajte si pouzivatel'sku prirucku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte
napdjaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vihkostou.

6. Tento vyrobok nevyhadzujte do domového odpadu

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany 2

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Gnie.

10. Certifikana znacka EAC.

11. Certifikatna znacka pre ukrajinsky trh

Pracovna doska na oboch stranach kotu¢a by mala byt
oznacena znackou
POPIS ILUSTRACIi
Cislovanie nizsie sa vztahuje na sucasti stroja zobrazené na



obrazkoch v tomto navode.

Rukovat na prenasanie

Horna rukovat

Horny kryt pilového listu

Pilovy list

Vlozka stola

Paralelné vedenie / voditko

Aretaény mechanizmus posuvu rezacej jednotky
Otocny stol

Uhlova stupnica na pokos

10. Podstavec stroja

11. Predizenie pracovného stola

12. Aretaény gombik predizenia stola

13. Podpera materialu

14. Upeviiovacia svorka podpery materialu
15. Indika¢na &iara reznych uhlov

16. Ukazovatel uhla pokosového rezu

17. Aretacna paka oto¢ného stola

18. Svorka / upinadlo obrobku

19. Utahovaci gombik zveraka

20. Drziak vrecka na prach

21. Pripojenie vrecka na prach

22. Zadny kryt

23. Aretacné zariadenie vretena

24. Ochrana uhlikovych kefiek

25. Motor

26. Nastavovaci skrutka zakladne

27. Aretaéna poistka reznu hlavu

28. Posuvny mechanizmus / posuvné vedenie

CONDORWN =

* Medzi schémou a skutoénym vyrobkom mozu existovat rozdiely.
OZNACENIA NA STROJI

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — rok vyroby

MM — mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Posuvna pokosova pila je ur€enda na vykonavanie priamych,
pokosovych a Sikmych rezov v dreve a drevotrieskovych
materialoch. S vhodnym pilovym koti¢om je mozné rezat aj hlinik
a plasty v stlade s pokynmi vyrobcu.

Stroj je uréeny vyluéne na ucel, na ktory bol navrhnuty.

PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred vykonanim akychkolvek montaznych alebo nastavovacich
prac na pokosovej pile sa uistite, Ze je odpojena od elektrickej
siete.

PREPRAVA UHLOVEJ PILY

* Pri premiestiiovani pokosovej pily sa uistite, Ze je hlava pily
zaistena v najnizSej polohe.

* Skontrolujte, ¢i je poistny gombik pracovného stola, poistna
paka hlavy a ostatné bezpeénostné zariadenia pevne utiahnuté.

MONTAZ

* Vybalte stroj.

Skontrolujte, ¢i je pritomné vSetko prisluSenstvo.

Nasadte vrect$ko na prach.

Namontujte komponenty na podopieranie materialu.

PolozZte zariadenie na stabilny povrch a pripevnite ho skrutkami

k pracovnej doske.

PREVADZKA

Zapnutie

« Pripojte stroj k elektrickej sieti.
o Stlacte bezpec¢nostnu poistku.
* Stlacte vypinac.

Vypnutie
« Uvolnite vypina¢.
NASTAVENIE REZNEHO UHLA

Rez pod uhlom
« Uvolnite aretaciu stola.
« Nastavte pozadovany uhol.
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o Zafixujte stol.

Sikmy rez

e Uvolnite aretaciu naklonenia hlavy.
« Nastavte pozadovany uhol sklonu.
¢ Utiahnite aretaciu.

VYKONANIE REZU

Oznacte liniu rezu.

PriloZte material k voditku.

Upevnite material svorkou.

Spustite stroj.

Plynulym a rovnomernym pohybom spustite rezaci hlavu.
Po dokonéeni rezu uvolnite spinac.

Pockaijte, kym sa kotu¢ Uplne zastavi.

UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek udrzby odpojte stroj od elektrickej
siete.

Pravidelne:

* vycistite ventilatné otvory,

odstrarite prach a piliny,

skontrolujte stav pilového listu,

skontrolujte napajaci kabel,

skontrolujte, ¢i ochranné kryty funguju spravne.
SKLADOVANIE

Stroj uskladnite:

¢ nasuchom mieste,

e mimo dosahu deti,

e s hlavicou zaistenou v prepravnej polohe.
TECHNICKE SPECIFIKACIE

MENOVITE UDAJE

Parameter Hodnota

Napdjacie napatie 230 VAC

Frekvencia siete 50 Hz

Menovity vykon S1 1700 W S6 25
% 2000 W

Otacky (bez zatazenia) 4700 ot/min

Rozsah uhlového rezu +45°

Rozsah pokosového rezu +45°

Vonkajsi priemer rezacieho 210 mm

kotuca

Vnutorny priemer rezacieho 30 mm

kotuca

Rozmery materialu, 0°x0° 65 x 340 mm

ktory sa ma rezat pod 45° x 65 x 240 mm

uhlom / na skos 0°

Trieda lasera 2

Vykon lasera <1mw

Vinové dizka lasera A =650 nm

Trieda ochrany 1]

Hmotnost’ 11,7 kg

Hladina akustického tlaku Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 oznaduje typ aj model zariadenia
Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania).

Urovef akustického tlaku Lpa a Grovefi akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v stlade s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuju potencialne riziko pre Zivotné prostredie

Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat' spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v
prisludnych zariadeniach. Informacie o recyklécii je mozné ziskat

— u predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su
a ludské zdravie.

Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, komanditna

spolo¢nost’ so sidlom vo Var$ave, na adrese ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX

Poland®), tymto vyhlasuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej

len: ,prirucka“), vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, ilustrécii, ako aj




jej grafického usporiadania, patria vyluéne spolocnosti GTX Poland a st chranené
zakonom v sulade so zakonom zo 4. februara 1994 o autorskych a suvisiacich
pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢. 90, bod 631, v zneni neskor$ich zmien a
doplneni). Kopirovanie, spracovavanie, zverejfiovanie alebo Uprava prirucky ako
celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku na komeréné ucely bez vyslovného
pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakdzané a méze mat za
nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobok: Pokosova pila

Model: 59G806-1

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost
vyrobcu.

VysSie uvedeny
dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/E0
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné Upravy vykonané tymto pouzivatefom.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

vyrobok ~ spifia  poZiadavky nasledujucich

A PR 7L
Matkuizr- O beac
Mateusz Gtgbata

Zastupca pre kvalitu spolocnosti GTX POLAND
VarSava, 3. septembra 2026

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
MITRE PILA

59G806-1

PAZNJA Proéitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije

i specifikacije priloZzene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moZze dovesti do elektri¢nog udara, pozara ifili

teSke ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

* Kose pile namijenjene su za rezanje drva ili proizvoda na bazi
drva. Ne smiju se koristiti s abrazivnim diskovima za rezanje
Zeljeznih materijala kao S$to su Sipke, Sipovi, cavli¢i itd.
Abrazivna prasina uzrokuje zapinjanje pokretnih dijelova, kao
Sto je donja zastita. Iskre koje nastaju tijekom abrazivnog
rezanja zapalit ¢e donju zastitu, reznu umetku i druge plasti¢ne
komponente.

e Kada je to moguée, koristite stege za podupiranje obradka.
Prilikom podupiranja obradka rukom, uvijek drzite ruku najmanje
100 mm udaljenu od obje strane pile. Ne koristite ovu pilu za
rezanje obradaka koji su premali da bi se mogli sigurno stegnuti
ili drzati rukom. Ako vam je ruka preblizu listu pile, postoji
povecan rizik od ozljede uslijed kontakta s listom.

e Radni komad mora biti nepomican i pri¢vr§éen ili drzan na
mjestu i uz vodilicu i uz stol. Ne gurajte radni komad prema listi
pile niti izvodite rezove "slobodnom rukom". Nepri¢vr&ceni ili
pokretni radni komadi mogu biti izbaceni velikom brzinom, $to
moze uzrokovati ozljedu.

Gurajte pilu kroz obradak. Ne povlacite pilu kroz obradak. Da
biste napravili rez, podignite glavu pile i povucite je s obradka
bez rezanja; pokrenite motor, pritisnite glavu pile prema dolje i
gurajte pilu kroz obradak. Rezanje dok se pila kre¢e prema
vama moze uzrokovati da se list pile zakaci za obradak i nasilno
izbaci sklop lista prema operateru.

Nikada ne ispruzajte ruku preko linije reza ispred ili iza listu pile.
Podupiranje obradka "popre¢no” — tj. drzanje obradka desno od
lista pile lijevom rukom ili obrnuto — izuzetno je opasno.
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Ne pruzajte ruku iza vodilice blize od 100 mm s bilo koje strane
pile kako biste uklonili drvne ostatke ili iz bilo kojeg drugog
razloga dok se pila vrti. Blizina vrte¢e se pile va$oj ruci mozda
nije ocita i moze dovesti do teske ozljede.

Provijerite obradak prije pocetka rezanja. Ako je obradak savijen
ili iskrivljen, u¢vrstite ga tako da savijena strana bude okrenuta
prema vodilici. Uvijek provjerite da nema razmaka izmedu
obradka, vodilice i stola duz linije reza. Iscrvljeni ili zakrenuti
obradci mogu se zakrenuti ili pomaknuti, $to bi moglo uzrokovati
zaglavljivanje rotirajuceg lista pile pri rezanju. Obradak mora biti
bez ¢avala i stranih tijela.

Ne Koristite pilu ako na stolu postoje alati, komadici drva ili bilo
koji predmet osim obradka. Mali strugotini ili labavi komadici
drva ili drugi predmeti koji dodu u kontakt s rotiraju¢im listom
mogu biti izbaceni velikom brzinom.

Rezite samo jedan obradak odjednom. Obradci sloZeni jedni na
druge ne mogu se pravilno stegnuti ili poduprijeti i mogu se
zaglaviti na listu ili pomaknuti tijekom rezanja.

Prije uporabe provjerite je li mitra pila montirana ili postavljena
na ravnu, stabilnu radnu povrSinu. Ravna i stabilna radna
povrsina smanjuje rizik od nestabilnosti mitra pile.

Planirajte svoj rad. Kad god mijenjate kut kosog reza ili postavku
za poprecni rez, provjerite je li podesiva vodilica pravilno
postavljena kako bi podrzala obradak i ne ometa li ostricu ili
sigurnosni sustav. Prije ukljuivanja alata ili postavljanja
obradka na stol, pomaknite ostricu pila kroz cijeli simulirani rez
kako biste osigurali da ne postoji rizik od sudara ili da oStrica ne
prereze vodilicu.

Osigurajte odgovarajucu potporu, kao §to su produzeci stola,
stolarske klupe itd., za obradke vec¢e od ploc¢e stola. Obradci
vedi od stola pile za kosi rez mogu se prevrnuti ako nisu pravilno
poduprti. Ako se odrezani komad ili obradak prevrne, moze
podici donju zastitu ili biti izbacen rotiraju¢im listom.

Ne koristite drugu osobu kao produzetak stola ili dodatnu
potporu. Nestabilna potpora obradka moze uzrokovati
zaglavljivanje listu ili pomicanje obradka tijekom rezanja, $to
moze dovesti do toga da korisnik i osoba koja pomaze budu
zakaceni za rotirajuci list.

Ni na koji nacin ne pritiskujte odrezane komade na rotirajuéi list
pile. Ako je ograni¢en, npr. pomoc¢u zaustavljaca za duljinu,
odrezani komad mozZe zapeti na listu i biti nasilno izbacen.
Uvijek koristite stegu ili drza¢ namijenjen za pravilno
podupiranje okruglih materijala, kao $to su $ipke ili cijevi. Sipke
se tijekom rezanja obi¢no kotrljaju, zbog ¢ega se list "zagrize" i
povlaci materijal prema sebi.

Pri¢ekajte da pila dosegne punu brzinu prije nego $to dode u
dodir s obradkom. To ¢e smanjiti rizik od izbacivanja obradka.
Ako se radni komad ili list zaglave, iskljucite mitra pilu. Pricekajte
da se svi pokretni dijelovi potpuno zaustave, zatim iskljucite pilu
iz struje i/ili uklonite bateriju. Zatim oslobodite zaglavljeni
materijal. Nastavak rezanja dok je radni komad zaglavljen moze
dovesti do gubitka kontrole ili o$te¢enja mitra pile.

Nakon $to je rez dovrSen, otpustite prekida¢, drzite glavu pile
spustenom i pri€ekajte da se list potpuno zaustavi prije vadenja
odrezanog komada. Priblizavanje rotirajuéem listu je opasno.
Cvrsto drzite ru¢ku pri djelomiénom rezu ili pri otpustanju
prekidaca prije nego Sto glava pile dosegne potpuno spusten
polozaj. Rad koénice pile moze uzrokovati naglo spustanje
glave pile prema dolje, Sto predstavlja rizik od ozljede.

OBJASNJAVANJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE

RG]
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, $titnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavaniju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlazite ovaj predmet s ku¢nim otpadom



7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Zaétitna klasa 2

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.
10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

Radna povrsina s obje strane diska treba biti ozna¢ena znakom

OPIS ILUSTRACIJA

Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na komponente stroja
prikazane na ilustracijama u ovom priru€niku.
. Rucka za noSenje

. Gornja ru¢ka

. Gornja zaétita listova pile

Pila

Umetak za stol

. Paralelni vodilica / ograda

. Osigurac za prijevoz reznog sklopa

. Okretni stol

. Skala za kosinski kut

10. Osnova stroja

11. ProduZetak radnog stola

12. Vijaca za zaklju¢avanje produzetka stola
13. Oslonac materijala

14. Stezna klamma za oslonac materijala
15. Linija za oznacavanje reznog kuta

16. Indikator mitra kutnog polozaja

17. Poluga za zaklju€avanje rotacijskog stola
18. Stega / stezaljka za obradak

19. Gumb za zatezanje stezne glave

20. Drzac¢ vrecice za prasinu

21. Prikljucak vreéice za prasinu

22. Straznja zastita

23. Zaklju€avanje vretena

24. Zastitnik ugljicnih cetkica

25. Motor

26. Vija¢ za podeSavanje baze

27. Osigura¢ polozaja reznog glava

28. Mehanizam za napajanje / klizni vodi¢

OCONDUTHWN =

* Mogu postojati razlike izmedu dijagrama i stvarnog proizvoda.
OZNAKE NA STROJU

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx ™/

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Klizna mitra pila namijenjena je za izvodenje ravnih, kosih (mitra) i
kosih (nagib) rezova u drvu i drvnim materijalima. S odgovaraju¢im
listom moguce je takoder rezati aluminij i plastiku u skladu s
uputama proizvodaca.

Stroj je namijenjen iskljucivo za svoju predvidenu namjenu.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije obavljanja bilo kakvih radova na sastavljanju ili
podesavanju kose pile, provjerite je li odvojena od napajanja.

PRIJEVOZ KOSACICE

e Prilikom premjestanja mitre pile, provjerite je li glava pile
zaklju¢ana u najnizem polozaju.

* Provjerite jesu li gumb za zaklju¢avanje radne ploce, poluga za
zaklju¢avanje glave i ostali sigurnosni uredaiji ¢vrsto zategnuti.

MONTAZA

* Raspakirajte stroj.

Provijerite jesu li svi dodaci prisutni.

Postavite vreéicu za prasinu.

Postavite komponente potpore materijala.

Postavite jedinicu na stabilnu povr$inu i pri€vrstite je na radnu

plohu.

RAD

Ukljucivanje

o Prikljucite stroj na struju.

e Pritisnite sigurnosnu bravu.
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e Pritisnite prekidac.
Iskljucivanje

e Otpustite prekidac.
POSTAVLJANJE KUTA REZANJA

Koso rezanje

« Otpustite zakljucavanije stola.
o Postavite Zeljeni kut.

e Zakljucajte stol.

Kosi rez

« Otpustite zakljucavanje nagiba glave.
e Postavite Zeljeni kut nagiba.

o Zategnite zakljuavanje.

IZVEDBA REZA

Oznacite liniju reza.

Oslonite materijal na vodic.

Fiksirajte materijal steznom kop&om.

Pokrenite stroj.

Spustite glavu za rezanje glatkim, ravnomjernim pokretom.
Kada je rezanje zavrSeno, otpustite prekidac.

Pricekajte dok se ostrica potpuno ne zaustavi.

ODRZAVANJE

Odspojite stroj iz elektricne mreze prije obavljanja bilo kakvog
odrzavanja.

Redovito:

» oCistite otvore za ventilaciju,

uklonite prasinu i piljevinu,

provjerite stanje ostrice,

provjerite kabel za napajanje,

provjerite ispravno funkcioniranje zastitnih poklopaca.
SKLADISTENJE

Sklonite stroj:

e nasuhom mjestu,

e izvan dohvata djece,

e s glavom osiguranom u transportnom polozZaju.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE

NAMJENSKI PODACI

Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230 VAC

Mrezna frekvencija 50 Hz

Nominalna snaga S11700W S6
25% 2000W

Brzina rotacije (bez optere¢enja) 4700 o/min

Kutni raspon reza +45°

Raspon reza pod kutom +45°

Vanjski promjer reznog diska 210 mm

Unutarnji promjer reznog diska 30 mm

Dimenzije materijala 0°x0° 65 x 340 mm

za rezanje pod kutom / 45° x 65 x 240 mm

na kosinu 0°

Klasa lasera 2

Snaga lasera <1mwW

Valna duljina lasera A =650 nm

Razred zastite Il

Tezina 11,7 kg

Razina zvuénog tlaka Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Razina zvuéne snage Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 oznacava i tip i model jedinice

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvuénog tlaka Lpai
razinom zvucéne snage Lwa(gdje K oznaCava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvu¢ne snage Lwanavedene u
ovom priruéniku izmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-
1.

ZASTITA OKOLISA



Proizvode na elektriéni pogon ne smije se odlagati s ku¢nim
otpadom, ve¢ se mora predati na reciklaZzu u odgovarajuce objekte.
Informacije o reciklaZi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili
lokalnih vlasti. Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi
tvari koje su Stetne za okoli§. Oprema koja se ne reciklira

E\/
predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, drustvo s ogranic¢enom
odgovorno$c¢u sa sjedistem u VarSavi, na adresi ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem
tekstu: "GTX Poland"), ovime izjavijuje da sva autorska prava na sadrzaj ovog
priruénika (u daljinjem tekstu: "Prirugnik"), ukljucujuéi, izmedu ostalog, njegov tekst,
fotografije, dijagrame, ilustracije, kao i njegov izgled, iskljuéivo pripadaju tvrtki GTX
Poland i zasti¢eni su zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom
pravu i srodnim pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama
i dopunama). Kopiranje, obrada, objavljivanje ili izmjena Prirucnika u cijelosti ili bilo
kojeg njegovog pojedinaénog elementa u komercijalne svrhe bez izricite pisane
suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe dovesti do gradansko-
pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G806-1

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliede¢ih normi:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajniji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrSio.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehni¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

AL 'y
e DO bea
Mateusz Gtgbata

Predstavnik kvalitete za GTX POLAND
VarSava, 3. rujna 2026.

(1t)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS
PJUKLAS

59G806-1

ISPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu

pateiktus saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir

techninius duomenis. Jei nesilaikysite visy toliau pateikty instrukcijy,
galite patirti elektros smdgj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty
suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétumeéte jais

pasinaudoti ateityje.

e Kampiniai pjdklai skirti pjauti medieng arba medienos gaminius.
Jy negalima naudoti su $lifavimo diskais, siekiant pjauti
gelezinius medziagy, pvz., strypus, juostas, kai$€ius ir pan.
Slifavimo dulkés sukelia judangiy daliy, pvz., apatinio
apsauginio gaubto, uZstrigima. Slifavimo metu susidarangios
kibirkstys sudegins apatinj apsauginj gaubtg, pjovimo jdéklg ir
kitas plastiko detales.

e Jei jmanoma, naudokite spaustukus, kad pritvirtintuméte
apdirbamajj ruosinj. Laikydami ruosinj rankomis, visada laikykite
rankg ne arciau kaip 100 mm nuo abiejy pjiklo aSmeny pusiy.
Nenaudokite $io pjaklo pjaustyti ruosiniams, kurie yra per mazi,
kad baty galima juos saugiai prispausti arba laikyti rankomis. Jei
jasy ranka yra per arti pjaklo aSmeny, padidéja suzalojimo
pavojus dél saly¢io su aSmenimis.

e Apdirbamasis ruosinys turi bati nejudantis ir prispaustas arba
laikomas vietoje prie kreipiamojo bégio ir stalo. Nevelkite
ruoSinio link pjaklo disko ir nevykdykite pjaviy ,i§ rankos”.
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NeuZfiksuoti arba judantys ruoSiniai gali bati iSmesti dideliu
greiciu ir sukelti suzalojimus.

e Stumkite pjikla per ruoSinj. Netraukite pjoklo per ruo$in;.
Norédami atlikti pjavj, pakelkite pjaklo galvute ir atitraukite jg nuo
ruosinio nepjaudami; jjunkite variklj, nuspaudkite pjaklo galvute
Zemyn ir stumkite pjaklg per ruosinj. Pjaunant judant link saves,
pjiklo diskas gali uZsikabinti ant ruo$inio ir smarkiai iSmesti
pjuklo agregatg operatoriaus link.

« Niekada nepasiekite per pjovimo linijg prieSais arba uz pjaklo
disko. Apdirbamojo ruo$inio laikymas ,skersai“ — t. y. laikant
ruo$inj desinéje pjuklo disko puséje kaire ranka arba atvirksciai
— yra ypac¢ pavojingas.

* Nesiartinkite uz kreipiamojo strypo ar¢iau nei 100 mm nuo bet
kurios pjovimo disko pusés, kad paSalintuméte medienos
nuolauzas ar dél bet kokios kitos priezasties, kol diskas sukasi.
Sukamo pjovimo disko artumas prie josy rankos gali bati
nepastebimas ir sukelti rimtus suZalojimus.

e Prie§ pradédami pjauti, patikrinkite ruosinj. Jei ruoSinys yra
iSlenktas arba iskreiptas, pritvirtinkite jj taip, kad iSlenkta pusé
baty nukreipta j kreipiamajg juosta. Visada uztikrinkite, kad tarp
ruoSinio, kreipiamosios juostos ir stalo palei pjovimo linijg
nebdty tarpo. ISkreipti arba susukti ruosiniai gali susisukti arba
pasislinkti, o tai pjovimo metu gali sukelti besisukancio pjaklo
disko uzstrigimg. RuoSinyje neturi bati viniy ir svetimkaniy.

« Nenaudokite pjtklo, jei ant stalo yra jrankiy, medienos atraizy ar
bet kokiy kity daikty, i§skyrus apdirbamajj ruoSinj. MaZos
skiedros, atsiskyrusios medienos dalelés ar kiti daiktai, susiliete
su besisukanciu pjuklo disku, gali bati iSmesti dideliu greiciu.

e Vienu metu pjaukite tik vieng ruosSinj. Vienas ant kito sukrauti
ruoSiniai negali bati tinkamai prispausti ar paremti ir pjovimo
metu gali uzstrigti ant pjoklo arba pasislinkti.

e Prie§ naudojimg jsitikinkite, kad kampinis pjoklas yra
sumontuotas arba pastatytas ant lygaus, stabilaus darbo
pavirSiaus. Lygus ir stabilus darbo pavirSius sumazina pavojy,
kad kampinis pjoklas taps nestabilus.

e Suplanuokite savo darba. Kiekvieng karta keisdami kampinj
pjovimo kampg arba skersinio pjovimo nustatyma, jsitikinkite,
kad reguliuojamas kreiptuvas yra teisingai nustatytas, kad
palaikyty ruoSinj, ir netrukdyty pjovimo diskui ar saugos
sistemai. Prie$ jjungdami jrankj arba padédami ruo$inj ant stalo,
atlikite visg imituojamg pjovimo judesj pjovimo disku, kad
isitikintuméte, jog néra susidarimo pavojaus arba pavojaus, kad
pjovimo diskas perpjaus kreiptuva.

e Jei ruosinys didesnis uz pjuklo stalg, uZztikrinkite tinkama
atramg, pvz., stalo prailginimus, staliaus blokelius ir pan.
Ruosiniai, didesni uz kampinio pjaklo stalg, gali apvirsti, jei néra
tinkamai paremti. Jei nupjautas gabalas ar ruo$inys apvirsta, jis
gali pakelti apatinj apsaugq arba biti iSmestas besisukancio
pjtklo disko.

* Nenaudokite kito asmens kaip stalo pratgsimo ar papildomos
atramos. Nestabili ruoSinio atrama gali sukelti pjovimo disko
uzstrigimg arba ruoSinio pasislinkimg pjovimo metu, dél ko
naudotojas ir padedantis asmuo gali bati jtraukti j besisukant;
pjovimo diska.

e Jokiu bidu nespauskite nupjauty gabaly prie besisukancio
pjuklo disko. Jei nupjautas gabalas yra suvarzytas, pvz., ilgio
ribotuvais, jis gali jstrigti ant disko ir bati smarkiai iSmestas.

e Visada naudokite spaustuvg arba laikiklj, skirtg tinkamai
pritvirtinti apvalius gaminius, pvz., strypus ar vamzdZzius.
Pjaunant strypai linkg ridentis, dél to pjovimo diskas gali
Lisigriebti” ir patraukti medziaga link disko.

e Palaukite, kol pjovimo diskas pasieks maksimalig greitj, pries
pjovimo stakléms lie¢iant apdirbamajj ruosinj. Tai sumazins
apdirbamojo ruosinio iSmetimo rizikg.

« Jeiruosinys arba pjovimo diskas jstrigo, iSjunkite kampinj pjaklg.
Palaukite, kol visos judancios dalys visiSkai sustos, tada
atjunkite pjokla nuo elektros tinklo ir (arba) iSimkite
akumuliatoriy. Tada iSlaisvinkite jstrigusia medziagg. Tesiant
pjovima, kai ruosinys yra jstriges, galima prarasti kontrole arba
sugadinti kampinj pjaklg.

« Baigus pjovima, atleiskite jungiklj, laikykite pjiklo galvute Zemyn
ir palaukite, kol pjovimo diskas visiSkai sustos, prie§ iSimant
nupjautg gabalg. Artintis prie besisukancio pjovimo disko yra
pavojinga.

o Atliekant dalinj pjovimg arba atleidziant jungiklj, kol pjaklo
galvuté dar néra visiSkai nuleista, tvirtai laikykite rankeng. Dél
pjuklo stabdymo pjaklo galvuté gali staigiai trakcioti Zemyn, o tai
kelia suzalojimo pavojy.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
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1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty
jspejimy bei saugos nurodymy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. Sio prietaiso neimeskite su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. 2 apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reikalavimus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Darbo stalas abiejose disko pusése turi biiti pazymétas zenklu

ILIUSTRACIJU APRASYMAS

Toliau pateikti numeriai nurodo $io vadovo
pavaizduotas masinos sudedamasias dalis.
Nesimo rankena

VirSutiné rankena

VirSutinis pjoklo apsauginis gaubtas
Pjuklo diskas

Stalo jdéklas

Lygiagretusis kreiptuvas / atrama
Pjovimo agregato judéjimo fiksatorius
Pasukamas stalas

Kampinio pjovimo kampo skalé

10. Stakliy pagrindas

11. Darbo stalo prailginimas

12. Stalo prailginimo fiksavimo rankenélé
13. Medziagos atrama

14. Medziagos atramos fiksavimo spaustukas
15. Pjovimo kampo Zymeéjimo linija

16. Kampinio pjovimo kampo indikatorius
17. Sukamojo stalo fiksavimo svirtis

18. Spaustuvas / ruosinio fiksatorius

19. Spaustuvo priverzimo rankenélé

20. Dulkiy mai$o laikiklis

21. Dulkiy maiso jungtis

22. Galinis apsauginis skydelis

23. Veleno fiksatorius

24. Anglies $epeteéliy apsauga

25. Variklis

26. Pagrindo reguliavimo varztas

27. Pjovimo galvutés padéties fiksatorius
28. Padavimo mechanizmas / slankioji kreipiamoji

iliustracijose

COENDOOH LN~

* Schema gali skirtis nuo tikrojo gaminio.
PAZYMEJIMAI ANT STAKLIY

LSN

RRRR — pagaminimo metai

MM — pagaminimo ménuo

Y -papildomas zyméjimas

XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas pavadinimas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

Slenkamoji kampiné pjoklé skirta tiesiems, kampiniams ir
nuozulniems pjaviams medienoje ir medienos pagrindu
pagamintose medziagose. Naudojant tinkama pjovimo diska, taip
pat galima pjauti aliuminj ir plastikg pagal gamintojo instrukcijas.
Staklés skirtos naudoti tik pagal paskirtj.

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

Pries atliekant bet kokius pjiklo surinkimo ar reguliavimo
darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros tinklo.

RRRRMM Y Xxxxxx ™/
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PJUKLES TRANSPORTAVIMAS

e Perkelti kampinj pjtkla, jsitikinkite, kad pjoklo galvuté yra
uzfiksuota Zemiausioje padétyje.

e Patikrinkite, ar darbastalio fiksavimo rankenélé, pjovimo
galvutés fiksavimo svirtis ir kiti saugos jtaisai yra tvirtai uzsukti.

SURINKIMAS

o |Spakuokite jrenginj.

Patikrinkite, ar yra visi priedai.

|statykite dulkiy surinkimo maiselj.

Prisukite medziagos atramos detales.

Pastatykite jrenginj ant stabilaus pavirSiaus ir prisukite jj prie

darbo stalvirsio.

NAUDOJIMAS

ljungimas

e Prijunkite jrenginj prie elektros tinklo.
* Paspauskite saugos fiksatoriy.

e Paspauskite jungiklj.

ISjungimas
o Atleiskite jungiklj.
PJAUSTYMO KAMPO NUSTATYMAS

Pjovimas kampu

« Atlaisvinkite stalo fiksatoriy.
« Nustatykite reikiamg kampg.
o Uzfiksuokite stala.

Pjovimas kampu

e Atlaisvinkite galvutés pakreipimo fiksatoriy.
« Nustatykite reikiamg pakreipimo kampa.

e Prisukite fiksatoriy.

PJAUSTYMAS

Pazymékite pjovimo linijg.

Priglauskite medziagg prie kreiptuvo.
Pritvirtinkite medziagg spaustuku.

Jjunkite stakles.

Palaipsniui ir tolygiai nuleiskite pjovimo galvute.
Baigus pjovima, atleiskite jungiklj.

Palaukite, kol pjovimo diskas visiSkai sustos.

PRIEZIORA
Pries atliekant bet kokia techning prieziiirg, atjunkite jrenginj nuo
elektros tinklo.

Reguliariai:

« valykite ventiliacijos angas,

pasalinkite dulkes ir pjuvenas,

patikrinkite pjovimo disko bakle,

patikrinkite maitinimo laida,

patikrinkite, ar apsaugos jtaisai veikia tinkamai.
LAIKYMAS

Laikykite jrenginj:

e sausoje vietoje,

* nepasiekiamoje vaikams vietoje,

e su galvute, uZfiksuota transportavimo padétyje.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia S11700 W S6 25
% 2000 W
Sukimosi greitis (be apkrovos) 4700 aps/min
Kampinio pjovimo diapazonas +45°
Pjovimo kampo diapazonas +45°
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 210 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo 30 mm
Pjaunamos medziagos | 0°x0° | 65x 340 mm
matmenys, pjaunant 45° x 65 x 240 mm
kampu / nuozulniai 0°
Lazero klasé 2
Lazero galia <1mwW
Lazero bangos ilgis A =650 nm
Apsaugos klasé I
Svoris 11,7 kg




Garso slégio lygis Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Garso galios lygis Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 nurodo tiek jrenginio tipg, tiek modelj

Informacija apie triuk§ma ir vibracija

Jrenginio skleidziamg triukSmg apibddina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis
Lwa buvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy prietaisy negalima i$mesti kartu su buitinémis atliekomis
— juos batina perduoti perdirbti j atitinkamas jstaigas. Informacija
apie perdirbimg galima gauti i produkto pardavéjo arba vietos
valdzios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
aplinkai  kenksmingy medZiagy. Neperdirbta jranga kelia
potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, ribotos atsakomybés
bendrové, kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"),
Siuo dokumentu pareiskia, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas®),
iskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip pat jo maketa,
priklauso iSimtinai ,GTX Poland" ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4
d. Jstatyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90,
631 punktas, su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg
Vadovg ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko ,GTX
Poland“ sutikimo grieztai draudziama ir uz tai gali bati taikoma civiliné bei
baudziamoji atsakomybé.

ES atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSuva

Gaminys: Kampinis pjuklas

Modelis: 59G806-1

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i$duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau apraSytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bikléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar
jo atlikty vélesniy modifikacijy.

ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

PasiraSyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Mai- Gbides

Mateusz Gtgbata
,GTX POLAND* kokybés atstovas
VarSuva, 2026 m. rugséjo 3 d.

(lv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
ZAGIS
59G806-1
BRIDINAJUMS  Izlasiet visus dro$ibas bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim
elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas
instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindjumus un

instrukcijas turpmakai

izmantosanai.

Lenkzagi ir paredzéti koksnes vai koksnes izstradajumu
grieSanai. Tos nedrikst izmantot ar abrazivajiem diskiem, lai
grieztu dzelzs saturoSus materialus, pieméram, stienus, stienus,
tapas utt. Abrazivais puteklis izraisa kustigo detalu, pieméram,
apakséja aizsarga, aizkerSanos. Griezot ar abrazivajiem
diskiem, rodas dzirksteles, kas apdegs apak$&jo aizsargu,
grieSanas ieliktni un citas plastmasas detalas.
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Ja iesp&jams, izmantojiet skavas, lai nostiprinatu apstradajamo
detalu. Ja detalu turat ar rokam, vienmér turiet roku vismaz 100
mm attaluma no abam zaga asmens pusém. Nelietojiet $o zagi,
lai grieztu detalas, kas ir pardk mazas, lai tas varétu drosi
nostiprinat ar skavam vai turét ar rokam. Ja jasu roka atrodas
parak tuvu zaga asmenim, pastav paaugstinats traumu risks
saskares gadijuma ar asmeni.

Darba gabalam jabat nekustigam un nostiprinatam vai
noturétam pret vadibas sliedi un galdu. Nevirziet darba gabalu
pret asmeni un neveiciet griezumus ,no rokas”. Nenostiprinati
vai kustigi darba gabali var tikt izsviesti ar lielu atrumu, radot
traumas.

Virziet zagi cauri darba gabalam. Nevilciet zagi cauri darba
gabalam. Lai veiktu griezumu, paceliet zaga galvu un atvelciet
to no darba gabala, neveicot griezumu; iedarbiniet motoru,
nospiediet zaga galvu uz leju un virziet zagi cauri darba
gabalam. Grie$ana, virzoties uz sevi, var izraisit to, ka zaga
asmens uzkapj uz darba gabala un asmens mehanisms ar lielu
spéku tiek izsviests operatora virziena.

Nekad neparliecieties pari grie$anas linijai zaga asmens priek$a
vai aizmuguré. Darba gabala atbalstisana ,pari” — t. i., turét
darba gabalu pa labi no zaga asmens ar kreiso roku vai otradi —
ir arkartigi bistama.

Kamér zaga asmens grieZas, neaizsniedzieties aiz vadibas
sliedes tuvak par 100 mm no jebkuras zaga asmens puses, lai
nonemtu koksnes atliekas vai jebkada cita iemesla dél.
Griezo§a zaga asmens tuvums jasu rokai var nebat
acimredzams un var izraisit nopietnus ievainojumus.

Pirms grieSanas sakSanas parbaudiet apstradajamo detalu. Ja
detala ir saliekta vai izliekta, nostipriniet to ta, lai saliekta puse
batu vérsta pret vadotni. Vienmér parliecinieties, ka gar
grieSanas [niju nav spraugas starp apstradajamo detalu,
vadotni un galdu. Izliektas vai sagrieztas detalas var sagriezties
vai nobidities, kas grieSanas laika var izraisit rotéjosa zaga
asmens iesprisanu. Apstradajamaja detala nedrikst bat naglas
un sveskermeni.

Nelietojiet zagi, ja uz galda atrodas darbariki, koksnes
atgriezumi vai jebkadi citi priekSmeti, iznemot apstradajamo
detalu. Mazas skaidas, atdalijusies koksnes gabalini vai citi
prieckSmeti, kas nonak saskaré ar rot&joSo asmeni, var tikt
izsviesti ar lielu atrumu.

Vienlaikus grieziet tikai vienu detalu. Viena uz otras sakrautas
detalas nevar pienacigi nostiprinat vai atbalstit, un tas var
iestrégt asmen vai nobidities grieSanas laika.

Pirms lieto8anas parliecinieties, ka lenkzagis ir uzstadits vai
novietots uz l"dzenas, stabilas darba virsmas. Lidzena un stabila
darba virsma samazina risku, ka lenkzagis k|Ts nestabils.
Planojiet savu darbu. Katru reizi, mainot lenka zaga lenki vai
SkérsgrieSanas iestatljumu, parliecinieties, ka reguléjamais
vads ir pareizi novietots, lai atbalstitu detalu, un netraucé
asmeni vai dro§ibas sistému. Pirms instrumenta ieslégSanas vai
detalas novietoSanas uz galda, veiciet pilnu asmens simuléto
griezienu, lai parliecinatos, ka nepastav sadursmes risks vai
risks, ka asmens pargriezis vadu.

NodroSiniet atbilstosu atbalstu, pieméram, galda
pagarinajumus, galdnieka kluciSus utt., ja darba gabali ir lielaki
par galda virsmu. Darba gabali, kas ir lielaki par lenkzaga galdu,
var apgazties, ja tie nav pareizi nostiprinati. Ja nogrieztais
gabals vai darba gabals apgazas, tas var pacelt apak$éjo
aizsargu vai tikt izmests no rotéjo$a asmens.

Nelietojiet citu personu ka galda pagarindjumu vai papildu
atbalstu. Nestabils darba gabala atbalsts var izraisit asmens
iestrégSanu vai darba gabala nobidi$anos grieSanas laika, ka
rezultatd lietotdjs un palidzétajs var tikt ievilkti rotéjoSaja
asmen.

Nekada veida nespiediet nogrieztos gabalus pret rot&joSo zaga
asmeni. Ja nogriezta dala ir ierobeZota, pieméram, ar garuma
ierobezotajiem, ta var iestrégt asment un tikt izsviesta ar lielu
spéku.

Vienmér izmantojiet skavu vai turétaju, kas paredzéts apalu
materialu, pieméram, stienu  vai  caurulu, pareizai
nostiprinasanai. GrieSanas laika stieni médz ripot, ka rezultata
asmens ,iegriezas” un velk materialu pret sevi.

Pagaidiet, I[dz asmens sasniedzis pilnu apgriezienu skaitu,
pirms zagis saskaras ar apstradajamo detalu. Tas samazinas
risku, ka apstradajama detala tiks izsviesta.

Ja apstradajamais materials vai asmens ir iestrédzis, izslédziet
lenkzagi. Pagaidiet, Idz visas kustigas dalas ir pilniba
apstajusas, péc tam atvienojiet zagi no elektrotikla un/vai
iznemiet akumulatoru. Tad atbrivojiet iestréguSo materialu.



GrieSanas
iestrédzis,
bojajumus.

e Kad grieSana ir pabeigta, atlaidiet slédzi, turiet zaga galvu
nolaista stavokIt un pagaidiet, Ildz asmens ir pilniba apstajies,
pirms iznemiet nogrieztu gabalu. Tuvoties rotéjoSajam asmenim
ir bistami.

e Stingri turiet rokturi, veicot daléju grieS8anu vai atlaidot slédzi,
pirms zaga galva ir sasniegusi pilntba nolaisto stavokli. Zaga
bremzéSanas darbiba var izraisit zaga galvas péksnu triecienu
uz leju, radot traumu risku.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

turpinaSana, kamér apstradajamais materials ir
var izraisit kontroles zaudé$anu vai lenkzaga

—

plSEETE
SECEHE

1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridinajumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas
atvienojiet baroSanas kabeli.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsardzibas cimdus
5. Pasargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet So priekSmetu kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at iericei.

8. Aizsardzibas klase 2

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

10. EAC sertifikacijas zZime.

11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zZime

Darba virsmai abas diska pusés jabut markeétai ar zimi

ILUSTRACIJU APRAKSTS

Zemak noradita numeracija attiecas uz iekartas detalam, kas
paraditas $is rokasgramatas ilustracijas.
Parnésasanas rokturis

ja rokturi

Augséjais zaga asmens aizsargs
Zaga asmens

Galda ieliktnis

Paraléla vadotne / vadu

Grie$anas mehanisma parvietoSanas fiksators
Rotéjosais galds

Lenka skala

10. Masinas pamatne

11. Darba galda pagarinajums

12. Galda pagarinajuma fikséSanas pogu
13. Materiala atbalsts

14. Materiala atbalsta fikséjos$a skava
15. GrieSanas lenka indikatora Iinija

16. Lenka indikators

17. Rotéjosa galda fikséSanas svira

18. Skava / detalas fiksators

19. Skavas pievilk§anas pogu

20. Puteklu maisina turétajs

21. Puteklu maisina savienojums

22. Aizmuguréjais aizsargs

23. Varpstas fiksators

24. Oglekla sukas aizsargs

25. Motors

26. Pamatnes regulésanas skrave

27. GrieSanas galvas pozicijas fiksators
28. Padeves mehanisms / slido$a vadotne

©CENOORWON =

* Attéla redzamais var atSkirties no faktiska izstradajuma.
MARKEJUMI UZ IERICES

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR —razo$anas gads
MM -razo$anas ménesis
Y -papildu apziméjums
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XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu apziméjums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Bidama lenkzagis ir paredzéts taisnu, lenkveida un slipa lenka
griezumu veik8anai koksné un koksnes materialos. lzmantojot
atbilstoSu zaga disku, saskana ar raZotdja noradijumiem ir
iesp&jams griezt arT aluminiju un plastmasu.

lerice ir paredzéta tikai paredzétajam lietojumam.

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

Pirms veikt jebkadus montazas vai reguléSanas darbus
lenkzagim, parliecinieties, ka tas ir atvienots no elektrotikla.

LENKZAGA PARVADASANA

o Parvietojot lenkzagi, parliecinieties, ka zaga galva ir fikséta
viszemakaja stavokilr.

e Parbaudiet, vai darba galda fiksé$anas pogu, galvas fikséSanas
sviru un citas drosibas ierices ir drosi pievilktas.

MONTAZA

o Izpakojiet ierici.

Parbaudiet, vai ir visi piederumi.

Uzstadiet puteklu savak$anas maisu.

Uzstadiet materiala atbalsta detalas.

Novietojiet ierici uz stabilas virsmas un pieskravéjiet to pie darba

virsmas.

DARBIBA

leslégSana

¢ Pieslédziet ierici elektrotiklam.
* Nospiediet drosibas slédzi.

* Nospiediet slédzi.

IzslegSana
o Atlaidiet sledzi.

GRIEZANAS LENKA IESTATISANA

GrieSana ar slipumu

* Atbrivojiet galda fiksatoru.

o lestatiet vajadzigo lenki.

o Fiksgjiet galdu.

Shpa grieSana

o Atbrivojiet galvas slipuma fiksatoru.
» lestatiet vajadzigo slipuma lenki.

¢ Pievelciet fiksatoru.

GRIEZIENA VEIKSANA

Atziméjiet grieSanas Iniju.

Piespiediet materialu pret vaduli.

Nostipriniet materialu ar skavu.

leslédziet masinu.

Nolaidiet grieSanas galvinu ar vienmérigu, gludu kustibu.
Kad grieSana ir pabeigta, atlaidiet slédzi.

Pagaidiet, Iidz asmens ir pilniba apstajies.

APKOPE

Pirms jebkadas apkopes atvienojiet ierici no elektrotikla.

Regulari:

« notiriet ventilacijas atveres,

nonemiet puteklus un zagu skaidas,
parbaudiet asmens stavokli,

parbaudiet baro$anas kabeli,
parbaudiet, vai aizsargi darbojas pareizi.
UZGLABASANA

lekartas uzglabasana:

e sausa vieta,

e bérniem nepieejama vieta,

e ar galvu nostiprinatu transporté$anas stavokii.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Tikla frekvence 50 Hz
Nominala jauda S11700 W S6 25

% 2000 W

GrieSanas atrums (bez slodzes) 4700 apgr./min




Lenka grieSanas diapazons +45°

Lenka grieSanas diapazons +45°

GrieSanas diska aréjais diametrs 210 mm

GrieSanas diska iek3€jais 30 mm

diametrs

Griezama materiala 0°x0° 65 x 340 mm

izméri, grieZot lenkT/ 45° x 65 x 240 mm

slipa lenkt 0°

Lazera klase 2

Lazera jauda <1mwW

Lazera vilna garums A =650 nm

Aizsardzibas klase I

Svars 11,7 kg

Skanas spiediena limenis Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Skanas jaudas Iimenis Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 apzimé gan iekartas tipu, gan modeli

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas ITmenis Lwa tika mériti saskana ar standartu EN

62841-1.
VIDES AIZSARDZIBA

tas janodod parstradei atbilsto$as iekartas.

)i4

risku videi un cilvéku veselibai.

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
Informaciju  par
parstradi var sanemt no izplatitdja vai vietéjam iestadém.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir
kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu

,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, komanditsabiedriba ar
registracijas adresi Varsava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o
pazino, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka ari tas
izkartojums, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., Likumu
Véstnesis 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé$ana,
apstrade, publicé$ana vai parveido$ana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa
komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G806-1

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 idz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbaves direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES

Un atbilst §adu standartu prasibam:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019
EN IEC 63000:2018

ST deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokii, kada ta tika
laista tirgh, un neattiecas uz komponentiem, ko pievienojis gala
lietotajs, vai uz turpmakajiem parveidojumiem, ko veicis gala lietotajs.
ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,

kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Parakstits varda:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

A . Fo
fefuie- D bea
Mateusz Gtgbata

GTX POLAND kvalitates parstavis
Var8ava, 2026. gada 3. septembris

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

ZAGA Z NAKLONOM
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PREVIDNOST Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in tehnicne podatke, prilozene temu elektricnemu
orodju. Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko povzrogi
elektriéni udar, pozar in/ali hude poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

Kotne Zage so namenjene rezanju lesa ali izdelkov na osnovi
lesa. Ne smejo se uporabljati z brusnimi diski za rezanje
Zeleznih materialov, kot so palice, palice, sorniki itd. Brusni prah
povzro€a zatikanje gibljivih delov, kot je spodnji zas¢itni pokrov.
Iskre, ki nastajajo med brusnim rezanjem, bodo zazgale spodniji
zasc¢itni pokrov, rezalni viozek in druge plasticne komponente.
Kadar je mogoce, za podprtje obdelovanca uporabite sponke.
Ce obdelovanec podpirate z roko, roko vedno drzite vsaj 100
mm stran od obeh strani Zage. Te Zage ne uporabljajte za
rezanje obdelovancev, ki so premajhni, da bi jih bilo mogoce
varno pritrditi s sponkami ali drzati z roko. Ce je va$a roka
preblizu Zage, obstaja pove¢ano tveganje poskodbe zaradi stika
z Zago.

Obdelovanec mora biti nepremicen ter pritrjen ali pritrjen na
vodilo in mizo. Obdelovanca ne potiskajte proti Zagi in ne
izvajajte  rezov »na prostoro¢no«. Nepritrjeni ali gibljivi
obdelovanci se lahko izvrzejo z visoko hitrostjo in povzrocijo
poskodbe.

Zago potiskajte skozi obdelovanec. Zage ne vlecite skozi
obdelovanec. Za izvedbo reza dvignite glavo Zage in jo
umaknite z obdelovanca, ne da bi rezali; vklopite motor,
pritisnite glavo Zage navzdol in potisnite Zago skozi
obdelovanec. Rezanje ob premikanju proti sebi lahko povzroéi,
da se Zagov list povzpne po obdelovancu in da se sklop Zage
nasilno izstreli proti uporabniku.

Nikoli ne segajte ¢ez rezalno €rto pred ali za Zagovim listom.
Podpiranje obdelovanca »pre¢no« — tj. drzanje obdelovanca z
levo roko desno od Zagovega lista ali obratno — je izredno
nevarno.

Medtem ko se Zagov list vrti, ne segajte za vodilno letvijo blizje
kot 100 mm od katere koli strani Zagovega lista, niti za
odstranjevanje lesnih ostankov niti iz kakrSnega koli drugega
razloga. Blizina vrteCega se Zagovega lista vasi roki morda ni
ocitna in lahko povzroci hude poskodbe.

Pred zadetkom rezanja preglejte obdelovanec. Ce je
obdelovanec upognjen ali ukrivljen, ga pritrdite tako, da je
upognjena stran obrnjena proti vodilu. Vedno poskrbite, da med
obdelovancem, vodilno letvijo in mizo vzdolz rezalne &rte ni
vrzeli. Ukrivljeni ali zviti obdelovanci se lahko zvijejo ali
premaknejo, kar bi lahko med rezanjem povzrogilo zatikanje
vrteGega se zage. Obdelovanec mora biti brez Zebljev in tujkov.
Zage ne uporabljajte, &e so na mizi orodja, ostanki lesa ali kateri
koli predmet, razen obdelovanca. Majhni trski ali ohlapni koS¢ki
lesa ali drugi predmeti, ki pridejo v stik z vrtec¢im se rezilom, se
lahko izvrZejo z visoko hitrostjo.

ReZite le en obdelovanec naenkrat. Obdelovanci, ki so zloZeni
drug na drugega, se ne morejo ustrezno pritrditi ali podpreti in
se lahko zataknejo na Zagi ali premaknejo med rezanjem.

Pred uporabo se prepricajte, da je kotna Zaga name$cena ali
postavljena na ravno in stabilno delovno povrsino. Ravna in
stabilna delovna povrSina zmanjSuje tveganje, da bi kotna Zaga
postala nestabilna.

Nacrtujte svoje delo. Kadarkoli spreminjate kot poSevnega reza
ali nastavitev pre¢nega reza, se prepriCajte, da je nastavljivo
vodilo pravilno names¢eno za podporo obdelovanca in da ne
ovira rezila ali varnostnega sistema. Preden vklopite orodje ali
polozite obdelovanec na mizo, premaknite Zagino rezilo skozi
celoten simuliran rez, da se prepri¢ate, da ni nevarnosti trka ali
da rezilo ne prereze vodila.

Za obdelovance, ki so vecji od mize, poskrbite za ustrezno
podporo, na primer podaljfke mize, tesarske klade itd.
Obdelovanci, ki so vegji od mize kotne Zage, se lahko prevrnejo,
&e niso ustrezno podprti. Ce se odrezani kos ali obdelovanec
prevrne, lahko dvigne spodnji zad¢itni pokrov ali ga odvrze
vrtece se rezilo.

Ne uporabljajte druge osebe kot podaljSek mize ali dodatno
oporo. Nestabilna podpora obdelovanca lahko povzroci
zatikanje Zage ali premik obdelovanca med rezanjem, kar lahko
privede do tega, da se uporabnik in oseba, ki mu pomaga,
potegneta v vrteCo se Zago.

Odrezanih  kosov nikakor ne pritiskajte proti vrteCemu
sezalnemu rezilu. Ce je odrezani kos omejen, npr. z dolZinskimi
omejevalniki, se lahko zatakne na rezilu in ga rezilo silovito
izvrze.



* Vedno uporabljajte sponko ali drzalo, ki je namenjeno ustrezni
podpori okroglih materialov, kot so palice ali cevi. Palice se med
rezanjem pogosto kotalijo, kar povzroci, da se rezilo »zagrize«
in potegne material proti rezilu.

* Pocakajte, da zaga doseze polno hitrost, preden pride v stik z
obdelovancem. S tem zmanjSate tveganje, da bi obdelovanec
odletel.

« Ce se obdelovanec ali rezilo zatakne, izklopite kotno Zago.
Pocakajte, da se vsi gibljivi deli popolnoma ustavijo, nato
izkljugite zago iz omreZja in/ali odstranite akumulator. Sele nato
sprostite zataknjen material. Nadaljevanje rezanja, medtem ko
je obdelovanec zataknjen, lahko povzro¢i izgubo nadzora ali
poskodbo kotne Zage.

* Ko je rez zakljucen, spustite stikalo, drzite glavo Zage navzdol
in pocakajte, da se rezilo popolnoma ustavi, preden odstranite
odrezani kos. Priblizevanje vrteCemu rezilu je nevarno.

* Rocaj trdno drzite, ko izvajate delni rez ali ko sprostite stikalo,
preden glava Zage dosezZe popolnoma spuséeno lego. Zavorni
ucinek Zage lahko povzroCi, da se glava zage nenadoma
sunkovito spusti navzdol, kar predstavlja nevarnost poSkodb.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
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1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, uSesni Eepki,
protiprasne maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo: varnostne rokavice

5. Napravo za$¢itite pred vlago.

6. Tega izdelka ne odlagajte med gospodinjske odpadke

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred zascite 2

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Delovna miza na obeh straneh diska mora biti oznacena s
simbolom

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na sestavne dele stroja, prikazane na
slikah v tem priro¢niku.

Rocaj za prenasanje

Zgorniji rocaj

Zgorniji zaS¢itni pokrov Zage

Zagov list

Vlozek za mizo

Vzporedna vodila / ograja

Blokada premika rezalne enote
Vrtljiva miza

Lestvica za kot rezanja

10. Podstavek stroja

11. Podalj$ek delovne mize

12. Zaporni gumb za podalj$ek mize
13. Nosilec materiala

14. Zaporna sponka za oporo materiala
15. Crta za oznagevanje kota reza

16. Kazalnik kota pokosnega reza

17. Zapirni ro¢aj vrtljive mize

18. Vpenjalnik / vpenjalna sponka za obdelovanec
19. Vijaéni gumb za vpenjalno kleS¢e
20. Nosilec vrecke za prah

21. Priklju¢ek za vre¢ko za prah

22. Zadnji zas¢itni pokrov

23. Blokada vretena

24. Za&c¢ita ogljikovih krta¢

25. Motor

26. Vija za nastavitev podnozja

27. Zapora polozaja rezalne glave

COENDIOHWN =
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28. Mehanizem za pomik / drsna vodila

* Med shemo in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike.

OZNAKE NA STROJU

LSN
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RRRR — leto izdelave

MM — mesec izdelave
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Drsna kotna Zaga je namenjena izdelavi ravnih, kotnih in po$evnih
rezov v lesu in lesnih materialih. Z ustreznim rezilom je mogoce
rezati tudi aluminij in plastiko v skladu z navodili proizvajalca.
Stroj je namenjen izkljuéno za predvideno uporabo.

PRIPRAVA NA UPORABO

Preden zaénete z montazo ali nastavitvami Zage za posevne reze,

se prepricajte, da je odklopljena iz omrezja.

PREVOZ ZAGE

« Pri premikanju Zage za poSevne reze se prepricajte, da je glava
Zage zaklenjena v najnizjem polozaju.

e Preverite, ali so zaporni gumb delovne mize, zaporni ro¢aj glave
in druge varnostne naprave trdno priviti.

MONTAZA

e Razpakirajte stroj.

Preverite, ali je prisotna vsa oprema.

Namestite vrecko za prah.

Namestite nosilce za material.

Postavite napravo na stabilno povrsino in jo privijte na delovno

plosco.

DELOVANJE

Vklop

o Prikljucite napravo na elektricno omrezje.
e Pritisnite varnostno zaporo.

e Pritisnite stikalo.

Izklop
e Sprostite stikalo.

NASTAVITEV KOTU REZA

Rez pod kotom

¢ Oslabite blokado mize.
« Nastavite Zeleni kot.

e Zaklenite mizo.

Posevni rez

» Sprostite zaporo nagiba glave.
« Nastavite Zeleni kot nagiba.

* Zategnite zaporo.

IZVEDBA REZA

Oznacite rezalno &rto.

Material oprite ob vodilo.

Material pritrdite s sponko.

Zagnaijte stroj.

Rezalno glavo spustite z gladkim, enakomernim gibom.
Ko je rez koncan, spustite stikalo.

Pocakajte, da se rezilo popolnoma ustavi.

VZDRZEVANJE

Pred izvajanjem kakrsnega koli vzdrzevanja odklopite stroj iz
omrezja.

Redno:

e ocistite prezracevalne odprtine,

odstranite prah in Zagovino,

preverite stanje rezila,

preverite napajalni kabel,

preverite, ali za¢itni pokrovi delujejo pravilno.
SKLADISCENJE

Shranite napravo:
¢ nasuhem mestu,
e izven dosega otrok,



e zglavo pritrieno v transportnem poloZaju.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI

Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230 VAC

Frekvenca omrezja 50 Hz

Nazivna mo¢ S11700 W S6 25
% 2000 W

Stevilo vrtljajev (brez 4700 vrt/min

obremenitve)

Obmocje kotnega rezanja +45°

Obmocje poSevnega reza +45°

Zunanji premer rezalnega diska 210 mm

Notranji premer rezalnega diska 30 mm

Dimenzije materiala, ki 0°x 0° 65 x 340 mm

ga je treba rezati pod 45° x 65 x 240 mm

kotom / poSevno 0°

Razred laserskega Zarka 2

Moc laserskega Zarka <1mwW

Valovna dolzina laserskega zarka A =650 nm

Razred zascite I

Teza 11,7 kg

Raven zvoc¢nega tlaka Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Raven zvoéne moci Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 oznaduje tako tip kot model naprave

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvoéne moci Lwa (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa in raven zvoéne mo&i Lw(a) navedeni v
tem priro¢niku, sta bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-

1.

VARSTVO OKOLJA

Elektri¢nih izdelkov se ne sme odlagati skupaj z gospodinjskimi

odpadki, temve¢ jih je treba predati v recikliranje v ustreznih

obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu

— izdelka ali pri lokalnih organih. Odpadna elektriéna in elektronska

oprema vsebuje snovi, ki so $kodljive za okolje. Oprema, ki se ne

reciklira, predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.

Druzba »GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig«, druzba z omejeno

odgovornostjo s sedeZzem v VarSavi, na naslovu ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju:

»GTX Poland«), s tem izjavlja, da so vse avtorske pravice na vsebino tega priroénika

(v nadaljevanju: »priro¢nik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami,

diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, izkljuéno pripadajo druzbi GTX Poland

in so zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in

sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).

Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Priro¢nika v celoti ali katerega koli od

njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega

soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzroéi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava

Izdelek: Kotna Zaga

Model: 59G806-1

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: od 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana izklju¢no na odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema komponent, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti
naknadnih sprememb, ki jih je izvedel konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivalis¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:
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(bg)
NPEBOA HA OPUIMHATHUTE MHCTPYKLIMK

TPUOH 3A HANPEYHO PE3AHE

59G806-1
BHUMAHUE TpoueTeTe BCUYKM  npeaynpexaeHns  3a
6e30nacuoc‘r, UHCTPYKUUK, uncTpaumm N TeXHU4YeCKu

XapaKTePUCTUKK, MPUNIOKEHN KbM TO3U €NeKTPOUHCTPYMEHT.
HecnaseaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLMM NO-OITy MOXe fa AoBeae [0
TOKOB y/iap, NoXap U/WNn CEPUO3HI HapaHABaHUSI.

CbxpaHsiBaTe BCUYKM MpPeAynpexAeHus U MHCTPYKUMM 3a

6bAaella cnpaBka.

o TPUOHBT 3a HAKMOHHM pa3pean e NpeaHasHa4YeH 3a psisaHe Ha
AbPBEH MaTepuan Wnu npoaykTu Ha AbpBecHa ocHoBa. He
TpsibBa Aa ce wanonaea ¢ abpa3vBHU AUCKOBE 3a psi3aHe Ha
XenesHu maTepuanu Kato MpbTW, WKUHKM, LWMdToBE W Ap.
ABpasvBHWAT Npax BoAM [0 3akrnellBaHe Ha ABUXeluuTe ce
YacTu, kaTo Hanpumep JornHaTa npefnasHa pelueTka. Mckpute,
obpasyBaHu npu abpasvBHO psi3aHe, Le W3ropsT AonHaTa
npeanasHa pelueTka, pexellaTa Broxka u Apyri nnacTMacosm
KOMMOHEHTH.

e KoraTo e Bb3MOXHO, M3MON3BanTe CKOOW 3a noaabpkaHe Ha
AeTanna. Korato nogabpxare Aetaiina ¢ pbka, BUHary Apbxre
pbKaTa cu Ha pascTosiHue Han-manko 100 mm oT aBeTe cTpaHn
Ha pexelms auck. He nanonaearte TO3n TPUOH 3a psidaHe Ha
[eTaiinu, KOUTo ca npekaneHo Manku, 3a fa 6baaTt HagexaHo
3aKpeneHn CbC CkobW UNn ObpxaHu ¢ pbka. AKo pbkaTa BU
npekaneHo 6n13o O pexelmsi AWUCK, CbLUECTBYBA MOBULLEH
PUCK OT HapaHsiBaHe Mpu JONUP C AucKa.

e [leTaiinbT TpsioBa Aa € HEMOABKEH U Aa € 3aKperneH unm
3abpkaH Ha MSICTO KakTo CMpsiMO HanpaensiBaljata LuuHa,
Taka u cnpsiMo mMacaTa. He npuaBwkBaiiTe AeTanna kbm Aucka
N He W3BbLPLUBANTE pssaHe ,Ha pbka“. Hesakpenewute wunu
[ABKELLM ce JeTannn moraT ga 6baaT U3XBbPIEHU C BUCOKA
CKOPOCT, KOETO /ia JOBEAE [0 HapaHsiBaHe.

e [lpokapBaiiTe TpuoHa npe3 fetanna. He Abpnaiite TpuoHa
npes getanna. 3a ga HanpasuTe pa3pes, NoBAWrHeTe rnasarta
Ha TpuoHa W 5 OTApbMHETe OT AeTtanna, 6e3 Aa pexerte;
nycHeTe ABUraTensl, HaTUCHETe rMaeaTta Ha TpUoHa HaJony n
npokapaivte TpuoHa npes3 peTaina. PasaHeTo, Aokato ce
ABKUTe KkbM cebe cu, MOXe Aa [oBefde [0 U3KayBaHe Ha
OCTpPMeTO Harope Mo AeTaina v [0 CUMHO WU3XBbPMsiHe Ha
HOXOBMS! Bb3eJ1 KbM onepaTopa.

e Hukora He npocTupaiiTe pbka npe3 NUHUSTa Ha psidaHe npeq
uwnu 3ap  pexewms auck. [MopabpxaHeTo Ha getainna
LHanpeyHo" — T.e. AbPXaHeTo Ha AeTaiina BASACHO OT pexeLuuns
[IUCK C nisiBaTa pbka Urv 06paTHOTO — € UKITIOYUTENTHO OMacHo.

e He npoctupaiTe pbka 3ah HanpaensBaljata LWMHA Ha
pa3cTosiHue no-manko ot 100 mm oT Bcsika OT ABETE CTPaHW Ha
PEeXeLLoTO OCTpUe, 3a Aa OTCTPaHUTe bpBEeHN OTnagbLmn Unn
No KaKBaTo W Aa e Apyra NpuyKHa, AOKaTO OCTPUETO Ce BBbPTU.
BrnnsoctTa Ha BbPTALLOTO CE PeXeLio OCTpUe A0 pbkata BU
MOXe [a He e O4YeBMAHa W MOXe [a [oBeAe A0 CEepUO3HM
HapaHsiBaHus1.

e [poBepeTe AeTaiina, mpegu fAa 3anoyHeTe psisaHeTo. AKO
[eTaiiibT € M3KPMBEH UMW W3BWUT, 3akpeneTe ro Taka, ye
u3KpMBeHaTa cTpaHa Aa e obbpHaTa kbM Boaaya. BuHaru ce
yBepsiBaiTe, Ye HaAMa nponyka Mexay AeTaiina, Bopada u
Macata no NUHKUsTa Ha psizaHe. VI3BUTUTe nnu ycykanu AeTannm
MoraT fJa ce ycy4aT Unv N3MeCTsIT, KoeTo MoXe Aa AoBefe [0
3aknellBaHe Ha BbPTSLLOTO Ce OCTpMe MO BpeMe Ha psi3aHe.
[etannbT TpaAbBa Aa e cBOGOAEH OT MUPOHU U YyXau
npeaMeTu.

e He u3snonagaliTe TpUoHa, ako BbpXy MacaTa Ma UHCTPYMEHTU,
AbpBEHU OTNaAbLLM WNWM Apyrv npeameTy, pasfnnyHn ot
feTaiina. Manku Tpecku, oTKbCHaTW napyeTa AbPBO U Apyru
npeaMeTH, KOUTO Bsi3aT B KOHTaKT C BBbPTSLIOTO Ce OCTpue,
MoraT fja 6baaT U3XBBPIIEHM C rofsiMa CKOpoCT.

e Psazaiite camo no epHa pJeTanna HaBegHbx. [etannure,
noApefeHU eavH BbpXy ApYyr, He MoraT Aa 6bgaT npaBuHO



3aTerHaTy UNM NoaKpeneHn 1 MoraT [a ce 3aknewsdT B Aucka
VNN Aa ce M3MECTAT Mo Bpeme Ha psi3aHe.

« [pean ynoTpeba ce yBepeTe, Ye TPUOHBLT 3a HAKIOHHM pa3pesn
€ MOHTWpaH 1N NocTaBeH BbPXY paBHa W ctabunHa paboTHa
noBbPXHOCT. PaBHaTa u crabunHa paboTHa MOBBLPXHOCT
HamansiBa pucka OT 3aryba Ha CTabBWUIHOCT Ha TpuoHa 3a
HaKMOHHW pa3pean.

« [InanupainTe paboTtaTa cu. BuHary korato npoMeHsaTe brbna Ha
HaKIMOH MK HacTpoKKaTa 3a HanpeyHo psidaHe, ce yBepeTe, Ye
perynMpyemmsiT BoAay € NpaBUMHO MO3ULMOHMpaH, 3a Aa
noaabpxa AeTaiina, U He Npeyn Ha HoXa W Ha cuctemaTa 3a
6esonacHocT. Mpean [fa BKIOYATE MHCTPYMEHTa unu ga
nocTaBuTe feTaina BbpXy MacaTta, npekapaiiTe Hoxa Ha
TPMOHa Npe3 MbIIHO CUMYNMPaHo psidaHe, 3a ja ce yBepuTe, Ye
HAIMa pUCK OT COMBCHK UMM OT NPOPsA3BaHe Ha BoJa4a OT HOXa.

e OcurypeTe noaxopsiia onopa, KaTo yAbIDkMTeNnu 3a macata,
AbpBofencku 6riokose 1 Ap., 3a AeTaiinu, no-ronemm ot nnoTa
Ha macaTa. [letaiinuTte, no-ronemm oT Macata Ha TPMOHKaTa 3a
HaKMoOHHM pa3pesn, MoraT fAa ce NpeoObpHaT, ako He ca
NOAKPeneHu NpaBUHO. AKO OTPS3aHUAT AeTaln Unu AeTannsT
ce npeobbpHe, TON MOXe Aa MoBAUIHe AonHaTa npeanasHa
pelueTka nu fa 6bae U3XBBPIEH OT BbPTSLLOTO Ce OCTpHe.

e He usnonssante apyro nuue Kato yabMXUTEN Ha mMacata um
AonblHUTENHA onopa. HectabunHarta onopa Ha aeTanna Moxe
[a [oBefe A0 3aknellBaHe Ha gucka UNM 40 U3MecTBaHe Ha
[eTaiina no Bpeme Ha psidaHe, KOeTo MoXe Aa Aoseae [0
BTAraHe Ha noTpeGuTenss W Ha MnomaraloTo Nuue BbB
BBPTHALLMSA Ce ANCK.

e He npuTtnckaiiTe OTpsidaHWUTE NapyeTa Mo HUKaKbB HauYMH KbM
BBPTALLOTO Ce OCTpMe Ha TpuoHA. AKO € OrpaHu4eHo,
HarnpuMep OT OrpaHWYMTEeNN 3a AbIDKMHA, OTPS3aHOTO Mnapye
MOXe Aa Ce 3aKneln Ha ocTpueTo U Ja 6bae U3XBBPMEHO C
ronsiva cuna.

e BuHaru nsnonseaiite ckoba unu gbpxad, NpegHasHayYeHn 3a
npaBunHa onopa Ha KpbIu Matepuarny, kato NpbTY UK TPBOU.
MpbTUTE MMAT CKIMOHHOCT fja Ce TbpKansiT Mo BpeMe Ha psisaHe,
KOEeTO Kapa HoXa Aa ,3axane” Mmatepuana u aa ro u3aabpna kbM
cebe cu.

e V3vakaiite, AOKaTO HOXbT AOCTUrHE MbiiHA CKOPOCT, npeauv
TPMOHBT Aa BNe3e B KOHTaKT ¢ Aetanna. Tosa LWie Hamanu
pu1cka OT M3XBbpIIsiHE Ha AeTaiina.

e AKO JeTannbT UnKn OCTPUETO Ce 3aKNeLaT, U3KMYeTe TpUoHa
3a HaKIOHHW pa3pe3n. MavakaiiTe, 4OKaTO BCUYKM ABWKELLN Ce
YacTU HambfiHO chpaT, crej koeTo u3BajeTe Lierncena Ha
TPUOHa OT KOHTaKTa u/unu ussapete akymynaropa. Crnea ToBa
ocBobogeTe 3akrewleHus Mmatepuan. lMpogbmkaBaHeTo Ha
psi3aHeTo, AoKaTo JeTalnbT € 3aKrneLieH, Moxe Ja AoBeae 1o
3aryba Ha KOHTPON MMM MOBpeAa Ha TPUOHA 3@ HaKIOHHU
paspeau.

e Crep kaTo psizaaHeTo NpuKIioumn, ocBoGoAeTe NpeBknoYBaTens,
3aApbXTe rnaeaTta Ha TPUOHa Hapony U M3vakaiTe ocTpueTo
f[a crnpe HambiHO, Mpeau Aa W3BaauTe OTpsi3aHust AeTaun.
[okocBaHeTo B 6nnM30CT 40 BLPTALLOTO Ce OCTpYE € OMacHo.

e [lpbXTe ApbXKKaTa 3ApaBo, KOraTo MpaBuUTE YaCTUYHO psidaHe
unu korato ocBoGox/aaBaTe NpeBkoYBaTENs, NPeAn rnaearta
Ha TpUOHa [a e [OCTUTHana HambfHO CMyCHATOTO CW
nonoxexune. CnupayHOTO [feiicTBMe Ha TPUOHA MOXe [a
[0Befie 4O BHE3aMHO PSI3KO ABWKEHWE Ha rnaBaTa Ha TpuoHa
Hajony, KOeTo Cb3fjaBa PUCK OT HapaHsiBaHe.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NMUKTOMPAMU

P BRI =

@ [O]CEFA[«

1. MNpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u cnassante
npepynpexaeHusTa 1 MHCTpyKuuuTe 3a GesonacHocT,
cbabpXallym ce B Hero!

2. WanonsgaiTe NU4HW npeanasHu CpeacTBa (3alyMTHU ouvna,
npeanasHy CryLuanki, NpaxoBy Macku).

3. Uskntovyete 3axpaHBalms kaben, npeav Aa ussbplusate
KaKBUTO U @ GUNo AEMHOCTM MO NoAAPBKKA NN PEMOHT.

4. VN3nonagaiiTe N14HM NpeanasHy CpeacTsa: 3alUMTHI PbKaBULM

5. MaseTe ypepa ot Bnara.

6. He 3xBBLPIANTE TO3W NPOAYKT 3aeAHO C BUTOBUTE OTNAABLLN
7. pbxTe feuarta aanedy oT ypeaa.

8. Knac Ha 3awmra 2

9. YpeabT 0TroBapsi Ha U3NCKBaHWsATa Ha EBponeickus cbios.
10. CepTudvkaumoHeH 3Hak EAC.

11. CepTudmKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKVs Nnasap

PaGoTHaTa NOBBLPXHOCT OT ABeTe CTPaHU Ha AUcka Tpsi6Ba Aa
6bae 0603HauYeHa CbC 3HaK

OMUCAHUE HA UNKOCTPALIUUTE

Homepauusita no-fony ce oTHacs 40 KOMMOHEHTUTE Ha MalLVHaTa,
nokasaHu Ha UNICTPaLMUTE B HACTOSLLIOTO PbKOBOACTBO.

1. lpbxKa 3a HoceHe

2. lopHa apbxka

3. ['opHa 3awwmTa Ha pexeLumst AUCK

4. PexeLy auck

5. Brioxka 3a maca

6. MapanenHa Bopaya / orpaHuuuTen

7. 3aknioyBaHe Ha Xofa Ha pexeLumnst MexaHU3bM
8. BbpTsLwa ce maca

9. Ckana 3a brb/l Ha HaKIMoH

10. OcHoBa Ha mMalumHaTa

11. Yabpmkuten Ha paboTHaTa Maca

12. 3aknioyBaly Konye 3a yAbIDKUTENS Ha MacaTa
13. Onopa 3a maTepuana

14. 3akpengalla ckoba 3a onoparta 3a maTtepuana
15. IvHWs 3a MHAMKaUMS Ha brbna Ha psisaHe

16. MiHgukaTop 3a brbn Ha HaKMoH

17. 3aknioyBaly ocT Ha BbpTSALLATa ce Maca

18. MeHreme / ckoba 3a 3aTsiraHe Ha feTaiina

19. Konye 3a 3atsiraHe Ha MeHreneTo

20. Abpxay 3a npaxoynosuten

21. MNpucbeanHeHne 3a Npaxoynosuten

22. 3apHa npeanasHa pelueTka

23. 3aknoyBaHe Ha WnuHaena

24. MpeanasvTen Ha BbIMEPOAHUTE YeTKN

25. MoTop

26. BWHT 3a perynupaHe Ha ocHoBaTa

27. 3aknioyBaHe Ha no3uuusTa Ha pexellaTa rnaea
28. MexaHu3bMm 3a nogasaHe / Nnb3raiua ce Bogava

* Bb3MOXHU ca pasrvkv Mexay cxemata v AeidCTBUTENHUS
NPOAYKT.
O3HAYEHUA BHPXY MALLMHATA

(™  RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — rofHa Ha nNpou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha Npou3BOACTBO

Y -AoMbAHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -[OMbIHUTENTHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKLUMA N MPUNOXEHUE

Mnb3rawata ce TPUOHHA MaluMHA € npejHasHadyeHa 3a
M3BBPLUBAHE Ha MpaBu, BITIOBM U CKOCEHWU paspesun B AbPBO U
MaTepuanu Ha [ObpBecHa ocHosa. C noaxodswo octpue e
Bb3MOXHO CbLLO Taka [a ce pexaT anyMuHuid v nnactMacu B
CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLIMMTE Ha NPOM3BOAUTENS.

MawwuHata e npefHasHayeHa eOQMHCTBEHO 3a NpeABUAeHaTa
ynotpeb6a.

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

Mpean Aa u3BLPWKTE KaKBUTO M Aa GMNO MOHTaXHU WUnU
perynupaiuy AeiHOCTM MO TPUOHA 3a HAKMOHHU pa3spesu, ce
yBepeTe, Ye TOM e U3KITHOUYEH OT eNneKTpo3axpaHBaHeTo.

TPAHCMNOPTUPAHE HA TPUOHDBT

e KoraTo npemecTBaTe TpuOHA 3a HaKMOHHW paspesun, ce
yBepeTe, Ye rnasBaTa Ha TpUOHa € dMKcUpaHa B Hali-HuckaTa
nosnuusi.

o [lpoBepeTe Aanu konyeTo 3a ukcupaHe Ha paboTHata maca,
OCTLT 3@ (PUKCMpaHe Ha rmaBaTa W ApyruTe NpeanasHu
YCTPOWCTBA Ca 3paBo 3aTerHaTy.

MOHTAX

e Pa3snakeTupaiite MalumHaTa.

o [lpoBepeTe ganu BCUYKW NPUHAANEXHOCTU Ca Hanuue.
e [loctaBeTe TopbuykaTa 3a npax.



e [locTaBeTe KOMMNOHEHTUTE 3a noagobpXxaHe Ha maTtepuana.

o [ocraBeTe ypeaa BbpXy CTabuHa NOBbPXHOCT U r0 3akpeneTte
KbM paboTHaTa NnfioT C BUHTOBE.

PABOTA

BkniousaHe

. CB'bp)KeTe MalwmnHaTa KbM eneKkTpuyeckata Mpexa.
e HartucHete npegnasHaTa Knio4vanka.

e HartucHeTe npeBsknioyBaTens.

WUskniouBaHe
e OcBobopgeTe npesknoyBaTens.

HACTPOWKA HA bI'bJIA HA PE3AHE

HaknoHHo psasaHe

e Pa3xnabete cukcaTopa Ha Macara.
e Hactpoiite xenaHus bron.

* 3akpenete macata.

HaknoHHo psasaHe

e OcBobopgeTe hukcaTopa 3a HaKMoH Ha rnasara.
e HactpoiiTe XenaHusa broefl Ha HAKMOH.

e 3arerHeTte cukcaTopa.

U3BBLPLUBAHE HA PE3A

e Hayeprainte nuHWsATa Ha ps3aHe.
OrpeTe mMaTepuana Ha Boaaya.
BakpeneTe maTepuana c ckobara.
CrapTupaiiTe MalumHaTa.
CnycHeTe pexeliarta
[BIKEHME.

o Cnep kaTo psizaHETOo NPUKMOYM, 0cBOGOAETE NpeBKoYBaTENS.
e W3vakaiiTe, AOKATO HOXBT Crpe HaMmbITHO.

NOAOPBXKA

WUsknioyeTe mawmHaTta ot erieKTpuyeckaTta mpexa, npeguv pa
M3BBLPLUNTE KaKBaTO U Aa e noaapbXKKa.

rmaea C MNaBHO U paBHOMEPHO

PenosHo:

e ounucTeante BEHTUNAaUNOHHUTE OTBOPMU,

npemMaxsaiTe npaxa v AbpBECHUTE CTbProTUHU,
npoaepﬂaame CbCTOAHWETO Ha HOXa,

npoBepsiBaiiTe 3axpaHsaLms kaben,

npoaepﬂaame Aanun  npegnasHute yc‘rpoﬁc‘raa paﬁomT
npaBunHo.

CBbXPAHEHUE

CbxpaHsABaWTe ypeaa:

® Ha CyXo MACTO,

e U3BbH AOCTbMNA Ha Aeua,

e Crnaeata (bI/IKCVIpaHa B TPAHCMNOPTHO NOJIOXEeHUe.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAINHU OAHHU

NapameTbp CroiHoCT

HanpexeHve Ha 3axpaHBaHe 230 VAC

YecToTa Ha Mpexata 50 Hz

HomuHanHa molHocT S1 1700 W S6 25
% 2000 W

CkopocT Ha BbpTeHe (6e3 4700 o6/MuH

HaToBapBaHe)

[nanasoH Ha bIMoBO psidaHe +45°

[nana3oH Ha HaKMOHHO psidaHe +45°

BbHLEH AnameTbp Ha pexeLms 210 mm

[VCK

BbTpelueH AnameTbp Ha 30 Mm

pexeLumns auck

Pa3svepu Ha 0°x 0° 65 x 340 Mm

MaTepuana, KouTo ce 45° x 65 x 240 mm

pexe noa brbn / nop, 0°

HaKIMoH

Knac Ha nasepa 2

MowyHocT Ha nasepa <1 mwW

[bmkuHa Ha BbNHaTa Ha nasepa A =650 nm

Knac Ha 3awura I

Terno 11,7 kr

HuBO Ha 3ByKOBOTO HansiraHe Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

HuBo Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)
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59G806-1 o6o3Ha4aBa kakTo Tvna, Taka U Moaena Ha
YCTPOWCTBOTO
WHdbopmaums 3a wyma u Bubpauuure

LymbT, n3nbyBaH OT YCTPONCTBOTO, CE ONUCBA YPe3: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HansraHe Lpa W HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLUHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603Ha4YaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAaHETO).
HuBoTO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa v HMBOTO Ha 3BykoBaTa
MOLWHOCT Lw(a) MocoYeHn B HACTOAWOTO PBLKOBOACTBO, Ca
M3MepeHN B CbOTBETCTBME CbC cTaHaapT EN 62841-1.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

6uToBUTE OTNagbLK, a TpsabBa Aa ce NpeaaBar 3a peLmknpaHe B
CBbOTBETHWUTE CbLOPBXEHWUSA. WHcopmauus 3a peuvknvpaHeTo
Moxe Aa G'bﬁle nosnyyeHa OT Tbproseua, OT KOroTo € 3aKyneH
NpoAyKTBLT, WM OT MEeCTHUTe BnacTu. OTI'IaJZl'buMTe oT
€I1eKTPUYeCKO 1 eneKTPOHHO oﬁopyﬂeane CbAbpXaT BellecTsa,
KOWTO Ca Bpe/IHM 3a OKoMHaTa cpeaa. OGOpy/ABaHETO, KOETO He Ce
peuvKIvpa, NpeaCTaBrsiBa NOTEHLNANEH PUCK 3a OKONHaTa cpeaa
V1 HOBELLIKOTO 3ApaBe.

Enektpuyeckute ypean He TpsibBa Aa Ce W3XBLPMAT 3aeAHO C
E

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig*, ApyecTso ¢ orpaHnyeHa
OTrOBOPHOCT CbC cefanuiie BbB Bapwasa, yn. MorpaHniHa“ 2/4 (HapuiaHo no-
HaTaTbk: ,GTX Poland"), ¢ HacTosLIOTO Aeknapvpa, Ye BCUYKM aBTOPCKM Mpasa
BbPXY CbABbPKAHUETO Ha HACTOSLIOTO PLKOBOACTBO (HAPU4aHO MO-HATaTbK:
,HapBUHUK'), BKMIOYNTENHO, Hapea C ApPYroTo, Heroeusi TekcT, dboTorpacum,
[Amarpamu, UMCTPaLK, KaKTo 1 OhOPMIIEHNETO My, NPUHAANEXAT 3KIIOUUTENHO
Ha GTX Poland v ca sawuTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa oT 4
espyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPoAHUTE My npaea (T.e. [bpxaseH
BecTHuk 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneasalumMTe U3MeHeHust). Konnpateto,
obpaBoTkara, ny6r1kyBaHETO Ui NPOMEHSIHETO Ha HapbyHIKa B HerosaTa LsNocT
WM Ha KOMTO W [ja € OT HEroBUTE OTAEMNHM ENEMEHTU 3a ThPrOBCKM Lenn 6e3
W3pUYHOTO NUCMEHO cbrnacue Ha GTX Poland e ctporo 3aGpaHeHo u Moxe Aa
[0Be/ie [10 rpaXaaHcKa U HakasaTernHa OTrOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapliasa

MpopykT: TpbbopesHa UMpKyNspHa TPYOH

Mogen: 59G806-1

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepwueH Homep: ot 00001 go 99999

HacTosiwara Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce M3/jaBa Ha U3LIAMNo
OTFOBOPHOCT Ha MPON3BOAUTENS.

OnmncanusIT No-rope NPOAYyKT OTroBapsi Ha CreAHNUTE JOKyMEHTH:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a eneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OupektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3ameHeHa ¢ [QupektuBa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha U3uckBaHUsiTa Ha CregHUTe CTaHaapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Hacrosiata feknapaLysi ce OTHaCst U3KIIOYMTENHO 3a MallmHaTa B
CLCTOSIHMETO, B KOETO € Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalla
KOMMOHEHTU, A0GaBEHN OT KpalHUs NOTPEBUTEN, HUTO NocneaBalLm
MoaMdUKaLMM, U3BBPLIEHN OT Hero.

Wve v agpec Ha nuueTo, npebuBaBallo unu ycraHoseHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO [ja U3TOTBY TEXHUYeckaTa AoKyMeHTaLUus!:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapasa

Aa. v
e D seh
Marteyw mabana

MpepcrasuTen no kavectsoTo 3a GTX POLAND
Bapuasa, 3 centemspu 2026 .

(sr)
NPEBO[ OPUrMHATTHNX YIYTCTABA

MWTPE nuna

59G806-1
ONPE3: MpouuTajTe cBe 6e36eaHOCHE Yr pewa, ynyTcTBa,
unycTpauuje u cneuudmKaumje NPUNoXeHe y3 oBaj eNeKTPUYHU
anar. HenowToBakwe CBWX [orie HaBedeHWX YmnyTcTaBa Moxe
[I0BECT [10 CTPYjHOT yaapa, noxapa 1/mnm o36urbHyx nospeaa.
YyBajTe cBe ynosopera v ynytcTea 3a 6yayhy ynotpeoby.
* YKosape cy Au3ajHupaHe 3a pesare ApBeTa Unu npounasoga Ha
6a3n pgpeeta. He cmejy ce «kopuctutn ca abpasvBHUM
[UCKOBMMA 3a pesare rBO3[eHUX MaTepujana kao LTO cy




Mnke, WUNYMLEe, NMHOBM UTA. ABpasuBHa npalunHa y3pokyje
3arnaBrbyBaH-€ NOKPETHUX AENoBa, Kao LWTO je A0H:a 3aluTUTHa
nrnoya. Vckpe HacTane Tokom abpasvBHor peaatba he 3ananuti
[OY 3alUTUTHY Mrody, pe3Hu ymeTak W Apyre nnactuyHe
KOMMOHEeHTe.

Fpe rop je To moryhe, KopucTUTe cTesarbke 3a OCHOHaL
obpapka. Kaga ocrioHal, obpajika npyxate pykom, yBeKk ApxuTe
pyky Hajmare 100 MM yaarbeHy of obe cTpaHe TecTepe. He
KOpUCTUTe OBY TecTepy 3a pesake obpagaka koju cy npemanm
Aa 61 ce CUrypHO CTErnU Unu Apxanu pykom. Ako BaMm je pyka
npeeuile G6nu3y ceunBy TecTepe, moBehaHa je onacHoCcT of
noBpe/ie ycne/ KOHTaKTa ca Ce4nBoOM.

PagHn komag mopa GUTW HernokpeTaH W npuyBpliheH unn
ApXaH Ha MecTy y3 Bofuuy u cTo. He rypajTe pagHu komag
npema ceuvBy U He npaBuTe pe3oBe "croGOAHOM pykom".
HenpuuyBplwiheHn unu MnoKpeTHU pafHu Komagn Mory Gutn
n3bayeHn BenMkoM Gp3vHOM 1 n3a3BaTu NoBpeay.

ypHuTe nuny kpo3 obpapak. He ByumTe nuny kpo3 obpapak. la
61cTe HanpaBUnu pes, NOAUrHWATE raBy Nure 1 U3ByLMUTE je n3
obradka Ge3 peaarba; NMOKPEHUTE MOTOP, MPUTUCHWUTE rnaBy
nune Hagone u rypHute nuny kpos obpapak. Pesawe Aok ce
KpeheTe ka cebu Moxe nM3a3BaTu fa ce TeCTepcKu NUCT yBuje
y3 obpafjak U HacumHo u3bauu cKron TecTepckor nucta ka
onepatepy.

Hwvikapa He npyxajTe pyKy Npeko nuHuje pesa ucnpes unm usa
TecTepe. MNoanupate obpaaka "npeko y3ay»xHe oce" — 0OAHOCHO
[Apxar-e obpa/ika EeCcHO o} TECTepe NIEBOM PYKOM Ui OGPHYTO
— N3y3eTHO je onacHo.

He npyxajte pyky nsa sofuue 6nvmke og 100 mm ca 6uno koje
CcTpaHe nuncke Tpake Aok Ce OHa PoTupa, Kako GUCTe YKNOHWNM
ApBEHe ocTaTke unu m3 Guno kor Apyror pasnora. bnusuHa
poTupajyhe nuncke Tpake BaLLOj pyLM MOXAa HUje ouurneaHa n
MO3e A0BECTN 10 036UIbHE noBpeae.

MpoBepute obpagak npe noyetka pesara. Ako je obBpagak
caBWjeH UNn UCKPUBIbEH, MPUYBPCTUTE ra Tako Aa caBujeHa
cTpaHa Gyae OKpeHyTa ka BOAUNMUM. YBEK NpoBepuTe Aa nu
nocToju jasz usmefy obparka, BOAUNMLE U CTONa AyX NuHWje
pesama. VCKpUBIbEHW MNK M3BUTONEpeHn obpaauu Mory ce
YBUTU UMM MOMEPUTU, LUTO MOXE W3a3BaTu 3arnaBrbyBake
nuneher nucta Aok ce pexxe. Obpaaak mopa 6uTn 6e3 ekcepa u
CTpaHuX npeameTa.

He kopucTuTe nuny ako Ha cTony uma anata, octataka apeeTa
unu 6uno kor npeameTa ocuM obpaaka. Mane cTpyroTuHe unm
na6asu komaguhv ApBeTa unu Opyrux npeameTa koju aohy y
KOHTaKT ca poTupajyhum ceunmBoM Mory 6uth usbayenn
BENVUKOM GP3UHOM.

Ceuute camo jegHy obnory y ucto speme. Obnore HacnaraHe
jenHa Ha Apyry He Mory ce NPaBUITHO CTErHYTW UMW OCIIOHUTY 1
Mory ce 3arnaBuTi Ha CEYMBY UMM MOMEPUTU TOKOM pe3atba.
Mpe ynotpebe yBepuTe ce Aa je yraoHa nuna MoHTMpaHa unm
nocTaBrbeHa Ha paBHoj, CTabunHoj pagHoj NoBpLMHU. PaBHa 1
cTabunHa pagHa NoBpLUMHA CMatkbyje PU3NK Off HECTaBUIHOCTM
yraoHe nure.

Mnanupajte cBoj pan. Kaga rog mewarte yrao nonpevHor
pesara UnK nopellaBake 3a MonpeyHo pesatbe, yBepute ce
[a je NoAecuBM BOAWY MPaBUITHO MO3NLMOHMPAH Aa MoapXu
obpagak 1 ga He omeTa nuny unu 6e3begHocHu cuctem. Mpe
Hero WTO yKrbyuuTe anaTt unu noctaeBute obpagak Ha cTo,
MOKPEHNTE CEYMBO NUMe Kpo3 MyH CUMynMpaHu pe3 Aa bucte
61K cuUrypHM Ja He MOCTOjW PU3VK OA CyAapa Unu a CceumBo
He npeceye BoAWY.

OGe3beanTe apekBaTHO OCMOHAL, kao LUTO Cy MpPOAYyXeTun
cTona, cTonapcku 6110KkoBM UTA., 3a pagHe komaze Koju cy Behn
of nnoye crona. PagHu komaau koju cy Behu og ctona mutpe
nune Mory ce NpeBpHYTW ako HWUCY MPaBUIHO OCNOHEHU. AKo
Ce OACeYeHU KoMaz Unu pafHu KoMag NpeBpHe, Moxe noauhu
[OH:U WTUTHUK Unn 6uTn 6adveH potupajyhum ceunsom.

He kopuctute apyry ocoby kao npogyxeTak cTona unm AoaaTHy
notnopy. HectabunHa notnopa obpagka Moxe u3as3BaTh
3arnaBrbyBak-€e NUrne Unu nomeparbe obpagka TokoM pesarba,
LUTO MOXe AOBECTM [0 Tora Aa KOPUCHWK 1 ocoba koja nomaske
6yny yBy4eHun y poTupajyhe ce ceumso.

Hukapa He npuTuckajTe ofceveHe Komage y3 poTtupajyhe
ceuuBo nune. AKO Cy OrpaHWYeHW, HMp. AYXUHCKAM
3aycTaBrbaynMmMa, OACEYeHU KOMaau Mory fa ce 3arnaee Ha
ceuymBy u 6yay HacunHo nsbayeHu.

YBEK KOPUCTUTE CTE3arbKy U Apxay AnsajHupaH 4a npaBuiHo
NoapXv OKpyrne matepwjane, kao LITO Cy LUWMKE UMW LeBU.
LLivnke umMajy TeHAeHUWM]y Aa@ ce KOTprbajy TOKOM pe3aa, LUTO
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y3poKyje [a ce ceuvBO "3arpu3e" v nosydve MmaTepujan ka
ceunBy.

o CauekajTe fa N1na AocTurHe nyHy 6p3unHy npe Hero wTo aohe
Yy KOHTaKkT ca pagHum komagom. OBo he cmaruMTW puUsnK of
nsbaumsarba pagHor komaaa.

e Ako ce obpagak Wnu Auck 3arnase, UCKIbyuuTe yraoHa nuna.
CavekajTe Aa ce cBe MOKPeTHe [enoBe MOTMyHO 3aycTaee,
3aT¥M u3ByUMTE kabn u3 cTpyje u/vnu yknoHute Gatepujy.
OHpa ocnoboauTe 3arnaerbeHn MaTtepujan. HactaBak pesata
[l0K je obpafak 3arnaBrbeH MoXe AOBECTU A0 yOUTKa KOHTpore
wnu owTtehewa yraoHe nune.

e Kapa je pes 3aBplleH, OTNycTUTEe Ayrme, ApXuTe rnasy nune
NPUTUCHYTOM HafoNie U cavekajTe [Ja Ce CeYMBO MOTMYHO
3aycTaBM Mpe Hero LITO YKIIOHUTE WCeYeHM KoMap.
MpubnuxaBare poTupajyhem ceunBy je onacHo.

e UYBpCTO ApXUTE PYYKY Kafa npaBuTe AenMMUYaH pes unu kaga
nywrate npekugay npe Hero LWTO rnaea nune AOCTUTHe
MOTNYHO CMyLUTEHW nonoxaj. [lejcTBO KouHWLA nune Moxe
Harno Aa CrycTu rmaBy nure Hagore, WTo NpeAcTaBrba pusnk
of nospege.

OBJALUHEHE NMUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

bl B IETE
SECEHE

1. MpouuTajTe ynyTcTBO 32 YNoTpedy 1 NOLUTYjTE yno3opera u
6e3benHoCHe MHCTPYKUVje HaBeaeHe y themy!

2. KopycTuTe NYHY 3alUTUTHY onpeMy (3aLUTUTHe Haovyape, 3aluTuTy
3a ylUm, Macke 3a npaLumHy).

3. UckrbyuunTe kabn 3a Hanajarbe npe obaBrbaka 61no kakeor
ofpxaBak-a U1 nonpasku.

4. Kopuctute nnyHy 3alUTUTHY Oonpemy: 3allTUTHe pykaBuLie

5. 3awTtuTuTe ypehaj op Bnare.

6. OBaj npeaMeT He oAnaxwTe ca KyhH1M oTnagom

7. DpxvTe peuy aarbe of anata.

8. Knaca sawtute 2

9. Ypehaj je y cknaay ca nponvcuma Esponcke yHuje.

10. 3nak EAC cepTudmkaumje.

11. 3Hak cepTuUKaLmje 3a YKPajUHCKO TPXULLITE

PagHa knyna ca o6e cTpaHe gucka Tpe6a ga Gyae o3HaveHa
3HaKoM

Onnuc UNYCTPALIMJA

BpojeBu ncnop ce ogHoce Ha KOMMOHEHTE MalUMHEe npukasaHe Ha
unycTpauumjama y OBOM ynyTcTay.

Pyuka 3a Howetbe

[opha pyyka

FOpH:M LUITUTHUK NUIICKe Tpake

Muna

Ymertak 3a cTO

MapanenHu Boany / lWinHa

BakrbyyaBarbe xoAa pesHor jeauHnLa
Potupajyhu cto

Ckana yrna nonpeyHor pesa

. OcHoBa maLunHe

. Mpopayxetak pagHe Tabne

. Konua 3a 3akrbyyaBare NpoayxeTka crona
. Onopa 3a maTepujan

. CTe3arbka 3a 3akrbyyaBatbe OCIIOHLa MaTepujana
15. IvHwja nokasveaya yrna pesara

16. MhaukaTtop yrna nonpeyHor pesa

17. MNoTnopHa py4uua poTauuoHor ctona

18. Cte3arbka / cTe3awe pafraka

19. Tovak 3a 3aTesate Buce

20. Apxay kece 3a npalumnHy

21. MNpukrbyyak 3a kecy 3a npatunHy

22. 3awTnTa 3aawer gena

23. BakrbyyaBatse BpeTeHa

24. IITUTHWK YITbEHNYHUX YETKM

25. MoTop

26. Bujak 3a nogeluaBate ocHoBE

27. 3akrbyyaBatbe nonoxaja pesHor rnaee

28. MexaHu3am 3a xpareke / knuaajyhn soany

©CENOIORWN =

a2 aaa
APWN=2O



* Moryhe je na noctoje pasnuke namehy avjarpama u ctBapHor
npouseoza.

O3HAKE HA MALLUWHKU

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - TOANHa NPOU3BOAHE
MM -MeceL, Npon3Boate
Y -AOAaTHa O3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -poaaTtHa o3Haka
KOHCTPYKUUJA U MPUMEHA

MoctaBHa yraoHa

nuna je [AusajHupaHa 3a  npasibene

NPaBONWHUJCKUX, YTAOHWX W KOCUX pe3oBa y ApBETy W APBEHUM
maTtepujanuma. Ca ogrosapajyhum ceumBom, Takohe je moryhe
pesaTu anymMuHUjym U Mnactuky y cknagy ca ymyTcTBuMa
npownasohava.

MawwvHa je HamelseHa WCKIbYYMBO 3a CBOjy npeasuleHy
ynoTpeoy.

MNPUMPEMA 3A KOPULLREHWE

Mpe Hero wWTo 0GaBWUTe GMUNO KaKkBe pafoBe Ha MOHTaXW MNK
nopellaBaty YrnoBHe nune, yBepute ce Aa je UCKIby4yeHa U3
Hanajara.

NPEBO3 YIMOBHE NUNE

Mpv npemeluTaky yrnosHe nune, yBepute ce Aa je rnasa nune
3aKrbyyaHa y HajHKeM nonoxajy.

MpoBepuTe Aa nM Ccy pysqua 3a 3akbyyaBatbe pagHe
noBpLwKnHE, nonyra 3a 3akibyyYyaBake frfaBe U ocTanu
6e36eaHOCHU ypehaju YBPCTO 3aTErHyTy.

CKINOMUBAHKE

M3BaguTte mMalLvHy M3 nakoBakba.

MpoBepwuTe fa nu cy CBY JOAALM NPUCYTHHU.

YrpaauTe Kecy 3a npaLuuHy.

Yrpagute KOMNOHEHTe OCMoHLUa 3a matepujan.

MocTaBuTe jeanHULY Ha cTabunHy NOBPLUMHY U NPUYBPCTUTE je
3a paaHy NOBpPLUMHY BUjUMMA.

PAR

YKkrbyumBamwe

MpukrbyunTe MalnHy Ha CTpyjy.
MpuTtncHUTe 6e3beHOCHM 3akrbyyaBajyhn MexaHu3am.
MputucHuTe Npeknpay.

WUckrbyunBarbe

Ocno6oauTte npekuaay.

NOJELWIABAHSE YITIA PE3AHA

Koco ceuerse

OnycTuTe 3akrbyyaBarbe cTona.
MopecwnTe xerbeHu yrao.
BakrbyyajTte cTo.

Koco ceuerse

OcnoboauTe 3akrbyyaBate Harnba rnaee.
MopecwTe xerbeHun yrao Harnba.
3arerHute GpaBky.

W3BEOEHE PE3A

O3HaunTe NuHWjy pesarba.

OcnoHuTe matepwujan y3 BOAUY.

duKevpajTe MaTepujan cteaarbkom.

MokpeHnTe MaLLuHy.

CnycTuTe pesHu rnasuh rmaTkum, paBHOMEPHUM NOKPETOM.
Kapa je pes 3aBplueH, OTnycTUTE npekuaay.

CauekajTe a ce Ce4YMBO MOTMYHO 3ayCTaBu.

OAPXABAHE

Uckrbyuute

6uno kakeor

y us npe o6

ojpxaBama.

PenoBHo:

0O4YnCTUTE OTBOpPE 3a BeHTI/IJ'IaLlVij,

YKNOHUTE NpaLuvHy U NUIbEBUHY,

npoBepuTe CTawe ce4nsa,

npoBepuTe kabn 3a Hanajake,

npoBepuTe Aa N WTUTHULM UCNPABHO (PYHKLMOHMLLY.
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YYBAHE

CKNaguwTUTe MaLnHy:

® Ha CyBOM MecCTy,

e pareko of fomaluaja aeue,

® ca rnaBoM OCUrypaHOM y TPaHCNOPTHOM MOMoXajy.

TEXHWYKE CNELIUOUKALIMJE
HOMWHANHU NOJALUM
MNapameTtap BpeaHoct
HanoH Hanajaka 230V AC
PpekBeHumMja Mpexe 50 Hz
HomunHanha cHara S11700W S6
25% 2000W

YraoHa 6p3vHa (6e3 4700 o6/MUH

onTtepeheta)

YraoHu oncer pesama +45°

Orncer nonpeyHor pesaka +45°
Crorballtby NpeYHuK peaHor 210 Mm
ancka

YHyTpaLlHn NPeYHNK pesHor 30 mm
ancka

[meHsnje 0°x 0° 65 x 340 Mm
maTepwujana koju ce 45° x 65 x 240 mm
pexe rnoj yrnom / koco 0°

knaca nacepa 2

CHara nacepa <1mw

Jlacepcka gyuvHa Tanaca A =650 nm

Knaca 3awTtute 1]

TexwvHa 11,7 kr

HwBo 3BY4YHOT NpUTUCKa Lea= 101,5 dB(A)
K=3 dB(A)

HwuBo 3BYy4YHe cHare Lwa =109.5

dB(A) K=3 dB(A)
59G806-1 03HayaBa v TMN U MoAeN jeanHuue
WHbopmMauumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HUBOOM 3BY4HOr MpuTMCKa
Lpan HMBOOM 3By4He cHare Lwa(rge K o3HayaBa HeusBecHoOCT
Mepeha).

Hueo 3BYYHOT NpuUTUCKa LpAI/I HMBO 3BYy4YHE CHare LWAHaEe,CleHVI y
0BOM YMyTCTBY M3Mepeni cy y cknagy ca ctaHaapaom EN 62841-1.
3ALUTUTA XXUBOTHE CPEAVHE
Mpon3BOAM Ha eNeKTPUYHKU MOTOH He CMejy Aa ce oanaxy ca
kyhHum oTnagom, seh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peuuknaxy y
oproeapajyhe o6jekte. WHbopmauvje o peuuknaxu mory ce
==="_| |10Gu™ of NpoaaBLIa NPOM3BOAIA NN NOKamNHNX BnacTu. OTnagHn
€NeKTPUYHI 1 eNEKTPOHCKM ypelaju caapxe CyncTaHue Koje cy
WTETHe MO XMBOTHY cpeauHy. Onpema koja ce He peuvknupa
npeAcTaBrba NOTEHLManH1 PU3MK MO XUBOTHY CPEAMUHY W IbYACKO
3apasrbe.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig", ApyLITBO ¢ orpaH14eHOM
oarosopHoLuhy ca ceauwtem y Bapluasu, Ha agpecy yn. Pograniczna 2/4 (y narbem
Tekcty: "GTX Poland"), oBuM u3jaBrbyje Aa cBa ayTopcka npaea Ha cappkaj OBor
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTeo"), ykrbyuyjyhu, uamehy octanor, H-eroe
TekcT, potorpachuje, Avjarpame, wunyctpauuvje, kao U pacriopeg, WCKIby4MBO
npunagaajy komnanuju GTX Poland v 3awTuheHn cy 3akoHOM y cknagy ca 3akoHoM
0 ayTopckoMm npaBy U cpoaHum npasuma of 4. cebpyapa 1994. roguHe (Tj.
Cnyx6enn nuct Penybrmke Morbcke 2006, Gp. 90, cras 631, ca uameHama).
Konupatse, 06pana, objasrbusarse Uni Mersakbe Mpupyyrmnka y uenuHm nmv 6uno
KOT HbETOBOT MOjeAMHAYHOr enieMeHTa y KomepuujanHe cspxe Ge3 uapuumuTor
nMCMeHor npucTaHka komnanuje GTX Poland cTporo je 3a6pareHo 1 MoXe [J0BECTU
10 rpahaHcKe 1 KPUBUYHE OArOBOPHOCTY.

(el)
META®PAZH TQON APXIKQN OAHIIQN
MPIONI MITRE

59G806-1
NPOZOXH AloBdoTe OAeG TIG TTPOEISOTTOINCEIS ATPAAEIag, Tig
odnyieg, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOdIaypaPES TToU TrapéxovTal padi
ME auTd To NAEKTPIKO epyaAeio. H pn mipnon 6Awv Twv TTapakdaTw
odnyiwv pTTopei va odnynoel oe nAekTpoTAngia, TTupkayid Koi/h
ooBapd TPAUMATIOUO.
DUAGETE OAEG TIG TIPOEISOTIOINOEIG KAl TIG 08nYieg yia HEAAOVTIKN
avagopd.
e Ta mpidvia ywviag €xouv oxedlaoTei yia Tnv Kot EuAeiag 1
TPoi6vTWY pe Bdaon 1o E0AO. Aev TTpETTEl va XpnoigoTrololvTal
He AelavTikoUg SioKOUG yia TNV KOTTT) O18NPoUxwVY UNKWY, 6TTwG
pdapdol, pdpdol, Teipol KAT. H A€iavTikiy OKOvn TTPOKOAEN
EUTTAOKA TWV KIVOUHEVWYV HEPWYV, OTTWG TO KATW TTPOCTATEUTIKO



k&Auppa. Or oTmverpeg Tou dnuioupyoulvTal Katd Tn didpKeia
NG AelavTiKAG KOTAG Ba KAWouv TO KATW TTPOCTATEUTIKO
KGAupPpa, To évBETO KOTTAG KOl GAAG TTAAOTIKG e€apTrparTa.
Omou eival duvatdv, XPNOIPOTIOINCTE OPIYKTAPEG yia  va
atnpieTe 1O Tepdyio epyaoiag. Otav oTnpideTe TO TEPAXIO
£pyaaiag pe 1o XépI, KPATATE TIAVTA TO XEPI OOG OE ATTOOTAON
Touhdyiotov 100 mm amd TiIg dUo TTAEUpEG TNG AeTTidag Tou
Tpioviol. Mnv XPnOIUOTIOIEITE QUTO TO TIPIGVI yia TNV KOTIA
Tepayiwv epyaaiag TTou gival TTOAU PIKPd yia va oTEpEwBOUV P
aoc@dAeia i va kpatnBouv pe 1o xépl. Edv To xépi oag BpiokeTal
TOAU KOVT@ OTn AeTmida Tou TIpIovioU, UTTAPXEl augnuévog
KiVOUVOG TPAUNATIONOU aTTd ETTO@N UE TN AETTIOA.

To Tepdyio epyaciag TPETEl va eival akivnto kal va eival
OTEPEWPEVO i} ouyKpaTnuévo oTn Béon Tou TOGO Evavtl TNG
pdyag odrynong 6oo kai évavti Tou TpaTrediod. Mnv Trpowbeite
TO TEYAXIO €pyaciag TTPOG TN AETda Kal Pnv TTPaYUATOTTOIEITE
KOTTEG «eAEUBepOU xeploU». Ta un ac@oAiopéva fi KivoUpeva
TEPAXIO EPYATiOgG EVOEXETAI VO EKTOEEUBOUV e peydAn TaxuTnTa,
TTPOKOAWVTAG TPAUNATIOUS.

ZTTPWETE TO TTPIGVI oA aTTd TO TEPAXIO Epyaaiag. Mnv Tpafdare
T0 TPIGVI  péoa amd To Tepdylo epyaciag. TMa  va
TTPAYUATOTIOINOETE WIA KOTTH, GNKWOTE TNV KEQAAR TOU TTpIoVIoU
KOI OTTOMOKPUVETE TNV aTmd TO TEUAXIO EPYACiOg Xwpig va
KOWETE: BE0TE O€ AeIToUpyia Tov KIvnTAPA, TTESTE TNV KEQAAR TOU
TIpIOVIOU TTPOG Ta KATW KAl OTTPWETE TO TIPIOVI PECA OTTO TO
TEMAXIO epyaciag. H KOTI evw KIVEIOTE TTPOG TOV EQUTO OOG
HTTOpPEi va TTPOoKaA£TEl TNV avuywaon Tng Aemidag Tou Trpiovioy
TAvw OTo Tepdylo epyaciag kai Tnv Biain ekTivagn Tou
OUYKPOTANOTOG TNG AETTIBAG TTPOG TOV XEIPIOTH.

MoTé unv TEVTWVETE TO XEPI 0ag TEPA aTTd TN YPAUUNA KOTIAG,
HTTPOOTA A THiow omrd TN Aetrida Tou Trpioviod. H otApign Tou
TEPaxiou «eykapala» — dnAadr TO va KPATATE TO TEPAXIO OTA
Be€IG TNG AeTTidOG TOU TTPIOVIOU WE TO OPIOTEPO Oag XEpI, 1) TO
avTioTPOPo — €ival EEAIPETIKA ETTIKIVOUVN.

Mnv aTrAwveTE TO XépI 0ag TTiow atmd Tn pdya odiynong o€
améataon pikpdTePn Twv 100 mm atmd omoladATToTE TTAEUPd
TNG AeTTidag ToU TTPIOVIOU YO vVa apaip€ceTe UTTOAEiupaTa §UAou
1 yia otrolovanTToTE GAAO AdYO, EVW N AeTTida TTepIoTPéPETal. H
€yyuTNTa TNG TTEPIOTPEPOHEVNG AETTIBAG TOU TTPIOVIOU GTO XEPI
gag eVOEXETAI VO NV gival EUPAVAG Kal PTTOPE] va 08nyARoel o€
ooBapd TPAUPATIOHO.

EAéy&re TO Tepdyio Tpiv GekiviioeTe Tnv koT. Ed@v To Tepdyio
gival Auyiopévo i oTpeBAWPEVO, OTEPEWOTE TO £TOI WOTE N
Auyiopévn TTAeupd va BAEmel TTpog Tov odnyd. BeBaiwBeite
TavTa OT1 dev UTTAPXEl KEVO PETAEU TOu Tepayiou, TNG payag
0dAyNoNg kai Tou TPaTTedIod KATé UAKOG TNG YPOUHAG KOTTAG. Ta
oTpeBAwpPEVa 1 OTPIYPEVT TEPAYIa EVOEXETAI VO OTPIYOUV 1 va
MeTATOTTIOTOUV, YEYOveg TTou Ba ptropolce va TTPOKOAETE!
EUTTAOKN TNG TTEPICTPEPOUEVNG AETTIDOG KATG TN dIdpKEIa TNG
KOTTAG. To TEPdYIO TTPETTEN va gival aTTAAAaYUEVO aTTd Kap@IA Kal
géva avTikeipeva.

Mnv xpnoigotroieite To  TIPIGVI €AV UTTAPXOUV  EpyaAeia,
uTToA€igpaTa §UAou 1) 0TToI08ATTOTE BAAO QVTIKEIPEVO EKTOG OTTO
To Tepdixio epyaciog Tavw oTto Tpamédl. Mikpd okABpa
XaAapd koppdTia E0Aou i GAAa avTikeipeva TTou épxovTal o€
ETTAQN) HE TNV TTEPIOTPEPOUEVN AETTIOO EVOEXETAI VO EKTOEEUBOUV
HE peydAn TaxuTnTa.

KoBete povo éva Tepdyio kaBe @opd. Ta Tepdyia Tou eival
oToiBaypéva 1O éva TAvw OTo GAo dev pTmopouv va
oTepewbolv 1 va aTnpixBolv owoTd Kal evOEXeTal va
€UTTAOKOUV OTN AETTIOA 1) VO PETATOTTIOTOUV KATA TN SIGPKEIR TNG
KOTTAG.

Mpiv amd T xprion, BefaiwBeite &TI TO TPIOVI YywVIWV Eival
TOTrOBETNUEVO 1) OTNPIYUEVO OF pia €TTiITTEdN Kai oTaBepn
em@aveia epyaciag. Mia emitredn ko oTabepr) em@Aaveia
£pyaaiag PEIWVEI TOV KivOUVO va YiVel a0TABEG TO TTPIOVI YWVIWV.
MpoypappatioTe TNV epyacia cag. K&be popd TTou aAAddeTe Tn
ywvia KOTTAG 1} TN pUBHIoN eyKApoIag KOTIAG, BeBaiwBeite 6TI 0
pubuIépEVOG 0dNYOG Eival OwOTAE TOTTOBETNUEVOG WOTE va
aTnpidel To Tepdixio epyaciag Kai dev TTapepTrodiel T AeTrida i
To ovoTnua ac@aheiag. Mpiv evepyotroioete To epyaleio i
TOTTOBETAOETE TO TEYAXIO Epyaciag oTo TPATTE(, PHETAKIVAOTE TN
AeTTida Tou TTpIoVIOU KAVOVTAG Hia TTAPN TTPOCOHOIWGT KOTTAG,
yia va BeBaiwbeite 6T dev uTTdpXE! Kivduvog olykpouang i OTI
n Aemrida dev Ba diarrepdoel Tov odnyo.

MapéxeTe eTapkr oTAPIGN, OTIWG TTPOEKTACEIG TPATTECIOU, UTTAOK
guhoupyoU K.ATT., yia Tepdxia epyaciag peyaAUtepa amd Tnv
em@aveio Tou Tpamegiol. Ta TepGxia epyaaiag Tou  eival
HEYOAUTEPQ aTTO TO TPATTE] TOU TTPIOVIOU YWVIWV EVOEXETAI VO
avatpatrolv €dv dev aTtnpifovial owoTtd. Edv éva koppévo
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TEPAXIO ) £V TEPAXIO EPYATIOG AVATPATTE, HTTOPEI VA AVUYWOEI
TOoV KAGTW TIPOOTOTEUTIKO 1R va  ekTogeuBei  amd TV
TTEPIOTPEPOPEVN AETTIOA.

e Mnv xpnoipotoigite GAAO dTOHO WG ETTEKTACN TOU TPATTECIOU
wg TPOaBeTn otApIEn. H aotabrig otApign Tou Tepayiou
epyaoiag pTmopei va TTpokaAéoel €UTTAOKA TG Aemidag
HETATOTTION TOU TEaYiOU epyaaiag Katd Tn SIGPKEIa TG KOTTAG,
ME aTrOTéAEOPO O XPAOTNG Kal To dropo Tou PonBd va
TTapacupBolv TTPOG TNV TTEPIOTPEPOUEVN AETTiOA.

o Mnv TECETE P Kavévay TPOTTO Ta KOPPEVA TEPAXIQ TTAVW OTNV
TEPIOTPEPOPEVN AeTTida Tou TTpioviol. Edv Trepiopideral, TT.X.
aTTd OTOTT MAKOUG, VO KOUMEVO TEPAXIO PTTOPET VO EPTTAAKET OTN
AeTTida kal va ekTogeuBEi Biala.

o XpnOIYOTIOIEITE TTAVTA OQIYKTAPA I CUYKPATNTAPA OXESIAOUEVO
yia TN owoTh oTAPIEN OTPOYYUAWY UAIKWYV, OTTWG papdwv i
owAfvwy. O1 papdor Teivouv va KuAoUv KaTd Tn didpKeia TNG
KOTTAG, TIPOKAAWVTAG TNV «SAyKwua» TNG AeTTidag kal TNV €Agn
TOu UAIKOU TTpOg Tn AeTTida.

o [epipévete éwg 6Tou N Aettida @Tdoel oTNV TTARPN TaxUTNTAa TNG
TIPIV TO TTPIOVI €PBEI O€ ETTAQN UE TO TEPAXIO Epyaciag. Auto Ba
HEIWOEI TOV KiVOUVO EKTIVAENG TOU TEPOXIOU £pYaTiog.

e E4v 710 Tepdxio epyaciag i n  Aemida  eutrAakoulv,
QTTEVEPYOTTOINATE TO TTIPIOVI YWVIWV. MNePIpEVETE Ewg Tou dAa Ta
KIVOUMEVA  PEPN  OTAPOTACOUV  EVTEAWG, OTN  OUVEXEIQ
aTTOoUVOEDTE TO TTPIGVI OTTO TO OiKTUO Kau/fj a@aipéoTe Tnv
umatapia. ‘Emerma, ameAeubepwioTe 1O euTTAeypévo UAIKG. H
OUVEXION TNG KOTTAG EVW TO TEPAXIO EPYOOIAG €ival EUTTAEYUEVO
uTTOpEl va odnynoel o€ ammwAeIa eAéyxou fi ¢nuIG GTO TTPIGVI
YWVIWV.

e MOAIG oAokAnpwbEi n KOTI, a@AaTE TO DIAKOTITN, KPATAOTE TNV
KEPAAr TOUu TTpIOVIOU TTPOG Ta KATW KOl TTEPIMEVETE WEXPI N
Aemtida va oTapaTACEl EVTEAWS TTPIV AQAIPECETE TO KOUMEVO
TeMAxI0. Eival emkivduvo va TTANGIAJETE TNV TTEPICTPEPOUEVN
Aetrida.

o KparoTte otabepd Tn AaBri dTav TTPayHATOTIOIEITE UEPIKT KOTIH
1 OTav aTreAEUBEPWVETE TO SIAKOTTTN TIPIV N KEPAAT TOU TIPIOVIOU
@T1aoel oTnv TARPWG KateBacpévn B€on Tng. H dpdon TEdnong
TOU TTpIOVIOU UTTOPEi va TTPOKOAECEI EAQPVIKA aTTdTOUN Kivnhon
NG KEPaAAG Tou TIpIovioU TIPOG Ta KATW, ONMIOUPYWVTAG
KivBuvo Tpaupatiopgou.

ENEZHMHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN NIKTOrPAMMQN

il (@2l ®]LE
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@] [O]CE [«

1. AlaBdoTe 10 EYXEIPIDIO XPrONG Kal aKoAOUBAOTE TIg
TIPOEISOTTOINOEIG Kl TIG 0dNYieg AOPAAEIag TTou TrepIEXOVTAl O€
auTo!

2. Xpnoigotroijote  €§OTTAIOPG  OTOMIKAG  TTPOCTACIAG
QOPAAEIOG, TIPOOTATEUTIKA QUTIWY, HAOKEG OKAVNG).

3. ATTooUVOEOTE TO KAAWDIO TPOPOBOTIAG TIPIV ATTO TNV EKTEAEDT
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

4. Xpnoipotroote  €§OTTAIOUG  ATOMIKAG  TTPOCTACIAG:  yavTia
aopaAeiag

5. MpooTaTéWTe TN GUOKEUN OTTé TNV Uypaaia.

6. Mnv aTToppiTITeTe QUTO TO TTPOIGV padi pe Ta OIKIaKE aTTOPPIUHATA
7. KpatrioTe Ta Taidid pakpid atéd 1o epyahgio.

8. Katnyopia mrpooTaaciag 2

9. H OUOKEUN GUPHOPPWVETAI JE TOUG Kavoviopoug TG Eupwraikrig
‘Evwong.

10. ZApa moTotoinong EAC.

11. ZApa moToTToinoNG yia TNV ayopd TG Oukpaviag

(yuoAhia

O Tdykog epyaciag Kal oTig 5U0 TTAEUPEG TOU BioKOU TTPETTEl Val
@épel opavon

NEPIFPA®H TON EIKONQN

H TrapakdTw apibunon avo@épeTtal oTa €§apTAATA TNG PNXAVAG
TToU eg@avifovtal OTIG EIKOVEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIiou.

1. AaBn peTagopdc

2. Avw AaBny

3. Avw TTPOCTATEUTIKO TTPIOVOAQUAG

4. Aemtida TpIovioy



5. EvBépa tpatredioy

6. MapdAAnAog 0dnyog / 0dnyodg KoTThg

7. KAgidwpa diadpoprig povadag KoTG

8. MepIoTPEPOPEVO TPATTEC!

9. KAigaka ywviag KoTrig

10. Bdon punxavipatog

11. Eméktaon Tpatrediol epyaciag

12. KoupTri aogpdAiong Tng eTéKTaONG Tou Tpateiol
13. YToaTpign uAikou

14. ZeiykTipag acpahiong oTripIgng UAIkou

15. Fpappn évOEIENg ywviag KOTIAG

16. AgikTng ywviag KoTTAG utréd ywvia

17. MoxAdg aopa&AIong TTEPIOTPOPIKOU TPATTEIOU
18. Méyyevn / oQIYKTAPAG TEPAXiOU

19. KoupTri oUo@igng péyyevng

20. Bdon odkou okdvng

21. 20vdeon odkou okévng

22. MNiow TTPOOTATEUTIKO

23. KAgidwpa agova

24. MpooTareuTikd dvBpaka

25. Kivntipag

26. Bida pubuiong Bdong

27. KAgidwpa B€ong KEQAARG KOTTAG

28. Mnxaviopég mpowenang / 0dnyog oAiobnong

* EvOéxeTal va UTTAPXOUV JIapopEG METAEU TOU BiaypapuaTOg Kal
TOU TTPAYHATIKOU TTPOIOVTOG.

ENIFPA®EZ 2TO MHXANHMA

LSN

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -£T0G KATAOKEUNG
MM -HAvVag KATAOKEUAG
Y -Tp6oBeTN ovouaaoia
XXXXX -apIBpog oeIpdg
NNN -TTPG0BETN ovouacia

KATAZKEYH KAI XPHZH

To TpIGVI ywviv Pe oNoBnpd odnyd éxel oxedlaoTei yia TV
€KTEAEON €UBUYPAUHWY, YWVIOKWY Kal AO§WV KOTTWY o€ EUAO Kal
UAIKG pe Baon To §UAo. Me TNV kaTGAANAN AetTida, eival etTiong
duvarr n Kot aAoupIvViou Kal TTAQOTIKWY CUPQWVA HE TIG 0dnyieg
TOU KATOOKEUOOTH.

To pnxavnua TpoopileTal aTTOKAEIGTIKG yia TNV TTPOBAETTOHEVN
Xpron Tou.

NPOETOIMAZIA A XPHZH

Mpiv amdé Tv  ekTéAeon  omolacdmoTE  Epyaciag
ouvappoAdynong 1| pUBuIong oTo TPIOVI YwVIWY, BeBaiwbeite
o1 £x€1 aTTooUVOEBET aTTd TO SikTUO TPOYOdOUTIiag.

META®OPA TOY MPIONIOY

e Kard tn petakivnon Tou Tpioviod ywviwy, BeBaiwbeite 6T N
KEPAAT TOU TTPIOVIOU gival ao@aAiopévn oTn XapnAdTepn Béon.

e EAéyEre 6T TO KOUMTIi AO@AAIONG Tou TPaTTECIOU €pyaaiag, o
HOXAOG aopAAIoNg TNG KEPAARG Kal 0I GANEG BIaTALEIG ao@aAeiag
gival KaAd oQIYUEVEG.

ZYNAPMOAOIHZH

e ATTOCUOKEUGOTE TO pINXAvnua.

EAéyEre av utrdpxouv OAa Ta e§apTApaTA.

TomoBeTOTE TN CAKOUAQ GUAAOYAG OKOVNG.

ToToBeTAOTE Ta €§apTANATA OTAPIENG TOU UAIKOU.

TomoBeTAOTE TN Yovada o€ aTabepr| empdvela Kal BIBWOTE TNV

OTOV TIAYKO £PYQCIag.

AEITOYPTIA

Evepyotroinon

o JUVOEOTE TO INXAVNHO OTO NAEKTPIKS BiKTUO.
o [liéaTe 1O KAEIBWPO aoPaAEiag.

e [atAoTe TO SIAKOTTTN.

AtrevepyoTtroinon

e A@AOTE TO JIOKATITN.

PYOMIZH THZ MQNIAZ KOMHZ

Kot utré ywvia

o XaAapwaTe 10 KAEidwpa Tou Tpatreiou.
e PuBpioTe TV emBupNTA ywvia.

o KAeidwoTe 10 TPaTTE]!.
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Kot utré ywvia

o AtmeAeuBepwioTe TO KAEIBWHA KAIONG TNG KEPAAAG.
e PubpioTe TNV emBupNTH ywvia kAiong.

e ZifTe TO KAIdWHA.

MNPAFMATOMOIHZH THZ KOMHZ

ZNUEIWGCTE TN YPAUMA KOTTAG.

AKOUPTTAOTE TO UAIKG OTOV 0BNYOo.

ZTEPEWOTE TO UNIKO PE TOV OQIYKTHPA.

©¢aTe o€ AeIToupyia To unxdavnua.

XapnAwoTe TNV KEPAAR KOTTHG UE OpaAr Kal aTaBepr) Kivnon.
MOAIG oAokAnpwOEi N KOTIA, aPrCTE TO DIAKOTITN.
MepIyéveTe PEXPI VO OTOPATHOEI EVTEAWG N AeTTidA.

ZYNTHPHZH

AmoouvdéoTe  TO  pnxdvnua omdé  TO
TTPAYHATOTTOINOETE OTTOINSHTTOTE GUVTAPNOT.

SikTuo  TIPIV

TokTIKG:

e KoBapideTe Ta avoiypaTa gaepIoUoU,
QATTOPOKPUVETE TN OKGVN Kal TO TTPIoVidl,
eAEygTE TNV KaTdoTaon TNG Aetridag,

€AEyETE TO KaAWDIO TpoPodoaiag,
€AEYETE AV T TIPOCTATEUTIKA AEITOUPYOUV OWOTA.

AMNOOHKEYZH

ATr00nKEUOTE TN CUOKEUN:

* O£ §Npo pEPog,

e pakpid até Ta TaIdid,

e pe TNV KeQaAr ao@aAIopévn oTn BEoN PETAPOPAG.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

NapdpeTpog Tipn

Tdon Tpogodoaiag 230 VAC

ZuxvoTnTa dIKTUOU 50 Hz

OvopaaTiKr I0XUG S11700 W S6
25% 2000 W

Tax0TnTa TePIOTPOPAG (XWPIg 4700 o.a.A.

popTio)

EUpog ywviag KOTrig +45°

Eupog KoTTrg utrd ywvia +45°

E§wrtepikn SidipeTpog diokou 210 mm

KOTTNG

EowrTepikA d1GpeTpog diokou 30 mm

KOTIG

AiaoTdoeig Tou UNIKoU 0°x 0° 65 x 340 mm

TTOU TTPOKEITal VO 45° x 65 x 240 mm

KOTTEl UTTO ywvia / he 0°

Aogétunan

Karnyopia AéiZep 2

loxug Aéilep <1mW

Mrkog kUpatog Aéilep A =650 nm

Karnyopia mpooTtagiag I}

Bdpog 11,7 kg

Emimedo nxnTikig Trieang Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Emimedo nxnTikig 10x00g Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

To 59G806-1 utrodnAwvel T6o0 Tov TUTTO 600 KAl TO
HovTéAo TngG povadag

NAnpo@opieg oXeTIKG pe Tov B6pUPO Kal TOug Kpadaooug

O B6puUBOG TTOU EKTTEPTTETAI ATTO TN CUCKEUR TIEPIYPAPETAI ATTO: TO
eTTiTTEdO NXNTIKAG TTiEaNG Lpa Kai To €mitredo nXNTIKAG 10XU0G Lwa
(610U K dnAwvel TRV aBeBaidTnTa TNG PETPNONG).

To emimedo NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai TO €TTiTTES0 NXNTIKAG 10X00G
Lwa TTOU ava@épovTal oTo TTapdV eyXeIpidIo PETPRBNKAV CUNPWVa
He To TrpdTUTTO EN 62841-1.

HE TNV avakUkAwon WTTopeiTe va AGBeTe amd Tov TwANTA Tou
TIPOIGVTOG A TIG TOTTKEG OpxEG. Ta améBANTa nAekTpIKOU Kai

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
nAekTpovikoU €EOTTAIOHOU TrEPIEXOUV ouoieg emBAapBeic yia To
TepIBAAOV. O €§oTTAIOPOG TTOU eV AVAKUKAWVETAI OTTOTEAET

Ta nAeKTPIKG TTPOIGVTA SEV TTPETTEN VA QTTOPPITITOVTIAN MAdi PE Ta
E:
Oavo Kivduvo yia To TTEPIBAAAOV Kal TNV avOpwTTIvi UYEIa.

oIKIaKdG aroppippaTta, aMd  TIpETEl va  TrapadidovTal  yia

avakUkAwaon oe kataAAnAeg eykataoTaoelg. MANPoPopieg OXETIKA
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», pia etaipeia
TIEpIopIopEVNG uBUVNG pe €5pa oTn BapooBia, oty 086 Pograniczna 2/4 (egegrg:




«GTX Poland»), dnAwvel pe 10 TTapdv 6Tl OAA Ta TIVEUPATIKG SIKAIWPOTA ETT TOU
TIEPIEXOHEVOU Tou TIapovTOg eyxeipIdiou (epegnic: «Eyxeipidion),
OUPTTEPINOUBAVOUEVWY, HETAEU GAAWY, TOU KEIMEVOU, TWV QWTOYPAPILY, TwV
SlaypappETWY, TWV EIKOVOYPAPACEWY, KaBWS Kal TNG HOPPOTIOINCTG TOU, AVAKOUV
atmokAeloTIkG otnv GTX Poland kai TrpooTaredovtal amrd To VOUO CUPPWVA HE TOV
Nopo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 Trepi Mveuparikiig ISlokToiag Kal Zuvapuwv
Akaiwpdtwy (SnA. Eenuepida Tng KuBépvnong 2006 apib. 90, Béua 631, 6TTwg
TpotroTronBnke). H aviypagn, n emegepyaaia, n dnpocieuon i n TpoTroToinon Tou
Eyxeipidiou 010 GUVOAS TOu 1} OTTOIOUBATIOTE OTTO TAl ETTIPEPOUG GTOIXEID TOU YIa
EMTIOPIKOUG OKOTTOUG XWpIiG TN pNTA ypaTmT ouykatdBeon Tng GTX Poland
QTTAYOPEVETAI AUOTNPG Kol EVOEXETAI VO GUVETTAYETAI QOTIKM Kal TIOIVIKA €uBOvn.

AnAwon ouppépepwong EK

KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia

MNpoidv: Mpidvi ywviwy

MovTéAo: 59G806-1

EpTropikn ovopacia: GRAPHITE

ApiBuo6g oeipdg: 00001 £wg 99999

H mrapotoa drAwon ouppdpewaong ekdIdeTal UTTG TNV ATTOKAEIOTIKY
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TIpoidv TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUMUOPPUVETTI PE Ta
akéAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxavipara 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupBaroTnta 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg TpoOTrOTrOINBnKE QMO TNV
Odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akdAouBwv TTpoTUTIWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

H Trapoloa drAwon 10XUEl ATTOKAEIOTIKA yIa TO HNXAvNUa oTnv
KaTdoTaon oTnv otoia SlaTéBnKe OtV ayopd Kai dev KaAUTITEl
€COPTANATA  TTOU  TIPOOTEBNKav amé  Tov TeAKO XpAoTn N
UETAYEVEDTEPEG TPOTTOTTOINCEIG TTOU TTPAYHOTOTTOINONKAVY OTTO QUTOV.
Ovopa kal OiglBuvon TOU TIPOOWTIOU TIOU KOTOIKE 1 €ival
eykateoTnpévo otnv EE kal gival e§ouciodotnuévo va ouvtdgel Tnv
TEXVIKA TEKPNpPiwoN:

YToypd@eTal £§ ovOUaTOG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

A L. 7L
M Dol
Mateusz Gigbata

Y1etBuvog MoiétnTag g GTX POLAND
Bapoopia, 3 Zemrrepppiou 2026

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

VINKELZAAG

59G806-1

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e Verstekzagen zijn ontworpen voor het zagen van hout of
houtproducten. Ze mogen niet worden gebruikt met slijpschijven
om ijzerhoudende materialen zoals staven, stangen, pennen
enz. te zagen. Slijpstof zorgt ervoor dat bewegende onderdelen,
zoals de onderste beschermkap, vastlopen. Vonken die tijdens
het slijpzagen ontstaan, zullen de onderste beschermkap, het
zaagblad en andere kunststofonderdelen verbranden.

e Gebruik waar mogelijk klemmen om het werkstuk te
ondersteunen. Wanneer u het werkstuk met de hand
ondersteunt, houd dan uw hand altid minstens 100 mm
verwijderd van beide zijden van het zaagblad. Gebruik deze
zaag niet om werkstukken te zagen die te klein zijn om stevig
vastgeklemd of met de hand vastgehouden te worden. Als uw
hand te dicht bij het zaagblad komt, is er een verhoogd risico op
letsel door contact met het zaagblad.

« Het werkstuk moet stil liggen en tegen zowel de geleiderail als
de tafel worden vastgeklemd of vastgehouden. Voer het
werkstuk niet naar het zaagblad toe en zaag niet ‘uit de vrije
hand’. Onbeveiligde of bewegende werkstukken kunnen met
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hoge snelheid worden letsel kan
veroorzaken.

Duw de zaag door het werkstuk. Trek de zaag niet door het
werkstuk. Om een zaagsnede te maken, tilt u de zaagkop op en
trekt u deze terug van het werkstuk zonder te zagen; start de
motor, druk de zaagkop naar beneden en duw de zaag door het
werkstuk. Zagen terwijl u de zaag naar uzelf toe beweegt, kan
ertoe leiden dat het zaagblad omhoog klimt langs het werkstuk
en de zaagunit met grote kracht in de richting van de gebruiker
wordt weggeslingerd.

Reik nooit over de zaaglijn heen, noch voor noch achter het
zaagblad. Het ‘dwars’ ondersteunen van het werkstuk — d.w.z.
het werkstuk met uw linkerhand rechts van het zaagblad
vasthouden, of omgekeerd — is uiterst gevaarlijk.

Reik niet achter de geleidingsrail, dichter dan 100 mm vanaf
beide zijden van het zaagblad, om houtresten te verwijderen of
om welke andere reden dan ook, terwijl het zaagblad draait. De
nabijheid van het draaiende zaagblad tot uw hand is mogelijk
niet direct zichtbaar en kan leiden tot ernstig letsel.

Controleer het werkstuk voordat u begint met zagen. Als het
werkstuk verbogen of kromgetrokken is, zet het dan zo vast dat
de verbogen kant naar de geleider is gericht. Zorg er altijd voor
dat er langs de zaaglijn geen opening is tussen het werkstuk, de
geleiderail en de tafel. Kromgetrokken of verdraaide
werkstukken kunnen verdraaien of verschuiven, waardoor het
draaiende zaagblad tijdens het zagen vast kan lopen. Het
werkstuk moet vrij zijn van spijkers en vreemde voorwerpen.
Gebruik de zaag niet als er gereedschap, houtresten of andere
voorwerpen dan het werkstuk op de tafel liggen. Kleine splinters,
losse stukjes hout of andere voorwerpen die in contact komen
met het draaiende zaagblad kunnen met hoge snelheid worden
weggeslingerd.

Zaag slechts één werkstuk tegelijk. Werkstukken die op elkaar
zijn gestapeld, kunnen niet goed worden vastgeklemd of
ondersteund en kunnen tijdens het zagen vastiopen op het
zaagblad of verschuiven.

Zorg er voor gebruik voor dat de verstekzaag op een waterpas
en stabiel werkoppervlak is gemonteerd of geplaatst. Een
waterpas en stabiel werkoppervlak vermindert het risico dat de
verstekzaag instabiel wordt.

Plan uw werk. Zorg er telkens wanneer u de verstekhoek of de
instelling voor dwarszagen wijzigt voor dat de verstelbare

weggeslingerd, wat

geleider correct is gepositioneerd om het werkstuk te
ondersteunen en dat deze het zaagblad of het
veiligheidssysteem niet hindert. Voer, voordat u het

gereedschap inschakelt of het werkstuk op de tafel plaatst, een
volledige gesimuleerde zaagsnede uit met het zaagblad om er
zeker van te zijn dat er geen risico op botsing bestaat of dat het
zaagblad door de geleider heen zaagt.

Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals tafelverlengstukken,
timmerblokken enz., voor werkstukken die groter zijn dan het
tafelblad. Werkstukken die groter zijn dan de tafel van de
verstekzaag kunnen omvallen als ze niet goed worden
ondersteund. Als een afgezagen stuk of werkstuk omvalt, kan
dit de onderste beschermkap omhoogduwen of door het
draaiende zaagblad worden weggeslingerd.

Gebruik geen andere persoon als tafelverlenging of extra
ondersteuning. Een onstabiele ondersteuning van het werkstuk
kan ervoor zorgen dat het zaagblad vastloopt of dat het werkstuk
tijdens het zagen verschuift, waardoor de gebruiker en de helper
in het draaiende zaagblad kunnen worden getrokken.

Druk afgezagen stukken op geen enkele manier tegen het
draaiende zaagblad. Als een afgezagen stuk wordt beperkt,
bijvoorbeeld door lengte-aanslagen, kan het vastlopen op het
zaagblad en met grote kracht worden weggeslingerd.

Gebruik altijd een klem of houder die is ontworpen om ronde
materialen, zoals staven of buizen, goed te ondersteunen.
Staven hebben de neiging om tijdens het zagen weg te rollen,
waardoor het zaagblad zich in het materiaal ‘vastbijt’ en het
materiaal naar het zaagblad trekt.

Wacht tot het zaagblad zijn volledige snelheid heeft bereikt
voordat de zaag in contact komt met het werkstuk. Dit
vermindert het risico dat het werkstuk wordt weggeslingerd.

Als het werkstuk of het zaagblad vastloopt, schakel dan de
verstekzaag uit. Wacht tot alle bewegende onderdelen volledig
tot stilstand zijn gekomen, haal vervolgens de stekker van de
zaag uit het stopcontact en/of verwijder de accu. Maak daarna
het vastgelopen materiaal los. Doorgaan met zagen terwijl het
werkstuk vastzit, kan leiden tot verlies van controle of schade
aan de verstekzaag.



e Zodra de zaagsnede is voltooid, laat u de schakelaar los, houdt
u de zaagkop naar beneden en wacht u tot het zaagblad volledig
tot stilstand is gekomen voordat u het gezaagde stuk verwijdert.
Het is gevaarlijk om in de buurt van het draaiende zaagblad te
komen.

e Houd de handgreep stevig vast wanneer u een gedeeltelijke
zaagsnede maakt of wanneer u de schakelaar loslaat voordat
de zaagkop zijn volledig neergelaten positie heeft bereikt. Door
de remwerking van de zaag kan de zaagkop plotseling naar
beneden schokken, wat een risico op letsel met zich meebrengt.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

LSz
SECEHE

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies die daarin staan!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel de voedingskabel los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke
veiligheidshandschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.
6. Gooi dit artikel niet weg bij het huisvuil
7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse 2

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

beschermingsmiddelen:

De werkbank aan weerszijden van de schijf moet zijn voorzien
van een bordje

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN
De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van de
machine die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.

. Draaggreep

. Bovenste handgreep

Bovenste zaagbladbescherming
Zaagblad

. Tafelinzetstuk

. Parallelle geleider / aanslag

. Vergrendeling zaagunitverplaatsing

. Draaitafel

. Verstekhoekschaal

10. Machinevoet

11. Verlengstuk voor de werktafel

12. Vergrendelknop voor tafelverlenging
13. Materiaalsteun

14. Vergrendelingsklem voor materiaalsteun
15. Aanduiding voor de zaaghoek

16. Verstekhoekindicator

17. Vergrendelingshendel draaitafel

18. Klem / werkstukhouder

19. Aanhaalknop voor de bankschroef

20. Houder voor stofzak

21. Aansluiting voor stofzak

22. Achterbescherming

23. Spilvergrendeling

24. Koolborstelbescherming

25. Motor

26. Stelschroef van de basis

27. Vergrendeling van de snijkop

28. Aandrijfmechanisme / glijgeleider

OCONDOTAWN 2

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product.

MARKERINGEN OP DE MACHINE
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RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende aanduiding

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De verstekzaag is ontworpen voor het maken van rechte, verstek-
en schuine zaagsneden in hout en houtachtige materialen. Met het
juiste zaagblad is het ook mogelijk om aluminium en kunststoffen
te zagen, conform de instructies van de fabrikant.

De machine is uitsluitend bedoeld voor het beoogde gebruik.

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

L 1 1d

Zorg ervoor dat de y is gekoppeld van het
elektriciteitsnet voordat u montage- of afstelwerkzaamheden

uitvoert.

TRANSPORT VAN DE VERSTELBARE VERBINDINGSZAAG

e Zorg er bij het verplaatsen van de verstekzaag voor dat de
zaagkop in de laagste stand is vergrendeld.

e Controleer of de vergrendelknop van de werktafel, de
vergrendelingshendel van de zaagkop en andere
veiligheidsvoorzieningen goed zijn vastgedraaid.

MONTAGE

Pak de machine uit.

Controleer of alle accessoires aanwezig zijn.

Plaats de stofzak.

Plaats de onderdelen van de materiaalsteun.

Plaats het apparaat op een stabiele ondergrond en schroef het

vast aan het werkblad.

GEBRUIK

Inschakelen

« Sluit de machine aan op het elektriciteitsnet.
* Druk op de veiligheidsvergrendeling.

e Druk op de schakelaar.

Uitschakelen
o Laat de schakelaar los.

DE ZAAGHOEK INSTELLEN

Schuin zagen

¢ Maak de tafelvergrendeling los.
« Stel de gewenste hoek in.

« Vergrendel de tafel.

Schuine snede

e Maak de vergrendeling van de kopkanteling los.
» Stel de gewenste kantelhoek in.

e Draai de vergrendeling vast.

DE ZAAGSNIJDEN

Teken de zaaglijn af.

Leg het materiaal tegen de geleider.

Zet het materiaal vast met de klem.

Start de machine.

Laat de snijkop in een vloeiende, gelijkmatige beweging zakken.
Laat de schakelaar los zodra het snijden is voltooid.

Wacht tot het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.

ONDERHOUD

Koppel de machine los van het elektriciteitsnet voordat u
onderhoud uitvoert.

Regelmatig:

« de ventilatieopeningen schoonmaken,
verwijder stof en zaagsel,

controleer de staat van het zaagblad,
controleer de netsnoer,

controleer of de beschermkappen goed werken.

OPSLAG

Bewaar het apparaat:

e op een droge plaats,

e buiten het bereik van kinderen,

* met de kop vastgezet in de transportstand.



TECHNISCHE SPECIFICATIES

NOMINALE GEGEVENS
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen S11700 W S6
25% 2000 W
Toerental (onbelast) 4700 tpm
Snijhoekbereik +45°
Verstekbereik +45°
Buitendiameter van de zaagschijf 210 mm
Binnendiameter van de zaagschijf 30 mm
Afmetingen van het te 0°x 0° 65 x 340 mm
snijden materiaal bij 45° x 65 x 240 mm
schuine snede / op 0°
schuine kant
Laserklasse 2
Laservermogen <1mw
Lasergolflengte A =650 nm
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 11,7 kg
Geluidsdrukniveau Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)
59G806-1 geeft zowel het type als het model van het
apparaat aan

Informatie over geluid en trillingen
Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt

beschreven door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa)
dgiein deze handleiding worden vermeld, zijn gemeten volgens de
norm EN 62841-1.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten bij de
daarvoor bestemde faciliteiten worden ingeleverd voor recycling.
Informatie over recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het
product of bij de lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het
milieu. Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel
risico voor het milieu en de menselijke gezondheid.

,GTX Poland Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig”, een vennootschap met
beperkte aansprakelijkheid met maatschappelijke zetel in Warschau, aan de ul.
Pograniczna 2/4 (hierna: ,GTX Poland”), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op
de inhoud van deze handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder
andere de tekst, foto’s, diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren
aan GTX Poland en wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari
1994 inzake auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt
631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de
handleiding in zijn geheel of van afzonderlijke onderdelen ervan voor commerciéle
doeleinden zonder de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten
strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G806-1

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand
waarin deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op door
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de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

/A L 7 g
A i D% 6b&
Mateusz Gigbata

Kwaliteitsvertegenwoordiger voor GTX POLAND
Warschau, 3 september 2026

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA DE ESQUADRO

59G806-1

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustragoes e especificagées fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

e As serras de esquadria destinam-se ao corte de madeira ou de
produtos & base de madeira. Ndo devem ser utilizadas com
discos abrasivos para cortar materiais ferrosos, tais como
vardes, barras, pinos, etc. O pd abrasivo provoca o
encravamento de pegas mdveis, como a protegéo inferior. As
faiscas geradas durante o corte abrasivo queimam a protecéo
inferior, a lamina de corte e outros componentes de plastico.

e Sempre que possivel, utilize grampos para apoiar a pega de
trabalho. Ao apoiar a pega de trabalho com a méo, mantenha
sempre a mao a pelo menos 100 mm de distancia de ambos os
lados da lamina da serra. Nao utilize esta serra para cortar
pecas de trabalho que sejam demasiado pequenas para serem
fixadas com seguranga ou seguras com a mao. Se a sua mao
estiver demasiado proxima da lamina da serra, existe um risco
acrescido de ferimentos por contacto com a lamina.

e A peca de trabalho deve estar imével e fixada ou mantida no
lugar contra o trilho-guia e a mesa. N&o avance a pega de
trabalho em diregdo a lamina nem faga cortes «a méo livre».
Pecas de trabalho mal fixadas ou em movimento podem ser
ejetadas a alta velocidade, causando ferimentos.

e Empurre a serra através da pega de trabalho. N&do puxe a serra
através da peca de trabalho. Para efetuar um corte, levante a
cabega da serra e retire-a da pega de trabalho sem cortar; ligue
o motor, pressione a cabega da serra para baixo e empurre a
serra através da pega de trabalho. Cortar enquanto se move na
sua direcdo pode fazer com que a lamina da serra suba pela
peca de trabalho e eja violentamente o conjunto da lamina na
direcdo do operador.

¢ Nunca se incline para além da linha de corte, a frente ou atras
da ladmina da serra. Apoiar a pega de trabalho
«transversalmente» — ou seja, segurar a peca a direita da
lamina da serra com a mao esquerda, ou vice-versa — €
extremamente perigoso.

e Nao estenda a méo para tréds da barra-guia a uma distancia
inferior a 100 mm de qualquer um dos lados da lamina da serra
para remover residuos de madeira ou por qualquer outro motivo
enquanto a lamina estiver a rodar. A proximidade da lamina da
serra em rotagdo em relagédo a sua mao pode néo ser ébvia e
pode resultar em ferimentos graves.

« Verifique a peca de trabalho antes de iniciar o corte. Se a pega
de trabalho estiver dobrada ou empenada, fixe-a de modo a que
o lado dobrado fique virado para a guia. Certifique-se sempre
de que ndo existe qualquer folga entre a pega de trabalho, o
trilho-guia e a mesa ao longo da linha de corte. Pegas de
trabalho empenadas ou torcidas podem torcer-se ou deslocar-
se, 0 que pode fazer com que a lamina de serra em rotagao
encrave durante o corte. A pega de trabalho deve estar isenta
de pregos e objetos estranhos.

* Nao utilize a serra se houver ferramentas, restos de madeira ou
qualquer outro objeto que ndo seja a pega de trabalho sobre a
mesa. Pequenas lascas ou pedagos soltos de madeira ou
outros objetos que entrem em contacto com a lamina rotativa
podem ser ejetados a alta velocidade.

e Corte apenas uma pecga de cada vez. As pegas empilhadas
umas sobre as outras ndo podem ser devidamente fixadas ou



apoiadas e podem ficar encravadas na lamina ou deslocar-se
durante o corte.

Antes de utilizar a serra de esquadria, certifique-se de que esta
estd montada ou colocada sobre uma superficie de trabalho

A bancada em ambos os lados do disco deve estar marcada com
um sinal

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

nivelada e estavel. Uma superficie de trabalho nivelada e A numeragdo abaixo refere-se aos componentes da maquina
estavel reduz o risco de a serra de esquadria ficar instavel. apresentados nas ilustragées deste manual.
Planeie o seu trabalho. Sempre que alterar o angulo de 1. Pega de transporte
esquadria ou a configuragéo de corte transversal, certifique-se 2. Pega superior
de que a guia ajustavel estd corretamente posicionada para 3. Proteg&o superior da lamina de serra
apoiar a pega de trabalho e ndo interfere com a lamina nem com 4. Lamina de serra
o sistema de seguranga. Antes de ligar a ferramenta ou de 5. Inserto da mesa
colocar a pega de trabalho na mesa, mova a lamina da serra 6. Guia paralelo / guia lateral
através de um corte simulado completo para garantir que ndo 7. Bloqueio do curso da unidade de corte
ha risco de colisdo ou de a lamina cortar a guia. 8. Mesa rotativa

e Proporcione um apoio adequado, como extensées de mesa, 9. Escala de angulo de esquadria
blocos de carpinteiro, etc., para pegas de trabalho maiores do 10. Base da maquina
que o tampo da mesa. As pegas de trabalho maiores do que a 11. Extens&o da mesa de trabalho
mesa da serra de esquadria podem tombar se ndo forem 12. Bot&o de bloqueio da extens&o da mesa
devidamente apoiadas. Se uma pega cortada ou a pega de 13. Suporte do material
trabalho tombar, pode levantar a protegdo inferior ou ser 14. Bragadeira de bloqueio do suporte do material
projetada pela lamina em rotagéo. 15. Linha indicadora do angulo de corte

e Nao utilize outra pessoa como extensdo da mesa ou apoio 16. Indicador do angulo de esquadria
adicional. Um apoio instavel da peca de trabalho pode fazer 17. Alavanca de blogueio da mesa rotativa
com que a lamina encrave ou que a pega se desloque durante 18. Tornilho / grampo de fixag&o da peca
o corte, 0 que pode resultar no arrastamento do utilizador e da 19. Bot&o de aperto do torno
pessoa que o esta a ajudar para a lamina em rotag&o. 20. Suporte do saco de pé

« Nizo pressione as pegas cortadas contra a lamina giratoria da 21. Ligagao do saco de po
serra de forma alguma. Se estiver limitada, por exemplo, por 22. Protegdo traseira
batentes de comprimento, uma pega cortada pode ficar 23. Bloqueio do fuso
encravada na lamina e ser ejetada violentamente. 24. Protegéo das escovas de carbono

o Utilize sempre uma bragadeira ou um suporte concebido para 25. Motor .
apoiar adequadamente materiais redondos, tais como barras ou 26. Parafuso de ajuste da base
tubos. As barras tendem a rolar durante o corte, fazendo com 27. Bloqueio da posic&o da cabega de corte
que a lamina «morda» e puxe o material na diregio da lamina. 28. Mecanismo de avango / guia deslizante

e Aguarde até que a lamina atinja a velocidade maxima antes de
a ser entrar em contacto com a pega de trabalho. Isto reduzira
o risco de a pega de trabalho ser ejetada.

* Se apeca de trabalho ou a lamina ficarem encravadas, desligue
a serra de esquadria. Aguarde até que todas as pegas moéveis
tenham parado completamente; em seguida, desligue a serra
da rede elétrica e/ou retire a bateria. Depois, liberte o material

* Podem existir diferengas entre o esquema e o produto real.
MARCAGOES NA MAQUINA
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encravado. Continuar a cortar enquanto a pega de trabalho RRRR - ano de fabrico
estiver encravada pode resultar na perda de controlo ou em MM -més de fabrico
danos na serra de esquadria. Y -d§3|gnagao qd_luonal
e Assim que o corte estiver concluido, solte o interruptor, XXXXX -nimero de série
mantenha a cabega da serra virada para baixo e aguarde até NNN -designagéo adicional

que a lamina pare completamente antes de retirar a pega
cortada. E perigoso aproximar-se da lamina em rotago.

e Segure firmemente na pega ao efetuar um corte parcial ou ao
soltar o interruptor antes de a cabega da serra ter atingido a sua
posicéo totalmente baixada. A agéo de travagem da serra pode
fazer com que a cabeca da serra se desloque repentinamente
para baixo, representando um risco de les&o.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

fiE

CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra de esquadria deslizante foi concebida para efetuar cortes
retos, em esquadria e em bisel em madeira e materiais a base de
madeira. Com a lamina adequada, também é possivel cortar
aluminio e plasticos, de acordo com as instrugdes do fabricante.
A maquina destina-se exclusivamente a utilizagado prevista.

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de montagem ou ajuste na
serra de esquadria, certifique-se de que esta foi desligada da
rede elétrica.

1 2 3 4 TRANSPORTE DA SERRA DE ESQUADRO
e Ao deslocar a serra de esquadria, certifique-se de que a cabega
da serra esta bloqueada na posigdo mais baixa.
@ D e Verifique se o botdo de blogueio da mesa de trabalho, a
alavanca de bloqueio do cabegote e outros dispositivos de
7 8 9 10 11 seguranca estdo bem apertados.

1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de MONTAGEM
seguranga nele contidos! o Desembale a maquina.

2. Utilize equipamento de protegéo individual (6culos de protegéo, « Verifique se todos os acessorios estédo presentes.

protetores auriculares, mascaras antipd). e Coloque o saco de recolha de p6.

3. Desligue o cabo de alimentagdo antes de realizar qualquer * |Instale os componentes de suporte do material.

trabalho de manutengao ou reparagéo. e Coloque a unidade numa superficie estavel e aparafuse-a a
4. Utilize equipamento de proteg&o individual: luvas de seguranca bancada.

5. Proteja o aparelho da humidade. FUNCIONAMENTO

6. Nao elimine este artigo juntamente com o lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta. Ligar a maquina

8. Classe de protegao 2 e Ligue a maquina a rede elétrica.

9. O aparelho esta em conformidade com os regulamentos da Uni&o e Pressione o bloqueio de seguranca.
Europeia. e Prima o interruptor.

10. Marca de certificagido EAC. Desligar

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano o Solte o interruptor.
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AJUSTE DO ANGULO DE CORTE

Corte em bisel

e Desaperte o bloqueio da mesa.
« Defina o angulo pretendido.

* Bloqueie a mesa.

Corte em bisel

* Desbloqueie o bloqueio da inclinagéo do cabegote.
« Defina o angulo de inclinagéo pretendido.

* Aperte o blogueio.

EFETUAR O CORTE

Marque a linha de corte.

Apoie o material contra a guia.

Prenda o material com a bragadeira.

Ligue a maquina.

Baixe a cabega de corte com um movimento suave e uniforme.
Assim que o corte estiver concluido, solte o interruptor.
Aguarde até que a lamina pare completamente.

MANUTENGAO

Desligue a maquina da rede elétrica antes de realizar qualquer
manutengao.

Periodicamente:

« limpe as aberturas de ventilagéo,

remova o po e a serradura,

verifique o estado da lamina,

verifique o cabo de alimentagéo,

verifique se as protecdes estédo a funcionar corretamente.

ARMAZENAMENTO

Guarde a maquina:

e num local seco,

« fora do alcance das criangas,

e com a cabega fixada na posigédo de transporte.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS

Parametro Valor

Tensao de alimentagdo 230 VAC

Frequéncia da rede elétrica 50 Hz

Poténcia nominal S11700 W S6 25
% 2000 W

Velocidade de rotagéo (sem 4700 rpm

carga)

Intervalo de corte angular +45°

Intervalo de corte em esquadria +45°

Diametro exterior do disco de 210 mm

corte

Diametro interior do disco de 30 mm

corte

Dimensdes do material 0°x0° 65 x 340 mm

a cortar em angulo / 45° x 65 x 240 mm

em bisel 0°

Classe do laser 2

Poténcia do laser <1mwW

Comprimento de onda do laser A =650 nm

Classe de protecado I}

Peso 11,7 kg

Nivel de pressao sonora Lepa =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 indica tanto o tipo como o modelo da
unidade

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K
representa a incerteza de medigao).

O nivel de pressao sonora Lpa e o nivel de poténcia sonora Lwa
indicados neste manual foram medidos de acordo com a norma EN
62841-1.

PROTEGAO AMBIENTAL
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Os produtos alimentados a eletricidade ndo devem ser eliminados
juntamente com o lixo doméstico, devendo ser entregues para
reciclagem em instalagdes adequadas. E possivel obter
informagdes sobre a reciclagem junto do revendedor do produto
ou das autoridades locais. Os residuos de equipamentos elétricos
e eletronicos contém substancias nocivas para o ambiente. O
equipamento que nado é reciclado representa um risco potencial

E
para o ambiente e para a satide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», uma sociedade de
responsabilidade limitada com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido
deste manual (doravante designado «Manualy), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, ilustragbes, bem como o seu layout, pertencem
exclusivamente @ GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade com a
Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua vers&o alterada). E estritamente
proibida a copia, o processamento, a publicagéo ou a modificagdo do Manual na sua
totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais
sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, podendo tal resultar em
responsabilidade civil e penal.

Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G806-1

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagao que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente a maquina no
estado em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes posteriores por
este efetuadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

A L. r L
ekl Dfbeac
Mateusz Gtgbata

Representante de Qualidade da GTX POLONIA
Varsovia, 3 de setembro de 2026

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES
SIERRA DE INCLINACION

59G806-1

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacion puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para

consultarlas en el futuro.

e Las sierras ingletadoras estan disefiadas para cortar madera o
productos derivados de la madera. No deben utilizarse con
discos abrasivos para cortar materiales ferrosos, como varillas,
barras, pasadores, etc. El polvo abrasivo provoca el
atascamiento de las piezas moviles, como la proteccion inferior.
Las chispas generadas durante el corte abrasivo quemaran la
proteccion inferior, el inserto de corte y otros componentes de
plastico.

e Siempre que sea posible, utilice abrazaderas para sujetar la
pieza de trabajo. Cuando suijete la pieza de trabajo con la mano,
mantenga siempre la mano a una distancia minima de 100 mm
de ambos lados de la hoja de sierra. No utilice esta sierra para
cortar piezas de trabajo que sean demasiado pequefias para



sujetarlas de forma segura con abrazaderas o con la mano. Si
su mano esta demasiado cerca de la hoja de sierra, existe un
mayor riesgo de lesiones por contacto con la hoja.

La pieza de trabajo debe estar inmévil y sujeta con abrazaderas
o fijada contra el riel guia y la mesa. No empuje la pieza de
trabajo hacia la hoja ni realice cortes «a mano alzada». Las
piezas de trabajo sueltas o en movimiento pueden salir
disparadas a gran velocidad y provocar lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo. No tire de la
sierra a través de la pieza de trabajo. Para realizar un corte,
levante el cabezal de la sierra y retirelo de la pieza de trabajo
sin cortar; ponga en marcha el motor, presione el cabezal de la
sierra hacia abajo y empuje la sierra a través de la pieza de
trabajo. Cortar mientras se mueve hacia usted mismo puede
hacer que la hoja de sierra se desplace hacia arriba por la pieza
de trabajo y que el conjunto de la hoja salga disparado
violentamente hacia el operario.

Nunca se asome por encima de la linea de corte, ni por delante
ni por detras de la hoja de sierra. Sujetar la pieza de trabajo «en
cruz» —es decir, sujetarla a la derecha de la hoja de sierra con
la mano izquierda, o viceversa— es extremadamente peligroso.
No introduzcas la mano detras de la barra guia a menos de 100
mm de cualquiera de los lados de la hoja de sierra para retirar
restos de madera o por cualquier otro motivo mientras la hoja
esté girando. La proximidad de la hoja de sierra giratoria a tu
mano puede pasar desapercibida y provocar lesiones graves.
Compruebe la pieza de trabajo antes de comenzar a cortar. Si
la pieza esta doblada o deformada, fijela de modo que el lado
doblado quede orientado hacia la guia. Asegurese siempre de
que no haya ningin hueco entre la pieza de trabajo, el carril
guia y la mesa a lo largo de la linea de corte. Las piezas
deformadas o torcidas pueden girar o desplazarse, lo que
podria provocar que la hoja de sierra giratoria se atasque
durante el corte. La pieza de trabajo debe estar libre de clavos
y objetos extrafios.

No utilice la sierra si hay herramientas, restos de madera o
cualquier otro objeto que no sea la pieza de trabajo sobre la
mesa. Las astillas pequefias, los trozos sueltos de madera u
otros objetos que entren en contacto con la hoja giratoria
pueden salir disparados a gran velocidad.

Corte solo una pieza de trabajo a la vez. Las piezas apiladas
unas encima de otras no pueden sujetarse ni apoyarse
correctamente y pueden atascarse en la hoja o desplazarse
durante el corte.

Antes de utilizarla, asegurese de que la sierra ingletadora esté
montada o colocada sobre una superficie de trabajo nivelada y
estable. Una superficie de trabajo nivelada y estable reduce el
riesgo de que la sierra ingletadora se vuelva inestable.
Planifica tu trabajo. Cada vez que cambies el angulo de inglete
o el ajuste de corte transversal, aseglrate de que la guia
ajustable esté correctamente colocada para sujetar la pieza de
trabajo y no interfiera con la hoja ni con el sistema de seguridad.
Antes de encender la herramienta o colocar la pieza de trabajo
sobre la mesa, mueve la hoja de sierra realizando un corte
simulado completo para asegurarte de que no haya riesgo de
colisién ni de que la hoja corte a través de la guia.

Proporcione un soporte adecuado, como extensiones de mesa,
bloques de carpintero, etc., para piezas de trabajo mas grandes
que la superficie de la mesa. Las piezas de trabajo mas grandes
que la mesa de la sierra ingletadora pueden volcarse si no se
sostienen correctamente. Si una pieza cortada o una pieza de
trabajo se vuelca, puede levantar la proteccion inferior o ser
lanzada por la hoja giratoria.

No utilice a otra persona como extension de la mesa o soporte
adicional. Un soporte inestable de la pieza de trabajo puede
provocar que la hoja se atasque o que la pieza se desplace
durante el corte, lo que podria hacer que tanto el usuario como
la persona que le ayuda sean arrastrados hacia la hoja giratoria.
No presione los trozos cortados contra la hoja giratoria de la
sierra de ninguna manera. Si se ve restringido, por ejemplo, por
topes de longitud, un trozo cortado puede atascarse en la hoja
y ser expulsado violentamente.

Utilice siempre una abrazadera o un soporte disefiado para
sujetar correctamente materiales redondos, como barras o
tubos. Las barras tienden a rodar durante el corte, lo que hace
que la hoja «se clave» y tire del material hacia ella.

Espere a que la hoja haya alcanzado su velocidad maxima
antes de que la sierra entre en contacto con la pieza de trabajo.
Esto reducird el riesgo de que la pieza de trabajo salga
disparada.
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« Sila pieza de trabajo o la hoja se atascan, apague la sierra
ingletadora. Espere hasta que todas las piezas moviles se
hayan detenido por completo; a continuacién, desenchufe la
sierra de la red eléctrica y/o retire la bateria. Después, libere el
material atascado. Seguir cortando mientras la pieza de trabajo
estd atascada puede provocar la pérdida de control o dafios en
la sierra ingletadora.

e Una vez finalizado el corte, suelte el interruptor, mantenga el
cabezal de la sierra hacia abajo y espere a que la hoja se
detenga por completo antes de retirar la pieza cortada. Es
peligroso acercarse a la hoja giratoria.

e Sujete firmemente el mango al realizar un corte parcial o al
soltar el interruptor antes de que el cabezal de la sierra haya
alcanzado su posicién totalmente bajada. La accién de frenado
de la sierra puede provocar que el cabezal se mueva
bruscamente hacia abajo, lo que supone un riesgo de lesiones.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual: guantes de seguridad
5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No deseche este articulo con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion 2

9. El aparato cumple con la normativa de la Unién Europea.
10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién del mercado ucraniano

La mesa de trabajo a ambos lados del disco debe estar
sefalizada con un letrero

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacién hace referencia a los
componentes de la maquina que se muestran en las ilustraciones
de este manual.

Asa de transporte

Asa superior

Protector superior de la hoja de sierra

Hoja de sierra

Inserto de la mesa

Guia paralela / tope

Bloqueo del recorrido de la unidad de corte

Mesa giratoria

Escala de angulos de inglete

10. Base de la maquina

11. Extension de la mesa de trabajo

12. Pomo de bloqueo de la extension de la mesa

13. Soporte para el material

14. Abrazadera de bloqueo del soporte para el material
15. Linea indicadora del angulo de corte

16. Indicador de angulo de inglete

17. Palanca de bloqueo de la mesa giratoria

18. Tornillo de banco / sujecién de la pieza de trabajo
19. Pomo de apriete del tornillo de banco

20. Soporte para la bolsa de recogida de polvo

21. Conexion de la bolsa de polvo

22. Protector trasero

23. Bloqueo del husillo

24. Protector de las escobillas de carbon

25. Motor

26. Tornillo de ajuste de la base

27. Bloqueo de posicién del cabezal de corte

28. Mecanismo de avance / guia deslizante

CENOOR~WON S

* Puede haber diferencias entre el esquema y el producto real.
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MARCADOS DE LA MAQUINA
LSN

RRRR -afio de fabricacion

MM -mes de fabricacion

Y -designacion adicional

XXXXX -numero de serie
NNN -designacion adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra ingletadora deslizante esta disefiada para realizar cortes
rectos, a inglete y en bisel en madera y materiales derivados de la
madera. Con la hoja adecuada, también es posible cortar aluminio
y plasticos de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

La maquina esta destinada exclusivamente al uso previsto.

PREPARACION PARA SU USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la
sierra ingletadora, asegurese de que esté desconectada de la red
eléctrica.

TRANSPORTE DE LA SIERRA DE INGLETE

o Al desplazar la sierra ingletadora, asegurese de que el cabezal
de la sierra esté bloqueado en la posicién mas baja.

e Compruebe que el boton de bloqueo de la mesa de trabajo, la
palanca de bloqueo del cabezal y los demas dispositivos de
seguridad estén bien apretados.

MONTAJE

* Desembale la maquina.

e Compruebe que estén presentes todos los accesorios.

* Coloque la bolsa de recogida de polvo.

« |Instale los componentes de soporte del material.

e Coloca la unidad sobre una superficie estable y atornillala a la
encimera.

FUNCIONAMIENTO

Encendido

« Conecte la maquina a la red eléctrica.
e Pulse el bloqueo de seguridad.
e Pulse el interruptor.

Apagado
e Suelte el interruptor.
AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE

Corte en bisel

« Afloja el bloqueo de la mesa.
« Ajuste el angulo deseado.

* Bloquee la mesa.

Corte en bisel

« Suelte el bloqueo de inclinacion del cabezal.
« Ajuste el angulo de inclinacién deseado.

« Apriete el bloqueo.

REALIZACION DEL CORTE

Marca la linea de corte.

Apoya el material contra la guia.

Fija el material con la abrazadera.

Ponga en marcha la maquina.

Baja el cabezal de corte con un movimiento suave y uniforme.
Una vez finalizado el corte, suelta el interruptor.

Espere hasta que la cuchilla se haya detenido por completo.

MANTENIMIENTO

Desconecte la maquina de la red eléctrica antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento.

Periédicamente:

« limpia las aberturas de ventilacion,

elimine el polvo y el serrin,

compruebe el estado de la hoja,

revise el cable de alimentacion,

compruebe que las protecciones funcionen correctamente.

ALMACENAMIENTO
Guarda la maquina:

e enun lugar seco,
« fuera del alcance de los nifios,
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e con el cabezal fijado en la posicion de transporte.
ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS NOMINALES

Parametro Valor

Tension de alimentacion 230 VAC

Frecuencia de red 50 Hz

Potencia nominal S11700 W S6 25
% 2000 W

Velocidad de rotacion (sin carga) 4700 rpm

Rango de corte en angulo +45°

Rango de corte en inglete +45°

Diametro exterior del disco de 210 mm

corte

Diametro interior del disco de 30 mm

corte

Dimensiones del 0°x0° 65 x 340 mm

material a cortar en 45° x 65 x 240 mm

angulo / en bisel 0°

Clase del laser 2

Potencia del laser <1mwW

Longitud de onda del laser A =650 nm

Clase de protecciéon 1]

Peso 11,7 kg

Nivel de presién sonora Lea =101,5
dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =109,5
dB(A) K=3 dB(A)

59G806-1 indica tanto el tipo como el modelo de la
unidad
Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa
que figuran en este manual se midieron de acuerdo con la norma
EN 62841-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacién sobre el
reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades
locales. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos
contienen sustancias nocivas para el medio ambiente. Los
aparatos que no se reciclan suponen un riesgo potencial para el

medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig», una sociedad de
responsabilidad limitada con domicilio social en Varsovia, en la calle Pograniczna
2/4 (en adelante: «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos
de autor sobre el contenido de este manual (en adelante: «Manual»), incluidos, entre
otros, su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion,
pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su versién modificada).
Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacion o la
modificacion del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G806-1

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018




La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no cubre los componentes
afadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

A P 7L
Matkuizr- O beac
Mateusz Gtgbata

Responsable de Calidad de GTX POLONIA
Varsovia, 3 de septiembre de 2026

(et)
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE

MITRE SAW

59G806-1

HOIATUS Lugege l&bi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised edaspi

e Mitra saed on mdeldud puidu v&i puidupdhiste toodete
I6ikamiseks. Neid ei tohi kasutada abrasiivketastega
raudmaterjalide, nagu varraste, latide, tihvtide jms I6ikamiseks.
Abrasiivtolmu téttu vdivad liikuvad osad, néiteks alumine kaitse,
kinni jooksma. Abrasiividikamise kaigus tekkivad sédemed
pdletavad alumist kaitset, Idiketerit ja muid plastosad.

e Kui véimalik, kasutage tééeseme toetamiseks klambreid. Kui
toetate to6eset kdega, hoidke oma kasi alati vahemalt 100 mm
kaugusel saeketast mdlemalt poolt. Arge kasutage seda saagi
todesemete 16ikamiseks, mis on liiga vaikesed, et neid kindlalt
kinnitada vdi kéega kinni hoida. Kui teie kési on saeketale liiga
lahedal, suureneb vigastuste oht saekettaga kokkupuutumisel.
Tobdetail peab olema liikkumatu ning kinnitatud voi paigal hoitud
nii juhiku kui ka laua vastu. Arge ligutage téddetaili saeketile
poole ega tehke ,vabakde“ IGikeid. Kinnitamata voi liikuvad
toodetailid voivad suure kiirusega valja paiskuda, pdhjustades
vigastusi.
e Likake saag toodeldava detaili labi. Arge tdmmake saagi
toodeldava detaili 1abi. Loikamiseks tdstke saepea lles ja
tdmmake see téodeldavast detailist eemale ilma I6ikamata;
kaivitage mootor, suruge saepea alla ja likake saag téddeldava
detaili |&bi. Léikamine enda poole liikudes vdib pdhjustada
saeketera toodeldava detaili peale ronimist ja saekomplekti
vagivaldset valjapaiskumist kasutaja suunas.

Arge ulatuge kunagi saeketast ees véi taga asuva Igikeliini le.

Toé6eseme ,risti” toetamine — st té6eseme hoidmine vasaku

kaega saeketast paremal pool véi vastupidi — on &armiselt ohtlik.

Arge ulatuge juhikraadi taha Iahemale kui 100 mm saeketast

mdlemalt poolt, et eemaldada puidujaatmeid véi muul pdhjusel,

kui saeketas poodrleb. Pddrleva saeketase lahedus teie kaele ei
pruugi olla ilmne ja v&ib pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Kontrollige téddeldavat detaili enne 16ikamise alustamist. Kui

detail on painutatud v6i kdverdunud, kinnitage see nii, et

painutatud kiilg oleks suunatud juhiku poole. Veenduge alati, et
16ikeliini piki ei oleks toddeldava detaili, juhiku ja laua vahel
mingit vahet. Kéverdunud véi vaanunud detailid véivad vaanuda

vdi nihkuda, mis vdib pdhjustada pddrleva saeketera kinni

jooksmise I6ikamise ajal. Té6deldaval detailil ei tohi olla naelu

ega voorkehi.

o Arge kasutage saagi, kui laual on tdériistu, puidujaéke véi muid
esemeid peale toodeldava detaili. Vaikesed laastud, lahtised
puit tikid vd6i muud esemed, mis puutuvad kokku pddrleva
teraga, vdivad suure kiirusega vélja paiskuda.

o Lb&igake korraga ainult iihte téédeldavat detaili. Uksteise peale
kuhjatud té6deldavaid detaile ei ole véimalik korralikult kinnitada
ega toetada ning need vdivad I6ikamise ajal terasse kinni jaada
vdi nihkuda.

e Veenduge enne kasutamist, et mitra-saag on paigaldatud voi
asetatud tasapinnalisele ja stabiilsele té6pinnale. Tasapinnaline
ja stabiilne t66pind vahendab mitra-sae ebastabiilsuse ohtu.

e Planeerige oma t60. Iga kord, kui muudate mitra nurka vdi
ristldike seadet, veenduge, et reguleeritav juhik on digesti
paigutatud té6deldava detaili toetamiseks ega sega tera ega
ohutussiisteemi t66d. Enne t6oriista sisselllitamist voi

ficake kacitamical
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toddeldava detaili lauale asetamist tehke saeteraga taielik
simuleeritud 16ige, et veenduda, et puudub kokkupdrke oht voi
oht, et tera I6ikab juhiku labi.

e Tagage piisav tugi, naiteks laua pikendused, puusepaplokid jne,
kui téddeldav detail on lauaplaadist suurem. Mitra-sae lauast
suuremad to6deldavad detailid véivad Gimber minna, kui neid ei
toetata nduetekohaselt. Kui ara Idigatud tikk voi toodeldav
detail imber l3heb, vbib see tésta alumist kaitset voi pddrieva
tera poolt eemale paiskuda.

o Arge kasutage teist inimest laua pikendusena véi lisatoena.
Toédeseme ebastabiilne toetamine vdib pdhjustada tera kinni
jooksmist voi todeseme nihkumist I6ikamise ajal, mille tagajarjel
voivad kasutaja ja abistav isik sattuda poorleva tera vahele.

e Arge suruge Idigatud tilkkke mingil viisil péorleva saeketera
vastu. Kui Idigatud tiikk on piiratud, nt pikkuspiirikutega, voib see
kettale kinni jadda ja vagivaldselt vélja paiskuda.

e Kasutage alati klambrit vo6i hoidikut, mis on mdeldud
Ummarguste materjalide, nagu varraste v&i torude,
nduetekohaseks toetamiseks. Varraste puhul on I6ikamise ajal
oht, et need veerevad, mille tagajarjel tera ,hammustab”
materjali sisse ja tbmbab seda tera poole.

e Oodake, kuni tera on saavutanud taiskiiruse, enne kui saag
puutub téddeldava detailiga kokku. See vahendab téddeldava
detaili valja paiskumise ohtu.

o Kui todddeldav detail voi tera jaab kinni, lilitage mitra-saag valja.
Oodake, kuni kéik likuvad osad on taielikult peatunud, seejérel
lihendage saag vooluvdrgust lahti ja/vdi eemaldage aku.
Seejarel vabastage kinni jadnud materjal. Loikamise jatkamine,
kui téddeldav detail on kinni jaanud, vdib pdhjustada kontrolli
kaotust vdi mitra-saagi kahjustumist.

e Kui I6ikamine on I6ppenud, vabastage liliti, hoidke saepea
allapoole suunatuna ja oodake, kuni tera on taielikult seisma
jadanud, enne kui eemaldate Idigatud tikki. Poorleva tera
lahedusse ulatamine on ohtlik.

* Hoidke kaepidemeid kindlalt kinni, kui teete osalist 16iget voi
vabastate liliti enne, kui saepea on jdudnud taielikult alla lastud
asendisse. Sae pidurdusvdime voib pohjustada saepea akilist
allapoole tdmbumist, mis kujutab endast vigastusohtu.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

LSRRI
ECEHIE

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitsmeid,
tolmumaske).

3. Enne hooldus- v&i remonditédde tegemist ihendage
toitekaabel lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda toodet olmejaatmete hulka

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase 2

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC-sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

Toolaud ketasest molemal pool peab olema margistatud sildiga

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme osadele.

1. Kandekéaepide

2. Ulemine kaepide
3. Ulemine saeketera kaitse
4. Saeket

5. Lauasisend

6. Paralleeljuht / piire
7. Loikeliksuse likumise lukk
8. Poorlev laud

9. Nurga skaala

10. Masina alus



11. T66pinda pikendav osa

12. Lauapikenduse lukustusnupp

13. Materijali tugi

14. Materijali toetuse lukustusklamber
15. Léikenurga margistusjoon

16. Mitra nurga naidik

17. Pédrlaua lukustushoob

18. Tooriistaklamber / té6deldava detaili klamber
19. Té6pingi pingutusnupp

20. Tolmukoti hoidik

21. Tolmukoti Ghendus

22. Tagumine kaitse

23. Spindli lukk

24. Soeharja kaitse

25. Mootor

26. Aluse reguleerimiskruvi

27. Loikepea asendi lukk

28. S66temehhanism / liugjuhik

* Joonisel kujutatud ja tegeliku toote vahel vib esineda erinevusi.
MASINA MARGISTUSED

o Kui Idikamine on I6ppenud, vabastage liliti.
e Oodake, kuni tera on taielikult seisma jaanud.

HOOLDUS

Enne hooldustoode tegemist lihendage masin vooluvorgust
lahti.

Regulaarselt:

* puhastage ventilatsiooniavad,

eemaldage tolm ja saepuru,

kontrollige tera seisukorda,

kontrollige toitekaabilit,

kontrollige, kas kaitsepiirded té6tavad nduetekohaselt.

HOIUSTAMINE

Seadme hoiustamine:

e kuivas kohas,

o laste kdeulatusest valjas,

* nii, et pea on kinnitatud transpordiasendisse.

TEHNILISED ANDMED

NIMANDMED
SN NNN Parameeter Véaartus
L RRRRMM Y XXXXX J Toitepinge 230 VAC
. . Vorgusagedus 50 Hz
RRRR - valm|§tam|s aasta Nimivoimsus S11700 W S6 25
MM — tootmise kuu % 2000 W
oo Giendav tahis Paorlemiskiirus (tuhikaigul) 4700 p/min
NNN _taiendav tahistus Nurga all Idikamise vahemik +45°
Mitra 16ikevahemik +45°
EHITUS JA KASUTUS _ o ) Loikeketta valislabimaot 210 mm
Liuguriga mitra-saag on mdeldud sirgete, mitra- ja kaldldigete Loikeketta siselabimadt 30 mm
tegemiseks puidus ja puidupdhistes materjalides. Sobiva iga Nurga all / kaldpinnal 0°x0° | 65x 340 mm
on voimalik I6igata ka alumiiniumi ja plastikut vastavalt tootja IGigatava materjali 45° x 65 x 240 mm
juhistele. méétmed 0°
Seade on méeldud ainult ettenéhtud otstarbeks. -
Laseri klass 2
KASUTUSEELNE ETTEVALMISTUS Laseri v6imsus <1mwW
Enne mitra sae kokkupanekut véi reguleerimist veenduge, et see Laseri lainepikkus A = 650 nm
on vooluvérgust lahti iihendatud. Kaitseklass L
Kaal 11,7 kg
KALDSAE TRANSPORTIMINE Helirdhutase Lea =101,5
* Mitra saagi teisaldamisel veenduge, et saagipea on lukustatud dB(A) K=3 dB(A)
madalaimasse asendisse. Helivimsuse tase Lwa =109,5
« Kontrollige, et toédlaua lukustusnupp, saepea lukustushoob ja dB(A) K=3 dB(A)
muud ohutusseadmed oleksid kindlalt kinni keeratud. 59G806-1 téhistab nii seadme tiilipi kui ka mudelit

KOOSTAMINE

* Pakige masin lahti.

Kontrollige, kas koik tarvikud on olemas.

Paigaldage tolmukott.

Paigaldage materjali toetavad osad.

Asetage seade stabiilsele pinnale ja kruvige see tddpinnale
kinni.

KASUTAMINE

Sisseliilitamine

o Uhendage seade vooluvérku.
* Vajutage turvalukku.

* Vajutage lulitit.

Viljaliilitamine
e Vabastage liliti.
LOIKENURGA SEADISTAMINE

Kaldléikamine

e Lodvendage laua lukustust.
o Seadke soovitud nurk.

e Lukustage laud.

Kaldloige

* Vabastage pea kallutuslukustus.
o Seadke soovitud kallutusnurk.

« Kinnitage lukk.

LOIKAMINE

« Markige I5ikeliin.

Toetage materjal juhiku vastu.
Kinnitage materjal klambriga.
Kaivitage masin.

.
.
.
o Laske Iikepea sujuvalt ja Ghtlaselt alla.
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Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K téhistab moéotemaaramatust).

Kaesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lpa ja helivéimsustase
Lwa on méddetud vastavalt standardile EN 62841-1.
KESKKONNAKAITSE
Elektriseadmeid ei tohi kdrvaldada koos olmejaatmetega, vaid
need tuleb anda ringlussevotuks asjakohastesse asutustesse.
Teavet ringlussevétu kohta saab toote mudjalt voi kohalikelt
— ametiasutustelt. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed
sisaldavad keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevétuta
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja

inimeste tervisele.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, piiratud vastutusega
aritihing, mille registrijdrgne asukoht on Varssavis aadressil ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi: ,GTX Poland”), kinnitab kaesolevaga, et koik autoridigused kédesoleva
kasutusjuhendi (edaspidi: ,kasutusjuhend”), sealhulgas muu hulgas selle tekst,
fotod, diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad eranditult GTX Polandile
ja on seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse
ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud
redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle (iksikute osade kopeerimine, té6tlemine,
avaldamine voi muutmine arilistel eesmarkidel iima GTX Polandi selgesonalise
kirjaliku néusolekuta on rangelt keelatud ja voib kaasa tuua tsivil- ja
kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi

Toode: Mitra-saag

Mudel: 59G806-1

Kaubamark: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:



Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise ihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, milles see turule viidi, ning ei hélma I6ppkasutaja poolt
lisatud komponente ega tema poolt hiliem tehtud muudatusi.

ELis elava voi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Aag w0 . 7L
MaAiie (404
Mateusz Gigbata

GTX POLAND:I kvaliteediesindaja
Varssavi, 3. september 2026

52



