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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Pilarka ukosowa 2000W, tarcza 250x 30 mm, z posuwem

59G812-1

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaé rece z dala od obszaru
ciecia i tarczy tngcej. Trzyma¢ druga reke na rekojesci
pomocniczej lub obudowie silnika. Jesli obie rece trzymajg
pilarke, nie moga zostac¢ przeciete przez tarcze.

« Nie sigga¢ pod obrabiany przedmiot. Ostona tarczy nie chroni
uzytkownika przed tarczg tngca pod obrabianym przedmiotem.

e Dostosowa¢ gtebokos¢ cigcia do grubosci obrabianego
przedmiotu. Pod obrabianym elementem powinno by¢ widoczne
mniej niz jeden petny zab ostrza.

* Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w rekach lub na
nodze w trakcie cigcia. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot do
stabilnego podtoza. Waznym jest, aby minimalizowa¢ narazenie
ciata, zakleszczenie ostrza lub utratg kontroli.

e Podczas wykonywania czynnosci, w ktérych narzedzie tngce
moze zetkng¢ sig z ukrytym okablowaniem lub wtasnym
przewodem, nalezy trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie uchwytowe. Kontakt z przewodem pod napieciem
spowoduje, ze odstonigte metalowe czesci elektronarzedzia
bedg pod napigciem i mogg spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym operatora.

e Podczas cigcia wzdluznego zawsze uzywaj prowadnicy
wzdiuznej lub prowadnicy prostoliniowej. Poprawia to
doktadnos¢ cigcia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia sig ostrza.

e Zawsze uzywaj ostrzy o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie do
otworéw mocujgcych. Ostrza, ktére nie pasujg do elementéw
mocujgcych pity, bedg sig przesuwa¢ poza $rodek, powodujac
utrate kontroli.

« Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub nieprawidtowych podktadek
lub $rub do ostrza. Podktadki i $ruby do ostrza zostaty specjalnie
zaprojektowane dla Twojej pity, aby zapewni¢ optymalng
wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

PRZYCZYNY | ZAPOBIEGANIE

OPERATORA:

* Odrzut to nagta reakcja na zakleszczone, zablokowane lub Zle
ustawione  ostrze pily, powodujgca  niekontrolowane
podniesienie pity i jej wyskoczenie z obrabianego elementu w
kierunku operatora.

e Gdy ostrze zostanie $cisnigte lub zakleszczone przez
zamykajgce sie ciecie, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja silnika
powoduje gwattowne cofnigcie urzadzenia w kierunku
operatora;

« Jesli ostrze skreci sig lub zostanie Zle ustawione podczas cigcia,
zeby na tylnej krawedzi ostrza mogg wbi¢ sie w goérng
powierzchnig drewna, powodujac wyskoczenie ostrza z cigcia i
odskoczenie w kierunku operatora.

e Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania pity i/lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikng¢, stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane
ponizej:

>

ODRZUTOM  PRZEZ

Trzymaj pit¢ mocno obiema rekami i ustaw
ramiona tak, aby przeciwdziata¢ sile odrzutu.
Ustaw cialo po jednej ze stron ostrza, ale nie w
linii z ostrzem. Odrzut moze spowodowaé cofnigcie
sie pity, ale sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli zostang podjete odpowiednie $rodki
ostroznosci.
> W przypadku zablokowania ostrza lub przerwania
cigcia z jakiegokolwiek powodu nalezy zwolni¢
spust i utrzymac pite w bezruchu w materiale, az
ostrze catkowicie sig¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy
prébowac¢ wyciggac¢ pity z materiatu ani ciagnaé
jej do tylu, gdy ostrze jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowaé¢ odrzut. Nalezy zbada¢
przyczyne zablokowania ostrza i podjg¢ dziatania
naprawcze w celu jej wyeliminowania.
> Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym elemencie nalezy wycentrowaé

ostrze pity w szczelinie, tak aby zeby pity nie
whbijaty sie¢ w materiat. Jesli ostrze pity sie zablokuje,
moze ono podnies¢ sie lub odskoczy¢ od
obrabianego elementu  podczas  ponownego
uruchamiania pity.
> Podpiera¢ duze panele, aby zminimalizowa¢
ryzyko zakleszczenia ostrza i odrzutu. Duze
panele majg tendencje do uginania sie pod wiasnym
ciezarem. Nalezy umiesci¢ podpory pod panelem po
obu stronach, w poblizu linii cigcia i krawedzi panelu.
Nie uzywaj tepych Ilub uszkodzonych tarcz
tnacych. Nieostrzone lub nieprawidtowo ustawione
tarcze tngce powodujg waskie naciecie, co prowadzi
do nadmiernego tarcia, zacinania si¢ ostrza i odrzut.
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewnic sig, ze
dzwignie blokujace regulacje gtebokosci i skosu
ostrza sa dobrze dokrecone i zabezpieczone. Jesli
podczas cigcia nastgpi zmiana ustawienia ostrza,
moze to spowodowac zacinanie sie i odrzut.
Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas ciecia
scian lub innych niewidocznych obszaréw.
Wystajgce ostrze moze przecigé przedmioty, ktore
moga spowodowac odrzut.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0dtacz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj rodki ochrony osobistej rekawice ochronne

5.Chron urzadzenie przed wilgocig.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.

10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

Stét roboczy po kazdej stronie tarczy powinien by¢ oznaczony
znakiem

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sig do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgcji.
1.Przycisk blokady uruchomienia

2.Uchwyt rekojesci

3.Wigcznik ON/OFF

4.Ostona ochronna tarczy

5. Chowana ostona ochronna

6. Tarcza pilarska

7. Prowadnica

8.0granicznik

9.Skala

10.Przedtuzenie stotu

11. Stét roboczy

12. Otwory montazowe

13. Prowadnica przesuwu / szyna przesuwu
14. Pokretto regulacji kata ukosowego

15. Dzwignia regulacji kata ukosowego

16. Podstawa obrotowa

17.0granicznik krancowy

18. Laser

19. Zacisk materiatu

20. Pokretto regulacji zacisku
21.Prowadnica

22. Pokretto regulacji kata cigcia skosnego
23.Kréciec odprowadzania pytu

24. Blokada prowadnic przesuwu



25. Tylny ogranicznik przechytu

26. Worek na pyt

27. Sruba blokujaca przedtuzenie stotu

28. Sruba blokujgca regulowang przegrode
29. Przedni ogranicznik przechyiu

30. Pokretto blokady pozycji transportowej
31. Pokretto szybkiej regulacji zacisku

32. Wiacznik lasera

33.Pokrywy szczotek weglowych

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L RRRRMM Y xxxx ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci montazowych
lub regulacyjnych przy pilarce ukosowej nalezy upewnic sie, ze
zostata ona odtaczona od zasilania.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Ukosnica przesuwna jest przeznaczona do wykonywania cigé
poprzecznych, wzdtuznych, ukosnych i skosnych w drewnie oraz
materiatach drewnopochodnych. Moze réwniez cigé tworzywa
sztuczne, metale niezelazne oraz blache stalowg o grubosci do 3 mm.

Nie wolno stosowaé
przeznaczeniem!

MAKSYMALNE ZDOLNOSCI CIECIA

urzadzenia niezgodnie z jego

u ienie | Zdolnos¢ ciecia
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Montaz na stole roboczym

e Ustawi¢ urzadzenie na stabilnym podtozu.

e Przykreci¢ ukosnice do stolu roboczego przez otwory
montazowe (12).

e Sprawdzi¢ stabilno$¢ urzadzenia przed rozpoczgciem pracy.

Podparcie obrabianego elementu

e Obrabiane elementy muszg by¢ zawsze odpowiednio podparte.

e Przedtuzenia stotu (10) mozna wysuwac w lewo i w prawo w
celu podparcia obrabianego elementu

W tym celu:

e Poluzowa¢ $rube blokujaca przedtuzenie stotu

e Przesun przedtuzenie stotu (10) do zgdanej pozyciji;

o Dokreci¢ $rube blokujaca przedtuzenia stotu.

e Podczas cigcia bardzo diugich elementdw pod wolny koniec
dtugich elementéw nalezy dodatkowo

Roztozenie do pozycji roboczej

o Lekko nacisng¢ uchwyt w dot.

* Wyciggna¢ pokretto blokady transportowej (30).
* Powoli podnie$¢ gtowice tnaca.

Montaz i wymiana tarczy

e Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Zablokowa¢ wrzeciono.

Odkreci¢ $rube mocujaca tarcze.

Zdja¢ kotnierz mocujgcy.

Zamontowaé nowg tarcze zgodnie z kierunkiem oznaczonym
strzatka.

o Dokreci¢ elementy mocujgce.

e Sprawdzi¢ swobodny obroét tarczy.

ODSYSANIE PYLU
Worek na pyt

e Nacisng¢ zacisk worka.
* Nasung¢ worek (26) na krociec odciggu pytu (23).

e Zwolni¢ zacisk.

Podiaczenie odkurzacza
e Podtgczy¢ waz odkurzacza do kré¢ca odciggu pytu.
e Upewnic sig, ze potgczenie jest szczelne.

REGULACJA KATA CIECIA

Cigcie ukosne
Zakres regulacji:

e 45°wlewo

e 45°w prawo
Dostepne pozycje ustalone:
o 0°

15°

22,5°

30°

45°

Cigcie skosne
Zakres regulacii:

e 0°do45°wlewo

WLACZANIE URZADZENIA

e Wecisnag¢ przycisk blokady (1).

Nacisnag¢ wigcznik (3).

Poczekaé do osiggnigcia petnych obrotéw.
Rozpocza¢ cigcie.

Aby zatrzymac urzadzenie, zwolni¢ wigcznik (3).
WYKONYWANIE CIEC

Cigcie proste

e Ustawi¢ kat ukosny 0°.

Ustawi¢ kat skosny 0°.

Zamocowac materiat.

Uruchomi¢ pilarke.

Powoli opusci¢ tarcze przez materiat.

Ciecie ukosne

e Ustawi¢ wymagany kat ukosny.

e Ustawic¢ kat skosny 0°.

e Zamocowac¢ materiat.

e Wykonac ciecie.

Ciegcie skosne

o Ustawi¢ kat skosny.

e Zamocowa¢ materiat.

e Wykonac¢ ciecie.

Cigcie kombinowane

o Ustawi¢ jednoczesnie kat ukosny i skosny.

e Zamocowa¢ materiat.

e Wykona¢ ciecie.

Funkcja przesuwu

e Poluzowac blokade prowadnic (24).

Wysuna¢ gtowice do przodu.

Opuscic tarcze.

Przesuwa¢ gtowice w kierunku przegrody podczas ciecia.
Funkcja ta umozliwia przecinanie szerokich elementéw do 340
mm.

LASER | OSWIETLENIE LED

e Przetgcznik (32) wigcza lub wytacza laser.

WYBOR PREDKOSCI

[ Tryb | Predkos¢ |

[ 1 4500 obr./min |

KONSERWACJA

* Regularnie usuwac pyti wiory.

Czysci¢ ostony ochronne.

Smarowac prowadnice przesuwu (21).

Kontrolowa¢ stan tarczy (6).

Wymienia¢ uszkodzone elementy natychmiast po wykryciu
uszkodzenia.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika
nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sig¢ jednoczesnie
wymiany obu szczotek.

o Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (33).

o Wyjac¢ zuzyte szczotki.



e Usung¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

e Wiozy¢ nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsung¢ sie do szczotkotrzymaczy).

e Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (33).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obcigzenia i odczekaé¢ 1-2 min,

az szczotki weglowe dopasuja si¢ do komutatora silnika.

Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

wytacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE
Parametr Wartosé
Napiecie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2000 W
Predkos$c¢ obrotowa tarczy (bez 4500 min”'
obcigzenia)
Zakres cigcia kagtowego +45°
Zakres ciecia uko$nego 0-45°
Maksymalna gtebokos¢ ciecia 90 mm
Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 250 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Wymiary przecinanego 0°
materiatu pod 45° x 90 x 240 mm
katem / pod skosem 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Klasa lasera 2
Moc lasera <1 mW
Diugos¢ fali $wietlnej lasera 650 nm
Klasa ochronnosci Il
Stopien ochrony IP 1P20
Masa 13 kg
59G812-1 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia
DANE DOTYCZACE HALASU
Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=92 dB(A) K=
3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa=105 dB(A) K=
3 dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaly
zmierzone zgodnie z normg EN 62841-1.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca

— produktu lub miejscowe wiladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a takze jej
kompozycji, nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej
elementéw, bez zgody GTX Poland wyraZonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowaé pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka ukosowa

Model: 59G812-1

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

A I 7t
M Dol
Mateusz Gtgbata

Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej GTX POLAND
Warszawa, 2026-09-03

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

2000W mitre saw, 250 x 30 mm blade, with feed

59G812 -1

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

o DANGER: Keep your hands away from the cutting area and the
cutting disc. Keep your other hand on the auxiliary handle or the
motor housing. If both hands are holding the saw, they cannot
be cut by the disc.

e Do not reach under the workpiece. The blade guard does not
protect the user from the cutting blade beneath the workpiece.

e Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less
than one full tooth of the blade should be visible beneath the
workpiece.

e Never hold the workpiece in your hands or against your leg
whilst cutting. Secure the workpiece to a stable surface. It is
important to minimise the risk of injury, the blade becoming
jammed or loss of control.

e When carrying out tasks where the cutting tool may come into
contact with concealed wiring or its own cable, hold the power
tool by its insulated grip surfaces. Contact with a live cable will
cause the exposed metal parts of the power tool to become live
and may result in the operator receiving an electric shock.

 When making rip cuts, always use a rip fence or straight edge.
This improves cutting accuracy and reduces the risk of the blade
jamming.


mailto:bok@gtxservice.com

e Always use blades of the correct size and shape for the
mounting holes. Blades that do not fit the saw’s mounting points
will shift off-centre, causing you to lose control.

e Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The
blade washers and bolts have been specially designed for your
saw to ensure optimum performance and safety.

CAUSES AND PREVENTION OF KICKBACK BY THE

OPERATOR:

e Kickback is a sudden reaction to a jammed, blocked or
incorrectly positioned saw blade, causing the saw to lift
uncontrollably and spring out of the workpiece towards the
operator.

e When the blade is pinched or jammed by a closing cut, the blade
stops and the motor’s reaction causes the machine to jerk
violently back towards the operator;

e If the blade twists or becomes misaligned during cutting, the
teeth on the rear edge of the blade may dig into the top surface
of the timber, causing the blade to jump out of the cut and recoil
towards the operator.

o Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
working procedures or conditions, and can be avoided by taking
the appropriate precautions set out below:

> Hold the saw firmly with both hands and position
your arms so as to counteract the force of
kickback. Position your body to one side of the
blade, but not in line with it. Kickback may cause
the saw to move backwards, but the force of kickback
can be controlled by the operator if the appropriate
precautions are taken.

> If the blade becomes jammed or the cut is
interrupted for any reason, release the trigger and
hold the saw still in the material until the blade
has come to a complete stop. Never attempt to
pull the saw out of the material or pull it
backwards whilst the blade is moving, as this may
cause kickback. Investigate the cause of the blade
jamming and take corrective action to eliminate it.

> When restarting the saw whilst it is in the
workpiece, centre the saw blade in the kerf so that
the saw teeth do not dig into the material. If the
saw blade becomes jammed, it may lift up or bounce
away from the workpiece when the saw is restarted.

> Support large panels to minimise the risk of the
blade jamming and kickback. Large panels tend to
sag under their own weight. Place supports under the
panel on both sides, close to the cutting line and the
edge of the panel.

> Do not use blunt or damaged cutting discs.
Unsharpened or incorrectly aligned cutting discs
result in a narrow kerf, leading to excessive friction,
blade jamming and kickback.

> Before starting to cut, ensure that the locking

levers for blade depth and bevel adjustment are
securely tightened and locked in place. If the blade
setting changes whilst cutting, this may cause the
blade to jam and result in kickback.

> Take particular care when cutting walls or other
areas that are out of sight. A protruding blade may
cut through objects, which could cause kickback.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED
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1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cable before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of it with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.
10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

The workbench on either side of the disc should be marked with
the symbol

DESCRIPTION OF ILLUSTRATIONS
The numbering below refers to the parts of the machine shown in
the illustrations in this manual.

. Start lock button

. Handle grip

ON/OFF switch

Blade guard

. Retractable guard

Saw blade

Guide bar

Stop

. Scale

10. Table extension

11. Work table

12. Mounting holes

13. Slide guide / slide rail

14. Mitre angle adjustment knob
15. Mitre angle adjustment lever
16. Swivel base

17. End stop

18. Laser

19. Material clamp

20. Clamp adjustment knob

21. Guide rail

22. Bevel angle adjustment knob
23. Dust extraction nozzle

24. Slide guide lock

25. Rear tilt stop

26. Dust bag

27. Table extension locking screw
28. Locking screw for the adjustable partition
29. Front tilt stop

30. Transport position lock knob
31. Quick-adjust clamp knob

32. Laser switch

33. Carbon brush covers

CENOORLN

* There may be differences between the illustration and the actual
product.

MARKINGS ON THE DEVICE

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking

PREPARATION FOR USE

Before carrying out any assembly or adjustment work on the
mitre saw, ensure that it has been disconnected from the mains
supply.

CONSTRUCTION AND USE

The sliding mitre saw is designed for making cross-cuts, rip cuts, mitre
cuts and bevel cuts in wood and wood-based materials. It can also cut
plastics, non-ferrous metals and steel sheet up to 3 mm thick.

Do not use the machine for purposes other than those for which
it is intended!

MAXIMUM CUTTING CAPACITIES

Setting Cutting capacity
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° | 45 x 240 mm

PREPARATION FOR USE



Installation on a workbench

* Place the machine on a stable surface.

e Screw the mitre box to the workbench through the mounting
holes (12).

e Check that the machine is stable before starting work.

Supporting the workpiece

* Workpieces must always be properly supported.

« The table extensions (10) can be extended to the left and right
to support the workpiece

To do this:

* Loosen the locking screw on the table extension

* Move the table extension (10) to the desired position;

« Tighten the table extension locking screw.

 When cutting very long workpieces, the free end of the long
workpieces must also be

Folding out to the working position

* Press the handle down slightly.

e Pull out the transport lock knob (30).
« Slowly raise the cutting head.

Fitting and replacing the blade

Disconnect the machine from the mains.

Lock the spindle.

Unscrew the blade clamping screw.

Remove the clamping flange.

Fit the new disc in the direction indicated by the arrow.
Tighten the fixing components.

Check that the disc rotates freely.

DUST EXTRACTION

Dust bag

e Press the bag clip.

« Slide the bag (26) onto the dust extraction nozzle (23).
* Release the clip.

Connecting the vacuum cleaner
« Connect the vacuum cleaner hose to the dust extraction nozzle.
« Ensure the connection is airtight.

ADJUSTING THE CUTTING ANGLE

Bevel cut
Adjustment range:

e 45° to the left

e 45° to the right
Fixed positions available:
o 0°

15°

22.5°

30°

45°

Bevel cut
Adjustment range:

e 0°to45° to the left

SWITCHING ON THE MACHINE

e Press the lock button (1).

Press the power switch (3).

Wait until the machine reaches full speed.

Start cutting.

To stop the machine, release the power switch (3).

MAKING CUTS

Straight cut

* Set the bevel angle to 0°.

Set the bevel angle to 0°.

Clamp the material in place.

Start the saw.

Slowly lower the blade through the material.

Bevel cut

* Set the required mitre angle.
e Set the mitre angle to 0°.

e Clamp the material in place.
e Make the cut.

Bevel cut

e Set the bevel angle.
e Clamp the material in place.

e Make the cut.

Combined cut

e Set both the diagonal and bevel angles simultaneously.
e Clamp the material in place.

e Make the cut.

Slide function

e Loosen the guide lock (24).

Push the head forwards.

Lower the blade.

Move the head towards the partition whilst cutting.

This function allows you to cut wide workpieces up to 340 mm.

LASER AND LED LIGHTING
e The switch (32) turns the laser on or off.

SPEED SELECTION

| Mode | Speed |

[ 4500 pm |

MAINTENANCE

e Remove dust and shavings regularly.

Clean the protective guards.

Lubricate the slide guides (21).

Check the condition of the blade (6).

Replace damaged parts immediately upon discovery of the
damage.

REPLACING CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes must

be replaced immediately. Always replace both brushes at the same time.

¢ Unscrew the carbon brush covers (33).

* Remove the worn brushes.

¢ Remove any carbon dust using compressed air.

o Insert the new carbon brushes (the brushes should slide freely
into the brush holders).

o Fit the carbon brush covers (33).

After replacing the carbon brushes, run the power tool without a
load and wait 1-2 minutes for the carbon brushes to bed in
against the motor commutator. The replacement of carbon
brushes must only be carried out by a qualified person using
original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer's authorised
service centre.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA
Par ts Value
Supply voltage 230 VAC
Mains frequency 50 Hz
Rated power 2000 W
Disc speed (no load) 4500 min”
Angle cutting range +45°
Mitre cut range 0-45°
Maximum cutting depth 90 mm
Outer diameter of cutting disc 250 mm
Inner diameter of the cutting disc 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimensions of the material 0°
being cut at 45° x 90 x 240 mm
at an angle / on a bevel 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0°x 45 x 340 mm
45°
Laser class 2
Laser power <1 mwW
Laser wavelength 650 nm
Protection class 1]
IP protection rating 1P20
Weight 13 kg
59G812-1 denotes both the type and the designation of the
device

NOISE DATA
Sound pressure level

Lpa= 92 dB(A) K =
3 dB(A)




Sound power level Lwa = 105 dB(A) K

=3 dB(A)

Information on noise and vibration

The noise emitted by the appliance is characterised by: the sound
pressure level Lpaand the sound power level Lwa(where K denotes
the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpaand sound power level Lwagiven in
this manual have been measured in accordance with standard EN
62841-1.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained

m— from the product retailer or local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are harmful to the

environment. Equipment that is not recycled poses a potential risk
to the environment and human health.

‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
informs that all copyright to the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well
as its layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing,
publishing or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for
commercial purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly
prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Mitre saw

Model: 59G812-1

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

An . 7L,
e DO bea
Mateusz Gtgbata
Authorised Representative for Technical Documentation, GTX
POLAND
Warsaw, 3 September 2026
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NEPEKNAJ OPUMHANBHUX IHCTPYKLIA

TopueBa nuna noTyxHicTio 2000 BT, nunbHuin gmck 250 x 30
MM, 3 nogayeto

59G812 -1
YBATIA! O3HaiiomTecs 3 yciMa nonepemxeHHAMM LOAO Ge3neku,
iHCTpYKUiAMM, intocTpauiamm Ta TeXHIYHUMMU
XapaKTepucTuKamm, wo AoaalTbes no uboro

eneKTPOIHCTPYMEHTY. HefoTpuMaHHsi BCIX HaBedEeHUX Hik4e

IHCTPYKLUii MOXe NPU3BECTU A0 YPaXKEHHSI eNeKTPUYHUM CTPYMOM,

noxexi Ta/abo cepiio3HMx TpaBM.

36epexiTb yci nonepeMKeHHA Ta iIHCTPYKUii ANA NoganbLUOro

BUKOPUCTaHHS.

e HEBESIMEKA: Tpumaiite pykv nopani Bif 30HW pi3aHHA Ta
pisanbHoro gucka. [pyry pyKy TpumaiiTe Ha JOMOMIKHIA pyyLi

abo kopnyci gsuryHa. Akuwo nuny TpumatoTe oboma pykamu,
AVCK He 3MOXe iX nopisaTy.

e He npocoByiite pyku nig 3aroTOBKy. 3aXWUCHWIA KOXyX He
3axuLLiae KOpUCTyBaYa Bif PiKYHOro AncKa, Lo 3HaxoaAUTLCA nif,
3aroTOBKOMO.

e Bigperynioiite rnubuHy pisaHHs BiOMOBIAHO [0 TOBLUWHU
3aroToBku. Mig 3aroToBkol Mae ByTn BUAHO He Ginblue ogHOro
NoBHOro 3y6a nurku.

e Hikonu He TpumaiiTe 3aroToBKy pykamu abo He nputuckamnTe ii
[0 HOMM MiA 4Yac pidaHHs. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha CTiliKii
nosepxHi. Lle BaxnvBo Ans MiHimi3aLii puanky TpaBMyBaHHS,
3aKIMHIOBaHHS! Aycka abo BTPaTU KOHTPOIIO.

e [lig Yac BMKOHaHHA POBGIT, NiA Yac SKMX PiKYYUA IHCTPYMEHT
MOXe KOHTaKTyBaTU 3 MPKUXOBAHOK eneKTponpoBoAKol abo
BracHUM kabenem, TpuUMalTe  €neKTPOIHCTPYMEHT  3a
i3onboBaHi noBepxHi pykoaTkU. KoHTakT i3 kabenem nig
Hanpyrolo npussege A0 TOro, WO OrofieHi Metanesi YacTuHU
eneKTPOIHCTPYMEHTa CTaHyTb Mif Hampyrow, Lo Moxe
CMIPUYUHUTM YpaXeHHs onepaTtopa enekTPUYHAM CTPYMOM.

e [lip Yac BMKOHAHHS  MO3[OBXHIX  pO3pi3iB  3aBXAu
BVKOPUCTOBYITE MO3A0BXHIO Hanpasnsiiody abo npsamy niHinky.
Lle nigBuwye TOYHICTb pi3aHHs Ta 3MEHLWYE pPU3NK
3aKIMHIOBAHHS! MUIKOBOTO AMCKa.

e 3aBXau BUKOPUCTOBYMTE MUMbHI AUCKU, PO3MIp i hopMa sIKUX
BiANOBiAAOTL  KpiNWNbHUM  OTBOpam.  [ucku, WO He
BiANOBIAAIOTL KPINUIIbHUM TOYKaM NWMKKW, 3MILLYIOTbCS Bif
LIeHTpY, L0 NPU3BOAUTL A0 BTPATU KOHTPOTHO.

e Hikonn He BWKOPWUCTOBYWTE MOLWKOMKEHI ab0 HeBiANOBIAHI
wanbu yn 6onTn Ans nunbHoro aucka. Wainbwu ta 6ontn ans
NUNBLHOrO Ancka cneuianbHO po3pobrieHi Ans Baloi MUKW,
o6 3abe3neunTn onTUManbHy NPOAYKTUBHICTbL Ta Geaneky.

NPUYUHU TA 3AMNOBITAHHA BIACKOKY 3 BOKY OMEPATOPA:

e Big6in — Le panToBa peakuis Ha 3aknuHeHe, 3abnokoBaHe abo
HernpaBubHO BCTAHOBIEHe MUMbHE MONOTHO, L0 NPU3BOAUTD
A0 HEKOHTPONbOBAHOrO MIiAWOMY NWUMKM Ta i BiACKOKY Bif
3aroToBku y 6ik onepaTtopa.

e Konu nunbHe NOnoTHO 3aTuckaeTbecst abo 3acTpsrae nig vac
3aBepLlanbHOro pisy, BOHO 3YMUHSIETLCA, a peakuis ABUryHa
3Myllye BepcTaT Pi3kO PUBKOM BiACKOWMTM Hasaa y O6ik
onepatopa;

e SKWO Mig Yac pi3aHHS MWUIKOBE MOMOTHO CKpyvyeTbcs abo
3milyetbes, 3yOui Ha 3agHbOMY Kpai MoOrioTHa  MOXYTb
Bpi3aTUCA y BEPXHIO MOBEPXHIO JEepeBUHU, LIO Mpu3seae A0
BWCKOKY NOMOTHa 3 Npopi3y Ta Bifckoky y 6ik onepaTopa.

e Bigbin € HacnigkoM HenpaBMMbHOTO BUKOPWUCTAHHS MUIMKU
Ta/abo [OTPUMaHHS HenpaBuMbHUX pobouMx npouedyp uu
YMOB, i MO0 MOXHa YHWKHYTW, AOTPUMYHOYMCb BiANOBIAHWX
3anobikHUX 3ax0aiB, HABEAEHUX HUXYE:

> MiuHo TpumaiiTe nuny o6oma pykamu Ta
po3TawyiTe PykM TakK, wWwo6 npoTuaiaTu cuni

Biadaui. Po3sTawyiite Tino 360Ky Bif nunbHOro

AUCKa, ane He Ha OAHIN NiHiT 3 HUM. Biggaya moxe

CMPUYMHUTY PyX MUKW Ha3aj, ane ornepaTtop Moxe

KOHTpOMBaTX  cuny  BigAadi, SKWO  BXWTK

BiANOBIgHMX 3anoBiKHUX 3aX04IB.

SKWo NUNbHe NONOTHO 3aKNMUHMIO abo pi3aHHA 3

OyAb-AKOi NPUYUHM NepepBanocs, BiANYCTITb

CNyCKOBUM ra4yok i TpUmaiTe numny Hepyxomo B

martepiani, /[AOKM TNONMOTHO MNOBHICTIO He

3ynuHUTLCA. Hikonu He HamaraWTecs BUTATHYTU
nuny 3 maTtepiany a6o BigTArHyTy ii Hasag, Noku
MONMOTHO  PYXa€TbCs, OCKIMbKM Le Moxe
CNPUYUHUTH BiAGin. 3'acynte NPUYNHY
3aK/IMHIOBaHHSA MOSIOTHA Ta BXMBITb 3axoaiB Ans ii
YCYHEHHS.
> Mig Yac NOBTOPHOrO 3anycKy NUIKKW, KONU BOHa
3HaxoAUTbCSA B 3aroToBLi, BiALUEHTPyTe NUnbHe
MONOTHO B Mpopi3i Tak, wWo6 3y6ui NUNku He
Bpi3anucs B Mmatepian. AKWO nunbHe MNONOTHO
3aKNVHUTLCA, BOHO MOXE NiAHATUCA abo BiACKOYMTH
Bifj 3aroToBKM Nif Yac NOBTOPHOTO 3amnycky MUMKM.

> MNianupainTte Benuki naHeni, Wo6 MiHiMi3yBaTH
PVU3NK 3aKNUHIOBAHHA NWUNBHOFO AucKa Ta
Bignayi. Benuki naHeni MawTb  TEHAEHLUilO
nporMHaTUCs nia BnacHo Barot. Po3micTiTe onopu
nig naHensto 3 06ox Gokis, 6M3bKo A0 NiHii pi3aHHs
Ta Kpato naHeni.

> He BukopucToByiTe Tyni abo nowkomxeHi pixyyi
AUCKU. HesaToyeHi abo HenpaBUNMbHO BUPIBHSHI
piXydi AMCKM NPU3BOASATL [0 YTBOPEHHSI BY3bKOTO
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npopisy, WO  ChpuunHsEe
3aKNMHIOBaHHS Avcka Ta Biabiii.
Mepea nouyaTkoM pi3aHHA nepekoHaWTecs, LWO
cdikcyBanbHi Baxeni perynioBaHHA TMUGUHKU
pi3aHHA Ta KyTa HaxXuny nunkv HaginHoO 3aTArHyTI
Ta 3achikcoBaHi. FAKWO Nig Yac pisaHHA 3MIHATLCA
HanawTyBaHHA MUKW, Le MOXe Mpu3BecTu Ao il
3aKnUHIOBaHHSA Ta Biggadi.
> ByabTe oco6nuBo o6epexHi Nia Yac pi3aHHA CTiH
a60 iHWKX AINAHOK, 5iKi 3HAX0AATLCA No3a nonem
3opy. [uck, WO BUCTYNae, MoOXe mpopisaTn
npeameTy, WO MOXE CrIPUYUHUTY BIAGIn.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

HagmipHe — TepTs,

\4
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1. MpouunTanTe iHCTPYKLUitO 3 ekcnnyaTauii Ta AOTpUMyNTEChH
HaBe[EeHWX Y Hill nonepeaxeHb Ta iHCTPYKLIN 3 TEXHiKM Ge3neku!
2. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy (3axvcHi
OKYTSIpY, HaBYLLHWKW, MINIO3aXMCHI Macku).

3. MNepen BUKOHaHHAM Byab-SKUX POBIT 3 TEXHIYHOTO
obcnyroByBaHHs abo peMOHTY Bif'€4HaNTe LWHYP XUBMEHHS!.

4. BUWKOpUCTOBYWTE 3acobu iHOMBIZYanbHOTO 3axWCTy: 3axWUCHi
pyKaBU4KM

5. 3axvwaiiTe npunag Big Bonory.

6. He BukupgaiiTe npunag pasom i3 nobyToBUMM Biaxogamm

7. TpumanTe AiTei nogani Big npunagy.

8. Knac saxwcry Il

9. Npunag Bianosigae BMMOram 3akoHoAABCTBa EBPONENCHKOro
Coto3y.

10. 3Hak cepTudpikauii EAC.

11. 3Hak cepTudikaLlii Ans YKpaiHCHKOro pUHKY

Bepcrtak 3 060ox GOKIiB BiA AWCKa NMOBUHEH GYyTW MO3HauYeHUI
CUMBOJIOM

OnuC INIOCTPALIX

Hymepauis Hwkde BignoBigae AetansaM maluHW, 306paxeHnM Ha
inocTpauisx y LboMy NociGHMKY.

KHorka 6riokyBaHHst 3anycky

PykosiTka

Bummnkay yBiMKHEHHS/BUMKHEHHS

3axucHuii KoXyx nesa

BucyBHMIN 3aXUCHUIA KOXYX

MunbHe neso

Hanpasnstoya wnHa

Ynop

Lkana

10. Mogosxysay cTony

11. PoBouuit ctin

12. MoHTaxHi oTBOPU

13. Hanpasnstoya / HanpsimHa peika

14. Pyyka perynioBaHHs KyTa pisaHHsi nig KyTom
15. Baxinb perynioBaHHSA KyTa pi3aHHs nig KyTom
16. MoBopoTHa ocHoBa

17. KiHueBuit ynop

18. Nasep

19. 3atuckay matepiany

20. Pyuka perynioBaHHs 3aTuckava

21. Hanpaensitoua peika

22. Pyyka perynioBaHHs KyTa CKOCy

23. Hacagka ans BigBegeHHS nuny

24. ®ikcaTop HanpaBnsaYoi

25. 3apHiit ynop Haxuny

26. Miwok ans nuny

27. 'BuHT dpikcauii nogoexysaya ctony

28. ®ikcyBanbHUN IBUHT AN PerynboBaHOi Neperopoaku
29. MepepaHit ynop Haxuny

30. Pyuka cpikcaLlii TpaHCNOPTHOTO MONOXEHHS
31. Pyuka WBMAKOrO perynioBaHHs 3aTuckava
32. Bumukay nasepa

33. KpuLLKu BYTiNbHUX LLITOK

©INOARLN =

* 30BHILLHIN BUrNAA BUPOBY « » MOXe BiApi3HATUCS Bif
306paxeHoro Ha intocTpadii.

MAPKYBAHHS HA MPUCTPOI

LSN
RRRR — pik BUrOTOBNEHHS
MM — MiCsiLb BUTOTOBMNEHHS
Y - l0AaTKOBE MO3HAYEHHS
XXXXX -CepiitHNiA Homep
NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHS

NIArOTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA

Mepen BUKOHaHHAM OyAb-AKMX POGIT i3 MOHTaxy a6o
perynioBaHHsA MUKW ANsA NonepeYyHoro pisaHHs nepekoHanTecs,
LLI0 BOHa BiAKMniOYeHa Bif Mepexi eneKTpoXuUBIEHHS.

BYOOBA TA BAKOPUCTAHHA

I'IocyBHa nuna npusHadeHa Ansa BUKOHaHHA nonepeyvHnx,
NO3AOBXHIX, KYTOBMX Ta CKOLUEHUX pO3pi3iB Yy [AepeBuHi Ta
maTepianax Ha OCHOBI AepeBuHW. BoHa Takox Moxe pisaTn
nnacTmacu, KonbopoBi MeTanu Ta CTanesuii MUCT TOBLUMHOKW A0 3
MM.

RRRRMM Y xxxxx "/

He BuKOpUCTOBYIiTE BepcTaT AnA Linen, iHWWX HiX Ti, ANS AKMX
BiH Npu3HaveHum!

MAKCUMAIbHI TAPAMETPU PIBAHHA

HanawTyBaHHsa FnnbuHa pisaHHs
0°/0° 90 x 340 MM
0°/45° 45 x 340 MM
45°/0° 90 x 240 Mm
45°/45° 45 x 240 Mm

NIArOTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA

BcTaHoBneHHA Ha BepcTak

¢ [loctaBTe BepcTaT Ha CTiliKy NOBEPXHIO.

o TpuvKpyTiTb KOPOBKY AN pidaHHs Nig KyTOM [0 BepcTaTa Yepe3
KpinunbHi oTBOpM (12).

e [lepen noyaTkoM po6OTW MepekoHaiTecs, Wo BepcTaTt CToiTh
CTiliKo.

dikcallisi 3aroToBKu

o 3aroToBKW 3aBXAW NOBUHHI BYTV HANEXHUM YMHOM 3aKpirseHi.

o Togoexysadi ctony (10) MOXHa BUCYHYTM BNiBO Ta BNPaBso
ans dikcauii 3arotoBku

Ans usoro:

e OcnabTe cikcyBanbHWUIA TBUHT Ha NOAOBXYBadi CTOMy

¢ [epewmicTiTb nogosxysay ctony (10) y noTpibHe NonoxeHHs;

e 3aTArHiTh iKCYIOUMIA TBUHT NOAOBXYBaYa CTONy.

o [ig yac pisaHHs oyxe OOBIMX 3aroTOBOK BiMbHUI KiHELb AOBIUX
3aroTOBOK TaKoX MOBUHEH ByTu

Po3knapite y po6oye NonoxeHHs

e 3nerka HaTUCHITb Ha PY4Ky BHU3.

e BuTArHiTb pyuky 6nokyBaHHs TpaHcrnopTyBaHHs (30).

o [OBINbHO MiAHIMITE PiXy4y rONOBKY.

BcTaHoBRneHHs Ta 3aMiHa nesa

BigkntoyiTe MalLWHyY Bif, enekTpoMepexi.

BadikcyiTe WwnuHaenb.

BiakpyTiTe 3aTUCKHWI TBUHT NMUMBHOTO AuUCKa.

3HiMiTb 3aTUCKHUIA chnaHeLb.

BcTaHOoBITL HOBUIA AUCK Y HANPSIMKY, BKa3aHOMY CTPIIKO.

3aTArHiTh KPINWUMNbHI eneMeHTU.

MepesipTe, Yn AUCK BiNbHO 06epTaeTbCA.

BUBEOEHHA nuny

Miwok ans nuny

e HatucHiTb Ha 3aTnckay Miluka.

e HagiHbTe miwok (26) Ha Hacaaky Ans BiaBeaeHHs nuny (23).
e BignycTiTb 3aTuckay.

MNigknioyeHHs nunococa

o T[lig'egHanTe WwWnaHr nunococa Ao Hacafku ANs BiACMOKTYBaHHS
nuny.

o [lepekoHaiiTecs, WO 3'€4HaHHS repMeTUYHE.

PEMYNIOBAHHA KYTA PI3BAHHA



CKoLUueHuM 3pi3

[iana3oH perynioBaHHs:

e 45° BniBo

e 45° BnpaBo

[ocTynHi ¢hikcoBaHi NONOXEHHS:

¢ 0°

15°

22,5°

30°

45°

CKolLeHui 3pi3

[iana3oH perynioBaHHs:

e Big 0° go 45° BniBo

YBIMKHEHHSA MALLIMHW

e HaTucHiTb kHonky 6nokyBaHHs (1).

HaTucHiTb BUMMKaY XWBMEHHS (3).

BayekaliTe, NokW BepcTaT JOCATHE NOBHOI LBUAKOCTI.
[MoYHITb pi3aHHs.

o6 3ynuHUTW MaLLmMHy, BIANYCTiTb BUMUKAY XUBNEHHS (3).

BUKOHAHHSA PISAHHA

Mpsimuii po3pis

e BcraHoBiTb KyT ckocy Ha 0°.

BcTaHoBITb KyT ckocy Ha 0°.

BadikcyiTe maTepian y 3aTuckadax.

YBIMKHITb nuny.

MoBinNbHO onyckanTe NUNLHWIA ANCK KPi3b MaTepian.

CKoLLeHWiA pi3

e BcTaHoBITb HEOOXiAHUI KYT 3pi3y i KYyTOM.
e BcraHoBiTb KyT pisaHHs nig kytom 0°.

o 3adikcyiiTe MaTepian 3aTuckadamu.

e BukoHaliTe po3pis.

CKOLLeHui pi3

e BcTaHoBITb KyT cKocy.

o 3adikcyiiTe MaTepian 3aTuckadamu.
e BukoHanTe pisaHHs.

KomGiHoBaHui po3pi3

e OpHOYacHO BCTaHOBITL KyT AiaroHarni Ta KyT ckocy.
e 3aTUCHITL MaTepian y 3aTuckaui.

e BukoHalTe po3pia.

DyHKUiA KOB3aHHA

e OcnabTe dikcaTop HanpsiMHoT (24).

MocyHbTe ronosky Bnepepa.

OnycTiTe MUNBHWIA ANCK.

Mia vac pisaHHs nepeMmicTiTb ronoBKy A0 Neperopoaku.

Lis cbyHKUiA no3BONSiE pi3aTh LUMPOKi 3aroTOBKW LUMPUHOO 10
340 mm.

JIASEPHE TA CBITNOAIOAHE OCBITINIEHHA

o [lep 1(32) abo nasep.
BUBIP LUBUOKOCTI
| Pexum | LBuakicTb ]

| | 4500 06/x8_|

TEXHIYHE OBCNYTOBYBAHHSA

e PerynspHo BugansiTe nun Ta CTPYXKy.

OuuwainTe 3axXuCHI KOXYXH.

3malyite HanpsamHi (21).

MepesipTe cTaH nunbHoro avcka (6).

3aMiHiTb MOLWKOAXKEeHi AeTani ogpasy nicns  BUSIBNEHHS
NOLUKOZKEHHS.

3AMIHA BYTITIbHUX LLITOK

3HoLweHi (JoBXMHa MeHWwe 5 mm), neperopini abo TPiCHYTI ByrinbHi
WiTKN [BUryHa HeoOXiAHO HeraHO 3aMiHUTU. 3aBxaW 3aMiHionTe
06WaBI LLIITKM OOHO4ACHO.

BiaKpyTiTb KpULLIKKA BYTiNbHNX LLITOK (33).

BuiimiTb 3HOLLEHI LWiTKW.

BuaaniTe ByrinbHWiA NN 3a AONOMOrOK CTUCHEHOTO NOBITPS.
BcTaBTe HOBI BYTifbHI LWiTKW (LLITKU NOBWHHI BiNbHO BXOAUTU B
TpUMaNi LLTOK).

e BcTaHOBITb KPULLKK BYTiNbHUX LWiTOK (33).

Micna 3amiHKM BYriNbHUX LWITOK 3anycTiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT
6e3 HaBaHTaXeHHs1 Ta 3ayekalTe 1-2 XBWUIMMWHM, WOG BYriNbHi
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WITKN NPUTEPNIMCA A0 KOMYTaTopa ABUryHa. 3aMiHy BYrinbHUX
WITOK Mae BUKOHyBaTW nuwe KkBanicikoBaHui cpaxiBeub i3
BUKOPUCTaHHAM OpUriHanNbHUX AeTanei.

YcyHeHHs1 Oyab-sIKUX HecnpaBHOCTeW Mae 3AjiicHioBaTUCA B
aBTOPU3OBAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPi BUPOGHMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHATBHI AAHI

MapameTtp 3HauveHHs
Hanpyra xuvBneHHs 230 VAC
YactoTta mepexi 50 Hz
HomiHanbHa NoTyXHiCTb 2000 W
LBuAakicTe 06epTaHHs aucka (6e3 4500 06'x®
HaBaHTaXeHHs!)
[iana3oH KyTa pisaHHsa +45°
[iana3oH nonepeyHoro pisaHHs 0-45°
MakcumanbHa rnubuHa pisaHHs 90 Mm
30BHiLLHIN AiaMeTp pixxy4yoro aucka 250 mm
BHyTPpiLHIN AiameTp pisanbHOro 30 mm
avcka
0° x 90 x 340 Mm
Po3mipu maTepiany, wo 0°
pixeTbcs 45° x 90 x 240 mm
nig kyTom / nig, ckocom 0°
45° x 45 x 240 Mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Knac nasepa 2
MoTyXHiCcTb Nasepa <1 mBT
[oBxwuHa xBuni nasepa 650 Hm
Knac 3axucty 1]
CryniHb 3axucTy 3a cTaHgapTom IP 1P20
Bara 13 kr
59G812-1 nosHayae sk TN, TaK i NO3HAYeHHs NPUCTPOID
OAHI LLIOAO Wymy
PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa =92 gb(A) K
=3 1b(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTY>XHOCTI Lwa =105 gb(A)
K=3nab(A)

IHcpopmauis npo wym Ta BiGpauito

LLlym, Lo BMNPOMIHIOETLCA NPUNaAoM, XapakTepu3yeTbCs: piBHEM
3BYKOBOrO TWUCKy LpaTa piBHEeM 3BykoBOi noTyxHocTi Lwa(ne K
no3sHavae noxmbky BUMIpIOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKYy LpaTa piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI
Lwa)HaBegeHi B UbOMYy MNOCIGHUKY, BWMIpSHO BIANOBIOHO [0
craHgapTy EN 62841-1.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHBLOIO CEPEQOBULLA

yTUNi3yBaTM pasoMm i3 noGyToBUMW Bigxoaamu; ix HeoGXiAHO
3AaBaTu Ha nepepobKy A0 BIiANOBIAHWX YCTaHOB. IHhopmauito
10A0 nepepobki MOXHa OTPUMaTH y npofasus BupoBy aGo B
MicueBMx opraHax Bnagun. Biaxogu  enektpuuHoro  Ta
€MNeKTPOHHOro 0BnafHaHHA MICTATb PEYOBMHW, LIKIANWBI ANs
HaBKOMMLIHLOTO cepeaoBuila. OGnaaHaHHs, sike He niafacTbest
nepepoGLi, CTAaHOBUTL MOTEHLHY 3arpo3y ANs HaBKOMMLLHBOTO
cepefoBuLLA Ta 300POB’st MoAen.

Bupobu, Wo npauloTe Bif eNneKTpoMepexi, He MOoXHa

TosapucTBo 3 06MexeHoto BignosiaansHicTio «GTX Poland Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 MicuesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. MNMorpaHudHa, 2/4
(pani — «GTX Poland»), uum NoBigoMnsie, WO BCi aBTOPChKi NpaBa Ha 3MICT Liboro
noci6Hnka (aani — «MociBHuK»), BKMIOYaAOYM, Cepea iHLLIOro, WOro  TEKCT,
hoTorpadpii, Aiarpamu, inocTpaLii, a Takox oro MakeT, Hanexartb BUKTioYHo GTX
Poland i 3axuLeHi 3akoHoM BianosigHo Ao 3akoHy Bin 4 niotoro 1994 poky npo
aBTOPCbKE MPaBo Ta CyMikHi Npasa (To6To 36ipHuKk 3akoHiB 2006 p., Ne 90, nyHKT
631, i3 amiHamu). KonitoBaHHs, 06po6ka, ny6nikauis abo mogudikauis MocibHuka B
uinomy a6o ByAb-AKOro 3 MOro OKPEMUX eNEMEHTIB y KOMepLIHUX Linsx 6e3 seHoi
nMCbLMOBOT 3roau komnaHii GTX Poland cyBopo 3aGopoHeHi Ta MOXyTb NpU3BeCTH
10 UMBINLHOI Ta KpUMIHANBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Fierastrau circular cu unghi de taiere de 2000 W, lama de 250 x
30 mm, cu avans

59G812 -1
ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta



electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce

la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e PERICOL: Tineti mainile la distanta de zona de taiere si de
discul de taiere. Tineti cealaltd mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca tineti ferastraul cu ambele maini,
acestea nu pot fi taiate de disc.

e Nu introduceti méana sub piesa de prelucrat. Protectia lamei nu
protejeaza utilizatorul de lama de taiere aflatd sub piesa de
prelucrat.

* Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de
prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie vizibil mai putin
de un dinte intreg al lamei.

* Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in méini sau lipita de picior
n timpul taierii. Fixati piesa de prelucrat pe o suprafata stabila.
Este important sa reduceti la minimum riscul de ranire, de
blocare a lamei sau de pierdere a controlului.

* Atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere poate
intra Tn contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu, tineti
unealta electrica de suprafetele izolate ale manerului. Contactul
cu un cablu sub tensiune va face ca partile metalice expuse ale
uneltei electrice sa devind sub tensiune si poate duce la
electrocutarea operatorului.

* Atunci cand efectuati taieturi longitudinale, utilizati intotdeauna
un ghidaj de taiere longitudinald sau o rigla. Acest lucru
imbunétateste precizia taierii si reduce riscul de blocare a lamei.

e Utilizati intotdeauna lame de dimensiunea si forma
corespunzatoare orificiilor de montare. Lamele care nu se
potrivesc cu punctele de montare ale ferastraului se vor deplasa
n afara centrului, determinand pierderea controlului.

e Nu utilizati niciodatd saibe sau suruburi de fixare a lamei
deteriorate sau necorespunzatoare. Saibele si suruburile de
fixare a lamei au fost special concepute pentru ferastraul
dumneavoastra, pentru a asigura performante si siguranta
optime.

CAUZE S| PREVENIREA REACTIEI DE RECUL DE CATRE

OPERATOR:

e Reculul este o reactie brusca la o laméa de ferastrau blocata,
intepenita sau pozitionata incorect, care determina ridicarea
necontrolata a ferastraului si aruncarea acestuia din piesa de
prelucrat spre operator.

e Cand lama este prinsa sau blocata de o taietura de inchidere,
lama se opreste, iar reactia motorului face ca masina sa se
smulga violent inapoi spre operator;

o Daca lama se rasuceste sau se dezaxiaza n timpul taierii, dintii
de pe marginea posterioara a lamei se pot infige in suprafata
superioara a lemnului, determinand lama sa sara din taietura si
sd se retraga brusc spre operator.

* Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor sau conditiilor de lucru incorecte si poate
fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate prezentate
mai jos:

> Tineti ferastraul ferm cu ambele maini si
pozitionati-va bratele astfel incat sa contracarati
forta reculului. Pozitionati-va corpul intr-o parte a
lamei, dar nu in linie cu aceasta. Reculul poate
determina ferastraul sa se deplaseze inapoi, dar forta
reculului poate fi controlatd de operator daca se iau
masurile de precautie corespunzatoare.

> Daca lama se blocheaza sau taierea este

intrerupta din orice motiv, eliberati declangatorul
si mentineti ferastraul nemigcat in material pana
cand lama se opreste complet. Nu incercati
niciodatd sa trageti ferastraul afara din material
sau sa-l trageti inapoi in timp ce lama este in
migcare, deoarece acest lucru poate provoca
reculul. Identificati cauza blocérii lamei si luati masuri
corective pentru a o elimina.

> Cand reporniti ferastraul in timp ce acesta se afla

in piesa de prelucrat, centrati lama ferastraului in
canelura de téiere, astfel incat dintii ferastraului
sa nu se infiga in material. Daca lama ferastraului
se blocheaza, aceasta se poate ridica sau poate sari
de pe piesa de prelucrat atunci cand ferastraul este
repornit.

> Sustineti panourile mari pentru a reduce la

minimum riscul de blocare a lamei si de recul.
Panourile mari tind sa se lase sub propria greutate.

Asezati suporturi sub panou pe ambele parti, aproape
de linia de taiere si de marginea panoului.
> Nu utilizati discuri de taiere tocite sau deteriorate.
Discurile de taiere neascutite sau aliniate incorect duc
la o taieturd ingustd, ceea ce provoaca frecare
excesiva, blocarea discului si recul.
inainte de a incepe tiierea, asigurati-va ca
parghiile de blocare pentru reglarea adancimii si
a unghiului de taiere sunt stranse bine si blocate
in pozitie. Daca setarea lamei se modifica in timpul
taierii, aceasta poate provoca blocarea lamei si poate
duce la recul.
> Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati
pereti sau alte zone care nu sunt vizibile. Un disc
care iese in afara poate taia prin obiecte, ceea ce ar
putea provoca recul.

v

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

)| ®| L&

1.

S ECEME

7 8 11

Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si

instructiunile de siguranta continute in acesta!

2.

Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,

protectie auditiva, masti antipraf).

3.

Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice

lucrari de intretinere sau reparatii.

4.
5.
6.
7.
8.

Folositi echipament de protectie personala: manusi de protectie
Protejati aparatul de umiditate.

Nu il aruncati impreuna cu deseurile menajere

Tineti copiii la distanta de unealta.

Clasa de protectie Il

9. Aparatul respecta reglementérile Uniunii Europene.

10
11

. Marca de certificare EAC.
. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

Bancul de lucru de pe ambele parti ale discului trebuie marcat cu
simbolul

DESCRIEREA ILUSTRATIILOR

Numerotarea de mai jos se referd la componentele masinii
prezentate in ilustratiile din acest manual.

©CENDOIORWON =

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
3

e

Buton de blocare la pornire

Maner

Comutator ON/OFF

Protectia lamei

Protectie retractabila

Lama de taiat

Bara de ghidare

Opritor

Scala

. Prelungitor de masa

Masa de lucru

Orificii de fixare

Ghidaj glisant / sina glisanta

Buton de reglare a unghiului de taiere in unghi drept
Maneta de reglare a unghiului de taiere in unghi drept
Baza pivotanta

Opritor de capat

Laser

Clema de fixare a materialului

Buton de reglare a clemei

$in& de ghidare

Buton de reglare a unghiului de tesire
Duza de aspirare a prafului

Blocare ghidaj glisant

Opritor de inclinare spate

Sac de praf

Surub de blocare a extensiei mesei
Surub de blocare pentru separatorul reglabil
Opritor de inclinare fata

Buton de blocare in pozitia de transport
. Buton de reglare rapida a clemei



32. Comutator laser
33. Capace pentru perii de carbon

* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real .
MARCAJELE DE PE APARAT
Lsn
RRRR — anul de fabricatie
MM - luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie
NNN -marcare suplimentara

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

inainte de a efectua orice operatiune de asamblare sau reglare a
ferastraului circular cu unghi variabil, asigurati-va ca acesta a
fost deconectat de la reteaua electrica.

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Fierastraul circular cu glisare este conceput pentru efectuarea de
taieturi transversale, longitudinale, in unghi si inclinate in lemn si
materiale pe baza de lemn. De asemenea, poate tdia materiale
plastice, metale neferoase si tabla de otel cu grosimea de pana la 3
mm.

RRRRMM Y xxxxx ")

Nu utilizati masina in alte scopuri decét cele pentru care a fost
conceputa!

CAPACITATI MAXIME DE TAIERE

Setare Capacitate de taiere
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° | 45 x240 mm

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE

Instalarea pe o banca de lucru

¢ Asezati masina pe o suprafata stabila.

« Insurubati cutia de taiere in unghi la bancul de lucru prin orificiile
de montare (12).

o Verificati dacé masina este stabild inainte de a incepe lucrul.

Sustinerea piesei de prelucrat

e Piesele de prelucrat trebuie sd fie intotdeauna sustinute
corespunzator.

« Extensiile mesei (10) pot fi extinse spre stanga si spre dreapta
pentru a sustine piesa de prelucrat

Pentru aceasta:

o Slabiti surubul de blocare de pe extensia mesei

o Deplasati extensia mesei (10) in pozitia dorita;

e Strangeti surubul de blocare al extensiei mesei.

e Atunci cand se taie piese de lucru foarte lungi, capatul liber al
acestora trebuie, de asemenea,

Desfagurati in pozitia de lucru

e Apasati usor manerul in jos.

e Trageti in afara butonul de blocare pentru transport (30).

* Ridicati incet capul de taiere.

Montarea si inlocuirea lamei

Deconectati masina de la reteaua electrica.
Blocati axul.

Desurubati surubul de prindere a lamei.

Scoateti flansa de prindere.

Montati discul nou in directia indicata de sageata.
Strangeti elementele de fixare.

Verificati daca discul se roteste liber.

ASPIRAREA PRAFULUI
Punga de praf
e Apasati clema sacului.

* Glisati sacul (26) pe duza de aspirare a prafului (23).
o Eliberati clema.

Conectarea aspiratorului
e Conectati furtunul aspiratorului la duza de aspirare a prafului.
e Asigurati-va ca imbinarea este etansa.

REGLAJUL UNGHIULUI DE TAIERE

14

Taiere in unghi
Interval de reglare:

e 45° spre stanga

e 45° spre dreapta
Pozitii fixe disponibile:
¢ 0°

15°

22,5°

30°

45°

Taiere inclinata
Interval de reglare:

e dela0°la45° spre stanga

PORNIREA MASINII

* Apasati butonul de blocare (1).

Apasati comutatorul de alimentare (3).

Asteptati pana cand masina atinge viteza maxima.

Tncepeti taierea.

Pentru a opri masina, eliberati comutatorul de alimentare (3).
EFECTUAREA TAIERILOR

Taiere dreapta

o Setati unghiul de tesire la 0°.
Setati unghiul de tesire la 0°.
Fixati materialul in pozitie.
Porniti ferastraul.

Coborati incet lama prin material.

Taiere in unghi

e Setati unghiul de taiere in unghi necesar.

e Setati unghiul de taiere la 0°.

o Fixati materialul in pozitie.

o Efectuati taierea.

Taiere inclinata

o Setati unghiul de tesire.

* Fixati materialul in pozitie.

o Efectuati taierea.

Taiere combinata

e Setati simultan atat unghiul diagonal, cat si unghiul de tesire.
o Fixati materialul in pozitie.

o Efectuati taierea.

Functia de glisare

e Slabiti blocajul ghidajului (24).

Tmpingeti capul in fata.

Coborati lama.

Deplasati capul spre separator in timpul taierii.
Aceasta functie va permite sa taiati piese de lucru late de pana
la 340 mm.

ILUMINARE CU LASER $I LED

e Comutatorul (32) porneste sau opreste laserul.

SELECTIA VITEZEI

[ Mod [ Viteza |

[ 1 [ 4500mpm ]

INTRETINERE

« Indepartati regulat praful si aschiile.

e Curatati dispozitivele de protectie.

o Lubrifiati ghidajele glisante (21).

* Verificati starea lamei (6).

« Inlocuiti piesele deteriorate imediat ce constatati deteriorarea.
INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm), arsi
sau crapati trebuie inlocuiti imediat. inlocuiti intotdeauna ambii perii in
acelasi timp.

Desurubati capacele periilor de carbon (33).

indepartati periile uzate.

Indepartati praful de carbon cu ajutorul aerului comprimat.
Introduceti periile de carbon noi (periile trebuie sa alunece liber
n suporturile de perii).

* Montati capacele periilor de carbon (33).

Dupa inlocuirea periilor de carbon, porniti unealta electrica fara
sarcina si asteptati 1-2 minute pentru ca periile de carbon sa se
ageze corespunzator pe comutatorul motorului. Inlocuirea



periilor de carbon trebuie efectuata numai de o persoana
calificatd, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de catre un centru de service
autorizat de producator.

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz
Putere nominala 2000 W
Viteza discului (fara sarcind) 4500 min”’
Interval de tdiere unghiulara +45°
Interval de taiere in unghi 0-45°
Adancime maxima de taiere 90 mm
Diametrul exterior al discului de 250 mm
taiere
Diametrul interior al discului de taiere 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimensiunile materialului 0°
taiat 45° x 90 x 240 mm
n unghi / in tesitura 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Clasa laserului 2
Puterea laserului <1 mW
Lungimea de unda a laserului 650 nm
Clasa de protectie 1l
Grad de protectie IP 1P20
Greutate 13 kg
59G812-1 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL
Nivelul presiunii acustice Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivelul puterii sonore Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de aparat este caracterizat de: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticd Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpasi nivelul de putere acustica
Lwaindicate in acest manual au fost masurate in conformitate cu
standardul EN 62841-1.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu

deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele

specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
—

distribuitorul produsului sau de la autoritétile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd un risc
potential pentru mediu si sénatatea umana.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, societate cu raspundere
limitata, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare:
,GTX Poland”), informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare: ,Manualul’), inclusiv, printre
altele, textul, fotografiile, diagramele, ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin
n mod exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din
4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial
2006 nr. 90, punctul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea Manualului in Tntregime sau a oricarui element individual
al acestuia in scopuri comerciale, fara consimtdmantul expres scris al GTX Poland,
este strict interzisa si poate atrage raspunderea civild si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau circular pentru taieri in unghi

Model: 59G812-1

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplicd exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusad pe piata si nu acopera componentele adaugate de
utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
sa intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

n L -
A i D% 6b&
Mateusz Gigbata

Reprezentant autorizat pentru documentatia tehnica, GTX POLAND
Varsovia, 3 septembrie 2026

(hu)
AZ EREDETI HASZNALATI UTMUTATO FORDITASA

2000 W-os gérvago, 250 x 30 mm-es fiirészlap, elétolassal

59G812 -1

FIGYELEM! Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt

Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki

adatot. Az alabbi utasitasok be nem tartdsa aramiitéshez, tiizh6z

és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Minden figyel ést és utasitast Orizzen meg késdbbi

felhasznalas céljabol.

e VESZELY: Tartsa tavol a kezét a vagasi terilettsl és a
vagotarcsatol. A masik kezét tartsa a segédfogantyin vagy a
motorhazon. Ha mindkét kezével fogja a flirészt, a tarcsa nem
vaghatja meg 6ket.

e Ne nyulion a munkadarab ala. A flirészlapvédé nem védi a
felhasznalot a munkadarab alatt 1évo vagofirészlaptol.

« Allitsa be a vagasi mélységet a munkadarab vastagsagahoz. A
munkadarab alatt legfeljebb egy teljes fognyinak kell latszania a
flirészlapbal.

e Vagas kdzben soha ne tartsa a munkadarabot a kezében vagy
a labahoz szoritva. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
fellletre. Fontos, hogy minimalisra csokkentsék a sériilés, a
flirészlap beszorulasanak vagy az iranyitds elvesztésének
kockazatat.

e Olyan munkak végzése soran, ahol a vagoészerszam rejtett
vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezésbe keriilhet, az
elektromos szerszamot a szigetelt markolatfeliileteinél fogva
tartsa. Az aram alatt all6 kabellel valo érintkezés kévetkeztében
az elektromos szerszam szabadon &ll6 fémrészei is aram ala
keriilnek, ami aramiitést okozhat a kezel6 szamara.

e Hosszanti vagasok végzése soran mindig hasznaljon hosszanti
vezet6t vagy egyenes vonalzét. Ez javitja a vagas pontossagat
és csoOkkenti a flirészlap beszorulasanak kockazatat.

e Mindig a rogzit6furatokhoz megfelelé méretli és alaku pengéket
hasznaljon. A flirész rogzitési pontjaihoz nem illeszkedd pengék
eltolédnak a kdzéppontbdl, ami az iranyitas elvesztéséhez
vezethet.

e Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 flirészlap-
alatéteket vagy csavarokat. A fiirészlap-alatéteket és
csavarokat kifejezetten a flirészéhez tervezték az optimalis
teljesitmény és a biztonsag biztositasa érdekében.

A VISSZACSAPAS OKAl ES MEGELOZESE A KEZELO

RESZEROL:

e A visszarlgas egy elakadt, beszorult vagy helytelenil beallitott
flirészlapra adott hirtelen reakcié, amelynek kovetkeztében a
flirész ellendrizhetetlendil felemelkedik, és a munkadarabbdl a
kezel6 felé ugrik.

e Amikor a flirészlap beszorul vagy elakad egy zaré vagas soran,
a flirészlap megall, és a motor reakcidja miatt a gép hevesen
visszarug a kezel6 felé;

* Ha afiirészlap a vagas soran elfordul vagy eltolédik, a flirészlap
hatsé élén Iév6 fogak belemarnak a fa felsé feliiletébe, ami miatt
a flirészlap kiugrik a vagasbdl, és visszarug a kezel6 felé.

e A visszarugas a flirész helytelen hasznalatanak és/vagy a nem
megfelel6 munkavégzési eljarasoknak vagy kérilményeknek a




kovetkezménye, és az alabbiakban
ovintézkedések betartasaval elkerilheté:
> Tartsa a flirészt szorosan mindkét kezével, és ugy
helyezze el a karjait, hogy ellensulyozzak a
visszarigas erejét. Testét helyezze a fiirészlap
egyik oldalara, de ne egy vonalban azzal. A
visszarlgas miatt a flrész hatra mozdulhat, de a
visszarlgas erejét a kezel6 kézben tarthatja, ha
megteszi a megfelel dvintézkedéseket.
> Ha a flirészlap beszorul, vagy a vagas barmilyen
okbol megszakad, engedje el a kioldégombot, és
tartsa mozdulatlanul a fiirészt az anyagban, amig
a filirészlap teljesen le nem all. Soha ne prébalja
kihuzni a fiirészt az anyagbol, és ne huzza hatra,
amig a flirészlap mozog, mivel ez visszarugast
okozhat. Vizsgalja meg a flirészlap beszorulasanak
okat, és tegyen korrekciés intézkedéseket annak

ismertetett megfeleld

kikliszObolésére.
> Amikor a fiirészt a munkadarabban lévé
allapotban ujrainditja, kozpontositsa a

flirészlapot a vagasnyomban ugy, hogy a
flirészfogak ne vajjanak be az anyagba. Ha a
firészlap beszorul, a flrész Ujrainditadsakor
felemelkedhet vagy elpattanhat a munkadarabtol.

> A fureszlap beszorulasanak és a wsszarugas
kocka 1ak minimalizala dekék

erq
tamaszkodja ala a nagy méretii lemezeket. A nagy
méretli lemezek hajlamosak sajat sulyuk alatt
megereszkedni. Helyezzen tamasztékokat a lemez
ald mindkét oldalon, a vagasi vonal és a lemez széle
kozelében.
Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
vagokorongokat. Az élezetlen vagy helytelendl
bedllitott vagokorongok keskeny vagasi nyilast
eredményeznek, ami tulzott surlédashoz, a fiirészlap
beszorulasahoz és visszarigashoz vezet.
> A vagas megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrol,
hogy a fiirészlap mélységének és ferde
vagasanak beallitasahoz sziikséges rogzitokarok
szorosan meg vannak hizva és a helyiikdn
vannak rogzitve. Ha a fiirészlap bedllitdsa a vagas
kdzben megvaltozik, ez a flirészlap beszorulasahoz
és visszarugashoz vezethet.
> Legyen kiilonésen 6vatos, amikor falakat vagy
mas, a latdbmezon kiviil esé terileteket vag. A
kiall6 flirészlap atvaghat targyakat, ami visszarigast
okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA
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1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatét, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndljon egyéni védofelszerelést (védGszemiiveg, fiilvéds,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megelézéen
vélassza le a tapkabelt.

4. Haszndljon egyéni véddfelszerelést: védbkesztydt

5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a késziléktdl.

8. II. védelmi osztaly

9. A késziilék megfelel az Eurdpai Unié eldirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

A tarcsa mindkét oldalan
szimbélummal kell jelSIni
AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a jelen kézikonyv illusztracioin lathatd
gépalkatrészekre vonatkozik.

lévé munkapadot a kovetkezd
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Inditézar gomb

Fogantyu

BE/KI kapcsold

Pengevéddé

Behuzhaté véddburkolat
Flrészlap

Vezetérud

Utkdz6

Méréskala

10. Asztalhosszabbitd

11. Munkaasztal

12. Rogzitéfuratok

13. Csuszoévezetd / csiszosin

14. Gérvagasi szog beallité gomb
15. Gérvagasi szog beallito kar
16. Forgo talp

17. Végiitk6z6

18. Lézer

19. Anyagszorité

20. Szorité beallité gomb

21. Vezetésin

22. Félszdg-bedllité gomb

23. Porelszivo fuvoka

24. CsUszovezet6 retesz

25. Hatso délésiitkozo

26. Porszsak

27. Asztalhosszabbité rogzitécsavar
28. Az allithatd elvalaszto régzitécsavarja
29. Elsé délésgatlo

30. Szallitasi helyzet rogzitégombja
31. Gyorsbeallitoé szorité gomb
32. Lézerkapcsold

33. Szénkefe-burkolatok

@@?‘P’S"?P’.’".—‘

* Az 4bran lathato és a tényleges termék kozott eltérések
lehetnek.

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR — gyartasi év

MM — gyartas hénapja
Y — kiegészité jelolés
XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészito jelolés
HASZNALAT ELOKESZITESE

Miel6tt barmilyen szerelési vagy beallitasi munkat végezne a
gérvagon, gy6zédjon meg arrol hogy a késziilék nincs
lakoztatva a hal6zati arar atashoz.

FELEPITES ES HASZNALAT

A csUsz6 gérvago flirész gépet keresztvagasok, hosszanti vagasok,
gérvagasok és ferdevagasok elvégzésére tervezték fa és faalapu
anyagok esetében. Miianyagok, szinesfémek és legfeliebb 3 mm
vastagsagu acéllemezek vagasara is alkalmas.

A gépet kizarélag a rendeltetésszerti célokra hasznalja!

MAXIMALIS VAGASI KEPESSEGEK

Bedllitdas | Vagasi kapacitas
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm
HASZNALAT ELOKESZITESE

Telepités munkapadra

o Helyezze a gépet stabil felliletre.

e Csavarozza a gérvagé dobozt a munkapadra a rogzitéfuratokon
(12) keresztiil.

e A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a gép stabilan all-
e.

A munkadarab alatamasztasa

* A munkadarabokat mindig megfeleléen kell alatamasztani.

* Az asztalhosszabbitdk (10) balra és jobbra is kihizhatok a
munkadarab alatdmasztasahoz.

Ehhez:



Lazitsa meg az asztalkiterjeszt6 régzitécsavarjat
Mozgassa az asztalhosszabbitét (10) a kivant pozicidba;
Huzza meg az asztalkiterjeszt6 rogzitécsavarjat.
Nagyon hosszi munkadarabok vagasakor a
munkadarabok szabad végét is

Kihajtas a munkapozicioba

« Nyomija le kissé a fogantyut.

e Huzza ki a szdllitasi reteszelé gombot (30).
« Lassan emelje fel a vagofejet.

A penge felszerelése és cseréje

e Valassza le a gépet a halézatrol.

Rogzitse az orsét.

Csavarja ki a flirészlap rogzitécsavarjat.

Vegye le a rogzité karimat.

Helyezze be az uj tarcsat a nyil altal jelzett iranyba.
Huzza meg a rogzitéelemeket.

Ellendrizze, hogy a tarcsa szabadon forog-e.

PORELSZIVAS

Porzsak

* Nyomja meg a zsak rogzitékapcsat.

e Csusztassa a zsakot (26) a porelszivo fuvokara (23).
* Engedie el a kapcsot.

A porszivo csatlakoztatasa

* Csatlakoztassa a porszivo tdml6jét a porelszivé fivokahoz.

e Gy6z6djon meg arrél, hogy a csatlakozas légmentes.
A VAGASI SZOG BEALLITASA

Ferdeszelés

Bedllitasi tartomany:

e 45°balra

e 45° jobbra

Rogzitett poziciok:

e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Ferdén vagas

Beallitasi tartomany:

o 0°-tdl 45°-ig balra

A GEP BEKAPCSOLASA

* Nyomja meg a reteszel6 gombot (1).

Nyomja meg a bekapcsolé gombot (3).

Vérja meg, amig a gép elérje a teljes fordulatszamot.
Kezdje el a vagast.

A gép leadllitdsahoz engedje el a bekapcsoléd gombot (3).
VAGASOK KESZITESE

Egyenes vagas

o Allitsa be a ferde vagasi széget 0°-ra.

Allitsa be a ferde vagasi széget 0°-ra.

Rogzitse az anyagot a helyén.

Inditsa el a fiirészt.

Lassan engedje le a flirészlapot az anyagon keresztiil.

Ferdeszelés

o Allitsa be a kivant gérvagasi széget.
o Allitsa be a gérvagasi szoget 0°-ra.
* Rogzitse az anyagot a helyén.

e Végezze el a vagast.

Ferdeszelés

o Allitsa be a ferde vagasi szoget.

* Rogzitse az anyagot a helyén.

e Végezze el a vagast.

Kombinalt vagas

o Allitsa be egyszerre az atlos és a ferde vagasi szoget.
« ROogzitse az anyagot a helyén.

e Végezze el a vagast.

Csusztatasi funkcié

* Lazitsa meg a vezet6 rogzitését (24).

e Tolja elére a fejet.

* Engedje le a pengét.

e Vagas kdzben tolja a fejet a valaszfal felé.

hosszu

Ez a funkci6 lehetévé teszi
munkadarabok vagasat is.

akar 340 mm szélességl

LEZER ES LED-ES MEGVILAGITAS

A kapcsoléval (32) be- és kikapcsolhatja a lézert.

SEBESSEGVALASZTAS

I

Mod | Sebesség

I

| |4 500 fordulat/perc |

KARBANTARTAS

Rendszeresen tavolitsa el a port és a forgacsokat.

Tisztitsa meg a védéburkolatokat.

Kenje meg a cslUszoévezetbket (21).

Ellendrizze a flirészlap (6) allapotat.

A sérilt alkatrészeket a sérlilés észlelése utan azonnal cserélje
ki.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy megrepedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindig mindkét kefét egyszerre
cserélje ki.

Csavarja le a szénkefe-fedeleket (33).

Tavolitsa el a kopott keféket.

Sdritett levegdvel tavolitsa el az esetleges szénport.

Helyezze be az Uj szénkeféket (a keféknek szabadon kell
csuszniuk a kefetartokba).

Helyezze fel a szénkefe-burkolatokat (33).

A szénkefék cseréje utan miikodtesse az elektromos szerszamot
terhelés nélkiil, és varjon 1-2 percet, amig a szénkefék
beilleszkednek a motor kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét
kizarélag szakképzett személy végezheti, eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.

Az esetleges hibakat a gyarté altal felhatalmazott
szervizkdzpontban kell kijavitani.
MUSZAKI ADATOK
NEVLEGES ADATOK
Paramét: Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2000 W
Téarcsa fordulatszama (terhelés 4500 min’
nélkil)
Szbgvagasi tartomany +45°
Gérvagasi tartomany 0-45°
Maximalis vagasi mélység 90 mm
A vagotarcsa kiilsé atmérdje 250 mm
A vagdkorong belsé atmérdje 30 mm
0° x 90 x 340 mm
A vagott anyag méretei 0°
szogben / ferde vagasnal 45° x 90 x 240 mm
0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0°x 45 x 340 mm
45°
Lézerosztaly 2
Lézer teljesitménye <1 mW
Lézer hulldamhossz 650 nm
Védelmi osztaly 1]
IP védelmi osztaly 1P20
Sualy 13 kg
Az 59G812-1 jeldlés a készlilék tipusat és megjeldlését is
jelzi
Zajadatok
Hangnyomasszint Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =105 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informaciok a zajrol és a rezgésrol

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkez6 értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
mérési bizonytalansagot jeloli).



A jelen kézikdnyvben megadott Lpahangnyomasszint és
Lwahangteljesitményszint az EN 62841-1 szabvanynak
megfeleléen kertilt mérésre.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egydtt artalmatlanitani, hanem azokat megfelelé
létesitményekben tjrahasznositasra kell atadni. Az

— Ujrahasznositadssal ~ kapcsolatos  informacick a  termék

forgalmazojatél vagy a helyi hatésagoktdl szerezheték be. A

hulladék elektromos és elektronikus berendezések kérnyezetre

karos anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem kerilé
berendezések potencialis kockazatot jelentenek a kérnyezetre és
az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelésségi
tarsasag, székhelye Varséban, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
ezUton tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikdnyv’) tartalmara,
ideértve tobbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat,
valamint az elrendezést, kizarélag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzéi jogokrol
és a szomszédos jogokrol szolo, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90.
szamu Torvénytar, 631. pont, modositasokkal) szerint torvény védi. A Kézikonyv
egészének vagy barmely egyes elemének kereskedelmi céli masolasa,
feldolgozasa, kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli
hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari jogi, valamint biintet6jogi felelésségre
vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varso

Termék: Gérvagod

Modell: 59G812-1

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrdl szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv

a 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS-iranyelv
Es megfelel a kdvetkez6 szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a gép forgalomba hozatalakor fennalld
allapotara vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé Aaltal
hozzaadott alkatrészekre, illetve az altala végzett utélagos
modositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a kévetkez6 nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
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et D ek
Mateusz Gtgbata
A miszaki dokumentaciéért felel6s meghatalmazott képviseld, GTX
POLAND
Varso, 2026. szeptember 3.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Segatrice a taglio obliquo da 2000 W, lama da 250 x 30 mm, con
avanzamento

59G812 -1

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le

istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo

utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento

futuro.

e PERICOLO: Tenere le mani lontane dall'area di taglio e dal
disco da taglio. Tenere I'altra mano sullimpugnatura ausiliaria o
sull'alloggiamento del motore. Se entrambe le mani reggono la
sega, non possono essere tagliate dal disco.

e Non infilare le mani sotto il pezzo da lavorare. La protezione
della lama non protegge I'utente dalla lama di taglio situata sotto
il pezzo da lavorare.

* Regolare la profondita di taglio in base allo spessore del pezzo.
Sotto il pezzo deve essere visibile meno di un dente intero della
lama.

* Non tenere mai il pezzo da lavorare con le mani o appoggiato
alla gamba durante il taglio. Fissare il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. E importante ridurre al minimo il rischio di
lesioni, di inceppamento della lama o di perdita di controllo.

e Quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo, tenere lutensile elettrico afferrandolo dalle superfici
isolanti dellimpugnatura. Il contatto con un cavo sotto tensione
rendera sotto tensione le parti metalliche esposte dell'utensile
elettrico e potrebbe causare una scossa elettrica all’'operatore.

e Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizzare sempre una
guida parallela o un regolo. Cid migliora la precisione di taglio e
riduce il rischio di inceppamento della lama.

e Utilizzare sempre lame di dimensioni e forma adeguate ai fori di
montaggio. Le lame che non si adattano ai punti di fissaggio
della sega si sposteranno fuori centro, causando la perdita di
controllo.

e Non utilizzare mai rondelle o bulloni della lama danneggiati o
non corretti. Le rondelle e i bulloni della lama sono stati
progettati appositamente per la vostra sega al fine di garantire
prestazioni e sicurezza ottimali.

CAUSE E PREVENZIONE DEL CONTRACOLPO DA PARTE
DELL’OPERATORE:
e |l contraccolpo € una reazione improvvisa a una lama incastrata,
bloccata o posizionata in modo errato, che provoca il
sollevamento incontrollato della sega e il suo balzo fuori dal
pezzo in lavorazione verso 'operatore.
e Quando la lama viene incastrata o bloccata da un taglio in
chiusura, la lama si ferma e la reazione del motore fa si che la
macchina abbia un violento contraccolpo verso I'operatore;
e Se la lama si torce o si disallinea durante il taglio, i denti sul
bordo posteriore della lama possono conficcarsi nella superficie
superiore del legno, facendo si che la lama salti fuori dal taglio
e rimbalzi verso I'operatore.
e |l contraccolpo € il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure o condizioni di lavoro errate, e pud essere evitato
adottando le precauzioni appropriate indicate di seguito:
> Tenere saldamente la sega con entrambe le mani
e posizionare le braccia in modo da contrastare la
forza del contraccolpo. Posizionare il corpo su un
lato della lama, ma non in linea con essa. Il
contraccolpo pud causare il movimento all'indietro
della sega, ma la sua forza pud essere controllata
dall'operatore se vengono prese le precauzioni
appropriate.
> Se la lama si inceppa o il taglio viene interrotto
per qualsiasi motivo, rilasciare il grilletto e
mantenere la sega ferma nel materiale fino a
quando la lama non si & completamente arrestata.
Non tentare mai di estrarre la sega dal materiale o
di tirarla all’'indietro mentre la lama & in
movimento, poiché cido potrebbe causare un
contraccolpo. Individuare la causa
dellinceppamento della lama e adottare le misure
correttive necessarie per eliminarla.
Quando si riavvia la sega mentre si trova
all’interno del pezzo da lavorare, centrare la lama
nel solco di taglio in modo che i denti della sega
non affondino nel materiale. Se la lama si inceppa,
potrebbe sollevarsi o rimbalzare via dal pezzo da
lavorare al momento del riavvio della sega.
> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio di inceppamento della
lama e di contraccolpo. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a incurvarsi sotto il proprio peso.
Posizionare dei supporti sotto il pannello su entrambi
i lati, vicino alla linea di taglio e al bordo del pannello.

> Non utilizzare dischi da taglio smussati o
danneggiati. | dischi da taglio non affilati o allineati in
modo errato causano un taglio stretto, con
conseguente attrito eccessivo, inceppamento della
lama e contraccolpo.

> Prima di iniziare il taglio, assicurarsi che le leve di

bloccaggio per la regolazione della profondita e
dell’inclinazione della lama siano ben serrate e
bloccate in posizione. Se la regolazione della lama
cambia durante il taglio, cid potrebbe causare

A\




linceppamento della lama e provocare un
contraccolpo.
> Prestare particolare attenzione durante il taglio di

pareti o altre aree non visibili. Una lama sporgente
potrebbe tagliare oggetti, causando un contraccolpo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere il manuale d’uso e seguire le avvertenze e le istruzioni
di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare i dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni acustiche, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi

5. Proteggere I'apparecchio dall'umidita.

6. Non smaltirlo insieme ai rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall'attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. L'apparecchio & conforme alle normative dell'Unione Europea.
10. Marchio di certificazione EAC.

11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

Il piano di lavoro su entrambi i lati del disco deve essere
contrassegnato con il simbolo

DESCRIZIONE DELLE FIGURE

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti della
macchina illustrate nelle figure del presente manuale.
Pulsante di blocco dell’'avvio

Impugnatura

Interruttore ON/OFF

Protezione della lama

Protezione retrattile

Lama della sega

Barra di guida

Fermo

Scala

10. Prolunga del tavolo

11. Piano di lavoro

12. Fori di montaggio

13. Guida di scorrimento / binario di scorrimento

14. Manopola di regolazione dell'angolo di taglio

15. Leva di regolazione dell'angolo di taglio obliquo
16. Base girevole

17. Fermo di fine corsa

18. Laser

19. Morsetto di fissaggio del materiale

20. Manopola di regolazione del morsetto

21. Guida

22. Manopola di regolazione dell'angolo di smussatura
23. Ugello di aspirazione della polvere

24. Blocco della guida di scorrimento

25. Arresto dell'inclinazione posteriore

26. Sacchetto raccoglipolvere

27. Vite di bloccaggio della prolunga del piano di lavoro
28. Vite di bloccaggio per la parete divisoria regolabile
29. Fermo di inclinazione anteriore

30. Manopola di bloccaggio in posizione di trasporto
31. Manopola di regolazione rapida del morsetto

32. Interruttore del laser

33. Coperture delle spazzole di carbone

©CENOORON =

* Potrebbero esserci differenze tra l'illustrazione e il prodotto
effettivo.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR - anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva

XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

PREPARAZIONE ALL'USO

Prima di eseguire qualsiasi operazione di montaggio o

regolazione sulla troncatrice, assicurarsi che sia stata scollegata
dalla rete elettrica.

COSTRUZIONE E UTILIZZO
La troncatrice a scorrimento € progettata per eseguire tagli trasversali,
longitudinali, a mitra e smussati su legno e materiali a base di legno.

Puo inoltre tagliare materie plastiche, metalli non ferrosi e lamiere di
acciaio con spessore fino a 3 mm.

Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli per cui &
stata progettata!

CAPACITA MASSIME DI TAGLIO

Impostazione Capacita di taglio
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm
PREPARAZIONE ALL'USO

Installazione su un banco da lavoro

« Posizionare la macchina su una superficie stabile.

« Avvitare la scatola per tagli obliqui al banco da lavoro attraverso
i fori di montaggio (12).

« Verificare che la macchina sia stabile prima di iniziare il lavoro.

Sostegno del pezzo

e | pezzi da lavorare devono essere sempre adeguatamente
sostenuti.

e Le prolunghe del piano di lavoro (10) possono essere estese a
sinistra e a destra per sostenere il pezzo da lavorare

Per farlo:

¢ Allentare la vite di bloccaggio sulla prolunga del piano di lavoro

e Spostare la prolunga del piano (10) nella posizione desiderata;

« serrare la vite di bloccaggio della prolunga del piano di lavoro.

¢ Quando si tagliano pezzi molto lunghi, & necessario che anche
I'estremita libera dei pezzi lunghi sia

Apertura in posizione di lavoro

» Premere leggermente la maniglia verso il basso.

e Estrarre la manopola di blocco per il trasporto (30).
e Sollevare lentamente la testa di taglio.

Montaggio e sostituzione della lama

Scollegare la macchina dalla rete elettrica.

Bloccare il mandrino.

Svitare la vite di serraggio della lama.

Rimuovere la flangia di serraggio.

Montare il nuovo disco nella direzione indicata dalla freccia.
Serrare gli elementi di fissaggio.

Verificare che il disco ruoti liberamente.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Sacco raccoglipolvere

e Premere la clip del sacchetto.

e Far scorrere il sacchetto (26) sullugello di aspirazione della
polvere (23).

¢ Rilasciare la clip.

Collegamento dell’aspirapolvere
e Collegare il tubo dell'aspirapolvere alla bocchetta di aspirazione.
e Assicurarsi che il collegamento sia a tenuta d’aria.

REGOLAZIONE DELL’ANGOLO DI TAGLIO

Taglio obliquo

Campo di regolazione:

e da45° asinistra

e 45°adestra
Posizioni fisse disponibili:
e 0°

o 15°

e 225°



¢ 30°
45°
Taglio obliquo
Intervallo di regolazione:
e da0° a45° verso sinistra

ACCENSIONE DELLA MACCHINA

e Premere il pulsante di blocco (1).

Premere l'interruttore di accensione (3).

Attendere che la macchina raggiunga la velocita massima.
Iniziare il taglio.

Per arrestare la macchina, rilasciare l'interruttore di accensione
(3)-

ESECUZIONE DEI TAGLI

Taglio dritto

e Impostare I'angolo di smussatura a 0°.

Impostare I'angolo di smussatura a 0°.

Fissare il materiale in posizione.

Avwviare la sega.

Abbassare lentamente la lama attraverso il materiale.

Taglio smussato

« Impostare I'angolo di taglio obliquo richiesto.

« Impostare I'angolo di taglio a 0°.

o Fissare il materiale con i morsetti.

e Eseguire il taglio.

Taglio obliquo

e Impostare I'angolo di smussatura.

o Fissare il materiale con i morsetti.

o Eseguire il taglio.

Taglio combinato

e Impostare contemporaneamente sia l'angolo diagonale che
quello di smussatura.

o Fissare il materiale in posizione.

e Eseguire il taglio.

Funzione di scorrimento

« Allentare il blocco della guida (24).

Spingere la testa in avanti.

Abbassare la lama.

Spostare la testa verso la guida durante il taglio.

Questa funzione consente di tagliare pezzi di grandi dimensioni

fino a 340 mm.

ILLUMINAZIONE LASER E LED

e L'interruttore (32) accende o spegne il laser.

SELEZIONE DELLA VELOCITA
[ Modalita | Velocita |
[0 | 4500 giri/min_|

MANUTENZIONE

e Rimuovere regolarmente polvere e trucioli.

Pulire le protezioni.

Lubrificare le guide di scorrimento (21).

Controllare lo stato della lama (6).

Sostituire le parti danneggiate non appena si riscontra il danno.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (di lunghezza inferiore a 5

mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.

Sostituire sempre entrambe le spazzole contemporaneamente.

e Svitare i coperchi delle spazzole di carbone (33).

e Rimuovere le spazzole usurate.

e Rimuovere eventuali residui di polvere di carbone utilizzando
aria compressa.

e Inserire le nuove spazzole di carbone (le spazzole devono
scorrere liberamente nei portaspazzole).

* Montare i coperchi delle spazzole di carbone (33).

Dopo aver sostituito le spazzole di carbone, far funzionare
Putensile elettrico a vuoto e attendere 1-2 minuti affinché le
spazzole si adattino al commutatore del motore. La sostituzione
delle spazzole di carbone deve essere effettuata esclusivamente
da personale qualificato utilizzando ricambi originali.

Eventuali guasti devono essere riparati da un centro di assistenza
autorizzato dal produttore.
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SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale 2000 W
Velocita del disco (a vuoto) 4500 min”'
Campo di taglio angolare +45°
Intervallo di taglio obliquo 0-45°
Profonditd massima di taglio 90 mm
Diametro esterno del disco da taglio 250 mm
Diametro interno del disco da taglio 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimensioni del materiale 0°
da tagliare 45° x 90 x 240 mm
ad angolo / smussato 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Classe laser 2
Potenza del laser <1 mwW
Lunghezza d'onda del laser 650 nm
Classe di protezione I}
Grado di protezione IP 1P20
Peso 13 kg
59G812-1 indica sia il tipo che la denominazione del
dispositivo
DATI SUL RUMORE
Livello di pressione sonora Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall’'apparecchio & caratterizzato dal livello di
pressione sonora Lpae dal livello di potenza sonora Lwa(dove K
indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpae il livello di potenza sonora
Lwariportati nel presente manuale sono stati misurati in conformita

alla norma EN 62841-1.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il
riciclaggio presso strutture apposite. E possibile ottenere
S— informazioni sul riciclaggio dal rivenditore del prodotto o dalle
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature
non riciclate rappresentano un potenziale rischio per I'ambiente e
la salute umana.
La «GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a
Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), informa con la presente
che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito:
«Manuale), inclusi, tra laltro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le illustrazioni,
nonché l'impaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono
protetti dalla legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui
diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella
sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza
l'espresso consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare
responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Sega circolare

Modello: 59G812-1

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020




EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da
questi apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

A L. r L
ek (2 beq
Mateusz Gigbata
Rappresentante autorizzato per la documentazione tecnica, GTX
POLAND
Varsavia, 3 settembre 2026

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Scie a onglet 2 000 W, lame 250 x 30 mm, avec avance

59G812 -1

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de

sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques

techniques fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et

référence ultérieure.

« DANGER : Eloignez vos mains de la zone de coupe et du disque
de coupe. Gardez votre autre main sur la poignée auxiliaire ou
sur le carter du moteur. Si vous tenez la scie @ deux mains,
celles-ci ne risquent pas d'étre coupées par le disque.

* Ne passez pas la main sous la piece a travailler. Le carter de
protection ne protége pas I'utilisateur contre la lame de coupe
située sous la piéce a travailler.

* Réglez la profondeur de coupe en fonction de I'épaisseur de la
piéce a travailler. Moins d’une dent complete de la lame doit étre
visible sous la piece a travailler.

* Ne tenez jamais la piéce a usiner a la main ou contre votre
jambe pendant la coupe. Fixez la piéce a usiner sur une surface
stable. Il est important de réduire au minimum le risque de
blessure, de blocage de la lame ou de perte de contréle.

* Lorsque vous effectuez des taches au cours desquelles I'outil
de coupe est susceptible d’entrer en contact avec un cablage
dissimulé ou avec son propre cable, tenez I'outil électrique par
ses surfaces de préhension isolées. Tout contact avec un cable
sous tension mettra sous tension les parties métalliques
exposées de l'outil électrique et pourra entrainer un choc
électrique pour I'utilisateur.

e Lors de coupes longitudinales, utilisez toujours un guide
longitudinal ou une régle. Cela améliore la précision de la coupe
et réduit le risque de blocage de la lame.

e Utilisez toujours des lames dont la taille et la forme
correspondent aux trous de fixation. Les lames qui ne
s’adaptent pas aux points de fixation de la scie se décaleront
hors du centre, ce qui vous fera perdre le controle.

e Nutilisez jamais de rondelles ou de boulons de lame
endommagés ou inadaptés. Les rondelles et les boulons de
lame ont été spécialement congus pour votre scie afin de
garantir des performances et une sécurité optimales.

CAUSES ET PREVENTION DU RECUL PAR L’UTILISATEUR :

e Le rebond est une réaction soudaine provoquée par une lame
de scie coincée, bloquée ou mal positionnée, qui fait que la scie
se souleve de maniere incontrolable et jaillit de la piéce vers
I'opérateur.

e Lorsque la lame est coincée ou bloquée par une coupe en
fermeture, elle s’arréte et la réaction du moteur provoque un
mouvement brusque de la machine vers I'opérateur ;

* Silalame se tord ou se désaligne pendant la coupe, les dents
situées sur le bord arriére de la lame peuvent s’enfoncer dans
la face supérieure du bois, provoquant le rebond de la lame hors
de la coupe et son retour brusque vers I'opérateur.

e Le rebond résulte d’'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures ou de conditions de travail incorrectes, et peut étre

instructions pour
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évité en prenant les précautions appropriées décrites ci-
dessous :
> Tenez fermement la scie a deux mains et
positionnez vos bras de maniére a contrebalancer
la force du rebond. Placez-vous sur le c6té de la
lame, mais pas dans son axe. Le rebond peut
entrainer un mouvement vers l'arriére de la scie, mais
sa force peut étre maitrisée par I'opérateur si les
précautions appropriées sont prises.
> Si la lame se coince ou si la coupe est

interrompue pour quelque raison que ce soit,
relachez la gachette et maintenez la scie immobile
dans le matériau jusqu’a ce que la lame soit
complétement immobilisée. N’essayez jamais de
retirer la scie du matériau ni de la tirer vers
I'arriére tant que la lame est en mouvement, car
cela pourrait provoquer un rebond. Recherchez la
cause du coincement de la lame et prenez les
mesures correctives nécessaires pour y remédier.
Lorsque vous redémarrez la scie alors qu’elle se
trouve dans la piéce a usiner, centrez la lame de
scie dans la rainure de coupe afin que les dents
de la scie ne s’enfoncent pas dans le matériau. Si
la lame de scie se coince, elle peut se soulever ou
rebondir en s’éloignant de la piece a usiner lorsque la
scie est redémarrée.

> Soutenez les grands panneaux afin de minimiser
le risque de blocage de la lame et de rebond. Les
grands panneaux ont tendance a s'affaisser sous leur
propre poids. Placez des supports sous le panneau
des deux cotés, pres de la ligne de coupe et du bord
du panneau.

> N’utilisez pas de disques de coupe émoussés ou
endommagés. Des disques de coupe non affatés ou
mal alignés entrainent une rainure étroite, ce qui
provoque une friction excessive, un coincement de la
lame et un rebond.

> Avant de commencer la coupe, assurez-vous que
les leviers de blocage de la profondeur de coupe
et du réglage du biseau sont bien serrés et
verrouillés en place. Si le réglage de la lame change
pendant la coupe, cela peut provoquer un coincement
de la lame et entrainer un rebond.

» Faites particulierement attention lorsque vous
coupez des cloisons ou d’autres zones hors de
votre champ de vision. Une lame saillante peut
transpercer des objets, ce qui pourrait provoquer un

rebond.
E:

v

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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1. Lisez le mode d’emploi et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Débranchez le cable d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle :
protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne le jetez pas avec les ordures ménagéres

7. Tenir les enfants a I'écart de I'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

gants de

L'établi doit porter, de chaque cété du disque, le symbole
DESCRIPTION DES ILLUSTRATIONS



La numérotation ci-dessous fait référence aux pieces de la machine
représentées sur les illustrations de ce manuel.
. Bouton de verrouillage de démarrage
Poignée

. Interrupteur MARCHE/ARRET

Protection de lame

. Garde rétractable

Lame de scie

Guide-chaine

Butée

. Echelle graduée

10. Rallonge de table

11. Table de travail

12. Trous de fixation

13. Glissiére / rail de guidage

CENDO AWM

14. Bouton de réglage de I'angle d'onglet
15. Levier de réglage de I'angle d'onglet
16. Socle pivotant

17. Butée d'extrémité

18. Laser

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

Pince de serrage

Bouton de réglage de la pince

Rail de guidage

Bouton de réglage de I'angle de biseau
Buse d'aspiration des poussiéres
Verrouillage du guide coulissant

Butée d'inclinaison arriere

Sac a poussiére

Vis de blocage de la rallonge de table
Vis de blocage de la cloison réglable
Butée d'inclinaison avant

Bouton de verrouillage en position de transport
Bouton de serrage a réglage rapide
Interrupteur du laser

Caches des balais de charbon

* Il peut y avoir des différences entre lillustration et le produit réel
d.
MARQUAGES SUR L'APPAREIL

Lsn

RRRR — année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y - désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire
PREPARATION A L'UTILISATION

Avant d'effectuer tout travail de montage ou de réglage sur la
scie a onglets, assurez-vous qu'elle a été débranchée du secteur.

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie a onglet coulissante est congue pour réaliser des coupes
transversales, des coupes longitudinales, des coupes en onglet et des
coupes en biseau dans le bois et les matériaux dérivés du bois. Elle
permet également de couper des plastiques, des métaux non ferreux
et des toles d'acier d'une épaisseur maximale de 3 mm.

RRRRMM Y Xxxxx ")

N'utilisez pas la machine a des fins autres que celles pour
lesquelles elle est prévue !

CAPACITES DE COUPE MAXIMALES

Réglage | Capacité de coupe
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° | 45 x 240 mm
PREPARATION A L'UTILISATION

Installation sur un établi

e Placez la machine sur une surface stable.

e Vissez la boite a onglets sur I'établi a I'aide des trous de fixation
(12).

e Vérifiez que la machine est stable avant de commencer a
travailler.

Mise en place de la piéce a usiner
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e Les pieces a usiner doivent toujours étre correctement
maintenues.

e Les rallonges de table (10) peuvent étre déployées vers la
gauche et vers la droite pour soutenir la piéce a usiner

Pour ce faire :

o Desserrez la vis de blocage de la rallonge de table

e Déplacez la rallonge de table (10) jusqu'a la position souhaitée

« Serrez la vis de blocage de la rallonge de table.
e Lors de la découpe de piéces treés longues, I'extrémité libre de
ces derniéres doit également étre

Déplier en position de travail

e Appuyez légérement sur la poignée vers le bas.

e Tirez sur le bouton de verrouillage de transport (30).
* Relevez lentement la téte de coupe.

Montage et remplacement de la lame

o Débranchez la machine du secteur.

Bloquez la broche.

Dévissez la vis de serrage de la lame.

Retirez la bride de serrage.

Mettez en place le nouveau disque dans le sens indiqué par la
fleche.

e Serrez les éléments de fixation.

o Vérifiez que le disque tourne librement.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

Sac a poussiére

e Appuyez sur le clip du sac.

e Clissez le sac (26) sur la buse d'aspiration (23).
e Relachez le clip.

Raccordement de I'aspirateur
e Raccordez le tuyau de I'aspirateur a la buse d'aspiration.
e Assurez-vous que le raccordement est étanche.

REGLAGE DE L'ANGLE DE COUPE

Coupe en biseau

Plage de réglage :

e 45° vers la gauche

e 45° vers la droite
Positions fixes disponibles :
e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Coupe en biseau

Plage de réglage :

e de 0° a45° vers la gauche

MISE EN MARCHE DE LA MACHINE

e Appuyez sur le bouton de verrouillage (1).

Appuyez sur l'interrupteur d'alimentation (3).

Attendez que la machine atteigne sa vitesse maximale.
Commencez la découpe.

Pour arréter la machine, relachez l'interrupteur d'alimentation
3)

REALISATION DE COUPES

Coupe droite

e Réglez I'angle de biseau sur 0°.

Réglez I'angle de biseau sur 0°.

Fixez le matériau a l'aide d'un serre-joint.

Mettez la scie en marche.

Abaissez lentement la lame a travers le matériau.

Coupe en biseau

e Réglez I'angle d'onglet souhaité.

e Réglez I'angle de coupe a 0°.

e Fixez le matériau a l'aide d'un serre-joint.
« Effectuez la coupe.

Coupe en biseau

e Réglez I'angle de biseau.

e Fixez le matériau a l'aide d'un serre-joint.
« Effectuez la coupe.

Coupe combinée



* Réglez simultanément les angles de diagonale et de biseau.
* Fixez le matériau a I'aide d'un serre-joint.
« Effectuez la coupe.

Fonction coulissante

« Desserrez le verrouillage du guide (24).

Poussez la téte vers I'avant.

Abaissez la lame.

Déplacez la téte vers la cloison pendant la coupe.

Cette fonction vous permet de couper des piéces larges jusqu'a
340 mm.

ECLAIRAGE LASER ET LED

e L'interrupteur (32) permet d'allumer ou d'éteindre le laser.

SELECTION DE LA VITESSE

[ Mode [ Vitesse |

[ [ 4500 trmin ]

ENTRETIEN

« Eliminez régulierement la poussiére et les copeaux.

« Nettoyer les protections.

e Lubrifiez les glissieres (21).

o Vérifiez I'état de la lame (6).

e Remplacez les piéces endommagées dés que vous constatez
les dégats.

REMPLACEMENT DES BALAIES EN CARBONE

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou

fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Remplacez toujours les

deux balais en méme temps.

Dévissez les couvercles des balais de charbon (33).

Retirez les balais usés.

Eliminez toute poussiére de carbone a I'aide d'air comprimé.

Insérez les nouveaux balais de charbon (les balais doivent

s'insérer librement dans leurs supports).

* Remettez en place les capots de balais de charbon (33).

Aprés avoir remplacé les balais de charbon, faites fonctionner
I'outil électrique a vide et attendez 1 a 2 minutes que les balais
de charbon se rodent contre le commutateur du moteur. Le
remplacement des balais de charbon doit étre effectué
exclusivement par une personne qualifiée utilisant des piéces
d'origine.

Tout dysfonctionnement doit étre réparé par un centre de service
agréé par le fabricant.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance nominale 2000 W
Vitesse du disque (a vide) 4500 min "'
Plage d'angle de coupe +45°
Plage de coupe en onglet 0-45°
Profondeur de coupe maximale 90 mm
Diamétre extérieur du disque de 250 mm
coupe
Diamétre intérieur du disque de 30 mm
coupe
0° x 90 x 340 mm
Dimensions du matériau a 0°
couper 45° x 90 x 240 mm
en angle / en biseau 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Classe laser 2
Puissance du laser <1mW
Longueur d'onde du laser 650 nm
Indice de protection 1l
Indice de protection IP 1P20
Poids 13 kg
La référence 59G812-1 désigne a la fois le type et la
désignation de I'appareil

DONNEES ACOUSTIQUES
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Niveau de pression acoustique Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =105 dB(A)
K =3dB(A)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpaet le niveau de puissance
acoustique Lwaindiqués dans ce manuel ont été mesurés

conformément a la norme EN 62841-1.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
Les produits fonctionnant a I'électricité ne doivent pas étre jetés
avec les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres
de recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage
— peuvent étre obtenues auprés du revendeur du produit ou des
autorités locales. Les déchets d’équipements électriques et
électroniques contiennent des substances nocives pour
'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.
La société en commandite « GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig
», dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX
Poland »), informe par la présente que tous les droits d’auteur relatifs au contenu du
présent manuel (ci-aprés dénommé «le Manuel»), y compris, entre autres, son texte,
ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa mise en page,
appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi conformément
a la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (a savoir le Journal
officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses
éléments individuels a des fins commerciales sans I'autorisation écrite expresse de
GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile
et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : scie a onglet

Modeéle : 59G812-1

Nom commercial : GRAPHITE

Numéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive « Machines » 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilité électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN CEI 62841-3-9:2020+A11:2020
EN CEIl 55014-1:2021 ; EN CEl 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

A I 7t
MakaR— Dl bea
Mateusz Gigbata
Représentant autorisé pour la documentation technique, GTX
POLAND
Varsovie, le 3 septembre 2026

e
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
2000-W-Gehrungssdage, Sageblatt 250 x 30 mm, mit Vorschub

59G812 -1
VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die diesem
Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller

nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschldgen, Branden
und/oder schweren Verletzungen fiihren.



Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum

spateren Nachschlagen auf.

e GEFAHR: Halten Sie Ihre Hande vom Schnittbereich und der
Trennscheibe fern. Halten Sie Ihre andere Hand am Zusatzgriff
oder am Motorgehduse fest. Wenn Sie die Sage mit beiden
Handen festhalten, kénnen Sie sich nicht an der Trennscheibe
schneiden.

e Greifen Sie nicht unter das Werkstlick. Der Sageblattschutz
schitzt den Benutzer nicht vor dem Sageblatt unterhalb des
Werkstticks.

e Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an.
Unter dem Werkstiick sollte weniger als ein ganzer Zahn des
Ségeblatts sichtbar sein.

e Halten Sie das Werkstiick beim Schneiden niemals mit den
Handen oder gegen Ihr Bein fest. Befestigen Sie das Werkstlick
auf einer stabilen Unterlage. Dies ist wichtig, um das
Verletzungsrisiko, ein Verklemmen des Sé&geblatts oder den
Kontrollverlust zu minimieren.

* Bei Arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug mit verdeckten
Leitungen oder seinem eigenen Kabel in Kontakt kommen
kénnte, halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen fest. Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
werden die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs unter
Spannung gesetzt, was zu einem Stromschlag beim Bediener
fithren kann.

* Verwenden Sie bei Langsschnitten immer einen Langsanschlag
oder eine gerade Leiste. Dies verbessert die Schnittgenauigkeit
und verringert das Risiko, dass sich das Sageblatt verklemmt.

e Verwenden Sie stets Sageblatter, deren GroéRe und Form zu
den Befestigungslochern passen. Sagebléatter, die nicht zu den
Befestigungspunkten der S&ge passen, verschieben sich aus
der Mitte, wodurch Sie die Kontrolle verlieren.

e Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Séageblattunterlegscheiben oder -schrauben. Die
Séageblattunterlegscheiben und -schrauben wurden speziell fiir
lhre Sage entwickelt, um optimale Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

URSACHEN UND VERHINDERUNG VON RUCKSCHLAG DURCH

DEN BEDIENER:

e Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, blockiertes oder falsch positioniertes Sageblatt,
wodurch sich die Sage unkontrolliert anhebt und aus dem
Werkstlick in Richtung des Bedieners zurlickschnellt.

e Wenn das Sageblatt durch einen schlieBenden Schnitt
eingeklemmt oder blockiert wird, kommt es zum Stillstand, und
die Reaktion des Motors fiihrt dazu, dass die Maschine heftig in
Richtung des Bedieners zuriickschnellt;

e Wenn sich das Sageblatt wéhrend des Schneidvorgangs
verdreht oder aus der Ausrichtung gerét, konnen sich die Zéhne
an der Hinterkante des S&geblatts in die Oberseite des Holzes
eingraben, wodurch das Sageblatt aus dem Schnitt
herausspringt und in Richtung des Bedieners zuriickschlagt.

e Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemafien
Verwendung der Sage und/oder falscher Arbeitsverfahren oder
-bedingungen und kann durch die Einhaltung der unten
aufgefiihrten Vorsichtsmainahmen vermieden werden:

> Halten Sie die Sage fest mit beiden Handen und
positionieren Sie lhre Arme so, dass Sie der Kraft
des Riickschlags entgegenwirken koénnen.

Positionieren Sie lhren Korper seitlich vom

Sageblatt, jedoch nicht in einer Linie mit diesem.

Ein Rickschlag kann dazu fiihren, dass sich die Sage

nach hinten bewegt, doch die Kraft des Rickschlags

kann vom Bediener kontrolliert werden, wenn die
entsprechenden  Vorsichtsmanahmen  getroffen
werden.

Sollte sich das Sageblatt verklemmen oder der

Schnitt aus irgendeinem Grund unterbrochen

werden, lassen Sie den Ausloser los und halten

Sie die Sage ruhig im Werkstiick, bis das

Ségeblatt vollstandig zum Stillstand gekommen

ist. Versuchen Sie niemals, die Sage aus dem

Werkstiick zu ziehen oder sie riickwarts zu

bewegen, wihrend sich das Sageblatt noch dreht,

da dies zu einem Riickschlag fithren kann.

Ermitteln Sie die Ursache fiir das Verklemmen des

Sé&geblatts und ergreifen Sie Malnahmen, um diese

zu beseitigen.

v
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Wenn Sie die Sdge neu starten, wahrend sie sich
im Werkstiick befindet, zentrieren Sie das
Ségeblatt in der Schnittfuge, damit sich die
Ségeziahne nicht in das Material eingraben. Wenn
sich das Sageblatt verklemmt, kann es sich beim
Neustart der Sage anheben oder vom Werkstiick
wegspringen.
> Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines
Verklemmen des Sigeblatts und eines
Riickschlags zu minimieren. GroRe Platten neigen
dazu, unter ihrem eigenen Gewicht durchzuhangen.
Platzieren Sie Stiitzen auf beiden Seiten unter der
Platte, nahe der Schnittlinie und der Kante der Platte.
> Verwenden Sie  keine  stumpfen  oder
beschiadigten Trennscheiben. Ungeschliffene oder
falsch ausgerichtete Trennscheiben filihren zu einer
schmalen Schnittfuge, was UberméaRige Reibung, ein
Verklemmen des Sé&geblatts und Riickschlag zur
Folge hat.
> Stellen Sie vor Beginn des Schnitts sicher, dass
die Arretierhebel fiir die Schnitttiefe und die
Gehrungsverstellung fest angezogen und
arretiert sind. Wenn sich die Sageblatteinstellung
wahrend des Schnitts veradndert, kann dies zum
Verklemmen des Ségeblatts und zu einem
Ruickschlag fiihren.
Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden
von Winden oder anderen Bereichen, die sich
auBerhalb lhres Sichtfeldes befinden. Ein
hervorstehendes Sageblatt kann Gegensténde
durchschneiden, was zu einem Riickschlag fiihren
kann.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

%
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie das Gerat nicht (iber den Hausmiill.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerat entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

Die Arbeitsfliche auf beiden Seiten der Scheibe solite mit dem
Symbol gekennzeichnet sein

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Maschinenteile.
Start-Sperrknopf

Handgriff

Ein-/Aus-Schalter

Messerschutz

Einziehbarer Schutz

Sageblatt

Flhrungsschiene

Anschlag

Skala

10. Tischverlangerung

11. Arbeitstisch

12. Befestigungslocher

13. Fuhrungsschiene / Gleitschiene

14. Einstellknopf fir den Gehrungswinkel

15. Einstellhebel fir den Gehrungswinkel

CINOO RN~



16. Schwenkful

17. Endanschlag

18. Laser

19. Materialklemme

20. Einstellknopf fir die Klemmvorrichtung

21. Flhrungsschiene

22. Einstellknopf fir den Gehrungswinkel

23. Absaugduse

24. Schienenarretierung

25. Hinterer Neigungsanschlag

26. Staubbeutel

27. Feststellschraube fiir die Tischverlangerung
28. Feststellschraube fir die verstellbare Trennwand
29. Vordere Neigungsarretierung

30. Feststellknopf fiir Transportstellung

31. Schnellverstellknopf

32. Laserschalter

33. Abdeckungen fiir die Kohlebdirsten

* Es kdnnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatsachlichen Produkt , “ bestehen.

BESCHRIFTUNGEN AUF DEM GERAT

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y — Zusatzbezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

VORBEREITUNG FUR DEN BETRIEB

Stellen Sie vor allen Montage- oder Einstellarbeiten an der
Gehrungssége sicher, dass diese vom Stromnetz getrennt ist.
AUFBAU UND VERWENDUNG

Die Gehrungssége ist fir Quer-, Langs-, Gehrungs- und
Schragschnitte in Holz und Holzwerkstoffen ausgelegt. Sie kann

auBerdem Kunststoffe, Nichteisenmetalle und Stahlblech mit einer
Dicke von bis zu 3 mm schneiden.

Verwenden Sie die Maschine nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke!

MAXIMALE SCHNEIDKAPAZITATEN

Einstellung Schnittkapazitat
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm

VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ

Aufstellung auf einer Werkbank

« Stellen Sie die Maschine auf eine stabile Unterlage.

e Schrauben Sie die Gehrungslade durch die Befestigungslécher
(12) an der Werkbank fest.

* Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass die Maschine
stabil steht.

Abstiitzung des Werkstiicks

* Werkstlicke miissen stets ordnungsgemaR abgestiitzt werden.

« Die Tischverlangerungen (10) kdnnen nach links und rechts
ausgezogen werden, um das Werkstlick abzustiitzen.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

* LoOsen Sie die Feststellschraube an der Tischverlangerung

e Bewegen Sie die Tischverlangerung (10) in die gewiinschte
Position;

e Ziehen Sie die Feststellschraube der Tischverlangerung fest.

* Beim Schneiden sehr langer Werkstlicke muss das freie Ende
der langen Werkstiicke ebenfalls

In die Arbeitsposition ausklappen

* Driicken Sie den Giriff leicht nach unten.

* Ziehen Sie den Transportarretierknopf (30) heraus.
* Heben Sie den Schneidkopf langsam an.

Einbau und Austausch des Sageblatts

e Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz.

« Arretieren Sie die Spindel.

e Ldsen Sie die Sageblatt-Klemmschraube.

e Entfernen Sie den Spannflansch.

e Setzen Sie die neue Scheibe in der durch den Pfeil
angegebenen Richtung ein.

e Ziehen Sie die Befestigungselemente fest.

« Priifen Sie, ob sich die Scheibe frei drehen lasst.

STAUBABSAUGUNG

Staubbeutel

o Driicken Sie den Beutelclip zusammen.

e Schieben Sie den Beutel (26) auf die Staubabsaugdiise (23).
e Losen Sie den Clip.

Anschluss des Staubsaugers

e SchlieRen Sie den
Staubabsaugduse an.

o Stellen Sie sicher, dass die Verbindung luftdicht ist.

EINSTELLEN DES SCHNITTWINKELS

Gehrungsschnitt
Einstellbereich:

e 45° nach links

e 45° nach rechts
Verfligbare Festpositionen:
. 0°

15°

22,5°

30°

45°
Gehrungsschnitt
Einstellbereich:

e 0° bis 45° nach links

EINSCHALTEN DER MASCHINE

o Driicken Sie die Verriegelungstaste (1).

Driicken Sie den Netzschalter (3).

Warten Sie, bis die Maschine ihre volle Drehzahl erreicht hat.
Beginnen Sie mit dem Schneiden.

Um die Maschine anzuhalten, lassen Sie den Netzschalter (3)
los.

SAGEN

Gerader Schnitt

o Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein.

Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein.

Spannen Sie das Material fest ein.

Starten Sie die Sage.

Senken Sie das Sageblatt langsam durch das Material ab.

Staubsaugerschlauch an  die

Gehrungsschnitt

o Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel ein.
o Stellen Sie den Gehrungswinkel auf 0° ein.

¢ Klemmen Sie das Material fest.

e Fiihren Sie den Schnitt durch.

Schragschnitt

o Stellen Sie den Gehrungswinkel ein.
e Spannen Sie das Material fest ein.

o Fihren Sie den Schnitt durch.

Kombinierter Schnitt

» Stellen Sie den Diagonal- und den Gehrungswinkel gleichzeitig
ein.

¢ Spannen Sie das Material fest.

e Fihren Sie den Schnitt durch.

Schiebefunktion

e Lodsen Sie die Fiihrungarretierung (24).

e Schieben Sie den Kopf nach vorne.

e Senken Sie das Sageblatt ab.

e Bewegen Sie den Kopf wahrend des Schneidens in Richtung
der Trennwand.

e Mit dieser Funktion kdnnen Sie breite Werkstiicke bis zu 340
mm schneiden.

LASER- UND LED-BELEUCHTUNG

e Mit dem Schalter (32) schalten Sie den Laser ein oder aus.

DREHZAHLWAHL
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WARTUNG

Entfernen Sie regelmaRig Staub und Spane.

Reinigen Sie die Schutzvorrichtungen.

Schmieren Sie die Gleitfiihrungen (21).

Uberpriifen Sie den Zustand des S&geblatts (6).

Ersetzen Sie beschéadigte Teile sofort, sobald Sie den Schaden
feststellen.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebursten miissen sofort ausgetauscht werden. Tauschen Sie
immer beide Biirsten gleichzeitig aus.

Schrauben Sie die Kohlebirstenabdeckungen (33) ab.
Entfernen Sie die abgenutzten Birsten.

Entfernen Sie eventuellen Kohlenstaub mit Druckluft.

Setzen Sie die neuen Kohlebirsten ein (die Birsten sollten sich
leicht in die Blrstenhalter einschieben lassen).

* Bringen Sie die Kohlebirstenabdeckungen (33) an.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nach dem Austausch der
Kohlebiirsten ohne Last laufen und warten Sie 1-2 Minuten, bis
sich die Kohlebiirsten am Motorkommutator eingearbeitet
haben. Der A h der Kohlebii darf nur von einer
qualifizierten Person unter Verwendung von Originalteilen
durchgefiihrt werden.

Etwaige Méngel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicewerkstatt behoben werden.

TECHNISCHE DATEN
NENNWERTE
Par: t Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2000 W
Scheibendrehzahl (ohne Last) 4500 min’
Schneidwinkelbereich +45°
Gehrungsschnittbereich 0-45°
Maximale Schnitttiefe 90 mm
AuRendurchmesser der 250 mm
Trennscheibe
Innendurchmesser der Trennscheibe 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Abmessungen des zu 0°
schneidenden Materials 45° x 90 x 240 mm
unter einem Winkel / mit 0°
Fase 45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Laserklasse 2
Laserleistung <1 mwW
Laserwellenldnge 650 nm
Schutzklasse I
IP-Schutzart 1P20
Gewicht 13 kg
59G812-1 bezeichnet sowohl den Typ als auch die
Bezeichnung des Gerats
GERAUSCHDATEN
Schalldruckpegel Lpa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Schallleistungspegel Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informationen zu Larm und Vibrationen

Der vom Gerat ausgehende Larm wird durch den Schalldruckpegel
Lpaund den Schallleistungspegel Lwacharakterisiert (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpaund der
Schallleistungspegel Lwawurden gemaR der Norm EN 62841-1
gemessen.

UMWELTSCHUTZ

entsorgt werden, sondern missen bei entsprechenden
Einrichtungen zum Recycling abgegeben werden. Informationen
zum Recycling erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den
ortlichen Behorden. Elektro- und Elektronikaltgerdte enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht dem Recycling

Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmdill
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zugefiihrt werden, stellen ein potenzielles Risiko fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit dar.

Die ,GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
,GTX Poland"), weist hiermit darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch*), einschlieBlich unter anderem
des Textes, der Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie des Layouts, ausschlieBlich
GTX Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (ber
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631,
in der jeweils giltigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Verdffentiichen oder Andern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder
einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche schriftliche
Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Gehrungssage

Modell: 59G812-1

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iiber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom

entspricht den folgenden

Endnutzer  hinzugefiigte Komponenten oder von  diesem
vorgenommene nachtréagliche Anderungen.
Name und Anschrift der in der EU ansé&ssigen oder niedergel; en

Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

A L. 7 p
A OO beq
Mateusz Gigbata

Bevollmachtigter fiir die technische Dokumentation, GTX POLAND
Warschau, 3. September 2026

(ru)
NEPEBOA OPUMMHATIbHOW UHCTPYKLIUK

TopuoBoyHas nuna MowHocTb 2000 BT, nunbHbLIM AUck 250 %
30 mm, ¢ nopaven

59G812 1
BHUMAHME! MpouuTaite BCe npeaynpexaeHus o
6e30MacHOCTW, MHCTPYKUMKW, MNOCMOTPUTE WNMOCTpauuu u
03HaKOMbTeChb c TeXHUYECKUMU XapaKTepucTMKamu,
npunaraemMbimMm K AaHHOMY 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

HecobGniofeHne BCeX NPUBEAEHHbIX HBKE WHCTPYKLMIA MOXeT
NPUBECTU K MOPaXEHWIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHUI0 U/vnm
Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe Bce MpedynpexaeHus wu

ucnonb3oBaHus B GyayLiem.

e OMNACHOCTb: [depxute pyku nopanblue OT 30Hbl pe3aHus u
NUNbHOTO Aucka. [pyryio pyky AepxuTe Ha BCromoraTenbHon
pyKosiTKe unu kopnyce asuratens. Ecnv obe pykv gepxar nuny,
[UCK He CMOXET WX nopesartb.

e He npocoBbiBanTe pyku nop 3aroToBKy. 3alUMUTHBIA KOXYX HE
3almuiaeT Nonb3oBaTens OT PexyLiero Ancka, HaxoaaLlerocs
NoJ 3aroTOBKOWA.

e Ortperynupyiite rnybuHy pesa B COOTBETCTBUM C TOMLUMHOMN
3aroToBku. Moz 3arotoBKow A0SKeH GbiTe BUAESH OTPE30K NSkl
AnuHoW He 6onee oAHOro nonHoro 3y6ua.

e Hu B KoeM cnyyae He [epxuTe 3aroTOBKY pykamu WUInu He
NpuXxuMaiiTe eé K Hore Bo BpeMsi peaku. 3akpenuTe 3aroToBKy

VHCTPYKUMM  Ansi



Ha yCTOMYMBOI NOBEPXHOCTW. TO BaXKHO AN MUHUMMU3ALUN
pucka nonyvyeHust TpaBM, 3aKNWHWBAHWA [ucka WNU noTepn
KOHTPOIIS Haf, MUHCTPYMEHTOM.

e [lpu BbINONHeHMM paboT, B XOA4e KOTOPbIX — PEeXyLuid
VHCTPYMEHT ~ MOXET  COMPUKOCHYTbCA ~ CO  CKPbITOW
9MeKTPONpOBOAKON UnM COBCTBEHHbIM Kabenem, AepxuTe
9MEeKTPOMHCTPYMEHT 32  U30MMPOBaHHbIE  MOBEPXHOCTU
pykosiTku. Mpm CONPUKOCHOBEHUM C kabenem noz HanpshkeHnem
OTKPbITblE MeTannM4eckne YacT 3NeKTPOMHCTPYMEHTa CTaHyT
HaxoAsALMMUCS MOA HaMpshkeHUEM, YTO MOXET MpUBECTU K
MOpaXXeHWIo ornepaTopa deKTPUYECKM TOKOM.

o [lpu BLINOMHEHWV NPOAOIBbHBIX MPOMMITOB BCErAa UCMOnb3ynTe
NPOAONbHBIA YMOp UMM MPsSIMYI0  MMHeliKy. OTO MoBbilLaeT
TOYHOCTb pe3a U CHIKAEeT PUCK 3aKMMHUBAHWS MUMBHOTO AMcKa.

e Bcerga wucnonbayiTe nNuUMbHble AWCKM, pasmep U dopma
KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MOHT&XHbIM OTBEPCTUAIM. [IMCKU, He
noaxoasliMe K ToYKaM KpenneHus nunbl, CMeLiarTcs
OTHOCUTESTbHO LIEHTPa, YTO NPUBOAUT K NOTEPEe KOHTPONS.

e Hukoraa He ncnonb3yiTe NoBpexAEHHbIE UNK HenoaxoaaLume
wanbbl 1 6onTbl AnA nunbHOro aucka. LWanbsl n 6onTel Ans
NUNBHOrO Ancka Bbinn cneunanbHo paspaboTaHbl Anst Balueit
nunbl, YTo6bl 06ECNEYNTb ONTUMATBbHYIO NPOU3BOAUTENBHOCTD
1 6e3onacHoCTb.

MPUYMHbBI U NPEAOTBPALLIEEHUE OTOAYU ONEPATOPOM:

e Otgava 3TO BHe3anmHas peakuWsi Ha 3akMHUBaHue,
3acTpeBaHVe WM HernpaBUibHOE PacrofiOXEeHUE MUIbHOMO
aucka, B pesynbTaTe  Yero Muna  HEKOHTPONMpyemo
NOAHWMAETCS WM OTCKaKkMBaeT OT 3aroTOBKM B CTOPOHY
onepatopa.

e Korga nunbHOe MOMOTHO 3aXUMaeTCst UMW 3acTpeBaeT npw
3aBepLUaloLLEeM MPOMnuNe, OHO OCTaHaBMUBAETCS, U peakuust
[ABuUraTens NpUBOANT K Pe3KOMY PbIBKY CTaHKa Ha3af B CTOPOHY
onepatopa;

e €Cn NUMbHBIA AUCK CKPYYMBAETCSt UNW CMeLaeTcst BO BpeMmsi
pesaHusi, 3ybbsi Ha 3afHell KpOMKe Aucka MOryT BMMBaTbCS B
BEPXHIOK MOBEPXHOCTb [APEBECUHbI, B pe3ynbTaTe Yero Auck
BbICKaKMBaEeT 13 NPOMNMMa 1 OTCKakuBaeT B CTOPOHY onepaTopa.

e Otpava ABnsieTcA pesynbTaTom HenpaBubHOro
MCMOMb30BaHUA  NUMbl  W/UnNM  HecobniopeHnst  paboymnx
npoLeayp WUy yCrioBUil U MOXET GbITb MpeJoTBpaLLeHa nyTem
NPUHATASI  COOTBETCTBYIOLUMX  Mep  MPeAoCTOPOXHOCTU,
U3NOXEHHDBIX HIKE:

> Kpenko pepxute nuny oGeumu pykamu u
pacnonoxure pyKu Tak, 4TOGbI
nNpoTUBOAEINCTBOBaTL cune oTAaum.
Pacnonoxure Teno c60Ky oT MUNbLHOro AUCKa, HO
He Ha opHoW nuHuM ¢ Hum. OTgava MmoxeT
NPUBECTU K [ABWKEHWIO NUMbl Hasad, OAHako
ornepaTop MOXeT KOHTPONMpOBaTh CUMY OTAaYM Npu
cobniogeHumn COOTBETCTBYIOLLIMX Mep
NPeAoCTOPOXHOCTY.

> Ecnu nunbHoe NOMOTHO 3aKNWHWIO UMM pe3ka

npepBanacb no KakowW-nubo npuyuHe, oTNycTUTE

CNyCKOBOW KPKYOK W yAepxuBaute nuny

HenoABWKHO B MaTepuarie 40 MONTHOW OCTaHOBKM

nunbHoro nonotHa. Hu B koem cnyyae He
nbiTanTecb BbITaWMTb MUY M3 MaTepuana unu
oTTArMBaTL €€ Hasaj, Moka MUNbHOE MONMIOTHO

HaxoAuTCA B ABWXEHUM, TaK KaK 3TO MOXeT

BbI3BaTb oTaauy. BbisicHute NpUIKHY

3aKNMHUBAHUA NUBHOTO MOMIOTHA U NPUMUTE MepbI

o eé ycTpaHeHuio.

> Mpy NoBTOpPHOM 3amnycke Nunbl, HaxoAsLeNncs B

3aroToBKe, OTLEHTPUPYITE NUMbHOE NOJNOTHO B

nponune Tak, YTo6bl 3y6bsi NUNbLI He Bpe3anucb

B MaTtepuan. Ecnu nunbHoe NOMOTHO 3aKMHUIO,

npu NMOBTOPHOM  3anycke nunbl OHO  MOXeT
NPUNOAHATLCA UITN OTCKOYUTb OT 3aroTOBKU.
> OGecneybTe onopy AnNs GonblMX NaHenew,

4yTO6bI CBECTU K MWHUMYMY PUCK 3aKnUHUBaHUA
NMUNBHOrO AUCKa M oTAauwu. Bonbwune naHenu
UMeT TeHAeHUno npOI’MGaTbCﬂ noa CcOBCTBEHHBIM
BeCcoM. YcTaHoBUTe onopbl NoA4 NaHenbi C obeunx
CTOpPOH, 6n13Ko K NHUK pes3a u K Kpato naHenu.

» He MCI'IOJ'II:.3yﬁTe Tynble WU noBpeXxAaeHHbIe
NUNbHbIE AUCKW. HesaTtoueHHble unm HenpasuIibHO
BbIPOBHEHHbIE nUnbHble AUCKN npuBoaAT K
06pa3OBEHVIPO Y3KOro nponwuna, 4TO Bbl3blBaET
Ype3MepHoe TpeHne, 3aknMHMBaHne Aucka v otaady.
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> Mepea Hayanom pesku yb6eauTecb, uTO
duKkcupyrowme pblyarv perynmpoBKU FNyOuHBbI
pesa M yrna cKkoca HafeXHO 3aTAHyTbl W
3apMKCUPOBaHbI. Ecrn HacCTponkun nunbl
M3MEHSITCA BO BPEMS Pe3KW, 3TO MOXET NPUBECTU K
3aKIIMHMBAHMIO NWNbI U OTAAYe.

ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU pe3ke CTeH
VNN APYrUX Y4acTKOB, KOTOpble HaxoAsATcs BHe
nons 3peHus. BbicTynawowwin  guck  Moxet
npopesaTb MOCTOPOHHME MNpeaMEeTbl, YTO MOXeT
BbI3BaTb OTAAYY.

NOACHEHUA K UCNOJIb3YEMbIM MMKTOrPAMMAM

>
Dy

4

o|C € FAL

7 8
1. MNpoynTaiiTe pyKOBOACTBO Nonb3oBaTens u cobnogante
coaepxallmecst B HEM NpeaynpexaeHNs U MHCTPYKLIMK Mo
TexHuke GesonacHocTu!
2. VcnonbayiiTe cpefctBa MHAVBMOYaNbHOM 3alLWThI (3ALUMTHbIE
04K, HAYLLIHVKW, MblNe3allnTHbIE Macku).
3. MNepepn BbinonHeHneM niobbix paboT No TexHu4eckomy
06CNYXMBAHUIO UIM PEMOHTY OTCOEANHUTE LLUHYP NMUTaHUS.
4. Vicnonb3ynte cpefcTBa WHAMBMAYaNbHOW 3aLUMTbI: 3aLUUTHbIE
nepyaTku
5. 3awwwarite npuop ot Bnaru.
6. He BbiGpacbiBaiiTe NpuGop BMECTE C BbITOBLIMY OTXOAAMMU
7. He ponyckaiTe feTeit k npubopy.
8. Knacc sawwts! |1
9. YcTpoicTBO cooTBETCTBYET HopMam EBponeiickoro Cotosa.
10. 3Hak cepTudpmkaumm EAC.
11. 3Hak cepTuUKaLMK NSt YKPaWHCKOTO pbiHKa

v
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Pa6ounit cTton no o6Ge CTOPOHbI OT AUCKa AOMMKEH ObiTb
0603Hay4eH CUMBOJIOM

OMUCAHUE UNNIOCTPALIUA

MpuBeaéHHas HWXe HymepaLusi OTHOCUTCS K AeTansiM CTaHka,
M306paxEHHbIM Ha UNNICTPaLMSX B JAHHOM PYKOBOZCTBE.
KHonka 6noknpoBku 3anycka

PykosiTka

Beikntouatens BKI/BbIKIT

3almTHBIN KOXYX Ne3sus

BbIABWKHOM KOXyX

MunbHbIA Anck

Hanpasnstowas wuHa

OrpaHunyntens

Lkana

. Yanunutens ctona

. Pabouwuit cton

. MoHTaxHble 0TBepcTUS

13. Hanpasnstowas / Hanpaensiowas pemnka

14. Pyyka perynmpoBku yrna Kocoro cpesa

15. Pblyar perynmpoBky yrna Kocow pesku

16. MoBOpOTHOE OCHOBaHWe

17. OrpaHnyutens

18. Nasep

19. 3axum 4ns 3akpennexHus matepuana

20. Pyyka perynupoBku 3axuma

21. Hanpasnsiowas

22. Pyyka perynupoBku yrna ckoca

23. Hacagka ans otBoga nbinu

24. dukcaTtop HanpasnsioLen

25. 3apgHui ynop HaknoHa

26. MbinecGopHuk

27. CTOMOPHbIA BUHT YANUHUTENS cTONa

28. CTOMOPHbIN BUHT AN perynupyemMoin neperopoaku
29. MepeaHuii ynop HakmnoHa

30. Pyyka chukcaLmm B TpaHCNOPTHOM MOMOXEHWUN
31. Pyyka BbICTpoperynupyemoro 3axuma

32. BeikntoyaTens nasepa

33. KpbILLKK YronbHbIX LWEeTOK

©CENDOIORWON =

QNN
N = O



* BO3MOXHbI OTNNYMSE Mexay n3obpaxeHuem n hakTMyeckum
n3gernmem « ».

MAPKMPOBKA HA YCTPOWCTBE
Lsn
— rof Bbinycka
— MecsAL Bbinycka

RRRR
MM

Y — pononHuTensHoe 0603HaveHne
XXXXX -CEPUNHbIA HOMep

NNN -AONOSIHUTENbHAA MapKUpoBKa
NOAroTOBKA K 9KCMNMYATALIUU

Mepen  BbINOMHEHMEM  KakKMX-TM6O  MOHTaXHbIX  MNK
perynupoBoY4HbIX paboT ¢ TOPLIOBOYHON NUnow yéeautech, 4To
OHa OTKII0YEeHa OT CeTU.

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

Y3konpodunbHas  TopuOBOYHAs Nuna  npegHasHadYeHa  Ans
BbIMOSHEHWSI MOMEPEYHbIX, NPOAOIbHBIX, TOPLIOBBIX U CKOLLEHHbIX
NPONWIOB B IPEBECUHE W JPEBECHO-CTPYXeUHbIX MaTepuanax. OHa
TalKe MOXeT pe3aTb MNacTMacchl, LIBETHbIE MeTansbl U CTanbHo
JIACT TONWMHOM A0 3 MM.

RRRRMM Y xxxxx ")

He ucnonb3yiiTe cTaHOK Ans Leneil, OTNINYHbIX OT Tex, Ans
KOTOpbIX OH NpeAHa3Ha4eH!

MAKCUMAIbHBIE NAPAMETPbI PE3KU

MNap Tp | Pa6ouuit ananasoH
0°/0° 90 x 340 MM
0°/45° 45 x 340 Mm
45°/0° 90 x 240 MM
45°/45° 45 x 240 Mm

NnoAroToBKA K UCNOJNIb30OBAHUIO

YcraHoBKa Ha BepcTak

e YcTaHOBWTE CTAHOK Ha yCTOVI'vWIBle NOBEPXHOCTb.

e [pukpyTUTE KOpOGKYy AN KOCOW pesku K BepcTaky uYepes
MOHTaxHble oTBepcTus (12).

o [lepen Hayanom paboTbl ybeamTech B yCTONYMBOCTU CTaHKa.

DuKcaums 3aroToBku

e 3aroToBkM BCEraa AOSKHbI
3aKpenseHsbl.

e YanuHutenu ctona (10) MOXHO BblABUraTb BNEBO M BNpaBo
Ansi huKcauum 3aroToBKu

6bITb Hagnexawwum obpasom

Ons aToro:

OcnabbTe CTONOPHLI BUHT Ha yAnNMHUTENE cTona
Mepemectute yanuHutens ctona (10) B Hy)XHOE NOMOXeHue;
3aTAHMTE CTOMOPHBINA BUHT YANWHUTENS cTona.

Mpy peske OuYeHb AMMHHBLIX 3aroTOBOK CBOGOAHbLIN KOHEL
[ANUHHbIX 3aroTOBOK Takke HeobxoanMo

PacknapgbisaHue B paGouee nonoxeHve

o Crierka HaXXM1Te Ha PyyKy BHU3.

e [loTsHUTE pyyKy 6noK1poBKku TpaHCNopTUpoBKM (30).
e MeaneHHO NOAHUMUTE PeXyLLYHO FOFOBKY.

YcTaHoBKa M 3aMeHa NUNbLHOro AucKa

OTKIIOUNTE MHCTPYMEHT OT CETU.

BadhukeupyiTe WnNMHAENb.

OTBUHTUTE KpENeXHbIA BUHT MUITbHOTO AUCKa.

CHVMUTE 3aXKMMHOW hnaHel,.

YcTaHoBUTE HOBBIV AUCK B HANPaBNEHUM, YKa3aHHOM CTPEKON.
3aTsHUTe KpenexXHble 3rIEMEHTbI.

Y6eautech, 4To Anck cBoboaHO BpaLlaeTcs.

NbINEYOANEHUE

Mewok Ans nbinu

o HaxmuTe Ha 3axum MelLka.

e HapeHbTe mellok (26) Ha naTpyGok nbineyaanexus (23).
e OTnyctuTe 3aXNUM.

MoAknioyeHne nbinecoca

. nO[J,COe[J,VIHVITE wnaHr nbifiecoca K Hacagke Aanda yganeHua
nbinn.

. yﬁe,ClVITer, YTO coeanHeHne repMeTu4Ho.

PEFYNUPOBKA YITIA PE3KU
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CkolueHHas pe3ka
[nanasoH perynupoBku:
e 45° Bneso

e 45° BnpaBso
[locTynHble hUKCMPOBAaHHbIE MOMOXEHUS!:
¢ 0°

15°

22,5°

30°

45°

Ckoc

[lnanasoH perynupoBku:
e 071 0° go 45° BNeBo

BKNMIOYEHUE CTAHKA

e HaxmuTe kHonky 6nokuposku (1).

HaxmuTe BblkntovaTens nutanus (3).

MopoxanTe, Noka CTaHOK He BbINAET Ha NOJIHY CKOPOCTb.
HauHuTe pesky.

YT06bl OCTAHOBUTL MaLLMHY, OTMYCTUTE BbIKNOYATENb NMUTAHUS
3).

BbINONHEHUE PE30B

Mpsimoit pe3

e YcTraHoBuTe yron ckoca Ha 0°.

YcTaHosuTe yron ckoca Ha 0°.

3axMuTe 3aroTOBKY B 3aXXMMHOM YCTPOMCTBE.
3anyctute nuny.

MeaneHHo onycTUTe NUbHbIA ANUCK B MaTepuan.

CKolueHHas pe3ka

e YcraHoBuTE TpebyeMmbilii yron Kocon pesku.

e YcraHoBuTe yron pesa Ha 0°.

o 3axmute MaTepuan B 3aXKUMHOM yCTpOﬁCTBe.
e BbinonHute pesky.

Pe3ka nog yrnom

e YcTaHoBUTE yron ckoca.

o 3axmute MaTtepuan B 3axumax.
e BbinonHute pesky.

Kom6BuHupoBaHHas pe3ka

e YcTtaHoBuUTE OAHOBPEMEHHO yribl ,ClVIaI'OHaanOVI peskn un
ckoca.

e 3axmuTe matepuan B 3aXXMMHOM YCTPOMNCTBE.

e Bbinonnute pesky.

®DyHKUMA caBUra

e OcnabbTe cukcatop HanpasnsioLlei (24).

MoasuHLTe ronosky snepes.

OnycTuTe NUNbHBLINA AUCK.

Bo Bpemsi pesku nepemeLLaiiTe ronosky kK Neperopozke.

OTa (byHKUMS NMO3BONSET pacnunMBaTh LUMPOKWE 3aroTOBKM
wupuHon go 340 mm.

JNTA3EPHOE U CBETOAWOAHOE OCBELLIEEHUE
o [lepekntoyatens (32) BKOYaET UK BbIKIOYAET nasep.

BbIBOP CKOPOCTU
[ Pexum | Ckopocts |
L1 | 4500 06/mun_|

TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE

e PerynsipHo yaansiTe Mbifb U CTPYXKY.

Ounaiite 3aLUTHBIE KOXYXU.

CwmasbliBaiiTe HanpaenstoLwwe cynnopta (21).
MpoBepsiiiTe cocTosiHME NUNbHOTO Ancka (6).
3ameHsiiTe  MoBpeXAEHHble AeTanu  cpasy ke
oBGHapyXeHWsi MOBPEXOeHNsI.

3AMEHA YIMEBOOHbIX WWETOK

M3HoLLeHHble (OnnHa meHee 5 MM), neperopeBLUME UMW TPECHYBLLME
yronbHble LUeTKU ABUraTenst HeobXoaMMO HeMEAIEHHO 3aMEeHWTb.
Bcerga 3ameHsiiTe obe LLETKN OAHOBPEMEHHO.

OTBUHTUTE KPbILLKW YromnbHbIX LWEToK (33).

CHVMUTE U3HOLLEHHbIE LLETKN.

YaanuTe yroribHyto Mbiflb C MOMOLLbIO CXaToro BO3ayxa.
YCcTaHOBUTE HOBbIE YroNbHbIE LLETKM (LLEeTKU A0IKHBI CBO6OAHO
BXOAWTb B iepXxaTtenu).

e YCTaHOBUTE KPbILUKM YronbHbIX LWETOK (33).

nocne



Mocne 3aMeHbl YronbHbIX WeToK 3anycTturte
ANEeKTPOUHCTPYMEHT 6e3 Harpysku u nopoxaute 1-2 MUHYTHI,
noka yronbHble LWETKU He npupaboTaloTcs K KOMMyTaTopy
ABuratens. 3aMeHa yronbHbIX LWETOK AOMKHA NPOU3BOAUTLCSA
TONbKO KBaJ'IVI(*WII.IVIpOBaHHbIM cneuyuanucTtom c
ucnosnb3oBaHUeM OpUrMHanbHbIX 3anyacTen.

TNio6ble HEMCNPaBHOCTU [OMKHBI YCTPAHATLCA B aBTOPU30BAHHOM
CEepPBUCHOM LIEHTPE NPOWU3BOAUTENS.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAIbHBLIE XAPAKTEPUCTUKU

MapameTtp 3HayeHue
HanpsikeHnne nutanus 230 VAC
YactoTa cetn 50 Hz
HomMuHanbHas MoWHOCTb 2000 W
CkopocTb BpalleHusi avcka (6e3 4500 MuH |
Harpyskm)

[OvanasoH yrnoBon pesku +45°
[nanasoH yrnoBoW peaku 0-45°
MakcumanbHas rnybuHa pesa 90 MM
Hapy>Hblii guameTp pexyLiero 250 mm
avcka
BHYTpeHHUIA AnameTp pexyLiero 30 mm
avcka
0° x 90 x 340 mm
Pasmepbl 0°
obpabatbiBaemoro 45° x 90 x 240 mm
maTepwuana npu 0°
noA yrnom / co ckocom 45° x 45 x 240 MM
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Knacc nasepa 2
MowHocTb Nnasepa <1 mMBT
[nvHa BonHbl Nasepa 650 Hm
Knacc sawutbl 1l
CreneHb 3awmTbl no IP 1P20
Bec 13 kr
59G812-1 o6o3Ha4aeT kak Tvn, Tak 1 o6o3HaveHne
ycTpoiicTBa
OAHHbIE O LUYME
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBreHUs Lpa =92 nb(A) K
=3 0b(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa =105 ab(A)
K =3 ab(A)
WHdopmauus o wyme n BuGpaummn
LWym, wusnyyaembii  npuGOPOM, XapaKkTepusyeTcsi: YPOBHEM

3BYKOBOTO fjaBrieHns Lpa 1 yposHeMm 3BykoBOIA MoLHOCTY Lwa (rae
K 0603HayaeT norpeLHoCcTb U3MEpPeHUs).

YkasaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBlIEHUS!
Lpau ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM LwaBbinu un3mepeHbl B
COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 62841-1,

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPE[bI

BMeCTe C GbITOBbIMM OTXOA@MW; WX HeobXxoaumo caasath Ha
repepaGoTky B COOTBETCTBYIOLIME MyHKTbI. WHdpopmauuio o
repepaGoTke MOXHO MOMYYXTb y Mpofasua M3Aenus WM B
MECTHbIX ~ OpraHax Bnacti. OTXOfbl  3NEKTPUYECKOTO U
9MEKTPOHHOrO 0GOPY/A0BAHMS COlEPXAT BELLECTBa, BpeAHbIE Ans
okpyxatowjeit cpeabl. OBopyaoBaHWe, He  MOABEPrHyToe
nepepaGoTke, MPeACTaBAsIET MOTEHUManbHYIo Yrposy ans
OKpYXaloLLie! Cpe/bl U 310poBbs Yenoseka.

M3nenus C anekTpuyeckUM MPUBOLOM Henb3si BbibpackiBaTh
:—:

ToBapULLIECTBO C OrpaHUYeHHON OTBETCTBEHHOCTbI0 «GTX Poland Spétka z
ograniczong odpowiedzialnoscig» ¢ 3apermcTpupoBaHHbIM ochcom B Bapluase, yn.
MorpanuyHasn, 2/4 (nanee — «GTX Poland»), HacToswwmM coobluaet, 4to Bce
aBTOpcKMe MpaBa Ha COAepKaHMe [aHHOrO pykoBOACTBA (danee —
«PyKOBOACTBOY), BKIIOYAs, B YAaCTHOCTW, €ro TEKCT, dotorpaduu, Anarpamm,
WNMIOCTPaLMK, a TakKe ero BEPCTKY, NPUHAANEXAT UCKIIOUYNTENBHO KoMMaH GTX
Poland v oxpaHsitoTCst 3aKoHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 rona
«O6 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX npasax» (T. €. C6opHMK 3akoHos 2006 r., Ne 90,
n. 631, ¢ nonpaskamu). KonuposaHue, ob6paGoTka, ny6nukaums unu nameHeHne
PyKOBO/ICTBA B LIENIOM WM KaKNX-NMBO €ro OTAENbHBIX SIEMEHTOB B KOMMEPHECKUX
uensix 6e3 ABHO BbIPAXEHHOrO MUCLMEHHOro cornacust komnauuu GTX Poland
CTPOro 3anpeliieHbl U MOTyT NoBrevb 3a COBOW rPaXaHCKylo W YronoBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.

(cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
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Pokosova pila 2000 W, pilovy kotou¢ 250 x 30 mm, s posuvem

59G812 -1

UPOZORNENIi Pieététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym

naradim. Nedodrzeni vSech niZze uvedenych pokyni mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pou

e NEBEZPECI: Drzte ruce mimo oblast fezani a mimo fezaci
kotou€. Druhou ruku drzte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Pokud pilu drzite obéma rukama, nemuize vas kotou¢
porezat.

o Nesahejte pod obrobek. Kryt kotouce nechrani uzivatele pred
fezacim kotou¢em pod obrobkem.

o Nastavte hloubku fezu podle tloustky obrobku. Pod obrobkem
by mél byt viditelny méné nez jeden cely zub kotouce.

e P¥i fezani nikdy nedrzte obrobek v rukou ani ho neopirejte o
nohu. Obrobek upevnéte na stabilni podlozku. Je dulezité
minimalizovat riziko Urazu, zaseknuti kotou¢e nebo ztraty
kontroly nad pilou.

e P¥i provadéni praci, pfi nichz mize fezaci nastroj pfijit do styku
se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte elektrické
naradi za jeho izolované Gchopové plochy. Kontakt s kabelem
pod napétim zpusobi, Zze odkryté kovové casti elektrického
naradi budou pod napétim, a mlze vést k Urazu elektrickym
proudem obsluhy.

e P¥i provadéni podéinych fezli vzdy pouzivejte podéiné voditko
nebo rovnou listu. ZlepSite tim pfesnost fezani a snizite riziko
zaseknuti pilového kotouce.

e Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné velikosti a tvaru pro
montazni otvory. Pilové kotouce, které neodpovidaji
upeviiovacim bodum pily, se posunou mimo stfed, coz zpusobi
ztratu kontroly.

e Nikdy nepouzivejte poskozené nebo nespravné podlozky Cci
Srouby pilového kotouce. Podlozky a Srouby pilového kotouce
byly specialné navrzeny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni
vykon a bezpeénost.

PRICINY A PREVENCE ODRAZKY ZE STRANY OBSLUHY:

e Zpétny raz je nahla reakce na zaseknuty, zablokovany nebo
nespravné umistény pilovy kotoué, ktera zplsobi, Ze se pila
nekontrolovatelné zvedne a vymrsti se z obrobku smérem k
obsluze.

e Kdyz se pilovy kotou€ pfi uzaviracim fezu zasekne nebo uvizne,
zastavi se a reakce motoru zpusobi, Ze se stroj prudce trhne
zpét smérem k obsluze;

e Pokud se pilovy kotou¢ béhem fezani zkrouti nebo se vychyli z
osy, mohou se zuby na zadni hrané kotouce zabofit do horniho
povrchu dieva, coz zpusobi, Ze kotou¢ vyskodi z fezu a odskodi
smérem k obsluze.

e Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek a Ize mu zabranit
dodrzovanim nize uvedenych bezpecnostnich opatteni:

> Pilku pevné drzte obéma rukama a paze umistéte
tak, abyste vyvazili silu zpétného razu. Télo
umistéte na jednu stranu pilového kotouce, nikoli
vSak v jedné linii s nim. Zpétny raz maze zpUsobit
pohyb pilky dozadu, ale jeho silu muze obsluha
ovladat, pokud jsou pfijata pfislusna bezpeénostni
opatfeni.

» Pokud se pilovy kotou¢ zasekne nebo je fez z
jakéhokoli divodu prerusen, uvolnéte spoust’ a
drzte pilu nehybné v materialu, dokud se pilovy
kotoué zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte
vytahnout pilu z materialu ani ji tahnout dozadu,
dokud se pilovy kotou¢ pohybuje, protoze by to
mohlo zpuUsobit zpétny raz. Zjistéte pricinu
zaseknuti pilového kotou¢e a provedte napravna
opatfeni k jejimu odstranéni.

> Pii opétovném spusténi pily, kdyz je v obrobku,
vycentrujte pilovy kotou¢ v fezu tak, aby se zuby
pily nezaryly do materialu. Pokud se pilovy kotou¢
zasekne, mlize se pfi opétovném spusténi pily
zvednout nebo odskocit od obrobku.

> Velké desky podeprete, abyste minimalizovali
riziko zaseknuti pilového kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci se prohybat pod
vlastni vahou. Pod desku umistéte podpéry na obou
stranach, blizko fezné ¢ary a okraje desky.

> Nepouzivejte tupé nebo poskozené fezné
kotouce. Neostiené nebo nespravné vyrovnané




fezné kotouce zpusobuji uzky fez, coz vede k

nadmérnému tfeni, zaseknuti kotouce a zpétnému

razu.

Pred zahajenim fezani se ujistéte, Ze jsou aretacni

packy pro nastaveni hloubky fezu a thlu sklonu

kotouce pevné utazeny a zajiStény. Pokud se

nastaveni kotou¢e béhem Fezani zméni, mize dojit k

zaseknuti kotou€e a naslednému zpétnému razu.

> Zvlastni opatrnost je treba vénovat pfi fezani stén
nebo jinych mist, ktera nejsou na dohled.
Vyénivajici kotou¢ muze profiznout predméty, coz by

mohlo zpUsobit zpétny raz.
E
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VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Prectéte si navod k pouziti a dodrZujte varovani a bezpe¢nostni
pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostredky: ochranné rukavice

5. Chrarite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazuijte jej do doméaciho odpadu

7. Uchovaveijte pfistroj mimo dosah déti.

8. Trida ochrany Il

9. Zafizeni spliiuje pfedpisy Evropské unie.

10. Certifikaéni znacka EAC.

11. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh

Pracovni stul na obou stranach kotouce by mél byt oznacen
symbolem

POPIS OBRAZKU

Cislovani nize odkazuje na &asti stroje zobrazené na obrézcich v
tomto navodu.

. Tlagitko blokovani spousténi

. Rukojet’

. Vypina¢ ON/OFF

Kryt noze

Vysuvny kryt

. Pilovy kotou¢

. Vodici lista

Doraz

. Stupnice

10. Prodlouzeni stolu

11. Pracovni sttl

12. Montazni otvory

13. Vodici lista / kluzna kolejnice

14. Otoc¢ny knoflik pro nastaveni thlu pokosového fezu
15. Packa pro nastaveni thlu pokosového fezu
16. Oto¢na zakladna

17. Koncovy doraz

18. Laser

19. Upinaci svorka materialu

20. Oto¢ny knoflik pro nastaveni upinani

21. Vodici lista

22. Ovlada¢ nastaveni Uhlu zkoseni

23. Tryska pro odsavani prachu

24. Aretaéni mechanismus posuvného vedeni
25. Zadni doraz naklonu

26. Sacek na prach

27. Zajistovaci Sroub prodlouzeni stolu

28. Upeviiovaci Sroub pro nastavitelnou pfepazku
29. Predni doraz sklonu

30. Oto¢ny knoflik pro zajisténi v prepravni poloze
31. Rukojet pro rychlé nastaveni svorky

32. Spinac laseru

33. Kryty uhlikovych kartacu

CONDORWN

* Muze dojit k odchylkédm mezi obrazkem a skuteénym vyrobkem .
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OZNACENI NA ZARIZENi

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR - rok vyroby

MM — mésic vyroby

Y — dopliikové oznaceni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
PRIPRAVA K POUZITI

Pred provadénim jakychkoli montaznich nebo sefizovacich praci
na pokosové pile se ujistéte, Ze je odpojena od elektrickeé sité.
KONSTRUKCE A POUZITi

Posuvna pokosova pila je ur€ena k provadéni pricnych fez(,
podélnych fezl, pokosovych fezli a Sikmych fezi do dreva a
materialt na bazi dreva. Lze na ni fezat také plasty, nezelezné kovy
a ocelové plechy o tloustce do 3 mm.

Stroj nepouzivejte k jinym uceliim, nez k jakym je urcen!
MAXIMALNi REZACi KAPACITY

Nast: Rezaci kapacit
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45° 45° 45 x 240 mm
PRIPRAVA K POUZITi

Instalace na pracovni stuil

e Umistéte stroj na pevny povrch.

e Pripevnéte pokosovou skfifiku k pracovnimu stolu pomoci
montaznich otvord (12).

« Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je stroj stabilni.

Podepieni obrobku

e Obrobky musi byt vzdy fadné podepreny.

e Pro podepreni obrobku Ize vysunout boéni prodlouzeni stolu
(10) smérem doleva i doprava

Postupuijte takto:

* Povolte zajistovaci Sroub na prodlouzeni stolu

* Posurite prodlouzeni stolu (10) do poZzadované polohy;

« Utahnéte zajistovaci Sroub prodlouzeni stolu.

e Pii Fezani velmi dlouhych obrobki musi byt volny konec
dlouhych obrobkt rovnéz

Rozklopte do pracovni polohy

e Mirné stlacte rukojet dolt.

« Vytahnéte pojistku pro piepravu (30).

e Pomalu zvednéte fezaci hlavu.
Montaz a vyména pilového kotouce
Odpojte stroj od elektrické sité.
Zaijistéte vieteno.

Odsroubujte upinaci $roub kotouce.
Sejméte upinaci pfirubu.

Nasadte novy kotou¢ ve sméru ozna¢eném Sipkou.
Utahnéte upeviiovaci prvky.
Zkontrolujte, zda se kotou€ volné otaéi.
ODVOD PRACHU

Sacek na prach

e Stisknéte sponu sacku.

« Nasurite sa€ek (26) na hubici pro odsavani prachu (23).
e Uvolnéte sponu.

Pripojeni vysavace

« Pripojte hadici vysavace k odsavaci trysce.
* Zajistéte, aby bylo spojeni vzduchotésné.
NASTAVENI UHLU REZU

Sikmy fez

Rozsah nastaveni:

e 45°doleva

e 45° doprava

Dostupné pevné polohy:

e 0°

o 15°

o 225°



e 30°

45°
Ukosovy fez
Rozsah nastaveni:
e 0°az45° doleva

ZAPNUTI STROJE

Stisknéte aretacni tlacitko (1).

Stisknéte vypinac (3).

Pockejte, az stroj dosahne pinych otacek.
Zacnéte fezat.

Chcete-li stroj zastavit, uvolnéte vypinac (3).
PROVADENI REZU

Rovny fez

« Nastavte Uhel sklonu na 0°.

Nastavte Ghel sklonu na 0°.

Upevnéte material do upinaciho zafizeni.
Spustte pilu.

Pomalu spoustéjte pilovy kotou¢ skrz material.

Ukosovy fez
Nastavte pozadovany uhel pokosového fezu.
Nastavte Ghel na 0°.
Upevnéte material na misté.
Provedte fez.

.
.

.

.

Sikmy fez
* Nastavte uhel zkoseni.

e Upevnéte material na misté.

o Provedte fez.

Kombinovany fez

* Nastavte soucasné uhel diagonalniho fezu i uhel zkoseni.
e Upevnéte material na misté.

o Provedte fez.

Posuvna funkce

* Uvolnéte aretaci voditka (24).

Posurite hlavu dopfedu.

Spustte pilovy list.

Béhem Fezani posurite hlavu smérem k prepazce.

Tato funkce umozriuje fezat Siroké obrobky az do $itky 340 mm.

LASEROVE A LED OSVETLENI
* Spinacem (32) se laser zapina a vypina.
VOLBA RYCHLOSTI
[ Rezim | Rychlost |

| | 4500 ot./min_|
UDRZBA
« Pravidelné odstrariujte prach a tisky.
Vycistéte ochranné kryty.
Promazte vodici listy (21).
Zkontrolujte stav pilového kotouce (6).
Poskozené dily vymérite ihned po zjisténi poskozeni.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU
Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo popraskané uhlikové
kartace motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy vymériujte oba kartace
soucasné.
Odsroubuijte kryty uhlikovych kartaca (33).
Vyjméte opotfebované kartace.
Odstrarite veskery uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.
VloZte nové uhlikové kartace (kartace by mély volné zasunout
do drzaku kartacu).
* Nasadte kryty uhlikovych kartaca (33).
Po vyméné uhlikovych kartaét nechte elektrické naradi bézet
bez zatéze a pockejte 1-2 minuty, nez se uhlikové kartace
zabéhnou proti komutatoru motoru. Vyménu uhlikovych kartaéu
smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pouzitim originalnich
dila.

PFipadné zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.
TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
| Parametr |

Hodnota |
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Napajeci napéti 230 V stfidavého
proudu
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 2000 W
Otacky kotouce (bez zatéze) 4500 min~
Rozsah uhlového fezu +45°
Rozsah pokosového fezu 0-45°
Maximalni hloubka fezu 90 mm
Vné&jsi primér fezného kotouce 250 mm
Vnitfni pramér fezaciho kotouce 30 mm
0°x 90 x 340 mm
Rozmeéry fezaného 0°
materialu pfi 45° x 90 x 240 mm
pod uhlem / se zkosenim 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0°x 45 x 340 mm
45°
Ttida laseru 2
Vykon laseru <1 mwW
VInova délka laseru 650 nm
Trida ochrany I
Stupen kryti IP 1P20
Hmotnost 13 kg
59G812-1 oznaduje jak typ, tak oznaceni zafizeni
UDAJE O HLUKU
Uroveri akustického tlaku Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Uroven akustického vykonu Lwa =105 dB(A)
K= 3 dB(A)

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je charakterizovan: hladinou
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lwa(kde K
oznacuje nejistotu méreni).

Uroveri akustického tlaku Lpaa Urover akustického vykonu

Lwauvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1.
OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim
odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pFislusnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku
— nebo u mistnich dfadi. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni
obsahuji latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. ZaFizeni, ktera nejsou
recyklovana, predstavuiji potencidlni riziko pro Zivotni prostredi a
lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, se sidlem ve
Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,GTX Poland®), timto informuje, Ze veSkera
autorska prava k obsahu tohoto ndvodu (déle jen ,pfirucka”), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, ndlezi vyluéné spole¢nosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zékonem ze dne 4. Ginora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejfiovani nebo
Upravy PFiruky jako celku ¢&i jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Gcely
bez vyslovného pisemného souhlasu spolenosti GTX Poland jsou pfisné zakézany
amohou vést k ob&anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé s predpisy EU

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobek: Pokosova pila

Model: 59G812-1

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smeérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Toto prohlaSeni se vztahuje vyluéné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané konecnym
uzivatelem ani na nasledné Upravy jim provedené.




Jméno a adresa osoby s bydli§tém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

A . Fo
A DO beq
Mateusz Gtgbata

Opravnény zastupce pro technickou dokumentaci, GTX POLAND
VarSava, 3. zafi 2026

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

Pokosova pila 2000 W, kotu¢ 250 x 30 mm, s posuvom

59G812 -1

UPOZORNENIE Preditajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a technické udaje dodavané s tymto

elektrickym naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze mat za nasledok uUraz elektrickym pradom, poziar
a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce poutzitie.

o NEBEZPECENSTVO: Drzte ruky dalej od rezanej oblasti a
rezacieho kotu¢a. Druhu ruku drzte na pomocnej rukovati alebo
na kryte motora. Ak pilu drzite oboma rukami, kotu¢ vas neméze
porezat.

¢ Nesiahajte pod obrobok. Ochranny kryt kotua nechrani
pouzivatela pred rezacim koti¢om pod obrobkom.

« Nastavte hibku rezu podra hribky obrobku. Pod obrobkom by
mal byt viditelny menej ako jeden cely zub kotuca.

e Pocas rezania nikdy nedrzte obrobok v rukach ani ho
nepridizajte o nohu. Obrobok upevnite na stabilny povrch. Je
doblezité minimalizovat riziko poranenia, zaseknutia kotuca
alebo straty kontroly nad naradim.

e Pri vykonavani uloh, pri ktorych méze rezny nastroj prist do
kontaktu so skrytym vedenim alebo s vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za jeho izolované tchopové plochy. Kontakt
s kablom pod napatim spdsobi, Ze odkryté kovové Casti
elektrického naradia budu pod napéatim, ¢o mdze mat za
nasledok Uraz elektrickym pradom obsluhy.

e Pri vykonavani pozdiznych rezov vzdy pouZivajte pozdizné
vodidlo alebo rovnu listu. Tym sa zvysi presnost rezu a znizi sa
riziko zaseknutia kotuca.

e Vzdy pouzivajte kotuce spravnej velkosti a tvaru pre montazne
otvory. Kotuce, ktoré nezapadaju do montaznych bodov pily, sa
posunu mimo stredu, ¢o spdsobi stratu kontroly.

* Nikdy nepouzivajte poSkodené alebo nespravne podlozky alebo
skrutky kotuca. Podlozky a skrutky kotica boli Specialne
navrhnuté pre vasu pilu, aby zabezpedili optimalny vykon a
bezpecnost.

PRICINY A PREVENCIA ODRAZU Z STRANY OBSLUHY:

e Odraz je nahla reakcia na zaseknuty, zablokovany alebo
nespravne umiestneny pilovy kotu¢, ktora spdsobuje, Ze sa pila
nekontrolovatelne zdvihne a odsko¢i od obrobku smerom k
obsluhe.

e Ked sa koti¢ zasekne alebo uviazne pri uzatvarajucom reze,
kotu¢ sa zastavi a reakcia motora spdsobi, Ze sa stroj prudko
trhne spat smerom k obsluhe;

e Ak sa kotu¢ pocas rezania skruti alebo sa vychyli z osy, zuby na
zadnej hrane koti¢a sa mézu zaryt do hornej plochy dreva, ¢o
sposobi, Ze kotu¢ vyskoCi z rezu a odsko¢i smerom k obsluhe.

e Odraz je dosledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych pracovnych postupov alebo podmienok a da sa mu
predist dodrziavanim nizSie uvedenych bezpecnostnych
opatreni:

> Pilku pevne drzte oboma rukami a ramena
umiestnite tak, aby ste vyvazovali silu spatného
razu. Telo umiestnite na jednu stranu kottca, ale
nie v jednej linii s nim. Spatny rdz moze sposobit’
pohyb pily dozadu, avSak obsluha moéze silu
spatného razu kontrolovat, ak prijme primerané
bezpecnostné opatrenia.

Ak sa kotuc¢ zasekne alebo je rez z akéhokolvek

doévodu preruseny, uvolnite spust’ a pilu drzte

nehybne v materidli, kym sa koti¢ uplne

nezastavi. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut pilu z

materidlu ani ju tahat dozadu, kym sa kotuc¢

pohybuje, pretoze to méze sposobit’ spatny raz.

v
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Zistite pri¢inu zaseknutia kotu¢a a vykonajte
napravné opatrenia na jej odstranenie.

> Pri opatovnom spusteni pily, ked' je v obrobku,
vycentrujte pilovy list v reze tak, aby sa zuby pily
nezarezavali do materialu. Ak sa pilovy list zasekne,
moze sa pri opatovnom spusteni pily zdvihnit alebo
odskocit’ od obrobku.

> Velké dosky podoprite, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia kotuca a spatného razu. Velké
dosky maju tendenciu prehybat sa pod vlastnou
vahou. Pod dosku umiestnite podpery na oboch
stranach, blizko reznej linie a okraja dosky.

> Nepouzivajte tupé alebo poskodené rezacie
kotuce. Neostrené alebo nespravne vyrovnané
rezacie kotuce spdsobuju Uzku rezovu drazku, ¢o
vedie k nadmernému treniu, zaseknutiu kotuca a
spatnému narazu.

> Pred zacatim rezania sa uistite, Zze su aretacné
paéky pre nastavenie hibky rezu a skosenia
bezpec¢ne utiahnuté a zaistené na mieste. Ak sa
nastavenie kotu¢a poCas rezania zmeni, méze to
sposobit zaseknutie kotuca a viest k spatnému

narazu.
> Venujte osobitnu pozornost’ pri rezani stien alebo
inych miest, ktoré nie si v zornom poli.

Vyé€nievajuci kotu¢ méze prefiznut predmety, o

moze sposobit spatny raz.
:—av

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

il @200 |®

_w—p
D

@] [O]CER[«

1. Precitajte si pouzivatel'sku prirucku a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v nej uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akejkolvek udrzby alebo opravy odpojte
napajaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice

5. Chrarite zariadenie pred vlhkostou.

6. Nevyhadzuijte ho spolu s beznym domovym odpadom

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie spifia predpisy Eurépskej Gnie.

10. Certifikana znacka EAC.

11. Certifikana znacka pre ukrajinsky trh

Pracovna doska na oboch stranach kotu¢a by mala byt
oznacena symbolom

POPIS ILUSTRACI

Cislovanie nizSie sa vztahuje na &asti stroja zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

Tlacidlo blokovania spustenia

Rukovat

Vypina¢ ON/OFF

Ochranny kryt noza

Vysuvaci kryt

Pilovy list

Vodiaca lista

Doraz

Stupnica

. Predizenie stola

. Pracovny stol

12. Montézne otvory

13. Vodiaca lista / kolajnica

14. Oto¢ny gombik na nastavenie uhla pokosového rezu
15. Packa na nastavenie uhla pokosového rezu
16. Oto¢na zakladna

17. Koncovy doraz

18. Laser

19. Upinadlo materialu

20. Oto¢ny gombik na nastavenie upinania
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21. Vodiaca lista Vrecko na prach

22. O\’/Iédaci gombl'.k na nastavenie uhla skosenia e Stladte sponu vrecka.
23. Nasada na odsavanie prachu )  Nasurite vrecko (26) na trysku na odsavanie prachu (23).
24. Aretany mechanizmus posuvného vedenia ¢ Uvolnite sponu.
25. Zadna dorazova zarazka L. L.
26. Vrecusko na prach Pripojenie vysavaca
27. Zaistovaci skrutka predizenia stola e Pripojte hadicu vysavaca k odsavacej tryske.
28. Zaistovaci skrutka nastavitelnej priecky o Uistite sa, Ze spoj je vzduchotesny.
29. Prezzlny doraz'sklonu . ) NASTAVENIE UHLA REZU
30. Otoény gombik na aretaciu v prepravnej polohe o
31. Oto€ny gombik na rychle nastavenie Sikmy rez
32. Spinac lasera Rozsah nastavenia:
33. Kryty uhlikovych kefiek e 45° dolava
s . ) i . ) L e 45° doprava
MéZu existovat rozdiely medzi obrazkom a skutoénym vyrobkom Dostupné pevné polohy:
. e 0°
OZNACENIA NA ZARIADENI o 15
e 225°
SN NNN e 30°
L RRRRMM Y XXXXX J . 5
RRRR — rok vyroby Sikmy rez )
MM — mesiac vyroby Rozsah nastavenia:
Y - dodato¢né oznacenie e 0°az45° dolava
XXXXX »sérioyé F':I'SIO L ZAPNUTIE STROJA
NNN ~doplfujiice oznatenie « Stlacte blokovacie tiacidlo (1).
PRIPRAVA NA POUZITIE « Stlacte vypinac (3).
Pred vykonanim akychkolvek montaznych alebo nastavovacich ° ;o?k_e:Jte, kyT stroj dosiahne pinti rychlost.
prac na pokosovej pile sa uistite, Ze je odpojena od elektrickej * cacnite rezat. . - -
siete. * Na zastavenie stroja uvolnite vypina¢ (3).
KONSTRUKCIA A POUZITIE REZANIE
Rovny rez

Posuvna pokosova pila je uréena na prieéne rezy, pozdizne rezy,

pokosové rezy a §ikmé rezy v dreve a drevotrieskovych materialoch. ¢ Nastavte uhol skosenia na 0°.

PR X M A - . « Nastavte uhol skosenia na 0°.
Moze tiez rezat plasty, neZelezné kovy a ocelové plechy s hrabkou ! - .
e Upevnite material na mieste.
do 3 mm. L
e Spustite pilu.
Stroj nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré je uréeny! « Pomaly spustajte kotlu¢ cez materidl.
MAXIMALNE REZNE KAPACITY Zrezanie pod uhlom
Nastavenie Rezny rozsah * Nastavte pozadovany uhol pokosového rezu.
0°/0° 90 x 340 mm « Nastavte uhol pokosu na 0°.
0°/45° 45 x 340 mm e Upevnite material na mieste.
45°/0° 90 x 240 mm ¢ Vykonajte rez.
45°/45° 45 x 240 mm Sikmy rez
PRIPRAVA NA POUZITIE o Nastavte uhol skosenia.
et L oa ¢ Upevnite material na mieste.
InStalacia na pracovny stol N
e Vykonajte rez.

* Stroj umiestnite na stabilny povrch.

o Pripevnite pokosova skrifiu k pracovnému stolu pomocou Kombinovany rez
montaznych otvorov (12). ¢ Nastavte si¢asne uhol diagonalneho rezu aj uhol skosenia.
* Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je stroj stabilny. ¢ Upevnite material na mieste.

Podoprenie obrobku ¢ Vykonajte rez.

o Obrobky musia byt vZdy riadne podoprené. Posuvna funkcia
¢ PrediZenia stola (10) je mozné vysunit dolava a doprava na ¢ Uvolnite aretaciu voditka (24).
podoprenie obrobku. e Posurite hlavu dopredu.
Postupuijte takto: ¢ Spustite kotte. . o
o Povolte poistny skrutku na predizeni stola ° P‘,)CGS rezgnla posvuvnt.e hlavu ;m?romlk deliacej stene: <
« Posuitte prediZenie stola (10) do pozadovanej polohy; . ‘:I;i(t)o funkcia umozZiiuje rezanie Sirokych obrobkov az do Sirky
o Utiahnite poistnu skrutku prediZenia stola. mm.
e Pri rezani velmi dihych obrobkov je potrebné voiny koniec LASEROVE A LED OSVETLENIE
dlhych obrobkov tiez e Spinac (32) sluzi na zapnutie alebo vypnutie lasera.
Rozlozenie do pracovnej polohy VYBER RYCHLOSTI
« Mierne zatlacte rukovat smerom nadol. [ Rezim | Rychlost |
o Vytiahnite poistny gombik pre prepravu (30). L | 4500 ot./min |
* Pomaly zdvihnite rezaci hlavu. UDRZBA
MontéZz a vymena noza « Pravidelne odstrafiujte prach a triesky.

Odpojte stroj od elektrickej siete.
Zablokujte vreteno.

Vycistite ochranné kryty.

Namazte vodiace listy (21).

Odskrutkujte upinaci skrutku kotuca. Skontrolujte stav pilového listu (6).

Odstranite upinaci kruzok. Poskodené diely vymerite ihned po zisteni poSkodenia.

Nefsad’vte novy Ifom(: v smere, ktory oznacuje Sipka. VYMENA UHLIKOVYCH KARTAGOV

gﬂz:ggfuﬁsegrsgigzgv;};e otaca Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spéalené alebo prasknuté uhlikové
i : kefy motora je potrebné ihned vymenit. Vzdy vymerite obe kefy naraz.

ODSAVANIE PRACHU « Odskrutkujte kryty uhlikovych kefiek (33).
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e Vyberte opotrebované kefy.

o Odstrarite vSetok uhlikovy prach pomocou stlaceného vzduchu.

e Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali volne zasunut' do
drziakov kefiek).

o Nasadte kryty uhlikovych kefiek (33).

Po vymene uhlikovych kefiek nechajte elektrické naradie bezat’
bez zatazenia a pockajte 1-2 minuty, kym sa uhlikové kefky
prispésobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek smie
vykonavat' iba kvalifikovana osoba s pouzitim originalnych
dielov.

Vsetky poruchy by malo odstranit’ autorizované servisné stredisko
vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE
Par Hodnota
Napatie napajania 230 VAC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon 2000 W
Otacky kotuca (bez zatazenia) 4500 min”’
Rozsah uhlového rezu +45°
Rozsah uhlového rezu 0-45°
Maximalna hibka rezu 90 mm
Vonkajsi priemer rezacieho kotuca 250 mm
Vnutorny priemer rezacieho kotuca 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Rozmery rezaného 0°
materialu pri 45° x 90 x 240 mm
pod uhlom / na skos 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Trieda lasera 2
Vykon lasera <1 mW
Vinova dizka lasera 650 nm
Trieda ochrany I
Stupefi ochrany IP 1P20
Hmotnost 13 kg
59G812-1 oznaduje typ aj oznadenie zariadenia
UDAJE O HLUKU
Hladina akustického tlaku Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany spotrebi¢om je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpaa hladinou akustického vykonu Lwa(kde K
oznaduje neistotu merania).

Urovert akustického tlaku Lpaa Urovedi akustického vykonu
Lwauvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN

62841-1.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat' na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informéacie o recyklacii je mozné ziskat'
— u predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuju potencialne riziko pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, so sidlom vo
Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: ,GTX Poland”), tymto informuje, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej len: ,prirucka“), vratane okrem iného
jej textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria
vyluéne spolognosti GTX Poland a su chranené zakonom v sulade so zakonom zo
4. februara 1994 o autorskych a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢.
90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie,
zverejiiovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého
prvku na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX
Poland je prisne zakdzané a méze mat za nasledok obcianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost'.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobok: Pokosova pila
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Model: 59G812-1

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnu zodpovednost
vyrobcu.

VysSie uvedeny vyrobok je v stlade s nasledujticimi dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spifia poZiadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné Upravy vykonané kone¢nym
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat' technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

” . 75,
et DO bea
Mateusz Gigbata
splnomocneny zastupca pre technicki dokumentaciu, GTX
POLAND
Vars$ava, 3. septembra 2026

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

2000 W mitra pila, 250 x 30 mm list, s dovodom

59G812 -1

PAZNJA Progitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije

i specifikacije prilozene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih

dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara iil

teSke ozljede.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e OPASNOST: Drzite ruke podalije od podruéja reza i reznog
diska. Drugu ruku drzite na pomo¢noj rucki ili na kuéistu motora.
Ako su obje ruke na pilici, ne mogu biti odsjecene diskom.

e Ne provlacite ruke ispod obradka. Zastitnik lopatice ne Stiti
korisnika od lopatice za rezanje ispod obradka.

e Podesite dubinu reza prema debljini obradka. Ispod obradka
trebala bi biti vidljiva najvise jedna puna zubac pile.

* Nikada ne drzite obradak u rukama ili 0 nogu tijekom rezanja.
Pri¢vrstite obradak za stabilnu povrsinu. Vazno je minimizirati
rizik od ozljeda, zaglavljivanja listu ili gubitka kontrole.

e Prilikom obavljanja radova pri kojima alat za rezanje moze doci
u dodir sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom, drzite
elektriéni alat za njegove izolirane povrSine za hvat. Dodir s
podnaponom moze uzrokovati da se izloZeni metalni dijelovi
alata napune elektricnom energijom i moze do¢i do elektricnog
udara.

e Pri izvodenju popre¢nih rezova uvijek koristite vodilicu za
rezanje ili ravnu ostricu. To poboljSava preciznost reza i
smanjuje rizik od zaglavljivanja oStrice.

e Uvijek koristite listove odgovarajuce velicine i oblika za
montazne otvore. Listovi koji ne odgovaraju montaznim to¢kama
pile pomaknut ¢e se iz srediSta, Sto moze dovesti do gubitka
kontrole.

« Nikada ne koristite oSte¢ene ili nepravilne podloske ili vike za
list. Podlo$ke i vijci za list posebno su dizajnirani za vasu pilu
kako bi osigurali optimalne performanse i sigurnost.

UZROCI | PREVENCIJA ODBOJNICE S STANOVISTA

OPERATERA:

e Kickback je iznenadna reakcija na zaglavljenu, blokiranu ili
nepravilno postavljena listu pile, zbog koje se pila nekontrolirano
podizZe i izbacuje iz obradka prema operateru.

e Kada je pila zgnje€ena ili zaglavljena pri rezanju prema dolje,
pila se zaustavlja, a reakcija motora uzrokuje da se stroj nasilno
odgurne natrag prema operateru;

e Ako se list pri rezanju uvije ili poravna, zubi na straznjem rubu
lista mogu se zabiti u gornju povrsinu drva, zbog ¢ega list iskodi
iz reza i odsko¢i prema operateru.



e Odskok je posliedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili uvjeta te se moze izbje¢i poduzimanjem
odgovarajuéih mjera opreza navedenih u nastavku:

» Cvrsto drzite pilu objema rukama i postavite ruke
tako da djeluju protiv sile odskoka. Postavite
tijelo sa strane listu, ali ne u liniji s njim. Odskok
moze uzrokovati da pila krene unatrag, no silu
odskoka operater moze kontrolirati ako se pridrzava
odgovarajuéih mjera opreza.

> Ako se list zaglavi ili rez iz bilo kojeg razloga bude
prekinut, otpustite okida¢ i drzite pilu nepomiéno
u materijalu dok se list potpuno ne zaustavi.
Nikada ne pokusavajte izvuéi pilu iz materijala ili
je povlaéiti unatrag dok se list krece, jer to moze
uzrokovati odskok. Istrazite uzrok zaglavljivanja
lista i poduzmite korektivne mijere kako biste ga
uklonili.

> Prilikom ponovnog pokretanja pile dok je u
radnom komadu, centrirajte list pile u zZlijebu tako
da zupci pile ne zarezuju u materijal. Ako se list pile
zaglavi, moze se odignuti ili odskociti od radnog
komada prilikom ponovnog pokretanja pile.

> Poduprite velike plo¢e kako biste smanjili rizik od
zaglavljivanja listu i odskoka. Velike plo¢e imaju
tendenciju da se savijaju pod vlastitom tezinom.
Postavite potpore ispod ploce s obje strane, blizu
linije reza i ruba ploce.

> Ne koristite tupe ili oStecene reznice. Nadostene ili
nepraviino poravnate reznice rezultiraju uskim
Zlijebom, $&to dovodi do prekomjernog trenja,
zaglavljivanja reznice i odskoka.

> Prije pocetka rezanja provjerite jesu li poluge za
zakljuéavanje dubine i nagiba reznog lista ¢vrsto
zategnute i zaklju¢ane. Ako se postavka reznog lista
promijeni tijekom rezanja, to moze uzrokovati
zaglavljivanje lista i odbacaj.

> Posebno pazite pri rezanju zidova ili drugih
podruéja koja su izvan vidokruga. Izboc¢ena plo¢a
moze prereci predmete, $to moze uzrokovati odskok.

OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
E
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitu za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavanju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlazite ga s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Zastitna klasa Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziSte

Radna klupa s obje strane diska treba biti oznacena simbolom

OPIS ILUSTRACIJA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove stroja prikazane
na ilustracijama u ovom priru¢niku.
Gumb za zaklju¢avanje pokretanja
Drska

Prekida¢ ON/OFF

Zastita noza

Sklopiva zastita

Pilanina

Vodi¢ za lanac

Stoper

Skala

©CENDOH LN~

10. Prosirenje stola

11. Radni stol

12. Rupe za montazu

13. Vodica kliza¢a / vodilica klizaca

14. Gumb za podesavanje kuta kosog reza
15. Poluga za pode$avanje kuta kosog reza
16. Okretna baza

17. Krajnji prekida¢

18. Laser

19. Stezaljka za materijal

20. Gumb za pode$avanje stezaljke

21. Vodilica

22. Kotaci¢ za podeSavanje kuta kosine
23. Usisna mlaznica za prasinu

24. Bravica kliznog vodilice

25. Straznja grani¢nica nagiba

26. vreca za praSinu

27. Vija€ za zaklju€avanje produzetka stola
28. Osiguracni vijak za podesivu pregradu
29. Prednji zaustavnik nagiba

30. Vijaca za zaklju€avanje transportnog polozaja
31. Gumb za brzo podesavanije stezaljke
32. Laserski prekida¢

33. Poklopci uglji¢nih ¢etkica

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda .
OZNAKE NA UREDAJU

>  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR — godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka
PRIPREMA ZA UPOTREBU

Prije izvodenja bilo kakvih radova na sastavljanju ili podesavanju
kose pile, provjerite je li iskljucena iz elektricne mreze.
KONSTRUKCIJA | UPOTREBA

Klizna mitra pila namijenjena je za popre¢no rezanje, uzduzno
rezanje, mitra rezanje i kosokoso rezanje drva i drvnih materijala.
Takoder moZe rezati plastiku, obojene metale i ¢eli¢ne limove debljine
do 3 mm.

Ne koristite stroj za svrhe za koje nije namijenjen!

MAXIMALNE KAPACITETE REZANJA

Postavljanje Radni otvor
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm
PRIPREMA ZA UPOTREBU

Ugradnja na radni stol

e Postavite stroj na stabilnu povrsinu.

o Pri¢vrstite kutnu kutiju na radni stol kroz montaZne otvore (12).

e Provjerite je li stroj stabilan prije pocetka rada.

Podupiranje obradka

e Radni komadi moraju uvijek biti pravilno poduprti.

e Prosirenja stola (10) mogu se produZziti ulijevo i udesno za
podupiranje obradka

Da biste to uginili:

e Otpustite zaklju€avajucu vitu na produzetku stola

« Pomaknite produzetak stola (10) u Zeljeni polozaj;

e Zategnite vijak za zaklju¢avanje produzetka stola.

e Pri rezanju vrlo dugih obradaka, slobodni kraj dugih obradaka
takoder mora biti

Razvlaéenje u radni polozaj

e Blago pritisnite ru¢ku prema dolje.

e |zvucite gumb za transportno zakljuéavanje (30).

e Polako podignite reznu glavu.

Postavljanje i zamjena ostrice

o Odspojite stroj od struje.

e ZakljuCajte vreteno.



QOdvijte vija¢ za stezanje oétrice.

Uklonite steznu prirubnicu.

Postavite novi disk u smjeru naznaéenom strelicom.
Zategnite pri¢vrsne komponente.

Provijerite da se disk slobodno okrece.

USIS PRASINE

Vrec¢a za prasinu

e Pritisnite kopcu vrecice.

« Navucite vrecicu (26) na usisnu mlaznicu (23).
e Otpustite kopcu.

Prikljucivanje usisavaca

o Prikljucite crijevo usisavac¢a na mlaznicu za usisavanje prasine.
e Provijerite je li spoj zaptiven.

PODESAVANJE KUTA REZANJA

Kosi rez

Raspon podesavanja:

e 45° ulijevo

e 45° udesno

Fiksne pozicije dostupne:

o 0°

15°

22,5°

30°

45°

Kosi rez

Raspon podeS$avanja:

e 0°do 45° ulijevo

UKLJUCIVANJE STROJA

e Pritisnite tipku za zakljuavanje (1).
Pritisnite prekida¢ za uklju¢ivanje (3).
Pricekajte dok stroj ne dosegne punu brzinu.
Pocnite rezati.

Za zaustavljanje stroja otpustite prekidac¢ za uklju¢ivanje (3).

IZVEDBA REZOVA

Pravolinijski rez

¢ Postavite kut kosog reza na 0°.
Postavite kut kosog reza na 0°.
Stegnite materijal na mjestu.
Pokrenite pilu.

Polako spustajte list kroz materijal.

Kosi rez
* Postavite Zeljeni kut kosog reza.
o Postavite kut kosog reza na 0°.
e Stegnite materijal.
o lzvrsite rez.
Kosi rez
« Postavite kut zaobljavanja.
« Stegnite materijal na mjestu.
o Napravite rez.
Kombinirani rez
e Istovremeno postavite i kosinski i nagibni kut.
« Stegnite materijal na mjestu.
o lzvrsite rez.
Klizna funkcija
e Otpustite zaklju€avanje vodilice (24).
Gurnite glavu naprijed.
Spustite ostricu.
Pomaknite glavu prema pregradi tijekom rezanja.
Ova funkcija omogucéuje rezanje Sirokih obradaka do 340 mm.
LASERSKO I LED SVJETLONO
e Prekidac (32) ukljucuje ili iskljucuje laser.
ODABIR BRZINE
| Nacin rada ] Brzina ]
| | 4.500 o/min_|
ODRZAVANJE
* Redovito uklanjajte prasinu i strugotine.
o Ocistite zastitne poklopce.
* Podmazite vodilice klizaca (21).
e Provijerite stanje ostrice (6).
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e Zamijenite oS$tecene dijelove odmah po otkrivanju oStecenja.

ZAMJENA UGLICNIH KISTICA

IstroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napukle ugljicne cetke motora

potrebno je odmah zamijeniti. Uvijek zamijenite obje Cetke istovremeno.

e Odvijte poklopce ugljicnih ¢etki (33).

¢ Uklonite istroSene Cetke.

e Uklonite svu ugljiénu prasinu komprimiranim zrakom.

« Umetnite nove ugljicne cetke (Cetke bi trebale slobodno kliziti u
nosace Cetki).

« Postavite poklopce ugljicnih Cetki (33).

Nakon zamjene ugljiénih cetki, radite elektricni alat bez

opterecenja i pricekajte 1-2 minute da se ugljicne cetke uhodaju

na kolektoru motora. Zamjenu ugljicnih cetki smije obavljati

samo kvalificirana osoba koristeci originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.
TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Mrezna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga 2000 W
Brzina diska (bez opterecenja) 4500 min”’
Kutni raspon reza +45°
Raspon popre¢nog reza 0-45°
Maksimalna dubina reza 90 mm
Vanjski promjer reznog diska 250 mm
Unutarnji promjer reznog diska 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimenzije materijala koji 0°
se reze 45° x 90 x 240 mm
pod kutom / na kosinu 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
klasa lasera 2
Snaga lasera <1 mW
Valna duljina lasera 650 nm
Razred zastite 1l
IP_zastitni stupanj 1P20
Tezina 13 kg
59G812-1 oznacava i vrstu i naziv uredaja
PODACI O BUCI
Razina zvuénog tlaka Lpa= 92 dB(A)K =
3 dB(A)
Razina zvuéne snage Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira karakterizirana je razinom zvuénog tlaka
Lpai razinom zvucne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvuéne snage Lwanavedene u

ovom priruéniku izmjerene su u skladu sa standardom EN 62841-
1.
ZASTITA OKOLISA
Proizvode na elektricni pogon ne smije se odlagati s ku¢nim
otpadom, ve¢ se mora predati na reciklazu u odgovarajuce objekte.
Informacije o reciklazi mogu se dobiti od prodavac¢a proizvoda ili
— lokalnih vlasti. Otpadna elektri¢na i elektroni¢ka oprema sadrzi
tvari koje su Stetne za okoliS. Oprema koja se ne reciklira

predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.
Tvrtka 'GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig' Limited Partnership,
sa sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: 'GTX Poland’), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik”), ukljuCujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
ilustracije, kao i njegov izgled, isklju¢ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavijivanje ili mijenjanje Priruénika u cijelosti ili bilo kojeg
njegovog pojedinatnog elementa u komercijalne svrhe bez izri¢ite pisane
suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-
pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU



Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Proizvod: kosa pila

Model: 59G812-1

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedecih standarda:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvaéa komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrSio.

Ime i adresa osobe sa sjedistem ili prebivaliStem u EU ovlastene za
izradu tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

A L. r L
Mk Ghudes
Mateusz Gigbata

Ovlasteni predstavnik za tehnicku dokumentaciju, GTX POLAND
Var$ava, 3. rujna 2026.

(1Y)
ORIGINALY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

2000 W kampinis pjiklas, 250 x 30 mm pjovimo diskas, su
padavimo mechanizmu

59G812 -1

ISPEJIMAS Perskaitykite visus gos jspéji instrt

iliustracijas ir techninius duomenis, pateiktus su Siuo elektriniu

irankiu. Jei nesilaikysite visy Zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smigj, gali kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais

pasinaudoti ateityje.

e PAVOJUS: Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo zonos ir
pjovimo disko. Kitg rankg laikykite ant pagalbinés rankenos arba
variklio korpuso. Jei abiem rankomis laikote pjukla, diskas negali
ju nupjauti.

e Nesiimkite ranky po apdirbamuoju ruoSiniu. Pjovimo disko
apsauga neapsaugo naudotojo nuo po ruosiniu esancio pjovimo
disko.

* Pjovimo gylj pritaikykite pagal ruoSinio storj. Po ruosiniu turéty
matytis ne daugiau kaip vienas pilnas pjovimo disko dantis.

« Pjaudami niekada nelaikykite ruosinio rankose ar prispaude prie
kojos. Prisegkite ruoSinj prie stabilaus pavirSiaus. Tai svarbu,
kad buty sumazinta suzalojimo, pjovimo disko uzZstrigimo ar
kontrolés praradimo rizika.

* Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis gali liestis su pasléptais
elektros laidais arba savo pacio kabeliu, elektrinj jrank] laikykite
uz izoliuoty rankenos pavirSiy. Susilietus su jtampa turinéiu
kabeliu, atidengtos elektrinio jrankio metalinés dalys jgaus
itampa, o tai gali sukelti elektros smagj operatoriui.

« Atliekant pjavius iSilgai, visada naudokite pjovimo kreiptuvg arba
tiesig liniuote. Tai padidina pjovimo tikslumg ir sumazina
pjovimo disko uzstrigimo rizikg.

* Visada naudokite pjovimo diskus, kuriy dydis ir forma atitinka
tvirtinimo skyles. Pjovimo diskai, kurie netelpa j pjaklo tvirtinimo
taskus, pasislinks nuo centro, dél ko prarasite kontrole.

« Niekada nenaudokite paZeisty ar netinkamy pjovimo disko
poverzliy ar varzty. Pjovimo disko poverzZlés ir varztai yra
specialiai suprojektuoti jasy pjaklui, siekiant uztikrinti optimaly
naSumg ir sauguma.

ATSOKIMO PRIEZASTYS

UZTIKRINTI OPERATORIUS:

e Atatranka — tai staigi reakcija | jstrigusj, uzsikim$usj arba
netinkamai iSdéstytq pjoklo diska, dél kurios pjoklas
nekontroliuojamai pakyla ir i$Soka i$ ruo$inio link operatoriaus.

IR PREVENCIJA, KURIAS TURI
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e Kai pjovimo diskas jstrigsta arba uzsikem$a uzdarant pjavj, jis
sustoja, o variklio reakcija sukelia staigy masinos atSokima atgal
link operatoriaus;

e Jei pjovimo metu pjovimo diskas pasisuka arba i$sikreipia, disko
galinio krasto dantys gali jsigrezti j medienos virSutinj pavirsiy,
dél ko pjovimo diskas i$Soka i§ pjovio ir atSoka atgal
operatoriaus link.

e AtSokimas atsiranda dél netinkamo pjuklo naudojimo ir (arba)
neteisingy darbo proceddry ar salygy, ir jo galima iSvengti
imantis toliau nurodyty atitinkamy atsargumo priemoniy:

> Pjukla tvirtai laikykite abiem rankomis ir
iSdéstykite rankas taip, kad galétuméte
neutralizuoti atatrankos jéga. Kiang laikykite
vienoje pjiuklo puséje, bet ne vienoje linijoje su
juo. Atatranka gali priversti pjoklg judéti atgal, taciau
operatorius gali kontroliuoti atatrankos jéga, jei imasi
atitinkamy atsargumo priemoniy.

> Jei pjovimo diskas uzstrigo arba pjovimas dél
kokios nors priezasties nutriiko, atleiskite
gaiduka ir laikykite pjukla nejudamai jstrigusj
medziagoje, kol pjovimo diskas visi§kai sustos.
Niekada nebandykite istraukti pjaklo i$
medziagos arba traukti jj atgal, kol pjovimo diskas
juda, nes tai gali sukelti atatranka. ISsiaiskinkite
pjovimo disko uzstrigimo priezast; ir imkités taisomyjy
veiksmy, kad jg pasalintuméte.

> Pradédami pjikla i§ naujo, kai jis yra jstriges
ruosinyje, iSlyginkite pjiklo diska pjavio viduryje,
kad pjoklo dantys nejsigrezty j medziaga. Jei
pjuklo diskas jstrigo, pjaklg paleidus i§ naujo jis gali
pakilti arba atSokti nuo ruosinio.

> Palaikykite didelius ploks¢iyjy medziagy lakstus,
kad sumazintuméte pjovimo disko uzstrigimo ir
atatrankos rizika. Didelés plokstés dél savo svorio
linkusios islinkti. Abiejose pusése po plokste, netoli
pjovimo linijos ir plokstés krasto, pastatykite atramas.

> Nenaudokite atbukusiy ar pazeisty pjovimo
disky. NeiSgalasti arba netinkamai sureguliuoti
pjovimo diskai sukuria siaurg pjovimo griovelj, del
kurio atsiranda per didelé trintis, pjovimo disko
uzstrigimas ir atatranka.

> Pries pradédami pjauti, jsitikinkite, kad pjovimo

disko gylio ir nuolydzio reguliavimo fiksavimo

svirtys yra tvirtai priverztos ir uzfiksuotos. Jei

pjovimo disko nustatymas pasikei€ia pjovimo metu,

tai gali sukelti pjovimo disko uzstrigimg ir atatranka.

» Bikite ypa¢ atsargiis pjaudami sienas ar kitas

vietas, kuriy nematote. ISsikiSes pjovimo diskas gali
perpjauti daiktus, o tai gali sukelti atatranka.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMUY PAAISKINIMAS

o |

—-—
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1. Perskaitykite vartotojo vadova ir laikykités jame pateikty
ispéjimy bei saugos nurodymuy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Pries atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmeés.

6. NeiSmeskite jo kartu su buitineémis atliekomis

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. Il apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reikalavimus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Darbo stalas abiejose disko pusése turi biti pazymétas Siuo
simboliu

ILIUSTRACIJY APRASYMAS



Toliau pateikti numeriai nurodo Sio vadovo

pavaizduotas masinos dalis.

. Paleidimo fiksavimo mygtukas

. Rankenos rankena

Jjungimo/i§jungimo jungiklis

Peilio apsauga

Jtraukiamas apsauginis gaubtas

Pjaklo peilis

Kreipiamoji juosta

Sustabdymo mechanizmas

Skalé

10. Stalo prailginimas

11. Darbinis stalas

12. Tvirtinimo skylés

13. Slankiojimo kreipiklis / slankiojimo bégis

14. Kampinio pjovimo kampo reguliavimo rankenélé
15. Kampinio pjovimo kampo reguliavimo svirtis
16. Pasukamas pagrindas

17. Galinis stabdiklis

18. Lazerinis Zymeklis

19. Medziagos spaustukas

20. Spaustuko reguliavimo rankenélé

21. kreipiamoji juosta

22. Nuozulniosios briaunos kampo reguliavimo rankenélé
23. Dulkiy iSsiurbimo antgalis

24. Slankiojancios kreipiamosios fiksatorius

25. Galinis pakreipimo stabdys

26. Dulkiy maiSas

27. Stalo prailginimo fiksavimo varztas

28. Reguliuojamos pertvaros fiksavimo varztas
29. Priekinis pakreipimo stabdiklis

30. Transportavimo padéties fiksavimo rankenélé
31. Greito reguliavimo spaustuko rankenélé

32. Lazerinis jungiklis

33. Anglies Sepetéliy dangteliai

iliustracijose

[N

©P®ND AW

* Paveikslélyje pavaizduotas gaminys gali skirtis nuo tikrojo ,,
gaminio.

ZYMES ANT |RENGINIO
RRRR — pagaminimo metai

Lsn
MM — pagaminimo ménuo
Y — papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris
NNN -papildomas Zenklinimas
PASIRENGIMAS NAUDOJIMUI

Prie$ atliekant bet kokius kampinio pjiklo surinkimo ar
reguliavimo darbus, jsitikinkite, kad jis yra atjungtas nuo elektros
tinklo.

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS
Slenkamasis kampinis pjdklas skirtas skersiniams, iSilginiams,
kampiniams ir nuozulniems pjtviams medienoje ir medienos pagrindu

pagamintose medziagose. Juo taip pat galima pjauti plastika,
spalvotuosius metalus ir iki 3 mm storio plieno lakstus.

RRRRMM Y Xxxxx ")

Nenaudokite jrenginio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis yra
skirtas!

MAKSIMALUS PJAUSTYMO PARAMETRAI

Nustatymas Pjovimo galia
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm

PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

Montavimas ant darbastalio

o Pastatykite stakle ant stabilaus pavirSiaus.

e Prisukite kampinj dézute prie darbastalio per tvirtinimo skyles
(12).

o Prie§ pradédami darbg, patikrinkite, ar staklés stovi stabiliai.

Apdorojamo ruosinio atrama

e Apdirbami ruoS$iniai visada turi bati tinkamai pritvirtinti.
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e Stalo prailginimus (10) galima iSstumti j kaire ir j deSine, kad
baty paremtas ruosinys

Norédami tai padaryti:

« Atlaisvinkite stalo prailginimo fiksavimo varztg

« Pajudinkite stalo prailginima (10) j norimg padétj;

e Prisukite stalo prailginimo fiksavimo varztg.

« Pjaunant labai ilgus ruosinius, jy laisvasis galas taip pat turi bati

ISskleiskite j darbo padétj

o Siek tiek paspauskite rankenéle Zemyn.

e IStraukite transportavimo fiksavimo rankenéle (30).
o Létai pakelkite pjovimo galvute.

Pjovimo disko montavimas ir keitimas

Atjunkite jrenginj nuo elektros tinklo.
UZfiksuokite velena.

ISsukite pjovimo disko tvirtinimo varzta.
Nuimkite tvirtinimo flan$a.

|statykite naujg diska rodyklés nurodyta kryptimi.
Prisukite tvirtinimo detales.

Patikrinkite, ar diskas laisvai sukasi.

DULKIY SURINKIMAS
Dulkiy maisas
o Paspauskite maiSelio spaustuka.

e UZmaukite maiSelj (26) ant dulkiy surinkimo antgalio (23).
o Atleiskite spaustuka.

Dulkiy siurblio prijungimas

* Prijunkite dulkiy siurblio Zarng prie dulkiy i$siurbimo antgalio.
« |sitikinkite, kad jungtis yra sandari.
PJAUSTYMO KAMPO REGULIAVIMAS
|striZzinis pjovimas

Reguliavimo diapazonas:

e 45° | kaire

e 45°|deSine

Galimos fiksuotos padétys:

. 0°

15°

22,5°

30°

45°

Nuozulnus pjavis

Reguliavimo diapazonas:

e nuo 0° iki 45° j kaire

STAKLIY [JUNGIMAS

« Paspauskite fiksavimo mygtuka (1).
Paspauskite maitinimo jungiklj (3).
Palaukite, kol masina pasieks pilng greit].
Pradékite pjauti.

Norédami i$jungti masing, atleiskite maitinimo jungiklj (3).
PJAUSTYMAS

Tiesus pjlvis

* Nustatykite nuoZulniosios pjavio kampg j 0°.
Nustatykite nuolydzio kampg j 0°.
Prispaudkite medziaga.

Jjunkite pjakla.

Létai nuleiskite pjovimo diskg per medZziaga.

Pjovimas kampu

« Nustatykite reikiamg kampinj pjovimo kampa.

« Nustatykite kampinj pjovimo kampg j 0°.

e Prispaudkite medziaga.

o Atlikite pjavj.

Pjovimas kampu

« Nustatykite nuoZulnios pjavio kampg.

e Pritvirtinkite medziaga.

o Atlikite pjavj.

Kombinuotas pjivis

* Nustatykite tuo paciu metu ir jstrizainés, ir nuozulnios pjdvio
kampus.

e Pritvirtinkite medziagg.

o Atlikite pjavj.

Slydimo funkcija



Atlaisvinkite kreiptuvo fiksatoriy (24).

Pastumkite galvute j priek|.

Nuleiskite pjovimo diska.

Pjaudami stumkite galvute link pertvaros.

Si funkcija leidZia pjauti plagius ruo$inius, kuriy plotis siekia iki
340 mm.

LAZERINIS IR LED APSVIETIMAS

« Jungikliu (32) jjungiamas arba i$jungiamas lazeris.

GREICIO PARINKIMAS

[ Rezimas | Greitis |

L1 | 4500 aps/min |

PRIEZIORA

* Reguliariai nuvalykite dulkes ir drozles.

I18valykite apsauginius gaubtus.

Sutepti slydimo kreipiamuosius (21).

Patikrinkite pjovimo disko (6) bikle.

Sugadintas dalis pakeiskite iSkart, kai pastebésite gedima.
ANGLIES SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusias (trumpesnes nei 5 mm), sudegusias arba jtrikusias
variklio anglies Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiskite abu
Sepetélius vienu metu.

Atsukite anglies Sepetéliy dangtelius (33).

ISimkite susidévéjusias Sepetéles.

Suspaustu oru pasalinkite anglies dulkes.

|dékite naujas anglies Sepetéles (Sepetélés turi laisvai jslysti
Sepetéliy laikiklius).

e Uzdenkite anglies Sepetéliy dangtelius (33).

Pakeitus anglies Sepetélius, paleiskite elektrinj jrankj be
apkrovos ir palaukite 1-2 minutes, kol anglies Sepetéliai
prisitaikys prie variklio komutatoriaus. Anglies Sepetélius keisti
gali tik kvalifikuotas speciali naudod originali
detales.

Visus gedimus turi pa$alinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo
centras.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 2000 W
Disko greitis (be apkrovos) 4500 min
Kampinio pjovimo diapazonas +45°
Pjovimo kampo diapazonas 0-45°
Maksimalus pjovimo gylis 90 mm
Pjovimo disko i$orinis skersmuo 250 mm
Pjovimo disko vidinis skersmuo 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Pjaunamos medziagos 0°
matmenys 45° x 90 x 240 mm
pjaunant kampu / 0°
nuoZzulniai 45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Lazero klasé 2
Lazero galia <1 mwW
Lazero bangos ilgis 650 nm
Apsaugos klasé 1l
IP apsaugos klasé 1P20
Svoris 13 kg
59G812-1 nurodo tiek prietaiso tipg, tiek jo pavadinimg
TRIUKSMO DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidZiama triukS8ma apibddina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove nurodyti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis
Lwa buvo iSmatuoti pagal standartg EN 62841-1.

APLINKOS APSAUGA

Elektros energija maitinami gaminiai neturi bati iSmetami kartu su

ﬁ buitinémis atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose
—

imonése. Informacijg apie perdirbimg galima gauti i gaminio
pardavéjo arba vietos valdZios institucijy. Elektros ir elektroninés
irangos atliekos turi aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta
jiranga kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ ribotos atsakomybés
bendrové, kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland"),
Siuo dokumentu informuoja, kad visos autoriy teisés | Sio vadovo (toliau —
.Vadovas"), jskaitant, be kita ko, jo tekstg, nuotraukas, diagramas, iliustracijas, taip
pat jo maketa, priklauso iSimtinai ,GTX Poland" ir yra saugomos jstatymu pagal 1994
m. vasario 4 d. |statymg dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. Jstatymy leidinys
2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti
ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais tikslais be aiSkaus rastisko
,GTX Poland” sutikimo grieZtai draudZiama ir uz tai gali biti taikoma civiliné bei
baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSuva

Gaminys: kampinis pjoklas

Modelis: 59G812-1

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija iS5duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka $iy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar
jo atlikty vélesniy modifikacijy.

ES gyvenancio arba jsisteigusio asmens, jgalioto parengti techning
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

A L. 7L
A i D% 6b&
Mateusz Gtgbata

|galiotasis atstovas techninei dokumentacijai, GTX POLAND
VarSuva, 2026 m. rugséjo 3 d.

(lv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
2000 W lenkzagis, 250 x 30 mm asmens, ar padevi

59G812 -1

BRIDINAJUMS  Izlasiet visus drosibas  bridinajumus,

instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim

elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas
instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai

izmantoSanai.

e BISTAMI: Turiet rokas talak no grieSanas zonas un grie$anas
diska. Otru roku turiet uz papildu roktura vai motora korpusa. Ja
abas rokas tur zagi, disks tas nevar nogriezt.

o Nelieciet rokas zem apstradajama materiala. Asmens aizsargs
neaizsarga lietotdju no grieSanas asmens, kas atrodas zem
apstradajama materiala.

e Noregulgjiet grieSanas dzilumu atbilstoSi apstradajama
materiala biezumam. Zem apstradajama materiala nedrikst bat
redzams vairak neka viens pilns diska zobs.

e Griezot nekad neturiet apstraddjamo detalu rokas vai
piespiediet to pret kaju. Nostipriniet apstradajamo detalu uz
stabilas virsmas. Tas ir svarigi, lai samazinatu traumu risku,
diska iestrégSanu vai kontroles zaudésanu.

e Veicot darbus, kuros grieSanas instruments var saskarties ar
pasléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta kabeli, turiet
elektrisko instrumentu aiz ta izolétajam rokturu virsmam.
Saskare ar stravas vadu izraisTs to, ka elektriska instrumenta




atklatas metala dalas kl0s stravas vaditas, un tas var izraisit 1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos

elektriska trieciena sanemsanu. bridinajumus un drosibas noradijumus!

e Veicot garengriezumus, vienmér izmantojiet garengriezuma 2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
vadu vai taisnu malu. Tas uzlabo grieSanas precizitati un aizsargus, puteklu maskas).
samazina asmens iestrégsanas risku. 3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik$anas

e Vienmér izmantojiet asmenus, kuru izmérs un forma atbilst atvienojiet baro$anas kabeli.
montazas caurumiem. Asmeni, kas neatbilst zaga stiprinajuma 4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us: aizsardzibas cimdus
punktiem, novirzisies no centra, ka rezultata jis zaudésiet 5. Pasargajiet ierici no mitruma
kontroli. ’ :

6. Neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem piek|at iericei.

8. Il aizsardzibas klase

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

« Nekad nelietojiet bojatas vai neatbilstoSas asmens paplaksnes
vai skrives. Asmens paplaksnes un skrdves ir speciali
izstradatas jasu zagim, lai nodrosinatu optimalu veiktsp&ju un

drogibu. . . 10. EAC sertifikacijas zime.
ATSPRIEGUMA CELONI UN TO NOVERSANA, KO VEIC 11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime
OPERATORS:
o Atgriezeniskais trieciens ir pékSna reakcija uz iestrégusu, Darba virsmal abéis diska pusés jabiit maritai ar simbolu
blok&tu vai nepareizi novietotu zaga asmeni, kas izraisa zaga ILUSTRACIJU APRAKSTS
nekontrolgjamu pacelSanos un izlécienu no apstradajama Zemak noraditda numeracija attiecas uz masinas detalam, kas
materiala operatora virziena. o ~ ) paraditas $s rokasgramatas ilustracijas.
e Kad zaga asmeni saspiez vai iestrédzina noslédzoSais 1. Palaiganas blokésanas poga
griezums, asmens apstajas, un motora reakcija izraisa to, ka 2' Rokturis 3
masina strauji atlec atpakal operatora virziena; 3' leslagsanas/izslagsanas slédzis
e ja zaga asmens grieSanas laika izliecas vai tiek novirzits no 4: Asmens aizsargs
pareiza stavokla, zaga asmens aizmuguréjas malas zobi var 5. levilcamais aizsargs
iedurties koka virsgja slant, izraisot zaga asmens izlécienu no 6. Zaga asmens
griezuma un atsitienu operatora virziena. 7. Vadibas sliede
e Atgriezeniskais trieciens rodas zaga nepareizas lietoSanas 8. Aizturis
un/vai nepareizu darba procediru vai apstaklu dé|, un to var 9. Skala
novérst, ievérojot turpmak izklastitos atbilstoSos droSibas 10. Galda pagarinajums
pasakumus: _ _ o 11. Darba galds
> Zagi stingri turiet ar abam rokam un novietojiet 12. MontaZas caurumi
rokas ta, lai neitralizétu atsitiena spéku. 13. Slidvads / slidcel§
Novietojiet kermeni viena pusé no asmens, bet ne 14. Lenka regulééan'as pogu
viena linija ar to. Atsitiens var izraisit zaga kustibu 15. Lenka regulasanas svira
atpakal, taCu operators var kontrolét atsitiena spéku, 16. Paéf'ieiamais pamatne
ja tiek ieveroti atbilstosi droStbas pasakumi. 17. Galgjais ierobezotajs
> Ja asmens iestrédzis vai grieSana kada iemesla 18. Lazers
dé| tiek partraukta, atlaidiet spriidu un turiet zagi 19. Materiala skava
nekustigi materiala, hdz asmens ir pilniba 20. Skavas regulésanas pogu
apstajies. Nekad neméginiet izvilkt zagi no 21. Vadibas sliede
materiala vai vilkt to atpakal, kamér asmens 22. Lenka regulésanas pogu
kustas, jo tas var izraisit atsitienu. Noskaidrojiet 23. Puteklu nostces sprausla
asmens iestrégSanas céloni un veiciet korektivus 24. Slidvada fiksators
pasakumus, lai to novérstu. 25. Aizmugurgjais slipuma ierobeZotajs
> Atkartoti iedarbinot zagi, kameér tas atrodas darba 26. Puteklu maiss
gabala, centréjiet zaga asmeni griezuma rieva ta, 27. Galda pagarinajuma fiksésanas skrive
lai zaga zobi neiegrauztos materiala. Ja zaga 28. Reguléjamas starpsienas fiksé$anas skrive
asmens iestrédz, tas var pacelties vai atlekties no 29. Prieka8jais slipuma ierobeZotajs
darba gabala, kad zagi iedarbina atkartoti. 30. Transporta stavokla fiksatora pogu
> Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu asmens 31. Atrregulgjamas skavas pogu
iestrégSanas un atsitiena risku. Lieliem paneliem ir 32. Lazera sladzis
tendence sagat zem sava paSa svara. Novietojiet 33. Oglekla sukas vaki
atbalstus zem panela abas pusés, tuvu grieSanas ’
Iijai un panela malai. * Attela redzamais izstradajums var at3kirties no faktiska , "
> Nelietojiet neasus vai bojatus grieSanas diskus. izstradajuma.
Neasinati vai nepareizi izlidzinati grieSanas diski rada
Sauru grie$anas rievu, kas izraisa parmérigu berzi, MARKEJUMI UZ IERICES
diska iesprasanu un atsitienu. poe P
> Pirms grieSanas sakSanas parliecinieties, ka L )
asmens dziluma un slipuma reguléSanas fiksatori RRRRMM Y XXXXX
ir drosi pievilkti un fikséti. Ja asmens iestatijumi .
mainas griedanas laika, tas var izraisit asmens RRRR - razosanas gads
iespra$anu un atsitienu. MM ~ razosanas menesis
> Esiet 1pasi uzmanigi, griezot sienas vai citas Y —;_)gplldu apzimejums
vietas, kas nav redzamas. lzvirzits asmens var XXXXX -serllas numur_sl
pargriezt priek$metus, kas var izraisit atsitienu. NNN -papildu mark&jums
IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS SAGATAVOSANAS LIETOSANAI
2 | [ == Pirms veicat jebkadus montazas vai reguléSanas darbus ar
.& @ B#w @ @ E lenkzagi, parliecinieties, ka tas ir atvienots no elektrotikla.
@ — KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

1 2 S 6 Bidama lenkzade ir paredzéta Skérsgriezumiem, garengriezumiem,

3 4
- lenkgriezumiem un slipgriezumiem koksné un koksnes materialos. Ar
4}” to var griezt arm plastmasu, krasainos metalus un térauda loksnes,
D /o kuru biezums neparsniedz 3 mm.
9 10

Nelietojiet ierici citiem mérkiem, ka vien tiem, kam ta ir paredzéta!

MAKSIMALAS GRIEZUMU IESPEJAS
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lestatljums | GrieSanas jauda

0°/0° 90 x 340 mm

0°/45° 45 x 340 mm

45°/0° 90 x 240 mm

45° ] 45° 45 x 240 mm
SAGATAVOSANA LIETOSANAI

Uzstadi$ana uz darbgalda

« Novietojiet ierici uz stabilas virsmas.

* Pieskravéjiet lenka kasti pie darbgalda, izmantojot montazas
caurumus (12).

« Pirms darba sak$anas parliecinieties, ka masina stav stabili.

Darba gabala nostiprinaSana

o Darba gabaliem vienmér janodrosina atbilsto$s atbalsts.

o Lai nostiprinatu apstradajamo detalu, galda paplasinajumus
(10) var izvilkt pa kreisi un pa labi

Lai to izdaritu:

« Atbrivojiet galda pagarinajuma fiks&joso skravi

« Parvietojiet galda pagarinajumu (10) vélamaja pozicija;

« Pievelciet galda paplasinajuma fiks&joSo skrivi.

* Griezot |oti garus darba gabalus, garo darba gabalu brivajam
galam arf jabat

izklat darba stavokli

* Nedaudz nospiediet rokturi uz leju.

« Izvelciet transportésanas fiksatora pogu (30).

e Lénam paceliet grieSanas galvu.

Asmens uzstadiSana un nomaina

Atvienojiet masinu no elektrotikla.

Fiksé&jiet varpstu.

Atskravéjiet asmens fikséSanas skravi.

Nonemiet fiksgjoSo atloku.

Uzstadiet jauno disku bultinas noraditaja virziena.

Pievelciet stiprindjuma detalas.

Parbaudiet, vai disks brivi griezas.

PUTEKLU NODALISANA

Puteklu maiss

* Nospiediet maisina skavu.

e Uzvelciet maisu (26) uz puteklu nosices uzgalT (23).
* Atlaidiet skavu.

Puteklu siicéja pieslégSana

* Pievienojiet puteklu slicéja $lateni puteklu nosices uzgalim.
« Parliecinieties, ka savienojums ir hermétisks.
GRIEZANAS LENKA REGULESANA

Slipa grieSana

ReguléSanas diapazons:

e 45° pa kreisi

e 45°palabi

Pieejamas fiksétas pozicijas:

e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Slipais griezums

Regulé$anas diapazons:

e no 0° dz 45° pa kreisi

MASINAS IESLEGSANA

* Nospiediet blokéSanas pogu (1).

Nospiediet ieslégSanas slédzi (3).

Pagaidiet, ITdz ma$ina sasniedz pilnu atrumu.
Saciet grieSanu.

Lai apturétu masinu, atlaidiet ieslégSanas slédzi (3).
GRIEZUMU VEIKSANA

Taisna grieSana

o lestatiet slipuma lenki uz 0°.

lestatiet slipuma lenki uz 0°.
Nostipriniet materialu.

leslédziet zagi.

Lénam nolaidiet asmeni caur materialu.

Slipais griezums
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lestatiet vajadzigo lenka griezuma lenki.
lestatiet lenka griezuma lenki uz 0°.
Nostipriniet materialu.

Veiciet griezumu.

Slipais griezums

o lestatiet slipuma lenki.
o Nostipriniet materialu.
o Veiciet griezumu.

Kombinéts griezums

* Vienlaikus iestatiet gan diagonalo, gan slipuma lenki.
o Nostipriniet materialu.

o Veiciet griezumu.

Shidésanas funkcija

o Atbrivojiet vadibas fiksatoru (24).

Pabidiet galvu uz priekSu.

Nolaidiet asmeni.

Griezot, virziet galvu uz starpsienu.

ST funkcija lauj griezt platus darba gabalus lidz pat 340 mm.

LAZERA UN LED APGAISMOJUMS
o Slédzis (32) ieslédz vai izslédz lazeru.
ATRUMA 1IZVELE

[ Rezims [ Atrums |
| | 4500 apgr./min_|

APKOPE

¢ Regulari nonemiet puteklus un skaidas.

Notiriet aizsargus.

leellojiet slidvadu vadus (21).

Parbaudiet asmens (6) stavokli.

Nodilu$as detalas nomainiet talit péc to bojajuma atklasanas.
OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegusas vai plaisajuSas motora oglekla
sukas ir nekavéjoties janomaina. Vienmér nomainiet abas sukas
vienlaikus.

Atskravéjiet oglekla sukas vakus (33).

Nonemiet nolietotas sukas.

Ar saspiestu gaisu nonemiet oglekla putekus.

levietojiet jaunas oglekla sukas (sukam jaievietojas brivi suku
turétajos).

¢ Uzstadiet oglekla sukas vacinus (33).

Péc oglekla sukas nomainas palaidiet elektroriku bez slodzes un
pagaidiet 1-2 mindtes, lai oglekla sukas pielagotos motora
komutatoram. Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta
persona, izr jot originalas detal

Jebkuras kldas janovers raZotaja autorizéta servisa centra.

TECHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Parametrs Vértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Tikla frekvence 50 Hz
Nominala jauda 2000 W
Diska apgriezienu skaits (bez 4500 min
slodzes)
Lenka grieSanas diapazons +45°
Lenka grieSanas diapazons 0-45°
Maksimalais grieSanas dzilums 90 mm
Grie$anas diska aréjais diametrs 250 mm
GrieSanas diska iek$&jais diametrs 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Griezama materiala izméri, 0°
ja 45° x 90 x 240 mm
lenki / slipuma 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Lazera klase 2
Lazera jauda <1 mwW
Lazera vilna garums 650 nm
Aizsardzibas klase Il
|P aizsardzibas pakape 1P20




[ Svars [ 13 kg |
| 59G812-1 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu |

TROKSNA DATI

Skanas spiediena lTmenis Lpa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).
Saja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa ir noteikti saskanad ar standartu EN
62841-1.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
tas janodod parstradei atbilstoS8as iekartds. Informaciju par
parstradi var sanemt no izplatitdja vai vietéjam iestadém.

— Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir

kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
risku videi un cilvéku veselibai.

SIA ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpc 108cig”, kuras
adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar 8o informé, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak — ,rokasgramata”), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums, pieder
vienigi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara
Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006, Nr. 90,
631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopésana, apstrade, publicésana vai
parveidoSana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa kop&Sana, apstrade,
publicésana vai parveidoSana komercialos nolikos bez GTX Poland skaidras
rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalo
atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Lenkzagis

Modelis: 59G812-1

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar direktivu 2015/863/ES
Un atbilst §adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

&7 deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavoklT, kada ta tika
laista tirgd, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala
lietotajs, vai uz turpmakajam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.
ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,
kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

A PR 7L
M- R ke
Mateusz Gigbata
Pilnvarotais parstavis tehniskas dokumentacijas jautajumos, GTX
POLAND
VarSava, 2026. gada 3. septembris

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

2000 W kotna zaga, rezilo 250 x 30 mm, s podajanjem

59G812 -1

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in

tehniéne podatke, prilozene temu elektrié(nemu orodju. Ce ne

upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do elektri¢nega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznej$o uporabo.

e NEVARNOST: Roke drzite stran od obmocja rezanja in
rezalnega diska. Drugo roko drzite na pomoznem roc¢aju ali
ohigju motorja. Ce Zago drzite z obema rokama, vas disk ne
more poskodovati.

* Ne segajte pod obdelovanec. Zas¢ita rezila ne $¢iti uporabnika
pred rezilom pod obdelovancem.

e Globino rezanja prilagodite debelini obdelovanca. Pod
obdelovancem naj bo vidno manj kot en cel zob rezila.

e Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v rokah ali ob nogi.
Obdelovanec pritrdite na stabilno podlago. To je pomembno za
zmanj$anje tveganja poskodb, zatikanja rezila ali izgube
nadzora.

« Priopravljanju nalog, pri katerih lahko rezalno orodje pride v stik
s skritimi elektricnimi napeljavami ali lastnim kablom, elektri¢no
orodje drzite za izolirane povrSine ro¢aja. Stik z napetim kablom
bo povzrocil, da bodo izpostavljeni kovinski deli elektricnega
orodja pod napetostjo, kar lahko povzroéi elektriéni udar
uporabnika.

e Pri vzdolznem rezanju vedno uporabljajte vodilo za vzdolZzno
rezanje ali ravno letev. To izboljSa natan¢nost rezanja in
zmanj$a tveganje zatikanja rezila.

e Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in oblike za pritrdiine
luknje. Rezila, ki ne ustrezajo pritrdilnim to¢kam Zage, se bodo
premaknila iz sredi$¢a, kar bo povzrocilo izgubo nadzora.

e Nikoli ne uporabljajte poSkodovanih ali napaénih podlozk ali
vijakov za rezilo. Podlozke in vijaki za rezilo so bili posebej
zasnovani za va$o zago, da zagotavljajo optimalno delovanje in
varnost.

VZROKI IN

UPORABNIKA:

« Odskok je nenadna reakcija na zataknjen, blokiran ali nepravilno
namesc€en zagov list, zaradi Eesar se Zaga neovirano dvigne in
odskoci z obdelovanca proti uporabniku.

e Ko se rezilo zatakne ali zamasi zaradi zakljuénega reza, se
rezilo ustavi, reakcija motorja pa povzro¢i, da se stroj nasilno
odmakne nazaj proti upravljavcu;

o Ce se rezilo med rezanjem zvije ali se izravna, se lahko zobje
na zadnjem robu rezila zagrizejo v zgornjo povrsino lesa, kar
povzro€i, da rezilo skoci iz reza in se odmakne nazaj proti
upravljavcu.

e Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali napa¢nih
delovnih postopkov ali pogojev, vendar ga je mogoce preprediti
z upostevanjem ustreznih varnostnih ukrepov, navedenih
spodaj:

>

PREPRECEVANJE ODBOJA S STRANI

Zago trdno drzite z obema rokama in roke

namestite tako, da nevtralizirate silo odboja. Telo

namestite na eno stran rezila, vendar ne v isti osi

z njim. Odboj lahko povzro¢i, da se Zaga premakne

nazaj, vendar lahko uporabnik silo odboja obvladuje,

Ce sprejme ustrezne varnostne ukrepe.

> Ce se rezilo zatakne ali se rezanje iz kakrénega
koli razloga prekine, spustite sprozilec in zago
drzite mirno v materialu, dokler se rezilo
popolnoma ne ustavi. Nikoli ne poskusajte izvle¢i
Zage iz materiala ali jo potegniti nazaj, medtem ko
se rezilo Se premika, saj lahko to povzroci
odskok. Ugotovite vzrok zatikanja rezila in sprejmite
ustrezne ukrepe za njegovo odpravo.

> Ko ponovno zagnate zago, medtem ko je v
obdelovancu, poravnajte Zzagov list v zagu tako,
da se zobje Zzage ne zarijejo v material. Ce se
Zagov list zatakne, se lahko ob ponovnem zagonu
Zage dvigne ali odskoci od obdelovanca.

> Podprite velike plosce, da zmanjSate tveganje
zatikanja rezila in povratnega udarca. Velike
plosce se zaradi lastne teZze pogosto upogibajo. Pod
plo8¢o na obeh straneh, blizu rezalne ¢rte in roba
plo$¢e, namestite podpore.

> Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezalnih
diskov. Neostreni ali nepravilno poravnani rezalni
diski povzro€ajo ozek rezni kanal, kar vodi do
prekomernega trenja, zatikanja rezila in odskoka.

> Pred zacetkom rezanja se prepricajte, da so
zaporne rocice za nastavitev globine rezila in
posevnega reza trdno zategnjene in zaklenjene na
mestu. Ce se nastavitev rezila med rezanjem
spremeni, lahko to povzro¢i zatikanje rezila in
povratni udar.

> Bodite posebno previdni pri rezanju sten ali

drugih povrsin, ki jih ne vidite. |zstopajoci rezalni

disk lahko prereze predmete, kar lahko povzroci

odskok.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV



2B BIE
@] [DICELHIS

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter
varnostna navaodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (za$citna ocala, uSesne
zascite, protiprasne maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

4. Uporabljajte osebno za$¢itno opremo: zascitne rokavice

5. Napravo zas¢itite pred vlago.

6. Naprave ne odlagajte med gospodinjske odpadke

7. Otroke drzite stran od orodja.

8. Razred zaScite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.

11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Delovna miza na obeh straneh diska mora biti oznacena s
simbolom

OPIS SLIK

Steviléenje spodaj se nanasa na dele stroja, prikazane na slikah v
tem priro€niku.

Gumb za blokado zagona

Rocaj

Stikalo za vklop/izklop

Zascita rezila

Zlozljiva zas¢ita

Zagov list

Vodilna letev

Omejevalnik

Lestvica

10. Podalj$ek mize

11. Delovna miza

12. Vgradne luknje

13. Vodilo drsnika / vodilna letev

14. Gumb za nastavitev kota pod kotom
15. Rocica za nastavitev kota pod kotom
16. Vrtljiva podlaga

17. Konéni zati¢

18. Laser

19. Prikljugek za pritrditev materiala

20. Gumb za nastavitev sponke

21. Vodilna letev

22. Gumb za nastavitev kota poSevine
23. Soba za odsesavanje prahu

24. Zapora vodila drsnika

25. Zadnji omejevalnik nagiba

26. Vrecka za prah

27. Vija¢na zapora za podaljSek mize
28. Zaporni vijak za nastavljivo pregradno steno
29. Sprednji omejevalnik nagiba

30. Gumb za blokiranje v transportnem polozaju
31. Gumb za hitro nastavitev sponke
32. Stikalo za laser

33. Pokrovi ogljikovih $¢etk

COENDODOHWN =

* Med sliko in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike.
OZNAKE NA NAPRAVI

™ RRRRMM Y x00xx ™)

RRRR — leto izdelave
MM — mesec izdelave
Y — dodatna oznaka
XXXXX -serijska Stevilka
NNN -dodatna oznaka
PRIPRAVA NA UPORABO

Preden zacnete z montazo ali nastavitvijo kotne Zage, se
prepricajte, da je odklopljena iz omrezja.

ZGRADBA IN UPORABA

Drsna kotna Zaga je namenjena za pre¢ne, vzdolzne, kotne in
poSevne reze v lesu in lesnih materialih. Z njo je mogoce rezati tudi
plastiko, neZelezne kovine in jeklene plocevine debeline do 3 mm.

Stroja ne uporabljajte za namene, za katere ni namenjen!
NAJVECJE REZALNE ZMOGLJIVOSTI

Nastavitev | Zmogljivost rezanja
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm
PRIPRAVA ZA UPORABO

Namestitev na delovno mizo

o Stroj postavite na stabilno povrsino.

o Prikljucite kotnik na delovno mizo skozi pritrdilne luknje (12).
e Pred zacetkom dela preverite, ali je stroj stabilen.

Podpora obdelovanca

¢ Obdelovanci morajo biti vedno ustrezno podprti.

* Podaljske mize (10) je mogoce raztegniti na levo in desno, da
podprejo obdelovanec.

Za to:

o Oslabite pritrdilni vijak na podalj§ku mize

* Premaknite podaljSek mize (10) v Zeleno lego;

e Zategnite pritrdilni vijak podaljSka mize.

Pri rezanju zelo dolgih obdelovancev je treba prosti konec dolgih

obdelovancev prav tako

Razklopite v delovni polozaj

e Rocaj rahlo pritisnite navzdol.

* Potegnite ro¢aj za blokado transporta (30).
e Pocasi dvignite rezalno glavo.

Vgradnja in zamenjava rezila

Odklopite stroj iz omrezja.

Zablokirajte vreteno.

Odbvijte pritrdilni vijak rezila.

QOdstranite pritrdilni obro¢.

Namestite nov disk v smeri, ki jo kaze puscica.
Zategnite pritrdilne elemente.

Preverite, ali se disk prosto vrti.

ODVOD PRAHU

Vrecka za prah

e Pritisnite sponko vrecke.

* Vstavite vre¢ko (26) na nastavek za odsesavanje prahu (23).
e Sprostite sponko.

Prikljucitev sesalnika
o Prikljucite cev sesalnika na sesalno Sobo.
e Preverite, ali je prikljuek zrakotesno zaprt.

NASTAVLJANJE KOTA REZA

Posevni rez

Obmocje nastavitve:

e 45°vievo

e 45°vdesno

Na voljo so fiksne pozicije:
e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Posevni rez

Obmocje nastavitve:

e od0°do45°vlevo

VKLOP STROJA

e Pritisnite gumb za zaklepanje (1).

Pritisnite stikalo za vklop (3).

Pocakajte, da stroj dosezZe polno hitrost.
Zacnite rezati.

Za ustavitev stroja spustite stikalo za vklop (3).



IZVAJANJE REZOV

Ravni rez

« Nastavite kot poSevnega reza na 0°.
Nastavite kot poSevnega reza na 0°.
Material pritrdite na mesto.

Vklopite Zago.

Pocasi spuscajte rezilo skozi material.

Posevni rez

* Nastavite Zeleni kot za rez pod kotom.
o Nastavite kot pod kotom na 0°.

o Material pritrdite na mesto.

e Opravite rez.

Posevni rez

* Nastavite kot poSevnega reza.
o Material pritrdite na mesto.

o lzvedite rez.

Kombinirani rez

o Hkrati nastavite diagonalni in poSevni kot.

o Material pritrdite na mesto.

e Opravite rez.

Funkcija pomikanja

¢ Oslabite zaporo vodila (24).

Potisnite glavo naprej.

Spustite rezilo.

Med rezanjem premaknite glavo proti pregradi.

Ta funkcija omogoc¢a rezanje Sirokih obdelovancev do 340 mm.

LASERSKA IN LED OSVETLITEV
o Stikalo (32) vklaplja ali izklaplja laser.

IZBIRA HITROSTI

[ [ 4.500vrt/min_]

VZDRZEVANJE

¢ Redno odstranjujte prah in ostruzke.

Ocistite zascitne pokrove.

Namazaijte vodila drsnika (21).

Preverite stanje rezila (6).

Poskodovane dele takoj zamenjajte, ko odkrijete poskodbo.

ZAMENA OGLJIKOVIH SCETK

Izrabliene (krajSe od 5 mm), pregorele ali razpokane ogljikove Scetke
motorja je treba takoj zamenjati. Vedno zamenjajte obe Sc¢etki hkrati.
Odvijte pokrove ogljikovih $¢etk (33).

Odstranite obrabljene krtace.

QOdstranite morebitni ogljikov prah s stisnjenim zrakom.
Vstavite nove ogljikove krtace (krtate morajo prosto drseti v
nosilce krtac).

o Namestite pokrove ogljikovih $¢etk (33).

Po zamenjavi ogljikovih Séetk pognajte elektricno orodje brez
obremenitve in pocakajte 1-2 minuti, da se ogljikove $cetke
prilagodijo na komutator motorja. Zamenjavo ogljikovih $¢etk
sme opraviti le usposobljena oseba z uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblasceni servisni center
proizvajalca.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI PODATKI
Par t Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omreZja 50 Hz
Nazivna mo¢ 2000 W
Hitrost diska (brez obremenitve) 4500 min’’
Obmocje kotnega rezanja +45°
Obmocje pokosnega reza 0-45°
Najvecja globina reza 90 mm
Zunanji premer rezalnega diska 250 mm
Notranji premer rezalnega diska 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimenzije materiala, ki se 0°
reze 45° x 90 x 240 mm
pod kotom / poSevno 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
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0° x 45 x 340 mm
45°
Razred laserskega Zarka 2
Mo¢ laserskega Zarka <1 mW
Valovna dolZina laserskega Zarka 650 nm
Razred zasdite 1]
Stopnja zascite IP 1P20
Teza 13 kg

59G812-1 oznacuije tako tip kot oznako naprave
PODATKI O HRUPU

Raven zvocnega tlaka Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Raven zvocne modi Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opredeljen z: ravnjo zvo¢nega tlaka
Lpa in ravnjo zvoéne moci Lwa (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa in raven zvocne moci Lw(s) navedeni v
tem priro€niku, sta bili izmerjeni v skladu s standardom EN 62841-
1.

VARSTVO OKOLJA

Elektri¢nih izdelkov se ne sme odlagati skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temve¢ jih je treba predati v recikliranje v ustreznih
obratih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu
izdelka ali pri lokalnih organih. Odpadna elektri¢na in elektronska
oprema vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne
reciklira, predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.

Druzba z omejeno odgovornostio »GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig« s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju:
»GTX Poland«), s tem obves$¢a, da so vse avtorske pravice do vsebine tega
priro¢nika (v nadaljevanju: »prirognik«), vkljuéno med drugim z besedilom,
fotografijami, diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, pripadajo izkljuéno
druzbi GTX Poland in so zakonsko za$¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 20086, t. 90, tocka 631, kakor je
bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v celoti ali
katerega koli od njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez
izrecnega pisnega soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko
povzroéi civilno in kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava

Izdelek: Kotna Zaga

Model: 59G812-1

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: od 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Ta izjava velja izkljuno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema sestavnih delov, ki jih je dodal kon¢ni uporabnik, niti
naknadnih sprememb, ki jih je izvedel konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliS¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Aa. 7L,
e DO 6.
Mateusz Gigbata

Pooblasc¢eni zastopnik za tehni¢no dokumentacijo, GTX POLAND
Var8ava, 3. september 2026

(bg)
MPEBOJ HA OPUrMHATHWUTE UHCTPYKLIMN

TPWOH 3a HaKNOHHM pa3pe3u ¢ MowHocT 2000 W, Hox 250 x 30
mm, ¢ noaaBaHe



59G812 -1

BHMMAHUE TlpoueTteTe BCUYKM  npeaynpexaeHus  3a

6e30MacHOCT, WHCTPYKUMUM, WNIOCTPaLUMM U TeXHUYECKn

XapaKTePUCTUKKW, MPUNIOKEHN KbM TO3U €NeKTPOMHCTPYMEHT.

HecnasBaHeTo Ha BCUYKM UHCTPYKLMM NO-0Iy MOXe fa foBeae A0

TOKOB y/ap, NoXap /W CEPUO3HIN HapaHsABaHWs.

CbXxpaHsiBaiNTe BCUYKM NpedynpexaeHUs M WMHCTPYKUUM 3a

6bAeLa cnpaBka.

e OINACHOCT: ipbxXTe pbLeTe cu faney oT 3oHaTa Ha psizaHe 1
OT pexewms auck. [pbxTe pgpyrata cu pbka BbpXy
[oMbIHUTENHaTa pbkoxBaTka UMK Kopryca Ha Asuratensi. Ao
v BeTe pblie AbpXaT TPUOHA, Te He MoraT Aa 6baaT oTpsi3aHn
OT AncKa.

* He npokapgaiite pbLeTe cv noa Aetaina. MpeanasutensT Ha
[vcka He npeanasea noTpebuTens oT pexeLums AUCK, HaMupaLy,
ce noj Aetanna.

e Hactpoite agbn6ouvHata Ha psizaHe cnopep AebenvHarta Ha
Aetanna. Mop aetaina TpsGsa Aa ce BkAA NO-Marnko oT eAuH
nbreH 366 Ha ancka.

e Hwukora He AbpXUTE AeTaiina B pbLeTe CU U NPUTUCHAT KbM
Kpaka cu Mo Bpeme Ha psi3aHe. 3akpenete [eTanna BbpXy
cTabunHa noBbpXHOCT. ToBa € BaxHO, 3a fJa ce ceeae [0
MWHMMYM PUCKBT OT HapaHsiBaHe, 3akrnellBaHe Ha Aucka unm
3aryba Ha KOHTpor.

o KoraTo n3BbpLUBaTe 3aAauu, NMPU KOUTO PEXKELLUAT UHCTPYMEHT
MoXe Aa Brie3e B KOHTaKT CbC CKpUTa eNleKTpoMHCTanauus unm
CcbC COBGCTBEHMSI cu kaben, ApbXKTe enekTPOMHCTPYMEHTa 3a
M30MMpaH1Te My MOBBPXHOCTU Ha ApbxkaTa. KoHTakTbT C
kaben nop HarnpexeHve Le [JoBede [0 ToBa OTKPUTUTE
MeTarHM 4acTu Ha enekTPOMHCTpYMEHTa Aa cTaHaT mnoA
HanpexeHWe U Moxe [a [oBeAe A0 NoryyaBaHe Ha
eneKkTpMYecku yaap oT onepatopa.

e Korato npaBuTe Haa/bXHU paspesn, BUHArM WU3nonasante
HaJ/TbXXeH OrpaHWyMTen unu npasa NuHUs. Toea nopobpsiBa
TOYHOCTTa Ha psidaHe U HamansiBa pucka OT 3akrelBaHe Ha
ocTpUeTo.

* BwHaru nanonssaiite HOXoBe C NOAXOASLL pa3mep 1 opma 3a
MOHTaXHUTe oTBOpW. HoXoBeTe, KOUTO He mnaceaT Ha
MOHTa@XHUTE TOYKM Ha TPUOHa, LUe Ce W3MECTST OT LeHTBbPa,
KOETO Le AoBeae A0 3ary6a Ha KOHTpOn.

e Hukora He usnon3aeaiTe NOBPEAEHWN UNMN HEMOAXOASLUM Lankbu
unu 6onTose 3a HoxoBeTe. LLlaitbute n GonToBeTe 3a HoxXoBETE
ca creuuarnHo NpoeKTMpaHu 3a BallaTa TPUOH, 3a Aa OCUTYPST
onTUmariHa NpoM3BOANTENTHOCT M 6e30MacHoCT.

NPUYMHU U NPEOOTBPATABAHE HA OTOABAHETO OT

OMEPATOPA:

e OTcKkayaHeTo e BHe3anHa peakuusi Ha 3akrneLleHo, 6rnokupaHo
nnn HenpasuNHO MNO3MUMOHMPAHO OCTpue, KoeTo BOAM OO
HEeKOHTpONMpyemMo noBAuraHe Ha TpuOHA W U3CKadaHe OoT
AeTainna KbM onepartopa.

e KoraTo HOXbLT Ce 3akrelwu Wnu 3acefHe npu 3aTBapsiy ce
paspes, Tol cnvpa 1 peakumsita Ha ABUraTens kapa mMalumHarta
[la ce OTAPbIHE PA3KO Hasa/ KbM onepaTopa;

e Ako OCTpMETO Ce U3KpMBU UK Ce pasHacoyuM no Bpeme Ha
psisaHe, 3b6WUTe No 3agHus puG Ha ocTpueTo MoraT aa ce
3abusT B ropHaTa NOBbPXHOCT Ha AbPBEHUSI MaTepuarn, KoeTo
BOAM [0 M3CKayaHe Ha OCTPMETO OT pas3pesa U OTCkayaHe KbM
onepartopa.

e OTcKayaHeTo e pe3ynTaT OT HempaBuiHa ynotpeba Ha TpuoHa
n/unu HenpaewHW paboTHW NpoLEeaypy UIK YCHOBUSA U MOXe
Aa 6bae nsberHaTo Ypes B3eMaHe Ha NoAXOAsLMTE NpeanasHn
MEpPKU, U3MOXEHN NO-A0NY:

> [pbXTe TpuMOHAa 3A4paBO C pABeTe pbue U
pasnonoxeTte pbueTe CU Taka, Ye pAa
npoTMBOAeiCTBaTeE Ha cunata Ha oTKaTta.

MoctaBeTe TANOTO CM OT eaHaTa CTpaHa Ha
OCTPUETO, HO He Ha eAHa NUHUA ¢ Hero. OTkaTbT
MOXe Aa foBede A0 ABWKEHUE Ha TPUOHA Ha3af, HO
cunata Ha oTkata Moxe Aa 6bAe KOHTponMpaHa oT
oneparopa, ako ce B3eMaT NOAXOAALLMTE NpeAnasHu
MEpKU.

> AKO OCTpMeTO ce 3aKnew Unu psizaHeTo 6bae
npekbLCHaTO MO KakBaTo M Aa e NpuYMHa,
ocBoGofeTe cnychbka M 3aApbXKTe TPUOHA
HenoaBWXKeH B MaTepuana, fOKaTO OCTPUETO He
cnpe HanbnHo. Hukora He ce onuTBanTe Aa
u3gbpnate TPUOHa OT MaTepuana unu Aa ro
ApbMHeTe Ha3aj, AOKaTO OCTPUETO ce ABUXKM,
TbW KaTo TOBa MOXe fAa NpeAu3BMKa OTCKauyaHe.

45

MpoBepeTe npuunHaTa 3a 3aknelwBaHeTo Ha
OCTPUETO U NpeanpuemeTe KOpUrMpallm Mepku 3a
HEeWHoTO OTCTpaHsABaHe.

> Korato pectaptupate TpuOHa, AOKaTo TOW € B
3aroToBKaTa, LeHTpUpanTe OCTPMETO B Npopesa,
Taka 4Ye 3b6WUTe Ha TPUOHa Aa He ce 3abuBaT B
Mmatepuana. Ako OCTpPMUETO Ce 3aKneLun, To Moxe aa
ce noBavrHe unu ga OTCKoYM OT 3aroTtoBkata npu
pectapTupaHe Ha TpUoHa.

> MoanpeTte ronemute naHenu, 3a Aa ceepeTe Ao

MWUHUMYM pUCKa OT 3akKnewiBaHe Ha OCTpUeTo U

oTcKauaHe. [onemuTe MaHenu MmaTt CKIOHHOCT Aaa

nposuceat noa cobecTeeHaTa cu TexecT. MoctaseTe

onopu MoAa naHena oOT ABeTe CTpaHu, 6nm3o Ao

NHKUATa Ha pA3aHe U Ao p'b6a Ha naHena.

He wu3nonssaiTe 3aTbheHu wunu noepegeHun

pexewmn aMckKoBe. HesaTtoyeHnute unu HenpasunHoO

nofipaBHeHN pexelu [UCKoBe BOASAT [0 TeceH

npopes3, KoOeTo BOAW A0 MNpPeKoMepHO TpueHe,

3aKneuiBaHe Ha AUCKa N OTCKavaHe.

> Mpean pa 3anouyHeTe psisaHe, ce yBepeTe, 4e
dmKcupawmTe noCToBe 3a perynupaHe Ha
,D,'bnGO‘WIHaTa M brbfla Ha HaKNoOHa Ha AMUCKa ca
34paBo 3aTerHatm u q)m(cupauu Ha MmsAcTo. AKO
HacTporkata Ha Aucka Ce MPOMEHW MO Bpeme Ha
psizaHe, ToBa MOXe Aa AOBEAE [0 3aknelBaHe Ha
ANCKa U OTCKavaHe.

> Bbaete oco6eHO BHMMaTeNHM NpU psisaHe Ha
CTEeHW WNU ApYrM 30HWU, KOUTO Ca WU3BBLH
3pUTENHOTO BU none. M3nbkHanoto OCTpue mMoxe
[la npopexe npegMeTy, KOETO MOXe Aa npeauasuka
oTckavaHe.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE MUMKTOMPAMU

v
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1. MpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba v cnas3gaiTe
npeaynpexaeHnsTa v MHCTpyKuMnTe 3a 6e3onacHocT,
cbAbpXaLLy ce B Hero!

2. W3nonagante NMYHW npeanasHu CpPeactsa (3almTHWM ouwna,
npeanasHn criyLwarnku, Npaxosy Macku).

3. UsknitoyeTe 3axpaHBallyisi kaben, npeau Aa ussbplusate
KaKBUTO 1 @ 610 AEMHOCTU MO NoAAPBXKKA UM PEMOHT.

4. Vi3nonsBaiiTe NMYHW NpeanasHy CpeacTaa: 3aLUMTHU PbKaByLM
5. Na3eTe ypena ot Bnara.

6. He ro naxsbpnsite 3aeaHo ¢ GUToBUTE OTNagbLN

7. DpbxTe feuata aaned ot ypeaa.

8. Knac Ha 3awmTa ll

9. YpenbT 0TroBaps Ha U3NCKBaHWsITa Ha EBponenckuns cbios.

10. CepTuchmkaumoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuburKaLMOHEH 3HaK 3a yKpauHCKVsi nasap

Pa6GoTtHaTa NOBBLPXHOCT OT ABeTe CTPpaHW Ha AuCkKa TpﬂGBa aa
obae MapKupaHa CbC cumMBoOna

OMUCAHUE HA UNKIOCTPALUUTE

Homepauunsita no-gony ce OTHacsi 3a 4YacTuTe Ha MallvHaTa,
rokasaHu Ha UNICTPaLMNTE B HAaCTOSILLOTO PbKOBOACTBO.
ByToH 3a 6nokupaHe Ha CTapTMpaHeTo

PbkoxsaTtka

Mpesknioysaten ,BKIN./U3KN."

Mpeanasuten Ha Hoxa

WaTernsiwa ce npeanasHa pelueTtka

PexeLo octpue

HanpasnsBalia WwWuHa

OrpaHuyuten

Ckana

10. YgbmkuTten 3a maca

11. PabotHa maca

12. MoHTaxHu oTBOPU

13. Boaay 3a nnb3raHe / nnbaralla ce penca

14. Konye 3a perynupaHe Ha brbna Ha HaKnoH

©ENOIOHWN =



15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

PbkoxBaTka 3a perynmpaHe Ha brbfa Ha HakmoH
BbpTsa ce ocHoBa

KpaeH orpaHuunten

INazep

3aTsraly MexaHusbM 3a MaTepuana

Konye 3a perynupaHe Ha ckobaTa

Bogaua

Konye 3a perynupaHe Ha brbria Ha ckocsiBaHe
[io3a 3a oTCTpaHsBaHe Ha npax

3akrnioyBaHe Ha nnbaralata ce Bogava

3afieH orpaHM4uTen Ha HakroHa

Mnuk 3a npax

3akrioyBall BUHT 3a yAbIKUTEN Ha MacaTta
3akpenBalll, BUHT 3a perynupyemara nperpaaa
MpeaHa orpaHnyMTenHa cnvpayka

Konye 3a cukcypaHe B TpaHCMOPTHO MOMOXeHWe
Konue 3a 6bp3a HacTpoika Ha ckobaTa
MpeBkntoyBaTen Ha nasepa

Kanauu Ha BbrnepoaHuTe YeTkn

* Bb3MOXHW Ca pasnukv Mexay UnlocTpauusTa u AeNCTBUTENHUS
npoaykT , “.

RRRRMM Y xxxxx ")

O3HayeHUs BbpXY YCTPOWCTBOTO

Lsn
RRRR — roAuHa Ha nNpou3BOACTBO
MM — MeceL, Ha NPOM3BOACTBO
Y — BONbIHUTENHO 0603HaueHne
XXXXX -CepueH Homep
NNN -AONMBbIHNUTENHO 0603HaYeHne

NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

MpeaM Oa M3BBLPWNUTE KAaKBUTO M Aa GMNO MOHTAXHU MU
perynupaiwm pa6oTu no brrioBata TPUOH, ce yBepeTe, Ye Ts e
W3KIIOYEeHa OT eNeKTponpeHocHaTa Mpexa.

KOHCTPYKLIUA U YNIOTPEBA

Mnb3rawata ce TPUOHHA MalLIMHA € NpeaHasHaYeHa 3a U3BbpLUBaHe
Ha HarpeyHu, HaJUTbXHU, BIIOBM W CKOCEHW paspesn B AbpBO W
maTepuanu Ha AbpBecHa OCHOBa. TS MOXe CbLIO [a pexe
nnacTtMacy, LiBeTHU MeTanm v CToMaHeHu nuctose ¢ febennHa o 3
MM.

He nanonssaiTte malwmHata 3a Lenu, pasnmyHu oT Tesu, 3a KOMTo
e npeAHa3HaveHa!

MAKCUMAJTHM PASMEPU HA PE3

HacTpoiika KanauuTtet Ha psisaHe

0°/0° 90 x 340 MM

0°/45° 45 x 340 mm

45°/0° 90 x 240 Mm

45° [ 45° 45 x 240 Mm
NOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

MoHTax BbpXy pa6oTeH nnot

« [octaBeTe MaluMHaTa BbPXy CTabuHa noBbPXHOCT.

e B3aBwiiTe KyTMsTa 3a HaknoH kbM paboTHaTa Maca npe3
MOHTaXHuUTe oTBOpY (12).

e [Mpeaun pa 3anouHeTe paboTa, NpoBepeTe Aanu maluvHaTa e
cTabunHa.

OnopsBaHe Ha geTanna

e [etannute TpsibBa BUHarv ga 6baaT NnogKpeneHn NpaBumHo.

e Yabnmxutenute Ha macaTta (10) MoraT Aa ce UsTernsaT Hansiso
1 HafsCHO, 3a ja noaabpXaT AeTanna

3auenra:

e Pa3xnabete dukcupalLys BUHT Ha yOBIDKUTENS HA MacaTa

e [lpemecteTe ypbnxuTens Ha macata (10) B >xenaHata
nosnuusi;

o 3aTerHeTe (pyKCUpaLLMsi BUHT Ha yALIDKUTENS Ha MacaTa.

e [lpu psisaHe Ha MHOro AbAMM AeTannu cBOGOAHUST Kpal Ha
AbNArvTe aetannu cblo Tpsabea Aa obae

PasrtHeTe fo paGoTHO nonoxeHue

e HaTucHeTe neko gpbxkata Hagony.

e W3ternete konuyeTo 3a Gnokuposka npu TpaHcnopTupaxe (30).

o BaBHO noBaurHeTe pexellaTa rnasa.

MoHTupaHe U cMsAHa Ha HoXa
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UakrioyeTe MalLMHaTa oT enekTpudeckaTa Mpexa.
BakrnioyeTe WnuHAena.

Pa3BuiiTe BUHTA 3a 3aTAraHe Ha HoXxa.

CaarneTe npuTUCKaLLns draHewl.

MocTtaBeTe HOBMSI AUCK B MOCOKATa, ykasaHa OT CTperkaTa.
3arerHete uKkcuUpaLLuTe enemMeHTH.

MpoBepeTe fanu AUCKLT Ce BbPTU CBOGOAHO.

OTCTPAHABAHE HA NPAX

Top6uyka 3a npax

e HaTtucHete ckobaTa Ha TopbuykaTa.

e Haxnysete TOpGuukata (26)
npaxoynassiHe (23).

e OcBobogeTe ckobata.

BbpPXy HakpaiHuka 3a

CBebp3BaHe Ha NPaxocMyKaykara

o CBbpXeTe Mapkyya Ha npaxocMmykaykata ¢ [ios3aTta 3a
M3CMyKBaHE Ha npax.

e YBeperTe ce, Ye Bpb3kaTa € XepMeTuyHa.

PEFYNUPAHE HA BIbJ1A HA PE3AHE

HaknoHHo psizaHe
[lnanasoH Ha perynupaHe:
e 45° HansiBO

e 45° HapgsAcHO

Hanununn dovkcnpanm nosuumm:
. 0°

15°

22,5°

30°

45°

HaknoHeH paspe3
[nana3oH Ha perynupaxe:
e 07 0° go 45° HansBO

BKITIOYBAHE HA MALLVHATA

e HatucHete 6yToHa 3a 3akntousaHe (1).

HatvcHeTe npeBkroyBaTens 3a 3axpaHsaHe (3).

quakame, AOKaToO MalumHaTa 4OCTUTHE NMbfiHa CKOPOCT.
B3anoyHeTe psizaHeTo.

3a pa cnpeTe MalwuHaTa, OTNycHeTe MpeBKMoYBaTens 3a
3axpaHBaHe (3).

W3BBLPLUBAHE HA PE3OBE

MpaB paspe3

e Hacrtpoiite brbna Ha ckocsisaHe Ha 0°.
Hactpoiite brbna Ha ckocsiBaHe Ha 0°.
BakpeneTe MaTepuana Ha MsICTO.
BapeiicTBainTe TpuoHa.

BaBHo cnycHeTe ocTpueTo npe3 maTepuana.

HaknoHHo pszaHe

e HacTpoiite xenaHus bren Ha HaKMOH.
e HacTpoiiTe brbna Ha HaknoH Ha 0°.

e 3akpeneTe maTepuana Ha MSCTO.

e W3BbpLieTe pasaHeTo.

HaknoHHo psizaHe

e HactpoiiTe brbna Ha ckocsiBaHe.

* 3akpeneTe maTepuana Ha MSCTO.

e l3BbpLUeTe psi3aHeTo.

Kom6uHupaH paspes3

e 3apaiiTe egHOBPEMEHHO brblla Ha AvaroHana M brbfla Ha
CKOCsiBaHeTo.

* 3akpeneTe maTepuana Ha MSCTO.

e l3BbpLUeTe psi3aHeTo.

DyHKUMA 3a NNb3raHe

e Pa3xnabete dumkcaTopa Ha Bogaya (24).

W3byTaiTe rnaBaTa Hanpes.

CnycHeTe HoXa.

Mo BpeMe Ha psizaHeTo npemecTeTe rnasaTa kKbM nperpagara.

Ta3n yHKUMS BU NO3BOMsSBa Aa pexeTe LUMPOKW AeTannu ¢

wupuHa go 340 mm.

JIA3EPHO U LED OCBETJIEHUE

o [IpeBkntoyBaTensaT (32) BkntoyBa UM M3KIMOYBa Nasepa.

N3B60P HA CKOPOCT
| Pexum | CkopocTt |
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NoAAPBXKKA

* PefoBHO OTCTpaHsBaNTe npaxa u CTpyxkuTe.

MouncTeTe NpeanasHUTE KOXYCH.

CmazsBanTe nib3rawure sogaum (21).

MpoBepsiBaiiTe CbCTOSHNETO Ha Hoxa (6).

CwmeHeTe noBpefeHUTe 4YacTu BefHara crieq OTKpUBaHe Ha
nospeaara.

3MAHA HA BbMEHUTE YETKU

W3HoceHnTe (C AbmkuHa no-manka ot 5 Mm), usropenute unu
HanykaHUTe BbIMEpOHN YeTkW Ha ABuraTenst TpsibBa [a ce CMeHsT
He3abaBHO. BuHaru cMeHsiiTe 1 ABETE YTk eOHOBPEMEHHO.

o OTBWiiTe KanauuTe Ha BLIMEPOAHUTE YeTku (33).

o [lpemaxHeTe U3HOCEHUTE YETKM.

o [lpemaxHeTe BbBIMEPOAHUS MNpax C MOMOWTA Ha CrbCTeH
Bb3AYX.

« [locTaBeTe HOBUTE BbIMEPOAHMN YeTku (YeTkuTe TpsibBa aa ce
nnbarat cBOGOAHO B AbpXKaunTe 3a YeTKH).

e [locTaBeTe kanauuTe Ha BbrnepoaHuTe YeTku (33).

Cnea noamsHaTta Ha BbIMepoOAHUTE YeTKM nycHeTe

eNeKTPOMHCTPYyMeHTa 6e3 HaToBapBaHe W u34yakauTe 1-2

MUHYTW, [OKaTo BbLITNIEPOAHUTE YEeTKU Cce MPUMensiT KbM

KOMyTaTopa Ha ABuratens. MlogmsHaTa Ha BbrnepoaHuTe YeTku

Tpsi6Ba Aa ce M3BBPWBA CaMO OT KBanuduuupaHo nuue,

M3MoN3BalLo OPUIMHANHKN YacTU.

Bcuuky HensnpaBHOCTU TpsiGBa Aa Ce OTCTPaHsBaT OT OTOPU3MPaH
CEpBU3€EH LIEHTBbP Ha Npou3BoauTENs.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAIHW OAHHU
MapameTbp CTorHOCT
HanpexeHve Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecToTa Ha Mpexata 50 Hz
HomuHanHa mowHocT 2000 W
CKopocT Ha aucka (6e3 4500 MuH
HaToBapBaHe)
[nana3oH Ha bIOBO psidaHe +45°
[vanasoH Ha HaKMoOHHO psidaHe 0-45°
MakcumanHa AbnboynHa Ha pasaHe 90 Mm
BbHLEH AnameTbp Ha pexeLwms 250 mm
AVCK
BbTpelleH AnameTbp Ha pexeLums 30 Mm
ucK
0° x 90 x 340 mm
Pa3mepu Ha pexemus 0°
marepuan npu 45° x 90 x 240 mm
nof brbn / NoA ckocsiBaHe 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Knac Ha nasepa 2
MowHocT Ha nasepa <1 mW
[AbxvHa Ha BbHaTa Ha nasepa 650 nm
Knac Ha 3awumTa Il
CreneH Ha 3awwTa no IP 1P20
Terno 13 kr
59G812-1 obo3HayaBa kaKTo Tuna, Taka u 0603HaYeHneTo
Ha yCTPOMNCTBOTO
OAHHU 3A LLYMA
HuBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
HwvBO Ha 3BYyKOBaTa MOLLHOCT Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

WHdopmaumsa 3a wyma u Bubpaummnte

LWymbT, M3nbYBaH OT ypefa, ce XapaKkTepusupa C: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HansiraHe Lpa # HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603HavaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).
MocoyeHnTe B HACTOSALIOTO PBKOBOACTBO HWBA Ha 3BYKOBOTO
HansiraHe Lpau Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwaca u3mepeHu B
cboTBeTCTBUE CbC cTaHAapT EN 62841-1.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA
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Enektpuyeckute ypean He TpsibBa Aa ce U3XBLPMAT 3aeHO C
6uToBMUTE OTNaAbLM, a TpsiGBa Aa ce NpejasaT 3a peuyuknmpaHe B
CbOTBETHUTE CbOPBLXKEHUS. WHdbopmauus 3a peuuknupaHeTo
Moxe Aa Gbae nonyyeHa OT Tbproeeua Ha Mpogykta unu ot
MEeCTHUTEe BracTu. OTI'Ia,Cl'bLlMTS OT €NeKTPUYEeCKo U eneKTpoOHHO
oﬁopynBaHe CbAbpXaT BellecTsa, KOUTO ca BpeaHW 3a OKonHata

E
cpena. OBopyaBaHeTo, KOETO He Ce PeLMKIMPa, NPeACTaBnsBa
NoTeHLManeH PUCK 3a OKOMTHaTa Cpefia M HOBELLIKOTO 3/1paBe.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* — aApyecTBo ¢ orpaHnyeHa
OTFOBOPHOCT, CbC Ceaanuile BbB Bapwasa, yn. ,MorpaHuyHa“ 2/4 (HapuiaHo no-
HaTaTbk: ,GTX Poland“), ¢ HacToALWOTO yBeaoOMSsBa, Y€ BCUYKM aBTOPCKM Mpasa
BbPXY CbABPKAHMETO HA HACTOSILOTO PBLKOBOACTBO (HAPUYAHO MO-HATATBK:
»HapbuHUK'), BKMIOUMTENHO, Haped C ApYroTo, Herous TekcT, doTorpacum,
[viarpamu, UnlCTPaLnm, Kakto 1 0hOPMIIEHNETO My, MPUHAZANEXAT U3KIKOUUTENHO
Ha GTX Poland 1 ca 3awuTeHn OT 3aKOHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4
hespyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHWUTE My NMpasa (T.e. [bpKaBeH
BecTHuK 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneagalmTe UameHeHns). Konvmpareto,
obpabotkata, Ny6nmkyBaHETO WK NpoMsiHaTa Ha HapbyHWka B HeroBaTa LsinocT
VN Ha KOWTO 1 1@ € OT OTAEIHUTE My EMIEMEHTI 3 ThPrOBCKM Lienn 6e3 N3puiHoTo
nucmeHo cbrnacue Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo 1 Moxe aa aoseae Ao
rpaxaaHcKa v HakasaTesiHa OTTOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTCTBUE Ha EO

MpouzBoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapwasa

MpoaykT: TpbOopesHa TPUOH

Mogen: 59G812-1

Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: o1 00001 go 99999

HacrosilaTa aeknapauus 3a CbOTBETCTBME Ce U3aBa Ha U3LISNo
OTFOBOPHOCT Ha MPOU3BOAUTENS.

OnucanusT No-rope NPoAyKT OTroBapsi Ha CefHUTe AOKYMEHTU:
AupekTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO

[upekTuBa 3a eNneKTPOMarHUTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC
OuvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa c [lupekTuBa
2015/863/EC

W oTroBapsi Ha M3WCKBaHUSATa Ha CrefHWUTe CTaHAapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Hacrosiata Aeknapauusi ce 0THacs U3KIMIOYNTENHO 3a MallMHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO € Guna nycHata Ha masapa, U He obxsalua
KOMMOHEHTU, A0GaBEH OT KparHUs NOTpEBUTEN, HUTO NocneaBaLLm
MOAUMMKALIMI, U3BBPLLEHN OT HETo.

Wve v agpec Ha nuueTo, npebuBaBallo unu ycrtaHoseHo B EC,
YMbIHOMOLLIEHO [1a U3rOTBY TEXHUYecKaTa JOKyMeHTaLms:
MognucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLuasa

7 L 7L
ekl Dfbeac
Marteyw Mnabana
YnbnHOMOLLEH NpeACTaBUTeN 3a TexHUYecka AokymeHTaums, GTX
POLAND
BapwaBa, 3 centemspu 2026 1.

(sr)
MPEBOM OPUTMHAMHUX YIYTCTABA

2000W muTpe nuna, 250 x 30 MM ceunBo, ca nogynupayem

59G812 -1

MAXHA: Tpouutajte cBa yno3opewa O 6e3begHocTy,

ynyTcTBa, unyctpauuje U cneuudmkaumje npunoxeHe ys osaj

eneKTp1YHK anat. HernoLToBake CBUX J0Ne HaBeAEHWX ynyTcTasa

MOXe [OBecTU [0 CTpyjHOr yaapa, noxapa wunm 036UrbHUX

rospeza.

YyBajTe cBe ynosopera u ynyTcTaa 3a 6yayhy ynortpeby.

e OIACHOCT: OpxwuTe pyke Jarbe of 30He pesara U pesHor
avcka. [ipyry pyKky ApXuTe Ha MOMONHOj PyYku Unu Ha Kyhuwty
MoTopa. Ako cy obe pyke Ha nunu, He mMory 6UTW moceyeHe
[INCKOM.

e Hewmojte yGauusatu pyke ucnop pafwer komaga. 3awTuta
[UCKa He LUTUTU KOPWUCHUKA Of Pe3HOr AUcKka UCMoA paakser
Komaja.

e [logecute OybuHy pesara npema AebrbvHn obpacua. Ucnog
obpacua Tpeba aa ce BMAM Mare o7 jeaHor nyHor 3y6a nune.

e Hukapa He gpxuTe ob6paaak y pykama unu y3 Hory ok pexere.
MpuyspcTuTe obpajak 3a cTabunHy noBpLUMHY. BaxHo je
MWHUMU3NPATV PU3VK O/ MOBpefe, 3arnasrbiBarba nune unn
rybuTka KOHTpore.



o Kapa obaBrsarte nocrnose npu Kojuma pe3Hu anat Moxe fohu y
KOHTaKT Ca CKPVBEHVM OXWYEHeM UMK COMCTBEHMM kabenom,
[pXUTe eNeKTPUYHK anaT 3a Herose N30SIoBaHe MOBpPLUMHE 3a
xBaTarbe. KOHTaKT ca noj HanoHOM NPoBOAHMKOM he yYuHUTU
U3noXxeHe MeTanHe [iefloBe eniekTpUYHOr anarta nog HafnoHoM
1 MOXe [JOBECTV A0 Tora Aa ornepatep Aobuje CTpyjHu yaap.

o [pu n3Bohery NonpeyHnx pesosa yBek KOPUCTUTE BOAUMMLY
3a rnonpeyHe pesoBe wnu pasHy uBuuy. OBO noGorbliasa
MPELM3HOCT pe3aka UM CMakbyje PU3MK Off 3armaBrbiBarba
ceunBsa.

e YBek KopucTUTe AvckoBe oaroBapajyhe BennyuHe n obnuka 3a
OTBOpE 3a MOHTaxy. [JCKOBM KOjW HE OAroBapajy MOHTaXHUM
Taykama nune he ce nMoOMepuTW ca LEHTpa, LWTO [0BOAU [0
ryéuTka KoHTporne.

e Hukapa He kopucTuTe owTeheHe UMM HenpaBuNHE MOAJIOLIKE
unu Bujke 3a nuny. MoaroLuke v BUjUM cy nocebHo AnaajHupaqmn
3a BaLly nuny kako 6u 06e3beaunu ontumanHe nepgopmaxce
n 6e3begHocT.

Y3POLM U NPEBEHUMWJA OOBALUUBAKA CA MUNE Of

CTPAHE OMEPATEPA:

o Kukbek je usHeHagHa peakumja Ha 3arnaBrbeHy, 6rokupaHy unm
HEMpaBUMHO MOCTaBfbEHY MMy, Kkoja Y3pokyje fa nuna
HEKOHTPONNCAHO MOCKOYM W WUCKOYM W3  paake npema
onepartepy.

o Kapa je nuna yknewteHa unv sarnasrbeHa Npunnkom pesa Koju
ce 3aTBapa, Nuna ce 3aycTaBrba, a peakuuja MoTopa y3pokyje
[a ce MallmHa Harno ofbaum Hasaj ka onepatepy;

e AKO ce TecTepa TOKOM pe3ata yBuje Unu noMmepu n3 noroxaja,
3y6n Ha 3afH0j MBULM TecTepe MOry Aa Ce 3apuHy Y ropky
NOBpLUMHY ApBeTa, Y3pokyjyhn Ja Tectepa uUckoun U3 pesa u
O/ICKOUM Ka oneparepy.

e Kukbek je nocnegvua HenpasunHe ynotpeGe nune w/mnu
HenpaBUIHUX PagHUX NOCTyMNaka unm ycrioa v Moxe ce n3behmn

npedysumarem  ogroBapajyhux mepa  npedoCTPOXHOCTM
HaBeaeHNX y HacTaBKy:
> YspcTo Apxute nuny o6ema pykama u nocraBute

pyke Tako pAa y6naxe cuny opaGauuBaka.
MocTtaBuTe Teno ca jeaHe cTpaHe owTpuue, anu
He Y NnuHUju ca koM. OnbaumBake MoXe 13a3satu
roBnayewe nure yHasad, anu cuny opbauvsara
MOXE KOHTpOnucaTh onepaTep ako ce npeaysmy
oparoapajyhe mepe npeaoCTpoXHOCTM.

> AKo ce nuna 3arnaBu unu pes 6yae NpPeKUHyT U3
6uno Kor pasnora, oTNyCTUTE OKMAay U ApXuTe
nUNy MUPHO Yy MaTepujany [OK ce Ce4uBO
noTnyHo He 3ayctaBu. Hukaaa He nokylaBajte ga
W3BnauyiTe nuny w3 Martepujana unu pa je
noBnayvTe yHasap Aok ce ceuuBo kpehe, jep To
MoXe M3a3BaTU OACKOK. McTpaxuTe  y3pok
3arnaerbyBatba CeunBa W NpesymuTe KOpeKTUBHE
Mepe Aa 6ucTe ra enMMmMHMcani.

> Kapa noHoBo nokpeheTte nuny pok je y pagHom
KoMafly, LeHTpUpajTe ceunBo nune y xnedy Tako
Aa 3you nune He 3apuiy y maTtepujan. Ako ce
CeuYnBO 3arnaBu, OHO MOXe Aa Ce MoAurHe Wiu
O[ICKOYM Of pafHOr koMaja kafa ce murna fMoHOBO
noKpeHe.

> OcnaHuTe ce Ha BenuKe naHene Kako 6ucrte
CMawbWUnM pPU3MK of 3arnaB/buBaka nune W
oackoka. Benuku naHenu umajy TeHaeHuujy na ce
caBujajy nop COMCTBeHOM TexuHom. [loctasute
noTnope Ucnop naHena ca obe ctpaHe, 6nusy nuHnje
pesatba 1 MBMLE NaHena.

> He kopuctute 3atyneHe unu owteheHe pe3He
ANCKOBe. 3aTyneHu WnW HenpaeWIIHO MopaBHaTU
PEe3HU AUCKOBW AOBO/AE A0 YCKOT Pe3Hor xneba, WwTo
n3asnBa NPEKOMEPHO Tpese, 3arnaBrbiBambe Ancka
1 O[ICKOK.

> Mpe nokpeTakwa pe3awa, yBepute ce Aa cy

nonyre 3a 3akrby4aBatbe Ay6UHe U yrna pesatba

YBPCTO 3aTerHyte W 3ak/by4aHe. AKO ce

rofeLuaBakbe fonaTyiie NPoOMeHN TOKOM pesatba, TO

MOXEe [OBECTW [0 3arnaBrbMBaka ronatviue u

opbauvBatba.

Moce6Hy naxwy obpaTuTe Npu pesakwy 3uaoBa

WM Opyrux nogpy4ja Koja HWUCY BuAIbMBA.

Wctnuyhu auck moxxe npecehu npeameTe, WTO MoXe

13a3BaTh OACKOK.

OBJALUHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE

v
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CEHL

1. MNpounTajTe ynyTcTBO 3a YnoTpeby 1 noLuTyjTe ynosopeta u
6e36e4HOCHE MHCTPYKLVMje HaBeaeHe Yy emy!

2. Kop1cTiTe NnyHY 3aLUTUTHY onpeMy (3alUTUTHe Haodape, 3aluTuTy
3a yLUmM, Macke 3a npatumHy).

3. UckrbyumnTe kabn 3a Hanajake npe obaerbakba 6uno kakesor
oapxaBak-a UK nornpaeke.

4. KopucTuTe NYHY 3alUTUTHY OMpeMy: 3alUTUTHE pykaBuLe

5. 3awTuTtnTe ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxwe ra ca kyhHum oTnagom

7. QpxviTe deuy Aare o anata.

8. Knaca sawrute Il

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esporcke yHuje.

10. 3Hak EAC cepTucukaumje.

11. 3Hak cepTubmKaLyje 3a YKPajUHCKO TPXULLTE

1

PapHa knyna ca obe ctpaHe Aucka Tpeba Aa Gyae o3HayeHa
cumbonom

Onuc UNyCTPALMJA

Bpojakbe y HacTaBKy OAHOCHW Ce Ha [jeNnoBe MaluMHe NpukasaHe Ha
unycTpaumjamMa y OBOM ynyTcTBy.

1. flyrme 3a 3akrbyyaBar-e nokpeTtara

2. Apwka

3. Mpekuaay YKIbYHYU/NCKIbY4YU

4. 3awTuta owTpule

5. YBnauvsu 3alUTUTHUK

6. MNuna

7. Bopehv Bogunuua

8. Cton

9. Wkana

10. Mpowwnpetrse cTona

11. PagHu cto

12. Pyne 3a MOHTaxy

13. Boguy knusava / wuHa knvsada

14. Toyak 3a nofelaBare yrrna nonpeyHe pese
15. MopeluaBakse yrra nonepeyHor pesa nonyrom
16. Bpteha ocHoBa

17. Kpajren npekngay

18. Nacep

19. Cresarbka 3a maTepujan

20. Tovak 3a nogellaBate cTe3arbke

21. Bogehw wuHa

22. Konya 3a nopeluasarse yrna Kocor pesa

23. MnasHuua 3a n3Bnayewe npatuvHe

24. 3akrbyyaBarbe BoaunuLe Knusava

25. 3aptm cTton Harvba

26. Keca 3a npalunHy

27. Bujak 3a 3akrby4aBarbe NpoayxeTka crona
28. Bujak 3a 3akrbyyaBarbe nogecuse nperpage
29. Mpeptsym cTon Harnba

30. Komap 3a 3akrbyyaBarbe Yy TPaHCMOPTHOM nonoxajy
31. Konua 3a 6p30 nogeluaBake

32. lacepckun npekuaay

33. Moknonum yrreeHUYHNX YeTKn

* Moryhe je fa nocToje pasnvike uameny unycrpauuje u ctBapHor
npouseoaa .
O3HAKE HA YPEBAJY
Lsn
RRRR — rofitHa Npou3BoAHE
MM -MeceL, NPoM3BOAHE
Y -AoAaTHa 03Haka

RRRRMM Y Xxxxx ")

XXXXX -cepujcku 6poj
NNN -AofaTHa o3Haka
MPUNPEMA 3A YNOTPEBY



Mpe Hero wTo o6aBUTe GMNO KakBe PaAoBe Ha MOHTaXW UNK
nofeluaBakby YrMOBHE NMune, yBepuTe ce Aa je UCKIbyyeHa u3
Hanajama.

KOHCTPYKUWJA U YNOTPEBA
MocTaBHa yraoHa nuna je Hamer-eHa 3a NoMpPeYHo Pe3arbe, Y3AyKHO
pesatbe, yraoHa pesatba M Koca pesatba y APBETY W LOPBEHUM

maTepujanuma. Takohe Moxe Aa pexe nnacTuky, obojeHe meTane n
yenuyHe numoBe AebrbuHe Ao 3 MM.

He KopucTuTe MaluMHy y cCBpXe Apyrauvje on OHMUX 3a Koje je
HamemseHa!

MAKCUMAITHU KANALUUTETU PE3AHA

MMc Kanauuret pesawa
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 Mmm
45°/0° 90 x 240 Mm
45°/45° 45 x 240 Mmm
MPUMPEMA 3A YNOTPEBY

WHcTanauwmja Ha pagHom cTony

o [locTaBuTe MaLUMHY Ha CTaBUITHY NOBPLUMHY.

o [lpuyBpcTUTE MUTEP KyTWjy 3a pafHy Knymy Kpo3 MOHTaxHe
pyne (12).

« [poBepuTe Aa nu je malumMHa ctabunHa npe noyeTka paga.

Mopnupatse paamwa

* PapHu komaamn yBek Mopajy 61T NpaBUITHO OCIIOH-EHW.

e [polwwmpersa ctona (10) Mory ce NPoAYXWUTU YNEBO U YAECHO
3a ocroHawe obpapaka

[a 6ucte To ypagunu:

e OnyctuTe Bujak 3a 3aKrbyyaBatbe Ha NPOLUMPEtbY CTona

* [MomecTute npoayxetak ctona (10) y xerbeHu nonoxaj;

e 3aTerHute Bujak 3a 3akrbyyaBarbe NpoLUMpeHa CTona.

e [pu ceyewy Beoma Ayrvx pagHUX Komaga, crnobofHu Kpaj
[yrux pagHux komaaa Takohe mopa aa 6yne

PacnopehuBate y pagHu nonoxaj

e JlaraHo NpUTUCHUTE ApPLUKY HazZone.

* W3BaauTe ayrme 3a TpaHCMOPTHO 3akrbyyaBatbe (30).

* [lonako nogurkute peaHu rmnasuh.

Yrpaata n 3ameHa ceunBa

WckrbyunTe MalumHy 13 Hanajakba.

3akoyTe BpPeTeHO.

OkpyxwuTe Bujak 3a cTe3ate ceunsa.

YKnoHWTe cTe3Hun dnaHed.

YrpaguTe HOBU ANCK Y CMEPY Ha3HaYeHOM CTPEenuLIOM.
3aTterHute npuyspLuhyjyhe koMMnoHeHTe.

MposepuTe aa N1 ce Anck cnoboaHo BpTU.

W3BJTAYEHE NPALLUVHE
Bpeha 3a npawuHy
. rlpMTVICHI/ITe Kon4y kece.

e HayuuTe kecy (26) Ha MnasHuLy 3a n3Bnayere npawimHe (23).
e Ocno6oaute konuy.

MpukrbyunBake ycucueava

o [lpukrbyunTe LPeBO ycucvBaya Ha MNasHuLy 3a U3Bnayetbe
npatuvHe.

« YBepuTe ce Aa je Be3a Ba3ayxoHeNponycHa.

NOOELWIABAHE YA PE3ABA

Koco ceuerse

Oncer nogeluaBatrba:

e 45° yneBo

e 45° ynecHo

[octynHe cukcHe nosuuyje:
e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Kocu pe3

Oncer nogeluaBatrba:

e 0°po 45° yneBo
YKIbAYUBAHE MALLUVHE
o [lpuTucHUTE AyrMe 3a 3akrbyvaBarse (1).
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MpuTUCcHUTE Npeknaad 3a ykrbyuvBame (3).

CavekajTe Jja MallMHa JOCTUTHE MyHY GP3uHY.

MoyHuTe ca ceverem.

lla 6ucte 3aycTaBMMM MalUMHYy, OTMyCTUTE npekuaad 3a
Hanajamse (3).

NPABJ/bEHE PE3OBA

MpaBo ceyerwse

e [logecute yrao cacetaumje Ha 0°.
MopecuTe yrao dase Ha 0°.

o duKcupajTe matepujan y MecTty.

o YKrbyyute nuny.

e [lonako cnyctute nuny Kpo3 matepujan.

Kocu pe3

o [lopecuTe xerbeHn yrao nonpeyHor pesa.
e [logecuTe yrao nonpeyHor pesa Ha 0°.

o ®ukcupajTe maTepujan y MecTy.

e V3BpluuTe pes.

Koco pezamwe

¢ [logecuTe yrao kocor pesa.

o ®ukcupajte maTepujan Ha MecTy.

e HanpasuTe pes.

KoMGuHoBaHu pe3

o [logecute anjaroHanHu 1 KOCK yrao UCTOBPEMEHO.
o dukcupajTe MaTepujan Ha MecTy.

e 3BplmTe pes.

®DyHKUMja KNu3ama
e OnycTtuTe 3akrbyyaBarbe Bogunuue (24).
['ypHuTe rnasy Hanpeg.
CnycTtuTe ceuunBo.
MomepuTe rnaBy ka nperpaau AoK pexerte.
OBa cyHkunja Bam omoryhaBa fOa pexeTe LIMpoke pagHe
komage A0 340 Mm.
JNACEPCKO U LED OCBERhEHE
o [lpekunaay (32) ykrbyyyje unm uckrbyyyje nacep.
U3B0P BP3UHE
[ Pexum | Bpauna |
| | 4.500 o6praja y Myt |

ONPXABAHE

e PepfoBHO yknarbajTe NpaluvHy 1 CTpYroTuHe.

OuucTUTe 3alITUTHE Kane.

MoamasaTu Bogunuue knusava (21).

MpoBepuTe cTare ceunsa (6).

3amenuTe owTeheHe genose ogmax No oTkpuBatby owTeherwa.

3AMEHA YIMEHUYHUX KHEXULIA

WctpoleHe (kpahe oa 5 MM), nsroperne vnm nykne yribeHndHe YeTke

MoTOpa Mopajy Ce OAMax 3ameHWTW. YBek 3ameHuTe obe uyeTke

MCTOBPEMEHO.

e OpBpHUTE Nokmnonue yrreHnx YyeTku (33).

o YKIIOHUTE UCTPOLLEHE YeTkKe.

e YKIOHUTE CBaKy YITbEeHWUYHY
Ba3gyxoMm.

e Yb6auwuTe HOBe yribeHU4He YeTke (4eTke Tpeba aa ce cnoboaHo
ybaue y apxaye 4eTku).

e [locTaBuTe noknonue yrr-eHnx YeTku (33).

npawuHy  KOMNpUMOBaHUM

HakoH 3ameHe YrbeHUYHUX YeTKU, NOKPpeHNTe enekTpuyiHn anat
Ge3 onTepehersa M cayekajte 1-2 MMHYTa Aa ce YribeHU4He
YeTKe Mpunarofe 4eTKMYacToj KONMEKTopu MoTopa. 3ameHy
YrbeHUYHUX YeTKM CMe BpLUUTU camMo KBanMd)MKOBaHO nvuue
Kopuctehu opuruHanHe genose.

Cge kBapoBe Tpeba OTKIIOHWUTY Yy OBnalheHoM CePBUCHOM LIEHTPY
npovasohava.

TEXHUYKE CMELUU®UKALINJE

TEXHWUYKWU NOOALIN

MNapameTtap BpeaHoct
HanoH Hanajawa 230 VAC
PpekBeHUMja Mpexe 50 Hz
HomuHanHa cHara 2000 W
BpauHa avcka (6e3 ontepehena) 4500 MuH |
YraoHu oncer pesana +45°




Oncer nonpeyHor pesaka 0-45°
MakcumanHa gybuHa pesa 90 Mmm
Cnorballkby NpeyHNK pe3Hor ancka 250 mm
YHyTpalluhM NpeYHrK pe3Hor ancka 30 Mm
0°x 90 x 340 mm
[vmeHsnje maTepujana 0°
Koju ce pexe Ha 45° x 90 x 240 mm
nog yrnom / Ha Koco 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Knaca nacepa 2
MohHocT nacepa <1 mwW
Jlacepcka AyvHa Tanaca 650 nm
Knaca 3awTute I
IP cTeneH sawTute 1P20
TexuHa 13 kr
59G812-1 03HayaBa M TMN 1 03HaKy ypehaja
NOJALM O BYUU
HuBoO 3BYYHOT NpuTHCKa Lpa=92 dB(A)K =
3 dB(A)
HwuBo 3BYyYHE cHare Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

WHdbopmaumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emutyje ypehaj kapakTepuLuy: HUBO 3BYYHOr NpUTUCKa
Lpan HuBo 3ByyHe cHare Lwa(rae K o3HauaBa HewaBecHOCT
MepeHsa).

HuBo 3ByuHOr nputncka Lpan HMBO 3By4YHe cHare LwaHaseaeHun y
OBOM YNyTCTBY U3mepeni cy y cknaay ca ctaHgapaom EN 62841-1.

3ALUTUTA XXUBOTHE CPEOUHE

Mpon3BoAM Ha enekTPUYHW MOTOH He CMejy Aa ce oanaxy ca
KOMyHanHum oTnazioM, Beh Mopajy Aa ce npeaajy Ha peLnknaxy y
oarosapajyhum noctpojetuma. MHdopmaumje o peumknaxv mory

=== ||ce noGuTM on npojaBua NPOM3BOAA MMM FOKANHAX BRacTU.

OTnagH1 enekTPUYHN 1 ernekTPOHCKW ypehaju cappxke cyncTaHue
Koje Cy WTETHe MO XMBOTHY cpeauHy. Onpema koja ce He
peuvknupa npeacTaBiba MOTEHUMjanHW  PU3NK MO KUBOTHY

CPEAVHY 1 JbY/CKO 3paBrbe.

[OpwTBo C orpaHnyeHom oparosopHowwhy "GTX Poland Spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig", ca ceauwrem y Bapiwaeu, yn. Pograniczna 2/4 (y parsem
TekcTy: "GTX Poland"), oBum o6aBeluTaBa fia cBa ayTopcka npasa Ha Caapkaj OBor
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTeo'), ykrbyuyjyhu, uamehy octanor, H-eroe
TekcT, cpoTorpacbuje, Avjarpame, wnycTpauvje, kao W pacriopen CTpaHuua,
MCKIbYUMBO Npunaaajy komnanujn GTX Poland u sawTnhenm cy 3akoHom y cknagy
ca 3aKoHOM O ayTOPCKOM MpaBy W CPOAHUM NpasimMa of 4. hebpyapa 1994. roavHe
(Cnyx6enn nuct Peny6nvke Morbcke 2006, Gp. 90, ctae 631, ca uameHama).
Konupatse, oGpasia, oGjaBrbnBake Ui uameHa Lenor MpupyyHuka unu Guno kor
H-ETOBOT NOje/IHAYHOT eNeMeHTa Y komMepLmjanHe CBpxe Ge3 N3pUiMTOor NUCMeHor
npucTaHka komnanuje GTX Poland cTporo je 3aGpatseHo 1 Moxe AO0BECTV [0
rpafjaHcke 1 KpUBUYHE OATOBOPHOCTH.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHTIQN

Mp16vi ywviwy 2000 W, Aetrida 250 x 30 mm, pe cUoTnua
TmTpowdnong

59G812 -1

MPOZOXH AiaBdoTe 6Aeg TIG TPOEISOTTOINCEIS AOPAAEIAg, TIG
odnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPEG TTOU TrapéxovTal padi
ME auTo To NAEKTPIKG gpyaAeio. H un Tipnon GAwv Twv TTapakdaTw
odnyiwv pTTopei va odnynoel o€ nAekTpoTTANGia, TTupkayid Kai/f)
oofapd TPAUHATIONS.

DUAGETE 6AEG TIG TTPOEISOTTOINOEIG Kl TIG 08NYiEg yia peAAOVTIKA
avagopd.

KINAYNOZ: KpatioTe Ta Xépia 0OG HAKPIG OTTO TNV TTEPIOXN
KOTTAG Kal Tov dioko koTg. KparioTe To GAAO oag XEpI oTn
BonénTikA Aafr fi oTo TePiBANUa Tou KivnTrpa. EAv kpatdrte To
TTPIOVI Kal PE Ta dUOo XEpIa, Oev UTTAPXE! KivOUVOG va KOTToUV aTTo
Tov dioKo.

Mnv Bdalete 10 XépI 0OG KATW aTé TO TEPAXIO epyaagiag. To
TTPOCTATEUTIKG TNG AETTIOAG EV TTPOOTATEVEI TOV XPrOTN T T
AeTTida KOTTAG TTOU BPioKeETaAl KATW aTTd TO TEPAXIO EPYATIOg.
Pubpiote T0 BdBOG KOTIG avaAoya pe TO TTAXOG TOU TEHAYiou
epyaoiag. Katw atd 1o TeEPdyIo epyaaciag TTPETTEl va gival opaTtd
AiyéTEpO aTré €va oAOKANPO dOVTI TNG AETTidAG.

Moté pnv KpaTtdTe TO TEPAXIO EpyaATiag HE Ta xépia 0ag f TTAvw
oT0 681 0OG KATA TN SIAPKEIT TNG KOTTAG. XTEPEWOTE TO TEPAXIO
epyaoiag og pia oTtabepr) em@dveia. Eival onpavtiké va
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€NXIOTOTIOINOETE TOV KiVOUVO TPAUPATIONOU, E€UTTAOKAG TNG
Aemidag fi amwAEIag eAéyxou.

e Otav ekTeAeiTe epyaoieg 6TTOU To epyaAeio KOTTAG evOEXETal va
€pBel oe emaQn pe Kpugr kaAwdiwon f pe TO B0 TOU TO
KaAWw3I10, KPATACTE TO NAEKTPIKO €PYOAEI0 OTTO TIG HOVWHEVES
emipaveieg AaBAg Tou. H emagr) pe kaAwdio umd Tdon Ba
TIPOKOAECEI TNV NAEKTPODOTNON TWV EKTEOEINEVWV PETAANIKWV
HEPWY TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou Kal EVOEXETAI VO 0dNYAOEI OE
nAekTPOTTANEia TOU XEIPIOTH.

e OTaV TTPAYHOTOTIOIEITE KOTTEG KATA WAKOG, XPNOIMOTIOIEITE TTAVTQl
odnyo KoTrAg 1 euBeia dkpn. Autd BeATiwvel TNV akpiBeia Tng
KOTTAG KAl PEILIVEI TOV KiVOUVO EPTTAOKNAG TNG AETTidOG.

e XpnolyoTtroleite TAvTa AeTideg TOu OwoToU peyéBoug Kal
oxApaTog yia TIG omég oTepéwong. Or Aemrideg Tou dev
Taipidfouv  OTa  Onueio  oTepéwong Tou  TIploviou  Ba
UETOTOTTIOTOUV €KTOG KEVIPOU, PE OTTOTEAECHA va XAOETE TOV
£Aeyxo.

e Mnv XPnOIUOTIOIEITE TIOTE KATECTPAUMEVEG 1 AKOATAAANAEG
PodEAEG i} HTTOUAGVIa AeTTidaG. O podéAEG Kal Ta JTTOUAGVIO TG
AetTidag éxouv oxedlaoTel €10IKA yia TO TIPIGVI OAG, WOTE va
egaoahifouv BEATIOTN atrddoon Kail aoPdaAeia.

AITIEZ KAI MPOAHWH THZ ANTIAPAZHZ AMO TO XPHZTH:

e H avamidnon eival pia §agvikr avtidpaon o€ pia TTPIOVOAQUa
TToU €X€l KOAAOEL, uTTAOKaPIOTEI ) TOTTOBETNOE AavBaouéva, pe
ammoTéAeopa To TIPIGVI va  avuywBei  avegéAeykTa Kal va
€EKTOGEUBET aTTd TO TEPAXIO EPYATIAG TTPOG TOV XEIPIOTH.

e Ortav n Aemida o@nvwoel 1 PTTAOKAPIOTEI ammd pIa KOTIM
KAEIoipaTOG, N AeTida oTapaTd Kal n avridpacn Tou KivnTApa
TIPOKOAEI TO UNXGVNUA va TpavTaxTei Biaia TTpog Ta TTow, TTPOg
TOV XEIPIOTA*

e EAdv n Aemrida oTpiyel | aTTOOUYXPOVIOTEI KATG TN dIdPKEIa TNG
KOTTAG, Ta d6VTIA OoTNV OTTioBIa GKPN TNG AETTIdAg EVOEXETAI VOl
aenvwBolv oTnv dvw £TTIPAvEIa TNG EUAEIAg, TTPOKAAWVTAG TNV
ekTivagn Tng AeTridag £§w atmé TNV KOTTA Kal TV avaKpouon TTpog
TOV XEIPIOTH.

e H avammdnon cival ammotéAeopa akatdAANAnNg xpriong Tou
TpIovioU Kai/fj AavBaopévwy dIadIKaciwy r) GUVONKWY epyaciag
Kal ptopei  va  amogeuxBei  AapBdvovrag Ta  KATAAANAa
TIPOANTITIKG PETPA TTOU AVAPEPOVTAI TTAPAKATW:

> KpatiioTe 10 mpI16vI oTaBepd Kal P Ta SUo Xépia
Kal TOTOBETAOTE Ta XépIa OOG £TO1 WOTE va
avTioTabpidete T S0vapn TG avamRdnong.
TomoBeTOTE TO CWHA 0OG OTO TTAdI TNG AeTridag,
oM@  Ox1 euBuypappiopévo  pe  autiv. H
avatrAdnon UTTopei va TTpokaAécel TNV kivnon Tou
Tpioviol  TTPog  Ta  Tow, OAG n duvaun Tng
avatAdnong HUTTopei va eAeyxBei amd Tov XeIPIoTH
£pOaov An@BoUV o1 KaTAAANAEG TTPOQUAGEEIG.

> Edv n Aemida epmAakei A n Komn SiakomEi yia
oTtrolovdAoTe A6yo, a@AOTE Tn OKAVSEAAN Kai
KPOTAOTE TO TPIGVI aKivTO péoa oTo UAIKO £wg
6tou n Aemida oTapariosl  gvreAws. Mnv
EMIXEIPAOETE TOTE va TPABAZETE TO TPIGVI £§w
a6 TO UAIKOG i} va To TpaBREETE TTPOG TA TICW EVW
n Aemida kiveital, KaBwg auté pTopei  va
TpoKaAéoel KOVTpa XTUTTNMa. Egetdote TV aitia
NG €UTAOKAG TNG Aetridag kai AdBete dlopBwTIKA
HETPQ yIa TNV €EGAEIPR TNG.

> Kard Tnv emavekkivnon Tou TpIovioU EVW
BpiokeTal pEoa OTO TEPAXIO EPYOCTIAG, KEVTPAPETE
TN Aemida Tou TPIOVIOU OTNV £YKOTIN, £TO1 WOTE
Ta S6vTia Tou TpIovioU va pnv oKdfouv oTo
UAIKO. Edv n Aemida Tou TIpIovioU  pTTAOKApEI,
eVOEXETOI VO aVUYWOET 1) va avaTndAoEl pakpId atrd
To TEWAXIO €pyaoiag Kard Tnv €TTavekKivnon Tou
TpIovioU.

> ITnpigre TO pEYGAQ TAVEA yia va
€AOXIOTOTIOINOETE TOV KivOUVO €UTTAOKAG TNG
Aemidag kai avarridnong. Ta peydAa dveA Teivouv
va Kpepouv Adyw Tou Bdpoug Toug. TotroBeTAOTE
oTnpiydara KaTw oTrd To TTAVeA Kal oTIG dUO0 TTAEUPEG,
KOVTG OTN YPOMUR KOTTAG Kol aTNV Gk Tou TTAVEA.

> Mnv xpnoipotrolgite apBAEig | KATECTPAPPEVOUG
Sdiokoug kotAG. O1 pn akoviopévol i AavBaopéva
euBuypappiopévol  diokol  KOTTAG  €XOuv WG
aTTOTEAECUO MIO OTEVA €YKOTTH, n oTroia odnyei o€
utrepBoAikr)  TPIBA, €PTTAOKA  TnG Aemidag  Kai
avatidnaon.

> Mpiv &ekiviioeTe TNV Komi, PBefaiwdeite OTI 01
HoxAoi aog@dAiong yia Tn pUBuIon Tou BAaBoug Kal



™G AogoTUNONG TNG AeTidag gival o@Iypévol Kai
ag@aAiopévol oTn B8éon Toug. Edv n pUBuion Tng
Aemridag aAAGEel katd Tn dIdpKeld TNG KOTTAG, auTd
pTTOpEi va TTPOKAAEOEl EPTTAOKN TNG AETTidag Kal va
odnyroel o€ avatAdnon.

> Acigre 1810iTEPN TPOCOXN KATA TNV KOTTH TOiXWV
N GAAwv TeEpIOXWV TTou Bev eival opatég. Mia
Aemrida  ToU  TTpoegéxel  uTTOpEl  va  dlamepdoel
QVTIKEIPEVA, YEYyoveg TIou  Ba  pTopouce  va
TrpokaAéoel avatTidnon.

EMEZHMHZIH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MIKTOrPAMMQN

o)) ®|LE

®
@] [O]CEFA[«

1. AlaBdoTe 10 €yXEIPIDIO XPrioNg Kal akoAouBAoTE TIg
TIPOEISOTIOINTEIG Kal TIG 0dNYiEG AOPAAEIG TTOU TTEPIEXOVTAI OE
auTo!

2. Xpnolgotroiote  €EOTTAIONG  OTOHIKAG  TTpooTaciag  (yuakid
QAoQaAgiag, TTPOOTATEUTIKG QUTILV, BAOKEG OKOVNG).

3. ATTooUVO£OTE TO KAAWDIO TPOPODOTIAG TIPIV ATTO TNV EKTEAEDT
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY TUVTAPNONG I ETTIOKEUNG.

4. XpnolgoTroinoTe £G0TTAICUO ATOMIKIG TTPOCTACING: TTPOOTOTEUTIKG
yavTia

5. MpooTatéyTe TN GUOKEUN aTT TV vypaaia.

6. Mnv TNV aTTOPPITITETE Padi YE TA OIKIAKA ATTOPPIUPOTA

7. KpatoTe Ta Taidid pakpid atréd 10 epyaAeio.

8. Katnyopia mpoataaiog Il

9. H 0UOKeU GUPHOP@WVETAI PIE TOUG KavoviopoUg TnG EupwTrdikrig
‘Evwong.

10. Zrjpa moTotoinong EAC.

11. Zpa moToTroinoNg yia TNV ayopd Tng Oukpaviag

O dykog epyaaciag Kal oTIg 5U0 TTAEUpEG TOU BioKOou TTPETTEl Vo
@épel To oUpBoAo

MNEPIFPA®H TON EIKONQN

H TTapakdTw apiBunon ava@épeTal oTa PPN TOU PINXAVARATOG TTOU
epgavigovTal oTIG EIKOVEG TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU.
KoupTri KAEIBWPATOG €KKiVONg

Nopn

AiakémTng ON/OFF

MpooTareuTikd AeTridag

Avooupduevog TTpooTaTeuTikdg 860G
Aetida TpIoviol

Odnydg

ZTapaTNUa

KAipaka

. Eméktaon tpatediod

. Tpatrél epyaoiag

12. Omég oTepéwong

13. Odnydég oAioBnong / pdya oAioBnong
14. MoépoAo pUBUIoNG ywviag KOTTAg

15. MoyA6g pUBUIoNG ywviag KOTTAG

16. MepioTpepduevn Baon

17. TeppaTikd oTOT

18. Néigep

19. ZiykTApag UAikoU

20. Népolo pubuiong o@iykTpa

21. Odnyog

22. PuBioTiké ywviag AogdTunong

23. Akpo@Uualo aTTopPOPNaNG okOVNG

24. KAeidwpa 0dnyol oAicBnong

25. Niow TeppaTiKd KAioNg

26. ZakoUAa oKkévNng

27. Bida ac@daAiong eékTaong Tpatediod
28. Bida ao@daAiong yia 1o pubpi{épevo diaxwpIoTIKO
29. M1rpoaTivé aToT KAiong

30. MoépoAo aopdAiong Béong peTagpopds
31. KoupTri ogiykthpa ypriyopng puduiong
32. AlokéTTTNG Adiep

33. KaAUppata avBpaka

CPINOO R LN~

- O
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* EvOExETaI VO UTTAPXOUV DIaQOPEG HETAEU TNG EIKOVAG Kal TOU
TIPAYHATIKOU TTPOIGVTOG .

ENIFPA®EZ ZTH ZYZKEYH

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — £T0G KATOOKEUNG

MM - HAVOG KOTOOKEURG

Y -TIp60BETN ovopaaia

XXXXX -apIBudg oeipdg

NNN -TpdobeTn ofpavon

MPOETOIMAZIA A XPHZH

MNpiv TTPOYUATOTIOINCETE otroladnTroTe epyagia

ouvappoAdynong 1} pubuiong oTo TPIOVI YwVIWY, BeRaiwdeite
oI £X€1 aTrooUVdEDET aTrd TO SikTUO TPOYOdOTIag.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To TpI6vI ywviv Pe oAioBaivovia odnyd €xel oxedlaaTei yia TNV
EKTEAEON EYKAPOIWY KOTTWY, KOTTWV KT MAKOG, KOTIWV UTTO ywvia
Kol KOTTWV AOEOTUNTWY OKUWV o€ EUAO Kal UAIKG pe Bdon 1o UAO.
Mrropei emriong va kOWel TTAQOTIKA, pn o1dnpoldxa METAAAA Kal
Aapapiveg TTaxoug éwg 3 mm.

Mnv XpnoIMOTIOIEiITE TO MNXAVNHA Yio OKOTToUg GAAoug amré
auToUg Yia TOUG OTToioug TTpoopideTai!

METIZTEZ IKANOTHTEZ KOMHZ

PuBuion IkavoTnTa KOTTiG
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° | 45 %240 mm
NPOETOIMAZIA A XPHZH

EykardoTaon o€ AyKo epyaciag

o ToTroBeTAOTE TO PNXAVNHO OE OTABEPN ETTIPAVEIQ.

e BIdwOTE TO KOUTi KOTIAG UTTO YwVvia OTOV TTAYKO £PYOCiaog HEow
Twv OTTWV oTepEwaong (12).

o BeBaiwBeite 6T TO unxavnua eival oTabepod TPIV EEKIVAOETE TV
epyaaia.

ZTAPIEN TOU TEPYiOU Epyaaiag

e Ta Tepdyia epyaaciag TPETTEI TTAVTA va OTNPICOVTAl CWOTA.

o O1 TpoekTaOoeIg Tou TpaTrediol (10) YTropolv va eTTekTabolv
TTPOG Ta APIOTEPA KAl TIPOG Ta BECIG yia TN GTAPIEN TOU
TEMayiou epyaoiag

Ma va To KaveTe auTo:

o XaAapwaTe TN Bida ac@ENIoNG 0TV ETTEKTAON TOU TPATTECIOU

e MeTOKIVAOTE TNV TIPOEKTAOT TOU TPATTECI0U (10) OTNV £MOUNNTH
Béon.

o Zigte T Bida a0PAAIONG TNG TTPOEKTACNG TOU TPATTECIOU.

e Kard Tnv Kot TTOAU JaKpWV Teayiwy, To eEAeUBEPO AKPO TwV
HOKPWY TEPOXiWV TTPETTEN £TTIONG V&

AvadirAwoTe To oTnV Béon epyaociag

o MéoTe eAappwg TN AaBr) TTPOG Ta KATW.

o TpaBngre Tpog Ta £§w TO KOUNTTI ACPAEAIONG PETAPOPAS (30).

e AvuywoTe apya TNV KEQOAR KOTTAG.

TomoB£TnoN Kal avTIKaTdoTaon Tng Aemidag

o AmoouvdéaTe TO PnXavnua amo 1o dikTuo.

Ac@alioTe Tov dgova.

ZeidwoTe T Bida oUoPIENG TNG AeTTidOG.

AgaipéoTe T AGVTa oUoPIENG.

TomoBetioTE TO VEO OiOKO TIPOG TNV KaTeUBuvon TTou

uTTodEIKVUEl TO BEAOG.

o Z@igTe Ta ESAPTANATA OTEPEWONG.

o EAéyEte av o diokog TrepIoTpEéPeTal EAEUBEPQ.

AMOPPO®HIH IKONHEZ

ZakoUAa okovng

o [iéoTe TO KAITT TNG GAKOUAQG.

e XUpeTe TN oakoUAa (26) TTavw OTO AKPOQUCIO GTTOPPOPNONG
oKovng (23).

e AQAOTE TO KAITT.

20v8eon TNG NAEKTPIKIG OKOUTTOG



e JUVDEOTE TOV EUKAUTITO OWARVA TNG NAEKTPIKAG OKOUTIOG OTO
aKpo@UaIo avappoPnang okOvNG.

o BeBaiwbeite 6T n oUVdEDN gival agPOTTEYNAG.

PYOMIZH THZ MQNIAZ KOMHZ

Ko} utré ywvia

EUpog pubuiong:

e 45° TTpog TO APIOTEPG

e 45° pog Ta OegIq

AiaBéoipeg oTabepég Béoeig:

. 0°

15°

22,5°

30°

45°

Kot utré ywvia

EuUpog puBuiong:

e 0° £éwg 45° TTpOG Ta APICTEPG

ENEPrOMOIHZIH TOY MHXANHMATOZ

e [atAoTe TO KOUNTT AoPAAIoNG (1).

MatAoTe Tov d1akéTITN TPpoYodoaiag (3).

MepipéveTe péxPI TO PNXAvNUa va QTacel oTny AP TaxuTnTa.
ZEKIVAOTE TNV KOTTA.

MNa va oTtopatAceTe TN pnxavh,
TPOPOdOCIag (3).
MPArMATOMOIHZH KOMQN

Eubcia kot

e PuBypioTe Tn ywvia kAiong oTo 0°.

PuBpioTe TN ywvia kAiong aTo 0°.

ZTEPEWOTE TO UAIKO OTn B0 TOU.

©¢oTe o€ AsIToupyia TO TTPIGVI.

XapnAwoTe apyd Tn AeTmida péoa atrd 1o UAIKO.

apAoTe Tov  JIOKOTITN

Kot utré ywvia

o PubBpioTe TNV emBupNTA ywvia koTAg.
e PuBypioTe T ywvia koTrig o€ 0°.

o ZTEPEWOTE TO UAIKO OTn B€0n TOU.

o [lpayuaToTroIoTe TNV KOTIA.

Kot utré ywvia

e PubBpioTe TN ywvia AogéTunong.

e ZTEPEWOTE TO UAIKG OTn B€0n TOU.

o [lpaypaToTroIoTe TNV KOTIA.

Zuvduaopévn Kot

e PuBpioTe Tautéxpova TG0 TN diaywvia ywvia 600 Kal Tn ywvia
AogdTunong.

o ZTEPEWOTE TO UAIKO OTn B€0n TOU.

o [lpaydaToTroioTe TNV KOTIA.

Asitoupyia oAioBnong

o XaAapwaTe T0 KAEiBwpa Tou 0dnyou (24).

*  ZTTPWETE TNV KEPAAR TTPOG TA EPTTPAG.

o XaunAwaoTe Tn Aetrida.

e Kard Tn dIGpKEIa TNG KOTIAG, YETAKIVAGTE TNV KEQAAN TTPOG TO
SIoXWPIOTIKS.

e AuTA n Asitoupyia oag eTITPETTEN va KOBETE PaPdIG TEPAXIO EWG
340 mm.

®QTIZMOZ ME AEIZEP KAI LED

e O d1akoTTNG (32) evepyoTrolei 1 atrevepyoTTolEi TO A€IEp.

ENIAOMH TAXYTHTAZ

| AsiToupyia ] Tayutnra ]

L1 | 45000.0A |

ZYNTHPHZH

o ATTOPOKPUVETE TOKTIKG TN OKOVN Kal Ta {éoparTa.

KaBapioTe Ta TTpoaTaTEUTIKG KOAUPPATA.

NiraveTe Toug 0dnyoug oAioBnong (21).

EAéyEre TNV kaTdoTOoN TNG AeTTidag (6).

AVTIKOTAOTACTE TO KOTEOTPOUPEVA EEOPTAMOTA AUECWG HOAIG

SIaTTIoTWOETE TN BAGRN.

ANTIKATAZTAZH TON ANOGPAKINQN BOYPTZQN

O1 PBappéveg (UKOUG HIKPOTEPOU OTTO 5 mm), KAPEVES I} PAYIOHEVEG

GvBpaKkiveg BoUpTaeg TOU KIVNTHPA TTPETTEI VA AVTIKABIOTAVTaI OETWG.

AVTIKOTAOTACTE TIAVTA Kal TIG SU0 BoUPTOEG TAUTOXPOVA.

e ZeRIBWOTE Ta KAAUPPATA TWV GVOpaKIVWY YWAKTPWY (33).
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o AgaipéoTe TIG BapPEVEG BOUPTOEG.

e ATmopokpUvete  TUXOV oKévn  AvBpaKa  XPNOIMOTIOIIVTOG
TIETMEOPEVO Aépal.

e ToTmroBeTAOTE TIG Véeg AvBpaKIVEG BoUpTOES (01 BOUPTOEG TTPETTEI
va glo€pyovTal EAeUBEPA OTIG UTTODOXEG TOUG).

e TomoBeToTE Ta KAAUPpOTA TWV AvBpaKIVWY WAKTPWY (33).

MeTd TNV AVTIKATAOTAON TWV AVOPOKIVWV WHKTpWY, BE0TE OF
A&iToupyia To NAEKTPIKG EPYOAEIO XWPIG POPTIO KOl TTEPIPEVETE
1-2 AemTd, WOTE OI AVOPOKIVEG WHKTPEG VA TTPOCAPHOCTOUV
OoTOV SIKOTITN TOU KIVNTAPA. H avTIKaTdoTaon Twv avlpakivwy
WYAKTPWV TIPETTEI VA TTPOYHOTOTIOIEITAI ATTOKAEIOTIKA QATrO
e&e1dikeupévo TTPOCWTTIKO, XPNOIHOTTOIWVTAG yvAioia
avTaAAGKTIKA.

Tuxov BAGBeg Tpétel va emdlopBwvovTal atré £§ouaiodoTnuévo
KEVTPO OEPPRIG TOU KATAOKEUADTH.

TEXNIKEZ MPOAIArPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
Mapdperpog TipR
Tdon Tpogodoaiag 230 VAC
ZuxvoTnTa SIKTUoU 50 Hz
OvopaarTikr 10XUg 2000 W
TaxUtnTa diokou (Xwpig YopTio) 4500 min”’
EUpog ywviag KOTTg +45°
EUpog KOTTAG UTTé ywvia 0-45°
MéyioTo BdBog KoTTrg 90 mm
E&wrtepikn didueTpog dioKou KOTTHG 250 mm
EowTepikn dIGUETPOG TOU dioKou 30 mm
KOTTAG
0° x 90 x 340 mm
AlooTaoeig Tou UAIKOU TTou 0°
KOBeTa 45° x 90 x 240 mm
uTTé ywvia / ye Aogdtunon 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Karnyopia AéiZep 2
loxug AéiZep <1 mW
Mrkog kupaTtog Aéiep 650 nm
Karnyopia pocTagiag I}
BabBudg mpoataciag IP 1P20
Bdpog 13 kg
O kwdIkdg 59G812-1 urodnAwvel TG00 TV TUTTO GO0 Kal
TNV OvVouagia TNG CUOKEURS
AEAOMENA ©0PYBOY
Emitredo nynTikAg Trieang Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Emitredo nxnTikig 10x00g Lwa =105 dB(A)
K=3dB(A)

MAnpo@opieg OXETIKA pe Tov 86pUBO Kal TOUG KPaSaoHoUg

O B6puUPOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN GUOKEUN XOPaKTNPIeTal aTro:
TO ETTITTEDO NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kai T0 eTiTTed0 NXNTIKAG 10XU0G Lwa
(61mou K dnAwvel TNV aBeBaidTnTa TNG PETPNONG).

To emimedo NXNTIKAG TTieong Lpakal To eTmiedo nxnTIKrg 10XU0G
LwaTTou ava@épovial OTO TTapov  eyXEIPidIo  €xouv  peTPnOEi

oUP@wva pe 1o TTPoTUTTO EN 62841-1.
NPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTpIKA TTPOIGVTA Sev TIPETTEN val aTToppiTITovTal padi Ye Ta
olkiokd atoppippaTta, oM Tpémel va TrapadiSovial yia
avakUkAwaon oe katdAAnAeg eykataoTaoelg. MANPo@opieg OXETIKA
— ME TNV avakUKAwOoN UTTOpEiTe va AdBeTe ammd TOov TWANTA Tou
TTPOIOVTOG 1 TIG TOTIKEG apxéG. Ta améBAnTa nAekTpikoU Kai
nAekTpovikoU €EOTTAIOHOU TrEPIEXOUV ouoieg emBAapBeic yia To
TepIBAMoV. O e€oTAIOUGG TTOU BEV AVOKUKAWVETAI aTTOTEAE]

T6aveé Kivduvo yia 1o TTEPIBAAAOV Kal TRV avBpwTTIvn UYEIa.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», eTaipeia TEpIopIoEVNG
€UBUVNG, We €5pa oTn Bapoopia, 056 Pograniczna 2/4 (ee€rig: «GTX Poland»),
YVWOTOTTOIE PE TO TTAPOV OTI O T TIVEUHATIKG SIKAIWUATA ETTI TOU TIEPIEXOHEVOU
Tou TTapOvTOG eyxelpIdiou (pegng: «Eyxelpidion), ouptrepiAapBavopévwy, PeTagl
GMwvY, TOU  KEIPEVOU, TWV  QWTOYPOPIWY, TwV  JIaypOoHHATWY,  Twv
€IKOvoypa@roewy, kabwg Kal TG JIATagAg Tou, aviKouv atmokAEIoTIKG oTnv GTX
Poland ka1 TrpooTaTelovTal oTé TO VOO OUp@wva pe Tov Népo g 4ng
DeBpouapiou 1994 Trepi Mveuparikig IS10KTNGIaG Kal Zuvapwy AKaIwWUATWY (3nA.
E@npepida g KuBépvnong 2006 apib. 90, Bépa 631, 6miwg Tpotrotroenke). H
avtiypagn, n emegepyaoia, n dnuooieuon A n TpotroTroinon Tou Eyxelpidiou oto
OUVOAG TOU 1) OTTOIOUBHTIOTE QTS T ETTIUEPOUG CTOIXEID TOU VIO EUTTOPIKOUG OKOTTIOUG



XWPIg TN pNT ypaTTT} ouykatdBeon Tng GTX Poland amayopeletal auoTnpd Kai
EVOEXETAI VO GUVETTAYETOI OOTIKI KOl TIOIVIKI] EUBUVN.

AnAwon cuppépewaong EK

Karaokeuaotig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia

Mpoiév: Mpidvi ywvikv

MovTéAo: 59G812-1

Eptropikn ovopacia: GRAPHITE

ApiBuo6g oeipdg: 00001 £wg 99999

H mrapolUoa drAwaon cuppépewong ekideTal UTTG TNV OTTOKAEIOTIKY
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To TIpoidv TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW CUMHUOPPUIVETAI ME Ta
akéAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki cupBaroéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg Tpomromolflnke amoé Tnv
Odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTTaITACEIG TwV aKOAOUBWY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022- EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

H mapoloa dnAwon 1ox0el atmokAEIOTIKA yia To pnxdvnua otnv
KardoTtaon oTnv otroia dlaTéBnKe oTnv ayopd Kai dev KAAUTITEl
€COPTANATA  TTOU  TIPOOTEBNKAv amé  Tov TEAKO XPAoTn N
HETAYEVEOTEPEG TPOTTOTIOINOEIG TTOU TTPAYHATOTTOINBNKAV OTTO QUTOV.
Ovopa kal OiglBuvon TOU TIPOCWTIOU TIOU KOTOIKE 1 €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival ouaiodotnuévo va ouvtdger v
TEXVIKA TEKUNPiwoN:

YTroypd@eTal £§ ovopaTog:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

A L. r L
Mt bibot
Mateusz Gigbata
E&ouo10d0TNpéVOG EKTTPOCWTTOG VIO TNV TEXVIKA Tekunpiwan, GTX
POLAND
Bapoopia, 3 Zemrrepfpiou 2026

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Verstekzaag van 2000 W, zaagblad van 250 x 30 mm, met
doorvoer

59G812 -1

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,

afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap

worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig

gebruik.

e GEVAAR: Houd uw handen uit de buurt van het zaaggebied en
de zaagschijf. Houd uw andere hand op de extra handgreep of
de motorbehuizing. Als u de zaag met beide handen vasthoudt,
kunnen deze niet door de zaagschijf worden geraakt.

e Reik niet onder het werkstuk. De zaagbladbescherming
beschermt de gebruiker niet tegen het zaagblad onder het
werkstuk.

« Stel de zaagdiepte af op de dikte van het werkstuk. Onder het
werkstuk mag niet meer dan één volledige tand van het
zaagblad zichtbaar zijn.

* Houd het werkstuk tijdens het zagen nooit in uw handen of tegen
uw been. Zet het werkstuk vast op een stabiel oppervlak. Dit is
belangrijk om het risico op letsel, vastlopen van het zaagblad of
verlies van controle tot een minimum te beperken.

« Bij het uitvoeren van werkzaamheden waarbij het zaagblad in
contact kan komen met verborgen bedrading of de eigen kabel,
moet u het elektrisch gereedschap vasthouden aan de
geisoleerde greepvlakken. Contact met een stroomvoerende
kabel zorgt ervoor dat de blootliggende metalen delen van het
elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan, wat
kan leiden tot een elektrische schok voor de gebruiker.

e Gebruik bij het maken van langssneden altijd een
langsaanzetgeleider of een rechte lat. Dit verbetert de
zaagnauwkeurigheid en vermindert het risico dat het zaagblad
vastloopt.

o Gebruik altijd zaagbladen met de juiste afmetingen en vorm voor
de Dbevestigingsgaten. Zaagbladen die niet op de
bevestigingspunten van de zaag passen, zullen uit het midden
verschuiven, waardoor u de controle verliest.

e Gebruik nooit beschadigde of onjuiste zaagbladringen of
bouten. De zaagbladringen en bouten zijn speciaal ontworpen
voor uw zaag om optimale prestaties en veiligheid te
garanderen.

OORZAKEN EN PREVENTIE VAN TERUGSLAG DOOR DE

GEBRUIKER:

e Terugslag is een plotselinge reactie op een vastgelopen,
geblokkeerd of verkeerd geplaatst zaagblad, waardoor de zaag
oncontroleerbaar omhoog komt en vanuit het werkstuk in de
richting van de gebruiker wegschiet.

e Wanneer het zaagblad vast komt te zitten of bekneld raakt door
een sluitende zaagsnede, stopt het zaagblad en zorgt de reactie
van de motor ervoor dat de machine heftig terugschiet in de
richting van de gebruiker;

e Als het zaagblad tijdens het zagen verdraait of uit lijn raakt,
kunnen de tanden aan de achterrand van het zaagblad zich in
het bovenoppervlak van het hout graven, waardoor het
zaagblad uit de zaagsnede springt en terugkaatst in de richting
van de gebruiker.

e Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste werkprocedures of -omstandigheden, en kan worden
voorkomen door de hieronder beschreven
voorzorgsmaatregelen te nemen:

> Houd de zaag stevig vast met beide handen en

positioneer uw armen zodanig dat u de kracht van
de terugslag kunt opvangen. Plaats uw lichaam
aan één kant van het zaagblad, maar niet in het
verlengde ervan. Terugslag kan ervoor zorgen dat
de zaag naar achteren beweegt, maar de kracht van
de terugslag kan door de gebruiker worden beheerst
als de juiste voorzorgsmaatregelen worden
genomen.

> Als het zaagblad vastloopt of de zaagsnede om

welke reden dan ook wordt onderbroken, laat dan
de trekker los en houd de zaag stil in het materiaal
totdat het zaagblad volledig tot stilstand is
gekomen. Probeer nooit de zaag uit het materiaal
te trekken of deze naar achteren te trekken terwijl
het zaagblad nog in beweging is, aangezien dit
terugslag kan veroorzaken. Onderzoek de oorzaak
van het vastlopen van het zaagblad en neem
corrigerende maatregelen om dit te verhelpen.

» Wanneer u de zaag opnieuw start terwijl deze zich

in het werkstuk bevindt, centreer het zaagblad
dan in de zaagsnede, zodat de zaagtanden zich
niet in het materiaal graven. Als het zaagblad
vastloopt, kan het omhoog komen of van het werkstuk
wegstuiteren wanneer de zaag opnieuw wordt
gestart.
Ondersteun grote panelen om het risico op
vastlopen van het zaagblad en terugslag te
minimaliseren. Grote panelen hebben de neiging om
door te hangen onder hun eigen gewicht. Plaats aan
beide zijden steunen onder het paneel, dicht bij de
zaaglijn en de rand van het paneel.
» Gebruik geen botte of beschadigde zaagschijven.
Onscherpe of verkeerd uitgelijnde zaagschijven
leiden tot een smalle zaagsnede, wat overmatige
wrijving, vastlopen van het zaagblad en terugslag tot
gevolg heeft.
Zorg er voor het zagen voor dat de
vergrendelingshendels voor de zaagdiepte- en
schuine afstelling stevig zijn aangedraaid en
vergrendeld. Als de zaagbladinstelling tijdens het
zagen verandert, kan dit leiden tot vastlopen van het
zaagblad en terugslag.

> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van

wanden of andere gebieden die u niet kunt zien.

Een uitstekend zaagblad kan voorwerpen

doorsnijden, wat terugslag kan veroorzaken.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies die daarin staan!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel de voedingskabel los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen:
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Gooi het apparaat niet weg bij het huisvuil

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
8. Beschermingsklasse I

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

beschermende

De werkbank aan weerszijden van de schijf moet zijn gemarkeerd
met het symbool

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van de
machine die op de afbeeldingen in deze handleiding zijn
weergegeven.

Startvergrendelingsknop

Handgreep

AAN/UIT-schakelaar

Mesbeschermkap

Intrekbare beschermkap

Zaagblad

Zaagbladhouder

Aanslag

Schaalverdeling

10. Tafelverlenging

11. Werktafel

©CRENDPAPWON =

12. Bevestigingsgaten

13. Geleider / geleiderail

14. Draaiknop voor het instellen van de verstekhoek
15. Hendel voor het instellen van de verstekhoek
16. Draaivoet

17. Eindstop

18. Laser

19. Materiaalklem

20. Knop voor het instellen van de klem

21. Geleiderail

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

Draaiknop voor afschuinhoekinstelling
Stofafzuigmondstuk

Vergrendeling van de schuifgeleider
Achterste kantelstop

Stofzak

Vergrendelingsschroef voor tafelverlenging
Vergrendelingsschroef voor de verstelbare scheidingswand
29. Voorste kantelstop

30. Vergrendelknop voor transportstand

31. Knop voor snelverstelklem

32. Laserschakelaar

33. Afdekkingen voor koolborstels

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product van .

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

Lsn

RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR — bouwjaar

MM - maand van fabricage
Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering
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VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Zorg ervoor dat de verstekzaag is losgekoppeld van het
elektriciteitsnet voordat u montage- of afstelwerkzaamheden
uitvoert.

CONSTRUCTIE EN GEBRUIK

De verstekzaag is ontworpen voor het maken van dwarszaagsneden,
langszaagsneden, versteksneden en schuine zaagsneden in hout en
houtachtige materialen. De zaag kan ook kunststoffen, non-
ferrometalen en staalplaat met een dikte tot 3 mm zagen.

Gebruik de machine niet voor andere doeleinden dan waarvoor
deze is bedoeld!

MAXIMALE ZAAGCAPACITEITEN

Instelling | Zaagcapaciteit
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK

Installatie op een werkbank

« Plaats de machine op een stabiel oppervlak.

e Schroef de verstekbak via de bevestigingsgaten (12) aan de
werkbank vast.

« Controleer of de machine stabiel staat voordat u aan het werk
gaat.

Het werkstuk ondersteunen

o Werkstukken moeten altijd goed worden ondersteund.

* De tafelverlengstukken (10) kunnen naar links en rechts
worden uitgeschoven om het werkstuk te ondersteunen

Ga hiervoor als volgt te werk:

« Draai de borgschroef op de tafelverlenging los

¢ Verplaats de tafelverlenging (10) naar de gewenste positie;

« Draai de borgschroef van de tafelverlenging vast.

« Bij het zagen van zeer lange werkstukken moet het vrije uiteinde
van de lange werkstukken ook

Uitklappen naar de werkpositie

e Druk de hendel iets naar beneden.

e Trek de vergrendelknop voor het transport (30) naar buiten.

e Breng de snijkop langzaam omhoog.

Het mes monteren en vervangen

« Koppel de machine los van het stroomnet.

Vergrendel de spil.

Draai de klemschroef van het zaagblad los.

Verwijder de klemflens.

Plaats de nieuwe schijf in de richting die door de pijl wordt
aangegeven.

» Draai de bevestigingsonderdelen vast.

e Controleer of de schijf vrij draait.

STOFAFZUIGING
Stofzak
e Druk op de zakclip.

e Schuif de zak (26) op de stofafzuigmond (23).
e Laat de klem los.

De stofzuiger aansluiten
« Sluit de slang van de stofzuiger aan op het stofafzuigmondstuk.
e Zorg ervoor dat de verbinding luchtdicht is.

DE SNIJHOEK INSTELLEN

Schuine snede
Instelbereik:

e 45° naar links

e 45° naar rechts
Beschikbare vaste standen:
e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Schuine snede
Instelbereik:

e 0°tot 45° naar links



DE MACHINE INSCHAKELEN

« Druk op de vergrendelknop (1).

Druk op de aan/uit-schakelaar (3).

Wacht tot de machine op volle snelheid draait.

Begin met zagen.

Om de machine te stoppen, laat u de aan/uit-schakelaar (3) los.

SNIJDEN

Rechte zaagsnede

e Stel de schuine hoek in op 0°.

Stel de verstekhoek in op 0°.

Klem het materiaal vast.

Start de zaag.

Laat het zaagblad langzaam door het materiaal zakken.

Afschuine zaagsnede

« Stel de gewenste verstekhoek in.
o Stel de verstekhoek in op 0°.

* Klem het materiaal vast.

* Voer de zaagsnede uit.

Schuine zaagsnede

« Stel de schuine hoek in.
o Klem het materiaal vast.
* Voer de zaagsnede uit.

Gecombineerde zaagsnede

* Stel zowel de diagonaal- als de schuine hoek tegelijkertijd in.
o Klem het materiaal vast.

* Voer de zaagsnede uit.

Schuiffunctie

* Maak de vergrendeling van de geleider (24) los.

e Duw de kop naar voren.

e Laat het zaagblad zakken.

e Beweeg de kop tijdens het zagen in de richting van de
scheidingswand.

e Met deze functie kunt u brede werkstukken tot 340 mm zagen.

LASER- EN LED-VERLICHTING
e Met de schakelaar (32) schakelt u de laser in of uit.

SNELHEIDSKEUZE

[ [ 4500tpm |

ONDERHOUD

« Verwijder regelmatig stof en spaanders.

Reinig de beschermkappen.

Smeer de geleiders (21).

Controleer de staat van het zaagblad (6).

Vervang beschadigde onderdelen onmiddellijk nadat u de
schade hebt ontdekt.

VERVANGEN VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels van
de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Vervang altiid beide
koolborstels tegelijk.

Schroef de koolborstelafdekkingen (33) los.

Verwijder de versleten borstels.

Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels moeten soepel in de
borstelhouders glijden).

« Plaats de koolborstelafdekkingen (33).

Laat het elektrisch gereedschap na het vervangen van de
koolborstels zonder belasting draaien en wacht 1-2 minuten
totdat de koolborstels zich tegen de commutator van de motor
hebben ingelopen. Het vervangen van koolborstels mag
uitsluitend worden uitgevoerd door een gekwalificeerd persoon
met gebruikmaking van originele onderdelen.

Eventuele storingen moeten worden verholpen door een door de
fabrikant erkend servicecentrum.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V
wisselstroom
Netfrequentie 50 Hz
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Nominaal vermogen 2000 W
Schijfsnelheid (onbelast) 4500 min”
Snijhoekbereik +45°
Verstekbereik 0-45°
Maximale zaagdiepte 90 mm
Buitendiameter van de zaagschijf 250 mm
Binnendiameter van de zaagschijf 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Afmetingen van het te 0°
snijden materiaal 45° x 90 x 240 mm
onder een hoek / schuin 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Laserklasse 2
Laservermogen <1 mwW
Lasergolflengte 650 nm
Beschermingsklasse Il
IP-beschermingsklasse 1P20
Gewicht 13 kg
59G812-1 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan
GELUIDSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt
gekenmerkt door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwi)
dein deze handleiding worden vermeld, zijn gemeten volgens de

norm EN 62841-1.
MILIEUBESCHERMING
Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk
afval worden weggegooid, maar moeten ter recycling worden
ingeleverd bij daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
— recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de
lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu.
Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel risico
voor het milieu en de menselijke gezondheid.
‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna:
‘GTX Poland’), deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
diagrammen, illustraties en de opmaak, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke onderdelen ervan voor commerciéle doeleinden zonder
de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden
en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Verstekzaag

Model: 59G812-1

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot en met 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Richtlijn



Deze verklaring heeft uitsluitend betrekking op de machine in de
toestand waarin deze in de handel is gebracht en heeft geen
betrekking op door de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door
hem uitgevoerde latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

A P 7L
A DO beq
Mateusz Gtgbata

Gevolmachtigde voor technische documentatie, GTX POLAND
Warschau, 3 september 2026

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Serra de esquadria de 2000 W, lamina de 250 x 30 mm, com
avango

59G812 -1

ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,

ilustracdes e especificagcoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

e PERIGO: Mantenha as mé&os afastadas da area de corte e do
disco de corte. Mantenha a outra mao na pega auxiliar ou na
caixa do motor. Se ambas as mé&os estiverem a segurar a serra,
nao poderdo ser cortadas pelo disco.

* Nao coloque as maos por baixo da pega de trabalho. A prote¢ao
da lamina n&o protege o utilizador da lamina de corte que se
encontra por baixo da pega de trabalho.

e Ajuste a profundidade de corte a espessura da pega de
trabalho. Deve ficar visivel menos de um dente completo da
lamina por baixo da pega de trabalho.

e Nunca segure a pega de trabalho com as mé&os ou encostada a
perna durante o corte. Fixe a pega de trabalho a uma superficie
estavel. E importante minimizar o risco de lesdes, de a lamina
ficar encravada ou de perda de controlo.

e Ao realizar tarefas em que a ferramenta de corte possa entrar
em contacto com cabos elétricos ocultos ou com o seu préprio
cabo, segure a ferramenta elétrica pelas superficies de pega
isoladas. O contacto com um cabo sob tenséo fara com que as
partes metalicas expostas da ferramenta elétrica fiquem sob
tensao e pode resultar num choque elétrico para o operador.

* Ao efetuar cortes longitudinais, utilize sempre uma guia de corte
ou uma régua. Isto melhora a precisdo do corte e reduz o risco
de a lamina encravar.

o Utilize sempre laminas com o tamanho e a forma corretos para
os orificios de montagem. As laminas que nao se encaixam nos
pontos de montagem da serra deslocam-se para fora do centro,
fazendo com que perca o controlo.

e Nunca utilize anilhas ou parafusos de fixagdo da lamina
danificados ou inadequados. As anilhas e os parafusos de
fixacdo da lamina foram especialmente concebidos para a sua
serra, a fim de garantir um desempenho e uma seguranca
otimos.

CAUSAS E PREVENGAO DO RECOITO PELO OPERADOR:

e O coice é uma reacgdo repentina a uma lamina de serra
encravada, bloqueada ou posicionada incorretamente, fazendo
com que a serra se eleve de forma incontrolavel e salte da peca
de trabalho na diregao do operador.

e Quando a lamina fica encravada ou presa por um corte de
fecho, a lamina péara e a reagdo do motor faz com que a
maquina se desloque violentamente para tras, na diregcdo do
operador;

e Se a lamina torcer ou ficar desalinhada durante o corte, os
dentes na borda traseira da lamina podem cravar-se na
superficie superior da madeira, fazendo com que a lamina salte
para fora do corte e recue na diregdo do operador.

e O coice resulta da utilizagdo inadequada da serra e/ou de
procedimentos ou condigdes de trabalho incorretos, e pode ser
evitado tomando as precaugdes adequadas descritas abaixo:

> Segure a serra firmemente com ambas as méos e
posicione os bragos de forma a contrariar a forga
do recuo. Posicione o corpo para um dos lados
da lamina, mas néao alinhado com ela. O recuo
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pode fazer com que a serra se desloque para tras,
mas a forca do recuo pode ser controlada pelo
operador se forem tomadas as precaugdes
adequadas.

> Se a lamina ficar encravada ou o corte for
interrompido por qualquer motivo, solte o gatilho
e mantenha a serra imével no material até que a
lamina pare completamente. Nunca tente puxar a
serra para fora do material nem puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento, pois
isso pode causar um coice. Investigue a causa do
encravamento da lamina e tome medidas corretivas
para a eliminar.

> Ao reiniciar a serra enquanto esta se encontra na
peca de trabalho, centre a lamina da serra no
corte, de modo a que os dentes da serra ndo se
cravem no material. Se a lamina da serra ficar
encravada, podera levantar-se ou saltar para longe
da peca de trabalho quando a serra for reiniciada.

> Apoie painéis de grandes dimensdes para
minimizar o risco de encravamento da lamina e de
recuo. Os painéis de grandes dimensdes tendem a
ceder sob o seu préprio peso. Coloque apoios por
baixo do painel em ambos os lados, perto da linha de
corte e da borda do painel.

> Néo utilize discos de corte cegos ou danificados.
Os discos de corte sem afiar ou mal alinhados
resultam num corte estreito, o que leva a atrito
excessivo, encravamento da lamina e recuo.

> Antes de iniciar o corte, certifique-se de que as
alavancas de bloqueio para o ajuste da
profundidade e do bisel da lamina estio bem
apertadas e bloqueadas na sua posigdo. Se a
configuragéo da lamina se alterar durante o corte,
isso pode fazer com que a lamina encrave e
provoque um recuo.

> Tenha especial cuidado ao cortar paredes ou
outras areas que estejam fora do seu campo de
visdo. Uma lamina saliente pode cortar objetos, o

que pode causar um recuo.
E

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. Leia o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de protegao,
protetores auriculares, mascaras antipo).

3. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegao individual: luvas de protegao

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. Nao o deite no lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protego Il

9. O aparelho estad em conformidade com os regulamentos da Uniéo
Europeia.

10. Marca de certificagédo EAC.

11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

A bancada em ambos os lados do disco deve estar marcada com
o simbolo

DESCRIGAO DAS ILUSTRAGOES

A numeragéo abaixo refere-se as pegas da maquina apresentadas
nas ilustragdes deste manual.

1. Botao de bloqueio de arranque

2. Pega

3. Interruptor ON/OFF

4. Protecéo da lamina

5. Protegao retratil

6. Lamina de serra



7. Barra-guia
8. Batente
9. Escala

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

Extens&do da mesa

Mesa de trabalho

Orificios de fixagao

Guia deslizante / calha deslizante

Botdo de regulagao do angulo de corte em esquadria
Alavanca de regulagéo do angulo de corte em esquadria
Base giratéria

Batente final

Laser

Bragadeira de fixagdo do material

Bot&o de ajuste da bragadeira

Trilho-guia

Botdo de regulagao do angulo de bisel
Bocal de extragéo de p6

Bloqueio da guia deslizante

Batente de inclinagéo traseiro

Saco de p6

Parafuso de bloqueio da extensdo da mesa
Parafuso de bloqueio da divisoria ajustavel
Batente de inclinagéo dianteiro

Bot&o de bloqueio da posigdo de transporte
Botéo de fixagao de ajuste rapido
Interruptor do laser

Tampas das escovas de carbono

* Podem existir diferencas entre a ilustragéo e o produto real da .
MARCAGOES NO DISPOSITIVO

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — ano de fabrico

MM — més de fabrico

Y - designagéo adicional
XXXXX -numero de série

NNN -marcagao adicional
PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Antes de realizar

trabalho de n ou ajuste na

9

serra de esquadria, certifique-se de que esta foi desligada da
rede elétrica.

CONSTRUGAO E UTILIZAGAO

A serra de esquadria deslizante foi concebida para efetuar cortes
transversais, cortes longitudinais, cortes em esquadria e cortes em
bisel em madeira e materiais a base de madeira. Também pode cortar
plasticos, metais ndo ferrosos e chapas de aco com até 3 mm de

espessura.
Nao utilize a maquina para fins diferentes daqueles para os quais
foi concebida!l
CAPACIDADES MAXIMAS DE CORTE

Regulacdo | Capacidade de corte

0°/0° 90 x 340 mm

0°/45° 45 x 340 mm

45°/0° 90 x 240 mm

45°/45° 45 x 240 mm
PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO

Insi
.

talagdo numa bancada de trabalho

Coloque a maquina sobre uma superficie estavel.

Aparafusar a caixa de esquadria a bancada através dos orificios
de montagem (12).

Verifique se a maquina estéa estavel antes de iniciar o trabalho.

Apoio da peca de trabalho

As pecas de trabalho devem estar sempre devidamente
apoiadas.

As extensdes da mesa (10) podem ser estendidas para a
esquerda e para a direita para apoiar a pega de trabalho

Para tal:

Desaperte o parafuso de bloqueio da extensdo da mesa

Mova a extensdo da mesa (10) para a posigdo desejada;
Aperte o parafuso de bloqueio da extensdo da mesa.

Ao cortar pegas muito longas, a extremidade livre das pegas
longas também deve ser
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Desdobrar para a posicgédo de trabalho

e Pressione ligeiramente a alavanca para baixo.

e Puxe para fora o botdo de bloqueio de transporte (30).
e Levante lentamente a cabega de corte.

Montagem e substituicdo da lamina

Desligue a maquina da rede elétrica.

Bloqueie o eixo.

Desaparafuse o parafuso de fixagdo da lamina.
Retire o flange de fixagao.

Coloque o novo disco na diregdo indicada pela seta.
Aperte os componentes de fixagdo.

Verifique se o disco gira liviemente.

EXTRAGAO DE PO

Saco de po

e Pressione o clipe do saco.

« Deslize o saco (26) sobre o bocal de extragédo de p6 (23).
e Solte o clipe.

Ligar o aspirador

e Ligue a mangueira do aspirador ao bocal de extragao de pé.
* Certifique-se de que a ligagéo é estanque.

AJUSTE DO ANGULO DE CORTE

Corte em bisel

Intervalo de ajuste:

e 45° para a esquerda

e 45° para a direita
Posigdes fixas disponiveis:
e 0°

15°

22,5°

30°

45°

Corte em bisel

Intervalo de ajuste:

e 0°a45° para a esquerda

LIGAR A MAQUINA

e Prima o botdo de bloqueio (1).

Prima o interruptor de alimentagéo (3).

Aguarde até que a maquina atinja a velocidade maxima.
Comece a cortar.

Para parar a maquina, solte o interruptor de alimentagéo (3).

EFETUAR CORTES

Corte reto

« Defina o angulo de bisel para 0°.

Defina o angulo de bisel para 0°.

Fixa o material no lugar.

Ligue a serra.

Baixe lentamente a lamina através do material.

Corte em bisel

e Defina o angulo de corte em esquadria pretendido.
e Defina o angulo de corte em 0°.

« Fixa o material no lugar.

o Efetue o corte.

Corte em bisel

* Defina o angulo de bisel.

e Prenda o material no lugar.

e Efetue o corte.

Corte combinado

e Defina simultaneamente os angulos diagonal e de bisel.
e Prenda o material no lugar.

» Efetue o corte.

Fungéao deslizante

e Desaperte o bloqueio da guia (24).

Empurre a cabega para a frente.

Baixe a lamina.

Desloque a cabega na diregdo da diviséria enquanto corta.
Esta fungdo permite-lhe cortar pegas largas até 340 mm.
ILUMINAGAO A LASER E LED

e O interruptor (32) liga ou desliga o laser.

SELEGAO DE VELOCIDADE



[ Modo [ Velocidade
| I [ 4500rpm

MANUTENGAO

e Remova regularmente o p6 e as aparas.

Limpe as protegdes.

Lubrifique as guias deslizantes (21).

Verifique o estado da lamina (6).

Substitua as pegas danificadas imediatamente apds a detegédo
dos danos.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO

As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.
Substitua sempre ambas as escovas ao mesmo tempo.
Desaparafuse as tampas das escovas de carvao (33).

Retire as escovas gastas.

Remova qualquer pé de carbono com ar comprimido.

Insira as novas escovas de carvao (as escovas devem deslizar
livremente nos suportes).

e Coloque as tampas das escovas de carvao (33).

Ap6s a substituicao das escovas de carvao, ligue a ferramenta
elétrica sem carga e aguarde 1 a 2 minutos para que as escovas
de carvao se adaptem ao comutador do motor. A substituicao
das escovas de carvdo s6 deve ser efetuada por uma pessoa
qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado pelo fabricante.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS
Parametro Valor
Tensao de alimentagdo 230 VAC
Frequéncia da rede elétrica 50 Hz
Poténcia nominal 2000 W
Velocidade do disco (sem carga) 4500 min’
Intervalo de corte angular +45°
Intervalo de corte em esquadria 0-45°
Profundidade maxima de corte 90 mm
Diametro exterior do disco de corte 250 mm
Diametro interior do disco de corte 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimensdes do material a 0°
cortar 45° x 90 x 240 mm
em angulo / em bisel 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Classe do laser 2
Poténcia do laser <1 mW
Comprimento de onda do laser 650 nm
Classe de prote¢ado 1l
indice de protecéo IP 1P20
Peso 13 kg
59G812-1 indica tanto o tipo como a designagao do
dispositivo
DADOS DE RUIDO
Nivel de pressdo sonora Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivel de poténcia sonora Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informagdes sobre ruido e vibragdo

O ruido emitido pelo aparelho é caracterizado pelo: nivel de
pressdo sonora Lpae pelo nivel de poténcia sonora Lwa(onde K
representa a incerteza da medigao).

O nivel de pressdo sonora Lpae o nivel de poténcia sonora
Lwaindicados neste manual foram medidos em conformidade com
anorma EN 62841-1.

PROTEGAO AMBIENTAL

o lixo doméstico, devendo ser entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagdes sobre a
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
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contém substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que
nao for reciclado representa um risco potencial para o ambiente e
para a saide humana.

A «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em
comandita simples, com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), informa que todos os direitos de autor sobre o contetido
deste manual (doravante designado «Manual»), incluindo, entre outros, o seu texto,
fotografias, diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposi¢éo gréfica, pertencem
exclusivamente @ GTX Poland e estéo protegidos por lei, em conformidade com a
Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos Conexos (ou seja,
Jornal Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua vers&o alterada). E estritamente
proibida a copia, o processamento, a publicagéo ou a modificagédo do Manual na sua
totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais
sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, podendo tal resultar em
responsabilidade civil e penal.

Declaragdo de Conformidade da CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsoévia

Produto: Serra de esquadria

Modelo: 59G812-1

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, tal como alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente @ maquina no
estado em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes posteriores por
este realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsdvia

A L. 7 p
a0 b
Mateusz Gigbata
Representante Autorizado para a Documentagdo Técnica, GTX
POLAND
Varsoévia, 3 de setembro de 2026

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Sierra ingletadora de 2000 W, hoja de 250 x 30 mm, con avance

59G812 -1

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacion puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para

consultarlas en el futuro.

e PELIGRO: Mantenga las manos alejadas de la zona de corte y
del disco de corte. Mantenga la otra mano en el mango auxiliar
o en la carcasa del motor. Si sujeta la sierra con ambas manos,
el disco no podra cortarlas.

e No introduzca las manos debajo de la pieza de trabajo. La
proteccion de la hoja no protege al usuario de la hoja de corte
situada debajo de la pieza de trabajo.

* Ajuste la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo.
Debia quedar visible menos de un diente completo de la hoja
por debajo de la pieza de trabajo.

e Nunca sujete la pieza de trabajo con las manos ni la apoye
contra la pierna mientras corta. Fije la pieza de trabajo a una
superficie estable. Es importante minimizar el riesgo de
lesiones, de que la hoja se atasque o de perder el control.



e Al realizar tareas en las que la herramienta de corte pueda
entrar en contacto con cableado oculto o con su propio cable,
sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas. El contacto con un cable bajo tensién hara que las
partes metalicas expuestas de la herramienta eléctrica se
electrifiquen y puede provocar que el operario reciba una
descarga eléctrica.

« Al realizar cortes longitudinales, utilice siempre una guia de
corte o una regla. Esto mejora la precision del corte y reduce el
riesgo de que la hoja se atasque.

« Utilice siempre hojas del tamafio y la forma adecuados para los
orificios de montaje. Las hojas que no se ajusten a los puntos
de montaje de la sierra se desplazaran fuera del centro, lo que
provocara que pierda el control.

e Nunca utilice arandelas ni tornillos de la hoja dafados o
inadecuados. Las arandelas y los tornillos de la hoja se han
disefiado especificamente para su sierra con el fin de garantizar
un rendimiento y una seguridad éptimos.

CAUSAS Y PREVENCION DEL RETROCESO POR PARTE DEL

OPERADOR:

« El retroceso es una reaccién repentina ante una hoja de sierra
atascada, bloqueada o mal colocada, que hace que la sierra se
eleve de forma incontrolada y salga disparada de la pieza de
trabajo hacia el operario.

e Cuando la hoja queda atrapada o atascada por un corte de
cierre, la hoja se detiene y la reaccion del motor hace que la
maquina se sacuda violentamente hacia atras, en direccién al
operario;

* Silahoja se retuerce o se desalinea durante el corte, los dientes
del borde posterior de la hoja pueden clavarse en la superficie
superior de la madera, lo que provoca que la hoja salte fuera
del corte y retroceda hacia el operario.

* Elretroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra
ylo de procedimientos o condiciones de trabajo incorrectos, y
puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se
indican a continuacion:

> Sujete la sierra firmemente con ambas manos y
coloque los brazos de manera que contrarresten
la fuerza del retroceso. Sitte el cuerpo a un lado
de la hoja, pero no en linea con ella. El retroceso
puede hacer que la sierra se desplace hacia atras,
pero el operador puede controlar la fuerza del
retroceso si se toman las precauciones adecuadas.

> Si la hoja se atasca o el corte se interrumpe por
cualquier motivo, suelte el gatillo y mantenga la
sierra inmovil sobre el material hasta que la hoja
se haya detenido por completo. Nunca intente
sacar la sierra del material ni tirarla hacia atras
mientras la hoja esté en movimiento, ya que esto
puede provocar un retroceso. Averigiie la causa
del atasco de la hoja y tome las medidas correctivas
necesarias para eliminarla.
> Al volver a poner en marcha la sierra mientras se
encuentra dentro de la pieza de trabajo, centre la
hoja de sierra en la ranura de corte para que los
dientes de la sierra no se claven en el material. Si
la hoja de sierra se atasca, puede levantarse o
rebotar alejandose de la pieza de trabajo al volver a
poner en marcha la sierra.
> Sujete los paneles grandes para minimizar el
riesgo de atascamiento de la hoja y de retroceso.
Los paneles grandes tienden a combarse por su
propio peso. Coloque soportes debajo del panel a
ambos lados, cerca de la linea de corte y del borde
del panel.
> No utilice discos de corte romos o dafiados. Los
discos de corte sin afilar o mal alineados provocan un
corte estrecho, lo que da lugar a una friccion
excesiva, al atascamiento de la hoja y al retroceso.

> Antes de comenzar a cortar, asegurese de que las
palancas de bloqueo para el ajuste de la
profundidad y el bisel de la hoja estén bien
apretadas y bloqueadas en su posicién. Si el
ajuste de la hoja cambia durante el corte, esto puede
provocar que la hoja se atasque y dar lugar a un
retroceso.

> Preste especial atencion al cortar paredes u otras

zonas que queden fuera de su campo de vision.
Una hoja que sobresalga puede atravesar objetos, lo
que podria provocar un retroceso.
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EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual: guantes protectores
5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche junto con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacién del mercado ucraniano

El banco de trabajo a ambos lados del disco debe estar marcado
con el simbolo

DESCRIPCION DE LAS ILUSTRACIONES

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a las
partes de la maquina que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

Botdn de bloqueo de arranque

Empufiadura

Interruptor de encendido/apagado

Protector de la cuchilla

Protector retractil

Hoja de sierra

Barra guia

Tope

Escala

. Extension de la mesa

. Mesa de trabajo

12. Orificios de fijacion

13. Guia deslizante / riel deslizante

14. Mando de ajuste del angulo de inglete

15. Palanca de ajuste del angulo de inglete

16. Base giratoria

17. Tope final

18. Laser

19. Abrazadera para el material

20. Mando de ajuste de la sujecién

21. Carril guia

22. Mando de ajuste del angulo de bisel

23. Boquilla de extraccion de polvo

24. Bloqueo de la guia deslizante

25. Tope de inclinacién trasero

26. Bolsa para el polvo

27. Tornillo de bloqueo de la extension de la mesa
28. Tornillo de bloqueo de la separacion ajustable
29. Tope de inclinacién delantero

30. Pomo de bloqueo en posicién de transporte
31. Mando de sujecién de ajuste rapido

32. Interruptor del laser

33. Cubiertas de las escobillas de carbén
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* Puede haber diferencias entre la ilustracién y el producto real de

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO
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MM -mes de fabricacion

Y - designacion adicional
XXXXX -nimero de serie

NNN -marcado adicional
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PREPARACION PARA EL USO

Antes de realizar cualquier trabajo de montaje o ajuste en la
sierra ingletadora, asegtrese de que esté desconectada de lared
eléctrica.

CONSTRUCCION Y USO

La sierra ingletadora deslizante esta disefiada para realizar cortes
transversales, cortes longitudinales, cortes a inglete y cortes en bisel
en madera y materiales derivados de la madera. También puede
cortar plasticos, metales no ferrosos y chapas de acero de hasta 3
mm de espesor.

iNo utilice la maquina para fines distintos de aquellos para los
que esta destinada!

CAPACIDADES MAXIMAS DE CORTE

Ajuste Capacidad de corte
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° | 45 x 240 mm

PREPARACION PARA SU USO

Instalacion en un banco de trabajo

e Coloque la maquina sobre una superficie estable.

* Atornille la caja de ingletes al banco de trabajo a través de los
orificios de montaje (12).

e Compruebe que la maquina esté estable antes de comenzar a
trabajar.

Sujecion de la pieza de trabajo

e Las piezas de trabajo deben estar siempre bien sujetas.

e Las extensiones de la mesa (10) se pueden desplazar hacia la
izquierda y hacia la derecha para sujetar la pieza de trabajo.

Para ello:

« Afloje el tornillo de bloqueo de la extensién de la mesa

e Desplace la extension de la mesa (10) a la posicién deseada;

e Apriete el tornillo de bloqueo de la extension de la mesa.

e Al cortar piezas muy largas, el extremo libre de las mismas
también debe

Desplegar hasta la p on de trabajo
e Presiona ligeramente la palanca hacia abajo.
e Tire del pomo de bloqueo de transporte (30).

¢ Levante lentamente el cabezal de corte.

Montaje y sustitucion de la cuchilla

Desconecta la maquina de la red eléctrica.

Bloquee el eje.

Desatornille el tornillo de sujecién de la hoja.

Retire la brida de sujecion.

Coloque el nuevo disco en la direccién indicada por la flecha.
Apriete los elementos de fijacion.

Compruebe que el disco gira libremente.

EXTRACCION DE POLVO

Bolsa para el polvo

e Presione el clip de la bolsa.

e Deslice la bolsa (26) sobre la boquilla de extraccién de polvo
(23).

e Suelte el clip.

Conexion de la aspiradora

e Conecta la manguera de la aspiradora a la boquilla de
extraccion de polvo.

e Asegurese de que la conexién sea hermética.

AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE

Corte en bisel

Rango de ajuste:

e 45° alaizquierda

e 45°aladerecha
Posiciones fijas disponibles:
. 0°

15°

22,5°

30°

45°

Corte en bisel
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Rango de ajuste:
e De 0° a 45° hacia la izquierda

ENCENDIDO DE LA MAQUINA

e Pulse el botén de bloqueo (1).

Pulse el interruptor de encendido (3).

Espere a que la maquina alcance la velocidad maxima.
Comienza a cortar.

Para detener la maquina, suelta el interruptor de encendido (3).

REALIZACION DE CORTES

Corte recto

* Ajuste el angulo de bisel a 0°.

Ajuste el angulo de bisel a 0°.

Sujete el material con las abrazaderas.
Ponga en marcha la sierra.

Baja lentamente la hoja a través del material.

Corte en bisel

o Ajusta el angulo de inglete deseado.

e Ajuste el angulo de inglete a 0°.

e Sujeta el material con las abrazaderas.
* Realice el corte.

Corte en bisel

e Ajusta el angulo de bisel.

e Sujeta el material con las abrazaderas.
* Realice el corte.

Corte combinado

e Ajusta simultdneamente los angulos diagonal y de bisel.
e Sujeta el material con las abrazaderas.

* Realice el corte.

Funcion de deslizamiento

* Afloje el bloqueo de la guia (24).

Empuje el cabezal hacia delante.

Baje la hoja.

Mueva el cabezal hacia la guia mientras corta.

Esta funcién te permite cortar piezas anchas de hasta 340 mm.

ILUMINACION LASER Y LED
« Elinterruptor (32) enciende o apaga el laser.

SELECCION DE VELOCIDAD

[ Modo [ Velocidad |

[ [ 4500mpm |

MANTENIMIENTO

« Elimine el polvo y las virutas con regularidad.

Limpia las protecciones.

Lubrique las guias de deslizamiento (21).

Compruebe el estado de la hoja (6).

Sustituya las piezas dafiadas en cuanto detecte el dafio.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBONO

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5 mm),
quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente. Sustituya
siempre ambas escobillas al mismo tiempo.

Desatornille las tapas de las escobillas de carbon (33).

Retira las escobillas desgastadas.

Elimine cualquier resto de polvo de carbén con aire comprimido.
Inserte las nuevas escobillas de carbdn (las escobillas deben
deslizarse libremente en los soportes).

e Coloca las tapas de las escobillas de carbén (33).

Tras sustituir las escobillas de carbon, ponga en marcha la
herramienta eléctrica sin carga y espere entre 1 y 2 minutos a
que las escobillas de carbén se asienten contra el conmutador
del motor. La sustitucion de las escobillas de carbon solo debe
ser realizada por personal cualificado utilizando piezas
originales.

Cualquier averia debe ser subsanada por un centro de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES
Parametro Valor
Tensidn de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz




Potencia nominal 2000 W
Velocidad del disco (sin carga) 4500 min”’
Rango de corte en angulo +45°
Rango de corte en inglete 0-45°
Profundidad méaxima de corte 90 mm
Diametro exterior del disco de corte 250 mm
Diametro interior del disco de corte 30 mm
0° x 90 x 340 mm
Dimensiones del material 0°
que se va a cortar 45° x 90 x 240 mm
en angulo / en bisel 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0° x 45 x 340 mm
45°
Clase de laser 2
Potencia del laser <1 mW
Longitud de onda del laser 650 nm
Clase de proteccion I}
indice de proteccion IP 1P20
Peso 13 kg
59G812-1 indica tanto el tipo como la denominacion del
dispositivo
DATOS DE RUIDO
Nivel de presién sonora Lpa =92 dB(A) K
=3 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Informacion sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el aparato se caracteriza por: el nivel de presion
acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K indica la
incertidumbre de medicion).

El nivel de presion sonora Lpay el nivel de potencia sonora Lwaque
figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse junto con los
residuos domésticos, sino que deben entregarse para su reciclaje
en las instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacion

— sobre el reciclaje en el distribuidor del producto o en las

autoridades locales. Los residuos de aparatos eléctricos y

electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.

Los aparatos que no se reciclan suponen un riesgo potencial para

el medio ambiente y la salud humana.

«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante: «GTX Poland»), informa por la presente de que todos los derechos de
autor sobre el contenido de este manual (en adelante, el «<Manual), incluidos, entre
otros, su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion,
pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Boletin Oficial de 2008, n.° 90, punto 631, en su version modificada).
Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacién o la
modificacién del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que podréa dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracién de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Sierra ingletadora

Modelo: 59G812-1

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN |IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

La presente declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que fue comercializada y no cubre los componentes

afiadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacién técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

A L. 7L
A i D% 6b&
Mateusz Gigbata
Representante autorizado para la documentacion técnica, GTX
POLAND
Varsovia, 3 de septiembre de 2026
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ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
2000 W mitraesaag, 250 x 30 mm tera, koos etteandmisega

59G812 -1

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritoriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste jargimata jatmine voib pdhjustada elektril6ogi,
tulekahju ja/voi tosiseid vigastusi.

Sailitage koik hoiatused ja juhised

e OHT: Hoidke kéed eemal I6ikepiirkonnast ja I6ikekettast. Hoidke
teine kasi abikaepidemel voi mootori korpusel. Kui mélemad
kéed hoiavad saagi, ei saa ketas neid I5igata.

e Arge ulatuge tdddeldava detaili alla. Terakaitse ei kaitse
kasutajat té6deldava detaili all oleva I6iketeraga.

e Reguleerige I6ikesligavus vastavalt toddeldava detaili
paksusele. Toodetaili all peaks olema nahtav vahem kui Uks tais
hammas.

o Arge hoidke téddeldavat detaili I16ikamise ajal kunagi kitega ega
toetage seda oma jala vastu. Kinnitage t6ddeldav detail
stabiilsele alusele. See on oluline, et védhendada vigastuste
ohtu, tera kinni jooksmist v&i kontrolli kaotamist.

e Toode tegemisel, kus IBikeriist voib puutuda kokku varjatud
juhtmestiku v6i omaenda kaabliga, hoidke elektritddriista selle
isoleeritud kaepidemete kiljest. Kokkupuude pingestatud
kaabliga pohjustab elektritdoriista paljastatud metallosade
pingestumise ja voib tuua kaasa kasutaja elektril6ogi.

» Pikildigete tegemisel kasutage alati pikildikejuhikut véi sirget
joont. See parandab I6ikamise tapsust ja vahendab tera kinni
jooksmise ohtu.

e Kasutage alati terasid, mille suurus ja kuju sobivad
kinnitusaukudega. Terad, mis ei sobi sae kinnituspunktidega,
nihkuvad keskelt kdrvale, mille tagajarjel kaotate kontrolli.

o Arge kasutage kunagi kahjustatud véi valesid tera alusplaate véi
polte. Tera alusplaadid ja poltid on spetsiaalselt teie saele
projekteeritud, et tagada optimaalne t66kindlus ja ohutus.

TAGASILOOGI POHJUSED JA ENNETAMINE KASUTAJA

POOLT:

e Tagasilodk on ootamatu reaktsioon kinni jaanud, blokeeritud voi
valesti paigutatud saeketile, mille tagajarjel saag tbéuseb
kontrollimatult Ules ja hippab téddeldavast detailist operaatori
suunas.

e Kui saeketas jaab Idikamise 16pus kinni vdi takerdub, peatub
saeketas ja mootori reaktsioon pdhjustab masina akilise
tagasil66gi operaatori suunas;

o Kui tera Idikamise ajal vaanleb voi laheb paigast ara, voivad tera
tagaserval asuvad hambad puidu pealispinda sisse kaevuda,
mille tagajarjel tera hippab I8ikest vélja ja pdrkab operaatori
suunas tagasi.

e Tagasilodk on sae ebadige kasutamise ja/vdi valede
tooprotseduuride v&i -tingimuste tagajarg ning seda saab
valtida, vottes allpool kirjeldatud asjakohaseid
ettevaatusabindusid:

> Hoidke saagi kindlalt mélema kdega ja asef

kaed nii, et need t; 1 tag i
joudu. Asetage oma keha tera iihele kiiljele, kuid
mitte sellega iihel joonel. Tagasiléok voib
pohjustada saagi tagasilikumist, kuid kasutaja saab
tagasilodgi jdudu kontrollida, kui voetakse kasutusele
asjakohased ettevaatusabindud.

Kui tera kinni jaab voi 16ikamine mingil pohjusel
katkeb, vabastage péaastik ja hoidke saagi
materjalis paigal, kuni tera on téielikult seisma
jaanud. Arge kunagi iiritage saagi materjalist vilja

dacnidicaks & e al
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tommata ega seda tagasi tommata, kui tera liigub,
sest see voib pohjustada tagasilooki. Uurige tera
kinni jaamise pdhjust ja votke parandusmeetmeid
selle kérvaldamiseks.

> Kui saagi uuesti kaivitate, kui see on téodeldavas
materjalis, keskendage saeketas I6ikejoonele nii,
et saehambad ei kaevuks materjali sisse. Kui
saeketas kinni jaab, voib see saagi uuesti kaivitamisel
Ules tdusta voi tocdeldavast materjalist eemale
porkuda.

> Toetage suuri paneele, et vihendada tera kinni
jooksmise ja tagasilodgi ohtu. Suured paneelid
kipuvad omaenda raskuse all labi vajuma. Paigutage
toed paneeli alla mélemale poole, lahedale I6ikeliinile
ja paneeli servale.

> Arge kasutage tuimaks jadnud véi kahjustatud
I6ikekettaid. Teritamata voi valesti joondatud
I6ikekettad tekitavad kitsa I6ikejoone, mis pdhjustab
liigset hodrdumist, tera kinni jooksmist ja tagasilooki.

> Enne l|6ikamise alustamist veenduge, et tera
sligavuse ja kaldenurga reguleerimise
lukustushoovad on kindlalt kinni keeratud ja
lukustatud. Kui tera seadistus muutub I6ikamise ajal,
vbib see podhjustada tera kinni jooksmist ja
tagasildoki.

> Olge eriti ettevaatlik, kui l6ikate seinu véi muid
piirkondi, mis jadvad teie vaateviljast vilja.
Véljaulatuv tera voib labi I6igata esemeid, mis voib
pohjustada tagasilooki.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

el Gl EE
SOICEME

1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitsed,
tolmumaski).

3. Enne hooldus- v&i remonditédde tegemist ihendage
toitekaabel vooluvérgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda &ra koos olmejaatmetega

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

10. EAC-sertifitseerimismark.

11. Ukraina turu sertifitseerimismark

Toolaud ketasest molemal
siimboliga

JOONISTE KIRJELDUS

Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme osadele.

. Kéivituslukustuse nupp

. Kéepide

. Sisse-/valjallliti

. Terakaitse

Témmatav kaitse

Saeket

Juhtlat

. Piiraja

. Mdotkava

. Lauapikendus

11. Toopink

12. Kinnitusaugud

13. Liugjuhik / liugsiin

14. Mitra nurga reguleerimisknupp
15. Mitre nurga reguleerimiskang
16. Pdordalus

17. Piirang

18. Laser

pool peab olema margistatud
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19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

Materijali kinnitusklamber
Klamberi reguleerimisnupp
Juhik

Kaldenurga reguleerimisnupp
Tolmuimeja otsik

Liugjuhi lukk

Tagumine kallutuspiirang
Tolmukott

Lauapikenduse lukustuskruvi
Reguleeritava vaheseina lukustuskruvi
29. Eesmine kallutuspiirang

30. Transpordiasendi lukustusnupp
31. Kiirreguleerimisklemmnupp

32. Laseri liliti

33. Susinikharjade katted

* Pildil kujutatud toode vdib tegelikust tootest erineda.
SEADME MARGISTUSED

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu

Y — téiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -taiendav marge

KASUTUSEELNE ETTEVALMISTUS

Enne mitra-sae kokkupanekut v6i reguleerimist veenduge, et see
on vooluvéargust lahti iihendatud.

EHITUS JA KASUTAMINE

Liuguriga mitra-saag on mdeldud puidu ja puidupéhiste materjalide
ristldigete, pikildigete, mitra-16igete ja kaldldigete tegemiseks. Sellega
saab I6igata ka plastikut, varvilisi metalle ja kuni 3 mm paksust
teraspleki.

Arge kasutage masinat muul otstarbel kui selleks, milleks see on
ette nahtud!

MAKSIMAALSED LOIKEVOIMED
Seadistus | Loikamisvéime
0°/0° 90 x 340 mm
0°/45° 45 x 340 mm
45°/0° 90 x 240 mm
45°/45° 45 x 240 mm

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE

Paigaldamine toopingile

* Asetage seade stabiilsele pinnale.

* Kruvige mitra-kast té6pingile kinnitusaukude (12) kaudu.
e Enne t66 alustamist veenduge, et masin seisab stabiilselt.

Tooeseme toetamine

e Toodeldavad detailid peavad alati
toetatud.

e Toodlaua pikendusi (10) saab tddeseme toetamiseks vasakule
ja paremale vélja tommata

Selleks:

e Lddvendage laua pikenduse kinnituskruvi

e Liigutage laua pikendust (10) soovitud asendisse;

e Pingutage laua pikenduse lukustuskruvi.

* Vaga pikkade toodeldavate detailide I6ikamisel tuleb ka pikkade
detailide vaba ots

olema nduetekohaselt

Tootasandisse lahtiklapitamine

e Suruge kaepidet kergelt allapoole.

e Tommake valja transpordilukustuse nupp (30).
o Tostke I6ikepea aeglaselt lles.

Terade paigaldamine ja vahetamine

Uhendage seade vooluvérgust lahti.

Lukustage spindel.

Keerake tera kinnituskruvi lahti.

Eemaldage kinnitusaarik.

Paigaldage uus ketas noolega naidatud suunas.
Pingutage kinnitusdetailid kinni.

Kontrollige, kas ketas pddrleb vabalt.

TOLMU EEMALDAMINE



Tolmukott

* Vajutage koti klambrit.

o Likake kott (26) tolmuérastusotsikule (23).
e Vabastage klips.

Tolmuimeja iihendamine
o Uhendage tolmuimeja voolik tolmuimeja otsikuga.
* Veenduge, et ihendus on &hukindel.

LOIKENURGA REGULEERIMINE

Kaldl6ige
Reguleerimisvahemik:

e 45° vasakule

e 45° paremale
Saadaval olevad fikseeritud asendid:
o 0°

15°

22,5°

30°

45°

Kaldl6ige
Reguleerimisvahemik:

e 0° kuni 45° vasakule

MASINA SISSELULITAMINE

« Vajutage lukustusnuppu (1).

Vajutage toitellilitit (3).

Oodake, kuni masin saavutab taiskiiruse.
Alustage I6ikamist.

Seadme peatamiseks vabastage toiteldliti (3).
LOIKAMINE

Sirge I6ige

« Seadke kaldenurk 0°-le.

Seadke kaldenurk 0°-le.

Kinnitage materjal paika.

Kaivitage saag.

Laske tera aeglaselt materjali labi.

Kaldloige

o Seadke vajalik mitra nurk.

e Seadke mitra nurk 0°-le.

« Kinnitage materjal paika.

* Tehke Idige.

Kaldloige

o Seadke kaldenurk.

« Kinnitage materjal paika.

e Tee Idige.

Kombineeritud 16ige

e Maarake diagonaali- ja kaldenurk Uheaegselt.
« Kinnitage materjal paika.

* Tehke Idige.

Liugfunktsioon

e Lddvendage juhiku lukustust (24).

Likake pea ettepoole.

Laske tera alla.

Liigutage pead I6ikamise ajal vaheseina suunas.
See funktsioon vdimaldab I6igata kuni 340 mm laiuseid
té6deldavaid detaile.

LASER- JA LED-VALGUSTUS

o Luliti (32) llitab laseri sisse voi valja.
KIIRUSE VALIK

| Reziim | Kirus |

[ | 4500p/min |

HOOLDUS

« Eemaldage regulaarselt tolm ja laastud.
Puhastage kaitsepiirdeid.
Maarige liugjuhikuid (21).
Kontrollige tera (6) seisukorda.
Vahetage kahjustatud osad
avastatakse.
SUSINIKHARJADE VAHETAMINE
Kulunud (lthemad kui 5 mm), pdlenud v&i pragunenud mootori
sisinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Vahetage alati mdlemad

valja kohe, kui kahjustus
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harjad korraga.

Keerake siisinikharjade katted (33) lahti.

Eemaldage kulunud harjad.

Eemaldage susinikupulber surughu abil.

Paigaldage uued susinikharjad (harjad peaksid harjapidikusse
vabalt libisema).

e Paigaldage sisinikharjade katted (33).

Parast siisi jade nist laske elektritooriistal tootada
koormuseta ja oodake 1-2 minutit, kuni siisinikharjad on mootori
kommutaatori vastu sisse té6tanud. Siisinikharjade vahetamist
tohib teha ainult kvalifitseeritud isik, kasutades originaalvaruosi.

Kaik rikked tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.
TEHNILISED ANDMED

NIMANDMED
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Voérgusagedus 50 Hz
NimivSimsus 2000 W
Ketta pdorlemiskiirus (tiihikaigul) 4500 min
Nurga all I6ikamise vahemik +45°
Mitra I5ikevahemik 0-45°
Maksimaalne I6ikesligavus 90 mm
Loikeketta valislabimaot 250 mm
Loikeketta siselabimddt 30 mm
0°x 90 x 340 mm
Loigatava materjali 0°
modtmed 45° x 90 x 240 mm
nurga all / kaldldikena 0°
45° x 45 x 240 mm
45°
0°x 45 x 340 mm
45°
Laserklass 2
Laseri vdimsus <1 mW
Laseri lainepikkus 650 nm
Kaitseklass Il
IP-kaitseklass 1P20
Kaal 13 kg
59G812-1 tahistab nii seadme tiilipi kui ka nimetust
MURAANDMED
Helirdhutase Lpa =92 dB(A) K
=3dB(A)
Helivéimsuse tase Lwa =105 dB(A)
K =3 dB(A)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat miira iseloomustavad: helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K tahistab mddteméaéaramatust).
Kaesolevas kasutusjuhendis  esitatud helirdhutase  Lpaja
helivdimsustase Lwaon mdddetud vastavalt standardile EN 62841-

Elektriga tootavaid tooteid ei tohi korvaldada koos
olmejaatmetega, vaid need tuleb anda ringlussevotuks
asjakohastesse asutustesse. Teavet ringlussevotu kohta saab
— toote midjalt v6i kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
Piratud  vastutusega é&rithing ,GTX Poland Spdtkka 2z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, mille registrijargne asukoht on Varssavis, aadressil ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland’), teavitab kaesolevaga, et kdik
eranditult GTX Polandile ja on seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu voi selle Uksikute osade
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine véi muutmine &rilistel eesmarkidel ilma GTX

1.
KESKKONNAKAITSE
elektroonikaseadmete jadtmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke
aineid. Ringlussevétuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
autoridigused kéesoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,késiraamat®), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad
Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi

Toode: Nurk-saag

Mudel: 59G812-1

Kaubamark: GRAPHITE



Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021+A2:2024; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
EN IEC 63000:2018

Kaesolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises
seisukorras, milles see turule viidi, ning ei hdlma I6ppkasutaja poolt
lisatud komponente ega tema poolt hiliem tehtud muudatusi.

ELis elava vbi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on volitus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

p L L,
MR- DR b
Mateusz Gtgbata

Tehnilise dokumentatsiooni volitatud esindaja, GTX POLAND
Varssavi, 3. september 2026
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