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INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

PILARKA STOLOWA

59G826

UWAGA Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone
wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w
przysztosci.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PILAREK

STOLOWYCH

e Utrzymywacé ostony w ich potozeniu. Ostony powinny byé
sprawne i odpowiednio zamontowane. Ostona, ktdéra jest
poluzowana, uszkodzona lub nie funkcjonuje prawidiowo,
powinna by¢ naprawiona badz wymieniona.

o Do kazdej operacji catkowitego cigcia zawsze uzywac
ostony pity tarczowej, klina rozszczepiajacego i urzadzenia
przeciwodrzuceniowego, jesli jest przewidziane. W
przypadku operacji catkowitego cigcia, w ktérych pita tarczowa
przecina catkowicie na grubosci obrabiany przedmiot, ostona i
inne urzadzenia bezpieczenstwa pomagajg zmniejszy¢ ryzyko
obrazen.

e Bezzwlocznie ponownie zamocowaé system oston po
zakonczeniu operacji (takich jak felcowanie, boazerowanie
lub odpitowanie) wymagajacych odtaczenia oston, klina
rozszczepiajacego illub urzadzenia
przeciwodrzuceniowego. Ostona, klin rozszczepiajacy i
urzadzenie przeciwodrzuceniowe pomagajg zmniejszy¢ ryzyko
obrazen.

« Upewni¢ sie, ze pita tarczowa nie styka sie z ostong, klinem
rozszczepiajgcym lub obrabianym przedmiotem przed
zatagczeniem lacznika. Niezamierzone stykanie sie
powyzszych urzadzen z pitg tarczowa mogtoby powodowac stan
zagrozenia.

e Ustawic¢ klin rozszczepiajacy zgodnie z niniejszg instrukcja
obstugi. Nieprawidtowa odlegto$¢, nieprawidtowe usytuowanie
i osiowanie moga spowodowac, ze klin rozszczepiajacy bedzie
nieefektywny w zmniejszeniu prawdopodobienstwa odrzucenia.

e Aby klin rozszczepiajacy i urzadzenie
przeciwodrzuceniowe zadziataly, powinny by¢ sprzegnigte
z obrabianym przedmiotem. Gdy tnie sie obrabiane
przedmioty, ktére sg za krétkie do sprzegniecia z klinem
rozszczepiajacym i urzgdzeniem przeciwodrzuceniowym, to klin
rozszczepiajgcy i urzadzenie przeciwodrzuceniowe nie beda
efektywne. W takich warunkach klin rozszczepiajgcy i
urzagdzenie przeciwodrzuceniowe nie mogy zapobiegaé
odrzuceniu.

e Uzywa¢ pily tarczowej odpowiedniej do klina
rozszczepiajgcego. Aby klin rozszczepiajgcy funkcjonowat
prawidtowo, $rednica pity tarczowej powinna odpowiada¢
klinowi rozszczepiajgcemu, korpus pity tarczowej powinien by¢
cienszy niz grubos$¢ klina rozszczepiajgcego, a szeroko$¢ cigcia
pity tarczowej powinna by¢ szersza niz grubos$é klina
rozszczepiajgcego.

o NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie wkladaé palcéw ani rak
w poblizu lub w linii pity tarczowej. Moment nieuwagi lub
poslizg mogtyby skierowa¢ rekg w kierunku pity tarczowej i
spowodowac powazne obrazenia ciata.

e Podawaé¢ obrabiany przedmiot do pily tarczowej lub
przecinaka tylko w kierunku przeciwnym do kierunku
obracania. Podawanie obrabianego przedmiotu w tym samym
kierunku, w jakim obraca sie pita tarczowa nad stotem, moze
spowodowac, ze obrabiany przedmiot i reka zostang wciggniete
do pity tarczowe;j.

e Nigdy nie uzywa¢ wskaznika ukosu do podawania
obrabianego przedmiotu podczas cigcia wzdtuznego i nie
uzywa¢ prowadnicy do ciecia wzdluznego jako
ogranicznika diugosci podczas cigcia poprzecznego ze
wskaznikiem ukosu. Prowadzenie obrabianego przedmiotu z
prowadnicg do ciecia wzdtuznego i wskaznikiem ukosu w tym
samym czasie zwigksza prawdopodobienstwo uwigzniecia pity
tarczowej i odrzucenia.

e Podczas cigcia wzdluznego zawsze przykladac¢ site
podawania przedmiotu obrabianego miedzy prowadnice a
pite tarczowa. Uzywaé popychacza, gdy odlegto$¢ miedzy
prowadnica a pitag tarczowg jest mniejsza niz 150 mm, i

uzywaé¢ uchwytu dociskowego, gdy ta odlegtos¢ jest
mniejsza niz 50 mm. Urzadzenia ,wspomagajace prace” beda
utrzymywa¢ reke w odlegtosci bezpieczenstwa od pity
tarczowej.
Uzywa¢ tylko popychacza dostarczonego przez wytworce
lub skonstruowanego zgodnie z instrukcjami. Taki
popychacz zapewnia odpowiednig odlegtos¢ reki od pity
tarczowej.
Nigdy nie uzywa¢ uszkodzonego Ilub nacietego
popychacza. Uszkodzony popychacz moze peknag,
powodujgc, ze reka wsunie sie do pity tarczowej.
Nie wykonywa¢ zadnej operacji ,odrecznie”. Zawsze
uzywac albo prowadnicy do cigcia wzdluznego, albo
wskaznika ukosu do ustawienia lub prowadzenia
obrabianego przedmiotu. ,Odrecznie” oznacza uzycie rak do
podtrzymywania lub prowadzenia obrabianego przedmiotu
zamiast uzycia prowadnicy do ciecia podtuznego lub wskaznika
ukosu. Przycinanie odreczne prowadzi do niewspotosiowosci,
uwiezniecia pity tarczowej i odrzucenia.
Nigdy nie sigga¢ przez obracajaca si¢ pite tarczowa lub
wokot obracajacej si¢ pity tarczowej. Sieganie po obrabiany
przedmiot moze prowadzi¢ do przypadkowego zetknigcia z
obracajgcg sie pitg tarczowa.
Dla dtugich i/lub szerokich przedmiotéw, aby utrzymywac
je w poziomie, zapewnia¢ podparcie wspomagajace
obrabianego przedmiotu z tytu stotu i/lub jego bokach. Diugi
i/lub szeroki obrabiany przedmiot ma tendencje do obracania sie
na krawedzi stotu, co powoduje utrate kontroli, uwigznigcie pity
tarczowej i odrzucenie.
Podawa¢ obrabiany przedmiot w réwnym tempie. Nie
zgina¢ ani nie skreca¢ obrabianego przedmiotu. Jezeli
wystapi zakleszczenie, niezwtocznie wytaczy¢ narzedzie,
odiaczy¢ narzedzie, a nastepnie usunaé zakleszczenie.
Zakleszczenie sig pity tarczowej przez obrabiany przedmiot
moze powodowac odrzucenie lub zatrzymanie silnika.
Nie usuwaé¢ kawatkow ucietego materialu podczas
obracania si¢ pily tarczowej. Materiat moze zosta¢ uwieziony
miedzy prowadnicg lub wewnatrz ostony pity tarczowej i pita
tarczowa wciggnie palce do pity tarczowej. Przed usuwaniem
materiatu wylgczy¢ pite i zaczekaé, az pita tarczowa sig
zatrzyma.
Uzywaé pomocniczej prowadnicy w kontakcie z blatem
stotu, jezeli rozcinasz obrabiane przedmioty o grubosci
mniejszej niz 2 mm. Cienki obrabiany przedmiot moze
zaklinowa¢ si¢ pod prowadnicg do cigcia wzdtuznego i
spowodowa¢ odrzucenie.
Przyczyny odrzucenia i zwigzane z tym ostrzezenia:
Odrzucenie jest nagtg reakcjg obrabianego przedmiotu na
skutek zaci$nietej, zakleszczonej pity tarczowej lub
niewspdtosiowosci linii cigcia obrabianego przedmiotu w
odniesieniu do pity tarczowej lub wtedy, gdy cze$¢ obrabianego
przedmiotu uwigznie miedzy pitg tarczowg a prowadnicg do
ciecia wzdtuznego lub innym statym przedmiotem.
Najczeséciej podczas odrzucenia obrabiany przedmiot jest
unoszony ze stotu przez tylng cze$¢ pity tarczowej i jest
kierowany w kierunku operatora.
Odrzucenie jest wynikiem niewtasciwego uzycia pity i/lub
nieprawidlowego  postepowania  podczas  pracy lub
nieprawidtowych warunkéw pracy i mozna go unikngé,
podejmujac  odpowiednie $rodki ostroznosci, jak podano
ponizej:
> Nigdy nie stawa¢ bezposrednio w linii z pitg
tarczowa. Ustawia¢ sie zawsze po tej samej
stronie pity tarczowej co prowadnica. Odrzucenie
moze napedza¢ przedmiot obrabiany z duzg
predkoscig w kierunku kazdego, kto stoi z przodu pity
tarczowej i w linii z pitg tarczowg.
> Nigdy nie sigga¢ ponad pitg tarczowa lub z tytu
pity tarczowej w celu ciggnigcia lub podparcia
obrabianego przedmiotu. Moze nastgpi¢
przypadkowe zetknigcie si¢ z pitg tarczowg lub
odrzucenie moze wciggna¢ palce w pitg tarczowa.
Nigdy nie przytrzymywacé obrabianego
przedmiotu i nie naciskaé na obrabiany
przedmiot, ktéry jest odcinany przez obracajaca
si¢ pite tarczowa. Naciskanie na obrabiany
przedmiot, ktéry jest odcinany przez pite tarczowg,
moze spowodowac stan uwigzniecia i odrzucenie.
> Osiowac prowadnice, aby byta réwnolegta do pity
tarczowej. Niewspotosiowos¢é prowadnicy bedzie
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zaciska¢ obrabiany przedmiot w pile tarczowej i
spowoduje odrzucenie.

Uzywacé¢ prowadnicy piérowej do prowadzenia
obrabianego przedmiotu wzgledem stotu i
prowadnicy, gdy wykonuje si¢ niezupetne cigcie
takie jak felcowanie, boazerowanie lub
odpitowanie. Prowadnica piérowa pomaga sterowac
obrabianym przedmiotem w przypadku odrzucenia.
Zachowa¢ szczegodlng ostroznosé podczas cigcia
w niewidocznych obszarach zmontowanych
obrabianych przedmiotéw. Wystajgca pita tarczowa
moze przecigé przedmioty, ktére mogg spowodowac
odrzucenie.

Podpiera¢ duze panele w celu zminimalizowania
ryzyka zacisnigcia sie pily tarczowej i odrzucenia.
Duze panele majg tendencje do spadania pod
wiasnym ciezarem. Podparcie(-a) powinno(-y) byé
umieszczone pod wszystkimi czgsciami panelu
zwisajgcymi za blatem stotu.

Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ podczas cigcia
obrabianego przedmiotu, ktéry jest zwichrowany,
splatany, wypaczony lub nie ma prostej krawedzi,
aby prowadzi¢ go za pomoca wskaznika ukosu
lub wzdtuz prowadnicy. Zwichrowany, splatany lub
wypaczony obrabiany przedmiot jest niestabilny i
powoduje niewspoétosiowo$é naciecia z pitg tarczowa,
uwigzniecie i odrzucenie.

Nigdy nie cia¢ wigcej niz jednego obrabianego
przedmiotu, utozonego pionowo lub poziomo. Pita
tarczowa mogtaby podnie$¢ co najmniej jeden z nich
i spowodowac odrzucenie.

Jezeli ponownie uruchamiana jest pita z pita
tarczowa w obrabianym przedmiocie,
wysrodkowac pite tarczowa w nacigciu tak, aby
zeby pity nie byly sprzegniete z materiatem. Jesli
pita tarczowa uwigznie w przedmiocie, to moze
podnie$¢ obrabiany przedmiot i spowodowac
odrzucenie podczas ponownego uruchamiania pity.
Utrzymywac¢ pily tarczowe czyste, naostrzone i z
niezbednym rozwarciem. Nigdy nie uzywacé
zwichrowanych pit tarczowych ani pit z wygigtymi
lub ztamanymi zgbami. Ostre i prawidtowo rozwarte
pity tarczowe minimalizujg uwigznigcie, zablokowanie
i odrzucenie.

Wytaczaé pilarke stotowa i odtaczaé przewod
zasilajacy, gdy usuwana jest wkladka stotu,
wymieniana pita tarczowa lub s3 regulowane klin
rozszczepiajacy, urzadzenie
przeciwodrzuceniowe lub ostona pily tarczowej, a
takze gdy maszyna pozostaje bez nadzoru. Srodki
zapobiegawcze pozwolg unika¢ wypadkow.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujacej pilarki stotowej
bez nadzoru. Wylacza¢ narzedzie i nie
pozostawia¢ narzedzia, dopoki catkowicie nie
zatrzyma sie. Pracujgca pilarka bez dozoru stanowi
niekontrolowane zagrozenie.

Ustawia¢ pilarke stolowa w miejscu dobrze
oswietlonym i poziomym, w ktéorym mozna
zachowac¢ oparcie dla nég i rownowage. Zalecane
jest instalowanie w miejscu zapewniajagcym
wystarczajgco duzo przestrzeni do tatwego
poradzenia sobie z wielkosciag obrabianego
przedmiotu. Ciasna, ciemna przestrzen i nieréwne,
Sliskie podtogi sg przyczyng wypadkow.

Czesto czysci¢ i usuwac trociny spod pilarki
stotowej illub z urzadzenia do zbierania pytu.
Nagromadzone trociny sg palne i moze nastagpi¢ ich

samozapton.
Pilarka stolowa powinna by¢ niezawodnie
zamocowana. Pilarka stolowa, ktéra jest

niedostatecznie zamocowana, moze przesungé sie
lub przewrécié.

Usuwaé narzedzia, skrawki drewna itp. ze stotu
przed wiaczeniem pilarki stotlowej. Roztargnienie
lub  potencjalne  zakleszczenie mogg  by¢
niebezpieczne.

Zawsze uzywac pit tarczowych o wiasciwym
rozmiarze i ksztatcie (romb w odréznieniu od
ksztattu okragtego) otworéw montazowych. Pity
tarczowe, ktdre nie pasujg do osprzetu mocujgcego

pity, beda pracowac niesymetrycznie, co powoduje
utrate kontroli.

Nigdy nie uzywac uszkodzonych lub
nieprawidlowych $rodkéw mocujacych pite
tarczowa, takich jak kotnierze, podkiadki pity
tarczowej, sruby lub nakretki. Te srodki mocujace
zostaly specjalnie skonstruowane do pity w celu
bezpiecznej pracy i optymalnego dziatania.

Nigdy nie stawa¢ na pilarce stotowej i nie uzywaé
jej jako stotka. Jezeli narzedzie jest przechylone lub
jezeli nastgpi przypadkowe zetkniecie z narzedziem
tngcym, mogtyby nastgpi¢ powazne obrazenia.
Upewniac sieg, ze pita tarczowa jest zainstalowana
tak, aby obracata si¢ we wtasciwym kierunku. Nie
uzywac sciernic, szczotek drucianych ani tarcz

Ssciernych na pilarce stotowej. Nieprawidtiowe
stosowanie

zainstalowanie pity tarczowej lub
wyposazenia, ktére nie jest zalecane,
spowodowaé powazne obrazenia.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcjg obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow

bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki

stuchu, maski przeciwpytowe).

3.0digcz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci

obstugowych lub naprawczych.

4.Stosuj $rodki ochrony osobistej rekawice ochronne
5.Chron urzadzenie przed wilgocia.

6.Nie wyrzucaj z odpadami domowymi

7.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

8.Druga klasa ochronnosci

9.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
10.Znak certyfikacji EAC.

11.Znak certyfikacji rynku ukraifskiego

Stot roboczy po kazdej stronie tarczy powinien by¢ oznaczony

znakiem
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukciji.

Gtéwne elementy urzadzenia

Nr Nazwa elementu

Ostona tarczy

o

Trzpien mocowania ostony

Klin rozszczepiajgcy

Tarcza pilarska

Stot roboczy

Szyna ogranicznika

Ogranicznik réwnolegty

Poszerzenia stotu

O|N[O[O]B|W[N| ==

Belki wsporcze poszerzen

9 Przednia prowadnica ogranicznika

10 Przycisk Reset

1 Pokretto regulacji kata ciecia

12 Pokretto regulacji wysokosci cigcia

13 Wiacznik

14 Wytgcznik

15 Nogi podstawy

16 Kroétkie belki podstawy

17 Wsporniki przeciwprzewrdceniowe

18 Gumowe stopki

19 Zacisk ogranicznika réwnolegtego




20 Tylna prowadnica ogranicznika
21 Belka ciecia poprzecznego

21a Blokada kata prowadnicy

21b Skala kata ciecia poprzecznego

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
OZNACZENIA NA URZADZENIU

(™  RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

PRZEZNACZENIE

Pilarka stotlowa przeznaczona jest do wykonywania cie¢

wzdtuznych i poprzecznych drewna oraz tworzyw sztucznych.

Ciecia poprzeczne nalezy wykonywa¢ wylgcznie przy uzyciu

prowadnicy poprzeczne;j.

Nie wolno:

* cig¢ drewna okragtego,

* stosowaé tarcz HSS,

* stosowac tarcz $ciernych i tnacych,

e uzywa¢ urzadzenia do zastosowan przemystowych i
profesjonalnych.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do uzytku zgodnego z

przeznaczeniem.

MONTAZ

Montaz podstawy

Wsung¢ cztery nogi (15) w korpus pilarki.

Zamontowac krotkie belki (16) i diugie belki

Przykreci¢ wsporniki przeciwprzewrdceniowe (17).

Zatozy¢ gumowe stopki (18).

Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej powierzchni.

Dopiero po ustawieniu konstrukcji dokreci¢ wszystkie
potaczenia Srubowe.

Montaz poszerzen stotu

e Zamocowac oba poszerzenia stotu (7).

* Wyréwnac¢ ich powierzchnie wzgledem stotu gtéwnego (4).
e Zamontowac belki wsporcze (8).

* Po sprawdzeniu poziomu dokreci¢ wszystkie $ruby.

Montaz prowadnicy réwnolegtej

e Zamontowa¢ przednig szyng (9).
e Zamontowac tylng szyne (20).

e Zatozy¢ ogranicznik réwnolegty (6).

* Wyregulowac¢ jego réwnolegtos¢ wzgledem tarczy.
e Sprawdzi¢ dziatanie zacisku blokujacego (19).
Montaz klina i ostony

e Zamocowac klin rozszczepiajgcy (2).

* Ustawi¢ go réwnolegle do tarczy.

e Odlegto$¢ klina od tarczy nie moze przekracza¢ 5 mm.

e Zamontowac ostone tarczy (1) za pomocg trzpienia (1a).
e Sprawdzi¢ swobodny ruch ostony.

Montaz prowadnicy poprzecznej

* Wsunag¢ prowadnicg (21) w rowek stotu.

e Sprawdzi¢ ptynno$¢ przesuwu.

* Skontrolowa¢ dziatanie blokady kata (21a).

Montaz tarczy pilarskiej

Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Zdja¢ ostone oraz wktadke stotu.

Zamontowac tarcze (3) pomiedzy kotnierzami .
Dokreci¢ $rube mocujgcy .

Sprawdzi¢ kierunek obrotu tarczy.
Skontrolowa¢ ustawienie klina rozszczepiajacego.
PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM
Sprawdzi¢:

* kompletno$¢ montazu,

« prawidlowe dziatanie oston,

« stabilno$¢ ustawienia urzadzenia,

* stan przewodu zasilajgcego,

e prawidtowy montaz tarczy,
e swobodny obrot tarczy.

OBSLUGA

Wiaczanie

e Wigczy¢ odcigg pytu.

* Nacisng¢ przycisk ,I” (13).

e Odczekac, az tarcza osiaggnie petng predkosc¢ obrotowa.

Wylaczanie
e Nacisng¢ przycisk ,0” (14).

Regulacja wysokosci cigcia

e Za pomoca pokretta:

e obrot zgodnie z ruchem wskazéwek zegara — zwigkszenie
wysokosci,

e obrot przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara — zmniejszenie
wysokosci.

Regulacja kata cigcia

e Zakres: 0°-45° w lewo. Po ustawieniu kata nalezy zablokowa¢
mechanizm regulacji.

WYKONYWANIE CIEC

Ciecie wzdiuzne

e Uzywac ogranicznika rownolegtego.

¢ Materiat prowadzi¢ réwnomiernie w kierunku tarczy.

e Dla elementéw o szerokosci ponizej 120 mm uzywac
popychacza.

e Dla elementéw o szerokosci 50 mm i mniejszej uzywac
dodatkowego klocka dociskowego.

Ciecie poprzeczne

e Uzywac prowadnicy poprzecznej.

e Materiat dociska¢ do prowadnicy i przesuwac do przodu.

e Nie uzywa¢ jednocze$nie ogranicznika réwnolegtego i
prowadnicy poprzeczne;j.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

e Czysci¢ urzadzenie po kazdym uzyciu.

e Usuwac pyt i wiory szczotka.

e Nie czysci¢ woda.

e Dopuszczalne czyszczenie sprgzonym powietrzem o ci$nieniu
maks. 2 bar.

* Regularnie kontrolowaé szczotki weglowe.

e Smarowac elementy ruchome raz w miesigcu.

WYMIANA TARCZY

Przed wymiana:

e Odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Zdjg¢ ostone tarczy.

Zdja¢ wkiadke stotu.

Zdemontowac tarcze.

Zamontowa¢ nowg tarcze zgodnie z kierunkiem obrotéw
zaznaczonym na tarczy.

» Sprawdzi¢ ustawienie klina rozszczepiajgcego.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Parametr Wartosé

Napiecie zasilania 230V AC

Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz

Moc znamionowa S1 2000W;
S6 25%2200W

Szybko$¢ obrotowa bez 5300 min™'

obcigzenia

Srednica tarczy 254 mm

Srednica otworu tarczy 30 mm

Grubo$¢ tarczy 2,6 mm

Minimalny rozmiar blatu 630x 545 mm

roboczego

Maksymalny rozmiar blatu 630 x 935 mm

roboczego

Maksymalna gteboko$¢ ciecia 63mm

dla 45°

Maksymalna gteboko$¢ cigcia 85 mm

dla 0°

Regulacja skosu tarczy 0° +45°

Klasa ochronnosci 1]

Masa 21,5 kg




[ 59G826 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzadzenia

DANE DOTYCZACE HALASU

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=93,6 dB(A)
K=3dB(A)

Zmierzony poziom mocy Lwa=106,6 dB(A) K=3

akustycznej dB(A)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa zostaly
zmierzone zgodnie z EN 62841-1.

elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska

OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
E
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich

zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca

produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuje, iz
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematdw, rysunkéw, a takze jej
kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie
z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (t;.
Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej
elementow, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i
moze spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zalaczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
internetowej

pogwarancyjnych
gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

dostgpna na  platformie

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produkt: Pilarka stotowa

Model: 59G826

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Jednostka notyfikowana:

0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339
Miinchen, Germany

Numer certyfikatu badania typu WE:

M6A 120800 0011

Deklaracja ta odnosi sig wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika konicowego lub przeprowadzonych
przez niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Mtk obeb

Mateusz Gigbata
Petnomocnik ds. dokumentacji technicznej firmy GTX POLAND
Warszawa, 2026-09-08

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

TABLE SAW

59G826

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications supplied with this power tool. Failure to follow

all the instructions below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR TABLE SAWS

e Keep the guards in place. The guards must be in good
working order and correctly fitted. Any guard that is loose,
damaged or not functioning properly must be repaired or
replaced.

« For any through-cut operation, always use the circular saw
guard, riving knife and kickback prevention device, if
provided. In through-cut operations where the circular saw cuts
completely through the thickness of the workpiece, the guard
and other safety devices help to reduce the risk of injury.

« Refit the guarding system immediately after completing
operations (such as rebating, panelling or sawing off) that
require the guard, riving knife and/or kickback protection
device to be removed. The guard, riving knife and kickback
protection device help to reduce the risk of injury.

« Ensure that the circular saw does not come into contact
with the guard, the riving knife or the workpiece before
engaging the switch. Unintended contact between these
components and the circular saw could create a hazardous
situation.

e Position the riving knife in accordance with this user
manual. Incorrect distance, positioning or alignment may render
the riving knife ineffective in reducing the likelihood of kickback.

« For the splitting wedge and kickback prevention device to
function, they must be engaged with the workpiece. When
cutting workpieces that are too short to engage with the splitting
wedge and kickback prevention device, the splitting wedge and
kickback prevention device will not be effective. Under such
conditions, the splitting wedge and kickback prevention device
cannot prevent kickback.

* Use a circular saw blade suitable for the riving knife. For the
splitting wedge to function correctly, the diameter of the circular
saw blade must match that of the splitting wedge, the body of
the circular saw blade must be thinner than the thickness of the
splitting wedge, and the cutting width of the circular saw blade
must be wider than the thickness of the splitting wedge.

o DANGER: Never place your fingers or hands near or in the
path of the circular saw. A moment’s inattention or a slip could
cause your hand to be drawn towards the circular saw and result
in serious injury.

« Feed the workpiece towards the circular saw or cutter only
in the direction opposite to the direction of rotation. Feeding
the workpiece in the same direction as the circular saw rotates
above the table may cause the workpiece and your hand to be
drawn into the circular saw.

« Never use the mitre gauge to feed the workpiece during rip
cuts, and do not use the rip fence as a length stop when
making cross cuts with the mitre gauge. Guiding the
workpiece with both the rip fence and the mitre gauge at the
same time increases the likelihood of the circular saw becoming
jammed and causing a kickback.

 When making rip cuts, always apply feed pressure to the
workpiece between the rip fence and the circular saw blade.
Use a push stick when the distance between the rip fence
and the circular saw blade is less than 150 mm, and use a
push handle when this distance is less than 50 mm.


mailto:bok@gtxservice.com

‘Operating aids’ will keep your hand at a safe distance from the
circular saw.
Use only a push stick supplied by the manufacturer or
constructed in accordance with the instructions. Such a
push stick ensures that your hand is kept at a safe distance from
the circular saw.
Never use a damaged or nicked push stick. A damaged push
stick may break, causing your hand to be drawn into the circular
saw.
Do not carry out any ‘freehand’ operations. Always use
either a rip fence or a mitre gauge to position or guide the
workpiece. ‘Freehand’ means using your hands to support or
guide the workpiece instead of using a rip fence or mitre gauge.
Freehand cutting leads to misalignment, the circular saw
becoming jammed and kickback.
Never reach across or around a rotating circular saw blade.
Reaching for the workpiece may result in accidental contact with
the rotating circular saw blade.
For long and/or wide workpieces, to keep them level,
provide additional support for the workpiece at the rear of
the table and/or at its sides. Long and/or wide workpieces tend
to rotate on the edge of the table, causing loss of control, the
circular saw to jam and kickback.
Feed the workpiece at a steady pace. Do not bend or twist
the workpiece. If a jam occurs, switch off the tool
immediately, disconnect it, and then clear the jam. If the
circular saw becomes jammed by the workpiece, this may cause
kickback or the motor to stall.
Do not remove pieces of cut material whilst the circular saw
is rotating. The material may become trapped between the
guide rail or inside the circular saw guard, and the circular saw
may pull your fingers into the saw. Switch off the saw and wait
for it to come to a complete stop before removing any material.
Use the auxiliary guide in contact with the table top when
cutting workpieces less than 2 mm thick. A thin workpiece
may become wedged under the rip fence and cause kickback.
Causes of kickback and related warnings:
Kickback is a sudden reaction of the workpiece caused by a
jammed or seized circular saw blade, or by the cutting line of the
workpiece being misaligned with the circular saw blade, or when
when part of the workpiece becomes trapped between the
circular saw blade and the rip fence or another fixed object.
Most commonly, during a kickback, the workpiece is lifted off the
table by the rear of the circular saw and is propelled towards the
operator.
Kickback is the result of improper use of the saw and/or incorrect
operating procedures or unsuitable working conditions, and can
be avoided by taking the appropriate precautions as set out
below:
> Never stand directly in line with the circular saw.
Always position yourself on the same side of the
circular saw as the guide rail. Kickback can propel
the workpiece at high speed towards anyone standing
in front of the circular saw and in line with it.
> Never reach over or behind the circular saw to
pull or support the workpiece. Accidental contact
with the circular saw may occur, or kickback may pull
your fingers into the circular saw.
> Never hold the workpiece or apply pressure to a
workpiece that is being cut by a rotating circular
saw. Applying pressure to a workpiece being cut by
the circular saw may cause it to become jammed and
result in kickback.
> Align the guide so that it is parallel to the circular
saw. Misalignment of the guide will cause the
workpiece to become trapped in the circular saw and
result in kickback.
> Use a rip fence to guide the workpiece relative to
the table and the guide when making non-through
cuts such as rebating, panelling or trimming. The
rip fence helps to control the workpiece in the event
of kickback.
> Take particular care when cutting in areas of
assembled workpieces that are out of sight. A
protruding circular saw blade may cut through objects
that could cause kickback.
> Support large panels to minimise the risk of the
circular saw becoming jammed and causing
kickback. Large panels tend to fall under their own

weight. Support(s) should be placed under all parts of
the panel extending beyond the table top.

> Take particular care when cutting a workpiece
that is twisted, tangled, warped or lacks a straight
edge to guide it using the mitre gauge or along
the guide rail. A twisted, tangled or warped
workpiece is unstable and causes the cut to be off-
centre with the circular saw, leading to jamming and
kickback.

> Never cut more than one workpiece at a time,
whether positioned vertically or horizontally. The
circular saw could lift at least one of them and cause
a kickback.

> If the saw is restarted whilst the circular saw
blade is still in the workpiece, centre the circular
saw blade in the cut so that the teeth are not
engaged with the material. If the circular saw blade
becomes jammed in the workpiece, it may lift the
workpiece and cause a kickback when the saw is
restarted.

> Keep circular saw blades clean, sharp and with
the correct tooth spread. Never use warped
circular saw blades or blades with bent or broken
teeth. Sharp circular saw blades with the correct tooth
spread minimise snagging, jamming and kickback.

> Switch off the table saw and disconnect the power
cord when removing the table insert, changing
the circular saw blade, or adjusting the riving
knife, kickback guard or circular saw blade guard,
as well as when the machine is left unattended.
These precautions will help prevent accidents.

> Never leave a running table saw unattended.
Switch off the machine and do not leave it until it
has come to a complete standstill. An unattended
running saw poses an uncontrolled hazard.

> Position the table saw in a well-lit, level area
where you can keep your feet firmly planted and
maintain your balance. It is recommended to set
it up in a location with sufficient space to easily
handle the size of the workpiece. Cramped, dark
spaces and uneven, slippery floors are causes of
accidents.

> Clean regularly and remove sawdust from
beneath the table saw and/or from the dust
collection system. Accumulated sawdust is
flammable and may self-ignite.

> The table saw must be securely fixed in place. A
table saw that is not adequately secured may shift or
tip over.

> Remove tools, wood scraps, etc. from the table

before switching on the table saw. Distraction or

potential jamming can be dangerous.

Always use circular saw blades of the correct size

and shape (diamond-shaped as opposed to

round) to match the mounting holes. Circular saw

blades that do not fit the saw’s mounting hardware will

run out of balance, causing a loss of control.

Never use damaged or incorrect circular saw

clamping devices, such as flanges, circular saw

washers, bolts or nuts. These clamping devices

have been specially designed for the saw to ensure

safe operation and optimum performance.

> Never stand on a table saw or use it as a stool. If

the tool tilts or if there is accidental contact with the

cutting tool, serious injury could result.

Ensure that the circular saw blade is fitted so that

it rotates in the correct direction. Do not use

grinding wheels, wire brushes or abrasive discs

on the table saw. Incorrect fitting of the circular saw

blade or the use of equipment that is not

recommended may result in serious injury.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED

v

v

v



_E-
s,

S

ol ®lLE]

[

@] [O]CE [«

1. Read the user manual and follow the warnings and safety
instructions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors,
dust masks).

3. Disconnect the power cable before carrying out any
maintenance or repair work.

4. Use personal protective equipment: protective gloves

5. Protect the appliance from moisture.

6. Do not dispose of it with household waste

7. Keep children away from the tool.

8. Protection class Il

9. The device complies with European Union regulations.

10. EAC certification mark.

11. Ukrainian market certification mark

The workbench on either side of the disc should be marked with
a sign

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

The numbering below refers to the parts of the device shown in the
illustrations in this manual.

Main components of the device

No. Component name

1 Disc guard

1a Cover fixing pin

2 Split pin

3 Saw blade

4 Work table

5 Stop rail

6 Parallel stop

7 Table extensions

8 Extension support beams
9 Front stop guide

10 Reset button

11 Cutting angle adjustment knob
12 Cutting height adjustment knob
13 Power switch

14 Off switch

15 Base legs

16 Short base beams

17 Anti-tip supports

18 Rubber feet

19 Parallel stop clamp

20 Rear stop guide

21 Cross-cut beam

21a | Guide angle lock

21b | Cross-cut angle scale

* There may be differences between the illustration and the actual
product.

MARKINGS ON THE MACHINE
Lsn

RRRR -year of manufacture

MM -month of manufacture

Y -additional designation

RRRRMM Y xxxxx ")

XXXXX -serial number
NNN -additional marking
INTENDED USE

10

The table saw is designed for making longitudinal and cross cuts in
timber and plastics. Cross cuts must only be made using the
crosscut guide.

Do not:

e cut round timber,

e use HSS blades,

e use abrasive or cutting discs,

« use the machine for industrial or professional applications.

The device is intended solely for its intended use.

ASSEMBLY

Assembling the base

o Slide the four legs (15) into the body of the saw.

Fit the short beams (16) and the long beams

Screw on the anti-tip brackets (17).

Fit the rubber feet (18).

Place the machine on a flat surface.

Only tighten all screw connections once the structure has been
positioned.

Fitting the table extensions

« Fit both table extensions (7).

* Align their surface with the main table (4).

« Fit the support beams (8).

e Once you have checked that it is level, tighten all the bolts.

Fitting the parallel guide
o Fit the front rail (9).
Fit the rear rail (20).
* Fit the parallel stop (6).
o Adjust it so that it is parallel to the disc.
e Check that the locking clamp (19) is working correctly.

Fitting the wedge and guard

« Fit the splitting wedge (2).

e Align it parallel to the disc.

e The distance between the wedge and the disc must not exceed
5 mm.

o Fit the disc guard (1) using the pin (1a).

e Check that the guard moves freely.

Fitting the cross guide

¢ Slide the guide (21) into the groove in the table.

e Check that it moves smoothly.

e Check that the angle lock (21a) is working correctly.

Fitting the saw blade

Disconnect the machine from the mains.
Remove the guard and the table insert.

Fit the blade (3) between the flanges.
Tighten the fixing bolt.

Check the direction of rotation of the blade.
Check the position of the splitting wedge.

BEFORE FIRST USE

Check:

that the assembly is complete,

that the guards are functioning correctly,
that the machine is stable,

the condition of the power cable,

that the disc is fitted correctly,

free rotation of the disc.

OPERATION
Switching on
e Switch on the dust extraction system.

e Press the ‘I' button (13).
e Wait until the disc reaches full speed.

Switching off
e Press the ‘0’ button (14).

Adjusting the cutting height

e Using the dial:

e turn clockwise to increase the height,

e turn anti-clockwise — to lower the height.

Adjusting the cutting angle

* Range: 0°-45° to the left. Once the angle has been set, lock the
adjustment mechanism in place.

MAKING CUTS



Longitudinal cutting

e Use the rip fence.

* Guide the material evenly towards the blade.

« For workpieces less than 120 mm wide, use a push block.

* For workpieces 50 mm wide or less, use an additional pressure
block.

Cross-cutting

e Use the crosscut guide.

* Press the material against the guide and move it forwards.

« Do not use the parallel stop and the crosscut guide at the same
time.

CLEANING AND MAINTENANCE

o Clean the machine after each use.

* Remove dust and shavings with a brush.

* Do not clean with water.

« Cleaning with compressed air at a maximum pressure of 2 bar
is permitted.

e Check the carbon brushes regularly.

e Lubricate moving parts once a month.

REPLACING THE DISC

Before replacement:

« Disconnect the appliance from the mains.

Remove the disc guard.

Remove the table insert.

Remove the blade.

Fit the new disc in accordance with the direction of rotation
marked on the disc.

e Check the position of the splitting wedge.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
RATED DATA
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Mains frequency 50 Hz
Rated power S12000W;
S6 25% 2200W
No-load speed 5300 min~"
Disc diameter 254 mm
Disc bore diameter 30 mm
Disc thickness 2.6 mm
Minimum worktop size 630 x 545 mm
Maximum worktop size 630 x 935 mm
Maximum cutting depth at 45° 63 mm
Maximum cutting depth at 0° 85 mm
Blade bevel adjustment 0° to 45°
Protection class I
Weight 21.5kg
59G826 denotes both the type and designation of the device
NOISE DATA
Sound pressure level Loa=93.6 dB(A)K=3
dB(A)
Measured sound power level Lwa = 106.6 dB(A) K=3
dB(A)

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpaand sound power level Lwagiven in

this manual have been measured in accordance with EN 62841-1.
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products must not be disposed of with
household waste, but must be handed over for recycling at
appropriate facilities. Information on recycling can be obtained
— from the product’s retailer or local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are harmful to the
environment. Equipment that is not recycled poses a potential
threat to the environment and human health.
‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’ Limited Partnership, with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby
states that all copyright in the content of this manual (hereinafter: ‘Manual’), including,
amongst other things, its text, photographs, diagrams, illustrations, as well as its
layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance
with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of Laws
2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying
the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes
without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may

result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Warsaw

Product: Table saw

Model: 59G826

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 to 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility
of the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive
2015/863/EU

And meets the requirements of the following standards:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notified body:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Munich, Germany

EC typ
M6A 120800 0011

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to draw up the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

certificate b

Mutuck Dbidot

Mateusz Gigbata

Authorised representative for technical documentation at GTX
POLAND

Warsaw, 8 September 2026

(uk) .
NEPEKINAL OPUTHANBHUX IHCTPYKLIU
MUNA CTONOBA
59G826
YBATA! [MpouuTaitiTe BCi nonepeaXeHHs wWogo 6Geaneku,
iHCTpYKUii, inlocTpauii Ta TexHiYHi XapaKTepucTuku, Lo

A0AAITLCA A0 LbOro eNneKTPoiHCTPYMeHTY. HegoTpumMaHHs Beix
HaBEAEHWNX HWXYe IHCTPYKUii MOXe NpU3BECTU A0 YPakKeHHs
EeNEeKTPUYHUM CTPYMOM, MoXexi Ta/abo ceprnosHNX TpaBMm.
36epexiTb yci nonepemkeHHs Ta IHCTPYKUii AnNA noAanbLIOro
BUKOPUCTaHHS.

IHCTPYKLIIi 3 TEXHIKW BE3MEKWU AN CTONOBUX NN

e 3axucHi KOXyXu MOBMHHI OyTM BCTaHOBMEHi Ha CBOIX
Micusix. BoHu MawTb 6GyTM B ChpaBHOMY CTaHi Ta
NpPaBUNbLHO BCTaAHOBMEHi. Byab-Skuii 3aXMCHUIA KOXYX, LLIO
XUTAETBCS, NOLIKOMKEHWI abo He NpaLoe HaneXHUM YMHOM,
HeobXiaHO BiAPeMOHTyBaTN abo 3aMiHUTU.

e Mig 4Yac BMKOHaHHA OyAb-AKMX onepauiil 3 HacKpPi3HUM
pi3aHHAM 3aBXAM BWUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHUWA  KOXYX
UMPKYNAPHOI  MUMKW, PO3pPi3HUA HiX Ta nNpuUCTpin
3anobiraHHA Bigaadi, AKWo BoHM nepeab6aueHi. [ig vac
HACKPIi3HOro  pi3aHHsl, KOMW LMPKYNsipHa MWIKa MOBHICTIO
npopisae 3aroToBKy MO TOBLUWMHI, 3aXWCHWUIA KOXYX Ta iHLi
3acobu Geaneku gonomMaraloTb 3MEHLIMTY PU3NK TPaBMYBaHHS.

e HeraitiHo BCTaHOBITE CUCTEMYy 3aXMCHUX KOXYXiB nicns
3aBeplIeHHA onepauiil (Takux sk ¢pesepyBaHHA nasi.,
o6lMBKa nNaHensamMu a6o BiANMNIOBaHHA), AKi BUMarawTb
3HATTA 3aXMCHOroO KOXyxXa, PpO3pi3HOro Hoxa Talabo
NPUCTPOIO 3aXUCTy BiA BigAayi. 3axXMCHUI KOXyX, PO3pPi3HUIA
HiX Ta NpUCTpIi 3axuCTy Bif Bigaayi AonomaralTe 3MEHLWUTU
PU3NK TPaBMYBaHHS.

e lMepen yBIMKHEHHIM BMMMKaya nepeKoHalTecs, LIO
LUMPKYNsipHa Nuna He CTUKAETHLCSA 3 3aXMCHUM KOXYXOM,
PO3pi3HUM HOXeM ab6o 3aroToBKOK. HeHaBMUCHMIA KOHTaKT



MDK UMMM KOMMOHEHTaMU Ta LMPKYNSIPHO MUSIOI  MOXe
CTBOPUTN Hebe3neyHy cuTyalito.

BcTaHOBITE Po3pi3HUIA HiX BiANOBIAHO A0 L€l IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyarauii. HenpaBunbHa BigcTaHb, nonoxeHHst abo
BUPIBHIOBAHHA MOXYTb NPU3BECTW A0 TOrO, WO PO3PI3HUIA HiX
He 3MoXe epeKTUBHO 3MEHLUUTW MOBIPHICTb Bigaadi.

LLIo6 po3KontouMiA KIUH Ta NPUCTPii 3anobiraHHa Biadayi
npauloBanu, BOHM MOBWHHI BXOAUTU B 3ayvensieHHs 3
3aroToBKo. [lig Yac pisaHHs 3aroToBOK, Siki € 3aHaATo
KOPOTKAMW AMsi  3a4enyieHHst 3 PO3KOMIOIYMM  KMMHOM  Ta
NpuUCTPOEM 3anobiraHHs Bigaadi, Ui enemeHTM He OyayTb
edeKTUBHUMM. 3a TakMX YMOB PO3KOMIOKUMWIA KIIMH Ta NPUCTpIl
3anobiraHHs Biggadi He 3aMoXyTb 3anobirTu Biggadi.
BukopuctoByiTe NUNbHUMA  AUCK, NpuaaTHUA  Ans
po3pi3Horo Hoxa. LLlo6 poskontounin KNMH npautoBaB
npaBuUmbHO, AiaMeTp MWUIbHOTO AUCKa MOBMHEH BiANOBIAATM
fiaMeTpy PO3KOMIOKYOro  KNWHa, KOPMyC MWUMBHOTO  Aucka
NOBUHEH GYTW TOHLUMM 3a TOBLLUWHY PO3KOJIIOIOYOrO KNWHa, a
LUMpWHA Pi3y MUMBHOTO JAMCKa MOBMHHA OYyTU LUMPLIOKD 3a
TOBLLMHY PO3KOJTIOIOHOTO KITMHA.

HEBE3MNEKA: Hikonun He nigHocbTe nanbui 4Yu pyku
no6nu3y abo Ha TPAEKTOPilO PyXy LUUPKYNSAPHOI MUMKWU.
MwuTTeBa HeyBaxHICTb @60 MOCIM3HEHHSI MOXYTb NPU3BECTU A0
Toro, Wo Balua pyka 6yae BTArHyTa 0 LIMPKYNSPHOT MUKW, WO
CMPUYNHUTL CEPWO3HI TPaBMMU.

MNopaBanTe 3aroToBKY A0 LIMPKYNSIPHOI NUMKU a6o pisaka
NULe Y HanpsIMKY, NPOTUIEXHOMY HanpsiMKy oGepTaHHs.
Mopaya 3aroToBKKM B TOMY X HanpsiMKy, B sikomy obepTtaeTbes
LUMpKynspHa nunka Hap  CTONMOM, MOXe Npu3BecT [0
3aTAryBaHHsA 3aroTOBKW Ta BaLLOi PYKV B LIMPKYNSPHY MUMKY.
Hikonu He BUKOpUCTOBYITE KyTOMIp ANA noaayi 3aroToBKU
nia Yac No3AoBXHIX PO3NuUAiB, a TaKOX He BUKOPUCTOBYITE
No3AOBXHIN ynop K o6MexyBay [AOBXMHM Nig 4ac
nonepeyHux po3nunie 3  KytoMmipoMm. OpHoyacHe
HanpaBneHHs 3aroTOBKM 3a [OMOMOrOI0 MO34OBXHBLOIO ynopy
Ta kyTomipa 36inbLuye NMOBIPHICTb 3aKIMUHIOBAHHS LIMPKYNAPHOT
MUKW Ta BUHWKHEHHS Bigaayi.

Mig 4ac BMKOHaHHA NO3AOBXHIX pPoO3NUNIB 3aBXAW
npuknaganTe TUCK ANA NoAavi 3aroToOBKU MiXX NO3A0BXKHIM
ynopoM Ta MNWUALHUM [AUCKOM LUMPKYMSPHOI MUAKW.
BukopucTtoByiMTe  wWTOBXa4y, KONMM  BiACTaHb  MixX
NO3A0BXHIM YNOPOM Ta NMUNbLHUM AUCKOM LMPKYNAPHOI
MUKW CTAaHOBUTL MeHLe 150 MM, a TakoXX BUKOPUCTOBYITE
WTOBXaNbHY PY4Ky, KONK LS BiACTaHb CTAaHOBUTb MEHLUe
50 mMm. «[JOMOMiXHI MPUCTOCYBaHHA» YTPUMYBaTUMYTb Bally
pyky Ha 6eaneuHiit BiACTaHi Bif LMPKyNAPHOI NNMKN.
BukopuctoByiMTe nuwe WTOBXay, WO MNOCTa4Ya€Tbecs
BUMpPOGHMKOM aGo  BUroTOBnNeHWW BiANOBIAHO OO
iHCTpyKUin. Takuii LWTOBXa4y rapaHTye, WO Bawa pyka
nepebyBaTnme Ha GeaneyHiit BincTaHi BiA LIMPKYNSPHOT MUK,
Hikonu He BuKopuCTOBYMTE MOLIKOMKEHY a0 noapsAnaHy
wToBXanbHy nanuuto. [lowkoaxeHa LWTOBXanbHa nanuus
MOXe 3M1amaTucs, Lo Npu3Bese A0 3aTAryBaHHS BalLOi Pyku B
LIMPKYMSIPHY NUIy.

He BuKOHyWTe XoAHUX onepauin «Big pyku». 3aBxaun
BMKOPUCTOBYMTE napanenbHUid ynop a6o KyToMmip Ans
no3uuioHyBaHHA a6o HanmpaBneHHs1 3aroToBKW. «Big pyku»
0O3Hayae BMKOPWUCTaHHS pyK Ans niaTpumkn abo HanpasneHHs
3aroTOBKM 3aMiCTb BMKOPUCTaHHS napanenibHoro ynopy ato
KyTOMipa. PizaHHsA «Bif pyku» npu3BOAWTb 4O HENPaBUIILHOTO
BUPIBHIOBaHHS, 3aKNVHIOBAHHS LIMPKYNSPHOI NMUNKK Ta Bigaavi.
Hikonn He npoctarainte pyku 4yepes aGo HaBKOMO
06epToOBOro AuCKa LMPKYNAPHOT NUMKK. [pocTsiraHHs pyku
[0 3aroTOBKM MOXe MpU3BECTU [0 BUMALKOBOrO KOHTaKTy 3
06epTOBUM ANCKOM LIMPKYNSPHOT MUIKK.

[Ans poBrux Ta/abo WMPOKUX 3aroToBOK, WO6 yTpumarth ix
y rOpM3OHTanbHOMY MNOJOXEHHI, 3abGe3neyTe AoAaTKoBy
onopy AnA 3aroToBKM 33aAy ctony Ta/a6o 3 Gokis. [osri
Ta/abo LWMpOKi 3aroToBKW MaloTb TeHAeHUilo obepTtaTtvucs Ha
Kpalw CcTofy, Lo TMpU3BOAWUTL [0 BTPaTW  KOHTPOIIO,
3aKNUHIOBAHHS LMPKYNSIPHOT NUNKK Ta Bigaadi.

MNMopaBaiTe 3aroToBKy piBHOMipHMM Temnom. He 3ruHanTe
Ta He CKpy4yihTe 3aroToBKy. Y pas3i 3aknvHIOBaHHA HeramHo
BUMKHITb iHCTPYMEHT, BiA’eAHaWTe WMoro BiA Axepena
XUBIEHHSA, a NOTIM YCYHbTEe 3aKNUHIOBaHHA. AKLO ANCKoBa
nuna 3aKnWHUTBCA Yepe3 3aroTOBKY, L€ MOXe CMpUYMHUTM
Biabin abo 3ynuHKy ABUryHa.

He BwuimaiTe wmaTtkM o6pisaHoro Marepiany, noOku
uMpKynsipHa nuna obepTtaeTbca. Martepian = Moxe
3aCTPArHYTU MiXX HaNpPsIMHOIO pelikoto abo BcepeanHi 3aXncHOro
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KOXYXa LMPKyNAPHOT NunK, i nuna Moxe BTAMHYTW Balli NanbLij
B nuny. BUMKHITL Nuny Ta govekanTecs ii NOBHOI 3ynuHKK, nepLu
HiX BUTAryBaTu Byap-skuii maTepian.
MNip 4ac pisaHHA 3aroTOBOK TOBIUMHOI MeHWe 2 MM
BUKOPUCTOBYWTE AOMOMiXKHY HanpaBnsiody, NPUTUCHYTY
AO CTinbHUUi. ToHKa 3aroToBKa MOXeE 3aKMMHUTUCS Mg
napanernbH1UM YNopoMm i CpUYUHUTY BiABIN.
MpuynHK BigAaudi Ta BiANOBIAHI 3acTepeXeHHsA:
Bin6in — wue panToBa peakuis 3aroToBKW, CNpUYMHEHA
3aKNMUHIOBaHHSAM abo 3aifaHHAM Avcka LMPKYNSIPHOI MUKW,
HenpaBuIbHUM BUPIBHIOBaHHAM MiHii pidaHHA 3aroTOBKW LOAO
Aucka LUMPKYNSIPHOT NUMkM abo  3akNMMHIOBAHHSIM  YacTUHU
3aroTOBKM MK AWCKOM LIMPKYNAPHOI MUKW Ta napanenbHum
YNOPOM YY iHLLIMM HEPYXOMUM NPeaMeTOM.
HaitvacTiwe nig vac BigAadi 3arotoBka nigHiMaeTbes 3i ctony
3aHbOI YACTVUHOK LIMPKYNSIPHOT NMUNKK Ta BUKMAAETLCS Y Gik
onepatopa.
Bin6it € Hacnigkom HenpaBWIIbHOTO BUKOPUCTAHHS MUKW
Ta/abo [OTPUMaHHA HenpaBMNbHUX Npoueayp ekcnnyaTauii
abo HeBiANOBIAHWUX YyMOB PoGOTW, i Oro MOXHA YHWUKHYTH,
AOTPUMYIOYUCH BIAMOBIAHWX 3anoBiKHWMX 3axOfiB, HaBEAEHWX
HUXYe:
> Hikonn He cToMTe NpPAMO Ha OAHIN NiHii 3
LMPKYNSIPHOO NUnKoto. 3aBxan
pPO3TaWoBYNTECA 3 TOro X OOKYy UMPKynsipHOi
MUKW, WO W HanpsiMHa penka. Bigbin moxe
BULLTOBXHYTU 3aroToBKy 3 BENWKOI LIBUAKICTIO Y Bik
6yab-KOro, XTO CTOITb Nepes LMPKYISPHOKO MUMKO
Ta Ha OfHil NiHii 3 Helo.
> Hikonn He npocTAraite pyku Hapa abo 3a
UMPKYNSipHY nuny, wo6 noTarHytM a6o
niaTpMMaTK 3arotoBKy. Moxe crtatucs Bunaakosuii
KOHTaKT i3 LIMpKynsipHOto nunoto, abo Biggaya mMoxe
3aTArHYTY Balli nanbLi B LMPKYNApHY Numy.
> Hikonu He TpuMMauTe 3aroToBKYy Ta He TUCHITb Ha
3aroToBKy, 5Ky po3pi3ac o6epToBa LUPKynspHa
nuna. TWcK Ha 3aroTOBKY, LWO pO3Pi3aETbes
LUMPKYNSIPHOIO MU0, MOXe npu3BecTn [0 il
3aKIMHIOBaHHS Ta BiAKWAAHHS.
> BupiBHsinTe HanpsiMHy Tak, wo6 BoHa 6yna
napanenbHa UMPKYNApHin nuni. HenpasunbHe
BUPIBHIOBaHHS HanpsiMHoi npussege no
3aKNVHIOBAHHS 3aroTOBKW B LMPKYNAPHIA muni Ta

BiAKMAAHHS.
> BukopucToByiTe NO3A0BXKHIO HanpaBnsalo4y AnNA
BefleHHs1  3aroToBKM BiAHOCHO cTonmy Ta

HanpasnsAYoi NiA Yac BUKOHAHHA HenpoxXiaHWUX
po3pisiB, Takux sk panbLUIOBaHHA, OGLIMBKa
naHensiMu a6o o6piska. Mo3aoBXHA HanpaBnsioya
[onomarae KOHTPOMoBaTK 3aroToBky y pasi Bigaaui.
> ByabTe ocobnuBo oGepexHi NiA 4Yac pizaHHA B
Micusx 3i6paHnx AeTanen, AKi 3HaXoAATLCA No3a
nonem 3opy. Buctynatoumnii AUcK LMPKYNSIPHOI NUMKK
MOXe npopi3aTi NpeaMeTH, Lo MOXYTb CNIPUYUHUTY
BiaGin.
MNianupaiTte Benuki naHeni, Wo6 MiHiMi3yBaTH
PVU3UK 3aKMUHIOBAHHA LIMPKYNSIPHOI NUNKM Ta
BUHUKHEHHs Bigaadi. Benuki naHeni wmawTb
TeHAeHUio nagaTy nig BnacHoto Baroto. Mignopu cnig,
po3millyBaT niA yciMa 4acTuHamu naHeni, Lo
BUCTYNaloTb 3@ MEXi CTINbHNLI.
> ByabTte oco6nuBo obGepexHi nig 4ac pisaHHA
3aroToBKM, sika CKpyueHa, 3annyTaHa,
BUKpUBIIEHa ab6o He Mae NPAMOI KPOMKW Ans
HaBe[leHHs 3a JONOMOrol0 KyToMipa abo B3A0BX
HanpsimHoi penku. CkpyyeHa, 3annytaHa abo
BUKPVBIEHA 3aroTOBKa € HECTIKOI0 | MPU3BOAUTL [0
3MILLEHHS LeHTPY pi3y BiAHOCHO LMPKYNSIPHOT NUIKK,
O MOXE CNPUYUHUTY 3aKNWUHIOBaHHS Ta Biaoil.
> Hikonn He pikxTe 6inblwe opHOro 3aroToBKWU
OAHOYACHO, He3amnexHo Bif TOro, po3TalloBaHi
BOHW BEpPTUKaNbHO YM ropu3oHTanbHo. [luckosa
nuna Moxe NIAHATU NPUHANMHI OAHY 3 HUX i
CNPUYMHUTK BiaGIN.
> fAKwo nuny 3anyckawTb 3HOBY, KONMW MUNbHUN
AUCK Bce Lie 3HaxoAWTLCA B  3aroToBLUi,
BiALIEHTPYWTE NUNBLHUWA AUCK Yy NPOPI3i Tak, Wob
3y6ui He BxoAuMnM B 3advin 3 martepianom. Ao
NUNBHUA OWCK 3aKMUHWTBL Yy 3aroToBLi, BiH MoOXe
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NiQHATW 3aroToBKY Ta CMPUYMHWTU BIAGIK nia vac
NOBTOPHOTO 3anycKy NUN.

YTpumyiTe AUCKU LIUPKYNSIPHOT MUMKK B YACTOTI,
rocTpUMM Ta 3 MPaBUNbHUM PO3HECEHHSM
3y6uiB. Hikonn He BUKOPUCTOBYWTE BUKPUBNEHI
AUCKM  UMpKynsipHoi nunku a6o Aaucku 3
MOTrHYTUMM 4M 3NamMaHUMM 3y6usamu. [ocTpi ancku
LIMPKYNSIPHOT MUIKM 3 MpPaBUMbHUM  PO3HECEHHSIM
3y6uUiB MiHIMi3yloTb 3avinaHHs, 3aknMMHIOBaHHS Ta
BinoGin.

BUMKHITL HacTinbHY nNuny Ta BiA’€eAHanTe WHYP
JXKUBIMEHHA Ni 4Yac 3HATTS HacTiNbHOI BCTaBKW,
3amiHM  AuMcKa  uupKynspHoi  nunu  a6o
perynioBaHHsi PO3KOJSIIOIOYOrO HOXa, 3aXMCHOro
NpUCTPOIO BiA BigAayvi YW 3aXMCHOro Koxyxa
AUCKa LMPKYMAPHOT MUK, a TaKoX KONu BepcTaT
3anuwaeTbea 6e3 Harnapy. Lli 3anobixHi 3axoam
[IOMOMOXYTb YHUKHYTU HeLLaCHUX BUNaaKiB.

Hikonu He 3anuwaiite nuny, wWwo npauke, 6e3
Harnsgy. BuMmkHiTe BepcTaT i He BigxoabTe Bif
HbOrO, AIOKN BiH MNOBHICTIO HE 3yNUHUTLCA. MNuna,
wo npauoe 6e3 Harnsay, CTaHOBUTb
HEKOHTpOINbOBaHy Hebe3neky.

Po3miwyinte nuny Ha crtoni B pgobpe
ocBiTNeHoOMy, piBHOMY Miculi, Ae BM 3MoxeTe
TBEepAO CTOSITU Ha Horax i 36epiraTu piBHoBary.
PekomeHayeTbLCA BcTaHOBMOBaTH ii B Micli 3
AOCTaTHIM NPOCTOPOM AnA 3py4yHOi po6oTu 3
3aroToBKOK BiANOBIAHOrO PO3Mipy. TiCHi, TEMHI
NPUMILLEHHA Ta HEepiBHi, CnW3bki nignorm e
NPUYMHAMM HELLLACHUX BUNaAKIB.

PerynsipHo ouuwanTte Ta BugansnTe Tupcy 3-nig
HacTinbHOI Nunku Ta/abo 3 NMNo36ipHoi cuctemu.
HakonunyeHa Tupca € nerko3anmucTor i Moxe
camosanmaTucs.

HacTinbHuit nunkoBuiA BepcTaT NOBUHEH OyTu
HagiHO 3akpinneHud Ha Micui. HepocraTHbo
3aKkpinneHwit  BepcTaT Moxe 3micTuTuca  abo
nepeKknHyTUCS.

Mepea yBIMKHEHHAM nunku npubepitb 3
poGoyoro  cTonly  iHCTPYMEHTH,  3amnULLKu
AepeBUHU Tolwlo. BinonikaHHa yBarn abo Moxnvee
3aKNUHIOBaHHS MOXYTb CTAHOBUTU Hebeaneky.
3aBxau BUKOPUCTOBYITE AUCKU Ans
LMPKYNSIPHOI MUIKM BiANOBiAHOrO po3Mipy Ta
cdopmu (pomGonogiGHi, a He Kpyrmi), wWo
BiANOBiAalOTL KPiNUNbHUM oTBopaM. [lucku, siki
He BiONOBIOAOTb KPINUIBHUM efleMeHTam MUK,
OyayTb npauioBaTU 3 MOpyLUEHHsM GanaHcy, Lo
npusBee A0 BTPATW KOHTPOTHO.

Hikonun He BuKOpUCTOBYMTe noLWKoAXeHi abo
HeBiAnoBiAHI 3aTUCKHI npucTpoi ansa
LUMPKYNAPHOI MWUMKW, Taki AK cnaHui, wanbwm,
6ontn a6o ravku. Lli 3atuckHi npuctpoi Gynu
cneujanbHO po3poGneHi Ans AaHoi nunku, LWo6
3abesneuntn 6GesneuHy poboTy Ta onTuManbHy
NPOAYKTUBHICTb.

Hikonu He cTaBaWiTe Ha HacTinbHy nuny Ta He
BUKOPUCTOBYITeE ii ik TaBypeT. FAKWO iHCTpyMEHT
HaxunuTbes abo BiabyaeTbCA BUNAAKOBUIA KOHTAKT i3
piXy4MM iHCTPYMEHTOM, Le MOXe Npu3BecTU [0
CEpNO3HNX TPaBM.

MepekoHaWTecs, WO NUNLHUIA AUCK BCTAaHOBINEHO
Tak, Wo6 BiH o6epTaBcA y npaBUNbLHOMY
HanpsimKy. He BukopucTtoByiTe LwnicdyBanbHi
KPYru, APOTAHI WiTkM abo abpa3vBHi AUCKU Ha
HacTinbHIW nuni. HenpaBunbHe BCTAHOBNEHHS
NUNBHOTO Ancka abo BUKOPUCTaHHSA o6nagHaHHs, sike
He peKoMeH/[I0BaHO, MOXe NPU3BECTU [0 CEPIO3HMX
TpaBm.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOrPAM

®|LE

= (&

1. MpoyuunTaiiTe IHCTPYKLUiO 3 ekcrnyaTauii Ta AOTPUMYMNTECH
nonepeakeHb Ta IHCTPYKLIiN 3 6e3neku, Wo MICTATbCA B Hil!

2. BukopwucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axucty (3axwcHi
OKYISIPW, HaBYLLUHWKW, NUIO3aXUCHI Macku).

3. MNepen BUKOHAHHSAM Byab-SIKUX POBIT 3 TEXHIYHOMO
obcnyroByBaHHs @60 PEMOHTY Bif'eAHalTe Kabenb XUBMEHHS.

4. BukopucToByWTe 3acobu iHAMBIOyanbHOrO 3axXWCTy: 3axUCHi
pyKaBUYKN

5. axvwainte npunag, Big BOMNOru.

6. He BukupaiiTe npunag pasom i3 nobyToBrMM Bigxodamu

7. TpumaiiTe aiTen nogani Big npunagy.

8. Knac 3axucry Il

9. Mpunag Bignosiaae BUMoram 3akoHOAABCTBA EBPONENCHKOro
Cotosy.

10. 3Hak cepTudikavii EAC.

11. BHak cepTudikaLlii Anst yKpaiHCHKOro pUHKY

BepcTtak 3 060ox 6okiB Big AMCKa MOBUHEH GYyTWM NO3Ha4eHUI
3HaKOM

OMnUC rPA®IMHUX ENEMEHTIB
Hymepauisi, HaBegeHa Hwx4e, BigNoBidae AeTansM MPUCTPOLO,
306paKeHNM Ha intocTpauisax y LiboMy NOCIGHUKY.

OCHOBHi KOMMOHEHTU NPUCTPOIO

Ne Ha3Ba koMnoHeHTa

1 3axUCHUI KOXyX Aucka

1a KpinunbHuii WTndT KpULLIKK
2 Wnnint

3 MunbHe nonoTtHo
4 Po6ouuii cTin

5 YnopHa pevika
6

7

8

MapanenbHuii ynop
Mopoexysavi ctony
OnopHi 6ankv nogoBxyBayis

9 MepepnHs ynopHa Hanpaensoya

10 KHonka cknpgaHHs

11 Pyuka perynioBaHHs KyTa pizaHHs
12 Pyyka perynioBaHHsA BUCOTU pi3aHHsA
13 Bumukay xuBneHHs

14 Bumukay

15 Hixxkn ocHoBwm

16 KopoTki 6anku ocHoB®

17 Onopw, Wo 3anobiralTb NepeknaaHHIo
18 yMoBi HixKK

19 MapanensbHWii 3aTnuckay

20 3aaHs ynopHa Hanpasnsoya

21 MonepeyHa 6anka

21a dikcaTop KyTa HanpsiMHoT
21b LLikana kyTa nonepeyHoro pisaHHs

* IntocTpauis Moxe BiApi3HATUCS Bif peanbHOro Bupoby.
MAPKYBAHHA HA BEPCTATI

(™  RRRRMM Y xxxxx ")
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MM -MiCAIib BUrOTOBIEHHS
Y -00AaTKoBE MO3HAYEeHHS!
XXXXX -CepiiiHNiA Homep

NNN -[0AaTKOBE MapKyBaHHS
NPU3HAYEHHA



Muna npuaHayeHa ANs NO3AOBXHLOTO Ta NOMEPEYHOro PisaHHs!
fepeBnHN Ta nnactmac. MonepeuyHe pisaHHs Chif BUKOHYBaTW
BUKITIO4YHO 3 BUKOPUCTAHHSIM NOMNEPEYHOi HanpaBnsitoyoi.

He moxHa:

pizatu kpyrni 6pycwm,

BUKOPUCTOBYBATW MWUMbHI AUCKA 3 BUCOKOLUBMAKICHOI cTani
(HSS),

BMKOpUcTOBYBaTU abpa3uBHi abo pixydi gucku,
BMKOPUCTOBYBATU BepcTaT Ansi NpoMucroBux abo npodecinHmnx
Linei.

MpucTpin nNpuU3Ha4YeHMn BUKIIOYHO ANS BUKOPUCTaHHA 3a
NPAMUM NPU3HAYEHHSAM.

3BUPAHHA

36ipka ocHOBU

BcTasTe YoTupw Hixku (15) y kopnyc nunku.

BcraHoBiTb kopoTki 6anku (16) Ta gosri 6anku

MpUKPYTITb KPOHLUTENHW, Lo 3anobiraoTe nepeknaaHHio (17).
BcTtaHoBiTb rymoBi Hixkkm (18).

MocTaBTe BepcTaT Ha PiBHY NOBEPXHIO.

BararyiiTe BCi rBUHTOBI 3'€fHaHHA NuWe Mnicns Toro, sk
KOHCTPYKLIis 6yAe BCTaHOBNEHa Ha Micue.

BcTaHoBneHHs I'IO.D,OB)KyBa‘IiB crony

BcTaHoBiTb 061aBa nogosxysadi ctony (7).

BupiBHsliTe XHIO MOBEPXHIO 3 OCHOBHUM CTOrOM (4).
BcraHoBiTb onopHi 6anku (8).

[MepekoHaBLUNCh, WO KOHCTPYKLIS BUPIBHSHA, 3aTArHiTb YCi
GonTu.

BcTaHoBReHHA napanenbHoi HanpPAMHOT

BcTaHoBITL NepeaHto Hanpasnstody (9).

BcraHoBiTb 3agHi0 Hanpaenstoyy (20).

BcraHoBiTb napanensHuii ynop (6).

BingperyntoiiTe i Tak, o6 BoHa 6yna napanernbHa AWCKY.
Mepes.ipTe, 4n NpaBuUnbLHO NpaLtoe dikcyounii 3aTuckay (19).

BcTaHOBNEHHSA KNMHa Ta 3aXUCHOTO KOXyxa

BcTaHoBITL PO3KOMIOUMIA KNUH (2).

BuipiBHANTe 1MOro napanensHO A0 AucKa.

BiactaHb MiX KNMMHOM i AWCKOM He MOBWMHHA nepeBuLyBaTtv 5
MM.

BcTaHoBITb 3axucHuin koxyx aucka (1) 3a gonomoroto wTudgTa
(1a).

MepesipTe, Yn 3aXVNCHWIA KOXKYX BIMbHO PyXaeTbCs.

BcTaHOBREHHA nonepeyYHoi HanpaBnAK4ol

BcyHbTe HanpsimHy (21) y nas y ctoni.
MepesipTe, YM BOHa pyXaeTbCs NMaBHO.
Mepes.ipTe, 4n NpaBunbHO Npautoe dikcaTtop kyTa (21a).

BcTaHOBNEeHHA NUNKOBOro Ancka

BinkntouiTe BepcTaT Bia enekTpomepei.

3HiMiTb 3aXVUCHUIA KOXYX | BCTaBKy CTOy.
BcTaHoBiTh NnnbHWIA Anck (3) Mix pnaHuamm.
3aTarHiT KpinunbHWiA 6onT.

MepesipTe HanpsiMOk 06epTaHHsA NUIBHOTO AUCKa.
MepesipTe NONOXeHHS PO3KOIMIOHOro KNnHa.

NEPEQ NEPLUAM BUKOPUCTAHHSAM
MepesipTe:

4YM MoBHa KOMMIeKTaLlis,

YW NPaBUIbHO NPALIOIOTh 3aXUCHI KOXYXU,
YM MalLUHa CTOITb CTIlKO,

cTaH kabento XUBEHHS,

NpaBUIbHICTb YCTAHOBKM AUCKa,

BiflbHe 06epTaHHs aucka.

EKCMNYATALIA

YBiMKHEHHs

YBIMKHITb CUCTEMY NUINOBIABEAEHHS.
HaTtucHitb kHonky «I» (13).
3avekaiiTe, NOKM AMCK He Habepe NOBHY LIBUAKICTb.

BumkHeHHsA

HaTtucHitb kHonky «0» (14).

PeryntoBaHHs BUCOTH 3pi3y

3a gonomoroto perynsaTtopa:
NOBEPHITb 3@ FOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO, W06 36inbLUNTH BUCOTY,

14

MOBEPHiTb NMPOTW TOAWHHWUKOBOI CTPINkM — W06 3MeHWuT!
BUCOTY.

PerynioBaHHs KyTa 3pi3y

[iana3oH: Big 0° go 45° BniBo. licna HanawTyBaHHA KyTa
3adikcyiTe MexaHi3m perynioBaHHsI.

BUKOHAHHSA PIBAHHA

Mo3aoBXHE pizaHHA

BuikopucToByiTe napanenbHuii ynop.

PiBHOMipHO HanpaBnanTe maTtepian 40 NUIKOBOro AWCKa.

[na 3aroTOBOK LUMPUHOW MeHwe 120 MM BUKOPUCTOBYWTE
LToBXay.

[nsa 3aroToBoK WMpuHO 50 MM abo MeHLLe BUKOPUCTOBYWTE
[AOAATKOBWI NMPUTUCKHWIA BroK.

MonepeuHe pizaHHsA

BuKOpMCTOBYIiTE MOMepeyHy Hanpaemsioyy.

MpuTUCHITE MaTepian A0 HanpaBnsloyoi Ta pyxanTe Woro
Bnepea.

He BukopucToByinTe napanenbHWin ynop i Hanpasnawo4vy Ans
NonepeyYHoro pisaHHS 0fHOYaCHO.

OYULLEHHA TA TEXHIYHE OBC/TYTOBYBAHHA

OunLaiite BepcTaT MiCNA KOXXHOTO BUKOPUCTAHHS.
Buaanite nun Ta CTPyXKy 3a AONOMOrOH0 LLiTKM.
He uucTith Bogoto.

[o3soneHo YULLEHHS CTUCHEHUM
MakcuMarnbHOMy TUCKy 2 Gapu.
PerynapHo nepesipsiiTe ByrinbHi LiTKN.
3maluyiTe pyxomi geTani pas Ha Micsilib.

noBiTpsAM npu

3AMIHA IMCKA
MNepea 3amiHoO:

BigkntouviTe Nnpunag i enekTpomepexi.

BHiMiTb 3aXMCHUIA KOXYX AuncKa.

BHiMiTb BCTaBKY Ans CTOMy.

3HimMiTb neso.

BcTaHoBITL HOBWIA AWCK BIANOBIAHO A0 HanNpsIMKYy obepTaHHs,
No3HaYeHOro Ha ANCKY.

MepeBipTe NOMNOXEHHS PO3KOMIOKYOro KIMHA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
HOMIHANBHI OAHI

MapameTtp 3HayeHHs
Hanpyra xuBnexHs 230 VAC
YactoTta mMepexi 50 Hz
HomiHanbHa noTyxHicTb S12000 W
S6 25 % 2200 W
LLBuAakicTe 06epTaHHsa 6e3 5300 06/xB
HaBaHTaXeHHs!
LiameTp ancka 254 mm
[iameTp oTBOpPY AnCKa 30 Mm
ToBLMHaA ancka 2,6 MM
MiHiManbHui po3mip poGoyoi 630 x 545 mm
NnoBepXHi
MakcnmanbHuii poamip CTinbHUL 630 x 935 Mm
MakcumanbHa rmmbuHa pizaHHs 63 Mm
nig kytom 45°
MakcumanbHa rmmbuHa pisaHHs 85 Mmm
nig kytom 0°
PerynioBaHHsi ckocy nesa Big 0° no 45°
Knac 3axucty I
Bara 21,5 kr
59G826 nosHayae sk TUN, Tak i HaMeHyYBaHHS NMPUCTPO
OAHI LLIOAO Wymy

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY Lpa=93,6 aB(A) K=3

AB(A)
BuMipsiHWii piBEHb 3BYKOBOT Lwa =106,6 nB(A)K=3
NOTYXXHOCTI nb(A)

IHdhopmauia npo wym Ta BiGpauito

LLym, Lo BUNPOMIHIOETLCS MPUCTPOEM, XapaKTEPU3YETLCS: PIBHEM
3BYKOBOrO TUCKY Lpa Ta piBHem 3BykoBOi noTyxHocTi Lwa (e K
nosHavae noxmbky BUMIpIOBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa Ta piBeHb 3BYKOBOI NMOTYXHOCTI Lwa)
HaBefeHi B LibOMY NOCIGHUKY, BUMIPSIHO BiANOBIAHO A0 cTaHAapTy
EN 62841-1.

OXOPOHA HABKOJIMLLUHbOIO CEPEOBULLA




Bupo6u, Lo npauoloTe Ha enekTpoeHeprii, He MOoXHa BUKMAATU
pasom i3 noByToBumu Bigxopamu; ix HeobxigHO 3naBaTM Ha
nepepobky A0  BIANOBiAHMX ycTaHoB. |Hcbopmauilo  Wwoao
nepepobku MOXHa OTpUMaTH y NpoAasLsi BUpoby abo B MicLeBux

hid

opraHax Bnagu. Bigxoan enekTPUUHOrO Ta  ENEeKTPOHHOTo
obnagHaHHs MICTATb PEeYOBWHW, LIKIANMBI ANS HABKOMWULIHBOMO
cepepoBula. Ob6nagHaHHs, sike He ninaaeTbcsi nepepobui,
CTaHOBUTL NOTEHL{iHY 3arpo3y ANs HABKOMMLLHBEOTO CEPeaoBULLa
Ta 3[0poB’s Nogen.

ToBapucTBo 3 06mexeHoto BignosinanbHicTio «GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig», 3 Micue3HaxomkeHHam y Bapuuasi, Byn. lMorpaHuuHa, 2/4
(nani — «GTX Poland»), uum 3asBnse, WO BCi aBTOPChKi MpaBa Ha 3MICT LibOro
nocibHnka (gani — «TlociBHKKk»), BKMlOYalouM, cepeq iHLWOro, Oro TeKeT,
cbotorpadpii, Aiarpamu, intocTpaLlii, a Takox Moro MakeT, HanexaTb BUKTiouHo GTX
Poland i 3axuiueHi 3akoHom BianosiaHo Ao 3akoHy BiA 4 nioToro 1994 poky npo
aBTOPCLKE NPaBO Ta CyMikHi Npaea (To6To «36ipHuk 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, nyHKT
631, i3 amiHamu). KoniloBaHHsi, 06poBka, nybnikauis abo moaudikauis MociGHuka B
uinomy abo Byab-sikux MOro OKPEMUX ENEMEHTIB 3 KOMEpLIIIHOK MeTo 6e3 sIBHOI
nmceMoBoT 3roau komnawii GTX Poland cyBopo 3a6opoHeHi Ta MOXyTb NprU3BecTut
A0 UMBINBHOI Ta KPUMIHANBLHOT BiANOBIAANLHOCTI.
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TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU DE MASA
59G826

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare
ulterioara.

INSTRUCCIUNI DE SIGURANTA PENTRU FERASTRAULE DE
MASA

Mentineti dispozitivele de protectie la locul lor. Acestea
trebuie sa fie in stare buna de functionare si montate corect.
Orice dispozitiv de protectie care este slabit, deteriorat sau nu
functioneaza corespunzator trebuie reparat sau inlocuit.
Pentru orice operatiune de taiere completa, utilizati
intotdeauna protectia ferastraului circular, cutitul
despicator si dispozitivul de prevenire a reculului, daca
sunt furnizate. In operatiunile de taiere completa, in care
ferastraul circular taie complet prin grosimea piesei de prelucrat,
protectia si alte dispozitive de siguranta contribuie la reducerea
riscului de ranire.

Reinstalati sistemul de protectie imediat dupa finalizarea
operatiunilor (cum ar fi taierea in canelura, panourarea sau
taierea) care necesita indepartarea protectiei, a cutitului de
separare si/lsau a dispozitivului de protectie impotriva
reculului. Protectia, cutitul de separare si dispozitivul de
protectie impotriva reculului contribuie la reducerea riscului de
ranire.

Asigurati-va ca ferastraul circular nu intra in contact cu
protectia, cutitul despicator sau piesa de prelucrat inainte
de a actiona comutatorul. Contactul neintentionat intre aceste
componente si ferastrdul circular ar putea crea o situatie
periculoasa.

Pozitionati cutitul despicator conform instructiunilor din
acest manual de utilizare. Distanta, pozitionarea sau alinierea
incorecta pot face ca cutitul despicator sa fie ineficient in
reducerea probabilitatii de recul.

Pentru ca piesa de despicare si dispozitivul de prevenire a
reculului sa functioneze, acestea trebuie sa fie angrenate
cu piesa de prelucrat. Atunci cand taiati piese de prelucrat care
sunt prea scurte pentru a se angrena cu piesa de despicare si
dispozitivul de prevenire a reculului, acestea nu vor fi eficiente.
in astfel de conditii, piesa de despicare si dispozitivul de
prevenire a reculului nu pot preveni reculul.

Utilizati o lama de ferastrau circular adecvata pentru cutitul
de separare. Pentru ca piesa de separare sa functioneze
corect, diametrul lamei de ferastrau circular trebuie sa
corespunda cu cel al piesei de separare, corpul lamei de
ferastrau circular trebuie sa fie mai subtire decat grosimea
piesei de separare, iar latimea de taiere a lamei de ferastrau
circular trebuie sa fie mai mare decat grosimea piesei de
separare.

PERICOL: Nu va apropiati niciodata degetele sau mainile de
ferastraul circular si nu le introduceti in traiectoria acestuia.
O clipa de neatentie sau o alunecare ar putea determina
atragerea mainii catre ferastraul circular si ar putea duce la
vatamari grave.

Avansati piesa de prelucrat catre ferastraul circular sau
cutit numai in directia opusa directiei de rotatie. Avansarea
piesei de prelucrat in aceeasi directie in care se roteste
ferastraul circular deasupra mesei poate determina atragerea
piesei de prelucrat si a mainii dumneavoastra in ferastraul
circular.
Nu folositi niciodata echerul de unghi pentru a avansa piesa
de prelucrat in timpul taierilor longitudinale si nu folositi
ghidajul longitudinal ca opritor de lungime atunci cand
efectuati taieri transversale cu echerul de unghi. Ghidarea
piesei de prelucrat simultan atat cu ghidajul longitudinal, cat si
cu echerul de unghi creste probabilitatea ca ferastraul circular
sa se blocheze si s& provoace un recul.
Atunci cand efectuati taieturi longitudinale, aplicati
intotdeauna o presiune de avans asupra piesei de prelucrat
intre ghidajul de taiere longitudinala si lama ferastraului
circular. Folositi un bat de impingere atunci cand distanta
dintre ghidajul de taiere longitudinala si lama ferastraului
circular este mai mica de 150 mm si folositi un maner de
impingere atunci cand aceasta distanta este mai mica de 50
mm. ,Dispozitivele auxiliare de operare” va vor mentine mana
la o distanta sigura fata de ferastraul circular.
Utilizati numai un bat de impingere furnizat de producator
sau confectionat in conformitate cu instructiunile. Un astfel
de bat de impingere asigurd mentinerea mainii la o distanta
sigura fata de ferastraul circular.
Nu folositi niciodatda un bat de impingere deteriorat sau
ciobit. Un bat de impingere deteriorat se poate rupe, provocand
atragerea mainii dvs. in ferastraul circular.
Nu efectuati operatiuni ,cu mana libera”. Folositi
intotdeauna fie un ghidaj de taiere longitudinala, fie un
ghidaj de taiere in unghi pentru a pozitiona sau ghida piesa
de prelucrat. ,Cu mana liberd” inseamna utilizarea mainilor
pentru a sustine sau ghida piesa de prelucrat in locul utiliz&rii
unui ghidaj de taiere longitudinald sau a unui ghidaj de taiere in
unghi. Taierea cu mana libera duce la aliniere incorecta,
blocarea ferastraului circular si recul.
Nu intindeti niciodata mana peste sau in jurul unei lame de
ferastrau circular in rotatie. Incercarea de a ajunge la piesa
de prelucrat poate duce la contactul accidental cu lama de
ferastrau circular in rotatie.
Pentru piesele de lucru lungi si/sau late, pentru a le mentine
orizontale, asigurati un sprijin suplimentar pentru piesa de
lucru in partea din spate a mesei si/sau pe laturile acesteia.
Piesele de lucru lungi si/sau late tind sa se roteasca pe
marginea mesei, provocand pierderea controlului, blocarea
ferastraului circular si reculul.
Avansati piesa de prelucrat intr-un ritm constant. Nu indoiti
si nu rasuciti piesa de prelucrat. Daca se produce o blocare,
opriti imediat unealta, deconectati-o si apoi eliminati
blocajul. Daca ferastraul circular se blocheaza din cauza piesei
de prelucrat, acest lucru poate provoca recul sau blocarea
motorului.
Nu indepartati bucitile de material taiat in timp ce ferastraul
circular se roteste. Materialul se poate prinde intre sina de
ghidare sau in interiorul protectiei ferastraului circular, iar
ferastraul circular va poate trage degetele in interiorul acestuia.
Opriti ferastraul si asteptati pana se opreste complet inainte de
a indeparta orice material.
Utilizati ghidajul auxiliar in contact cu blatul mesei atunci
cand taiati piese de lucru cu grosimea mai mica de 2 mm. O
piesa de lucru subtire se poate bloca sub ghidajul de taiere
longitudinala si poate provoca un recul.
Cauzele reculului i avertismentele aferente:
Reculul este o reactie brusca a piesei de prelucrat cauzata de
blocarea sau griparea lamei ferdstraului circular, de nealinierea
liniei de taiere a piesei de prelucrat cu lama ferastraului circular
sau de prinderea unei parti a piesei de prelucrat intre lama
ferastraului circular si ghidajul de taiere longitudinala sau un alt
obiect fix.
Cel mai frecvent, in timpul unui recul, piesa de prelucrat este
ridicata de pe masa de partea din spate a ferastraului circular si
este propulsata spre operator.
Reculul este rezultatul utilizarii necorespunzatoare a ferastraului
si/sau al procedurilor de operare incorecte sau al conditiilor de
lucru nepotrivite si poate fi evitat prin luarea masurilor de
precautie adecvate, asa cum sunt prezentate mai jos:
> Nu stati niciodata direct in linie cu ferastraul
circular. Pozitionati-vd intotdeauna pe aceeasi
parte a ferastraului circular cu sina de ghidare.
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Reculul poate propulsa piesa de prelucrat cu viteza
mare catre orice persoana care sta in fata ferastraului
circular si in linie cu acesta.

Nu va aplecati niciodata peste sau in spatele
ferastraului circular pentru a trage sau a sustine
piesa de prelucrat. Poate avea loc un contact
accidental cu ferastraul circular, sau reculul va poate
trage degetele in ferastraul circular.

Nu tineti niciodata piesa de prelucrat si nu
exercitati presiune asupra unei piese de prelucrat
care este taiata de un ferastrau circular in rotatie.
Aplicarea presiunii asupra unei piese de prelucrat
taiate de ferastraul circular poate provoca blocarea
acesteia si poate duce la recul.

Aliniati ghidajul astfel incat sa fie paralel cu
ferastraul circular. Alinierea incorecta a ghidajului
va determina blocarea piesei de prelucrat in
ferastraul circular si va duce la un recul.

Utilizati un ghidaj de taiere longitudinala pentru a
ghida piesa de prelucrat in raport cu masa si
ghidajul atunci cand efectuati taieturi fara trecere
completa, cum ar fi taierea de caneluri, panourile
sau finisarea. Ghidajul de taiere longitudinala ajuta
la controlul piesei de prelucrat in cazul unui recul.
Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati in
zone ale pieselor asamblate care nu sunt vizibile.
O lama de ferastrau circular care iese in afara poate
taia obiecte care ar putea provoca un recul.
Sustineti panourile mari pentru a reduce la
minimum riscul ca ferastraul circular sa se
blocheze si sd provoace un recul. Panourile mari
au tendinta de a cadea sub propria greutate. Suportul
(suporturile) trebuie asezat(e) sub toate partile
panoului care depasesc suprafata mesei de lucru.
Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati o
piesa de lucru rasucita, incurcata, deformata sau
care nu are o margine dreapta pentru a o ghida cu
ajutorul ghidajului de taiere in unghi sau de-a
lungul sinei de ghidare. O piesa de lucru rasucita,
ncurcata sau deformata este instabild si determina
decuparea descentrata cu ferastraul circular, ceea ce
duce la blocare si recul.

Nu taiati niciodata mai mult de o piesa de lucru
odata, indiferent daca acestea sunt pozitionate
vertical sau orizontal. Fierastraul circular ar putea
ridica cel putin una dintre ele si ar putea provoca un
recul.

Daca ferastraul este repornit in timp ce discul
ferastraului circular se afla inca in piesa de
prelucrat, centrati discul ferastraului circular in
taietura, astfel incat dintii sa nu fie angrenati in
material. Daca discul ferastraului circular se
blocheaza in piesa de prelucrat, acesta poate ridica
piesa si poate provoca un recul atunci cand ferastraul
este repornit.

Mentineti lamele ferastraului circular curate,
ascutite si cu distanta corectd intre dinti. Nu
utilizati niciodata lame de ferastrau circular
deformate sau cu dinti indoiti sau rupti. Lamele
ascutite de ferastrau circular, cu distanta corecta intre
dinti, reduc la minimum agatarea, blocarea si reculul.
Opriti ferastraul de masa si deconectati cablul de
alimentare atunci cand scoateti insertia mesei,
schimbati lama ferastraului circular sau reglat
cutitul despicator, protectia impotriva reculului
sau protectia lamei ferastraului circular, precum
si atunci cand magina este lasata
nesupravegheatd. Aceste masuri de precautie vor
ajuta la prevenirea accidentelor.

Nu lasati niciodata un ferastrau de masa in
functiune nesupravegheat. Opriti magina gi nu va
indepartati de ea pana cand nu s-a oprit complet.
Un ferastrdu in functiune lasat nesupravegheat
reprezinta un pericol incontrolabil.

Amplasati ferdstraul de masa intr-o zond bine
iluminata si plana, unde puteti sta cu picioarele
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intunecate, precum si podelele denivelate si
alunecoase sunt cauze ale accidentelor.

Curatati regulat si indepartati rumegusul de sub
ferastraul de masa si/sau din sistemul de
colectare a prafului. Rumegusul acumulat este
inflamabil si se poate autoaprinde.

Fierastraul de masa trebuie fixat bine in pozitie.
Un fierastrau de masa care nu este fixat
corespunzator se poate deplasa sau rasturna.
indepérta;i uneltele, resturile de lemn etc. de pe
masa de lucru inainte de a porni ferastraul de
masa. Distragerea atentiei sau blocarea potentiala
pot fi periculoase.

Utilizati intotdeauna discuri de ferastrau circular
de dimensiunea si forma corecte (in forma de
romb, nu rotunde) pentru a se potrivi cu orificiile
de montare. Discurile de ferastrau circular care nu se
potrivesc cu elementele de fixare ale ferastraului vor
functiona  dezechilibrat, provocand pierderea
controlului.

Nu utilizati niciodata dispozitive de prindere
deteriorate sau necorespunzatoare pentru
ferastraul circular, cum ar fi flange, saibe,
suruburi sau piulite. Aceste dispozitive de prindere
au fost special concepute pentru ferastrau, pentru a
asigura o functionare sigura si o performanta optima.
Nu va urcati niciodata pe un ferastrau de masa si
nu il folositi ca scaun. Daca unealta se inclina sau
daca are loc un contact accidental cu unealta de
taiere, pot rezulta leziuni grave.

Asigurati-vad ca lama ferastraului circular este
montata astfel incat sa se roteascéd in directia
corectd. Nu utilizati discuri de slefuit, perii de
sarma sau discuri abrazive pe ferastraul de masa.
Montarea incorectd a lamei ferastraului circular sau
utilizarea unor echipamente care nu sunt
recomandate poate duce la vatamari grave.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

@-‘_

)¢

7

8 9 10 1

1. Cititi manualul de utilizare si respectati avertismentele si
instructiunile de siguranta continute in acesta!

2. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectii pentru urechi, masti antipraf).

3. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

4. Folositi echipament de protectie personala: ménusi de protectie
5. Protejati aparatul de umiditate.

6. Nu il aruncati impreuna cu deseurile menajere

7. Tineti copiii la distantd de unealta.

8. Clasa de protectie |l

9. Aparatul respecta reglementarile Uniunii Europene.

10. Marca de certificare EAC.

11. Marcaj de certificare pentru piata ucraineana

Bancul de lucru de pe ambele parti ale discului trebuie marcat cu

un semn

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Numerotarea de mai jos se refera la partile dispozitivului prezentate
in ilustratiile din acest manual.

Componentele principale ale dispozitivului

Nr. Denumirea componentei

Protector disc

il

Stift de fixare a capacului

bine fixate si va puteti mentine echilibrul. Se
recomanda instalarea acestuia intr-un loc cu
spatiu suficient pentru a manipula cu usurinta
dimensiunea piesei de prelucrat. Spatiile inguste si
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Stift despicat

Lama de ferastrau

Masa de lucru

QB WIN| =] =

Sina de oprire




6 Opritor paralel

7 Extensii de masa

8 Grinzi de sustinere pentru extensii

9 Ghidaj de oprire frontal

10 Buton de resetare

1 Buton de reglare a unghiului de taiere
12 Buton de reglare a inéltimii de taiere
13 Comutator de alimentare

14 Comutator de oprire

15 Picioarele bazei

16 Grinzi scurte ale bazei

17 Suporturi anti-rasturnare

18 Picioare din cauciuc

19 Clema de fixare paralela

20 Ghidaj de oprire spate

21 Grinda de taiere transversala

21a Blocare unghi ghidaj

21b Scala unghiului de taiere transversala

* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real.
MARCAJELE DE PE MASINA
LSN
RRRR - anul de fabricatie
MM -luna fabricatiei
Y -denumire suplimentara

XXXXX -numar de serie
NNN -marcare suplimentara

DESTINATIA DE UTILIZARE

Fierastraul de masa este conceput pentru efectuarea taieturilor
longitudinale si transversale in lemn si materiale plastice. Taieturile
transversale trebuie efectuate numai cu ajutorul ghidajului de taiere
transversala.

Nu:

o taiati lemn rotund,

« folositi discuri HSS,

« folosi discuri abrazive sau de taiere,

« utiliza masina pentru aplicatii industriale sau profesionale.
Aparatul este destinat exclusiv utilizarii conform destinatiei sale.

ASAMBLARE

Asamblarea bazei

Introduceti cele patru picioare (15) in corpul ferastraului.
Montati grinzile scurte (16) si grinzile lungi

Tnsurubati suporturile anti-rasturnare (17).

Montati picioarele din cauciuc (18).

Asezati masina pe o suprafata plana.

Strangeti toate imbinarile cu suruburi numai dupa ce structura a
fost pozitionata.
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Montarea prelungitoarelor de masa

* Montati ambele extensii ale mesei (7).

* Aliniati suprafata acestora cu masa principala (4).

* Montati grinzile de sustinere (8).

e Dupa ce v-ati asigurat cad masa este nivelatd, strangeti toate
suruburile.

Montarea ghidajului paralel
¢ Montati sina frontala (9).
* Montati sina din spate (20).

* Montati opritorul paralel (6).

* Reglati-l astfel incat sa fie paralel cu discul.

« Verificati daca clema de blocare (19) functioneaza corect.
Montarea penei si a protectiei

* Montati pana de despicare (2).

o Aliniati-o paralel cu discul.

« Distanta dintre pana si disc nu trebuie s& depaseasca 5 mm.
* Montati protectia discului (1) folosind stiftul (1a).

« Verificati daca protectia se misca liber.

Montarea ghidajului transversal

e Glisati ghidajul (21) in canelura din masa.

» \Verificati daca se misca fara probleme.
o Verificati daca dispozitivul de blocare a unghiului (21a)
functioneaza corect.

Montarea panzei de ferastrau

Deconectati masina de la reteaua electrica.
Scoateti protectia si insertia mesei.

Montati discul de taiere (3) intre flanse.
Strangeti surubul de fixare.

Verificati sensul de rotatie al panzei.
Verificati pozitia penei de despicare.
INAINTE DE PRIMA UTILIZARE

Verificati:

daca ansamblul este complet,

dacé dispozitivele de protectie functioneaza corect,
daca masina este stabila,

starea cablului de alimentare,

faptul ca discul este montat corect,

rotirea libera a discului.

FUNCTIONARE

Pornirea

o Porniti sistemul de aspirare a prafului.

o Apasati butonul ,I” (13).

¢ Asteptati pana cand discul atinge viteza maxima.

Oprire

e Apasati butonul ,0” (14).

Reglarea inaltimii de taiere

¢ Folosind butonul rotativ:

« rotiti in sensul acelor de ceasornic pentru a mari inaltimea,

e rotiti in sens invers acelor de ceasornic pentru a reduce
naltimea.

Reglarea unghiului de taiere

e Interval: 0°-45° spre stanga. Odata ce unghiul a fost setat,
blocati mecanismul de reglare in pozitie.

EFECTUAREA TAIERILOR

Taiere longitudinala

« Utilizati ghidajul de taiere longitudinala.

¢ Ghidati materialul uniform spre lama.

» Pentru piesele de lucru cu latimea mai mica de 120 mm, utilizati
un bloc de impingere.

e Pentru piesele de lucru cu latimea de 50 mm sau mai mica,
utilizati un bloc de presiune suplimentar.

Taiere transversala

« Utilizati ghidajul de taiere transversala.

o Apasati materialul impotriva ghidajului si deplasati-I inainte.

e Nu utilizati simultan opritorul paralel si ghidajul de taiere
transversala.

CURATARE SI INTRETINERE

o Curatati masina dupa fiecare utilizare.

« Indepartati praful si aschiile cu o perie.

Nu curatati cu apa.

Este permisa curatarea cu aer comprimat la o presiune maxima
de 2 bari.

» \Verificati periodic periile de carbon.

o Lubrifiati piesele mobile o data pe luna.

INLOCUIREA DISCULUI

inainte de inlocuire:

Deconectati aparatul de la reteaua electrica.

Scoateti protectia discului.

Scoateti insertia de masa.

Scoateti lama.

Montati discul nou respectand sensul de rotatie marcat pe disc.
Verificati pozitia penei de despicare.

SPECIFICATII TEHNICE

DATE NOMINALE
Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa retelei 50 Hz
Putere nominala S12000W;
S6 25 % 2200 W
Turatia in gol 5300 min~*




Diametrul discului 254 mm
Diametrul interior al discului 30 mm
Grosimea discului 2,6 mm
Dimensiunea minima a blatului 630 x 545 mm
de lucru
Dimensiunea maxima a blatului 630 x 935 mm
de lucru
Adancimea maxima de taiere la 63 mm
45°
Adancimea maxima de taiere la 85 mm
0°
Reglarea unghiului de tesire al de la 0° la 45°
lamei
Clasa de protectie 1
Greutate 21,5 kg
59G826 indica atat tipul, cat si denumirea dispozitivului
DATE PRIVIND ZGOMOTUL
Nivelul presiunii acustice Lpa=93,6 dB(A)K=3
dB(A)
Nivelul puterii acustice masurat Lwa =106,6 dB(A)K=3
dB(A)

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acustica Lpa si nivelul de putere acustica Lwa

prezentate in acest manual au fost masurate in conformitate cu EN
62841-1.
PROTECTIA MEDIULUI
Produsele electrice nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile
menajere, ci trebuie predate spre reciclare la centrele specializate.
Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la distribuitorul
— produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante nocive pentru mediu.
Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o potentiala

amenintare pentru mediu si pentru sénatatea umana.
,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, societate cu raspundere
limitata, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare:
,GTX Poland"), declara prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului
acestui manual (denumit in continuare: ,Manualul”), inclusiv, printre altele, textul,
fotografiile, diagramele, ilustratiile, precum si structura acestuia, apartin in mod
exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adicé Jurnalul Oficial
2006 nr. 90, punctul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea Manualului in intregime sau a oricarui element individual
al acestuia in scopuri comerciale, fara consimtamantul expres scris al GTX Poland,
este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau de masa

Model: 59G826

Denumire comerciala: GRAPHITE

Numér de serie: de la 00001 la 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub
responsabilitatea exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

Si indeplineste cerintele urmétoarelor standarde:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organism notificat:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Miinchen, Germania

Numarul certificatului de examinare de tip CE:

M6A 120800 0011

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusd pe piatd si nu acoperd componentele addugate de
utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE, autorizata
sa intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:
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Mtk Db beac

Mateusz Gigbata

Reprezentant autorizat pentru documentatia tehnica la GTX
POLAND

Varsovia, 8 septembrie 2026

(hu)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

ASZTALI FORESZ

59G826
FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
Osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki
adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartasa aramitéshez, tlizh6z
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Minden figyelmeztetést és utasitast Grizzen meg késdbbi
felhasznalas céljabol.

BIZTONSAGI UTASITASOK ASZTALI FURESZEKHEZ

e Tartsa a védéburkolatokat a helyiikon. A
védéburkolatoknak miikodoképesnek és megfeleléen
felszereltnek kell lenniiik. Barmely laza, sérilt vagy nem
megfeleléen miikodé véddburkolatot meg kell javitani vagy ki
kell cserélni.

e Atmend vagas esetén mindig hasznalja a korfiirész
védoburkolatat, a hasitokést és a visszacsapodas-
megel6z6 eszkozt, ha van ilyen. Az olyan atmend vagasoknal,
ahol a korflrész teljesen atvagja a munkadarab vastagsagat, a
védbburkolat és az egyéb biztonsagi eszkdzok segitenek
csokkenteni a sérlilés kockazatat.

e Azonnal szerelje vissza a védoérendszert azoknak a
miiveleteknek (példaul hornyolas, burkolas vagy levagas) a
befejezése utan, amelyek soran a védéburkolatot, a
hasitokést és/vagy a vi podas-megel6z6 kozt el
kellett tavolitani. A védéburkolat, a hasitokések és a
visszacsapodas-megel6z6 eszkdz segit csdkkenteni a sériilés
kockazatat.

« A kapcsoloé bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a korfliréesz nem érintkezik a védéburkolattal, a
hasitokésekkel vagy a munkadarabbal. Ezen alkatrészek és
a korflrész kozotti véletlen érintkezés veszélyes helyzetet
okozhat.

o Helyezze el a hasitokést a jelen hasznalati utmutato szerint.
A helytelen tavolsag, elhelyezés vagy beadllitds miatt a
hasitékést hatéstalanna valhat a visszacsap6das
valészinliségének csdkkentésében.

« Ahhoz, hogy a hasitoékszer és a visszacsapodas-megel6z6
eszk6z miikédjon, azoknak érintkezniiik kell a
munkadarabbal. Olyan munkadarabok vagasakor, amelyek tul
rovidek ahhoz, hogy érintkezzenek a hasitéékszerrel és a
visszacsapodas-megel6z6 eszkozzel, a hasitéékszer és a
visszacsapodas-megel6z6 eszkdéz nem lesz hatékony. llyen
korllmények koézott a hasitéékszer és a visszacsapodas-
megel6z6 eszkdz nem tudja  megakadalyozni a
visszacsapodast.

e Hasznaljon a hasitékésekhez megfelelé korfiirészlapot.
Ahhoz, hogy a hasitéék megfeleléen miikodjon, a korfiirészlap
atmérdjének meg kell egyeznie a hasitéékével, a korflrészlap
testének vékonyabbnak kell lennie, mint a hasitéék vastagsaga,
és a korflirészlap vagasi szélességének szélesebbnek kell
lennie, mint a hasitéék vastagsaga.

e VESZELY: Soha ne tegye az ujjait vagy a kezét a korfiirész
kozelébe vagy annak vagasi palyajara. Egy pillanatnyi
figyelmetlenség vagy megcsuszas miatt a keze a korfiirész felé
hazédhat, ami sulyos sériilést okozhat.

* A munkadarabot csak a forgasiranyaval ellentétes iranyba
tolja a korflirész vagy a vagodszerszam felé. Ha a
munkadarabot a korflirész asztal feletti forgasiranyaval
megegyez6 iranyba tolija, az a munkadarab és a keze
beszivodasat okozhatja a korflirészbe.

e Hossziranyu vagasok soran soha ne hasznalja a gérvago-
mérét a munkadarab el6tolasahoz, és ne hasznalja a
hossziranyl vezetét hosszlsag-iitkozéként, amikor a
gérvago-mérdvel keresztiranyu vagasokat végez. Ha a
munkadarabot egyszerre a hossziranyu vezetével és a gérvago-
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mérdvel is vezeti, megné annak a valdszinlisége, hogy a
korflrész elakad, és visszartgast okoz.
Hossziranyu vagasok soran mindig a hossziranyu vezetd
és a korfiirészlap kozotti teriileten gyakoroljon el6tolasi
nyomast a munkadarabra. Hasznaljon tolépalcat, ha a
hossziranyu vezeté és a korfiirészlap kozotti tavolsag
kevesebb, mint 150 mm, és hasznaljon tol6fogantyut, ha ez
a tavolsag kevesebb, mint 50 mm. A  kezelési
segédeszkozOok®  biztositjdk, hogy keze biztonsagos
tavolsagban maradjon a korflirésztol.
Kizardlag a gyart6 altal szallitott vagy az utasitasoknak
megfeleléen elkészitett tolopalcat hasznaljon. Egy ilyen
tolopalca biztositjia, hogy keze biztonsagos tavolsagban
maradjon a korflirésztdl.
Soha ne hasznaljon sériilt vagy megkarcolédott tolopalcat.
A sérlilt tolopalca eltérhet, ami miatt a keze a korflirészbe
kertlhet.
Ne végezzen A munkadarab
pozicionalasahoz vagy éhez mindig hasznaljon
hossziranyu vezetét vagy gérvagé-mérét. A ,szabadkézi’
kifejezés azt jelenti, hogy a hossziranyu vezetd vagy a gérvago-
mérd helyett a kezét hasznalja a munkadarab megtamasztasara
vagy vezetésére. A szabadkézi vagas eltéritéshez, a korflirész
elakadasahoz és visszarugashoz vezet.
Soha ne nyuljon at a forgé korfiirészlap felett, és ne nyuljon
korilotte. Ha a munkadarab utan nyul, véletlendl érintkezésbe
kertilhet a forgo korflrészlappal.
Hosszu éslvagy széles munkadarabok esetén - azok
vizszintes  helyzetének megtartasa érdekében -
gondoskodjon a munkadarab tovabbi alatamasztasarol az
asztal hatsé részén és/vagy oldalain. A hosszl és/vagy
széles munkadarabok hajlamosak az asztal szélén elfordulni,
ami az iranyitds elvesztését, a korflirész elakadasat és
visszarugast okozhat.
A munkadarabot egyenletes sebességgel vezesse elre. Ne
hajlitsa meg és ne csavarja el a munkadarabot. Ha elakadas
torténik, azonnal kapcsolja ki a szerszamot, valassza le a
halézatrél, majd sziintesse meg az elakadast. Ha a korfiirész
a munkadarab miatt elakad, ez visszarugast vagy a motor
leallasat okozhatja.
Ne tavolitsa el a levagott anyagdarabokat, amig a korflirész
forog. Az anyag beszorulhat a vezet6sin kozé vagy a korflirész
véddburkolataba, és a korflirész behlzhatja az ujjait a flirészbe.
Kapcsolja ki a flirészt, és varja meg, amig teljesen leall, miel6tt
eltavolitana az anyagot.
2 mm-nél vékonyabb munkadarabok vagasakor hasznalja
az asztallaphoz illeszked6 kiegészité vezetét. A vékony
munkadarab beszorulhat a hossziranyd vezet6 ala, és
visszarugast okozhat.
A visszarugas okai és a kapcsolodo figyelmeztetések:
A visszarigads a munkadarab hirtelen reakcidja, amelyet a
beszorult vagy beragadt korflirészlap, a munkadarab vagasi
vonalanak a korflirészlappal valé eltérése, vagy a munkadarab
egy részének a korflirészlap és a hossziranyu vezetd vagy egy
masik rogzitett targy k6zé szoruldsa okoz.
A visszarlgds sordn a munkadarabot leggyakrabban a
korflirész hatso része emeli fel az asztalrdl, és a kezeld felé 16k.
A visszarlgas a fiirész helytelen hasznalatanak és/vagy a
helytelen (izemeltetési eljarasoknak, illetve a nem megfelelé
munkakorilményeknek a kovetkezménye, és az aldbbiakban
ismertetett megfeleld 6vintézkedések betartasaval elkeriilhet6:
> Soha ne alljon kozvetleniil a korfiirész vonalaban.
Mindig a korfiirész és a vezet6sin azonos oldalan
helyezkedjen el. A visszarigas nagy sebességgel
Iokheti a munkadarabot a korflirész el6tt, annak
vonalaban all6 személy felé.
> Soha ne nydljon a korflirész folé vagy mogé a

munkadarab ghuza vagy gta tasa
céljabol. Véletlen érintkezés torténhet a korflirésszel,
vagy a visszarugas az ujjait a korfiirészbe hizhatja.

> Soha ne tartsa meg és ne nyomja meg azt a
munkadarabot, amelyet egy forgé korfiirész
éppen vag. Ha nyomast gyakorol a korflirésszel
vagott munkadarabra, az beszorulhat, és
visszardgast okozhat.

> Allitsa be a vezetét gy, hogy az parhuzamos
legyen a korfiirésszel. A vezetd helytelen beallitasa
miatt a munkadarab beszorulhat a korfiirészbe, és
visszarugas |éphet fel.

hadkési’” letekat
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Hasznaljon hossziranyu vezetét a munkadarab
asztalhoz és a vezetdbhoz viszonyitott
vezetéséhez, ha nem atmend vagasokat végez,
példaul hornyolas, burkolas vagy vagas soran. A
hossziranyl  vezet6é segit a  munkadarab
iranyitasaban visszarugas esetén.

Legyen kiilondsen o6vatos, amikor Osszeallitott
munkadarabok olyan teriiletein vag, amelyek nem
lathatok. A kialld korfiirészlap atvaghat olyan
targyakat, amelyek visszarugast okozhatnak.

A nagy méretii lemezeket tamaszkodjon ala, hogy
minimalisra csokkentsék annak kockazatat, hogy
a korflirész beszoruljon és visszarugast okozzon.
A nagy méretli lemezek hajlamosak sajat sulyuk alatt
Osszeesni. A tamasztékokat a lemez asztallapbdl
kiallo 6sszes részének ala kell elhelyezni.
Kiilonosen 6vatosan jarjon el olyan munkadarab
vagasakor, amely el van csavarodva,
Osszegabalyodott, meggorbiilt, vagy nincs
egyenes éle, amely mentén a gérvago-mérével
vagy a vezetésin mentén vezetni lehetne. Az
elcsavarodott, Osszegabalyodott vagy meggorblilt
munkadarab instabil, és a korflirész vagasa nem lesz
kdézépen, ami beszorulashoz és visszarugashoz
vezet.

Soha ne vagjon egyszerre tobb munkadarabot,
fiiggetleniil attél, hogy azok fiiggélegesen vagy
vizszintesen vannak elhelyezve. A korflirész
legaldbb az egyiket felemelheti, ami visszarugast
okozhat.

Ha a fiirészt Gjrainditjak, mikdzben a korfiirészlap
még a munkadarabban van, koézpontositsa a
korflirészlapot a vagason ugy, hogy a fogak ne
legyenek beakasztva az anyagba. Ha a
korfirészlap beszorul a munkadarabba, az
felemelheti a munkadarabot, és visszarigast
okozhat, amikor a flrészt Ujrainditjak.

Tartsa a korfiirészlapokat tisztan, élesen és
megfelelé fogtavolsaggal. Soha ne hasznaljon
elgorbiilt korfiirészlapokat, illetve olyan lapokat,
amelyek fogai meghajlottak vagy eltortek. Az éles,
megfelelé fogtavolsagu korflirészlapok minimalisra
csokkentik az akadas, beszorulas és visszarligas
kockazatat.

Kapcsolja ki az asztali fiirészt, és huzza ki a
tapkabelt, amikor eltavolitja az asztali betétet,
kicseréli a korfiirészlapot, vagy beadllitia a
hasitokést, a visszarugasgatléot vagy a
korfiirészlap-védoburkolatot, valamint amikor a
gépet feliigyelet nélkiil hagyja. Ezek az
Svintézkedések segitenek megel6zni a baleseteket.
Soha ne hagyja feliigyelet nélkiil a miikod6 asztali
fiirészt. Kapcsolja ki a gépet, és ne hagyja
magara, amig teljesen le nem allt. A feligyelet
nélkil miikod6 flrész ellendrizhetetlen veszélyt
jelent.

Helyezze az asztali fiirészt jol megvilagitott, sik
feluletre, ahol biztosan tud allni és megdrizheti
egyensulyat. Ajanlatos olyan helyen felallitani,
ahol elegendé hely all rendelkezésre a
munkadarab méretének kényelmes kezeléséhez.
A sziik, sotét helyiségek és az egyenetlen, csiszés
padlok balesetekhez vezethetnek.

Rendszeresen tisztitsa meg a gépet, és tavolitsa
el a fiirészport az asztali flirész alol és/vagy a
porelszivé rendszerbdl. A felhalmozédott flirészpor
gyulékony, és 6nmagatdl is meggyulladhat.

Az asztali fiirészt biztonsagosan rogziteni kell a
helyén. A nem megfeleléen rogzitett asztali flirész
elmozdulhat vagy felborulhat.

A filirész bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a
szerszamokat, fadarabokat stb. az asztalrél. A
figyelemelterelés vagy az esetleges elakadas
veszélyes lehet.

Mindig a rogzitéfuratokhoz illeszked6, megfelelé
méretli és alaku (kerek helyett rombusz alaka)
korflirészlapokat hasznaljon. Azok a
korfiirészlapok, amelyek nem illeszkednek a fiirész
rogzitéelemeihez,  kiegyensulyozatlanul ~ fognak
forogni, ami az iranyitas elvesztését okozhatja.




> Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelé
korflirész-rogzité eszkozoket, példaul karimakat,
korflirész-alatéteket, csavarokat vagy anyakat.
Ezeket a rogzitd eszkdzoket kifejezetten a flirészhez
tervezték a biztonsagos miikodés és az optimalis
teljesitmény biztositasa érdekében.

> Soha ne alljon fel az asztali filirészre, és ne
hasznalja azt szék helyett. Ha a szerszam megddl,
vagy véletlendl érintkezésbe kerdl a
vagoszerszammal, sulyos sériilésekhez vezethet.

> Gy6z6djon meg arrol, hogy a korfiirészlapot ugy

szerelte fel, hogy a megfelel6 iranyba forogjon. Ne
hasznaljon csiszol6korongokat, drotkeféket vagy
csiszololemezeket az asztali filirészen. A
korflrészlap helytelen felszerelése vagy a nem
ajanlott felszerelések hasznalata sulyos sérliléseket
okozhat.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

PlSE I
ECEHIE

1. Olvassa el a hasznalati Gtmutatot, és tartsa be az abban
szerepl6 figyelmeztetéseket és biztonsagi utasitasokat!

2. Haszndljon egyéni védéfelszerelést (véddszemiiveg, fiilvéds,
poralarc).

3. Barmilyen karbantartasi vagy javitasi munkat megelézéen
vélassza le a tapkabelt.

4. Hasznaljon egyéni véddfelszerelést: védékesztyiit

5. Védje a késziiléket a nedvességtol.

6. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé!

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

8. II. védelmi osztaly

9. A készillék megfelel az Eurépai Uni¢ elirasainak.

10. EAC tanusitasi jel.

11. Ukran piaci tanusito jel

A tarcsa mindkét oldalan Iévé munkapadot jeloléssel kell ellatni

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA
Az aldbbi szamozas a jelen
késziilékrészekre vonatkozik.

kézikényv abrain lathato

A késziilék f6 alkatrészei

Sz. Alkatrész neve

1 Tércsa védéburkolat

1a Fedél régzitécsapja

2 Hasitott csap

3 Flrészlap

4 Munkapad

5 Utk6z8

6 Parhuzamos (itkéz6

7 Asztalhosszabbitasok

8 Kiterjeszt6 tartogerendak
9 Els6 (itkdzévezetd

10 Visszadllitdsi gomb

11 Vagasi szog beallité gomb
12 Véagasi magassag bedllité gomb
13 Bekapcsolé gomb

14 Kikapcsolé gomb

15 Talp labai

16 Révid talpgerendak

17 Billenésgatlé tamaszok

18 Gumitalpak

19 Parhuzamos rogzit6bilincs
20 Hatso (itkozévezetd

21 Keresztvago gerenda

20

21a
21b

Vezet8szog-reteszeld
Keresztvagasi szogskala

* Az abra és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.
A GEP JELOLESEI

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas honapja
Y -kiegészitd jelolés
XXXXX -sorozatszam
NNN -kiegészito jelolés
RENDELTETES

A asztali flirész gépet fa és mianyag hosszanti és keresztirany
vagasara tervezték. A keresztiranyd vagasokat kizarélag a
keresztvago vezeté segitségével szabad elvégezni.

Ne végezzen:

o kerek fat vagni,

* ne hasznaljon HSS fiirészlapokat,

e csiszol6- vagy vagokorongokat hasznalni,

* ne hasznalja a gépet ipari vagy szakmai célokra.

A késziilék kizarolag a rendeltetésszerii hasznalatra szolgal.

OSSZESZERELES

Az alaplemez 6sszeszerelése

Csusztassa be a négy labat (15) a flirész testébe.

Helyezze be a rovid gerendakat (16) és a hosszu gerendakat
Csavarja fel a billenésgatlé konzolokat (17).

Helyezze fel a gumilabakat (18).

Helyezze a gépet sik fellletre.

Csak a szerkezet elhelyezése utdan huzza meg az Osszes
csavaros csatlakozast.

Az asztalhosszabbitok felszerelése

Szerelje fel mindkét asztalhosszabbitét (7).

Igazitsa a felliletliket a féasztalhoz (4).

Szerelje fel a tartdgerendakat (8).

Miutan ellendrizte, hogy vizszintes-e, hlizza meg az Osszes
csavart.

A parhuzamos vezet6 felszerelése

e Szerelje fel az ellilsé sint (9).

o Szerelje fel a hatsé sint (20).

e Szerelje fel a parhuzamos Utkdz6t (6).

o Allitsa be ugy, hogy parhuzamos legyen a tarcsaval.

e Ellendrizze, hogy a régzitébilincs (19) megfeleléen mikodik-e.

Az ék és a védbburkolat felszerelése

e Szerelje fel a hasito éket (2).

o Allitsa be ugy, hogy parhuzamos legyen a tarcsaval.

o Az ék és atarcsa kozotti tavolsag nem haladhatja meg az 5 mm-
t.

e Szerelje fel a tarcsa védéburkolatat (1) a csap (1a) segitségével.

o Ellenérizze, hogy a védéburkolat szabadon mozog-e.

A keresztiranyu vezet6 felszerelése

e Csusztassa be a vezet6t (21) az asztal hornyaba.

o Ellenérizze, hogy siman mozog-e.

e Ellendrizze, hogy a szogreteszelé (21a) megfeleléen mikddik-
e.

A flrészlap felszerelése

Valassza le a gépet a halozatrol.

Vegye le a védéburkolatot és az asztalbetétet.
Helyezze be a flirészlapot (3) a karimak kozé.
Huzza meg a régzitécsavart.

Ellendrizze a flirészlap forgasiranyat.
Ellendrizze a hasitéék helyzetét.

AZ ELSO HASZNALAT ELOTT

Ellenérizze:

hogy a szerelvény teljes-e,

hogy a védéburkolatok megfeleléen miikédnek-e,
hogy a gép stabil-e,

az aramkabel allapota,

hogy a tarcsa megfeleléen van-e felszerelve,

a tarcsa szabad forgasa.



MUKODES

Bekapcsolas

* Kapcsolja be a porelszivé rendszert.

* Nyomja meg az ,I” gombot (13).

* Varja meg, amig a tarcsa elérje a teljes fordulatszamot.

Kikapcsolas

* Nyomja meg a ,0” gombot (14).

A vagasi magassag beallitasa

* A forgégomb hasznalata:

« forgassa jobbra a magassag noveléséhez,

« balra forgatva csdkkentse a magassagot.

A vagasi szog beallitasa

e Tartomany: 0°-45° balra. A szdg bedllitdsa utan rogzitse a
beallité mechanizmust.

VAGASOK KESZITESE

Hossziranyu vagas

e Hasznalja a hossziranyu vezetét.

* Vezesse az anyagot egyenletesen a flirészlap felé.

e 120 mm-nél keskenyebb munkadarabok esetén hasznaljon
tol6tombot.

e 50 mm-es vagy annal keskenyebb munkadarabok esetén
hasznaljon kiegészité nyomoblokkot.

Keresztvagas

* Hasznalja a keresztvagé vezetot.

« Nyomja az anyagot a vezet6hoz, és tolja elére.

e Ne haszndlja egyszerre a parhuzamos (itkézét és a
keresztvagasi vezetét.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

* Minden hasznalat utan tisztitsa meg a gépet.

« Eltavolitsa a port és a forgacsokat egy kefével.

* Ne tisztitsa vizzel.

* Siritett levegével, legfeljebb 2 bar nyomason torténé tisztitas
megengedett.

« Rendszeresen ellenérizze a szénkeféket.

* A mozg6 alkatrészeket havonta egyszer kenje meg.

A TARCSANAK CSEREJE

A csere elétt:

e Valassza le a késziiléket a halézatrol.

Vegye le a tarcsa védéburkolatat.

Vegye ki az asztali betétet.

Vegye ki a pengét.

Helyezze be az Uj tarcsat a tarcsan jelzett forgasiranynak
megfeleléen.

* Ellendrizze a hasitéék helyzetét.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
Paraméter Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény S12000 W;

S6 25% 2200 W

Uresjarati fordulatszam 5300 min~*
Tarcsa atméréje 254 mm
Tarcsa furatdtméréje 30 mm
Tarcsa vastagsaga 2,6 mm
Minimalis munkalap mérete 630 x 545 mm
Maximalis munkalap mérete 630 x 935 mm
Maximalis vagasi mélység 45°- 63 mm
os szdgben
Maximalis vagasi mélység 0°-nal 85 mm

Flrészlap d6lésszdgének 0° és 45° kozott

beallitasa

Védelmi osztaly 1}

Suly 21,5 kg

Az 59G826 jeldlés a készllék tipusat és megnevezését is jelzi

Zajadatok

Hangnyomasszint Loa=93,6 dB(A) K=3
dB(A)

Mért hangteljesitmény-szint Lwa =106,6 dB(A)K=3
dB(A)

Informaciok a zajrél és a rezgésrol

A készillék altal kibocsatott zajt a kdvetkezd értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a
meérési bizonytalansagot jeloli).

A jelen kézikbnyvben megadott hangnyomasszint Lpa és
hangteljesitményszint Lwa értékeket az EN 62841-1 szabvanynak
megfeleléen mérték.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasii termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyditt artalmatlanitani, hanem azokat az erre a célra
kijelolt létesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az

— Ujrahasznositassal ~ kapcsolatos  informacidkat a  termék

forgalmazoéjatél vagy a helyi hatésagoktdl lehet beszerezni. A

hulladék elektromos és elektronikus berendezések kérnyezetre

karos anyagokat tartalmaznak. Az Ujrahasznositasra nem keriilé
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” korlatolt felelésségi
tarsasag, székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”),
kijelenti, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikdnyv”) tartaimara, ideértve
tobbek kozott a széveget, fényképeket, diagramokat, illusztraciokat, valamint az
elrendezést, kizarolag a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzéi jogokrol és a
szomszédos jogokrdl szolo, 1994. februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
Torvénytar, 631. pont, modositasokkal egydtt) szerint torvény védi. A Kézikonyv
egészének vagy barmely elemének kereskedelmi céli masoldsa, feldolgozasa,
kozzététele vagy modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil
szigortian tilos, és polgari jogi és biintetjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Vars6

Termék: Asztali flirész

Modell: 59G826

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001-99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot kizarélag a gyarto felelésségére
allitjak ki.

A fent leirt termék megfelel a kévetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrél szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses dsszeférhetdségi iranyelv
2011/65/EU RoHS-iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositott
formaban

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Kijelolt szervezet:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Miinchen, Németorszag
EK tipusvizsgalati tant
M6A 120800 0011

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozott allapoti gépre
vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalo altal hozzaadott
alkatrészekre, illetve az altala végzett utdlagos médositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentacio elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Aldirta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsé

itvdny szdama:

Matuh— bibeb

Mateusz Gigbata

A GTX POLAND mszaki dokumentéciéért felelés meghatalmazott
képviseltje

Varso, 2026. szeptember 8.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA DA TAVOLO

59G826

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni
riportate di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.



ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LE SEGHE DA TAVOLO

Mantenere le protezioni in posizione. Le protezioni devono
essere in buone condizioni e montate correttamente.
Qualsiasi protezione allentata, danneggiata o che non funzioni
correttamente deve essere riparata o sostituita.

Per qualsiasi operazione di taglio passante, utilizzare
sempre la protezione della sega circolare, il coltello
divisore e il dispositivo di prevenzione del contraccolpo, se
in dotazione. Nelle operazioni di taglio passante in cui la sega
circolare taglia completamente attraverso lo spessore del
pezzo, la protezione e gli altri dispositivi di sicurezza
contribuiscono a ridurre il rischio di lesioni.

Rimontare il sistema di protezione immediatamente dopo
aver completato le operazioni (come la scanalatura, la
pannellatura o il taglio) che richiedono la rimozione della
protezione, del coltello divisore e/o del dispositivo di
protezione contro il contraccolpo. La protezione, il coltello
divisore e il dispositivo di protezione contro il contraccolpo
contribuiscono a ridurre il rischio di lesioni.

Assicurarsi che la sega circolare non entri in contatto con
la protezione, il coltello divisore o il pezzo da lavorare prima
di azionare I'interruttore. Un contatto involontario tra questi
componenti e la sega circolare potrebbe creare una situazione
pericolosa.

Posizionare il coltello divisore secondo le indicazioni del
presente manuale d’uso. Una distanza, un posizionamento o
un allineamento errati potrebbero rendere il coltello divisore
inefficace nel ridurre il rischio di contraccolpo.

Affinché il cuneo di spaccatura e il dispositivo di
prevenzione del contraccolpo funzionino, devono essere a
contatto con il pezzo da lavorare. Quando si tagliano pezzi
troppo corti per entrare in contatto con il cuneo di spaccatura e
il dispositivo di prevenzione del contraccolpo, questi ultimi non
saranno efficaci. In tali condizioni, il cuneo di spaccatura e il
dispositivo di prevenzione del contraccolpo non possono
impedire il contraccolpo.

Utilizzare una lama per sega circolare adatta al coltello
divisore. Affinché il cuneo di spaccatura funzioni correttamente,
il diametro della lama per sega circolare deve corrispondere a
quello del cuneo di spaccatura, il corpo della lama deve essere
piu sottile dello spessore del cuneo di spaccatura e la larghezza
di taglio della lama deve essere maggiore dello spessore del
cuneo di spaccatura.

PERICOLO: Non avvicinare mai le dita o le mani alla sega
circolare né posizionarle nel suo percorso. Un momento di
disattenzione o uno scivolone potrebbero far trascinare la mano
verso la sega circolare e causare gravi lesioni.

Avanzare il pezzo da lavorare verso la sega circolare o la
fresa solo nella direzione opposta a quella di rotazione.
L’avanzamento del pezzo da lavorare nella stessa direzione in
cui ruota la sega circolare sopra il tavolo pud causare il
trascinamento del pezzo e della mano nella sega circolare.
Non utilizzare mai la guida per tagli obliqui per far avanzare
il pezzo durante i tagli longitudinali e non utilizzare la guida
parallela come fermo di lunghezza quando si eseguono
tagli trasversali con la guida per tagli obliqui. Guidare il
pezzo contemporaneamente con la guida parallela e la guida
per tagli obliqui aumenta il rischio che la sega circolare si inceppi
e provochi un contraccolpo.

Quando si eseguono tagli longitudinali, esercitare sempre
una pressione di avanzamento sul pezzo tra la guida
parallela e la lama della sega circolare. Utilizzare un
bastone di spinta quando la distanza tra la guida parallela e
lalama della sega circolare & inferiore a 150 mm, e utilizzare
una maniglia di spinta quando tale distanza é inferiore a 50
mm. Gli “ausili operativi” manterranno la mano a una distanza
di sicurezza dalla sega circolare.

Utilizzate esclusivamente un bastone di spinta fornito dal
produttore o realizzato secondo le istruzioni. Tale bastone
di spinta garantisce che la vostra mano sia mantenuta a una
distanza di sicurezza dalla sega circolare.

Non utilizzare mai un bastone di spinta danneggiato o
scheggiato. Un bastone di spinta danneggiato potrebbe
rompersi, causando il trascinamento della mano nella sega
circolare.

Non eseguire operazioni “a mano libera”. Utilizzare sempre
una guida parallela o una guida per tagli obliqui per
posizionare o guidare il pezzo da lavorare. Per “a mano
libera” si intende I'uso delle mani per sostenere o guidare il
pezzo da lavorare invece di utilizzare una guida parallela o una
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guida per tagli obliqui. Il taglio a mano libera comporta
disallineamenti, inceppamento della sega circolare e
contraccolpi.
Non allungare mai le mani oltre o intorno alla lama rotante
della sega circolare. Cercare di raggiungere il pezzo da
lavorare pud causare un contatto accidentale con la lama
rotante della sega circolare.
Per i pezzi lunghi e/o larghi, al fine di mantenerli livellati,
fornire un supporto aggiuntivo al pezzo nella parte
posteriore del tavolo e/o ai suoi lati. | pezzi lunghi e/o larghi
tendono a ruotare sul bordo del tavolo, causando perdita di
controllo, inceppamento della sega circolare e contraccolpo.
Fare avanzare il pezzo da lavorare a un ritmo costante. Non
piegare né torcere il pezzo da lavorare. In caso di
inceppamento, spegnere immediatamente [I'utensile,
scollegarlo e quindi eliminare I'inceppamento. Se la sega
circolare si inceppa a causa del pezzo da lavorare, cid pud
causare un contraccolpo o il blocco del motore.
Non rimuovere pezzi di materiale tagliato mentre la sega
circolare & in rotazione. Il materiale potrebbe rimanere
incastrato tra la guida o all'interno della protezione della sega
circolare, e la sega potrebbe trascinare le dita verso la lama.
Spegnere la sega e attendere che si arresti completamente
prima di rimuovere qualsiasi materiale.
Utilizzare la guida ausiliaria a contatto con il piano del
tavolo quando si tagliano pezzi di spessore inferiore a 2
mm. Un pezzo sottile potrebbe incastrarsi sotto la guida
parallela e causare un contraccolpo.
Cause del contraccolpo e relative avvertenze:
Il contraccolpo & una reazione improvvisa del pezzo causata da
una lama della sega circolare inceppata o bloccata, oppure dal
disallineamento della linea di taglio del pezzo rispetto alla lama
della sega circolare, oppure quando una parte del pezzo rimane
incastrata tra la lama della sega circolare e la guida parallela o
un altro oggetto fisso.
Nella maggior parte dei casi, durante un contraccolpo, il pezzo
viene sollevato dal tavolo dalla parte posteriore della sega
circolare e proiettato verso I'operatore.
Il contraccolpo & il risultato di un uso improprio della sega e/o di
procedure operative errate o condizioni di lavoro inadeguate, e
pud essere evitato adottando le precauzioni appropriate
descritte di seguito:
> Non stare mai direttamente in linea con la sega
circolare. Posizionarsi sempre sullo stesso lato
della sega circolare rispetto alla guida. |l
contraccolpo pud proiettare il pezzo da lavorare ad
alta velocita verso chiunque si trovi davanti alla sega
circolare e in linea con essa.
> Non sporgersi mai oltre o dietro la sega circolare
per tirare o sostenere il pezzo da lavorare.
Potrebbe verificarsi un contatto accidentale con la
sega circolare, oppure il contraccolpo potrebbe
trascinare le dita nella sega circolare.
> Non tenere mai il pezzo da lavorare né esercitare
pressione su un pezzo che viene tagliato da una
sega circolare in rotazione. Esercitare pressione su
un pezzo da lavorare tagliato dalla sega circolare pud
causarne linceppamento e provocare un
contraccolpo.
Allineare la guida in modo che sia parallela alla
sega circolare. Un disallineamento della guida
causera lintrappolamento del pezzo nella sega
circolare e provochera un contraccolpo.
> Utilizzare una guida parallela al tavolo per
orientare il pezzo rispetto al tavolo e alla guida
quando si eseguono tagli non passanti, quali
scanalature, rivestimenti o rifiniture. La guida
parallela al tavolo aiuta a controllare il pezzo in caso
di contraccolpo.
> Prestare particolare attenzione durante il taglio in
aree non visibili di pezzi assemblati. Una lama
della sega circolare sporgente potrebbe tagliare
oggetti che potrebbero causare un contraccolpo.
> Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre al minimo il rischio che la sega circolare si
inceppi e provochi un contraccolpo. | pannelli di
grandi dimensioni tendono a cadere sotto il proprio
peso. E necessario posizionare uno o pill supporti
sotto tutte le parti del pannello che sporgono oltre il
piano del tavolo.

A\



Prestare particolare attenzione quando si taglia
un pezzo contorto, aggrovigliato, deformato o
privo di un bordo dritto che ne consenta la guida
tramite la guida per tagli obliqui o lungo la guida
lineare. Un pezzo contorto, aggrovigliato o deformato
¢ instabile e causa un taglio decentrato rispetto alla
sega circolare, con conseguente inceppamento e
contraccolpo.

Non tagliare mai piu di un pezzo alla volta, sia che
siano posizionati in verticale che in orizzontale.
La sega circolare potrebbe sollevare almeno uno di
essi e causare un contraccolpo.

Se la sega viene riavviata mentre la lama é ancora
inserita nel pezzo, centrare la lama nel taglio in
modo che i denti non siano incastrati nel
materiale. Se la lama si incastra nel pezzo, potrebbe
sollevare il pezzo stesso e causare un contraccolpo
al riavvio della sega.

Mantenere le lame della sega circolare pulite,
affilate e con la corretta spaziatura dei denti. Non
utilizzare mai lame della sega circolare deformate
o con denti piegati o rotti. Le lame affilate con la
corretta spaziatura dei denti riducono al minimo gli
impigliamenti, gli inceppamenti e i contraccolpi.
Spegnere la sega da tavolo e scollegare il cavo di
alimentazione quando si rimuove l'inserto del
piano di lavoro, si sostituisce la lama circolare o
si regolano il coltello divisore, la protezione
antirimbalzo o la protezione della lama circolare,
nonché quando la macchina viene lasciata
incustodita. Queste precauzioni contribuiranno a
prevenire gli incidenti.

Non lasciare mai incustodita una sega da tavolo

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI
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1. Leggere il manuale d’uso e seguire le avvertenze e le istruzioni

di sicurezza in esso contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,

protezioni acustiche, maschere antipolvere).

3. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi

intervento di manutenzione o riparazione.

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale: guanti protettivi
5. Proteggere I'apparecchio dall’'umidita.

6. Non smaltirlo insieme ai rifiuti domestici

7. Tenere i bambini lontani dall’attrezzo.

8. Classe di protezione Il

9. L'apparecchio & conforme alle normative dell'Unione Europea.

10. Marchio di certificazione EAC.
11. Marchio di certificazione per il mercato ucraino

Il banco da lavoro su entrambi i lati del disco deve essere

contrassegnato con un cartello
DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

La numerazione riportata di seguito si riferisce alle parti del

dispositivo illustrate nelle immagini del presente manuale.

in funzione. Spegnere la macchina e non Componenti principali del dispositivo
allontanarsi finché non si & cc | ite
arrestata. Una sega in funzione lasciata incustodita N. Nome del componente
rappresenta un pericolo incontrollabile. 1 Protezione del disco
Posizionare la sega da tavolo in un’area ben 1a Perno di fissaggio del coperchio
illuminata e piana, dove sia possibile tenere i 2 Coppigha
piedi ben saldi a terra e mantenere I’equilibrio. Si
raccomanda di installarla in un luogo con spazio 3 Lama della sega
sufficiente per maneggiare agevolmente le 4 Tavolo da lavoro
dimensioni del pezzo da lavorare. Spazi angusti e 5 Guida di battuta
bui, nonché pavimenti irregolari e scivolosi, sono 5 F i el
causa di incidenti. ermaprolil paratelo
Pulire regolarmente e rimuovere la segatura da 7 Prolunghe del tavolo
sotto la sega da tavolo e/o dal sistema di raccolta 8 Travi di supporto per le estensioni
della polvere. La segatura accumulata e 9 Guida di arresto anteriore
infiammabile e pud autoaccendersi. —
La sega da tavolo deve essere fissata sald ite 10 Pulsante di ripristino
in posizione. Una sega da tavolo non 1 Manopola di regolazione dell'angolo di taglio
adeguatamente fissata potrebbe  spostarsi o 12| Manopola di regolazione delf'altezza di taglio
nt_)altarSL - - . 13 Interruttore di accensione
Rimuovere utensili, scarti di legno, ecc. dal piano . _
di lavoro prima di accendere la sega da tavolo. 14 Interruttore di spegnimento
Distrazioni o potenziali inceppamenti possono essere 15 Piedini della base
E?‘T‘COIOSL | he circolari dell 16 | Travi corte della base

ilizzare sempre lame per seghe circolari delle n —
dimensioni e della forma corrette (a forma di 7 S.UPFO.FT' antiribaltamento
rombo anziché rotonde) in modo che 18 Piedini in gomma
corrispondano ai fori di montaggio. Le lame per 19 Morsetto di arresto parallelo
seghe circolari che non si adattano ai dispositivi di 20 Guida di arresto posteriore
fissaggio della sega risulteranno sbilanciate, n -
causando una perdita di controllo. 21 Traversa di taglio trasversale
Non utilizzare mai dispositivi di fissaggio per 21a | Blocco dell'angolo di guida
seghe circolari danneggiati o non idonei, quali 21b | Scala angolare per taglio trasversale

flange, rondelle, bulloni o dadi. Questi dispositivi di
fissaggio sono stati appositamente progettati per la
sega al fine di garantire un funzionamento sicuro e
prestazioni ottimali.

Non salire mai su una sega da tavolo né utilizzarla
come sgabello. Se l'utensile si inclina o se si verifica
un contatto accidentale con l'utensile da taglio,
potrebbero verificarsi gravi lesioni.

Assicurarsi che la lama della sega circolare sia
montata in modo da ruotare nella direzione
corretta. Non utilizzare mole, spazzole metalliche
o dischi abrasivi sulla sega da tavolo. Il montaggio
errato della lama della sega circolare o l'uso di
attrezzature non raccomandate pud causare gravi
lesioni.
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* Potrebbero esserci differenze tra l'illustrazione e il prodotto

reale.

MARCATURE SULLA MACCHINA

Lsn

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR -anno di fabbricazione
MM - mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -Marcatura aggiuntiva
DESTINAZIONE D'USO




La sega da tavolo & progettata per eseguire tagli longitudinali e
trasversali su legno e plastica. | tagli trasversali devono essere
effettuati esclusivamente utilizzando la guida per tagli trasversali.
Non:

o tagliare legname tondo,

o utilizzare lame HSS,

« utilizzare dischi abrasivi o da taglio,

« utilizzare la macchina per applicazioni industriali o professionali.
Il dispositivo & destinato esclusivamente all’uso previsto.

MONTAGGIO

Montaggio della base

Inserire le quattro gambe (15) nel corpo della sega.

Montare le traverse corte (16) e quelle lunghe

Avwvitare le staffe antiribaltamento (17).

Montare i piedini in gomma (18).

Posizionare la macchina su una superficie piana.

Serrare tutti i collegamenti a vite solo dopo aver posizionato la
struttura.

Montaggio delle prolunghe del piano di lavoro

e Montare entrambe le prolunghe del piano (7).

e Allineare la loro superficie con il tavolo principale (4).

e Montare le travi di supporto (8).

« Dopo aver verificato che sia a livello, serrare tutti i bulloni.

Montaggio della guida parallela

e Montare la guida anteriore (9).

Montare la guida posteriore (20).

Montare il fermo parallelo (6).

Regolarlo in modo che sia parallelo al disco.

Verificare che il morsetto di bloccaggio (19) funzioni
correttamente.

Montaggio del cuneo e della protezione

e Montare il cuneo di spaccatura (2).

Allinearlo in modo che sia parallelo al disco.

La distanza tra il cuneo e il disco non deve superare i 5 mm.
Montare la protezione del disco (1) utilizzando il perno (1a).
Verificare che la protezione si muova liberamente.

Montaggio della guida trasversale

e Far scorrere la guida (21) nella scanalatura del tavolo.

« Verificare che si muova senza intoppi.

« Verificare che il blocco angolare (21a) funzioni correttamente.

Montaggio della lama

Scollegare la macchina dalla rete elettrica.

Rimuovere la protezione e I'inserto del piano di lavoro.
Montare la lama (3) tra le flange.

Serrare il bullone di fissaggio.

Controllare il senso di rotazione della lama.
Controllare la posizione del cuneo di spacco.

PRIMA DEL PRIMO UTILIZZO

Verificare:

che il montaggio sia completo,

che le protezioni funzionino correttamente,
che la macchina sia stabile,

lo stato del cavo di alimentazione,

che il disco sia montato correttamente,

la libera rotazione del disco.

FUNZIONAMENTO

Accensione

e Accendere il sistema di aspirazione della polvere.

e Premere il pulsante «I» (13).

« Attendere che il disco raggiunga la velocita massima.

Spegnimento

e Premere il pulsante “0” (14).

Regolazione dell’altezza di taglio

e Utilizzando la manopola:

e ruotare in senso orario per aumentare I'altezza,

e ruotare in senso antiorario per abbassare l'altezza.

Regolazione dell’angolo di taglio
e Intervallo: da 0° a 45° verso sinistra. Una volta impostato
I'angolo, bloccare il meccanismo di regolazione in posizione.

ESECUZIONE DEI TAGLI
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Taglio longitudinale

e Utilizzare la guida parallela.

e Guidare il materiale in modo uniforme verso la lama.

e Per pezzi di larghezza inferiore a 120 mm, utilizzare un blocco
di spinta.

e Per pezzi di larghezza pari o inferiore a 50 mm, utilizzare un
blocco di pressione aggiuntivo.

Taglio trasversale

e Utilizzare la guida per il taglio trasversale.

* Premere il materiale contro la guida e spostarlo in avanti.

« Non utilizzare contemporaneamente il fermo parallelo e la guida
per il taglio trasversale.

PULIZIA E MANUTENZIONE

e Pulire la macchina dopo ogni utilizzo.

* Rimuovere la polvere e i trucioli con una spazzola.

* Non pulire con acqua.

e E consentita la pulizia con aria compressa a una pressione
massima di 2 bar.

e Controllare regolarmente le spazzole di carbone.

o Lubrificare le parti mobili una volta al mese.

SOSTITUZIONE DEL DISCO

Prima della sostituzione:

e Scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica.

Rimuovere la protezione del disco.

Rimuovere l'inserto del piano.

Rimuovere la lama.

Montare il nuovo disco seguendo il senso di rotazione indicato
sul disco stesso.

e Controllare la posizione del cuneo di spacco.

SPECIFICHE TECNICHE
DATI NOMINALI
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di rete 50 Hz
Potenza nominale S12000 W;
S6 25% 2200 W
Velocita a vuoto 5300 min”*
Diametro del disco 254 mm
Diametro del foro del disco 30 mm
Spessore del disco 2,6 mm
Dimensioni minime del piano di 630 x 545 mm
lavoro
Dimensioni massime del piano di 630 x 935 mm
lavoro
Profondita massima di taglio a 63 mm
45°
Profondita massima di taglio a 0° 85 mm
Regolazione dello smusso della da 0° a 45°
lama
Classe di protezione I}
Peso 21,5 kg
59G826 indica sia il tipo che la denominazione del dispositivo
DATI SUL RUMORE
Livello di pressione sonora Lpa=93,6 dB(A) K=3
dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa =106,6 dB(A)K=3
misurato dB(A)

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dall'apparecchio & descritto dal livello di
pressione sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K
indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa e il livello di potenza sonora Lwa
indicati nel presente manuale sono stati misurati in conformita alla
norma EN 62841-1.

riciclaggio presso strutture apposite. E possibile ottenere
informazioni sul riciclaggio presso il rivenditore del prodotto o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le apparecchiature

PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti
E
che non vengono riciclate rappresentano una potenziale minaccia
per I'ambiente e la salute umana.

insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il
La «GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», con sede legale a




Varsavia, in via Pograniczna 2/4 (di seguito: «GTX Poland»), dichiara con la
presente che tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di
seguito: «Manuale»), inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, le
illustrazioni e l'impaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono
protetti dalla legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui
diritti connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive
modifiche). La copia, 'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella
sua interezza o di uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza
I'espresso consenso scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare
responsabilita civile e penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsavia

Prodotto: Sega da tavolo

Modello: 59G826

Denominazione commerciale: GRAPHITE

Numero di serie: da 00001 a 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva
2015/863/UE

E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificato:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Monaco di Baviera, Germania

Numero del certificato di esame CE del tipo:

M6A 120800 0011

La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti aggiunti dall'utente finale né le successive modifiche da
esso apportate.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE
autorizzata a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Mtk Cbbot

Mateusz Gigbata

Rappresentante autorizzato per la documentazione tecnica presso
GTX POLAND

Varsavia, 8 settembre 2026

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE A TABLE

59G826

ATTENTION Lisez attentivement tous les avertissements de
sécurité, les instructions, les illustrations et les caractéristiques
techniques fournis avec cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions ci-dessous peut entrainer un choc électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour pouvoir
vous y référer ultérieurement.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES A TABLE

« Maintenez les protections en place. Les protections doivent
étre en bon état de fonctionnement et correctement
installées. Toute protection desserrée, endommagée ou ne
fonctionnant pas correctement doit étre réparée ou remplacée.

* Pour toute opération de coupe a travers, utilisez toujours le
capot de protection de la scie circulaire, le couteau diviseur
et le dispositif anti-rebond, s’ils sont fournis. Lors des
opérations de coupe a travers ou la scie circulaire traverse
entierement |'épaisseur de la piéce, le capot de protection et les
autres dispositifs de sécurité contribuent a réduire le risque de
blessure.

* Remettez en place le systéme de protection immédiatement
aprés avoir terminé les opérations (telles que le rainurage,
le lambrissage ou le trongonnage) qui nécessitent le retrait
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du capot de protection, du couteau diviseur et/ou du
dispositif anti-rebond. Le capot de protection, le couteau
diviseur et le dispositif anti-rebond contribuent a réduire le
risque de blessure.

Assurez-vous que la scie circulaire n’entre pas en contact
avec le capot de protection, le couteau diviseur ou la piéce
a usiner avant d’actionner [linterrupteur. Un contact
involontaire entre ces composants et la scie circulaire pourrait
créer une situation dangereuse.

Positionnez le couteau diviseur conformément au présent
mode d’emploi. Une distance, un positionnement ou un
alignement incorrects peuvent rendre le couteau diviseur
inefficace pour réduire le risque de rebond.

Pour que la cale de fendage et le dispositif anti-rebond
fonctionnent, ils doivent étre en prise avec la piéce a usiner.
Lors de la découpe de piéces trop courtes pour étre en prise
avec la cale de fendage et le dispositif anti-rebond, ces derniers
ne seront pas efficaces. Dans ces conditions, la cale de fendage
et le dispositif anti-rebond ne peuvent pas empécher le rebond.
Utilisez une lame de scie circulaire adaptée au couteau
diviseur. Pour que la cale de fendage fonctionne correctement,
le diametre de la lame de scie circulaire doit correspondre a
celui de la cale de fendage, le corps de la lame doit étre plus fin
que I'épaisseur de la cale de fendage, et la largeur de coupe de
la lame doit étre supérieure a I'épaisseur de la cale de fendage.
DANGER : Ne placez jamais vos doigts ou vos mains a
proximité ou dans la trajectoire de la scie circulaire. Un
moment d’inattention ou un glissement pourrait entrainer votre
main vers la scie circulaire et provoquer des blessures graves.
Faites avancer la piéce a usiner vers la scie circulaire ou la
fraise uniquement dans le sens opposé au sens de rotation.
Si vous faites avancer la piéce dans le méme sens que la
rotation de la scie circulaire au-dessus de la table, la piéce et
votre main risquent d’étre entrainées dans la scie circulaire.
N’utilisez jamais la butée d’onglet pour faire avancer la
piéce lors de coupes longitudinales, et n’utilisez pas le
guide longitudinal comme butée de longueur lorsque vous
effectuez des coupes transversales avec la butée d’onglet.
Le fait de guider la piece a la fois avec le guide longitudinal et la
butée d'onglet augmente le risque de blocage de la scie
circulaire et de rebond.

Lors des coupes longitudinales, exercez toujours une
pression d’avance sur la piéce a usiner entre le guide
longitudinal et la lame de la scie circulaire. Utilisez un
poussoir lorsque la distance entre le guide longitudinal et
la lame de la scie circulaire est inférieure a 150 mm, et
utilisez une poignée de poussée lorsque cette distance est
inférieure a8 50 mm. Les « aides a I'utilisation » maintiendront
votre main & une distance de sécurité de la scie circulaire.
N’utilisez qu’une tige de poussée fournie par le fabricant ou
fabriquée conformément aux instructions. Une telle tige de
poussée garantit que votre main est maintenue a une distance
de sécurité de la scie circulaire.

N’utilisez jamais de baguette de poussée endommagée ou
ébréchée. Une baguette de poussée endommagée risque de
se briser, ce qui pourrait entrainer votre main dans la scie
circulaire.

N’effectuez aucune opération «a main levée». Utilisez
toujours un guide longitudinal ou une équerre a onglets
pour positionner ou guider la piéce a usiner. «A main levée»
signifie utiliser vos mains pour soutenir ou guider la piéce a
usiner au lieu d’utiliser un guide longitudinal ou une équerre a
onglets. La coupe a main levée entraine un désalignement, un
coincement de la scie circulaire et un rebond.

Ne tendez jamais le bras par-dessus ou autour d’une lame
de scie circulaire en rotation. Tenter d'atteindre la piece a
usiner peut entrainer un contact accidentel avec la lame de scie
circulaire en rotation.

Pour les piéces longues et/ou larges, afin de les maintenir
a niveau, prévoyez un soutien supplémentaire a I’arriére de
la table et/ou sur les cotés. Les pieces longues et/ou larges
ont tendance a pivoter sur le bord de la table, ce qui peut
entrainer une perte de contrdle, un blocage de la scie circulaire
et un rebond.

Faites avancer la piéce a un rythme régulier. Ne pliez pas et
ne tordez pas la piéce. En cas de coincement, éteignez
immédiatement I'outil, débranchez-le, puis dégagez la piéce
coincée. Si la scie circulaire se coince a cause de la piece, cela
peut provoquer un rebond ou un calage du moteur.



Ne retirez pas les morceaux de matériau coupé tant que la
scie circulaire tourne. Le matériau risque de se coincer entre
le rail de guidage ou a l'intérieur du capot de protection de la
scie circulaire, et celle-ci pourrait entrainer vos doigts dans la
lame. Eteignez la scie et attendez qu’elle soit complétement &
I'arrét avant de retirer tout matériau.
Utilisez le guide auxiliaire en contact avec le plateau de la
table lorsque vous coupez des piéces d’une épaisseur
inférieure a 2 mm. Une piéce fine risque de se coincer sous le
guide longitudinal et de provoquer un rebond.
Causes du rebond et avertissements associés :
Le rebond est une réaction soudaine de la piece provoquée par
une lame de scie circulaire coincée ou grippée, par un
désalignement entre la ligne de coupe de la piéce et la lame de
la scie circulaire, ou lorsqu’une partie de la piéce se retrouve
coincée entre la lame de la scie circulaire et le guide longitudinal
ou un autre objet fixe.
Le plus souvent, lors d’un rebond, la piéce est soulevée de la
table par larriere de la scie circulaire et propulsée vers
I'opérateur.
Le rebond résulte d’'une mauvaise utilisation de la scie et/ou de
procédures d'utilisation incorrectes ou de conditions de travail
inadaptées, et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées décrites ci-dessous :
> Ne vous tenez jamais directement dans I'axe de la
scie circulaire. Placez-vous toujours du méme
coté de la scie circulaire que le rail de guidage. Le
rebond peut propulser la piece a grande vitesse vers
toute personne se trouvant devant la scie circulaire et
dans son axe.
Ne vous penchez jamais par-dessus ou derriére la
scie circulaire pour tirer ou soutenir la piéce a
usiner. Un contact accidentel avec la scie circulaire
pourrait se produire, ou le rebond pourrait entrainer
vos doigts dans la scie circulaire.
Ne tenez jamais la piéce a usiner et n’exercez
jamais de pression sur une piéce en cours de
découpe par une scie circulaire en rotation.
Exercer une pression sur une piéce en cours de
découpe par la scie circulaire peut provoquer son
coincement et entrainer un rebond.
> Alignez le guide de maniére a ce qu’il soit
parallele a la scie circulaire. Un mauvais
alignement du guide entrainera le coincement de la
piéce dans la scie circulaire et provoquera un rebond.
> Utilisez un guide longitudinal pour guider la piéce
par rapport a la table et au guide lorsque vous
effectuez des coupes non traversantes, telles que
le rainurage, le lambris ou la découpe. Le guide
longitudinal aide a controler la piece en cas de
rebond.
> Faites particulierement attention lorsque vous
sciez dans des zones non visibles de piéces
assemblées. Une lame de scie circulaire saillante
risque de couper des objets susceptibles de
provoquer un rebond.
> Soutenez les grands panneaux afin de minimiser
le risque que la scie circulaire se bloque et
provoque un rebond. Les grands panneaux ont
tendance a tomber sous leur propre poids. Il convient
de placer un ou plusieurs supports sous toutes les
parties du panneau qui dépassent du plateau de la
table.
> Faites particulierement attention lorsque vous
coupez une piéce tordue, emmélée, déformée ou
dépourvue d’un bord droit permettant de la guider
a I'aide de la butée d’onglet ou le long du rail de
guidage. Une piéce tordue, emmélée ou déformée
est instable et entraine une coupe décentrée par
rapport a la scie circulaire, ce qui peut provoquer un
coincement et un rebond.
> Ne coupez jamais plus d’une piéce a la fois,
qu’elle soit positionnée verticalement ou
horizontalement. La scie circulaire pourrait soulever
au moins I'une d’entre elles et provoquer un rebond.
> Si la scie est remise en marche alors que la lame
est encore enfoncée dans la piece, centrez la lame
dans la coupe de maniére a ce que les dents ne
soient pas en prise avec le matériau. Si la lame se
coince dans la piéce, elle risque de soulever celle-ci
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et de provoquer un rebond lorsque la scie est remise

en marche.
> Veillez a ce que les lames de scie circulaire soient
propres, bien affitées et présentent un

écartement des dents correct. N'utilisez jamais de
lames de scie circulaire déformées ou dont les
dents sont tordues ou cassées. Des lames de scie
circulaire bien affatées et présentant un écartement
des dents correct réduisent au minimum les risques
d’accrochage, de coincement et de rebond.
> Eteignez la scie a table et débranchez le cordon
d’alimentation lorsque vous retirez l'insert de
table, changez la lame de scie circulaire ou réglez
le couteau diviseur, le dispositif anti-rebond ou le
protége-lame, ainsi que lorsque la machine est
laissée sans surveillance. Ces précautions
contribueront & prévenir les accidents.
> Ne laissez jamais une scie a table en marche sans
surveillance. Eteignez la machine et ne vous en
éloignez pas tant qu’elle n’est pas complétement
a larrét. Une scie en marche laissée sans
surveillance représente un danger incontrélable.
> Placez la scie a table dans un endroit bien éclairé
et de niveau, ol vous pouvez poser fermement les
pieds et garder votre équilibre. Il est recommandé
de linstaller dans un endroit disposant d’un
espace suffisant pour manipuler facilement la
piéce a usiner. Les espaces exigus et sombres, ainsi
que les sols irréguliers et glissants, sont des sources
d’accidents.
Nettoyez réguliérement et retirez la sciure de bois
située sous la scie a table et/ou dans le systéme
de collecte de poussiére. La sciure accumulée est
inflammable et peut s'enflammer spontanément.
> La scie a table doit étre solidement fixée. Une scie
a table qui n’est pas correctement fixée risque de se
déplacer ou de se renverser.
> Retirez les outils, les chutes de bois, etc. de la
table avant de mettre la scie a table en marche.
Une distraction ou un risque de coincement peut étre
dangereux.
> Utilisez toujours des lames de scie circulaire de
taille et de forme appropriées (en losange plutét
que rondes) correspondant aux trous de fixation.
Les lames de scie circulaire qui ne s’adaptent pas au
systtme de fixation de la scie présenteront un
déséquilibre, entrainant une perte de controle.
N’utilisez jamais de dispositifs de serrage
end gés ou ir és, tels que des brides,
des rondelles, des boulons ou des écrous. Ces
dispositifs de serrage ont été spécialement congus
pour la scie afin de garantir un fonctionnement sar et
des performances optimales.
> Ne montez jamais sur une scie a table et ne
Iutilisez jamais comme tabouret. Si I'outil bascule
ou en cas de contact accidentel avec I'outil de coupe,
cela pourrait entrainer des blessures graves.
> Assurez-vous que la lame de scie circulaire est
montée de maniére a tourner dans le bon sens.
N’utilisez pas de meules, de brosses métalliques
ou de disques abrasifs sur la scie a table. Un
montage incorrect de la lame de scie circulaire ou
I'utilisation d’équipements non recommandés peut
entrainer des blessures graves.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
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1. Lisez le manuel d'utilisation et respectez les avertissements et
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masques anti-poussiére).



3. Débranchez le cable d'alimentation avant d'effectuer tout travail
d'entretien ou de réparation.

4. Utilisez un équipement de protection individuelle :
protection

5. Protégez I'appareil de I'humidité.

6. Ne le jetez pas avec les ordures ménageres

7. Tenez les enfants éloignés de |'appareil.

8. Classe de protection Il

9. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

10. Marque de certification EAC.

11. Marque de certification pour le marché ukrainien

gants de

L'établi de chaque c6té du disque doit étre muni d'un panneau

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES
La numérotation ci-dessous fait référence aux piéces de I'appareil
représentées sur les illustrations de ce manuel.

Principaux composants de I'appareil

Montage du socle

e Glissez les quatre pieds (15) dans le corps de la scie.

e Mettez en place les traverses courtes (16) et les traverses
longues

Vissez les supports anti-basculement (17).

Mettez en place les patins en caoutchouc (18).

Placez la machine sur une surface plane.

Ne serrez toutes les vis qu’une fois la structure mise en place.

Montage des rallonges de table

o Installez les deux rallonges de table (7).

« Alignez leur surface avec celle de la table principale (4).

o Installez les poutres de support (8).

e Aprés avoir vérifié que I'ensemble est a niveau, serrez tous les
boulons.

Montage du guide paralléle

e Montez le rail avant (9).

Montez le rail arriére (20).

Montez la butée parallele (6).

Réglez-le de maniére a ce qu'il soit paralléle au disque.
Vérifiez que la pince de blocage (19) fonctionne correctement.

ge de la cale et du protége-disque

e Montez la cale de fendage (2).

¢ Alignez-le parallelement au disque.

e La distance entre le coin et le disque ne doit pas dépasser 5

* Montez le capot de protection du disque (1) a I'aide de la goupille

» Veérifiez que le carter bouge librement.

* L'illustration peut présenter des différences par rapport au
produit réel.

MARQUAGES SUR LA MACHINE

> RRRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -année de fabrication

MM - mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire
UTILISATION PREVUE

La scie a table est congue pour réaliser des coupes longitudinales

et transversales dans le bois et les matiéres plastiques. Les coupes

transversales ne doivent étre effectuées qu'a l'aide du guide de

coupe transversale.

Ne pas :

e couper du bois rond,

« utiliser des lames HSS,

« utiliser de disques abrasifs ou de coupe,

o utiliser la machine pour des applications industrielles ou
professionnelles.

L'appareil est destiné exclusivement a l'usage prévu.

MONTAGE

M ge du guide transversal

« Faites glisser le guide (21) dans la rainure de la table.

* Vérifiez qu'il se déplace sans a-coups.

e Vérifiez que le verrouillage d'angle (21a) fonctionne

correctement.

Montage de la lame de scie

Débranchez la machine du secteur.

Retirez le capot de protection et l'insert de table.
Placez la lame (3) entre les brides.

Serrez le boulon de fixation.

Vérifiez le sens de rotation de la lame.

Vérifiez la position de la cale de fendage.

AVANT LA PREMIERE UTILISATION

que I'ensemble est complet,

que les dispositifs de protection fonctionnent correctement,
que la machine est stable,

I'état du cable d'alimentation,

que le disque soit correctement monté,

la libre rotation du disque.

FONCTIONNEMENT

Mise en marche

e Mettez le systeme d'aspiration en marche.

e Appuyez sur le bouton « | » (13).

e Attendez que le disque atteigne sa vitesse maximale.

N° Nom du composant
1 Protection du disque .
1a Goupille de fixation du couvercle
2 Goupille fendue
3 Lame de scie
4 Table de travail mm.
5 Rail d'arrét
6 Butée paralléle (1a).
7 Rallonges de table
8 Poutres de support des rallonges
9 Butée avant
10 Bouton de réinitialisation
1 Molette de réglage de I'angle de coupe
12 Molette de réglage de la hauteur de coupe
13 Interrupteur d'alimentation .
14 Bouton d'arrét *
15 Pieds de la base :
16 Poutres courtes de la base .
17 Supports anti-basculement .
18 Pieds en caoutchouc
19 Pince d'arrét paralléle Vérifiez :
20 Butée arriére .
21 Poutre de coupe transversale .
21a Verrouillage de I'angle de guidage .
21b | Echelle angulaire de coupe transversale :
.

Mise hors tension
e Appuyez sur le bouton « 0 » (14).

Réglage de la hauteur de coupe

o Alaide de la molette :

e tournez dans le sens des aiguilles d’'une montre pour augmenter
la hauteur,

« tournez-le dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour
réduire la hauteur.

Réglage de I'angle de coupe
e Plage: 0° a45° vers la gauche. Une fois I'angle réglé, verrouillez
le mécanisme de réglage.

REALISATION DE COUPES

Coupe longitudinale

« Utilisez le guide longitudinal.

e Guidez la piece de maniére réguliére vers la lame.

e Pour les piéces de moins de 120 mm de largeur, utilisez une
butée de poussée.



e Pour les pieces de 50 mm de largeur ou moins, utilisez un bloc
de pression supplémentaire.

Coupe transversale

e Utilisez le guide de coupe transversale.

e Appuyez le matériau contre le guide et faites-le avancer.

e Nutilisez pas simultanément la butée paralléle et le guide de
coupe transversale.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

* Nettoyez la machine aprés chaque utilisation.

e Enlevez la poussiére et les copeaux a I'aide d'une brosse.

o Ne pas nettoyer a l'eau.

e Le nettoyage a |'air comprimé a une pression maximale de 2
bars est autorisé.

o Veérifiez réguliérement les balais de charbon.

e Lubrifiez les pieces mobiles une fois par mois.

REMPLACEMENT DU DISQUE

Avant le remplacement :

e Débranchez I'appareil du secteur.

Retirez le capot de protection du disque.

Retirez l'insert de table.

Retirez la lame.

Installez le nouveau disque en respectant le sens de rotation
indiqué sur celui-ci.

* Vérifiez la position du coin de fendage.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréguence du réseau 50 Hz
Puissance nominale S12000W;
S6 25 % 2200 W

Vitesse a vide 5300 min~*
Diameétre du disque 254 mm
Diamétre de |'alésage du disque 30 mm
Epaisseur du disque 2,6 mm
Dimensions minimales du plan 630 x 545 mm
de travail
Dimensions maximales du plan 630 x 935 mm
de travail
Profondeur de coupe maximale 63 mm
a45°
Profondeur de coupe maximale 85 mm
aoe
Réglage du biseau de la lame de 0° 8 45°
Indice de protection I
Poids 21,5kg

La référence 59G826 désigne a la fois le type et la

désignation de I'appareil
DONNEES ACOUSTIQUES
Niveau de pression acoustique Loa=93,6 dB(A)K=3
dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lwa =106,6 dB(A)K=3
mesuré dB(A)

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est caractérisé par : le niveau de
pression acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa
(ou K désigne l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa et le niveau de puissance
acoustique Lwa indiqués dans ce manuel ont été mesurés

Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les déchets
potentielle pour 'environnement et la santé humaine.

conformément a la norme EN 62841-1.
PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
ménagers, mais doivent étre remis a des centres de recyclage
appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances nocives pour I'environnement. Les
équipements qui ne sont pas recyclés constituent une menace
La société en commandite « GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig
», dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée
« GTX Poland »), déclare par la présente que tous les droits d’auteur relatifs au
contenu du présent manuel (ci-aprés dénommé « le Manuel »), y compris, entre
autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses illustrations ainsi que sa
mise en page, appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la
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loi conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d’auteur et les droits voisins (a
savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le
traitement, la publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un
de ses éléments individuels a des fins commerciales sans l'autorisation écrite
expresse de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer une
responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovie

Produit : scie a table

Modele : 59G826

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 & 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive relative a la compatibilit¢ électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+A11:2022 ; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEIl 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A2:2024 ; EN CEI 61000-3-11:2019

EN CEI 63000:2018

Organisme notifié :

0123 ; TUV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339
Munich, Allemagne

Numeéro du certificat d'examen CE de type :

M6A 120800 0011

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ou elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

MiAid— Dlba

Mateusz Gigbata

Représentant autorisé pour la documentation technique chez GTX
POLAND

Varsovie, le 8 septembre 2026

(de)
UBERSETZUNG DER URSPRUNGLICHEN ANLEITUNG
TISCHSAGE

59G826

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die diesem
Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller
nachstehenden Anweisungen kann zu Stromschlégen, Brénden
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spéateren Nachschlagen auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR TISCHSAGEN

« Halten Sie die Schutzvorrichtungen an Ort und Stelle. Die
Schutzvorrichtungen miissen in einwandfreiem Zustand
und korrekt angebracht sein. Jede Schutzvorrichtung, die
locker, beschadigt oder nicht ordnungsgeman funktionsfahig ist,
muss repariert oder ersetzt werden.

e Verwenden Sie bei Durchschnitten stets den
Kreissdgeschutz, das Spaltkeil und die
Riickschlagschutzvorrichtung, sofern vorhanden. Bei

Durchschnitten, bei denen die Kreissage die gesamte Dicke des
Werkstlicks durchschneidet, tragen der Schutz und andere
Sicherheitseinrichtungen dazu bei, das Verletzungsrisiko zu
verringern.

e Bringen Sie das Schutzsystem unverziiglich wieder an,
nachdem Sie Arbeiten (wie z. B. Falzen, Verkleiden oder
Absidgen) abgeschlossen haben, bei denen die
Schutzvorrichtung, das Spaltmesser und/oder die



Riickschlagschutzvorrichtung entfernt werden mussten.
Die  Schutzvorrichtung, das  Spaltmesser und die
Rickschlagschutzvorrichtung  tragen  dazu  bei, das
Verletzungsrisiko zu verringern.

Stellen Sie sicher, dass die Kreissdge nicht mit der
Schutzvorrichtung, dem Spaltkeil oder dem Werkstiick in
Beriihrung kommt, bevor Sie den Schalter betdtigen. Ein
unbeabsichtigter Kontakt zwischen diesen Komponenten und
der Kreissage koénnte eine gefahrliche Situation hervorrufen.
Positionieren Sie das  Spaltkeil gemaB dieser
Bedienungsanleitung. Ein falscher Abstand, eine falsche
Positionierung oder Ausrichtung kann dazu fiihren, dass das
Spaltkeil die Wahrscheinlichkeit eines Riickschlags nicht
wirksam verringert.

Damit der Spaltkeil und die Riickschlagschutzvorrichtung
funktionieren, miissen sie mit dem Werkstiick in Eingriff
stehen. Beim Schneiden von Werkstiicken, die zu kurz sind, um
mit dem Spaltkeil und der Rickschlagschutzvorrichtung in
Eingriff zu kommen, sind diese nicht wirksam. Unter solchen
Bedingungen kénnen der Spaltkeil und die

Riickschlagschutzvorrichtung einen Rickschlag nicht
verhindern.

Verwenden Sie ein fir das Spaltkeil geeignetes
Kreissédgeblatt. Damit der Spaltkeil ordnungsgemaR

funktioniert, muss der Durchmesser des Kreissageblatts dem
des Spaltkeils entsprechen, der Kérper des Kreissageblatts
muss dinner sein als die Dicke des Spaltkeils und die
Schnittbreite des Kreissageblatts muss groRer sein als die Dicke
des Spaltkeils.

GEFAHR: Halten Sie Ihre Finger oder Hande niemals in die
Né&he oder in den Schnittbereich der Kreissage. Ein Moment
der Unachtsamkeit oder ein Ausrutschen kénnte dazu fiihren,
dass Ihre Hand in Richtung der Kreissége gezogen wird und
schwere Verletzungen verursacht werden.

Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der Drehrichtung
in Richtung der Kreissédge oder des Frasers. Wenn Sie das
Werkstlck in derselben Richtung vorschieben, in der sich die
Kreissage uber dem Tisch dreht, kénnen das Werkstick und
lhre Hand in die Kreissége hineingezogen werden.
Verwenden Sie den Gehrungsanschlag niemals zum
Vorschieben des Werkstiicks bei Léngsschnitten und
nutzen Sie den Langsanschlag nicht als Langenanschlag,
wenn Sie mit dem Gehrungsanschlag Querschnitte
ausfithren. Das gleichzeitige Fuhren des Werkstlicks mit
Léngsanschlag und Gehrungsanschlag  erhoht  die
Wahrscheinlichkeit, dass sich die Kreissédge verklemmt und
einen Riickschlag verursacht.

Uben Sie bei Lingsschnitten stets Vorschubdruck auf das
Werkstiick zwischen dem Langsanschlag und dem
Kreisségeblatt aus. Verwenden Sie einen Schiebestock,
wenn der Abstand zwischen dem Langsanschlag und dem
Kreissédgeblatt weniger als 150 mm betréagt, und verwenden
Sie einen Schiebegriff, wenn dieser Abstand weniger als 50
mm betrédgt. ,Bedienhilfen* halten lhre Hand in sicherem
Abstand zur Kreissage.

Verwenden Sie ausschlieBlich einen vom Hersteller
gelieferten oder gemaR den Anweisungen gefertigten
Schiebestock. Ein solcher Schiebestock gewahrleistet, dass
lhre Hand in sicherem Abstand zur Kreissage bleibt.
Verwenden Sie niemals einen beschéadigten oder
eingekerbtem Schiebestock. Ein beschéadigter Schiebestock
kann brechen, wodurch lhre Hand in die Kreissédge gezogen
werden kann.

Fiihren Sie keine Arbeiten ,freihdndig“ durch. Verwenden
Sie zum Positionieren oder Fiihren des Werkstiicks stets
entweder einen Langsanschlag oder eine Gehrungslehre.
,Freihandig” bedeutet, dass Sie das Werkstiick mit den Handen
stiitzen oder flhren, anstatt einen Langsanschlag oder eine
Gehrungslehre zu verwenden. Freihdndiges Sagen fiihrt zu
Fehlausrichtungen, zum Verklemmen der Kreissdge und zu
Riickschlagen.

Greifen Sie niemals iiber oder um ein rotierendes
Kreisségeblatt herum. Das Greifen nach dem Werkstlick kann
zu unbeabsichtigtem Kontakt mit dem rotierenden
Kreissageblatt fiihren.

Bei langen und/oder breiten Werkstiicken sollten Sie diese
zusatzlich am hinteren Ende des Tisches und/oder an den
Seiten abstiitzen, um sie waagerecht zu halten. Lange
und/oder breite Werkstiicke neigen dazu, sich auf der
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Tischkante zu drehen, was zu Kontrollverlust, zum Verklemmen

der Kreissége und zu Riickschlagen fiihren kann.

Fihren Sie das Werkstiick in gleichmaBigem Tempo zu.

Biegen oder verdrehen Sie das Werkstiick nicht. Sollte es

zu einer Blockade kommen, schalten Sie das Werkzeug

sofort aus, trennen Sie es vom Stromnetz und beseitigen

Sie dann die Blockade. Wenn sich die Kreissédge durch das

Werkstlck verklemmt, kann dies zu einem Riickschlag oder

zum Blockieren des Motors fiihren.

Entfernen Sie keine Schnittstiicke, wéhrend sich die

Kreissdge noch dreht. Das Material kann sich zwischen der

Flhrungsschiene oder im Inneren der Kreissage-

Schutzvorrichtung verklemmen, und die Kreissage kann lhre

Finger in die Sage ziehen. Schalten Sie die Sége aus und

warten Sie, bis sie vollstandig zum Stillstand gekommen ist,

bevor Sie Material entfernen.

Verwenden Sie beim Schneiden von Werkstiicken mit einer

Dicke von weniger als 2 mm die Zusatzfiihrung in Kontakt

mit der Tischplatte. Ein diinnes Werkstiick kann sich unter

dem Parallelanschlag verklemmen und einen Rickschlag
verursachen.

Ursachen fur

Warnhinweise:

Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion des Werkstlicks, die

durch ein verklemmtes oder festgefressenes Kreissageblatt

verursacht wird, oder dadurch, dass die Schnittlinie des

Werkstlcks nicht mit dem Kreissageblatt ausgerichtet ist, oder

wenn ein Teil des Werkstlicks zwischen dem Kreissageblatt und

dem Parallelanschlag oder einem anderen festen Gegenstand
eingeklemmt wird.

In den meisten Fallen wird das Werkstlick bei einem Riickschlag

durch den hinteren Teil der Kreissdge vom Tisch abgehoben

und in Richtung des Bedieners geschleudert.

Ein Rickschlag ist die Folge einer unsachgemaRen

Verwendung der Sage und/oder falscher Arbeitsabléufe oder

ungeeigneter Arbeitsbedingungen und kann durch die

Einhaltung der folgenden VorsichtsmafRnahmen vermieden

werden:

> Stellen Sie sich niemals direkt in einer Linie mit
der Kreissdge auf. Positionieren Sie sich stets auf
derselben Seite der Kreissige wie die
Fiihrungsschiene. Ein Riickschlag kann das
Werkstlick mit hoher Geschwindigkeit in Richtung
einer Person schleudern, die vor der Kreissage und
in einer Linie mit dieser steht.

» Greifen Sie niemals iiber oder hinter die
Kreissédge, um das Werkstiick zu ziehen oder zu
stiitzen. Es kann zu einem versehentlichen Kontakt
mit der Kreissdage kommen, oder ein Riickschlag
kann |hre Finger in die Kreissage ziehen.

» Halten Sie das Werkstiick niemals fest und iiben
Sie keinen Druck auf ein Werkstiick aus, das
gerade von einer rotierenden Kreissdge
geschnitten wird. Das Ausiiben von Druck auf ein
Werkstiick, das von der Kreissdge geschnitten wird,
kann dazu fiihren, dass es sich verklemmt und ein
Riickschlag entsteht.

» Richten Sie den Anschlag so aus, dass er parallel
zur Kreissédge verlauft. Eine falsche Ausrichtung
des Anschlags fiihrt dazu, dass sich das Werkstlick
in der Kreissage verfangt und ein Rickschlag
entsteht.

> Verwenden Sie einen Langsanschlag, um das
Werkstiick relativ zum Tisch und zur Fiihrung zu
fiihren, wenn Sie nicht durchgehende Schnitte
wie Falzschnitte, Verkleidungen oder
Beschnittarbeiten ausfiihren. Der Langsanschlag
hilft dabei, das Werkstlick im Falle eines Riickschlags
unter Kontrolle zu halten.

> Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen an
Stellen von zusammengesetzten Werkstiicken,
die nicht einsehbar sind. Ein hervorstehendes
Kreissageblatt kann Gegenstande durchschneiden,
die einen Rickschlag verursachen kénnten.

> Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko zu
minimieren, dass sich die Kreissdge verklemmt
und einen Riickschlag verursacht. GroRRe Platten
neigen dazu, unter ihrem eigenen Gewicht
umzukippen. Unter allen Teilen der Platte, die tber

Riickschlage und entsprechende
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die Tischplatte hinausragen, sollten Stiitzen
angebracht werden.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Schneiden
eines Werkstiicks, das verdreht, verwickelt oder
verzogen ist oder keine gerade Kante aufweist,
um es mit Hilfe der Gehrungslehre oder entlang
der Fiihrungsschiene zu fiihren. Ein verdrehtes,
verwickeltes oder verzogenes Werkstiick ist instabil
und fiihrt dazu, dass der Schnitt mit der Kreissage
nicht mittig erfolgt, was zu einem Verklemmen und
Rickschlag fithren kann.

Sédgen Sie niemals mehr als ein Werkstiick
gleichzeitig, unabhéngig davon, ob es vertikal
oder horizontal positioniert ist. Die Kreissage
kénnte mindestens eines davon anheben und einen
Rickschlag verursachen.

Wird die Sdge neu gestartet, wiahrend sich das
Kreissédgeblatt noch im Werkstiick befindet,
zentrieren Sie das Kreissageblatt im Schnitt,
sodass die Zdhne nicht im Material eingreifen.
Wenn sich das Kreissageblatt im Werkstlick
verklemmt, kann es das Werkstiick anheben und
beim Neustart der S&ge einen Rickschlag
verursachen.

Halten Sie die Kreissdgeblatter sauber, scharf
und mit dem richtigen Zahnabstand. Verwenden
Sie niemals verzogene Kreissédgeblatter oder
Blatter mit verbogenen oder abgebrochenen
Zahnen. Scharfe Kreissageblatter mit dem richtigen
Zahnabstand minimieren das Verhaken, Verklemmen
und den Riickschlag.

Schalten Sie die Tischkreissége aus und ziehen
Sie das Netzkabel ab, wenn Sie den Tischeinsatz
entfernen, das Kreisségeblatt wechseln oder das
Spaltkeil, den Riickschlagschutz oder den
Kreissédgeblattschutz einstellen sowie wenn die
Maschine unbeaufsichtigt bleibt. Diese
VorsichtsmaRnahmen tragen dazu bei, Unfélle zu
vermeiden.

Lassen Sie eine laufende Tischkreissége niemals
unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine aus
und entfernen Sie sich erst, wenn sie vollsténdig
zum Stillstand gekommen ist. Eine
unbeaufsichtigte, laufende Séage stellt eine
unkontrollierbare Gefahr dar.

Stellen Sie die Tischkreissdge an einem gut
beleuchteten, ebenen Ort auf, an dem Sie fest
stehen und das Gleichgewicht halten kénnen. Es

Werkzeug kippt oder es zu einem versehentlichen
Kontakt mit dem Schneidwerkzeug kommt, kann dies
zu schweren Verletzungen fiihren.

> Stellen Sie sicher, dass das Kreissageblatt so
montiert ist, dass es sich in die richtige Richtung
dreht. Verwenden Sie keine Schleifscheiben,
Drahtbiirsten oder Schleifscheiben an der
Tischkreissdage. Eine falsche Montage des
Kreissageblatts oder die Verwendung von nicht
empfohlenen Ausristungsgegenstdnden kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

pleE]
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung und befolgen Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsanweisungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske).

3. Trennen Sie das Netzkabel, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

4. Tragen Sie personliche Schutzausriistung: Schutzhandschuhe
5. Schiitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit.

6. Entsorgen Sie das Gerat nicht mit dem Hausmdill.

7. Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

8. Schutzklasse Il

9. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
10. EAC-Zertifizierungszeichen.

11. Ukrainisches Marktzulassungszeichen

Die Arbeitsflache auf beiden Seiten der Scheibe sollte mit einem
Schild gekennzeichnet sein

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den
Abbildungen dieses Handbuchs dargestellten Teile des Gerats.

Hauptkomponenten des Gerats

wird empfohlen, sie an einem Ort aufzt
dem ausreichend Platz vorhanden ist, um das
Werkstiick problemlos handhaben zu konnen.
Beengte, dunkle Raume und unebene, rutschige
Bdden sind Unfallursachen.

Reinigen Sie die Tischkreissédge reg

entfernen Sie Sagespédne unter der Maschine
und/oder aus dem  Staubauffangsystem.
Angehaufte Sagespane sind brennbar und kénnen
sich selbst entziinden.

Die Tischkreissige muss sicher befestigt sein.
Eine nicht ausreichend gesicherte Tischkreissége
kann verrutschen oder umkippen.

Entfernen Sie Werkzeuge, Holzreste usw. vom
Tisch, bevor Sie die Tischkreissidge einschalten.
Ablenkung oder mdgliche Verklemmen kdénnen
gefahrlich sein.

Verwenden Sie stets Kreissdgeblatter der
richtigen GroBe und Form (rautenférmig im
Gegensatz zu rund), die zu den
Befestigungslochern passen. Kreissageblatter, die
nicht zu den Befestigungselementen der Sage
passen, laufen unausgewuchtet und fiihren zu einem
Kontrollverlust.

Verwenden Sie niemals beschéddigte oder
ungeeignete Befestigungselemente fiir
Kreissédgeblatter, wie z. B. Flansche,
Unterlegscheiben, Schrauben oder Muttern. Diese
Befestigungselemente wurden speziell fir die Sage
entwickelt, um einen sicheren Betrieb und optimale
Leistung zu gewahrleisten.

Stehen Sie niemals auf einer Tischkreissdge und
benutzen Sie sie nicht als Hocker. Wenn das

Nr. Bezeichnung der Komponente
e 1 Scheibenschutz
. an 1a Befestigungsstift fuir die Abdeckung
2 Splint
3 Séageblatt
IméRig und 4 Arbeitstisch .
5 Anschlagschiene
6 Parallelanschlag
7 Tischverlangerungen
8 Verlangerungsstitzbalken
9 Vordere Anschlagfiihrung
10 Riicksetztaste
1 Einstellknopf fiir den Schnittwinkel
12 Einstellknopf fiir die Schnitthdhe
13 Ein-/Aus-Schalter
14 Aus-Schalter
15 StandfiiRe
16 Kurze Sockelbalken
17 Kippschutzstiitzen
18 GummifiiRe
19 Parallelanschlagklemme
20 Hintere Anschlagfiihrung
21 Querschneidebalken
21a | Verriegelung des Fiihrungswinkels
21b Winkelskala fiir Querschnitte
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* Es kdnnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatséchlichen Produkt bestehen.



BESCHRIFTUNGEN AN DER MASCHINE

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — Baujahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusétzliche Kennzeichnung
VERWENDUNGSZWECK

Die Tischsége ist fur Léngs- und Querschnitte in Holz und

Kunststoffen ~ vorgesehen. Querschnitte diirfen nur unter

Verwendung der Querschnittfiihrung ausgefiihrt werden.

Nicht:

* kein Rundholz schneiden,

e HSS-Séageblatter verwenden,

* Schleif- oder Trennscheiben verwenden,

e die Maschine fiir industrielle oder gewerbliche Anwendungen
verwenden.

Das Gerat ist ausschlieBlich fiir den

Gebrauch vorgesehen.

MONTAGE

Montage des Sockels

Schieben Sie die vier Beine (15) in das Sagegehause.

Setzen Sie die kurzen Tréager (16) und die langen Trager ein
Schrauben Sie die Kippschutzhalterungen (17) fest.

Bringen Sie die GummifiiBe (18) an.

Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Flache.

Ziehen Sie alle Schraubverbindungen erst fest, wenn die
Konstruktion aufgestellt ist.

Montage der Tischverldangerungen

* Beide Tischverlangerungen (7) anbringen.

* Richten Sie deren Oberflache auf den Haupttisch (4) aus.

* Montieren Sie die Stiitztrager (8).

« Nachdem Sie die Waagerechte Uberprift haben, ziehen Sie alle
Schrauben fest.

bestimmur an

Montage der Parallelfiihrung

* Montieren Sie die vordere Schiene (9).

Montieren Sie die hintere Schiene (20).

Montieren Sie den Parallelanschlag (6).

Stellen Sie ihn so ein, dass er parallel zur Scheibe verlauft.
Uberpriifen Sie, ob die Klemmvorrichtung (19) ordnungsgeméan
funktioniert.

Montage des Keils und des Schutzes

e Setzen Sie den Spaltkeil (2) ein.

* Richten Sie ihn parallel zur Scheibe aus.

e Der Abstand zwischen dem Keil und der Scheibe darf 5 mm
nicht Gberschreiten.

« Befestigen Sie den Scheibenschutz (1) mit dem Bolzen (1a).

« Priifen Sie, ob sich der Schutz frei bewegen lasst.

Montage der Querfithrung

e Schieben Sie die Fiihrung (21) in die Nut im Tisch.

« Prifen Sie, ob sie sich leichtgangig bewegen lasst.

e Prifen Sie, ob die Winkelarretierung (21a) ordnungsgeman
funktioniert.

Montage des Ségeblatts

Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz.

Entfernen Sie den Schutz und den Tischeinsatz.

Setzen Sie das Sageblatt (3) zwischen die Flansche ein.

Ziehen Sie die Befestigungsschraube fest.

Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Ségeblatts.

Uberpriifen Sie die Position des Spaltkeils.

VOR DEM ERSTEN GEBRAUCH

Priifen Sie:

ob die Montage vollstandig ist,

ob die Schutzvorrichtungen ordnungsgemaf funktionieren,
dass die Maschine standfest ist,

den Zustand des Netzkabels,

ob die Scheibe korrekt montiert ist,

die freie Drehbarkeit der Scheibe.

BETRIEB

31

Einschalten

e Schalten Sie die Absauganlage ein.

e Driicken Sie die Taste | (13).

e Warten Sie, bis die Scheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat.

Ausschalten
e Driicken Sie die Taste ,0 (14).

Einstellung der Schnitthéhe

e Mit dem Drehregler:

e Drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um die Hohe zu erhdhen,

e gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die H6he zu verringern.

Einstellung des Schnittwinkels
o Einstellbereich: 0°-45° nach links. Sobald der Winkel eingestellt
ist, arretieren Sie den Einstellmechanismus.

SAGEN

Langsschnitte

e Verwenden Sie den Parallelanschlag.

e Fihren Sie das Material gleichméaRig zum Sageblatt.

e Verwenden Sie bei Werkstlicken mit einer Breite von weniger
als 120 mm einen Schiebeblock.

e Verwenden Sie bei Werkstlicken mit einer Breite von 50 mm
oder weniger einen zusatzlichen Druckblock.

Querschnitt

* Verwenden Sie den Querschnittsanleger.

e Driicken Sie das Material gegen den Anschlag und schieben Sie
es vorwarts.

e Verwenden Sie den Parallelanschlag
Querschnittanschlag nicht gleichzeitig.

REINIGUNG UND WARTUNG

¢ Reinigen Sie die Maschine nach jedem Gebrauch.

o Entfernen Sie Staub und Spéne mit einer Birste.

o Nicht mit Wasser reinigen.

e Das Reinigen mit Druckluft bei einem maximalen Druck von 2
bar ist zulassig.

o Uberpriifen Sie regelmaRig die Kohlebiirsten.

e Schmieren Sie die beweglichen Teile einmal im Monat.

AUSTAUSCH DER SCHEIBE

Vor dem Austausch:

e Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz.

Entfernen Sie den Scheibenschutz.

Entfernen Sie den Tischeinsatz.

Entfernen Sie das Messer.

Setzen Sie die neue Scheibe entsprechend der auf der Scheibe
markierten Drehrichtung ein.

o Uberpriifen Sie die Position des Spaltkeils.

TECHNISCHE DATEN

und den

NENNWERTE
Par Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung S12000 W;
S6 25 % 2200 W
Leerlaufdrehzahl 5300 min”~"
Scheibendurchmesser 254 mm
Scheibenbohrungsdurchmesser 30 mm
Scheibendicke 2,6 mm
MindestgroRe der Arbeitsplatte 630 x 545 mm
Maximale ArbeitsplattengréRe 630 x 935 mm
Maximale Schnitttiefe bei 45° 63 mm
Maximale Schnitttiefe bei 0° 85 mm
Einstellung der Sageblattschrage 0° bis 45°
Schutzklasse 1]
Gewicht 21,5 kg
59G826 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Bezeichnung
des Geréts
GERAUSCHDATEN
Schalldruckpegel Loa=93,6 dB(A)K=3
dB(A)
Gemessener Lwa =106,6 dB(A)K=3
Schallleistungspegel dB(A)

Informationen zu Larm und Vibrationen



Die vom Gerat ausgehenden Gerdusche werden durch den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa und der
Schallleistungspegel Lwa wurden gemaR EN 62841-1 gemessen.

UMWELTSCHUTZ
Elektrogerate diirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden,
sondern miissen bei entsprechenden Einrichtungen zum
Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
— erhalten Sie beim Héndler des Produkts oder bei den értlichen
Behorden.  Elektro-  und  Elektronikaltgerdte  enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht dem Recycling
zugefiihrt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit dar.
Die ,GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, eine
Kommanditgesellschaft mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
.GTX Poland*), erklart hiermit, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), darunter unter anderem dessen
Text, Fotos, Diagramme, Abbildungen sowie dessen Layout, ausschlieBlich GTX
Poland zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 iber das
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631,
in der jeweils giitigen Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Bearbeiten, Verdffentlichen oder Verandem des Handbuchs in seiner Gesamtheit
oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die ausdriickliche
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

EG-Konformitétserklarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Tischsage

Modell: 59G826

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 bis 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU Uber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geandert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Benannte Stelle:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Miinchen, Deutschland
N der EG-B
M6A 120800 0011
Diese Erklarung gilt ausschlieRlich fiir die Maschine in dem Zustand,
in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf vom
Endnutzer hinzugefligte Komponenten oder von ihm vorgenommene
nachtragliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ans&ssigen oder niederg en
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

entspricht den folgenden

h

priifb inigung

Muteh— Ol boa

Mateusz Gigbata

Bevollmachtigter fiir die technische Dokumentation bei GTX
POLAND

Warschau, 8. September 2026

(ru)
MEPEBO/ OPUTMHATNBbHbLIX UHCTPYKLIMIA

MUNA C NOACTABKOMN
59G826
BHUMAHUE! MpouuTaite BCE npeaynpexaneHus o
GGSOHBCHOCTM, WHCTPYKUUK, wunnocTpaumMm U TexXHu4deckue
XapaKkTepucTuku, npunaraemMmbie K AaHHOMY

3NEKTPOUHCTPYMEHTY. HecobntopeHne BCeX MPUBEAEHHBIX HKE
VHCTPYKLIMIA MOXET NMPUBECTU K NOPAKEHUIO SNEKTPUHECKUM TOKOM,
BO3ropaHuIo UMMM CEPbE3HLIM TPaBMaM.
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CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHus U
ncnonb3oBaHus B GyayLueM.

MNPABUNA TEXHWKU BE3OMACHOCTU ANA HACTOJNbHbIX

nun

e He cHumainTe 3aWUTHble KOXYXW. 3alMTHbIE KOXYXU
AOMXHbI HAaXOAMTLCA B WUCMNPABHOM COCTOSIHUM U ObiTb
NpaBUNbLHO yCTaHOBIEHbI. J1l06011 3aLUMTHBIN KOXYX, KOTOPbIN
ocnab, noBpexaeH Unm He PyHKLIMOHMPYET AOMKHbIM 06pa3om,
Heo6X0AVMMO OTPEMOHTUPOBATbL UIN 3aMEHUTb.

e [pu BbINONHeHUM nOGbLIX onepauui CKBO3HOW pPe3ku
Bceraa ucnonb3yhWTe 3alWUTHBIA KOXYX LMPKYNspHOMN
nunbl, pasaenuTenbHbIN HOX 2] YyCTPOWCTBO
npefoTBpalLeHUs OTAA4M, eCriu OHM NpeAycMoTpeHbl. Mpy
CKBO3HOW peske, KOrja LMpKyNsipHas nuna npopesaet
3aroTOBKY Ha BCIO TOMLWMHY, 3alUUTHBIA KOXYX W Apyrve
ycTpoiicTBa 6€30MacHOCTY NOMOratT CHU3NUTbL PUCK NOMYyYeHUst
TpaBM.

e HesameanuTenbHO YyCTaHOBUTE CUCTeMYy OrpaxaeHWuin
obpaTHO nocne 3aBeplleHMA onepauuin (Takux Kak
chanbL , 06 Wnu oTr )
npyu  BbINONIHEHUM  KOTOPbIX  TpebyeTcsi  CHATUE
OrpaXxAeHusi, pa3fenuTenbHOro Hoxa u/unu yctpoWcTea
3aWmTbl oT oTtAaun. OrpaxaeHue, pasfenuTenbHbIA HOX U
YCTPOWCTBO 3alyuTbl OT OTAAYM MOMOraloT CHU3UTb PUCK
nonyveHunst TpaBM.

e [llepea BknO4YeHUEM

WHCTPYyKUuM Aans

BbIKNloyaTena ybeautecb, 4TO
A nuna He conp TCSl C 3aLUUTHBLIM KOXYXOM,
pasfaenuTenbHbIM HOXOM unu 3aroTOBKOW.
HenpepHamepeHHOe COMPUKOCHOBEHUE 3TUX KOMMOHEHTOB C
[AVICKOBOW MUMOW MOXeT NPUBECTM K ONACHOW CUTyaLun.

e YcTaHOBUTe pa3fenuTenbHbIii HOX B COOTBETCTBUM C
AaHHbIM PYKOBOACTBOM MO 3KcnnyaTauuu. HenpasunbHoe
paccTosiH1e, NONOoXeHne Unu BbipaBHUBaHNE MOTYT NPUBECTU K
TOMy, YTO pasfenuTenbHbii HOX He CMOoXeT 3ddeKTUBHO
CHU3UTb BEPOSITHOCTb OTAAYM.

e [Ins o6ecnevyeHus paboToCNOCOGHOCTU packanbIiBaloLIEro
KNMHa WU YCTPOMCTBa NpeaoTBPalLeHUsi OTAA4UM OHMU
AOMKHbI BXOAUTL B 3alensieHne ¢ 3arotoBkou. [pu peske
3aroToBOK, KOTOpble CIIMLIKOM KOPOTKW, 4TOObl BOWTM B
3auennieHne C packanbiBaloWMM KIMHOM W YCTPOWUCTBOM
NpeaoTBpalleHnst  oTAauW,  packanbiBalowWwuii  KIMH - 1
YCTPOWCTBO NpefoTBpaLLEHUS OTAAYM He ByayT 3hdeKTUBHBbI.
B Takux ycrnoBusix packanbiBalOWMA KIMH U YCTPOWCTBO
npefoTBpaLLeHNs 0TAauM He MOryT NPeaoTBpaTUTL OTAaYy.

e Wcnonb3yilTe nNUNbHBLIA  AWUCK, nNoOAXOAAWMA  AnA
pasgenuTenbHOro  Hoxa. [ins  npaBunbHoit  paGoTbl
pa3fenuTenbHOro KNvHa AvuameTp MUIBHOrO AUcKa [AOIDKEH
COOTBETCTBOBATb  AMAMeTpy  pasfenuTeNibHOro  KIuHa,
TOMMHA KOpryca MWUIbHOTO AWcKa AOMMkHA ObiTb MeHblue
TOMNWMHBI Pa3fenuTenbHOro KNuHa, a WMpWHa pesa NubHOro
[AvcKa [OMKHA NPEBbILLATh TOMNWMWHY pa3aenuTeNibHoro KnmHa.

e OMNACHOCTb: Hu B koem cnyyae He nMoAHOCUTE NanbLibl
WM PYyKU K AWCKOBOW MNUMe UNU Ha TpaekTopuio eé
ABWXKEHUS. MrHoBeHue HEBHUMaTeNbHOCTN unm
MOCKOSIb3HYBLUWCb, Bbl MOXETE MPUTSHYTb PYKY K OUCKOBOW
nune, YTo NpUBEAET K CEPbE3HO TpaBMe.

o [lopaBaiTe 3aroTOBKY K AMCKOBOMW Nuie WNU pexyluemy
VHCTPYMEHTY TOMbKO B HanpaBrieHWM, NPOTUBOMNONOXHOM
HanpaBneHulo BpaleHus. [lojaya 3aroToBKM B TOM Xe
HanpaeneHun, B KOTOPOM BpallaeTcs AWCKOBas nuna Hap
CTOMOM, MOXET MPUBECTU K TOMY, YTO 3aroToBKa W Balla pyka
GynyT BTSIHYTbI B AMCKOBYIO MUITy.

e Hukorga He wucnonb3yiTe YrnoBOW ynop Ans nopauun
3aroToBKM NpPW NPOAObHbIX MPONUMAaXxX U He UCNOoNb3yiTe
npoAonbHbLIA ynop B KadyecTBe ymnopa Mo AnvHe npu
BbINOMIHEHMM MOMNEpPEeYHbIX NPONUIIOB C YINOBbLIM YNOPOM.
OpHoBpEMeHHOe HanpaBneHue 3aroToBkM G MOMOLLbIO
NPOAONBHOTO  yrmopa UM YIMoBOro  yropa  yBenu4vBaeT
BEPOSATHOCTb 3aKIMHUBAHUS AUCKOBOW MMl M BO3HUKHOBEHWS!
oTAauN.

e Mpu BbINOMHEHMM NpPOAONbHbLIX MNPONUMIOB Bceraa
npunaraiiTe ycunue nopayM K 3aroToBke Mexay
NPOAOIbHbLIM YNOPOM M NUMbHbLIM AUCKOM. Mcnonb3yite
TonkaTernb, €CNU PacCTOsIHUE MeXAY NPOAOTLHLIM YNOPOM
W MUNbHbIM [AUCKOM cocTaBnseT MeHee 150 mm, u
TonKaTerlbHyl0  PYKOSITKY, €CnuM  3TO  paccTosiHue
cocTaBnseTt MeHee 50 MM. «BcnomoratenbHble
npvcnocobneHusi» NO3BONAT yAepuBaTk pyKy Ha 6esonacHom
PacCTOsiHAM OT ANCKOBOW MUMbI.




WUcnonb3yiite  TonbKo  TOnKaTtenb, nocTtaBnsieMbin
NPOM3BOAMTENEM WU U3rOTOBMEHHbI B COOTBETCTBUM C
VHCTpYKUMAMM. Takoii TonkaTeNlb rapaHTMpyeT, 4YTo Balua
pyka 6yaeT HaxoguTbcsi Ha 6e3onacHoM pacCTOsiHUM OT
[AVICKOBOW NUbI.
Hukoraa He  wucnonb3yiTe  NOBPEXAEHHYI  WUNK
3a3yOpeHHyl0 TonKaTenbHylo nanky. [loBpexaeHHas
TonKaTenbHas nanka MOXeT CroMaTbCsl, B pesynbTaTe 4ero
Ballla pyka MOXeT oka3aTbCsl BTSIHYTOM B LIMPKYIISIPHYIO NUMy.
He BbinonHsAWTe HUKakMx onepaumit «oT pyku». Bcerpa
vcnonb3yiTe napannenbHbIA YNop UNu yrnoBoii ynop Ans
MO3ULIMOHUP unu Bepn 3arotoBku. «OT pyku»
o3HavaeT MCMoMb30BaHWE PyK Ans NoaAepXku Unu BedeHUs
3aroTOBKW BMECTO NapasnsienbHoro ynopa uim yriosoro ynopa.
Peska «OT pyku» MpPUBOAUT K CMELUEHUIO, 3aKMUHUBAHUIO
LIMPKyMSIPHOIA NUMbI 1 OTAAYe.
Hukoraa He npoTArMBaiiTe pyku Yepes BpallaloLwmiics AUCK
LUMPKYNAPHOW NWUMbl MAM BOKpPYr Hero. [lonbiTka AocTaTb
3aroTOBKy MOXET MpVBECTU K CIlyYalHOMYy KOHTakTy C
BPALLAIOLWMMCS VCKOM LIMPKYNSAPHON NUIbI.
Onsa  ANWHHBLIX  W/MAXM  LUMPOKUX 3aroTOBOK, YTOObI
o6ecneynTb MX ropM3oHTanbHoe MorioXeHne, yCTaHOBUTE
AOMONHUTENbLHYIO OMOPYy ANA 3aroToBKM C3aau cTona
nvnu no 6okam. [nuHHbIE W/WNK LUIMPOKWE 3aroTOBKU UMELOT
TeHAEeHLMIo BpaLlaTbCsa Ha Kpato CToNa, Y4To NPUBOAWT K noTepe
KOHTPONS, 3aKNMHUBAHWIO LIMPKYNSPHON NUMbl U OTAAYE.
MNopaBaiTe 3aroToBKY C MNOCTOAHHOM CKOpocTbio. He
crubaniTe U He cKpyuuBaiTe 3arotoBKy. B cnyuae
3aKNMHMBaHUA HEMEANIeHHO BbIK/TOYUTE WMHCTPYMEHT,
oTCOoeAMHUTEe ero OT WCTOYHMKa NWUTaHusi, a 3aTeM
ycTpaHuTe  3aknuHuBaHue. [Ecnu  auckoBas  nuna
3aKMMHMBaETCs U3-3a 3aroTOBKM, 3TO MOXET NPUBECTU K OTAAYE
VMW OCTaHOBKE [BUraTensi.
He ypansainte o6pe3aHHble KyckM MmaTepuana, mnoka
Al nuna Bf TcA. MaTtepuan MoXeT 3acTpATb
Mexay HanpaBnsitoLLEen Peikov Unmn BHYTPU 3aLLMUTHOIO KOXyXa
[VCKOBOW MWIbI, U NNa MOXET BTSIHYTb BaLUW Masblibl B NUny.
Bblikntounte nuny n JoxauTech eé NonHol OCTaHoBKW, Npexae
yeMm ygansTb kakon-nmbo matepuan.
Mpu pe3ke 3aroTOBOK TONLWMHOW MeHee 2 MM UCNoNb3yinTe
BCMOMOraTefibHyl0  HanpaBnAoWylo, [puxatyl K
cTonewHuue. TOHKas 3aroToBka MOXET 3aKNMWHUTLCA MOA
napannerbHbIM YNOpOM U Bbi3BaTb OTAAYY.
MpnynHbI OTAAYM U COOTBETCTBYIOLLME NPeayNpPeXaAeHUs:
OTtpaya — 3TO BHe3anHasi peakuusi 3aroToBKW, Bbl3BaHHas
3aKMMHUBaHUEM UMK 3aCTpeBaHNeM ANCKa LMPKYNSIPHON NUnbl,
HecoBnageHneM NHUM pe3a 3aroTOBKU C ANCKOM LIMPKYNSpHON
nunbl, NMBo 3acTpeBaHWEM YacTW 3aroTOBKA Mex/y AWCKOM
LMPKYMAPHO/A NUMbl M NapannernbHbiM yropoM Win ApyruM
HenoABWXHbLIM NPeAMeToM.
Yalle Bcero nmpu othaye 3aroToBka MOAHMMAETCst C cTona
3a/iHel YacTblo AVCKOBOW Mkl U BbIGpackIBAETCst B CTOPOHY
onepatopa.
Otpava aBnseTca pe3ynbTaTom HenpaBWIIbHOMO
MCMonb3oBaHUA  Munbl - W/unu  HecobniogeHus  npasun
aKcnnyaTauun nubo HecooTBETCTBYIOLLMX YCIOBUIA paboThl, U
e€ MOXHO u3bexaTb, MPUHAB COOTBETCTBYIOLME Mepbl
NPEAOCTOPOXHOCTY, N3NOXKEHHBIE HIXKE:
> Hukorga He cToiTe NpPsSIMO Ha OAQHON NUHUM C
AvckoBoW nunou. Becerpa pacnonaraiteck ¢ Ton
e CTOPOHbl AUCKOBOM MUNbl, YTO U
HanpaBnswLwas penka. OTgava MoxeT BbIbpocUTb
3aroTOBKY C BbICOKO CKOPOCTbIO B CTOPOHY fnio6oro
Yernoseka, CTOALLEro nepes AUCKOBOW MWUMON U Ha
OIHOW NIVHWUW C HEW.
> Hukorga He npoTvsAruBaiiTe pykM Hag wnm 3a
AWCKOBYIO  Nuny, 4TOGbl  MNOTAHYTbL WU
noaaepxatb  3aroToBKy. MoxeT — npousoinTu
Cry4ainHblil KOHTaKT C AUCKOBOW Nuoi, nubo otaaya
MOXET 3aTsiHyTb Bally NanbLibl B AUCKOBYIO MUIy.
> Hukoraa He yaepxuBaWTe 3aroToBKY M He
npunaraiite fAaBneHWe K 3aroToBKe, KOTOpYIO
pexeT Bpalawolancsd LUUPKynspHasi nuna.
MpunoxeHne JaBneHWst K 3aroToBke, KOTOPYIO pexeT
UMpKynsipHass nuna, MOXeT npuBecTM K ee
3aKNUHUBAHWIO W, KaK CNeAcTBKe, K oTAauqe.
> BblpoBHANTe HanpaBnsilOLWY TaK, YToO6bl OHa
6bina napannenbHa AUCKOBOW nune.
HenpasunbHoe  BbipaBHMBaHWE  HanpaBnswoLLei
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npuBeaeT K 3akMHMBAHUIO 3aroTOBKW B AWCKOBO
nune 1 BbI3OBET OTAAYY.

Mpy BbINOMHEHNMN HECKBO3HbIX NPONUIOB, TaKMX
Kak cpanbL , 00 n wnm
obpe3ka, ucnonb3yWTe NPOAONLHLIA ynop Ans
HanpaBneHUs 3aroTOBKM OTHOCUTENBLHO cTona U
HanpaBnsAwwen. [lpoaonbHbIN  ynop nomoraet
KOHTPONMPOBATb 3aroTOBKY B CIlyyae OTAAuM.
ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MpU pe3ke B
MecTax, CKpbITbIX OT B3rnsiAa, Ha COGpaHHbIX
3aroToBKax. BbicTynalowmit auck LMpKynsipHoOW
nunbl MOXET MpopesaTb NpeAMeThl, KOTOpble MOTyT
BbI3BaTb OTAAYY.

MoppepxuBanTe Gonblwuve NaHenu, YTOObI
CBECTM K MMUHMMYMY PUCK 3aKIMHMBaHWUA
AWCKOBOM NUNMbl U BO3HUKHOBEHUS OTAAYM.
Bonbluve naHenu uMMeloT TeHAEHUMIO nagaTb nof
COBCTBEHHBIM BECOM. Moanopkn cnepyet
pasMewlatb Moj  BCeMM YacTaMM  NaHenm,
BbICTYMaOLLMMK 3@ npejernbl CTOMeLWHULbI.

ByAabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbLI MpU  pe3ke
3aroToBKM, KOTOpas  CKpyYeHa, 3anyTaHa,
VUCKpUBMEHa WIM He UMMeeT POBHOIO Kpas,
No3BOMAOLLEro BECTU €€ C NOMOLIbIO YroBOro
ynopa unv Boonb HanpaBsnswuwen. CKpyyeHHas,
3anyTaHHasi UMW UCKPUBNEHHast  3aroToBka
HeycToiYMBa 1 MPUBOAUT K CMELLEHWNIO MecTa pesa
OTHOCUTESBHO AWCKa LMPKYMSIPHOW MUIbI, YTO MOXET
BbI3BaTb 3aKNWHWBaHKE 1 OTAAYY.
Hukorga He pacnunuBaiite

Gonee opHoW

3aroToBKM 3a pa3, He3aBMCUMO OT TOrO,
pacnonoXxeHbl JIM  OHU BepTUKanbHO wunu
FOPU3OHTaNbHO. ﬂVICKOBaﬂ nuna MOXeT

NPUNOAHSTL XOTS Bbl OAHY M3 HUX U BbI3BaTb OTAAYY.
Ecnu nuny 3anyckatoT NOBTOPHO, NOKa NUAbHbIN
AUCK BCe elle HaxoouTcsi B  3aroTtoBke,
OTLEHTPUPYATE NUNbHbLIN AUCK B nponune Tak,
4yTo6bl 3yObsA He BXOAMNM B 3auenneHue c¢
MaTepuanoMm. Ecnu nunbHbIA AUCK 3aKMWHUTCS B
3aroTOBKE, OH MOXeT MOAHSITb 3aroTOBKY U Bbl3BaTb
oTzady npy NOBTOPHOM 3arnycke Nurbl.

OepxuTe AWCKM AN UMPKYNSAPHOM  NUnbI
YUCTbIMU, OCTPLIMM U C MPaBUIIbHbLIM LUArom
3y6beB. Hukorga He nucnonb3ynte
necdopMUpOBaHHbIE AUCKM WUNU  AUCKM  C
MOTHYTLIMW WUIN CIIOMaHHbIMK 3y6bAMU. OcTpble
AUCKM C MpaBunbHbIM LaroM 3yGbeB CBOAAT K
MUHWUMYMY 3aLennexve, 3aknuHMBaHue 1 otaady.
BbikntovanTe HaCTONbHYIO NUNY U OTCOEANHANTE
WIHYP NUTaHWSA NPU CHATUM CTONELLHULbI, 3aMeHe
AWCKa LMPKYNAPHOW NUMbl UMW perynupoBke
pa3fenuTenLHOro HoXa, 3alMTHOro YCTPoMCTBa
OT OTAaYM WNM  3alWUTHOrO KOXyxa [Aucka
LUMPKYNSIPHOW NWMbl, a Takke Korga CTaHOK
octaetcA  Ges  npucmotpa. o mepbl

NpeaoCTOPOXHOCTU nomoryT npenoTepaTUTb
Hec4YacCTHble Ccriyyau.
Hukorpa He ocTaBnsnTe pa6oTaroLlyto

HacTonbHy nuny 6e3 npucmoTpa. Beikniouute
CTaHOK M He O0TXoauTe OT Hero, noka OH
MONMHOCTbI0O He ocTaHoBUTCA. PaboTatowan 6e3

npucmoTpa nuna npeacTaenset co6oit
HEKOHTPONMPYEMYIO OMacHOCTb.
YcTaHOBUTE HAacTOMbHYIO MUYy B  XOPOLIO

OCBelLeHHOM, POBHOM MecTe, rae Bbl CMoOXeTe
TBEpAO CTOSITb Ha HOrax U  COXPaHATb
paBHOBecue. PekomeHayeTcs ycTaHaBnNuBaTh ee
B MecTe, re AOCTaTOYHO MNpOCTpaHcTBa Ans
yno6Hou paboThbl C 3aroToBKOW No6oro pasmepa.
TecHble, TeMHble MOMELLEHUS U  HEpPOBHble,
CKOMb3KWe NOoMbl ABMSIOTCSH NPUYMHAMU HECHACTHbIX
cny4aes.

PerynsipHo npoBoguTe OYMCTKY M ypansunte
OMUIKU U3-MoA HACTONbHOW NuUNblI W/vnu u3
cucTeMbl NbineyaaneHus. Hakonusluvecs onunku
SIBMSIOTCS FOPIOYNMU U MOTYT CaMOBOCTIIAMEHUTHCS.
HactonbHas nuna p[omkHa ObiTb HagEéXHO
3akpenneHa Ha MecrTe. HepocraTouHo
3aKpennéHHas HacToNbHas NUNa MOXeT CABUHYTLCS
VW ONPOKUHYTHLCSI.



Mepen BkNoYeHMem NUNel yaanute ¢ pabouero
CTONa MHCTPYMEHTBI, 06pe3ku ApeBeCUHbI U T. M.
OTBneyeHve BHUMaHWs! vnm BO3MOXHOE
3aKIMHMBaHME MOTyT GbITb OMacHbLIMU.

Bcerga ucnonb3yiiTe AUCKM ANA UMPKYNsPHOW
nUNbl  NpaBuUNbHOrO pa3mepa U HOPMbI
(pomGoBUAHbIE, a He Kpyrnbie),
COOTBETCTBYIOLME MOHTAXHbIM OTBEPCTUSIM.
[vckn, He noaxopswme K kpenexy nunbl, GyaoyTt
pabotaTb c pasbanaHcUpOBKOW, YTO NpuBEAeT K
noTepe KOHTPOsi.

Hukoraa He ucnonb3yiiTe NoBpexXAeHHble WUnU
HenopAaxo, ible ycTpolcTBa Ans
AUCKOBOM NWMbl, TakMe Kak c¢naHubl, Wwanbbl,
60NTbl UNU rakun. TN 3aXMUMHbIE YyCTPOUCTBa Bbinu
creumansHo pa3paboTaHbl Anst AaHHOW NSk, YTOGbI
obecneunTb GesonacHyto paboTy M ONTUMAsbHYHO
NpON3BOAUTENBHOCTD.

Hukoraa He BCcTaBaiTe Ha HaCTONbHYIO MUY U He
ucnonb3yinte eé B KayecTBe Tabypetku. Ecnu
VHCTPYMEHT HaKnoHuTCA wnu npovsonaéT
CryYanHbI KOHTAKT C PEXYLUMM UHCTPYMEHTOM, 3TO
MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.
Y6eauTechb, YTO NUMbHBIA AUCK YCTAaHOBMEH TakK,
4YTOGbI BpalaTbCsl B NPaBUNIbHOM HanpaBreHun.
He wucnonb3yiTe wnudoBanbHbIE  KPYru,
MeTannuyeckue LETKU UNM abpasuBHbie AUCKU
Ha HacTonbHOW nune. HenpasBunbHas ycTaHoBKa
MUNBLHOrO avcka vnn 1cnonb3oBaHue
HepeKkoMeHA0BaHHOro o6opynoBaHust MOXeT
NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

NOACHEHUA K UCMNOJIb3YEMbIM MUKTOrPAMMAM

gl2ldlelE
OjJCEFAL¢

1. MpouunTaiite pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauun u cobniopaiite
coaepxallmecsi B HEM NpeaynpexaeHnst U MHCTPYKLMKM Mo
TexHuke BesonacHocTu!

2. Vcnonbayitte cpefctBa MHAVBMOYanbHON 3alLWThbl (3aLUMTHbIE
OYKM, HAYLLHUKK, NbiNe3alUTHbIe Macku).

3. MNepepn BbinonHeHneM niobbix paboT No TexHu4eckomy
06CMyXMBaHUIO UIM PEMOHTY OTCOEANHUTE LLUHYP NUTaHMS.

4. Vicnonb3yinte cpefActBa WHAMBMAYalbHOW 3aLUMTbI: 3aLUUTHbIE

nepyarku

5. 3awwmwarite npubop oT Bnaru.

6. He BbIGpacbiBaiiTe NpGOP BMECTE C GLITOBLIMY OTXOAAMU

7. He ponyckaiite geten k npubopy.

8. Knacc sawuts! Il

9. YcTpoicTo cooTBeTCTBYET TpeboBaHuam Esponeiickoro Cotosa.
10. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.

11. 3Hak cepTudMKaLWK ANst YKPAUHCKOTO PbiHKa

Pa6ouuit cton no o6e CTOPOHbI OT AWUCKa AOMKEH ObiTb
0603Ha4YeH 3HAaKOM

OMUCAHUE NrPA®UHECKUX INEMEHTOB

MpuBeAEHHas HMKe HyMepaLmnsi OTHOCUTCS K YacTAM YCTPOWUCTBa,
M306pa>KéHHbIM Ha unncTpauuax B 4aHHOM pyKOBOACTBE.

OCHOBHbI€ KOMMOHEHTbI yCTpOﬁCTBa

Ne HassaHue getanu

1 3aLUTHBI KOXYX Ancka

1a KpenexHbIi LTUT KpbILLKA
2 WnanHT

MunbHbBIA gUck

Pa6ouuii cton

MapannenbHblil ynop

Yanunautenu ctona

3
4
5 OnopHas peiika
6
7
8

OnopHsble 6ankv yanuHuTenei
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9 MepepHss ynopHas HanpasnsioLlas

10 KHonka cbpoca

11 Pyuka perynupoBku yrna pesanus

12 Pyuyka perynupoBku BbICOTbI pe3a

13 BbikntoyaTens nuTaHns

14 BobikntouaTens

15 Hoxkn ocHoBaHusa

16 KopoTkue 6anku ocHoBaHus

17 Onopebl, NpefoTBpaLLaloLLye OnpokuAbIBaHE
18 Pe3nHoBble HOXKM

19 3axum ¢ napannenbHbIM YriopoM

20 3apHss ynopHas HanpasnsioLias

21 MonepeyHas Ganka

21a dukcaTop yrra HaknoHa HanpasnsioLLe
21b LLikana yrnos nonepeyHow peskun

* N306paxeHne MOXET OTIIMYATLCS OT pearibHoro U3Aenusi.
MAPKWUPOBKA HA CTAHKE

Lsn
RRRR — ropa Bbinycka
MM — Mecs Bbinycka
Y -pononHuTensHoe o6o3HaueHne
XXXXX -CepUitHbI HoMep
NNN -[ONOMHUTENbHAA MapKUpOBKa
NPEAHA3HAYEHVE
HacTonbHass nuna npepHasHavyeHa [AnA  NPOAONbHON U
nonepeyHoi pe3kn ApeBecuHbl U nnactMacc. NonepeyHyto pesky
criepyeT Mpou3BOAUTL TOMbKO C UCMONb30OBaHUEM MOMepeyHomn
HanpaensioLwen.

He ponyckaetcs:
e MWUNUTL Kpyrrble Bpychbs,

RRRRMM Y Xxxxx ")

® MCMOMb30BaTh MUMbHblE AUCKM U3 BbicTpopexyllen cTanm
(HSS),

® 1CMonb3oBaTh abpasnBHble UMW PEXyLUME JUCKN,

e ucrosnb3oBaTb CTaHoK ans NPOMBILLEHHbIX vnn
npodeccroHanbHbIX Lenen.

YcrpoiucTBo npeAHa3Ha4yeHo WUCKIMIOYMTENBHO Ans

WCMONb30BaHMUs MO HasHaueHUIo.

CBOPKA

C6opka oOCHOBaHUsI

e BcrasbTe YeTbipe HOXKY (15) B KOpnyc nunbI.

e YcraHoBuTe kopoTkue (16) u AnuHHbIE 6anku

o [pukpytute KPOHLUTENHBI, npepoTBpaLlalLme

onpokuabisaHue (17).

e YcTaHOoBWUTE pe3nHoBble HOXKM (18).

e YcTaHOBUTE CTAHOK Ha POBHYIO MOBEPXHOCTb.

e 3aTsHWUTe BCe BUHTOBbIE CoeAMHeHUs TOJSIbKO nocrne Toro, Kak
KOHCTPYKUMA Gy,qu yCTaHOBIneHa Ha MecTo.

YcTaHoBKa yanuHuTenei ctona

¢ YcraHosuTe obe yanuHsowme cekumm ctona (7).

. BblpOBHﬂﬁTe UX MOBEPXHOCTb MO OTHOLIEHUK K OCHOBHOMY
ctony (4).

e YcraHoBWTE OnopHble Banku (8).

e [locne NPOBEPKN BblpaBHMBaHUA 3aTAHUTE BCe 6onTbl.

YcTraHoBKa napannenbHOW Hang uien

e YcTaHoBUTE NepeaHIo HanpasnsoLwyio (9).

e YcTaHoBWTE 3a[HI0I0 HanpaensLLyo (20).

e YcTtaHoBuTe napannenbHblii ynop (6).

e OTperynupyiiTte ero Tak, YTobbl OH Haxoauncs napannenbHo
[VCKY.
Y6enuTecs,
NpaBumnbHO.

4yto chukcupylowmii  3axum  (19) pabGoTaet

YcTaHOBKa KNMHA U 3alMTHOrO KOXyXa

YcTaHoBWTE packanbliBaloLLmiA KIWH (2).

BblpoBHSATE €ro Tak, YTOObl OH HaxoAuncs napannesibHo
[VCKY.

PaccTosiHve mMexay KMHOM U JUCKOM He [OMKHO MpeBbllliaTh
5 Mm.



e YcTaHOoBUTE 3aLUMUTHBIN KOXyX Aucka (1) ¢ nomoupio WTndTa
(1a).

e YBeautech, YTO 3aLLUTHBLIN KOXYX CBOBOAHO NepemeLLaeTcs.

YcTaHoBKa nonepeyHoi HanpaBnsaoLen

« BcraBbTe Hanpasnsiowyto (21) B nas ctona.

e YBeautech, YTO OHa NNaBHO NepemeLLaeTcs.

e Y6eauTtechb, 4To yrrnoBoi cdmkcaTtop (21a) paboTaeT NpaBunbLHO.

YcraHoBKa NMNLHOro Ancka

OTKMIoYNTE CTaHOK OT CETU.

CHMMUTE 3aLLUUTHBINA KOXKYX 1 BCTaBKy cToNa.
YcTaHoBWTe NUnbHbIN Anck (3) mexay dnaHuamu.
3aTsHNUTe KpenexHbln GonT.

MpoBepbTe HanpaBneHe BpalLeHNsi MMMBLHOTO Ancka.
MpoBepbTe NoNoXeHWe packarbiBaloLWEro KimHa.

MNEPEQ NEPBbLIM UCMOJIb30BAHUEM

Y6eagutechb:

NOMHOTY KOMIeKTaLum,
MCMPaBHOCTb 3aLLMTHBIX KOXYXOB,

YTO MallMHa YCTaHOBMEHa YCTOMYMBO,
COCTOSIHME LUHYpa NUTaHWsl,
NpaBUMbHOCTb YCTAHOBKYW AWCKa,
cBo6oaHOe BpallieHne ancka.

OKCMNYATAUUA

Bkniouenue

o Bkniounte cuctemy nbineyaaneHns.

o Haxmure kHorky «I» (13).

o [logoxanTe, noka AUCK He HabepeT NOMHYyI CKOPOCTb.

BbiknioueHne
o Haxmute kHonky «0» (14).

PerynupoBka BbiCOTbI pe3a

* C nomoLLpbio NOBOPOTHOTO perynsrtopa:

© OBEPHUTE MO HYaCOBOW CTPENKE, YTOObI YBENUYUTL BbICOTY,

e [OBepHUTE MNpPOTUB YacoBoW CTpenkn — YTOObI YMEHbLNUTb
BbICOTY.

PerynupoBka yrna cpesa
e [nanasoH: ot 0° po 45° Bneso. locne ycTaHOBKM yrna
3admKCUpyiiTe PerynmpoBOYHbIA MEXaHN3M.

BbINONHEHUE PE30OB

MpoponbHas pe3ka

e Mcnonbayiite napannenbHblii ynop.

e PaBHOMepHO nofaBaiiTe 3aroTOBKY K MAIbHOMY AUCKY.

e [lns 3aroToBOK lUMpUHOW MeHee 120 MM wcnonb3yiTe
TonKaTenb.

e [lns 3aroToBoK LWWpMHOA 50 MM ¥ MeHee WuCMOnb3yiTe
[AOMNONHUTENBHBIN NPUXUMHOW 6MOK.

MonepeyHas pe3ka

e licnonb3yiiTe NonepeyHyo HanpaBnstoLLyo.

o [MpwxmnuTe maTepuan k Hanpasnsiowen 1 nepemeLlanTe ero
Bnepeq.

e He vcnonb3yiTe napannenbHbli YNop W HanpaensaoLwyo Ans
nonepeyHomn pe3kn OfHOBPEMEHHO.

OYUCTKA N TEXHUYECKOE OBCIY>XXUBAHUE

o OuuaiiTe CTaHOK NOCHE Kaxaoro 1Cnomnb3oBaHus.

e YpaanuTe nbifb U CTPYXKY C MOMOLLBIO LLETKN.

e He ounwwaiite Boaon.

e [lonyckaeTcst O4MCTKa CKaTbiM BO3ZYXOM MpU MakCUMarbHOM
Aasnexun 2 6ap.

e PerynsipHo NpoBepsiiTe yrorbHble LEeTKN.

o CwmasbiBaiiTe ABWKYLIMECS AeTanN OAUH pa3 B MECAL,.

3AMEHA OIUCKA

Mepen 3ameHoMm:

e OrtkntounTe npubop oT ceTn.

CHUMUTE 3aLLUTHBIN KOXYX ANUCKA.

W3BnekuTe BCTaBKy cTona.

CHumuTe nuny.

YCTaHOBUTE HOBbLI AMCK B COOTBETCTBUM C HanpaBneHuem
BpaLleHus, yKasaHHbIM Ha AVCKe.

o [lpoBepbTe NonoxeHne packanbiBaloLLero KnHa.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
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HOMUHAIbHBLIE XAPAKTEPUCTUKU

MNapameTp 3HavyeHune
HanpsixeHue nutanus 230 VAC
YactoTa cetn 50 Hz
HomuHanbHas MoLHOCTb S12000 W
S6 25 % 2200 W
YacToTa BpalleHusi XorocToro 5300 MuH™"
xona
[OnameTp aucka 254 mm
[dvnameTp oTBEPCTMSA AnCKa 30 Mm
TonwwmHa gucka 2,6 MM
MuHuManbHbIv pasmep paboyeit 630 x 545 mm
NOBEPXHOCTU
MakcumanbHbIn pasmep 630 x 935 mm
CTOMNEeLHULbI
MakcumanbHas rnybuHa pesa 63 MM
npu yrne 45°
MakcumanbHas rnybuHa pesa 85 Mm
npu yrne 0°
PerynupoBka ckoca nunbl o1 0° go 45°
Knacc sawmtbl 1]
Bec 21,5 kr
59G826 o6o3HavaeT Kak TuM, Tak M 0603HaYeHVe ycTpoicTea
OAHHbIE O LWYME

YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBNeHNst Lpa =93,6 AB(A) K=3

AB(A)
M3MepeHHbIii ypoBeHb 3BYKOBOIA Lwa =106,6 aB(A) K=3
MOLLHOCTMN AB(A)

WHdopmauus o wyme u BuGpauumn

LLym, nanyvaembln yCTPOMCTBOM, XapaKTepusyeTcsa creayroLwmmm
napameTpamu: ypoBHeM 3BYKOBOrO AaBfieHust Lpa U ypoBHeMm
3BYKOBOM MowHOCTM Lwa (roe K obosHauaeT norpellHocTb
M3MepeHus).

YkasaHHble B JaHHOM PYKOBOJCTBE YpPOBEHb 3BYKOBOTO AaBMeHWs
Lpa ¥ ypoBeHb 3BYKOBOW MOLUHOCTU Lwa 6blnuM uU3MepeHbl B
cooTBeTcTBUM C EN 62841-1.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEN CPEAbI

BMECTe C BbITOBbIMK OTXOfjaMu; X HeoGXOAMMO caaBaTe Ha
nepepaGoTky B COOTBETCTBYyIOWME MyHKTHI. WHpopmaumio o
nepepaboTke MOXHO NONMyYMTb y MpoAaBLa W3Aenns wnu B
MECTHbIX ~OpraHax BrnacTM. OTxofbl 3NeKTPU4eckoro 1
3NeKTPOHHOro 060OPY/I0BaHMS COflepXaT BelecTBa, BpeaHble Ans
okpyxatouieii cpeabl. OBopyaoBaHWe, He noaBeprHyToe
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

STOLNi PILA

59G826
UPOZORNENI Preététe si vSechna bezpeénostni varovani,
pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s timto elektrickym
naradim. NedodrZeni vSech nize uvedenych pokynt mize mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zranéni.
VSechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO STOLNi PILY

¢ Nechte ochranné kryty na svém misté. Ochranné kryty musi
byt v dobrém provoznim stavu a spravné namontovany.
Jakykoli ochranny kryt, ktery je uvolnény, poSkozeny nebo
nefunguje spravné, musi byt opraven nebo vyménén.

« P¥i jakémkoli prufezovém fezani vzdy pouzivejte ochranny
kryt kotoucové pily, rozdélovaci niz a zafizeni proti
zpétnému razu, pokud jsou k dispozici. Pii prifezovém
fezani, kdy kotoucova pila profizne obrobek v celé jeho tloustce,
pomaha ochranny kryt a dal$i bezpe¢nostni zafizeni sniZit riziko
zranéni.

e Okamzité po dokonéeni operaci (jako je drazkovani,
obkladani nebo odfezavani), které vyzaduji demontaz
ochranného krytu, rozdélovaciho noze a/nebo zafizeni proti
zpétnému razu, znovu namontujte ochranny systém.
Ochranny kryt, rozdélovaci niz a zafizeni proti zpétnému razu
pomahaji snizit riziko razu.

e Pred zapnutim spinace se ujistéte, ze se kotoucova pila
nedotykd ochranného krytu, rozdélovaciho noze ani
obrobku. NeuUmysiny kontakt mezi témito soucastmi a
kotoucovou pilou by mohl zpusobit nebezpecnou situaci.

e Rozdélovaci niz umistéte v souladu s timto navodem k
pouziti. Nespravna vzdalenost, poloha nebo vyrovnani mohou
zpusobit, Ze rozdélovaci nuz nebude Uuc¢inné snizovat
pravdépodobnost zpétného razu.

e Aby Stipaci klin a zafizeni pro prevenci zpétného razu
fungovaly, musi byt v zabéru s obrobkem. P¥i fezani
obrobk, které jsou pfili§ kratké na to, aby se dostaly do zabéru
se Stipacim klinem a zafizenim pro prevenci zpétného razu,
nebudou tyto soucasti G€inné. Za takovych podminek nemohou
Stipaci klin a zafizeni pro prevenci zpétného razu zabranit
zpétnému razu.

e Pouzivejte kotou¢ pro kotoucovou pilu vhodny pro
roziezavaci ntz. Aby Stipaci klin spravné fungoval, musi
pramér kotouce pro kotoucovou pilu odpovidat priméru
Stipaciho klinu, télo kotouce pro kotou€ovou pilu musi byt tenci
nez tloustka Stipaciho klinu a Sitka fezu kotouce pro kotou€¢ovou
pilu musi byt vétsi nez tloustka Stipaciho klinu.

« NEBEZPECI: Nikdy nevkladejte prsty ani ruce do blizkosti
nebo do drahy otaceni kotoucové pily. Chvilkova
nepozornost nebo uklouznuti mize zplsobit vtaZeni ruky
smérem ke kotoucové pile a vést k vaznému zranéni.
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Obrobek posouvejte smérem k kotoucové pile nebo fréze
pouze ve sméru opaéném ke sméru otaceni. Posouvani
obrobku ve stejném sméru, jakym se kotoucova pila otaci nad
stolem, mlze zplsobit vtazeni obrobku i vasi ruky do kotoucové
pily.
Pfi podélnych fezech nikdy nepouzivejte thlomér k posunu
obrobku a pfi provadéni pfiénych fezi s uhlomérem
nepouzivejte podélné voditko jako doraz na délku. Vedeni
obrobku soucasné podélnym voditkem i Uhlomérem zvySuje
pravdépodobnost zaseknuti kotoucové pily a vzniku zpétného
razu.
Pii provadéni podélnych fezti vzdy vyvijejte pfitlak na
obrobek mezi podélnym dorazem a kotouc¢em kotoucové
pily. Pouzijte posunovaci ty¢, pokud je vzdalenost mezi
podélnym dorazem a kotou¢em kotoucové pily mensi nez
150 mm, a pouzijte posunovaci rukojet, pokud je tato
vzdalenost mensi nez 50 mm. ,Pomucky pro obsluhu“ udrzi
vasi ruku v bezpeéné vzdalenosti od kotoucové pily.
Pouzivejte pouze posunovaci ty¢ dodanou vyrobcem nebo
zkonstruovanou v souladu s pokyny. Takova posunovaci ty¢
zajisti, Zze vase ruka zlstane v bezpeéné vzdalenosti od
kotoucové pily.
Nikdy nepouzivejte poskozenou nebo natrzenou posuvnou
ty¢. Poskozena posuvna ty¢ se mize zlomit, coz muze zpUsobit
vtazeni vas$i ruky do kotoucové pily.
Neprovadéjte zadné operace ,,z ruky“. K polohovani nebo
vedeni obrobku vzdy pouzivejte podélné pravitko nebo
uhlomér. ,Z ruky* znamena, Ze k podepfeni nebo vedeni
obrobku pouzivate ruce namisto podélného pravitka nebo
Ghlomé&ru. Rezani z ruky vede k nespravnému vyrovnani,
zaseknuti kotou€ové pily a zpétnému razu.
Nikdy nesahajte pres rotujici kotou¢ kotoucové pily ani
kolem néj. Pii snaze dosahnout na obrobek muze dojit k
nahodnému kontaktu s rotujicim kotou¢em kotoucové pily.
U dlouhych alnebo Sirokych obrobku zajistéte jejich
vodorovnou polohu pomoci dodateéné podpory na zadni
strané stolu a/nebo po jeho stranach. Dlouhé a/nebo Siroké
obrobky maji tendenci se otacet na okraji stolu, coz zpUsobuje
ztratu kontroly, zaseknuti kotoucové pily a zpétny raz.
Obrobek posouvejte rovnomérnym tempem. Obrobek
neohybejte ani nekroutéte. Dojde-li k zaseknuti, okamzité
vypnéte naradi, odpojte jej ze sité a poté zaseknuti
odstraiite. Pokud se kotoucova pila zasekne o obrobek, maze
to zpUsobit zpétny raz nebo zablokovani motoru.
Neodstranujte kousky fezaného materialu, dokud se
kotoucova pila otaci. Material se mize zachytit mezi vodici
liStou nebo uvniti krytu kotoucové pily a kotoucova pila mize
vtahnout vase prsty do pily. Vypnéte pilu a pockejte, az se zcela
zastavi, nez odstranite jakykoli material.
Pii fezani obrobku o tloustce mensi nez 2 mm pouzivejte
pomocné voditko v kontaktu s deskou stolu. Tenky obrobek
se mUze zaklinit pod podélnym dorazem a zpusobit zpétny raz.
Pri¢iny zpétného razu a souvisejici varovani:
Zpétny raz je nahla reakce obrobku zplsobena zaseknutim
nebo zablokovanim kotouce kotoucové pily, nespravnym
vyrovnanim fezné linie obrobku s kotou¢em kotoucové pily nebo
uviznutim ¢asti obrobku mezi kotouéem kotoucové pily a
podélnym dorazem ¢i jinym pevnym pfedmétem.
Nejcastéji je pfi zpétném razu obrobek zvednut ze stolu zadni
&asti kotoucové pily a vymrstén smérem k obsluze.
Zpétny raz je dusledkem nespravného pouzivani pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢&i nevhodnych pracovnich
podminek a Ize mu zabranit pfijetim vhodnych bezpecnostnich
opatfeni uvedenych nize:
> Nikdy nestujte pfimo v ose kotoucové pily. Vzdy
se postavte na stejnou stranu kotoucové pily jako
vodici lista. Odraz muze vymrstit obrobek vysokou
rychlosti smérem k komukoli, kdo stoji pred
kotou€ovou pilou a v jeji ose.
> Nikdy nesahaijte pres okruzni pilu ani za ni, abyste
obrobek pfitahli nebo podepieli. Muze dojit k
nahodnému kontaktu s okruzni pilou nebo zpétny raz
muze vtahnout vase prsty do okruzni pily.
> Nikdy nedrzte obrobek ani na néj nevyvijejte tlak,
pokud je fezan rotujici kotoucovou pilou. Vyvijeni
tlaku na obrobek fezany kotoucovou pilou mize
zpusobit jeho zaseknuti a vést k zpétnému razu.
> Vyrovnejte vodici liStu tak, aby byla rovnobézna s
kotoucéovou pilou. Nespravné vyrovnani vodici listy
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zplsobi zachyceni obrobku v kotoucové pile a muze
vést k zpétnému razu.

Pii provadéni neprochazejicich fezl, jako je
drazkovani, obkladani nebo ofezavani, pouzijte
podélné pravitko k vedeni obrobku vzhledem ke
stolu a voditku. Podélné pravitko pomaha
kontrolovat obrobek v pripadé zpétného razu.
Zvlastni opatrnost je treba vénovat fezani v
mistech sestavenych obrobku, ktera nejsou na
dohled. Vycénivajici kotou¢ kotoucové pily mulze
profiznout pfredméty, které by mohly zpUsobit zpétny
raz.

Podepiete velké desky, abyste minimalizovali
riziko zaseknuti kotoucové pily a nasledného
zpétného razu. Velké desky maji tendenci padat pod
vlastni vahou. Podpéry by mély byt umistény pod
v8emi ¢astmi desky, které pfesahuji desku stolu.
Zvlastni opatrnost je treba vénovat pfi fezani
obrobku, ktery je zkrouceny, zamotany, pokfiveny
nebo nema rovnou hranu, po které by bylo mozné
jej vést pomoci Uhloméru nebo podél vodici listy.
Zkrouceny, zamotany nebo pokfiveny obrobek je
nestabilni a zpusobuje, Ze fez neni proveden ve
stfedu kotoucové pily, coz vede k zaseknuti a
zpétnému razu.

Nikdy nefezte vice nez jeden obrobek najednou,
at’ uz je umistén svisle nebo vodorovné. Kruhova
pila by mohla alespori jeden z nich nadzvednout a
zpusobit zpétny raz.

Pokud je pila znovu spusténa, zatimco je kotoué
kotoucové pily stale v obrobku, vycentrujte
kotou¢ kotoucové pily v fezu tak, aby zuby nebyly
v zabéru s materialem. Pokud se kotou¢ kotoucové
pily zasekne v obrobku, muze obrobek zvednout a pfi
opétovném spusténi pily zplsobit zpétny raz.
Udrzujte kotouce cisté, ostré a se spravnym
rozestupem zubu. Nikdy nepouzivejte
zdeformované kotouce ani kotouce s ohnutymi
nebo zlomenymi zuby. Ostré kotouce se spravnym
rozestupem  zubG  minimalizuji  zachytavani,
zasekavani a zpétny raz.

Pii demontazi stolni vlozky, vyméné kotouce,
sefizovani rozdélového noze, ochrany proti
zpétnému razu nebo krytu kotouce, stejné jako pfi
ponechani stroje bez dozoru, vypnéte stolni pilu
a odpojte napdjeci kabel. Tato bezpecnostni
opatfeni pomohou predejit nehodam.

Nikdy nenechavejte bézici stolni pilu bez dozoru.
Vypnéte stroj a neopoustéjte jej, dokud se zcela
nezastavi. Bézici pila bez dozoru predstavuje
nekontrolovatelné nebezpeci.

Stolni pilu umistéte na dobfe osvétlené, rovné
misto, kde mizete pevné stat a udrzet rovnovahu.
Doporucuje se ji instalovat na misté s
dostateénym prostorem pro snadnou manipulaci
s obrobkem dané velikosti. Stisnéné, tmavé
prostory a nerovné, kluzké podlahy jsou pfi¢inou
urazl.

Pravidelné Cistéte a odstranujte piliny z prostoru
pod stolni pilou a/nebo ze systému pro odsavani
prachu. Nahromadéné piliny jsou hoflavé a mohou
se samovolné vznitit.

Stolni pila musi byt pevné upevnéna na svém
misté. Stolni pila, ktera neni dostate¢né zajisténa, se
mUze posunout nebo prevratit.

Pred zapnutim stolni pily odstrarite z pracovniho
stolu naradi, zbytky dfeva atd. Rozptyleni nebo
mozné zaseknuti mohou byt nebezpecné.

Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a tvaru
(kosoétvercové, nikoli kulaté), které odpovidaji
upeviiovacim otvortim. Kotouce, které neodpovidaji
upeviiovacim prvkim pily, budou nevyvazené, coz
zpusobi ztratu kontroly.

Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné
upinaci prvky pro kotouce, jako jsou pfiruby,
podlozky, Srouby nebo matice. Tyto upinaci prvky
byly specialné navrzeny pro danou pilu, aby zajistily
bezpecny provoz a optimalni vykon.
Nikdy nestoupejte na stolni
nepouzivejte jako stolicku.

pilu ani ji
Pokud se nastroj
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nakloni nebo dojde k nahodnému kontaktu s fezacim
nastrojem, muze dojit k vaznému zranéni.

> Ujistéte se, ze je kotou¢ kruhové pily nasazen tak,
aby se otacel spravnym smérem. Na stolni pile
nepouzivejte brusné kotouce, draténé kartace ani
brusné disky. Nespravné nasazeni kotouce kruhové
pily nebo pouziti nedoporuc¢eného vybaveni maze

vést k vaznému zranéni.
E

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU

7 8

1. Prectéte si ndvod k pouziti a dodrZujte varovani a bezpecnostni
pokyny v ném uvedené!

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachové masky).

3. Pred provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

4. Pouzivejte osobni ochranné prostredky: ochranné rukavice

5. Chraiite zafizeni pfed vihkosti.

6. Nevyhazuijte jej do doméaciho odpadu

7. Uchovavejte pristroj mimo dosah déti.

8. Ttida ochrany Il

9. Zafizeni spliiuje pfedpisy Evropské unie.

10. Certifikacni znacka EAC.

11. Certifikacni znaCka pro ukrajinsky trh

Pracovni stal na obou stranach kotouce by mél byt oznacen
znackou

POPIS GRAFICKYCH PRVKU

Cislovani nize odkazuje na &asti zaFizeni zobrazené na obrézcich
v tomto navodu.

Hlavni souéasti zafizeni

C. Nazev souéasti

1 Ochrana kotouce

1a Upevriovaci ¢ep krytu

2 Zavlacka

3 Pilovy kotou¢

4 Pracovni stll

5 Omezovaci lista

6 Paralelni doraz

7 Prodlouzeni stolu

8 Nosniky pro prodlouzeni stolu
9 Pfedni dorazové vedeni

10 Tlacitko reset

1" Ovladag¢ nastaveni Ghlu fezu
12 Ovlada¢ nastaveni vysky fezu
13 Vypina¢ napajeni

14 Vypina¢

15 Nohy podstavce

16 Kratké nosniky podstavce
17 Opéry proti prevraceni

18 Gumové nozicky

19 Paralelni upinaci svorka

20 Zadni dorazové vedeni

21 Pfi¢ny fezaci nosnik

21a Aretaéni uhelnik voditka
21b Stupnice Ghlu pfi¢ného fezu

* Mize dojit k odchylkdam mezi obrazkem a skute€nym vyrobkem.
OZNACENI NA STROJI
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URCENI K POUZIT

Stolni pila je uréena k podélnému a pfi¢énému fezani dreva a plastu.
PFi¢né fezy smi byt provadény pouze s pouzitim pfi¢ného voditka.
Nesmi se:

e TFezat kulatinu,

e nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli (HSS),

e nepouzivejte brusné nebo fezné kotouce,

e nepouzivat stroj pro primyslové nebo profesionalni ucely.
Zafizeni je uréeno vyhradné k tcelu, pro ktery bylo navrzeno.

MONTAZ

Montaz zakladny

Nasurite ¢tyfi nohy (15) do téla pily.

Namontujte kratké nosniky (16) a dlouhé nosniky

Prisroubuijte protiskluzové drzaky (17).

Nasadte gumové noZicky (18).

Umistéte stroj na rovnou plochu.

V8echny Sroubové spoje utdhnéte az po spravném umisténi
konstrukce.

Montaz prodlouzeni stolu

« Namontujte obé prodlouzeni stolu (7).

* Vyrovnejte jejich povrch s hlavnim stolem (4).

* Namontujte nosné tramy (8).

e Jakmile se ujistite, ze je konstrukce vyrovnana, utahnéte
vSechny Srouby.

Montaz paralelniho vedeni

« Namontujte predni listu (9).

Namontujte zadni listu (20).

Namontujte paralelni doraz (6).

Nastavte jej tak, aby byl rovnobézny s kotoucem.

Zkontrolujte, zda spravné funguje upinaci svorka (19).

Montaz klinu a ochranného krytu

« Namontujte Stipaci klin (2).

Vyrovnejte jej tak, aby byl rovnobézny s kotouc¢em.
Vzdalenost mezi klinem a kotou¢em nesmi presahnout 5 mm.
Namontujte kryt kotou€e (1) pomoci €epu (1a).

Zkontrolujte, zda se kryt voIné pohybuije.

Montaz piicéného voditka

e Zasunte voditko (21) do drazky ve stole.

e Zkontrolujte, zda se pohybuije plynule.

e Zkontrolujte, zda uhlova aretace (21a) spravné funguje.

Montaz pilového kotouce

Odpoijte stroj od elektrické sité.

Sejméte ochranny kryt a vlozku stolu.
Nasadte pilovy kotou¢ (3) mezi pfiruby.
Utahnéte upeviiovaci Sroub.

Zkontrolujte smér otaceni pilového kotouce.
Zkontrolujte polohu $tipaciho klinu.

PRED PRVNIM POUZITIM

Zkontrolujte:

zda je sestava kompletni,

zda ochranné kryty funguji spravné,
zda je stroj stabilni,

stav napdjeciho kabelu,

spravné nasazeni kotouce,

volny chod kotouce.

PROVOZ

Zapnuti

e Zapnéte odsavaci systém.

« Stisknéte tlacitko ,|* (13).

o Pockejte, az kotou¢ dosahne plnych otacek.

Vypnuti
« Stisknéte tlagitko ,0“ (14).
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Nast i vysky fezu

e Pomoci otoného ovladace:

« otocte ve sméru hodinovych ruciek pro zvyseni vysky,

o oto¢enim proti sméru hodinovych rucic¢ek vysku snizite.

Nastaveni thlu seceni

e Rozsah: 0°-45° doleva. Jakmile nastavite Uhel, zajistéte
nastavovaci mechanismus v dané poloze.

PROVADENI REZU

Podélné fezani

* Pouzijte podélné pravitko.

e Material rovnomérné pfivadéjte k pilovému kotouci.

e U obrobku o Sifce men$i nez 120 mm pouzijte posuvny blok.

« U obrobku o $ifce 50 mm nebo méné pouzijte pfidavny pfitlaény
blok.

Pficné fezani

* Pouzijte pficné voditko.

« Pritlate material k voditku a posurite jej dopfedu.

* Nepouzivejte soucasné paralelni doraz a pfi¢né voditko.

CISTENI A UDRZBA

e Stroj vycistéte po kazdém pouziti.

e Prach a tfisky odstrarite kartacem.

¢ Necistéte vodou.

e Je povoleno ¢isténi stlaenym vzduchem pfi maximalnim tlaku
2 bar.

* Pravidelné kontrolujte uhlikové kartace.

e Jednou za mésic namazte pohyblivé ¢asti.

VYMENA KOTOUCE

Pred vyménou:

Odpojte zafizeni od elektrické sité.

Sejméte kryt kotouce.

Vyjméte vlozku stolu.

Vyjméte kotoug€.

Nasadte novy kotou¢ v souladu se smérem otaceni
vyznadenym na kotouci.

e Zkontrolujte polohu Stipaciho klinu.

TECHNICKE UDAJE

JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Sitova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon S1.2000 W;

S6 25 % 2200 W
Otacky bez zatéze 5300 min~’
Primér kotouce 254 mm
Primér otvoru kotouce 30 mm
Tloustka disku 2,6 mm
Minimalni rozméry pracovni 630 x 545 mm
desky
Maximalni rozméry pracovni 630 x 935 mm
desky
Maximalni hloubka Fezu pfi thlu 63 mm
45°
Maximalni hloubka fezu pfi 0° 85 mm
Nastaveni Uhlu osti 0° az 45°
Trida ochrany I
Hmotnost 21,5kg
59G826 oznaduje jak typ, tak oznaceni zafizeni

UDAJE O HLUKU

Uroveri akustického tlaku Lpa=93,6 dB(A) K=3
dB(A)

Naméfend hladina akustického Lwa =106,6 dB(A)K=3
vykonu dB(A)

Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzafovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni).

Urovert akustického tlaku Loa a Grovef akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navodu byly zméfeny v souladu s normou EN
62841-1.

OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI



Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim
odpadem, ale musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku
nebo u mistnich Ufadd. Odpad z elektrickych a elektronickych
zafizeni obsahuje latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni,
ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencidlni hrozbu pro

E
Zivotni prostiedi a lidské zdravi.

Spole¢nost ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, se sidlem ve
Varsavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland"), timto prohlasuje, Ze veskera
autorska prava k obsahu této prirucky (dale jen ,pfirucka‘), véetné mimo jiné textu,
fotografii, schémat, ilustraci i grafického usporadani, nlezi vyluéné spole¢nosti GTX
Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem ze dne 4. Gnora 1994 o
autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006 ¢. 90, polozka
631, ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo
upravy Priruky jako celku ¢&i jakychkoli jejich jednotlivych prvkd pro komeréni ucely
bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou pfisné zakazany
a mohou vést k ob&anskopravni i trestni odpovédnosti.

Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobek: Stolni pila

Model: 59G826

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové ¢islo: 00001 az 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost
vyrobce.

VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Oznameny subjekt:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Mnichov, Némecko

Cislo osvédceni o typové zkousce ES:

M6A 120800 0011

Toto prohlaSeni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti pfidané kone¢nym
uzivatelem ani na nasledné Upravy jim provedené.

Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Matck- Chubea

Mateusz Gigbata

Opravnény zastupce pro technickou dokumentaci ve spole¢nosti
GTX POLAND

Var3ava, 8. zafi 2026

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV
STOLOVA PiLA

59G826

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a technické udaje dodané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov moze
mat za nasledok Uraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo vazne
zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtce pouzitie.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE STOLOVE PiLY

* Nechajte ochranné kryty na svojom mieste. Ochranné kryty
musia byt v dobrom prevadzkovom stave a spravne
namontované. Akykolvek ochranny kryt, ktory je volny,
poskodeny alebo nefunguje spravne, musi byt opraveny alebo
vymeneny.

* Pri kazdom prieénom reze vzdy pouzivajte ochranny kryt
okruznej pily, rozdefovaci n6z a zariadenie na prevenciu
spatného razu, ak je k dispozicii. Pri priecnych rezoch, pri
ktorych okruzna pila prechadza celou hrubkou obrobku,
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pomahaju ochranny kryt a dalSie bezpecnostné zariadenia
znizit riziko poranenia.

Okamzite po dokonceni operacii (napriklad drazkovanie,
obkladanie alebo odrezavanie), ktoré si vyzaduju
odstranenie ochranného krytu, rozdelovacieho noza
alalebo zariadenia na ochranu proti spatnému narazu,
znovu namontujte ochranny systém. Ochranny kryt,
rozdelovaci n6z a zariadenie na ochranu proti spatnému narazu
pomahaju znizovat riziko poranenia.

Pred zapnutim spinaca sa uistite, Zze okruzna pila
neprichadza do kontaktu s ochrannym krytom,
rozdelovacim nozom ani obrobkom. Neumyselny kontakt
medzi tymito komponentmi a okruZznou pilou méze spdsobit’
nebezpednu situaciu.

Rozdelovaci n6z nastavte podla tohto navodu na pouzitie.
Nespravna vzdialenost, poloha alebo vyrovnanie moézu
sposobit, Ze rozdelovaci ndz nebude ucinne znizovat
pravdepodobnost spatného razu.

Aby rozstiepovaci klin a zariadenie na prevenciu spatného
razu fungovali, musia byt’ v kontakte s obrobkom. Pri rezani
obrobkov, ktoré su prili$ kratke na to, aby sa dostali do kontaktu
s rozstiepovacim klinom a zariadenim na prevenciu spatného
réazu, nebudu rozstiepovaci klin a zariadenie na prevenciu
spatného razu ucinné. Za takychto podmienok rozstiepovaci klin
a zariadenie na prevenciu spatného razu nemdézu zabranit
spatnému razu.

Pouzivajte koti¢ na okruznu pilu vhodny pre rozdefovaci
ndz. Aby rozdelovaci klin fungoval spravne, priemer kotica na
okruznu pilu sa musi zhodovat s priemerom rozdelovacieho
klinu, telo kotu¢a na okruznu pilu musi byt tensie ako hrubka
rozdelovacieho klinu a Sirka rezu kotd¢a na okruznd pilu musi
byt vaésia ako hrubka rozdelovacieho klinu.
NEBEZPECENSTVO: Nikdy nedavajte prsty ani ruky do
blizkosti alebo do drahy otacania kotticovej pily. Chvilkova
nepozornost' alebo poSmyknutie méze sposobit, Ze vasa ruka
bude vtiahnutd smerom ku kotucovej pile, ¢o méze viest k
vaznemu zraneniu.

Obrobok postivajte smerom k okruznej pile alebo rezacu
iba v smere opaénom k smeru otac¢ania. Posuvanie obrobku
v rovnakom smere, v akom sa okruzna pila ota¢a nad stolom,
moze spdsobit vtiahnutie obrobku a vasej ruky do okruznej pily.
Nikdy nepouzivajte uhlomer na posuvanie obrobku pri
pozdiznych rezoch a nepouzivajte pozdizné vodidlo ako
dizkovy doraz pri vykonavani prieénych rezov s
uhlomerom. Vedenie obrobku sti¢asne pomocou pozdizneho
vodidla aj uhlomera zvySuje pravdepodobnost zaseknutia
okruznej pily a spdsobenia spatného razu.

Pri pozdiznych rezoch vzdy vyvijajte tlak na postvanie
obrobku medzi pozdiznym dorazom a kotiiéom okruznej
pily. Ak je vzdialenost medzi pozdiznym dorazom a
kotu¢om okruznej pily mensia ako 150 mm, pouzite
posuvaciu ty¢, a ak je tato vzdialenost’ mensia ako 50 mm,
pouzite posuvaciu rukovat. ,Pomécky na obsluhu” udrzia
vasu ruku v bezpeénej vzdialenosti od okruznej pily.
Pouzivajte iba posuvaciu ty¢ dodanu vyrobcom alebo
vyrobenii v sulade s navodom. Takato posuvacia ty¢
zabezpeci, Ze va$a ruka zostane v bezpecnej vzdialenosti od
okruznej pily.

Nikdy nepouzivajte poSkodenu alebo narezanu posuvaciu
ty¢. Poskodend posuvacia ty¢ sa moze zlomit, ¢o mbze
sposobit vtiahnutie vaSej ruky do okruznej pily.

Nevykonavajte Ziadne operacie ,vofnou rukou“. Na
polohovanie alebo vedenie obrobku vzdy pouzivajte bud’
pozdizny doraz, alebo uhlomer. ,Volnou rukou* sa rozumie
pouzitie rik na podoprenie alebo vedenie obrobku namiesto
pouzitia pozdizneho dorazu alebo uhlomera. Rezanie volhou
rukou vedie k nespravnemu vyrovnaniu, zaseknutiu okruznej
pily a spatnému narazu.

Nikdy sa nepret'ahujte cez rotujuci koti¢ okruznej pily ani
okolo neho. Snazenie sa dosiahnut na obrobok méze mat za
nasledok nahodny kontakt s rotujucim kotti¢om okruznej pily.

V pripade dlhych a/alebo Sirokych obrobkov zabezpeéte ich
vyrovnanie dodatoénou oporou na zadnej strane stola
alalebo po bokoch. DIhé al/alebo Siroké obrobky maju
tendenciu otacat sa na okraji stola, €0 moze sposobit’ stratu
kontroly, zaseknutie okruznej pily a spatny raz.

Obrobok postvajte rovhomernym tempom. Obrobok
neohybajte ani nekrutte. Ak doéjde k zaseknutiu, naradie
ihned’ vypnite, odpojte a az potom odstraiite prekazku. Ak



sa kotlCova pila zasekne o obrobok, méze to spdsobit’ spatny
raz alebo zastavenie motora.
Neodstranujte kiisky rezaného materialu, kym sa okruzna
pila otaca. Materidl sa moze zachytit medzi vodiacou listou
alebo vnutri krytu okruznej pily a okruzna pila méze vtiahnut
vas$e prsty do pily. Vypnite pilu a pockajte, kym sa Uplne zastavi,
predtym, ako odstranite akykolvek material.
Pri rezani obrobkov s hribkou mensou ako 2 mm
pouzivajte pomocné vedenie v kontakte s doskou stola.
Tenky obrobok sa méze zakliesnit pod pozdiznym dorazom a
sposobit spatny raz.
Pri¢iny spatného razu a suvisiace varovania:
QOdraz je nahla reakcia obrobku spdsobena zaseknutym alebo
zablokovanym koti¢om okruznej pily, nespravnym zarovnanim
reznej linie obrobku s koti¢om okruznej pily alebo zaseknutim
¢asti obrobku medzi kotuéom okruznej pily a pozdiznym
dorazom alebo inym pevnym predmetom.
NajcastejSie sa pri spathom naraze obrobok zdvihne zo stola
zadnou Castou okruznej pily a je vymrsteny smerom k obsluhe.
Odraz je dosledkom nespravneho pouzivania pily a/alebo
nespravnych prevadzkovych postupov alebo nevhodnych
pracovnych podmienok a je mozné mu predist dodrziavanim
prislusnych bezpec¢nostnych opatreni uvedenych nizsie:
> Nikdy nestojte priamo v osi kottcovej pily. Vzdy
sa postavte na tu istu stranu kotucovej pily ako
vodiaca lista. Odraz moéze vymrstit obrobok vysokou
rychlostou smerom k osobe stojacej pred kotti¢ovou
pilou a v jej osi.
> Nikdy sa nepreklanajte cez okruznu pilu ani za fu,
aby ste tahali alebo podopierali obrobok. Méze
dojst’ k nahodnému kontaktu s okruznou pilou alebo
spatny raz moze vtiahnut' vase prsty do okruznej pily.
> Nikdy nedrzte obrobok ani nevyvijajte tlak na
obrobok, ktory sa prave reze rotujicou okruznou
pilou. Vyvijanie tlaku na obrobok, ktory sa prave reze
okruznou pilou, mdze sposobit jeho zaseknutie a
nasledny spatny raz.
> Vyrovnajte vodiacu listu tak, aby bola rovnobezna
s okruznou pilou. Nespravne vyrovnanie vodiacej
liSty spdsobi zachytenie obrobku v okruznej pile a
moze viest k spatnému narazu.
> Pri vykonavani neprechodnych rezov, ako je
drazkovanie, obkladanie alebo orezavanie,
pouzite pozdizne vodiacie listy na vedenie
obrobku vo vztahu k stolu a vodiacej liste.
Pozdizne vodiacie listy pomahaja kontrolovat
obrobok v pripade spatného razu.
Venujte osobitnl pozornost rezaniu v oblastiach
zmontovanych obrobkov, ktoré nie su viditelné.
Vyé€nievajuci kotu¢ okruznej pily modze prerezat
predmety, ktoré by mohli spdsobit spatny raz.
> Podoprite velké dosky, aby ste minimalizovali
riziko zaseknutia okruznej pily a nasledného
spatného razu. Velké dosky maju tendenciu padat
pod vlastnou vahou. Podpery by mali byt umiestnené
pod vSetkymi ¢astami dosky, ktoré presahuju dosku
stola.
> Venujte osobitni pozornost’ pri rezani obrobku,
ktory je skrateny, zamotany, zdeformovany alebo
nema rovny okraj, ktory by sluzil ako voditko pri
pouziti uhlového meradla alebo pozdiz vodiacej
listy. Skruteny, zamotany alebo zdeformovany
obrobok je nestabilny a spdsobuje, Ze rez nie je v
strede kotuCovej pily, ¢o vedie k zaseknutiu a
spatnému narazu.
> Nikdy nerezajte viac ako jeden obrobok naraz, ¢i
uz je umiestneny vertikalne alebo horizontalne.
Kruhova pila by mohla aspori jeden z nich nadvihnat
a sposobit’ spatny raz.
Ak sa pila opat’ spusti, kym je kotu¢ okruznej pily
stale v obrobku, vycentrujte koti¢ okruznej pily v
reze tak, aby zuby neboli v kontakte s materialom.
Ak sa kotu¢ okruznej pily zasekne v obrobku, moze
obrobok zdvihnit a spbsobit spatny raz pri
opatovnom spusteni pily.
> Udrzujte kotuce ¢Cisté, ostré a so spravnym
rozstupom zubov. Nikdy nepouzivajte
deformované kotuce ani kottice s ohnutymi alebo
zlomenymi zubami. Ostré kotuce so spravnym

v

v
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rozstupom  zubov  minimalizuju  zachytavanie,
zasekavanie a spatny raz.
> Pri demontazi stolovej vlozky, vymene kotuca

okruznej pily alebo nastavovani rozdelovacieho
noza, ochrany proti spatnému narazu alebo krytu
koti¢a okruznej pily, ako aj v pripade, Ze stroj
zostane bez dozoru, vypnite stolova pilu a
odpojte napajaci kabel. Tieto bezpecnostné
opatrenia pomo6zu predist nehodam.

> Nikdy nenechavajte beziacu stolovi pilu bez
dozoru. Vypnite stroj a neopustajte ho, kym sa
uplne nezastavi. Beziaca pila bez dozoru
predstavuje nekontrolovatelné nebezpecenstvo.

> Stolovu pilu umiestnite na dobre osvetlené, rovné
miesto, kde mozete pevne stat a udrzat’
rovnovahu. Odporuéa sa ju umiestnit' na miesto s
dostatoénym priestorom, aby ste mohli fahko
manipulovat s rozmermi obrobku. Stiesnené,
tmavé priestory a nerovné, kizké podlahy su pri¢inami
urazov.

> Pravidelne ¢istite a odstrainujte piliny spod
stolovej pily alalebo zo systému zachytavania
prachu. Nahromadené piliny st horlavé a mézu sa
samovolne vznietit.

> Stolova pila musi byt bezpecne upevnena na
mieste. Stolova pila, ktora nie je dostatocne zaistena,
sa mbze posunut alebo prevratit.

> Pred zapnutim stolovej pily odstrarite z pracovnej
dosky naradie, zvysky dreva atd. Rozptylenie
pozornosti alebo potencialne zaseknutie mézu byt
nebezpecné.

> Vzdy pouzivajte kotice na okruznu pilu spravnej
velkosti a tvaru (kosocétvercové, nie okruhle), aby
zodpovedali montaznym otvorom. Kotuée na
okruznu pilu, ktoré nezodpovedaju montaznemu
prisluSenstvu pily, budi nevyvazené, ¢o sposobi
stratu kontroly.

> Nikdy nepouzivajte poskodené alebo nespravne

upinacie prvky pre kotice, ako su priruby,

podlozky, skrutky alebo matice. Tieto upinacie

prvky boli $pecialne navrhnuté pre tato pilu, aby

zabezpecili bezpeénu prevadzku a optimalny vykon.

Nikdy nestojte na stolovej pile ani ju nepouzivajte

ako stolicku. Ak sa naradie nakloni alebo déjde k

nahodnému kontaktu s rezacim nastrojom, méze to

mat za nasledok vazne zranenie.

Uistite sa, Ze kotu¢ okruznej pily je nasadeny tak,

aby sa otacal spravnym smerom. Na stolovej pile

nepouzivajte brusne kotuce, drotené kefy ani

brasne disky. Nespravne nasadenie kot¢a okruznej

pily alebo pouzitie neodporic¢aného prisluSenstva

moze mat za nasledok vazne zranenie.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

%
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1. Precitajte si ndavod na pouzitie a dodrziavajte varovania a
bezpecnostné pokyny v fiom uvedené!

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachové masky).

3. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo
opravarenskych prac odpojte napdjaci kabel.

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné rukavice
5. Chrarite zariadenie pred vihkostou.

6. Nevyhadzujte ho spolu s beznym domovym odpadom

7. Udrzujte deti mimo dosahu naradia.

8. Trieda ochrany Il

9. Zariadenie splifia predpisy Eurépskej Gnie.

10. Certifikacna znacka EAC.

11. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh

Pracovna doska na oboch stranach kotu¢a by mala byt
oznacena znackou



POPIS GRAFICKYCH PRVKOV
Cislovanie niz$ie sa vztahuje na &asti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

Hlavné sucasti zariadenia

C. Nazov sucasti
Ochrana kott¢a
Upeviiovaci ¢ap krytu
Rozdelovaci ¢ap
Pilovy list

Pracovny stol
Ohranicujuca lista
Paralelny doraz

O

o Namontujte paralelny doraz (6).
« Nastavte ho tak, aby bol rovnobezny s kotdcom.
e Skontrolujte, ¢i uzamykacia svorka (19) funguje spravne.

Montaz klinu a krytu

« Namontujte rozdelovaci klin (2).
* Vyrovnajte ho tak, aby bol rovnobezny s kota¢om.

o Vzdialenost medzi klinom a koti€om nesmie presiahnut 5 mm.
o Namontujte kryt kotuca (1) pomocou ¢apu (1a).

« Skontrolujte, &i sa kryt volne pohybuje.

Montaz priecneho vodidla

e Zasuiite voditko (21) do drazky v stole.

e Skontrolujte, ¢i sa pohybuje plynulo.

« Skontrolujte, &i spravne funguje aretacia uhla (21a).

az pilového kotuca

Predizenia stola
Nosné tramy prediZenia
9 Predné vodiacie zarazky

(Nl _|W|N| ==

10 Tlacidlo resetovania

1 Ovladaci gombik na nastavenie uhla rezu
12 Ovladaci gombik na nastavenie vysky rezu
13 Vypina¢

14 Vypina¢

15 Nohy podstavca

16 Kratke nosniky podstavca

17 Podpery proti prevrateniu

18 Gumené nozicky

19 Paralelna upinacia svorka

20 Zadné dorazové vedenie

21 Prie¢ny rezaci nosnik
21a | Aretacny mechanizmus uhla vedenia
21b Stupnica uhla prieéneho rezu

* llustracia sa moze lisit od skuto¢ného vyrobku.
OZNACENIA NA STROJI

Odpojte stroj od elektrickej siete.
QOdstrarite ochranny kryt a viozku stola.
Nasadte kotu¢ (3) medzi priruby.
Utiahnite upevriovaciu skrutku.
Skontrolujte smer otacania pilového listu.
Skontrolujte polohu Stiepacieho klinu.

PRED PRVYM POUZITIM

Skontrolujte:

¢i je zostava kompletna,

¢i ochranné kryty funguju spravne,
&i je stroj stabilny,

stav napajacieho kabla,

¢i je kotu¢ spravne namontovany,
volny chod kotuca.

PREVADZKA

Zapnutie

e Zapnite odsavaci systém.

o Stlacte tlacidlo ,|“ (13).

e Pockajte, kym kotu¢ dosiahne pinu rychlost.

Vypnutie
o Stlacte tlacidlo 0 (14).

LSN

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR — rok vyroby

MM — mesiac vyroby

Y -doplfiujice oznacenie
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplfiujice oznacenie
URCENIE

Stolova pila je uréena na pozdizne a prie¢ne rezy v dreve a
plastoch. Prie€ne rezy smu byt vykonavané iba s pouzitim
prieéneho vodidla.

Nesmiete:

* rezat gulatinu,

e pouzivat kotuce z rychloreznej ocele (HSS),

* pouzivat brusne alebo rezacie kotuce,

* pouzivat stroj na priemyselné alebo profesionalne ucely.
Zariadenie je uréené vyhradne na tcel, na ktory bolo navrhnuté.

MONTAZ

Montaz zékladne

Zasurite Styri nozicky (15) do tela pily.

Namontujte kratke nosniky (16) a dlhé nosniky

Pripevnite skrutkami protipreklopné konzoly (17).

Namontujte gumové nozicky (18).

Postavte stroj na rovnu plochu.

V8etky skrutkové spoje utiahnite az po umiestneni konstrukcie.

Montaz predizeni stola

« Namontuijte obe prediZenia stola (7).

* Vyrovnajte ich povrch s hlavnym stolom (4).

« Namontujte nosné tramy (8).

e AZ po overeni, Ze je konstrukcia vyrovnana, dotiahnite vSetky
skrutky.

Montaz paralelného vedenia
« Namontujte prednu kolajnicu (9).
* Namontujte zadnu kofajnicu (20).
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ie vySky rezu

¢ Pomocou oto¢ného ovladaca:

» otocte v smere hodinovych rugiciek, aby ste zvysili vysku,

o otocte proti smeru hodinovych rugiciek — na znizenie vysky.

Nastavenie uhla kosenia

¢ Rozsah: 0°-45° dolava. Po nastaveni uhla zaistite nastavovaci
mechanizmus v danej polohe.

REZANIE

Podélné rezanie

¢ Pouzite pozdizné vodiacie listy.

e Material rovnomerne posuvajte smerom k pilovému listu.

e Pri obrobkoch so Sirkou menSou ako 120 mm pouzite tlacny
blok.

e Pri obrobkoch so §irkou 50 mm alebo menej pouzite dodato¢ny
tlakovy blok.

Prie€ne rezanie

e Pouzite prie€ny vodiaci listu.

e Prilozte material k voditku a posuvaijte ho dopredu.

e Nepouzivajte stCasne paralelny doraz a vodiacou litu na
priecne rezanie.

CISTENIE A UDRZBA

e Stroj vycistite po kazdom pouziti.

e Odstrarite prach a triesky kefkou.

* Nedistite vodou.

e Povolené je Cistenie stlacenym vzduchom pri maximalnom tlaku
2 bar.

e Pravidelne kontrolujte uhlikové kefy.

e Pohyblivé ¢asti mazajte raz za mesiac.

VYMENA KOTUCA

Pred vymenou:

¢ Odpojte zariadenie od elektrickej siete.
o Odstrarite kryt kotuca.

e Vyberte vioZku stola.

e Vyberte kotuc.



o Nasadte novy kotuc¢ v stlade so smerom ota¢ania vyzna¢enym
na kotugi.
« Skontrolujte polohu stiepacieho klinu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

MENOVITE UDAJE
Par 1 Hodnota
Napajacie napatie 230 VAC
Frekvencia siete 50 Hz
Menovity vykon S12000 W;

S6 25 % 2200 W
Otacky bez zataZenia 5300 min~*
Priemer kotuca 254 mm
Priemer otvoru kotuca 30 mm
Hrabka disku 2,6 mm
Minimalna velkost pracovnej 630 x 545 mm
dosky
Maximalna velkost pracovnej 630 x 935 mm
dosky
Maximalna hibka rezu pri 45° 63 mm
Maximalna hibka rezu pri 0° 85 mm
Nastavenie skosenia pilového 0° az 45°
listu
Trieda ochrany I
Hmotnost' 21,5kg
59G826 oznacuje typ aj oznacenie zariadenia

UDAJE O HLUKU

Hladina akustického tlaku Lpa=93,6 dB(A)K=3
dB(A)

Namerand hladina akustického Lwa =106,6 dB(A)K=3
vykonu dB(A)

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyzarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa
uvedené v tomto navode boli namerané v sulade s normou EN

62841-1.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napdjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu
s komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat' na recyklaciu v
prislusnych zariadeniach. Informacie o recyklécii je mozné ziskat
— u predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré su
Skodlivé pre Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su
recyklované, predstavuji potencidlnu hrozbu pre Zivotné
prostredie a ludské zdravie.
Spolo¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig®, so sidlom vo
VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland®), tymto vyhlasuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka“), vratane okrem iného jej
textu, fotografii, diagramov, ilustracii, ako aj jej grafického usporiadania, patria
vyluéne spolognosti GTX Poland a su chranené zakonom v sulade so zakonom zo
4. februdra 1994 o autorskych a stvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢&.
90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie,
zverejiiovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych
prvkov na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného suhlasu spoloénosti GTX
Poland je prisne zakdzané a mdZe mat za nasledok obgianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost'.

Vyhlasenie o zhode EU

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Vyrobok: Stolova pila

Model: 59G826

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériove cislo: 00001 az 99999

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradni zodpovednost’
vyrobcu.

Vyssie uvedeny
dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
2015/863/EU

A spifia poziadavky nasledujticich noriem:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

vyrobok spifia  poziadavky nasledujucich
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EN IEC 63000:2018

Notifikovany orgén:

0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Mnichov, Nemecko

Cislo osvedéenia o typovej skuiske EU:

M6A 120800 0011

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty pridané kone¢nym
pouzivatelom ani na nasledné Upravy vykonané kone¢nym
pouzivatelom.

Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je
opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:

Podpisané v mene:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Mtk Obhoé

Mateusz Gigbata

Splnomocneny zastupca pre technicki dokumentaciu v spoloénosti
GTX POLAND

VarSava, 8. septembra 2026

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

STOLNAPILA

59G826
OPREZ Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat. Nepridrzavanje svih
dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog udara, pozara ifili
teskih ozljeda.
Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

SIGURNOSNE UPUTE ZA STOLNE PILE

o Drzite zastitne uredaje na mjestu. Zastitni uredaji moraju
biti u dobrom radnom stanju i pravilno postavljeni. Svaki
zastitni uredaj koji je labav, ostecen ili ne radi ispravno mora se
popraviti ili zamijeniti.

e Za svaku radnju prodornog reza uvijek koristite zastitnik
kruzne pile, razdjelni noz i uredaj za sprje¢avanje odbijanja,
ako su isporuceni. Kod prodornih rezova gdje kruzna pila
potpuno prereze debljinu obradka, zastitnik i ostali sigurnosni
uredaji pomazu smanijiti rizik od ozljeda.

* Ponovno montirajte sustav zastite odmah nakon dovrsetka
radova (kao Sto su utoranje, oblaganje ili rezanje) koji
zahtijevaju uklanjanje zastite, reznog noza i/ili uredaja za
zastitu od odskoka. Zastita, rezni noz i uredaj za zaétitu od
odskoka pomazu smanijiti rizik od ozljeda.

* Osigurajte da kruzna pila ne dode u dodir s zastitom, reznim
nozem ili obradkom prije ukljuéivanja. Namjeran ili
nenamjeran dodir izmedu tih komponenti i kruzne pile moze
stvoriti opasnu situaciju.

e Postavite razdjelni noz u skladu s ovim korisni¢kim
priruénikom. Neispravan razmak, polozaj ili poravnanje moze
uciniti razdjelni noZz neucinkovitim u smanjenju vjerojatnosti
odbacaja.

« Da bi klin za razdvajanje i uredaj za sprjecavanje odskoka
funkcionirali, moraju biti u kontaktu s obradkom. Prilikom
rezanja obradaka koji su prekratki da bi bili u kontaktu s klinom
za razdvajanje i uredajem za sprjeCavanje odskoka, klin za
razdvajanje i uredaj za sprjeCavanje odskoka nece biti
ucinkoviti. U takvim uvjetima klin za razdvajanje i uredaj za
sprjecavanje odskoka ne mogu sprijeciti odskok.

o Koristite disk pilu prikladnu za razdjelni noz. Da bi razdjelni
klin ispravno funkcionirao, promjer diska pile mora odgovarati
promjeru razdjelnog klina, tijelo diska pile mora biti tanje od
debljine razdjelnog klina, a Sirina reza diska pile mora biti vec¢a
od debljine razdjelnog klina.

o OPASNOST: Nikada ne stavljajte prste ili ruke blizu ili u
putanju kruzne pile. Trenutak nepaznje ili klizanje moze
uzrokovati da va$a ruka bude privu¢ena prema kruznoj pili i
dovesti do teske ozljede.

* Gurajte obradak prema kruznoj pili ili rezaéu samo u smjeru
suprotnom od smjera rotacije. Guranje obradka u istom
smjeru u kojem kruzna pila rotira iznad stola moze uzrokovati da
obradak i va$a ruka budu zvuéeni u kruznu pilu.

e Nikada ne koristite kutni mjera¢ za pomicanje obradka
tijekom poprecnih rezova duz duzine i ne koristite vodilicu



za duzinu kao zaustavnik duljine pri izvodenju poprecnih
rezova s kutnim mjeracem. Vodenje obradka istovremeno
pomocéu vodilice za duzinu i kutnog mjerata povecava
vjerojatnost zaglavljivanja kruzne pile i odskoka.
Prilikom izvodenja uzduznih rezova uvijek vrsite pritisak na
obradak izmedu uzduzne vodilice i lista kruzne pile.
Koristite gurnu Sipku kada je udaljenost izmedu uzduzne
vodilice i lista kruzne pile manja od 150 mm, a gurnu ru¢ku
kada je ta udaljenost manja od 50 mm. 'Pomoc¢na sredstva za
rukovanje' drzat ¢e vas$u ruku na sigurnom odstojanju od kruzne
pile.
Koristite samo gurnu Sipku koju je isporucio proizvodac¢ ili
izradenu u skladu s uputama. Takva gurnu Sipka osigurava da
je vasa ruka na sigurnom razmaku od kruzne pile.
Nikada ne koristite ostecenu ili ogrebanu potisnu letvu.
Ostecena potisna letva moze se slomiti i povuci vasu ruku u
kruglu pilu.
Nemojte izvoditi nikakve radove "slobodnom rukom".
Uvijek koristite vodilicu za rezanje ili kutni mjera¢ za
pozicioniranje ili vodenje obradka. "Slobodnom rukom" znaci
koriStenje ruku za podupiranje ili vodenje obradka umjesto
koriStenja vodilice za rezanje ili kutnog mjeraa. Rezanje
slobodnom rukom dovodi do neuskladenosti, zaglavljivanja
kruzne pile i odskoka.
Nikada ne ispruzajte ruke preko ili oko rotirajuceg lista
kruzne pile. Dohvacanje obradka moze dovesti do slu¢ajnog
kontakta s rotirajuc¢im listom kruzne pile.
Za duge ilili Siroke radne komade, kako biste ih odrzali
ravnima, osigurajte dodatnu potporu za radni komad na
straznjoj strani stola ilili sa strane. Dugi i/ili Siroki radni
komadi imaju tendenciju rotirati se na rubu stola, $to dovodi do
gubitka kontrole, zaglavljivanja kruzne pile i odskoka.
Gurajte obradak ravnomjernom brzinom. Nemojte savijati
niti uvijati obradak. Ako dode do zaglavljivanja, odmah
iskljucite alat, odspojite ga i zatim uklonite uzrok
zaglavljivanja. Ako se kruzna pila zaglavi na obradku, to moze
uzrokovati odskok ili zaustavljanje motora.
Ne uklanjajte komade izrezanog materijala dok kruzna pila
radi. Materijal se moze zaglaviti izmedu vodilice ili unutar
zastitnog poklopca kruzne pile i pila vas moze povuéi prstima
prema sebi. Iskljucite pilu i pricekajte da se potpuno zaustavi
prije nego $to uklonite materijal.
Koristite pomoéni vodi¢ u kontaktu sa stolnom plohom pri
rezanju obradaka tanjih od 2 mm. Tanki obradak moze se
zaglaviti ispod vodilice za duzinski rez i uzrokovati odskok.
Uzroci odskoka i povezana upozorenja:
Odskok je iznenadna reakcija obradka uzrokovana
zaglavljenom ili zape€enom listom kruzne pile, neuskladenom
linijom reza obradka s listom kruzne pile ili kada se dio obradka
zaglavi izmedu lista kruzne pile i vodilice za rezanje duzinom ili
neke druge fiksne prepreke.
Najcesce se tijekom odskoka obradak podize s radne povrine
straznjim dijelom kruzne pile i biva izbagen prema operateru.
Odskok je posliedica nepravilne uporabe pile i/ili neispravnih
radnih postupaka ili neprimjerenih radnih uvjeta te se moze
izbje¢i poduzimanjem odgovaraju¢ih mjera opreza navedenih u
nastavku:
> Nikada ne stajte to¢no u liniji s kruznom pilom.
Uvijek se pozicionirajte na istoj strani kruzne pile
kao i vodilica. Odskok moze katapultirati obradak
velikom brzinom prema bilo kome tko stoji ispred
kruzne pile i u liniji s njom.
> Nikada ne pruzajte ruku preko ili iza kruzne pile
kako biste dohvatili ili poduprli obradak. Moze
do¢i do slucajnog kontakta s kruznom pilom ili
odbacaj moze povuci vase prste u pilu.
> Nikada ne drzite obradak niti vrSite pritisak na
obradak koji reze rotiraju¢a kruzna pila. Vr$enje
pritiska na obradak koji reze kruzna pila moze
uzrokovati njegovo zaglavljivanje i dovesti do
odskoka.
> Poravnajte vodilicu tako da bude paralelna s
kruznom pilom. Neispravno postavljanje vodilice
moZe uzrokovati da se obradak zaglavi u kruznoj pili
i do¢i do odskoka.
> Koristite vodilicu za rezanje duzine kako biste
vodili obradak u odnosu na stol i vodilicu pri
izvodenju neprohodnih rezova, kao $to su
utoranje, oblaganje ili obrezivanje. Vodilica za
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rezanje duzine pomaze u kontroli obradka u slu¢aju
odskoka.

Posebno pazite pri rezanju na mjestima gdje su
obradeni dijelovi slozeni i nisu vidljivi. Izbo¢ena
ploca kruzne pile moze presjeci predmete koji bi mogli
uzrokovati odskok.

Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik da
se kruzna pila zaglavi i izazove odskok. Velike
plo¢e imaju tendenciju padati pod vlastitom tezinom.
Podupire se treba postaviti ispod svih dijelova ploce
koji vire izvan radne plohe stola.

Posebno pazite pri rezanju radnog komada koji je
uvijen, zapetljan, iskrivljen ili nema ravnu rubnu
stranu za vodenje pomoc¢u kutnog mjeraca ili duz
vodilice. Uvijen, zapetljan ili iskrivljen radni komad je
nestabilan i uzrokuje da rez bude pomaknut sredi$nje
linije kruzne pile, Sto dovodi do zaglavljivanja i
odskoka.

Nikada ne rezite viSe od jednog obradka
odjednom, bilo da su postavljeni okomito ili
vodoravno. Krugla pila bi mogla podi¢i barem jedan
od njih i uzrokovati odskok.

Ako se pila ponovno pokrene dok je list pile jos
uvijek u radnom komadu, centrirajte list pile u
rezu tako da zubi nisu zakacéeni za materijal. Ako
se list pile zaglavi u radnom komadu, moze podici
komad i uzrokovati odskok pri ponovnom pokretanju
pile.

Drzite listove kruzne pile Cistima i ostrim te s
ispravnim razmakom zubaca. Nikada ne koristite
izoblicene listove kruzne pile ili listove sa
savijenim ili slomljenim zubcima. OStri listovi
kruzne pile s ispravnim razmakom zubaca smanjuju
zapinjanje, zaglavljivanje i odskok.

Iskljucite stolnu pilu i odspojite kabel za
napajanje prilikom uklanjanja umetka stola,
zamjene diska kruzne pile, podeSavanja reznog
noza, zastitnika od odskoka ili zastitnika diska
kruzne pile, kao i kada se stroj ostavlja bez
nadzora. Ove mjere opreza pomoci ¢e sprijeciti
nesrece.

Nikada ne ostavljajte ukljucenu stolnu pilu bez
nadzora. Iskljucite stroj i ne napustajte ga dok se
potpuno ne zaustavi. Uklju¢ena pila bez nadzora
predstavlja nepredvidivu opasnost.

Postavite stolnu pilu na dobro osvijetljenu, ravhu
povrsinu na kojoj mozete ¢vrsto stajati i odrzavati
ravnotezu. Preporucuje se postaviti je na mjesto
s dovoljno prostora za lako rukovanje veli¢Ginom
obradka. Uski, tamni prostori i neravne, skliske
podove uzrok su nesreca.

Redovito ¢istite i uklanjajte piljevinu ispod stolne
pile ilili iz sustava za sakupljanje prasine.
Nakupljena piljevina je zapaljiva i moze se samopali.
Pijela mora biti ¢vrsto priévrS§¢éena na mjestu.
Pijela koja nije adekvatno priévr§¢éena moze se
pomaknuti ili prevrnuti.

Uklonite alate, ostatke drva i sli€no s radne plohe
prije ukljuéivanja stolne pile. Odvra¢anje paznje ili
moguce zaglavljivanje moZe biti opasno.

Uvijek koristite diskove pile odgovarajuce
veli¢ine i oblika (rombic¢asti umjesto okruglog)
koji odgovaraju montaznim otvorima. Diskovi pile
koji ne odgovaraju montaznoj opremi pile nece biti
uravnoteZeni, $to moze dovesti do gubitka kontrole.
Nikada ne koristite oStecene ili nepravilne stezne
elemente za kruznu pilu, kao §to su prirubnice,
podloske, vijci ili matice. Ti su stezni elementi
posebno dizajnirani za pilu kako bi se osigurala
sigurna uporaba i optimalne performanse.

Nikada ne stajte na stolnu pilu niti je koristite kao
stolicu. Ako se alat nagnuo ili ako dode do slu€ajnog
kontakta s reznim alatom, moZe do¢i do teske
ozljede.

Provijerite je li list kruzne pile postavljen tako da
se okrece u ispravnom smjeru. Ne koristite
brusne kotace, zicane ¢etke ili abrazivne ploce na
stolnoj pili. Neispravno postavljanje lista kruzne pile
ili upotreba opreme koja nije preporu¢ena moze
dovesti do teskih ozljeda.



OBJASNJENJE PIKTOGRAMA KOJI SE KORISTE
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1. Procitajte upute za uporabu i slijedite upozorenja i sigurnosne
upute sadrzane u njima!

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, Stitnike za usi,
maske za prasinu).

3. Iskljucite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavaniju ili popravku.

4. Koristite osobnu zastitnu opremu: zastitne rukavice

5. Zastitite uredaj od vlage.

6. Ne odlagaijte ga s ku¢nim otpadom

7. Drzite djecu podalje od alata.

8. Razred zastite Il

9. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

10. Znak EAC certifikacije.

11. Znak certifikacije za ukrajinsko trziste

Radna klupa s obje strane diska treba biti ozna¢ena znakom

OPIS GRAFICKIH ELEMENATA
Brojéana oznaka u nastavku odnosi se na dijelove uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priruéniku.

Glavne komponente uredaja

Br. Naziv komponente

1 Zastita diska

1a Cep za priévrééivanje poklopca
2 Podijeljena igla

3 Pila

4 Radni stol

5 Zaustavni vod

6 Paralelni zaustavnik

7 ProSirenja stola

8 Potporne grede za produzetke
9 Predniji vodilica za zaustavljanje
10 Gumb za resetiranje

11 Gumb za podeSavanje kuta reza
12 Gumb za podeSavanije visine reza
13 Prekida¢ napajanja

14 Iskljucivac

15 Noge postolja

16 Kratki temeljni nosaci

17 Protuprekretne potpore

18 Gumene noge

19 Paralelna stezna kopc¢a

20 Straznji voda zaustavljanja

21 Popreéni presjek grede

21a | Zaklju¢avanje vodilice kutnika
21b | Kosi kutni mjeraé

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda.
OZNAKE NA STROJU

LSN

RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka
PREDVIDENA UPOTREBA
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Stolna pila je namijenjena za izvodenje uzduznih i poprecnih rezova
u drvu i plastici. Popreéni rezovi smiju se izvoditi samo pomocu
vodilice za popre¢no rezanje.

Ne:

e rezati okruglo drvo,

o koristiti HSS listove,

o koristiti abrazivne ili reznu ploce,

e koristiti stroj za industrijsku ili profesionalnu upotrebu.

Uredaj je namijenjen iskljucivo za svoju predvidenu namjenu.

SKLAPANJE

Sklapanje baze

Umetnite Cetiri noge (15) u kuciste pile.

Postavite kratke grede (16) i duge grede

Pri¢vrstite nosace protiv prevrtanja (17).

Postavite gumene nozice (18).

Postavite stroj na ravnu povrsinu.

Zategnite sve vijke tek nakon $to je konstrukcija postavljena.

Postavljanje produzetaka stola

« Postavite oba produzetka stola (7).

e Poravnajte njihovu povr$inu s glavnim stolom (4).
« Postavite potporne grede (8).

« Nakon $to provjerite je li ravno, zategnite sve vijke.
Postavljanje paralelnog vodilice

« Postavite prednju vodilicu (9).

« Postavite straznju vodilicu (20).

* Postavite paralelnu stopericu (6).

* Podesite ga tako da bude paralelan disku.

* Provijerite radi li stezna kopca (19) ispravno.
Postavljanje klinova i zastitnika

« Postavite klin za razdvajanje (2).

* Poravnajte ga paralelno s diskom.

¢ Razmak izmedu klinova i diska ne smije prelaziti 5 mm.
« Postavite zastitnik diska (1) pomocu cepa (1a).

* Provjerite da se zastita slobodno pomice.

Postavljanje popreénog vodica

« Umetnite vodilicu (21) u utor na stolu.

e Provjerite da se pomice glatko.

« Provijerite radi li zaklju¢avanje kuta (21a) ispravno.

Postavljanje pila lista

Iskljucite stroj iz struje.

Uklonite zastitnik i umetak stola.

Postavite list (3) izmedu lezajnih prirubnica.
Zategnite vijk za pri¢vr$éivanje.

Provjerite smijer rotacije listu.

Provijerite polozaj klin za cijepanje.

PRIJE PRVE UPOTREBE

Provijerite:

da je sklop potpun,

da Stitnici ispravno funkcioniraju,

da je stroj stabilan,

stanje napojnog kabela,

da je disk pravilno postavljen,

slobodno rotiranje diska.

RAD

Ukljucivanje

o Ukljucite sustav za odsisavanje prasine.
e Pritisnite gumb 'I' (13).

« Pri¢ekajte dok disk ne dosegne punu brzinu.

Isklju¢ivanje

e Pritisnite tipku '0' (14).

Podesavanje visine rezanja

o Koristenje kotacica:

« okrenite u smjeru kazaljki na satu za povecéanije visine,

e okrenite u smjeru suprotnom kazaljki na satu — za smanjenje
visine.

Podesavanje reznog kuta

e Raspon: 0°—45° ulijevo. Nakon $to ste postavili kut, zaklju€ajte
mehanizam za pode$avanje.

IZVODBENJE REZOVA



Popreéno rezanje

« Koristite ravnalo za rezanje.

« Vodite materijal ravnomjerno prema nozu.

e Za obradke S$irine manje od 120 mm koristite gurnu plo¢u.

e Za obradke Sirine 50 mm ili manje upotrijebite dodatni potisni
blok.

Poprecno rezanje

« Koristite vodilicu za popre¢no rezanje.

« Prislonite materijal uz vodilicu i pomicite ga naprijed.

* Ne koristite paralelni zaustavnik i vodi¢ za popre¢no rezanje
istovremeno.

CISCENJE | ODRZAVANJE

e Ocistite stroj nakon svake upotrebe.

o Uklonite prasinu i strugotine ¢etkom.

* Ne distite vodom.

o Ciséenje komprimiranim zrakom pri maksimalnom tlaku od 2
bara je dopusteno.

« Redovito provjeravajte ugljicne cetke.

* Podmazujte pokretne dijelove jednom mjeseéno.

ZAMJENA DISKA

Prije zamjene:

* Odspojite uredaj iz mreze.

Uklonite zastitnu plo¢u diska.

Uklonite umetak stola.

Uklonite ostricu.

Postavite novi disk u skladu s smjerom rotacije oznac¢enim na
disku.

* Provjerite polozaj klin za razdvajanje.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI
Parametar Vrijednost
Naponska napetost 230 VAC
Mrezna frekvencija 50 Hz
Nominalna snaga S12000W;
S6 25% 2200W
Brzina pri bezopterecenju 5300 min”’
Promjer diska 254 mm
Promjer udubljenja diska 30 mm
Debljina diska 2,6 mm
Minimalna veli¢ina radne ploc¢e 630 x 545 mm
Maksimalna veli¢ina radne ploce 630 x 935 mm
Maksimalna dubina reza pri 45° 63 mm
Maksimalna dubina reza pri 0° 85 mm
Podesavanje nagiba reznog lista 0° do 45°
Razred zastite I
TezZina 21,5 kg
59G826 oznacava i vrstu i naziv uredaja
PODACI O BUCI
Razina zvuénog tlaka Lpa= 93,6 dB(A)K=3
dB(A)
Mijereni razin zvu¢ne snage Lwa =106,6 dB(A)K=3
dB(A)

Informacije o buci i vibracijama

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvucnog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(pri ¢emu K oznacava nesigurnost
mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpai razina zvuéne snage Lwanavedene u
ovom priru¢niku izmjerene su u skladu s normom EN 62841-1.
ZASTITA OKOLISA
Elektricni proizvodi se ne smiju odlagati s kuénim otpadom, ve¢ se
moraju predati na reciklazu u odgovarajuce objekte. Informacije o
reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
— Otpadna elektri¢na i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne
za okolis. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu

prijetnju za okoli$ i ljudsko zdravlje.
Tvrtka 'GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig' Limited Partnership,
sa sjedistem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem tekstu: '‘GTX Poland’), ovime
izjavljuje da sva autorska prava na sadrZaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Priruénik"), ukljuéujudi, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame,
ilustracije, kao i njegov izgled, isklju¢ivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskom pravu i srodnim
pravima (tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama).
Kopiranje, obrada, objavljivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg
njegovog pojedinacnog elementa u komercijalne svrhe bez izricite pisane
suglasnosti tvrtke GTX Poland strogo je zabranjeno i moZe dovesti do gradansko-
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pravne i kazneno-pravne odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EU

Proizvodac: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Var$ava

Proizvod: stolna pila

Model: 59G826

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 do 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je isklju¢ivo na odgovornost
proizvodaca.

Gornji proizvod je u skladu sa sljede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliedec¢ih normi:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Obavijesteno tijelo:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Munich, Njemacka

Broj certifikata o EC tipskom ispitivanju:

M6A 120800 0011

Ova izjava odnosi se iskljucivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziste i ne obuhvaca komponente koje je dodao krajnji korisnik ili
naknadne izmjene koje je on izvrsio.

Ime i adresa osobe sa prebivali§tem ili sjedistem u EU ovladtene za
sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

Mtk bbb

Mateusz Gigbata
Ovlasteni predstavnik za tehnicku dokumentaciju u GTX POLAND
Varsava, 8. rujna 2026.

(It)
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

STALINIS PJAUTUVAS

59G826

|SPEJIMAS Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu
pateiktus saugos jspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir
techninius duomenis. Jei nesilaikysite visy toliau pateikty instrukcijy,
galite patirti elektros smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty
suzalojimy.

Visus jspéjimus ir instrukcijas iSsaugokite, kad galétuméte jais
pasinaudoti ateityje.

SAUGOS INSTRUKCIJOS STALINIAMS PJAUTUVAMS

e Laikykite apsauginius gaubtus savo vietose. Apsauginiai
gaubtai turi biti geros biiklés ir tinkamai pritvirtinti. Bet koks
laisvas, pazZeistas ar netinkamai veikiantis apsauginis gaubtas
turi bati pataisytas arba pakeistas.

« Atliekant bet kokius perpjovimo darbus, visada naudokite
diskinio pjaklo apsauga, skyrimo peilj ir atatrankos
prevencijos jtaisa, jei tokie yra. Atliekant perpjovimo darbus,
kai diskinis pjaklas visiskai perpjauna ruosinio storj, apsauga ir
kiti saugos jtaisai padeda sumazinti suzalojimo rizika.

e IS karto po operacijy (pavyzdziui, grioveliy pjovimo,
apkalimo arba nupjovimo), kurioms atlikti reikia nuimti
apsauga, skersinio pjovimo peilj ir (arba) atatrankos
apsaugos jtaisa, vél sumontuokite apsaugos sistema.
Apsauga, skersinio pjovimo peilis ir atatrankos apsaugos jtaisas
padeda sumazinti suzalojimo rizikg.

e Prie$ jjungiant masing, jsitikinkite, kad diskinis pjuklas
nesiliecia su apsauga, skyrimo peiliu ar ruosSiniu. Netycinis
§iy komponenty ir diskinio pjiklo susilietimas gali sukelti
pavojinga situacija.

« Skaldymo peilj nustatykite pagal Siag naudojimo instrukcija.
Netinkamas atstumas, padétis ar iSlyginimas gali padaryti
skaldymo peilj neveiksmingg mazinant atSokimo tikimybe.

e Kad skaldymo pleiStas ir atatrankos prevencijos jtaisas
veikty, jie turi bti jsiterpe j apdirbamajj ruosinj. Pjaunant



ruoSinius, kurie yra per trumpi, kad | juos jsiterpty skaldymo
pleiStas ir atatrankos prevencijos jtaisas, Sie jtaisai nebus
veiksmingi. Tokiomis sglygomis skaldymo plei$tas ir atatrankos
prevencijos jtaisas negali uzkirsti kelio atatrankai.

Naudokite skersinio pjuklo diska, tinkamg skersiniam
peiliui. Kad skaldymo pleistas veikty tinkamai, skersinio pjaklo
disko skersmuo turi atitikti skaldymo plei$to skersmenj, skersinio
pjuklo disko korpusas turi bati plonesnis uz skaldymo pleisto
storj, o skersinio pjaklo disko pjovimo plotis turi bati platesnis uz
skaldymo pleisto storj.

PAVOJUS: Niekada nelaikykite pirsty ar ranky $alia diskiniy
pjukly arba jy pjovimo trajektorijoje. Vien akimirkos
neatsargumas ar paslydimas gali pritraukti jasy rankg prie
diskiniy pjakly ir sukelti rimtus suzalojimus.

Paduokite ruosinj link diskinio pjiiklo ar pjovimo jrankio tik
prieSinga kryptimi nei sukimosi kryptis. RuoS$inio
paduodimas ta pacia kryptimi, kuria diskinis pjdklas sukasi vir§
stalo, gali sukelti, kad ruoSinys ir jusy ranka bus jtraukti j diskinj
pjukla.

Atliekant pjavius iSilgai, niekada nenaudokite kampinio
matuoklio ruosiniui stumti, taip pat nenaudokite pjovimo
kreiptuvo kaip ilgio ribotuvo, kai atliekate skersinius
pjavius su kampiniu matuokliu. Ruosinio vedimas vienu metu
naudojant ir pjovimo kreiptuva, ir kampinj matuoklj padidina
tikimybe, kad diskiniam pjuklui uZstrigs ir sukels atatranksa.
Atliekant pjuvius iSilgai, visada darykite stumiamajj
spaudima ruosiniui tarp pjovimo kreiptuvo ir diskinio pjaklo
disko. Naudokite stumiamaja lazdelg, kai atstumas tarp
pjovimo kreiptuvo ir diskinio pjuklo disko yra mazesnis nei
150 mm, o stumiamajg rankena — kai Sis atstumas yra
mazesnis nei 50 mm. ,Darbui palengvinti skirti jrankiai“ padés
iSlaikyti ranka saugiu atstumu nuo diskinio pjaklo.

Naudokite tik gamintojo pateikta stumiamaja lazdele arba
pagaminta pagal instrukcijas. Tokia stumiamoji lazdelé
uztikrina, kad jasy ranka baty laikoma saugiu atstumu nuo
diskinio pjuklo.

Niekada nenaudokite pazeisto ar jskilusio stumiamojo
strypo. PaZeistas stumiamasis strypas gali [Gzti, dél ko jasy
ranka gali bati jtraukta  diskiniy pjakly pjovimo diska.
Nevykdykite jokiy ,laisvos rankos“ operacijy. Visada
naudokite pjovimo kreiptuva arba kampinj matuoklj, kad
nustatytuméte arba nukreiptuméte ruosinj. ,Laisva ranka“
reiskia, kad ruo$inj laikote arba nukreipiate rankomis, o ne
naudojate pjovimo kreiptuvg ar kampinj matuoklj. Pjovimas
Jlaisva ranka“ sukelia netikslig padét;, diskiniy pjakly uzstrigimg
ir atatranka.

Niekada nebandykite pasiekti per besisukantj diskinio
pjuklo peilj ar aplink jj. Bandymas pasiekti ruosinj gali baigtis
netyciniu saly€iu su besisukanciu diskinio pjaklo peiliu.

Jei ruosiniai yra ilgi ir (arba) plati, kad jie likty lygiagretas,
papildomai juos paremkite stalo gale ir (arba) Sonuose. ligi
ir (arba) plati ruoSiniai linke suktis ant stalo krasto, dél to galima
prarasti kontrolg, diskiniam pjaklui uZstrigti ir atsirasti atatrankai.
Paduokite ruosinj tolygiu tempu. Nelankstykite ir nesukite
ruosinio. Jei jstrigo ruosinys, nedelsdami iSjunkite jrankj,
atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio ir tik tada pasalinkite
uzstrigima. Jei diskiniam pjdklui uZstrigo ruoSinys, tai gali
sukelti atatrankg arba variklio sustojima.

Negalima iSimti pjaunamos medziagos gabaly, kol diskiniy
pjukly diskas sukasi. Medziaga gali jstrigti tarp kreipiamojo
bégio arba diskinio pjiklo apsaugos viduje, o diskinis pjdklas
gali jtraukti jusy pirstus j pjakla. ISjunkite pjaklg ir palaukite, kol
jis visiSkai sustos, pries iSimdami bet kokig medziaga.
Pjaudami maziau nei 2 mm storio ruoSinius, naudokite
pagalbing kreipiamaja, prigludusia prie stalvirSio. Plonas
ruosinys gali jstrigti po pjovimo kreipiamaja ir sukelti atatranka.
Atsokimo priezastys ir susij¢ jspéjimai:

AtSokimas — tai staigi ruoSinio reakcija, kurig sukelia jstriges
arba uzstriges diskinio pjdklo peilis, arba netinkamai suderinta
ruo$inio pjovimo linija su diskinio pjaklo peiliu, arba kai ruo$inio
dalis jstrigo tarp diskinio pjuklo peilio ir pjovimo kreiptuvo arba
kito nejudamo objekto.

DaZniausiai atatrankos metu ruoSinys diskiniu  pjaklu
uzpakalinéje dalyje pakyla nuo stalo ir yra iSmestas operatoriaus
link.

AtSokimas atsiranda dél netinkamo pjtklo naudojimo ir (arba)
neteisingy darbo procediry arba netinkamy darbo salygu, ir jo
galima iSvengti imantis toliau nurodyty atitinkamy atsargumo
priemoniy:
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Niekada nestovékite tiesiai vienoje linijoje su
diskiniais pjuklais. Visada stovékite toje pacioje
diskinio pjuklo puséje kaip ir kreipiamasis bégis.
Atatranka gali dideliu grei¢iu nubloksti ruoSinj j bet
kurj asmenj, stovint] prieSais diskinj pjuklg ir vienoje
linijoje su juo.

Niekada nepasiekite per diskiniy pjukly arba uz
ju, kad patrauktuméte ar palaikytuméte ruosinj.
Gali jvykti atsitiktinis salytis su diskiniais pjtklais, arba
atatranka gali jtraukti jusy pirStus j diskinius pjaklus.

Niekada nelaikykite ruosSinio ir netaikykite
spaudimo ruoS$iniui, kurj pjauna besisukantis
diskiniy pjokly diskas. Spaudimo taikymas
ruoSiniui, kurj pjauna diskiniy pjokly diskas, gali
sukelti jo uzstrigimg ir atatrankg.

ISlyginkite kreipiamaja taip, kad ji baty lygiagreti
su diskiniais pjuklais. Netinkamas kreipiamosios
iSlyginimas gali sukelti ruosinio jstrigimg diskinio
pjdklo viduje ir atatranka.

Atliekant neperpjovimus, pvz., iSpjovimus,
apkalima arba apipjaustyma, naudokite pjovimo
kreiptuva, kad nukreiptuméte ruosinj pagal stala
ir kreiptuva. Pjovimo kreiptuvas padeda kontroliuoti
ruosinj atatrankos atveju.

Bukite ypa¢ atsargiis pjaudami surinkty ruosiniy
vietose, kuriy nematote. ISsikiSgs diskinio pjuklo
peilis gali perpjauti daiktus, kurie gali sukelti
atatranka.

Palaikykite didelius plokScius gaminius, kad
sumazintuméte rizika, jog diskiniam pjuaklui
uzstrigus, jvykty atatranka. Didelés plokstés
linkusios kristi dél savo svorio. Atramos turéty bati
padétos po visomis plokstés dalimis, kurios iSsikiSa
uz stalvirsio riby.

Bukite ypa¢ atsargis pjaudami ruosinj, kuris yra
susuktas, susipynes, iSkreiptas arba neturi
tiesaus krasto, kad galétuméte jj vesti naudodami
kampinj matuoklj arba palei kreipiamaja juosta.
Susuktas, susipynes arba iSkreiptas ruoSinys yra
nestabilus ir dél to pjavis atliekamas ne per diskiniy
pjdkly centra, o tai gali sukelti uzstrigima ir atatranka.
Niekada nepjaukite daugiau nei vieno ruosinio
vienu metu, nesvarbu, ar jie bty padéti
vertikaliai, ar horizontaliai. Diskinis pjdklas gali
pakelti bent vieng i$ jy ir sukelti atatrankg.

Jei pjuklas vél jjungiamas, kai diskinio pjiklo
diskas vis dar yra ruosinyje, iSlyginkite diskinio
pjuklo diska pjavio viduryje taip, kad dantys
nesiliesty su medziaga. Jei diskinio pjaklo diskas
jstrigs ruosinyje, jis gali pakelti ruosinj ir sukelti
atatranka, kai pjdklas vél jjungiamas.

Diskinius pjukly peilius laikykite Svarius, astrius
ir su tinkamu danty iSsidéstymu. Niekada
nenaudokite iSkreipty diskiniy pjukly peiliy arba
peiliy su iSlenktais ar sulGizusiais dantimis. Atras
diskiniai pjokly peiliai su tinkamu danty iSsidéstymu
sumazina uzsikabinimo, jstrigimo ir atatrankos rizikg.
ISjunkite stalinj pjaklg ir atjunkite maitinimo laida,
kai nuimsite stalo jdékla, keisite diskinio pjuklo
pjovimo diska arba reguliuosite skyrimo peilj,
atatrankos apsaugg ar diskinio pjuklo pjovimo
disko apsauga, taip pat kai staklés paliekamos be
prieziGiros. Sios atsargumo priemonés padés
iSvengti nelaimingy atsitikimy.

Niekada nepalikite veikiancio stalinio pjuklo be
prieziaros. ISjunkite stakle ir nepalikite jos, kol ji
visi§kai nesustos. Be priezilros veikiantis pjiklas
kelia nekontroliuojamg pavojy.

Stalinj pjikla pastatykite gerai apsviestoje,
lygioje vietoje, kurioje galite tvirtai atsistoti ir
iSlaikyti pusiausvyra. Rekomenduojama jj
pastatyti vietoje, kurioje yra pakankamai erdves,
kad buaty galima lengvai dirbti su bet kokio dydzio
ruosiniu. Ankstos, tamsios patalpos ir nelygios,
slidZios grindys yra nelaimingy atsitikimy priezastys.

Reguliariai valykite ir pasalinkite pjuvenas i$ po
stalinio pjiklo ir (arba) iS dulkiy surinkimo
sistemos. Susikaupusios pjuvenos yra degios ir gali
savaime uZzsidegti.




» Stalinis pjuklas turi bati tvirtai pritvirtintas.
Netinkamai pritvirtintas stalinis pjaklas gali pasislinkti
arba apvirsti.

Pries$ jjungiant stalinj pjukla, nuo stalo pasalinkite
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jrankius, medienos atraizas ir pan. Démesio
nukreipimas ar galimas uzstrigimas gali bdati
pavojingi.

> Visada naudokite tinkamo dydzZio ir formos

(rombo formos, o ne apvalius) diskinius pjuaklo
diskus, kurie atitikty tvirtinimo skyles. Diskiniai
pjtklo diskai, kurie netinka pjaklo tvirtinimo detaléms,
bus nesubalansuoti, o tai sukels kontrolés praradima.

> Niekada nenaudokite pazeisty ar netinkamy
diskiniy pjakly tvirtinimo detaliy, pvz., flansy,
diskiniy pjakly poverzliy, varzty ar verzliy. Sios
tvirtinimo detalés buvo specialiai suprojektuotos Siam
pjuklui, siekiant uztikrinti saugy veikimg ir optimaly
nasuma.

> Niekada nestovékite ant stalinio pjoklo ir
nenaudokite jo kaip taburetés. Jei jrankis pasvirs
arba jei atsitiktinai paliesite pjovimo jrankj, galite
patirti rimty suzalojimy.

> Isitikinkite, kad diskinio pjuklo pjovimo diskas
bty sumontuotas taip, kad suktysi teisinga
kryptimi. Nenaudokite Slifavimo disky, vielini
Sepeciy ar abrazyviniy disky ant stalinio pjuklo.
Netinkamas ~ diskinio  pjdklo  pjovimo  disko
montavimas arba nerekomenduojamos jrangos
naudojimas gali sukelti rimtus suzalojimus.

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
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1. Perskaitykite vartotojo vadovg ir laikykités jame pateikty
jspéjimy bei saugos nurodymy!

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugus, dulkiy kaukes).

3. Prie$ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones: apsaugines pirstines
5. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés.

6. NeiSmeskite jo kartu su buitinémis atliekomis

7. Laikykite vaikg atokiau nuo jrankio.

8. |l apsaugos klasé

9. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reikalavimus.

10. EAC sertifikavimo Zenklas.

11. Ukrainos rinkos sertifikavimo Zenklas

Darbo stalas abiejose disko pusése turi biiti pazymétas zenklu

GRAFINIY ELEMENTY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo prietaiso dalis, pavaizduotas Sio
vadovo iliustracijose.

Pagrindinés prietaiso suded >sios dalys
Nr. Komponento pavadinimas
1 Disko apsauga
1a Danggio tvirtinimo kaistis
2 Skilimo kaistis

3 Pjaklo diskas

4 Darbinis stalas

5 Atraminé juosta

6 Lygiagretusis stabdys
7

8

Stalo prailginimai
Pratesimo atraminés sijos
9 Priekinis stabdymo kreiptuvas

10 Atstatymo mygtukas
11 Pjovimo kampo reguliavimo rankenélé
12 Pjovimo aukscio reguliavimo rankenélé
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13 Maitinimo jungiklis

14 I1Sjungimo mygtukas

15 Pagrindo kojelés

16 Trumpos pagrindo sijos

17 Apsaugos nuo apvirtimo atramos
18 Guminés kojelés

19 Lygiagretusis fiksatorius

20 Galinis ribotuvas

21 Skersinio pjovimo sija

21a Kreipiamojo kampo fiksatorius
21b Skersinio pjovimo kampo skalé

* Paveikslélyje pavaizduotas gaminys gali skirtis nuo tikrojo.
ZYMES ANT STAKLIY
LSN
RRRR — pagaminimo metai
MM — pagaminimo ménuo
Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris
NNN -papildomas zenklas
NAUDOJIMO PASKIRTIS
Stalinis pjdklas skirtas medienos ir plastiky pjovimui iSilgai ir
skersai. Skersinis pjovimas turi bati atliekamas tik naudojant
skersinio pjovimo kreiptuvg.
Negalima:
e pjauti apvalius medienos ruosinius,
« naudoti HSS pjovimo disky,
¢ naudoti Slifavimo ar pjovimo disky,

« naudoti jrenginj pramoniniams ar profesiniams tikslams.
Prietaisas skirtas tik numatytai paskirciai.

SURINKIMAS

Pagrindo surinkimas

|stumkite keturias kojeles (15) j pjaklo korpusa.

Prisukite trumpas sijas (16) ir ilgas sijas

Prisukite apsauginius laikiklius (17).

UZsukite gumines kojeles (18).

Pastatykite stakles ant lygaus pavirSiaus.

Visus varztinius sujungimus priverzkite tik tada, kai konstrukcija
bus pastatyta.

RRRRMM Y xxxxx "/

Stalo prailginimy montavimas

o Pritvirtinkite abu stalo prailginimus (7).

e Suderinkite jy pavirSiy su pagrindiniu stalu (4).

e Pritvirtinkite atramines sijas (8).

» Patikring, ar konstrukcija yra lygi, priverzkite visus varztus.
Lygiagreciosios kreipiamosios montavimas

o Pritvirtinkite priekine bégele (9).

e Pritvirtinkite galine bégele (20).

o Pritvirtinkite lygiagrecig atrama (6).

« Nustatykite jj taip, kad jis baty lygiagretus su disku.

» Patikrinkite, ar fiksavimo spaustukas (19) veikia tinkamai.
Kaiscio ir apsaugos montavimas

o UZfiksuokite skaldymo pleistg (2).

o [Slyginkite jj taip, kad jis baty lygiagretus diskui.

e Atstumas tarp pleisto ir disko neturi virSyti 5 mm.

e Pritvirtinkite disko apsauga (1) naudodami kaistj (1a).
o Patikrinkite, ar apsauga laisvai juda.

Skersinio kreiptuvo montavimas

o |stumkite kreipiamajg (21)  stalo griovel;.

o Patikrinkite, ar ji juda sklandziai.

e Patikrinkite, ar kampo fiksatorius (21a) veikia tinkamai.

Pjuklo disko montavimas

Atjunkite stakle nuo elektros tinklo.
Nuimkite apsaugg ir stalo jdéklg.
|statykite pjovimo diska (3) tarp flansy.
Prisukite tvirtinimo varztg.

Patikrinkite pjovimo disko sukimosi kryptj.
Patikrinkite skaldymo pleisto padét;.

PRIES PIRMAJ] NAUDOJIMA



Patikrinkite:

ar surinkimas yra uzbaigtas,

ar apsaugos jtaisai veikia tinkamai,
ar masina stovi stabiliai,

maitinimo kabelio bakle,

ar diskas yra tinkamai pritvirtintas,
ar diskas laisvai sukasi.

NAUDOJIMAS

lijungimas

e Jjunkite dulkiy surinkimo sistemg.

e Paspauskite mygtukg ,I“ (13).

e Palaukite, kol diskas pasieks maksimalig greitj.

ISjungimas

« Paspauskite mygtuka ,0“ (14).

Pjovimo auks¢io reguliavimas

o Naudodami skaiciy ratuka:

e pasukite pagal laikrodZio rodykle, kad padidintuméte aukstj,

e pasukite prie$ laikrodzio rodyklg — norédami sumazinti aukst;.

Pjovimo kampo reguliavimas

e Diapazonas: 0°—45° | kaire. Nustadius kampa, uZfiksuokite
reguliavimo mechanizma.

PJAUSTYMAS

Pjovimas iSilgai

* Naudokite pjovimo kreiptuva.

¢ MedZiagg tolygiai stumkite link pjovimo disko.

e Jei ruosinio plotis mazesnis nei 120 mm, naudokite stimimo
blokelj.

e Jei ruoSinio plotis 50 mm ar mazesnis, naudokite papildomg
prispaudimo blokelj.

Skersinis pjovimas

* Naudokite skersinio pjovimo kreiptuva.

o Prispauskite medziagg prie kreiptuvo ir stumkite jg j prieki.

« Nenaudokite lygiagretaus ribotuvo ir skersinio pjovimo kreiptuvo
tuo paciu metu.

VALYMAS IR PRIEZIORA

I18valykite stakles po kiekvieno naudojimo.

Nuvalykite dulkes ir drozZles Sepetéliu.

Nevalykite vandeniu.

Leidziama valyti suslégtu oru, kurio slégis nevirSija 2 bary.

Reguliariai tikrinkite anglies Sepetélius.

Kartg per ménesj sutepkite judancias dalis.

DISKO KEITIMAS

Pries$ keiciant:

e Atjunkite prietaisg nuo elektros tinklo.

* Nuimkite disko apsauga.

o I3imkite stalo jdékla.

o ISimkite pjovimo diska.

o |statykite naujg diskg pagal ant jo pazymeéta sukimosi kryptj.

o Patikrinkite skaldymo pleisto padétj.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230 VAC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia S12000 W;

S6 25 % 2200 W

Sukimosi greitis be apkrovos 5300 min~*
Disko skersmuo 254 mm
Disko skylés skersmuo 30 mm
Disko storis 2,6 mm
Maziausias darbo pavirSiaus 630 x 545 mm
dydis
Maksimalus darbo pavirSiaus 630 x 935 mm
dydis
Maksimalus pjovimo gylis esant 63 mm
45° kampui
Maksimalus pjovimo gylis esant 85 mm
0° kampui
Pjovimo disko nuolydzio nuo 0° iki 45°
reguliavimas
Apsaugos klasé I

48

[ Svoris [ 21,5kg |
[ 59G826 nurodo tiek prietaiso tipa, tiek pavadinimg |
TRIUKSMO DUOMENYS
Garso slégio lygis Lpa=93,6 dB(A) K=3
dB(A)
ISmatuotas garso galios lygis Lwa =106,6 dB(A) K=3
dB(A)

Informacija apie triukSma ir vibracija

Prietaiso skleidziamg triukSmg apibadina: garso slégio lygis Lpa ir
garso galios lygis Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).
Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa

buvo iSmatuoti pagal EN 62841-1 standartg.
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy prietaisy negalima i$mesti kartu su buitinémis atliekomis
— juos bitina perduoti perdirbti j atitinkamas staigas. Informacijg
apie perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos
— valdzios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos
sudétyje yra aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga

kelia potencialig grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
Ribotos atsakomybés bendrové ,GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig®, kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau —
,GTX Poland”), Siuo dokumentu pareiskia, kad visos autoriy teisés j Sio vadovo
(toliau — ,Vadovas®), jskaitant, be kita ko, jo teksts, nuotraukas, diagramas,
iliustracijas, taip pat jo maketa, priklauso i$imtinai ,GTX Poland“ ir yra saugomos
istatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. |statyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t.
y. Istatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su vélesniais pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais
tikslais be aiSkaus rastisko ,GTX Poland” sutikimo grieZtai draudziama ir uz tai gali
biti taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“, Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSuva

Gaminys: Stalo pjuklas

Modelis: 59G826

Prekinis pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: nuo 00001 iki 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo asmenine atsakomybe.
Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Notifikuotoji jstaiga:

0123;,,TOV SUD Product Service GmbH*, RidlerstraRe 65, 80339
Miunchenas, Vokietija

EB tipo bandymo sertifikato numeris:

M6A 120800 0011

Si deklaracija taikoma tik tai masinai, kokia ji buvo pateikta j rinka, ir
neapima galutinio vartotojo pridéty komponenty ar jo atlikty vélesniy
modifikacijy.

ES gyvenancio arba jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

M by boh

Mateusz Gigbata

|galiotasis atstovas techninés dokumentacijos klausimais bendrovéje
,GTX POLAND*

Var$uva, 2026 m. rugséjo 8 d.

%
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
GALDA ZAGE
59G826
BRIDINAJUMS  Izlasiet visus dro$ibas  bridinajumus,
instrukcijas, ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas Sim
elektriskajam instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas



instrukcijas, var rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni
ievainojumi.

Saglabajiet visus bridinajumus un
izmantoSanai.

DROSIBAS NORADIJUMI GALDA ZAGEM

* Saglabajiet aizsargus sava vieta. Aizsargiem jabut laba
darba kartiba un pareizi uzstaditiem. Jebkur$ aizsargs, kas ir
valigs, bojats vai nedarbojas pareizi, ir jalabo vai janomaina.

* Veicot jebkadu caurgriesanas darbibu, vienmér izmantojiet
ripzaga aizsargu, sadalo$o nazi un atsitiena novér$anas
ierici, ja tada ir piegadata. CaurgrieSanas darbibas, kuras
ripzagis pilniba pargrieZ detalas biezumu, aizsargs un citas
drosibas ierices palidz samazinat traumu risku.

o Uzstadiet aizsardzibas sistemu atpakal talit péc tadu
darbibu pabeigSanas (pieméram, falu izgrieSana, panelu
montaza vai nogrie$ana), kuram ir nepiecieSams nonemt
aizsargu, sadaloSo nazi un/vai atsitiena novérSanas ierici.
Aizsargs, sadalo$ais nazis un atsitiena novérsanas ierice palidz
samazinat traumu risku.

e Pirms ieslédzat slédzi, parliecinieties, ka ripzagis
nesaskaras ar aizsargu, sadalo$o nazi vai apstradajamo
detalu. Neplanota saskare starp §Tm detalam un ripzagi var
radit bistamu situaciju.

* Novietojiet sadaloSo nazi saskana ar So lietoSanas
rokasgramatu. Nepareizs attdlums, novietojums vai
izlldzindjums var padarit sadalo$o nazi neefektivu atsitiena
varbitibas samazinasana.

« Lai SkelSanas Kilis un atsitiena novérsanas ierice darbotos,
tiem jabiit saskarei ar apstradajamo detalu. GrieZot detalas,
kas ir parak Tsas, lai saskartos ar SkelSanas Kili un atsitiena
novérsanas ierici, §Ts ierices nebis efektivas. Sados apstaklos
SkelSanas Kilis un atsitiena novérSanas ierice nevar noverst
atsitienu.

o Izmantojiet ripzaga asmeni, kas ir piemérots sadali$anas
nazim. Lai sadali$anas Kilis darbotos pareizi, ripzaga asmens
diametram jasakrit ar sadaliSanas kila diametru, ripzaga
asmens korpusam jabat plandkam par sadaliSanas Kila
biezumu, un ripzaga asmens grieSanas platumam jabat
platakam par sadaliSanas kila biezumu.

« BISTAMI: Nekad nelieciet pirkstus vai rokas cirkularas zaga
tuvuma vai ta grieSanas cela. Tslaiciga neuzmaniba vai
paslidéSana var izraisit rokas ievilk§anu cirkulara zaga virziena
un izraisTt nopietnus ievainojumus.

e Virziet apstradajamo detalu uz ripzagi vai griezéju tikai
virziena, kas ir pretéjs rotacijas virzienam. Ja virzat detalu
taja pasa virziena, kada ripzagis roté virs galda, detala un jisu
roka var tikt ievilkta ripzagr.

¢ Nekad neizmantojiet lenka méritaju, lai virzitu apstradajamo
detalu garengriezienu laika, un neizmantojiet garenvirziena
vadu kd garuma ierobezotaju, veicot Skérsgriezienus ar
lenka méritaju. Apstradajamas detalas vadisana vienlaikus gan
ar garenvirziena vadu, gan ar lenka méritaju palielina iespé&ju,
ka ripzagis iesprast un izraisa atsitienu.

e Veicot garengriezumus, vienmér pielieciet spiedienu uz
apstradajamo detalu starp garengriezuma vadu un ripzaga
asmeni. lzmantojiet stumSanas naju, ja attalums starp
garengriezuma vadu un ripzaga asmeni ir mazaks par 150
mm, un izmantojiet stumsanas rokturi, ja Sis attalums ir
mazaks par 50 mm. ,Darba paligriki” nodro$inas, ka jasu roka
atrodas dro$a attaluma no ripzaga.

¢ Izmantojiet tikai razotaja piegadatu vai saskapa ar
instrukcijam izgatavotu stum$anas niiju. Sada stum$anas
ndja nodrosina, ka jasu roka atrodas dro$a attaluma no ripzaga.

* Nekad nelietojiet bojatu vai iecirstu stum$anas naju. Bojata
stum$anas naja var sallzt, ka rezultata jasu roka var tikt ievilkta
cirkularaja zagr.

* Nevajadzétu veikt nekadas ,brivroku” darbibas. Vienmér
izmantojiet vai nu garenvirziena vadu, vai lenka méritaju, lai
novietotu vai vaditu apstradajamo detalu. ,Brivroku” nozimé
to, ka izmantojat rokas, lai atbalstitu vai vaditu apstradajamo
detalu, nevis izmantojat garenvirziena vadu vai lenka méritaju.
GrieSana brivroka izraisa novirzes, ripzaga iespri$anu un
atsitienu.

e Nekadr ieties rotéjos ripzaga asmenim, ne no
priekSpuses, ne no aizmugures. Me&ginot aizsniegt
apstradajamo detalu, var notikt nejauSa saskare ar rot&joSo
ripzaga asmeni.

e Lai garas unlvai platas detalas paliktu horizontalas,
nodrosiniet tam papildu atbalstu galda aizmuguré un/vai

instrukcijas turpmakai
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sanos. Garas un/vai platas detalas médz griezties uz galda
malas, izraisot kontroles zaudésanu, cirkularas zaga
iestrégSanu un atsitienu.
Virziet apstradajamo detalu vienmériga tempa. Nelieciet un
negrieziet apstraddjamo detalu. Ja rodas iesprisana,
nekavéjoties izslédziet instrumentu, atvienojiet to no
stravas un tikai tad novérsiet iesprasanu. Ja ripzagis iesprast
apstradajamaja detald, tas var izraisit atsitienu vai motora
apstasanos.
Neiznemiet nogrieztos materiala gabalus, kamér ripzagis
griezas. Materials var iestrégt starp vadibas sliedi vai ripzaga
aizsarga, un ripzagis var ievilkt jasu pirkstus zagi. Izslédziet zagi
un pagaidiet, I1dz tas pilniba apstajas, pirms iznemjat jebkadu
materialu.
Griezot detalas, kuru biezums ir mazaks par 2 mm,
izmantojiet papildu vaduli, kas pieskaras galda virsmai.
Plana detala var iesprist zem garenvirziena vadules un izraisit
atsitienu.
Atgriezeniska trieciena céloni un ar to saistitie bridinajumi:
Atgriezeniskais trieciens ir pékSna darba gabala reakcija, ko
izraisa iestrédzis vai aizkéries cirkularas zaga asmens, vai arf
darba gabala grie$anas Iinijas nesakritiba ar cirkularas zaga
asmeni, vai arl tad, ja dala no darba gabala iestrédz starp
cirkularas zaga asmeni un garenvirziena vadu vai citu nekustigu
objektu.

Visbiezak atsitiena laika apstradajamais materials tiek pacelts

no galda ar ripzaga aizmuguri un tiek izsviests operatora

virziena.

Atgriezeniskais trieciens rodas, nepareizi lietojot zagi un/vai

neievérojot pareizas darbibas procediras, vai arT neatbilstoSos

darba apstaklos, un to var novérst, ievérojot turpmak izklastitos
piesardzibas pasakumus:
> Nekad nestaviet tiesi viena linija ar ripzagi.
Vienmér nostajieties taja pasa ripzaga pusé, kura
atrodas vadibas sliede. Atsitiena rezultata darba
gabals var tikt izsviests ar lielu atrumu pret jebkuru
personu, kas stav ripzaga priek$a un viena Iinija ar to.
> Nekad nepievelcieties pari vai aiz ripzaga, lai
velktu vai atbalstitu apstradajamo detalu. Var
notikt nejausa saskare ar ripzagi, vai atsitiena dé| jasu
pirksti var tikt ievilkti ripzagr.
> Nekad neturiet darba gabalu vai neuzspiediet uz
darba gabala, ko griez rotéjoss ripzagis. Spiediena
pielikSana darba gabalam, ko griez ripzagis, var
izraisTt ta iesprasanu un atsitienu.

> Izvietojiet vaduli ta, lai ta batu paraléla ripzagim.
Vadules nepareiza izvieto$ana izraisis darba gabala
iesprasanu ripzadr un atsitienu.

> Izmantojiet garenvirziena vadu, lai vaditu darba
gabalu attieciba pret galdu un vadu, veicot
negriezoSus  griezumus, pieméram, rievu
izgrieSanu, panelu montazu vai apgrieSanu.
Garenvirziena vads palidz kontrolét darba gabalu
atsitiena gadijuma.

» Esiet 1pasi uzmanigi, veicot griezumus montétu
detalu vietas, kas nav redzamas. lzvirzits ripzaga
asmens var pargriezt priekSmetus, kas var izraisit
atsitienu.

> Nostipriniet lielus panelus, lai lidz minimumam
samazinatu risku, ka ripzagis varétu iestrégt un
izraisit atsitienu. Lieliem paneliem ir tendence krist
pasu svara dél. Nostiprinajumi janovieto zem visam
panela dalam, kas izvirzas arpus galda virsmas.

> Esiet Tpasi uzmanigi, griezot detalu, kas ir savita,
sapinusas, izliekta vai kurai trikst taisnas malas,
lai to vaditu, izmantojot lenka méritaju vai gar
vadibas sliedi. Savita, sapinusas vai izliekta detala
ir nestabila un izraisa to, ka grieziens ar ripzagi tiek
veikts nevis pa centru, kas var izraisit iestrégSanu un
atsitienu.

> Nekad negrieziet vairak neka vienu detalu
vienlaikus, neatkarigi no ta, vai tas ir novietotas
vertikali vai horizontali. Cirkulara zaga asmens var
pacelt vismaz vienu no tam un izraisit atsitienu.

> Ja zagi iedarbina atkartoti, kamér ripzaga asmens
joprojam atrodas darba gabala, centréjiet ripzaga
asmeni griezuma ta, lai zobi nesaskartos ar
materialu. Ja ripzaga asmens iestrédz darba gabala,
tas var pacelt darba gabalu un izraisit atsitienu, kad
zagi iedarbina atkartoti.
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Cirkularas zaga asmenus uzturiet tirus, asus un
ar pareizu zobu izkartojumu. Nekad nelietojiet
deformétus cirkularas zaga asmenus vai
asmenus ar saliektiem vai salauztiem zobiem.
Asie cirkularas zaga asmeni ar pareizu zobu
izkartojumu [1dz minimumam samazina aizker$anos,
iestrégSanu un atsitienu.

Izslédziet galda zagi un atvienojiet baro$anas
vadu, nonemot galda ieliktni, mainot ripzaga
asmeni vai regulejot sadaloSo nazi, atsitiena

10. EAC sertifikacijas zime.
11. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime

Darba virsma abas diska pusés jamarké ar zimi
GRAFISKO ELEMENTU APRAKSTS

Zemak noradita numeracija attiecas uz ierices detalam, kas

paraditas §Ts rokasgramatas ilustracijas.

lerices galvenas sastavdalas

aizsargu vai ripzaga asmens aizsargu, ka ari tad, Nr. Komponenta nosaukums

ja masina tiek bez uzraudzibas. Sie 1 Diska aizsargs

piesardzibas pasakumi palidzés novérst nelaimes 1a Vaka fikséSanas tapite
gadijumus. 2 Sraveida tanit

Nekad neatstajiet darbojoSos galda zagl bez kelveida tapite

uzraudzibas. Izslédziet masinu un neai no 3 Zaga asmens

tas, kamér ta nav pilniba apstajusies. Darbo;oss 4 Darba galds

zagis l}lez uzraudzibas rada nekontroléjamu 5 Apturésanas sliede
apdraudéjumu. — —
Novietojiet galda zagi labi apgaismota, lidzena 6 Paralélais ierobeZotéjs

vieta, kur varat stingri nostaties ar kajam un 7 Galds paplasinajumi
_sagl_ab_a'lt Isz_svaru. Ietei_cams to yzsté_dit vieta, kur 8 Paplasinajumu balsta sijas

ir pietiekami daudz V|et?s, lai erti apgtradatu 9 Priekaja apturésanas vadotne
darba gabalu. Sauras, tumsas telpas un nelidzenas, - —

slidenas gridas ir negadijumu cé&loni. 10 | Afiestatisanas poga

Regulari tiriet un nonemiet zagu skaidas no zem 11 GrieSanas lenka reguléSanas pogu
galda zaga un/vai puteklu savakSanas sistémas. 12 Griesanas augstuma regulésanas pogu
Uzkratas zagu skaidas ir uzliesmojoSas un var 3 ToSIaas a0z
pasuzliesmoties. esiegsanas siedzis

Galda zagim jabat dro$i nostiprinatam. 14 IzslegSanas sledzis
Nepietiekami nostiprinats galda zagis var parvietoties 15 Pamatnes kajas

vai apgazties. . 16 | Tsas pamatnes sijas

Pirms galda zaga ieslégSanas no galda nopemiet —— -
instrumentus,  koksnes  atgriezumus utt. 17 Pretapgasanas atbalsti
Uzmanibas novirzi$anas vai iespéjama iestrégsana 18 Gumijas kajinas

var bt bistama. o 19 Paralélais fiksators

Vlenmer_ |zmanto_:>j|et pareiza izmera un formas 20 Aizmuguréja ierobezotaja vadotne
(rombveida, nevis apalas) ripzagu asmenus, kas = —

atbilst stiprinajuma caurumiem. Ripzagu asmeni, 21 Skérsgriesanas sija

kas neatbilst zaga stiprindjuma detalam, darbosies 21a | Vadibas lenka fiksators
nelidzsvaroti, izraisot kontroles zaudésanu. 21b | Skersgriesanas lenka skala

Nekad nelietojiet bojatas vai neatbilstoSas
ripzaga nostiprinasanas ierices, pieméram,
atlokus, ripzaga paplaksnes, bultskrives vai
uzgrieznus. Sis nostiprinasanas ierices ir speciali
izstradatas $im zagim, lai nodrosinatu drosu darbibu
un optimalu veiktsp&ju.

Nekad nestaviet uz galda zaga vai neizmantojiet
to ka tabureti. Ja instruments sasveras vai notiek
nejauss kontakts ar grieSanas instrumentu, tas var
izraisTt nopietnus ievainojumus.

Parliecinieties, ka ripzaga asmens ir uzstadits ta,
lai tas grieztos pareizaja virziena. Galda zagi
nelietojiet slipéSanas ratinus, metala sukas vai
abrazivus diskus. Nepareiza ripzaga asmens
uzstadi$ana vai nerekomendétu piederumu lietoSana
var izraisit nopietnus ievainojumus.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

)74

2

6

7

®
CEMIE

8 1

1. Izlasiet lietoSanas rokasgramatu un ievérojiet taja ieklautos
bridindjumus un drosibas noradijumus!

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu maskas).

3. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veikSanas
atvienojiet baro$anas kabeli.

4. Lietojiet individualos aizsardzibas lldzeklus: aizsardzibas cimdus
5. Pasargajiet ierici no mitruma.

6. Neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem

7. Nelaujiet bérniem pieklat iericei.

8. Il aizsardzibas klase

9. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.
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* Attéla redzamais izstradajums var atSkirties no faktiska
izstradajuma.

RRRRMM Y xxxxx ")

MARKEJUMI UZ IERICES

Lsn
RRRR - razo$anas gads
MM -razoSanas ménesis
Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs
NNN -papildu marké&jums
LIETOSANAS MERKIS

Galda zagis ir paredzéts garenvirziena un Skérsgriezumiem
kokmaterialos un plastmasa. Skérsgriezumus drikst veikt tikai,

izmantojot $kérsgriezuma vaduli.

Nedrikst:

e griezt apalkokus,

* nelietot HSS asmenus,

* nelietot abrazivus vai grieSanas diskus,

e izmantot ierici ripnieciskam vai profesionalam vajadzibam.
lerice ir paredzéta tikai paredzétajam lietojumam.

MONTAZA

Pamatnes montaza
« levietojiet Cetras kajas (15) zaga korpusa.

e Uzstadiet Tsas sijas (16) un garas sijas

o Pieskravéjiet pretapgasanas kronsteinus (17).
e Uzstadiet gumijas kajinas (18).

« Novietojiet masinu uz lidzenas virsmas.

.

konstrukcija ir novietota.
Galds paplasinajumu uzstadiSana
e Uzstadiet abus galda pagarinajumus (7).
o Saskanojiet to virsmu ar galveno galdu (4).
e Uzstadiet atbalsta sijas (8).

Visus skrdvju savienojumus pievelciet tikai péc tam, kad



e Péc tam, kad esat parliecinajies, ka konstrukcija ir izlidzinata,
pievelciet visas skraves.

Paralélas vadules uzstadisana

o Uzstadiet priek$gjo sliedi (9).

o Uzstadiet aizmugurégjo sliedi (20).

e Uzstadiet paralélo ierobezotaju (6).

« Noregulgjiet to ta, lai ta batu paraléla diskam.

* Parbaudiet, vai fikséjosa skava (19) darbojas pareizi.

Kila un aizsarga uzstadiSana

* Uzstadiet sadalisanas Kili (2).

o |zvietojiet to paraléli diskam.

o Attalums starp Kili un disku nedrikst parsniegt 5 mm.

« Uzstadiet diska aizsargu (1), izmantojot tapu (1a).

e Parbaudiet, vai aizsargs brivi kustas.

Skérsvadibas ierices uzstadisana

* levietojiet vaduli (21) galda rieva.

e Parbaudiet, vai ta kustas vienmérigi.

* Parbaudiet, vai lenka fiksators (21a) darbojas pareizi.

Zaga asmens uzstadiSana

Atvienojiet masinu no elektrotikla.
Nonemiet aizsargu un galda ieliktni.
levietojiet asmeni (3) starp atlokiem.
Pievelciet fiks&joSo skravi.
Parbaudiet asmens rotacijas virzienu.
Parbaudiet SkelSanas kila stavokli.

PIRMS PIRMAS LIETOSANAS

Parbaudiet:

vai komplekts ir pilnigs,

vai aizsargi darbojas pareizi,
vai iekarta ir stabila,

stravas kabela stavoklis,

vai disks ir pareizi uzstadits,
diska briva rotacija.
DARBIBA

leslégSana

o leslédziet puteklu nosiices sistému.

« Nospiediet pogu ,I” (13).

* Pagaidiet, lidz disks sasniedz pilnu apgriezienu skaitu.

IzslégSana
* Nospiediet pogu ,0” (14).

GrieSanas augstuma regulésana

* Izmantojot reguléSanas ripu:

* pagrieziet pulkstenraditaja virziena, lai palielinatu augstumu,

e pagrieziet pretéji pulkstena raditaja virzienam, lai samazinatu
augstumu.

Plausanas lenka reguléSana

o Diapazons: 0°—45° pa kreisi. Kad lenkis ir iestatits, fiksgjiet
reguléSanas mehanismu.

GRIEZUMU VEIKSANA

Garvirziena grieSana

e |zmantojiet garengrieSanas vadu.

e Vienmérigi virziet materialu uz asmeni.

e Darba gabaliem, kuru platums ir mazaks par 120 mm,
izmantojiet stum$anas bloku.

e Darba gabaliem, kuru platums ir 50 mm vai mazaks, izmantojiet
papildu spiedbloku.

SkérsgrieSana

¢ Izmantojiet SkérsgrieSanas vaduli.

* Piespiediet materialu pret vaduli un virziet to uz priekSu.

e Nelietojiet paralélo ierobezotaju un SkérsgrieSanas vaduli
vienlaikus.

TIRISANA UN APKOPE

Tiriet masinu péc katras lietoSanas reizes.

Nonemiet puteklus un skaidas ar suku.

Netiriet ar Gdeni.

Ir atlauts tirt ar saspiestu gaisu, kura maksimalais spiediens ir

2 bari.

Regulari parbaudiet oglekla sukas.

¢ Reizi ménesT ieellojiet kustigas detalas.

DISKA MAINA
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Pirms nomainas:

* Atvienojiet ierici no elektrotikla.

Nonemiet diska aizsargu.

Iznemiet galda ieliktni.

Nonemiet asmeni.

Uzstadiet jauno disku saskana ar uz diska noradito rotacijas
virzienu.

o Parbaudiet Skel$anas kila novietojumu.

TECHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI

Parametrs Vértiba

Piegades spriegums 230 VAC

Tikla frekvence 50 Hz

Nominala jauda S12000 W;

S6 25 % 2200 W

GrieSanas atrums bez slodzes 5300 min~’

Diska diametrs 254 mm

Diska cauruma diametrs 30 mm

Diska biezums 2,6 mm

Minimalais darba virsmas izmérs 630 x 545 mm

Maksimalais darba virsmas 630 x 935 mm

izmérs

Maksimalais grieSanas dzilums 63 mm

45° lenkt

Maksimalais grieSanas dzilums 85 mm

pie 0°

Asmens slipuma regulésana no 0° Iidz 45°

Aizsardzibas klase Il

Svars 21,5 kg

59G826 apzimé gan ierices tipu, gan nosaukumu
TROKSNA DATI

Skanas spiediena [imenis Lpa =93,6 dB(A)K=3
dB(A)

Izméritais skanas jaudas Iimenis Lwa =106,6 dB(A) K=3
dB(A)

Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena lTmenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
éaja rokasgramata noraditais skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa ir izmériti saskana ar standartu EN
62841-1.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
tas janodod parstradei atbilstodas iekartas. Informaciju par
parstradi var sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadem.
Elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir
kaitigas videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudéjumu videi un cilvéku veselibai.

SIA ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig”, kuras registracijas
adrese ir VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak — ,GTX Poland”), ar $o pazino, ka
visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmék — ,rokasgramata’), tostarp, cita
starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, ilustracijas, ka arf tas izkartojums, pieder
ekskluzivi ,GTX Poland” un ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4.
februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t. i., Likumu Véstnesis 2006,
Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopé&Sana, apstrade,
publicé$ana vai modificé$ana pilniba vai jebkura tas atseviska elementa komercialos
nolikos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri aizliegta un var
izraisit civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
VarSava

Produkts: Galda zagis

Modelis: 59G826

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Seérijas numurs: no 00001 lidz 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018



Pazinota iestade:

0123; TOV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Minhené, Vacija

EK tipa parbaudes sertifikata numurs:

M6A 120800 0011

ST deklaracija attiecas vienigi uz masinu tada stavokii, kada ta tika
laista tirgd, un neattiecas uz komponentiem, kurus pievienojis gala
lietotajs, vai uz turpmakajam modifikacijam, kuras veicis gala lietotajs.
ES rezidéjosas vai registrétas personas vards, uzvards un adrese,
kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Mutp— bbb

Mateusz Gigbata

GTX POLAND pilnvarotais parstavis tehniskas dokumentacijas
jautajumos

VarS$ava, 2026. gada 8. septembris

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila,

(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

MIZNA ZAGA

59G826
navodila,

ilustracije in tehnicne podatke, prilozene temu elektricnemu
orodju. Ce ne upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do
elektriénega udara, pozara in/ali hudih poSkodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

VARNOSTNA NAVODILA ZA NAMIZNE ZAGE

Zascitne naprave morajo biti vedno namescéene. Zaséitne
naprave morajo biti v dobrem delovnem stanju in pravilno
namescene. Vsaka =zasCitna naprava, ki je ohlapna,
poskodovana ali ne deluje pravilno, mora biti popravljena ali
zamenjana.

Pri vseh operacijah pre¢nega reza vedno uporabljajte
za$c¢itno napravo za krozno zago, razdelilni noz in napravo
za preprecevanje odboja, e so na voljo. Pri operacijah
pre€nega reza, kjer krozna zaga prereze celotno debelino
obdelovanca, za$c¢itna naprava in druge varnostne naprave
pomagajo zmanj$ati tveganje poskodb.

Takoj po zakljucku del (kot so izrezovanje utorov, oblaganje
z oblogami ali odrezovanje), pri katerih je treba odstraniti
zasc¢itni pokrov, razdelilni noz in/ali napravo za
preprec¢evanje odboja, ponovno namestite zascitni sistem.
Zas¢itni pokrov, razdelilni noz in naprava za prepre€evanje
odboja pomagajo zmanjsati tveganje poskodb.

Preden vklopite stikalo, se prepri€ajte, da krozna zaga ne
pride v stik z zas¢itnim pokrovom, razdelilnim nozem ali
obdelovancem. Nenameren stik med temi komponentami in
kroZno Zago lahko povzroéi nevarno situacijo.

Razdelilni noz namestite v skladu s tem navodilom za
uporabo. Nepravilna razdalja, namestitev ali poravnava lahko
zmanj$a ucinkovitost razdeliinega noza pri zmanjSevanju
verjetnosti odboja.

Da bi razcepni klin in naprava za preprecevanje odboja
delovala, morata biti v stiku z obdelovancem. Pri rezanju
obdelovancev, ki so prekratki za stik z razcepnim klinom in
napravo za preprecevanje odboja, razcepni klin in naprava za
preprecevanje odboja ne bosta ucinkovita. V takih pogojih
razcepni klin in naprava za preprecevanje odboja ne moreta
preprediti odboja.

Uporabljajte krozni Zzagov list, ki je primeren za razdelilni
noz. Da bi razdelilni klin pravilno deloval, mora premer kroznega
Zagovega lista ustrezati premeru razdelinega klina, telo
kroZznega Zagovega lista mora biti tanjSe od debeline
razdelilnega klina, Sirina reza kroznega zagovega lista pa mora
biti ve¢ja od debeline razdeliinega klina.

NEVARNOST: Nikoli ne postavljajte prstov ali rok v blizino
ali v pot krozne zage. Trenutek nepazljivosti ali zdrs lahko
povzroéi, da bo vasa roka potegnjena proti krozni Zagi, kar lahko
privede do resnih poskodb.

Obdelovanec potiskajte proti krozni zagi ali rezilu le v
smeri, nasprotni smeri vrtenja. Ce obdelovanec potiskate v
isti smeri, v kateri se kroZzna Zaga vrti nad mizo, lahko pride do
potegovanja obdelovanca in vase roke v kroZzno Zago.
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Nikoli ne uporabljajte kotnega merilnika za pomikanje
obdelovanca med vzdolznimi rezi in ne uporabljajte vodila
za vzdolzne reze kot dolZinskega omejevalnika pri izvajanju
preénih rezov s kotnim merilnikom. Vodenje obdelovanca
hkrati z vodilom za vzdolZne reze in kotnim merilnikom poveca
verjetnost, da se kroZzna Zaga zatakne in povzroci odskok.
Pri vzdolznem rezanju vedno izvajajte pritisk za pomik
obdelovanca med vodilom za vzdolzni rez in rezilom krozne
zage. Uporabite potisno palico, kadar je razdalja med
vodilom za vzdolzni rez in rezilom krozne Zage manjsSa od
150 mm, ter potisni rocaj, kadar je ta razdalja manjsa od 50
mm. »Pomozna orodja« bodo vaSo roko ohranjala na varni
razdalji od kroZne Zage.
Uporabljajte le potisno palico, ki jo je dobavil proizvajalec
ali ki je izdelana v skladu z navodili. Tak$§na potisna palica
zagotavlja, da je vasa roka na varni razdalji od kroZzne Zage.
Nikoli ne uporabljajte poSkodovane ali zarezane potisne
palice. PoSkodovana potisna palica se lahko zlomi, zaradi esar
bi vasa roka lahko bila potegnjena v krozno Zago.
Ne izvajajte nobenih operacij »na prostoroéno«. Za
pozicioniranje ali vodenje obdelovanca vedno uporabljajte
vodilo za vzdolzni rez ali kotnik. »Na prostoro¢no« pomeni,
da obdelovanec podpirate ali vodite z rokami namesto z vodilom
za vzdolzni rez ali kotnikom. Rezanje na prostoro¢no vodi do
neporavnave, zatikanja krozne Zage in odboja.
Nikoli ne segajte Cez ali okoli vrteCega se kroznega
zagovega rezila. Seganje po obdelovancu lahko povzrodi
nenameren stik z vrte¢im se kroznim zagovim rezilom.
Pri dolgih in/ali Sirokih obdelovancih zagotovite dodatno
oporo na zadnji strani mize in/ali na straneh, da ostanejo
vodoravni. Dolgi in/ali Siroki obdelovanci se pogosto vrtijo na
robu mize, kar povzro€a izgubo nadzora, zatikanje krozne zage
in odskok.
Obdelovanec potiskajte enakomerno. Obdelovanca ne
upogibajte in ne zvijajte. Ce pride do zatikanja, takoj
izklopite orodje, ga odklopite in nato odstranite oviro. Ce se
krozna Zaga zatakne zaradi obdelovanca, lahko to povzroci
odskok ali zastoj motorja.
Ne odstranjujte kosov odrezanega materiala, medtem ko se
krozna zaga vrti. Material se lahko zatakne med vodilno letvijo
ali znotraj zas¢itne mreze krozne Zage, pri ¢emer lahko krozna
Zaga potegne va$e prste v Zago. |zklopite Zago in poc¢akajte, da
se popolnoma ustavi, preden odstranite kakrsen koli material.
Pri rezanju obdelovancev, debelejSih od 2 mm, uporabite
pomozno vodilo, ki lezi na delovni plos¢i. Tanek
obdelovanec se lahko zatakne pod vodilno letvijo in povzroci
odskok.
Vzroki za odskok in s tem povezana opozorila:
Odskok je nenadna reakcija obdelovanca, ki jo povzroci
zataknjeno ali zablokirano rezilo krozne Zage, neusklajenost
rezalne ¢rte obdelovanca z rezilom krozne zage ali ko se del
obdelovanca zatakne med rezilom krozZne Zage in vodilom za
vzdolZno rezanje ali drugim fiksnim predmetom.
Najpogosteje se med odskokom obdelovanec dvigne z mize
zaradi zadnjega dela kroZne Zage in se odbije proti uporabniku.
Odskok je posledica nepravilne uporabe Zage in/ali napa¢nih
postopkov dela ali neprimernih delovnih pogojev, vendar ga je
mogoce prepreciti z ustreznimi varnostnimi ukrepi, kot so
navedeni spodaj:
> Nikoli ne stojte neposredno v osi krozne zage.
Vedno se postavite na isto stran krozne zage kot
vodilna letev. Odskok lahko delo z visoko hitrostjo
izstreli proti komur koli, ki stoji pred kroZzno Zago in v
njeni osi.
> Nikoli ne segajte ¢ez ali za krozno Zago, da bi
potegnili ali podprli obdelovanec. Lahko pride do
nakljuénega stika s kroZzno Zago ali pa lahko odskok
potegne vase prste v krozno Zago.
> Nikoli ne drzite obdelovanca ali ne pritiskajte na
obdelovanec, ki ga reze vrteca krozna Zzaga. Pritisk
na obdelovanec, ki ga reze krozna Zaga, lahko
povzrogi njegovo zatikanje in posledi¢no odskok.
> Poravnajte vodilo tako, da je vzporedno s krozno
zago. Nepravilna poravnava vodila bo povzrodila, da
se bo obdelovanec zataknil v krozni Zagi in priSlo bo
do odboja.
> Pri izvajanju nereznih rezov, kot so izrezovanje
utorov, oblaganje s plo$¢ami ali obrezovanje,
uporabite vodilo za vzdolzni rez, da usmerite
obdelovanec glede na mizo in vodilo. Vodilo za
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vzdolZzni rez pomaga nadzorovati obdelovanec v
primeru odboja.

Bodite posebno previdni pri rezanju na mestih
sestavljenih obdelovancev, ki niso vidna.
Izstopajoce rezilo krozne Zage lahko prereze
predmete, ki bi lahko povzrocili odskok.

Podprite velike ploS¢e, da zmanjsate tveganje, da
bi se krozna Zaga zataknila in povzrocila odskok.
Velike plos¢e imajo namre¢ teznjo, da padajo pod
lastno teZo. Podporo(-e) je treba namestiti pod vse
dele plosce, ki segajo preko mize.

Bodite posebno previdni pri rezanju obdelovanca,
ki je zviti, zapleten, ukrivljen ali nima ravne robne
ploskve, po kateri bi ga lahko vodili z merilom za
kot ali vzdolz vodilne letve. Zviti, zapleteni ali
ukrivljeni obdelovanec je nestabilen in povzro¢a, da
je rez s krozno zago necentriran, kar vodi do zatikanja
in odboja.

Nikoli ne rezajte ve¢ kot enega obdelovanca
hkrati, ne glede na to, ali sta nameséena navpi¢no
ali vodoravno. Krozna Zaga bi lahko dvignila vsaj
enega od njiju in povzrocila odskok.

Ce zago ponovno zagnate, medtem ko je zagov
list $e vedno v obdelovancu, poravnajte zagov list
v sredino reza, tako da se zobje ne vgrizejo v
material. Ce se Zagov list zatakne v obdelovancu,
lahko dvigne obdelovanec in povzro¢i odskok, ko
ponovno zagnate zago.

Krozna zagovna rezila morajo biti ¢ista, ostra in z
ustreznim razmakom med zobmi. Nikoli ne
uporabljajte deformiranih kroznih zagovnih rezil
ali rezil z upognjenimi ali zlomljenimi zobmi. Ostra
kroZzna Zagovna rezila z ustreznim razmakom med
zobmi zmanjSujejo zatikanje, zamasitev in odskok.
Izklopite namizno Zzago in odklopite napajalni
kabel, ko odstranjujete namizni vlozek, menjate
krozni zagov list ali nastavljate razdelilni noz,
zaséito pred odbojem ali zascito kroznega
zagovega lista, pa tudi kadar stroj ostane brez
nadzora. Ti varnostni ukrepi bodo pomagali prepreiti
nesrece.

Nikoli ne puscajte delujoCe namizne zage brez
nadzora. Izklopite stroj in ga ne zapustite, dokler
se popolnoma ne ustavi. Delujo¢a Zaga brez
nadzora predstavlja nevarnost, ki je ni mogoce
obvladati.

Namestite namizno Zago na dobro osvetljenem,
ravnem prostoru, kjer lahko trdno stojite in
ohranjate ravnotezje. Priporoéljivo je, da jo
namestite na mestu z dovolj prostora za
enostavno ravnanje z obdelovancem. Tesni, temni
prostori ter neravne, spolzke povr$ine so vzroki za
nesrece.

Redno ¢istite in odstranjujte zagovino izpod
namizne Zage in/ali iz sistema za zbiranje prahu.
Nabrana Zagovina je vnetljiva in se lahko samovneti.
Namizna zaga mora biti trdno pritrjena na mestu.
Namizna Zaga, ki ni ustrezno pritrjena, se lahko
premakne ali prevrne.

Pred vklopom namizne Zzage odstranite orodje,
lesne ostanke itd. z mize. Motnje pozornosti ali
morebitno zatikanje so lahko nevarni.

Vedno uporabljajte krozne Zage prave velikosti in
oblike (rombaste, ne okrogle), ki ustrezajo
pritrdilnim luknjam. KroZne Zage, ki ne ustrezajo
pritrdilnim  elementom  Zage, bodo delovale
neuravnotezeno, kar bo povzrogilo izgubo nadzora.
Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
nepravilnih pritrdilnih elementov za krozne zage,
kot so prirobnice, podlozke za krozne zage, vijaki
ali matice. Ti pritrdilni elementi so bili posebej
zasnovani za Zago, da zagotavljajo varno delovanje
in optimalno zmogljivost.

Nikoli ne stojte na namizni zagi ali je ne
uporabljajte kot stol. Ce se orodje nagne ali pride
do nakljuénega stika z rezalnim orodjem, lahko pride
do hudih poskodb.

Prepricajte se, da je Zagov list namescen tako, da
se vrti v pravilni smeri. Na namizni Zagi ne
uporabljajte brusnih kolutov, ziénih krta¢ ali
brusnih diskov. Nepravilna namestitev Zagovega
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lista ali uporaba opreme, ki ni priporo¢ena, lahko

povzro¢i hude poskodbe.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV
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SECEHE

1. Preberite navodila za uporabo in upostevajte opozorila ter

varnostna navodila, ki so v njih navedena!

2. Uporabljajte osebno zascitno opremo (za$citna ocala, uSesne

zascite, protiprasne maske).

3. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del

odklopite napajalni kabel.
4. Uporabljajte osebno zascitno opremo: zas¢itne rokavice
5. Napravo zascitite pred vlago.
6. Naprave ne odlagajte med gospodinjske odpadke
7. Otroke drzite stran od orodja.
8. Razred zaScite Il

9. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

10. Certifikacijska oznaka EAC.
11. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg

Delovna miza na obeh straneh diska mora biti oznacena s

simbolom
OPIS GRAFIKNIH ELEMENTOV

Stevil&enje spodaj se nanasa na dele naprave, prikazane na slikah

v tem priro¢niku.

Glavni sestavni deli naprave

2

St. Ime sestavnega dela

1 Zascita diska

1a Pritrdilni zati¢ pokrova

2 Razcepni zati¢

3 Zagov list

4 Delovna miza

5 Omejevalna letev

6 Vzporedni zati¢

7 Podalj$ki mize

8 Nosilni tramovi za podaljSke mize
9 Sprednji vodilni zati¢

10 Gumb za ponastavitev

1 Gumb za nastavitev kota rezanja
12 Gumb za nastavitev viSine reza
13 Stikalo za vklop

14 Stikalo za izklop

15 Noge podstavka

16 Kratki nosilci podstavka

17 Podpori proti prevrnitvi

18 Gumijaste nogice

19 Vzporedna pritrdilna sponka

20 Zadnja vodilna zapora

21 Precni nosilec

21a | Zaklep vodilnega kota

21b Lestvica za kot pre¢nega reza

* Med sliko in dejanskim izdelkom lahko obstajajo razlike.
OZNAKE NA STROJU
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— leto izdelave

— mesec izdelave
-dodatna oznaka
-serijska Stevilka
-dodatna oznaka




NAMEN UPORABE

Namizna Zaga je namenjena vzdolZznemu in preénemu rezanju lesa
in plastike. Pre¢ni rezi se smejo izvajati le z uporabo vodila za
precni rez.

Ne smete:

e rezati okrogelega lesa,

e uporabljajte HSS-zage,

e uporabljajte brusnih ali rezalnih diskov,

e uporabljati stroja za industrijske ali profesionalne namene.
Naprava je namenjena izkljuéno za predvideno uporabo.

MONTAZA

Sestavljanje podnozja

Vstavite $tiri noge (15) v ohisje Zage.

Namestite kratke nosilce (16) in dolge nosilce

Privijte nosilce proti prevrnitvi (17).

Namestite gumijaste nogice (18).

Postavite stroj na ravno povrsino.

Vse vijakove povezave zategnite Sele, ko je konstrukcija
names$céena.

Namestitev podaljSkov mize

o Namestite obe podalj$ki mize (7).

« Poravnajte njihovo povrsino z glavno mizo (4).

* Namestite nosilne trame (8).

* Ko preverite, ali je miza poravnana, zategnite vse vijake.

Montaza vzporedne vodilne letve

¢ Namestite sprednjo vodilo (9).

Namestite zadnjo vodilo (20).

Namestite vzporedni zatic (6).

Nastavite ga tako, da je vzporeden z diskom.
Preverite, ali zaporna sponka (19) deluje pravilno.

Namestitev klina in zas¢itne plosce

* Namestite klina za cepljenje (2).

Poravnajte ga vzporedno z diskom.

Razdalja med klinom in diskom ne sme presegati 5 mm.
Namestite zascitno plo$¢o (1) s pomocjo sornika (1a).
Preverite, ali se zas¢ita prosto premika.

Namestitev pre¢nega vodila

« Vstavite vodilo (21) v utor v mizi.

« Preverite, ali se gladko premika.

e Preverite, ali kotna zapora (21a) deluje pravilno.

Namestitev zage

Odklopite stroj iz omrezja.

QOdstranite za$¢itno napravo in vlozek mize.
Vstavite Zagov list (3) med prirobnici.
Zategnite pritrdilni vijak.

Preverite smer vrtenja Zage.

Preverite polozaj klina za cepljenje.

PRED PRVO UPORABO

Preverite:

ali je sestav popoln,

da za&¢itni elementi delujejo pravilno,
da je stroj stabilen,

stanje napajalnega kabla,

da je disk pravilno namescen,

prost pretok diska.

DELOVANJE

Vklop

« Vklopite sistem za odsesavanje prahu.
e Pritisnite gumb I (13).

e Pocakajte, da disk doseze polno hitrost.

Izklop

e Pritisnite gumb ,0" (14).

Nastavitev visine reza

e Uporaba gumba:

« vrtite v smeri urinega kazalca, da povecate visino,

e v nasprotni smeri urinega kazalca — za zmanj$anje viSine.

Nastavitev kota koSnje

e Obmocje: 0°—45° v levo. Ko nastavite kot, fiksirajte mehanizem
za nastavitev.

IZVEDBA REZOV
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Vzdolzni rez

e Uporabite vodilo za vzdolzni rez.

* Material enakomerno vodite proti rezilu.

e Za obdelovance, $irSe od 120 mm, uporabite potisni blok.

e Za obdelovance, Siroke 50 mm ali manj, uporabite dodatni
pritiskalni blok.

Precni rez

e Uporabite vodilo za prec¢ni rez.

* Material pritisnite ob vodilo in ga pomaknite naprej.

* Ne uporabljajte vzporednega odbojnika in vodila za pre¢ni rez
hkrati.

CISCENJE IN VZDRZEVANJE

e Stroj ocistite po vsaki uporabi.

e Prah in ostruzke odstranite s krtaco.

¢ Ne distite z vodo.

* Dovoljeno je ¢iSCenje s stisnjenim zrakom pri najvecjem tlaku 2
bar.

« Redno preverjajte ogljene krtace.

* Gibljive dele namazite enkrat na mesec.

ZAMENA DISKA

Pred zamenjavo:

¢ Odklopite napravo iz omrezja.

Odstranite zascitni pokrov diska.

Odstranite vlozek mize.

Odstranite rezilo.

Namestite nov disk v skladu s smerjo vrtenja, oznaéeno na
disku.

* Preverite polozaj klina za cepljenje.

TEHNICNE SPECIFIKACIJE

NAMENSKI PODATKI

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca omrezja 50 Hz
Nazivna mo¢ S12000 W;
S6 25 % 2200 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku 5300 min”’
Premer diska 254 mm
Premer luknje v disku 30 mm
Debelina diska 2,6 mm
Najmanjsa velikost delovne 630 x 545 mm
plosce
Najvecja velikost delovne plosce 630 x 935 mm
Najvecja globina reza pri 45° 63 mm
Najvecja globina reza pri 0° 85 mm
Nastavitev naklona rezila od 0° do 45°
Razred zasdite 1l
Teza 21,5kg
59G826 oznacuje tako tip kot oznako naprave
PODATKI O HRUPU
Raven zvo¢nega tlaka Lpa=93,6 dB(A) K=3
dB(A)
Izmerjena raven zvoéne moci Lwa =106,6 dB(A)K=3
dB(A)

Podatki o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvoéne mo¢i Lwa (pri ¢emer K oznacuje merilno
negotovost).

Raven zvo¢nega tlaka Lpa in raven zvoéne moé&i Lwa) navedeni v
tem priro€niku, sta bili izmerjeni v skladu z EN 62841-1.
VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih izdelkov se ne sme odlagati skupaj z gospodinjskimi
odpadki, temve¢ jih je treba predati v recikliranje v ustreznih
centrih. Informacije o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka
— ali pri lokalnih organih. Odpadna elektri¢na in elektronska oprema
vsebuje snovi, ki so Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira,

predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
Druzba z omejeno odgovornostio »GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialno$cig« s sedeZem v Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju:
»GTX Poland«), s tem izjavlja, da so vse avtorske pravice na vsebino tega prirocnika
(v nadaljnjem besedilu: »priro¢nik«), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami,
diagrami, ilustracijami ter njegovo postavitvijo, izklju¢no pripadajo druzbi GTX Poland
in so zakonsko zas¢itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in
sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2006, t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen).
Kopiranje, obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od
njegovih posameznih elementov za komercialne namene brez izrecnega pisnega




soglasja podjetia GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in
kazensko odgovornost.

Izjava o skladnosti ES

Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 VarSava

Izdelek: Namizna Zaga

Model: 59G826

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: od 00001 do 99999

Ta izjava o skladnosti je izdana izkljuéno na odgovornost
proizvajalca.

Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-:
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:

:2014+A12:2021
021; EN IEC 61000-3-

2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Prijavijeni organ:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Nemcija

Stevilka certifikata o preskusu tipa ES:

M6A 120800 0011

Ta izjava velja izkljuéno za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg,
in ne zajema sestavnih delov, ki jih je dodal konéni uporabnik, niti
naknadnih sprememb, ki jih je izvedel konéni uporabnik.

Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliS¢éem ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Matck- Chubea

Mateusz Gigbata
Pooblas¢eni zastopnik za tehni¢no dokumentacijo pri GTX POLAND
Var$ava, 8. september 2026

(bg)
NPEBOA HA OPUTMHAIHUTE UHCTPYKLIMK

LIMPKYNAPHA TPUOH
59G826
BHUMAHUE [poueteTe BCUYKM  nNpeaynpexpeHus  3a
6e30MacHOCT, WHCTPYKLUMUM, WMIOCTPaLUMM U TeXHUYECKN

XapaKTepUCTUKU, NMPUIIOXKEHN KbM TO3U E€JIEKTPOMHCTPYMEHT.
HecnaseaHeTo Ha BCUYKW MHCTPYKLMKM NO-A0MY MOXe Aa AoBeae A0
TOKOB yAap, Noxap W/ Cepuo3HN HapaHsBaHWS.

CbxpaHsABalTe BCUYKM NpeaynpexaeHus U MHCTPYKUMM 3a
6bAeLa cnpaeka.

WHCTPYKUMN 3A BE3OMACHOCT NMPU PABOTA C HACTOJTHM
TPUOHU

ﬂp'I:)KTe npeanasHuTe yc'rpoﬁc‘rBa Ha MSACTOTO WM.
MpeanasHuTe ycTpolicTBa TpsaGBa Aa ca B 4o6po paboTHO
CbCTOSIHUE U MNPaBUNTHO MOHTUPAHWU. Bcsko npeanasHo
yCTpOVICTBO, Koeto e paaxnaSeHo, nospegeHo wunn  He
yHKUMOHUpa npaBunHo, TpsibBa Aa 6bae nonpaBeHO unn
NogMEHEHO.

anI BCslKa onepauusi ¢ npopsisBaHe BUHarun usnonssanTte
npeanasvTensa Ha UUPKynapa, pasgenureniHina HOX U
YCTPOWCTBOTO 3a NpeAoTBpaTABaHe Ha OTCKavaHe, ako ca
npeanocraBeHU. |-|pM onepauun C npopsisBaHe, Mpu KouUTo
LUMpKYNsSpbT npopsisBa u3uano pebenvHata Ha petanna,
npeanasnTenart U gpyrute npegnasHu yCTpOVICTBa cnomarart 3a
HamansaBaHe Ha pucka OT HapaHsaBaHe.

MocTaBeTe o6GpaTHO 3aWMTHaTa cucTema BegHara cref
NPUKNOYBaHe Ha onepauuu (kaTto ¢pesoBaHe Ha dyru,
o6lmMBaHe C naHenu wunu OTpﬂ3BaHe), npu Kouto e

Heobxoaumo npemaxsaHeTo Ha npeagnasutens,
paspgenutenHusa HOX uvnn yCTpOFICTBOTO 3a
npepoTBpaTtABaHe Ha OTCKa4vaHe. I'Ipeplnaamenm,

pasnenuTenHuAaT HOX 1 yCTpOVICTBOTO 3a npegorepaTtsaBaHe Ha
OTCKa4yaHe cnomaraTt 3a HamansBaHe Ha pucka OT HapaHABaHe.
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YBepeTe ce, Ye LMPKyNnspbT He BNM3a B KOHTaKT C
npeanasuTens, pasgenuTeNnHUsl HOX UNKW AeTaiina, npeam
Aa BKNIOYMTe NpeBKNovBaTens. HexenaH KOHTaKT mexay
Te3n KOMMOHEHTU W LMpKynsipa Moxe Aa [oBeae [0 onacHa
cuTyaums.

MoctaBeTe pasAenuTeNnHUA HOX B CLOTBETCTBME C
HacTOAWOTO PBLKOBOACTBO 3a ynoTtpeba. HenpaeunHoto
pascTosiHve, MO3NLMOHMPaHe WU UM3paBHsBaHe Moxe Aa
HanpaswW pa3fenuTerHns HoX HeedeKTUBEH Npy HamansiBaHe
Ha BEPOSITHOCTTa OT OTCKa4aHe.

3a Aa pyHKUMOHMpAT pa3LenBaLlMAT KIMH U YCTPOCTBOTO
3a npefoTBpaTsABaHe Ha OTckayaHe, Te Tps6Ba Aa ca B
KOHTaKT ¢ Aetawna. Mpu psisaHe Ha [JeTannu, KouTto ca
npekaneHo KbCy, 3a fja BNIsi3aT B KOHTAKT ¢ pa3uenBaLuus KK
W YCTPOWCTBOTO 3a MpeaoTBpaTsiBaHe Ha oOTckayaHe,
pasLenBaLmMAT KIUH U YCTPOMCTBOTO 3a NpeAoTBpaTsiBaHe Ha
oTckayaHe HsiMa Aa 6baaT edekTvBHU. MNpu TakuBa ycrnosust
pasLenBalMAT KIUH U YyCTPOMCTBOTO 3a NpeAoTBpaTsBaHe Ha
oTckayaHe He MoraT [ja NpefoTBPaTAT OTCKaYaHeTo.
W3nonsBanTte AMCK 3a UMpPKynsp, noaxoasw —3a
pasgenuTenHus Hox. 3a [Ja (yHKUMOHMPaA NpaBMITHO
pasgenuTenHUsAT KWH, AMaMeTbpbT Ha Aucka 3a LUpKYnsip
Tpsi6Ba fa CbOTBETCTBA Ha TO3W HA pasferTEenHWUst KiuH,
TANOTO Ha AucKa 3a LMpKynsp Tpsbea Aa € Mo-TbHKO OT
nebenvHaTa Ha pasfgernMTenHus KIvH, a LuMpuHaTa Ha psiaaHe
Ha Avcka 3a LMpKynsp TpsbBea Aa e no-ronsimMa ot AgebenvHarta
Ha pasaenuTenHus KivH.

OMACHOCT: Hukora He nocTaBsiiTe NpbLCTUTE UNK pbLeETe
cu 6n130 A0 UNK B TPaeKTOpUsiTa Ha LumpKynapa. EauH mur
HEBHUMaHWE WNM NoAXMb3BaHe MoXe [Ja /[AoBede [0
npuBMMYaHe Ha pbkaTa BM KbM LMPKynsipa U da MpUHMHA
cepuo3Ha TpaBMa.

MNopaBaiTe peTana KbM LUMPKyNsipa WNUM  pexewms
WHCTPYMEHT caMo B Mocoka, obpaTHa Ha nocokaTta Ha
BbpTeHe. [lofaBaHeTo Ha AeTalna B CblyaTa nocoka, B KOSTO
ce BbPTU LMPKYNspbT Haj macata, Moxe Aa foBede [0
BTAraHe Ha JeTaina v pbkaTa B1 B LMPKynsipa.

Hukora He u3nonsBaiTe bLIMOBUA ypea 3a nopaBaHe Ha
Aetaina npu HaAmbXHU pa3pe3d M He U3Non3BanTte
HaANbXHUS OrPaHMYUTEN KaTO OrpaHU4MTen Mo AbLIMKUHA
npy U3BbPLIBaHE Ha HanNpeyHn pa3pesu C LIMOBUA ypea.
BogeHeto Ha peTaiina  edHOBPEMEHHO C  HaAMbXHUA
orpaHuuMTEN W BIOBUS Yypen YyBenuyaBa BepoOsiTHOCTTa
UMpKynsipHaTa TPWMOH fAa Ce 3aknewy U [a npeaussuka
oTcKayaHe.

Mpu wu3BbpWBaHEe Ha HaAMbXKHUA pa3pe3u BUHaru
ynpaxHsiBaiiTe HaTUCK 3a NoAaBaHe BbPXy AeTanna mexay
HagnMbXHUS OrPaHMYMTEN UM HOXa Ha LUUpKynspa.
M3nonsBaiiTe Tnackawa npbLYKa, KOrato pa3cTOAHMETO
MeXay HaAnmbXKHUA OrpaHUyuMTen M HOXa Ha LMpPKynsApa e
no-manko ot 150 mm, u u3non3BanTe Tnackawa ApbXKKa,
Korato TOBa pa3cTosiHMe e no-manko ot 50 mm.
LMoMoLwHWTe cpeacTBa 3a paboTa“ Wwe AbpxaT pbkaTa BU Ha
6e30nacHo pa3cTosiHWE OT LIMPKyNspa.

W3nonseante camo 6yTanka, pocTaBeHa oT
npousBoauTens wunu uspaboTeHa B CLOTBETCTBUME C
WHCTpyKuuuTe. Tasn GyTanka rapaHTupa, 4e pbkata Bu Cce
[bpXu Ha 6e30MacHo pa3cTosiHWe OT LMPKynsipa.

Hukora He wu3nonseaiTe noBpeAeH unu HaGpasaeH
Tnackay. [oBpeaeH Trnackay MoXe Aa ce CHynu, KoeTo ja
[ioBefe [0 BTsiraHe Ha pbkaTa B/ B LIMPKymisipa.

He u3BbpluBaiTe HMKaKBU onepauuu ,Ha pbka“. BuHarn
usnonssaiTe ycnopeaHuk unm ‘brnomep 3a
No3vLMOHUPaHe UNu HanpaBnsiBaHe Ha geTanna. ,Ha pbka“
O3HauaBa [a uv3ronssate pbleTe CW 3a MoAAbpXaHe Wunu
HanpaBnsBaHe Ha AeTanna, BMeCcTO Aa  w3nonssare
ycriopegHuK Unu brromep. PsisaHeTo ,Ha pbka“ Boau [0
HernpaBuIHO MofpexaaHe, 3akneliBaHe Ha LMpKynsipa w
oTcKavaHe.

Hukora He npocTupaiTe pbka Npe3 UM okono BbPTALLOTO
ce ocTpue Ha uupkynsapa. OnuTbT Aa AOCTUrHeTe AeTaina
MOXe fa loBefie A0 CRyYaeH KOHTAKT C BbPTSILLOTO Ce 0cTpue
Ha umMpKynsipa.

Mpu AbAMM n/vnu WUpoKKU AeTannu, 3a Aa rM noaabpxaTe
B XOPW3OHTanHo MONoXeHUe, ocurypete AOMBLIHUTENHa
onopa 3a feTaina B 3aAHaTa 4acT Ha Mmacata u/vnu
oTCTpaHu. [JbnruTe n/vnu LMpoKUTe AeTainy UMaT CKIOHHOCT
fla ce BbPTAT Nno pbba Ha MacaTa, KoeTo BoAW A0 3aryba Ha
KOHTPOJ, 3aKneLlBaHe Ha LMpKynspa 1 oTckadaHe.



Mo, WTe peTtanna c p peH Temn. He uTe n
He YycykBanTe peTaina. AKo Bb3HUKHE 3aKneljBaHe,
He3a6aBHO M3KNOYeTe MHCTPYMEHTa, WU3KIouyeTe ro or
3axpaHBaHeTO 1 crnefl TOBa OTCTpaHeTe 3aknewBaHeTo. Ao
LMpKyNapbT Ce 3aKnelum oT AeTaiina, ToBa MoXe Ja AoBefe [0
oTckayaHe unu 6riokupaHe Ha ABUraTernsi.
He oTcTpaHsBaiTe napuyeTa OT OTpPA3aHMs MaTepwuan,
AOKaTO UMPKYNsipBLT ce BbPTU. MaTepuansbT moxe Aa ce
3aknel Mexgy Hanpaensieawjata WuHa WM BbTpe B
npeanasuTens Ha LMpKynsipa, a LMpKYNspbT MOXe Aa Bkapa
NPBLCTUTE BU B PeXeLLUs MHCTPYMEHT. M3kiodeTe Lmpkynsipa n
n34yakantTe TOW fda cnpe HanbiHO, npeau Aa OoTCTpaHuTe
KaKbBTO M Aa € MaTepuan.
W3nonsBaiTe cnomaraTenHara Bojaya B KOHTaKkT Cc nnota
Ha MacaTa, KoraTo pexeTe AeTannu c AeGenuHa no-manka
oT 2 mm. TbHbK feTailn MOXe Aa ce 3aknewy noa
ycnope/kaTa 1 fa Npeanssirka oTckavaHe.
MpuuMHn 3a oOTckayaHe M CBbp3aHM C  ToBa
npeaynpexaeHus:
OTckayaHeTo e BHe3arHa peakuysi Ha AeTtaiina, npuiMHeHa ot
3aKneLleHo Unu 3acefHano OCTpUe Ha LMpKynsipa, unu ot
HecbBNafeHue Ha NWHKUSTA Ha psid3aHe Ha AeTaiina ¢ oCTpUeTo
Ha LMpKynisipa, UK KoraTo YacT OT AeTaiina ce 3akneLy mexay
OCTPMETO Ha LMpKynsipa 1 ycrniopeakaTta unu Apyr HenoasukeH
06eKT.
Hait-4ecTo npu oTckayaHe AeTainbT ce nosaura oT macarta oT
3ajHaTa YacT Ha UMpKynsipa 1 ce U3CTpernBa KbM onepaTopa.
OTckavaHeTo e pe3ynTaT OT HenpasunHa ynotpeba Ha TpuoHa
U/MnN HenpaBunHW npouedypu 3a paboTta Mnu HenoaxonsLm
ycrnosusi Ha paboTa n Moxe Aa 6bae nberHarto Ypes B3emaHe
Ha NoAXoAsLUM NpeAnasHN Mepku, KakTo € MOCOYEHO Mo-Aomy:
> Hukora He cToMTe AMPEKTHO Ha efHa JNIMHUA C
umpkynsipa. BuHaru 3acTtaBaiTe oOT cbliaTa
cTpaHa Ha LMpKynsipa, Ha KOSITO ce Hamupa
HanpaBnsiBawara wuHa. OTgaBaHeTo Moxe fAa
M3CTpensi AeTaiifia C BMCOKA CKOPOCT KbM BCeEKW,
KOWTO CTOM NpeA LMPKynsipa U Ha e[jHa JIMHUS C Hero.
Hukora He ce npoTvsaraiTe Hag wnu 3aq
uMpKynsipa, 3a ga usgbpnate unu noamnpete
Aetaina. Moxe Aa Bb3HWKHE CrydyaeH KOHTaKT ¢
LMpKynsipa Unn oTAaBaHeTo Aa Bkapa NpbCcTUTe BU B
umpkynsipa.
> Hukora He AbLpXUTe AeTalina u He ynpaxHsABanTe
HaTUCK BbPXY [leTaiis, KOUTO cCe pexe OT BbPTALY
ce LMpKynsp. YNpaxHsIBaHETO Ha HaTUCK BBbPXY
[eTaiin, KOMUTO ce pexe OT LMpKynspa, mMoxe Aa
[oBe/ie [0 3aKMneLBaHe 1 oTckavaHe.
> Harnacete Bogava Taka, Yye ga e ycnopegeH Ha
umpkynsipa. HenpaBunHOTO MO3NLMOHMPaHe Ha
BOfava le AoBeAe A0 3akrellBaHe Ha AeTaina B
LMpKynsipa 1 40 oTckayaHe.
> UsnonssanTe yabMXKWTENnHa orpapa, 3a Aga
HacouBaTe fAeTaina CnpsiMo macaTta U Bojaua,
KOraTo npaBuTe HeMbIleH pa3pes, KaTo Hanpumep
chanuoBaHe, o6wMBaHe C MNaHenu unn
noapssBaHe. YObIDkUTeNHaTa orpaja nomara 3a
KOHTPONMpaHe Ha AeTaina B Cryyait Ha oTckayaHe.
> BbAeTe oco6eHO BHMMaTeNHU Npu psA3aHe B 30HU
Ha crnobeHu peTannu, KOUTO ca U3BLH
3pUTeNHOTO BM none. M3nmbkHanoTo ocTpue Ha
LMpKynisipa MOXe Aia Npopexe npeaMeTu, kouto 6rxa
MOrnu fia Npen3BuKaT oTckavaHe.
> MoanpeTe ronemuTte NIockocTH, 3a Aa cBeaeTe
A0 MMHUMYM PUCKa OT 3aKrelBaHe Ha LMpKynspa
Y Bb3HUKBaHe Ha oTckayaHe. [onemuTe nnockocTun
ca CKMOHHM [a najaT nopa cobCTBeHaTa CU TEXKECT.
Mognopute TpsibBa fga ce NOCTaBAT NOA BCUYKM
YacTu Ha NMOCKOCTTa, KOUTO U3NMU3AT U3BBH MIoTa Ha
Mmacara.
> BbaeTte ocob6eHO BHMMAaTenHM, KoraTo pexerte
AeTann, KOUTO e yCyKaH, 3anneTeH, U3KPUBEH Unun
HAMa npaB pb6, No KoWTOo Aa ro BoauTe C
nomowtTa Ha bIMOBUA ypeA WnAM o
HanpaBnsiBaljaTa W1Ha. YCykaHusT, 3anneTeH unm
U3KpUBEH AeTaln e HectabuneH W Boau [0
M3MecTBaHe Ha LeHTbpa Ha psisaHe C LMpkynsipa,
KOeTO MOXe Aa foBee A0 3akelLlBaHe 1 oTckavaHe.
> Hukora He pexeTe noBeuye OT eAHa AeTaina
efHOBp o, He; [anu ca
Pa3nonioXXeHn BepTUKarHO WM XOPU3OHTaHO.
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LInpKkynsipHUST TPMOH MOXe Aa NOBAUrHE NoHe eaHa
OT TAX M ja Npen3BuMKa oTCkavaHe.

AKO LMpKYNApBLT Ce pecTapTupa, AOKaTo HOXbT
BCe olle e B JeTaina, LeHTpupanTe HoXa B
pa3pesa, Taka 4Ye 3bOUTe Aa He ca B 3auenBaHe ¢
MaTepuana. AKO HOXbT Ha LIMPKynisipa ce 3akneLum B
netanna, Toi MOXe Aa NoBAWrHe getaina v ga
npeau3Buka oOTcKayaHe Mpu  pecTapTMpaHe Ha
uvpkynspa.

MopatbpxaiiTe AUCKOBETEe Ha LUPKYNspa YUCTH,
OCTPM U C NPaBUITHO Pa3CTosiHUE MexAay 3bouTe.
Hukora He usnon3sBaiiTe U3KPUBEHU ANCKOBE UNU
OWCKOBE C W3KPMBEHU WNU CYYNeHW 3BLOWU.
OcTpute AnCKOBE C NPaBUIHO Pa3CTOsHUE MeXAay
3b0MTEe cBexgaT [0 MWHMMYM  3aKayaHeTo,
3akreLlBaHeTo 1 OTCKayaHeTo.

W3knioyeTe umpkynsipa u ussageTe 3axpaHBalyms
kaben, KoraTo cBansTe BroXkaTa Ha Macara,
CMeHsiTe AMCKAa Ha LMUPKynspa Wnu perynuparte
pasfenuTenHus HOX, NpeanasuTens cpelly
OoTCKa4aHe MWNW npeanasuTens Ha p[Aucka Ha
LUMpKynsipa, KakTo U KoraTto ocTaBsiTe MaluMHaTa
6e3 Hap3op. Te3n npeanasHy Mepky Lie noMorHaT
3a npepoTBpaTsiBaHe Ha HLMAEHTY.

Hukora He ocTaBsWTe paGoTelwla UMPKynsipHa
Maca 6e3 Hagsop. MsknioyeTe mMaluMHaTa U He st
HanyckaiTe, [OKaTo He Crnpe HambIHO.
PaGotewara uupkynspHa wmaca 6e3 Haasop
npefcTaBnsiBa HEKOHTPONMPaHa OMNacHOCT.
MoctaBeTe uMpKynsipa Ha p[oGpe ocBeTeHO,
paBHO MACTO, KbAeTo MoxeTe fAa CTbhuTe
ctabunHo M fAa noagabpkate paBHOBecHe.
MpenopbunTenHo e Aa ro NocTaBUTE Ha MACTO C
AOCTaTbYHO NPOCTPAHCTBO, 3a ja MOXeTe NIeCHO
Aa paboTuTe ¢ pa3mepuTe Ha AeTaunna. TecHuTe,
TbMHM MPOCTPAHCTBA U HEpaBHUTE, XITb3raBu
nogoBe ca NpUYMHa 3a UHUUAEHTW.

MouucTBaTe pefoBHO UM  OTCTpaHsiBanTe
AbPBECHMS Npax OT MoA UMpKynspa u/unu oT
cucTemara 3a cbbupaHe Ha npax. HatpynaHusT
[bpBECEH Mpax e 3ananMm uW MoXe Aa ce
camosananu.

LimpkynapsT TpA6Ba Aa 6bae 3apaBo 3aKkpeneH
Ha MACTOTO cU. LipKynsip, KOWTO He e NOAXOAALLO
3aKkperneH, Moxe fJa ce npemMecTu wWnu fJa ce
npeo6bpHe.

MpemaxHeTe VNHCTPYMeHTUTE, AbpBeHUTe
oTnagbuM U T.H. OT Macara, npeAu Aa BKouuTe
umpkynsipa. OTBNMYaHETO Ha BHUMAHUETO WIM
noTeHUMarnHoTo 3aknewiBaHe Morat fga 6bgat
onacHu.

BuHaru usnonspaiiTe AucKoBe 3a LMPKYnAp C
noaxopsu, pasmep M d¢opma (pomGoBM, a He
KPbIMK), KOUTO a CbOTBETCTBAT HA MOHTaXHUTE
oTBopM. [luckoBeTe 3a LMpKYNsip, KOUTO He nacBaT
Ha MOHTaXHWTE €neMeHTU Ha LMpKynsipa, Le
paboTaT HebanaHcupaHo, KOeTo e [oBefe A0
3aryba Ha KOHTpon.

Hukora He wu3nonsBaiiTe noBpeaeHM wnu
HenoAxoAsAlM NPUCNoco6neHnn 3a 3aTAraHe Ha
UMpKynspa, Kato ¢raHum, Wwanbu 3a umpkynsapa,
6onTtoBe Mnu ranku. Te3n npucnocobnenuns 3a
3aTsAraHe ca creumanHo NPoeKTUPaHu 3a Lmpkynspa,
3a pa ocurypaTt GesonacHa pa6ota M ontumanHa
NpOV3BOAUTENHOCT.

Hukora He cTbnBaliTe BbPXy LMPKYMsApa U He ro
u3non3sBsaiTe KaTo cTonye. AKO MHCTPYMEHTBT ce
HaKMOHU WM aKO BB3HUKHE CNy4aeH KOHTaKT C
pexeLinss VMHCTPYMEHT, ToBa MOXe Ja AoBefe [0
CEpUO3HN HapaHsBaHusI.

YBepeTe ce, 4e AUCKOBOTO OCTPUE € MOHTUPaHO
Taka, 4e Aa ce BbPTU B NpaBuUnHata nocoka. He
usnonsBaiTe WNUGOBBLYHN [UCKOBE, TeneHU
YeTku unu abpasMBHU OMCKOBe Ha LMPKynsipa.
HenpaBunHOTO MOHTWMpaHe Ha [AMCKOBOTO OCTpue
WK M3MON3BaHETO Ha HEMoAXoAsllo obopyaBaHe
MoXe Aa AoBefe A0 CEPUO3HU HapaHsSBaHUS.

OBACHEHUE HA U3NON3BAHUTE NUKTOMPAMU
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1. MNpoyeTeTe pBLKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba u cnassante
npeaynpexaeHusaTa 1 MHCTpyKuuuTe 3a 6e3onacHoCT,
cbabpxalum ce B Hero!

2. VsnonsBaiTe nWMYHM npeanasHW cpeactsa (3almTHU ouumna,
npeanasHu cryLuanku, Npaxosy Macku).

3. M3kntoyeTe 3axpaHBaluus kaben, npeav Aa u3sbplusate
KaKBUTO 1 @ GUIo AEMHOCTH MO MoAAPBKKA U PEMOHT.

4. ManonsBaiiTe NMYHU NpeanasHy CpeAcTBa: 3alUUTHU PbKaBULIM
5. MaseTe ypepa ot Bnara.

6. He ro nsxsbpnsiite 3aegHo ¢ 6UToBUTE OTNAABLLM

7. pbxTe feuarta aaney ot ypeaa.

8. Knac Ha sawwura ll

9. YpeabT 0TroBapsi Ha U3nckBaHusiTa Ha EBponeiickus cbios.
10. CepTudpmkaumoHeH 3Hak EAC.

11. CepTuduKaLMOHEH 3HaK 3a YKpauHCKVisi nasap

Pa6oTtHaTa NOBBLPXHOCT OT ABeTe CTPaHW Ha AUCKa TpﬂﬁBa Aa
6bAe 0603Ha4YeHa CbC 3HaK

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE ENEMEHTU

HomepauusTta no-aony ce oTHacs [0 YacTUTe Ha YCTPOCTBOTO,
noKasaHu Ha uncTpaymmTe B HaCTOALOTO PbKOBOLCTBO.

OCHOBHM KOMMOHEHTU Ha yCTpOﬁCTBOTO

Ne HanmeHoBaHue Ha KOMNOHeHTa

1 Mpeanasuten Ha gucka

1a LTndT 3a 3akpensaHe Ha kanaka

2 Pasuenena wyunka

3 Pexely amck

4 Pa6otHa maca

5 OrpaHununTenHa wmHa

6 MapaneneH orpaHunuuTen

7 Yabmxkutenu Ha macata

8 Hocewww rpeaum 3a yobmxutenute

9 MpepaHa orpannunTenHa Bogava

10 ByToH 3a HynupaHe

1 Konye 3a perynupaHe Ha brbna Ha psisaHe
12 Konue 3a perynupaHe Ha BUCouYMHaTa Ha psisaHe
13 MpeBknioyBaTen 3a 3axpaHBaHe

14 MpeBkntoyBaTen 3a U3knoYBaHe

15 KpaueTa Ha ocHoBaTa

16 Kbeu rpegm Ha ocHoBaTta

17 Onopwu nNpoTuB nNpeobpblyaHe

18 'ymeHu kpaveTa

19 Ckoba 3a ycnopeaHo cukcupaHe

20 3apHa orpaHuyMTEnHa Boaaya

21 HanpeyHa rpega

21a 3akniouBaHe Ha brrosaTa Bogaya
21b Ckana 3a brbfl Ha HanNpPeyHo psizaHe

* Bb3MOXHM ca pasnukv Mexay UMioCTpauusiTa u AeNCTBUTEeNHNUS
NPOAYKT.

O3HayeHus BBbpXYy MalunHaTa
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LivpkynsipbT € npejHa3HayeH 3a HAATTLXHO U HANPEYHO psisaHe Ha

[bpBEH MaTepuan u nnactmMacu. HanpeyHoTo psizaHe TpsiGea Aa

ce U3BbpLLBA Camo C NOMOLLTa Ha BOAAYa 3a HanpeyHo psisaHe.

He npaseTe cnegHoTo:

® pA3aTe Kpbrnu AbpBEHU eNneMeHTH,

* wu3nonssaiite HSS auckose,

e u3nonsgante a6paaMBHM nnun pexewmn auckoee,

* 13NON3BaNTe MalLMHaTa 3a NPOMULLNEHN NN NPOECUOHANHN
npunoxeHunsa.

YPe,CI'bT € npeagHasHavyeH eOUMHCTBEHO 3a npeaBuaeHata My

ynotpeba.

MOHTAX

Crno6siBaHe Ha ocHoBaTa

MocTtaBeTe YeTupuTe kpaka (15) B kopnyca Ha TpuoHa.
MocTtaBeTe kbeuTe rpeau (16) n gbnrute rpeau
3aBuiiTe ckobute npoTtms npeobpbLuaHe (17).
MocTtaBeTe rymeHute kpadeta (18).

MocTaBeTe MalLvHaTa BbPXY paBHa NOBbPXHOCT.
3aTerHete BCWYKM BWHTOBM Bpb3KM eaBa
KOHCTPYKLMSITA € NocTaBeHa Ha MsCTO.

crneg  kato

MoHTUpaHe Ha yALIMKUTENUTe 3a Macarta

e [locTaBeTe 1 ABeTE yABIDKUTENHN YacTu Ha macaTta (7).

¢ M3apaBHeTe NOBLPXHOCTTa UM C OCHOBHaTa Maca (4).

e MoHTupaiite onopHute rpeam (8).

e Crep kaTo ce yBepuTe, Ye BCUYKO € HUBENMPaHo, 3aTerHeTe
BCUYKM GonToBe.

MoHTupaHe Ha ycnopefHaTa Bogava

e [locTtaBeTe npeaHata penca (9).

¢ [ocTtaBeTe 3aaHaTa WwiHa (20).

e [locTtaBeTe ycnopeaHus orpanuyuten (6).

e Perynupaiite ro Taka, Ye Aa e yCrnopeaHo Ha aucka.

o [posepeTe fanu dukcupallaTa ckoba (19) pabotu npasunHo.

MoHTupaHe Ha KnuHa U npeanasuTens

¢ [ocTaseTe pasaenuTenHus KnuH (2).

e Harnacete ro Taka, 4e Aa € yCnopeaHo Ha aucka.

o Pas3cTosiHNeTo Mexay KnuHa 1 ancka He Tpsiba Aa HagBuLLaBa
5 MMm.

e [loctaBeTe npeana3utens Ha agucka (1) ¢ nomowTa Ha WwudTa
(1a).

o [lpoBepeTe ganu npeanasuTensiT ce OBk CBOBGOAHO.

MoHTupaHe Ha HanpeyHaTa Bojaya

o [nb3HeTe Bogaya (21) B xneba Ha macaTa.

o [poBepeTe fanu ce ABWKW NNaBHO.

o [poBepeTe fanv briosara ukcauus (21a) paboTtv npasuHo.

MoHTUpaHe Ha pexeLluus AMck

M3krioveTe MalumHaTa OT enekTpuyeckaTa Mpexa.
CsareTe npeanasutens 1 Brioxkata Ha macara.
MocraseTe gucka (3) mexay dnaHuuTe.
BarerHete cyvkevpalymsa 6onT.

MpoBepeTe nocokaTa Ha BbPTEHE Ha AucKa.
MpoBepeTe MOMNOXEHNETO Ha KNWHA 3a LieneHe.

NPEOU NbPBATA YNOTPEBA

MpoBeperte:

fanu crnobkara e nbHa,

Ye npeanasH1Te yCTponcTBa OyHKUMOHMPAT NpaBuUIiHo,
Ye MalUMHaTa e cTaburHa,

CbCTOSIHMETO Ha 3axpaHBaLLvs kaben,

[lanv JUCKbT € MOHTUPaH NpaBuItHoO,

cB06OAHOTO BbPTEHE Ha AucKa.

PABOTA

BkniousaHe

* BknioueTe cucTemara 3a oTCTpaHsABaHe Ha npaxa.

e HatucHete 6yToHa ,I* (13).

o Vayakaitte, AOKATO ANCKLT JOCTUIHE MbIHA CKOPOCT.

WUskniouBaHe

e HartucHete 6yToHa 0" (14).

PerynupaHe Ha BUCO4MHaTa Ha pA3aHe

e M3nonseaHe Ha gucka:

e 3aBbpTETe MO YaCOBHWMKOBAaTa CTpenka, 3a fJa ysBenuuute
BUCOYMHATA,



e 3aBbpTeTe OGpaTHO Ha 4acCOBHMKOBaTa CTpenka,
HamanuTe BUuco4nHaTa.

3a pa

PerynupaHe Ha brbna Ha KoceHe
e [nanasoH: 0°-45° HansBo. Crned kato brbfbT € HACTPOEH,
chuKcupaiiTe MexaHW3ma 3a perynvpaHe B TOBa MOMOXEHNE.

U3BBPLUBAHE HA PE3N

HaanbxHo psasaHe

e V3nonaeaiite ycnopenHus Bogau.

e HacouBainTe matepuana paBHOMEPHO KbM HOXa.

e 3a petainu c wupuHa no-manka ot 120 mm wusnonseante
nputuckaty 6nok.

e 3a petainu ¢ wupuHa 50 MM UK NO-Manko u3non3sante
[OMbIHUTENEH NpuTHCKaLL Grok.

HanpeyHo psasaHe

e W3nonasgaiite HanpaensaBallaTa NMHUA 3a HanpeyHo pA3aHe.

. ﬂpl/ITI/ICHETe MaTepuana KbM BoAa4a v ro npuasumxeTte Hanpen.

e He usnonseante egHOBPEMEHHO YCMNOPeAHWUA orpaHnymTen u
BOJaya 3a HanpeyHo pssaHe.

NMOYNCTBAHE U MOOAPBXKA

e [louncTBaiiTe MalLvMHaTa cref Besika ynotpeba.

o [IpemaxHeTe npaxa 1 CTPYXKUTE C YeTka.

e He nouunctsaiite ¢ Boga.

e [lo4YncTBaAHETO CbC CrbCTEH Bb34yX NpuM MakCMMarnHo HanaraHe
oT 2 6apa e pa3speLueHo.

. ﬂpoaepﬂaame PeAoBHO BbIMepoaHUTe YeTKU.

e Cwma3sBante ABnxewnTe ce YacTn BEAHBX MeCe4Ho.

3MAHA HA IUCKA

Mpeav nogmsHaTa:

o I3knioveTe ypeda OT enekTpuyeckaTta Mpexa.

CaaneTe npegnasvTens Ha avcka.

W3BageTe Bnoxkara Ha macaTa.

WN3BapeTe Hoxa.

[MocTaBeTe HOBUSA AUCK B CBbOTBETCTBME C rMocoKkaTta Ha
BbpTEeHe, 0603HaYeHa BbPXY HEro.

o [poBepeTe NOMOXEHUETO Ha KNWHA 3a LieNeHe.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAINHU OAHHU
Nay Thp CroiHoCcT
HanpexeHue Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecTtoTa Ha Mpexara 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT S1 2000 W;
S6 25 % 2200 W
CKOpOCT Ha npaseH xof 5300 min~*
[vameTbp Ha aucka 254 mm
[nameTbp Ha oTBOpa Ha Aucka 30 mm
[Nebenuna Ha ancka 2,6 MM
MuHumaneH pasmep Ha 630 x 545 mm
paboTHaTa NOBbPXHOCT
MakcumaneH pasmep Ha 630 x 935 mm
pa6oTHaTa NOBBLPXHOCT
MakcumanHa gbnbounHa Ha 63 Mm
psizaHe npu 45°
MakcumanHa gbnbounHa Ha 85 Mm
psasaHe npu 0°
PerynupaHe Ha ckocsiBaHeTo Ha ot 0° po 45°
HOXa
Knac Ha 3awuTa 1
Terno 21,5 kr
59G826 0603Ha4aBa KakTo Tuna, Taka n 0603Ha4YeHNEeTo Ha
YCTPOWCTBOTO
OAHHU 3A LLYMA
HuBO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Loa=93,6 dB(A)K=3
B(A)
M3mepeHo HMBO Ha 3ByKoBaTa Lwa =106,6 dB(A)K=3
MOLYHOCT dB(A)

WHdbopmauums 3a wyma u BuGpauumte

LLymMbT, M3nbYBaH OT YCTPOWUCTBOTO, Ce ONWUCBA Ype3: HUBOTO Ha
3BYKOBOTO HamnsiraHe Lpa 1 HMBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbaeTo K 0603Ha4aBa HETOYHOCTTA Ha M3MEPBaHETo).

HuBoTO Ha 3BYKOBOTO HansiraHe Lpa M HMBOTO Ha 3ByKOBaTa
MOLUHOCT Lwa) ,MOCOMEHM B HaCTOSILLOTO PBLKOBOACTBO, Ca
n3mepenu B cboTBeTcTBME ¢ EN 62841-1.
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OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

W3XBBPNAT 3aefHO C GuToBWTE OTMaabuM, a TpsibBa Aa ce
npegasaT 3a peuMKNMpaHe B CbOTBETHUTE CBLOPBLXKEHWS.
WHbopmaums 3a peunknupaHeto Moxe fAa Gbae nonydyeHa ot
Tbproseua, OT KOroto € 3aKkyneH npoAyKTbT, UKW OT MEeCTHUTe
Bnactu. O'rna;:rbuwre OT ENeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO oﬁopyﬂEaHe
CbAbpXaT BeulecTBa, KOMTO Ca BpeAHVM 3a OKonHata cpega.
O6opyABaHeTo, KOeTo He Ce peuuknupa, npeacTaenssa
noTeHuWanHa 3annaxa 3a OKonHaTa Cpefa v HoBELKOTO 3ApaBe.

MpopykTuTe, 3axpaHBaHW C ENeKTPUYEcTBO, He TpsiGBa Aa ce

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* — ApyecTBo C orpaHuyeHa
OTFOBOPHOCT, ChC ceaanuiue BbB Baplasa, yn. ,MorpannyHa“ 2/4 (HapuiaHo no-
HaTaTbk: ,GTX Poland"), ¢ HacTosLIOTO Aeknapvpa, Ye BCUYKM aBTOPCKM Mpasa
BbPXY CbAbPKAHUETO Ha HACTOSILLIOTO PLKOBOACTBO (HAPU4AHO MO-HATaTbK:
,HapbUHUK'), BKMlOUNTENHO, Hapea C ApYroTo, Herous TekcT, dboTorpachum,
[Avarpamu, UMioCTpaLyK, KakTo 1 0thOPMIIEHUETO My, MPUHAANEXKAT U3KIIOUUTENHO
Ha GTX Poland v ca 3awuTeHn OT 3akoHa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa OT 4
espyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBoO W CpoaHUTEe My npaea (T.e. [dbpxaseH
BecTHuk 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneasalLmTe U3MeHeHust). Konupaketo,
obpaBoTkara, nyGn1KyBaHETo N NpoMsiHaTa Ha HapbyHuka B Herosata LSfocT
WM Ha KOMTO 1 A € OT OTAEIHUTE My €NEMEHTU 3@ ThProBCKM LieMNi 6e3 3puiHOTO
nucmeHo cbrrnacve Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo 1 Moxe Aa AoBeae Ao
TPaXaaHCKa W HaKasaTesiHa OTFOBOPHOCT.

[eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

MNpoussoguten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-
285 Bapwasa

MpopykT: Maca 3a psisaHe

Moaen: 59G826

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: oT 00001 go 99999

HacTosiwara Aeknapauus 3a CbOTBETCTBUE Ce M3/jaBa Ha U3LIAMNo
OTrOBOPHOCT Ha Npou3BOAUTENSA.

OnuncaHuAT No-rope NPOAyKT OTroBaps Ha CNEAHNUTE OKYMEHTH:
OvpekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

[vpekTUBa 3a eneKTpoMarHuTHa cbBmecTumocT 2014/30/EC
OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa c [upektuBa
2015/863/EC

7] 0TroBaps Ha U3MUCKBaHUATA Ha CriefHUTe CTaHgapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

HomuduyupaH opzaH:

0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrae 65, 80339
MioHxeH, MepmaHnus

Homep Ha cepmudgbukama 3a munoeo usnumeaxe Ha EO:

M6A 120800 0011

HaCTOﬂLLlaTa AeKnapauusa ce 0THaca U3KIMHYMTENHO 3a MallnHaTa B
CbCTOSIHMETO, B KOETO € 6una nycHaTa Ha nasapa, u He OBXBHLLla
KOMMOHEHTH, ,qOﬁaBeHM oT KpaI;IHIAH I'IOTpeGIATeJ'I, HUTO nocneasawun
MoAndMKaLMK, N3BbPLUEHN OT HEro.

Wve v agpec Ha nuueTo, npebuBaBallo unu ycraHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLEHO Aa U3roTBu TeXHUYecKaTa JOKYMEeHTauuns:
I'Io;:ancaHo OT UMETO Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapLiasa

Mutcr Gbbob.

Marteyw Mnay6ana

YnbnHOMOLLEH NpeAcTaBUTEN 3a TEXHUYECKaTa JOKyMEHTaUus B
GTX POLAND

Bapuuasa, 8 centemspu 2026 .

(sr)
NPEBOA OPUMMHATIHNX YMYTCTABA

CTOHA NUNA

59G826
ONPE3: MpouuTajTe cBe 6e36eaHOCHE Yr pewa, ynyTcTBa,
wunyctpauuje u cneumduKalmje NpUNoXeHe y3 oBaj eNeKTpUYHN
anar. HenowToBakwe CBWX [orie HaBedeHWX YmnyTcTaBa Moxe
[I0BECTW [0 CTPYJHOT yAapa, noxapa u/unm o3burbHux nospeaa.
YyBajTte cBa ynosopera v ynytcTea 3a 6yayhy ynotpeoby.
CUIYPHOCHE YNYTCTBO 3A CTOHE NUNE
e [pxuTe 3awTutHe ypehaje Ha mecTy. 3awTuTHU ypehaju
Mopajy 6utM y A[o6poM pagHOM cTakby M NpaBUITHO
noctaBrbeHU. CBaku 3alTUTHN ypehaj koju je nabas, ouTeheH




VNN He yHKUMOHWLIE UCMPaBHO Mopa GMTY nonpaBrbeH unn
3ametbeH.

3a cBe onepauuje npoceuaka yBeK KOPUCTUTE 3alITUTY
KpyXHe nune, oABajajyhm HOX u ypeRaj 3a cnpeyaBate
onbujara, ako cy obesdefheHn. Mpunukom npoceuata rae
KpYXHa nuna noTnyHo npeceye AebrbuHy pagwse, 3alituta n
Apyrv 6e3beaHocHW ypehaju nomaxy y cmarbery pusuka of
nospeaa.

OpmMax HaKoH 3aBplueTKa pafoBa (Kao WTo cy xnebrbewe,
o6nore unu pesake) Koju 3axTeBajy yKknawawe 3aliTUTHE
nnoye, pe3Hor Hoxa u/unu ypehaja 3a cnpeyaBae
O/ICKOKa, BpaTWTe CMCTEM 3aliTUTe y NPBOGUTHO CTakse.
3aluTuTHa Nnoya, Pe3Hn HOX 1 ypehaj 3a cripeyaBake ofcKoka
NoMaXxy y CMaketby puanka o noBpesa.

YBepuTe ce Aa KpyxHa nuna He Aoljle y KOHTakT ca
3alUTUTHUKOM, pe3ayeM 3a APBHY BrakHa MNU pagHUM
KOMafoM npe ykibyunBaa npekupgava. HeHamepeH KOHTakT
n3Melly OBMX KOMMOHEHTU W KPYXHE Nune Moxe CTBOPUTW
onacHy cuTyauujy.

MocTaBUTe pe3aykn HOX Yy CKnaay ca OBUM YNyTCTBOM 3a
ynoTpe0y. lMorpelHa yaarbeHOCT, Momnoxaj Ui nopasHakbe
MOTy YYMHUTU pe3aykn HOX HeedUKacHUM Yy CMatbeky
BepoBaTHohe of6auvBarsa.

Oa 6u knuHa 3a pasgBajake U ypehaj 3a cnpeuyaBare
oa YHKUMOH , Mopajy 6MTM y KOHTaKTy ca
pagHuM KomapaoM. [pu ceuewsy pagHWX komaga Koju cy
npeBulle KkpaTkM da Ou GWNM y KOHTaKTy ca KIMHOM 3a
pa3gBajake 1 ypehajem 3a cnpevaBare OACKOKa, KNMHA 3a
pasgBajatbe U ypehaj 3a cnpevaBawe oAckoka Hehe 6uUTH
edrkacHu. Y TakBUM yCroBUMa, KNMHa 3a pasaBajake 1 ypehaj
3a cnpeyaBae 0fCKOKa He MOTy CrPeYnUTU OfCKOK.
Kopuctute auck nune npunaroheH pesHoj HoxeBu. [la 6u
KNWHa 3a Lienake UCnpaBHO (hyHKLMOHUCANA, NPEeYHUK aucka
nune Mopa Aa oaroBapa NpeyHUKY KNvHe 3a Lenake, Teno
aucka nune mopa fda Gyge Tawe of AebrbuHe knuHe 3a
uenare, a WMpUHa pesa Aucka nune mopa Aa 6yae seha o
nebrbuHe KnrHe 3a Lienatbe.

OMACHOCT: Hukapa He cTaBrbajTe npcTe Unu pyke 6nusy
WU Yy NyTibY KPYXHe numne. TpeHyTak Henaxwe unu
nponuaraBake MOXe A0BEeCTU [0 Tora [ja Bac pyka nosyye ka
KPYXHOj NN 1 U3a3oBe 036UIbHY noBpesy.

MypHuTe obGpafak Ka KpYXHOj NMUAWU WNM pe3advy camo y
cMepy CynpoTHOM of cMepa poTauuje. ['yparwe obpatka y
MCTOM CMepy Yy KojeM Ce KpyxHa nuna poTtupa usHag crona
MOXe 40BeCTu [10 Tora Aa obpaaak v Balwa pyka 6yay yByveHn
Y KPYXXHY nuny.

Hukapa He KopucTUTe yraoHM Mepunal 3a nokKpeTawe
paAH-e TOKOM MOMPEYHWUX pe3oBa AyX BnakaHa, U He
KOpMCTMTe BOAUNULYY 3a AyX BrakaHa kao orpaHuuaBajyhy
LIMHY 3a AYXXWHY NPUIMKOM NpaBrbetba MoNpeyHnX pe3osa
ca yraoHum mepunauem. Bofierwe pagmwe 1 BOAUNULOM 3a
AYX BnakaHa W yraoHUM Mepurnauem UCToBpeMeHo noeehaea
BepoBaTHohy fAa he ce kpyxHa nuna 3arnaButv v gohu [o
opbauvsama.

Mpu nsBohety y3ayXKHUX pe3oBa yBeK BpLUMTE NpUTUCAK
Ha o6papak usmely y3ayxHe WKHe U AUCKa KPYXHe nune.
Kopuctute rypanuuy kapa je pactojakse namehy ysayxHe
WKMHe M AncKa KpyXHe nune mawe og 150 mm, a rypajyhy
PYUKy Kaja je To pacTojaie Mawe oa 50 mm. "lMomarana 3a
pag" he oppxaTtu Bawy pyky Ha 6e36enHoj yaarbeHocTn of
KPYXHe nune.

Kopuctute camo rypajyhy wunky kojy je wucnopyuuo
npousBohay unu uspafeHy y cknagy ca ynytctBuma. Taksa
rypajyha wwunka obe3befyje Aa Bam je pyka Ha 6e3b6eaHoj
YAarbeHoCTU O/ KPYXXHe nune.

Hukapa He kopucTute owTteheHy unu orpebaHy rypanuuy.
OwTeheHa rypanuua Moxe fa ce CrioMu 1 NpUBYYe Ballly pyKy
Ka KpYXHOj nunu.

He nsBoauTte HukakBe "pyyHe" onepauuje. YBek kopuctute
WNU BOAUNMLY 3a NONPEeYHO pe3akse UNN YraoHn Mepuno
3a Mo3ULMOHMpate UNu Bohewe paawaka. "PyqHo" 3Haun
kopuiihetse pyKy 3a ocroHal, unu Boferwe pagraka yMecto
kopuiheta BoAWNMLE 3a MOMPEYHO pe3akse WU YyraoHor
Mmepuna. PyyHo pesare 40BOAW [0 HENPaBUIHON NOpaBHak-a,
3arnaBrbuBakba KpYXXHe Mine 1 oackoka.

Hukapa He npyxajTe pyKy npeko unu oko potupajyher
AuncKa KpyxHe nune. [loxsaTare 40 06jekta Moxe 10BECTU A0
crny4ajHor KOHTaKTa ca poTUpajynum AUCKOM KpyXHe nune.

3a agyravke u/unu WKMpoke pagHe Komage, Kako Gucte mx
oapxanu paBHo, o6e3beauTe aoAaTHY NOTNopy 3a pagHu
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KOMaj nosaau ctona u/wnu ca weroBux ctpaHa. [yrayku
n/vnn WMpOoKM pajiHu KoMaau Majy TeHaeHUMjy Aa ce poTupajy
Ha MBMUM CTOMa, LUTO [OBOAM [0 T[ybuTka KOHTpone,
3arnaerb1Batba KpYXXHe nure u oAckoka.
Boaute pagHM Komaa paBHOMEpHOM 6p3uvHoM. He
caBuWjajTe HUTU BpTUTe pagHM komagd. Ykonuko gohe ao
3arnaBrbMBatba, OAMax MCK/byuuTe anart, mnoByLuUTe
NpUKIbYYaK W3 CTpyje, a 3aTUM OTKIIOHUTE Y3pPOK
3arnaBrbuBatba. AKO Ce KpyXHa nuna 3arnaBu Ha pajHOM
KoMafZly, TO MOXe M3a3BaTu ofbaluBatbe UNu 3aycTaBrbarbe
paga motopa.
He yknawajTe komage uceyeHor maTtepujana AoK KpyxXHa
nuna poTtupa. MaTtepujan Moxe fAa ce 3armaeBu uamehy
BOAWIULIE UINN YHYTap 3aLUTUTHE KOMYe KPY>KHE NuMe, 1 KpyxHa
nuna Moxe Ja nosy4e Balle npcTe y nuny. Vickrbyunte nuny n
cadekajTe [a ce MOTMNYHO 3ayCTaBW Mpe HEero LTO YKIOHWUTE
6uno kakaB maTepujarn.
Kopuctute noMohHM BOAUY y KOHTaKTy ca paBHULIOM cTona
Kapa pexeTe obpacue Take oA 2 MM. TaHkv obpasal, Moxe
fa ce 3armaBuM UCMOA BOAMMMLE 3a MOMPEYHO pesare U
13a30B€ O/ICKOK.
Y3pouu noBpaTHOr yaapa v noBe3aHa yno3opeta:
Ha3sapgcko onbauvsare je n3HeHaaHa peakuuja obpanHe nroye
n3asBaHa 3arnaB/beHOM WM 3aKNeYeHOM MUSICKOM MNoYOM
KPYXXHE MNune, HEempaBUIMHUM MopaBHakeM IUHWje pesatba
obpaaHe nnoye ca NMICKOM NMOYOM, UK Kaaa ce Aeo obpaaHe
nnoye 3arnasu namehy nurncke nroye 1 BOAUNULE 3a NONPeYHO
pe3arbe Unu Hekor Apyror ukcHor oGjekTa.
Hajuewhe, Tokom opfckoka, obpagak ce moawke ca crona
3apHbUM JerioM kpyxHe nune u 6ala ce ka onepatepy.
Kukbek je nocnegvua HenpasunHe ynotpeGe nune w/vnn
HernpaBuIHKWX MocTynaka pafa WnWM HenpuknagHux pagHux
ycnoBa, U Moxe ce u3behu npepysumarem oparosapajyhux
Mepa NpefoCTPOXHOCTV HaBeAEHNX Y HAacTaBKy:
> Hukapna HemojTe cTajaT AMPEKTHO Yy NUHMjK ca
KPYKHOM nunom. YBeK ce HanasuTe Ha MCTOj
CTpaHM KpYXHe nune Kao W BoAunMua.
OpbaumBatbe Moxe Aa norypa obpafvBaHu komap
Benukom 6p3vHOM Ka GuUno Kome Ko CToju ucnpen
KPYXXHE NuIe 1y NUHWjK Ca HOoM.
> Hukana He npyxajTe pyKy NpeKko unm usa KpyxHe
nune Aa 6ucTe NOBYKNW UNM OCNOHUNYK oBpaaak.
Moxe pohu o cnyyajHOr KOHTakTa ca KpyXHOM
NUoM MK NoBpaTHOT yaapa Koju Moxe yByhu Balle
npcre y nuny.
> Hukapa He p[pxuTe wWNuM He npuUTUCKajTe
MaTtepujan Koju ce pexe poTtupajyhoM KpyXHom
nunom. [lpuTuckawe MmaTepujana Koju ce pexe
KPYXXHOM MWUIIOM MOXe [OBECTU [0 HEerosor
3arnaerbyBarba U y3poKoBaTH OACKOK.
> MoctaeuTte BOAUNMUY Tako ga Gyae napanenHa
KPYXHOj  nunu. HenpaBunHo  nocraerbake
BOAMIMLIE MOXE AOBECTU [0 3arnaBrbiBak-a pagHe
Y KPY>XHOj MMM 1 Y3pOKOBATM OACKOK.
> Kopuctute Bogunuuy 3a pesawe ayx uBuue aa
6ucte ycmepunu obpagak y ogHOCYy Ha CTO M
Boaunuuy npu u3Bohewy pesoBa Koju He
nponase Kpo3 ueny pAe6GrbuHy, Kao wWTOo cCy
pebpoBatse, naHenucawe unu obpesuBarse.
Bogunuua 3a pesate AyX vBULE MOMaxe Y
KOHTponu obpaTka y cry4ajy oAckoka.
> Moce6GHy naxwy ob6paTute npu pesawy Yy
obnacTuma ca CKNoOn/LeHUM pafHUM KomMaguma
KOju HUCy BuarbuBu. Victnayhu auck kpyxHe nune
Moxe npecehu npegMeTe Koju Mory n3asBaTil OfCKOK.
> Moanpumute Benuke naHene Kako Gucte
CMawbWUNM pU3MK Aa ce KpyXXHa nuna 3arnaBuv U
n3asoBe OACKOK. Benvku naHenu umajy TeHgeHumjy
[a nafHy noj corncTeeHoM TexuHoM. Mognope Tpeba
NoCcTaBUTM UCMOA CBUX AieNoBa NaHena koju npenase
NpeKo pagHe NoBpLUMHE cTona.
> Moce6Hy naxkwy o6paTuTe Npu pesaky pagke
Koja je yBujeHa, 3aneTibaHa, UCKpPUBIbEHa WNKN
HeMa paBHor py6a koju 6u je Bogno nomohy yrna
pesakba Mnu Ayx Boaunuue. YeujeHa, 3anetrbaHa
WKW UCKPVBIbEHA pafra je HecTabunHa u yapokyje
na pe3 6yae BaH LieHTpa KpyxHe nune, LWTo JOBOAN
[0 3arnaBblBaka U O[CKOKa.
> Hukapa He pexwuTe Buwe o jegHoOr paaHaka
oAjeaHOM, 6MMno Aa cy NOCTaBfbEHU BepTUKANHO



WUNK Xopu3oHTanHo. Enektpuyna nuna 6u morna ga
noawrie 6apem jeaaH of HUX U U3a30B€ OfCKOK.

> AKO NOHOBO MOKpeHeTe Nuy AOK je AUCK jowl
yBeK y pagHOM KoMmafy, LeHTpupajTe ra y pesy
Tako fAa 3y6u He Oyay 3arnaBrbeHun y MaTtepujany.
AKO Ce IUCK KpYXXHe nune 3arnasu y pagHoM komaay,
OH MoXe noauhu komap v 13asBaTh OACKOK Kaja ce
nuna noHOBO MOKPeHe.

> YyBajTe AUCKOBE KpYXHe nune YNCTUM, OLITPUM
W ca ucnpaBHUM pa3makom 3y6a. Hukapa He
KOPUCTUTE MCKPUBIbEHe AMCKOBE KpyXHe numne
WNU OUCKOBe ca CaBUjeHUM WM MONIOMIbEHUM
3y6uma. OwTpyM [OUCKOBM  KpyXHe nune ca
ncnpaBHUM pasmakom 3yba MUHAMU3YjY
3arnaBrbyBatbe, 3a4enbuBatbe N OACKOK.

> WUckrbyunte CTOHY nuny M u3ByuuTe kKabn 3a
Hanajakse kajia BaguTe yNnoXak cTona, mMewsarte
ANCK KpYXHe nune, unu nopgewasaTe HOX 3a
Lenake, 3alUTUTY 0 OACKOKA UMK 3alUTUTY ANCKA
KpyXHe nure, Kao U Kaga MaluMHy ocTaBuUTe Ge3
Haasopa. OBe mMepe npefocTpoxHocTn he nomohu
[la ce cnpeye Hesrofe.

> Hukapa He ocTaBrbajTe ykrbyyeHy CTOHy nuny

6e3 Haa3opa. IckibyunTe MalLMHY U He oanasuTe

AOK Ce MOTNYHO He 3aycTaBu. YikibyyeHa nuna 6e3

Hafi3opa npe/cTaBiba HEKOHTPOSICAHY OMacHOCT.

MocTtaBUTe CTOHY NuUMy Ha AOGPO OCBETILEHO,

paBHO MecTO rae MoXeTe YBPCTO Aa CTaBuTe

cTone U oapxuTe paBHoTexy. Mpenopyyyje ce aa

je nocTaBuTe Ha Nokauujy ca AOBOSLHO NpocTopa

3a Nnako pyKoBake BenMuYMHOM obpapka. Ycku,

MpayHW NPOCTOPU W HepaBHU, KNW3aBW MOAOBU Cy

y3pok Hecpeha.

> PenoBHO YucTUTe U yKnamajTe NUIbEBUHY Ucnosa
nuneher ctona u/unu s cuctema 3a cakynrbame
npawuHe. HakynrbeHa NUrbeBuHa je 3anarbuea u
MOXe camo3ananuTi.

> Muna mopa 6MTH YBpCTO NpUYBPLIREHa Ha MecTy.
Muna koja HWje apekBaTHO NpuyBpluiheHa Moxe ce
MOMEpUTU NN NPEBPHYTU.

> YknoHute anarte, octaTke ApBeTa U CIIMYHO ca
cTona npe ykibyuuBawa nune. Omertawe unm
Moryhe 3arnaBrbuBare Moxe GUTH onacHo.

> YBeK KOpUCTUTE [AUCKOBE 3a KpPYXHy nuny
ogrosapajyhe BenuuuHe u ob6nuka (pombastog
o6nMKa yMecTo OKpyrnux) Koju oAarosapajy
OTBOPMMA 3a MOHTaxy. [JUCKOBW 3a KPYXHY numy
KOju He oproBapajy NpuuBpcHOj onpemu nune he
paguTu HebanaHcupaHo, LWTO JOBOAM A0 rybuTka
KOHTpoIe.

> Hukapa He  kopuctute  owrteheHe  unu
HenpaBusHe npuyBpcHe ypehaje 3a KpyxHy nuny,
Kao WTo cy dnaHue, NoANOLLKe 3a KPYXHY nuny,
BUjum unu HaepTke. OBKM npuyBpcHM ypehaju cy
nocebHo [ausajHupaHu 3a nuny kako 6u  ce
ob6e3beauno 6e3begHo kopuwherwe U onTuManaH
yumHak.

> Hukapa HemojTe pa cTajeTe Ha KPYXHY nuny unu

Aa je KOpUCTUTe Kao cTonuuy. AKO Ce anat HarHe

1nu gohe [0 CryyajHor KOHTakTa ca pe3Hor anaToMm,

Moxe aohu 4o 036UIbHUX NoBpeaa.

YBepuTe ce Aa je AUCK KpyxHe nune montiran

Tako Aa ce poTupa y ucnpaBHoM cmepy. He

KOpUCTUTE GpycHe TOYKOBE, XWU4aHe 4YeTke WUnu

abpa3uBHe AUCKOBE Ha CTOHOj Nunu. HenpasunHo

nocTaBrbake AUcka KpyxHe nune unu kopuihewe

HEnorofHe onpemMe MOXe [O0BECTU A0 036GUIbHUX

noepeaa.

OBJALUHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE
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1. MpouuTajTe ynyTcTBO 3a YNOoTpeby 1 NOLITYjTE yno3opeta 1
6e36e]HOCHe UHCTPYKLMje HaBeaeHe Y hemy!

2. KopucTuTE NnYHY 3aLLUTUTHY OnpeMmy (3alUTUTHe Haovape, 3alTUTy
3a yLUM, Macke 3a NpaLluHy).

3. Uckrbyunte kabn 3a Hanajake npe obaBrbaka 6uno kakeor
ofpxaBatba UK Mnornpaeke.

4. KopucTuTe Ni4Hy 3alUTUTHY Onpemy: 3allTUTHe pykaBuLe

5. 3awTunTuTe ypehaj oa Bnare.

6. He ognaxwre ra ca kyhHum otnagom

7. QpxviTe deuy Aare o anata.

8. Knaca sawrure |l

9. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma EBporcke yHuje.

10. EAC o3Haka cepTuchukaumje.

11. 3Hak cepTudbrKaLmje 3a YKPajUHCKO TPXULITE

PapgHa knyna ca obe cTpaHe Agucka Tpe6a Aa Gyae o3HauveHa
3HaKOM

OMNUC rPA®UYKUX ENEMEHATA
BpojeBu ucnop ce opHoce Ha pdenose ypehaja npukasaHe Ha
unycTpaumjamMa y 0BOM NPUPYYHWKY.

naBHe koMnoHeHTe ypehaja

op. Ha3uB komnoHeHTe

1 BawTtuta ancka

1a MuH 3a npuyspwhuBarse noknonua
2 PasggojeHn wundt

3 Tesgvja 3a nuny

4 PagHu cto

5 BaycraBHa LWKMHa

6 MapanenHu cton

7 MpoLwmpetrba cTona

8 Hocauu 3a npoayxeTke

9 Mpeatry Boany 3a 3aycTaBrbarbe
10 [yrme 3a peceToBame

1 Touak 3a nofeluasar-e yrna pesawa
12 KoTtauuh 3a nopeluaBame BUCUHE pe3a
13 Mpeknaay 3a ykrbyunBame

14 Mpekvaay 3a uckrbyumBame

15 Hore 6ase

16 KpaTke ocHoBHe rpene

17 MpoTtuBKNM3HE NoTrnope

18 F'ymeHe Hore

19 MapanenHa cTe3Ha KoyHuua

20 Boawny 3agher 3aycraerbava

21 MonpeyHun Hocau

21a BakrbyyaBatse yrna sogunuue

21b YraoHa ckana 3a NonpeyHo cevere

* Moryhe je oa nocToje pasnvike uameny unycrpauuje u ctBapHor
npoussoja.

O3HAKE HA MALLUHU

™ RRRRMM v xxxxx ")

RRRR - FOAVHA NPOU3BOAHE
MM -MeceL, NPoU3BOAHE
Y -poAaTHa O3Haka
XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -foAaTHa o3Haka
NPEABUHEHA YNOTPEBA

lMuna Ha cTony je AusajHupaHa 3a W3BONeHEe Y3OyXHUX U

nornpeyHnx pes3osa y ApBeTY U nnactuum. onpeyHn pesosu ce

cMejy U3BOANTM camMo y3 nomoh BOAMMMLIE 3a MOMPEYHO Ceverse.

Hemojre:

e cehu okpyrno apso,

e kopuctutn HSS ceunsa,

e KOPUCTWUTM abpasnBHe UM pe3He ANCKOBe,

e He KOpPUCTUTE MaLUMHY 3a MHAYCTPUjCKy UnM NpodecuoHarnHy
NpUMeHy.

Ypehaj je HameH€eH UCKIbYYMUBO 3a CBOjy NpeaBuiieHy ynoTpeby.



CKNONMNOBAHE

Cknanase ocHoBe

YmeTHuTe Yetupu Hore (15) y kyhuwTte nune.

YknonuTte kpatke rpege (16) u gyre rpene

3aBujTe Hocaye NpoTvB nNpespTama (17).

Yrpagute rymeHe Hoxuue (18).

MocTaBnTe MalUHY Ha paBHY NOBPLUMHY.

3aTerHuTe cBe BWjYaHe Be3e TEK HAKOH LUTO je KOHCTpyKuuja
nocTaBrbeHa.

MoHTaxa npoayxeTaka cTona

* [ocrasute oba npopyxetka crona (7).

« [logyaapvTe HMXOBY MOBPLUMHY Ca rMaBHOM Nnoyom (4).
e Yrpagute Hocave (8).

« Kapa npoBepwuTe fa je HUBO, 3aTErHUTE CBE 3aBPTH-E.
MoHTaxa napanenHor soauya

« [loctaBuTe npearby WUHY (9).

Yrpagute 3agty wuHy (20).

MocTaBuTe napanenHu aaycrasrbay (6).

MopecwTe ra Tako Aa 6yAe napanenaH AuCKy.
MpoBepute Aa nu je 3akrbyyasajyha cresarska (19) ucnpasHo
yHKUMOHanNHa.

Yrpaaa KnuvHa U WITUTHUKa

e Yrpagute pacuenHy kondy (2).

e [loctaBuTe ra napanesniHo ca AUCKOM.

* PasgarbuHa nsmehy knuHa u gucka He cme 6utn Beha og 5 mm.

e [MoctaBute 3awTtuTy Aucka (1) kopuctehm WmdT (1a).

« [posepuTe Aa nu ce 3awTuta cno6oaHo kpehe.

Yrpagwa nonpeyHor sBogvya

* YmeTHute Bogunuuy (21) y xne6 Ha ctony.

o T[lposepwuTe aa nu ce kpehe rnartko.

e [poBepuTe fda nu yraoHu 3akrbyyaBay (21a) wcnpaBHO
DyHKUMOHULLE.

MocTaBrbate nuncke nnove

Wckrbyuunte malumHy us Hanajama.
YKNOHWUTE 3ALWTUTHUK U yMmeTak ctona.
YmeTHuTe auck (3) namehy dpnaxeua.
3aTerHuTe NpuKrby4YHU Bujak.
MpoBepuTe cmep poTauuje nune.
MpoBepute Nonoxaj knuHa 3a uenawe.

NPE NPBOI KOPULUREWA

MpoBepuTe:

A je cKnon noTnyH,

Aa 3aWTUTHU ypehaju ncnpasHO YHKLMOHWLLY,
Aa je mawmHa ctabunHa,

cTakbe Hanajaykor kabna,

fa je ANCK NPaBUIHO MOCTaBIbeH,

cno6oaHo BPTIbeHe Aucka.

PAQ

YkrbyunBame

e YKIbyunTE CUCTEM 3a 0ABOJ MpaLLMHE.

o [putuchute ayrme "I" (13).

o CauekajTe fja AMCK AOCTUTHE NYHY GP3unHy.

WUckmbyunBarse

e [putnchute gyrme '0' (14).

Mopewasake BUCHHe pe3a

« Kopuwhete avcka:

e BpTeTe y CMepy Kasarbke Ha caTy Aa nosehate BUCKHY,

e BpTeTe y CMepy CyMpOTHOM Kasarbku Ha caTy — Aa bucrte
CMatb UM BUCKHY.

Ho.qemaaarbe yrna pesamwa
e Oncer: 0°-45° yneBo. Kapa je yrao nopelueH, 3akrbyyajre
MexaHu3aM 3a nogellaBarbe.

NPABJbEHE PESOBA

MonpeyHo pe3ake

« KopuctuTe BOAMNULY 3a NOMPEYHO pesatse.

« BoguTe maTepujan paBHOMEPHO Ka CeuuBy.

e 3a pagHe Komage wWwupvHe Mawe on 120 MM KopucTUTe
rypajyhu 6nok.

e 3a papgHe komage wwvpuHe 50 MM UMK Make KopucTute
[0AAaTHU NPUTUCHM BOK.

61

MonpeyHo cevetse

. KOpI/ICTI/ITE BOAUNULY 3a NOMNPeYHOo pe3ame.

o [puTuCHUTE MaTepwjan y3 BOAMMMLY U NOMepajTe ra Hanpea.

e He KOpUCTUTE napanenHu orpaHnuyasay U BOOUY 3a NONpeyHo
pes3ake NCTOBpPeMEHO.

YULWITHEHE N OOPXXABAHE

e OuncTUTe MaLLMHY HAKOH cBake ynotpete.

o YKIIOHUTE MpaLLUnHy U CTPYTOTUHE YETKOM.

¢ He uuctute Bogom.

e Ynwhere KOMMPUMOBAHUM Ba3gyxoM MpU MaKCUManHOM
nputucky of 2 6apa je 4O3BOILEHO.

o PepfoBHO NpoBepaBajTe yribeHe YeTke.

e MasajTe nokpeTHe AenoBse jeHOM MeCeyHo.

3AMEHA OUCKA

Mpe 3ameHe:

e VckrbyunTe ypehaj us Hanajamsa.

YKINOHUTE 3aLUTUTHY MoYy AucKa.

YKINoHUTe ymMeTak cTona.

YKIOHUTE Ce4mnBo.

YrpaguTe HOBU AUCK Y CKNady ca CMepom poTalmje 03HauyeHUm
Ha AUCKY.

o [lpoBepuTe NOMNOXaj KNHa 3a Lienakbe.

TEXHWYKE CMEUW®UKALNJE
HOMUWHAITHU NOJALM
MNapameTap BpegHocT
HanoH Hanajawa 230V AC
PpekBeHUMja Mpexe 50 Hz
HomuHanHa cHara S1.2000W;
S6 25% 2200W
BpauHa npu 6eTepe-Ty 5300 06/MuH
MpeyHnk aucka 254 mm
MpeyHunk 6ybHa gucka 30 Mm
[ebrbuHa gncka 2,6 MM
MuHumanHa BenuyuHa pagHe 630 x 545 mm
noBpLUVHE
MakcumanHa BenuunHa pagHe 630 x 935 mm
nnove
MakcumanHa ny6uHa pesara 63 MM
nog yrnom og 45°
MakcumanHa gy6buHa pesa npu 85 mm
0°
Mopewapare kocuHe ceunsa 0° no 45°
Knaca sawtute Il
TexuHa 21,5 kr
59G826 o3HayaBa 1 TMN 1 03HaKy ypehaja
NOJALIM O BYLUIN
HwnBo 3By4HOr NpuTUCKa Lpa= 93,6 dB(A) K=3
dB(A)
M3mepeHm HMBO 3By4He cHare Lwa= 106,6 dB(A) K=3
dB(A)

UHdbopmaumje o 6yum n Bubpaumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce HMBoMMa 3BYYHOT NpUTUCKa
Lpan 3ByuHe cHare Lwa(rae K o3HauaBa HEM3BECHOCT Mepehsa).
HwvBo 3BYy4HOr Nputncka Lpan HMBO 3BY4YHe cHare LwaHaBeaeHun y
OBOM YMyTCTBY Cy uamepeHw y cknagy ca EN 62841-1.

3ALUTUTA XXKUBOTHE CPEOVHE
MponsBoauM Ha enekTpUUYHW MOTOH He CMejy Aa ce ofnaxy ca
kyhHuM oTnagom, Beh Mopajy Aa ce npepajy Ha peumknaxy y
ogrosapajyhum noctpojetsuma. VHgopmauuje o peumknaxv mory
=== | (ce [0O6WTM on NpoAaBua NPOM3BOAA UMW NOKAMHUX BRACTM.
OTnaaHn enekTpUYHI 1 eNeKTPOHCKN ypenaju caipxe CyncTaHLe
Koje Cy LWTETHe MO XWBOTHY cpeauHy. Onpema koja ce He
peuvknupa npefcTaB/ba MOTEHLMjanHy NpeTky MO KUBOTHY
CPEAVHY 1 IbyaCko 3paBrbe.
[MpywiTBO ca orpaHnieHom ogroeopHowhy "GTX Poland Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, ca ceauwTtem y Bapwasw, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem
TekcTy: "GTX Poland"), oBuM u3jaBrbyje Aa cBa ayTopcka npaBa Ha cagpxaj oBor
NpupyyHUKa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTBo"), ykrbydyjyhu, uamehy ocranor, weros
TekcT, choTorpaduje, Avjarpame, UnycTpavuje, Kao U HEeroB pacropes, UCKIbY4NBO
npunaaajy komnannju GTX Poland v 3awwuuherm cy 3akoHOM y cknagy ca 3akoHom
0 ayTopckom npaBy W cpogHum npaBuma ogf 4. cebpyapa 1994. roguHe (Tj.
Cnyx6eHn nuct Penybnvke Morbcke 2006, 6p. 90, craB 631, ca nameHama).
Konupatse, 06pana, 06jaBrbnsatse Unu Metbatbe MpUpyyHIKa Y LenuH1 um 6uno
KOr H-EroBOT MOjeINHAYHOr eNeMeHTa y KomepuujanHe cBpxe 6e3 uapuumuTor
nucmeHor ofobpewa komnanuje GTX Poland cTporo je 3abpareHo U Moxe
[10BECTY [10 rpafaHCKe 1 KPUBUYHE OfIFOBOPHOCTM.



(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN
MNPIONI TPAMNEZIOY
59G826

MPOZOXH AiaBdoTe 6Aeg TIG TPOEISOTTOINCEIS AoPaAAEiag, T
odnyigg, TIG EIKOVEG Kal TIG TTPOJIAYPAPEG TTOU TrapéxovTal padi
ME auTo To NAEKTPIKG EpyaAeio. H un Tripnon dAwv Twv TTapakaTw
odnyiwv pTTopei va odnynoel o€ nAeKTPOTTANSia, TTUpKayId Ko/
oofapd TPAUPATIONO.

DUAGETE 6AEG TIG TTPOEISOTTOINOEIG Kl TIG 08NYiEg Yia pEAAOVTIKA
avapopd.

OAHFIEZ AZ®OAAEIAZ A MPIONIA TPAMNEZIOY

AloTNPAOTE T TPOCTATEUTIKA OTn Béon Toug. Ta
TIPOCTATEUTIKA TTPETTEl Vo BpioKovTal o€ KOAR KartdoTaon
AgiToupyiag kai va gival cwoTd TotroBeTnpéva. OTToI0dATIOTE
TIPOCTATEUTIKO €ival XaAapd, KaTeoTpappévo fj dev AsiToupyei
OWOTA TTPETTEN VO ETTIOKEUAOTEI 1} VA AVTIKATAOTOBE.

MNa kdBe epyacia SiAuTTEPOUG KOTNAG, XPNOIUOTTOIEITE
TTAVTA TO TTPOCTATEUTIKO TOU SIOKOTTpiovou, TO paxaipl
Slaxwpiopou Kai Tn didtagn TPOAnYng avamndnong,
£QOOOV TTaPEXOVTAL. Z€ £pYAOieg DIaPTTEPOUG KOTIHG OTTOU TO
SiokoTTpiovo KOBEI TTARPWG TO TTAXOG TOU TEPAYiOU Epyaaiag, TO
TIPOCTATEUTIKO KOl O GAAeg dlaTdgelg aapaAeiag ocupBaAAouv
TN PEIWON TOU KIVOUVOU TPAUHATIGHOU.

ETravaToTroBeToTE TO CUCTNHA TTPOCTACING APECTWG META
TV OAOKARPWON £pyaciwV (6TTWG N KOMH £00XWV, N
TOTroB£TNON €MEVEUONG 1] N ATTOKOTIH) TTOU ATrAITOUV TNV
APAIPEST) TOU TTPOCTATEUTIKOU KAAUUHATOG, TOU HaxaipioU
Siaxwpiopou Kai/f Tng didTagng TPooTaCiag amé Tnv
avamidnon. To TPooTATEUTIKG  KAAUPPa, To  paxaipl
Siaxwpiopou kal n didragn mpoaTaciag amd TV avaTRdnon
oupBaAAouv 0T peiwon Tou KIVOUVOU TPAUPaTIOHOU.
BeBaiwOeiTe 611 TO BIoKOTTPiovo SV EPXETAI OE ETTAPH) HE TO
TPOCTATEUTIKO KAAUPMA, TO Mpaxaipl Siaxwpiopol i 1o
TEPAXIO EPYATIOG TIPIV EVEPYOTTOINOETE TOV dlakoTTNn. H
akouola ETTa@ METAEU QUTWV Twv €EapPTNUATWY Kal Tou
BIOKOTTPIOVOU UTTOPET VO dNMIOUPYNTEI ETTIKIVOUVN KATAOTAGT).
TomoBeTAOTE TO Maxaipl SilaXwPICHOU CUUPWVA HE TIG
odnyieg Tou TTapovrog eyxeipidiou xpong. H AavBaopévn
aTmréoTaon, TOTToBETNON ) EUBUYPAUMION UTTOPET VO KATAOTATE!
TO poxaipl SlaxwpIopoU avoTTOTEAETUATIKO OTn MEiwon Tng
meavéTnTag avamndnong.

IMa va Asitoupyfioouv n o@iva diaxwpiopou Kai n didaragn
mPOANYNG avamndnong, TPETEl va EQATITOVTIAI OTO
TEPdxIo gpyaciag. Katd tTnv Kot Tepayiwv Tou eival TToAU
HIKPG yia va €QATITOVIQI OTR OQAvVa OlaXwpIopoU Kal oTn
diatagn mPOAnWNg avamAdnong, n oeRva diaxwpiopoU Kal n
diaragn mPOANWNG avarrdnong dev Ba eival aTTOTEAEOUATIKEG.
Yo TéTOIEG OUVONKEG, N OPAva dlaxwpiopou Kal n didTagn
TPOANYNG avatAdnong dev PTTOpoUV va OTTOTPEYOUV TNV
avatAdnon.

XpnoipotroinoTe 3ioko KUKAIKOU TrpiovioUu KatdAAnAo yia
TO paxaipl Siaxwpiopou. MNa va Aeitoupyei owoTd n oeRva
SiaxwpIopoU, n dIGUETPOG Tou BioKou KUKAIKOU TTPIOVIOU TTPETTEI
va TaIpIAdel PE eKEivn TNG OQAVAG dlaXwPIoHoU, TO CWHA Tou
Siokou KUKAIKOU TTplovioU TTPETTEl var ival AETITOTEPO OTTO TO
TEX0G TNG oPrvag dlaxwpiopol Kal To TTAGTOG KOTTAG Tou
Siokou KUKAIKOU TTpIovIoU TTPETTEN va Eival HEYOAUTEPO aTTd TO
TIAX0G TNG 0Prvag dlaxwpIopoU.

KINAYNOZ: Mnv TtomroBeteite OoTé Ta SAXTUAG 0OG 1 Ta
Xépla cag kovrd f otn diadpopn) Tou diokotmpiovou. Mia
o1y ampooegiag 1 éva oAioBnua uTTopei va TTpokaAéoel TNV
€Agn TOU XEPIOU OAG TTPOG TO JICKOTTPIOVO Kal va odnyroel o€
oofapd TpaupaTiopd.

MpowOnoTe To TEPAXIO TTPOG TO SICKOTPIOVO 1} TOV KOPTN
HOvo Tpog TNV avTiBeTn KatelBuvon atmd Tnv Karevbuvan
mEPIOTPOPRG. H Tpowbnon Tou Tepayiou Tpog Tnv idia
KaTeUBuVaN PE TNV TIEPIOTPOPH) TOU DICKOTTPIOVOU TTAVW aTTd TO
TPOTTEQ! pTTOPED va TTPOKaAéoEel TNV €AEN TOU TePaxiou Kal Tou
XepIoU 0ag TTPOG TO JICKOTTPIOVO.

Moté pnv xpnoiyotrolgite Tov 0odnydé ywviag yia va
TPOWBNOETE TO TEPAXIO EpPyATiag Katd Tn JidpKeia
EYKAPOIWV KOTTWV, KOI PNV XPNOIUOTIOIEiTE TOV 0dnyo
E£YKAPOIOG KOTTAG WG OTOTT UAKOUG OTAV TTPAYHOTOTIOIEITE
EYKAPOIEG KOTTEG e TOV 0dNy6 ywviag. H kaBodrynon Tou
Tepayiou epyaciog Tautdxpova pe Tov 0dnyd eykapoiag KOTIfG
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Kal Tov odnyé ywviag augavel Tnv mMOavoTnTa EUTTAOKAG TOU
SIoKOTTpiovoU Kal TTPOKANONG avaTtidnang.
Katd Tnv eKTEAEON KOTTWV KOTA MNAKOG, OOKEITE TAVTA
miEon TPOWBNoNG OTo TEUdXIO Epyaciag HETAgy Tou
odnyoU KoOTNAG KaATd upAKOG Kal Tng Agmidag Tou
diokoTmpiovou. XpnoipotroinoTe éva papdi wlnong 6Tav n
améoTacn METagy Tou odnyou KOTNAG KATA PAKOG Kal TnG
Aemidag Tou diokoTrpiovou gival PIKPOTEPN amd 150 mm,
KOl XPNOIYOTIOINOTE pia AaB wlnong otav n amwéoTaon
auTn gival pIkp6TEPN a1ré 50 mm. Ta «Bondripara Xeipiopou»
Ba diatnpricouv To xépl 0ag Ot ao@OAn amdéoTaon omd To
dIoKOTTpiovO.
XpnoipoTroligite poévo pdfdo WONONG TTOU TTAPEXETAI ATTO
TOV KOTOOKEUAOTH N €XEI KATOOKEUOOTEI CUNQWVA HE TIG
odnyigg. Mia téTola pdRSog wlnang egao@aAilel 4TI To xépl oag
diaTnpeital o€ ao@aAf aTéoTacn aTd TO JIGKOTIPIOVO.
Mnv xpnoipoTtroigite ToTé pdRS0 WONONG TTOU £XEI UTTOOTET
Inuia i €xe1 eykotrég. Mia paBdog WBNONG TToU €XEl UTTOOTEI
NI evoéxeTal va OTTAOEl, PE OTTOTEAECHO TO XEPI 0OG va
TTapPacupBEi TTPOG TO JIOKOTTPIOVO.
Mnv eKTeAEITE EPYAOTiEG «eNelBepoOU XEPIOU».
XPNOIPOTIOIEITE TTAVTA €iTE O8NYO KOG EITE YWVIOUETPO
yla va TOTOBeTAOETE 1 va KABOBNYAOETE TO TEMAXIO
epyaoiag. «EAeUBepO XEPI» ONUAivel TN XPAON TWV XEPIWV OAG
Yo va oTnpigeTe i} va kKaBodnyAoETe To TEPAXIO EpYOTiag avTi va
XPnoipoTrooeTe  0dnyd Komng 1 ywvidueTpo. H  kotmn
«EAEUBEPOU XePIOU» 0dNYei 0€ KOKN EUBUYPAUMION, EYTTAOKH TOU
OICKOTTPIOVOU KaI avaTrAdnan.
MoTé unv TEVTWVETE TO XéPI 0AG TAVW 1 YUPpW aTrd HIa
TEPIOTPEPOUEVN AETTiIda KUKAIKOU Trploviou. H TrpooTrdBeia
Va PTACETE TO TEPAXIO EpYQTiag PTTOPEi va odnyrnael o€ Tuxaia
ETTAPA PE TNV TTEPIOTPEPOEVN AETTIOO TOU KUKAIKOU TTPIOVIOU.
Ma poakpd Kai/i} TTAATIA TEPAXIA EPYOCIAG, TTPOKEIPEVOU VA
Tapapeivouv emiTTeda, TTAPEXETE TPOOBETN OTAPIEN OTO
TEPAXIO EPYATiOG OTO oW MEPOG TOU TPaTTEdIoU KA/ oTa
TAdyIa Tou. Ta pakpd kai/f TTAaTIG TEPAXIa Epyaciag Teivouv va
TIEPIOTPEPOVTAI  OTNV  GKPN TOU TPATTECIOU, TTPOKAAWVTOG
atrwAela EAEYXOU, ENTTAOKT) TOU BIOKOTTPIOVOU Kal avatridnon.
MpowOnaTe To TEPAXIO £pyaciag pe oTabepd pubud. Mnv
Avyilete 1| oTPiBeTE TO TEPAXIO EpydAoiag. Ze TEPITITWON
EUTTAOKIG, OTTEVEPYOTIOINOTE AMEOWS TO  EPYAAEio,
ATTOOUVSEOTE TO Kal, OTN OUVEXEIA, OTTOMOKPUVETE TO
gumodio. Edv 10 Oiokotrpiovo €UTTAOKEI amTd TO TEWAXIO
£pyaoiag, auté MTTOPEi va TIPOKaAécEl avartrdnon 1 va
OTaUaThoel o KIvNTAPAG.
Mnv aQaipeite KOMMATIO KOUUEVOU UAIKOU €V TO
SIOKOTIPIOVO TTEPICTPEPETAI. TO UANIKO UTTOPET va TTayIDEUTET
peTagl TG pdyag odAynong i HEOQ OTO TTPOCTATEUTIKG KAAUPHO
Tou OIOKOTTpiovou, Kal TO JIOKOTTpiovo JTTopEi va TpaBrgel Ta
SAxXTUAG oag TTPOG TO TIPIOVI. ATTEVEPYOTTOINOTE TO TIPIOVI Kal
TIEPIYEVETE VO OTAUATACEl  EVIEAWG  TIPIV  QQAIPECETE
OTT0I00ATTOTE UAIKO.
XpnoipoTtroijote Tov BondnTiké odnyé o€ emaQn pE TRV
EMIPAVEIO TOU TPOTEJIOU OTav KOBETE TEPAXIA TTaYXOUG
HIKpOTEPOU amd 2 mm. ‘Eva AemTd Tepdxio pmopei va
ageNVWOoel KETw atmd Tov odnyd KOTIAG Kal VO TTPOKAAECEI
avatrAdnon.
ArTieg avatridnong Kol OXETIKEG TIPOEISOTIOINTEIG:
H avamidnon eival pia agvikr) avTidpaon Tou Tepayiou Trou
TIpOKOAEiTal amd pia ePTTAOKNA 1) KOAAApaOTA TNG AeTTidag Tou
KUKAIKOU TTpIovioU, fi atrd TNV Kakr euBuypdupion TG ypauunig
KOTTAG Tou Tepayiou e Tn AeTTida Tou KUKAIKOU TTpiovioU, i 6Tav
pépog TOU Tepayiou TrayideveTal pETAEU TnG Aemmidag Tou
KUKAIKOU TTpIovIoU Kail Tou 0dnyou KOTTAG 1 evog GAAou oTabepol
QAVTIKEIPEVOU.
ZuvBwg, katd Tn SIdpKeld pIag avatrAdnong, To Tepdxio
£PYQOIAg aVUYWVETAI OTTO TO TPATTE] OTTO TO TTHOW PEPOG TOU
SIOKOTTPIOVOU Kal EKTOEEVETAI TTPOG TOV XEIPIOTH.
H avamidnon eivar amotéAeopa akatdAAnAng xpriong Ttou
TplovioU  kai/j  AavBaopévwy  dladikaciwv - Asitoupyiag A
aKaTdANAwy ouvenkwv epyaaiag, Kal UTTOPEi Vo atropeuxOei
AapBdvovtag  Ta  KOTAAANAG  TTPOANTITIKG  PETPA  OTTWG
TTEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW:
> Moté pnv oTékeoTe oKpIBWG OTNV gubtia Tou
Siokompiovou. ToOToBeTEIOTE TMAVTA TOV E£QUTO
oag oTnv idla TTAgeupd Tou SiIoKOTTpiovou HE TN
pdya odAynong. H avamidnon pmopei  va
€KTOGEUTEI TO TEPGXIO EPYaATiag pe PeyGAn TaxuTnTa
TIPOG  OTTOIOVOATIOTE  OTEKETAI UTTPOOTA amd  TO
SIoKOTTpiovO Kal BpiokeTal 0TV €ubtia Tou.



Moté unv TevVIiWveoTE TAVW 1 Tiow amd TO
KUKAIKO TrpI6VI yia va TpaBRAEETe I} va oTnpi§eTe TO
TepdyIo epyaciag. Mmopei va oupei Tuxaia emaen
HE TO KUKAIKO TTPIOVI 1) n avaTrAdnon va Tpafiger Ta
SAxXTUAG 0aG HETT OTO KUKAIKO TTPIGVI.

MoTé pnv KpaTdTe TO TEpdXIO Epyacdiag ouTe
QOKEITE TiECN O€ TEPAXIO EPYNOiag TTOU KOBETaI
amé TepIoTpE@POUEVO diokoTmpiovo. H doknon
TIieong o€ TEPAXIO epyaciag Trou KOBeTal atmmd TO
OIOKOTTPIOVO PTTOPET VO TTPOKOAEDEI EUTTAOKH TOU KOl
va odnynoel o€ avammdnon.

EuBuypappiote Tov odnyé €101 WOTE va Egival
mapdAAnAog pe 1O  Slokompiovo. H  Kakh
£uBuUypappIon Tou 0dnyou Ba TTPOKAAEDE! TO EUTTAOKN
TOU Tepoyiou epyaciag oTo dlokoTipiovo Kal Ba
odnynoel o€ KOVTpa XTUTTNUA.

XpnoipotroioTe évav odnyd KOG KaTd URKog
yla va KaBodnynoeTe To TEPAXIO EPYAOiag O€
oxéon Me TO TPATME] Kal TOV 0dnyd oOtav
TPOYHOTOTIOIEITE KOTTEG TTOU Sev Siatrepvolv To
TEPAXI0, OTWG n dnupioupyia &€ooxwv, n
TOTroB£TNON TAVEA 1} TO KOWIPO TrEPIBwpiwy. O
0dnyég KOTMG Katd prikog BonBd otov éAeyxo Tou
TEpaxiou epyaciag o€ TTEPITTWAON avatRdnong.
Acigre 1510iTEPN TTPOCOXN KATA TNV KOTH OF
TTEPIOXEG TUVAPHOAOYNHEVWYV TEPAXiWV TTOU BEV
eival opartég. Mia Tpoegéxouca Aemida KUKAIKOU
TIPIOVIOU EVOEXETAI VA DIOTTEPACEI AVTIKEIUEVA TTOU Bl
uTTOopoUoaV va TTIPOKAAETOUV avaTridnan.

Itnpei§Te Ta peEyGAa @UAAa  §UAou yia va
€NAXIOTOTIOINOETE TOV KivOUVO E€UTTAOKAG Tou
KUKAIKOU TrpIovIoU Kai TTpOKANong avatmidnong.
Ta peyaha UAAa EUAOU TEIVOUV va TTEPTOUV AGYW TOU
idlou Toug Tou PBapoug. Mpémel va ToTrOBETOUVTAI
oTnpiypata kKaTw amd 6Aa Ta TUAPATA Tou QUAAOU
TIOU TTPOEEEXOUV TTEPA ATTO TNV  ETIPAVEIN TOU
TpaTegiou.

MNpooégTe 1I81aiTEPA OTAV KOBETE £va TEUAXIO TTOU
gival oTpippévo, prepdepévo, oTpaBwpévo ) dev
€xel euBgia dkpn yia va To KaBodnynoete
XPNOIPOTIOIWVTAG TOV 08nyd ywviag i Kard
HAKOG Tng pdyag odnynong. 'Eva otpiypévo,
HTTEPSEUEVO 1) OTPABWUEVO TEUAXIO Eival aoTABEG Kal
TIPOKOAET EKKEVTPOTNTA TNG KOTTAG HE TO SIOKOTIPiOVO,
0dnNywvTag o€ EUTTAOKA Kal avaTridnan.

Moté pnv k6BeTE MEPIOCTOTEPA ATTO £va TEMAXIA
epyooiag Tautéxpova, E£iTe €ival TOTOBeTNUEVT
KGOeTa €ite 0pI1{ovTIa. To SIoKOTIPiOVO EVOEXETaI Va
avuywoel  TouAdyiotov éva amd autd Kol va
TIPoKaA£OEl KOVTPA XTUTTNMA.

Edv To mpI6vI emavekkivnOei eviw n Aemida Tou
SioKkoTTpiovou BPIoKETAI AKOUN HECO OTO TEUAXIO
gpyaociag, KEVTPAPETE m Aemida TOU
SIOKOTIPiOVOU OTNV KOTIH, £TO1 WOTE Ta SOVTIA Va
HNV euAéKovTal pE TO UAIKG. Edv n Aemida Tou
SiokoTrpiovou  euTTAOKel  OTO  TePdxIo  epyaaiag,
EVOEXETAI VA AVUYWOEI TO TEPAXIO KAl VO TTPOKAAETEI
KOVTpa XTUTTNUA OTAV TO TTPIOVI ETTAVEKKIVNOEI.
Aiatnpeite TIg Aemideg Tou KUKAIKOU TrplovioU
KaBapéG, KOPTEPEG KAl PE TN CWOTH aTéCTACN
HETOSU Twv JovTiwv. Mnv XpnNOIPOTIOIEITE TTOTE
oTpeBAwpéveg Aeideg KUkKAIkOU TIplovioU R
Aemideg pe Avyiopéva 1 omaopéva dovria. Ol
KOQTEPEG AETTIOEG KUKAIKOU TIpIOVIOU pE TN OWwOoTH
améoTaon HeTagl Twv SovTIWV €AAyIOTOTTOIOUV TO
OPAVWHA, TO PTTAOKAPIoPA Kal TV avaTridnan.
ATmrevepyoTroijote To TPIOVI  TpamedioUu  Kal
amoouvdéoTe To KaAwdio Tpogodooiag oTav
apaipeite To £€vBeTo TpOTedIoU, aAAGleTe TN
Aemida Tou KUKAIKOU TrpiovioU 1 puBpilete TO
paxaipl  dlaXwpiopol, TO  TTPOCTATEUTIKO
avAaKkpouaong ) TO TTPOCTATEUTIKO TNG AeTridag Tou
KUKAIKOU 1rpIovioU, KaBwg Kai 6Tav To pnxdvnua
Tapapével Xwpig emiBAewn. Autég ol TTPOQUAGEEIG
Ba oupBdaAouv oTNV TTEOANYN ATUXNHAETWV.

Moté pnv agnvere éva TmpiIdvi Tpameliol o
AsiToupyia Xxwpig emiBAeyn. ATTEVEPYOTTOINOTE TO
HNXAvVNUa Kol PNV TO €YKATAAEIWeTE MEXPI Va
otaparioel evreAwg. ‘Eva Tpidvi Tou Asitoupyei
Xwpig eTiBAewn atroTeAei avegéAeykTo Kivouvo.
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TomroBeTOTE TO MPIOVI TPATTEdIoU OE évav KaAd
QWTIOPEVO, ETTiITTESO XWPO OTTOU PTTOPEITE va
oTnpileTe oTABEPA Ta TOSIA TAG KAl va S1aTNPEITE
TNV I0oppoTria  ocOG. ZUuVIOTATal va TO
EYKOTOOTNOETE O BEON ME ETTOPKN XWPO Yia va
XelpideoTe €UkoAa TO péyeBog TOoUu TEpa)iou
gpyaciag. O1 OTevoi, OKOTEIVOi XwWPOl Kal Td
avwpoAa, oNioBnpd ddmeda amoTeAolv  aITieG
ATUXNMATWV.

KaBapileTe TAOKTIKG KOl ATTOMOAKPUVETE TO TIPIOViSI
aTmoé KATW a1ré TO TPIOVI TpaTTEdIoU Kai/f aTrd To
ouoTnua ouAloyng okovng. To GUOOWPEUPEVO
TIPIOVIOI €ival EUPAEKTO Kal TTOPET VO AUTOAVOPAEYEI.
To mpIdvI Tpamedlol TPETEl va €ival oTaBepd
oTepewpévo oTn Béon Tou. ‘Eva mpidvi Tpatrediod
TTou Ogv €ival ETTOPKWG OTEPEWMEVO MTTOPE v
METOKIVNOEI f} va avaTpaTrei.

ATtropokpUvVeTE  €pyaAgia, UTTOAgippaTa  §UAou
K.AT. ammé TO TPaTEQl TIPIV EVEPYOTTOINCETE TO
wPI6VI TPpatedlou. H amdoTracn Tng TPOCoxXNAGS 1 o
MOaVAG EUTTAOKN UTTOPET Va gival ETTIKIVOUVN.
Xpnoipotrolgite  TAvTa  SiOKOUG  KUKAIKOU
TpIovioU Tou owoToU HEYEBOUg Kal OXAHATOG
(SlapavToeldeig avTi yia oTpoyyuAoug) woTe va
Taipiafouv pe TIG omég oTepéwong. O diokol
KUKAIKOU  TTpiovioU  TTou  8ev  TalpIGfouv  JE T
egaptipaTa aTeEPEWaNG Tou TTpioviol Ba Acitoupyolv
£KTOG I00PPOTTIAG, TTPOKAAWVTAG OTTWAEIQ EAEYXOU.
Mnv XPNOIYOTIOIEITE TIOTE KATEOTPAMUEVA 1)
akatdAAnAa egopTApaTa CUOPIENG YIa KUKAIKEG
mpiovOAaueg,  OTTwG  @AAVTiEg,  POdEAeg,
PTTOUAGVIa 1 Traiuadia. Autd Ta  egapThpaTta
auoIgNG éXouv OXedIAOTEI EIBIKA YIa TO TTPIOVI, WOTE
va egao@aAifouv TNV ao@alr Aeitoupyia Kal Tn
BéATIoOTN arédoon.

Mnv oTékeoTE TTOTE TAVW O€ TPIOVI TpaTTeioU
OUTE TO XPNOIYOTTOIEITE WG OKAaPVi. EQv T0 epyaeio
yeipel i} €@v uTTdpgel Tuxaia eTTaPr pe TO epyaAgio
KOTTAG, ptopei  va  TTpokAnBouv  cofapoi
TPAUMATIOHOI.

BeBaiwOeite 6TI N AeTrida ToU KUKAIKOU Trpioviou
gival TOTTOBETNPEVN £TO1 WOTE VA TTEPICTPEPETAI
P0G TN CWOTH KatelBuvon. Mnv XpnoipoTroisiTe
TpOXOUg Agiavong, ouppaTOBOoUPTOEG ]
AelavTikoug Siokoug oTo TPIGVI Tpamediou. H
AavBaopévn TOTTOBETNON TNG AETTIdAG TOU KUKAIKOU
TpIovioU 1) n Xxprion €§oTTAIouOU TTou dev GUVIOTATAI
uTTOpEi va 0dnyrioel o€ coRapd TPAUUATIOHO.

ENEZHMHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN NIKTOrPAMMQN

>

1

@

7

|1 1D+
] (3 C

1. AlaBdoTe 10 eYXEIPIDIO XPrONG Kal aKoAouBNaTE TIg
TIPOEISOTTOINOEIG KAl TIG 0dNYieg AOPAAEiag TTou TrEpIEXOVTal O€

auTtd!

2. XpnoigotroioTe

€COTTAIONG  aTOMIKAG  TTpooTadiag  (Yuahid

AoPaAEIOG, TIPOOTATEUTIKA QUTIWY, HAOKEG OKOVNG).

3. ATToouVvO£0TE TO KAAWDIO TPOYOBOTIaG TTPIV ATTO TNV EKTEAEDN
OTTOIWVOATIOTE EPYOOIWV CUVTAPNGONG I ETIIOKEUAG.

4. XpnoigotroioTe €§0TTAIONG OTOUIKAG TIPOCTACIAG: TIPOOTATEUTIKG

yavria

5. MNpooTaTéWTe TN GUOKEUN OTTé TNV Uypaaia.

6. Mnv TNV amoppitITeTe padi pe Ta OIKIAKE aTroppidpaTa

7. KpatrioTe Ta Taidid pakpid atréd 1o epyaAgio.

8. Katnyopia mrpooTaaiag Il

9. H ouoKeUr) GUPHOPPWVETAI PE TOUG KavoviopoUg TG Eupwraikrg

‘Evwong.

10. Zrpa moTotoinong EAC.
11. ZApa maoToToinong yia Tnv ayopd Tng Oukpaviag

O mdykog epyaciag kai oTig 800 TTAEUpEG Tou Siokou TTPETTEl va
@épel opavon



MNEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZTOIXEIQN
H mapakdtw apiBunon avagépetal oTa PPN TNG GUOKEUNG TTOU
gp@avigovTal oTIG EIKOVEG TOU TTAPAVTOG EYXEIPIDiOU.

Kupia eapTipaTa TG CUOKEUNG

Ap. Ovopa gapTAPATOG
MpooTareuTikd diokou

Meipog oTepéwong KaAUPpaTOg
Meipog aopaAiong

Aeida pioviol

Maykog epyaciog

Pdya atdong

MapdAAnAog 0dnyog
Emekrdoeig tparediod

Aokoi oTAPIENG ETTEKTATEWY

9 MrtrpooTivég 0dnydg oTdong
KoupTri eravagopdg

11 MépoAo pUBHIONG YwViag KOTIHG

Q

O N[O H|WIN| =] =

12 MépoAo pUBUIoNG UYWOUG KOTTAG
13 AlokéTITNG TPOYOdOUTiag

14 AI0KOTITNG ATTEVEPYOTTOINONG
15 MNédia Bdong

16 Kovrtég Sokoi Bdong

17 ZTnpiydara Katd Tng avaTpoTiig
18 Média a1ré KaouTooUK

19 MapdAAnAog o@IyKTAPOG

20 0dnyodg otioBiou oToTT

21 AokdG eykAPOI0G KOTTAG

21a KAgidwua ywviag odnyou

21b KAipaka ywviag eyk@paoiag Kotrig

* EvOéxeTal va UTTapXouV Siapopég PETAgU TG eIKOVAG Kal TOU
TIPAYHATIKOU TTPOIGVTOG.

EMIFPA®EZ TO MHXANHMA

Lsn

RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -€T0G KATAOKEUNG
MM -pAvag KaTaoKEUrg
Y -TpéoBeTN ovouaaoia
XXXXX -apIBpdg oeIpdg
NNN -TpéoBeTn orjpavon
MPOOPIZIMOZ XPHEZHEZ

To TpI6VI Tpatediol éxel OXedIAOTET yia TNV EKTEAEON SIAUAKWY Kal

eyKApoIwy KoTTWv o€ §UAO kal TTAAOTIKE. O eyKdpoleg KOTTEG

TIPETTEI VA YiVOVTAI OTTOKAEIOTIKG PE TN XPiON Tou 0dnyou eykapalag

KOTTAG.

Mnv:

o KOBeTE OTPOYYUAR EUAcia,

e xpnoipotolgite Aetrideg HSS,

®  XPNOIPOTIOIEITE AEIavTIKOUG | KOTITIKOUG BioKoug,

e XPNOIUOTIOIEITE TO PNXEVNUA Yia BIOUNXAVIKEG 1} ETTAYYEAUATIKEG
£QAPHOYEG.

H ouokeun) TTpoopileTal aTTOKAEIOTIKA yia TNV TTPORAETTOMEVN

Xprion Tg.

ZYNAPMOAOIHZH

ZuvappoAéynon Tng Bdong

Z0peTe Ta TEooEPA TTOBIA (15) €O GTO OWHA TOU TTPIOVIOU.
TotoBeTAOTE TIG KOVTEG SdokoUg (16) Kai TIG HaKPIEG dOKOUG
BidwoTe Ta oTnpiypaTa KATé TNG avaTpoTig (17).

TomoBetAoTE Ta EAAOTIKG TTEApaTa (18).

TOTTOBETAOTE TO PNYXAVNUQ O€ PIA ETTITTEDN ETTIPAVEID.

ZigTe OAEG TIG BIBWTEG TUVOEDTEIG HOVO QPOU £XEl TOTTOBETNOET
N KATAOKEUN.

ToTroB£TNON TWV ETTEKTATEWY TOU TPATTE]IOU

o TomoBeTioTe Kal TG 500 TTPOEKTATEIG TOU TPATTEGI0U (7).

o EuBuypappioTe TNV emidveid Toug Pe To KUpIo TpaTTéd (4).

o TomoBeTroTE TIG SOoKOUG OTHPIENG (8).

o Aol BeBaiwBeite 6T eivan emiTred0, 0QigTE GAOUG TOUG KOXAIEG.

64

TotroBéTnon Tou TTapdAAnAou odnyou

o ToTmroBeTAOTE TNV UTTPOCTIVH pdya (9).

e TotmoBeTRaTE TNV TTiow pdya (20).

o TotmoBetroTe Tov TTapdAAnAo avaaTtoAéa (6).

e PubpioTe Tov £101 WOTE va gival TTapaAAnAog pe Tov ioko.

o EAéyEre av o o@iykTripag acealiong (19) Aeiroupyei owaTtd.

TomoB£TNON TNG TPIVAG KAl TOU TIPOCTATEUTIKOU

o TotroBethoTe TN oPriva dlaxwpiopou (2).

e EubuypappioTe Tnv TapdAAnAa pe Tov Sioko.

e H améotaon petagy TG o@rivag Kai Tou diokou Sev TTPETTEl Va
utrepBaivel Ta 5 mm.

e TotmroBetroTe T0 TIPOCTOTEUTIKO (1)
XPNOIPOTTOIWVTAG TOV TTEipo (1a).

o BeBaiwbeite 6T TO TTPOOTATEUTIKS KIVEiTAI EAEUBEPQ.

TOU diokou

TotoB£Tnon Tou eykdpaiou odnyou

e XUpeTe Tov 0dNYo6 (21) péoa oTnv auAdkwan Tou TpaTrediou.
o BeBaiwbeite 6T KIveiTal OpaAd.

o BeBaiwbeite 611 To KAEIdWHA ywviag (21a) Aeitoupyei cwoTd.

TotmoBéTnon Tng AeTidag Tpioviol

e ATTOOUVOEDTE TO PNXAavnua atod 1o JiKTuo.

e A@aipéoTe TO TIPOOTATEUTIKO KAAUPPA Kol TO €vBeETO TOU
TpaTTegiou.

TomoBetiioTe TN Aetmida (3) PeTagU Twv AAVTIWV.

Z@igTe TOV KOXAia oTEPEWONG.

EAéyETe TNV KaTEUBUVON TTEPIOTPOPRG TNG AeTTidag.

EAéyEre Tn B€0N TNG oPrvag didaTTaong.

MPIN THN NPQTH XPHZH

EAéyére:

671 N ouvappoAdynon eival TARPNG,

ATl Ta TIPOCTATEUTIKA AEITOUPYOUV OWOTA,

&TI TO unNxavnua gival otabepod,

TNV KATdoTOON TOu KaAwdiou Tpogodoaoiag,

611 0 5ioKOg €ival CWOT TOTTOBETNUEVOG,

n eAeUBEPN TTEPIOTPOPT| TOU BioKOU.

AEITOYPTIA

Evepyotroinon

* EvepyotroiioTe 1o oUoTNPa ATOpPpAPNONG OKOVNG.

e [MarAoTe 10 KOUpTT «I» (13).
o [epigévete éwg 6TOU O BIOKOG PTACEI OTNV TTARPN TaXUTNTA.

AtrevepyoTtroinon
o [MarAoTe 10 KOUTTI «O» (14).

PuBpion Tou Uyoug KoTTig

o XpnoIpoTroIwVTag ToV ETTAOYEQ:

e yupioTe Tov 8eCI6OTPOPA Yia va augoeTe To UYog,
® yUpiOTE apIOTEPOOTPOPA YIG VO PEIWOETE TO UYOG.

PuBpion Tng ywviag kotrig

e EUpog: 0°-45° mpog Ta apiotepd. MOAIG puBpioTei n ywvia,
ao@aAioTE TOV punxaviopd pubuiong atn Béon Tou.

MPArMATOMOIHZH KOMQN

Aiapikng koth

e XpnolpoTroifoTe Tov 0dNyd KOTTAG.

e OdnynoTe To UAIKG OpoIdpop@a TTPog Tn AeTTida.

o Ta Tepdyia TAGTOUug pIkpdTEPOU OTTé 120 mMm, XpNCIPOTIOINCTE
éva PTTAoK Wenaong.

e Ta Tepdyia TAGToug 50 mm A AiyodTEPO, XPNOIPOTIOINOTE €va
£TMITTAEOV PTTAOK TTiEONG.

Eykdpoia kot

o XpnoipoTroifjoTe Tov 0dnyd eykapoiag KoTmAg.

e [MéoTe TO UAIKG TTGvWw OTOV 08NYS Kal UETOKIVACTE TO TTPOG Ta
EPTTPOG.

e Mnv xpnoipotroigite TaUTOXPOVa Tov TTapAGAANAoO avacToAéa Kal
TOV 0dNYy6 €yKAPTIOG KOTTAG.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

KaBapioTe To pnxdvnua petd atmd kdbe xprion.

AtTopakpUveTE TN oKOVN Kal Ta pokavidia pe pia BoupTtaa.

Mnv kaBapiCeTe pe vepod.

EmTpémeTal o kaBapiopdg He TTETTIECUEVO aépa o€ WEYIOTN

Trieon 2 bar.

EAéyXeTE TOKTIKG TIG WAKTPEG AvBpaKa.

o AITTAVETE Ta KIVOUMEVA PEPN Hia QOPA TO PrvVa.



ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY

Mpiv a1é TNV avrikaTdoTaon:

e ATTOOUVBEDTE TN OUCKEUN aTTd To JiKTUO PEUPATOG.

AQaIpEOTE TO TTPOCGTATEUTIKO TOU JioKOU.

AgaipéoTe To £VOETO TOU TPATTEGIOU.

AgaipéoTe T AeTTida.

TomroBetioTeE TOV VEO dioKOo OUPQWvVA pE TNV KaTEUBuvon
TTEPIOTPOPNG TTOU AVAYPAPETAI TTAVW TOU.

o EAéygre TN BéON TNG OPrivag KOTIAG.

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
NoapdpeTpog Ty
Tdon Tpopodoaiag 230 VAC
2uxvoTnTa dIKTUOU 50 Hz
OvopaaTik 100G S12000 W;
S6 25% 2200 W
TaxutnTa Xwpig poptio 5300 min~*
AigueTpog diokou 254 mm
AidueTpog o1rg diokou 30 mm
Maxog diokou 2,6 mm
EAdyioTo péyeBog empdveiag 630 x 545 mm
epyaciag
MéyioTo péyeBog Traykou 630 x 935 mm
£pyaagiag
MéyioTo BdBog KoTIrg o€ ywvia 63 mm
45°
MéyioTo BdBog KOTIiG o€ ywvia 85 mm
0°
PUBpion Ao&dTunong Aetridag 0° éwg 45°
Karnyopia TTpogTaciag I}
Bdipog 21,5 kg
O kwdIk6g 59G826 utrodnAwvel T6CO ToV TUTTO 6GO Kal TNV
0OVOUagia TNG GUCKEUNG
AEAOMENA OOPYBOY

Emitredo nxnTiknig Tmieong Lpa =93,6 dB(A)K=3

dB(A)
MeTpnpévo eTriedo NXNTIKAG Lwa =106,6 dB(A)K=3
10%U0g dB(A)

MAnpo@opieg OXETIKAG pe Tov B6puBo Kal TOUG Kpadaopuoug

O 66puBOG TTOU EKTTEUTTETAI ATTO TN CUOKEUN TTEPIYPAPETAI ATTO: TO
€TTTTEdO NXNTIKAG TTiEoNg Lpa Kai TO €miTTedo NXNTIKAG 10X00G Lwa
(610U K dnAwvel TNV afeBaidTnTa TNG PETPNONG).

To emtimedo NXNTIKAG TTieong Lpa kai To TTITTESO NXNTIKAG 10X00G Lwa

TTOU ava@EPOoVTal OTO TTAPOV eyXEIPidIo €Xouv PETPNBE oUPPWva
He 1o TTpoTUTTO EN 62841-1.
MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta nAekTPIKG TTIPOIGVTA BEV TTIPETTEI Va aTTOPPITITOVTAN padi pE Ta
olkiakd amoppiupara, aAA&  Tpémel va  TrapadiSovial  yia
avakUkAwon oe katdAAnAeg eykaraoTéaelg. MAnpo@opieg OXeTIKG
— ME TNV avaKUKAWON WTTOPEiTE va AGBeTe ammd Tov TIWANTA Tou
TIPOIOVTOG 1 TIG TOTTKEG apxég. Ta amoBAnTa NAeKTpIKOU Kai
NAEKTPOVIKOU €GOTTAICHOU TTEPIEXOUV ouoieg emBAaBei yia TO
TepIBAMoOV. O €EOTTAIOPGG TTOU BEV OVOKUKAWVETAI OTTOTEAED
mBavn amelAd yia 1o TrepIBEAAoV Kal TRV avBpwITivn uyeia.
H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig», eTaipeia Treplopiopévng
€uBUVNG, pe €0pa oTn Bapoopia, 0d6g Pograniczna 2/4 (e@egrig: «GTX Poland»),
SnAWVel Pe To TIapdv 0TI GAa Ta TIVEUHOTIKG SIKAIWDPATA ETTI TOU TIEQIEXOHEVOU TOU
TTapovTog  eyxelpidiou  (eedng:  «Eyxeipidion), ouptrepIAapBavopévwy, HETagU
GMwv, TOU  KEIPEVOU, TWV  QWTOYPAPILY, Twv  OlOyPaHHETWY,  TwV
£IKOVOYPaPOEWY, KaBwg Kal TNG HOPQPOTTOINCTG TOU, AVFKOUV OTTOKAEIOTIKA OTNnV
GTX Poland kai mpooTaredovral amd 10 vopo oUugwva pe Tov Népo Tng 4ng
DeBpouapiou 1994 Tepi Myveuparikrg IS10KTNOIOG Kal Zuva@wy AIKAIWPETWY (SnA.
Epnuepida Tng KuBépvnong 2006 apiB. 90, Béua 631, dtwg TpotoTroiRenke). H
avTiypa@r, n emegepyaaia, n dnuocieuon 1 n Tpototroinon Tou Eyxelpidiou ato
OUVOAG TOU I OTTOIOUSHTIOTE OTTO Ta ETTIEPOUG OTOIXEIC TOU IO EUTIOPIKOUG OKOTTOUG
Xwpig TN pnTA ypaTrTA ouykatdBeon Tng GTX Poland amayopevetal auotnpd Kai
EVOEXETAI VO GUVETTAYETAI OOTIKN KOl TIOIVIKF) EUBUVN.

AnAwon ocuppépewaong EK

KataokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4,
02-285 Bapoopia

MNpoidv: Mpiévi Tpatediod

MovTéAo: 59G826

EpTropikn ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bu6g oeipds: 00001 £wg 99999

H TrapolUoa drAwon cuppopeWang ekSISETAI UTT TNV OTTOKAEIOTIKNA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOT.
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To TIPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW OCUMMOPPUVETAI HE T
ak6éAouBa Eyypaga:

Odnyia yia Ta pnxaviparta 2006/42/EK

0O3dnyia yia TV nAekTpopayvnTiki cupparéTnta 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 6mwg Tpomromollénke amdé Tnv
Odnyia 2015/863/EE

Kai TTAnpoi TIg aTraITioEIg Twv akGAoUBwV TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Koivorroinuévog opyaviouog:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Moévayo, Meppavia

ApiBuég miororrointikoU e§éraong rumou EK:

M6A 120800 0011

H mrapoloa dnAwaon 10X0El QTTOKAEIOTIKG yia TO pnxdvnua otnv
KatdoTaon oTtnv otoia dloTéBnKe otV ayopd Kai dev KAAUTITEl
eaptipaTa  TTOoU TTPOOTEBNKAV aTmmd Tov TENKO XpAoTn A
METAYEVEDOTEPEG TPOTTOTTOINCEIG TIOU TTPAYHATOTTOINBNKAV aTT AUTOV.
Ovopa kol diglBuvon Tou TIPOOWTIOU TIOU KOTOIKEN 1} gival
eykateoTnuévo otnv EE kai gival e§ouaiodotnuévo va ouvtager v
TEXVIKA TEKPNPiwoN:

YTroypd@eTal €k H€POUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Bapoopia

Mutck Obbob

Mateusz Gtgbata

Eouo10d0TNpEVOG EKTTPOCWTTOG VIO TNV TEXVIKF TEKUNPIWaN oTnv
GTX POLAND

Bapoopia, 8 Zemrtepppiou 2026

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES
TAFELZAAG

59G826

LET OP Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
afbeeldingen en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap
worden geleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR TAFELZAGEN

e Houd de beschermkappen op hun plaats. De
beschermkappen moeten in goede staat verkeren en
correct zijn gemonteerd. Elke beschermkap die los zit,
beschadigd is of niet goed functioneert, moet worden
gerepareerd of vervangen.

e Gebruik bij doorzaagbewerkingen altijd de beschermkap
van de cirkelzaag, het splijtmes en de terugslagbeveiliging,
indien aanwezig. Bij doorzaagbewerkingen waarbij de
cirkelzaag volledig door de dikte van het werkstuk zaagt, helpen
de beschermkap en andere veiligheidsvoorzieningen het risico
op letsel te verminderen.

¢ Plaats het afschermingssysteem onmiddellijk terug na het
voltooien van bewerkingen (zoals sponningen zagen,
panelen bewerken of afzagen) waarbij de afscherming, het
splijtmes en/of de terugslagbeveiliging moeten worden
verwijderd. De afscherming, het splijtmes en de
terugslagbeveiliging helpen het risico op letsel te verminderen.

e Zorg ervoor dat de cirkelzaag niet in contact komt met de
beschermkap, het splijtmes of het werkstuk voordat u de
schakelaar inschakelt. Onbedoeld contact tussen deze
onderdelen en de cirkelzaag kan een gevaarlijke situatie
veroorzaken.

e Plaats het splijtmes volgens de instructies in deze
gebruikershandleiding. Een onjuiste afstand, plaatsing of
uitlijning kan ervoor zorgen dat het splitmes de kans op
terugslag niet effectief vermindert.

e Om de splitwig en de terugslagbeveiliging te laten
functioneren, moeten deze in contact staan met het
werkstuk. Bij het zagen van werkstukken die te kort zijn om in
contact te komen met de splijtwig en de terugslagbeveiliging,
zullen de splijtwig en de terugslagbeveiliging niet effectief zijn.



Onder dergelijke omstandigheden kunnen de splijtwig en de
terugslagbeveiliging terugslag niet voorkomen.

Gebruik een cirkelzaagblad dat geschikt is voor het
splijtmes. Om de splijtwig correct te laten functioneren, moet
de diameter van het cirkelzaagblad overeenkomen met die van
de splijtwig, moet de dikte van het cirkelzaagblad dunner zijn
dan de dikte van de splijtwig en moet de zaagbreedte van het
cirkelzaagblad breder zijn dan de dikte van de splijtwig.
GEVAAR: Plaats uw vingers of handen nooit in de buurt van
of in het zaagpad van de cirkelzaag. Een moment van
onoplettendheid of een uitglijder kan ervoor zorgen dat uw hand
naar de cirkelzaag wordt getrokken, wat ernstig letsel tot gevolg
kan hebben.

Voer het werkstuk alleen in de richting tegengesteld aan de
draairichting naar de cirkelzaag of het zaagblad toe. Als u
het werkstuk in dezelfde richting aanvoert als waarin de
cirkelzaag boven de tafel draait, kunnen het werkstuk en uw
hand in de cirkelzaag worden getrokken.

Gebruik de verstekgeleider nooit om het werkstuk aan te
voeren tijdens langssneden, en gebruik de langsaanslag
niet als lengteaanslag bij het maken van dwarssneden met
de verstekgeleider. Het gelijktijdig geleiden van het werkstuk
met zowel de langsaanslag als de verstekgeleider vergroot de
kans dat de cirkelzaag vastloopt en terugslag veroorzaakt.
Oefen bij het maken van langssneden altijd aandruk uit op
het werkstuk tussen de langsaanslag en het cirkelzaagblad.
Gebruik een duwstok wanneer de afstand tussen de
lar lag en het cirkel. blad minder dan 150 mm
bedraagt, en gebruik een duwgreep wanneer deze afstand
minder dan 50 mm bedraagt. ‘Bedieningshulpmiddelen’
houden uw hand op veilige afstand van de cirkelzaag.

Gebruik uitsluitend een duwstok die door de fabrikant is
geleverd of die volgens de instructies is vervaardigd. Een
dergelijke duwstok zorgt ervoor dat uw hand op veilige afstand
van de cirkelzaag wordt gehouden.

Gebruik nooit een beschadigde of ingesneden duwstok.
Een beschadigde duwstok kan breken, waardoor uw hand in de
cirkelzaag wordt getrokken.

Voer geen bewerkingen ‘uit de vrije hand’ uit. Gebruik altijd
een parallelgeleider of een verstekgeleider om het werkstuk
te positioneren of te geleiden. ‘Uit de vrije hand’ betekent dat
u uw handen gebruikt om het werkstuk te ondersteunen of te
geleiden in plaats van een parallelgeleider of verstekgeleider te
gebruiken. Zagen uit de vrije hand leidt tot verkeerde uitlijning,
vastlopen van de cirkelzaag en terugslag.

Reik nooit over of om een draaiend cirkelzaagblad heen. Als
u naar het werkstuk reikt, kan dit leiden tot onbedoeld contact
met het draaiende cirkelzaagblad.

Zorg bij lange en/of brede werkstukken voor extra
ondersteuning aan de achterkant van de tafel en/of aan de
zijkanten, om ze waterpas te houden. Lange en/of brede
werkstukken hebben de neiging om op de rand van de tafel te
draaien, wat kan leiden tot verlies van controle, vastlopen van
de cirkelzaag en terugslag.

Voer het werkstuk in een gelijkmatig tempo aan. Buig of
verdraai het werkstuk niet. Als er een vastloper optreedt,
schakel het gereedschap onmiddellijk uit, koppel het los en
verwijder vervolgens de vastloper. Als de cirkelzaag door het
werkstuk vastloopt, kan dit terugslag veroorzaken of ervoor
zorgen dat de motor afslaat.

Verwijder geen stukken gezaagd materiaal terwijl de
cirkelzaag draait. Het materiaal kan klem komen te zitten
tussen de geleiderail of in de beschermkap van de cirkelzaag,
waardoor de cirkelzaag uw vingers in de zaag kan trekken.
Schakel de zaag uit en wacht tot deze volledig tot stilstand is
gekomen voordat u materiaal verwijdert.

Gebruik de hulpleiding in contact met het tafelblad bij het
zagen van werkstukken die minder dan 2 mm dik zijn. Een
dun werkstuk kan onder de parallelgeleider klem komen te zitten
en terugslag veroorzaken.

Oorzaken van terugslag en bijbehorende waarschuwingen:
Terugslag is een plotselinge reactie van het werkstuk die wordt
veroorzaakt door een vastgelopen of vastgeklemd
cirkelzaagblad, of doordat de zaagsnede van het werkstuk niet
goed is uitgelijnd met het cirkelzaagblad, of wanneer een deel
van het werkstuk klem komt te zitten tussen het cirkelzaagblad
en de parallelgeleider of een ander vast object.

Meestal wordt het werkstuk tijdens een terugslag door de
achterkant van de cirkelzaag van de tafel getild en in de richting
van de gebruiker geslingerd.
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Terugslag is het gevolg van onjuist gebruik van de zaag en/of
onjuiste bedieningsprocedures of ongeschikte
werkomstandigheden, en kan worden voorkomen door de
hieronder beschreven voorzorgsmaatregelen te nemen:
> Ga nooit recht in het verlengde van de cirkelzaag
staan. Plaats uzelf altijd aan dezelfde kant van de
cirkelzaag als de geleiderail. Terugslag kan het
werkstuk met hoge snelheid naar iemand stuwen die
voor de cirkelzaag staat en in het verlengde ervan.
> Reik nooit over of achter de cirkelzaag om het
werkstuk te trekken of te ondersteunen. Er kan
onbedoeld contact met de cirkelzaag ontstaan, of
terugslag kan uw vingers in de cirkelzaag trekken.
> Houd het werkstuk nooit vast en oefen geen druk
uit op een werkstuk dat door een draaiende
cirkelzaag wordt gezaagd. Het uitoefenen van druk
op een werkstuk dat door de cirkelzaag wordt
gezaagd, kan ervoor zorgen dat het vastloopt en
terugslag veroorzaakt.
> Stel de geleider zo af dat deze parallel loopt aan
de cirkelzaag. Een verkeerde uitlijning van de
geleider zorgt ervoor dat het werkstuk vast komt te
zitten in de cirkelzaag en leidt tot terugslag.
> Gebruik een parallelgeleider om het werkstuk ten
opzichte van de tafel en de geleider te geleiden bij
het maken van niet-doorlopende zaagsneden,
zoals het maken van sponningen, het aanbrengen
van panelen of het afkorten. De parallelgeleider
helpt het werkstuk onder controle te houden in geval
van terugslag.
> Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in delen
van samengevoegde werkstukken die buiten het
gezichtsveld liggen. Een uitstekend cirkelzaagblad
kan voorwerpen doorsnijden die terugslag kunnen
veroorzaken.
> Ondersteun grote platen om het risico te
minimaliseren dat de cirkelzaag vastloopt en
terugslag veroorzaakt. Grote platen hebben de
neiging om onder hun eigen gewicht te vallen. Er
moeten steunen worden geplaatst onder alle delen
van de plaat die buiten het werkblad uitsteken.
Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van een
werkstuk dat verdraaid, in de knoop zit,
kromgetrokken is of geen rechte rand heeft om
het met behulp van de verstekgeleider of langs de
geleiderail te geleiden. Een verdraaid, in de knoop
zittend of kromgetrokken werkstuk is onstabiel en
zorgt ervoor dat de zaagsnede niet in het midden van
de cirkelzaag plaatsvindt, wat kan leiden tot vastlopen
en terugslag.
> Zaag nooit meer dan één werkstuk tegelijk,
ongeacht of deze verticaal of horizontaal zijn
geplaatst. De cirkelzaag kan ten minste één ervan
optillen en een terugslag veroorzaken.
> Als de zaag opnieuw wordt gestart terwijl het
cirkelzaagblad zich nog in het werkstuk bevindt,
centreer het cirkelzaagblad dan in de zaagsnede,
zodat de tanden niet in het materiaal grijpen. Als
het cirkelzaagblad vastloopt in het werkstuk, kan het
het werkstuk optillen en terugslag veroorzaken
wanneer de zaag opnieuw wordt gestart.
> Houd cirkelzaagbladen schoon, scherp en met de
juiste tandafstand. Gebruik nooit kromgetrokken
cirkelzaagbladen of bladen met verbogen of
gebroken tanden. Scherpe cirkelzaagbladen met de
juiste tandafstand minimaliseren vastlopen, klemmen
en terugslag.
> Schakel de tafelzaag uit en trek de stekker uit het
stopcontact wanneer u de tafelinzet verwijdert,
het cirkelzaagblad vervangt of het splijtmes, de
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terugslagbeveiliging of de
cirkelzaagbladbescherming  afstelt, evenals
wanneer de machine onbeheerd wordt

achtergelaten. Deze voorzorgsmaatregelen helpen
ongevallen te voorkomen.

> Laat een draaiende tafelzaag nooit onbeheerd
achter. Schakel de machine uit en blijf erbij totdat
deze volledig tot stilstand is gekomen. Een
onbeheerde, draaiende zaag vormt een
onbeheersbaar gevaar.



> Plaats de tafelzaag op een goed verlichte, viakke 2 Splitpen
ondergrond waar u stevig met uw voeten op de 3 Zaagblad
grond kunt staan en uw evenwicht kunt bewaren.
Het wordt aanbevolen om de zaag op een plek op 4 Werktafel
te stellen met voldoende ruimte om het werkstuk 5 Aanslagrail
gemakkelijk te kunnen hanteren. Krappe, donkere 6 Parallelaanslag
(r)unlgwszlzrsloneffen, gladde vloeren zijn oorzaken van 7 Tafelverlengstukken
> Maak de tafelzaag regelmatig schoon en verwijder 8 Steunbalken voor verlengstukken
zaagsel van onder de tafelzaag en/of uit het 9 Voorste aanslaggeleider
stofafzuigsysteem. Opgehoopt  zaagsel is 10 Resetknop
brandbaar en kan spontaan ontbranden. 1 Draaik het instell 3 ook
> De tafelzaag moet stevig worden vastgezet. Een raaiknop voor het insteflen van de zaaghoe
tafelzaag die niet goed is vastgezet, kan verschuiven 12 Draaiknop voor het instellen van de snijhoogte
of omvallen. 13 Aan/uit-schakelaar
> Verwijder gereedschap, houtresten enz. van de 14 Uitschakelaar
tafel voordat u de tafelzaag inschakelt. Afleiding of
mogelijke vastlopen kan gevaarlijk zijn. 15 Voetpoten
> Gebruik altijd cirkelzaagbladen met de juiste maat 16 Korte voetbalken
en vorm (ruitvormig in plaats van rond) die 17 Kantelbeveiligingen
passen bij de be_\_/estlgmgsggten. Cirkelzaagbladen 18 Rubberen voeties
die niet passen bij de bevestigingsonderdelen van de
zaag raken uit balans, waardoor u de controle 19 Parallelle klem
verliest. 20 Achterste aanslaggeleider
> Gebruik  nooit beschadigde of onjuiste 21 Dwarszaagbalk
bevestigingsmiddelen voor cirkel blad 21 Vi el 3 leidingshook
zoals flenzen, cirkelzaagbladringen, bouten of a ergrendefing van de geleidingshoe!
moeren. Deze bevestigingsmiddelen zijn speciaal 21b | Hoekschaal voor dwarszaag

ontworpen voor de zaag om een veilige werking en
optimale prestaties te garanderen.

> Ga nooit op een tafelzaag staan en gebruik deze
nooit als kruk. Als het gereedschap kantelt of als er
onbedoeld contact ontstaat met het zaagblad, kan dit
ernstig letsel tot gevolg hebben.

> Zorg ervoor dat het cirkelzaagblad zo is
gemonteerd dat het in de juiste richting draait.
Gebruik geen slijpschijven, staalborstels of
schuurschijven op de tafelzaag. Onjuiste montage
van het cirkelzaagblad of het gebruik van niet-
aanbevolen uitrusting kan leiden tot ernstig letsel.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

PEET Sz
BECEHE

1. Lees de gebruikershandleiding en volg de waarschuwingen en
veiligheidsinstructies die daarin staan!

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmaskers).

3. Koppel de voedingskabel los voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen: beschermende
handschoenen

5. Bescherm het apparaat tegen vocht.

6. Gooi het apparaat niet weg bij het huisvuil

7. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.

8. Beschermingsklasse Il

9. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese Unie.
10. EAC-certificeringsmerk.

11. Oekraiens marktcertificeringsmerk

De werkbank aan weerszijden van de schijf moet worden
voorzien van een bordje

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE ELEMENTEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die in de afbeeldingen in deze handleiding worden
getoond.

Belangrijkste onderdelen van het apparaat
Nr. Naam van het onderdeel
1 Schijfbescherming
1a Bevestigingspen voor afdekking
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* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product.

MARKERINGEN OP DE MACHINE

Lsn

RRRRMM Y xxxxx "/

RRRR -bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

BESTEMD GEBRUIK

De tafelzaag is ontworpen voor het maken van lengte- en

dwarszaagsneden in hout en kunststof. Dwarszaagsneden mogen

uitsluitend worden gemaakt met behulp van de dwarszaaggeleider.

Niet doen:

« rondhout zagen,

e HSS-zaagbladen gebruiken,

o schuur- of snijschijven gebruiken,

e de machine gebruiken voor
toepassingen.

Het apparaat is uitsluitend bestemd voor het beoogde gebruik.

MONTAGE

Montage van de voet

Schuif de vier poten (15) in het zaagframe.

Monteer de korte balken (16) en de lange balken

Schroef de kantelbeveiligingsbeugels (17) vast.

Bevestig de rubberen voetjes (18).

Zet de machine op een vlakke ondergrond.

Draai alle schroefverbindingen pas vast nadat de constructie is

geplaatst.

De tafelverlengstukken

e Monteer beide tafelverlengstukken (7).

o Lijn het oppervlak ervan uit met de hoofdtafel (4).

e Monteer de steunbalken (8).

e Zodra u hebt gecontroleerd of de tafel waterpas staat, draait u
alle bouten vast.

industriéle of professionele

en

De parallelle geleider monteren
Monteer de voorste rail (9).
Monteer de achterste rail (20).
e Monteer de parallelaanslag (6).
o Stel deze zo af dat hij parallel loopt met de schijf.
¢ Controleer of de vergrendelingsklem (19) correct werkt.

De wig en de beschermkap monteren

* Monteer de splijtwig (2).
o Lijn deze parallel aan de schijf uit.



o De afstand tussen de wig en de schijf mag niet groter zijn dan 5
mm.

* Bevestig de schijfbeschermkap (1) met behulp van de pen (1a).

e Controleer of de beschermkap vrij kan bewegen.

De dwarsgeleider monteren

o Schuif de geleider (21) in de groef in de tafel.

e Controleer of deze soepel beweegt.

« Controleer of de hoekvergrendeling (21a) correct werkt.

Het zaagblad monteren

Koppel de machine los van het stroomnet.
Verwijder de beschermkap en het tafelinzetstuk.
Plaats het zaagblad (3) tussen de flenzen.
Draai de bevestigingsbout vast.

Controleer de draairichting van het zaagblad.
Controleer de stand van de splijtwig.

VOOR HET EERSTE GEBRUIK

Controleer:

of de montage compleet is,

of de beschermkappen correct functioneren,
of de machine stabiel staat,

de staat van het netsnoer,

of de schijf correct is gemonteerd,

de schijf vrij kan draaien.

GEBRUIK

Inschakelen

o Schakel het stofafzuigsysteem in.

e Druk op de ‘I'-knop (13).

e Wacht tot de schijf zijn volledige snelheid heeft bereikt.

Uitschakelen

e Druk op de ‘0’-knop (14).

De maaihoogte instellen

e Met de draaiknop:

o draai met de klok mee om de hoogte te verhogen,
e draai tegen de klok in om de hoogte te verlagen.

De maaikant instellen
e Bereik: 0°-45° naar links. Zodra de hoek is ingesteld,
vergrendelt u het verstelmechanisme.

SNIJDEN

Langs zagen

e Gebruik de parallelgeleider.

o Leid het materiaal gelijkmatig naar het zaagblad.

e Gebruik een duwblok voor werkstukken die minder dan 120 mm
breed zijn.

e Gebruik bij werkstukken met een breedte van 50 mm of minder
een extra aandrukblok.

Afkorten

e Gebruik de afkortgeleider.

e Druk het materiaal tegen de geleider en verplaats het naar
voren.

e Gebruik de parallelaanslag en de afkortgeleider niet
tegelijkertijd.

REINIGING EN ONDERHOUD

e Reinig de machine na elk gebruik.

e Verwijder stof en spaanders met een borstel.

e Reinig niet met water.

* Reinigen met perslucht bij een maximale druk van 2 bar is
toegestaan.

« Controleer de koolborstels regelmatig.

e Smeer de bewegende onderdelen eenmaal per maand.

DE SCHIJF VERVANGEN

Vo6or het vervangen:

o Koppel het apparaat los van het stroomnet.

Verwijder de schijfbescherming.

Verwijder de tafelinzet.

Verwijder het mes.

Plaats de nieuwe schijf volgens de draairichting die op de schijf
is aangegeven.

« Controleer de positie van de splijtwig.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Netfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen S12000 W;
S6 25% 2200 W
Onbelast toerental 5300 min”’
Schijfdiameter 254 mm
Asgatdiameter 30 mm
Schijfdikte 2,6 mm
Minimale afmetingen werkblad 630 x 545 mm
Maximale afmetingen werkblad 630 x 935 mm
Maximale zaagdiepte bij 45° 63 mm
Maximale zaagdiepte bij 0° 85 mm
Instelling van de 0° tot 45°
zaagbladschuine kant
Beschermingsklasse ]
Gewicht 21,5 kg
59G826 geeft zowel het type als de aanduiding van het
apparaat aan
GELUIDSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =93,6 dB(A)K=3
dB(A)
Gemeten Lwa =106,6 dB(A)K=3
geluidsvermogensniveau dB(A)

Informatie over geluid en trillingen

Het door het apparaat uitgezonden geluid wordt beschreven door:
het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa
(waarbij K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa en het geluidsvermogensniveau Lwa)
dein deze handleiding worden vermeld, zijn gemeten in
overeenstemming met EN 62841-1.

MILIEUBESCHERMING

Elektrische apparaten mogen niet bij het huisvuil worden
weggegooid, maar moeten bij de daarvoor bestemde
inzamelpunten worden ingeleverd voor recycling. Informatie over

— recycling is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de
lokale autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu.

Apparatuur die niet wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar

voor het milieu en de menselijke gezondheid.

‘GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig’, een commanditaire
vennootschap met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna:
‘GTX Poland’), verklaart hierbij dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
handleiding (hierna: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
diagrammen, illustraties en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en
wettelijk beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrecht en naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals
gewijzigd). Het kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn
geheel of van afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder
de uitdrukkelijke schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden
en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-conformiteitsverklaring

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Product: Tafelzaag

Model: 59G826

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 tot 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn inzake elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Aangemelde instantie:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Miinchen, Duitsland

Nummer van het EG-typeonderzoekscertificaat:

M6A 120800 0011



Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de toestand
waarin deze in de handel is gebracht en heeft geen betrekking op door
de eindgebruiker toegevoegde onderdelen of door hem uitgevoerde
latere wijzigingen.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Mt Obbeb

Mateusz Gigbata
Gevolmachtigde voor de technische documentatie bij GTX POLAND
Warschau, 8 september 2026

(pt)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
SERRA DE MESA

59G826
ATENGAO Leia todos os avisos de seguranga, instrugdes,
ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta
elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todos os avisos e instrugoes para consulta futura.

INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA SERRAS DE MESA

« Mantenha as prote¢des no lugar. As protegoes devem estar
em bom estado de funcionamento e corretamente
instaladas. Qualquer protegéo que esteja solta, danificada ou
que nado funcione corretamente deve ser reparada ou
substituida.

e Para qualquer operacdao de corte de passagem, utilize
sempre a protegao da serra circular, a faca divisora e o
dispositivo de prevengdo de recuo, se fornecidos. Em
operagdes de corte de passagem em que a serra circular corta
completamente a espessura da pega de trabalho, a protegéo e
outros dispositivos de seguranga ajudam a reduzir o risco de
ferimentos.

« Volte a instalar o sistema de protegao imediatamente apés
concluir operagdes (tais como ranhurar, revestir com
painéis ou serrar) que exijam a remogado da protecao, da
faca divisora e/ou do dispositivo de protecao contra recuo.
A protegéo, a faca divisora e o dispositivo de protegao contra
recuo ajudam a reduzir o risco de lesdes.

« Certifique-se de que a serra circular nao entra em contacto
com a protecdo, a lamina divisora ou a peca de trabalho
antes de acionar o interruptor. O contacto acidental entre
estes componentes e a serra circular pode criar uma situagéo
perigosa.

* Posicione a lamina divisora de acordo com este manual de
utilizagdo. Uma distancia, posicionamento ou alinhamento
incorretos podem tornar a lamina divisora ineficaz na redugéo
da probabilidade de recuo.

« Para que a cunha de fenda e o dispositivo de prevengao de
recuo funcionem, tém de estar encaixados na pega de
trabalho. Ao cortar pegas de trabalho que sejam demasiado
curtas para encaixar na cunha de fenda e no dispositivo de
prevencdo de recuo, estes ndo serdo eficazes. Nessas
condigdes, a cunha de fenda e o dispositivo de prevengéo de
recuo ndo conseguem impedir o recuo.

o Utilize uma lamina de serra circular adequada para a faca
divisora. Para que a cunha de separagdo funcione
corretamente, o didmetro da lamina de serra circular deve
corresponder ao da cunha de separagéo, o corpo da lamina de
serra circular deve ser mais fino do que a espessura da cunha
de separagdo e a largura de corte da lamina de serra circular
deve ser maior do que a espessura da cunha de separagao.

e PERIGO: Nunca coloque os dedos ou as maos perto ou no
percurso da serra circular. Um momento de desatengdo ou
um deslize pode fazer com que a sua mao seja puxada na
direcdo da serra circular e resultar em ferimentos graves.

« Avance a peca de trabalho em direcdo a serra circular ou
ao cortador apenas na diregao oposta a direcao de rotagao.
Avangar a pega de trabalho na mesma diregdo em que a serra
circular gira acima da mesa pode fazer com que a peca de
trabalho e a sua méo sejam puxadas para dentro da serra
circular.
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Nunca utilize o esquadro de esquadria para avangar a pega
de trabalho durante cortes longitudinais e nao utilize a guia
de corte longitudinal como batente de comprimento ao
efetuar cortes transversais com o esquadro de esquadria.
Guiar a pega de trabalho simultaneamente com a guia de corte
longitudinal e o esquadro de esquadria aumenta a probabilidade
de a serra circular ficar encravada e provocar um recuo.
Ao efetuar cortes longitudinais, aplique sempre pressao de
avango a pega de trabalho entre a guia de corte longitudinal
e a lamina da serra circular. Utilize uma vara de empurrar
quando a disténcia entre a guia de corte longitudinal e a
lamina da serra circular for inferior a 150 mm e utilize uma
alca de empurrar quando essa distancia for inferior a 50
mm. Os «auxiliares de operagdo» manterdo a sua mao a uma
distancia segura da serra circular.
Utilize apenas uma vara de empurrar fornecida pelo
fabricante ou construida de acordo com as instrugées.
Essa vara de empurrar garante que a sua méo seja mantida a
uma distancia segura da serra circular.
Nunca utilize uma vara de empurrar danificada ou com
entalhes. Uma vara de empurrar danificada pode partir-se,
fazendo com que a sua méo seja puxada para dentro da serra
circular.
Nao realize quaisquer operagdes «a mao livre». Utilize
sempre uma guia de corte longitudinal ou um esquadro
para posicionar ou guiar a pega de trabalho. «A mao livre»
significa utilizar as maos para apoiar ou guiar a pega de trabalho
em vez de utilizar uma guia de corte longitudinal ou um
esquadro. O corte @ mao livre conduz a desalinhamentos, ao
encravamento da serra circular e a recuos.
Nunca se incline para a frente nem contorne uma lamina de
serra circular em rotagao. Tentar alcancar a pega de trabalho
pode resultar em contacto acidental com a lamina de serra
circular em rotag&o.
No caso de pegas de trabalho longas e/ou largas, para as
manter niveladas, forneca um apoio adicional na parte
traseira da mesa e/ou nas laterais. As pegas de trabalho
longas e/ou largas tendem a rodar na borda da mesa, causando
perda de controlo, encravamento da serra circular e recuo.
Avance a pega de trabalho a um ritmo constante. Nao dobre
nem torga a peca de trabalho. Se ocorrer um encravamento,
desligue imediatamente a ferramenta, desligue-a da fonte
de alimentagao e, em seguida, elimine o encravamento. Se
a serra circular ficar encravada pela peca de trabalho, isso pode
causar um recuo ou o bloqueio do motor.
Nao retire pedagos de material cortado enquanto a serra
circular estiver a rodar. O material pode ficar preso entre o
trilho-guia ou no interior da prote¢éo da serra circular, e a serra
circular pode puxar os seus dedos para dentro da serra.
Desligue a serra e aguarde até que pare completamente antes
de retirar qualquer material.
Utilize a guia auxiliar em contacto com o tampo da mesa ao
cortar pegas com menos de 2 mm de espessura. Uma peca
fina pode ficar encravada sob a guia de corte longitudinal e
provocar um recuo.
Causas do recuo e avisos relacionados:
O recuo é uma reagéo repentina da pecga de trabalho causada
por uma lamina de serra circular encravada ou bloqueada, ou
pelo desalinhamento da linha de corte da pega de trabalho em
relacdo a lamina da serra circular, ou ainda quando parte da
peca de trabalho fica presa entre a lamina da serra circular e a
guia de corte ou outro objeto fixo.
Na maioria dos casos, durante um recuo, a pega de trabalho é
levantada da mesa pela parte traseira da serra circular e é
impulsionada na diregé@o do operador.
O recuo resulta da utilizagdo inadequada da serra e/ou de
procedimentos de operagdo incorretos ou de condigdes de
trabalho inadequadas, e pode ser evitado tomando as
precaugdes adequadas, conforme descrito abaixo:
> Nunca se coloque diretamente na linha de visdo
da serra circular. Posicione-se sempre no mesmo
lado da serra circular que o trilho-guia. O recuo
pode impulsionar a peca de trabalho a alta velocidade
na diregdo de qualquer pessoa que esteja em frente
a serra circular e alinhada com ela.
> Nunca se incline por cima ou por tras da serra
circular para puxar ou apoiar a peca de trabalho.
Pode ocorrer contacto acidental com a serra circular,
ou o recuo pode puxar os seus dedos para dentro da
serra circular.
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Nunca segure a peca de trabalho nem exerca
pressao sobre uma peca que esteja a ser cortada
por uma serra circular em rotagao. A aplicagéo de
presséo sobre uma pega de trabalho que esteja a ser
cortada pela serra circular pode fazer com que esta
fique encravada e provocar um recuo.

Alinhe a guia de modo a que fique paralela a serra
circular. O desalinhamento da guia fard com que a
peca de trabalho fique presa na serra circular e
resulte num recuo.

Utilize uma guia de corte longitudinal para
orientar a pega de trabalho em relagdo a mesae a
guia ao efetuar cortes ndo passantes, tais como
ranhuras, painelagem ou aparagem. A guia de
corte longitudinal ajuda a controlar a pega de trabalho
em caso de recuo.

Tenha especial cuidado ao cortar em areas de
pecas montadas que estejam fora do campo de
visdo. Uma lamina de serra circular saliente pode
cortar objetos que possam causar um recuo.

Apoie os painéis de grandes dimensdes para
minimizar o risco de a serra circular ficar
encravada e provocar um recuo. Os painéis de
grandes dimensdes tendem a cair devido ao seu
proprio peso. Devem ser colocados apoios por baixo
de todas as partes do painel que se estendam para
além do tampo da mesa.

Tenha especial cuidado ao cortar uma peca que
esteja torcida, emaranhada, empenada ou que
nao tenha uma aresta reta para a guiar utilizando
o guia de esquadria ou ao longo do trilho-guia.
Uma pega torcida, emaranhada ou empenada é
instavel e faz com que o corte fique descentrado em
relagdo a serra circular, levando a encravamentos e
recuos.

Nunca corte mais do que uma pega de trabalho de
cada vez, quer esteja posicionada na vertical ou
na horizontal. A serra circular pode levantar pelo
menos uma delas e provocar um recuo.

Se a serra for reiniciada enquanto a lamina da
serra circular ainda estiver na pega de trabalho,
centralize a lamina da serra circular no corte, de
modo a que os dentes nao fiquem encravados no
material. Se a lamina da serra circular ficar
encravada na pega de trabalho, podera levantar a
pega e causar um recuo quando a serra for reiniciada.
Mantenha as laminas de serra circular limpas,
afiadas e com o espagcamento correto entre os
dentes. Nunca utilize laminas de serra circular
deformadas ou com dentes dobrados ou
partidos. Laminas de serra circular afiadas com o
espagamento correto entre os dentes minimizam o
risco de encravamento, atolamento e recuo.
Desligue a serra de mesa e desligue o cabo de
alimentacdo ao remover o inserto da mesa, ao
trocar a lamina da serra circular ou ao ajustar a
faca divisora, a prote¢do contra recuo ou a
protecdo da lamina da serra circular, bem como
quando a maquina for deixada sem vigilancia.
Estas precaugdes ajudardo a prevenir acidentes.
Nunca deixe uma serra de mesa em
funcionamento sem vigilancia. Desligue a
maquina e nao se afaste até que esta tenha
parado completamente. Uma serra em
funcionamento sem vigilancia representa um perigo
incontrolavel.

Coloque a serra de mesa numa area bem
iluminada e nivelada, onde possa manter os pés
firmemente apoiados e manter o equilibrio.
Recomenda-se instala-la num local com espaco
suficiente para manusear facilmente o tamanho
da peca de trabalho. Espagos apertados e escuros
e pisos irregulares e escorregadios sdo causas de
acidentes.

Limpe regularmente e remova a serradura por
baixo da serra de mesa e/ou do sistema de
recolha de pé. A serradura acumulada € inflamavel
e pode auto-inflamar-se.

A serra de mesa deve estar firmemente fixada no
local. Uma serra de mesa que ndo esteja
devidamente fixada pode deslocar-se ou tombar.
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Retire ferramentas, restos de madeira, etc., da
mesa antes de ligar a serra de mesa. A distragéo
ou um potencial encravamento podem ser perigosos.
Utilize sempre laminas de serra circular com o
tamanho e a forma corretos (em forma de
diamante, em vez de redondas) para
corresponder aos orificios de montagem. As
laminas de serra circular que ndo se adaptem aos
acessorios de montagem da serra ficardo
desequilibradas, causando uma perda de controlo.
Nunca utilize dispositivos de fixagao danificados
ou inadequados para a serra circular, tais como
flanges, anilhas, parafusos ou porcas. Estes
dispositivos de fixagdo foram especialmente
concebidos para a serra, a fim de garantir um
funcionamento seguro e um desempenho ideal.
Nunca se suba a uma serra de mesa nem a utilize
como banco. Se a ferramenta se inclinar ou se
houver contacto acidental com a lamina de corte,
podem ocorrer ferimentos graves.

Certifique-se de que a lamina da serra circular
esta montada de forma a rodar na diregao correta.
Nao utilize discos de esmeril, escovas de arame
ou discos abrasivos na serra de mesa. A
montagem incorreta da lamina da serra circular ou a
utilizagdo de equipamento ndo recomendado pode
resultar em ferimentos graves.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

)i4
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1. Leia 0o manual do utilizador e siga os avisos e as instrugdes de
seguranga nele contidos!

2. Utilize equipamento de protegdo individual (6culos de prote¢éo,
protetores auriculares, mascaras antipd).

3. Desligue o cabo de alimentagdo antes de realizar quaisquer
trabalhos de manutengao ou reparagéo.

4. Utilize equipamento de protegéo individual: luvas de protecao

5. Proteja o aparelho da humidade.

6. N&o o deite no lixo doméstico

7. Mantenha as criangas afastadas da ferramenta.

8. Classe de protecéo Il

9. O aparelho estd em conformidade com os regulamentos da Unido

Europeia.

10. Marca de certificagdo EAC.
11. Marca de certificagdo do mercado ucraniano

A bancada em ambos os lados do disco deve estar marcada com

um sinal

DESCRIGAO DOS ELEMENTOS GRAFICOS

A numeragdo abaixo

refere-se as partes do dispositivo

apresentadas nas ilustragdes deste manual.

Componentes principais do dispositivo

N.° Nome do componente

1 Protegao do disco

1a Pino de fixagdo da tampa

2 Pino de seguranca

3 Lamina de serra

4 Mesa de trabalho

5 Trilho de paragem

6 Batente paralelo

7 Extensdes da mesa

8 Vigas de suporte das extensoes

9 Guia de batente frontal

10 Bot&o de reinicio

1 Manipulo de ajuste do angulo de corte
12 Botdo de regulagédo da altura de corte




13 Interruptor de alimentagao

14 Interruptor de desligar

15 Pés da base

16 Vigas curtas da base

17 Suportes anti-tombamento

18 Pés de borracha

19 Bragadeira de paragem paralela
20 Guia de batente traseiro

21 Viga de corte transversal

21a Bloqueio do angulo de guia

21b Escala angular de corte transversal

* Podem existir diferengas entre a ilustragéo e o produto real.

* Verifique a posigdo da cunha de fenda.
ANTES DA PRIMEIRA UTILIZAGAO

Verifique:

se o conjunto esta completo,

que as protegdes estejam a funcionar corretamente,
que a maquina esteja estavel,

o estado do cabo de alimentagéo,

se o disco estd montado corretamente,

a livre rotagéo do disco.

FUNCIONAMENTO
Ligar o equipamento
e Ligue o sistema de extragao de poeira.

e Prima o botdo «I» (13).
e Aguarde até que o disco atinja a velocidade maxima.

Desli

RRRRMM Y xxxxx "/

MARCAGOES NA MAQUINA
LSN

RRRR - ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagéo adicional

XXXXX -numero de série
NNN -marcagao adicional

UTILIZAGAO PREVISTA

A serra de mesa foi concebida para efetuar cortes longitudinais e
transversais em madeira e plasticos. Os cortes transversais s6
devem ser efetuados utilizando a guia de corte transversal.

Néo:

* cortar madeira redonda,

o utilizar laminas HSS,

« utilizar discos abrasivos ou de corte,

o utilizar a maquina para aplicagdes industriais ou profissionais.
O aparelho destina-se exclusivamente a utilizagéo prevista.

MONTAGEM

Montagem da base

Deslize as quatro pernas (15) para dentro do corpo da serra.
Encaixe as travessas curtas (16) e as travessas longas
Aparafuse os suportes anti-tombamento (17).

Coloque os pés de borracha (18).

Coloque a maquina numa superficie plana.

Aperte todas as ligagbes aparafusadas apenas depois de a
estrutura ter sido posicionada.

Montagem das extensdes da mesa

* Instale ambas as extensdes da mesa (7).

* Alinhe a superficie das mesmas com a mesa principal (4).

« |Instale as vigas de suporte (8).

« Depois de verificar se esta nivelada, aperte todos os parafusos.

Montagem da guia paralela

« Instale o trilho dianteiro (9).

Instale o trilho traseiro (20).

Instale o batente paralelo (6).

Ajuste-o de forma a que fique paralelo ao disco.

Verifique se a bragadeira de bloqueio (19) estad a funcionar
corretamente.

Montagem da cunha e da protecao

e Coloque a cunha de fenda (2).

e Alinhe-a de forma a ficar paralela ao disco.

* Adistancia entre a cunha e o disco ndo deve exceder 5 mm.

« Instale a protegdo do disco (1) utilizando o pino (1a).

« Verifique se a protegdo se move livremente.

Montagem da guia transversal

o Deslize a guia (21) para dentro da ranhura da mesa.

« Verifique se se move suavemente.

« Verifigue se o bloqueio angular (21a) estd a funcionar
corretamente.

Montagem da lamina de serra

e Desligue a maquina da rede elétrica.
Retire a protegédo e o encaixe da mesa.
Coloque a lamina (3) entre as flanges.
Aperte o parafuso de fixagao.

.
.
.
« Verifique o sentido de rotagdo da lamina.
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e Prima o botdo «0» (14).

Ajustar a altura de corte

e Utilizando o seletor:

e gire no sentido horario para aumentar a altura,

e gire no sentido anti-horario para diminuir a altura.

Ajustar o angulo de corte
e Intervalo: 0°-45° para a esquerda. Depois de definir o angulo,
bloqueie o mecanismo de ajuste na posigao.

EFETUAR CORTES

Corte longitudinal

e Utilize a guia de corte.

e Conduza o material uniformemente em direcdo a lamina.

e Para pegas com menos de 120 mm de largura, utilize um bloco
de empurrar.

e Para pegas com 50 mm de largura ou menos, utilize um bloco
de pressao adicional.

Corte transversal

« Utilize a guia de corte transversal.

¢ Pressione o material contra a guia e mova-o para a frente.

* Nao utilize o batente paralelo e a guia de corte transversal ao
mesmo tempo.

LIMPEZA E MANUTENGAO

e Limpe a maquina apds cada utilizagéo.

* Remova o po e as aparas com uma escova.

¢ Nao limpe com agua.

e E permitida a limpeza com ar comprimido a uma pressao
maxima de 2 bar.

» Verifique regularmente as escovas de carvao.

e Lubrifique as pecas méveis uma vez por més.

SUBSTITUIGAO DO DISCO

Antes da substituigao:

e Desligue o aparelho da rede elétrica.

Retire a protecéo do disco.

Retire o inserto da mesa.

Retire a lamina.

Coloque o novo disco de acordo com o sentido de rotagédo
indicado no disco.

« Verifique a posi¢do da cunha de fenda.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS

Parametro Valor
Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia da rede elétrica 50 Hz
Poténcia nominal S12000W;
S6 25 % 2200 W
Velocidade em vazio 5300 min”~’
Diametro do disco 254 mm
Diametro do furo do disco 30 mm
Espessura do disco 2,6 mm
Dimens&o minima da bancada 630 x 545 mm
Dimens&o méaxima da bancada 630 x 935 mm
Profundidade maxima de corte a 63 mm
Profundidade maxima de corte a 85 mm




Ajuste do bisel da lamina 0° a45°
Classe de protegcdo I
Peso 21,5 kg

59G826 indica tanto o tipo como a designagéo do dispositivo

DADOS DE RUIDO

Nivel de pressdo sonora Lpa =93,6 dB(A) K=3

dB(A)

Nivel de poténcia sonora medido Lwa =106,6 dB(A) K=3

dB(A)

Informagdes sobre ruido e vibragao

O ruido emitido pelo dispositivo é descrito pelo nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K representa
a incerteza de medigéo).

O nivel de pressao sonora Lpa € 0 nivel de poténcia sonora Lwa

indicados neste manual foram medidos em conformidade com a
norma EN 62841-1.
PROTEGAO AMBIENTAL
Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com
o lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em
instalagdes adequadas. E possivel obter informagées sobre a
— reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades
locais. Os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
contém substancias nocivas para o ambiente. Os equipamentos
que nao sao reciclados representam uma ameaca potencial para
0 ambiente e para a salide humana.
A «GTX Poland Spélka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedade em
comandita simples, com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4 (doravante
designada «GTX Poland»), declara que todos os direitos de autor sobre o contetido
deste manual (doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu
texto, fotografias, diagramas, ilustragdes, bem como a sua disposicdo grafica,
pertencem exclusivamente @ GTX Poland e estdo protegidos por lei, em
conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e Direitos
Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versao alterada).
A copia, o processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua
totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins comerciais,
sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, sdo estritamente
proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e penal.

Declaragédo de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsévia

Produto: Serra de mesa

Modelo: 59G826

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 a 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva RoHS 2011/65/UE, com a redagéo que lhe foi dada pela
Diretiva 2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraRe 65, 80339
Munique, Alemanha

Numero do certificado de exame de tipo CE:

M6A 120800 0011

A presente declaragdo aplica-se exclusivamente @ maquina no
estado em que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final nem modificagdes posteriores por
este realizadas.

Nome e enderego da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentagao técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

Muter b bob

Mateusz Gtgbata
Representante autorizado para a documentagao técnica na GTX
POLAND
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TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA DE MESA

59G826

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que figuran a continuacién puede provocar una
descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para
consultarlas en el futuro.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE MESA

 Mantenga las protecciones en su sitio. Las protecciones
deben estar en buen estado de funcionamiento y
correctamente colocadas. Cualquier proteccion que esté
suelta, dafiada o que no funcione correctamente debe repararse
o sustituirse.

e Para cualquier operacion de corte a fondo, utilice siempre
la proteccion de la sierra circular, la cuchilla separadora y
el dispositivo de prevencion de retroceso, si se incluyen.
En las operaciones de corte a fondo, en las que la sierra circular
atraviesa completamente el espesor de la pieza de trabajo, la
proteccién y otros dispositivos de seguridad ayudan a reducir el
riesgo de lesiones.

* Vuelva a colocar el sistema de proteccion inmediatamente
después de completar las operaciones (como el rebaje, el
panelado o el corte) que requieran retirar la proteccion, la
cuchilla separadora y/o el dispositivo de proteccion contra
el retroceso. La proteccion, la cuchilla separadora y el
dispositivo de proteccion contra el retroceso ayudan a reducir el
riesgo de lesiones.

e Asegurese de que la sierra circular no entre en contacto
con la proteccion, la cuchilla separadora o la pieza de
trabajo antes de accionar el interruptor. El contacto
involuntario entre estos componentes y la sierra circular podria
crear una situacion peligrosa.

e Coloque la cuchilla separadora de acuerdo con este manual
de usuario. Una distancia, una posicién o una alineacion
incorrectas pueden hacer que la cuchilla separadora resulte
ineficaz a la hora de reducir la probabilidad de retroceso.

e Para que la cuia de separacion y el dispositivo de
prevencion de retroceso funcionen, deben estar en
contacto con la pieza de trabajo. Al cortar piezas de trabajo
que sean demasiado cortas para entrar en contacto con la cufia
de separacion y el dispositivo de prevencién de retroceso, estos
no seran eficaces. En tales condiciones, la cufia de separacion
y el dispositivo de prevencion de retroceso no pueden evitar el
retroceso.

o Utilice una hoja de sierra circular adecuada para la cuchilla
separadora. Para que la cufia de separacion funcione
correctamente, el diametro de la hoja de sierra circular debe
coincidir con el de la cufia de separacién, el cuerpo de la hoja
de sierra circular debe ser mas delgado que el grosor de la cufia
de separacion y la anchura de corte de la hoja de sierra circular
debe ser mayor que el grosor de la cufia de separacion.

e PELIGRO: Nunca coloque los dedos ni las manos cerca o
en la trayectoria de la sierra circular. Un momento de
distracciéon o un resbalén podrian hacer que su mano fuera
arrastrada hacia la sierra circular y provocara lesiones graves.

« Haga avanzar la pieza de trabajo hacia la sierra circular o la
fresa unicamente en la direccién opuesta a la de rotacion.
Hacer avanzar la pieza de trabajo en la misma direccién en que
gira la sierra circular sobre la mesa puede provocar que tanto la
pieza como su mano sean arrastradas hacia la sierra circular.

* Nunca utilices el calibrador de ingletes para hacer avanzar
la pieza de trabajo durante los cortes longitudinales, y no
utilices la guia de corte longitudinal como tope de longitud
al realizar cortes transversales con el calibrador de
ingletes. Guiar la pieza de trabajo con la guia de corte
longitudinal y el calibrador de ingletes al mismo tiempo aumenta
la probabilidad de que la sierra circular se atasque y provoque
un retroceso.

e Al realizar cortes longitudinales, aplique siempre presiéon
de avance sobre la pieza de trabajo entre la guia de corte
longitudinal y la hoja de la sierra circular. Utilice una varilla
de empuje cuando la distancia entre la guia de corte



longitudinal y la hoja de la sierra circular sea inferior a 150
mm, y utilice un mango de empuje cuando dicha distancia
sea inferior a 50 mm. Los «accesorios de manejo» mantendran
su mano a una distancia segura de la sierra circular.
Utilice unicamente una barra de empuje suministrada por
el fabricante o fabricada de acuerdo con las instrucciones.
Dicha barra de empuje garantiza que su mano se mantenga a
una distancia segura de la sierra circular.
Nunca utilice una barra de empuje dafnada o con muescas.
Una barra de empuje dafiada puede romperse, lo que
provocaria que su mano quedara atrapada en la sierra circular.
No realice ninguna operaciéon «a mano alzada». Utilice
siempre una guia de corte longitudinal o un calibrador de
ingletes para colocar o guiar la pieza de trabajo. «A mano
alzada» significa utilizar las manos para sujetar o guiar la pieza
de trabajo en lugar de utilizar una guia de corte longitudinal o
un calibrador de ingletes. El corte a mano alzada provoca
desalineaciones, atascos de la sierra circular y retrocesos.
Nunca se asome ni pase la mano por encima o alrededor de
una hoja de sierra circular en rotacion. Intentar alcanzar la
pieza de trabajo puede provocar un contacto accidental con la
hoja de sierra circular en rotacion.
En el caso de piezas de trabajo largas y/o anchas, para
mantenerlas niveladas, coloque un soporte adicional en la
parte trasera de la mesa y/o en los laterales. Las piezas de
trabajo largas y/o anchas tienden a girar sobre el borde de la
mesa, lo que provoca pérdida de control, atascos de la sierra
circular y retrocesos.
Avance la pieza de trabajo a un ritmo constante. No doble
ni retuerza la pieza de trabajo. Si se produce un atasco,
apague la herramienta inmediatamente, desconéctela y, a
continuacion, elimine el atasco. Si la sierra circular se atasca
con la pieza de trabajo, esto puede provocar un retroceso o que
el motor se cale.
No retire trozos de material cortado mientras la sierra
circular esté girando. El material podria quedar atrapado entre
el riel guia o dentro de la proteccién de la sierra circular, y la
sierra podria arrastrar sus dedos hacia el interior de la misma.
Apague la sierra y espere a que se detenga por completo antes
de retirar cualquier material.
Utilice la guia auxiliar en contacto con la superficie de la
mesa al cortar piezas de menos de 2 mm de grosor. Una
pieza delgada puede quedar encajada bajo la guia de corte
longitudinal y provocar un retroceso.
Causas del retroceso y advertencias relacionadas:
El retroceso es una reaccién repentina de la pieza de trabajo
provocada por una hoja de sierra circular atascada o bloqueada,
por una desalineacién entre la linea de corte de la pieza y la
hoja de la sierra circular, o cuando una parte de la pieza queda
atrapada entre la hoja de la sierra circular y la guia de corte
longitudinal u otro objeto fijo.
Lo mas habitual es que, durante un retroceso, la pieza de
trabajo sea levantada de la mesa por la parte trasera de la sierra
circular y sea impulsada hacia el operario.
El retroceso es el resultado de un uso inadecuado de la sierra
ylo de procedimientos de funcionamiento incorrectos o
condiciones de trabajo inadecuadas, y puede evitarse tomando
las precauciones adecuadas que se indican a continuacion:
> Nunca te sities directamente en la linea de la
sierra circular. Colécate siempre en el mismo
lado de la sierra circular que el riel guia. El
retroceso puede impulsar la pieza de trabajo a gran
velocidad hacia cualquier persona que se encuentre
delante de la sierra circular y en la misma linea que
esta.
> Nunca se asome por encima ni por detras de la
sierra circular para tirar de la pieza de trabajo o
sujetarla. Podria producirse un contacto accidental
con la sierra circular, o el retroceso podria arrastrar
sus dedos hacia el interior de la sierra circular.
> Nunca sujete la pieza de trabajo ni ejerza presiéon
sobre una pieza que esté siendo cortada por una
sierra circular en funcionamiento. Ejercer presion
sobre una pieza que esta siendo cortada por la sierra
circular puede provocar que se atasque y dar lugar a
un retroceso.
> Alinee la guia de manera que quede paralela a la
sierra circular. Una alineacién incorrecta de la guia
provocara que la pieza de trabajo quede atrapada en
la sierra circular y dé lugar a un retroceso.
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Utilice una guia de corte longitudinal para guiar la
pieza de trabajo con respecto a lamesay ala guia
cuando realice cortes no pasantes, como rebajes,
panelados o recortados. La guia de corte
longitudinal ayuda a controlar la pieza de trabajo en
caso de retroceso.

Tenga especial cuidado al cortar en zonas de
piezas ensambladas que queden fuera del campo
de vision. Una hoja de sierra circular que sobresalga
puede cortar objetos que podrian provocar un
retroceso.

Sujeta los paneles grandes para minimizar el
riesgo de que la sierra circular se atasque y
provoque un retroceso. Los paneles grandes
tienden a caerse por su propio peso. Se deben
colocar soportes debajo de todas las partes del panel
que sobresalgan de la superficie de la mesa.

Preste especial atencion al cortar una pieza que
esté retorcida, enredada, deformada o que
carezca de un borde recto que permita guiarla
mediante el calibrador de ingletes o a lo largo del
riel guia. Una pieza retorcida, enredada o deformada
es inestable y provoca que el corte quede
descentrado con respecto a la sierra circular, lo que
puede dar lugar a atascos y retrocesos.

Nunca corte mas de una pieza a la vez, ya sea en
posicion vertical u horizontal. La sierra circular
podria levantar al menos una de ellas y provocar un
retroceso.

Si se vuelve a poner en marcha la sierra mientras
la hoja de sierra circular sigue dentro de la pieza
de trabajo, centre la hoja de sierra circular en el
corte de modo que los dientes no estén en
contacto con el material. Si la hoja de sierra circular
se atasca en la pieza de trabajo, puede levantar esta
y provocar un retroceso al volver a poner en marcha
la sierra.

Mantenga las hojas de sierra circular limpias,
afiladas y con la separacion correcta entre los
dientes. No utilice nunca hojas de sierra circular
deformadas ni hojas con dientes doblados o
rotos. Las hojas de sierra circular afiladas con la
separacion correcta entre los dientes minimizan los
enganches, los atascos y los retrocesos.

Apague la sierra de mesa y desconecte el cable
de alimentacion al retirar el inserto de la mesa, al
cambiar la hoja de sierra circular o al ajustar la
cuchilla separadora, el protector contra
retrocesos o la protecciéon de la hoja de sierra
circular, asi como cuando la maquina se deje
desatendida. Estas precauciones ayudaran a
prevenir accidentes.

Nunca dejes una sierra de mesa en marcha sin
vigilancia. Apaga la maquina y no te alejes de ella
hasta que se haya detenido por completo. Una
sierra en marcha sin vigilancia supone un peligro
incontrolado.

Coloque la sierra de mesa en una zona bien
iluminada y nivelada, donde pueda apoyar
firmemente los pies y mantener el equilibrio. Se
recomienda instalarla en un lugar con espacio
suficiente para manejar con facilidad el tamafo
de la pieza de trabajo. Los espacios estrechos y
oscuros, asi como los suelos irregulares y
resbaladizos, son causas de accidentes.

Limpie con regularidad y retire el serrin de debajo
de la sierra de mesa y/o del sistema de recogida
de polvo. El serrin acumulado es inflamable y puede
inflamarse espontaneamente.

La sierra de mesa debe estar bien fijada en su
sitio. Una sierra de mesa que no esté debidamente
sujeta puede desplazarse o volcarse.

Retire las herramientas, los restos de madera,
etc., de la mesa antes de encender la sierra de
mesa. Las distracciones o los posibles atascos
pueden ser peligrosos.

Utilice siempre hojas de sierra circular del
tamafio y la forma correctos (en forma de rombo,
en lugar de redondas) que se ajusten a los
orificios de montaje. Las hojas de sierra circular que
no se ajusten a los elementos de fijacion de la sierra




perderan el equilibrio, lo que provocara una pérdida
de control.
Nunca utilice itivos de sujecion para
sierras circulares daiados o inadecuados, como
bridas, arandelas, pernos o tuercas. Estos
dispositivos de sujecién se han disefiado
especificamente para la sierra con el fin de garantizar
un funcionamiento seguro y un rendimiento éptimo.
> Nunca se suba a una sierra de mesa ni la utilice
como taburete. Si la herramienta se inclina o si se
produce un contacto accidental con la herramienta de
corte, podrian producirse lesiones graves.
> Asegurese de que la hoja de sierra circular esté
montada de manera que gire en la direccion
correcta. No utilice muelas abrasivas, cepillos de
alambre ni discos abrasivos en la sierra de mesa.
El montaje incorrecto de la hoja de sierra circular o el
uso de equipos no recomendados pueden provocar
lesiones graves.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS
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1. jLee el manual de usuario y sigue las advertencias y las
instrucciones de seguridad que contiene!

2. Utilice equipo de proteccion individual (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarillas antipolvo).

3. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

4. Utilice equipo de proteccion individual: guantes protectores
5. Proteja el aparato de la humedad.

6. No lo deseche con la basura doméstica

7. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

8. Clase de proteccion Il

9. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
10. Marca de certificacion EAC.

11. Marca de certificacion del mercado ucraniano

La mesa de trabajo a ambos lados del disco debe estar
sefalizada con un letrero

DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS GRAFICOS

La numeracion que figura a continuacion hace referencia a las
partes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones de este
manual.

Componentes principales del dispositivo

N.° Nombre del componente

1 Protector del disco

1a Pasador de fijacion de la cubierta
2 Pasador partido

3 Hoja de sierra

4 Mesa de trabajo
5 Guia de tope
6

7

8

Topes paralelos
Extensiones de la mesa

Vigas de soporte de las extensiones

9 Guia de tope delantera

10 Botoén de reinicio

11 Mando de ajuste del angulo de corte
12 Mando de ajuste de la altura de corte

13 Interruptor de encendido
14 Interruptor de apagado
15 Patas de la base

16 Vigas cortas de la base
17 Soportes antivuelco

18 Pies de goma
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19 Abrazadera de tope paralela

20 Guia de tope trasera

21 Viga de corte transversal

21a Bloqueo del angulo de guia

21b | Escala angular de corte transversal

* Puede haber diferencias entre la ilustracion y el producto real.
MARCADOS EN LA MAQUINA
Lsn
RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion
Y -designacion adicional

RRRRMM Y Xxxxx ")

XXXXX -numero de serie
NNN -marcado adicional
USO PREVISTO

La sierra de mesa esta disefiada para realizar cortes longitudinales

y transversales en madera y plasticos. Los cortes transversales

solo deben realizarse utilizando la guia de corte transversal.

No:

e cortar madera redonda,

o utilizar hojas de acero rapido (HSS),

o utilizar discos abrasivos o de corte,

e tilizar la maquina para aplicaciones
profesionales.

El dispositivo esta destinado exclusivamente al uso previsto.

MONTAJE

Montaje de la base

Deslice las cuatro patas (15) en el cuerpo de la sierra.
Coloque las vigas cortas (16) y las vigas largas

Atornille los soportes antivuelco (17).

Coloque las patas de goma (18).

Coloque la maquina sobre una superficie plana.

Apriete todas las uniones atornilladas Unicamente una vez que
la estructura esté colocada.

industriales o

Montaje de las extensiones de la mesa

e Coloca ambas extensiones de la mesa (7).

* Alinee su superficie con la mesa principal (4).

* Instale las vigas de soporte (8).

e Una vez comprobado que estd nivelada, apriete todos los
pernos.

Montaje de la guia paralela

e Coloca el carril delantero (9).

Coloque el carril trasero (20).

Coloca el tope paralelo (6).

Ajustelo de modo que quede paralelo al disco.

Comprueba que la abrazadera de bloqueo (19) funcione
correctamente.

Montaje de la cuiia y la proteccion

e Coloca la cufia de separacion (2).

« Alinee la cuia de forma que quede paralela al disco.

* Ladistancia entre la cufia y el disco no debe superar los 5 mm.

e Coloca la proteccion del disco (1) utilizando el pasador (1a).

e Compruebe que la protecciéon se mueva con libertad.

Montaje de la guia transversal

e Deslice la guia (21) en la ranura de la mesa.

e Compruebe que se mueve con suavidad.

e Comprueba que el bloqueo angular
correctamente.

(21a) funcione
Montaje de la hoja de sierra

Desconecta la maquina de la red eléctrica.

Retire la proteccioén y el inserto de la mesa.

Coloque la hoja (3) entre las bridas.

Apriete el perno de fijacion.

Compruebe el sentido de giro de la hoja.

Compruebe la posicion de la cufia de corte.

ANTES DEL PRIMER USO
Comprueba:

e que el conjunto esté completo,
e que las protecciones funcionen correctamente,



que la maquina esté estable,

el estado del cable de alimentacion,
que el disco esté bien colocado,

y que el disco gire libremente.

FUNCIONAMIENTO

Encendido

« Encienda el sistema de aspiracion de polvo.

e Pulse el botdn «I» (13).

* Espere hasta que el disco alcance la velocidad maxima.

Apagado
* Pulse el boton «0» (14).

Ajuste de la altura de corte

e Con el dial:

« giralo en sentido horario para aumentar la altura,
e giralo en sentido antihorario para reducir la altura.

Ajuste del angulo de corte
* Rango: de 0° a 45° hacia la izquierda. Una vez fijado el angulo,
bloquea el mecanismo de ajuste en su posicion.

REALIZACION DE CORTES

Corte longitudinal

e Utilice la guia paralela.

* Guie el material de manera uniforme hacia la hoja.

e Para piezas de menos de 120 mm de ancho, utiliza un bloque
de empuje.

e Para piezas de 50 mm de ancho o menos, utiliza un bloque de
presién adicional.

Corte transversal

« Utilice la guia de corte transversal.

* Presione el material contra la guia y muévalo hacia delante.

« No utilice el tope paralelo y la guia de corte transversal al mismo
tiempo.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

e Limpia la maquina después de cada uso.

« Elimine el polvo y las virutas con un cepillo.

* No limpie con agua.

e Se permite la limpieza con aire comprimido a una presion
maxima de 2 bar.

e Compruebe las escobillas de carbén con regularidad.

e Lubrique las piezas méviles una vez al mes.

SUSTITUCION DEL DISCO

Antes de la sustitucion:

« Desconecte el aparato de la red eléctrica.

Retire la proteccion del disco.

Retire el inserto de la mesa.

Retire la cuchilla.

Cologue el nuevo disco siguiendo el sentido de giro indicado en
el mismo.

e Compruebe la posicién de la cufia de corte.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

DATOS NOMINALES
Parametro Valor
Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de red 50 Hz
Potencia nominal S12000 W;
S6 25 % 2200 W
Velocidad en vacio 5300 min”’
Diametro del disco 254 mm
Diametro del orificio del disco 30 mm
Espesor del disco 2,6 mm
Tamario minimo de la encimera 630 x 545 mm
Tamafio maximo de la encimera 630 x 935 mm
Profundidad maxima de corte a 63 mm
45°
Profundidad maxima de corte a 85 mm
0°
Ajuste del bisel de la hoja De 0° a 45°
Clase de proteccion I
Peso 21,5 kg
59G826 indica tanto el tipo como la denominacién del
dispositivo
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DATOS DE RUIDO

Nivel de presion sonora Loa=93,6 dB(A)K=3
dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa =106,6 dB(A)K=3

medido dB(A)

Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa

que figuran en este manual se han medido de conformidad con la
norma EN 62841-1.
PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos eléctricos no deben desecharse junto con los
residuos domésticos, sino que deben entregarse para su reciclaje
en las instalaciones adecuadas. Se puede obtener informaciéon
— sobre el reciclaje en el punto de venta del producto o a través de
las autoridades locales. Los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos contienen sustancias nocivas para el medio ambiente.
Los aparatos que no se reciclan suponen una amenaza potencial
para el medio ambiente y la salud humana.
«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig», sociedad de
responsabilidad limitada, con domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en
adelante, «GTX Poland»), declara por la presente que todos los derechos de autor
sobre el contenido de este manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros,
su texto, fotografias, diagramas, ilustraciones, asi como su maquetacion,
pertenecen exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos por la ley de
conformidad con la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos
afines (es decir, Boletin Oficial de 2006, n.° 90, punto 631, en su versién modificada).
Queda estrictamente prohibida la copia, el tratamiento, la publicacion o la
modificacién del Manual en su totalidad o de cualquiera de sus elementos
individuales con fines comerciales sin el consentimiento expreso por escrito de GTX
Poland, lo que podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

Declaracion de conformidad de la UE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varsovia

Producto: Sierra de mesa

Modelo: 59G826

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: del 00001 al 99999

La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinaria 2006/42/CE

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019

EN IEC 63000:2018

Organismo notificado:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Munich, Alemania

Numero de certificado de examen de tipo CE:

M6A 120800 0011

La presente declaracién se aplica exclusivamente a la maquina en el
estado en que se comercializé y no cubre los componentes afiadidos
por el usuario final ni las modificaciones posteriores realizadas por
este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Murcs- Ghdob

Mateusz Gigbata

Representante autorizado para la documentacion técnica en GTX
POLAND

Varsovia, 8 de septiembre de 2026
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LAUASAAG

59G826

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilédgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised

LAUASAAGIDE OHUTUSJUHISED

o Hoidke kaitsepiirdeid paigas. Kaitsepiirdeid peab olema
tookorras ja need peavad olema odigesti paigaldatud. Iga
lahtine, kahjustatud voi ebadigesti toimiv kaitsepiire tuleb
parandada vdi asendada.

e Labiloikamisel kasutage alati ketassaagi kaitsepiiret,
I6hestusnoa ja tagasilodgivastast seadet, kui need on
kaasas. Labildikamisel, kus ketassaag 16ikab té6deldava detaili
paksuse taielikult 1abi, aitavad kaitsepiire ja muud
ohutusseadmed vahendada vigastuste ohtu.

« Paigaldage kaitse siisteem tagasi kohe parast selliste tode
I6petamist (nt soonte I6ikamine, paneelide paigaldamine
vOi dra saagimine), mille puhul on vaja eemaldada kaitse,
I6hestusnuga jalvoi tagasiloogivastane seade. Kaitse,
I6hestusnuga ja tagasilodgivastane seade aitavad vahendada
vigastuste ohtu.

* Veenduge enne liiliti sisseliilitamist, et ketassaag ei puutu
kokku kaitsega, I6hestusnoaga ega téddeldava detailiga.

y idiceks kasutamisel

Nende komponentide ja ketassaagi vaheline tahtmatu
kokkupuude vdib tekitada ohtliku olukorra.
* Paigutage I16hestusnuga vastavalt kdesolevale

kasutusjuhendile. Vale kaugus, asend voi joondus véib muuta

I6hestusnuga tagasiloogi tdendosuse vahendamisel
ebaefektiivseks.

o EtI6hestuskiil ja kaitse seade toimiksid, peavad
need olema toodeldava detaili vastu asetatud. Kui IGigatakse

detaile, mis on liiga lihikesed, et I6hestuskiil ja tagasilédgikaitse
seade nendega kokku puutuksid, ei ole need seadmed t6husad.
Sellistes tingimustes ei suuda I6hestuskiil ja tagasilédgikaitse
seade tagasilooki ara hoida.

« Kasutage Iohestusnoale sobivat ketassaetera. Et [6hestuskiil
tootaks korrektselt, peab ketassaetera 1abimddt vastama
I16hestuskiilu 1abimdddule, ketassaetera kere peab olema dhem
kui I6hestuskiilu paksus ning ketassaetera I6ike laius peab
olema laiem kui I6hestuskiilu paksus.

e OHT: Arge kunagi asetage sormi ega kisi ketassaagi
lahed ega selle I6iketeele. Hetkeline tédhelepanematus

voi libisemine vdib pdhjustada ke tdmbumise ketassaagi poole

ja tuua kaasa tosiseid vigastusi.

Liigutage toodeldavat detaili ringl6ikuri voi 16ikuri suunas

ainult poorl iunaga vastupidi: suunas. Kui liigutate

detaili samas suunas, milles ringldikur laua kohal p&érleb, voib
see pdhjustada detaili ja teie kde tdmbumist ringldikuri sisse.

e Arge kasutage kunagi mitrajoonikut toddeldava detaili

juhtimiseks pikiloigete tegemisel ega kasutage pikipiirikut

pikkuspiirina, kui teete mitrajoonikuga ristloikeid.

Toéodeldava detaili juhtimine nii pikipiiriku kui ka mitrajoonikuga

samaaegselt suurendab ringldikuri ummistumise ja tagasil6ogi

tekkimise téenédosust.

Pikildigete tegemisel

avaldage toodele alati
etteandmisrohku pikildikepiiriku ja k gi tera vahel.
Kasutage toukepulka, kui vahemaa pikildikepiiriku ja
ketassaagi tera vahel on viiksem kui 150 mm, ning
toukekaepidet, kui see vahemaa on vaiksem kui 50 mm.
,To0abivahendid” hoiavad teie k&e ketassaagist ohutus
kauguses.

« Kasutage ainult tootja poolt tarnitud voi juhendite kohaselt
valmistatud toukepulka. Selline tdukepulk tagab, et teie kasi
pusib ringsaest ohutus kauguses.

e Arge kasutage kunagi kahjustatud v6i méranenud
toukepulka. Kahjustatud tdukepulk vbib puruneda, mille
tagajarjel voib teie kasi ringldikurisse tdmmata.

e Arge tehke iihtegi ,vabakie“ operatsiooni. Kasutage
toodeldava detaili paigt ks véi juhti alati kas
piki- voi nurgajuhikut. ,Vabakée“ tdhendab té6deldava detaili
toetamist voi juhtimist kadtega piki- v&i nurgajuhiku asemel.
Vabakae I6ikamine pdhjustab paigast nihkumist, ketassaagi
ummistumist ja tagasiléoki.

¢ Arge ulatuge kunagi iile ega iimber poorleva ketassaetera.
Todeseme jarele ulatudes voib tekkida juhuslik kokkupuude
poodrleva ketassaetera.
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Pikkade ja/voi laiade toodeldavate detailide puhul tagage
nende horisontaalsuse sdilitamiseks tdiendav tugi laua
tagakiiljel ja/voi kiilgedel. Pikad ja/vdi laiad toddeldavad
detailid kipuvad laua serval pddrlema, pohjustades kontrolli
kaotust, ketassaagi kinni jooksmist ja tagasilooki.
Liigutage toéddeldavat detaili iihtlases tempos. Arge
painutage ega vainake toddeldavat detaili. Kui tekib
ummistus, liilitage t66riist viivitamatult vélja, ihendage see
vooluvérgust lahti ja korvaldage t istus. Kui ket )
ummistub téddeldava detaili tottu, voib see pdhjustada
tagasilooki voi mootori seiskumist.
Arge eemaldage I6igatud materjali tiikke, kui ketassaag
poorleb. Materjal voib jaada kinni juhikraili vahele voi
ketassaagi kaitse sisse ning ketassaag voib teie sérmed saagi
sisse tdbmmata. Lilitage saag vélja ja oodake, kuni see on
taielikult seisma jaanud, enne kui materjali eemaldate.
Kasutage abijuhikut, mis puutub kokku lauaplaadiga, kui
I6ikate alla 2 mm paksuseid toddeldavaid detaile. Ohuke
toddeldav detail voib jaada kinni piki-piirde alla ja pdhjustada
tagasilooki.
Tagasil6ogi pohjused ja nendega seotud hoiatused:
Tagasil6dk on téodeldava detaili ootamatu reaktsioon, mille
pShjustab kinni jadnud voi takerdunud ketassaetera, tdddeldava
detaili 16ikeliini ja ketassaetera vaheline nihestus voi olukord,
kus osa téodeldavast detailist jaab kinni ketassaetera ja piki-
piirde véi mdne muu paikse objekti vahele.
Kodige sagedamini tstetakse tagasilédgi korral toddeldav detail
ringlGikuri tagumise osa poolt laualt (les ja paiskub operaatori
suunas.
Tagasilook on tingitud sae ebadigest kasutamisest ja/voi
valedest téoprotseduuridest voi sobimatutest tootingimustest
ning seda on vdimalik valtida, vottes allpool kirjeldatud
asjakohaseid ettevaatusabindusid:
> Arge seiske kunagi otse ringldikuri joonel.
Asetuge alati ringlikuri samale kiiljele, kus asub
juhik. Tagasilook voib paisata téddeldavat detaili
suure kiirusega ringldikuri ees ja selle joonel seisva
isiku suunas.
> Arge kunagi sirutage kasi ringldikuri iile ega taha,
et toodeldavat detaili tommata voi toetada. Voib
tekkida juhuslik kokkupuude ringldikuriga  vGi
tagasilook voib teie sdrmed ringlikuri sisse tdmmata.
> Arge kunagi hoidke ega suruge toddeldavat
detaili, mida I6igatakse poorleva ringsaega. Surve
avaldamine ringsaega Idigatavale detailile voib
pohjustada selle kinni ja&mist ja tagasiléoki.
> Joondage juhik nii, et see oleks ringsaega
paralleelne. Juhiku valest joondamisest tulenevalt
voib toddeldav detail ringsaega kinni jaada ja
pdhjustada tagasilooki.
> Kasutage piki-piirdeid, et juhtida tooddeldavat
detaili laua ja juhiku suhtes, kui teete ldbimata
16ikeid, nagu néiteks soonte I6ikamine, paneelide
paigaldamine v6i trimmimine. Piki-piirdeid aitavad
kontrollida té6deldavat detaili tagasil66gi korral.
> Olge eriti ettevaatlik, kui saagite kokkupandud
toodeldavate detailide piirkondades, mis vad
silmapiirist valja. Véljaulatuv ketassaetera voib labi
|6igata esemeid, mis vdivad pdhjustada tagasilooki.
Toetage  suuri paneele, et vahendada
ket kinni jook ja tagasiloogi
tekkimise ohtu. Suured paneelid kipuvad omaenda
raskuse tottu alla kukkuma. Toed tuleks paigutada
paneeli kdikide osade alla, mis ulatuvad laua pinnast
valjapoole.
> Olge eriti ettevaatlik, kui loikate toodeldavat
detaili, mis on vaanunud, sassis, koverdunud voi
millel puudub sirge serv, et seda saaks juhtida
mitrajooniku v6i juhikraili abil. Vaanunud, sassis
voi kdverdunud detail on ebastabiilne ja pohjustab
16ike nihkumist ringldikuri keskpunktist kérvale, mis
viib ummistumiseni ja tagasilédgini.
> Arge Idigake kunagi korraga rohkem kui iihte
toodeldavat detaili, olenemata sellest, kas need
on paigutatud vertikaalselt voi horisontaalselt.
Ketassaag voib tdsta véhemalt Uhte neist ja
pdhjustada tagasildoki.

A\

ring

> Kui saag taaskaivi k kui ket giteras on
veel toodeldavas materjalis, keskendage
ket: iteras 16il nii, et hambad ei
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puutuks materjaliga kokku. Kui ketassaagiteras
jaab toddeldavasse materjali  kinni, voib see
toodeldavat materjali Ules tdsta ja pdhjustada
tagasil6oki, kui saag taaskaivitatakse.

» Hoidke ketassaeketeraid puhtana, teravana ja
dige hammasvahega. Arge kasutage kunagi
koverdunud ketassaeketeraid ega terasid, millel
on painutatud v6i murdunud hambad. Teravad
ketassaeketeraid dige hammasvahega vahendavad
takerdumist, kinni jaamist ja tagasiléoki.

> Liilitage lauasaag valja ja iihendage toitejuhe
lahti, kui eemaldate lauasaagi sisetiikki, vahetate
ringloiketerat voi  reguleerite
tagasiloogikaitset voi ringloiketerakaitse, samuti
kui masin jaab jarelevalveta. Need
ettevaatusabindud aitavad valtida 6nnetusi.

> Arge jitke todtavat lauasaagi
jarelevalveta. Liilitage masin vilja ja drge lahkuge
selle juurest enne, kui see on téielikult

10. EAC-sertifitseerimismark.
11. Ukraina turu sertifitseerimismark

Toolaud ketasest molemal pool peab olema margistatud sildiga

GRAAFILISTE ELEMENTIDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kéesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme osadele.

Seadme peamised osad

jaanud. Jarelevalveta tootav saag kujutab endast
kontrollimatut ohtu.

> Paigutage lauasaag hésti valgustatud ja tasasele
pinnale, kus saate jalad kindlalt maha asetada ja
tasakaalu hoida. Soovitatav on seadistada saag
kohas, kus on piisavalt ruumi toédeldava detaili
suurusega holpsaks kasitsemiseks. Ahtad,
pimedad ruumid ning ebatasased ja libedad
pérandad pdhjustavad 6nnetusi.

> Puhastage saagi regulaarselt ja

saepuru saagi alt ja/voi tolmukogumissiisteemist.
Kogunenud saepuru on tuleohtlik ja voib ise siittida.
Lauasaag peab olema kindlalt kinnitatud. Piisavalt
kinnitamata lauasaag vdib nihkuda véi tmber minna.
> Eemaldage to6laualt tooriistad, puidujaagid jms
enne lauasaha sisseliilitamist.
hajumine vai véimalik ummistumine vdib olla ohtlik.
> Kasutage alati oOige suurusega ja kujuga

v

(rombikujulisi, mitte gusi)
ketassaeketeraid, mis sobivad kinnitusaukudega.
Ketassaeketera, mis ei sobi sae kinnitusdetailidega,
tootab tasakaalust vaéljas, pohjustades kontrolli
kaotust.
Arge kasutage kunagi kahjustatud véi sobimatuid
ketassaagi kinnitusvahendeid, nagu &érikud,
ketassaagi alusplaadid, poldid v6i mutrid. Need
kinnitusvahendid on spetsiaalselt selle sae jaoks valja
tootatud, et tagada ohutu t60 ja optimaalne judlus.
> Arge kunagi seiske laua-sae peal ega kasutage
seda tabureti asemel. Kui t66riist kaldub voi kui tekib
juhuslik  kokkupuude Ibikeriistaga, Vvoib selle
tagajarjeks olla tdsine vigastus.
> Veenduge, et ketassaetera on paigaldatud nii, et
see poorleb diges suunas. Arge kasutage lauasel
sael lihvkettaid, traatharju ega abrasiivkettaid.
Ketassaetera vale paigaldamine v6i soovimatute
seadmete kasutamine vdib pdhjustada tdsiseid
vigastusi.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS

i B2 ®]LE

v

@] [O]CE A«

1. Lugege kasutusjuhendit ja jérgige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprille, kuulmiskaitsmeid,
tolmumaske).

3. Enne hooldus- véi remonditédde tegemist ihendage
toitekaabel vooluvérgust lahti.

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid: kaitsekindaid

5. Kaitse seadet niiskuse eest.

6. Arge visake seda &ra koos olmejaatmetega

7. Hoidke lapsed seadmest eemal.

8. Kaitsetase Il

9. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

Nr Komponendi nimetus
1 Ketta kaitse
I6hestusnoa, 1a Katte kinnitustapp
2 L&hikupolt
3 Saetera
kunagi 4 To6pink

5 Piirdepiire
6 Paralleelpiirang
7 Lauapikendused
8 Pikenduste tugitalad
9 Eesmine piiraja
10 Taastamisnupp
1M Laikenurga reguleerimisknupp
12 Loikekdrguse reguleerimisnupp

Idage 13 Toitellliti

s 14 | Valjalillitusnupp
15 Alusjalad
16 Lihikesed aluspalgid
17 Kukutamisvastased toed
Téahelepanu 18 Kummist jalad

19 Paralleelne kinnitusklamber
20 Tagumine piiraja
21 Ristldikepalk
21a | Juhiku nurga lukustus
21b | Ristldike nurga skaala

* Pildil kujutatud toode vdib tegelikust tootest erineda.
MASINA MARGISTUSED

™  RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — valmistamis aasta
MM — tootmise kuu

Y -téiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge
KASUTUSOTSTARVE

Lauasaag on mdeldud puidu ja plastide piki- ja ristldigete
tegemiseks. Ristldikeid tohib teha ainult ristldikejuhiku abil.

Arge:

* |digata Gmarpuitu,

¢ kasutada HSS-saeketid,

e kasutada abrasiiv- voi I16ikekettaid,
.

kasutada masinat toostuslikel vdi  professionaalsetel
eesmarkidel.

Seade on méeldud ainult ettendhtud otstarbeks.

KOOSTAMINE

Aluse kokkupanek

Likake neli jalga (15) sae korpusesse.

Paigaldage luhikesed talad (16) ja pikad talad

Kruvige kinnitusklambrid (17) kinni.

Paigaldage kummist jalad (18).

Asetage seade tasasele pinnale.

Kinnitage kd&ik kruvilitmikud alles péarast konstruktsiooni
paigaldamist.

Lauapikenduste paigaldamine

e Paigaldage mélemad laua pikendused (7).
e Joondage nende pind pdhilaudaga (4).

« Paigaldage tugitalad (8).



e Kui olete veendunud, et konstruktsioon on horisontaalne,
pingutage kdik poldid kinni.

Paralleeljuhtme paigaldamine

o Paigaldage esiriba (9).

Paigaldage tagumine liist (20).

Paigaldage paralleelpiirang (6).

Reguleerige seda nii, et see oleks kettaga paralleelne.

Kontrollige, kas lukustusklamber (19) té6tab korrektselt.

Kiilu ja kaitse paigaldamine

« Paigaldage I6hestuskiil (2).

Joondage see kettaga paralleelselt.

Kiilu ja ketta vaheline kaugus ei tohi lletada 5 mm.
Paigaldage ketaskaitse (1) tihvti (1a) abil.
Kontrollige, et kaitse liiguks vabalt.

Ristjuhiku paigaldamine

o Likake juhik (21) laua soonde.

* Kontrollige, et see liiguks sujuvalt.

o Kontrollige, kas nurgalukk (21a) té6tab korrektselt.

Saeketera paigaldamine

Uhendage masin vooluvérgust lahti.
Eemaldage kaitse ja laua sisetlkk.
Paigaldage tera (3) aarikute vahele.
Pingutage kinnituspolt.

Kontrollige saeketera pddrlemissuunda.
Kontrollige I16hestuskiilu asendit.

ENNE ESIMEST KASUTAMIST

Kontrollige:

kas komplekt on taielik,

et kaitsepiirded tootavad korrektselt,
et seade oleks stabiilne,

toitekaabli seisukord,

et ketas on digesti paigaldatud,
ketta vaba poorlemine.

KASUTAMINE

Sisseliilitamine

e Lilitage tolmuimeja sisse.

« Vajutage nuppu ,I* (13).

e Oodake, kuni ketas saavutab taiskiiruse.

Valjaliilitamine

« Vajutage nuppu ,0“ (14).

Loikekorguse reguleerimine

¢ Regulaatori kasutamine:

e poodrake kellaosuti suunas, et kdrgust suurendada,
e poodrake vastupdeva, et korgust véhendada.

Loikenurga reguleerimine

e Vahemik: 0°—45° vasakule. Kui nurk on seadistatud, lukustage
reguleerimismehhanism.

LOIKAMINE

Pikisuunaline I6ikamine

o Kasutage pikisuunalist piiret.

e Juhige materjali Gihtlaselt tera suunas.

e Alla 120 mm laiuste tdddeldavate detailide puhul kasutage
surublokki.

e 50 mm v&i vdhem laiusega téddeldavate detailide puhul
kasutage lisasurveplokki.

Ristldikamine

e Kasutage ristldikepuuri.

e Suruge materjal juhiku vastu ja liigutage seda edasi.

o Arge kasutage paralleelset piirikut ja ristldikejuhti iheaegselt.

PUHASTAMINE JA HOOLDUS

e Puhastage masinat parast iga kasutamist.

« Eemaldage tolm ja laastud harjaga.

o Arge puhastage veega.

e Puhastamine surudhuga maksimaalse réhuga 2 baari on
lubatud.

« Kontrollige regulaarselt stisinikharju.

e Maarige liilkuvad osad kord kuus.

KETTA VAHETAMINE

Enne vahetamist:
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o Uhendage seade vooluvdrgust lahti.
* Eemaldage ketaskaitse.
e Eemaldage laua sisekate.
e Eemaldage tera.
e Paigaldage uus ketas vastavalt kettale  margitud
poorlemissuunale.
« Kontrollige I6hestuskiilu asendit.
TEHNILISED ANDMED
NIMANDMED
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Vérgusagedus 50 Hz
Nimivéimsus S12000 W;
S6 25% 2200 W
Tiihikaigu pddrlemiskiirus 5300 min~*
Ketta 1abimd6t 254 mm
Ketta ava labimddt 30 mm
Ketta paksus 2,6 mm
To6pinna miinimumsuurus 630 x 545 mm
Todpinnale sobiv maksimaalne 630 x 935 mm
suurus
Maksimaalne 16ikesligavus 45° 63 mm
juures
Maksimaalne I6ikestigavus 0° 85 mm
juures
Terade kaldenurga 0° kuni 45°
reguleerimine
Kaitseklass 1]
Kaal 21,5kg
59G826 tahistab nii seadme tiilipi kui ka nimetust
MURAANDMED
Helirdhutase Lpa =93,6 dB(A)K=3
dB(A)
Mbddetud helivdimsuse tase Lwa =106,6 dB(A) K =
dB(A)

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat mira kirjeldavad: helirdhutase Lpa  ja
helivéimsustase Lwa (kus K tahistab médtemaaramatust).
Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase Lpa ja
helivéimsustase Lwa on mdddetud vastavalt standardile EN 62841-
1.

KESKKONNAKAITSE

ringlussevétu  kohta saab toote midjalt v6i kohalikelt
ametiasutustelt. Elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmed
sisaldavad keskkonnale kahjulikke aineid. Ringlussevétuta
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

Elektriseadmeid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb
E anda ringlussevdtuks tavats kogumispunktidesse. Teavet
L =

Piiratud  vastutusega arilhing ,GTX Poland Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig”, mille registrijargne asukoht on Varssavis, aadressil ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi ,GTX Poland”), kinnitab ké&esolevaga, et koik
autoridigused kdesoleva kasutusjuhendi (edaspidi ,késiraamat”), sealhulgas muu
hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, illustratsioonid ning kujundus, kuuluvad
eranditult GTX Polandile ja on seadusega kaitstud vastavalt 4. veebruari 1994. aasta
seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta (st Seaduste Leht 2006 nr
90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Késiraamatu voi selle lksikute osade
kopeerimine, to6tlemine, avaldamine v&i muutmine Zrilistel eesmarkidel ilma GTX
Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud ja v6ib kaasa tuua
tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Varssavi

Toode: lauasaag

Mudel: 59G826

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 kuni 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on véljastatud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
ning vastab jargmiste standardite nduetele:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-3-1:2014+A12:2021

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A2:2024; EN IEC 61000-3-11:2019



EN IEC 63000:2018

Teavitatud asutus:

0123; TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBe 65, 80339
Miinchen, Saksamaa

EU tiiiibikontrolli sertifikaadi number:

M6A 120800 0011

Kéesolev deklaratsioon kehtib ainult masina suhtes sellises
seisukorras, millises see turule viidi, ning ei hdima I6ppkasutaja poolt
lisatud komponente ega tema poolt hiliem tehtud muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on digus koostada
tehniline dokumentatsioon:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

Matics Cbbet

Mateusz Gigbata

GTX POLAND: volitatud esindaja tehnilise dokumentatsiooni
kusimustes

Varssavi, 8. september 2026
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