


(pl) INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

(en) TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

(uk) NEPEKNAL OPUMHANBHUX IHCTPYKLIN

(ro) TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
(hu) AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA

(it) TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

(fr) TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES.

(de) UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
(ru) NEPEBO[ OPUIMHAIBbHBLIX UHCTPYKLIMA

(cs) PREKLAD PUVODNIHO NAVODU

(sk) PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

(hr) PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
(It) ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS

(Iv) ORIGINALAS LIETOSANAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
(sl) PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

20

21

(bg) NPEBOA HA OPUTMHAJNTHUTE UHCTPYKLIUN
(sr) NPEBOA OPUTMHAINTHUX YNYTCTABA

22

(el) META®PAZH TQN APXIKQN OAHFIQN

24

(nl) VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

25

26

(pt) TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
(es) TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

27

(et) ORIGINAALJUHENDI TOLGE

29




(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

TABELE STOPNI PRZYCIEMNIENIA

Przylbica spawalnicza T ) Prad fuku spawalniczego (A)
97-382 ypspawana 1" g | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70

UWAGA: PRZECZYTAJ UWAZNIE PONIZSZA INSTRUKCJE. ZWROC SMAW 8 9

UWAGE NA WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA | OBSLUGI, OSTRZEZENIA|

OGRANICZENIA. UZYWA) TEGO PRODUKTU ZGODNIE Z JEGO MAG 8 9

PRZEZNACZENIEM. ZACHOWAJ INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W TG 8 | 9 10

PRZYSZLOSCI. MIG (ciezkie

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA Stopf,) 9

e Nie uzywa¢ ochraniacza, ktéry zostat poddany uderzeniu. Taki
ochraniacz nalezy wycofa¢ z uzytkowania i wymienic. MIG (lekkie 10

e Jezeli symbole poziomu odpornosci na uderzenie na soczewceffiltrze stopy)

i na oprawie nie sg jednakowe, dla kompletnego ochraniacza PAC 9
obowigzuje nizszy poziom ochrony.

e Ochraniacz moze wptywac¢ na rozpoznawanie barw i/lub wykrywanie PAW 4 | 5 I 6 I 7 I 8
Swiatet sygnatowych.

e Nie nadaje si¢ do prowadzenia pojazdéw ani uZytkowania ) Prad tuku spawalniczego (A)
drogowego. TYp spawania 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250

« Nie nadaje sie do spawania laserowego.

o Czulosé i czas opdznienia majg istotny wptyw na widocznosé podczas SMAW 10 i 12
spawania. Nalezy je starannie dostosowa¢ do rodzaju spawania oraz MAG 10 11 | 12
indywidualnych preferencji uzytkownika.

e Po obu stronach filtra automatycznego nalezy zamontowac szybki TIG 10 11 I 12
ochronne, aby zapobiec jego uszkodzeniu. Nalezy stosowac MIG (ciezkie
oryginalne szybki ochronne. W przypadku peknigcia, zarysowania, 9 10 1"
zuzycia lub zabrudzenia nalezy je niezwtocznie wymieni¢. Podczas stopy)
wymiany nalezy unika¢ kontaktu z twardymi przedmiotami. MIG (lekkie

* Nalezy regularnie wymienia¢ opaske przeciwpotna. stopy) 10 " 12

* Automatyczna przytbica spawalnicza jest przeznaczona do ochrony
oczu i twarzy podczas spawania. Przytbicy spawalniczej nie wolno PAC 9 10 | " 12 | 13
uzywac jako hetmu ochronnego. PAW 9 10 11 | 12

e W niskich temperaturach otoczenia szybko$¢ reakcji materiatu
ciektokrystalicznego w filtrze moze sie zmniejszy¢, jednak pozostate Prad tuku spawalniczego (A)
wiasciwosci ochronne pozostajg bez zmian. Typ spawania | | |

e Aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie filtra automatycznego, czujniki 300 350 400 450 500 600
tuku znajdujace sie na kasecie filtra nalezy utrzymywac¢ w czystosci i SMAW 13 14
nie zastaniac ich. MAG 12 | 13 | %

PIKTOGRAMY | OZNACZENIA:

Oznaczenia filtra TG 13

16321 produkt spetnia wymagania normy EN 16321 MIG (cigzkie stopy) 12 13 | 14
NEO znak firmowy producenta . |
W4/9-13 litera okreslajgca wydajno$¢ filtrowania i stopnie MIG (lekkie stopy) 13 15

zaciemnienia w stanie jasnym/stanie ciemnym PAC 13
V2 klasa z:-llleinos'ci przepuszczalno$ci $wiatta od kata PAW 12 |
CE E?;Zjl?tl?est 2g0dny z wymaganiami Unil Europejskie] UWAGA! Przyibica nie zapewnia odpowiedniego stopnia zaciemnienia dla

Oznaczenia przylbicy pradu tuku spawalniczego w szarych polach tabeli.

16321 produkt spetnia wymagania normy EN 16321 JAK UZYWAC PRZYLBICY SPAWALNICZEJ
NEO znak firmowy producenta Przytbica jest zaprojektowania do spawania MMA, MAG, MIG, TIG i innych
W15 konstrukcja przytbicy zapewnia ochrone odpowiednig typéw spawania. Nigdy nie uzywac¢ przytbicy do spawania laserowego.

dla maksymalnego stopnia zaciemnienia W15 Przed uzyciem nalezy usung¢ folie ochronng z przodu i z tytu filtra (1).
E odpornos¢ na uderzenie czgstek o duzej predkosci - Regulacja przyciemniania i kata patrzenia

120 m/s o Uzyé pokretta znajdujacego sie z lewej strony helmu (2) i ustawié
HM odporno$¢ na uderzenie obiektu o duzej masie przyciemnienie odpowiednie dla pradu spawania z tabeli. Ustawienie
1-M Kompatybilno$¢ z glowg wzorcowg 1-M pokretta w pozycji GRIND wytgczy zaciemnianie filtra.
CE Produkt jest zgodny z wymaganiami Unii Europejskiej o Uzy¢ pokretta regulacii kata (3) aby dostosowac kat widzenia.

OPIS STRON GRAFICZNYCH Regulacja czutosci

1. Filtr e Czuto$¢ odnosi sig do czasu, po ktérym filtr przechodzi ze stanu

2. Pokretto regulaciji przyciemnienia jasnego do stanu ciemnego. Dostosowa¢ pokretto regulacji czutosci

3. Pokretto regulacji kata (4) aby zmieni¢ czutos¢ filtra na $wiatto tuku spawalniczego Przy

4. Pokretlo regulacji czutosci mniejszych pradach spawania powinno sig zwigkszy¢ czuto$é.

5. Pokretto regulacji opézn‘ienia Regulacja op6znienia

6. Pokretio regulacji opaski « Opobznienie odnosi sie do czasu potrzebnego filtrowi na przetgczenie

7. Skorupa przytbicy sie ze stanu ciemnego do stanu jasnego. Dostosowaé pokretio

8. Opaska na gtowe regulacji opéznienia (5), aby zapewnié odpowiednie opéznienie do

bezpiecznego wykonywania pracy.

Regulacja opaski

e Wecisngé przycisk na $rodku pokretta regulacji opaski (6), nastgpnie
przekreci¢ w lewo, aby poluzowa¢ opaske, lub w prawo, aby zacisnaé¢
opaske. Wyregulowa¢ opaske tak, aby przytbica byta stabilnie
osadzona na gtowie. Po regulacji nalezy upewni¢ sie, ze przycisk
wrécit do stanu przed wecisnigciem i regulacja opaski jest
zablokowana.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA



« Szybki ochronne filtra oraz kasete filtra nalezy czysci¢ czysta, migkka
Sciereczkg bawetniang lub papierowym recznikiem. Nie stosowac
alkoholu, benzyny, rozpuszczalnikéw ani innych cieczy o dziataniu
zrgcym.

* Przytbica nie jest wodoodporna. Podczas uzytkowania nalezy chroni¢
ja przed wodg i wilgocig. Produkt przechowywaé w suchym i dobrze
wentylowanym miejscu.

e Gdy przytbica nie jest uzywana, nalezy ustawi¢ pokretto regulaciji
czutosci (4) w pozycji GRIND, aby zmniejszy¢ zuzycie energii.

DANE TECHNICZNE

Wymiary filtra 93x43mm

Zasilanie Bateria i panel
uv

Typ baterii CR2032

Stopien zaciemnienia w stanie jasnym W4

Regulowany stopien zaciemnienia w stanie W9-W13

ciemnym

Czas przej$cia ze stanu jasnego do ciemnego 0,3 ms

Temperatura pracy -5°C - 55°C

DEKLARACJA ZGODNOSCI DOSTEPNA POD LINKIEM:
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
OCHRONA SRODOWISKA
Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
E zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
— lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.” z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX

Poland”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:

Jnstrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a

takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej

zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj.

Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,

modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegélnych jej

elementéw, bez zgody GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze
spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS
Welding helmet
97-382

NOTE: READ THE FOLLOWING INSTRUCTIONS CAREFULLY. PAY

PARTICULAR ATTENTION TO THE SAFETY AND OPERATING

REQUIREMENTS, WARNINGS AND RESTRICTIONS. USE THIS PRODUCT

FORITS INTENDED PURPOSE. KEEP THESE INSTRUCTIONS FOR FUTURE

REFERENCE.

SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

* Do not use a visor that has been subjected to impact. Such a visor
must be taken out of service and replaced.

o If the impact resistance symbols on the lensffilter and on the frame
are not the same, the lower level of protection applies to the complete
visor.

* The safety goggles may affect colour perception and/or the detection
of traffic lights.

* Not suitable for driving or road use.

« Not suitable for laser welding.

« Sensitivity and response time have a significant impact on visibility
during welding. They must be carefully adjusted to the type of welding
and the user’s individual preferences.

* Protective lenses must be fitted on both sides of the auto-darkening
filter to prevent damage. Genuine protective lenses must be used. If
they are cracked, scratched, worn or soiled, they must be replaced
immediately. Avoid contact with hard objects when replacing them.

e The sweatband should be replaced regularly.

e The automatic welding helmet is designed to protect the eyes and
face whilst welding. The welding helmet must not be used as a safety
helmet.

« At low ambient temperatures, the reaction speed of the liquid crystal
material in the filter may decrease, but the other protective properties
remain unchanged.

* To ensure the automatic filter functions correctly, the arc sensors on
the filter cartridge must be kept clean and must not be obscured.

PICTOGRAMS AND MARKINGS:

Filter markings

the product complies with the requirements of

standard EN 16321

16321

NEO manufacturer’s trademark

W4/9-13 letter indicating filtration efficiency and light/dark tints

V2 class indicating how light transmission varies with
viewing angle

CE The product complies with European Union
requirements

Visor markings

16321 the product complies with the requirements of
standard EN 16321

NEO manufacturer’s trademark

W15 the visor’s design provides protection appropriate for
the maximum shade level W15

E resistance to high-speed particle impact — 120 m/s

HM resistance to impact from a high-mass object

1-M Compatibility with the 1-M reference head

CE The product complies with European Union
requirements

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES
1. Filter

2. Dimming control knob

3. Angle adjustment knob

4. Sensitivity adjustment knob

5. Delay adjustment knob

6. Headband adjustment dial

7. Visor shell

8. Headband

SHADE TABLES

Welding arc current (A)
15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70
SMAW 8 9
MAG 8 9
TIG 8 | 9 10

MIG (heavy
alloys)

MIG (light alloys) 10
PAC 9
PAW

Welding type

Welding arc current (A)
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 I 250
SMAW 10 11 12
MAG 10 11 | 12
TIG 10 11 I 12

MIG (heavy
alloys)

MIG (light
alloys)

PAC 9
PAW 9 10 11 | 12

Welding type

Welding arc current (A)

300 | 350 | 400 | 450 | 500

SMAW 13 14
MAG 12 | 13

TIG 13

MIG (heavy alloys) 12 13

MIG (light alloys) 13 14 |

PAC 13

PAW 12
WARNING! The helmet does not provide an adequate shade level for the
welding arc current in the grey fields of the table.

HOW TO USE A WELDING HELMET

Welding type
oy 600

| 14




The helmet is designed for MMA, MAG, MIG, TIG and other types of

welding. Never use the helmet for laser welding.

Before use, remove the protective film from the front and back of the filter

(1).

Adjusting the shade and viewing angle

e Use the dial on the left-hand side of the helmet (2) to set the shade
level appropriate for the welding current, as shown in the table. Setting
the dial to the ‘GRIND’ position will disable the filter’s auto-darkening
function.

e Use the angle adjustment knob (3) to adjust the viewing angle.

Sensitivity adjustment

« Sensitivity refers to the time it takes for the filter to change from a light
state to a dark state. Adjust the sensitivity control knob (4) to change
the filter's sensitivity to the welding arc light. At lower welding currents,
the sensitivity should be increased.

Delay adjustment

o Delay refers to the time taken for the filter to switch from the dark state
to the light state. Adjust the delay control knob (5) to ensure a suitable
delay for safe working.

Headband adjustment

« Press the button in the centre of the headband adjustment knob (6),
then turn it anti-clockwise to loosen the headband, or clockwise to
tighten it. Adjust the headband so that the helmet sits securely on your
head. After adjustment, ensure that the button has returned to its
original position and that the headband is locked in place.

CLEANING AND MAINTENANCE

« Clean the protective filter lenses and the filter cartridge with a clean,
soft cotton cloth or paper towel. Do not use alcohol, petrol, solvents
or other corrosive liquids.

e The helmet is not waterproof. Keep it away from water and moisture
whilst in use. Store the product in a dry and well-ventilated place.

« When the helmet is not in use, set the sensitivity control dial (4) to the
GRIND position to reduce power consumption.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Filter dimensions 93x43mm
Power supply Battery and UV

panel

Battery type CR2032
Darkness level in light mode W4
Adjustable darkness level in dark mode W9-W13
Transition time from light to dark state 0.3 ms
Operating temperature -5°C —55°C

DECLARATION OF CONFORMITY AVAILABLE AT THE LINK:
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
ENVIRONMENTAL PROTECTION
Electrically powered products must not be disposed of with household
waste, but should be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
— local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential risk to the environment and human health.
‘GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.’, with its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4
(hereinafter: ‘GTX Poland’), hereby informs you that all copyright in the content of this
manual (hereinafter: ‘Manual’), including, amongst other things, its text, photographs,
diagrams, drawings and its layout, belong exclusively to GTX Poland and are protected by
law in accordance with the Act of 4 February 1994 on copyright and related rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing or
modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial purposes
without the written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and
criminal liability.

(uk)
MEPEKNAL OPUTHATbHUX IHCTPYKLIA
3BaploBanibHUIA LWOIOM

97-382

MPUMITKA: YBAXHO MPOUNTAVTE HABEAEHI HUXKYE IHCTPYKLJI.
3BEPHITb OCOB/IMBY YBATY HA BUMOTU LOA0 BE3MEKN TA
EKCMAYATALY, MONEPELKEHHSA TA OBMEXEHHS. BUKOPUCTOBYMTE
LIEV BUPIB 3A MPU3HAYEHHAM. 35EPEXITb LIl IHCTPYKLIT ANA
MOAAJIbLIOrO BUKOPUCTAHHA.

CMELIANbHI IHCTPYKLIII 3 TEXHIKW BE3MEKU

e He BUKOPWCTOBYWTE 3axXWUCHUW LUMTOK, SKWIA 3a3HaB ygapy. Takuin
LUMTOK HeOBXiAHO BMBECTM 3 ekcnnyaTauii Ta 3aMiHUTW.

e FAKWO CMMBOMM yAApPOCTINKOCTI Ha MiH3i/dinbTpi Ta Ha onpasi He
36iraloTbCsi, ANsi BCbOrO 3aXVCHOTO LUUTKA 3aCTOCOBYETHCS HIDKYMIA
piBEHb 3axucTy.

e 3axuCHi OKyNsipu MOXyTb BMIIMBATU Ha CNIPUAHATTSI KONbOpIB Ta/abo
po3ni3HaBaHHs cBiTnodopis.

e He niaxoasTb AnA kepyBaHHs aBTOMOGiNemM abo BUKOPUCTaHHA Ha
A0po3i.

e He nigxoaaTtb Ans NnasepHOro 3BaploBaHHs.

e YyTnueicTb Ta Yac BiAryKy MaloTb 3HAYHWUI BNAWB HA BUAMMICTb Nif
Yac 3BaploBaHHs. Ix HeoBXigHO peTenbHO HanawTyBaT BiANOBIAHO
[10 TUNYy 3BapIOBaHHS Ta iHAMBIAyanbHUX ynofobaHb kopucTyBaya.

e 3axucHi niH3aM  HeobxigHO  BcTaHoBMTM 3  oBox  GokiB
aBTo3aTeMHioBanbHOro @inbTpa, Wob 3anobirT NOLUKOMKEHH!O.
Cnia  BMKOPUCTOBYBATU OpWriHAmNbHI 3aXWCHi NiH3W. FAKWO BOHU
TPiCHYTi, noapsinaHi, 3HoLweHi abo 3abpyaHeHi, ix HeoBXiaHO HeranHo
3aminnTh. [lig 4Yac 3aMiHM yHWKaWTe KOHTaKTy 3 TBepauMu
npeaMeTamu.

o [lOTOBHY CTpiYKy Cnif perynsipHo 3amiHioBaTu.

e ABTOMaTUYHUI 3BaplOBanbHUA LUOMOM MNPU3HAYEHWA ANS 3aXUCTy
ouell Ta ob6NUYYs Nia Yac 3BaproBaHHS. 3BaptoBarbHWiA LLONIOM He
MOXHa BUKOPUCTOBYBATM 1K 3aXMCHMUIA LLIOTIOM.

o [1pu HU3bKMX TeMNepaTypax HABKOMMULLIHLOTO CepeoBULLA LIBUAKICTD
peakuii piakokpucTaniyHoro matepiany y inbTpi MoXe 3HU3UTUCS,
ane iHLWi 3aX1CHi BNACTMBOCTI 3aNMLWalTbCA HE3MIHHUMM.

e Lllo6 3abe3neunTn npaBunbHY poGOTY aBTOMaTUYHOMO iNbTPA,
AaTYMKM Ayrv Ha iNbTPYYOMY KapTpUIKi NOBUHHI By TV YncTuMm Ta
He NoBWHHI ByTun 3aKpuTi.

MIKTOrPAMU TA MAPKYBAHHS:
MapkyBaHHs inbTpa

16321 BuUpib Bignosigae Bumoram ctanaapty EN 16321

NEO TOproBenbHa Mapka BUpoGHMKa

W4/9-13 niTepa, Lo no3Hayae edeKkTUBHICTb dinbTpauii Ta
CBITNI/TEMHI BiATIHKN

V2 Knac, Lo BKa3ye Ha 3MiHy CBIiTNONPOHUKHOCTI
3anexHo Bif KyTa ornsiay

CE Bupi6 Bignosigae Bumoram €sponeiicbkoro Cotosy

MapkyBaHHsi Ko3upka

16321 BUpib Bignosigae Bumoram ctanaapty EN 16321

NEO TOproBernbHa Mapka BUpoGHUKa

w15 KOHCTPYKLIiS Ko3upka 3abeaneyye 3axucT, LWo
BiANoOBiAae MakcumanbHOMy piBHIO 3aTiHeHHs W15

E CTINKICTb A0 yAapy YaCTUHOK, L0 pyXalThes 3
BUCOKOIO LWBMAKicTIO — 120 m/s

HM CTIiVKICTb [0 yAapy 06’ EKTOM BENWKOi Macu

1-M CyMicHICTb 3 eTanoHHot ronoskoto 1-M

CE Bupi6 Bignosigae Bumoram €sponeiicbkoro Cotosy

OMUC rPA®I4YHUX CTOPIHOK

1. PinbTp

2. Perynsitop sickpaBocTi

3. PerynsaTop kyTa Haxuny

4. PerynaTtop YyTnv1BoCTi

5. Perynsitop 3aTpumkun

6. Perynstop HanalTyBaHHS Haronos's
7. Kopnyc ko3upka
8. HaronosHa ayxka

TABNUL TIHEX

Tun CTpym 3BaptoBanbHoi gy (A)
3BaploBaHHA 1,5 | 6 | 10 I 15 I 30 | 40 | 60 | 70
SMAW 8 9
MAG 8 9

TIG 8 I 9 10
MIG (Badxki 9

cnnasu)
Ty 0

PAC 9

PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8




CTpym 3BaptoBasbHoOi gyru (A)
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225
SMAW 10 11 12
MAG 10 11 | 12
TIG 10 11 | 12

MIG (Baxki
cnnasu)

MIG (nerki
cnnasm)

PAC 9 10 | 11 12
PAW 9 10 11 | 12

Tun
3BaploBaHHs

250

CTpym 3BaptoBanbHoi gy (A)
300 350 | 400 | 450 500
SMAW 13 14
MAG 12 | 13
TIG 13
MIG (Baxki cnnasm) 12 13
MIG (nerki cnnasw) 13 14 |
PAC 13

PAW 12
YBATA! llonom He 3abesnevye [OCTATHbOTO PIBHS 3aTeMHEHHS ANs
CTpyMy 3BapioBasibHOI Ayri, 3a3Ha4YeHoro B Cipyx nonsx Tabnuui.

SIK KOPUCTYBATUCA 3BAPIOBAJIbHUM LLOJSIOMOM

LLlonom npusHadeHuin ans 3asaptoBaHHs metogamn MMA, MAG, MIG, TIG
Ta iHWwwmu. Hikonm He BUKOPWUCTOBYWTE LUOMOM Ans nas3epHoro
3BapOBaHHS.

Mepen BUKOPUCTAHHSAM 3HIMITb 3aXWUCHY NIiBKY 3 NepeaHbOoi Ta 3aAHLOI
YacTuH inbTpa (1).

Twvin 3BaploBaHHS
600
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PerynioBaHHs CTyneHs 3aTeMHeHHs! Ta KyTa ornsgy

e 3a ponomoroto perynsiTopa 3 niBoro Goky Lwonoma (2) BCTaHOBITb
piBEHb 3aTEMHEeHHS, WO BiANoBiAae cvni 3BapioBanbHOro CTpymy, sk
nokasaHo B Tabnuui. YctaHoBka perynsitopa B nonoxeHHst «GRIND»
BUMKHE (PYHKLIil0 aBTOMaTU4HOTO 3aTeMHEHHS (inbTpa.

e 3a ponomorolo pyyku perynioBaHHs KyTa (3) BigperynioiTe KyT
ornsagy.

PeryntoBaHHA 4yTnUBOCTI

e YyTnueicTb — Ue Yac, HeobXxiaHwWiA inbTpy Ans nepexody 3i CBITNOro
cTaHy B TeMHwit. Obeptatoun perynstop uyTnusocTi (4), MOXHa
3MiHIOBaTK YyTNMBICTE iNbTpa [0 CBiTNa 3BaptoBanbHoi Ayru. Mpu
HU3bKUX 3HAYEHHSIX 3BaplOBAasibHOTO CTPYMy YyThMBICTb  Cnif
36inblysaTu.

PerynioBaHHs 3aTpUMku

e 3aTpumka — Le Yac, HeobXiaHWi iNbTPY ANs nepexoay 3i TEMHOro
CTaHy y CBiTNuiA. PeryntoiTe pyyky HanawTyBaHHs 3aTpumMku (5), o6
3a6e3neunTu 3aTpUMKy, [OCTaTHIO Ans 6e3neqHoi poGoTu.

PerynioBaHHs Haronos’s

e HaTuCHiTb KHOMKy B LEEHTpi perynsitopa HaronosHoro pemeHs (6), a
NoTiM NOBEPHITL MOro NPOTU FOAMHHWUKOBOI CTPINKKM, o6 ocnabutn
HaronoBHWi peMiHb, a0 3a roAMHHMKOBOIO CTPINIKOHO, LLOG 3aTArHyTU
ioro. BigperyntoiiTe HaronoBHWI peMiHb Tak, Wo6 LIONOM HafinHO
cvpiB Ha ronosi. Micna perynioBaHHs NepekoHawWTecs, WO KHomka
noBepHynacs y BUXiOHE MONOXEHHS | WO HarosfioBHWIA peMiHb
3acpikcoBaHUi.

OYMULLEHHA TA TEXHIYHE OBCITYFTOBYBAHHA

e Ounwaiite 3axucHi NiH3M inbTpa Ta QINbTPYOYUIA  KapTPUAXK
YMCTOI M'SIKOI0 GABOBHSIHOIO CEpBETKOIO abo NanepoBUM PYLLUHUKOM.
He BukopucTtoByinTe cnupT, 6eH3VH, PO3YMHHUKM YW iHLLI TAKI piavHW.

e llonom He € BogoHenpoHukHMM. [ig Yac BUKOPUCTaHHSA TpUmainTe
1ioro nogani Big Boau Ta Bonoru. 36epiravite Bupi6 y cyxomy Ta sobpe
NpOBITPOBAHOMY MiCLi.

e Komu wWOMOM He BUKOPUCTOBYETBCS, BCTAHOBITb pErynsTOp
yytnueocTi (4) y nonoxeHHs GRIND, wo6 3MEHLWNTN CNOXUBaHHS
eHepri.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

[bxepeno XuBneHHa AxkymynsaTop Ta
Y®-narenb

Tun 6aTapei CR2032

PiBeHb TeMpsiIBY B peXVMi OCBITNEHHS W4

PerynboBaHui1 piBeHb 3aTEMHEHHS! B TEMHOMY W9-W13

pexumi

Yac nepexoay Bid CBITI0ro 40 TEMHOTO CTaHy 0,3ms

Po6oya TemnepaTtypa -5°C-55°C
omnaHia «GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.», 3 micLesHaxomkeHHsM y Bapuuasi, Byn.

MorpaHnyHa, 2/4 (pnani — «GTX Poland»), uum nosigomnsie, Lo BCi aBTOPCLKi Npasa Ha
3MICT LbOro nocibHuka (aani — «MociGHKk»), 3okpema ioro TekcT, choTorpadii, aiarpamu,
MaroHkU Ta MakeT, Hanexarb BUKMoYHO komnaii GTX Poland i 3axuiieHi 3akoHOM
BiAnosigHo Ao 3akoHy Big 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOpCbKe MPaBO Ta CyMikHI Npasa
(To6T0 «36ipHKK 3akoHiB» 2006 p., Ne 90, n. 631, i3 3miHamu). KoniloBaHHs, 0Gpobka,
ny6nikauis a6o moaudikaLlis MociGHuka B Linomy abo Byab-sikux NOro OKPEMUX ENEMEHTIB
3 KomepLiiHo meToto 6e3 ncbMoBoi 3roan GTX Poland cyBopo 3abopoHeHi Ta MoxyTb
NPU3BECTU A0 UMBINBHOT Ta KpUMIHANLHOI BiANOBIAANBHOCTI.
(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
Cascé de sudura

97-382

NOTA: CITITI CU ATENTIE URMATOARELE INSTRUCTIUNI. ACORDATI O
ATENTIE DEOSEBITA CERINTELOR DE SIGURANTA Sl DE UTILIZARE,
AVERTISMENTELOR $I RESTRICTIILOR. UTILIZATI ACEST PRODUS IN
SCOPUL PENTRU CARE A FOST CONCEPUT. PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA.

INSTRUTIUNI SPECIFICE DE SIGURANTA

o Nu utilizati o viziera care a fost supusa unui impact. O astfel de viziera
trebuie scoasa din uz si Tnlocuita.

e Daca simbolurile de rezistenta la impact de pe lentildffiltru si de pe
rama nu sunt identice, nivelul mai scazut de protectie se aplica intregii
viziere.

e Ochelarii de protectie pot afecta perceptia culorilor
recunoasterea semaforelor.

« Nu sunt potrivite pentru conducerea autovehiculelor sau utilizarea pe
drumurile publice.

* Nu sunt potrivite pentru sudarea cu laser.

* Sensibilitatea si timpul de raspuns au un impact semnificativ asupra
vizibilitatii in timpul sudérii. Acestea trebuie ajustate cu atentie in
functie de tipul de sudura si de preferintele individuale ale
utilizatorului.

e Lentilele de protectie trebuie montate pe ambele parti ale filtrului cu
intunecare automata pentru a preveni deteriorarea. Trebuie utilizate
lentile de protectie originale. Daca sunt crapate, zgariate, uzate sau
murdare, trebuie nlocuite imediat. Evitati contactul cu obiecte dure
atunci cand le tnlocuiti.

* Banda de transpiratie trebuie nlocuita periodic.

e Casca de sudura automata este conceputa pentru a proteja ochii si
fata in timpul sudarii. Casca de sudura nu trebuie utilizata ca casca
de protectie.

e Latemperaturi ambientale scazute, viteza de reactie a materialului cu
cristale lichide din filtru poate scadea, dar celelalte proprietati de
protectie raman neschimbate.

e Pentru a asigura functionarea corecta a filtrului automat, senzorii de
arc de pe cartusul filtrului trebuie mentinuti curati si nu trebuie
acoperiti.

PICTOGRAME S| MARCARI:

si/sau

Marcaje pe filtru
16321 produsul respecta cerintele standardului EN 16321
NEO marca comerciala a producatorului
W4/9-13 litera care indica eficienta de filtrare si nuantele
deschise/inchise
V2 clasa care indica modul in care transmisia luminii
variaza in functie de unghiul de observare
CE Produsul respecta cerintele Uniunii Europene
Marcajele vizierii
16321 produsul respecta cerintele standardului EN 16321
NEO marca comerciala a producatorului
W15 designul vizierii asigura o protectie adecvata pentru
nivelul maxim de umbrire W15
E rezistenta la impactul particulelor la viteza mare — 120
m/s
HM rezistenta la impactul cu un obiect de masa mare
1-M Compatibilitate cu capul de referinta 1-M
CE Produsul respecta cerintele Uniunii Europene

[ Poswipn insTpa [ 93 x43mm |

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE



Filtru

Buton de reglare a intensitatii luminoase
Buton de reglare a unghiului

Buton de reglare a sensibilitatii

Buton de reglare a intarzierii

Buton de reglare a benzii pentru cap
Carcasa vizierii

Banda pentru cap

ONOOTAWON =

o Intarzierea se refera la timpul necesar filtrului pentru a trece de la
starea intunecata la starea deschisa. Reglati butonul de control al
ntarzierii (5) pentru a asigura o intarziere adecvata pentru o lucrare
in conditii de siguranta.

Reglarea benzii pentru cap

e Apasati butonul din centrul butonului de reglare a benzii de cap (6),
apoi rotiti-l in sens invers acelor de ceasornic pentru a slabi banda de
cap sau in sensul acelor de ceasornic pentru a o strange. Reglati

TABELE DE NUANTE banda de cap astfel incat casca sa stea bine fixatd pe cap. Dupa
c tul Ui de sudurs (A reglare, asigurati-va ca butonul a revenit la pozitia initiala si ca banda
Tipul de sudura urentul arcului de sudurd (A) de cap este blocata in pozitie.
15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | CURATARE $IINTRETINERE
SMAW 8 9 e Curatati lentilele filtrului de protectie si cartusul filtrului cu o carpa
curatd si moale din bumbac sau cu un prosop de hartie. Nu folositi
MAG 8 9 alcool, benzing, solventi sau alte lichide corozive.
TIG 8 | 9 10 e Casca nu este rezistenta la apa. Tineti-o departe de apa si umezeala
— in timpul utiliz&rii. Depozitati produsul intr-un loc uscat si bine ventilat.
MIG (aliaje 9 e Cand casca nu este utilizats, setati butonul de reglare a sensibilitatii
grele) (4) in pozitia GRIND pentru a reduce consumul de energie.
MIG (aliaje 10 SPECIFICATII TEHNICE
usoare) Dimensiunile filtrului 93 x 43 mm
PAC Alimentare Baterie si panou
uv
PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8 Tipul bateriei CR2032
- N Nivel de intuneric in modul de iluminare W4
Tipul de Curentul arcului de sudura (A) Nivel de intunecare reglabil in modul intunecat W9-W13
sudare 100 125 150 | 175 | 200 | 225 | 250 Timp de tranzitie de la starea de lumina la cea 0,3 ms
de intuneric
SMAW 10 1 12 Temperatura de functionare -5°C-55°C
MAG 10 " | 12 DECLARATIA DE CONFORMITATE ESTE DISPONIBILA LA LINKUL:
TIG 10 i | 12 https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
MIG (aliaje 9 10 11 PROTECTIA MEDIULUI
grele) Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreund cu
L. deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele
MIG (aliaje 10 11 12 specializate. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute de la
usoare) S— distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
| | echipamente electrice si electronice contin substante nocive pentru
PAC 9 10 11 12 13 mediu. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd un risc
PAW 9 10 11 | 12 potential pentru mediu si sénatatea umana.
,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.”, cu sediul social in Varsovia, str. Pograniczna 2/4 (denumita
Curentul arcului de sudura (A) in continuare: ,GTX Poland”), va informeaza prin prezenta ca toate drepturile de autor
Tipul de sudare asupra continutului acestui manual (denumit in continuare: ,Manualul’), inclusiv, printre
300 350 | 400 450 500 600 altele, textul, fotografiile, diagramele, desenele si structura acestuia, apartin in mod exclusiv
GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind
SMAW 13 14 drepturile de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
| | modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului in
MAG 12 13 14 intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara
TIG 13 consimtamantul scris al GTX Poland, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila
si penala.
MIG (aliaje grele) 12 13 | 14 hu L
. | AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
MIG (aliaje usoare) 13 14 Hegesztsisak
PAC 13 97-382
PAW 12 MEGJEGYZES: KERJUK, FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ ALABBI

ATENTIE! Casca nu asigura un nivel de protectie adecvat pentru curentul
de sudura cu arc electric din campurile marcate cu gri din tabel.

MOD DE UTILIZARE A CASCII DE SUDURA

Casca este conceputd pentru sudarea MMA, MAG, MIG, TIG si alte tipuri
de sudare. Nu utilizati niciodata casca pentru sudarea cu laser.

inainte de utilizare, indepartati folia de protectie de pe partea din fata si din
spate a filtrului (1).

Reglarea gradului de protectie si a unghiului de vizualizare

o Utilizati butonul rotativ din partea stanga a castii (2) pentru a seta
nivelul de intunecare adecvat pentru curentul de sudurd, conform
tabelului. Setarea butonului rotativ in pozitia ,GRIND” va dezactiva
functia de intunecare automata a filtrului.

o Utilizati butonul de reglare a unghiului (3) pentru a regla unghiul de
vizualizare.

Reglarea sensibilitatii

e Sensibilitatea se refera la timpul necesar filtrului pentru a trece de la
starea deschisa la cea inchisa. Reglati butonul de control al
sensibilitatii (4) pentru a modifica sensibilitatea filtrului la lumina
arcului de sudura. La curenti de sudura mai mici, sensibilitatea trebuie
marita.

Reglarea intarzierii

UTASITASOKAT. FORDITSON KULONOS FIGYELMET A BIZTONSAGI ES
UZEMELTETESI KOVETELMENYEKRE, FIGYELMEZTETESEKRE ES
KORLATOZASOKRA. A TERMEKET KIZAROLAG A RENDELTETESSZERUEN
HASZNALJA. AZ UTASITASOKAT ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS
CELJABOL.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK

* Ne hasznaljon olyan véddpajzsot, amely ltésnek volt kitéve. Az ilyen
véddpajzsot ki kell vonni a forgalombdl és ki kell cserélni.

e Ha alencsén/sziir6n és a kereten szereplé litésallésagi jel6lések nem
egyeznek, akkor a teljes véddpajzsra az alacsonyabb védelmi szint
vonatkozik.

e A védészemiiveg befolyasolhatia a szinérzékelést és/vagy a
kozlekedési lampak észlelését.

e Nem alkalmas vezetéshez vagy koézuti hasznalatra.

e Lézerhegesztéshez nem alkalmas.

e Az érzékenység és a reakcioidd jelentésen befolyasolja a hegesztés
kozbeni latotér minéségét. Ezeket gondosan be kell allitani a
hegesztés tipusahoz és a felnasznalé egyéni igényeihez igazodva.

e A karosodas elkeriilése érdekében az onsététedd szliré mindkét
oldalara védo lencséket kell felszerelni. Csak eredeti védo lencséket
szabad hasznalni. Ha repedezettek, karcosak, kopottak vagy
szennyezettek, azokat azonnal ki kell cserélni. A cserélés soran
kerilje a kemény targyakkal valo érintkezést.



* Az izzadsagszalagot rendszeresen cserélni kell. .

* Az automatikus hegeszt6sisakot a hegesztés soran a szem és az arc Hegesztési HegesztSiv-aram (A)
védelmére tervezték. A hegesztGsisakot nem szabad védésisakként tipus 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250
hasznalni.

e Alacsony kornyezeti hoémérsékleten a szlrében talalhato SMAW 10 " 12
folyadékkristalyos anyag reakciésebessége csékkenhet, de az egyéb MAG 10 11 | 12
védelmi tulajdonsagok valtozatlanok maradnak.

o Az automatikus sziiré megfelelé miikddésének biztositasa érdekében TG 10 1 | 12
a szlr6patronon talél_haté ivérzékelbket tisztan kell tartani, és azokat MIG
nem szabad eltakarni. (nehézstv 9 10 1"

PIKTOGRAMOK ES JELOLESEK: bzetek)

Sziiréjelolések

16321 a termék megfelel az EN 16321 szabvany MIG

kévetelményeinek (kénnyGot 10 11 12
NEO a gyart6 védjegye vozetek)
W4/9-13 a szlirési hatékonysagot és a vilagos/sotét

arnyalatokat jelz8 bet(i PAC 9 | 10 | 1" 12 | 13
V2 osztaly, amely jelzi, hogyan véltozik a fényateresztés PAW 9 10 11 | 12

a latoszog fliggvényében
CE A termék megfelel az Eurépai Uni6 kévetelményeinek e HegesztSiv-aram (A)

— Hegesztési tipus
A napellenzé jelSlései 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

16321 a termék megfelel az EN 16321 szabvan

kévetelményginek g SMAW 13 14
NEO a gyart6 védjegye MAG 12 | 13 | 14
w15 a védopajzs kialakitasa a W15 maximalis arnyékolasi TIG 13

szintnek megfelelé védelmet biztosit
E ellendllas a nagy sebességii részecskék Utkdzésével MIG 12 13 14

szemben — 120 m/s (nehézétvozetek)
HM nagy témegli targyak iitkbzésének ellendllasa MIG
1-M Kompatibilitas az 1-M referenciafejjel (kbnnylidtvozetek) 13 14
CE A termék megfelel az Eurépai Unid kdvetelményeinek PAC 13

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA

1. Szré PAW 12

2. Fényers-szabalyoz6 gomb FIGYELEM! A sisak nem biztosit megfelel6 arnyékolasi szintet a tablazat

3. Szégbeallité gomb szlirke mez&iben szerepl6 hegesztdiv-aramokhoz.

§ e bealts ot AMEGESTTOSSACHASINALATA

6. Fejpant-beallito tarcsa A SISGI'(OI MMA, MAG, 'MIG, TIG és egyéb hegeszte3| eljarasokhoz

7. A napellenzé burkolata tervezték. Soha ne haszndlja a sisakot Iézerhegesztéshez.

8. Fejpant Hasznalat el6tt tavolitsa el a védéfoliat a sz(ir6 ellilsd és hatso oldalardl (1).

ARNYALAT-TABLAZATOK A sotétités és a latoszog beallitasa

e A sisak bal oldalan talalhato forgdégombbal (2) allitsa be a hegesztési
Hegesztési Hegeszt8iv-aram (A) aramnak megfeleld arnyékolasi szintet a tablazatban feltiintetettek
tipus 15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 20 | 60 | 70 szerint. Ha a forgégombot ,GRIND” allasba allita, a sz(iré
: automatikus sotétedési funkcidja kikapcsol.
SMAW 8 9 o Alatészog bedllitasahoz hasznalja a szégbeallitd gombot (3).
MAG 8 9 Erzékenység beallitasa
TIG 8 | 9 10 . Az érzékenység az.tl az id6tartamot jelenti, amely alatt a sz(iré a
vilagos allapotbol sotét allapotba valt. Az érzékenység-szabalyozé
MIG (nehézét gomb (4) elforgatasaval allithatd be a szlir6 érzékenysége a
. 9 hegesztéiv fényére. Alacsonyabb hegeszt6aramok esetén az
vozetek) érzékenységet novelni kell.
MIG (kdnnyio 10 Késleltetés beallitasa
tvozetek) e A késleltetés azt az idétartamot jelenti, amely alatt a szlré sotét
allapotbdl vilagos allapotba valt. A késleltetés szabalyozé gombjanak
PAC 9 (5) elforgatasaval allitsa be a biztonsagos munkavégzéshez
PAW 4 I 5 I 6 | 7 | 8 sziikséges megfeleld késleltetést.

Fejpant beallitasa

* Nyomja meg a fejpant-beallité gomb (6) kézepén talalhaté gombot,
majd forgassa el az éramutato jarasaval ellentétes iranyba a fejpant
meglazitasahoz, vagy az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba a
meghlzasahoz. Allitsa be a fejpantot ugy, hogy a sisak
biztonsagosan Uljon a fején. A bedllitas utan ellendrizze, hogy a gomb
visszatért-e eredeti helyzetébe, és hogy a fejpant rogzitve van-e.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

e Tisztitsa meg a véddszlir6 lencséit és a sziirépatront egy tiszta, puha
pamutkendével vagy papirtoriével. Ne hasznaljon alkoholt, benzint,
olddszereket vagy mas maré hatasu folyadékokat.

e A sisak nem vizall6. Hasznalat kdzben tartsa tavol a viztél és a
nedvességtél. A terméket szaraz és jol szell6z6 helyen tarolja.

e Ha a sisakot nem hasznalja, allitsa az érzékenység-szabalyozé
gombot (4) a GRIND allasba az energiafogyasztas csokkentése
érdekében.

MUSZAKI ADATOK
[ A'szliré méretei

[ 93x43 mm |




Tapellatas Akkumulator és 16321 il prodotto & conforme ai requisiti della norma EN
UV-panel 16321
Akkumulator tipusa CR2032 NEO marchio del produttore
Sététségi szint vilagitasi modban w4 W15 il design della visiera garantisce una protezione
Beélll’thatc’) sOtétségi szint sétét izemmaodban W9-W13 adeguata al livello massimo di oscuramento W15
Atmeneti id6 a vilagos és a sotét allapot kozott 03 ms E resistenza allimpatto di particelle ad alta velocita —
Uzemi h6mérséklet -5°C-55°C 120 m/s
A MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT ELERHETO AZ ALABBI LINKEN: HM resistenza all'impatto con un oggetto di massa elevata
. : R . 1-M Compatibilita con la testa di riferimento 1-M
htfps./lwebservllce.gtx-group.com.7443IsINSjT8PSS4J2wmQM CE Il prodotto & conforme ai requisiti del’Unione Europea
KORNYEZETVEDELEM
Az elektromos meghaijtasu termékeket nem szabad a haztartasi DES.CRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
hulladékkal egyiitt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld 1. Filtro
létesitményekben kell leadni Gjrahasznositasra. Az 2. Manopola di regolazione dell'intensita luminosa
=== | |Gjrahasznositassal ~ kapcsolatos  informacickat a  termék 3. Manopola di regolazione dell’angolo
forgalmazojatol vagy a helyi hatdsagoktol lehet beszerezni. A hulladék 4. Manopola di regolazione della sensibilita
elektromos és elektronikus berendezések kornyezetre karos 5. Manopola di regolazione del ritardo
anyagokat tanalma_zn_ak. Az ujrghasznosita'srg_ nem kerild 6. Manopola di regolazione dell'archetto
berendezések potencialis kockazatot jelentenek a kdrnyezetre és az 7. Scocca della visiera
emberi egészségre. 8. Archetto
A varséi székhely(i ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.” (a tovabbiakban: ,GTX Poland”) eziiton " R
tajékoztatia Ont, hogy a jelen kézikényv (a tovabbiakban: ,Kézikényv”) tartalmara, ideértve  TABELLE DI TONALITA
tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat és az elrendezést, kizarolag
a GTX Poland-ot illeti, és azokat a szerzéi jogokrdl és a szomszédos jogokrol sz6l, 1994. Corrente dell'arco di saldatura (A)
februdr 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Térvénytar, 631. pont, modositasokkal) Tipo di saldatura
szerint térvény védi. A Kézikonyv egészének vagy barmely egyes elemének kereskedelmi 15 | 6 | 10 l 15 l 30 | 40 60 70
céli masolasa, feldolgozasa, kozzététele vagy modositdsa a GTX Poland irasbeli SMAW 8 9
hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari jogi és biintetSjogi felelésségre vonast
vonhat maga utan. MAG 8 9
(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI Tic 8 I 9 10
Casco da saldatura MIG (leghe 0
97-382 pesanti)
NOTA: LEGGERE ATTENTAMENTE LE SEGUENTI ISTRUZIONI. PRESTARE MIG (leghe 10
PARTICOLARE ATTENZIONE Al REQUISITI DI SICUREZZA E DI leggere)
FUNZIONAMENTO, ALLE AVVERTENZE E ALLE RESTRIZIONI. UTILIZZARE PAC 9
QUESTO PRODOTTO PER LO SCOPO PREVISTO. CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI PER RIFERIMENTO FUTURO. PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8
ISTRUZIONI. SPECIFICHE D I SICUREZZA . . . . : : Tipo di Corrente dell'arco di saldatura (A)
* Non utilizzare una visiera che abbia subito urti. Una visiera in tali
condizioni deve essere messa fuori servizio e sostituita. saldatura 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250
« Se i simboli di resistenza agli urti presenti sulla lente/sul filtro e sulla SMAW 10 11 12
montatura non coincidono, per la visiera nel suo complesso si applica
il livello di protezione inferiore. MAG 10 11 | 12
e Gli qc_;chlall d_| sicurezza possono alterare la percezione dei colori e/o TIG 10 1 I 12
la visione dei semafori.
* Non adatto alla guida o all’'uso su strada. MIG (leghe
A 9 10 11
* Non adatto alla saldatura laser. pesanti)
* Lasensibilita e il tempo di risposta hanno un impatto significativo sulla MIG (leghe
visibilita durante la saldatura. Devono essere regolati con cura in base 9 10 11 12
al tipo di saldatura e alle preferenze individuali dell'utente. leggere)
e Le lenti protettive devono essere montate su entrambi i lati del filtro PAC 9 10 | 11 12 I 13
auto-oscurante per evitare danni. E necessario utilizzare lenti
protettive originali. Se sono incrinate, graffiate, usurate o sporche, PAW 9 10 " | 12
devono essere sostituite immediatamente. Evitare il contatto con c di sald d A
oggetti duri durante la sostituzione. Tipo di saldatura orrente di saldatura ad arco (A)
* La fascia antisudore deve essere sostituita regolarmente. 300 | 350 400 450 | 500 600
* |l casco da saldatura automatico & progettato per proteggere gli occhi
e il viso durante la saldatura. Il casco da saldatura non deve essere SMAW 13 14
utilizzato come casco di sicurezza. MAG 12 | 13 | 14
« A basse temperature ambientali, la velocita di reazione del materiale
a cristalli liquidi nel filtro potrebbe diminuire, ma le altre proprieta TG 13
protettive rimangono invariate. MIG (leghe pesanti) 12 13 | 14
e Per garantire il corretto funzionamento del filtro automatico, i sensori
d'arco presenti sulla cartuccia del filtro devono essere mantenuti puliti MIG (leghe leggere) 13 14 |
e non devono essere ostruiti. PAC 13
PICTOGRAMMI E MARCII\\;II'UREt. . PAW 12
- . arcature ef ! r?. - ATTENZIONE! Il casco non garantisce un livello di oscuramento adeguato
16321 il prodotto & conforme ai requisiti della norma EN ) ) L X AR
16321 per la corrente dell'arco di saldatura indicata nei campi grigi della tabella.
NEO marchio del produttore COME UTILIZZARE UN CASCO DA SALDATURA
W4/9-13 | lettera che indica I'efficienza di filtrazione e le tonalita Il casco & progettato per saldatura MMA, MAG, MIG, TIG e altri tipi di
chiare/scure saldatura. Non utilizzare mai il casco per la saldatura laser.
V2 classe che indica come varia la trasmissione della Prima delluso, rimuovere la pellicola protettiva dalla parte anteriore e
luce in funzione dell'angolo di osservazione posteriore del filtro (1).
CE Il prodotto & conforme ai requisiti dell'Unione Europea Regolazione del grado di oscuramento e dell’angolo di visione
Marcature sulla visiera  Utilizzare la manopola sul lato sinistro del casco (2) per impostare il

livello di oscuramento adeguato alla corrente di saldatura, come



indicato nella tabella. Impostando la manopola sulla posizione
“GRIND” si disattiva la funzione di oscuramento automatico del filtro.

e Utilizzare la manopola di regolazione dellangolo (3) per regolare
I'angolo di visione.

Regolazione della sensibilita

« Lasensibilita indica il tempo necessario al filtro per passare dallo stato
chiaro a quello scuro. Regolare la manopola di controllo della
sensibilita (4) per modificare la sensibilita del filtro alla luce dell'arco
di saldatura. A correnti di saldatura piu basse, & necessario
aumentare la sensibilita.

Regolazione del ritardo

e |l ritardo indica il tempo necessario affinché il filtro passi dallo stato
scuro a quello chiaro. Regolare la manopola di controllo del ritardo (5)
per garantire un ritardo adeguato che consenta di lavorare in
sicurezza.

Regolazione dell’archetto

e Premere il pulsante al centro della manopola di regolazione
dell'archetto (6), quindi ruotarla in senso antiorario per allentare
I'archetto o in senso orario per stringere. Regolare I'archetto in modo
che il casco aderisca saldamente alla testa. Dopo la regolazione,
assicurarsi che il pulsante sia tornato nella posizione originale e che
I'archetto sia bloccato in posizione.

PULIZIA E MANUTENZIONE

« Pulire le lenti del filtro protettivo e la cartuccia filtrante con un panno
di cotone morbido e pulito o con un tovagliolo di carta. Non utilizzare
alcol, benzina, solventi o altri liquidi corrosivi.

e |l casco non €& impermeabile. Tenetelo lontano dallacqua e

* Siles symboles de résistance aux chocs figurant sur la visiere/le filtre
et sur la monture ne sont pas identiques, c’est le niveau de protection
le plus faible qui s’applique a I'ensemble de la visiére.

e Les lunettes de sécurité peuvent altérer la perception des couleurs
et/ou la reconnaissance des feux de signalisation.

e Ne conviennent pas a la conduite ou a une utilisation sur la voie
publique.

* Ne convient pas au soudage au laser.

e La sensibilité et le temps de réponse ont un impact significatif sur la
visibilité pendant le soudage. lls doivent étre soigneusement ajustés
en fonction du type de soudage et des préférences individuelles de
I'utilisateur.

e Des verres de protection doivent étre installés de part et d’autre du
filtre auto-obscurcissant afin d’éviter tout dommage. Il convient
d'utiliser des verres de protection d’origine. S'ils sont fissurés, rayés,
usés ou sales, ils doivent étre remplacés immédiatement. Evitez tout
contact avec des objets durs lors de leur remplacement.

e Le bandeau anti-transpiration doit étre remplacé régulierement.

e Le casque de soudage automatique est congu pour protéger les yeux
et le visage pendant le soudage. Le casque de soudage ne doit pas
étre utilisé comme casque de sécurité.

o A basse température ambiante, la vitesse de réaction du matériau a
cristaux liquides du filtre peut diminuer, mais les autres propriétés de
protection restent inchangées.

e Pour garantir le bon fonctionnement du filtre automatique, les
capteurs d’arc situés sur la cartouche filtrante doivent étre maintenus
propres et ne doivent pas étre obstrués.

PICTOGRAMMES ET MARQUAGES :

dall'umidita durante 'uso. Conservate il prodotto in un luogo asciutto Marquages du filtre
e ben ventilato. 16321 le produit est conforme aux exigences de la norme
e Quando il casco non & in uso, impostare la manopola di controllo della EN 16321
sensibilita (4) sulla posizione GRIND per ridurre il consumo NEO marque déposée du fabricant
energetico. W4/9-13 lettre indiquant I'efficacité de filtration et les teintes
SPECIFICHE TECNICHE claires/foncées
Dimensioni del filtro 93 x 43 mm V2 classe indiquant comment la transmission lumineuse
Alimentazione Batteria e varie en fonction de I'angle d’observation
pannello UV CE Le produit est conforme aux exigences de I'Union
Tipo di batteria CR2032 européenne
Livello di oscurita in modalita luce W4 Marquages sur la visiére
Livello di oscurita regolabile in modalita scura W9-W13 16321 le produit est conforme aux exigences de la norme
Tempo di transizione dallo stato chiaro a quello 0,3ms EN 16321
scuro NEO marque déposée du fabricant
Temperatura di esercizio da-5°Cab5°C W15 la conception de la visiére offre une protection
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA DISPONIBILE AL LINK: adaptée au niveau d'ombrage maximal W15 __
. . E résistance aux impacts de particules a grande vitesse
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM —120 m/s
PROTEZIONE AMBIENTALE HM Résistance aux chocs causés par un objet de masse
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i élevée
rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso 1-M Compatibilité avec la téte de référence 1-M
strutture - apposite. Informazioni sul nc1clagg|q _possono. essere CE Le produit est conforme aux exigences de |'Union
— richieste al rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di .
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze europeenne
nocive per 'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES
un potenziale rischio per l'ambiente e la salute umana. 1. Filtr
«GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.», con sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: 2' B € de régl de i ite lumi
«GTX Poland»), informa con la presente che tutti i diritti d'autore relativi al contenuto del - Bouton de r?g age de vlmensne umineuse
presente manuale (di seguito: «Manuale»), inclusi, tra laltro, il testo, le fotografie, i 3. Bouton de r9’9|39e de 'angle o
diagrammi, i disegni e limpaginazione, appartengono esclusivamente a GTX Polande sono 4. Bouton de réglage de la sensibilité
protetti dalla legge ai sensi della legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti 5. Bouton de réglage du délai
connessi (ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La 6. Molette de réglage du serre-téte
copia, l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di 7, Coque de la visiére

uno qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza il consenso scritto di GTX
Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.

(fr)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Casque de soudage

97-382

REMARQUE : LISEZ ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS SUIVANTES.
PRETEZ UNE ATTENTION PARTICULIERE AUX CONSIGNES DE SECURITE
ET D'UTILISATION, AUX AVERTISSEMENTS ET AUX RESTRICTIONS.
UTILISEZ CE PRODUIT CONFORMEMENT A L'USAGE PREVU. CONSERVEZ
CES INSTRUCTIONS POUR POUVOIR VOUS Y REFERER
ULTERIEUREMENT.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES
* Nutilisez pas de visiere ayant subi un choc. Une telle visiére doit étre
mise hors service et remplacée.

8. Bandeau



montre pour le resserrer. Réglez le bandeau de maniére a ce que le

TABLEAUX DE TEINTES . N A f . .
casque soit bien maintenu sur votre téte. Une fois le réglage effectué,
Type de Courant d'arc de soudage (A) assurez-vous que le bouton est revenu a sa position initiale et que le
soudage 15 | B | 10 | 15 | 0 | 20 | 60 | 70 bandeau est bien verrouillé.
: NETTOYAGE ET ENTRETIEN
SMAW 8 9 o Nettoyez les verres filtrants et la cartouche filtrante a l'aide d'un
MAG 8 9 chiffon en coton propre et doux ou d’'un essuie-tout. N'utilisez pas
d'alcool, d'essence, de solvants ou d'autres liquides corrosifs.
TIG 8 | 9 10 e Le casque n'est pas étanche. Evitez tout contact avec I'eau et
. I'humidité pendant son utilisation. Rangez le produit dans un endroit
MIG (alliages . o
lourd 9 sec et bien aéré.
ourds) e Lorsque le casque n'est pas utilisé, réglez le bouton de contrdle de la
MIG (alliages 10 sensibilité (4) sur la position GRIND afin de réduire la consommation
légers) d'énergie.
PAC 9 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
I | | | Dimensions du filtre 93 x43 mm
PAW 4 S 6 7 8 Alimentation Batterie et
. anneau UV
Type de Courant d'arc de soudage (A) Type de pile pCR2032
soudage 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 I 250 Niveau d'obscurité en mode lumiére W4
Niveau de luminosité réglable en mode nuit W9-W13
SMAW 10 1 12 Temps de transition de I'état clair a I'état sombre 0,3ms
MAG 10 11 | 12 Température de fonctionnement -5°C—-55°C
TIG 10 11 | 12 DECLARATION DE CONFORMITE DISPONIBLE AU LIEN SUIVANT :
MIG (alliages 9 10 11 https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
lourds) PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT
MIG (alliages Les produits alimentés a I'électricité ne doivent pas étre jetés avec les
légers) 10 1" 12 ordures ménagéres, mais remis a des centres de recyclage
9 appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre obtenues
PAC 9 10 | 11 12 | 13 — aupres du revendeur du produit ou des autorités locales. Les déchets
d'équipements  électriques et électroniques contiennent des
PAW 9 10 11 | 12 substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui ne
sont pas recyclés présentent un risque potentiel pour I'environnement
Type d ’ Courant d'arc de soudage (A) et la santé humaine.
ype de soudage La société « GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k. », dont le siége social est situé a Varsovie, ul.
300 350 | 400 450 500 600 Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland »), vous informe par la présente que
tous les droits d'auteur relatifs au contenu du présent manuel (ci-aprés dénommé « le
SMAW 13 14 M - . - .
lanuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies, ses schémas, ses dessins
MAG 12 | 13 | 14 et sa mise en page, appartiennent exclusivement & GTX Poland et sont protégés par la loi
conformément & la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (& savoir le
TIG 13 Journal officiel de 2006, n° 90, point 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
. publication ou la modification du Manuel dans son intégralité ou de I'un de ses éléments
MIG (alliages 12 13 14 individuels a des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland sont strictement
lourds) interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.
. N (de)
MIC (allages 13 14 UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG
gers) Schweilthelm
PAC 13 97-382
PAW 12 HINWEIS: LESEN SIE DIE FOLGENDEN ANWEISUNGEN SORGFALTIG

ATTENTION ! Le casque n'offre pas un niveau de protection suffisant pour
le courant d'arc de soudage correspondant aux cases grises du tableau.

MODE D'EMPLOI D'UN CASQUE DE SOUDAGE

Le casque est congu pour le soudage MMA, MAG, MIG, TIG et d'autres
types de soudage. N'utilisez jamais le casque pour le soudage au laser.
Avant utilisation, retirez le film protecteur a I'avant et a l'arriere du filtre (1).

Réglage de la teinte et de I'angle de vision

o Utilisez la molette située sur le c6té gauche du casque (2) pour régler
le niveau de teinte adapté au courant de soudage, comme indiqué
dans le tableau. Placer la molette en position « GRIND » désactive la
fonction d'assombrissement automatique du filtre.

« Utilisez le bouton de réglage de I'angle (3) pour ajuster I'angle de
vision.

Réglage de la sensibilité

e La sensibilité correspond au temps nécessaire au filtre pour passer
d'un état clair a un état foncé. Réglez le bouton de commande de
sensibilité (4) pour modifier la sensibilité du filtre a la lumiere de l'arc
de soudage. A des courants de soudage plus faibles, il convient
d'augmenter la sensibilité.

Réglage du délai

e Le délai correspond au temps nécessaire au filtre pour passer de I'état
foncé a I'état clair. Réglez le bouton de commande du délai (5) afin
de garantir un délai adapté pour travailler en toute sécurité.

Réglage du bandeau

e Appuyez sur le bouton situé au centre du bouton de réglage du
bandeau (6), puis tournez-le dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour desserrer le bandeau, ou dans le sens des aiguilles d'une

DURCH. ACHTEN SIE BESONDERS AUF DIE SICHERHEITS- UND
BETRIEBSVORSCHRIFTEN, WARNHINWEISE UND EINSCHRANKUNGEN.
VERWENDEN SIE DIESES PRODUKT NUR FUR DEN VORGESEHENEN
ZWECK. BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN ZUM SPATEREN
NACHSCHLAGEN AUF.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE

e Verwenden Sie kein Visier, das einem Aufprall ausgesetzt war. Ein
solches Visier muss auer Betrieb genommen und ersetzt werden.

« Wenn die Symbole fiir die Schlagfestigkeit auf der Scheibe/dem Filter
und auf dem Rahmen nicht Ubereinstimmen, gilt fir das gesamte
Visier die niedrigere Schutzstufe.

e Die Schutzbrille kann die Farbwahrnehmung und/oder das Erkennen
von Ampeln beeintrachtigen.

e Nicht zum Autofahren oder fiir den StraRenverkehr geeignet.

« Nicht fiir das Laserschweillen geeignet.

o Empfindlichkeit und Reaktionszeit haben einen erheblichen Einfluss
auf die Sicht beim SchweilRen. Sie miissen sorgfaltig an die Art des
Schweilvorgangs und die individuellen Vorlieben des Benutzers
angepasst werden.

e Zum Schutz vor Beschadigungen miissen auf beiden Seiten des
selbstverdunkelnden Filters Schutzgléser angebracht werden. Es
missen Original-Schutzglaser verwendet werden. Sind diese
gesprungen, zerkratzt, abgenutzt oder verschmutzt, missen sie
unverziiglich ausgetauscht werden. Vermeiden Sie beim Austausch
den Kontakt mit harten Gegenstanden.

e Das Schweillband sollte regelmaRig ausgetauscht werden.

e Der automatische Schweihelm dient dem Schutz der Augen und des
Gesichts beim Schweien. Der Schweifhelm darf nicht als
Schutzhelm verwendet werden.



e Bei niedrigen  Umgebungstemperaturen kann sich die
Reaktionsgeschwindigkeit des Flussigkristallmaterials im  Filter
verringern, die ubrigen Schutzeigenschaften bleiben jedoch

unverandert.

e Um die ordnungsgemaRe Funktion des automatischen Filters zu
gewahrleisten, missen die Lichtbogensensoren an der Filterpatrone
sauber gehalten und dirfen nicht verdeckt werden.

PIKTOGRAMME UND KENNZEICHNUNGEN:

Filterkennzeichnungen

16321 Das Produkt entspricht den Anforderungen der Norm
EN 16321

NEO Markenzeichen des Herstellers

W4/9-13 Buchstabe zur Angabe der Filterleistung und der Hell-
/Dunkeltdnung

V2 Klasse, die angibt, wie sich die Lichtdurchlassigkeit je
nach Betrachtungswinkel andert

CE Das Produkt entspricht den Anforderungen der
Europaischen Union

Kennzeichnungen auf dem Visier

16321 Das Produkt entspricht den Anforderungen der Norm
EN 16321

NEO Markenzeichen des Herstellers

W15 Die Konstruktion des Visiers bietet einen Schutz, der
der maximalen Schutzstufe W15 entspricht

E Widerstandsfahigkeit gegen Partikelaufprall bei hoher
Geschwindigkeit — 120 m/s

HM Widerstandsfahigkeit gegen StéRe durch Objekte mit
hoher Masse

1-M Kompatibilitidt mit dem 1-M-Referenzkopf

CE Das Produkt entspricht den Anforderungen der
Européischen Union

BESCHREIBUNG DER GRAFIKSEITEN

SchweiBlichtbogenstrom (A)
Schweilart
300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
SMAW 13 14
MAG 12 | 13 | 14
TIG 13
MIG_ (schwere 12 13 14
Legierungen)
MIQ (leichte 13 14
Legierungen)
PAC 13
PAW 12
WARNUNG! Der Helm bietet fiir die in den grauen Feldern der Tabelle
angegebenen Schweillichtbogenstrome keinen ausreichenden
Schutzgrad.

HANDHABUNG EINES SCHWEISSHELMS

Der Helm ist fir MMA-, MAG-, MIG-, WIG- und andere SchweilRverfahren
ausgelegt. Verwenden Sie den Helm niemals zum Laserschweil3en.
Entfernen Sie vor der Verwendung die Schutzfolie von der Vorder- und
Riickseite des Filters (1).

Einstellung der Schutzstufe und des Blickwinkels

o Stellen Sie mit dem Drehregler auf der linken Seite des Helms (2) die
fiir den Schweilstrom geeignete Schutzstufe ein, wie in der Tabelle
angegeben. Wenn Sie den Drehregler auf die Position ,GRIND*
stellen, wird die automatische Verdunkelungsfunktion des Filters
deaktiviert.

e Verwenden Sie den  Winkelverstellknopf
Betrachtungswinkel einzustellen.

Empfindlichkeitseinstellung

(3), um den

;' Ellteer:re ler fiir die Dimmun « Die Empfindlichkeit bezeichnet die Zeit, die der Filter bendtigt, um von
3' Drehregler aur Winkeleinstgllung einem hgllen ir] einen dunklep Zustanq zu weghsgln. Stlellen SieA den
4' Einstellknopf fiir die Empfindlichkeit Empfm__dllchkeltsreg_ler (4) ein, um _dl_e Empfindlichkeit des Fllters_
5' Regler fiir die Verzégerung ggge_nuber dem Llc_:ht ¢_:!es SchwelrSIlch_tbogens_an_zupas_sen. ?el
6' Einstelirad fiir das Kopfband nledc;'lgeren Schweillstromen sollte die Empfindlichkeit erhoht
S werden.
7. Visierschale
8. Kopfband Einstellung der Verzégerung
« Die Verzdgerung bezeichnet die Zeit, die der Filter benétigt, um vom
SCHUTZSTUFENTABELLEN dunklen in den hellen Zustand zu wechseln. Stellen Sie den
Schweitlichtbogenstrom (A) Verzdgerungsregler (5) ein, um eine geeignete Verzégerung fir
Schweilart 15 | 6 I 10 I 15 | 20 | 0 60 70 sicheres Arbeiten zu gewahrleisten.
- Einstellung des Kopfbands
SMAW 8 9 o Driicken Sie den Knopf in der Mitte des Einstellknopfs fir das
MAG 8 9 Kopfband (6) und drehen Sie ihn dann gegen den Uhrzeigersinn, um
das Kopfband zu lockern, oder im Uhrzeigersinn, um es festzuziehen.
TIG 8 | 9 10 Stellen Sie das Kopfband so ein, dass der Helm sicher auf Ihrem Kopf
MIG (schwere sitzt. Vergewissern Sie sich nach der Einstellung, dass der Knopf
; 9 wieder in seine urspriingliche Position zuriickgekehrt ist und das
Legierungen) Kopfband arretiert ist.
MIG (leichte 10 REINIGUNG UND WARTUNG
Legierungen) e Reinigen Sie die SchutZfiltergléaser und die Filterpatrone mit einem
PAC sauberen, weichen Baumwolltuch oder einem Papiertuch. Verwenden
Sie keinen Alkohol, kein Benzin, keine Losungsmittel oder andere
PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8 atzende Flussigkeiten.
- e Der Helm ist nicht wasserdicht. Halten Sie ihn wéhrend des
SchweiRart Schweiftlichtbogenstrom (A) Gebrauchs von Wasser und Feuchtigkeit fern. Bewahren Sie das
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 Produkt an einem trockenen und gut beliifteten Ort auf.
e Wenn der Helm nicht in Gebrauch ist, stellen Sie den
SMAW 10 " 12 Empfindlichkeitsregler (4) auf die Positon ,GRIND“, um den
MAG 10 1 | 12 Stromverbrauch zu senken.
TECHNISCHE DATEN
e 10 i | 12 Filterabmessungen 93 x43 mm
MIG (schwere 9 10 " Stromversorgung Akku und UV-
Legierungen) Panel
. Batterietyp CR2032
Ll\gtl_;;(i;egfr:‘;hetﬁ) 10 1" 12 Dunkelheitsgrad im Lichtmodus W4
Einstellbare Helligk ife im Dunkelmodus W9-W13
PAC 9 10 11 12 I 13 Ubergangszeit vom hellen zum dunklen Zustand | 0,3 ms
PAW 9 10 1 | 12 Betriebstemperatur -5°C—55°C

KONFORMITATSERKLARUNG VERFUGBAR UNTER FOLGENDEM
LINK:

https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM



UMWELTSCHUTZ
Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden, sondern sind bei entsprechenden Einrichtungen
zum Recycling abzugeben. Informationen zum Recycling erhalten Sie
— beim Produkthéndler oder bei den értlichen Behorden. Elektro- und
Elektronikaltgerate enthalten umweltschadliche Stoffe. Geréte, die
nicht recycelt werden, stellen ein potenzielles Risiko fiir die Umwelt
und die menschliche Gesundheit dar.
,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“ mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden:
.GTX Poland), weist Sie hiermit darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieser
Bedienungsanleitung (im Folgenden: ,Handbuch®), einschlieRlich unter anderem des
Textes, der Fotos, Diagramme, Zeichnungen und des Layouts, ausschlieBlich GTX Poland
zustehen und gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 lber das Urheberrecht und
verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils giiltigen
Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Verdffentlichen oder
Veréndern des Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen
Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und
kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.

HM yAapHasi NpoYHOCTb Npu yaape 06bekToM ¢ GonbLuoi
mMaccom
1-M CoBMeCTUMOCTb C 3TanoHHoM ronoskoi 1-M
CE MpoaykT cooTBeTCTBYET TpeboBaHMsM EBponeiickoro
Cotosa
OMUCAHUE NrPA®UHECKNX CTPAHULL

1. dunbTp

2. PerynsTop sipkoctu

3. Perynstop yrna HaknoHa

4. Perynarop 4yBCTBUTENBLHOCTU

5. Perynsitop 3agepxku

6. Perynsitop peryrnvpoBku OronoBbst
7. Kopnyc ko3blpbka
8. Oronosbe

TABNULbI OTTEHKOB

(ru)
NEPEBO[, OPUrMHAIbHbLIX MHCTPYKLIUA Tun caapkn Tok cBapouHor Ay (A)
CBapounas macka 15 | 6 | 10 I 15 | 30 | 40 | 60 | 70
97-382 SMAW 8 9

MPUMEYAHUE: BHUMATEJIbHO NPOYTUTE NPUBEAEHHBIE HUXKE MAG 8 9

UHCTPYKLUUWU. OCOBOE BHUMAHUE YAEJIUTE TPEBOBAHUAM MO

TEXHUKE BE3OMACHOCTU U SKCMAYATALUUU, NPEAYNPEXAEHUAM U TIG 8 l 9 10

OrPAHUYEHUAM. UCNOJNIb3YUTE AAHHOE U3JENUE TOJIbKO NO MIG (Tskérble

HA3HAYEHUIO. COXPAHUTE 3TU MHCTPYKLUUW ANA cnnasbi) 9

UCNoJib30BAHUA B BYAYLIEM.

MIG (nerkue

CNEUMNANBbHBIE UHCTPYKLIUU MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU cnnab) 10

e He ucnonbayiiTe 3alMTHLIA LMTOK, MOABEPrLMACA yaapy. Takon
LMTOK HEOGXOAMMO BLIBECTW U3 SKCMNyaTaLny U 3aMEHNUTb. PAC 9

o Ecnu cuMBOSIbl y4ApONPOYHOCTH Ha NMH3e/unbTpe 1 Ha onpase He PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8
COBMajaloT, ANs BCEro Kosblpbka MNpUMeHsieTcs Gonee HUskuit
YPOBEHb 3aLLUTBI. Tok ayrv (A)

e 3alUMTHble OYKM MOrYT BNMSITb Ha LBETOBOE BOCMpUATME WU Twn ceapkn
pacnoaHaBaHue cBeTOhopoB. 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250

e He nogxogst ans BOXAEHNS MM UCMONb30BAHWA Ha AOpOTe. SMAW 10 1 12

e He nogxodsT Ans nasepHomn ceapku.

e UYyBCTBUTENLHOCTb M BPEMsi OTKMMKA CyLUECTBEHHO BIMSIOT Ha MAG 10 1 | 12
BMAMMOCTb BO Bpemsi cBapkuh. Mx Heobxoanmo TLiaTenbHO TIG 10 1 I 12
HacTpauMBaTb C Y4eTOM BWga CBapkM W  WMHAMBMAYanbHbIX
npeanoYTeHnii nonb3oBaTensi. MIG

e 3alMTHbIE NUH3bI AOMKHbI GbiTb YCTaHOBMEHbI C 0GEUX CTOPOH (TsREnble 9 10 11
camo3saTeMHsIloLerocst  unbTpa Ans  NpefdoTBpalleHust  ero cnnaebl)
noepexpaeHnsi.  Heobxogumo  ucnonb3oBaTb  OpUrMHarnbHble
3aLUMTHBIE NMH3LL. ECTIN OHW TPECHYNM, NoLapananicb, U3HOCUINCH MIG (nerkve 10 1 12
VNN 3arpsi3HUNUCh, MX HEOBXOAMMO HeMEeANEHHO 3ameHwTb. MMpu Crnrasbl)
3ameHe u3beraiiTe KOHTakTa ¢ TBepAbIMU NpeaMeTamm. PAC 9 10 | 1 12 I 13

o T[lOTHyIO NeHTy crieflyeT perynsipHoO 3aMeHsIThb.

e ABTOMaTMYeCKasi CBapouHasl Macka npegHasHadyeHa Ans 3aluuThl PAW 9 10 1 | 12
ma3 v nvua Bo Bpemsi cBapku. CBapoyHylo Macky Hemnb3s
MCMONb30BaTh B KAYECTBE 3aLLMTHOI KacKu. T ceapku Tok nym (A)

o [lpy HM3KMX Temneparypax ot(pymarou.\eﬂ cpefbl CKOPOCTb peakuun 300 | 350 | 400 450 | 500 l 600
XKWUAKOKPUCTaNMYeckoro Matepuana B unbTpe MOXeT CHUKaTbCS,
0/IHAKO OCTambHbIE 3aLNTHBIE CBOCTBA OCTAOTCS HEN3MEHHBLIMU. SMAW 13 14

o [Ins obecneyeHus NpaBunbHON paboTbl aBTOMaTUYECKOTO hUnbTpa MAG 12 | 13 | 14
[aTivkn AyrM Ha UNbTPYIOLLEeM KapTpUIKe [OMKHbI OCTaBaTbCs
YNCTBIMU U HE JOMKHbI ObITb 3aKPbITbI. TIG 13

MUKTOMPAMMbI U MAPKUPOBKA: MIG (Tsxénble

12 13 14
MapkupoBka cunsrpa cnrnasbl)

16321 nagenve cooteeTcTByeT TpeboBaHusm ctaHaapTa EN

16321 MIG (nerkve 13 14

cnrnasbl)

NEO TOproBasi Mapka nponssoavTensi
W4/9-13 BykBa, 0603HauaoLLasA 3DEKTUBHOCTL (UMLTPaLMM PAC 13

1 CBETIble/TeMHble OTTeHKN PAW 12
V2 KNacc, ykasblBaloLiM, KaK NUSMEHSAETCS BHUMAHUE! LlUnem He obecneusBaeT [OCTATOMHLIA — YPOBEHb

CBETONPOMNYCKaHWe B 3aBUCMOCTX OT yna 0630pa 3aTeMHeHUs Ans Toka CBapOYHOW [OyrM, YKasaHHOrO B CEpbIX MOMsiX
CE MpopykT cootBeTcTBYET TPebGoBaHUsAM EBponerickoro TabrALLL.

Cotosa

MapK1pOEKa Ko3bIpbKa KAK UCMOJIb30OBATb CBAPOYHYIO MACKY

16321 naaenve cooTeeTcTByeT TpeboBaHusm ctaHaapTa EN Macka npeqHasHadeHa Ana pyuHow ayrosoid ceapku (MMA), ceapku B

16321 cpepe rasa (MAG), ceapku MIG, ceapku TIG n apyrux BuaoB ceapku. Hv B
NEO ToproBas MapKa NpoM3BOAVTENs KOeM Criyuae He UConbayitTe Macky s nasepHoi ceapkn. 5
W15 KOHCTPYKLMA KO3bIpEKa 0BECTEUNBaCT 3aLIMTY, Mepen 1CNonb3oBaHMEM CHUMUTE 3aLLMTHYIO MIIEHKY C NepeaHeit 1 3agHei

COOTBETCTBYIOLLYYIO MAaKCUMarbHOMY YPOBHIO CTOPOH cpuniTpa (1).

3ateHeHus W15 PerynupoBka cTeneHu 3aTeMHeHus U yrna o63opa
E YCTOMYNBOCTb K yAapam 4acTu, NeTALmUX C BbICOKOM e C nomoLLblo NOBOPOTHOTO perynsTopa ¢ NeBoi CTOPOHbI Wwnema (2)

ckopocTbio — 120 m/s YCTaHOBUTE CTeneHb 3aTeMHEHUsi, COOTBETCTBYIOLLYIO TOKY CBapkM,




KaK nokasaHo B Tabnuue. YcCTaHoBka perynsitopa B MONOXeHue
«GRIND» oTkmto4aeT (yHKUMIO aBTOMATUYECKOTO 3aTeMHEHUs!
cdunbTpa.

e Mcnonbayiite pyuky perynupoBku yrna o63opa (3) Ansi HacTpoiku
yrna o63opa.

PerynupoBka 4yBCTBUTENbBHOCTM

e UYyBCTBMTENBHOCTL — 3TO BpeMmsi, Heobxoaumoe UNbLTPY Ans
riepexopa 13 CBETIOMo COCTOsHUS B TEMHOe. [MoBepHUTE perynsitop
YyBCTBUTENLHOCTM (4), 4TOGb! U3MEHUTbL YYBCTBUTENBHOCTL (PUNbTPa
K CBeTy cBapo4HOW Ayru. Mpy HUSKMX 3HAYEHUSX CBAPOYHOro Toka
YYBCTBUTENIbHOCTb CrieayeT yBennunTb.

Perynuposka 3aaepxku

* 3agepxka — 9TO Bpemsi, HeobxoaMMoe PUIbTPY Ans nepexona us
TEMHOTO COCTOsIHUSA B cBeTnoe. OTperynupyiTe pyyKky perynmpoBkv
3apepxkn (5), 4TOBbI OGecneunTb 3adepxKy, [OCTaTOYHYl Ans
6e3onacHoi paGoTbl.

Perynuposka oronosbs

e Citlivost a doba odezvy maji vyznamny vliv na viditelnost b&éhem
svafovani. Musi byt peclivé nastaveny podle typu svarfovani a
individualnich preferenci uzivatele.

e Ochranné ¢&o¢ky musi byt nasazeny na obou stranach
samozatemnovaciho filtru, aby se zabranilo poskozeni. Je nutné
pouzivat originalni ochranné ¢ocky. Pokud jsou prasklé, poskrabané,
opotfebované nebo znecisténé, je nutné je okamzité vymeénit. Pfi
jejich vyméné se vyhnéte kontaktu s tvrdymi pfedméty.

e Potni pasek by se mél pravidelné vyménovat.

e Automaticka svarecska pfilba je uréena k ochrané oci a obliceje pfi
svarovani. Svarfecskou pfilbu nesmi byt pouzivana jako ochranna
pfilba.

e P¥i nizkych teplotach okoli se mGze snizit reakéni rychlost tekutych
krystald ve filtru, ostatni ochranné vlastnosti vSak zustavaji
nezménény.

« Aby byl zajistén spravny chod automatického filtru, musi byt senzory
oblouku na filtracni vloZce udrzovany v Cistoté a nesmi byt zakryty.

PIKTOGRAMY A OZNACENI:

e HaxmuTe KHOMKy B LEHTpe perynsitopa oronosbs (6), 3atem Oznaéeni filtru
MOBEPHUTE ero NPOTUB YaCoBOW CTPENKU, YTOGbI OCNIabuTb OrorioBbE, 16321 vyrobek splfitje pozadavky normy EN 16321
WNM MO YacoBOW cTpenke, YTobbl 3aTsHyTb ero. OTperynupyite NEO ochranna znamka vyrobce
oronosbe Tak, WTODbl WNeM HAAeXHO CHAen A ronose. Mocne  I—ywpg et on s nog ict fitragnt GGinnost a svalEAmave
perynupoBku ybeauTech, 4YTO KHOMKa BepHynacb B WCXOAHOE pismi d
NOMOXeHWe 1 OronoBbe 3adUKCUPOBAHO. odstiny —
V2 tfida udavajici, jak se propustnost svétla méni v
quCTKAVM yxon . zavislosti na uhlu pohledu
e Ounwaire 3alTHbIE wlnanpylou.Lme,: TMH3bI U UNLTPYOLMIA CE Vyrobek splitje pozadavky Eviopské unie
KapTpUIX YUCTOW MSATKOM XIOMKOBOM TKaHbio wUnu  BymaxHbIM Oznageni &titu
nonoteHuem. He vcrnonb3yiite cnupT, GeHanH, pacTBopUTEnn unm - — -
Apyrie arpeccuBHbIe KUOKOCTH. 16321 vyrobek ’spInEJJe pozfxdavky normy EN 16321
e llnem He sBRfeTCA  BOAOHENPOHMUAeMbiM. Bo  Bpems NEO ochranna znamka \.{yropce i
MCMONbL30BAHNA AEPXKATE ero BAanW OT Bodbl M Brarn. Xpanute W15 konstrukce $titu zajistuje ochranu odpovidajici
M3gernme B CyxoM ¥ XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM MECTE. maximalnimu stupni stinéni W15
e Korga wnem He  WCMOMb3yeTcs, YCTAHOBUTE  Perynsitop E odolnost proti narazu ¢astic pfi vysoké rychlosti — 120
yyBcTBUTENbHOCTM (4) B nonoxeHne GRIND, 4ToGbl CHW3UTBL m/s
aHepronoTpebnetue. HM odolnost proti narazu predmétu s velkou hmotnosti
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU 1-M Kompatibilita s referenéni hlavici 1-M
Paamepb! gunbTpa 93 x 43 mm CE Vyrobek spliiuje poZzadavky Evropské unie
WCTOYHMK NuTaHusa AKKymMynsTop u POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Y®-naHenb 1. Filtr
Tun Gatapev CR2032 2. Ovladaci knoflik pro stmivani
YpOBeHb OCBELLEHHOCTU B PEXVME OCBELLEHUS W4 3. Otoény knoflik pro nastaveni dhlu
Perynupyembiit ypoBeHb 3aTeMHeHns B TemHom | WO-W13 4. Oto&ny knoflik pro nastaveni citlivosti
pexvve 5. Otocny knoflik pro nastaveni zpozdéni
Bpems nepexopia 13 CBETIIONO COCTOAHMA B 0,3ms 6. Otocny ovlada pro nastaveni Celenky
TeMHoe 7. PI&st Stitu
Pab6ouas Temnepatypa o1 -5 °C go 55 8. Celenka
°C P
Komnanus «GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.», ¢ 3apervcTpupoBaHHbsIM orcom B Bapluase, TABULKY STINU
yn. MorpannyHas, 2/4 (nanee — «GTX Poland»), HacTosLLMM UHGOPMUPYET Bac O TOM, Proud svafovaciho oblouku (A)
4YTO BCE aBTOpCKMEe npaBa Ha COAepXaHWe [aHHOTO PyKOBOACTBA (ganee — Typ svarovani
«PyKOBOACTBOY), BKITIOUAS!, B YACTHOCTW, €0 TeKCT, choTorpacum, AnarpamMmbl, YEPTEXM 1 1,5 | 6 | 10 l 15 l 30 | 40 60 70
MaKeT, NpUHaAnexaT UCKMoYNTeNbHO komnaHun GTX Poland 1 oxpaHsioTcst 3aKoHOM B
COOTBETCTBUM C 3akoHoM oT 4 ¢heBpans 1994 roga 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX SMAW 8 9
npasax (T. e. CGopHuk 3akoHoB 2006 r., Ne 90, n. 631, ¢ nonpaskamu). Kormposanue,
obpabotka, nybnukauus unm uaMeHenue PykoBOACTBa B LENOM WNM Kakwux-mubo ero MAG 8 9
OTAENbHbIX 3M1eMEHTOB B KOMMEPYeCKUX uensax 6e3 NUCbMEHHOO cornacusi KomnaHum TlG 8 | g 10
GTX Poland cTporo 3anpelleHbl U MOTyT NoBreyb 3a coboii rpaxaaHcko-NpaBoByio U
YrOnoBHY OTBETCTBEHHOCTb. M'G (téike
y . (cs) I slitiny) °
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
Svarecska prilba MIG (lehké 10
97-382 slitiny)
POZNAMKA: PECLIVE SI PRECTETE NASLEDUJICi POKYNY. ZVLASTNI PAC 9
POZORNOST VENUJTE BEZPECNOSTNiM A PROVOZNIM POZADAVKUM, PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8

VAROVANIM A OMEZENIM. TENTO VYROBEK POUZIVEJTE POUZE K
URCENEMU UCELU. TYTO POKYNY SI USCHOVEJTE PRO BUDOUCI
POUZITI.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY

* Nepouzivejte ochranny §tit, ktery byl vystaven narazu. Takovy Stit
musi byt vyfazen z provozu a vyménén.

e Pokud se symboly odolnosti proti narazu na skleffiltru a na ramu lisi,
plati pro cely $tit niz8i Groveri ochrany.

e Ochranné bryle mohou ovlivnit vnimani barev a/nebo rozpoznavani
semaforu.

« Nevhodné pro fizeni vozidel nebo pouZziti na silnici.

e Nevhodné pro laserové svarovani.




Proud svarovaciho oblouku (A)
100 | 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 |
SMAW 10 11 12
MAG 10 11 | 12
TIG 10 11 | 12

MIG (tézké
slitiny)

MIG (lehké
slitiny)

PAC 9 10 | 11 12
PAW 9 10 11 | 12

Typ
svarovani

250

Proud svarovaciho oblouku (A)
300 350 | 400 | 450 500
SMAW 13 14
MAG 12 | 13
TIG 13
MIG (tézké slitiny) 12 13
MIG (lehké slitiny) 13 14 |
PAC 13

PAW 12
UPOZORNENI! Helma neposkytuje dostateny stupefi zatmaveni pro
proud svafovaciho oblouku uvedeny v Sedych polich tabulky.

JAK POUZIVAT SVAROVACI HELMU

Helma je uréena pro svarovani metodami MMA, MAG, MIG, TIG a dal$imi.
Helmu nikdy nepouziveijte pro laserové svafovani.

Pred pouZzitim odstrarite ochrannou folii z pfedni a zadni strany filtru (1).

Typ svafovani
600

| 14

1i stupné 1i @ Uhlu pohledu

e Pomoci otoéného kolecka na levé strané prilby (2) nastavte stuperi
zatmaveni odpovidajici svafovacimu proudu, jak je uvedeno v
tabulce. Nastavenim kole¢ka do polohy ,GRIND* deaktivujete funkci
automatického zatmaveni filtru.

e Pomoci otoéného knofliku pro nastaveni uhlu (3) nastavte uhel
pohledu.

Nastaveni citlivosti

« Citlivost ozna€uje dobu, za kterou se filtr pfepne ze svétlého do
tmavého stavu. Otacenim ovladaciho knofliku citlivosti (4) muzete
nastavit citlivost filtru na svétlo svafovaciho oblouku. Pfi nizSich
svarovacich proudech je tfeba citlivost zvysit.

Nastaveni zpozdéni

e Zpozdéni oznacuje dobu, za kterou se filtr pfepne ze tmavého stavu
do svétlého stavu. Nastavenim ovladace zpozdéni (5) zajistite vhodné
zpozdéni pro bezpecnou praci.

Nastaveni ¢elenky

« Stisknéte tlacitko uprostfed otoéného knofliku pro nastaveni elenky
(6) a poté jej otocte proti sméru hodinovych rucicek, abyste celenku
uvolnili, nebo ve sméru hodinovych rugicek, abyste ji utahli. Nastavte
Celenku tak, aby pfilba pevné sedéla na hlavé. Po nastaveni se
ujistéte, Ze se tlagitko vratilo do puvodni polohy a Ze je Celenka
zajisténa na svém misté.

CISTENI A UDRZBA

e Ochranné filtracni skla a filtraéni vioZku Cistéte Cistym, mékkym
bavinénym hadfikem nebo papirovym ubrouskem. Nepouzivejte
alkohol, benzin, rozpoustédla ani jiné Ziravé kapaliny.

e Helma neni vodotésna. Béhem pouzivani ji chrarite pfed vodou a
vlhkosti. Produkt skladujte na suchém a dobfe vétraném misté.

e Pokud helmu nepouzivate, nastavte otocny ovladac citlivosti (4) do
polohy GRIND, abyste snizili spotfebu energie.

TECHNICKE SPECIFIKACE
Rozméry filtru 93 x 43 mm
Napajeni Baterie a UV

panel

Typ baterie CR2032
Uroveri tmy v reZimu osvétleni W4
Nastavitelna urover ztmaveni v tmavém rezimu W9-W13
Doba pfechodu ze svétlého do tmavého stavu 0,3ms

[ Provozni teplota [ 5°C-55°C |
PROHLASENIi O SHODE JE K DISPOZICI NA ODKAZU:

https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany spolu s komunalnim
odpadem, ale je tfeba je odevzdat k recyklaci v prisluSnych
zafizenich. Informace o recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo
— u mistnich Gfadl. Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji

latky Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Zafizeni, ktera nejsou

recyklovana, predstavuji potencidlni riziko pro Zivotni prostiedi a

lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“ se sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale
jen ,GTX Poland"), timto informuje, Ze veSkera autorska prava k obsahu této pfirucky (dale
jen ,pfirucka"), véetné mimo jiné textu, fotografii, schémat, vykrest a grafického usporadani,
nalezi vyluéné spole¢nosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v souladu se zakonem
ze dne 4. inora 1994 o autorskych pravech a pravech souvisejicich (tj. Sbirka zakont 2006
€. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjsich predpistl). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani
nebo Upravy Pfirucky jako celku ¢i jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni tcely
bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland jsou piisné zakazany a mohou vést k
ob¢anskopravni i trestni odpovédnosti.

(sk)

PREKLAD POVODNYCH POKYNOV
Zvaracska prilba

97-382

POZNAMKA: POZORNE SI PRECITAJTE NASLEDUJUCE POKYNY.
VENUJTE OSOBITNU POZORNOST BEZPECNOSTNYM A
PREVADZKOVYM POZIADAVKAM, VAROVANIAM A OBMEDZENIAM.
POUZIVAJTE TENTO VYROBOK NA UCEL, NA KTORY JE URCENY. TIETO
POKYNY SI UCHOVAJTE PRE BUDUCE POUZITIE.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE POKYNY

* Nepouzivajte ochranny §tit, ktory bol vystaveny narazu. Takyto $tit
musi byt vyradeny z prevadzky a nahradeny novym.

e Ak sa symboly odolnosti proti narazu na skleffiltri a na rame
nezhoduju, pre cely zornik plati nizSia trover ochrany.

e Ochranné okuliare moézu ovplyvnit vnimanie farieb a/alebo
rozpoznavanie semaforov.

« Nevhodné na Soférovanie alebo pouzitie na ceste.

¢ Nevhodné na laserové zvaranie.

e Citlivost a doba odozvy maju vyznamny vplyv na viditelnost pocas
zvérania. Musia byt starostlivo nastavené podla typu zvarania a
individualnych preferencii pouzivatela.

e Na oboch stranach samozatmievacieho filtra musia byt nasadené
ochranné skla, aby sa prediSlo poSkodeniu. Je potrebné pouzivat
origindlne ochranné skld. Ak su prasknuté, poskriabané,
opotrebované alebo znedistené, je potrebné ich ihned vymenit. Priich
vymene sa vyhnite kontaktu s tvrdymi predmetmi.

e Potny pasik by sa mal pravidelne vymienat.

e Automaticka zvaracia prilba je uréena na ochranu oéi a tvare pocas
zvarania. Zvaracia prilba sa nesmie pouzivat ako ochranna prilba.

e Pri nizkych teplotach okolia sa mbze znizit rychlost reakcie
tekutokrystalického materidlu vo filtri, ostatné ochranné vlastnosti
vSak zostavaju nezmenené.

* Aby sa zabezpecilo spravne fungovanie automatického filtra, senzory
obluka na filtracnej vlozke musia byt udrziavané v Cistote a nesmu byt
zakryté.

PIKTOGRAMY A OZNACENIA:

Oznacenia filtra

16321 vyrobok spifia poZiadavky normy EN 16321

NEO ochranna znamka vyrobcu

W4/9-13 pismeno oznacujuce Ucinnost filtracie a svetlé/tmavé
odtiene

V2 trieda oznadujlca, ako sa priepustnost svetla meni v
zavislosti od uhla pohladu

CE Vyrobok spifia poZiadavky Eurépskej Unie

Oznacenia na zorniku

16321 vyrobok spifia poZiadavky normy EN 16321

NEO ochranna znamka vyrobcu

W15 konstrukcia zornika poskytuje ochranu zodpovedajicu
najvy$sej Urovni zatienenia W15

E odolnost proti narazu ¢astic pri vysokej rychlosti —
120 m/s

HM odolnost proti narazu predmetu s velkou hmotnostou

1-M Kompatibilita s referenénou hlavicou 1-M

CE Viyrobok spifia poZiadavky Eurépskej Unie

POPIS GRAFICKYCH STRAN

1. Filter



2. Ovladaci gombik stmievania

3. Ovladaci gombik na nastavenie uhla

4. Ovladaci gombik na nastavenie citlivosti

5. Ovladaci gombik na nastavenie oneskorenia

6. Otocny gombik na nastavenie hlavového obluka
7. Skrupina clony

8

Nastavenie ¢elenky

e Stlacte tlacidlo uprostred nastavovacieho gombika &elenky (6) a
potom ho otoéte proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste elenku
uvolnili, alebo v smere hodinovych ruciciek, aby ste ju utiahli.
Nastavte celenku tak, aby prilba bezpec¢ne sedela na hlave. Po
nastaveni sa uistite, Ze sa tlacidlo vratilo do pévodnej polohy a Ze

. Celenka &elenka je zaistena na mieste.
TABULKY ODTIENOV CISTENIE A UDRZBA
Prid zvarovacieho oblika (A) e Ochranné filtracné skla a filtracnu vlozku distite Cistou, makkou
Typ zvérania bavinenou handri¢kou alebo papierovou utierkou. NepouZzivajte
1,5 | 6 I 10 I 15 I 30 | 40 | 60 | 70 alkohol, benzin, rozpustadla ani iné korozivne kvapaliny.
e Prilba nie je vodotesna. Po¢as pouzivania ju chrarite pred vodou a
SMAW 8 9 vlhkostou. Produkt skladujte na suchom a dobre vetranom mieste.
MAG 8 9 e Ked prilbu nepouzivate, nastavte ovladac¢ citlivosti (4) do polohy
TG 2 | 9 10 GRIND, aby ste zniZili spotrebu energie.
TECHNICKE SPECIFIKACIE
MIG (tazke 9 Rozmery filtra 93 x43 mm
Zliatiny) Napéjanie Batéria a UV
MIG (fahké i panel
Zliatiny) 10 Typ batérie CR2032
Uroveni tmy v reZime osvetlenia W4
PAC 9 Nastavitelna Groven stmavenia v tmavom W9-W13
PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8 rezime
Doba prechodu zo svetlého do tmavého stavu 0,3ms
Prud zvarového obluka (A) Prevadzkova teplota -5°C-55°C
Typ zvarania - -
100 l 125 150 | 175 | 200 | 225 | 250 VYHLASENIE O ZHODE JE K DISPOZICII NA ODKAZE:
SMAW 10 11 12 https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
MAG 10 11 | 12 OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky napajané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
TIG 10 11 | 12 ﬂ komunalnym odpadom, ale je potrebné ich odovzdat na recyklaciu v
e . prislusnych zariadeniach. Informacie o recyklacii je mozné ziskat u
MIG (tazké 9 10 11 — predajcu vyrobku alebo od miestnych organov. Odpad z elektrickych
Z”atinY) a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré s Skodlivé pre
MIG (fahké Zivotné prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju
-\ 10 11 12 potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
zliatiny) Spolo&nost’ ,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.“ so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej
PAC 9 10 | 11 12 | 13 len ,GTX Poland"), tymto oznamuije, Ze v3etky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej
len ,prirucka*), vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov a jej grafického
PAW 9 10 11 | 12 usporiadania, patria vyluéne spolocnosti GTX Poland a st chranené zakonom v sulade so
zakonom zo 4. februara 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006
Prid zvarového obltika (A) €. 90, bod 631, v zneni neskorSich predpisov). Kopirovanie, spracovavanie, zverejfiovanie
Typ zvarania alebo Uprava prirucky ako celku alebo akychkolvek jej jednotlivych prvkov na komeréné
300 350 | 400 450 500 600 ucely bez pisomného suhlasu spolo¢nosti GTX Poland je prisne zakazané a méze mat za
nasledok obgianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.
SMAW 13 14 (hr)
MAG 12 | 13 | 14 PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA
Zavarivacka kaciga
TIG 13 | 97-382
MIG (tazké Zliatiny) | 12 13 ik NAPOMENA: PAZLJIVO PROCITAJTE SLIEDECE UPUTE. POSEBNU
MIG (Iahké zliatiny) 13 14 | POZORNOST OBRATITE NA SIGURNOSNE | RADNE ZAHTJEVE,
PAC 13 UPOZORENJA| OGRANIEE'NJA. KORISTITE OVAJ PROIZVQD USVRHU ZA
KOJU JE NAMIJENJEN. SACUVAJTE OVE UPUTE ZA BUDUCU UPOTREBU.
PAW 12 SPECIFICNE SIGURNOSNE UPUTE

UPOZORNENIE! Prilba neposkytuje dostatoény stuper zatienenia pre
zvaraci obltkovy prud uvedeny v sivych poliach tabulky.

AKO POUZIVAT ZVARACSKU PRILBU

Priba je uréenad na zvaranie metédami MMA, MAG, MIG, TIG a inymi
spdsobmi zvarania. Prilbu nikdy nepouzivajte na laserové zvaranie.

Pred pouzitim odstrarite ochrannu féliu z prednej a zadnej strany filtra (1).

Nastavenie stupiia zatienenia a uhla pohladu

e Pomocou oto¢ného ovlddaca na lavej strane prilby (2) nastavte
stuperi zatienenia zodpovedajlci zvaraciemu pradu, ako je uvedené
v tabulke. Nastavenim ovlddaca do polohy ,GRIND" deaktivujete
funkciu automatického stmavovania filtra.

e Pomocou otoéného gombika na nastavenie uhla (3) nastavte uhol
pohladu.

Nastavenie citlivosti

« Citlivost oznacuje ¢as, za ktory sa filter prepne zo svetlého stavu do
tmavého stavu. Otocenim nastavovacieho gombika citlivosti (4)
mozete zmenit citlivost filtra na svetlo zvaracieho obluka. Pri nizSich
zvaracich prudoch by sa citlivost mala zvysit.

Nastavenie oneskorenia

e Oneskorenie oznaduje ¢as, ktory trva, kym sa filter prepne zo
tmavého stavu do svetlého stavu. Nastavte otocny gombik
oneskorenia (5), aby ste zabezpedili vhodné oneskorenie pre
bezpecnu pracu.

* Ne koristite vizir koji je bio izloZzen udarcu. Takav vizir treba izvaditi iz
uporabe i zamijeniti.

e Ako simboli otpornosti na udar na leciffiltru i na okviru nisu isti,
primjenjuje se niza razina zastite na cijelom viziru.

e Sigurnosne naocale mogu utjecati na percepciju
prepoznavanje semafora.

* Nije prikladno za voznju ili uporabu na cesti.

« Nije prikladno za lasersko zavarivanje.

e Osjetljivost i vrijeme odziva znacajno utje€u na vidljivost tijekom
zavarivanja. Moraju se paZzljivo prilagoditi vrsti zavarivanja i
individualnim preferencijama korisnika.

e Zastitne le¢e moraju biti postavljene na obje strane filtra koji se
samopotamni kako bi se sprije€ilo oStec¢enje. Moraju se Koristiti
originalne zastitne le¢e. Ako su napuknute, ogrebane, istroSene ili
prljave, moraju se odmah zamijeniti. Prilikom zamjene izbjegavajte
kontakt s tvrdim predmetima.

e Traku za znoj treba redovito mijenjati.

« Automatska kaciga za zavarivanje dizajnirana je za zastitu ociju i lica
tijekom zavarivanja. Kaciga za zavarivanje se ne smije koristiti kao
zastitna kaciga.

e Pri niskim temperaturama okoline brzina reakcije tekuceg kristalnog
materijala u filtru moze se smanijiti, ali ostala zastitna svojstva ostaju
nepromijenjena.

boja ifili



e Kako bi se osiguralo ispravno funkcioniranje automatskog filtra, . L
senzori luka na filtarskoj patronski moraju biti Cisti i ne smiju biti Ti PR Struja zavarivanja (A)
p zavarivanja
prekriveni. 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PIKTOGRAMI | OZNAKE: SMAW 13 14
Oznake filtra
16321 proizvod je u skladu sa zahtjevima norme EN 16321 MAG 12 | 13 | 14
NEO Zig proizvodaca TIG 13
W4/9-13 zt)ij\gzlgzgemoi:acava ucinkovitost filtracije i nijanse MIG (tedki legurasi) 12 13 | 14
V2 klasa koja oznacava kako se prijenos svjetlosti MIG (lak$e legure) 13 14 |
mijenja s kutom gledanja PAC 13
CE Proizvod je u skladu sa zahtjevima Europske unije
Oznake vizira PAW 12
16321 proizvod je u skladu sa zahtjevima norme EN 16321 UPOZORENUJE! Kaciga ne osigurava odgovarajucu razinu nijanse za strujni
NEO Zig proizvodaca intenzitet zavarivackog luka u sivim poljima tablice.
w15 dizajn vizira pruza zastitu primjerenu maksimalnoj UPOTREBA ZASTITNE KACIGE ZA ZAVARIVANJE
razini siene W15 Kaciga je namijenjena za MMA, MAG, MIG, TIG i druge vrste zavarivanja.
E otpornost na udar ¢estica velikom brzinom — 120 m/s Nikada ne koristite kacigu za lasersko zavarivanje.
HM otpornost na udar predmeta velike mase Prije uporabe uklonite zaétitnu foliju s prednje i straznje strane filtera (1).
1-M Konjpatibjlnost S referenlnom gllavom 1-M _ Podesavanje nijanse i kuta gledanja
CE Proizvod je u skladu sa zahtjevima Europske unije o Koristite kotagi¢ na lijevoj strani kacige (2) za postavljanje razine
OPIS GRAFICKIH STRANICA nijanse prikladne za strujni intenzitet zavarivanja, kao $to je prikazano
1. Filter u tablici. Postavljanjem kotacica u polozaj '‘GRIND' onemogudit ée se
2. Gumb za prigusivanje automatska funkcija zatamnjivanja filtera.
3. Kotati¢ za podesavanje kuta e Koristite kotaci¢ za podeSavanje kuta (3) za podeSavanje kuta
4. Gumb za podesavanje osjetljivosti gledanja.
5. Gumb za podesavanje odgode Podesavanje osjetljivosti
?[' Egg%z"sg;ca za podesavanje trake za glavu + Osjetljivost se odnosi na vrijeme potrebno filtru da prijede iz svijetlog
8. Trak | ultamno stgnjgi que§|te koltacm za podesavan!e ({SJeﬂleOSll (4) kfx}m
- ITaka za glavu biste promijenili osjetljivost filtra na svjetlo zavarivackog luka. Pri nizim
TABLICE ZA TON strujama zavarivanja osjetljivost treba povecati.
Struja zavarivanja (A) Podesavanje odgode
Tip zavarivanja e Odgoda oznacava vrijeme potrebno da se filtar prebaci iz tamnog u
1.5 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 svijetlo stanje. Podesite kotadi¢ za odgodu (5) kako biste osigurali
SMAW 8 9 odgovarajuéu odgodu za sigurno rad.
MAG 8 9 Podesavanje trake za glavu
« Pritisnite gumb u sredi$tu kotaci¢a za podeSavanje trake za glavu (6),
TIG 8 | 9 10 a zatim ga okrecite ulijevo (protiv smjera kazalike na satu) za
MIG (teski popuét_anje ili ulijevo (u smijeru kaz_aljke na satu_) za zatezanje_.
9 Podesite traku za glavu tako da kaciga €vrsto stoji na vasoj glavi.
legura) Nakon podesavanja provjerite je li gumb vratio u izvorni poloZzaj i je li
MIG (lagane 10 traka za glavu zaklju¢ana.
legure) CISCENJE | ODRZAVANJE
PAC Ocistite zastitne filtarske lece i filtarski uloZzak cistom, mekanom
pamuénom krpom ili papirnatim ruénikom. Ne koristite alkohol, benzin,
PAW 4 | 5 | 6 | 7 | 8 otapala ili druge korozivne tekuéine.
K . » Kaciga nije vodootporna. Zaétitite je od vode i vlage tijekom uporabe.
Vrsta Struja zavarivanja (A) Cuvaijte proizvod na suhom i dobro prozraéenom mjestu.
zavarivanja 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 e Kada kaciga nije u uporabi, postavite kotai¢ za upravljanje
osjetliivoS¢u (4) u polozaj GRIND kako biste smanijili potro$nju
SMAW 10 11 12 energije.
MAG 10 11 | 12 TEHNICKE SPECIFIKACIJE
TIG 10 11 | 12 Dimepzijle filtra 93x4:.3' mm
Napajanje Baterija i UV
MIG (teski panel
legura) i 10 " Tip baterije CR2032
MIG (lakse Razina tame u svijetlom nacinu rada W4
legure) 10 1" 12 Podesiva razina tame u tamnom nacinu rada W9-W13
Vrijeme prijelaza iz svijetlog u tamno stanje 0,3ms
PAC 9 10 11 12 | 13 Radna temperatura -5°C —55°C
PAW 9 10 11 | 12 1IZJAVA O SUKLADNOSTI DOSTUPNA JE NA POVEZNICI:

https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
ZASTITA OKOLISA
Proizvode na elektri¢ni pogon ne smije se odlagati s kuénim otpadom,
E o reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.
— Elektri¢na i elektronicka oprema otpad sadrzi tvari koje su $tetne za
okolis. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalni rizik za
okoli$ i ljudsko zdravlje.
tekstu: 'GTX Poland'), ovime vas obavjestava da je sva autorska prava na sadrZaj ovog
priruénika (u daljnjem tekstu: 'Prirucnik'), ukljuCujuci, izmedu ostalog, njezin tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe i njezin izgled, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasticeni su
zakonom u skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima

vec¢ se treba predati na reciklaZzu u odgovarajuce objekte. Informacije
'GTX Poland Sp. z o0.0. Sp. k., sa sjedi§tem u VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljinjem
(tj. Narodne novine 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada,



objavljivanje ili mijenjanje Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg od njegovih pojedinacnih
elemenata u komercijalne svrhe bez pisanog pristanka tvrtke GTX Poland strogo je

ATSPALVIY LENTELES

zabranjeno i moZe dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne odgovornosti. Suvirinimo lanko srové (A)
(It) Suvirinimo tipas
ORIGINALYJY INSTRUKCIJY VERTIMAS 1,5 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70
Suvirinimo $almas
SMAW 8 9
97-382
. . MAG 8 9
PASTABA: ATIDZIAI PERSKAITYKITE SIAS INSTRUKCIJAS. YPATINGA
DEMES] ATKREIPKITE | SAUGOS IR EKSPLOATAVIMO REIKALAVIMUS, TIG 8 | 9 10
ISPEJIMUS BEI APRIBOJIMUS. NAUDOKITE $] GAMIN] PAGAL PASKIRT]. MIG (sunkiyiy
SIAS!NSTRUKCIJAS ISSAUGOKITE, KAD GALETUMETE | JAS lydiniy) 9
ATSIZVELGTI ATEITYJE.
MIG (lengvieji
SPECIALIOS SAUGOS INSTRUKCLIOS Iydiniai) 10
* Nenaudokite apsauginio skydelio, kuris buvo paveiktas smugio. Toks
skydelis turi bati pasalintas i§ eksploatacijos ir pakeistas. PAC 9
e Jei ant leSioffiltro ir rémo nurodyti atsparumo smagiams simboliai PAW 4 | 5 I 6 I 7 I 8
nesutampa, visam skydeliui taikomas Zemesnis apsaugos lygis.
« Apsauginiai akiniai gali paveikti spalvy suvokima ir (arba) $viesofory Suvirinimo Suvirinimo lanko srové (A)
pastebéjima. tipas 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250
« Netinka vairavimui ar naudojimui kelyje.
* Netinka lazeriniam suvirinimui. SMAW 10 11 12
e Jautrumas ir reakcijos laikas turi didelg jtakg matomumui suvirinimo
metu. Juos batina kruop$ciai pritaikyti prie suvirinimo tipo ir naudotojo MAG 10 " | 12
individualiy pageidavimy. TIG 10 1 | 12
e Apsauginiai leSiai turi bati uzdéti ant abiejy automatinio tamséjimo
filtro pusiy, kad baty isvengta paZeidimy. Reikia naudoti originalius MIG (sunkiyjy 9 10 11
apsauginius lesius. Jei jie jtrake, subraiZyti, nusidévéje ar sutepti, juos lydiniy)
reikia nedelsiant pakeisti. Kei€iant lgSius, venkite sglySio su kietais -
daiktais. M'le gf,?;;”e" 10 1 12
« Prakaitg sugerianti juostelé turi bati reguliariai kei¢iama. Y
* Automatiné suvirinimo kaukeé skirta apsaugoti akis ir veidg suvirinimo PAC 9 10 | 11 12 | 13
metu. Suvirinimo kaukés negalima naudoti kaip apsauginés $almo. PAW 9 10 1 | 12
e Esant Zemai aplinkos temperatdrai, skystyjy kristaly medziagos
reakcij_os_'g_reitis ﬁltru_ose_ gali sumazéti, taciau kitos apsauginés Suvirinimo lanko srové (A)
savybés iSlieka nepakitusios. Suvirinimo tipas
e Kad automatinis filtras veikty tinkamai, filtro kasetéje esantys lanko 300 | 350 400 450 | 500 600
jutikliai turi bati S\iarus ir neturi bati uzdengti. SMAW 13 14
PIKTOGRAMOS IR ZENKLAI:
Filtro 2y MAG 12 | 13 | 14
16321 produktas atitinka standarto EN 16321 reikalavimus TIG 13
NEO gqmintojo prekés 2enl_(las i MIG (sunkigjy
W4/9-13 raide nurodytas filtravimo efektyvumas ir lydiniy) 12 13 14
Sviesus/tamsis atspalviai
V2 klasé, nurodanti, kaip $viesos pralaidumas kinta MIG (lengvieji 13 14
priklausomai nuo Zidréjimo kampo lydiniai)
CE Produktas atitinka Europos Sgjungos reikalavimus PAC 13
Apsauginio skydelio Zzyméjimai
16321 produktas atitinka standarto EN 16321 reikalavimus PAW. v1.2 - - —
NEO gamintojo prekes Zenklas ISPFJ!MAS! Salmas AneuztlkrlnAa paka.nkalmo tamsumq lygio, reikalingo
W15 skydelio konstrukcija UZtikrina apsauga, atitinkandia suvirinimo lanko srovei, nurodytai lentelés pilkuose laukeliuose.
maksimaly atspalvio lygj W15 KAIP NAUDOTI SUVIRINIMO SALMA
E atsparumas didelio greicio daleliy smagiams — 120 Salmas skitas MMA, MAG, MIG, TIG ir kity tipy suvirinimui. Niekada
m/s nenaudokite Salmo lazeriniam suvirinimui.
HM atsparumas smagiui, kurj sukelia didelés masés Prie§ naudojimg nuimkite apsauging plévele nuo filtro priekinés ir
objektas uzpakalinés pusés (1).
1-M Suderinamumas su 1-M etalonine galvute Tamsumo ir matymo kampo reguliavimas
CE Produktas atitinka Europos Sajungos reikalavimus o Naudokite skydelio kairéje puséje esantj reguliatoriy (2), kad
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS nustatytuméte suvirinimo srovei tinkama tamsumo lygj, kaip nurodyta
1. Filtras lenteléje. Nustacius reguliatoriy j padétj ,GRIND", bus i$jungta filtro

2. ApSvietimo reguliavimo rankenélé
3. Kampo reguliavimo rankenélé

4. Jautrumo reguliavimo rankenélé

5. Vélavimo reguliavimo rankenélé

6. Galvos juostos reguliavimo ratukas
7. Apsauginio skydelio korpusas

8. Galvos juosta

automatinio tamséjimo funkcija.
e Naudokite kampo reguliavimo rankenéle (3), kad nustatytuméte
matymo kampa.

Jautrumo reguliavimas

e Jautrumas — tai laikas, per kurj filtras pereina i$ Sviesios blsenos j
tamsig. Pasukite jautrumo reguliavimo rankenéle (4), kad
pakeistuméte filtro jautrumg suvirinimo lanko $viesai. Esant
mazesnéms suvirinimo srovéms, jautrumg reikéty padidinti.

Vélavimo reguliavimas

e Vélavimas - tai laikas, per kurj filtras pereina i§ tamsaus j Sviesy
biseng. Pasukite vélavimo reguliavimo rankenéle (5), kad
nustatytuméte tinkamg vélavima, uztikrinantj saugy darba.

Galvos juostos reguliavimas

« Paspauskite mygtuka, esantj galvos dirZzo reguliavimo rankenélés (6)
centre, tada pasukite jg prie$ laikrodZio rodykle, kad galvos dirzas
atsileisty, arba pagal laikrodZio rodykle, kad jj priverztuméte.



Nustatykite galvos dirzg taip, kad $almas tvirtai laikytysi ant galvos.
Po reguliavimo jsitikinkite, kad mygtukas grjZo j prading padétj ir kad
galvos dirzas yra uzfiksuotas.

VALYMAS IR PRIEZIURA

e Apsauginius filtro leSius ir filtro kasete valykite $variu, minkstu
medvilniniu skuduréliu arba popieriniu ranksluosc¢iu. Nenaudokite
alkoholio, benzino, tirpikliy ar kity ésdinanciy skysciy.

o Salmas néra atsparus vandeniui. Naudojimo metu saugokite jj nuo
vandens ir drégmés. Laikykite gaminj sausoje ir gerai védinamoje
vietoje.

e Kai Salmas nenaudojamas, nustatykite jautrumo reguliavimo ratukg
(4) | ,GRIND* padétj, kad sumazintuméte energijos suvartojima.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

Filtro matmenys 93 x43 mm
Maitinimas Baterija ir UV
panelé
Baterijos tipas CR2032
Tamsos lygis Sviesos rezimu W4
Reguliuojamas tamsumo lygis tamsaus rezimo W9-W13
metu
Peréjimo laikas i$ Sviesios j tamsig biseng 0,3 ms
Darbiné temperattra -5°C-55°C

NEO razotaja precu zZime
W4/9-13 burts, kas norada filtréSanas efektivitati un tumSuma
pakapes gai$aja/tumsaja stavokIt
V2 gaismas caurlaidibas atkaribas no skati$anas lenka
klase
CE Produkts atbilst Eiropas Savienibas prasibam
Aizsargstikla markéjumi
16321 produkts atbilst standarta EN 16321 prasibam
NEO razotaja preu zZime
W15 vizes konstrukcija nodro$ina aizsardzibu, kas atbilst
maksimalajai tumSuma pakapei W15
E izturiba pret liela atruma dalinu triecieniem — 120 m/s
HM izturiba pret liela svara objekta triecienu
1-M Savietojamiba ar etalona galvu 1-M
CE Produkts atbilst Eiropas Savienibas prasibam
GRAFISKO LAPU APRAKSTS
1. Filtrs

2. Tum8uma reguléSanas pogu
3. Lenka reguléSanas pogu

4. Jutibas reguléSanas pogu

5. Aizkaves reguléSanas pogu
6. Lentes regulé$anas pogu

7. Visiere

8. Galvas lente

TUMSOSANAS GRADU TABULAS

ATITIKTIES DEKLARACIJA GALIMA RASTI SIOJE NUORODOJE:
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
APLINKOS APSAUGA
Elektriniy prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis,
juos reikia atiduoti perdirbti j atitinkamas jstaigas. Informacija apie
perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba vietos valdzios
— institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi aplinkai
kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig grésme
aplinkai ir Zmoniy sveikatai.
,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau —
,GTX Poland®), $iuo dokumentu informuoja, kad visos autoriy teisés | $io vadovo (toliau —
JVadovas"), jskaitant, be kita ko, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius ir maketa,
priklauso iSimtinai ,GTX Poland" ir yra saugomos pagal 1994 m. vasario 4 d. |statyma deél
autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy (t. y. |statymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su
vélesniais pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo
elementg komerciniais tikslais be rastisko ,GTX Poland* sutikimo grieztai draudziama ir uz
tai gali bati taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybeé.

(Iv)
ORIGINALAS LIETOSANAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS
MetinaSanas maska

97-382

PIEZIME: UZMANIGI IZLASIET 50 INSTRUKCIJU. NEMIET VERA DROSIBAS
UN EKSPLUATACUJAS PRASIBAS, BRIDINAJUMUS UN IEROBEZOJUMUS.
LIETOJIET 50 PRODUKTU ATBILSTOSI TA PAREDZETAJAM MERKIM.
SAGLABAJIET INSTRUKCIJU TURPMAKAI LIETOSANAI.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

« Nelietojiet aizsargu, kas ir cietis no trieciena. Sads aizsargs ir jaiznem
no lietoSanas un janomaina.

* Jatriecienizturibas lTmena simboli uz Iécasffiltra un ramja nav vienadi,
visam aizsargam kopuma pieméro zemako aizsardzibas limeni.

e Aizsargbrilles var ietekmét krasu atpaziSanu un/vai signalgaismas
uztversanu.

e Nav piemérots transportlidzeklu vadiSanai vai
satiksmé.

« Nav piemérots lazera metinasanai.

e Jutiba un aizkaves laiks batiski ietekmé redzamibu metinaSanas laika.
Tie ir rip1gi japielago metinaSanas veidam un lietotaja individualajam
vélmém.

e Abas automatiska filtra pusés jauzstada aizsargstikli, lai novérstu ta
bojajumus. Jalieto origindlie aizsargstikli. Ja tie ir saplisusi,
saskrapéti, nolietoti vai netiri, tie nekavéjoties janomaina. Nomainot,
jaizvairas no saskares ar cietiem priekSmetiem.

* Regulari jamaina sviedru siksna.

e Automatiskd metinaSanas maska ir
aizsardzibai metinaSanas laika.
izmantot ka aizsardzibas kiveri.

e Zemas apkartéjas temperatiras Skidro kristalu materiala reakcijas
atrums filtrd var samazinaties, tau paréjas aizsardzibas 1pasibas
paliek nemainigas.

e Lai nodrosinatu automatiska filtra pareizu darbibu, filtra kaseté esosie
loka sensori ir jauztur tiri un tie nedrikst bt aizklati.

PIKTOGRAMMAS UN MARKEJUMI:
Filtra markéjumi l
[ produkts atbilst standarta EN 16321 prasibam |

lietoSanai celu

paredzéta acu un sejas
MetindSanas masku nedrikst

[ 16321

Metinasanas loka strava (A)
1,5|6|10|15l30|40 60 | 70
SMAW 8 9
MAG 8 9
TIG 8 I 9 10

MIG (smagie
sakausé&jumi)

MIG (vieglie
sakausé&jumi)

PAC 9
PAW

MetinaSanas
veids

MetinaSanas loka strava (A)
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250
SMAW 10 11 12
MAG 10 11 | 12
TIG 10 11 | 12

MIG (smagie
sakauséjumi)

MIG (vieglie
sakausé&jumi)

PAC 9
PAW 9 10 11 | 12

MetinaSanas
veids

MetinaSanas loka strava (A)
300 | 350 | 400 | 450 | 500
SMAW 13 14
MAG 12 | 13
TIG 13
MIG (smagie
sakaus&jumi)
MIG (vieglie
sakaus&jumi)
PAC 13
PAW 12

UZMANIBU! 3T maska nenodrodina atbilstodu tum$uma pakapi
metinasanas loka stravai, kas noradita tabulas pelékajos laukos.

KA LIETOT METINASANAS MASKU

Metinasanas veids
600
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12 13 14

13 14




Aizsargmaska ir paredzéta MMA, MAG, MIG, TIG un citu veidu

metinaSanai. Nekad neizmantojiet aizsargmasku lazera metinasanai.

Pirms lietoSanas nonemiet aizsargplévi no filtra priekSpuses un aizmugures

(1).

Tum$uma un skata lenka reguléSana

* |zmantojiet pogu, kas atrodas kiveres kreisaja pusé (2), un iestatiet
tumSuma pakapi, kas atbilst metinaSanas stravai saskana ar tabulu.
Pogu iestatot pozicija ,GRIND?”, filtra tum$o$ana tiks atslégta.

* |zmantojiet lenka reguléSanas pogu (3), lai pielagotu skata lenki.

Jutibas regulésana

e Jutiba attiecas uz laiku, péc kura filtrs pariet no gai$a stavokla uz
tumsu stavokli. Pagrieziet jutibas reguléSanas pogu (4), lai mainitu
filtra jutibu pret metinaSanas loka gaismu. Mazakas metinaSanas
stravas gadijuma jutiba ir japalielina.

Aizkaves regulésana

« Aizkave attiecas uz laiku, kas filtram nepiecie$ams, lai parietu no
tumsa stavokla uz gaiSo stavokli. Noregulgjiet aizkaves reguléSanas
pogu (5), lai nodrosinatu atbilstosu aizkavi drosai darba veik$anai.

Lentes reguléSana

* Nospiediet pogu siksnas reguléSanas pogas vidi (6), péc tam
pagrieziet pa kreisi, lai atbrivotu siksnu, vai pa labi, lai to pievilktu.
Noreguléjiet siksnu ta, lai maska stabili turétos uz galvas. Péc
reguléSanas parliecinieties, ka pogai ir atgriezusies sakotnéja stavokit
un siksnas reguléSana ir blokéta.

TIRISANA UN APKOPE

o Aizsargstiklu un filtra kaseti tiriet ar tiru, mikstu kokvilnas draninu vai
vielas.

e Aizsargstikls nav Gdensizturigs. Lietosanas laika to jaaizsarga no
adens un mitruma. Produktu glabajiet sausa un labi védinama vieta.

e Kad aizsargstikls netiek lietots, energijas patérina samazinasanai
janoregulé jutibas regulé$anas pogu (4) pozicija ,GRIND".

TEHNISKIE DATI

Filtra izméri 93x43 mm

Energijas padeve Baterija un UV
panelis

Baterijas tips CR2032

Aizklajuma pakape gai$a stavokil W4

Reguléjams aptum$oS$anas lTmenis tumsaja W9-W13

reZima

Parejas laiks no gai$a stavokla uz tumso 0,3ms

stavokli

Darba temperatira -5°C-55°C

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA PIEEJAMA SAJA SAITE:
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
VIDES AIZSARDZIBA
Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
E janodod parstradei atbilsto$as iestadés. Informéaciju par parstradi var
sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadém. Nolietotas
— elektriskas un elektroniskas ierices satur vielas, kas nav nekaitigas
videi. lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu
apdraudéjumu videi un cilvéku veselibai.
,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.” ar juridisko adresi VarSava, Pograniczna iela 2/4 (turpmak
— ,GTX Poland”) informé, ka visas autortiesibas uz §is instrukcijas (turpmak — ,Instrukcija”)
saturu, tostarp, cita starpa, tas tekstam, publicétajam fotografiiam, shémam, ziméjumiem,
ka arf tas kompozicijai, pieder vienigi GTX Poland un ir tiesiski aizsargatas saskana ar 1994.
gada 4. februara likumu par autortiestbam un blakustiesibam (t. i., Oficialais Véstnesis 2006.
g. Nr. 90, 631. punkts, ar vélakajiem grozijumiem). Rokasgramatas kopésana,
parveido$ana, publicé$ana un modificéSana komercialos nolikos gan kopuma, gan
atsevisku tas elementu veida bez GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri aizliegta un
var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.
(sl)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
Varilna celada
97-382
OPOMBA: POZORNO PREBERITE NASLEDNJA NAVODILA. POSEBNO
POZORNOST POSVETITE VARNOSTNIM IN OBRATOVALNIM ZAHTEVAM,
OPOZORILOM IN OMEJITVAM. TA IZDELEK UPORABLJAJTE V SKLADU Z
NAMENOM. TA NAVODILA SHRANITE ZA POZNEJ50 UPORABO.
POSEBNI VARNOSTNI NAVODILI
« Ne uporabljajte vizirja, ki je bil izpostavljen udarcu. TakSen vizir je
treba umakniti iz uporabe in zamenjati.
o Ce simboli odpornosti proti udarcem na legiffiltru in na okvirju niso
enaki, za celoten vizir velja nizja stopnja zascite.

e Varnostna ocala lahko vplivajo in/ali
prepoznavanje semaforjev.

* Neprimerno za voznjo ali uporabo na cesti.

* Neprimerno za lasersko varjenje.

e Obcutljivost in odzivni ¢as imata pomemben vpliv na vidljivost med
varjenjem. Treba ju je skrbno prilagoditi vrsti varjenja in individualnim
preferencam uporabnika.

e Zapreprecitev poSkodb je treba na obe strani samozatemnilnega filtra
namestiti zascitna stekla. Uporabljati je treba originalna zascitna
stekla. Ce so razpokana, opraskana, obrabliena ali umazana, jih je
treba takoj zamenjati. Pri zamenjavi se izogibajte stiku s trdimi
predmeti.

e Potni trak je treba redno zamenjati.

e Samozatemnilna varilna ¢elada je namenjena za&citi oci in obraza
med varjenjem. Varilne ¢elade se ne sme uporabljati kot varnostne
Celade.

e Pri nizkih okoljskih temperaturah se lahko hitrost reakcije tekocih
kristalov v filtru zmanj$a, vendar ostale za$citne lastnosti ostanejo
nespremenjene.

e Da bi zagotovili pravilno delovanje avtomatskega filtra, morajo biti
senzorji obloka na filtrski vlozki Cisti in ne smejo biti zakriti.

PIKTOGRAMI IN OZNACBE:

na zaznavanje barv

Oznake na filtru
16321 izdelek izpolnjuje zahteve standarda EN 16321
NEO blagovna znamka proizvajalca
W4/9-13 ¢rka, ki oznacuje ucinkovitost filtracije ter svetle/temne
odtenke
V2 razred, ki oznacuje, kako se prepustnost svetlobe
spreminja glede na zorni kot
CE Izdelek je skladen z zahtevami Evropske unije
Oznake na vizirju
16321 izdelek izpolnjuje zahteve standarda EN 16321
NEO blagovna znamka proizvajalca
W15 zasnova vizirja zagotavlja zadito, ki ustreza najvisji
stopnji zatemnjenosti W15
E odpornost proti udarcem delcev pri visoki hitrosti —
120 m/s
HM odpornost proti udarcem predmetov z veliko maso
1-M Zdruzljivost z referenéno glavo 1-M
CE Izdelek je skladen z zahtevami Evropske unije
OPIS GRAFIK
1. Filter
2. Gumb za regulacijo zatemnitve
3. Gumb za nastavitev kota
4. Gumb za nastavitev obcutljivosti
5. Gumb za nastavitev zakasnitve
6. Gumb za nastavitev naglavnega traku
7. Ohigje vizirja
8. Glavni trak
TABELE SENCNIKOV
L Tok varilnega loka (A)
Vrsta varjenja
1,5|6|10|15|30|40 60 | 70
SMAW 8 9
MAG 8 9
TIG 8 I 9 10
MIG (tezke
i 9
Zlitine)
MIQ flahke 10
Zlitine)
PAC 9
PAW 4 | 5 I 6 | 7 | 8




Tok varilnega loka (A)
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225
SMAW 10 11 12
MAG 10 11 | 12
TIG 10 11 | 12

MIG (tezke
Zlitine)

MIG (lahke
Zlitine)

PAC 9 10 | 11 12
PAW 9 10 11 | 12

Vrsta varjenja
250

Tok varilnega loka (A)

300 | 350 | 400 | 450 500

SMAW 13 14
MAG 12 | 13

TIG 13

MIG (tezke zlitine) 12 13

MIG (lahke Zlitine) 13 14 |

PAC 13

PAW 12
OPOZORILO! Celada ne zagotavija ustrezne stopnje zatemnjenosti za tok
varilnega loka v sivih poljih tabele.

NACIN UPORABE VARILNE CELADE

Celada je namenjena za varjenje z metodami MMA, MAG, MIG, TIG in
drugimi vrstami varjenja. Celade nikoli ne uporabljajte za lasersko varjenje.
Pred uporabo odstranite zas¢itno folijo s sprednje in zadnje strani filtra (1).

Vrsta varjenja
600

| 14

Nastavitev stopnje zatemnjenosti in kota vidnega polja

e Zvrtickom na levi strani ¢elade (2) nastavite stopnjo zatemnjenosti, ki
ustreza varilnemu toku, kot je prikazano v tabeli. Ce vrtiéek nastavite
v polozaj »GRIND«, se funkcija samodejnega zatemnjenja filtra
izklopi.

e Z gumbom za nastavitev kota (3) nastavite kot gledanja.

Nastavitev obcutljivosti

e Obdutljivost se nanasa na ¢as, ki ga filter potrebuje za prehod iz
svetlega v temno stanje. Z vrtenjem gumba za nastavitev ob¢utljivosti
(4) spremenite obcutljivost filtra na svetlobo varilnega loka. Pri nizjih
varilnih tokovih je treba ob¢&utljivost povecati.

Nastavitev zakasnitve

e Zamik se nana$a na ¢as, ki ga filter potrebuje za prehod iz temnega
v svetlo stanje. Nastavite gumb za zamik (5), da zagotovite ustrezen
zamik za varno delo.

Nastavitev traku za glavo

* Pritisnite gumb v sredini gumba za nastavitev traku za glavo (6), nato
ga zavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, da traku za glavo
popustite, ali v smeri urinega kazalca, da ga zategnete. Trak za glavo
nastavite tako, da ¢elada varno sedi na glavi. Po nastavitvi se
prepricajte, da se je gumb vrnil v prvotni polozaj in da je trak za glavo
zaklenjen na mestu.

CISCENJE IN VZDRZEVANJE

e Zascitna stekla filtra in filtrski vioZek ocistite s ¢isto, mehko bombazno

krpo ali papirnato brisao. Ne uporabljajte alkohola, bencina, topil ali

drugih jedkih teko¢in.

Celada ni vodotesna. Med uporabo jo varujte pred vodo in viago.

Izdelek shranjujte na suhem in dobro prezraéenem mestu.

« Ko ¢elada ni v uporabi, nastavite gumb za nastavitev ob¢utljivosti (4)
v polozaj GRIND, da zmanjSate porabo energije.

TEHNIENE SPECIFIKACIJE
Dimenzije filtra 93 x43 mm
Napajanje Baterija in UV-

panel

Tip baterije CR2032
Stopnja teme v svetlobnem nacinu W4
Nastavljiva stopnja temnosti v temnem nacinu W9-W13
Cas prehoda iz svetlega v temnega stanja 0,3 ms
Delovna temperatura -5°C-55°C

IZJAVA O SKLADNOSTI JE NA VOLJO NA POVEZAVI:

https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM

VARSTVO OKOLJA

Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
E temvec jih morate predati v recikliranje v ustreznih obratih. Informacije
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
m— Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
Skodljive za okolje. Oprema, ki ni reciklirana, predstavija potencialno

tveganje za okolje in zdravje ljudi.

Druzba »GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.« s sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v

nadaljevanju: »GTX Poland«), vas s tem obve$¢a, da so vse avtorske pravice na vsebino

tega prironika (v nadaljevanju: »priroénik«), vkljuéno med drugim z besedilom,
fotografijami, diagrami, risbami in postavitvijo, pripadajo izklju¢no druzbi GTX Poland in so
zakonsko zas€itene v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih
pravicah (t. Uradni list 2006, $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje,
obdelava, objava ali spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od njegovih
posameznih elementov za komercialne namene brez pisnega soglasja podjetia GTX
Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.
(bg)
NPEBOA HA OPUTMHANTHUTE UHCTPYKUMU
3aBapbyHa Kacka
97-382

3ABEJIEXXKA: MPOYETETE BHUMATENIHO CNNEAHUTE UHCTPYKLIUW.

OBbPHETE CMEYWANTHO BHUMAHUE HA U3UCKBAHUATA 3A

BE3OMACHOCT U EKCMJIOATALUA, NPEAYNPEXAEHUATA U

OrPAHUYEHUATA. U3MON3BAWTE TO3U MPOAYKT NO

MPEAHA3HAYEHUE. CbXPAHABAWTE TE3U UHCTPYKLIUM 3A BbAELLA

CMPABKA.

CNELNOUYHU NHCTPYKLUW 3A BESOMACHOCT

e He u3nonseaiite BM3bOP, KOMTO € BUN NOANOXeEH Ha yaap. Takbs
BU3bOp TPsiGBa Aa 6bae n3BageH oT ynotpeba v 3aMeHeH.

e Ako cuMBONUTE 3a yAapOyCTOMYMBOCT BBbpXy newata/puntbpa u
BbpXY pamkaTta He ca e[jHaKBMW, 3a LisinaTta BU3bopHa Macka Baxu no-
HUCKOTO HMBO Ha 3alumTa.

e 3awuTHuTe oumna MoraT Ja MOBMUSAT Ha Bb3NPUEMaHeTo Ha
LBeToBeTe M/Unu Ha pasno3HaBaHeTo Ha cBeToapuTe.

e He ca nogxogswm 3a wodupaHe Unu N3Non3saHe Ha NbTA.

e He ca nogxogsium 3a nasepHo 3aBapsiBaHe.

e UYyBCcTBUTENHOCTTA U BPEeMETO 3a peakuusi okasBaT 3HAYUTEeNnHO
BMMSHWE BbPXY BUAMMOCTTA N0 Bpeme Ha 3aBapsiBaHe. Te Tpsibea ga
6baaT BHMMATENHO HACTPOEHM crioper BWa Ha 3aBapsiBaHETO W
VHOVBUAYaNHUTE NpeanoYnTaHus Ha notpebuTtens.

e 3awwmTHuTe newy TpsibBa Aa 6baaT NocTaBeH OT ABETe CTPaHu Ha
camo3aTbMHsABaWMs ce punTbp, 3a Aa ce NpeaoTspaTh nospeaa.
TpsbBa Aa ce M3Mon3BaT OPUMMHANHU 3alWWUTHU newu. Ako ca
HanykaHu, HagpackaHu, W3HOCEHW WNM 3aMbpceHun, Tpsibea
He3abaBHO Aa Obaat noaMeHeHW. M3bsareaiite KOHTaKT C TBbpAU
npeameTn Npu nogMsaHaTa um.

o JleHTaTa 3a noT TpsibBa fa ce CMeHsi PeAOBHO.

e ABTOMaTM4HaTa 3aBapb4Ha Kacka e npefHasHadeHa 3a 3awmTa Ha
ounTe M NULETO Mo BpeMe Ha 3aBapsiBaHe. 3aBapbyHaTa Kacka He
TpﬂﬁBa Aa ce U3nosn3ea KaTto npegnasHa Kacka.

e [py HWCKM OKOMHM TemnepaTypyu CKOpPOCTTa Ha peakuus Ha
TEYHOKPUCTaNHUA MaTepuan BbB (UNTbpa MOXe Aa Hamaree, HO
ocTaHanuTe 3allMTHU CBOCTBA OCTaBaT HEMPOMEHEHN.

* 3a pga ce rapaHTvpa NpaBUIHOTO (PYHKLMOHMPAHE Ha aBTOMaTUYHUSA
UNTBLP, CeH3opuTE 3a Abrata BbpXy (UNTbPHUS NaTPOH TpsbBa Aa
ce noaAbpXaT YACTU U Ja He 6baaT 3akpuBaHU.

NUKTOMPAMU N MAPKUPOBKMW:

MapkupoBku Ha hunTbpa
16321 NPoAYKTBLT OTrOBaps Ha U3NCKBaHUATA Ha CTaHaapT
EN 16321
NEO TbProBcka Mapka Ha Npou3BoAuTENs
W4/9-13 bykBa, 0603Ha4aBaLLa edheKTUBHOCTTa Ha
UNTPaLMATa U CBETNINTE/TBMHUTE HIOAHCK
V2 Knac, nokassall, Kak ce NPOMEHs NPONYCKaHeTo Ha
CBETNMHATa B 3aBUCHMOCT OT bIbfla Ha rnegaHe
CE MpoayKTbT OTroBaps Ha U3NCKBaHWUATa Ha
EBponenckus cbio3
MapKupoBKY Ha BU3bopa
16321 NpoAYKTBLT OTrOBapsi Ha U3NCKBaHUATA Ha CTaHaapT
EN 16321
NEO TbProBcka Mapka Ha Npou3BoAuTENs
W15 AV3aiHbBT Ha BU3bOpa OCUTypsiBa 3alLuTa,
CBLOTBETCTBALLA Ha MaKCUManHOTO HWUBO Ha
3aTbMHsBaHe W15




E YCTOWYNBOCT Ha yAapu OT YacTULM C BUCOKA CKOPOCT
—120 m/s

HM YCTOWYMBOCT Ha yAap oT 06ekT ¢ ronsima Maca

1-M CHBMECTUMOCT C eTanoHHarta rmasa 1-M

CE MpoayKkTbT OTroBaps Ha M3nCKBaHUsATa Ha
EBponeickus cbio3

OMUCAHUE HA TPA®UYHUTE CTPAHULIU
1. duntup

2. Konye 3a perynupaHe Ha sipkocTTa

3. Konye 3a perynupaxe Ha brbna

4. Konye 3a perynupaHe Ha 4yBCTBUTENHOCTTA
5. Konye 3a perynmpaHe Ha 3aKkbCHEHUETO

6. [luck 3a perynupaHe Ha neHTaTa 3a rnasa
7. Kopnyc Ha ko3upkaTa

8. Jlenta 3a raea

TABIULIM 3A CTBKNA

Tok Ha 3aBapbyHaTa gbra (A)

Tun 3aBapsiBaHe 15 | 6 I 10 I 15 I 30 | 40 60 | 70

SMAW 8 9

MAG 8 9

TIG 8 | 9 10

MIG (Texku
cnnasm)

MIG (nekun
cnnasu)

PAC

PAW

4|5|6|7|8

Tun Tok Ha 3aBapbyHaTa abra (A)

3aBapsBaHe 100 I 125 | 150 [ 175 | 200 | 225 | 250

SMAW 10 11 12

MAG 10 1 | 12

TIG 10 11 | 12

MIG (Texku
cnnasu)

MIG (nekn
cnnasu)

PAC 9 10 | 11 12

PAW 9 10 11 | 12

Tok Ha 3aBapbyHaTa gbra (A)

Tun 3aBapsiaHe

300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

SMAW 13 14
MAG 12 | 13
TIG 13

MIG (Texkn
cnnasu)

MIG (neku cnnasu) 13 14 |
PAC 13
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* VI3non3BainTe konyeTo 3a perynupaHe Ha brbna (3), 3a Aa HacTpouTe
brbna Ha BUAVMOCT.

PerynupaHe Ha 4yBCTBUTENHOCTTa

e YyBCTBUTENHOCTTA CE OTHACH [0 BPEMETO, HEOGXOAMMO Ha hunTbpa
[la NpeMuHe OT CBETSIO CbCTOsIHUE B TbMHO CbCTOsHME. HacTpoite
perynatopa 3a udyBcTBUTEnHocT (4), 3a [a nNpoMeHuTe
YyBCTBUTESHOCTTa Ha (PUNTbpa KbM CBETNMHATA Ha 3aBapbyHaTa
abra. Mpu no-HUCKK 3aBapbYHU TOKOBE YYBCTBUTENHOCTTA TpsiGBa Aa
ce yBenuuu.

PerynupaHe Ha 3aKbCHEHUETO

e 3abaBsHeTo ce OTHacs O BpeMeTo, HeobxoaMMo Ha unTbpa aa
npeMnHe OT TbMHO CbCTOSIHWE B CBETNO CbCTOsHWE. Hactponte
KonyeTo 3a perynupaHe Ha 3abaBsiHeTo (5), 3a Oa ocurypute
noaxoasiwo 3abassiHe 3a 6e3onacHa paboTa.

PerynupaHe Ha neHTara 3a rnasa

e HaTtucHete GyToHa B LiIeHTbpa Ha KONYETOo 3a perynupaHe Ha neHTara
3a rnaea (6), cnen KoeTo ro 3aBbpTeTe 06paTHO Ha YacoBHUKOBaTa
cTperka, 3a Aa s pasxnabute, Unn no YacoBHWKOBaTa CTperka, 3a Aa
A 3aTerHere. PerynMpaﬁTe neHTaTa 3a rnaea Taka, Ye Kackata aa
CTOW CTabwurHo Ha rnaeara BW. CJ'IE[J, perynupaHeTo ce yBepeTe, 4Ye
6yTOH‘bT € BbpHaT B NbPBOHAYaNHOTO CU MOMOXeHWe U 4Ye neHTaTa
3a rnaea e hKkcupaHa Ha MsCTOTO CH.

MOYUCTBAHE N NOAAPBXKKA

e [louncreTe 3aWMTHUTE UNTLPHU Newmn U UNTLPHUA NATPOH C
4YuCTa, MeKa namMydyHa Kbprna wunM XapTveHa Caﬂ(*)eTKa. He
nanonssanTe ankoxon, ﬁeHSMH, pasTBopuTenn Unn Opyrn KOposneH1
TEYHOCTU.

e KackaTa He e BogoycTonuuBa. [ipbxTe s Aaney oT Bofa v Bnara,
[okato A u3nonssaTte. CbxpaHsBaiiTe npofdykta Ha cyxo u fobpe
NpoOBETPUBO MACTO.

e KoraTo kackata He Ce u3non3Ba, HacTpoiTe perynartopa 3a
yyscTBUTENHOCT (4) B nonoxeHne GRIND, 3a pa Hamanute
KOHCyMauusiTa Ha eHeprus.

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

Pa3mepw Ha dunTbpa 93x43 mm

BaxpaHBaHe Batepus n UV
naHen

Tun 6aTepus CR2032

HwBO Ha 3aTbMHEHME B CBETbLI PEXUM W4

Perynvpyemo H1BO Ha 3aTbMHsIBaHe B TbMEH W9-W13

pexum

Bpeme 3a npexop OT CBETNO KbM TbMHO 0,3ms

CbCTOsHWE

Pab6otHa TemnepaTtypa -5°C-55°C

OEKINAPALIUATA 3A CbOTBETCTBUE E AOCTBIHA HA CIEAHUA
JIMHK:

https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

MposykTUTe, 3axpaHBaHW C €eneKTpu4ecTso, He Tpsbea fga ce

M3XBBPMAT 3aeAHO C BUTOBMTE OTNadbUW, a TPsGBa fa ce NpegaaaT
3a peuuKnMpaHe B NOAXOASLM CbOPBXeHUs. WHdbopmauvs 3a
peuuKknupaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa oT TbproseLa Ha NpoaykTa
UMM OT MecTHUTe BractTv. OTnaabuuTe OT eNneKkTPUYecko W
€neKTPOHHO 06opy/ABaHe ChAbPXaT BeliecTsa, KOUTO Ca BpeaHu 3a
okonHata cpena. OBopyasaHeTo, KOeTo He Ce  peuuknupa,
npe/aCcTaBnABa MOTEHUNaneH pUck 3a OKoMHaTa cpeaa v HOBELLKOTO
3npase.

PAW 12
BHMMAHMUE! Kackata He ocurypsiea nogxofsiLa CTeneH Ha 3aTbMHsIBaHe
3a Toka Ha 3aBapbyHaTa 4bra, MOCOYeH B CUBWTE MorneTa Ha Tabnuvuara.

KAK 1A U3MON3BATE 3ABAPBYHA KACKA

KackaTa e npegHasHadeHa 3a MMA, MAG, MIG, TIG u apym Bupose
3aBapsiBaHe. Hukora He U3non3eaiTe kackata 3a nasepHo 3aBapsiBaHe.
Mpeaun ynotpeba oTcTpaHeTe 3alMTHWSE OUNM OT NpeaHaTa U 3agHaTta
cTpaHa Ha dunTbpa (1).

PerynupaHe Ha cTeneHTa Ha 3aThb Y brbna Ha T

e MWanonssante gucka OT nsBata CTpaHa Ha kackata (2), 3a Aaa
HacTpOMTe HUBOTO Ha 3aTbMHsIBaHe, NMOAXOASILLO 3a 3aBapbYHUS TOK,
KaKTo e rokasaHo B Tabnuuata. Hactpoiikata Ha aucka B MonoxeHue
L,GRIND" we geaktuBupa yHKUMATa 32 aBTOMATUYHO 3aTbMHsIBaHe
Ha hunTbpa.

,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.", cbc cepanuwe BbB Bapuwasa, yn. ,[MorpaHnuna’ 2/4
(HapuiaHa no-HaTatbk: ,GTX Poland”), Bu yBenomsiea, Ye BCUUKM aBTOPCKM Npasa BbpXY
CbbPKaAHMETO Ha HACTOSILLOTO PBKOBOACTBO (HApU4aHO mMo-HaTaTbkK: ,HapbyHMK'),
BKIIOYMTENHO, Hapea C APYroTo, HeroBusi TEKCT, (poTorpacduu, avarpamu, YepTexu u
obopmneHne, NpuHaanexar uskniountenHo Ha GTX Poland 1 ca 3awmTeHn ot 3akoHa B
cboTBeTCTBME CbC 3akoHa oT 4 heBpyapyu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPOAHUTE My
npasa (T.e. [IbpxxaBeH BecTHuk 2006 r., 6p. 90, Touka 631, ¢ nocneagalmTe U3MEHeHUs).
KonupaHeTo, o6paboTkata, nyGn1kyBaHeTo UK MpoMsiHaTa Ha HapbyHuka B HeroeaTa
LSINOCT UMW Ha KOWTO U [1a € OT HEroBUTE OTAEMNHW eNemMeHTU 3a ThProBeku Lienn 6e3
nucmeHoto cbinacue Ha GTX Poland e ctporo 3abpaHeHo M Moxe Aa aosede Ao
TpaykaaHcKa W HakasaTeriHa OTrOBOPHOCT.

(sr)
MPEBOA OPUMMHATTHUX YIYTCTABA
3aBapuBauka kauura

97-382

HAMOMEHA: NAX/bUBO MPOYUTAJITE CJIEAERE YNYTCTBO.
OBPATUTE NOCEBHY MNAXHY HA BESBEAHOCHE U PAHE 3AXTEBE,
YNO30PEHA U OTPAHUYEA. KOPUCTUTE OBAJ NPOU3BOAY
CKJNIAZLY CA HETOBOM HAMEHOM. CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO 3A
BYAYRY YNOTPEBY.



CMEUNOUYHE YNYTCTBA 3A BE3BEAHOCT .
e He kopuctute BuU3Mp koju je 6uo nanoxeH yaapy. Taku Busup mopa Tun Crpyja sasapusarea (A)
6UTM NOBYYEH U3 yNOTPeGe 1 3aMEHEH. 3aBapuBatba 100 125 150 | 175 200 | 225 | 250
e AKo cMMBONM OTNOPHOCTK Ha yAap Ha COuMBY/UNTEPY U Ha OKBUPY
HUCY UCTU, NPUMEHbYje Ce HMBO 3aLLTUTE KOjU je HKM O] CBUX. CMAB 10 1 12
e 3aWTuTHe Haovape Mory yTuuatu Ha nepuenuujy 6Goja umnu Ha MAG 10 11 | 12
npenosHaBak-e cemadgopa.
o Huje noroaHo 3a BOXHy UM ynoTpeBy Ha nyTy. r 10 " | 12
e Huje noroaHo 3a nacepcko 3aBapuBa-e. MU (TeLuku
e OceTrbMBOCT U BpeMe 0A3WBa 3HAYAjHO YTUYY Ha BUATBUBOCT TOKOM nerypu) 9 10 "
3aBapuBarba. Mopajy OWUTM nNaxrbUMBO MoAEeLeHn npema Tuny
3aBapuBatba 1 NnojeavHa4YHUM npedepeHLjama KopucHuKa. MW (nake 10 1 12
e 3awTuTHe couMBa Mopajy 6uTM noctaBrbeHa ca obe cTpaHe nerype)
camoTamHeher cdounTapa kako 6u ce cnpeunna owTtehena. Mopajy ce
PAC 9 10 | 11 12 | 13
KOPUCTUTW OpWUIMHanHa 3alTWTHa couuBa. AKO Cy MykHaTa,
orpebaHa, ucTpolleHa Wnu nprbaea, Mopajy ce ogMax 3ameHWUTW. MAB 9 10 11 | 12
W3beraBajTe KOHTAKT ca TBPAUM NpeaMeTMMa NPUNMKOM 3aMeHe.
o ToTUrLHY Tpaky TpeGa PefoBHO MeH-aTH. Crpyja 3aBapuBatba (A)
. . Twvn 3aBapuBara
* AyToMaTcka 3aBapvBayka Kauura je AusajHupaHa Aa LWTUTU oYM U 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
nuLie TOKOM 3aBapvBak-a. 3aBapuBayka kauura ce He CMe KOpUCTUTH
Kao 3aliTUTHa kauura. CMAB 13 14
e [lpu HUCKMM TewmnepaTypama oOKonuHe, Op3vHa peakuuje
" MAG 12 | 13 | 14
TEYHOKPUCTANHOT MaTepujana y untepy Moxe Aa ce ycrnopu, anv
ocTana 3alTUTHa CBOjCTBa OCTajy HeNpomereHa. TAr 13
e [la 61 ayTomaTCku chyuntep UcnpaBHO OYHKLMOHMCAO, CEH30PU NyKa MU
Ha hunTep KaceTv Mopajy GUTH YACTU U He cMejy BUTK 3aKNnoHEeHW. e (Te:')'m 12 13 14
MUKTOMPAMU U O3HAKE: v
OsHake unTepa MW (nake nerype) 13 14 |
16321 npon3BoA je y cknagy ca 3axteBuma ctangapada EN PAC 13
16321
NEO TproBayka Mapka npoussohada I'IAB' 12 —
W4/9-13 COBO KOje 03HaYABA EVKACHOCT UNTPALIE 1 YﬂQ3OPEH:E. LUnem He obesbelyje apekBaTaH HWMBO 3aceHyerba 3a
cBETRE/TAMHE HujaHCe CTpyjy 3aBapuBayKor nyka y CMBUM nosbima Tabene.
V2 Knaca koja noka3yje kako ce MPeHOC CBETNOCTU Metba KAKO KOPUCTUTU 3ABAPUBAYKY KAYYPKY
Y 3aBWCHOCTU 0f yrna nocmartparba LUnem je ausajHmpaq 3a MMA, MAG, MIG, TIG u aipyre BpcTe 3aBapyiBatba.
CE Mpowussog je y cknagy ca 3axTeBuma EBponcke yHuje Hukaga He kopucTUTE LWINeM 3a Nlacepcko 3aBapuBakse.
O3HaKe Ha BU3NPY Mpe ynotpebe yKMoHWTE 3aWTUTHU UMM ca Npefte W 3adwe CTpaHe
16321 NpOM3BOA j€ y CKNazy ca 3axTeBnMa craHaapaa EN cuntepa (1).
16321 Mc j nyrnar
NEO Tproauka mapka npoussohaya o KopucTuTe Todak ca nese cTpaHe wwnema (2) ga nogecute HUBO
W15 Au3ajH BU3MPa NpyXa 3aLTUTy NPUKNagHy 3a 3aceH4era npunarofeH CTpyju 3aBapuBaa, Kao LITO je NpuKkasaHo
Makcumarnim H1Bo ceHke W15 y Tabenu. Mopgewasare Touka Ha nonoxaj "GRIND" oHemoryhuhe
E OTMOPHOCT Ha yAapye YecTuua Benvike 6panHe — 120 ayToMaTCKO 3aTaMietbe punTapa.
m/s * Kopwuctute konuy 3a nogelwasate yrna (3) aa 6ucte nogecunu yrao
HM OTMOPHOCT Ha yaap objekTa Benuke mace rmeparba.
1-M KomnaTtnbunHocT ca pechepeHTHOM rnasom 1-M Mc 0CeTIbLUBOCTU
CE Mpow3Boa je y cknagy ca saxtesuma Esporicke yHuje e OCeTrbMBOCT Ce OHOCK Ha BpeMe NoTpe6GHo unTepy Aa npehe u3
OMUC FPAGUYKNX CTPAHULA CBETNOr y MpayHo crawe. lMopecute koTauvh 3a noaellaBarbe
1. durrep oceTrbMBOCTU (4) Aa GMcTe NPOMEHWUNM OCETIbUBOCT unTepa Ha

2. Konye 3a KOHTPOy 3aTaMheha

3. Toyak 3a nogeluaBame yrna

4. MNopelaBarbe 0CETILUBOCTU

5. Tovak 3a noAeLuaBakse Kallkbetba

6. Toyak 3a nogeLuaBan-e Tpake 3a rnasy
7. Kyhuwte Busvpa

8. Mojac 3a rnasy

TABEJIE 3A TOH

Tun CTpyja 3aBapuBatba (A)

3aBapviBara 15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70

CMAB 8 9

MAG 8 9

TIr 8 | 9 10

MW (Tewkm
nerypu)

MWT (nake
nerype)

PAC 9

PAW

CcBETNO 3aBapuBadvkor nyka. lpu HWKMM CTpyjama 3aBapviBaha
oceTrbmBocT Tpeba nosehatu.

Mopgewasawe ognarawa

e Bakalerne O3HavyaBa Bpeme noTpebHo cuntepy da npehe w3
TaMHOr 'y CBET/IO CTake. I'Iop,ecme Kon4yy 3a nojewaBake
3aKalrera (5) kako 6ucte 06e36eaunu ogroapajyhe 3akallbere
3a 6e3benaH pag.

MopelwaBakse Tpake 3a rnaBy

o [MpUTUCHUTE AyrMe y LEHTPY peryrnaropa 3a foAellasare Tpake 3a
rnasy (6), a 3aTUM ra OKPEHWTE yreBo Aa ONyCTUTE TPaKy UMK YAECHO
fa je saterHete. Mogecute Tpaky 3a rmasy Tako Aa LUAEM YBPCTO
cToju Ha Bawoj rmasu. HakoH nogelwasarsa, yBepuTe ce Aa ce ayrme
BPATUIO Yy NOYETHU NOJIOXa]j U Aa je Tpaka 3a rnasy 3akrbydaHa.

YULTHEHE U OOPXXABAHKE

e YucTute 3aWwTUTHe chunTep coumna v huntep Kacete YUCTOM, MEKOM
naMy4HOM Kprom unu nanupHuM y6pycom. He kopuctute ankoxon,
6eH3uH, pacTBapaye Unu apyre KOPO3MBHE TEYHOCTU.

e Llnem Huje BogooTnopaH. Tokom kopuwhewa ApXKuTe ra aarbe of
Boje 1 Bnare. YyBajTe Nnpou3soa Ha cyBoMm W A06po NpoBeTpeHom
MecTy.

e Kaga wnem Huje y ynoTpeGu, nopecute Touak 3a KOHTPOMy
oceTrbmBocTH (4) y nonoxaj GRIND kako 6ucTe cmarsuny NOTPOLLkLY
eHepruje.

TEXHWYKE CMELUOUKALIMJE
OvmeHsuje duntepa 93x43 mm
HanojaBare Batepuja n YB
naHen




Tun 6atepuje CR2032 HM QAVTOXI| O€ TIPOOKPOUT OTTO AVTIKEINEVO HEYGANG
HwBO Mpaka y CBEeTIOM pexumy W4 yadag

MoaecyB HMBO MPAYHOCTM Y PEXMMY Mpaka W9-W13 1-M ZupBaroTnTa pe TNV Kepar avagopdg 1-M
Bpeme npenasa 13 cBETNOr y MpayHo CTake 0,3 ms CE To TTPOIGV CUPHOPPWVETAI HE TIG ATTAITATEIG TNG
PapgHa Temnepatypa -5°C —55°C Eupwtraikig Evwong

"GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.", ca ceguwitem y Bapiuasu, yn. Pograniczna 2/4 (y narbem
Tekcty: "GTX Poland"), oBum Bac obaBelutaBa Aa cBa ayTopcka npaBa Ha cajipxaj OBor
ynyTcTBa (y Aarbem TekcTy: "YnyTcTBO"), yKibydyjyhu, u3mely ocTanor, H-eroB TEKCT,
choTorpacuje, Avjarpame, LpTEXe U pacropes, UCKIby4nBo Npunaaajy komnanuu GTX
Poland v 3awutuheHm cy 3akoHoM y cknagy ca 3akoHom of 4. hebpyapa 1994. o ayTopckom
npasy v cpogHuM npaBuma (Tj. Cnyx6eHn rnacHuk 2006, 6p. 90, ctas 631, ca uameHama n
[ponyHama). Konvpakse, obpaga, objaBrbueare Unu Metbarse MpupyyHuKa y LenuHmn unu
6UMI0 KOr H-ErOBOr MOjeAMHAYHOr EefemMeHTa y KomepuujanHe cBpxe 6e3 nucMeHe
carnacHocTn komnanuje GTX Poland cTporo je 3abpateHo 1 Moxe AoBeCTV [0 rpahaHcke
1 KpUBMYHE OArOBOPHOCTYA.

(el)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHIIQN

NEPIFPA®H TQN FPA®IKQN ZEAIAQN

. ®ikTpo

. PuBuIoTIké évraong ewTiopoU
. PuBuIOTIKG ywviag
. Koupri puBpiong euaioBnoiag

. PuBpIoTAG TTpooappoyng KepaAGSECHOU

. KéAugog yeioou
. Kepahddeopog

1
2
3
4
5. PubpioTiké kaBuoTtépnong
6
7
8

MINAKEZ ANOXPQZEQN

Kpdvog cuyk6AAnong
97-382 Tomog PeUpa 16¢ou ouykdAnong (A)
’ ) ) . OuyKOMnong 15 | 6 | 10 I 15 | 30 | 40 | 60 | 70
IHMEIQZH: AIABAXTE NPOZEKTIKA TIX MAPAKATQ OAHITIEX. AQXTE
IAIATTEPH MPOZOXH ZTIZ ANAITHZEIZ AZOAANEIAZ KAI AEITOYPIIAL, SMAW 8 9
ZTIZ MPOEIAOMOIHZEIZ KAI ):TOY“Z NEPIOPIZMO'YZ. MAG 8 9
XPHZIMOMOIHZTE AYTO TO MPOI'ON A TON MPOOPIZMO A TON
ONO'I0 ‘EXEI EXEAIAZTEL ®YAASTE AYTEZ TIZ OAHIIEZ MA TIG 8 l 9 10
MEAAONTIKH ANAQOPA. MIG (Bapid 9
EIAIKEX OAHTIEX AXOANEIAX KpApaTa)
e Mnv XPnOIYOTIOIEITE TTPOOCTOTEUTIKO KGAUMHO TTOU €XEl UTTOOTEN MIG (eAagpd
A . . . P ? ppd
Kpouan. ‘Eva TETo10 KAAUPHO TIPETTEI VO aTTOCUPBET aTTd TN XPron Kai . 10
VO QVTIKATOOTOOE. Kpdpara)
« Ea&v ta oUpBoAa avtoxrg o€ Kpolan aTo Qakd/QiATpo Kal 0To TTACiTIo PAC 9
dev eival Ta idia, 10XVl TO XOUNAOTEPO ETTITIEDO TTPOOTACIAG YIa
0oAOkAnpo To 'ITpO(IT(XT)!(ZUTIK('J de)\upunuu. e e eV PAW 4 | S | 6 | 7 | 8
e Ta TTPOOCTATEUTIKA YUOAIG EVOEXETAI VO ETTNPEACOUV TNV QVTIAl TWV , . 2 .
xpwp%nwv Ka/n mY/ aquvobpl)én Twv (pw?gvubv cnpgméomr\]/l.m Tomog PeGua 16&ou ouyk6Mnamg (A)
o Aev sival kat@AAnAa yia 03Aynon fi XpRon oTo dpdpo. ouykoMnong | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250
e Aev gival KGT(’X)\)\I’])\G yia guvKéAAncn pe Aéiep. ) ) SMAW 10 11 12
e H euaiobnoia kal 0 XpOvog OTTOKPIONG ETTNPEACOUV GNUAVTIKE TV
0paTéTNTA KATA TN OUYKOAANON. MpéTrel va pubpifovTal TTPOOEKTIKG MAG 10 1" | 12
avd)\ov’a He Tov TOTTO TNG OUYKOAANGNG Kal TIG OTOMIKESG TTPOTIUNACEIG TG 10 11 I 12
TOU XPAOTN.
o [pétrel va ToTTOBETOUVTAI TTPOCTATEUTIKOI PAKOI KOl OTIG U0 TTAEUPEG MIG (Bapic 9 10 1
TOU QIATPOU QUTOPATNG GKOUPOTNTAG YIA TNV ATTOPUYT {nuIwv. Mpétel Kpdpara)
va  XpnoidotroloUvial  yvAoIOol  TIPOCTOTEUTIKOI  @akoi.  Edv i
TIAPOUCIAZOUV PWYHES, YPOTOOUVIEC, PBOPG F PUTIAVGN, TIPETTEN VAl MIG (ehagpd 10 1 12
avTikaBioTavTal auéowg. ATOQUYETE TNV  emma@ry WE  OkAnpd Kpapara)
QUTIKEIUEVA KOTA TV QVTIKATAOTAGT TOUG. PAC 9 10 | 1 12 I 13
e To Aoupdiki aTTopPOPNONG IDPWTA TTPETTEI VO AVTIKABIOTATAI TAKTIKA.
o H autépaTtn KpAvog oUyKOAANONG €XEl OXEDIAOTEN yia TNV TTPOoTaCx PAW 9 10 11 | 12
TWV MPOTIWV Kal TOU TTPOCWTTOU KaTd T ouykOAAnon. H kpdvog . X -
GUYKOAANGNG BeV TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITAl WG KPAVOS ATQPAAEING. Tutmog Pelpa 1680y auykoMnang (A)
e e xaunAég Bepuokpaaieg TepIBAAAOVTOG, N TaxUTNTa avTtidpacng Tou guykOAAnong 300 | 350 400 450 | 500 600
UAIKOU UypwV KPUGTEAAWY GTO QIATPO eVOEXETAI VO EIWOET, GAAG oI
GAEC TIPOOTATEUTIKEG IBIOTNTEG TIAPAUEVOUV GUETABANTEG. SMAW 13 14
o Tia va BIaoQaNOTE N GWOTA AEITOUPYIa TOU QUTGUATOU GIATPOU, Of MAG 12 | 13 | 14
aioOnTrpeg T6E0U OTO PUGiYYIO Tou QIATPOU TTPETTEI va diaTnpolvTal
KaBapoi Kai va unv KaAUTrTovTal. TIG 13
NMIKTOrPAMMATA KAI ZHMANZEIZ: MIG (Bapid
- - . 12 13 14
ZRpavon @iAtpou KPGpaTQ)
16321 TO TTPOIOV CUPHOPPWVETAI HE TIG OTTAITHTEIG TOU .
mpotGTiou EN 16321 M:g éz)c‘;:g)"“ 13 14
NEO EUTTOPIKO OA TOU KATAOKEUAOTH
W4/9-13 | ypduua TTou UTTOBNAWVE! TNV ATTOTEAETHATIKOTNTA PAC 13
@QIATPOPITPATOG Kal TIG AVOIXTEG/OKOUPES ATTOXPWOEIG PAW 12
V2 kamyopia mou UWOBE'KYUE' TTwe “ETGBGMETGE n MPOEIAOMOIHZH! To kpdvog dev TTapéxel apkr Babud okiaong yia 1o
gg;snr;momm ToU QuTég avaroya e T ywvia pelpa T6§oU GUYKOAANGNG OTa yKPI TTEdia TOU TTivaKa.
CE To TTPOIGY GUNHOPPWVETI HE TIC ATAITAGEIC TG OAHIIEZ XPHEHE TOY KPANOYE ZYTKOAAHEHE
EupwTraikiig Evwaong To kpdvog éxel oxedlaaTei yia ouykoAMnon MMA, MAG, MIG, TIG kai
TANOVON OTO YEioo dAoug TUTTOUG OUYKOAANONG. Mnv XPNCILOTTOIEiTE TTOTE TO KPAVOG VIOl
16321 TO TTPOIGV CULUOPPUWVETAI UE TIG ATTAITATEIG TOU OUYKOMNON e AéiGep.
mipotUTiou EN 16321 Mpiv ammé TN XPron, aQaIpéCTe TNV TTPOOTATEUTIKY WePBpdvn amd 1o
NEO EUTIOPIKG ORAHO TOU KATAOKEUAOTH HTTPOOTIVO Kail TO TTiow péPOG Tou @iATpou (1).
W15 0 OXedIAOUOG TNG TTPOCWTTIdAG TTAPEXEI TTPOCTATIN Pubpion Tou BaBpou okiaong Kal TG ywviag 8éaong
KardAANAN yia To péyioTo emimedo okiaong W15 ¢ XpNOIKOTIOIRGTE TOV ETTIAOYEQ OTNV APIOTEPK TIAEUPE TOU KPAVOUG (2)
E QavTox[ O€ TIPOOKPOUTT CWHATIDIWY UYNAfg yla va puBpioete 1o emiTedo okiaong Tou TalpiGlel oTo pelpa
ToxuTnTag — 120 m/s guyKOANoNG, 6TTwG @aiveTal oTov Trivaka. Av puBuioeTe Tov emmAoyéa




atn 6éon «GRIND», Ba amevepyotroinBei n Aeitoupyia autduatng
akioang Tou QiATpou.

e XpNnOoIYoTTOINCTE TO KOUUTT pUBUIoNG ywviag (3) yia va puBuioeTe Tn
ywvia Béaong.

PUBuion evaiobnoiag

e H euaioBnoia avagépeTal aTov XpAvo TTou XPEIAdeTal To GIATPO yia va
MeTaBei atd TN wTEIVA OTNV OKOTEIVA KaTdoTaon. PuBuioTe To KoupTTi
eAéyxou euaioBnaiag (4) yia va aAAageTe TRV euaioBnaia Tou QiATpou
070 QWG Tou TOEOU OUYKOAANONG. e xaunAdTepa pelpaTa
guykOAANong, n euaioBnaia TPETTEl va augnBei.

PuBuion kabuoTtépnong

e H kaBuoTépnon avagépeTal GTov XpOvo TToU XPEIGeTal TO QIATPO yia
va PeTaBei ammd Tn oKoTeEvh KardoTaon oTn gwrtelvr). PuBpioTe 10O
KoupTTi EAéyxou kaBuaTépnang (5) yia va eEacg@alioeTe TNV KATAAANAN
KkabuaTépnon yia ao@aln epyacia.

PUBpIon Tou KePaAdSeaHOU

e [aTOTE TO KOUWTTI OTO KEVTPO TOU KOUUTTIOU pUBUIONG TOU KOAGPOU
(6) Kal, OTN OUVEXEID, TIEPIOTPEWTE TO CPIOTEPOOTPOPA VIO VA
XaAapWOoETE TO KOAAPO 1) Be§160TPOPa yia va To oPigeTe. PubpioTe TO
KOAGPO £TG1 WOTE TO KPAVOG va QapPOlel OTABEPG OTO KEPAAI OAG.
Metd Tn pUBuIoN, BePalwdeite OTI TO KOUMTT £XEl ETIOTPEWEI OTNV
apxIKr| Tou Béon kai 6Tl To KOAGPO €xel aoPaAioel aTn B£an Tou.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

* KaBapioTe Toug TTPOCTATEUTIKOUG PAKOUG TOU GIATPOU Kal TO QUTiyYIO
TOU QiATpoU PE éva KaBapo, HOAaKO BapBaKePS TTavi A XOPTOTTETOETA.
Mnv xpnoipoTtroieite aAkooAn, Bevdivn, diaAUTeG i GAAa SiIaBpwTIKE
uypd.

e To kpdvog dev eival adidBpoxo. KpatioTe To Hakpid atré vepd Kai

* Gebruik geen vizier dat een klap heeft ondergaan. Een dergelijk vizier
moet buiten gebruik worden gesteld en worden vervangen.

e Als de symbolen voor slagvastheid op de lens/het filter en op het
montuur niet hetzelfde zijn, geldt het laagste beschermingsniveau
voor het gehele vizier.

« De veiligheidsbril kan de kleurwaarneming en/of het herkennen van
verkeerslichten beinvioeden.

« Niet geschikt voor autorijden of gebruik op de openbare weg.

« Niet geschikt voor laserlassen.

« De gevoeligheid en reactietijd hebben een aanzienlijke invioed op het
zicht tijdens het lassen. Ze moeten zorgvuldig worden afgestemd op
het type laswerk en de individuele voorkeuren van de gebruiker.

e Aan beide zijden van het automatisch verduisterende filter moeten
beschermglazen worden aangebracht om schade te voorkomen. Er
moeten originele beschermglazen worden gebruikt. Als deze
gebarsten, bekrast, versleten of vervuild zijn, moeten ze onmiddellijk
worden vervangen. Vermijd contact met harde voorwerpen bij het
vervangen ervan.

e De zweetband moet regelmatig worden vervangen.

e De automatische lashelm is ontworpen om de ogen en het gezicht
tijdens het lassen te beschermen. De lashelm mag niet als
veiligheidshelm worden gebruikt.

e Bij lage omgevingstemperaturen kan de reactiesnelheid van het
vloeibare kristalmateriaal in het filter afnemen, maar de overige
beschermende eigenschappen blijven ongewijzigd.

e Om ervoor te zorgen dat het automatische filter correct functioneert,
moeten de boogsensoren op de filterpatroon schoon worden
gehouden en mogen ze niet worden afgedekt.

PICTOGRAMMEN EN MARKERINGEN:

uypagcia katé Tn xpron. ATTOBNKEUOTE TO TIPOIOV OF ENPS Kal KAAG Markeringen op het filter
QAEPICOUEVO XWPO. 16321 het product voldoet aan de eisen van norm EN 16321
e O1av 10 Kpavog Sev XPNOIPOTIOIEITAI, PUBUIOTE TOV €TTIAOYEQ EAEyXOU NEO handelsmerk van de fabrikant
evaiobnoiag (4) omn Béon GRIND via va peidoete TV katavdAwon [ W4/9-13 | letter die de filtratie-efficiéntie en lichte/donkere tinten
EVEPYEIOG. aangeeft
TEXNIKEZ NPOAIArPA®EZ V2 klasse die aangeeft hoe de lichtdoorlaatbaarheid
AI0oT4oEIC PIATPOU 93x43mm varieert met de kijkhoek
Tpogodoaia Mrrarapia kai CE Het product voldoet aan de eisen van de Europese
TaveA UV Unie
TUTTOG PTTaTapIOg CR2032 Markeringen op het vizier
Emiredo okoTtadiol aTn Asitoupyia wTiopoU W4 16321 het product voldoet aan de eisen van norm EN 16321
Puew(égsvo sﬂirrsép oKOTEIVOTNTAG OTN W9-W13 NEO handelsmerk van de fabrikant
)‘E'T'OUPV'“ "'KOTGB'OU _ _ W15 het ontwerp van het vizier biedt bescherming die
Xpbvog petapaong armo my kardoTaon 0,3ms geschikt is voor het maximale schaduwniveau W15
QWTEIVTIG O OKOTENT) _ E weerstand tegen de inslag van deeltjes bij hoge
O¢ppokpaaia Aeiroupyiag -5°C-55°C snelheid — 120 m/s
H AHAQXH ZYMMOP®QZHZ EINAI AIAOEZIMH ZTON ZYNAEZMO: HM weerstand tegen inslag door een object met een hoge
n " massa
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
P gix-group. ! Q 1-M Compatibiliteit met de 1-M-referentiekop
NPOZTAZIA TOY NMEPIBAAAONTOZ CE Het product voldoet aan de eisen van de Europese
Ta nAeKTPIKG TTPOidVTa Bev TIPETTEI va aTTOpPITITOVTAl padi JE Ta Unie
OIKIOKG aTroppippaTa, aAAG TTPETTEN va TrapadidovTal yia avakUKAwon
oc  KaTGMnAeg  eykataotdoeg.  MANPOQopieg OXETIKA pE TNV BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA'S
avakUKAwon pTropeite va AGBeTe aTTé TOV TTWANTH TOU TTPOIdVTOG A TIg 1. Filter
TOTTIKEG apXEG. Ta atréBANTA NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £E0TTAICHOU 2. Draaiknop voor dimregeling
TepIEXouV ouaieg Tou eival emBAaBeic yia To TepiBaAdov. O 3‘ Draaiknop voor hoekinstellin
£EOTTAIONOG TTOU Bev avaKUKAWVETal aTToteAei TBavo Kivduvo yia To 4‘ Draaiki P ligh Adg
TIEPIBAAAOV Kal TNV avOpwITIV UYEIa. 5' Draa!knOP voor gexoe I,g el
H «GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.», e £dpa o1 BapooBia, 0d6g Pograniczna 2/4 (egegnig: . raa! nop voor vertraging
«GTX Poland»), 0ag eVNUEPUVEI PE TO TIAPGY 6TI GAC T TIVEUPATIKG SIKAIWUATA ETT TOU 6. D.ra.a'knof) voor het verstellen van de hoofdband
TIEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG EYXEIPIBiou (epegiis: «EyxelpiSion), oupmepihapBavopévuwy, 7. Visierschaal
ETAEU GAAWY, TOU KEIMEVOU, TWV GUTOYPAPIY, Twv diaypapudTwy, Twy oxediwv kai ng 8. Hoofdband
SidTagrg Tou, aviikouv amokAeioTIkG oTnv GTX Poland kai TrpooTatedovtal amé To VOuo
oUpgwva pe Tov Nopo Tng 4ng dePpouapiou 1994 Trepi TIveuparkig IBI0KTNOIaG Kal TINTTABELEN
ouyyevWV Sikaiwpdrwy (SnA. Epnuepida Tng KuBépvnong 2006 apiB. 90, Bépa 631, 6TTwg
Tpomrotroin®nke). H avriypagr), n emegepyaoia, n dnuoadieuon fi n TpotroToinon Tou Lasmethode Lasboogstroom (A)
Eyxeipidiou aTo GUVOAS TOU 1} OTTOIOUBHTTOTE aTTO Tat ETTIUEPOUG GTOIXEID TOU VIO EUTTOPIKOUG 1,5 | 6 | 10 | 15 | 30 40 60 70
okoTroUg Xwpig TN yparrTr ouykarédBeon g GTX Poland amayopeletal auoTnpd Kai
EVOEXETAI VOl CUVETTAYETAI AOTIKK KOl TIOIVIKF EUBUVN. SMAW 8 9
(n)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES MAG g 9
Lashelm TIG 8 | 9 10
97-382 MIG (zware 9
OPMERKING: LEES DE VOLGENDE INSTRUCTIES ZORGVULDIG DOOR. legeringen)
BESTEED BIJZONDERE AANDACHT AAN DE VEILIGHEIDS- EN MIG (lichte
GEBRUIKSVOORSCHRIFTEN, WAARSCHUWINGEN EN BEPERKINGEN. legeringen) 10
GEBRUIK DIT PRODUCT UITSLUITEND VOOR HET BEOOGDE DOEL.
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK. PAC 9
SPECIFIEKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES PAW & | 5 | 6 | 7 | 8




WAARSCHUWING! De helm biedt onvoldoende beschermingsgraad voor
de lasboogstroom in de grijze velden van de tabel.

HOE EEN LASHELM TE GEBRUIKEN

De helm is ontworpen voor MMA-, MAG-, MIG-, TIG- en andere
laswerkzaamheden. Gebruik de helm nooit voor laserlassen.

Verwijder voor gebruik de beschermfolie van de voor- en achterzijde van
het filter (1).

De verduisteringsgraad en kijkhoek instellen

e Gebruik de draaiknop aan de linkerkant van de helm (2) om de juiste
verduisteringsgraad voor de lasstroom in te stellen, zoals aangegeven
in de tabel. Als u de draaiknop in de stand ‘GRIND’ zet, wordt de
automatische verduisteringsfunctie van het filter uitgeschakeld.

e Gebruik de hoekverstelknop (3) om de kijkhoek aan te passen.

Instellen van de gevoeligheid

* De gevoeligheid geeft aan hoe lang het duurt voordat het filter van
een lichte naar een donkere toestand overschakelt. Draai aan de
gevoeligheidsknop (4) om de gevoeligheid van het filter voor het licht
van de lasboog aan te passen. Bij lagere lasstromen moet de
gevoeligheid worden verhoogd.

Instelling van de vertraging

* Vertraging verwijst naar de tijd die het filter nodig heeft om van de
donkere toestand over te schakelen naar de lichte toestand. Stel de
vertragingsknop (5) in om een geschikte vertraging te garanderen
voor veilig werken.

Hoofdband afstellen

* Druk op de knop in het midden van de verstelknop van de hoofdband
(6) en draai deze vervolgens tegen de klok in om de hoofdband losser
te maken, of met de klok mee om deze strakker te maken. Stel de
hoofdband zo af dat de helm stevig op uw hoofd zit. Controleer na het
afstellen of de knop weer in de oorspronkelijke stand staat en of de
hoofdband goed is vergrendeld.

REINIGING EN ONDERHOUD

e Reinig de beschermende filterlenzen en het filterpatroon met een
schone, zachte katoenen doek of papieren handdoek. Gebruik geen
alcohol, benzine, oplosmiddelen of andere bijtende vloeistoffen.

e De helm is niet waterdicht. Houd hem tijdens gebruik uit de buurt van
water en vocht. Bewaar het product op een droge en goed
geventileerde plaats.

e Zet, wanneer de helm niet in gebruik is, de gevoeligheidsregelaar (4)
in de stand GRIND om het stroomverbruik te verminderen.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
Afmetingen filter 93 x43 mm
Voeding Batterij en UV-
paneel

Lasboogstroom (A) Type battgru _ _ CR2032
Lasmethode Donkerheidsniveau in lichtmodus W4
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 Instelbare donkerheidsgraad in donkere modus W9-W13
SMAW 10 11 12 Overgangstijd van lichte naar donkere toestand 0,3ms
Bedrijfstemperatuur -5°C-55°C
MAG 10 11 | 12
| CONFORMITEITSVERKLARING BESCHIKBAAR VIA DE LINK:
Te 10 n 12 https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
MIG (zware | g 10 11 MILIEUBESCHERMING
legeringen) Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
MIG (lichte afval worden weggegooid, maar moeten bij de daarvoor bestemde
legeringen) 10 1 12 faciliteiten worden ingeleverd voor recycling. Informatie over recycling
g 9 is verkrijgbaar bij de verkoper van het product of bij de lokale
PAC 9 10 | 11 12 | 13 autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
PAW 9 10 11 | 12 wordt gerecycled, vormt een potentieel risico voor het milieu en de
menselijke gezondheid.
Lasboogstroom (A) ‘GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.’, met maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna
Lasmethode 2/4 (hierna: ‘GTX Poland'), deelt u hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van
300 | 350 | 400 450 500 | 600 deze handleiding (hiema: ‘Handleiding’), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s,
SMAW 13 14 diagrammen, tekeningen en de lay-out, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en naburige
MAG 12 | 13 I 14 rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, bewerken,
publiceren of wijzigen van de handleiding in haar geheel of van afzonderlijke onderdelen
TIG 13 ervan voor commerciéle doeleinden zonder de schriftelike toestemming van GTX Poland
is ten strengste verboden en kan leiden tot civielrechtelijke en strafrechtelijke
MIG (zware 12 13 14 aansprakelijkheid.
legeringen) (pt)
MIG (i TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS
(lichte
. 13 14 Capacete de soldadura
legeringen)
PAC 13 97-382 )
NOTA: LEIA ATENTAMENTE AS INSTRUGCOES QUE SE SEGUEM. PRESTE
PAW 12 ESPECIAL ATENCAO AOS REQUISITOS DE SEGURANCA E DE

FUNCIONAMENTO, AOS AVISOS E AS RESTRIGOES. UTILIZE ESTE
PRODUTO PARA OS FINS A QUE SE DESTINA. GUARDE ESTAS
INSTRUGCOES PARA CONSULTA FUTURA.

INSTRUGOES ESPECIFICAS DE SEGURANGA

e Nao utilize uma viseira que tenha sido sujeita a impacto. Uma viseira
nessas condi¢des deve ser retirada de servigo e substituida.

e Se os simbolos de resisténcia ao impacto na lenteffiltro e na armagao
néo forem os mesmos, aplica-se o nivel de protegdo mais baixo a
toda a viseira.

e Os 6culos de protegdo podem afetar a percegdo das cores e/ou a
detegao dos semaforos.

e Nao adequado para condugéo ou utilizagdo na estrada.

« Nao adequado para soldadura a laser.

* A sensibilidade e o tempo de resposta tém um impacto significativo
na visibilidade durante a soldadura. Devem ser cuidadosamente
ajustados ao tipo de soldadura e as preferéncias individuais do
utilizador.

e Devem ser colocadas lentes de protegdo em ambos os lados do filtro
fotossensivel para evitar danos. Devem ser utilizadas lentes de
protegao originais. Se estiverem rachadas, riscadas, gastas ou sujas,
devem ser substituidas imediatamente. Evite o contacto com objetos
duros ao substitui-las.

» A faixa de suor deve ser substituida regularmente.

e O capacete de soldadura automatico foi concebido para proteger os
olhos e o rosto durante a soldadura. O capacete de soldadura n&o
deve ser utilizado como capacete de seguranca.

* Abaixas temperaturas ambientes, a velocidade de reagdo do material
de cristal liquido no filtro pode diminuir, mas as restantes
propriedades de protecdo permanecem inalteradas.

e Para garantir o funcionamento correto do filtro automatico, os
sensores de arco no cartucho do filtro devem ser mantidos limpos e
néo devem estar obstruidos.

PICTOGRAMAS E MARCACOES:

Marcacgodes do filtro
16321 o produto cumpre os requisitos da norma EN 16321
NEO marca registada do fabricante
W4/9-13 letra que indica a eficiéncia de filtragéo e as
tonalidades claras/escuras
V2 classe que indica como a transmisséao de luz varia
consoante o angulo de visdo
CE O produto cumpre os requisitos da Unido Europeia
Marcagdes da viseira
16321 | o produto cumpre os requisitos da norma EN 16321
NEO | marca registada do fabricante




W15 o design da viseira proporciona uma protegéo
adequada ao nivel maximo de protecéo solar W15

E resisténcia ao impacto de particulas a alta velocidade
— 120 m/s

HM Resisténcia ao impacto de um objeto de grande
massa

1-M Compatibilidade com a cabega de referéncia 1-M

CE O produto cumpre os requisitos da Unido Europeia

DESCRIGAO DAS PAGINAS GRAFICAS
Filtro

Botéo de regulagéo da intensidade
Botao de regulagédo do angulo

Botao de regulagédo da sensibilidade
Botéo de regulagéo do atraso

Botéo de regulagdo da fita de cabega
Estrutura da viseira

Faixa de cabega

TABELAS DE PROTEGAO

ONOOTHAWN =

conforme indicado na tabela. Colocar o botdo rotativo na posicdo
«GRIND» desativa a fungdo de escurecimento automatico do filtro.
« Utilize o botao de ajuste do angulo (3) para ajustar o angulo de visao.

Ajuste da sensibilidade

* A sensibilidade refere-se ao tempo que o filtro demora a passar de
um estado claro para um estado escuro. Ajuste o botéo de controlo
da sensibilidade (4) para alterar a sensibilidade do filtro & luz do arco
de soldadura. Em correntes de soldadura mais baixas, a sensibilidade
deve ser aumentada.

Ajuste do atraso

e O atraso refere-se ao tempo que o filtro demora a passar do estado
escuro para o estado claro. Ajuste o botdo de controlo do atraso (5)
para garantir um atraso adequado para um trabalho seguro.

Ajuste da fita de cabega

e Prima o botdo no centro do botdo de ajuste da fita de cabega (6) e,
em seguida, rode-o no sentido anti-horario para afrouxar a fita de
cabeca ou no sentido horario para a apertar. Ajuste a fita de cabeca
de modo a que o capacete assente com seguranga na sua cabega.

ATENGAO! O capacete nao proporciona um nivel de protegdo adequado
para a corrente do arco de soldadura indicada nos campos cinzentos da
tabela.

COMO UTILIZAR UM CAPACETE DE SOLDADURA

O capacete foi concebido para soldadura MMA, MAG, MIG, TIG e outros
tipos de soldadura. Nunca utilize o capacete para soldadura a laser.

Antes de utilizar, remova a pelicula protetora da parte da frente e de tras do
filtro (1).

Ajustar a tonalidade e o angulo de visao
« Utilize o bot&o rotativo no lado esquerdo do capacete (2) para definir
o nivel de escurecimento adequado a corrente de soldadura,

Apods o ajuste, certifique-se de que o botdo voltou a sua posigao
Tipo de Corrente do arco de soldadura (A) original e de que a fita de cabega esta bem fixa.
soldadura 1,5 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | LIMPEZA E MANUTENGAO
SMAW 8 9 e Limpe as lentes do filtro de protegdo e o cartucho do filtro com um
pano de algod&o limpo e macio ou com uma toalha de papel. Nao
MAG 8 9 utilize alcool, gasolina, solventes ou outros liquidos corrosivos.
TG 8 | 9 10 e O capacete nédo é a prova de agua. Mantenha-o afastado da agua e
da humidade enquanto estiver a ser utilizado. Guarde o produto num
MIG (ligas local seco e bem ventilado.
pesadas) 9 e Quando o capacete ndo estiver a ser utilizado, coloque o botao de
- controlo de sensibilidade (4) na posicdo GRIND para reduzir o
MlIG (ligas 10 consumo de energia.
eves .
ves) ESPECIFICAGOES TECNICAS
PAC 9 Dimensbes do filtro 93 x 43 mm
PAW 4 | 5 | Gi | 7 | 8 Fonte de alimentagéo Bateria e painel
uv
Tipo de Corrente de arco de soldadura (A) Tipo de bateria CR2032
Nivel de escuriddo no modo de luz W4
soldadura
100 I 125 150 | 175 | 200 | 225 | 250 Nivel de escuridéo ajustavel no modo escuro W9-W13
SMAW 10 11 12 Tempo de transi¢ao do estado claro para o 0,3ms
escuro
MAG 10 11 | 12 Temperatura de funcionamento -5°C-55°C
TiG 10 11 | 12 DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DISPONIVEL NO LINK:
MIG ((Ijiga)s 9 10 11 https:/iwebservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM
pesadas "
- PROTEGCAO AMBIENTAL
MIG (ligas 10 11 12 Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
Ieves) lixo doméstico, mas sim entregues para reciclagem em instalagbes
| | adequadas. E possivel obter informagdes sobre a reciclagem junto do
PAC 9 10 i 12 13 revendedor do produto ou das autoridades locais. Os residuos de
PAW 9 10 1 | 12 equipamentos elétricos e eletronicos contém substancias nocivas
para o ambiente. Os equipamentos que nao s&o reciclados
Corrente de arco de soldadura (A) representam um risco potencial para o ambiente e para a saude
Tipo de soldadura humana. _ i
« . z 0.0. Sp. ko, , .
300 | 350 | 400 450 | 500 | 600 A «GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.», com sede em Varsévia, na ul. Pograniczna 2/4
(doravante designada «GTX Poland»), informa que todos os direitos de autor sobre o
SMAW 13 14 contetido deste manual (doravante designado por «Manual»), incluindo, entre outros, o seu
| | texto, fotografias, diagramas, desenhos e a sua disposicdo grafica, pertencem
MAG 12 13 14 exclusivamente & GTX Poland e estao protegidos por lei, em conformidade com a Lei de 4
TIG 13 de fevereiro de 1994 relativa aos direitos de autor e direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial
de 2006, n.° 90, ponto 631, na sua versdo alterada). E estritamente proibida a copia, o
MIG (“gas pesadas) 12 13 | 14 processamento, a publicagdo ou a modificagdo do Manual na sua totalidade ou de qualquer
um dos seus elementos individuais para fins comerciais sem o consentimento por escrito
MIG (ligas leves) 13 14 | da GTX Poland, podendo tal resultar em responsabilidade civil e penal.
_(e9)
PAC 13 TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL
PAW 12 Mascara de soldadura

97-382

ATENCION: LEA ATENTAMENTE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES.
PRESTE ESPECIAL ATENCION A LOS REQUISITOS DE SEGURIDAD Y
MANEJO, ASi COMO A LAS ADVERTENCIAS Y RESTRICCIONES. UTILICE
ESTE PRODUCTO DE ACUERDO CON SU FINALIDAD PREVISTA.
CONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES PARA CONSULTARLAS EN EL
FUTURO.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS
« No utilices un protector que haya sufrido un impacto. Dicho protector
debe retirarse del uso y sustituirse.



Si los simbolos de resistencia a los impactos de la lente o filtro y de
la montura no coinciden, el nivel de protecciéon mas bajo es el que se

TABLA DE GRADOS DE OSCURECIMIENTO

aplica al protector en su conjunto. Tipo de Corriente del arco de soldadura (A)
e La proteccion ocular puede afectar a la percepcion de los colores y/o
a Iapdeteccién de las ?uces de seﬁalizaciF:ﬁnA P y soldadura 15 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 70
* No es apto para la conduccién de vehiculos ni para su uso en la via SMAW 8 9
publica.
* No es apto para la soldadura laser. MAG 8 9
« Lasensibilidad y el tiempo de retardo influyen de manera significativa TIG 8 | 9 10
en la visibilidad durante la soldadura. Deben ajustarse
cuidadosamente al tipo de soldadura y a las preferencias individuales MIG (aleaciones 9
del usuario. pesadas)
e Se dep_en instalar !enles protectorgs a ambos Iado_§ del filtro MIG (aleaciones
automatico para evitar que se dafie. Se deben utilizar lentes ligeras) 10
protectoras originales. En caso de rotura, arafiazos, desgaste o
suciedad, se deben sustituir inmediatamente. Durante la sustitucion, PAC 9
se debe evitar el contacto con objetos duros.
* Se debe cambiar periédicamente la banda antisudor. PAW 2 | 5 I 6 I 7 I 8
e La visera de soldadura automatica esta disefada para proteger los :
ojos y el rostro durante la soldadura. La visera de sgldadﬁra ng debe Tipo de Corriente del arco de soldadura (A)
utilizarse como casco de proteccion. soldadura 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 I 250
e A bajas temperaturas ambientales, la velocidad de reaccion del SMAW 10 1 12
material de cristal liquido del filtro puede reducirse, aunque el resto
de propiedades de proteccién permanecen inalteradas. MAG 10 11 | 12
e Para garantizar el correcto funcionamiento del filtro automatico, los I
sensores de arco situados en el cartucho del filtro deben mantenerse TG 10 11 12
limpios y no deben cubrirse. MIG
PICTOGRAMAS Y MARCADOS: (aleaciones 9 10 11
Marcado del filtro pesadas)
16321 El producto cumple los requisitos de la norma EN MIG
16321 (aleaciones 10 1" 12
NEO marca comercial del fabricante ligeras)
W4/9-13 letra que indica la capacidad de filtrado y los grados | |
de oscurecimiento en estado claro/estado oscuro PAC 9 10 1 12 13
V2 clase de dependencia de la transmitancia de la luz PAW 9 10 11 | 12
respecto al angulo de vision
CE El producto cumple con los requisitos de la Unién ) Corriente del arco de soldadura (A)
Tipo de soldadura
Europea 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Marcas de la visera
16321 El producto cumple los requisitos de la norma EN SMAW 13 14
16321 MAG 2 | 13 | 1
NEO marca comercial del fabricante TG 13
w15 el disefio de la visera garantiza una proteccion
adecuada para el grado maximo de oscurecimiento MIG (aleaciones
W15 das) 12 13 14
pesa
E resistencia al impacto de particulas a alta velocidad: - .
120 mis M'Glfs"aerzg')""es 13 14
HM resistencia al impacto de objetos de gran masa
1-M Compatibilidad con el cabezal patrén 1-M PAC 13
CE El producto cumple con los requisitos de la Unién PAW 12
Europea {ATENCION! La visera no proporciona el grado de oscurecimiento
DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS adecuado para la corriente del arco de soldadura indicada en los campos
1. Filtro grises de la tabla.
2. Mando de rggulacién ’del oscurecimiento COMO UTILIZAR LA VISA DE SOLDADURA
3 Miando de ajuste delangulo La visera esté disefiada para soldadura MMA, MAG, MIG, TIG y otros tipos
. Mando de ajuste de la sensibilidad de soldad No util a vi |dadura I4
5. Mando de ajuste del retardo e soldadura. No utilices nunca la visera para soldadura laser.
6. Mando de ajuste de la banda Antes de usarla, retira la lamina protectora de la parte delantera y trasera
7. Carcasa de la visera delfiltro (1).
8. Banda para la cabeza Ajuste del oscurecimiento y del angulo de visién

« Utiliza el mando situado en el lado izquierdo del casco (2) y ajusta el
oscurecimiento adecuado para la intensidad de la corriente de
soldadura segun la tabla. Si colocas el mando en la posicién GRIND,
se desactivara el oscurecimiento del filtro.

e Utilice el mando de ajuste del angulo (3) para ajustar el angulo de
vision.

Ajuste de la sensibilidad

e La sensibilidad se refiere al tiempo que tarda el filtro en pasar del
estado claro al oscuro. Ajusta el mando de regulaciéon de la
sensibilidad (4) para modificar la sensibilidad del filtro a la luz del arco
de soldadura. Con corrientes de soldadura mas bajas, se debe
aumentar la sensibilidad.

Ajuste del retardo

e El retardo se refiere al tiempo que tarda el filtro en pasar del estado
oscuro al estado claro. Ajusta el mando de regulacién del retardo (5)



para garantizar un retardo adecuado que permita trabajar con
seguridad.

Ajuste de la banda

« Pulsa el botén situado en el centro del mando de ajuste de la correa
(6) y, a continuacion, giralo hacia la izquierda para aflojar la correa o
hacia la derecha para apretarla. Ajusta la correa de modo que la
mascara quede bien sujeta a la cabeza. Tras el ajuste, asegurese de
que el botdn haya vuelto a su posicién inicial y de que el ajuste de la
correa esté bloqueado.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

« Limpia la pantalla protectora del filtro y el cartucho del filtro con un
pafo de algoddn limpio y suave o con una toalla de papel. No utilices
alcohol, gasolina, disolventes ni otros liquidos corrosivos.

* Lavisera no es resistente al agua. Durante su uso, hay que protegerla
del agua y la humedad. Guarda el producto en un lugar seco y bien
ventilado.

e Cuando no se utilice la visera, coloque el mando de ajuste de
sensibilidad (4) en la posiciéon GRIND para reducir el consumo de
energia.

DATOS TECNICOS

Dimensiones del filtro 93 x43 mm

Alimentacién Bateria y panel
uv

Tipo de pila CR2032

Nivel de oscurecimiento en estado claro W4

Nivel de oscurecimiento ajustable en modo W9-W13

oscuro

Tiempo de transicién del estado claro al oscuro 0,3 ms

Temperatura de funcionamiento -5°C-55°C

DECLARACION DE CONFORMIDAD DISPONIBLE EN EL ENLACE:
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos que funcionan con electricidad no deben desecharse

junto con la basura doméstica, sino que deben entregarse para su
reciclaje en los centros adecuados. Para obtener informacion sobre
el reciclaje, dirfjase al vendedor del producto o a las autoridades
locales. Los aparatos eléctricos y electronicos usados contienen
sustancias que no son inocuas para el medio ambiente. Los aparatos
que no se reciclen suponen un riesgo potencial para el medio
ambiente y la salud de las personas.

«GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.», con sede en Varsovia, en la calle Pograniczna 2/4 (en
adelante, «GTX Poland»), informa de que todos los derechos de autor sobre el contenido
del presente manual (en adelante, «Manual»), incluidos, entre otros, su texto, las
fotografias, los esquemas y los dibujos que contiene, asi como su composicion, pertenecen
exclusivamente a GTX Poland y estan protegidos legalmente de conformidad con la Ley
de 4 de febrero de 1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial
de 2006, n.° 90, art. 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibido copiar,
procesar, publicar o modificar con fines comerciales tanto la totalidad del Manual como
cualquiera de sus elementos, sin el consentimiento expreso por escrito de GTX Poland, lo
que podra dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

(et)
ORIGINAALJUHENDI TOLGE
Keevituskiiver

97-382

TAHELEPANU: LUGEGE ALLPOOL ESITATUD JUHENDIT HOOLIKALT
LABI. POORAKE TAHELEPANU OHUTUS- JA KASUTUSNOUETELE,
HOIATUSTELE JA PIIRANGUTELE. KASUTAGE SEDA TOODET SELLE
ETTENAHTUD OTSTARBEL. SAILITAGE JUHEND TULEVIKUS
KASUTAMISEKS.

UKSIKASJALIKUD OHUTUSNOUDED

« Arge kasutage kaitseprille, mis on saanud 166gi. Sellised kaitseprillid
tuleb kasutusest korvaldada ja asendada.

e Kui l6dgikindluse taseme sumbolid laatselffiltril ja raamil ei ole
Uhesugused, kehtib kogu kaitseprillide komplekti puhul madalam
kaitseaste.

o Kaitseprillid voivad mdjutada varvide eristamist ja/voi signaaltulede
markamist.

« Eisobi sdidukite juhtimiseks ega kasutamiseks liikluses.

« Eisobi laserkeevitamiseks.

e Tundlikkus ja viivitusaeg mdjutavad oluliselt nahtavust keevitamise
ajal. Neid tuleb hoolikalt kohandada vastavalt keevitustiiibile ja
kasutaja isiklikele eelistustele.

o Automaatfiltri mdlemale kiiliele tuleb paigaldada kaitseklaasid, et
valtida filtri kahjustumist. Kasutada tuleb originaalkaitseklaase.
Purunemise, kriimustumise, kulumise v&i méardumise korral tuleb
need viivitamatult valja vahetada. Vahetamise ajal tuleb valtida
kokkupuudet kdvade esemetega.

« Higikaitset tuleb regulaarselt vahetada.

e Automaatne keevituskiiver on mdeldud siimade ja ndo kaitsmiseks
keevitamise ajal. Keevituskiivrit ei tohi kasutada kaitsekiivrina.

e Madalatel Umbritsevatel temperatuuridel voib filtri
vedelkristallmaterjali  reaktsioonikiirus ~véheneda, kuid muud
kaitseomadused jadvad samaks.

« Automaatfiltri nGuetekohase toimimise tagamiseks tuleb filtri kassetil
asuvaid kaareandureid hoida puhtana ja neid ei tohi katta.

PIKTOGRAMMID JA MARGISTUSED:
Filtri margistused

16321 toode vastab standardi EN 16321 nduetele
NEO tootja kaubamark
W4/9-13 taht, mis maarab filtreerimisvoime ja tumeduse
astmed heledas/tumes olekus
V2 valgust labilaskvuse soltuvuse klass vaatenurgast
CE Toode vastab Euroopa Liidu nduetele
Kiivri margistused
16321 toode vastab standardi EN 16321 nouetele
NEO tootja kaubamark
W15 kiivri konstruktsioon tagab kaitse, mis vastab

maksimaalsele tumedusastmele W15
E vastupidavus suure kiirusega osakeste
kokkupdrgetele — 120 m/s

HM vastupidavus suure massiga objekti kokkupdrkele
1-M Uhilduvus etalonpeaga 1-M
CE Toode vastab Euroopa Liidu nduetele
GRAAFILISTE LEHTEDE KIRJELDUS
1. Filter

2. Tumeduse reguleerimise nupp
3. Nurga reguleerimise nupp

4. Tundlikkuse reguleerimise nupp
5. Viiteaja reguleerimise nupp

6. Peavdru reguleerimisknupp

7. Kiivri kest

8. Peavoru

TUMEDUSASTMETE TABELID

Keevitusvool (A)
1,5|6|10|15l30|40 60 | 70
SMAW 8 9
MAG 8 9
TIG 8 | 9 10

MIG (rasked
sulamid)

MIG (kerged
sulamid)

PAC 9
PAW

Keevitustltp

Keevitusvool (A)
100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 |
SMAW 10 11 12
MAG 10 11 | 12
TIG 10 11 I 12

MIG (rasked
sulamid)

MIG (kerged
sulamid)

PAC 9 10 11 12

Keevitustltp 250

PAW 9 10 11 | 12




Keevitusvool (A)
300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
SMAW 13 14
MAG 12 | 13 | 14
TIG 13

MIG (rasked
sulamid)

MIG (kerged
sulamid)

PAC 13

PAW 12

TAHELEPANU! Kiiver ei taga tabelis hallides lahtrites naidatud
keevitusvoolu jaoks piisavat tumedust.

KUIDAS KASUTADA KEEVITUSVARJUKIT

Kiiver on méeldud MMA-, MAG-, MIG-, TIG- ja muude keevitusviiside jaoks.
Avra kasuta kiivrit kunagi laserkeevitamiseks.

Enne kasutamist eemaldage kaitsekile filtri esi- ja tagakdljelt (1).

Keevitustlitip

12 13 14

Tumenduse ja vaatenurga reguleerimine

« Kasutage kiivri vasakul kiiljel asuvat nuppu (2) ja seadistage tabelis
toodud keevitusvoolule vastav tumedusaste. Nupu seadmine
asendisse GRIND liilitab filtri tumeduse vélja.

« Kasutage nurga reguleerimise nuppu (3), et kohandada vaatenurka.

Tundlikkuse reguleerimine

e Tundlikkus viitab ajale, mille jarel filter l1aheb heledast seisundist
tumedasse seisundisse. Reguleerige tundlikkuse reguleerimisnuppu
(4), et muuta filtri tundlikkust keevituskaare valguse suhtes.
Madalamate keevitusvoolude korral tuleks tundlikkust suurendada.

Viiteaja reguleerimine

e Viivitus tdhendab aega, mis kulub filtri Gleminekuks tumedast
seisundist  heledasse  seisundisse. =~ Reguleerige viivituse
reguleerimisnuppu (5), et tagada ohutuks t66ks sobiv viivitus.

Rihma reguleerimine

« Vajutage rihma reguleerimisnuppu (6) keskel asuvat nuppu, seejarel
keerake vasakule, et rihma l6dvendada, vdi paremale, et rihma
pingutada. Reguleerige rihma nii, et kiiver plsiks stabiilselt peas.
Parast reguleerimist veenduge, et nupp on tagasi algasendis ja rihma
reguleerimine on lukustatud.

PUHASTAMINE JA HOOLDUS

« Kaitseklaasi ja filtrikassetti tuleb puhastada puhta, pehme puuvillase
lapiga véi paberritikuga. Arge kasutage alkoholi, bensiini, lahusteid
ega muid sddvitava toimega vedelikke.

« Kiiver ei ole veekindel. Kasutamise ajal tuleb seda kaitsta vee ja
niiskuse eest. Hoidke toodet kuivas ja hasti ventileeritud kohas.

o Kui kiivrit ei kasutata, tuleb tundlikkuse reguleerimisnupp (4) seada
asendisse GRIND, et vahendada energiatarbimist.

TEHNILISED ANDMED

Filtri m&6tmed 93x43 mm

Toide Aku ja UV-
paneel

Aku tiilip CR2032

Tumedusaste heledas olekus W4

Reguleeritav tumedusaste pimedas olekus W9-W13

Uleminekuaeg heledast reZiimist tumedasse 0,3ms

To6temperatuur -5°C-55°C

VASTAVUSDEKLARATSIOON ON SAADAVAL LINGIL:
https://webservice.gtx-group.com:7443/s/NSjT8PS54J2wmQM

KESKKONNAKAITSE
Elektritoitel té6tavaid tooteid ei tohi visata koos olmejaatmetega, vaid
need tuleb anda kéitlemiseks vastavatesse ettevotetesse. Teavet
kéitlemise kohta annab toote miija v6i kohalikud ametiasutused.
— Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad keskkonnale
kahjulikke aineid. Ringlussevotuta seadmed kujutavad endast
potentsi; ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
,GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k.”, mille asukoht on Varssavis, aadressil ul. Pograniczna 2/4
(edaspidi: ,GTX Poland”), teavitab, et kdik autoridigused kéesoleva juhendi (edaspidi:
Juhend”) sisule, sealhulgas muu hulgas selle teksti, avaldatud fotode, skeemide, jooniste
ning ka selle kompositsiooni, kuuluvad ainult GTX Polandile ja on Giguslikult kaitstud
vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud Giguste kohta
(st Seaduste Kogumik 2006 nr 90, punkt 631, hilisemate muudatustega). Juhendi tervikuna
voi selle Uksikute osade kopeerimine, toétlemine, avaldamine ja muutmine Aarilistel
eesmarkidel iima GTX Polandi kirjaliku nusolekuta on rangelt keelatud ning voib kaasa

tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.



