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HIGH SPEED AIR SANDER
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PNEUMATICKA BRUSKA
PNEVMATSKI KOTNI BRUSILNIK
TPIBEIO AEPOX

SMERIGLIATRICE PNEUMATICA
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA @

74L214

“ UWAGA: PRZED PIERWSZYM UZYCIEM NALEZY PRZECZYTAC WSZYSTKIE ZASADY BEZPIECZENSTWA | OBSLUGI, A
NASTEPNIE SIE DO NICH STOSOWAC. NALEZY ZACHOWAC INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.

ﬂ PARAMETRY TECHNICZNE

Srednica tarczy 125mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona bez obciazenia 10 000 obr/min
Poboér powietrza 140 I/min (5cfm)
Cisnienie robocze 6,3bar

Kréciec doptywu powietrza 1/4"

Masa 1,3kg

Emisja hatasu w granicach dopuszczalnych wg prEN15744:1999
Poziom drgan, na rekojesci, w granicach dopuszczalnych wg EN08662-13:1997

“ ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Zawsze nalezy uzywac okularéw lub gogli ochronnych.

2. Urzadzenie musi by¢ wylaczone przed podfaczeniem zasilania powietrzem.

3. Odtaczy¢ narzedzie od zasilania powietrzem przed wymiang tarczy oraz przed wszelkimi czynnosciami serwisowymi i
konserwacyjnymi.

4. Urzadzenie musi by¢ zawsze czyste i nasmarowane. Codzienne smarowanie jest konieczne, aby unikna¢ korozji wewnatrz
narzedzia i ewentualnych usterek.

5. Podczas uzywania narzedzi pneumatycznych nie nalezy nosic¢ zegarkéw, pierscionkéw, bransolet ani luznego ubioru.

6. Do faczenia narzedzia ze ztaczem w Scianie lub w sprezarce nalezy stosowac tylko lekkie weze spiralne. Nie uzywac
szybkoztaczek do taczenia weza z narzedziem, poniewaz drgania moga takie potaczenie roztaczyc.

7. Nie przecigzac narzedzia. Aby urzadzenie osiggneto maksymalng wydajnos$¢, musi pracowac z optymalng szybkoscia.

8. Nie zwieksza¢ cisnienia ponad poziom zalecany przez producenta. Nadmierne obcigzenie moze roztamac¢ obudowe
narzedzia. Powoduje ono takze nadmierne zuzycie ruchomych czesci i wystepowanie ewentualnych usterek.

9. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i unikngé mozliwych zniszczen urzadzenia lub uszkodzenia ciata operatora, zawsze nalezy
odktadac urzadzenie po pracy dopiero po catkowitym jego zatrzymaniu.

10. Zawsze nalezy unieruchamiac obrabiany przedmiot, co pozwala na obstuge narzedzia obydwiema rekami.

11. Zawsze nalezy upewnic sig, ze tarcze, nasadki, gniazda itp. elementy sg przeznaczone do pracy zdanym narzedziem. Muszg
takze by¢ prawidtowo zamocowane i zabezpieczone przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania powietrzem.

12. Podczas szlifowania, wygtadzania lub ciecia zawsze nalezy nosi¢ odpowiednia maske ochronna lub wyposazenie ochronne
drég oddechowych.

ﬂ ZASILANIE POWIETRZEM

Przed podfaczeniem narzedzia do zasilania powietrzem nalezy upewnic sie, ze zawdr powietrza (lub spust) jest w pozycji
wyfaczonej.

Wymagane jest cisnienie 6,3 bar i wydajno$¢ przeptywu powietrza zgodna z parametrami technicznymi.

UWAGA! Powietrze zasilajace musi by¢ czyste i jego ci$nienie nie moze przekracza¢ 6,3 bar podczas pracy szlifierki. Zbyt
wysokie cisnienie powietrza i jego zanieczyszczenia zmniejsza zywotnos¢ urzadzenia z powodu nadmiernego zuzywania sie
wspdtpracujacych czesci. Nalezy codziennie odprowadzac¢ wode ze zbiornika powietrza. Woda przedostajaca sie do obwodu
powietrza uszkodzi szlifierke.

Cisnienie powietrza powinno by¢ odpowiednio zwiekszone, aby zréwnowazy¢ wptyw nadmiernie diugich wezy (dtuzszych niz
8 metréw). Zaleca sie stosowanie weza o srednicy wewnetrznej 8mm

Chroni¢ waz przed cieptem, olejem i ostrymi przedmiotami. Sprawdza¢ zuzycie weza oraz zabezpieczenia wszystkich
potaczen.

ﬂ SMAROWANIE

Zaleca sie wigczenie w obwod automatycznego uktadu filtra, regulatora i naolejacza (rys. 4). Wydtuzy to okres zycia
narzedzia i zapewni poprawng prace. Naolejacz powinien by¢ sprawdzany regularnie i uzupetniany olejem do narzedzi
pneumatycznych.

TOPEX.PL 5




Regulacje wiaczonego w obwaod naolejacza przeprowadza sie poprzez umieszczenie kartki papieru przy ztagczach wylotowych
i maksymalne otworzenie przepustnicy na okoto 30 sekund. naolejacz jest poprawnie ustawiony, jesli na papierze pojawi sie
maty slad oleju. Nalezy zapobiegac wydzielaniu zbyt duzych ilosci oleju.

Jesli narzedzie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres czasu (przez noc, weekend itp.) powinno by¢ dodatkowo nasmarowane.
Narzedzie powinno pracowac przez okoto 30 sekund, aby olej mégt rébwno rozprowadzi¢ sie miedzy czesciami narzedzia.
Narzedzie nalezy przechowywac w czystym i suchym miejscu.

W naolejaczu nalezy stosowa¢ odpowiedni olej przeznaczony do smarowania narzedzi pneumatycznych. Zamienniki moga
uszkodzi¢ gumowe uszczelki i inne gumowe elementy w narzedziu. Naolejacz powinien pozwala¢ na stosowanie matego lub
zmiennego przeptywu powietrza. Naolejacz nalezy napetniac olejem do odpowiedniego poziomu.

“ WAZNE!

Jesli ukfad filtra, regulatora i naolejacza nie jest zainstalowany w obwodzie powietrza, narzedzia pneumatyczne nalezy
smarowac przynajmniej raz dziennie lub po dwéch godzinach pracy. Trzeba wla¢ dwie do szesciu kropel oleju, zaleznie od
srodowiska pracy, bezposrednio przez ztgcze w obudowie.

Elementy sktadowe instalacji (dot. Rys. 4)
Narzedzie pneumatyczne, szybkoztacze, waz pneumatyczny, naolejacz, regulator cisnienia, filtr/odwadniacz, zawér odcinajacy,
kompresor

I'lgl PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA: Przed uzyciem narzedzia koniecznie nalezy przeczyta¢, zrozumiec i stosowac sie do zasad bezpieczenstwa.
» Stosowac tylko tarcze o srednicy dostosowanej do rozmiaréw wrzeciona i ostony szlifierki
» Podiaczyc szlifierke do Zrédta sprezonego powietrza tak jak opisano w czesci,Zasilanie powietrzem”
» NIE DOPUSZCZAC do dtugiej pracy szlifierki bez obciazenia, skréci to czas zycia narzedzia.

Lul KONSERWACJA

UWAGA: Nalezy odtaczyc¢ narzedzie od zasilania powietrzem przed zmiana akcesoriéw, wykonywaniem czynnosci serwisowych
lub konserwacyjnych. Uszkodzone czesci nalezy wymienic. Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci. Czesci niezaakceptowane
przez producenta moga by¢ niebezpieczne, a ich uzycie uniewaznia gwarancje.
Szlifierke nalezy smarowac¢ codziennie za pomoca kilku kropel oleju przeznaczonego do narzedzi pneumatycznych,
wpuszczonych do ztacza doptywu powietrza.
Wyczysci¢ narzedzie po uzyciu.
Utrata mocy lub wadliwe dziatanie moze by¢ spowodowane przez:

» nadmierne obcigzenie zrodta powietrza

» wilgo¢ lub przeszkoda w wezu z powietrzem

» nieprawidtowy rozmiar lub typ ztacz weza
Aby poprawic prace urzadzenia, nalezy sprawdzi¢ obwdd zasilania i zastosowac sie do instrukcji zawartych w czesci, Zasilanie
powietrzem”.

ﬂ ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W ponizszej tabeli wymienione sg najczesciej wystepujace problemy i ich rozwiazania. Nalezy przeczytac tabele i stosowac sie
do zawartych w niej uwag.

“ UWAGA: Jesli podczas pracy urzadzenia wystapi dowolny z nizej opisanych objawoéw, nalezy natychmiast przerwac
prace urzadzenia.

Naprawy lub wymiany czesci w narzedziu mogg wykonywac tylko osoby wykwalifikowane lub autoryzowane centra
serwisowe.

Przed rozpoczeciem naprawy lub regulacji narzedzia, nalezy je odfaczy¢ od zasilania powietrzem.

Po wymianie czesci silnika pneumatycznego, przed zlozeniem narzedzia nalezy je nasmarowac olejem do narzedzi
pneumatycznych.
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PROBLEM

MOZLIWE PRZYCZYNY

ROZWIAZANIA

Narzedzie
szybkoscia,
obciagzeniem.

pracuje z normalng
ale  zwalnia  pod

Zuzyte czesci silnika.

Wymienic zuzyte elemety

Narzedzie pracuje z matg szybkoscia.
Maty przeptyw powietrza z wylotu.

- czedci silnika lub przeptyw powietrza
w wezu zasilajagcym zablokowane dro-
binami zanieczyszczen

Sprawdzi¢, czy kréciec doptywu powietrza
nie jest zablokowany.

WIac olej przeznaczony do narzedzi pneu-
matycznych do kréc¢ca doptywu powietrza,
tak jak opisano w instrukgji.

Zaleznie od potrzeb, uruchamia¢ na krétko
narzedzie.

Powtarza¢ powyzsza procedure zaleznie
od potrzeb. Jesli usterka nie zaniknie,
oddac narzedzie do serwisu.

Narzedzie nie pracuje. Przeptyw
powietrza z wylotu nieograniczony.

Jedna lub wiecej topatek silnika zab-
lokowana odkfadajacymi sie zaniec-
zyszczeniami

WIla¢ olej przeznaczony do narzedzi pneu-
matycznych przez kréciec doptywu powi-
etrza.

Zaleznie od potrzeb, uruchamiac na krétko
narzedzie

Delikatnie ostuka¢ obudowe silnika
migkkim mtotkiem (z tworzywa sztuc-
zZnego).

Odtaczy¢ zasilanie. Uwolnic silnik poprzez
reczne obrécenie wrzeciona
Jesli narzedzie pozostanie zablokowane,
nalezy oddac je do serwisu.

Uwaga: naprawy powinny by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowane osoby.

Wyrobéw metalowych nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji
w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zu-
zyty sprzet zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi stanowi
potencjalne zagrozenie dla $srodowiska i zdrowia ludzi.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
/Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

;\l;’odu;:ent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
a{;u'acrurer/ Ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska

/Gydrté/

Wyrob Szlifierka pneumatyczna

/Product/ /Air Power sander/

/Termék/ /Pneumatikus csiszolé /

Model

/Model./ 74L214

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az alabbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek /

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/

/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 792-8:2001

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 07

/Last two figures of CE marking year:/

/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szdmjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania

dokumentacji technicznej
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/
/A miiszaki dokumentdcié ésszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zésség teriiletén lakchellyel vagy székhellyel

rendelkezé személy neve és cime./

Jarostaw Malinowski VSV AN
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Jarostaw Malinowski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviselGje/

Warszawa, 2013-02-19
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INSTRUCTION MANUAL @

74L214

“ CAUTION: BEFORE FIRST USE OF THE TOOL READ ALL MAINTENANCE AND SAFETY RULES AND FOLLOW THEM
CLOSELY. KEEP THE INSTRUCTION MANUAL FOR FUTURE REFERENCE.

ﬂ TECHNICAL SPECIFICATION

Disc diameter 125 mm
Spindle rotational speed with no load 10 000 rpm

Air consumption 140 I/min (5¢fm)
Working pressure 6.3 bar (90 psi)
Air inlet 1/4"

Weight 1.3kg

Noise emission within limits allowable by pr EN15744:1999.
Handle vibration level within limits allowable by EN08662-13:1997.

“ SAFETY RULES

1. Always use safety glasses or goggles.

2. The tool must be switched off prior to connecting air supply.

3. Disconnect the tool from air supply before disc replacement and all service and maintenance actions.

4. The tool must be clean and lubricated at all times. Daily lubrication is necessary to avoid corrosion inside the tool and

potential faults.

Do not wear watch, rings, bracelets or loose clothes when using air tools.

6. Connect the tool with wall or compressor connector only with light-weight spiral hose. Do not use quick-couplers to
connect hose and the tool, because the connection may be broken due to vibrations.

7. Do not overload the tool. The tool must operate at optimal speed to achieve its maximal efficiency.

8. Do not increase pressure above the level recommended by the manufacturer. Overloading the tool may cause splitting of
the tool body. Overloading also causes excessive wear of moving parts and emerging of potential faults.

9. To ensure safety and avoid possible damages of the tool or body injury, always put the tool away only after it stops
completely.

10. Always fix the processed object, it allows to operate the tool with both hands.

11. Always ensure the discs, caps, sockets and other items are designed for operation with this type of the tool. They also must
be fixed properly and secured before connecting the tool to air supply.

12. Always wear appropriate protective mask or respiratory system protection when sanding, smoothing or cutting.

ﬂ AIR SUPPLY

Ensure the air valve (or trigger) is in the OFF position before connecting the tool to air supply.
Required air pressure is 6.3 bar (90 psi), and air flow according to technical specification.

v

CAUTION! Air supply must be clean and its pressure must not exceed 6.3 bar (90 psi) during sander operation. Too great air
pressure and pollution shortens the tool life due to excessive wear of mating parts. Drain water from the air tank on a daily
basis. Water getting into air circuit will damage the sander.

Increase air pressure appropriately to compensate effect of excessively long hoses (above 8 metres). Hoses with 8 mm internal
diameter are recommended.

Protect hose against heat, oil and sharp objects. Check wear of the hose and protection of all connections.

ﬂ LUBRICATION

Use of automated inline filter-regulator-lubricator unit is recommended (fig. 4). It prolongs the tool life and ensures appropriate
operation. Check lubricator on a regular basis and fill it up with oil for air tools.

You can adjust inline lubricator by placing a sheet of paper in front of outlet connectors. Next fully open the throttle for
approximately 30 seconds. The lubricator is properly set, when a small stain of oil appears on paper. Prevent emerging of too
great quantity of oil.
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When the tool is not used for a long period of time (night, weekend etc.) it must be additionally lubricated. The tool must
operate for approximately 30 seconds for the oil to distribute evenly on the tool parts. Keep the tool in clean and dry place.

With the lubricator use appropriate oil designed for air tools lubrication. Substitute oils may damage rubber seals and other
rubber elements of the tool. Lubricator must allow for use of small or variable air flow. Fill the lubricator up to appropriate
level.

ﬂ IMPORTANT!!

If there is no filter-regulator-lubricator unit in the air circuit, lubricate air tools at least once a day or after two hours of operation.
Depending on the working environment, put two to six drops of oil through male fitting in the tool body.

Parts of the system (ref. fig. 4).
Air tool, quick coupler, pneumatic hose, lubricator, pressure regulator, filter/water trap, cut-off valve, air compressor.

I'Lul OPERATING THE TOOL

CAUTION: Before using the tool you must read, understand and follow safety rules.
» Use only discs with diameter matching dimensions of sander guard and spindle
» Connect the sander to compressed air supply as described in section “Air supply”
» DO NOT ALLOW the sander to operate for a long time without load, that would reduce the tool life.

ILQI MAINTENANCE

CAUTION: Disconnect the tool from air supply before replacing accessories or carrying out maintenance or service actions.
Replace damaged parts. Use only original parts. Parts unauthorized by the manufacturer may be dangerous and using them
voids the warranty.
Lubricate the sander daily with few drops of oil designed for use with air tools. Bring the oil into air inlet connector.
Clean the tool after use.
Loss of power or faulty operation may be caused by:
» overloaded air supply,
» moisture or obstacle in the air hose,
» inappropriate dimension or type of hose connectors.
To correct the tool operation check air supply circuit and follow instructions contained in the section “Air supply”.

ﬂ TROUBLESHOOTING

The below table lists most common problems and their solutions. Read the table and follow notes contained therein.

“ CAUTION: If any of the symptoms listed below appears during the tool operation, switch off the tool immediately.
Only qualified persons or authorized service centres can carry out repairs or oil change in the tool.

Disconnect the tool from air supply before carrying out repair or tool adjustments.

After replacement of air motor part and before assembling the tool lubricate it with oil designed for air tools.

PROBLEM POSSIBLE CAUSES SOLUTIONS

Tool operates at normal speed but | Motor parts worn out. Replace worn parts.
slows down under load.

Tool operates at small speed. | - parts of motor or air flow in the | Ensure air inlet is not blocked.

Small air flow from exhaust. hose blocked by dirt particles Put oil designed for use with air tools into air inlet

connector as described in the manual.
Switch on the tool for a while, depending on needs.

Repeat the procedure when needed. Return the tool
to service centre if the fault does not disappear.
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The tool does not work. Air flow | One or more motor vanes | Putoil designed for use with air tools through air inlet
from exhaust unobstructed. blocked by deposited dirt. connector.

Switch on the tool for a while, depending on needs

Tap motor casing gently using soft hammer (made
of plastic).

Disconnect power supply. Turn the spindle manually
to free the motor.

Return the tool to service when it remains blocked.

Caution: only qualified persons can carry out repairs.

Do not dispose of metal products with household wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain in-
formation on wastes utilization from your seller or local authorities. Worn out equipment contains substances
active in natural environment. Unrecycled equipment constitutes potential hazard for environment and human
health.

MHCTPYKLIA NO SKCNNYATALIUA @
741214

u BHUMAHUE: MPUCTYMAA K PABOTE C MIHCTPYMEHTOM HEOBXOAVMMO O3HAKOMWUTbLCA C TPEBOBAHUAMU
BE3OMACHOCTU, A TAKXKE MPABUNAMIW SKCINYATALUMU N COBJTIOAATD X. COXPAHUTb PYKOBOACTBO B KAYECTBE

CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

ﬂ TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

[vameTp ancka 125 mm

YacToTa BpalyeHua WnuHgens, 6e3 Harpysku 10 000 06/MuH
Pacxop Bo3ayxa 140 n/MuH (5 GT3/MUH)
Pabouee gaBneHune 6,3 6ap

BxopHoit naTpy6ok 1/4"

Macca 1,3 kr

YpoBeHb Lyma B npefenax, paspelueHHbix ctaHaaptom EN 15744:1999
YpoBeHb BUGpaLy Ha pyKoATKe B Npeaenax, pa3peLlleHHbix ctaHgaptom EN08662-13:1997

“ TPEGOBAHUA BE3OMACHOCTU

1.
2.
3.

Bo Bpems paboTbl N0Nb30BaTbCA 3ALMTHBIMU MPOTUBOOCKONOYHBIMI OUKaMU.

Bo3ayx nofKnouaTh K BbIK/IIOUEHHOMY HCTPYMEHTY.

OTKNoYaTb MHCTPYMEHT OT MHEBMOCKCTEMbl Mepes CMEHOW [UCKa, a TakKe BCeMU PEMOHTHO-06CNYXMBaoWMMM
pabotamu.

MHCTPYMEHT fomKeH BbiTb YMCTbIM, C JOCTATOUYHbIM KOIMYECTBOM CMa3Ku. ExxeaHeBHoe fobaBnieHrie CMa3Kkuy Heo6XoaNMO
BO U36eKaHne Koppo3ny BHYTPY MHCTPYMEHTA 1 BO3MOXKHDBIX MOBPEXAEHUIA.

Ha Bpemsa paboTbl C MHEBMAaTWYECKAM WHCTPYMEHTOM PEKOMEHAYeTCsA CHUMATb Yacbl, Konmbua U 6Gpacnetbl, He
peKkomeHayeTcA paboTaTb B CIMLWIKOM CBOGOHON ofexae.

[nA nopKnoUYeHUs MHCTPYMeHTa K MaTpyOKy B CTEHE WM KOMMPEeCCopy MCMOb30BaTb UCKMIOUMTENbHO CNvpanbHble
WnaHrM. 3anpeLjaeTca MCnonb3oBaTb ObICTPOCbEMHbIE MyPTbl ANA MOAKMIOYEHWA LWMAHrA K MHCTPYMEHTY, Tak Kak
BMOpaLMA MOXET 0CNabUTb TaKoe COejuHEHNE.

3anpelyaeTca neperpyxartb UHCTPYMEHT. YTO6bl MHCTPYMEHT paboTan ¢ MakCMMasibHON MPOU3BOAWUTENbHOCTBIO, OH
[OMKeH paboTaTb C ONTMMANbHON YaCTOTON.

He yBenunumBaTtb AaBneHue Bbille PEKOMEeHAYEMOro NPOU3BOANTENEM YPOBHSA. YpeamepHasn Harpyska MOXeT NOBpeanTb
KOPMNYC MHCTPYMEHTA. ITO MOXKET TaKKe Bbl3BaTb UPe3MepPHbIN U3HOC MOABVKHBIX 3/IEMEHTOB MHCTPYMEHTA U MOSTIOMKY.
YT106bI 06ECrneuntb 6e30MacHOCTb 1 K136exaTb BO3MOXHOIO MOBPEXAEHWA WHCTPYMEHTA WM MOMy4YeHUs TenecHbix
NOBPEXAEHNI, NOC/e 3aBepLUeHNA PaboTbl UHCTPYMEHT OTKNaAbIBaTb TONbKO NOC/Ie NOSIHOM ero OCTaHOBKY.
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10. PekoMeHpyeTCA 3aKpennATb 06pabaTbiBaeMblil NpeAMeT B KaXAOM CJlyyae, 3TO NO3BOMUT [iepXaTb NHCTPYMEHT ABYMA
pykamu.

11. Kaxpgbln pa3 y6eanTbCs, UTO AUCKM, Hacagku U npoune paboune MprHaANeXHOCTV MpPeAHasHauyeHbl AnA paboTbl C
AaHHBIM VHCTPYMEHTOM. Pabourie NprHaAneXXHOCTV JOMKHbI ObiTb MPaBUIbHO 3aKperseHbl U NpefoXpaHeHbl nepep
noJKoYeHeM MHCTPYMEHTa K MHEBMOCETU.

12. Bo Bpems WnpoBaHA, BbIrMaKMBaHWA UM PE3KU HOCUTb CrieLMabHYIo 3aLLMTHYIO MacKy UM NoNb30BaTbCA CPeACTBaMM
3alLWTbl OPraHOB AblXaHMA.

NMHEBMOCUCTEMA:

Mepen MNOAKMIOUEHMEM WHCTPYMEHTa K MHEBMOCUCTEMe YGeAWTbCs, UTO BO3AYLIHbIA KianaH HaxoAWTCs B MO3uUMK
«BbIK/IOYEHO.
Tpebyetcs faneHue 6,3 6ap v Nogaya BO3ayxa B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMM NapameTpamm.

BHUMAHMUE! Bo3ayx aoskeH 6bITb YUNCTbIM 1 NOCTYNaTb MO BPeMA paboThl WndoBanbHON MallMHbI C jaBneHnem He 6onee
6,3 6ap. CnnLLKOM BbICOKOE AaBMEHME, @ TakxKe 3arpA3HeHNA COKPaLLaloT pecypc MHCTPYMEHTa M3-3a Ype3MepHOro 13Hoca
ero anemeHTOB. ExkeAHEBHO yaanATb KOHAEHCAT U3 pecuBepa. KoHaeHcaT, B ciyyae nocTynneHna B MHEBMOCUCTEMY, MOXeT
noBpeAnTb UHCTPYMEHT.

Ecnu ncnonb3ytotca AnvHHble wnaHrv (bonee 8 MeTpoB), faBneHne BO3AyXa HEOOXOANMO COOTBETCTBEHHO YBENNYUTD, YTOObI
KOMMEHCMPOoBaTb AINHY. PeKOMeHyeTCcA NCNOb30BaTh WAAHTY C BHYTPEHHUM JUaMETPOM 8 MM.

Bepeub wWnaHr oT BbICOKMX TemnepaTyp, Macen u ocTpbix npeameToB. [poBepATb pacxof BO3Ayxa WU HafieXHOCTb BCeX
COeaVNHEHNIA.

ﬂ CMA3KA

PEKOMEHRyeTCﬂ BK/IIOYNTb B MHEBMOCUCTEMY ¢I/Iﬂpr, perynaTtop AasneHna v macnopacnbinvtesnb (pI/IC. 4). 310 yBenuunt
MKVU3HEHHbBIV pecypc NHCTPyMeHTa 1 obecneumnt ncnpasHyto pa60Ty. MacnopacnbinTens cMcTeMaTyeckn KOHTPONMpoBaTb
N NOMONHATE MacC/ioM, NpeAHa3Ha4YeHHbIM ANA NHEBMAaTUYECKOro MHCTPYMeHTa.

[nAa nposepku NPUCYTCTBYIOLLEro B NHEBMOCUCTEME MacnopacnbiinTena HeO6XO,ElI/IMO NPUKOCHYTbCA KyCOYKOM 6ymar|/|
K COeAVHEHMAM Ha BblXOAe W MaKCMManbHO OTKPbITb ApOccenb Ha oK. 30 CeKyHA. MacnopacnbinuTens oTperynnposaH
NpaBUIbHO, eCJIN Ha 6ymare nosABUTCA HeboNbLIOW cnej macna. I'IpenynpemnaTb BblAefieHne 60NbLIOro KoMyecTsa Macna.
Ecnn WHCTPYMEHT He NCNONb3yeTCA B TeYeHne QINTENbHOrNo nepuofa BpemMeHn (HOYb, BbIXOAHbIE), OH AOMKHO nony4nTtb
AONONIHUTENDbHYIO MOPLUUNKD CMaskn n I'IOpaﬁOTaTb nopagka 30 CeKyHA, yTo06bI MaCNo nocTynuio KO BCEM 3N1eMEeHTaM.
MHCprMeHT XpaHUTb B CyXOM N YNCTOM MeCTe.

B macnopacnbinTens 3anvMBatb Macso, NpefHa3HayeHHoe ANnA CMa3Ky MHeBMaTUYeCcKnx NHCTPYMEHTOB. 3ameHuTtenn moryTt
noBpeanTb pesnHOBbIE NPOKNagkn v Apyrne pe3nHOBble 3N1EMEHTbl B MHCTPYMEHTE. MacnopacnbinuTtens AOMmKeH 6bITb
I'IpI/ICFIOCO6J15H K He60ﬂb|.|JOMy nnn nepemeHHoOMy ABUXEHWUIO BO3AyXa. Macno 3anuBaTb B Macnopacnbiintenb TONbKO [0
onpeneneHHoro ypoBHaA.

BHUMAHMUE!!!
Ecnn GunbTp, perynatop v MacnopacnbiiMTesb He YCTaHOBEHbl B MHEBMOCKCTEME, MHEBMOWHCTPYMEHT HEOOXOAMMO
CMa3blBaTb, KakK MUHVMMYM, OAVH pa3 B ieHb UK NOC/e KaXAblX ABYX YacoB paboTbl. BniuBatb OoT 2 Ao 6 Kanenb macna, B
3aBMCUMOCTM OT YCITOBUIA paboueil cpefibl, HeMOCPeACTBEHHO Yepes NaTpyboK B Kopnyce.
JnemeHTbl MHeBMocucTeMbl (Puc. 4)
[MHEBMOUHCTPYMEHT, ObICTPOCbEMHbIE  MydTbl, MHEBMOLUNAHT, Mac/aopacnbinuTenb, perynatop Aasnexus, ¢unbtp/
06e3BOXMBaTENb, 3aMOPHBbIN KNlanaH, KoMNpeccop

4

BHUMAHME: Mpuctynas K paboTe C MHCTPYMEHTOM HEOOXOAMMO 03HaKOMUTBLCA C TpeboBaHMAMM 6e30MacHOCTH 1 cobntoaaTb
nX.

SKCMNYATAUMA UHCTPYMEHTA

» PaboTaTb C AnCKaMu, AUamMeTp KOTOPbIX COOTBETCTBYET pa3mMepy LUMNHAENA 1 KOXYyXa LWAndOBanbHON MaLLVHbI.

» MoaknounTb WANGOBaNbHYIO MalVHY K UCTOYHUKY CKaToOro BO3Ayxa, Kak 3To onuncaHo B pasgene ,lTHeBmocuctema”.

» 3ATPELLAETCA, uTo6bl WwnndposanbHas MallnHa ANUTeNbHOE BpeMs paboTana 6e3 Harpysku, 3To MOXKET COKpaTUTb
JKVM3HEHHbIN pecypc MHCTPYMeHTa.
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I yxop

BHUMAHME: OTKNIOUYNTL MHCTPYMEHT OT MHEBMOCUCTEMbI Mepes CMeHOW pabounx NpUHAANEXHOCTel 1 npoBefeHemM
PEMOHTHO-06CNyXMBatOWMX PaboT. [oBpeXAeHHble 3NnemMeHTbl  TpebyloT 3ameHbl. Mcnonb3oBaTb  UCKNIOUUTENBHO
opurMHanbHble 3anacHble Yyactu. HeyTBepaeHHble NMpov3BoAMTeNeM 3amnacHble YacTy MOryT CO3AaBaTb OMAcHOCTb, a MX
MCNonb30BaHMe INLIAET NoJib30BaTeNA rapaHTUHbIX NPas.
LWnundoBanbHyto MallMHy CMasbiBaTb eXeJHEeBHO, A06aBNAA HECKONbKO Kanenb Macsia AnAa NHEBMOUHCTPYMEHTa BO BXOAHO
naTpy6ok.
Mocne 3aBepLueHna paboTbl OUMCTUTb UHCTPYMEHT.
MoTepa MOWHOCTY NN HenpaBunbHasA paboTta Mory ObiTb Bbi3BaHbI:

» Upe3MepHOI Harpy3Ko NCTOYHMKA BO3ayXa

» BNaroi nnv MHOPOAHbIM NPeAMETOM B MHEBMOLUAHIe

» HenpPaBUIbHbIM Pa3MePOM WSIN TUMOM LITYLIEPOB LWNaHra
YTo6bI yNyuwmnTb paboTty MHCTPyMeHTa, He06XOAMMO NPOBEPUTL MHEBMOCUCTEMY U COONIOAATb YKa3aHWsA, NpeAcTaBneHHble
B pasgene,lMHeBMoCcUcTeMa”.

PELWWEHUE NPOBJIEM
B TabnuiLe npeacTaBneHbl yalye BCero nonssoLwmecs npobaembl 1 Ux pelieHms. Heobxoarmo 03HaKOMUTLCA € COepKaHeM
TabnMLbl 1 BbINOMHATL COAEPKALLMECH B HEN PEKOMEHAALNN.

BHUMAHMUE: Ecniv Bo Bpems paboTbl MHCTPYMEHTa NOABUTCA OfHA 13 NPefCcTaBNeHHbIX HuKe Npobnem, Heobxogumo
npepBaTtb PaboTy C MHCTPYMEHTOM.

PeMOHTbI 1 3aMeHy 371eMEHTOB MHCTPYMEHTa MopYYaTb UCKMIOUNTENBbHO KBAaMGULIMPOBAHHbIM CieLuanncTam niav nepefasatb
MHCTPYMEHT B MacTepPCKyI0 CEPBUCHOMO 06CyKMBAHMA.

MpurcTynas K PeMOHTY UK PEryNMPOBKE NHCTPYMEHTa, €r0 HEOBXOAUMO OTKIOUNTL OT MHEBMOCHCTEMBI.

Mocne 3ameHbl 371IeMEHTOB MHEBMATUYECKOTO fBUraTens, elle nepef c6opKo MHCTPYMEHTA, ero cieflyeT CMasaTb Mac/iom A
NMHEBMOUHCTPYMEHTA.

MPOBJIEMA BO3MOHAA NPUYNHA PELUEHUE

Mpy BKMOYEHUU WHCTPYMEHTa | VIBHOC SN1emMeHTOB ABMraTens. 3aMeHNTb N3HOLLIEHHbIE TIEMEHTBI.
yacToTa HopMmasbHas, HO npu
CONpPUKOCHOBeHUN ¢ 0bpabaTbl-
BaeMblIM MaTepuanom 4acrora
CHIPKaeTcA.

MHCTpyMeHT paboTaeT ¢ HU3KOW | DnemeHTbl ABuUratens unu asmxe- | MpoBepuTb, He 3a6NOKMPOBaH M NaTPy6bOK Ha Mno-
yacTtoToi. HefoctaTouHoe ABW- | HMe BO3AyXa B MHEBMOLU/AHre 3a- | Jaye BO3Ayxa.

»KeHue Bo3ayxa Ha Bbixope. 610KNPOBAHO 13-3a 3arpPA3HEHUI. BANTb MaCrIo ANIAl MHEBMOMHCTPYMEHTa B NaTpy6oK

nojayuv BO3ayxa, Kak 3TO ONMCcaHo B PyKOBOACTBE.

B 3aBUCMOCTM OT HYX[, BK/IIOUNTb HAKOPOTKO NHC-
TPYMEHT.

MoBTOPATH AaHHYIO NPoLeaypY Mo Mepe Heobxoau-
mocTu. Ecnu Henonajka He ycTpaHUTCA, nepepatb
VHCTPYMEHT B CEPBUCHYIO MacTePCKYIO.

WHCTpymeHT He paboTaeT. Boixog | OgHa nnv 6onee nonactein gsura- | Banute macno gna nHEBMOUHCTPYMEHTa Yepes nat-
BO3yXa He OrpaHuyeH. TenA 3abOKMPOBaHbl M3-3a HaKo- | pyboK mopaum Bosgyxa.

MMBLINXCA 3arPASHEHNN. B 3aBUCMOCTM OT Hy’/1, BKNIOUYMUTb HAKOPOTKO HC-

TPYMEHT.

Cnerka nocTyyaTb no Koprycy fBuratens MArkum
MOJIOTKOM (NNacTMaccoBbIM).

OTknounTb  nuTaHne. OcBo6oAWTb ABUraTesb,
BPYYHYIO MOBOPAUMBasn WNUHAENb.

Ecnn MHCTpYMeHT no-npexHemy 6yaeT 3abnoknpo-
BaH, NepefaThb B CEPBUCHYIO MacTePCKYto.

BHUMaHMWe: peMOHT AOJIKeH NPOBOANTbL UCKAIOUNTENIbHO KBANMGULMPOBAHHDIN CNeLnanicr.

TOPEX.PL 13




9

MeTannuueckue n3fenvis He ciefyeTt BbibpacbiBaTb BMECTE C AJOMALLHVMI OTXOAAMY; UX CefyeT nepeaatb B
creuvanbHbIN NYHKT yTunnsaumuu. ViHpopmauwmio Ha Temy yTUAm3aummn MoXKeT NpejoCcTaBnTb NPoAABeL n3aenus
U MecTHble Bnactu. O6opyaoBaHue, oTpaGoTaBLUee CBOW CPOK 3KCMJyaTaumy, COAepKMT HebesonacHble
Ans oKpyXKalowein cpeabl Bewectsa. O6opyaoBaHue, He NOABEPrHYTOE NPOLECCY BTOPUYHON nepepaboTku,
ABNAETCA NOTEHLMANbHO OMACHbIM AsA OKPYKaloLLEen cpefbl U 340POBbs YeNoBeKa.

IHCTPYKLA 3 EKCMNYATALLI
741214
MPUMITKA: MNEPES TUM AK NMPUCTYNATU OO EKCI'U'IyATALlIAI' NPUNALY, CNIg YBAXHO O3HAMIOMUTKCA 3

NMPABUTIAMU TEXHIKM BE3MEKW W IHCTPYKLIEID 3 EKCMYATALIT TA B MOJAJIbLIOMY LOTPUMYBATUCA
BKA3IBOK, WO BUKNAZEHI B HAX. IHCTPYKLIKO CNIA 3BEPEFTW ANA NOOANbLIOIO BUKOPUCTAHHA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

[LiameTp aucky wnidysanbHOro 25 Mm

LBnAKicTb 06epTaHHA WNHAens 6e3 HaBaHTaXKeHHs 10 000 06./xB..
CnoXuBaHHA NOBITPA 140 n/xB. (5 Ky6.dyTiB/XB.)
Pob6ouin Tuck 6,3 6ap

MNauiBok nifBefeHHA NoBiTPA 1/4"

Bara 1,3 Kr

Emicia ranacy B mexax gonyctumoro 3rigHo pr EN15744:1999
PiBeHb BibpaLii pyKiB'a B Mexax gonyctmoro 3rigHo EN08662-13:1997

u MPABUNA TEXHIKM BE3MEKU

wn =

>

10.
11.

12.

3aBXxAn cnif npauoBaTh B 3aXMCHUX OKYNApPaXx.

Mepw HiX Nif'eaHYBaTV NOBITPAHWIA WNAHT, NPUNaA Cif BAMKHYTY | Bif'€AHaTL Bif AxKepena CTMCIOoro noBiTpA.

He ponyckaeTbca 3amiHATA wnidyBanbHUA ANCK UM 3aXOAUTUCA OOGCNYroByBaTy iIHCTPYMEHT 3 HEBif'€[JHAHUM LUNAHTOM
niaBeAeHHA CTUCNOro NOBITPA.

IHCTPYMEHT cnig NiaTPYMYBaTU B YACTOMY, 3MaLLeHOMY CTaHi. HaranbHO peKoMeHAYyETbCA 3MalLyBaTN iHCTPYMEHT LWOAHSA,
o6 3ano6irty Koposii BHYTPILUHIX AeTanen iHCTPYMEeHTY Ta Noro nonamui.

Mig yac npaui NHEBMaTVYHUM IHCTPYMEHTOM He AOMYCKaETbCA MaTW Ha CO6i HAaPYUYHMX FOAVNHHIKIB, 06PYUOK/Kabnyyok,
6pacneTiB, a TAaKOX LINPOKOrO BOPaHHs.

[0 NipKNtoYeHHA IHCTPYMEHTY 0 AXepena CTUC/IOro NOBITPA — B CTiHI Y1 A0 KOMMNpecopa — AONYCKAETbCA 3aCTOCOBYBATH
n1Le nonerieni cnipanbHi WwnaxHri. He AoNycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATM LUBMAKOPO3'EMHI MypTW A0 Nif'€AHAHHA WNaHry
[0 iIHCTPYMEHTa, OCKINbKIM BHACNIAOK IHTEHCMBHOI BibpaLlii Take CnonyyeHHs 34aTHe po3'eAHaTHCA.

He ponyckaetbca nepeBaHTa)yBaTV iHCTPYMEHT. MaKcManbHa BUAATHICTb iIHCTPYMEHTY AOCATAETbCA B TOMY BUMAAKY,
AKLLO IHCTPYMEHT MpaLoe 3 ONTUMAJIbHO LWBUAKICTIO.

He ponyckaeTbca nigknioyaTy iHCTPYMEHT A0 AXepena CTUCIOro MOBITPA, TUCK B AKOMY MEpeBULLYE Takui, WO
pekomMeHAoBaHWi BUPOGHUKOM. HagMipHMI TUCK 3[aTeH CNPUYUHUTICA A0 NONAMKM KOPMyCy iHCTPYMeHTa. BOHO Takox
CNPUYNHAETLCA A0 MOHAATEPMIHOBOMO 3HOCY 1Or0 PyXOMMX YaCTUH i NiABULLEHOT CXMNbHOCTI O MONAMOK.

3 meToto 3abe3neyeHHA MaKCUManbHOrO PiBHA 6e3Mnekn npaui Ta YHWKHEHHA iIMOBIPHUX MONAMOK iHCTPYMEHTY uun
TpaBMaTV3My onepaTopa peKOMEeHAYETbCA BijKNafaTh iHCTPYMEHT TifIbKM NICA NOBHOT 3yNMUHKM AOTO PYXOMUX YaCTHH.
O6’€eKT, Lo 06POBNIOETLCA, CNif 3HEPYLLYBATW 3 METOIO 3BilbHEHHA 060X PYK O BTPUMAHHA iHCTPYMEHTa.

B kOXXHOMY pasi cnif yNeBHUTUCD, WO KPYri, HacaaKu, nepexigHi MydTu TOLOo Npr3HaYeHi 4O 3aCTOCYBaHHA 3 AaHUM TUMOM
iHCTPYMeHTY. BOHV Tako» NOBUHHI By T HaNeXHMM YMHOM 3aKpinneHi, NepL HiX NOBITPAHWIA WnaHr 6yae nia'eaHaHo, a
IHCTPYMEHT BBIMKHYTO.

MNig yac wnipyBaHHA, NonipyBaHHA UM pi3aHHA Cnif HafiBaTW BigNoBiAHUIA 3acib ocobucToi 6e3nekn ym niBmMacky ana
3aXUCTY AMUXaNbHNX LWAAXIB.

ﬂ NIAKNIOYEHHA 4O AXEPENA CTUCNIOIO NOBITPA

Mepep nig'efHaHHAM IHCTPYMEHTY A0 AXepesna CTUCIOro NOBITPA CNif YNEeBHUTUCA, WO KpaH noaadi nositpa (NoBiTpAHMI
KnanaH) 3HaXoAWUTbCA B MONOXKEHHI «3aKpUTO».
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IHCTPYMEHT BUMarae BXifIHOro TUCKyY 6,3 6ap i BUAATHOCTi MO MOBITPIO BiAMOBIAHO A0 TEXHIYHNX XapaKTePUCTHK.

YBATA! Ctcne noBiTps, Wo NiABOAUTLCA, MyCHTb By TV YUNCTMM, @ MOTO TUCK HEe MOBUHEH NepeBuLLyBaTu 6,3 6ap nig yac npaui
WwnidpmMaMHKOW. 3aBUCOKMIA TUCK NOBITPA Ta MOro 3abpyAHEHHA CKOPOYYE TepPMiH eKcnlyaTauil iHCTPYMEHTY 3 NpUUYnHN
HaaMIpHOro 3HOLWWYBaHHA 3uneHoBaHux aetanei. LoaHa cnig BupanaTy Boay/KoHAEHCAT 3 NOBITPAHOro pesepsyapy. Boaa,
LLIo NOTPanA€E 4O CUCTeM KPyroobiry noBiTpa, 3faTHa CIPUYUMHUTICA [0 NONaMKM WTiGMALLMHKA.

B pasi 3acTocyBaHHA 3aJ0Brux (AOBLIMX Bif 8 M) WNAHriB MNOBITPAHUIA TUCK CNif BiANOBIAHO 36inbwmnTH, WO6 KOMNEHCYBaTA
BTPaTV TUCKY. PeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATY LLAHTY BHYTPILIHIM AiameTpoM 8 Mm.

LWnaHr cnig obepiratv BiA HarpiBaHHA, Ail onvBK i rocTprx npeameTis. CNif NepioAMyHO NepeBipATY CTaH WAAHTY | MiLHICTb
KpinneHHA BCix 3'€fHaHb.

3MALLYBAHHA

PekomeHAYyeTbCA NiAKNIOYEHHA B CUCTEMY aBTOMATUYHOrO GinbTpa, perynatopa TUCKY i onusoposnuioBaya (man. 4). Lle
CnpuAe NOAOBXKEHHIO TePMiHy eKcnnyatauii iHCTPYMeHTY 1 3aneBHWTb MOro HOpManbHy ekcnnyatauito. Cnig perynapHo
nepeBipATU CTaH O/IMBOPO3NUtOBaYa i MOMOBHIOBATY 3aMnac ONMBOIO 0 MHEBMOIHCTPYMEHTY.

HanawtyBaHHA 01MBOPO3NUIOBaYa, NifKIIOUEHOrO B CUCTEMY, BUKOHYIOTb 33 JONOMOrOl0 pO3TallyBaHHA NINCTKa Nanepy nepep
BUXiAHVIM COMIOM i BiAKPMBaIOTb KpaH/KnanaH Ha NOBHY NOTYXHiCTb Ha Npu6A. 30 cek. BBaxaeTbcs, WO onvBopo3nuiosay
npaLtoe NPaBuNbHO, AKLLO ONMBHUIA CNiA Ha Nanepi € manoro AiameTpy. PekomeHAy€eTbCA 3anobiraT BUAINEHHIO 3aBennKol
KinbKOCTi onvsu.

B pasi, AKWO nnaHyeTbcA NeBHWA nepiof HeekcnayaTauii (HiY, BUXiAHI AHI TOWO), IHCTPYMEHT BMMara€ [OAATKOBOro
3MmaLlyBaHHA. LLlo6 onuBa piBHOMIpHO po3noBciofMnaca Mixk YaCTUHaMV IHCTPYMEHTA, BiH MOBMHEH nponpavjioBaTti npuon. 30
cek. IHCTpYMeHT fjonycKaeTbcs 36epiraT B CyxoMy YMCTOMY MiCLii.

B onvsopo3snunioBayi [OMNyCcKaeTbCA BUKOPWUCTOBYBATU OJIMBOKD, MPU3HAYEHY [0 BUKOPUCTAHHA B MHEBMOIHCTPYMEHTI.
HesianosigHa onvBa/mMacTuno 34aTHi NOWKOAUTY FYMOBI MPOKNAAKY i iHLI ryMOBi eneMeHTU iHCTPYMeHTY. XapakTepucTrKm
0NIMBOPO3NUIOBaYa NOBUHHI JOMYCKaTU HEBENNKMIA ab0 3MIHHWI pPexunM nepenycky nosiTpA. He nepesuLlyBaTh BKasaHuin
PiBEHb [JONVIBAHHA ONVBU.

“ YBATA!

Y BUNagKax, Konu B CUcTeMy He NigKIYeHi aBToMaTUYHNIA GiNbTp, PErynsatop TUCKY i ONMBOPO3NMIIOBAY, MTHEBMOIHCTPYMEHT
NiaNArae 3mMallyBaHHIO He MeHLe OfHOro pasy Ha fAeHb abo Wo ABi roamHy npaui. OnvBa B KiNbKOCTI Bif ABOX 4O LIECTU
Kpanesb (B 3aNeXHOCTI Bify yMOB CEPEAOBULLA) BNPOBafXKYETbCA 6e3nocepeaHbo Kpisb NaLiBoOK B KOPMYCi.

KomnoHeHTn nHeBMocucTemMu (AnB. Man. 4)

[MHEBMOIHCTPYMEHT, My Ta LIBUAKOPO3'EMHA, LWUNAHT MHEBMATUYHUIA, ONIMBOPO3NIIOBAY, PETYNIATOP TUCKY, GiNbTp, Bigpi3HWiA
KnanaH/KpaH, Komnpecop.

NOPAAOK POBOTU IHCTPYMEHTOM

MPUMITKA: lMepLw HiX 3aX0ANTUCA NPaLOBaT eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, CAifi MPOUNUTaTH, 3PO3YyMITU I JOTPUMYBaTUCA O
npaBun TeXHiKN 6e3neku.

» [lonycKaeTbCcA BUKOPUCTOBYBATU NiLLE Ti KPYru, AiaMeTp NocajoBOro OTBOPY AKUX Macye A0 AiameTpy WNUHAENs, a
fliameTp Kpyry — [0 AiameTpy KoxKyxa LunipMaLLnHKK.

» MigKniounTy WnipMawMHKy [0 [Xepena CTUCIOro MOBITPA Tak, AK OnucaHo B po3Aini «MiaknioueHHA Ao Axepena
CTUCIOro NOBITPA».

» He ponyckaeTtbca BBIMKaTW WNIPMALLIMHKY HAlOBrO 6e3 HaBaHTaKeHHA, OCKINbKMN Le CNPUAE CKOPOYEHHIO TePMiHY
ekcnnyatauii iHCTpyMeHTY.

3BEPITAHHA

MPUMITKA: He ponyckaeTbca 3amiHATI NPUHANEXHOCTI UM 3aXOANTCA 06CTyroByBaTW iIHCTPYMEHT 3 HEBIA'€AHAHVIM LUIAHTOM
nifiBeAeHHA CTUCNOro NOBITPA. He JoMyCKaeTbCA BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY 3 MOLLKOAXEHVMM 3an4acTUHaMU 11 elemMeHTaMu
KOHCTPYKUi. 3aMiHATY 3aN4acTUHN CNif BUKIIOYHO Ha OpUriHanbHi. 3an4acTyiHW, WO He NPOWLLAN KOHTPOSb i He 3aTBepaKeHi
BUPOGHMKOM, MOXYTb HECTV Hebe3MeKy, a IX BUKOPUCTaHHA aHYJIOE rapaHTito.

Wnipmawmrka nignarae WoAeHHOMY 3MallyBaHHIO LUAAXOM [OAAHHA KiNbKoX Kpanenb ONMBYW, MNpPU3HAYeHo! [0
NHEBMOIHCTPYMEHTY, B NaLiBOK MiAKMOYEHHA NOBITPAHOO LWAAHTY.

MicnA BUKOPUCTaHHA IHCTPYMEHT CAif OUYNCTUTH.

BTpaTa NoTy»HOCTi UM Baaw ekcnyaTauii MOXyTb 6y TU CNpUYMHEHi:
» HaIMiPHM OBTAXEHHAM [Kepernia CTUCIOro NOBITPS;
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» 3aBOJIOXKEHICTIO UM 6NIOKYBaHHAM MOBITPA B LUNAH3I;
» HeafeKBaTHVM AiaMeTPOM U/ TUMOM MY (T LLUAAHTY.

LLlo6 HopMmaniyBaTu poboTy iIHCTPYMEHTY, Clifi NepeBipyUTN NPaBUbHICTL GYHKLilOBAHHA NHEHBMOCUCTEMM | LOTPUMYBATICA
BKa3iBOK, WO BKa3aHi B po3gini «[igknouyeHHA 4o Axepena CTUCIOro NoBiTpaA».

YCYHEHHA HECMPABHOCTEN

B TabnuLi HxKue HaBeaeHi HeCNPaBHOCTI Ta Baaw, WO HalbiNbLL YacTo CNOCTEPIraloTbCA, Ta METOAM iX YCyHeHHsA. Cnif yBaXKHO
03HaNOMMUTUCA 3 HElO i B NOAANbLIOMY AOTPUMYBATUCA BKa3iBOK, WO BUKAAEHI B Hill.

“ MPUMITKA: AKwo nig yac npaui iHCTPYMEHTY BUABUTLCA OAHA 3 HUXKYEBUKNAAEHMX Baf, IHCTPYMEHT Cnif HeranHo
BUMKHYTW.

PeMOHT iHCTPYMEHTY Um 3amiHy 10ro 3anyacTuH CNif AoPYyYaTh BUKIIOYHO KBanidikoBaHMM crnetianictam abo aBTOpr3oBaHUM

CepBICHUM LieHTpam.

He ponyckaeTbcA 3axOAUTUCA PEMOHTYBATW IHCTPYMEHT UM 3axOAWUTUCA OOCIYyroByBaTW MOro 3 HEBif'€[HAHUM LUNAHTOM

nigBefeHHA CTUCIOro NoBITPA.

Micna 3amiHn petaneii B ABUIyHi MHEBMOIHCTPYMEHTY, MepPLU HiXK CKNaaaTh Kopryc, YaCcTUHW, Wwo 6ynun 3amiHeHi, nignaraotb
3MaLLyBaHHIO ONINBOIO 1A MHEBMOIHCTPYMEHTY.

HecnpagHicTtb/Baga MoxnuBi npnuymHN PilweHHsA
IHCTPYMEHT NpaLioe 3 HOPMaNbHOW | 3yXKUTi YaCTUHW ABUTYHA 3aMiHUTU 3yXKUTi YaCcTUHN
WBKUAKICTIO, ane ranbmye  nif
HaBaHTaXeHHAM

IHCTpyMeHT npautoe 3 manoto | YactTmHu ABWryHa uv  wnadr | Mepesiputi, UM He 3aTynAaeTbCA NauiBoK nopadi
WwBMAKicTIo.  HepoctaTHin  TUCK | 3a6uTi APIOHAM CMITTAM NOBITPA CTOPOHHIMK NpeAMeTaMu.

NOBITPA Ha BUXOAI [lonatu Kinbka Kpanenb ONMBY, NPU3HaUYeHoi A0

MHEBMOIHCTPYMEHTY, B MauiBOK MNiAKNOYEHHA
MOBITPAHOTO LWAHTY, AK ONWCAHO B IHCTPYKLIiT.

B 3anexHocCTi Bif NoTpe6 BBIMKHY TV iIHCTPYMEHT Ha
KOPOTKMIA MPOMIXOK yacy.

MoBTOpUTM  BuLiEHaBefeHy  Mpoueaypy B
3aNeXHOCTi Bif noTpebu. AKWO Bafja He 3HUKHE,
nepeaaT iHCTPYMEHT A0 CEPBICHOrO LIEHTPY.

IHCTpyMeHT  He npauloe.  Tuck | OgHaumbinblienonatokasuryHa | ogatu onvBun, npu3HayeHoi no
NOBITPSA Ha BUXOAI He 0bMexeHnn | 6oKoBaHa 3abpyAHEHHAMY, O | MHEBMOIHCTPYMEHTY, B MaLiBOK MiAKMOUEHHA
HaKonuuyioTbca MOBITPAHOrO LNAHTY.

B 3anexHocTi Bif NoTpeb BBIMKHY TV iHCTPYMEHT Ha
KOPOTKUI MPOMIMKOK Yacy.

Ob6epexHO 06CTyKaTV KOpnyc ABWUryHa rymMOBUM
MOJOTKOM.

Bin'enqHat Bif Axepena XMBNEHHA. 3BiNbHUTW
ABWTYH LNAXOM 06EPTaHHA WNUHAENA BPYYHY.

Akwo wnuHgenb 6yne 3abnokoBaHo, mepesatu
{HCTPYMEHT 1O CepBICHOTO LIEHTPY.

YBara! Byab-AKi peMOHTHi PO60TI NOBVHHI BUKOHYBATUCA BUKSIIOYHO KBanipikoBaHMM crewianicTom.

3yKUTi NPOAYKTH, WO NPaLIOIOTb Ha NIEKTPUYHOMY XXUBJIEHHI, He C/if BUKMAATU Pa3oM 3 TOGYTOBUMY BiaxoAamm,
a yTunisoByBaTK B CrelianbHuX 3aknagax. BigomocTi npo yTunisauito MoxHa oTprMaTtii B NPoAaBLA npomyKuil
4yn B opraHax micueoi agmiHicTpauii. BignpaybosaHi npunaan MicTATb PeYOBUHU, WO HE € CPUATAVBUAMY ANA
npupopHoro cepefoBuiya. ObnagHaHHs, WO He NepeaacTbCs A0 NepepobKM, MOXe CTaHOBUTU Hebe3neKy ans
cepefoBuLLa Ta 340POB'A NOANHU.
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HASZNALATI UTASITAS @

74L214

FIGYELEM: AZ ELSO HASZNALATBAVETEL ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ OSSZES BIZTONSAGI ES KEZELESI
SZABALYT, ES ALKALMAZZA IS OKET A KESOBBIEKBEN. A HASZNALATI UTASITAST ORIZZE MEG KESOBBI
FELHASZNALAS CELJARA.

ﬂ MUSZAKI JELLEMZOK

Tarcsa 4tméré 125 mm

Az ors6 uresjarati fordulatszama 10 000 ford./min
Levegbigény 140 I/min (5cfm)
Uzemi nyomas 6,3 bar

Levegé bevezeté csonk /4"

Téomeg 1,3 kg

Zajszint a megengedett értéken beliil a prEN15744:1999 szerint.
A fogantyu rezgésszintje a megengedett értéken beliil az EN08662-13:1997 szerint.

u BIZTONSAGI SZABALYOK

1. Minden esetben hasznaljon véddszemiiveget.

2. Aszerszamot kapcsolja ki a sdritett levegé csatlakoztatasa el6tt.

3. Szlntesse meg a s(ritett levegd csatlakozast a tarcsa cseréje el6tt, illetve minden karbantartési, javitasi mdvelet
megkezdése el6tt.

4. A szerszam legyen mindig tiszta, kenése legyen megfelel6. A napi kenés elengedhetetlendil sziikséges a szerszam belsé

5. A pneumatikus szerszdamok hasznalata soran ne viseljen kardrat, gydrdt, karkotét és laza ruhazatot sem.

6. A szerszam csatlakoztatasahoz a fali csatlakozéhoz vagy a kompresszorhoz csak kénnyd spiraltomlét alkalmazzon. Ne
alkalmazzon gyorscsatlakozot a szerszam csatlakoztatasahoz a levegévezetékhez, mert a szerszam hasznélata kézben
keletkezé rezgések azt szétkapcsolhatjak.

7. Ne terhelje tul a szerszamot. A berendezésnek az optimélis hatékonysag eléréséhez optimalis sebességgel kell mikddnie.

8. Ne novelje a nyomast a gyartoi ajanlasban megadott szint folé. A tulzott terhelés a szerszam hazanak széttoréséhez
vezethet. Egyidejlileg a mozg6 alkatrészek tulzott elhasznalédasat okozza és esetleges meghibasodéasok bekovetkeztét
valtja ki.

9. Abiztonsag megérzésének érdekében a szerszamot csak teljes ledllasa utan tegye le, igy elkertilheti a szerszam karosodasat,
az esetleges séruilések kockazatat.

10. A megmunkélandé munkadarabot minden esetben régzitse, igy lehetésége van a szerszam kétkezes hasznélatara.

11. Minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsak, feltétek, fészkek, egyéb elemek az adott szerszammal valé hasznalatra
szolgalnak-e. A leveg6haldzatra csatlakoztatas el6tt ellendrizze, hogy rogzitésiik, biztositasuk megfelels-e.

12. Csiszolas, simitas, vagas kozben mindig viseljen poralarcot vagy megfeleld légzésvédelmi eszkozt.

ﬂ A SURITETT LEVEGO RENDSZER

Miel6tt a levegbhdldzatra csatlakoztatja a szerszamot, gy6z6djon meg arrél, hogy a levegdcsap (szelep) zért helyzetben
van-e.

A levegb nyomasa 6,3 bar legyen, az igényelt levegémennyiség értékét a miszaki adatok kozott taldlja meg.

FIGYELEM! A s(ritett levegd legyen tiszta, nyomasa nem haladhatja meg a 6,3 bar-t a csiszol6gép haszndlata soran. A tul
magas levegényomas, ill. az esetleges szennyezések az alkatrészek tulzott elhasznalédasat okozzak, igy csokkentik a szerszam
élettartamat. A légtartalybdl naponta le kell ereszteni a vizet. A vezetékekbe kerdilt viz a csiszolégép kérosodasat okozhatja.

A leveg6 nyomasat az igen hosszu (tdbb mint 8 m-es) csévek, tomlék hasznélata esetén, azok befolydsénak ellensulyozasara,
megfeleléen novelni kell. Javallott a 8 mm belsé atméréjl csévek hasznalata.

Védje a tomldket a héhatasoktdl, az olajtol és az éles targyaktdl. Ellendrizze a tomlék elhaszndlédasat, a csatlakozasok
allapotat.
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ﬂ KENES

Javallott a leveg6kdrbe automatikus levegd el6készité egység (sz(iré, nyomasszabélyzd és levegbolajozd) beiktatasa. Ez
meghosszabbitja a szerszam élettartamat és biztositja zavarmentes mlikodését. A levegé olajozdt rendszeresen ellendrizni
kell és szlikség esetén utan kell tolteni s(ritett levegd rendszerekhez valé specialis olajjal.

A levegbkaorbe kapcsolt olajozé szabalyozasét Ugy ellendrizheti, hogy az egyik csatlakozécsonk elé egy papirlapot helyez, és a
szelepet mintegy 30 masodpercre teljesen kinyitja. A leveg6 olajozo akkor van helyesen beallitva, ha a papirlapon kis olajnyom
keletkezik. Ne engedje meg tul sok olaj adagoldasat.

Ha a szerszamot hosszabb ideig nem fogja hasznalni (éjszaka, hétvége, stb.), plusz kenést kell biztositani. A szerszamot
mukodtesse kb. 30 mésodpercig, hogy az olaj egyenletesen eloszolhasson az alkatrészeken. A szerszamot térolja tiszta, szaraz
helyen.

Az olajozéban megfeleld, stritett levegbvel miikodtetett szerszamok kenésére szolgald olajat hasznéljon. Nem megfeleld olaj
hasznélata karosithatja a szerszam gumibdl késziilt tomitéseit és mdas gumialkatrészeit. Az olajozé legyen alkalmas kis vagy
valtozd levegéaram alkalmazasara. Az olajozdban tartsa fenn a megkivant olajszintet.

H FONTOS!!

Ha a stritett levegd rendszerben nincs beépitve sz(irébdl, szabalyzobdl és olajozobdl all6 levegs-elkészits, az ilyen siritett
leveg6vel miikodtetett szerszamot naponta egyszer vagy legaldbb két tizemdranként kenni kell. A munkakérilményektdl
fliggben 2-6 csepp olajat kell adagolni kozvetlentil a levegécsatlakozon keresztil.

A halozat részei (4. dbra)

Szerszam, gyorscsatlakozd, levegécsé, olajozd, nyomasszabalyzo, sziir / viztelenitd, elzarészelep, kompresszor.

I'lgl A SZERSZAM HASZNALATA

FIGYELEM: A szerszam hasznalatbavétele el6tt feltétlenil olvassa el, értelmezze, késébb pedig alkalmazza a biztonsagi
rendszabdlyokat.

» Csak a sarokcsiszold orséjahoz és védéboritasahoz illeszkedd atmérdj( tarcsakat alkalmazzon.

» Csatlakoztassa a szerszdmot a suritett leveg6 rendszerhez, A stritett levegé rendszer” cim( részben leirtak szerint.

» NE MUKODTESSE a sarokcsiszol6t sokaig terhelés nélkiil, mert ezzel megréviditi annak élettartamét.

I'lgl KARBANTARTAS

FIGYELEM: Tartozékcsere, javitas, karbantartdas megkezdése el6tt a szerszamot csatolja le a siritett levegd héldzatrdl. A sértilt
alkatrészeket ki kell cserélni. Csak eredeti cserealkatrészt hasznaljon. A gyarto altal nem elfogadott alkatrészek veszélyesek
lehetnek, raadéasul hasznélatuk a garancia elvesztésével jar.
A sarokcsiszolot naponta kenni kell, néhdny csepp stiritett levegével miikodtetett szerszamokhoz valé olajat beleengedve a
levegdcsatlakozdn keresztil
Hasznalat utan tisztitsa meg a szerszamot.
A szerszam teljesitménycsokkenésének vagy hibas mikodésének okai az alabbiak lehetnek:

» a sUritett levegd forras talterheltsége,

» nedvesség vagy akadaly a Iégvezetékben,

» helytelen csécsatlakozé méret vagy tipus.
A szerszam miikodésének javitasa céljabdl ellendrizze a slritett levegd rendszert, alkalmazza ,A s(ritett leveg6 rendszer” c.
részben leirt utasitasokat.

ﬂ HIBAELHARITAS

Az alabbi tablazatban felsorolasra keriltek a leggyakrabban felmeriilé hibak és elharitdsuk modja. Tanulményozza a tablazatot
és alkalmazza a benne foglalt megjegyzéseket.

“ FIGYELEM:

Ha a szerszdm hasznalata kozben eléfordul barmely alabb leirt jelenség, azonnal sziintesse be a szerszammal a
munkavégzést.

A szerszam javitasat, alkatrészek cseréjét csak szakképzett szerelé vagy meghatalmazott szerviz végezheti.

A szerszam javitasanak, beszabalyozasanak megkezdése el6tt le kell azt csatolni a s(ritett levegd haldzatrol.
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A meghajtas alkatrészcseréje utan, még a szerszam osszeszerelése elétt azt megfelelé pneumatika olajjal kenni kell.

HIBA

LEHETSEGES OKOK

ELHARITASUK

A szerszam (Uresjarati sebessége
megfeleld, de terhelés alatt lelassul.

3yXKWTi YaCTUHW ABUTYHA

3aMiHUTU 3y>KUTi YaCcTUHN

A szerszam alacsony sebességgel
mukodik. Kicsi a leveg6aramlas a
kieresztényilason.

A meghajtas alkatrészeit vagy a
vezetékben levegéaramot gétol-
ja a lerakédo elszennyezédés.

Ellenérizze, hogy a leveg6-bevezetd csonk nincs-e
eltomddve.

Toltson olajt a levegé-bevezetd csonkba, ahogy az
a hasznélati utasitasban leirasra kerilt.

Sziikség szerint roviden miikodtesse a szerszamot.
Sziikség szerint ismételje meg a fenti eljarast. Ha a

meghibédsodas tovabbra is fenndll, adja 4t a szer-
szamot javitasra a szervizbe.

A szerszdm nem m(ikodik. Korlatlan
a leveg6aramlds a kieresztnyila-

A meghajtas egy vagy tobb la-
patjat akadélyozza a lerak6dd

Toltson olajt a levegd-bevezetd csonkba.

son.

-l Sziikség szerint roviden miikodtesse a szerszamot.
elszennyezédés. . L | L )
Finoman utégesse a szerszam hazat puha anyagu

kalapéaccsal (mdanyag, gumi).

Csatolja le a hélézatrdl. Szabaditsa ki a meghajtast
az ors6 megforgatasaval.

Ha a szerszam tovébbra sem m(ikodik, adja at javi-
tasra a szervizbe.

Figyelem: javitast csak szakképzett szerel6 végezhet.

Az fémbdl készilt termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgyj-
tésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék keresked6jétdl,
vagy a helyi hatésagoktdl. Az elhasznalodott berendezések a természeti kdrnyezetre haté anyagokat tartalmaz-
nak. A hulladékkezelésnek, djrahasznositasnak nem alavetett berendezések potenciélis veszélyforrast jelentenek
a kornyezet és az emberi egészség szamara.

H..

INSTRUCTIUNI DE DESERVIRE

RO

74L214

DUPA PRIMIREA PRODUSULUI, INSA INAINTE DE UTILIZARE, TREBUIE SA CITESTI TOATE REGURILE DE SECURITATE §I
DESERVIRE, URMAND SA LE RESPECTI. INSTRUCTIUNILE TREBUIE PASTRATE PENTRU VIITOR.

ﬂ PARAMETRII TEHNICI

Dimensiunea discului

Viteza de rotirea axului fard sarcina
Consum de aer

Presiunea de lucru

Racordul de admisia aerului
Greutatea

125mm

10 000 rot./min
140 I/min (5cfm)
6,3bar

1/4"

1,3kg

Emisia zgomotului este cuprinsd in limitele acceptate de norma prEN15744:1999
Nivelul vibratiilor, la manier, este cuprinsa in limitele acceptate de norma EN08662-13:1997
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ﬂ REGULI DE SECURITATE

Totdeauna trebuie sa porti ochelari de protectie.

Utilajul trebuie deconectat, inainte de al racorda la alimentarea cu aer.

Inainte de a schimba discul cat si la orice activitate de servis sau de intretinere, neapdrat trebuie deconectata scula dela

alimentarea cu aer.

4. Utilajul trebuie sa fie totdeauna curat si lubrefiat. Trebuie lubrefiat in fiecare zi cu scopul de a evita coroziuni in interiorul
sculei si eventualele defecte.

5. Intimpul utilizarii sculelor pneumatice nu trebuie purtat ceas pe ména si nici inele, bransolete, si nici imbrcaminte larga.

6. Laracordarea utilajului la perete sau la compresor, trebuie intrebuintate numai furtune usoare in spirala de protectie.. A nu
se intrebuinta, la imbinarea sculei, conectoare rapide deoarece vibratiile pot sa le se desfaca.

7. Nu supraincdrcati scula. Pentru ca utilajul sa aiba performanta maxima de eficientd, trebuie sd functioneze cu viteza
optima.

8. Nu depasi presiunea recomadatd de producator. Supraincdrcarea sculei poate duce la pleznirea carcasei. In afard de
aceasta, se uzeza si piesele in miscare, care pot provoca eventuale defecte.

9. Pentruaasigura securitatea si pentru a evita posibilitatea distrugerii utilajului si evitérii leziunilor corporale ale operatorului,
utilajul poate fi pus jos, numai aunci cand este oprit.

10. Obiectul de prelucrat trebuie s fie bine fixat, pentru a putea ca operatorul sa lucreze cu ambele maini.

11. Totdeauna trebuie s& te asiguri ca sculele ajutatoare de lucru sunt destinate de fi imbinate cu utilajul respectiv. Deasemeni
trebuie, ca sculele ajutatoare sa fie bine fixate si asigurate inainte de a racorda utilajul la alimentarea cu aer.

12. In timpul slefuirii, lustruirii sau tdierii trebuie sa fii inzestrat cu mijloace de protectie personald, ca masca antipraf si

aparatoare pentru caile rrespiratorii.

ﬂ ALIMENTAREA CU AER

Inainte de a racorda utilajul la alimentarea cu aer, trebuie sate asiguri cd, robietul (supapa) admisiei aerului este pe pozitia
deconectat.

Presiunea aerului de alimentare trebuie sd fie de 6,3 bari, iar debitul in conformitate cu parametrii tehnici.

ATENTIE! Aerul de alimentare trebuie sa fie curat, iar presiunea in timpul lucrului polizorul nu poate fi depdsita de 6,3 bari.
Daca presiunea aerului va fi depdsita sau aerul va fi murdar se scurteaza trdinicia utilajului si a pieselor colaboratoare.

In fiecare zi trebuie eliminata apa adunata in rezervorul aerului. Apa, care ar pute intra in circuitul de aer, poate defecta
polizorul.

In cazul in care lungimea furtunelor de alimentare va fi mai mare de 8 metri, presiunea aerului trebuie maritd. Se recomanda
utilizarea furtunelor cu diametrul interior de 8mm.

Evitati contactul furtunelor de alimentare cu céldura, cu uleiuri cat si cu obiecte ascutite. Verificati uzura furtunului si
corectitudinea tuturor imbinarilor lui.

ﬂ LUBREFIEREA

Se recomanda, de a conecta in circuitul de aer sistem de filtru, regulator si gresor(fig. 4). Prelungind in acest mod trdinicia
utilajului, asigurand totodata si functionarea corecta. Gresorul trebuie controlat regulat si eventual completatd lipsa uleiului,
cu ulei destinat pentru utilaje pneumatice.

Pentru a regla gresorul din circuit, la imbinarile de iesire, trebuie aplicata o hartie si deschisa maximal clapeta de acceleratie
pe timp de circa 30 de secunde. Gresorul este corect imbinat, atunci cand pe hartie va apare o mica urma de ulei. Trebuie
prevenita emanarea cantitatii prea mari a uleiului.

wn =

Daca utilajul nu va fi utilizat pe o perioada de timp mai lunga ( peste nopate, wechend etc.) neaparat trebuie lubrefiat
suplimentar. Dupa lubrefierea suplimentara, utilajul trebuie safunctioneze circa 30 de secunde, pentru ca uleiul sa se imprastie
printre piesele utilajului. Utilajul trebuie pastrat la loc uscat si curat.

In gresor, trebuie sa fie doar uleiul corespunzator, destinat pentru lubrefierea utilajelor pneumatice. Intrebuintarea altui tip de
uei poate defecta garniturile de cauciuc cat si alte elemente din utilaj. Gresorul trebuie sé asigure curgere mica a aerului sau
curgere alternativa de aer. Gresorul trebuie umplut cu ulei pana la nivelul corespunzator.

“ PRINCIPAL!!

Daca in circuitul de aer nu este conectat sistem de filtru, regulator si gresor, utilajul pneumatic trebuie lubrefiat cel putin odata
pe zi, sau dupd doua ore de functionare. Direct in conector, trebuie introduse cateva picaturi ( circa doua- szase picéturi ) de
ulei, dependent de mediul de lucru.

Elementele componente ale instalatiei (Fig. 4)

Scula pneumaticd, conector rapid, furtunul pneumatic, gresorul, regulatorul presiunii, filtrul/de evacuarea apei, robinetul de
inchidere,compresorul.
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LUCRUL CU SCULA

NOTA: Inainte de utilizarea sculei, neapdrat trebuie sa citesti, sd intelegi si sa aplici regulire de securitate.
» Utilizeaza doar discuri cu dimensiunea corespunzatoare dimensiunilor axului si a aparatoarei polizorului.
» Conecteaza polizorul la sursa de alimentare cu aer comprimat in asa mod cum este descris in capitolul ,Alimentarea cu
aer”
» NU PERMITE ca scula sa functioneze fara sarcind, pe o lunga durata de timp, ii scurtezi trainicia.

INTRETINEREA

ATENTIE: Scula trebuie deconectata dela alimentarea cu aer totdeauna cand vrei sa schimbi accessorii sau in cazul efectuarii
activitatilor de service sau de intretinere. Piesele defectate trebuie inlocuite. Trebuie inlocuite numai piese originale. Piesele
neacceptate de producétor, pot fi foarte periculoase, iar utilizarea lor anuleaza garantia.
Polizorul trebuie lubrefiat zilnic, introducand in conectarea admisiei aerului, cateva picaturi de ulei destinat pentru scule
pneumatice.
Dupa utilizare scula trebuie curatata.
Pierderea puterii sau functionarea necorecta poate apare datorita:

» supraincdrcarii sursei de aer

» umezealelei sau obstacolului in furtunul de aer

» marimea necorespunzatoare sau tipul conectoarelor furtunului
Pentru a reveni la functionarea corecta a utilajului, trebuie verificat circuitul de alimentare si aplicarea instructiunilor cuprinse
n capitolul "Alimentarea cu aer”.

ﬂ DEZLEGAREA PROBLEMELOR

In tabelul de mai jos, sunt specificate problemele si metoda dezlegarii lor. Trebuie sa citesti cele scrise in tabela si sa le respecti
si sé le aplici.

“ NOTA: Daca intdmplator, vor apare neregularitati, ne descrise in tabel, functionarea utilajulului rebuie imediat oprita.
Reparatiile utilajului sau inlocuirtea pieselor pot fi efectuate doar de persona calificatd in acest domeniu sau de centru

de service autorizat.

laninte de a incepe reparatia sau reglatrea sculei, scula trebuie deconectata dela alimentarea cu aer.

Dupé schimbarea pieselor motorului pneumatic, insd inainte de completare, piesele trebuie lubrefiate cu ulei destinat pentru

scule pneumatice.

PROBLEMA MOTIVUL PROBABIL DEZLEGAREA

Scula functioneaza cu viteza normald, dar | Sunt uzate piese la motor. Schimba elementele uzate
incetineste sub sarcina.

Scula lucreaza cu viteza micd. Mica curgere | Piese din motor sau curgerea | Verifica racordul de admisia aerului, nu
de aer la iesire aerului in furtunul de alimenta- | poate fi blocat.
re, sunt/este blocat de impuritati

g Toarna in racordul de admisia aerului, ulei
marunte

destinat pentru utilaje pneumatice, asa
cum este specificat in instructiuni.

Dependent de necesitati, porneste scula
pe scurt timp.

In caz necesar, procedeul acesta trebuie
repetat. Daca defectul nu va fi inlaturat,
scula trebuie incredintata atelierului de
service.
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Scula nu functioneaza. Curgerea aerului la | Una sau mai multe palete ale | Toarna in racordul de admisia aerului, ulei
iesire nelimitata. motorului  sunt blocate cu | destinat pentru utiaje pneumatice,

impuritati. Dependent de necesitati, porneste scula

pe scurt timp.

Loveste delicat carcasa motorului cu un
ciocan moale ( din material plastic).
Deconecteaza alimentarea. Roteste axul
motorului cu mana.

Daca totusi scula va fi in continuare
blocata, scula trebuie incredintata

Nota : reparatiile trebuie efectuate numai de persoane calificate in acest domeniu.

Utilajul uzat contine substante care influenteaza nefavorabil asupra mediului natural. Utilajul care nu a fost supus

Produsele de metal, nu pot fi aruncate la deseuri menajere, insa trebuie date pentru reciclare, la intreprinderile
corespunzatoare. Informatii referitor la reciclare primiti de la vanzatorul produsului sau de la organele locale.
reciclarii este periculos pentru mediu si pentru santatea oamenilor.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
74L214

“DEMESIO: PIES PIRMA NAUDOJIMASI, |DEMIAI PERSKAITYKITE VISAS SAUGAUS DARBO BEI APTARNAVIMO
NUORODAS IR JUY LAIKYKITES. SAUGOKITE INSTRUKCIJA BEI NAUDOKITES JA ATEITYJE.

TECHNINIAI DUOMENYS

Slifavimo pado skersmuo 125 mm.

ASies sukimosi greitis be apkrovos 10 000 s/min.
Oro sgnaudos 140 I/min (5 cfm)
Darbinis slégis 6,3 bar

Oro srauto jtekéjimo anga 1/4"

Svoris 1,3 kg.

ISmatuotas skleidziamo triuk$mo lygis leidziamas EN15744:1999
ISmatuota rankeng veikianti vibracija leidZziama EN08662-13:1997

“ SAUGUMO TAISYKLES

1. Visada naudokités apsauginiais arba specialiais apsauginiais akiniais.

2. Pries prijungdami suspausto oro tiekimo jrenginj, isjunkite jrankj.

3. Pries keisdami diska ar atlikdami visus kitus aptarnavimo darbus, bei pries sandéliuodami atjunkite jrankj nuo suspausto
oro tiekimo jrenginio.

4. Jrankis visada turi bati Svarus ir suteptas tepalu. Norint iSvengti vidiniy jrankio detaliy korozijos bei galimy gedimy jrankj

batina sutepti kiekvieng diena.

5. Naudojantis pneumatiniais jrankiais negalima segéti laikrodziy, grandinéliy, mavéti ziedy, dévéti placiy raby.

6. |rankio prijungimui prie $oninés jungties arba kompresoriaus naudokite tik lengvas spiralines Zarnas. Zarnai prie jrenginio
jungti nenaudokite greito jungimo jungciy, kadangi veikiamos vibracijos jos gali atsijungti.

7. Neperkraukite jrankio. Kad jrankis veikty didZiausiu pajégumu, jis turi veikti optimaliausiu greiciu.

8. Nedidinkite spaudimo daugiau nei rekomenduoja gamintojas. Pernelyg stipriai spausdami galite sulauzyti jrankio korpusa.
Taip pat tai yra dazna greitesnio judanciy detaliy susidévejimo ir gedimo priezastis.
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9. Siekiant uztikrinti sauguma ir iSvengti jrankio sugadinimo bei dirbanciojo suzalojimo jrankis gali bati padétas tik jam visai
sustojus.

10. Apdorojama daikta visada pritvirtinkite, tai jums suteiks galimybe jrankj valdyti abejomis rankomis.

11. Visada patikrinkite ar diskai, antgaliai, elektros lizdai ir panasts elementai yra tinkami darbui su siuo jrankiu. Taip pat prie$
prijungdami suspausto oro tiekimo jrenginj visus elementus gerai pritvirtinkite ir apsaugokite.

12. Slifuodami, poliruodami ir pjaudami uzsidékite dujokauke arba kitas apsaugines kvépavimo taky priemones.

ﬂ SUSPAUSTO ORO TIEKIMAS

Prie$ prijungdami jrankj prie suspausto oro tiekimo jrenginio jsitikinkite, kad suspausto oro sklendé (arba i$leidimo anga) yra
uzdaryta.

|rankio veikimui batinas slégis yra 6,3 bar, oro sanaudos turi atitikti sanaudas, nurodytas techniniy duomeny lenteléje.
DEMESIO! Darbo metu j $lifuoklj tiekiamas oras turi biti $varus, o slégis negali virdyti 6,3 bar. Dél pernelyg didelio oro slégio
bei uztersto oro greiciau susidévi trinties veikiamos detalés, todél sutrumpéja jrankio naudojimo laikas. Kiekvieng diena i$ oro
talpyklos batina ispilti vandenij. | suspausta ora patekes vanduo sugadins slifuoklj.

Norint atstatyti pusiausvyra, sutrikusia naudojant pernelyg ilgas (ilgesnes nei 8 metry) zarnas, suspausto oro slégj reikia
atitinkamai padidinti. Rekomenduojamas vidinis Zarnos skersmuo yra 8 mm.

Zarna saugokite nuo $ilumos, tepalo ir astriy daikty. Tikrinkite zarnos susidévéjimo lygj bei visy sujungimy tvirtuma.

ﬂ SUTEPIMAS

Rekomenduojama prijungti prie automatinés filtravimo, reguliavimo ir sutepimo sistemuy. (pav. 4). Tai pailgina jrankio veikimo
trukme ir uztikrina nepriekaistinga darba. Reguliariai tikrinkite tepalo talpykla ir papildykite ja pneumatiniams jrankiams skirtu
tepalu. Sistemoje jmontuotos tepalo talpyklos tikrinimas atliekamas padéjus popieriaus lapelj po sujungimais ir apytikriai 30
sekundziy, iki galo atidarius voztuva. Tepalo talpykla jmontuota gerai, jeigu ant popieriaus nulasa vos keli lasai tepalo. Venkite
pernelyg didelio tepalo kiekio iStekéjimo.

|rankj pakartotinai reikia sutepti, jeigu jis buvo nenaudojamas ilgesnj laika (naktj, savaitgalj ir pan.). Kad tepalas tolygiai
pasiskirstyty ant jrankio detaliy, jis turi veikti apytikriai 30 sekundziy. [rankj reikia saugoti varioje, sausoje vietoje.

| tepalo talpykla reikia pilti pneumatiniams jrankiams sutepti skirta tepala. Naudojami pakaitalai sugadina guminés tarpinés ir
kitus, jrankyje esancius, guminius elementus. Tepalo talpyklos déka galima nustatyti mazg arba kintamg suspausto oro srauta.
Tepalo talpykla pripildykite iki nurodyto lygio.

H SVARBU!!

Jeigu oro cirkuliacijos grandinéje filtravimo, reguliavimo ir sutepimo sistemos néra jmontuotos, tai pneumatinius jrankius
reikia sutepti bent karta per dieng arba kas dvi darbo su jais valandas. Atsizvelgiant j darbinés aplinkos salygas, per korpuse
esantj sujungima reikia jlasinti nuo dviejy iki sesiy lasy tepalo.

Montuojami instaliacijos elementai (zr. pav. 4)

Pneumatinis jrankis, greito jungimo jungtis, pneumatiné zarna, tepalo talpykla, slégio reguliatorius, filtras arba nusausinimas,
sklendé, kompresorius.

I'IQI DARBAS SU JRANKIU

DEMESIO: Prie$ naudojantis jrankiu bitina perskaityti ir suprasti saugaus darbo taisykles bei pagal jas dirbti.
» Naudokite tik tokio skersmens diskus, kurie atitinka slifuoklio asies ir apsauginio dangcio iSmatavimus.
» Slifuoklj prie suspausto oro tiekimo jrenginio prijunkite pagal apradyma esantj skyriuje ,Suspausto oro tiekimas”
» NELEISKITE jrankiui ilgai veikti be apkrovos, tai sutrumpina naudojimosi juo laika.

I'lgl SANDELIAVIMAS

DEMESIO: Prie$ kei¢iant darbinius priedus, atliekant aptarnavimo darbus ar sandéliuojant, jranki reikia atjungti nuo suspausto
oro tiekimo jrenginio. Sugadintas detales batina pakeisti. Keitimui galima naudoti tik originalias detales. Naudoti gamintojo
nerekomenduojamas detales gali bati pavojinga, be to, jas naudojant garantija netaikoma.
Kampinj slifuoklj reikia sutepti kiekvieng diena, j oro anga jlasinant kelis laSus pneumatiniams jrankiams skirto tepalo.
Pasinaudoje jrankiu jj iSvalykite.
Galios silpnéjimo arba nesklandaus veikimo priezastimi gali bati:

» pernelyg didelés oro tiekimo jrenginio apkrovos;

» drégmé arba kliatis Zarnoje;

» netinkami Zarnos jungties matmenys arba jos tipas.
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Norédami pagerinti jrankio veikima patikrinkite jtampa elektros tinkle ir laikykités ,Suspausto oro tiekimas” skyriuje pateikty
nuorody.

ﬂ PROBLEMUY SPRENDIMAS

Toliau esancioje lenteléje isvardintos dazniausiai kylancios problemos ir jy sprendimo badai. Perskaitykite lenteléje pateiktg
informacija, atkreipkite démesj j joje esancias pastabas.

“ DEMESIO: Jeigu dirbant su jrankiu pastebimas nors vienas i§ aprasyty reiskiniy, jrankj batina nedelsiant igjungti.
Remonto arba detaliy keitimo darbus gali atlikti tik kvalifikuoti asmenys arba autorizuoty servisy meistrai.

Prie$ pradedant jrankio remonto ar reguliavimo darbus jj batina atjungti nuo suspausto oro tiekimo jrenginio.

Pakeitus pneumatinio variklio detale, pries sumontuojant jrankj jj reikia sutepti pneumatiniams jrankiams skirtu tepalu.

PROBLEMA GALIMOS PRIEZASTYS SPRENDIMAI

|rankis veikia normaliu greiciu, bet ap- | Susidévéje variklio detalés. Pakeisti susidévéjusius elementus.
krovos metu galingumas sumazéja.

|rankis veikia mazu greiciu. IS kiaury- | UzsiterSe variklio detalés arba | Patikrinti ar neuzblokuota oro pratekéjimo
meés i$puciamas silpnas oro srautas. zarna. anga.

Taip kaip nurodyta instrukcijoje, j oro prateke-
jimo angg jlasinti pneumatiniams jrankiams
skirto tepalo.

Priklausomai nuo poreikio jrankj jjungti trum-
pam laiko tarpui.

Minétg veiksma atlikti keletg karty, priklauso-
mai nuo poreikio. Jeigu 3is gedimas savaime
neisnyksta, jrankj atiduoti j servisa remontui.

|rankis neveikia. I3 kiaurymés iSpucia- | UzZsiter$é viena arba daugiau vari- | Per oro pratekéjimo anga jladinti pneumati-
mas neribotas kiekis oro. klio ploksteliy. niams jrankiams skirto tepalo.

Priklausomai nuo poreikio jrankj jjungti trum-
pam laiko tarpui.

Minkstu (plastmasiniu) plaktuku Svelniai pakal-
ti aplink variklio korpusa.

ISjungti jtampa. Rankomis sukant asj atlaisvinti
variklj.

Jeigu jrankis neatsiblokuoja atiduokite jj j ser-
visg remontui.

Démesio: remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuoti asmenys.

Metaliniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky perdirbi-
mo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdZios institucijas. Susidévéje
elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti prieta-
isai kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.
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LIETOSANAS INSTRUKCLJA @

74L214

UZMANIBU: PIRMS PIRMAS LIETOSANAS REIZES IR UZMANIGI JAIZLASA LIETOSANAS INSTRUKCIJA UN VISI
DROSIBAS NOTEIKUMI UN IR JAIEVERO TOS. INSTRUKCIJA IR JASAGLABA!

ﬂ TEHNISKIE PARAMETRI

Diska diametrs 125mm
Darbvarpstas grieSanas atrums tuksgaita 10 000 apgr./min
Gaisa patérins 140 I/min (5¢fm)
Darba spiediens 6,3bar

Gaisa ieejas iscaurule 1/4"

Masa 1,3kg

Troksnu limenis ir pielaujamas robezas saskana ar EN15744:1999
Roktura vibracijas limenis ir pielaujamas robezas saskana ar EN08662-13:1997

H DROSIBAS NOTEIKUMI

1. Vienmeér ir jalieto aizsargbrilles.

2. Gaiss ir japieslédz pie ieslégta elektroinstrumenta.

3. Atslégt elektroinstrumentu no pneimatiskas sistémas pirms diska mainas vai pirms jebkuriem servisa-apkalposanas
darbiem.

4. Elektroinstrumentam vienmeér ir jabat tiram un ieellotam. lkdienas ieellosanas ir nepiecieSama, lai varétu izvairities no
elektroinstrumenta iekséjas korozijas un eventualiem bojajumiem.

5. Darba laika ar pneimatisko elektroinstrumentu ir nepieciesams nonemt pulksteni, gredzenus, aproces un nedrikst vilkt
valigo apgérbu.

6. Elektroinstrumenta savieno$anai ar sienas iscauruli vai ar kompresoru nepiecieSams izmantot tikai vieglas spiralveida
§|atenes. S|itenes un elektroinstrumenta savieno3anai nedrikst izmantot atri nonemamas uzmavas, jo vibracija $adu
savienojumu var izjaukt.

7. Elektroinstrumentu nedrikst parslogot. Lai tas sasniegtu savu maksimalo raZzigumu, tam ir jastrada ar optimalo atrumu.

8. Nedrikst palielinat spiedienu virs limena, kuru ir noteicis razotajs. Parmérigs spiediens var salauzt elektroinstrumenta
korpusu. Tas var ari novest lidz kustigo dalu nolietojumam un eventualo bojajumu paradisanos.

9. Lai nodrosinatu drosibu un izvairitos no iespéjamiem elektroinstrumenta bojajumiem vai operatora miesas bojajumiem,
péc darba elektroinstruments ir janoliek tikai tad, kad ta darbiba ir pilnigi apstajusies.

10. Apstradajamais priekSmets vienmeér ir jafiksé - tas Jaus turét elektroinstrumentu ar abam rokam.

11. Vienmeér ir japarliecinas, ka diski, uzgali, ligzdas u.tml. elementi ir domati darbam tiesi ar doto elektroinstrumentu. Tiem
jabuat ari pareizi piestiprinatiem un aizsargatiem pirms elektroinstrumenta pieslégsanas pie pneimatiskas sistémas.

12. Slipésanas, izlidzinasanas un griesanas laika nepiecieSams uzvilkt atbilstoso aizsargmasku vai elpcelu aizsardzibas
aprikojumu.

ﬂ PNEIMATISKA SISTEMA

Pirms pieslégt elektroinstrumentu pie pneimatiskas sistémas, nepiecieSsams parliecinaties, ka gaisa varsts ir izslégta pozicija.
Pieprasitais spiediens ir 6,3 bar un gaisa padeve - atbilstosi tehniskiem parametriem.

UZMANIBU! Gaisam ir jabat tiram un ta spiediens slipmasinas darba laika nedrikst parsniegt 6.3 bar. Parak liels gaisa spiediens
un ta piesarnojums samazina elektroinstrumenta resursus dé| parmériga ta elementu nolietojuma. Katru dienu nepieciesams
izvadit kondensatu no resiversa. Kondensats, kas noklst pneimatiskaja sistéma, boja slipmasinu.

Ja tiek izmantotas garas $|atenes (garums virs 8 metriem), tad gaisa spiediens ir atbilstosi japalielina, lai kompensétu garumu.
Ir ieteicams izmantot $|atenes ar iek$&jo diametru 8 mm.

S|Gtene ir jaaizsarga no augstam temperattram, e|lam un asiem priek$metiem. Ir japarbauda $|Gtenes nolietojums kopa ar visu
savienojumu drosumu.

ﬂ IEELLOSANA

Pneimatiskaja sistéma ir ieteicams pievienot filtru, spiediena regulatoru un ellas smidzinataju (4. zim.). Tas palielinas
elektroinstrumenta resursus un nodrosinas labu darbu. Ellas smidzinatajs ir regulari japarbauda un jauzpilda ar ellu, kas ir
domata pneimatiskam iericém.
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Parbaudot pneimatiskaja sistéma pievienoto ellas smidzinataju, ir jaievieto papira lapa pie izejas savienotajiem un maksimali
jaatver droseli uz aptuveni 30 sekundém. Ellas smidzinatajs ir pareizi iestatits tad, ja uz papira paradas mazs ellas traips. Ir
jaizvairas no situacijas, kad izdalas parak liels ellas daudzums.

Ja elektroinstruments netiks izmantots ilgaka laika posma (pa nakti, sestdienu un svétdienu u.tml.), to nepieciesams papildus
ieellot, tad ieslegt uz30 sekundém, lai ella varétu vienmérigiizplatities starp elektroinstrumenta elementiem. Elektroinstruments
ir jauzglaba tira un sausa vieta.

Ellas smidzinatajam ir japielieto atbilstosa ella, kas ir domata pneimatiskam iericém. Aizstajéji var sabojat gumijas starplikas vai
citus elektroinstrumenta gumijas elementus. E|las smidzinatajam ir jabat piemérotam nelielam vai mainigam gaisa kustibam.
Tas ir jauzpilda ar ellu lidz noteiktam limenim.

ﬂ SVARIGI!!

Ja filtrs, requlators un ellas smidzinatajs nav ieinstaléts pneimatiskaja sistéma, pneimatisko elektroinstrumentu nepieciesams
iee|lot vismaz vienu reizi diena vai péc 2 darba stundam. Atkariba no darba vides nepiecieSams pievienot 2-6 ellas pilienus tiesi
caur korpusa iscaurulém.

Pneimatiskas sistémas sastavdalas (4.zim.)

Pneimatiskais instruments, atri nonemamas uzmavas, pneimatiska $|Gtene, ellas izsmidzinatajs, spiediena regulators, filtrs/
atadenotajs, slegvarsts, kompresors

L! DARBS AR INSTRUMENTU

UZMANIBU: Pirms uzsakt lietot elektroinstrumentu, nepieciesams uzmanigi izlasit, saprast un ievérot droibas noteikumiem.
» Ir jalieto tikai tie diski, kuriem diametrs ir piemérots slipmasinas darbvarpstas un aizsega izmériem.
» Pieslégt slipmasinu pie saspiesta gaisa avota ta, ka tas ir aprakstit nodala,Pneimatiska sistéma”.
» NEDRIKST PIELAUT ilglaicigo slipmasinas darbibu tuk3gaita, jo tas samazina elektroinstrumenta resursus.

L! APKOPE

UZMANIBU: Elektroinstrumentu nepiecie$ams atslegt no baro3anas pirms mainit darba piederumus un veikt servisa-
apkalposanas darbus. Bojatus elementus nepieciesams nomainit. Ir jalieto tikai originalas nomainamas dalas. Razotaja
neakceptéti elementi var bat nedrosi, bet tos izmantosana var novest lidz garantijas anulésanas.
Slipmasinu nepiecieSsams katru dienu ieellot, pievienojot ieejas iscaurulé dazus tas ellas pilienus, kas ir domata pneimatiskam
iericém.
Péc lietosanas elektroinstrumentu nepieciesams notirit.
Jaudas zudums vai nepareiza darbiba var paradities dél:

» parmérigas gaisa avota slodzes,

» mitruma vai skérsla gaisa s|Gteng,

» nepareiza $|Gtenes izméra vai §|Gtenes uzmavas tipa .
Lai uzlabotu elektroinstrumenta darbu, nepieciesams parbaudit pneimatisko sistému un ievérot noradijumus, kas tika doti
nodala,Pneimatiska sistéma”.

ﬂ PROBLEMU RISINASANA

Zemak tabula ir minétas visbiezak sastopamas problémas un to risinajumi. Tabulu nepieciesams izlasit un izpildit taja esosas
rekomendacijas.

u UZMANIBU: Ja darba laika paradisies kada no zemak minétam pazimém, nepiecie$ams uzreiz partraukt
elektroinstrumenta darbibu.

Remontdarbus vai elektroierices elementu nomainu var veikt tikai kvalificétas personas vai sertificétie servisu centri.

Pirms uzsakt elektroinstrumenta remontu vai regulaciju, tas ir jaatslédz no pneimatiskas sistémas.

Péc pneimatiska dzingja elementu nomainas, pirms elektroinstrumenta montazas to nepieciesams ieellot ar ellu, kas domata
pneimatiskam iericém.

PROBLEMA IESPEJAMIE IEMESLI RISINAJUMI

Instruments darbojas normala | Dzinéja elementi ir nolietojusies. | Nomainit nolietotus elementus.
atruma, bet slodzes laika atrums
samazinas.
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Elektroinstruments darbojas paze-
minata atruma. lzejas vieta ir maza
gaisa caurplade.

Dzinéja elementi vai gaisa caur-
plade slatené ir noblokéta ar ne-
tirumu dalinam.

Parbaudrt, vai gaisa ieejas iscaurule nav noblokéta.
Gaisa ieejasTscaurulé ieliet ellu, kas domata pneima-
tiskam iericém, ta, ka tas ir aprakstits instrukcija.
Atkariba no vajadzibam, ieslégt elektroinstrumentu
uzisu laiku.

Atkartot augstak minéto procediru, ja tas ir nepie-
cieams. Ja bojajums nelikvidésies, elektroinstru-
mentu nepiecieSams atdod servisa.

Elektroinstruments nestrada. Iz-
ejas vieta gaisa caurplide ir neie-
robezota.

Viena vai vairakas dzinéja lapsti-
nas ir noblokét ar netirumiem.

Gaisa ieejasTscaurulé ieliet ellu, kas domata pneima-
tiskam iericém, t4, ka tas ir aprakstits instrukcija.
Atkariba no vajadzibam, ieslégt elektroinstrumentu
uzisu laiku.

Viegli pasist pa dzinéja korpusu ar mikstu amuru (no
plastmasas).

Atslégt barosanu. Atbrivot dzinéju, ar rokam pagrie-
Zot darbvarpstu.

Ja elektroinstruments paliks noblokéts, to nepiecie-
$ams atdot servisa.

Uzmanibu: remontdarbus nepieciesams veikt tikai kvalificétiem darbiniekiem.

Metaliskus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

KASUTUSJUHEND

74L214

\EE/

“TAHELEPANU: ENNE SEADME ESMAKORDSET KASUTAMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI OHUTUSNOUDED JA
KASUTUSJUHISED NING JARGIGE NEID SEADME KASUTAMISE AJAL. HOIDKE JUHEND ALLES EDASPIDISEKS

KASUTAMISEKS.

ﬂ TEHNILISED PARAMEETRID

Ketta labimoot

Po6rlemiskiirus ilma koormuseta
Ohu tarbimine

To6rohk

Ohu juurdevoolu toru

Kaal:

125 mm

10 000 podret minutis
140 I/min (5cfm)

6,3 baari

1/4"

1,3 kg

Mira emissioon vastavalt normile prEN15744:1999
Kaepideme vibratsiooni tase vastavalt normile EN08662-13:1997

“ OHUTUSJUHISED

1. Kandke alati kaitseprille voi -maski.
2. Ohutoite ihendamisel peab seade olema vilja liilitatud.
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3. Enne lihvketta vahetamist voi mistahes hoolduse voi hoiustamisega seotud toimingute alustamist lilitage seadme
ohutoide vilja.

4. Seade peab alati olema puhas ja 6litatud. Igapédevane 6litamine on vajalik, et valtida korrosiooni seadme sees ja sellest

tingitud kahjustusi.

Pneumaatiliste tooriistade kasutamise ajal drge kandke kaekelli, sormuseid, kdevorusid ega avaraid réivaid.

6. Seadme iihendamiseks {ihendustoruga seinas véi kompressoriga kasutage vaid kergeid spiraalvoolikut. Arge kasutage

vooliku thendamiseks seadmega kiirlihendusliideseid, vibratsioon vdib sellise ihenduse lahti raputada.

Arge suruge seadmele liiga tugevalt. Maksimaalse efektiivsuse saavutamiseks peab seade té6tama optimaalsel kiirusel.

8. Arge suurendage réhku iile tootja poolt soovitatud taseme. Liigne koormus véib seadme korpuse Idhkuda. Samuti
pohjustab see lilkuvate osade liiga kiiret kulumist ning selle tagajarjel seadme kahjustamist.

9. Ettagada téoohutus ja valistada seadme kahjustamise ja seadmega to6tajale kehavigastuste tekitamise véimalus, pange
166 I16petamisel seade kaest alles siis, kui selle liikuvad osad on téielikult peatunud.

10. Kinnitage alati totdeldav objekt kohale, siis saate hoida seadet molema kéega.

11. Veenduge alati, et tarvikud, otsakud ja muud elemendid oleksid méeldud kasutamiseks koos selle konkreetse seadmega.
Need elemendid peavad samuti olema enne 6hutoite sisseliilitamist 6igesti kinnitatud ja fikseeritud .

12. Lihvimise, poleerimise voi I6ikamise ajal kandke alati vastavat kaitsemaski ja kasutage hingamisteede kaitsevarustust.

ﬂ OHUTOIDE

Enne seadme tihendamist suruéhusiisteemiga veenduge, et 6huventiil (vdi véljalaskeava) oleks suletud asendis.

Seadmega to6tamiseks on vajalik rohk 6,3 baari ja tehnilistele parameetritele vastav 6hu juurdevoolu maht.

TAHELEPANU! Toitehk peab olema puhas ja selle réhk ei tohi lihvijaga té6tamise ajal iiletada 6,3 baari. Ohu liiga tugev rdhk
ja saastatus pdhjustavad seadme osade kiiret kulumist ja védhendavad seega seadme eluiga. Eemaldage iga paev 6humahutist
kondensvesi. Ohuvoolikusse jaéanud vesi kahjustab lihvijat.

Kui kasutate liiga pikki (lle 8 meetri) voolikuid, tuleb selle tasakaalustamiseks suurendada ka 6hu réhku. Soovitatav on
kasutada 8 mm ldbimd6duga voolikuid.

Hoidke voolikut, kuumuse, 6li ja teravate esemete eest. Kontrollige regulaarselt vooliku kulumisastet ja kdigi ihenduskohtade
kindlust.

ﬂ OLITAMINE

Soovitatav on tihendada ringlusesse ka automaatne filtri, réhu regulaatori ja 6litaja stisteem (joonis 4). See pikendab todriista
eluiga ja tagab efektiivsema t66. Kontrollige dlitaja regulaarselt ja taitke see spetsiaalse pneumaatilistele todriistadele moeldud
oliga.

Ringlusesse Ghendatud 6litaja kontrollimiseks asetage paberitiikk 30 sekundiks valjalaskeava ja maksimaalselt avatud klapi
juurde, dlitaja seadistus on sobiv, kui paberile tekkib véike 6lilaik. Valtige liiga suure koguse 6li eraldumist.

u

N

Kui te ei kavatse seadet pikema aja jooksul (66, nddalavahetus vms) kasutada, 6litage see tdiendavalt. Parast kaivitamist laske
seadmel umbes 30 sekundit tdtada, et 6li jaotuks Uihtlaselt seadme osade vahel. Hoidke td6riista puhtas ja kuivas kohas.

Olitamiseks kasutage spetsiaalset pneumaatiliste toériistade 6litamiseks méeldud 6li. Sobimatu 6li véib kahjustada seadme
kummist tihendeid ja muid kummist elemente. Olitaja peab véimaldama to6tamist ka nérga voi vahelduva 6hujoa korral.
Taitke olitaja 6liga margitud tasandini.

“ OLULINE!!

Kui filtri, rohu regulaatori ja 6litaja stisteem ei ole 6huringlusesse tihendatud, tuleb pneumaatilist tooriista 6litada vahemalt
kord péaevas voi iga kahe tootunnijarel. Lisage kaks kuni kuus tilka 6li, olenevalt tookoha keskkonnatingimustest, labi korpuses
olevate tihendustorude.

Susteemi elemendid (joonis 4)

Pneumaatiline t&driist, kiirihendusliidesed, 6huvoolik, 6litaja, réhu regulaator, filter/dehiidraator, eraldusventiil, kompressor

I'lgl SEADMEGA TOOTAMINE

TAHELEPANU: Enne seadmega t66 alustamist lugege hoolikalt Iabi ohutusnéuded, veenduge, et olete neist aru saanud ja
jargige neid seadmega toétamise ajal.

» Kasutage vaid kettaid, mis sobivad lihvija vélli ja katte méétudega.

» Uhendage lihvija surushuseadmega nii nagu kirjeldatud I6igus ,Ohutoide’”.

» ARGE LASKE lihvijal pikka aega ilma koormuseta té&tada, see liihendab seadme eluiga.
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HOIDMINE

TAHELEPANU: Enne tarvikute vahetamist ja seadme hoolduse véi hoiustamisega seotud toiminguid liilitage 6hutoide alati
vélja. Vigastatud osad vahetage vilja. Kasutage vaid originaalvaruosi. Varuosad, mida tootja ei ole tunnustanud, véivad olla
ohtlikud ja nende kasutamine muudab garantii kehtetuks.
Olitage lihvijat iga paev tilgutades paar tilka spetsiaalselt pneumaatilistele téériistadele méeldud 6li 6hu juurdevoolutorusse.
Puhastage seade péarast kasutamist.
Seadme seiskumine véi probleemne té6tamine véivad olla péhjustatud:

» Bhuallika tlekoormusest,

» 6huvooliku niiskumisest voi vigastamisest,

» vooliku ihenduste valest tilibist véi médtudest.
Seadme néuetekohase t66 taastamiseks kontrollige toitevoolikut ja toimige vastavalt 16igus,Ohutoide” toodud juhistele.

ﬂ PROBLEEMIDE LAHENDAMINE

Alltoodud tabelis on esitatud kdige sagedamini esinevad probleemid ja nende lahendusvéimalused. Tutvuge tabeliga ja
jargige selles esitatud juhiseid.

“ TAHELEPANU: Kui seadmega td&tamise ajal ilmneb méni allkirjeldatud néhtus, tuleb seade kohe vélja liilitada.
Seadme parandustodd ja tohib teostada ja seadme osad vidlja vahetada vaid kvalifitseeritud isik voi volitatud
teeninduskeskus.

Enne seadme parandamist vdi reguleerimist liilitage seadme 6hutoide vélja.

Pneumaatilise moorori osade véljavahetamise jdarel madrige seadet enne sisseliilitamist spetsiaalselt pneumaatilistele
tooriistadele méeldud éliga.

PROBLEEM VOIMALIKUD POHJUSED LAHENDUSED
Sisselllitamisel to6tab seade normaal- | Mootori osad on kulunud. Kulunud osad vilja vahetada.
kiirusel, kuid takerdub koormuse suu-

renemisel.

Seade to6tab liiga madalal kiirusel. Val- | Mootori osad v6i 6hu juurdevoo- | Kontrollige, kas 6hu juurdevoolutoru on um-
jalaskeavast tuleb liiga vdahe 6hku. lukanal on ummistunud véikeste | mistunud.

tolmuosakestega. Lisage 6hu juurdevoolutorusse spetsiaalselt

pneumaatilistele tdoriistadele moéeldud 6li,
nagu kirjeldatud kasutusjuhendis.

Vajadusel kdivitage korraks seade.

Vajadusel korrake (lalkirjeldatud protse-
duuri. Kui viga ei ole kadunud, viige to6riist
teenindusse.

Seade ei t66ta. Ohu juurdevool vilja- | Uks véi mitu mootori tiivikut on | Lisage labi 6hu juurdevoolutoru spetsiaalselt
heiteavast on piiramatu. blokeeritud ladestuva mustusega. | pneumaatilistele tooriistadele moeldud 6li.

Vajadusel kdivitage korraks seade.

Kopsige plastist haamrikesega érnalt mooto-
ri korpust.

Lilitage toide vélja. Vabastage mootor, liika-
tes volli kdsitsi poorlema.

Kui seade on endiselt blokeerunud, viige see
teenindusse.

Téhelepanu: Parandustdid tohib teostada vaid vastava kvalifikatsiooniga isik.

Arge visake metalltooteid olmepriigi hulka, vaid viige need kiitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni
toote kaitlemise kohta annab midja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud toriist ei ole keskkonna jaoks kunagi
neutraalne. Umbertdétlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.
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@ NAVOD NA OBSLUHU

74L214

“ POZOR: PRED PRVYM POUZITIM SI POZORNE PRECITAJTE VSETKY BEZPECNOSTNE ZASADY A POKYNY NA OBSLUHU,
A DODRZIAVAJTE ICH. TENTO NAVOD USCHOVAJTE NA POUZITIE V BUDUCNOSTI.

ﬂ TECHNICKE PARAMETRE

Priemer kotuca 125mm

Pocet otacok vretena pri behu naprazdno 10000 ot/ min
Spotreba vzduchu 140 I/min (5cfm)
Pracovny tlak 6,3 barov

Hrdlo privodu vzduchu 1/4"

Hmotnost 1,3kg

Hlu¢nost v pripustnych hraniciach podla EN15744:1999
Hodnota vibrécii na rukoviti, v pripustnych hraniciach podla EN08662-13:1997

H BEZPECNOSTNE PREDPISY

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo chranice oc¢i.

Predtym, ako pripojite pripojku na stlaceny vzduch, naradie musi byt vypnuté.

Pred vymenou brusneho kotuca, ako aj pred akoukolvek pracou tykajuicou sa servisu a Udrzby naradia odpojte naradie od

privodu stlaceného vzduchu.

4. Zariadenie musi byt vzdy cCisté a naolejované. Kazdodenné olejovanie je nevyhnutné, aby ste sa vyhli korézii vnutri naradia
a pripadnym porucham.

5. Pripréci s pneumatickym naradim nenoste hodinky, prstene, ndramky ani volné oblecenie.

6. Na pripajanie naradia k pripojke v stene alebo v kompresore pouzivajte iba fahké Spiralové hadice. Na spojenie hadice
s naradim nepouzivajte rychlospojky, pretoze vibracie mézu toto spojenie rozpojit.

7. Naradie nepretazujte. Aby naradie dosiahlo maximalnu vykonnost, musi pracovat optimalnou rychlostou.

8. Nezvysuijte tlak nad hodnotu, ktort odporuca vyrobca. Nadmerna zataz moéze zlomit kryt naradia. Zarovern moze spdsobit
nadmerné opotrebovanie pohyblivych ¢asti a vznik pripadnych portch.

9. Z bezpecnostnych dévodov a preto aby ste sa vyhli pripadnému poskodeniu zariadenia a zraneniu obsluhujtcej osoby,
odkladajte zariadenie po préci vzdy az po jeho Uplnom zastaveni.

10. Obrabany predmet vzdy upevnite, aby ste mohli naradie obsluhovat obidvomi rukami.

11. Vzdy sa uistite, Ze kotuce, nastavce, svorky a dalsie suciastky st ur¢ené na pracu s danym naradim. Musia byt spravne
pripevnené a zabezpecené predtym, ako zariadenie pripojite k privodu stla¢eného vzduchu.

12. Pocas brusenia, vyhladzovania alebo rezania majte zalozent ochranni masku alebo iné pomaécky na ochranu dychacich

ciest.

wn =

ﬂ PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU

Pred pripojenim naradia na privod stla¢eného vzduchu sa ubezpelte, Ze ventil vzduchu (alebo spust) je v polohe ,vypnuté”.
VyZzaduje sa tlak 6,3 barov a kapacita pridenia vzduchu v sulade s technickymi parametrami.

POZOR! Stlaceny vzduch musi byt ¢isty a jeho tlak pri praci s briskou nemoéze byt vyssi ako 6,3 barov. Prilis vysoky tlak vzduchu
a jeho znecistenie skracuje Zivotnost zariadenia z dévodu prilisného opotrebovania stciastok. Kazdy der odvéadzajte vodu zo
zasobnika vzduchu. Voda, ktora prenikd do vzduchového obvodu poskodzuje brisku.

Tlak vzduchu by mal byt primerane zvyseny, aby vyrovnal vplyv nadmerne dlhych hadic (dIhsich ako 8 metrov). Odporuca sa
pouzivat hadicu s vnatornym priemerom 8mm

Chrante hadicu pred teplom, olejom a ostrymi predmetmi. Kontrolujte opotrebovanie hadice a zabezpecenie vietkych
Spojov.

ﬂ OLEJOVANIE

Do obvodu sa odportca zapojit automaticky systém filtra, reguldtora a olejovaca (obr. 4). Pred[Zi to Zivotnost naradia a zaisti
spolahlivti pracu. Olejovac pravidelne kontrolujte a dopliiajte ho olejom na pneumatické naradie.

Nastavenie olejovaca zapojeného do obvodu sa vykondva tak, ze umiestnite listok papiera pri spojoch na odvadzanie vzduchu
a maximalne otvorite skrtiacu klapku na asi 30 sekdnd. Olejovac je spravne nastaveny, ak sa na papieri objavi mald stopa oleja.
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Viyhybajte sa uvolfiovaniu prilis velkého mnozstva oleja.

Ak sa naradie nebude dIhsi ¢as (cez noc, vikend ap.) pouzivat, treba ho navyse naolejovat. Naradie by malo pracovat asi 30
sekund, aby sa olej mohol rovhomerne rozptylit medzi stciastkami naradia. Naradie uchovavajte na ¢istom a suchom mieste.

Do olejovaca pouzivajte vhodny olej uréeny na olejovanie pneumatického naradia. Iné typy olejov mézu poskodit gumené
tesnenia a iné gumené suciastky naradia. Olejova¢ by mal umoznovat pouzivanie malého alebo nestéleho prudu vzduchu.
Olejovac napliajte olejom po primeranu hladinu.

“ DOLEZITEN!

Ak vo vzduchovom obvode nie je naintalovany systém filtra, regulatora a olejovaca, pneumatické naradie olejujte aspon raz
denne alebo po dvoch hodinach préace. Priamo cez spoj v plasti nakvapkajte dve az Sest kvapiek oleja v zavislosti od miesta
préce.

Suciastky, z ktorych sa skladd instalacia (Obr. 4)

Pneumatické naradie, rychlospojka, pneumatickd hadica, olejova¢, reguldtor tlaku, filter/odvodiovac, zatvaraci ventil,
kompresor

ILHI PRACA S NARADIM

POZOR: Pred pouzitim naradia je nutné precitat si, pochopit a dodrziavat bezpecnostné zasady.
» Pouzivajte iba brusne kotuce s priemerom, ktory vyhovuje rozmerom vretena a krytu brasky
» Pripojte brusku k zdroju stlaceného vzduchu tak, ako je to opisané v casti,Privod stlaceného vzduchu”
» VYHYBAJTE SA tomu, aby bruska dlhy ¢as pracovala naprazdno, skracuje to Zivotnost naradia.

I'Lul UDRZBA

POZOR: Pred vymenou suciastok, pred opravou alebo Gdrzbou odpojte naradie od privodu stlaceného vzduchu. Poskodené
Casti vymernte. Pouzivajte vyhradne origindlne nahradné diely. Néhradné diely, ktoré nie st akceptované vyrobcom mézu byt
nebezpecné, a ich pouzitie mé za nasledok stratu platnosti zaruky.
Brusku olejujte denne - niekolko kvapiek oleja na pneumatické néradie nakvapkajte cez spoj privodu stlaceného vzduchu.
Naradie po pouziti ocistite.
Znizenie vykonu naradia moze byt sposobené:

» nadmernym zataZenim zdroja stlaceného vzduchu

» vlhkostou alebo prekazkou vo vzduchovej hadici

» nespravnym rozmerom alebo typom pripojok hadice
Aby ste zlepsili pracu zariadenia, skontrolujte obvod privodu vzduchu a dodrziavajte pokyny v casti ,Privod stlaceného
vzduchu”

ﬂ RIESENIE PROBLEMOV

V nasledujuicej tabulke si uvedené najcastejsie sa vyskytujuce problémy a ich riesenia. Precitajte si tabulku a dodrziavajte
poznamky, ktoré su v nej uvedené.

“ POZOR: Ak sa pri praci zariadenia vyskytne niektory z uvedenych priznakov, okamzite preruste pracu s naradim.
Opravy alebo vymeny suciastok naradia mézu vykonavat iba kvalifikované osoby alebo autorizované servisné centra.

Pred opravou alebo nastavovanim naradia vzdy odpojte naradie od privodu stlateného vzduchu.

Po vymene suciastok pneumatického motora, pred zloZzenim naradia ho naolejujte olejom uré¢enym na pneumatické naradie

PROBLEM MOZNE PRICINY RIESENIE

Néradie pracuje normélnou rych- | Opotrebované suciastky motora. Vymerite opotrebované suciastky
lostou, ale spomaluje pri zatazeni.
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Naradie pracuje pomaly. Slabé pru- | - suciastky motora alebo prudenie vzdu- | Skontrolujte, ¢i hrdlo privodu vzduchu nie je
denie vzduchu z vyfuku. chu v napajacej hadici su zablokované | zablokované.
kaskami necistot Do hrdla privodu vzduchu nalejte olej na
pneumatické néradie, ako je to uvedené
v pokynoch.

Podla potreby uvadzajte naradie do pohybu
na kratke intervaly.

Uvedeny postup opakujte podla potreby. Ak
poruchu neodstrénite, odovzdajte naradie
do servisu.

Néradie nepracuje. Prudenie vzdu- | Jedna alebo viac lopatiek motora je za- | Nalejte olej na pneumatické naradie cez
chu z vyfuku je neobmedzené. blokovana usadzujucimi sa necistotami. | hrdlo privodu vzduchu.

Podla potreby uvadzajte naradie do pohybu
na kratke intervaly.

Jemne poklepkajte kryt motora méakkym
kladivkom (plastickym).

Odpojte napajanie. Uvolnite motor tak, ze
rukou otocite vreteno

Ak je naradie stéle zablokované, odovzdajte
ho do servisu.

Pozor: opravy néaradia musia vykonévat vyhradne kvalifikované osoby.

Kovové vyrobky sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na recyklaciu na
uréenom mieste. Informaciu o zuzitkovani poskytne predajca vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované za-
riadenie obsahuje latky $kodlivé voci Zivotnému prostrediu. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu,
predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

NAVODILA ZA UPORABO

@

741214

POZOR: PRED PRVO UPORABO JE TREBA PREBRATI VSA PRAVILA GLEDE VARNOSTI IN UPORABE, KI JIH JE TREBA
KASNEJE UPOSTEVATI. NAVODILA JE TREBA SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

TEHNICNI PARAMETRI

Premer plosce 125mm

Vrtilna hitrost vretena brez obremenitve 10 000 obr./min
Poraba zraka 140 I/min (5cfm)
Delovni pritisk 6,3bar
Prikljucek za zrak 1/4"

Masa 1,3kg

Zvocna emisija v dovoljenih mejah, skladno s prEN15744:1999
Stopnja vibracij, na rocaju, v dovoljenih mejah, skladno s EN08662-13:1997

“ VARNOSTNI PREDPISI

1. Vedno je treba uporabljati zas¢itna ocala.
2. Orodje mora biti izklopljeno pred prikljucitvijo napajalnega zraka.
3. Pred menjavo plosce in pred dejavnostmi servisa in hrambe je treba orodje odklopiti od zratnega napajanja.

32 TOPEX.PL




4. Orodje mora biti vedno ¢isto in namazano. Nujno je vsakodnevno mazanje, da ne pride do notranje korozije orodja in
morebitnih napak.

5. Med uporabo pnevmatskih orodij ni dovoljeno nositi ro¢nih ur, prstanov, zapestnic in ohlapnih oblacil.

6. Za povezavo orodja s konektorjem v steni ali kompresorju je treba uporabljati izklju¢no lahke spiralne cevi. Za povezavo
cevi z orodjem ne uporabljajte hitrih spojev, saj lahko vibracije prekinejo tako povezavo.

7. Orodja ni dovoljeno preobremenjevati. Da bi orodje doseglo maksimalno ucinkovitost, mora delati z optimalno hitrostjo.

8. Pritiska ni dovoljeno dvigniti nad nivo, ki ga priporoca proizvajalec. Prekomerna obremenitev lahko zlomi ohisje orodja.
Povzroca tudi prekomerno izrabo gibljivih delov in morebitne napake.

9. Da bizagotovili varnost in se izognili moznim poskodbam orodja ali telesa uporabnika, je treba orodje po uporabi vedno
odloziti $ele, ko se popolnoma ustavi.

10. Vedno je treba fiksirati obdelovani predmet, kar omogoca uporabo orodja z obema rokama.

11. Vedno se je treba prepricati, da so plosce, nastavki, vti¢nice in podobni elementi namenjeni za delo z danim orodjem. Prav
tako morajo biti pravilno pri¢vriceni in zavarovani pred prikljucitvijo orodja na napajanje z zrakom.

12. Med brusenjem, glajenjem ali rezanjem je vedno treba nositi ustrezno zas¢itno masko ali zascito za dihalne poti.

ﬂ NAPAJANJE ZRAKA

Pred prikljucitvijo orodja na zra¢no napajanje se je treba prepricati, da je zra¢ni ventil v izklju¢enem polozaju.

Zahtevana sta pritisk 6,3 bar in pretok zraka v skladu s tehni¢nimi parametri.

POZOR! Napajalni zrak mora biti ist, njegov pritisk pa ne sme presegati 6,3 bar med delom brusilnika. Previsok pritisk zraka in
njegova necistost krajsata zivljenjsko dobo orodja zaradi prekomerne izrabe delujocih delov. Vsakodnevno je treba odvajati
vodo iz zbiralnika zraka. Voda, ki bi prisla v dovod zraka, bi poskodovala vbodno Zzago.

Zracni pritisk je treba primerno povecati, da se uravnovesi vpliv predolgih cevi (dalj$ih od 8 metrov). Priporoca se uporaba cevi
z notranjim premerom 8 mm.

Cev je treba varovati pred toploto, oljem in ostrimi predmeti. Preverjati je treba izrabljenost cevi in zavarovanost vseh
povezav.

ﬂ MAZANJE

V dovod je priporocljivo vkljuciti avtomatski sestav filtra, regulatorja in lubrikatorja (slika 4). To podaljsa Zivljenjsko dobo orodja
in zagotavlja pravilno delo. Lubrikator je treba redno pregledovati in polniti z oljem za pnevmatska orodja.

Regulacijo v dovod vklju¢enega lubrikatorja se opravlja z umestitvijo kosa papirja na izpusnih konektorjih in maksimalnim
odprtjem odprtine za okrog 30 sekund. Lubrikator je pravilno nastavljen, e se ne papirju pojavi rahla sled olja. Izogibati se je
treba izlocanju prevelike kolic¢ine olja.

Ce orodje daljsi ¢as ne bo v rabi (¢ez no¢, vikend ipd.), ga je treba dodatno namazati. Orodje mora delovati okrog 30 sekund, da
se olje razporedi med dele orodja. Orodje je treba hraniti na ¢istem in suhem mestu.

V lubrikatorju je treba uporabljati ustrezno olje, namenjeno za mazanje pnevmatskih orodij. Nadomestki lahko poskodujejo
gumijasta tesnila in druge gumijaste elemente na orodju. Lubrikator mora omogocati uporabo nizkega oziroma spremenljivega
pretoka zraka. Lubrikator je treba polniti z oljem do ustreznega nivoja.

“ POMEMBNO!!

Ce sestav filtra, regulatorja in lubrikatorja ni name$¢en na dovod zraka, je treba pnevmatsko orodje mazati najmanj enkrat
dnevno ali po 2 urah dela. Vliti je treba 2 do 6 kapelj olja, odvisno od delovnega okolja, neposredno v konektorje v ohisju.

Sestavni elementi za instalacijo (slika 4)
Pnevmatsko orodje, hitri spoji, pnevmatska cev, lubrikator, regulator pritiska, filter/odvodnica, prekinitveni ventil, kompresor

I'lgl DELO Z ORODJEM

POZOR: Pred uporabo orodja je nujno treba prebrati, razumeti in upostevati varnostne predpise.
» Uporabljajte samo plosce s premerom, prilagojenim na mere vretena in zaslone brusilnika
» Brusilnik priklopite na vir komprimiranega zraka, kot je opisano v delu,Napajanje zraka”
» NE DOVOLITE dolgotrajnega dela brusilnika brez obremenitve, to skrajsa Zivljenjsko dobo orodja.

I.|QI HRAMBA

POZOR: Orodje je treba odklopiti od napajanja zraka pred menjavo pribora, opravljanjem dejavnosti servisa ali hrambe.
Poskodovane dele je treba zamenjati. Uporabljati je treba samo originalne dele. Deli, ki jih proizvajalec ne priznava, so lahko
nevarni, njihova uporaba pa razveljavi garancijo.
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Brusilnik je treba mazati vsakodnevno s pomocjo nekaj kapelj olja za pnevmatska orodja, ki jih je treba spustiti v dovodni
konektor zraka.
Po uporabi je treba orodje oistiti.
Izguba mod¢i ali neenakomerno delovanje je lahko posledica:
» prekomerne obremenitve vira zraka
» vlage ali prekinitve v cevi z zrakom
» nepravilnih dimenzij ali tipa konektorja cevi
Da bi popravili delo orodja, je treba preveriti dovod napajanja in upostevati navodila v delu,Napajanje zraka”

ﬂ RESEVANJE TEZAV

V spodniji tabeli so omenjene najpogostejse tezave in njihove resitve. Treba je prebrati tabelo in upostevati v njej omenjene
opombe.

“ POZOR: Ce med delom orodja pride do katerega izmed spodaj omenjenih pojavov, je treba takoj prekiniti delo
orodja.

Popravila ali menjave delov v orodju lahko opravljajo le kvalificirane osebe ali pooblasc¢ene servisne delavnice.

Pred pri¢etkom popravil ali regulacij orodja ga je treba odklopiti od napajanja zraka.

Po menjavi delov pnevmatskega motorja, pred sestavo orodja, jih je treba namazati z oljem za pnevmatska orodja.

TEZAVA MOZNI VZROKI RESITVE

Orodje deluje z normalno hitrostjo, ven- | Izrabljeni deli motorja. Zamenjajte izrabljene dele
dar se upocasni pod obremenitvijo.

Orodje deluje z majhno hitrostjo. Nizek | - deli motorja ali pretok zraka v | Preverite, da nastavek dovoda zraka ni zablo-
pretok zraka iz izpuha. napajalni cevi so zablokirani z | kiran.

necistocami Vlijte olje za pnevmatske stroje v nastavek do-

voda zraka, kot je opisano v navodilih.
Odvisno od potreb, na kratko zaganjajte orod-
je.

Zgornji postopek ponavljajte odvisno od po-
treb. Ce napaka ne izgine, oddajte orodje na
servis.

Orodje ne deluje. Pretok zraka iz izpuha | Ena ali ve¢izmed lopatic motorja | Vlijte olje za pnevmatska orodja v nastavek za
ni omejen. je zablokiranih zaradi necisto¢ dovod zraka.

Odvisno od potreb, na kratko zaganjajte orod-
je.

Nezno udarjajte ohisje motorja z mehkim kla-
divom (iz umetne mase).

Odklopite napajanje. Z ro¢nim obratom vrete-
na upocasnite motor

Ce je orodje $e naprej zablokirano, ga je treba
oddati na servis.

Pozor: popravila mora opravljati samo kvalificirana oseba.

Kovinskih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe.
Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno orodje
vsebuje okolju skodljive substance. Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje
in zdravje ljudi.
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OAHTIEZ XPHZHX @

74L214

MPOXOXH: ZEKINONTAX THN EPTAXIA ME TO EPTAAEIO, OOEIAETE NA MEAETHXZETE TIX AMNAITHZEIX AXOAAEIAL,
KAOQX KAITOYX KANONEX XPHXHZX, KAI NATOYX THPEITE. AIATHPEITE TIZ OAHTIEX Q¥ BOHOHMA.

ﬂ TEXNIKEZ MAPAMETPOI

Awapetpog Siokou 125 mm

JUXVOTNTA TTEPIOTPOPNG TNG ATPAKTOU XWPIG popTio 10 000 OTPOWEG avd AemTO

KatavaAwon aépog 140 Aitpa avd Aemto (5 KuPikd modia ava Aemtd)
NEITOUPYIKA TiEON 6,3 bar

TwAnvag e10660u 1/4"

Bdpog 1,3 kg

Enimedo BopuPou evTog EMTPEMTWY Opiwv CUMPWVA Pe TNV Tpodiaypa@ri EN 15744:1999
Enimedo kpadaopwv ¢ Aafrig evidg emMTpenTtwv opiwv cUugwva pe tnv mpodiaypagr) EN08662-13:1997

u AMAITHZEIZ AZOAAEIAZ

1. Katd tn SidpKela tng pyaciag, XpNOIUOTIOIETE TPOOTATEVTIKA YUOALA.

2. ZUVOEETE TNV TTAPOXH 0EPOG HE ATIEVEPYOTIOINUEVO TO EPYOAE(O.

3. Amoouvdéete To epyaleio amod To MVELUATIKG cUOTNUA TIPLY TNV avTikatdotaon Tou Siokou, kKaBwg Kal v K&be gidoug
£PYOOIEG EMOKEVAG Kal oLVTAPNONG.

4. To epyaleio mpémel va gival kaBapd Kat Ye apKeTh moodTnta MmavTikig ovoiag. Kabnuepviy mpooBeon Tng MmavTikig
ouoiag gival avaykaia woTe va amo@euxBolv mbavég BPAAPeG kat SidPpwon péoa oo epyaleio.

5. Katd v gpyacia pe To MVELHATIKO €pyaleio, Sev ouvioTtatal va @opdte polol, Saktulidia kat Bpaxioha, Kabwe Kat
unepBoAikd @apdu évdupa.

6. Ta Tn oUVEEDN TOU EPYANEIOU PE TO CWAVA OTOV TOIXO 1} TOV OEPOCUUTTIEDTH, XPNOILOTIOLEITE ATTOKAEIOTIKA EUKAUTTOUG
OTEIPOEISEIC CWANVEC. ATTAYOPEVETAL VA XPNOIOTIOLEITE VIO CUVEEDN TOU EUKAUTTOU CWARVA LE TO EPYAAEio TO OUVSECHO
Tayeiag amoouvdeong, emeldr ol Kpadaopoi umopouv va XaAapwaoouy TETola GUVOEDH.

7. ATayopEeVETAL VO UTIEPPOPTWVETE TO epyaAeio. MNa va emtevyOei n péylotn anddoon, To EpYANEio TTPETEL VO AEITOUPYEL PE
™ BéATIoTn ouxvoTNTa.

8. Mnv aufdavete Tnv mieon méPav TOU OPIOL TTOU CUVIOTA O KATAOKEVAOTNG. H urtepBOAIKH TTiEaN pmopei va {NUIWCEL TO CWHA
Tou gpyaleiou. Emiong, evééxetal va mpokAnBei umepBoAikr) @Bopd Twv KIVNTWV HEPWV TOu gpyaleiou Kat BAAPN Toug.

9. Me okom6 tn Slao@dalion TnG acaAeiag Kal TNV amoguyr) meaviig PAARNG Tou gpyaleiou 1 avOpwIivwy CWHATIKWY
BAaBwv, Katomy 0AOKAPWONG TNG EPYACIAG APHVETE TO EPYAAEIO HOVO UETA amd TNV AR PN aKIVTOToinot Tou.

10. ZuvIoTdTal VO OTEPEWVETE TO TIPOG eMe&epyacia UAIKO o€ KABe mepimtwon. Autd Ba emTpEPel va KPATATE TO EPYOAEIO HE
Ta 8o xépla.

11. K&Be popd Befaiwveote 6T ol Siokol, ol KEPAAEG Kal dMa e€aptripata epyaciag mpoopilovTal yia T Aeltoupyia pE To
OUYKeKPIPEVO gpyaleio. Ta e€apTripata epyaciag MPEMeL va gival OwoTd OTEPEWHEVA Kal AOQANOUEVA TIPLV TN OUVEEDN
Tou gpyaAeiou pe To SIKTUO TTAPOXNG AEPOG.

12. Katd ) Sidpkela tng Agiavong, tng e§opdAuvong i TnG KOG, o@eiNeTe va @opdTe €I8IKH TPOOTATEUTIKY HAOKA 1 va
XPNOIHOTIOLEITE HECA TTPOOTAGIAC TWV AVATIVEUOTIKWY OPYAVWV.

ﬂ MNEYMATIKO ZYZTHMA:

Mpwv TN oUvVSeon TOu €PYANEIOU HE TO TIVELMATIKO oUOTNMA, BeBaiwbeite o1t n BahBida aépog Bpioketal otnv Béon
anevepyomoinong.

Anauteital n mieon Twv 6,3 bar kat n mapoxr a¢pog CUMPWVA HE TIG TEXVIKEG TTOPAMETPOUG,.

MPOZOXH! O aépag mpémel va gival KaBapdg Kat va €l0pEEL KATA TN Aeitoupyia Tou TpiPeiou pe mieon Ox1 uPNAOTEPN TwV 6,3
bar. H umepBoAikd upnAr mieon, KABWE Kal PUTTAVOELG HEWVOLV TNV avToxH Tou pyalgiou Aoyw umepBolikrg @Bopdg Twv
e€apTnUdTwy Tou. Kabnuepva agaipeite Ta udativa mapdywya cuumieong and t Se€apevn. e nepintwon Sieioduong oto
TIVELUATIKO 0UCTNHA, TA USATIVA TTAPAYWYA GUUTTEONS UITOPOUV va BAGYouv To epyaleio.

Edv xpnotpomolouvtal EVKAUTTOl GWANVEG PEYAAOU HKOUG (LEYAAUTEPOU TwV 8 HETPWV), OPEINETE VO AUEAOETE AVTIOTOIXWG
NV Tieon Tou aépog, OUTWG WOTE VA AVATTANPWOETE AMWAELD A€POG AOYW UAKOUG. ZUVICTATAL VA XPNOIHOTIOLEITE EVKAUTTTOUG
OWANVEG ECWTEPIKAG SIAUETPOU TWV 8 XINOOTWV.

MpooTaTEVETE TOV EVKAUTTO OWARVA Ao LPNAéG Bepokpacieg, AdSia Kat aixpuned avtikeipeva. ENEyXete TV katavaAwon
TOU A€POG Kal TV a&lommoTia OAWV TWV CUVOECEWV.
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ﬂ AINANZH

JUVIOTATAL VO CUVEECETE TO QIATPO, TOV PUBIOTH TTiEONG KAl TOV AITAVTHPA (E1K. 4) UE TO TIVEUUATIKO oUOTNMA. AuTO Ba avénoet
NV avtoxr Tou gpyaleiou kat Ba Slac@alioel Tn owoTr Asttoupyia. ENEyXeTe TOV AImAVTHPA CUCTNHATIKA Kal YEUICETE TOV HE
AGSL TToU TIPOOPIZETAL VI TIVEVHATIKO EPYAAEIO.

T Tov éNeyX0 TOU MTTAVTHPA TOU TIVEUHATIKOU CUOTAHOTOG, OPEINETE VO AKOUUTTNOETE éva KOMUATAKL XAPTi OTIC CUVOETELG TNG
£€660u Kat va avoigete Tn BarBida eENéyxou porg oTo péyloTo yia mepinmou 30 SeutepdAenta. EQv oTo XapTi Ba epgavioTei Hikpo
ixvog Aadiou, o \imavTrpag gival puBIOPEVOG OWOTA. ATTOTPETETE TNV £KKPLON PHEYAANG TOoOTNTAG Aadiov.

Edv To epyaleio Sev XpnOIUOTOLEITAL YIo APKETO XPOoVIKO Sidotnua (vOxta, ZaBBatokUplako), opeileTe va mpoobéoeTe o’
QUTO WA CUPTANPWHATIKY 860N Nimavong Kal va To a@roETE va AEITOUPYNOEL Yid Tepimou 30 SeutepdAenTa, WOTE To AAdL va
Sieloduoel og OAa ta e§aptrpata. DuNAooEeTe To epyaleio oe PéPog ENPO Kal kaBapo.

Ztov Aimavtripa elodyeTe To Aad1 Tou mpoopiletal yia Aimavon Twv MVEVHATIKWY EpYaAEiwv. Ta TapamAiola AUTavTIKA pmopolv
va BAAYouv Toug ENAOTIKOUG TAPAKUKAOUG Kal GAAa eAaCTIKA e€aptripata Tou gpyaleiou. O Aimavtripag mpémel va givat
TIPOOPIOUEVOG Vi ENAPPLA 1} HETABANNOEVN POT) TOU aépog. ElodyeTe To AAS1 oTov AimavTrpa Hovo €we To Oplo.

H MPOZOXH!!

Edv 1o @iAtpo, 0 puBIOTAG Kat 0 Aimavtripag Sev €Xouv £yKATAOTABED OTO TIVEUHATIKO OUOTNUA, OQEINETE va NITTAIVETE TO
TIVELUATIKO £pYOAEio KAT EAGXIOTO pia @Opd TNV NUEPA i KATOMIV KABE Suo wpPWV TN Aettoupyiag Tou. Elodyete amo 2 éwg 6
oTtayoveg AadL, avdloya pe TG CLVOrKES Tou TEPIBANOVTOG Epyaciag, Kateubeiav Sia PEow TOU CWARVA OTO CWHA.

AopIKd oTOolXE( TOU TIVEVATIKOU CUCTHUATOG (EIK. 4)

MveupaTikd epyaleio, CUVOEDUOL TAXEIAg AmMOoUVSEDNC, CWARVAG A€POC, NTAVTHPAG, PUBUIOTHG TTiEoNG, GINTPO/UNXavIopdG
anooTpdyylong, BarBida SIAKOTAG, CUMTTIIEDTNG aépog

I'lgl XPHXH TOY EPTAAEIOY

MPOXOXH: ZeKIVWVTAG TNV EQYATIA HE TO EPYANEIO, OQEINETE VA LENETHOETE TIG AMAITHOELG ACPANEIQG KAl VA TIG TNPEITE.
» XPNOIUOTIOIEITE TOUG Siokoug, N SIAUETPOG TWV OTOIWV AVTIOTOIKED TTARPWE UE TO HéyeEBOC TNG ATPAKTOU Kal TOU
mePIBARATOC Tou TPIREiou.
» YUVEEOTE TO TPIREIO UE TNV TTAPOXTH) TOU CUMTTIECUEVOU aéPa, OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO PEPOG «[TVEUHATIKO CUOTNOY.
» AMATOPEYETAI o TpIB€io va Aettoupyei yia LeyAAo Xpoviko S1aotnua Xwpig opTio, auTO MIOPE( VA MEIWOEL TNV AVTOXH
Tou gpyaleiou.

I.|QI AIATHPHZH

MPOXOXH: ATOCUVOEDETE TO EPYANEIO A TO TIVELHATIKO CUCTNHA TIPWV TNV AVTIKATACTACN TWV €£APTNUATWY £pyaciag Kal
TNV EKTEANEON TWV EPYACIWV EMOKEUNG Kal ouvTpnong. Ta {nuwbévta e§aptipata xpri{ouv avtikatdotaonc. Xpnolomoleite
AMOKAELOTIKA Ta AUOEVTIKA avTAANAKTIKE. Ta avTaANGKTIKA TTou Sev €XOUV EYKPIOE QO TOV KATAOKEVLAOTH UMTOPOUV Va (é-
pouv Kivéuvo, eV n XPrion Toug oTePEI Ta SIKAIWUATA £yyUnong amd Tov XEPLoTH.
Amaivete 1o TPIBEIO0 KABNUEPIVA TTPOCOETOVTAG HEPIKEG OTAYOVEG AASI VIO TIVEUHATIKO £pyalgio 0TO owArjva €l0ddou.
KaBapioete To epyaleio katdmv oAokApwong Tng epyaociag.
H peiwon tng 1oxvog 1) SucAertoupyia pmopolv va mpokAnBolv amo:

» UTTEPPBOAIKO QOPTIO TNG TAPOXHG AéPog

» Vypaoia 1 ETEPOYEVEG OWHA HETA OTOV EUKAUTTO CWARVA 0€Pog

» U OWOoTO PéyeBOG 1 TUTTO TWV PAKOP CUVEEDSNG TOU EUKAUTTOU CWARVA
lMa va BEATILOETE T AelToupyia Tou £pYaNEioU, OQEINETE VA ENEYEETE TO TIVEUHATIKO CUOTNMA Kal VA TNPEITE TIC uToSEeiElg Tou
kabBopilovtal 0To PEPOG «MVELHATIKO CUGTNHAY.

ﬂ EMIAYZH TQN NPOBAHMATQN

ZTov mivaka mapouactddovTal Ta Mo cuxvd ep@avi{opeva mpoBAfpata Kat ot EMAUCELG TOUG. OQEINETE va KATAVONOETE TO
TIEPIEXOUEVO TOU TTVAKA KAl VA OKOAOUBEITE TIC TTAPEXOUEVEG O’ AUTOV OUCTACELC.

“ MPOXOXH: EAv katd Tn Aeitoupyia Tou €PYANEIOU EUPAVIOTEL £va aMO TA AVAPEPOHEVA TTAPAKATW TPoBAARpaTa,
o@eiNeTE va SIOKOYETE TNV EPYasia 0ag e TO pYAAEio.
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AVOBETETE TIG EMOKEVEG KAl TNV AVTIKATAOTAON TWV €EAPTNHATWY TOU €PYOAEOU QTTOKAEIOTIKA O appodioug e181koug 1
mapadiSete To EpyaNEio OTO EPYACTHPIO TEXVIKIG UTOOTAPIENG.
ZEKIVWVTAG TNV EMIOKELN 1} TN pUBUION TOU EPYANEIOU, OQPEINETE VA TO ATTOCUVOECETE OO TO TIVELHATIKO GUOTNHA.

Katomv avTikatdotaong Twv e§apTnATwy TOU AEPOKIVNTHPA, TIPIV TN CUVAPHOAOYNON TOU EPYAAEIOU, OQEINETE VA TO AITTAVETE
He AAS1 yla VEVHATIKO epYaAEio.

MPOBAHMA MIGANO AITIO ENIAYZH

Katd tnv ekkivnon tou epyaleiov, n [ ®Bopd twv €apTNPATWY TOU KIVNTHA- [ AVTIKATAOTAOTE Ta pBappéva e€apTtipa-
OUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG €ival Kavo- | pa. Ta.

VIKR, aMd poNG To gpyaleio akou-
UITOEL To TTPOG emegepyacia LAIKO, N
OUXVOTNTA MEWWVETAL.

To epyaleio Aertoupyei pe XaunAn | Ta e€aptripata Tou Kivntipa 1 n pon | EAéyEte edv o owhrvag mapoxng aépog &i-
ouxvétnta. EANITIG pory aépog otnv | aépog 0Tov EVKAUMTO CWARVA 0€POG | val PPayUéVoc.

£€odo. UTECTNOAV EUTTAOKN AOYW TWV PUTTAV-
OEWV.

Elocdyete AGSL yla TVELUATIKO gpyaleio
oT0 OWARVA TAPOXAG AéPog, OTIWG TEPL-
YPA@eTal OTIC 08NYiEC.

Avaloya WE TIG avAYKEG, EVEPYOTIOINOTE TO
£pyaleio yia pikpd xpovikd diaotnua.
EmavalapBdvete tnv ev Aoyw Sadikacia
600 xpelaotei. Edv n SuoAertoupyia Sev
e€apaviotei, mapadwote To epyaleio oTo
£PYAOTAPIO TEXVIKAG UTTOOTAPIENG.

To epyaleio Sev Aertoupyei. H ¢€€060¢ | ‘Eva i ieplocotepa mTepUYLa TOU Kivn- | Elodyete Aad1 yia iveupatiko epyaleio Sia
aépog Sev gival TEPIOPIOHEVN. pa gival epmieypéva Adyw Twv ouo- | HEOW TOU CWARVA TTAPOXHG AEPOG.

owpevBeiowv punavoewy. AVANOYQ PIE TIC AVAYKEC, EVEPYOTTIOIRGTE TO

£pYaeio yla pikpd Xpovikd Staotnua.
Ktumiote eEha@pd To oWpa Tou epyaleiou
UE un okAnpd o@upi (MaAoTIKO).
ATTOOUVOECTE TNV TTAPOXT A€POC. ATIENEV-
BepWoTE TOV KIVNTAPA, OTPEPOVTAG TNV
ATPAKTO ME TA XEPLQL.

Edav to epyaleio ouveyilel va gival pmAey-
Uévo, TapadwoTe TO OTO £PYAOTAPIO TE-
XVIKNG UTTOOTAPIENG.

Mpoooxn: H emokeun mpémel va avahapBAveTal amoKAEIOTIKA ammd appodio e181KA.

Metalika mpoidvta Sev mpémel va amoppintovtatl padi Je Ta OIKIaKA amoppippata, aANd va mapadidovtal oto
£161KO THAKMA avaKUKAWONG. Tig TANPO@YOPIES yia To BEpa avaKUKAWONG UITOPEL va 0ag TIG TTAPEXEL O TTWANTAG
TOU TIPOIOVTOG 1} Ol TOTKEG apXEG. EEOMAIopOE, To Xpovikd meplBwplo Aertoupyiag Tou omoiou éAnge, mepIéxel
€MKivOLVEG yia To TepIBAAov ouoieg. EEomhiopdg, o omoiog Sev €xel UTTOOTEL AVAKUKAWON, OTTOTENET EVOEXOUEVO
kivéuvo yia To mepIBAaAlov Kat Ty uyeia Tou avBpwmou.
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G ISTRUZIONI PER L'USO
SMERIGLIATRICE PNEUMATICA
74L214

ATTENZIONE: Prima dell'uso leggere tutte le istruzioni di sicurezza e di funzionamento, quindi attenersi a queste ulti-
me. Conservare il manuale d'istruzioni per un utilizzo futuro.

ﬂ PARAMETRI TECNICI

Diametro disco 125mm
Velocita del mandrino a vuoto 10000 giri/min
Consumo d‘aria 140 I/min (5¢fm)
Pressione di esercizio 6,3bar
Raccordo alimentazione aria 1/4"

Peso 1,3kg

Emissioni di rumore entro i limiti consentiti dalla norma prEN15744:1999
Livello di vibrazioni in corrispondenza dellimpugnatura, entro i limiti consentiti dalla norma EN08662-13:1997

“ ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Indossare sempre occhiali o occhiali protettivi.

Il dispositivo deve essere spento prima del collegamento all’alimentazione d’aria.

Prima di sostituire il disco e prima di eventuali operazioni di manutenzione e riparazione, scollegare 'utensile dall’alimen-

tazione d'aria.

4. Lutensile deve essere sempre pulito e lubrificato. Una lubrificazione quotidiana & necessaria per evitare il formarsi di cor-

rosione all'interno del dispositivo ed eventuali malfunzionamenti di quest’ultimo.

Durante I'utilizzo di utensili pneumatici non indossare orologi, anelli, braccialetti o indumenti larghi.

6. Peril collegamento dell’'utensile al connettore a muro o al compressore, utilizzare solo tubi a spirale. Non utilizzare innesti
rapidi per collegare il tubo all’'utensile, le vibrazioni potrebbero scollegare i connettori.

7. Non sovraccaricare l'utensile. Per consentire all’'utensile di raggiungere la massima efficienza, quest’ultimo deve funziona-
re con una velocita ottimale.

8. Non aumentare la pressione oltre il livello raccomandato dal produttore. Un carico eccessivo puo causare la rottura del
corpo dell’'utensile. Pud anche causare un'eccessiva usura delle parti in movimento ed il verificarsi di eventuali guasti.

9. Pergarantire la sicurezza ed evitare possibili danni alle apparecchiature o lesioni all'operatore, una volta terminato I'utilizzo
riporre |'utensile sempre dopo il suo completo arresto.

10. Bloccare sempre l'oggetto lavorato, cid consente di utilizzare |'utensile con entrambe le mani.

11. Assicurarsi sempre che dischi, inserti, prese ed elementi simili, siano destinati per I'utilizzo con un determinato utensile.
Inoltre questi ultimi devono essere correttamente fissati e protetti, prima di collegare I'utensile all'alimentazione d'aria.

12. Durante le operazioni di molatura, levigatura o taglio, indossare sempre una maschera protettiva appropriata o un equ-

ipaggiamento protettivo per le vie respiratorie.

ﬂ ALIMENTAZIONE D'ARIA

Prima di collegare I'utensile all'alimentazione d'aria, assicurarsi che la valvola dell'aria (o la leva di azionamento) sia in posizione chiusa.
E richiesta una pressione di 6,3 bar ed una portata d’aria conforme ai parametri tecnici.

ATTENZIONE! L'aria di alimentazione deve essere pulita e la sua pressione, durante il funzionamento della smerigliatrice, non
deve superare i 6.3 bar. Una pressione troppo elevata dell’aria e la presenza di sporco riducono la vita utile dell’utensile a causa
dell'eccessiva usura dei componenti. Rimuovere quotidianamente I'acqua dal serbatoio dell‘aria. La penetrazione dell'acqua
all'interno del circuito dell’aria pud danneggiare la smerigliatrice.

La pressione dell’aria deve essere aumentata per compensare cali causati da tubi eccessivamente lunghi (oltre 8 metri). Si
raccomanda I'utilizzo di tubi con diametro interno di 8 mm

Proteggere il tubo contro calore, oli ed oggetti affilati. Controllare I'usura del tubo e le protezioni di tutti collegamenti.

ﬂ LUBRIFICAZIONE

Si consiglia di installare sulla linea un gruppo filtro, un regolatore ed un oliatore daria (fig. 4). Cio estendera la vita utile del-
I'utensile e ne assicurera il corretto funzionamento. L'oliatore dell’aria deve essere controllato regolarmente e rabboccato con
olio per utensili pneumatici.

wn =

w

38 TOPEX.PL




La regolazione dell'oliatore dell’aria presente sulla linea, avviene posizionando un foglio di carta in corrispondenza dei con-
nettori di uscita ed aprendo al massimo il rubinetto per circa 30 secondi. Loliatore d'aria  tarato correttamente se sul foglio di
carta compare una leggera traccia di olio. Evitare I'espulsione di eccessive quantita di olio.

Se l'utensile non viene utilizzato per un lungo periodo di tempo (durante la notte, fine settimana, ecc.) necessita di ulteriore
lubrificazione. L'utensile deve essere azionato per circa 30 secondi, in modo che l'olio possa lubrificare uniformemente i com-
ponenti dell'utensile. Lutensile deve essere conservato in un luogo pulito ed asciutto.

Nell'oliatore dell'aria utilizzare oli destinati alla lubrificazione di utensili pneumatici. Altri oli possono danneggiare le guarnizio-
ni in gomma ed altri elementi di gomma dell’utensile. Loliatore dell'aria deve consentire I'impiego di un flusso d'aria ridotto o
regolabile. Rabboccare I'oliatore dell’aria con olio, fino al livello indicato.

u IMPORTANTE!!

Se il gruppo filtro, il regolatore e I'cliatore non sono installati sulla linea dell‘aria, lubrificare I'utensile pneumatico almeno una
volta al giorno o ogni due ore di funzionamento. A seconda dell'ambiente di lavoro & necessario versare da due a sei gocce di
olio direttamente attraverso il connettore presente sul corpo.

Componenti della linea (vedi Fig. 4)

Utensile pneumatico, attacco rapido, tubo dell’aria compressa, oliatore dell'aria, regolatore di pressione, filtro essiccatore, va-
Ivola d'intercettazione, compressore

I'IQI UTILIZZO DELL'UTENSILE

ATTENZIONE: Prima di utilizzare I'utensile leggere attentamente, comprendere e rispettare le istruzioni di sicurezza.
» Utilizzare solo dischi con diametro adeguato alle dimensioni del mandrino e del carter della smerigliatrice
» Collegare la smerigliatrice alla fonte di aria compressa come descritto nel paragrafo “Alimentazione d'aria”
» NON CONSENTIRE un funzionamento prolungato senza carico della smerigliatrice, cio ridurra la vita utile dell'utensile.

I'IQI MANUTENZIONE

ATTENZIONE: Scollegare I'utensile dall’alimentazione d'aria prima di sostituire accessori, effettuare interventi di manutenzione
o di riparazione. Le parti danneggiate devono essere sostituite. Utilizzare esclusivamente ricambi originali. Ricambi non accet-
tati dal produttore possono essere pericolosi ed il loro impiego comporta il decadimento della garanzia.
La smerigliatrice deve essere lubrificata quotidianamente con alcune gocce di olio per utensili pneumatici, inserito attraverso
il connettore di alimentazione d'aria.
Pulire I'utensile dopo I'uso.
Eventuali perdite di potenza o malfunzionamenti possono essere causati da:

» sovraccarico della fonte d'aria

» umidita o ostruzioni del tubo dell'aria

» connettori del tubo di dimensioni o tipo inappropriato
Per migliorare le prestazioni del dispositivo, controllare la linea di alimentazione ed attenersi alle istruzioni contenute nel
paragrafo “Alimentazione d'aria”

ﬂ RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Nella tabella seguente sono elencati i problemi piti comuni ed i rimedi a questi ultimi. Leggere la tabella ed attenersi alle
indicazioni in essa contenute.

H ATTENZIONE: Se durante il funzionamento dell’utensile ha luogo uno dei problemi descritti sotto, interrompere imme-
diatamente il lavoro con l'utensile.

Riparazioni o sostituzioni dei componenti dell'utensile possono essere effettuate solo da personale qualificato o da centri di
assistenza autorizzati.

Prima d'iniziare la riparazione o la regolazione dell’'utensile, scollegarlo dall’alimentazione d'aria.

Dopo la sostituzione di parti del motore pneumatico, prima dell'assemblaggio dell’'utensile, lubrificare con olio per utensili
pneumatici.
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PROBLEMA

POSSIBILI CAUSE

RIMEDI

L'utensile funziona a velocita nor-
male, ma rallenta sotto carico.

Parti del motore usurate.

Sostituire gli elementi usurati

Lo strumento funziona a bassa ve-
locita. Ridotto flusso d'aria in uscita
dallo scarico.

- parti del motore o flusso d'aria del
tubo di alimentazione ostruito da par-
ticelle di sporco

Controllare che il raccordo di alimentazione
aria non sia ostruito.

Versare dell'olio per utensili pneumatici nel
raccordo di alimentazione aria, come descritto
nelle istruzioni.

A seconda delle esigenze azionare brevemen-
te l'utensile.

Ripetete l'operazione a seconda delle esigen-
ze. Se il guasto non viene rimosso, rivolgersi ad
un centro di assistenza.

L'utensile non funziona. Il flusso
d‘aria dallo scarico non incontra
resistenze.

Una o piu alette del motore bloccate
dallo sporco depositatosi

Versare dell'olio per utensili pneumatici trami-
te il raccordo di alimentazione daria.

A seconda delle esigenze azionare brevemen-
te l'utensile.

Percuotere delicatamente il corpo del motore
con un martello di gomma.

Scollegare I'alimentazione. Sbloccare il motore
ruotando manualmente il mandrino

Se I'utensile rimane bloccato, rivolgersi ad un
centro di assistenza.

Attenzione: le riparazioni devono essere effettuate solo da persone qualificate.

I manufatti metallici non devono essere smaltiti insieme ai rifiuti domestici, ma devono essere riciclati presso ap-
positi centri per lo smaltimento. Per informazioni su come smaltire il prodotto contattare il fornitore o le autorita
locali. Lapparecchiatura contiene sostanze inquinanti per I'ambiente. Lapparecchiatura non sottoposta a ricic-
laggio costituisce una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute umana.
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