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INSTRUKCJA OBStUGI
PISTOLET DO FARB STRUKTURALNYCH
75M220

II' UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

« Podczas pracy nosi¢ pétmaske ochronna, okulary przeciwodpryskowe i rekawce ochronne.

« Nie kierowac¢ strumienia farby lub powietrza w strone oséb, zwierzat, kompresora lub w swoja strone.

«  Nie wolno strumieniem sprezonego powietrza, czysci¢ odziezy noszonej na sobie.

- Nie zezwala¢ na prace osobom niedoswiadczonym.

« Nie wolno rozpylac farb lub rozpuszczalnikéw o temperaturze zaptonu ponizej 2100C.

«  Przestrzegac informacji dotyczacych bezpieczenstwa, dostarczanych przez producentéw stosowanych
farb.

« W pomieszczeniu, gdzie wykonywana jest praca, nie wolno spozywac positkow lub napojéw. Drobiny
i opary farb s niebezpieczne dla zdrowia.

« Pomieszczenie, w ktérym prowadzi sie lakierowanie natryskowe i suszenie powinno by¢ wyposazone
w sprawny uktad wentylacji.

« Nie przekracza¢ zalecanego przez producenta cisnienia powietrza.

« Nie dopuszczac¢ do zaschniecia farby w pistolecie.

«  Czysci¢ bezposrednio po uzyciu.

«  Przed czyszczeniem lub roztozeniem pistoletu upewni¢ sie czy jest on odfaczony od sprezonego
powietrza.

«  Podczas rozilgczania przewodu ze sprezonym powietrzem, element ztacza nalezy trzymac w reku, aby
unikna¢ uszkodzenia ciata, spowodowanego odrzutem.

- Dziata¢ racjonalnie i rozwaznie zgodnie z istniejgcymi przepisami.

|I| Nie uzywac rozpuszczalnikow weglowodorowych, kwaséw lub zasad, ktére mogtyby spowodo-
wac niebezpieczne reakcje chemiczne z materiatami stosowanymi w konstrukgji pistoletu.

Dla bezpieczenstwa nalezy stosowac tylko czesci i akcesoria oryginalne, zalecane przez producenta.
W przypadku zastosowania innych elementéw istnieje duze ryzyko wypadku.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, stosowania srodkéw zabezpiecza-
jacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.
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SCHEMAT INSTALACJI ZASILANIA POWIETRZEM

®

1 Narzedzie pneumatyczne
szybkoztacze

waz pneumatyczny
naolejacz

regulator cisnienia
filtr/odwadniacz

zawor odcinajacy

0 N O U~ W N

kompresor

Il. UZYTKOWANIE

«  Odfaczy¢ od pistoletu przewdd zasilajacy w powietrze.

«  Ustawic cisnienie powietrza na warto$¢ pomiedzy 3,5-4,8 bar.

- Napehic farba lejek.

«  Podfaczyc¢ do pistoletu przewdd ze sprezonym powietrzem.

. Skierowac dysze pistoletu w kierunku malowanej ptaszczyzny na odlegtos¢ ok.20 cm.
- Otworzy¢ zawor powietrza znajdujacy sie u dotu rekojesci pistoletu.

« Nacisna¢ spust pistoletu w celu naniesienia farby na powierzchnie.

|I|Przed zasadniczym nanoszeniem farby ,zaleca sie¢ w celu uzyskania wtasciwego efektu
wyprébowanie na kawatku niepotrzebnej powierzchni, kilku nastaw i dysz.
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11l. DANE TECHNICZNE

Parametr Wartos¢
Pojemnos¢ lejka na farbe 471
Zalecane ci$nienie robocze 3.5-4.8 bar
Wymiary lejka na farbe 230 x 255 mm

Srednice dysz

4.5 mm, 6 mm, 8 mm

Srednica mocowania lejka 42 mm

Wymiar otworu wlewu lejka 200 x 105 mm

Masa 1.1 kg

IV. ELEMENTY PISTOLETU
-

1 Pierscien
2 Dysza powietrza
3 o-ring 12,5x1,5
4 Sruba uszczelniajaca
5 Blokada spustu
6 Zawor powietrza
7 Sprezyna «
8 Uszczelka
9 o-ring 14x2,4 " / [ B 17 18
10 Sruba uszczelniajaca r—# |/
11 Srubaregulacyjna i
12 Trzpien i
13 o-ring 14x1,9 3
14 o-ring 14x1,9 }
15  Dysza 1 1515 13
16 Zawleczka @4 -
17 Spust
18  Sworzen
19  Lejeknafarbe
20  Obejma zaciskowa
21 0-ring 41x3,2
22 Korpus
23 Koncdéwka szybkoztaczki V4"
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INSTRUCTION MANUAL
STRUCTURAL PAINT SPRAY GUN

75M220

|I|CAUTION: BEFORE OPERATION READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE

REFERENCE.

SAFETY REGULATIONS

Observe the regulations for occupational health and safety.

During work, wear protective halfmask, anti-splinter glasses and protective gloves.

Do not direct stream of air or paint onto people, animals, compressor or yourself.

Do not use stream of compressed air to clean clothes you're wearing.

Do not allow inexperienced persons to work.

Do not spray paint or solvent with ignition temperature below 210°C.

Observe safety information provided by the manufacturers of applied paints.

Do not eat or drink in the room where you work. Paint fumes and particles are dangerous to health.

Room where lacquer spraying and drying is carried out should be equipped with efficient ventilation
system.

Do not exceed air pressure defined by the manufacturer.

Do not allow drying paint inside the spray gun.

Clean immediately after use.

Ensure the spray gun is disconnected from compressed air supply before cleaning or disassembly.

To avoid body injury caused by recoil when disconnecting compressed air hose hold the coupling in your
hand.

Act reasonably and in accordance with respective regulations.

|I| Do not use hydrocarbon solvents, acids or bases, which might cause dangerous chemical
reactions with materials used in the spray gun.

For safety use only original parts and accessories that are recommended by the manufacturer. Use of
other parts bears high risk of an accident.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional safety systems are used, never-
theless there is always a small risk of injuries at work.

TOPEX.PL 7




COMPRESSED AIR SUPPLY SYSTEM DIAGRAM

1 Air tool

Quick coupler
Pneumatic hose
Lubricator
Pressure regulator
Filter/water trap

Cut-off valve

0 N O U~ W N

Air compressor

1. USE

«  Disconnect air supply hose from the spray gun.

«  Setair pressure to value between 3.5 and 4.8 bars.

«  Fill the funnel with paint.

« Connect compressed air hose to the spray gun.

« Point the spray gun nozzle to painted surface at approx. 20 cm distance.
«  Open air valve located at the bottom of the spray gun handle.

«  Press the spray gun trigger to apply the paint to surface.

|I| Before starting to apply paint it is recommended to try few settings and nozzles on a waste surfa-
ce to get the right effect.
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11l. TECHNICAL PARAMETERS

Parameter Value
Paint funnel capacity 471
Recommended working pressure 3.5-4.8 bars
Paint funnel dimensions 230x 255 mm

Nozzle diameters

4.5 mm, 6 mm, 8 mm

Funnel mount diameter 42 mm

Funnel filling hole diameter 200 x 105 mm

Weight 1.1 kg

IV. SPRAY GUN ITEMS

1 Ring
2 Air nozzle
3 O-ring 12.5x 1.5
4 Sealing screw
5  Trigger lock
6 Air valve
7 Spring
8 Seal
9  O-ring 14x24 v
10 Sealing screw . / e 7
11 Adjustment screw =
12 Shaft |
13 O-ring14x 1.9 o i
14  O-ring14x1.9 o - 1
15 Nozzle 22\\\\\&2 i
16  Cotter pin @4 ! o e 12
17 Triggerp \ ;L/Ja/Q\
18 Pin
19  Paint funnel
20 Clampring
21 O-ring41x3.2
22 Body
23 Quick coupler tip 4"
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@ MHCTPYKLUA NO SKCNNYATALIMA

MUCTOJIET OKPACOYHbIN A1 CTPYKTYPHbIX KPACOK

75M220

|I| BHUMAHME: NEPEA NMPUMEHEHWEM BHUMATESIbBHO NPOYNTANTE JAHHOE PYKOBOJZCTBO MO

SKCMNYATALMU U COXPAHUTE EFO 719 LANIbHENLIETO MCMOJb30BAHMS.

MPUBAJIA TEXHUKU BE3OMACHOCTU

Heo6xogumo cobniogatb NpaBusia TeEXHUKN 6e30nacHOCTY 1 FUreHbl Tpyaa.

Mpu paboTe HEOOXOANMO HOCUTD 3aLUMTHYIO MACKy, OUYKM, 3aLLMLLatoLLme OT 6PbI3T, 1 3alyMUTHbIE pyKaBuLbI.
3anpellaeTca HanpaBnATb CTPYI KPacKy Uiv BO3Ayxa B CTOPOHY JIIOAEN, )KUBOTHbIX, KOMNpeccopa nin B
CTOPOHY Camoro orepartopa nucToneta.

He ponyckaeTca uncTka HafeTomn OAeXabl C NMOMOLLbIO CTPYW CKaToOro BO3Ayxa.

He ponyckatb K paboTe nuL, He 06naAaOLLUX AOCTAaTOYHBIM OMbITOM.

3anpelyaeTca pacnbiIATb KPacky Un pacTBOPUTENH C TemnepaTypoi BocrnnameHeHns Hixke 2100C.
Cobniogatb TpeboBaHUA TEXHUKM 6e30MacHOCTY, YKasbiBaemble MNPOV3BOAUTENAMMU UCMONb3yeMblX
Kpacok.

B nomelyeHnn, B KOTOPOM BbIMOHAIOTCA PaboThI, 3anpeLlaeTca NPUHUMATD NILLY U HaMUTKK. YacTuubl 1
napbl KPacok onacHbl AnA 3A0POBbA.

MomelleHne, B KOTOPOM BbIMOMHAKTCA PaboTbl MO PACMbIIEHMIO TAKOKPACOUYHbIX MaTeprassoB U CYLLKE,
[OJIKHO OCHALLATLCA 3PPEKTVBHON CMCTEMOI BEHTUNALIMN.

3anpelyaeTca NpeBbllwaTh AaBEHNE BO3AYXa, PEKOMEHAYEMOE MPON3BOANTENEM.

He ponyckatb 3acbixaHusa Kpacku B mucTonete.

YUCTUTb MUCTONET HEMOCPEACTBEHHO NMOCIIE ero NPUMEHEHMA.

Mepen unCTKOM MM pa3bopom NUcToneTa HeO6XOANMO YOeANTbCA B TOM, UTO OH OTKJIIOUEH OT NPOBOAA
nofaun CKaToro Bo3ayxa.

Mpu oTKNIOUEHNN NPOBOAA MOAAYM CKATOTO BO3[yXa SNEMEHTbl COeAVHUTENA HEOOXOANMO AepXKaTb B
pyKe, BO 136exKaHne HaHeCeHWA TpaBMbl B pe3ysibTaTe OTAauU.

[leiicTBOBaTL paLMOHaNbHO U 6aropasyMHO, B COOTBETCTBUM C JaHHBIMU NPaBuiamu.

|I| 3anpeu.|ae1'c5| MncnoJjib3oBaTb yrieBoAopoHble pacnbiinTesin, KNC/1I0Tbl N wénoun, KOTopbile
Mornu 6bl BbI3BaTb ONacHble XMMUYecKkne peakunm ¢ maTepuanaamMmu, NCNOJZib30BaHHbIMU B
KOHCTPYKLN NUcToneTa.

U3 coo6paxkeHunii 6e3onacHOCTN HEO6XOAMMO 1CMONb30BaTh TOJIbKO OPUTMHaJIbHbIE 3aN4acTn 1
aKceccyapbl, peKoMeHayeMble nponssoanTenem. B cyyae ncnonbsoBaHuaA Apyrux 3/1eMeHTOB
cylecTByeT cepbEé3HasA ONacHOCTb NOJlyYeHNA TPpaBM.

HecmoTps Ha ncnonb3oBaHne KOHCTPYKLK, 6€30MacHOi B CBOEI OCHOBE, a TaKXKe NpUMeHeHne
cpeAcTB 6€30MacHOCTU U AONOJNTHUTENbHbIX 3alWUTHbIX NpUcnoco6neHuii, B nlo6om cnyyae
CylecTBYeT ONAacHOCTb MONy4YeHUs TpaBM BO Bpems pa6oTbl.
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CXEMA NOAKNIOYEHUA NOAAYM BO3AYXA

®

1 MMHEeBMONHCTPYMEHT
BbicTpocbemHble MydTbl
MHeBmownaHr
Macnopacnbinutens
Perynatop naesneHuns
OunbTp/0be3BoXMBaTEND

3anopHbI KnanaH

0 N O U~ W N

Komnpeccop

1I. UCMOJIb3OBAHUE

«  OTKNIOYMTb OT NUCTONETa MPOBOZA NOAAYM BO3AyXa.

«  YcTaHOBUTb NOKasaTenb AaBneHus B npegenax 3,5-4,8 6ap.

« HanonHuTb BOPOHKY KpacKoii.

«  [MoakniounTb K NMCTONETY NPOBOJ AN1A CKaTOro BO3Ayxa.

« HanpaBuTb conno nucToneTa Ha OKpaLuviBaemyt NOBEPXHOCTb Ha PacCTOAHMM OKoNo 20 cm.
«  OTKpbITb BO3AYLUHbIV KNlanaH, PacronoXeHHbIN CHN3Y PYKOATKM NUCToneTa.

« HaxaTb Ha CNyCKHOW KPIOYOK NCTONEeTa ANA HaHECEHMA KPAacKM Ha MOBEPXHOCTb.

E Mepea HaHeceHMEM OCHOBHOFO CJIOA Kpacku, Ansa nonyyeHnAa oxupaemoro 3¢¢eKTa,
peKomMmeHAayeTcA Ha HeHy)KHOVI NOoBepPXHOCTN UCNbITaTb pa60'ry HeCKOJIbKMX HacagoK u con.
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1. TEXHUWYECKUE AAHHDIE

Napametp 3HaueHne
O6bEM BOPOHKM ANst KpacKu 47n
PekomeHpyemoe pabouee faBneHne 3.5-4.8 6ap
Pa3mepbl BOPOHKM ANA Kpacku 230 x 255 mm
[nameTpbl conn 4.5 MM, 6 MM, 8 MM
[nameTp KpenneHnsa BOPOHKMN 42 Mm
Pa3mep BNycKHOro oTBepCTUA BOPOHKM 200 x 105 mm
Macca 1.1 kr
IV. 9JIEMEHTbI MUCTOJIETA

1 Konbuo

2 Bo3pywHoe conno

3 0-06pasHoe KonbLo 12,5x 1,5

4 YNNOTHUTENbHBIN Wypyn

5 brnokapa cnycka

6 Bo3saywHbin knanaH S

7 MpyxnHa

8 Mpoknagka ’

9 0-06pasHoe KonbLo 14 x 2,4

% 7 [

10 yﬂnOTHMTEﬂlejIM wypyn o / //W;L/ 1

1 Perynupytownin 6ont ‘r'lzk -+

12 CeppeyHuk }

|

13 0-06pasHoe konbLo 14x 1,9 " |

14 o-obpa3sHoe KonbLo 14 x 1,9 ZL\\\}:: i

15 Conno . :\‘::‘ i

16  Pa3BopHoOe KonbLio @4 \ %4‘/“\ JEOR s

17 CnycKHOW Kpovok

18  LlUkBopeHb

19  BopoHKa Ans Kpacku /

20  3aKuMHaA fepxKaBka /

21 0-06pasHoe KonbLo 41 x 3,2 e

22 Kopnyc

23 HakoHeuHnK  GbICTPOCHEMHOIO

coefjyiHeHun V4"
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IHCTPYKUIA 3 EKCMTYATALLIT @
NICTONET (DAPBOMYJIbT) A0 CTPYKTYPHUX OAPB

75M220

II' YBATA! MEPLL HIXX MPUCTYMNATU 0O EKCMTYATALIT YCTATKYBAHHS, CNIA YBAXKHO O3HANOMUTUCA

3 LIEKO IHCTPYKLLIEO 1 3BEPEFTU iTY AOCTYMHOMY MICLII.

MPABUNA TEXHIKW BE3MEKU

[oTpumyiiTeca BignoBigHUX NpaBun TexHiKn 6e3neKn Ta ririeHn npaui.

Mig yac poboTu cnig maTty Ha cobi 3axXMCHY NiBMaCKy, NPOTUCKANKOBI OKynApy Ta poboui pykasuLi.

He ponyckaetbca ckepoByBaTy CTPyMiHb $apbu abo noBiTpA y 6ik 0cib, TBapUH, Komnpecopa abo y cBil
6iK.

He ponyckaeTbca CTpyMeHeM CTUCHEHOTO NOBITPA YACTUTY OAEXY Ha COOi.

3a60poHAETbCA NepeaaBaTy yCTaTKyBaHHA B KOPUCTYBaHHA HEAOCBIAYEHM 0cobam.

He ponyckaetbca posnuntoBatyi Gapbu abo po3UMHHMKN, TemnepaTypa 3aropAaHHA AKX HK4ya 3a 210°C.
[oTpumyiiTecs npaBun TexHiKy 6e3neKku, HagaHNx BUPOOHVKaMy 3aCTOCOBYBaHUX dapb.

Y npumilleHHi, Ae NpoBOAATbCA POBOTU, He AOMNYCKAETbCA CMOXKMBATK Ky abo Hamoi. YacTouku Ta
BUMapoByBaHHA dapb € WKIANVBAMY AN1A 300POB'A.

MpumilleHHs, y AKOMy BifOyBaloTbCA laKyBasibHi PO6OTY 3 BUKOPUCTAHHAM $apOonynbTy, a TAaKOX CYLLiHHS,
NMOBMHHO 6yTV 0b6nagHaHe CMCTEMOI0 BEHTUAALT.

He pnonyckaeTbca nepeBuLLyBaTN 3HAUEHHA TUCKY MOBITPA, PeKOMeHL0BaHe BUPOOHUKOM.

He ponyckatu 3acuxaHHaA Gapbu y nictoneri.

be3snocepeaHbo NicNA BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHT Clifi OUMCTUTH.

MepLu HiX NPUCTYNaTN A0 YNLLEHHA abo po3KnafaHHA dapbonynbTa, yNeBHITbCA, WO BiH BiAKNIOUEHWIA Bif
[pKeperna CTUCHEHOrO MOoBITPA.

Mig yac Big'eAHaHHA WNAHTY BUCOKOrO TUCKY, 3'€AHYBasIbHI efleMeHTV CNif MILHO TPUMaT PyKolo, Wob
YHUKHY TV TPaBMaTU3My, BUKJIMKAHOTO BiAOUTTAM.

[loTpumyiiteca 3acap pauioHanbHOCTI, 30POBOro ry3ay Ta AilTe 3rigHO AiloUnX HOPM.

|I| 3a60pOHAETbCA BUKOPMCTOBYBATU BYr/IEBOAHI PO3UMHHUKW, KUCnoTM abo nyru, sKi 3paTHi
BCTYNUTM y He6e3neuHi XiMiuHi peakLii 3 maTepianamu, BUKOpUCTaHUMW Y KOHCTPYKLUii nicToneTy.

He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATM HeopuriHanbHi abo HepeKomMeHAOBaHi BUPOGHMKOM 3anyacTuiHm,
OCKiNIbK/ HEXTYBaHHA LM NPaBUIOM 3aTHe NPU3BeCTU [0 TPaBMaTu3my.

He3Barkaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3ne4yHOT KOHCTPYKLii, 3axoan 6e3neKkun il oaaTKOBI 3acobu ocobucToi
6e3neKun, 3aBXAN iCHY€E 3aNMWKOBUI PU3MK TpaBMaTM3My Nif Yac npadi.
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CXEMA NIAKNIOYEHHA A0 AXEPEJIA CTUCHYTOIO NOBITPA

®

1 MHeBMOIHCTPYMEHT

LLIBMAKOPO3HIMHe 3'€AHaHHA
LLinaHr gna cTucHyToro nositpa
HaonusnioBau

Perynatop Tncky

QinbTp cenapaTopHuin

KnanaH BigciuHuin (3BOpPOTHIN)

0 N o 1~ wWwN

Komnpecop

Il. APABUJIA EKCIINTYATALLIT

- Big'egHanTe wnaHr cTMCHEHOro NOBITPA Bif NiCToNeTy.

+  BCTaHOBITb TUCK MOBITPA Ha 3HaYeHHsA MiX 3,5 - 4,8 6ap.

« Hanuiite dapby Ao BOpOHKM.

- [lpuepHariTe Ao NiCTONETY WAHT CTUCHEHOTO NOBITPA.

«  Ckepy¥iiTe nicToneT y HanpsAMKy NoBepxHi, Aka GapbyeTbcs, 3 BigcTaHi npubn. 20 cm.

- BigkpwiTe noBITPAHWUI KpaH, pOo3TalloBaHWI Nig PyKiB'AM nictonety.

« HaTucHiTb Ha CMYCKOBMIA BaxiNb MiCTONETY 3 METO HaHeCeHHs hapbu Ha MOBEPXHIO.

Mepw HiX HaHOCUTV ¢apby Ha MOBEPXHIO, PEKOMEHAYETbCA MOTPEHYBATVCA Ha HernoTPiOHOMY LUMaTKy
NOBEPXHi | WAAXOM NPo6 BU3HAUMTU HAMOINbLL NPWAATHI COMO Ta HANALUTYBaHHA.
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11l TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

XapakTepuctuka 3HayeHHs
EMHiCTb BOPOHKU AnsA Gpapbu 4,7 n
[lonyctummin po6oumin TUCK 3,5-4,86ap

Po3mipwv BopoHKM anis papbum
[iameTpu conen

[iameTp KpinneHHA BOPOHKM

Po3mipv 0TBOPY BMIMBY BOPOHKM

Maca

IV. EIEMEHTU KOHCTPYKLIi MICTONETY (OAP

1 Kinbue

2 Conno nositpAHe

3 YwinbHeHHs Kinbuese 12,5x1,5 1 r—lz/r/ =
4 Pi3bba ywinbHoBanbHa {

5 DikcaTop CNycKoBOro Baxens 3

6 MoBiTpAHWI KNnanaH i

7 MpyxuHa i

8 YIWinbHeHHs |

9 YuwinbHeHHsA Kinbuese 14x2,4

10  Pi3bba ywinbHioBanbHa

11 [BUHT perynioBasnbHUiA

12 UWrok

13 YuwinbHeHHA Kinbuese 14x1,9

14 YuwinbHeHHsA Kinbuese 14x1,9

15 Conno

16 LWnninT, giam. 4

17 Baxinb cnyckoBuia %
18  LUBopiHb 2’
19  BopoHka ans dpapbm
20  Ob6oima 3aTCKHa
21 YuwinbHeHHA Kinbuese 41x3,2
22 Kopnyc
23 Hacapgka WwBunaKko po3HimMHOT MydTn

TOPEX.PL
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G ISTRUZIONI PER L'USO

PISTOLA A SPRUZZO CON IMBUTO

75M220

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LA PISTOLA, LEGGERE ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE D’ISTRU-
ZIONI E CONSERVARLO PER L'UTILIZZO FUTURO.

NORME DI SICUREZZA

Rispettare le disposizioni di sicurezza ed igiene sul luogo di lavoro.

- Durante il lavoro indossare semimaschera protettiva, occhiali antischeggia e guanti protettivi.

- Non dirigere il getto di vernice o aria verso persone, animali, compressore o verso sé stessi.

« Non pulire con aria compressa I'abbigliamento indossato.

«Non consentire I'utilizzo da parte di persone inesperte.

«Non vaporizzare vernici o solventi con punto d'infiammabilita inferiore a 210°C.

« Rispettare le istruzioni di sicurezza fornite dai produttori delle vernici utilizzate.

« Nell'ambiente in cui viene eseguito il lavoro, non é consentito consumare pasti o bevande. Particelle e fumi
di vernice sono pericolosi per la salute.

« Lambiente in cui viene effettuata la verniciatura a spruzzo e l'essiccazione deve essere dotato di un sistema
di ventilazione efficiente.

« Non superare la pressione d'aria raccomandata dal produttore.

«Non lasciare essiccare la vernice nella pistola.

«  Pulire immediatamente dopo I'uso.

- Prima di pulire o smontare la pistola, assicurarsi che questa sia stata scollegata dall’aria compressa.

« Durante l'operazione di scollegamento del tubo dell’aria compressa, tenere il raccordo con le mani per
evitare lesioni causate dalla proiezione di quest’ultimo.

«  Operare in modo ragionevole e con prudenza, rispettando le normative esistenti.

|I| Non utilizzare solventi a base d’idrocarburi, acidi o basi, che possono causare reazioni chimiche
pericolose con i materiali utilizzati per la costruzione della pistola.

Per la vostra sicurezza, utilizzare solo parti ed accessori originali, raccomandati dal costruttore.

In caso di utilizzo di elementi differenti esiste un elevato rischio d'incidenti.

Nonostante I'impiego di una struttura intrinsecamente sicura, si consiglia I'uso di dispositivi di sicurez-
za e dispositivi di protezione a causa dei rischi residui di lesioni durante il lavoro.
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SCHEMA DELLA LINEA DI ALIMENTAZIONE D’ARIA

®

1 utensile pneumatico

2 innesto rapido
3 tubo pneumatico
4 oliatore dell'aria
5  regolatore di pressione
6 filtro essiccatore
7 valvola d'intercettazione
8 compressore
1. UTILIZZO

«  Scollegare il cavo di alimentazione dalla pistola.

« Regolare la pressione dell'aria su un valore compreso tra 3,5-4,8 bar.

«  Riempire I'imbuto con vernice.

«  Collegare alla pistola il tubo dell’aria compressa.

- Dirigere l'ugello della pistola verso la superficie da dipingere, mantenendo una distanza di circa 20 cm.
«  Aprire la valvola dell'aria posta sulla parte inferiore dell'impugnatura della pistola.

«  Premere il grilletto della pistola per applicare la vernice sulla superficie.

Prima di un‘applicazione della vernice finale si consiglia, al fine di ottenere l'effetto desiderato, di provare su un

pezzo di superficie inutile, alcune regolazioni degli ugelli.

TOPEX.PL
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11l. DATI TECNICI

Parametro Valore
Capienza dell'imbuto per vernice 4.71
Pressione di esercizio consigliata 3.5-4.8 bar
Dimensioni dell'imbuto per vernice 230 x 255 mm
Diametri degli ugelli 4.5mm, 6 mm, 8 mm
Diametro dell’attacco dell'imbuto 42 mm
Dimensione del foro dell'imbocco dell'imbuto 200 x 105 mm
Peso 1.1 kg

IV. ELEMENTI DELLA PISTOLA

1 Anello
2 Ugello aria
3 o-ring 12,5x1,5
4 Vite di tenuta
5 Blocco del grilletto
6 Valvola dell’aria
7 Molla
8 Guarnizione /
9 o-ring 14x2,4 / B
10 Viteditenuta 0 F,E/F/ (F/
11 Vite di regolazione i
12 Stelo }
13 o-ring 14x1,9 ZT\\IZ:I i
14 o-ring 14x1,9 p——— |
15 Ugello \ i 15 14 13 12
16 Coppiglia @4 ///
17 Grilletto .
18  Perno
19  Imbuto per vernice
20  Anello difissaggio )
21 0-ring 41x3,2 : ) |
22 Corpo :
23 Raccordo ad innesto rapido 4" ¢
S
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