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INSTRUKCJA ORYGINALNA (0OBStUG

PRZYtBICY SPAWALNICZE)
56H822

UWAGA: Przeczytaj uwaznie ponizszg instrukcje. Zwré¢é uwage na wymagania bezpieczenstwa i obstugi,
ostrzezenia i ograniczenia. Uzywaj tego produktu zgodnie z jego przeznaczeniem. Zachowaj instrukcje do
wykorzystania w przysztosci.

WPROWADZENIE

Automatyczna przytbica spawalnicza jest produktem w ktérym wykorzystano technologie filtrowania
widmowego, detektory optoelektroniczne, zasilanie solarne .Automatyczna przytbica przeznaczona jest do
ochrony oczu, twarzy przed promieniowaniem wystepujgcym podczas spawania tukiem elektrycznym oraz przed
szkodliwym promieniowaniem optycznym. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem spawania:

1. Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje obstugi i upewnij sie, ze w petni zrozumiates jej tresé.

2. Przy pierwszym uzyciu przytbicy, zdejmij folie ochronng z szybki ochronnej umieszczonej po obu stronach filtra
samo-zaciemniajacego.

3. Sprawdz czy wszystkie elementy przytbicy sa prawidtowo zamontowane oraz dziataja prawidtowo.

4. Ustaw odpowiedni stopien zaciemnienia korzystajac z dotgczonej do instrukgji tabeli.

5. Dostosuj paski mocujgce przytbice do rozmiaru swojej gtowy.

W czasie spawania:

1. Automatyczne przyciemniana przytbica spawalnicza nie nadaje sie do spawania laserowego i spawania
gazowego(acetylenowo-tlenowe).

2. Nigdy nie nalezy ktas¢ przytbicy oraz filtra samo-zaciemniajgcego na goracej powierzchni.

3. Nie nalezy modyfikowac filtra ani przytbicy w sposdb inny niz zostato to opisane w instrukcji. Nieautoryzowane
modyfikacje oraz wymiana podzespotéw moze doprowadzi¢ do utraty gwarancji a takze narazi¢ uzytkownika
przytbicy na powazne niebezpieczernistwo urazu ciata lub uszkodzenie wzroku.

4. Jesli przytbica nie zaciemni sie automatycznie od razu po pojawieniu sie tuku, nalezy natychmiast przerwac prace,
a przytbice przekazaé¢ do serwisu.

5. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy przytbica ma zamocowang zewnetrzng szybke ochronna.

Szybka ochronna musi by¢ zainstalowana aby chronic filtr przed uszkodzeniem.

Regularnie wymieniaj zewnetrzng ostone ochronng jesli jest ona peknieta, przetarta lub uszkodzona.

Chron przytbice i jej elementy przed rozpuszczalnikami, do czyszczenia uzywaj miekkiej wilgotnej szmatki.

Chron przytbice przed wodga i wilgocia.

Temperatura robocza powinna zawierac sie zakresie : -5 ° C + +55 ° C.

10. Powierzchnie filtra czys¢ regularnie bez uzycia detergentéw. Czujniki i ogniwa stoneczne nalezy utrzymywac w

czystosci i dbac aby nie byty zastoniete. Nalezy je czyscic¢ przy pomocy bezwtdknistej Sciereczki .

. Przytbica nie stanowi ochrony przed uderzeniami rozpedzonych przedmiotéw. UWAGA! Uzywanie przytbicy

podczas prac szlifierskich jest zabronione.

12. Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami zrgcymi ani wybuchowymi.

o 0N o
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PIKTOGRAMY | OZNACZENIA:
Na produkcie znajduja sie nastepujgce oznaczenia:

ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 gdzie:
ADF DX-350D —oznaczenie producenta,
4/9-13 — stopien zaciemnienia,
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EN 379 — wyréb spetnia wymagania normy EN 379,
0196 —numer jednostki notyfikowanej,
CE — wyrdb zostat poddany ocenie zgodnosci i spetnia standardy obowigzujgce na terenie  Unii Europejskiej,
— Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczeristwa w niej zawartych,
B —$rednia energia uderzenia ,odpornosc¢ przytbicy na uszkodzenia mechaniczne, EN 175
— wyrob spetnia wymagania normy EN 175.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model 56H822
Rozmiar szybki (mm) 90x35
Rozmiar panelu (mm) 110x90x9
Podstawowy stopien zaciemnienia DIN 4
Stopien zaciemnienia filtra

automatycznego DIN9+13
Szybkos¢ zaciemnienia(s) 1/15000
Szybkos$¢ rozjasnienia(s) 0,1+1,0

Regulacja zaciemnienia

zewnetrzne pokretto (9+13)

Regulacja opdznienia

pokretto wewnatrz maski (DELAY)

Regulacja czutosci

pokretto wewnatrz maski (SENSIVITY)

ZASILANIE

Fotoogniwo + 2xAAA

Ochrona UV/IR DIN 16
Czujnik fuku -

- =20
Min. prad TIG (A)
Do szlifowania NIE
Temperatura pracy (°C) -5+ +55
Waga(g) 450

MMA, MIG, MAG/CO2, TIG,

Typ pracy

ciecie plazmowe
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Korpus przytbicy

Nagtowie

Pokretto dopasowania nagtowia
Pokretto dopasowania kata nagtowia
Pokretto regulacji sciemnienia (56H822)
Szybka ochrona

Fotoogniwo

Ramka mocujaca

. Ramka dociskowa

10. Filtr UV/ IR

CoNO U A WNE

5 6 7 1. Panel ciektokrystaliczny
| 2. Pokretto czutosci
[+ +] l T 3. Pokretto opdznienia
@ @ 4. Pokrywa baterii (2 x AAA)
5. Czujnik tuku
6. Fotoogniwo
7. Filtr UV/ IR

SPOSOB UZYTKOWANIA

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w filtr spawalniczy  umozliwiajgcy zmiane stopnia
zaciemnienia. Filtr przed spawaniem jest przejrzysty, dzieki czemu spawacz ma mozliwos¢ doktadnej obserwacji
obszaru roboczego. W momencie powstania tuku elektrycznego nastepuje jego automatyczne zaciemnienie a
zgaszenie tuku powoduje, ze filtr powraca do stanu poprzedniego. Bez zdejmowania lub uchylania przytbicy
spawany przedmiot jest widoczny praktycznie przez caty czas. Operator przytbicy ma mozliwos¢ regulacji
zaciemnienia w zakresie 9-13 DIN. Automatyczna przytbica zapewnia ochrone przed promieniowaniem UV/ IR
(ultrafioletowe/podczerwone) az do DIN 16. Przytbica jest zasilana przez fotoogniwa oraz 2 baterie 1,5 V DC AAA.
Ponadto zostata wykonana z odpornego na zuzycie poliamidu(PA).
1.Wybdr stopnia zaciemnienia:
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Przed spawaniem ustaw odpowiedni poziom zaciemnia odpowiedni do wykonywanej pracy, w oparciu o
dotgczong do instrukcji Tabele 1. Regulacje przeprowadzamy pokrettem 5 w zakresie 9-13DIN. Po
zainicjonowaniu tuku elektrycznego, okno obserwacyjne ulegnie zaciemnieniu. Jesli stopier zaciemnienia bedzie
nieodpowiedni nalezy przerwacé prace i dokonaé ponownej regulacji.

2.Wybor opdznienia.

Za pomoca pokretta DELAY mozna ustawic czas opdznienia rozjasnienia w zakresie 0,1-1,0 s.

3.Wybor czutosci .

Za pomocy pokretta SENSITIVITY ustawiamy czuto$¢ przytbicy , na sSwiatto o jakim natezeniu ma reagowac.
Minimalne ustawienia realizujemy w przypadku spawania przy duzych wartosciach pradu oraz w pomieszczeniach
dobrze oswietlonych. Ustawienie maksymalne stosujemy w przypadku spawania przy niskich wartosciach pradu
spawania oraz w pomieszczeniach o stabym oswietleniu.

4.Dopasowanie przytbicy.

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest nagtowie umozliwiajagce dopasowanie jej do
indywidualnych potrzeb uzytkownika, zapewniajgc wiasciwy kat obserwacji i wygode pracy.

5.Wymiana baterii.

W przypadku stwierdzenia, ze nie dziata regulacja czutosci jak réwniez funkcja opdznienia rozjasnienia nalezy
wymieni¢ baterie na nowe. Dwie baterie AAA umieszczono pod pokrywa baterii powyzej pokretet regulacyjnych
SENSITIVITY i DELAY. Aby zdemontowa¢ pokrywe baterii nalezy nacisng¢ ja w miejscu wyztobienia znajdujgcego
sie na srodku, przy dolnej krawedzi pokrywy (znajduje sie tam zatrzask).

UWAGA: Baterii nie nalezy wrzuca¢ do odpadéw domowych, nie wolno ich wrzucaé do ognia lub do wody.
Uszkodzone lub zuzyte baterie nalezy poddawac prawidtowemu recyklingowi zgodnie z aktualng dyrektywa
dotyczacy utylizacji akumulatoréw i baterii.

6.Wymiana ostony filtra.

Nalezy zwolni¢ ramke dociskowg (9) poprzez odgiecie jej w dot a nastepnie przesunac jg do gory. Nastepnie nalezy
wyjaé catg ramke mocujaca (8) (mozliwa jest jej manipulacja ramki w zakresie dtugosci przewodu pokretta
regulacji Sciemniania). Zewnetrzng ostone mozna w fatwy sposéb wypchnaé na zewnatrz z zaczepdw mocujacych
a nastepnie zainstalowac¢ na jej miejsce nowg ostone. Wewnetrzng ostone nalezy ostroznie podwazyé w
wyztobieniu znajdujacym sie na srodku, przy gérnej krawedzi ostony wewnetrznej. Po wyjeciu uszkodzonej ostony
nalezy w jej miejsce zainstalowa¢ nowg ostone. Przed zainstalowaniem ramki mocujgcej nalezy oczysci¢
fotoogniwo i filtr z ewentualnego pytu uzywajac czystej, suchej i delikatnej szmatki. Po ztozeniu ramki mocujacej
(8) z korpusem przytbicy (1) nalezy zainstalowaé ramke dociskowa (9) w pozycji poczatkowe;j.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA | KONSERWACII

Przechowywa¢ w miejscu bez bezposredniego dostepu promieni stonecznych, w temperaturze pokojowej i
wilgotnosci wzglednej otoczenia nie przekraczajgcej 90%.Pomieszczenie powinno znajdowac sie z dala od
substancji zracych, rozpuszczalnikdw lub oparéw rozpuszczalnikdw.

OPAKOWANIE:

Produkt zapakowany w opakowanie kartonowe.

Tabela 1.-Zalecane stopnie ochony stosowane przy spawaniu fukowym

Natezenie pradu
Proces A

1,5 ] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [60 [ 70 [ 100125 [ 150 [175 [ 200 | 225 [ 250 | 300 [ 350 [ 400 [ 450 [ 500 [600

Elektrody 8 [ 9 [ 10 ] 1 12 [ 13 [ 14
otulone
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MAG 3 [ 9] 10 11 12 13 14
TG 8 9 10 11 12 13
MIG metali
ciezkich
e 9 10 11 12 13 14

MIG dla stopéw
lekkich

Elektroztobienie]

10 [ 1] 12 13 14 15

Cigcie
strumieniem
plazmy

Spawanie
mikroptazr

1,5 6 10 15| 30 40 | 60 70 | 100 125| 150 | 175 | 200 | 225| 250 [ 300 350 | 400 | 450 | 500 600

Uwaga: termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopow stali, miedzi, stopow miedzi i t.d.
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Deklaracja Zgodnosci UE
/EU Declaration of Conformity/
/Megfeleléségi Nyilatkozat EU/

/EU vyhldsenie o zhode/

PLEN HU SK

Producent /Manufacturer/ Ningbo Dabu Welding Technology Co., Ltd.
/Gydrtd//Vyrobca/ Lianhe Village, Wuxiang Town,
Yinzhou District Ningbo City 315111 Zhejiang China

Upowazniony Przedstawiciel

/Authorized Representative/ GTX POLAND Sp. z 0.0. Sp.k.
/Felhatalmazott képvisel6/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
/Autorizovany zdstupca/

Wyrdb Przytbica sp Ini Sci
/Product/ /Welding helmet autodarkenin/
/Termék/ /Hegesztd sisak autodarkenin/
/Produkt/ /2Zvdraéskd prilba autodarkenin/
Model 56H822 (DX-350D)
/Model//Modell//Model/

Numer seryjny 00001 + 99999

/Serial number//Sorszém//Poradové ¢islo/
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta
/This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer/
/Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gydrtd kizdrélagos feleléssége mellett adjék ki/
/Toto vyhldsenie o zhode sa vyddva na vyhradnu zodpovednost vyrobcu/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425
/Regulation (EU) 2016/425 Of The European Parliament And Of The Council/
/Az Eurdpai Parlament és a Tandcs (EU) 2016/425 Rendelete/
/Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU) 2016/425/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/

/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poZiadavky:/

‘ DIN EN 379:2009-07

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet//Notifikovany organ/
No. 0196; DIN CERTCO GESELLSCHAFT FUR KONFORMITATSBEWERTUNG MBH AlboinstraRe 56 12103 BERLIN Germany

Certyfikat badania typu UE numer:/Number of EU type certificate//Az EU tipusu bizonyitvdny tanusitvdnya//Certifikat pocet typu osvedcenia EU/
C4832DB/R1

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miiszaki dokumentdcié sszedllitdsdra felhatalmazott, a kézésség teriiletén lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

Pawet Kowalski Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4 Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
02-285 Warszawa /GTX POLAND Quality Agent/

/A GTX POLAND Minéségiigyi meghatalmazott képviselSje/
/Splnomocnenec Kvalita GTX POLAND/
Warszawa, 2018-09-28
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS @

WELDING HELMET
56H822

CAUTION: Read this manual carefully. Follow operation and safety requirements, warnings and limitations. Use this
product only in accordance with its purpose. Keep this manual for future reference.

INTRODUCTION

This automatic welding helmet features spectrum filtering technology, optoelectronic detectors and solar cell
supply. Automatic welding helmet is used to protect eyes and face from radiation produced during arc welding
and from harmful optical radiation.

SAFETY RULES

Before welding:

1. Before use read the manual carefully and make sure you understand all of its contents.

2. Before first use of the helmet remove protective foil from the protective glass on both sides of the selfdarkening
filter.

3. Make sure all pieces of the welding helmet are properly fixed and work as expected.

4. Use table included in this manual and set appropriate darkening level.

5. Adjust helmet straps to the size of your head.

When welding:

1. Self darkening welding helmet is not designed for laser welding and gas welding (oxyacetylene welding).

2. Never place the welding helmet and self darkening filter on hot surface.

3. Do not modify the filter or the helmet in a way that is not described in the manual. Unauthorized modifications
and replacement of components may void the warranty and expose the helmet user to serious danger of body
injury and vision loss.

4. In case the helmet does not darken automatically and instantly when arc ignites, stop working and hand the
helmet over to a service point.

5. Before each use make sure the external protective glass is fixed to the welding helmet. Protective glass must be

installed to protect the filter against damages.

Replace the external protective glass when it is broken, scratched or damaged.

Protect the welding helmet and its components against solvents. Use soft, damp cloth for cleaning.

Protect the welding helmet against water and moisture.

. Working temperature should be in range -5°C to +55°C.

10 Clean the filter surface on a regular basis, do not use detergents. Keep the sensors and solar cells clean, make sure
they are not obstructed. Use lint free cloth for cleaning.

11. The welding helmet is not designed to protect from high speed objects. CAUTION! Do not use the welding helmet
for grinding.

12.The welding helmet does not protect against caustic or explosive materials.

©® N o

PICTOGRAMS AND MARKINGS:
The product is marked with the following symbols:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 where:

ADF DX-350D — manufacturer code,

4/9-13 —dark level,

EN 379 —the product complies with EN 379 standard,
0196 — number of the notified body,

CE - the product has been evaluated for compliance with standards and fulfils requirements  applicable in the
European Union,
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—read the manual, follow specified warnings and safety rules,

B — average impact energy, welding helmet resistance to mechanical damages, EN 175

—the product complies with requirements for the EN 175 standard.

TECHNICAL SPECIFICATION

Model 56H822
Glass size (mm) 90x35
Panel size (mm) 110x90x9
Basic dark level DIN 4
Dark level of automatic filter DIN 9+13
Darkening time(s) 1/15000
Brightening time(s) 0,1+1,0

Darkening adjustment

External knob (9+13)

Delay adjustment

Knob inside the mask(DELAY)

Sensitivity adjustment

Knob inside the mask(SENSIVITY)

POWER SUPPLY

Photocell + 2xAAA

Protection UV/IR DIN 16
Arc sensor 2
Min. current TIG (A) 220
For grinding NO
Operating temperature(°C) -5+ +55
Weight(g) 450

Work mode

MMA, MIG, MAG/CO2, TIG,
Plasma cutting
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Helmet body

Head straps

Head straps adjustment knob

Head straps angle adjustment knob
Darkening adjustment knob
Protective shield

Photocell

Fixing frame

. Pressure frame

10. UV/IR filter

CoNDUEWNE

9 3 4 5 5 - 1. Liquid crystal panel
I | 2. Sensitivity knob
3. Delay knob
= ® ® ] l IIIID |e 4. Battery lid (2x AAA)
5. Arc sensor
6. Photocell
7. UV/IR filter

INSTRUCTIONS FOR USE

Automatic welding helmet features welding filter to allow adjustment of darkening level. When not welding, the
filter is transparent to allow careful observation of work area. As soon as arc ignites, the filter darkens
automatically, and after arc disappears the filter reverts back to its previous state. Processed piece is visible all
the time with no need to take off or pulling aside the helmet. Welding helmet user can adjust darkening within
range 9-13 DIN. The welding helmet provides protection against UV/IR radiation (ultraviolet/infrared) up to DIN
16. The helmet is power supplied from photocell and 2 x 1.5 V DC AAA batteries. It is made of polyamide (PA)
resistant to wear.

1. Darkening level adjustment

Before welding set up darkening level appropriate for the task at hand, use Table 1 included in this manual for
reference. Use knob 5 to adjust within range 9—13 DIN. After ignition of electric arc, the helmet window will
darken. If darkening level is not appropriate, stop working and readjust.

2. Delay setting

Use DELAY knob to set up brightening delay within range 0.1-1.0 sec. 3.

Sensitivity setting

Use SENSITIVITY knob to set up the light intensity that triggers the helmet. Minimum settings are used for welding

at high current and well illuminated rooms. Maximum settings are used for welding at low current and in poorly
illuminated rooms.

4. Helmet adjustment

Automatic welding helmet features head strap system that allows for adjustment to the users’ needs and to provide
proper viewing angle and comfort at work.

5.Battery replacement

When the sensitivity adjustment and brightening delay do not work as expected, replace batteries with new ones.
Two AAA batteries are located under the battery lid just above the adjustment knobs for SENSITIVITY and DELAY.

In order to remove the battery lid, press it at the groove in the middle at the bottom edge of the lid (there is a
latch).
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CAUTION: Do not dispose of the batteries with household wastes, do not throw them in fire or water. Damaged or
worn out batteries should be properly recycled in accordance with applicable directive for battery disposal.
6. Filter shield replacement
Release the pressing frame (9) by bending it down, then shift it upward. Then remove the whole fixing frame (8)
(you can manipulate the frame within length of the cable of the darkening adjustment wheel). You can easily
push out the external shield from the fixing clips, then install new shield in place. Pry up internal shield carefully
using groove in the middle, located at the upper edge of the internal shield. After removal of the damaged shield,
install new shield to replace it. Before installation of the fixing frame, clean the photocell and filter of any dust if
present. Use clean, dry and smooth cloth. After assembly of the fixing frame (8) and the helmet body (1), install
the pressing frame (9) in its default position.

STORAGE AND MAINTENANCE CONDITIONS

Store this product in a place away from direct sunlight, at room temperature and ambient relative humidity below
90%. The room should be away from caustic agents, solvents and solvent vapours.

PACKAGING

The product is packed in cardboard box.

Table 1 — recommended protection levels for arc welding

Current
A

15[ 6 [ 10 [ 1530 [40 Jeo [ 70 ] 100125150 [175 [ 200 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [600

Process

Coated 8 [ E 0 ] u ] 12 [ 13 [ 14
electrodes

MAG 8 | 9 | 10 11 12 13 14

TIG 8 9 10 11 12 13

MIG for
heavy metals

MIG for
light alloys

10 11 12 13 14

Arc gouging

10 | 11 | 12 13 14 15
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Cutting with
plasma
stream 9 10 | 1 12 13
Microplasma
welding
4 5 6 7 8 9 10 11 12
1,5 6 10 15| 30 40 60 70 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Caution: the term “heavy metals” applies to steels, steel alloys, copper, copper alloys etc.

MEPEBOJA OPUTNHAJIbHOM UHCTPYKLNN
MACKA CBAPLLMKA
56H822

BHUMAHME: BHUMaTEeNbHO NpouyuTaiite OaHHYI WMHCTPYKUMO. O3HAKOMbTECh C TPebOBaHWAMM MO TEXHUKe
6€e30MacHOCTH, NPaBMAaMK SKCNIyaTaLumMu, NPeaoCTEPEREHUAMU U OrpaHMYeHnamu. Micnonbsyiite usgenve 8
COOTBETCTBMM C ero HasHayeHuem. COXpaHUTE WMHCTPYKUUIO ANA AanbHENWero MUCnosib30oBaHUA B KayecTse
CnpaBoYHOro maTepuana.

BBEAEHUE

MacKa cBapLyMKa C aBTOMATUYECKMM CBETOPUABTPOM — 3TO U3AENNE, KOTOPOE COYETaeT B cebe TEeXHONOro
CNEeKTPanbHOW GUAbTPALLMKM, OMNTOINEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI M MWUTAHWE OT COMHEeYHbIXx 6aTtapei. Macka
CBapLLMKa NpeaHasHayeHa 410 3aLWmTbl [1a3 U IMLa OT U31yYeHUA CBAPOYHOW Ayrv NPU SNEKTPOAYrOBOM CBApKe,
a TaKKe OT BPEAHOIo ONTUYECKOTO U3/TYHEHUS.

TEXHUKA BE3OMNACHOCTH

Mepep, cBapKoii:

1. MNepen wCno/sb30BaHUMEM W3LE/UA BHUMATENbHO MPOYTUTE MHCTPYKLUMIO M ybeauTecb, 4To Bbl MOHWMAaeTe
cofiepsKaHme NPoYUTaHHOrO.

2. Mepes nepBbIM WCMOMb30BAaHUEM MACKM CBApLIMKA CHUMMUTE 3aLUMTHYIO MJIEHKY C 3alMTHbIX CTEKO,
PacnonoKeHHbIX N0 06enm CTOPOHaM aBTOMATMYECKOro CBETOGUNLTPA.

3. MMpoBepbTe NpaBUIbHOE KPernieHne 3/1IeMEHTOB MaCKM CBapLUMKa, a TaKkXKe NpaBuibHyo paboTy.

4. BblbepuTe cTeneHb 3aTeMHEHWA, [A1A 3TOr0 BOCMOAb3yMTeCh Tabivuen, MNPUBEAEHHON B WMHCTPYKLMK
noNb3oBaTesns.

5. OTperynupyiiTe HaroN0BHOE KpernsieHne, 4Tobbl Macka Na0THO Npuaerasna K rosose.

Bo Bpems cBapku:

1. Macka cBaplLyMKa C aBTOMaTUYECKUM CBETOUIBTPOM HE MOAXOAUT AA Na3epHOM, a Tak)Ke aBTOreHHOM CBapKM
(nnamexem aueTuneHa/kucnopoaa).

2. He KnaguTe macky, a Tak)Ke aBTOMaTUYECKUIA CBETOGUILTP Ha ropsAYmMe NOBEepPXHOCTU.

3. 3anpewaetcs MoauMdUUMPOBATL aBTOMATUYECKU CBETODUALTP U MacKy CBapliyKa Ccrnocobom, He
NpesycMOTPEHHbIM B WMHCTPYKUMU. CamocToaTenbHas MoaudUKaums M 3ameHa KOMMIEKTYIOWMX YpeBsartbl
yTpaToii NpaB Ha rapaHTUitHoe 06CNyKMBaHME, KPOME TOrO, CBaPLLMK NOABEPraeTcA PUCKY NOyYeHUs TeNECHbIX
noBpeXaeHUin (nbo noTepu 3peHus.

4. Ec/v Macka He 3aTeMHAETCA NpU BO3bYKAEHWUM Ayr1, HeMeIeHHO NPeKpaTuTe paboTy 1 OTAANTE MAcKy B LLeHTP
CepBUCHOTO 06C/YKUBAHUA.
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Kaxpaplin pas, npuctynas k pabote, ybeautech, YTO BHeLUHee 3aLLMTHOE CTEK/IO YCTaHOB/IEHO. 3alUUTHOE CTEKI0
YCTaHaB/IMBAETCA C LENbIO 3aLMTbl CBETOOGUNLTPA OT NOBPEKAEHUNA.

CBOEBPEMEHHO 3aMEHANTE BHELUHEe W BHYTPEHHee 3alUMTHble CTeKNa CBeToOUNbTPa B C/yvae W3HOC3,
NOABNAEHUA TPELLMH UNWN APYTUX NOBPEXKAEHWUN.

Bepernte macky CBaplUMKa M ee KOMMEKTYOLWME OT KOHTAKTa C PacTBOPUTENAMU; ANA YUCTKU UCMONb3YyMITe
BIQXKHYIO TPAMOYKY.

Bepernte macky cBapLuMKa OT BOAb! U BAaru.

[Jonyctumas pabouas Temnepatypa: -5°C + +55°C.

PerynapHo 4ncTmuTe NoBepxHOCTb CBETOGUNLTPA, HE UCMONL3YITE A1 YNCTKMU MOOLLME CPeaCcTBa.

[JaTtyvKkun n conHeyHble 6aTapen AOMKHbI HAXOAWUTLCA B YNCTOM COCTOAHUM U HE JONMKHbI 3aCNIOHATLCA. [NA X
OUYMCTKM UCNONB3YITE TPANOUKY 6e3 Bopca.

MacKa cBapLiMKa He 3aLLMLLAET OT BbICOKOCKOPOCTHbIX NETALLMX YacTUL,.

BHUMAHME! 3anpeLaeTca MCnonb30BaTb MacKy cBapLymKa npu wandosBanbHbIX paboTax.

12.

Macka He npeaHa3HayvyeHa ANA 3aWMTbl OT B3PbIBOONACHbIX U €AKUX BELLECTB.

NUKTONPAMMbI U OBO3HAYEHUA:
Ha u3genve HaHeceHa creayoLas MapKMpoBKa:

ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 rge:

ADF DX-350D — 0603HaueHue NU3rotosuTens,

4/9-13 — rPaAaLmMOoHHbIN Wndp,

EN 379 — u3genue oreevaet TpeboBaHuAM cTaHgapTa EN 379,
0196 — HOMep HOTUGULMPOBAHHOTO OpraHa,

CE — u3penve NpoLwno OLEHKY COOTBETCTBMA U YAOBAETBOPAET TpeboBaHWAM CTaHAAPTOB,  AEWCTBYHOLMX Ha
Tepputopumn EBponerickoro cotosa,
— MpoyuTanTe  WMHCTPYKUMIO NONb30BaTens, cnefyinte npeaynpexpeHuam K
npuaepKMBanTeCch BCeX MHCTPYKLMI no 6esonacHoctu, B
— CpefiHesHepreTMYeckuin yaap, MexaHuyeckas npoYyHocTb macku, EN 175
—usgenune otseyaet TpeboBaHMAM cTaHaapTa EN 175.

TEXHUYECKAA CNELUMOUKALINA

Mogenb 56H822
Pasmep ctekna (mm) 90x35
Pasmep ceetopunbTpa (mm) 110x90x9
CTaHaapTHbIN rpagaunoHHbIi wuop B DIN 4
3aTEMHEHHOM COCTOSIHUM

lpafaLMOHHbIM wu cseTodunbTpa B

papay, dp GunbTp DIN 9413
3aTEMHEHHOM COCTOSIHUM
CKOPOCTb 3aTEMHEHMUSA (S) 1/15000
CKOpOCTb NpoCBETNEHUA (S) 0,1+1,0
Perynuposka 3aTemHeHuA BHeLWHWI perynaTop (9+13)
PerynupoBKa 3agepxKku perynatop BHyTpu macku (DELAY)
PerynupoBKa 4yBCTBUTENbHOCTH perynatop BHyTpM macku (SENSIVITY)
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NMUTAHUE doToanemeHT + 2xAAA
3awmra UV/IR DIN 16

[Oatuunk gayrm 2

MwuH. ToK TIG (A) >20

Ons wandosanbHbix paboT HET

Pabouas Temnepartypa (°C) -5+ +55

Bec (g) 450

Tun paborsi MMA, MIG, MAG/CO2, TIG,

naasmeHHas peska

Kopnyc macku ceapLumKka
HaronosHoe KpennexHue

PerynaTtop Haron0BHOro KpenaeHus
Perynatop yrna o63opa

Perynatop cTeneHu 3aTeMHeHUs
BHelwHee (NOKPOBHOE) CTeK/I0
doToanemeHT

Pamka ctekna

. Pamka cBetodunbTpa

10. YO/UK dunbtp

COND U A BN e

1. Hupgrokpuctanamyeckuin aucnnem
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Perynatop 4yBCcTBUTEIHOCTM
Perynatop BpeMeHU 3aepKKn
KpblluKa anemeHTa nuTaHus (2xAAA)
Jatunk ayrm

doToanemeHT

YO/UK dunstp

NowvkwN

WHCTPYKLUU NO 3KCNNYATALUU

Macka cBaplKa C aBTOMATU4YECKUM CBETO(GUILTPOM OCHALLLEHa CBApPOYHbIM GUABTPOM, MO3BONAIOWMM
perynvposaTb cTeneHb 3aTeMHeHuA. Mepes, cBapKkoi GpunbTp npospadeH, bnarogapsa sTOMy CBapLLMK XOPOLLO
BUANUT mecTo paboTbl. [pu BO3OYKAEHUM AYrM NPOUCXOAUT aBTOMATUYECKoe 3aTeMHeHWe cBeToduNbTPa, a
Nnocne OKOHYaHWA CBapKW CBETOPUABTP aBTOMATUYECKWM BO3BPALLAETCA B UCXOAHOE CcOoCTosHMe. CBapLuivK
NPaKTUYECKM BCE BPEMA BUAMUT CBAPUBAEMbI OOBEKT, EMy HE NPUXOAUTCA CHUMATb MW NPUNOAHUMATL MACKY.
CBaplMK MOXeT perynMposaTb CTeMeHb 3aTeMHeHMA B Aumanas’oHe 9-13 DIN. Macka cBapwmka c
aBTOMaTMYeCKUM  cBeToduIbTPpOM obecrieymsaeT 3awmty ot  YO/UK-usnyuenus (ynbtpaduonetosoe/
nHdpakpacHoe) go 16 DIN. MutaHne obecneyeHo doToanemeHTom M 2 6aTapeamu 1,5 B DC AAA. Macka
CBapLUMKa U3roTOB/IEHA U3 M3HOCOCTOMKOro nonnamuaa (MA).
1. Bbi6op cTeneHn 3aTeMHeHuA:

Mepepn, CBapKoW OTperynvpyite cTeneHb 3aTeMHEHMA — B 3aBMCMMOCTM OT niaHupyemoin pabotbl u
PYKOBOACTBYACb Tabnuuei 1, NPUBEAEHHON B KOHLUE WHCTPYKUMW. 3aTEMHEHME MOXKHO perynimposatb B
amanasoHe 9-13 DIN, ¢ nomoLbto perynatopa. Mocne Bo36yKAeHMA AyrvM CMOTPOBOE OKHO 3aTemMHsaeTca. Ecam
CTeneHb 3aTEMHEHUA He MOAXOAMT ANA BaluMX YCNoBWIA paboTbl, cnepyeT npepsaTb PaboTy M yCTaHOBUTH
Tpebyemyto cTeneHb 3aTeMHEHMA.

2. Bbl6op BpemeHU 3a4epiKKu:

C nomouypbto perynatopa DELAY MOXHO 3a4aTb BpeMA 3a€PXKKM NPOCBETNEeHNA cBeTOGUAbTPA B AManasoHe
0,1-1,0c.

3. Bbl6op YyBCTBUTENbHOCTH:

C nomouwbto perynatopa SENSITIVITY cneayer HacTpouTb CTemneHb YyBCTBUTE/NIBHOCTM cBeTodMAbTPA.
MWHUMaNbHYIO CTENEHb YYBCTBUTENbHOCTM MOXKHO 3a4aTb B C/ly4ae CBapKM TOKaMM BbICOKOWM YacTOTbI, a TaKKe
B XOPOLUO OCBELLeHHbIX MOMeLLeHNAX. MaKcMmanbHYo YyBCTBUTEIbHOCTb CneayeT UCNOAb30BaTh MPU CBapKe Ha
MaJibiX TOKaX, a TaK¥e B NOMeLLeHMAX C NJI0XMM OCBELLEHNEM.

4. PerynupoBKa Haron10BHOIoO KpenieHus.

Macka cBapLLMKa ¢ aBTOMaTUYECKMM CBETOUIBTPOM MMEET HaroJI0BHOE KpernJsieHne, NO3BoNAIOLLEe CBAPLLUKY
OTPEerysMpoBaTb MacKy No CBOEMy MHAMBUAYAbHOMY pasmepy rosioBbl, obecneunsas Tpebyemblii yron ob3opa
1 KomoopT paboTbl.

5.3ameHa 6atapeii.

Ecnv He paboTaeT peryiMpoBKa YyBCTBUTE/NILHOCTH, @ TakkKe GYHKLMA 3a4epKKU NPOCBETNEHNA CBETODUNLTPA,
cnepyet 3ameHuTb bGatapewn. [lge 6atapen AAA pacnonoeHbl Mof KpblWKoW baTapeiHOro oTceka, Hag
perynnpoBoYHbIMM BUHTamu SENSITIVITY u DELAY. YTobbl CHATb KpbilWwKy 6aTapeiHOro oTceKka, HaymuTe Ha
yrnybneHve, KOTOpOe HaxogMTcA MO LEHTPY KPbIWKK, BAMNKE K HUMKHEW KpomKe (pAagom C 3allieskoin).
BHUMAHME: batapeu He cneayeT BblIbpacbiBaTb BMECTe C 4OMALIHUMM OTXOAaMM, KpOMe TOro, UX 3anpeLLaercs
6pocaTb B OroHb UK B BoAy. MoBpexKAeHHble UK 0TpaboTasLume cBOW pecypc baTapeun cneayet yTMAn3MpoBaTb
B COOTBETCTBMM C AEWCTBYIOLLEN AMPEKTUBOMW, Kacalowwenca yTUaAn3aumm akkyMynaTOPOB U aKKYMYNATOPHbIX
bartapen.

6.3ameHa 3alUTHOro cTeKNa cBeTopunbTpa.

CnepyeT pa3baoKMpoBaTb NPUKUMHYIO PamMKy (9) - CHayasna OTOTHYTb BHM3, @ 3aTem MOTAHYTb BBEPX. 3aTeM
MOJIHOCTBIO BbIHYTb KPENeXHyto pamKky (8) (paMKy MOXKHO NepemeLlaTb HaCTO/IbKO, HACKO/IbKO NO3BO/IAET ANNHA
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NpoBOAA PerynaTopa 3aTeMHEHNs). BHelHee 3alyUTHOE CTEKI0 MOXKHO JIETKO BbIHYTb U3 KPEMIeHWs, a 3aTem
BMECTO Hero BCTaBWUTb HOBOE 3aLLUTHOE CTeKN0. BHyTpeHHee 3almMTHOe CTeKO cnefyeT caerka noaAeTb - Ans
3TOrO MO LEHTPY, Y BEPXHEN KPOMKM BHYTPEHHEro 3alUMTHOTO CTekna NpeaycMOTpeHo yrybneHue. Mocne
M3BNEYEHUA MOBPENKAEHHOTO CTEKNAa BMECTO HEro ciefyeT BCTaBUTb HOBOe CTekno. [lepes yCTaHOBKOW
KpenexHoW pamKu peKoMeHZyeTcs O4UCTUTb GOTOIEMEHT U CBETODUALTP OT MbIIM YUCTOM, CYXOM U MATKOM
TPANOYKOW. 3aTeM CneAyeT CNOKUTb KPeMmexHylo pamKy (8) ¢ Koprnycom macku ceapuimka (1), a nocne atoro
YCTaHOBUTb MPUMKMUMHYIO PamKy (9) B UCXOLHOM NOMOXKEHUN.

YX0A4, U YCNOBUA XPAHEHUA

XpaHVITe nspgenne B Mectax, 3allUWeHHbIX OoT BOS,D,GVICTBMFI NPAMbIX COJIHEYHbIX nyqeﬁ, npun KOMHaTHOW
Temnepartype “ OTHOCUTE/IbHOM BAAXXHOCTU He Bonee 90%. MNomelweHre [OMKHO 6bITb PacnosioXKeHO Ha
6e3onacHom PacCTOAHNU OT eAKUX BeLLeCTB, paCTBOpMTenEi;I M nx Nnapos.

YIMAKOBKA:

M3penvie ynakoBaHO B KAPTOHHYHO KOPOBKY.
Tabnuua 1 —MpafaumnoHHble Wndpbl 419 UCNONb30BaHWUA MPU NEKTPOAYTOBOW CBAapKe

Tok

Mpouecc A

1,5 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100|125|150|175 |200|225|250| 300 |350 |400|450|500 |soo
3nexTpoasi ¢ 8 [ s [ 1w ] ] 12 [ 13 [ 14
NOKpbITUEM
MAG 8 | 9 | 10 11 12 13 14
TG 8 9 10 11 12 13
Nlyrosan ceapka
TAKENbIX METaNN08 B
cpeae unepTHOro rasa A 3 ) T 2 = "
(MIG)
Nlyrosan ceapka
nerkx cnnasos 8
cpeae unepTHoro rasa ) I 2 = m
(MIG)
Bo3aywHoayrosas|
CTPOXKa

10 | 11 | 12 13 14 15
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MNnasmeHHas 9 10 11 12 13
peska

MnasmenHo -
[ayrosas
3neKTpocBapka 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1,5 6 10 15 30 40 60 70 100 | 125 | 150 | 175 200 | 225 | 250 300 350 | 400 | 450| 500 | 600

BHUMAaHME: TEPMUH , TAKE/IbIE METa//Ibl” OTHOCUTCA K CTA/IAM, IETMPOBAHHbIM CTaNAM, MEM W €e CaBam 1 Ap.

/] IHCTPYKL|I 3 OPUTIHANY UA
MACKUW 3BAPHUKA

56H822

UYBATA! MepL HiX fiK npucTynaTh A0 eKcnyaTauii ycTaTKyBaHHA, yBaXKHO NpoYuTaiTe Lo iHCTPYKLit0. 3BEPHITb
yBary Ha npaBu/ia TexHikM 6e3nekn Ta npaBuna ekcniyaTauii, 3acTepexeHHA Ta obMexeHHA. BukopucTosyiite
YCTaTKyBaHHA BUK/IOYHO 33 MOro NpusHayeHHAM. TpumaiiTe Lo iHCTPYKLiO B AOCTYMHOMY Micli, Wwob matu
MOXK/IMBICTb CKOPUCTATUCA Heto B pasi HEOOXiAHOCTI.

BCTYN

ABTOMATMYHA MacKa 3BapHUKa € MPOAYKTOM, Y AIKOMY BMKOPWUCTOBYETbCA TEXHONONIA CNeKTpanbHOI dinbTpadii,
ONTOENEKTPOHHI AETEKTOPM, COHAYHI eNeMeHTU KUBJEeHHA. ABTOMAaTUYHA MacKa 3BapHMKa MpusHavyeHa Ana
3aXWUCTy o4el, 06ANYYA Bi ONPOMIHEHHS, LLO BUHWMKAE Mif, 4acC 3BapIOBAHHA €/1EKTPOAYIOBUM 3BApPIOBAHHAM, a
TaKOX Bif, WKigAnsoro ontnyHoro onpomiHeHHs. MPABUTA TEXHIKU BESNEKU

MepLu HiXK NPUCTYNUTU A0 3BapIOBaHHA:

1. MNepepn BUMKOPWUCTAHHAM YBa)XHO MPOYMTANTECA iHCTPYKLIIO 3 eKcnsyaTauii Ta nepekoHanTecs, WO BWU TOYHO
3p0O3yMinu ii 3micT.

2. Mig yac nepworo BMKOPWUCTAHHA MaCKM 3HIMITb 3aXWCHY MNAIBKY 3 3aXMCHOTO LWMTKa 3 060X 6oKiB
camo3aTeMHIOBaHOrO Bi3opa.

3. YneBHiTbCA, WO BCi €1eMEHTU MaCKW NPaBUAbHO 3aKpinaeHi Ta NpaBuabHO GYHKLiOHYOTb.

4. HanawTyiTe BiANOBIAHMI CTYNiHb 3aTEMHEHHA, KOPUCTYIOUUCb AAHMMWM 3 Tabnuui, WO AO[AETbCA A0 L€l
IHCTPYKLT.

5. Nig6epiTb NOTPiIGHY LOBKMHY PEMIHLLB 3rifHO 3 06’€MOM ronoBMu.
MNip yac 3BaploBaHHA:

1. MacKa 3BapHMKa 3 aBTOMATU4YHUM 3aTEMHEHHAM He MpuaaTHa A0 J1a3epHOro Ta rasoBOrO 3BaplOBaHHA
(aueTnneHoBO-KMUCHEBE 3BapOBaHHA).

2. He fonycKaeTbCA BigKNaAATU MACKy Ta 3aM03aTeMHIOBaHMI GifbTP Ha rapaYvi NOBEpXHi.

3. He ponycKaeTbcA BHOCUTU 3MiHU B KOHCTPYKLLO $inbTpa UM MacKM OKpiM TWX, O ABHO 3a3HauyeHi B Uik
iHCTPYKLU|i. HeaBTOpM30BaHe BHECEHHA 3MiH Y KOHCTPYKLit0 abo 3amiHa By3/1iB € NiACTaBOO A4/19 aHYNHOBaHHA
rapaHTii Ta 34aTHe Hapa3nTU KOPUCTYBayYa MaCKM Ha 3HAYHUI PU3MK TPABMATU3MY abO MOLIKOAKEHHA 30py.

4. AKWO macKka aBTOMAaTUYHO He 3aTEMHIOETbCA BiApasy X NiCAA 3ananeHHA Ayru, CAif, HeranHo nepepsati
poboTy, a MacKky nepeaaTi A0 CEPBICHOTO LEHTPY.

5. Lopasy, nepw HiX po3noyatn poboTtu, Cif NepekoHATUCA, O Ha MACLi MILHO 3aKpinaeHWn Ti 30BHILLHIN
3aXMUCHUI WUTOK. LLINTOK NnoBUHEH BYTU BCTAaHOBNEHUA, W06 3aXUCTUTK INbTP Bif, NOLLKOAMKEHHSA.

6. PerynapHo 3amMiHslTe 30BHILUHI 3aXMCHUM WMTOK Y pasi TPICKaHHA, nepeTupaHHA abo NOWKOAKEHHS.



GRA\PHITE

7. He ponyckalTe KOHTaKTy MAacKM Ta il eNeMeHTiB 3 PO3YMHHUKAMWU. [1A YMLLEeHHSA [AOMYyCKAETbCA
BMKOPWCTOBYBATM BUKJ/IOYHO M IKY BONOTY CEPBETKY.

8. boiTbcA BoAM Ta BOSIOTU.

9. Poboua TemnepaTypa NOBUHHA MICTUTUCA B Aiana3oHi: -5 ? +55°C.

10. NoBepxHto GinbTpa cnif perynapHo ounwwaTv 6e3 BUKOPUCTaHHA deTepreHTis. [Jasadi Ta doToenemeHTu cnig,
YTPUMYBaTU B YWCTOTI Ta 3Ba)KaTW, WO6 BOHW He 3aTynAanucA. YUCTUTK iX [ONYCKAETbCA 3a JOMNOMOroo
6e3BOpCOBOI CEPBETKM.

11. MacKa He CTaHOBWTb 3aXMCTY Bif, MEXAHIYHMX yAapiB NPeaMeTiB, WO PO3NITAOTbCA 3 BE/IMKOIO LBUAKICTIO.

YBATA! 3a60pOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATM MACKy NiA vyac wnipysanbHuUx pobir.

12. MacKa He CTaHOBUTb 3aXMUCTY Bif, iAKMX i BUOYXOBUX PEYOBUH.

CMMBO/IU TA MNO3HAYKM:
Ha B1pob6i po3milLieHi HACTyMNHi NO3HAYKK:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 ne

ADF DX-350D — BU3HAYeHHA BUPOBHMUKa,
4/9-13 — CTYNiHb 3aXUCTY,
EN 379 — BMpi6 BiANOBIAaE BCim BUMOram ctaHaapty EN 379,
0196 — Homep HoTUdIKoBaHOro opraHy cepTudikaLii,
CE — Bupib NpoliwoB OLiHKY BifNOBIAHOCTI Ta BigNoOBigaEe cTaHAapTaMm, Lo AitoTb Ha TepuTopii  EBponeicbKoro
Cotosy,
— NpoYUTalTE IHCTPYKLIO 3 eKCcnayaTalii, AOTPMMYMTECH NPABUA TEXHIKM 6E3NeKu, Wo  MICTATLCA B Hild,
B — cepegHa eHepria BAapy, CTiMKICTb MacKM 40 MeXaHiYHUX nowKogyKeHb, EN 175

— BMpib BiANOBiAae BMMoram ctaHgapty EN 175.
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb 56H822

Po3mip Bisopa (mm) 90x35

Po3mip naHeni (mm) 110x90x9

ba3oBWi CTYMiHb 3aTEMHEHHS DIN 4

CTyniHb 3aTEMHEHHA aBTOMATUYHOTO

dinbTpa DIN 9+13

LIBMAKICTb 3aTEMHEHHA (S) 1/15000

LLIBMAKiICTb pO3CBITNEHHS (S) 0,1+1,0

PeryntoBaHHA 3aTeMHEHHA 30BHiLLHE KoniwaTko (9+13)
PeryntoBaHHsA 3anisHeHHA KONiLLaTKO BcepeauHi macku (DELAY)
PeryntoBaHHaA YyTanBoCTi KoniwaTKo BcepeamHi macku (SENSIVITY)
KUBJIEHHA doToenemeHT + 2xAAA
3axuct UV/IR DIN 16

[asay ayrn 2

MiH. ctpym TIG (A) 220

Ona wnidysaHHA HI

TemnepaTypa ekcnayatauii (°C) -5+ +55

maca (g) 450
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MMA, MIG, MAG/CO2, TIG,

Tun poboTun .
nnasmoBse pi3aHHA

Kopnyc macku

Oronis’a

KoniwaTtko npuaawtyBaHHaA oronis’s
KoniwaTtko npuaawtyBaHHA KyTa oronis’s
KoniwaTtko perynatopa 3aTeMHeHHA
3axucHUIA Bi3op

doToenemeHT

KpinnnbHa pamka

. MpuTnckHa pamka

10. Yo&-/14-dinbtp

CoNOUEWNE

1. PigKokpicTannyHa naHenb

2 3 4 T 6 ! 2. KoniwaTKo 4yTAnsocCTi
3. KoniwaTtKo cni3HeHHA
|==@ ® ] l [ITIIID |e 4. Kpuuwka 6aTtapeiiHoro siaciky (2xAAA)
5. [Oasay ayru

6. ®doToenemeHt
7. Y®-/I4-dinbtp

CNocCis BUKOPUCTAHHA

ABTOMATMYHA MacKa 3BapHWKa obnagHaHa 3BaptoBasibHUM OINbTPOM, LLO YMOM/IMBAKOE 3MiHY CTyneHs
3aTeMHeHHA. PinbTp nepepn 3BaploBaHHAM € NPO30PUM, 3aBAAKM YOMY 3BapHUK MOXKe Aobpe po3amBUTUCA
pobouy AinAHKY. Y MOMEHT 3anajseHHA eNIeKTPUYHOT Ayrv BigOyBaETbCA aBTOMATUYHE 3aTeMHEHHA Bi3opa,
HATOMICTb Mic/A 3racaHHA ayrn ¢inbTp cTae Npo3opum. bes 3HiMaHHA abo NiAHIMaHHA MacKu 06’ €KT 3BaptOBaHHA
nobpe BUAHO NPAKTUYHO BeCb Yac. KopucTyBay MacKky Ma€e MOXK/IMBICTb PeryntoBaTv 3aTEMHEHHA B Ajiana3oHi 9-
13 DIN. ABTOMaTyHa macka 3abesnedye 3axucT Big onpomiHeHHa YO/IY (ynbTpadionetose/ iHppayepsoHe) Ao
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DIN 16. /lazepHuii npunag KnBUTbCA Big poToenemeHTy Ta ABox b6aTapeiiok 1,5 B DC tuny AAA. Kpim Toro BoHa
BUTOTOBJ/IEHA 3i CTIMKOro 40 3HOWYBaHHA noniamigy (MA).

1. Bubip cTtyneHs 3aTeMHeHHsA

Mepw HiXX NpUCTYNaTV A0 3BaplOBaHHA, HafalWTyWiTe BiANOBIAHWUI piBeHb 3aTEMHEHHA 40 BUKOHYBAHOrO TUNy
pob6iT 3rigHO Tabnuui 1. PeryntoBaHHA BigOyBa€eTbCA LWAAXOM NiAKPYYyBaHHA KoniwaTka 5 y gianasoHi 9-13 DIN.
Micna 3ananeHHA eneKTPUYHOI Ayrv Bi30p TeMHiwae. AKLWO CTyniHb 3aTeMHEHHA He BiAnoBiAae noTpebam
3BapHUKa, cnig nepepsaTy poboTy i1 3aHOBO BiApPEryntoBaTH CTyNiHb 3aTeMHeHHA. 2. Bubip 3anisHeHHA

3a gonomoroto Koniwatka DELAY (BigCTpOYEHHS) MOXKHA HaNaWTyBaTW Yac CMi3HEHHSA PO3CBITAIEHHA B AjanasoHi
0,1-1,0 cek. 3. Bubip uyrausocrti

3a ponomoroto Koniwatka SENSITIVITY (4yTAMBICTb) HAaNALUTOBYETLCA CBITNOYYT/IMBICTb MACKK: 32 AKOT NOTYXKHOCTI
CBiTNAa Macka MOBWHHA pearyBaTu. MiHiManbHe HanawTyBaHHA NoOTpibHe nig Yac 3BapltoBaHHA 3@ BMCOKMX
3HayeHb CTPYMyY Ta y Aobpe OCBITEHUX NPUMILLEHHAX. MaKCcMManbHe HanalTyBaHHA BUKOPUCTOBYETLCA Mif Yac
3BAPIOBAHHA 33 HU3bKMX 3HAYEHb CTPYMY 3BapOBaHHA Ta Y NPUMILLLEHHAX 3i CNabKUM OCBITNEHHAM.

4. MiproHka mackun

ABTOMAaTMYHa MaCKa 3BapHWKa Ma€e Orois’s, WO YMOK/IMBIOE A0NACYBAaHHA MACKW A0 iHAMBIAYaNbHUX BUMOT
KopucTyBaya Ta 3abesneuye BigNOBIAHUI KyT Orna4y 1 3pyyHicTb y poboTi.

5. 3amiHa enemeHTiB XXUBNEHHA

AK TiNbKM Oyae BUABNEHO, WO PEeryntoBaHHA YyTMBOCTI abo 3anisHEeHHA PO3’ACHEHHA He CNpPaLbOBYE, CNif,
3aMiHUTU eIeMEHTM KMBNEHHA Ha HOBI. [1Bi 6aTapeiikn AAA po3TaLllOBYOTLCA M, KPULLKOK baTapeiHoro Biaciky
Hag, KoniwaTtkamu peryntosaHHa SENSITIVITY (wytamsicTb) i DELAY (3aTpumka). LLLO6 3HATM KpuLKy 6aTapeitHoro
BiACIKY CNif, HATUCHYTU 11 y MmicLi »0M106Ka, PO3TalloBaHOro NocepeauHi, 6inf HUKHbOI OKPaMKK KPULWKK (ae
3HaxoauTbea dikcaTop).
6. 3amiHa WwuTKa dinbTpa
BMBINbHITL NPUTUCKHY pamKy (9) WAAXOM BiATATYBaHHA ii BHWM3, a NOTIM nepecyBaHHA ii Bropy. Micasa uboro
BUTATHITb YCIO KPiNWAbHY PamKy (8) (MOKaMBE MaHinyat0BaHHA PaMKOIO Y AianasoHi AOBXKMHM XO4y KoAilwaTka
peryntoBaHHA 3aTeMHEHHSA). 30BHILWHIM LWMTOK MOXHA 3 NErKiCTIO BULUITOBXHYTM HA30BHI 3 dikcaTopis, nicns yoro
BCTAHOBMTM Ha MOro micL,e HOBUI LLIMTOK. BHYTPILWHIN WKUTOK cnig 06epexkHo NiaYenuTi y KaHaBLj, po3TalloBaHii
nocepeauHi, 6ina BepXHbOI OKpaliKM BHYTPILWHbOTO WMTKA. Micns BUBIIbHEHHA MOLIKOAMKEHOrO WUTKA Ha Moro
MmicLe cnig, BCTaHOBUTU HOBMI. MNepes, BCTaHOBEHHAM KPIiNUAbHOT paMmKu clig, ounctut dotoenemeHT i Ginbtp
Bif, NNy 32 4ONOMOrOK YMCTOI, Cyxoi Ta M'AKOT cepBeTKW. Micna cknagaHHA KpinuabHOT pamku (8) 3 Kopnycom
Macku (1) cnif BCTaHOBUTU NPUTUCKHY PamMKy (9) y BUXiZHOMY MOOMKEHH.

YMOBMW 3BEPITAHHA TA Aornaagy

36epirati y micui 6e3 6esnocepeaHbOro A4OCTYNy COHAYHMX MPOMEHIB, 3@ KIMHATHOI TemnepaTypu Ta BigHOCHOI
BOJIOrOCTi OTOYEHHA He BuLLe 90%. MpUMILLEeHHA NOBUHHO 3HAaXOAWUTUCA NOAANI Bif, IAKMX PEYOBUH, PO3UMHHUKIB
i iX BMNapoByBaHb.

YMAKOBKA

Bupib ynakoBaHWI1 y KAPTOHHY YNaKoOBKY.

Tab. 1. PeKOMeHﬂ,OBaHi CTyI'IeHi 3aXUCTy, WO BUKOPUCTOBYHOTbCA nip, 4yac AyroBoro 3BaproBaHHA.
Cuna cTpymy

Mpouecc

1,5| 6 |10 | 15|30 |40 |60 | 7o|100|1zs|150|175 |200|225|250| 300 |350|400|450|500|600

Enektpoau B 8 | 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14
060n0HLi
MAG 8 [ 9] 10 ] 11 12 13 14
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TIG 8 9 10 11 12 13

MIG Baxkux
meTanis

MIG pgna nerkmx.
cnnasis

10 11 12 13 14

[llyrose

p:
pisani 10 [[1] 12 13 14 15
PizaHHa
noToKom
nnasmu 9 10 11 12 13
Mikponnasmose]|

4 5 6 7 8 9 10 11 12

1,5 6 10 15| 30 40 | 60 70 | 100 | 125 | 150 | 175 [ 200 | 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

YBara! TepmiH «BaKKi METanu» 3aCTOCOBYETHCA A0 CTai, CNAABIB CTai, MiAi, CNaaBis Miaj Towwo.

(HU) EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

HEGESZTOPAJZS
56H822

FIGYELEM: Olvassa el figyelmesen ezt a hasznalati utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és hasznalati
kovetelményeket, a figyelmeztetéseket és a korldtozasokat. A terméket hasznalja rendeltetésének megfelelGen.

Orizze meg a hasznalati utasitast késébbi felhasznalasra.

BEVEZETES

Az automatikus hegesztGpajzs megalkotdsaban tobbek kozott szinképszlirési technoldgia, optoelektronikus
érzékelGk és napelemes energiaellatas kerilt felhaszndlasra Az automatikus hegeszt6pajzs szerepe a szemek és
az arc védelme az ivhegesztés keltette karos sugarzas, fény ellen.

BIZTONSAGI SZABALYOK
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A hegesztés megkezdése elGtt:

1. Haszndlatba vétel el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitdst, és gy6z6djon meg arrdl, hogy annak
tartalmat teljes egészében megértette.

2. A hegeszt6pajzs els6 hasznalata el6tt vegye le az automatikusan sotétedd szlré mindkét oldalan elhelyezett
védbuvegrdl a védofoliat.

3. Ellendrizze, hogy a hegeszt6pajzs minden eleme megfelelGen van-e felszerelve, és hogy miikdodnek-e.

4. Allitsa be a megfelels sotétségi fokozatot a hasznélati utasitashoz mellékelt tablazat alapjan.

5. lgazitsa a pajzsot rogzit6 szalagokat sajat fejméretéhez.

Hegesztés kozben:

1. Az automatikusan sotéted6 hegeszt6pajzs nem alkalmas lézeres és gazos (acetilén - oxigén) hegesztéshez vald
felhaszndlasra.

2. Soha ne tegye a pajzsot és az automatikusan sotétedd sziirét forré feliletre.

3. Tilos aszlirén és a hegesztépajzson barmiféle, a hasznalati utasitasban nem meghatarozott atalakitast végezni.
A meg nem engedett atalakitas, az alegységek cseréje a jotéllas elvesztését vonhatja maga utdn, valamint a
hegeszt&pajzs haszndldjat is komoly sériilések és lataskarosodasok veszélyének teheti ki.

4. Ha a hegeszt6pajzs nem sotétedik el automatikusan az ivfény megjelenésekor azonnal, rogtén be kell fejezni
a munkat, a hegeszt&pajzsot pedig at kell adni javitasra a szerviznek.

5. A munka megkezdése el6tt minden esetben ellenérizze, hogy a hegesztépajzsra fel van-e szerelve a kulsé

védbiveg. A védiivegnek helyén kell lennie, hogy a sériilések ellen védelmet biztositson a szlir6nek.

Minden eseten cserélje ki a kiils6 védGliveget, ha az repedt, karcolt vagy sérilt.

Védje a pajzsot és elemeit az olddszerek hatdsai ellen, tisztitdsahoz hasznaljon puha, nedves rongyot.

Védje a hegeszt6pajzsot viz és nedvesség ellen.

Az Gzemi kornyezeti h6mérséklet maradjon meg a -5 °C + +55 °C hatarok kozott.

10 A sz(ir6 fellletét rendszeresen tisztitsa meg mosdszerek hasznalata nélkil. Az érzékelGket és a napelemeket
tisztan kell tartani, gondoskodni kell arrél, hogy ne legyenek letakarva. Tisztitsa Gket szalmentes
tisztitokendGvel.

11. A pajzs nem nyujt védelmet a nagysebesség(i reptil6 elemek ellen.

FIGYELEM! Tilos a hegesztGpajzs hasznalata csiszolasi munkakhoz.

12. A pajzs nem nyujt védelmet sem a mard hatdsu, sem a robbandsra hajlamos anyagok ellen.

©® o

PIKTOGRAMOK ES JELOLESEK:
A terméken az alabbi jel6lések taldlhatok:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 ahol

ADF DX-350D —a gyarté megnevezése:
4/9-13 — sotétségi fokozat
EN 379 —a termék megfelel az EN 379 szabvany kovetelményeinek,
0196 — a notifikalt szervezet bejegyzési szdma,
CE — megvizsgaltak a termék megfelelségét, teljesiti az Eurdpai Unidban

érvényes kovetelményeket,
—olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne talalhato figyelmeztetéseket és biztonségi szabalyokat,
B — kdzepes becsapddasi energia, a pajzs ellendllé képessége a sériilések ellen, EN 175
—a termék megfelel az EN 175 szabvany kévetelményeinek.

MUSZAKI JELLEMZOK
Tipus 56H822
Kisablak méret (mm) 90x35
Panel méret (mm) 110x90x9
Sotétités alapfokozat DIN 4
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Automata sz(ir6 sotétités fokozat DIN 9+13
Sotétités sebessége (s) 1/15000
Vilagositas sebessége (s) 0,1+1,0

Sotétités szabalyozasa

klls6 szabalyozogomb (9+13)

Késleltetés szabdlyozasa

szabalyozogomb a maszkon belil (DELAY)

Erzékenység szabalyozasa

szabalyozogomb a maszkon belil (SENSIVITY)

TAPFESZULTSEG

Fotovoltaikus elem + 2xAAA

Védelem UV/IR

DIN 16

iv érzékels

Min. aram TIG (A)

Csiszolandé

Uzemi hémérséklet (°C)

-5+ +55

sulya (g)

450

Uzemméd

MMA, MIG, MAG/CO02, TIG,
plazmavagas

Pajzstest

Fejrész

Fejrész illeszt6 forgatégomb

Fejrész d6lésszog allitd forgatdgomb
Sotétedés szabalyzé forgatégomb
VédGliveg

Napelem

RogzitSkeret

. Leszoritd keret

10. UV/IR sz(ir§

CoNO U A WN R
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1. Folyadékkristélyos kijelzGpanel

? 3 4 T 6 [ 2. Erzékenység allité forgatégomb
3. Késleltetés allit6 forgatégomb
= 5 © B} oo |. 4. Elemtarto fedél (2 x AAA)
> 5. ivfény érzékeld

6. Napelem
7. UV/IR sz(ir§

ALKALMAZASA

Az automatikus hegeszt6pajzs olyan hegesztd szlir6vel van felszerelve, amely lehet6vé teszi a sotétségi fokozat
beallitasat. A sz(ir6 a hegesztés megkezdése elGtt atlatszo, igy a hegesztd tisztdn lathatja a munkateriletet. Az
elektromos ivfény létrejottének pillanatdban bekovetkezik a sziiré automatikus elsététedése, az iv kihunytaval
pedig eredeti allapota all vissza. A pajzs levétele vagy felhajtdsa nélkil is gyakorlatilag egész id6 alatt lathato a
hegesztett munkadarab. A pajzs hasznéléjanak lehet&sége van a sotétedési fokozat beallitdsara DIN 9 — DIN 13
tartomanyban. Az automatikus hegeszt6pajzs védelmet biztosit az UV/IR (ultraibolya/infravoros) sugarzas ellen
egészen DIN 16 fokozatig. A pajzs dramellatasardl napelem és 2 db 1,5 V DC AAA elem gondoskodik. A pajzs
oregedésnek ellenalld poliamidbdl (PA) készil.

1. A sotétségi fokozat megvalasztasa

A hegesztés megkezdése el6tt be kell allitani a végzend6 feladatnak megfelel6 sotétségi fokozatot a hasznalati
utasitashoz mellékelt 1. sz. tdblazat segitségével. A beallitds az 5 forgatégomb segitségével torténik DIN 9 — DIN
13 tartomanyban. Az ivfény begyujtasakor a kémlel§ ablak automatikusan elsététedik. Ha a sotétségi fokozat
elégtelennek bizonyul, sziineteltetni kell a munkat, és megfelel6 fokozatot kell bedllitani.

2. A késleltetési id6 beallitasa

A DELAY forgatégombbal allithaté be a késleltetési id6 0,1 — 1,0 masodperc koézott.

3. Az érzékenység beallitasa

A SENSITIVITY forgatégombbal dllithatd be a pajzs érzékenysége, az, hogy milyen erdsségii fényre reagaljon.
Minimdlis bedllitdas alkalmazandé nagy aramerésséggel hegesztés esetében, illetve jo megvildgitasu
helységekben. A maximalis beallitds alkalmazandd kis dramerdsséggel hegesztés esetében, illetve a gyenge
megyvilagitasu helységekben.

4. A pajzs fejre igazitasa

Az automatikus hegesztGpajzs az egyedi felhasznaldi igényeknek megfelels, a megfeleld latdszoget és a
kényelmet biztosito bedllitast lehet6vé tevs fejrésszel van felszerelve. 5. Elemcsere

Amennyiben azt észleli, hogy nem m{ikodik az érzékenység szabalyozo, valamint a vilagositas késleltetési funkcid,
az elemeket ki kell cserélni. A két AAA elem az elemtartéban talalhato, a SENSITIVITY és DELAY szabalyozégombok
alatt. Az elemfedél leszereléséhez nyomja le a fedelet a kozépen levé mélyedésnél fogva, a fedél alsé szélénél (ott
van a bekattintd).

FIGYELEM: Az elemeket tilos a haztartasi hulladékkal egyitt kidobni, tilos azokat t(izbe, vagy vizbe dobni. A
megrongalddott vagy elhasznalddott elemeket megfelel§ Ujrahasznositasnak kell aldvetni az akkumuldtorok és
elemek megsemmisitésére vonatkozo érvényes iranyelv szerint.

6. Sz(ir6 véddburkolat csere

Lazitsa meg a szoritd keretet (9) ugy, hogy azt lefelé hajlitja, majd felfelé mozditja. Ezutan tavolitsa el a teljes
tartokeretet (8) (a keret mozgatasara a fényerd szabdlyozé gomb vezetékének hosszdban van lehet8ség). A kiilsé
burkolatot kdnnyen ki lehet tolni a rogzitéfiilekbdl, amely igy uj burkolattal helyettesithetd. Ovatosan kell a belsé
burkolat ald fesziteni a kozépen taldlhaté horonyndl a belsé burkolat fels szélén. A sériilt burkolat eltavolitasa
utdn Uj burkolatot lehet helyezni a helyére. A tartdkeret felszerelése el6tt tisztitsa meg a fotocellat és a sz(ir6t a
portdl egy tiszta, szaraz és puha szOvettel. Miutan Gsszeszerelte a tartokeretet (8) a védéburkolattal (1), szerelje
vissza a szoritd keretet (9) az eredeti pozicidjaba.
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TAROLASI ES KARBANTARTASI UTMUTATO

Kozvetlen napsugdrzdstdl védett, szobah6mérsékletli, 90rel%-nal alacsonyabb légnedvességli helyen tarolandoé.

Maré hatdsu anyagoktdl, olddészerektdl és olddszerg&zoktsl mentes helyen tarolandé.

CSOMAGOLAS

A termék kartondobozba csomagolt.

1. sz. tablazat — Az ivhegesztés sordn ajanlott védelmi fokozatok

Aramerésség
Technoldgia A
1,5 6 [ 10 [ 1530 [40 [e0 [ 70 100125 [ 150 [175 [200 [ 225 [ 250 | 300 [ 350 [ 400 | 450] 500 [600
Bevontelektrédas 8 9 [ 0 | N 12 [ 13 [ 14
MAG 3 | 9 | 10 11 12 13 14
TIG 3 10 11 12 13
MIG -
nehézfémekh
e 9 10 11 12 13 14
MIG
jbtvb'zetekhez 10 11 12 13 14
Szénives faragds
10 | 11| 12 13 14 15
Plazmasugaras
vagas
9 10| 1 12 13
Mikroplazmas
4 5 6 8 9 10 11 12
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Figyelem: a ,nehézfém” kifejezés az acélt, az acélotvozeteket, a rezet, a rézotvozeteket, stb. takarja

(RO) TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
MASCA DE SUDURA

56H822

ATENTIE: Cititi cu atentie instructiunile de mai jos. Fiti atenti la cerintele de siguranta si de functionare, de

avertismente si limitari. Utilizati acest produs in scopul prevazut. Pdstrati aceasta instructiune pentru o utilizare
viitoare.

INTRODUCERE

Casca automata de sudura este un produs care foloseste tehnologia de filtrare spectrald, detectoare
optoelectronice, energie solard. Casca automatd este conceputd pentru a proteja ochii impotriva radiatii ce apar
in timpul sudarii cu arcul electric si, totodatd, Tmpotriva radiatiilor optice ddunatoare.

REGULI DE SIGURANTA

nainte de sudare:

1. Tnainte de utilizare, cititi cu atentie manualul de utilizare si asigurati-vé ci ati inteles pe deplin continutul siu.

2. La prima utilizare a castii, scoateti folia protectoare de pe ecranul de protectie plasata pe ambele parti ale
filtrului auto-intunecarii.

3. Verificati daca toate componentele sunt montate corespunzator si daca functioneaza corect.

4. Reglati curelele de fixare a mastii conform dimensiunii capului vostru.

Tn timpul sudurii:

1.

4.

5.

6.

7.

9.

10.

11.

Casca de sudurd cu filtru auto-opacizant nu este potrivitad pentru sudarea cu laser si sudarea cu gaz (sudare oxi-
acetilend).

Nu asezati niciodatd masca sau filtrul auto-opacizant pe suprafete fierbinti.

Nu modificati filtrul sau masca intr-un alt mod decat cel descris in manualul de instructiuni. Modificarile
neautorizate si schimbarea pieselor pot duce la pierderea garantiei, si, de asemenea, sa va expuneti la pericole
grave de vdatamare corporala sau de deteriorare a ochiului.

n cazul in care masca nu se intunecd automat imediat dupd aparitia arcului, trebuie sa opriti imediat activitatea
de lucru, iar masca sa o dati la un service.

Tnainte de fiecare utilizare, verificati dacd masca are montata geamul exterior de protectie. Geamul de protectie
trebuie sa fie instalat pentru a proteja filtrul de daune.

nlocuieste periodic capacul de protectie exterior, daci este cripat sau deteriorat.

Protejati masca si componentele sale impotriva solventilor de curatare, folositi o carpa moale umeda in momentul
curatarii.

Protejati masca impotriva apei si umiditatii.

Temperatura de operare ar trebui sa fie intre intervalul de: -5° C + +55° C.

Curatati in mod regulat suprafata filtrului fara utilizarea detergentilor. Senzorii si celule solare trebuie sa fie
pastrate curate si sa aveti grija sa nu fie acoperite. Curatati-le cu o carpa fara scame.

Masca nu oferd protectie impotriva loviturilor grele.

ATENTIE! Folosirea mastii in timpul activitatilor de polizare este interzisa.

12.

Masca nu oferd protectie impotriva substantelor corozive sau explozive.

PICTOGRAME S| SIMBOLURI:
Produsul poarta urmatoarele marcaje:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 in care:
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ADF DX-350D —denumirea producatorului,

4/9-13 —gradul de umbrire,

EN 379 — produsul indeplineste cerintele conform normei EN 379,

0196 — numarul unitatii notificate,

CE — produsul a fost evaluat in conformitate si indeplineste standardele Uniunii Europene,
— Cititi manualul de instructii, respectati avertizarile si conditiile de siguranta continute de acesta,

B — energia medie de impact, rezistentd la deteriorarea mecanicad a mastii, EN

175 — produsul indeplineste normele EN 175.

SPECIFICATII TEHNICE

Model 56H822
Dimensiune rapidd (mm) 90x35
Dimensiunea panoului (mm) 110x90x9
Gradul de baza de intunecare DIN 4

Gradul de intunecare a filtrului

auto- DIN 9+13

mat

Viteza de intunecare (s) 1/15000

Viteza de iluminre (s) 0,1+1,0

Reglarea intunecarii buton exterior (9+13)

Reglarea intarzierii butonul in interiorul mastii (DELAY)

Reglarea sensibilitatii butonul in interiorul mastii (SENSIVITY)

ALIMENTARE Fotocelula + 2xAAA

Protectia UV/IR DIN 16

Sezsor de arc 2

Curent minim TIG (A) 220

Pentru slefuire NU

Temperatura de lucru (°C) -5+ +55

cantar (g) 450

Tipul de munncs MMA, MIG, MAG/COVZ, TIG, tdiere cu
plasma
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Corpul mastii

Bentita de fixare reglabild

Buton de reglare a bentitei pe cap
Buton de reglare a bentitei pe cap
Buton de reglare a umbririi

Ecran de protectie

Fotoceluld

Rama de fixare

. Rama de prindere

10. Filtru UV/IR

CoNO U AWM E

5 3 4 5 5 5 1. Panou LCD
I | 2. Buton de sensibilitate
3. Buton de intarziere
L @ @ *] l II1ID | e 4 Protectoare baterie (2xAAA)
5. Senzor arc
6. Fotoceluld
7. Filtru UV/IR

MOD DE UTILIZARE

Masca automatd de sudare este echipata cu un filtru care permite schimbarea automata a gradului de umbrire.
Inainte de sudare filtru este transparent, astfel incat sudorul este capabil de a urmari indeaproape zona de lucru.
Tn momentul aparitiei arcului electric, se intunec3 automat, iar stingerea arcului determin ca filtru sa revina la
starea anterioara. Fard a scoate masca de sudura, obiectul este vizibil aproape tot timpul. Operatorul mastii are
posibilitatea reglarii gradului de umbrire intr-un interval de 9-13 DIN. Masca automatd ofera protectie impotriva
UV/IR (ultraviolete /infrarosu) conform DIN 16. Masca este alimentata de fotoceluld si de 2 baterii 1,5 V DC AAA.
De asemenea, este fabricata din poliamida rezistentd la uzura (PA).

1. Alegerea gradului de umbrire:

Tnainte de sudare stabileste nivelul adecvat de umbrire pentru locul de munci, pe baza instructiunilor care
insotesc Tabelul 1. Ajustarea butonului 5 in intervalul 9-13DIN. Dupa initierea arcului electric, geamul de
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observare devine intunecat. Tn cazul in care gradul de umbrire nu va fi corespunzitor, intrerupeti activitatea si
efectuati o noua reglare.

2. Alegerea intarzierii.

Cu ajutorul butonului DELAY se poate regla timpul de intarziere a luminozitatii in intervalul 0,1-1,0 s.

3. Alegerea sensibilitatii .

Cu ajutorul butonului SENSITIVITY putem regla sensibilitatea mastii conform intensitatii luminii la care trebuie sa

reactioneze. Setarea minima se realizeaza in cazul sudurii la valori curente ridicate si in incdperi bine luminate.
Setarea maxima o folosim atunci cand sudam la valori curente scazute si in incaperi cu lumind scazuta.

4. Reglarea mastii.

Masca automatd de sudurd este echipatd cu o bentitd care permite adaptarea acesteia conform nevoilor dvs.,
asigurand unghiul de observare corespunzator si comoditate in timpul activitatii.

5. Inlocuirea bateriei.

Dacd se constata ca reglajul sensibilitatii, precum si functia de intarziere a luminozitdtii nu functioneaza, inlocuiti
bateriile cu altele noi. Doud baterii AAA sunt amplasate sub capacul bateriei deasupra butoanelor de reglare
SENSITIVITY si DELAY. Pentru a scoate capacul bateriei, apdsati in locul canelurii in mijloc, la marginea inferioara
a capacului (exista un zdvor).

AVERTISMENT Nu aruncati bateriile in deseurile menajere, nu le aruncati in foc sau in apd. Bateriile deteriorate
sau uzate trebuie sa fie reciclate in mod corespunzator, in conformitate cu directiva actuald privind eliminarea
bateriilor si acumulatorilor. 6. inlocuirea capacului filtrului.

Eliberati cadrul de prindere (9) prin indoirea lui in jos si apoi mutati-I in sus. Apoi scoateti intregul cadru de fixare
(8) (este posibil sa manipulati cadrul in intervalul dimensiunii cablului de reglare a intunecarii). Capacul exterior
poate fi usor impins din prinderile de fixare si apoi inlocuit cu un capac nou. Capacul interior trebuie fixat cu
atentie in canelura din centru la marginea superioard a carcasei interioare. Dupa indepdrtarea capacului
deteriorat, trebuie instalat un nou capac. inainte de a instala cadrul de montare, curatati fotocelula si filtrul de
eventualul praf folosind o carpa curatd, uscata si delicatd. Dupa asamblarea cadrului de montare (8) cu corpul
vizor (1), instalati cadrul de prindere (9) in pozitia initiala.

CONDITII DE DEPOZITARE SI INTRETINERE

Pdstrati intr-un loc fara lumina directa a soarelui, la temperatura camerei si la o umiditate relativd nu mai mare

de 90%. Incéperea trebuie si fie situatd departe de substante caustice, solventi sau vapori de solventi.

AMBALARE:
Produsul este ambalat intr-o cutie de carton.

Tabel 1 — Grade recomandate de protectie utilizate in sudarea cu arcul electric

Intensitate curent
Proces A
1,5 | 6 | 10 | 15 | 30 | 20 |60 | 70 | 100|125|150|175 |200|225|250| 300 |350|400|450|500 |600

Electrozi 8 [ 9 [ 0 | E 12 [ 13 [ 14
otulone

MAG 8 | 9 | 10 11 12 13 14
TIG 8 9 10 11 12 13
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MIG metale
grele

MIG pentru
aliaje usoare

10 11 12 13 14

Electrodaltuire|

10 | 11 | 12 13 14 15

Taiere cu jet
plasmat

Sudare
microplasmat

1,5 6 10 15| 30 40 | 60 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 | 250 | 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Notd: Termenul "metale grele" este utilizat pentru otel, otel aliat, cupru, aliaje de cupru si TD

(SK) PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE
ZVARACSKEJ PRILBY

56H822

POZOR: Pozorne si preditajte tento navod. Venujte pozornost poziadavkam tykajucim sa bezpecfnosti a obsluhy,
upozornenia a obmedzenia. Produkt pouZivajte v sulade s jeho uréenim. Navod uschovajte pre pripadné pouZitie
v buducnosti.

uvobp
Automaticka zvéracia prilba je produktom, v ktorom bola pouZitd technoldgia spektrdlneho filtra,
optoelektronické detektory a solarne napdjanie. Automaticka prilba je urCena na ochranu odi, tvare pred

Ziarenim, ktoré vznikd pocas zvarania elektrickym oblikom a pred Skodlivym optickym Ziarenim.
BEZPECNOSTNE POKYNY

Pred zacatim zvarania:

1. Pred pouZitim si dokladne precitajte navod na obsluhu a uistite sa, Ze ste Uplne pochopili jeho obsah.

2. Pri prvom pouZziti prilby stiahnite ochrannu féliu z ochranného skla, ktord sa nachadza po oboch stranach
samostmievacieho filtra.

3. Skontrolujte, Ci st vsetky sucasti prilby spravne namontované a spravne funguju.
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4. Pomocou pripojenej tabulky nastavte spravny stuper zatemnenia.
5. Remienky na upevnenie prilby prispdsobte rozmerom svojej hlavy.

Pocas zvarania:

1. Zvaracskd prilba s automatickym zatemriovanim nie je vhodna na laserové zvaranie a zvaranie plameriom
(kyslikovo-acetylénové).

2. Prilbu alebo samostmievaci filter v Ziadnom pripade nekladte na horuci povrch.

3. Filter ani prilbu nie je dovolené modifikovat inym spdsobom, ako je uvedené v ndvode. Neautorizovand
modifikacia alebo vymena prevadzkovych jednotiek mézu mat za nasledok stratu zéruky a takisto mozu vystavit
pouZivatela prilby nebezpedenstvu vazneho zranenia alebo poskodenia zraku.

4. Ak sa prilba nestmavi automaticky hned' po vytvoreni oblika, okamZite preruste pracu a prilbu odovzdajte do
servisu.

5. Vidy pred za¢atim préce skontrolujte, ¢i ma prilba namontované vonkajsie ochranné sklo. Ochranné sklo musi byt

nainstalované, aby bol filter chraneny pred poskodenim.

Vonkajsi ochranny kryt pravidelne vymienajte, a tiez, v pripade, Ze je prasknuty, zodraty alebo poskodeny.

Prilbu a jej Casti chrante pred rozpustadlami, na Cistenie pouZivajte makku navlhéend handricku.

Prilbu chrarite pred vodou a vihkostou.

Pracovna teplota by mala byt v rozsahu tepl6t: -5 ° C + +55 ° C.

10. Povrch filtra €istite pravidelne a bez poufZitia Cistiacich prostriedkov. Senzory a solarne €ldnky je potrebné udrziavat
v Cistote a dbat, aby neboli zakryté. Cistite ich handri¢kou z mikrovlakna.

11. Prilba nechrani pred narazmi predmetov s vysokou rychlostou.

POZOR! Poutzitie prilby pocas prace s bruskou je zakazané.

12. Prilba nechrani pred Zieravinami ani vybusnymi latkami.

o 0N o

PIKTOGRAMY A OZNACENIA:
Na vyrobku sa nachddzaju nasledovné oznacenia:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 kde:

ADF DX-350D — oznacenie vyrobcu,

4/9-13 — stuperi stmavenia,

EN 379 — produkt spitia poziadavky normy EN 379,
0196 — Cislo notifikovaného organu,

CE — vyrobok bol podrobeny postdeniu zhody a spifia $tandardy platné na tzemi Eurdpskej unie,

— Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrZiavajte upozornenia a bezpecnostné podmienky, ktoré sa v iom nachadzaju,
B — priemerna energia narazu , odolnost prilby vo¢i mechanickému poskodeniu, EN
175 — vyrobok spifia poziadavky normy EN 175.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model 56H822

Rozmer sklenej tabulky (mm) 90x35

Rozmer panelu (mm) 110x90x9

Zakladny stupen tmavosti DIN 4

Stupen tmavosti automatického

filtra DIN 9+13

Rychlost zatemnenia (s) 1/15000

Rychlost rozjasnenia (s) 0,1+1,0

Nastavenie zatemnenia vonkajsie ovladacie koliesko (9+13)
Nastavenie oneskorenia ovladacie koliesko vo vnutri masky (DELAY)
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Nastavenie citlivosti

ovladacie koliesko vo vnutri masky (SENSIVITY)

NAPAJANIE

Fotoclanok + 2xAAA

Ochrana UV/IR DIN 16
Senzor obldka 2
- . >20
Min. prud TIG (A)
Na brusenie NIE
Prevadzkova teplota (°C) -5+ +55
hmotnost (g) 450
i MMA, MIG, MAG/CO2, TIG, plazmové
Typ prace .
rezanie
1. Korpus prilby
2. Hlavovy kriz
3. Koliesko na reguldciu hlavovych pasov
4. Koliesko na regulaciu uhla hlavovych pasov
5. Koliesko na nastavenie stmavenia
6. Ochranné sklo
7. Fotoclanok
8. Upevriovaci ram
9. Pritlacny ram

10. Filter UV /IR

1. LCD panel
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2 3 4 5 6 7 2. Koliesko na ovladanie citlivosti
| 3. Koliesko na ovlddanie oneskorenia
= ] l TP | 4, Kryt batéri (2xAAA)
@ @ 5. Senzor obluika
6. Fotoclanok
7. Filter UV /IR
SPOSOB POUZIVANIA

Automaticka zvaracska prilba je vybavena zvéracim filtrom, ktory umozZriuje zmenu stupria stmievania. Filter je
pred zvéranim priehladny, vdaka ¢omu ma zvara¢ moznost dékladného pozorovania pracovného priestoru. V
okamihu vzniku elektrického oblika dochadza k jeho automatickému zatemneniu a zhasnutie obluka spdsobi, Ze
filter sa vracia do predchddzajiceho stavu. Zvarany predmet je viditelny bez zloZenia alebo odchylenia prilby
prakticky po cely ¢as. Osoba pouZivajica prilbu ma mozZnost regulovat stmievanie v rozsahu 9-13 DIN.
Automatickd prilba zaru€uje ochranu pred UV/IR (ultrafialovym/infradervenym) Ziarenim az do DIN 16. Prilba je
napdjand fotoclankami a 2 batériami 1,5 V DC AAA. Prilba je vyrobend z polyamidu (PA) odolného voci
opotrebovaniu.

1. Zvolenie stupfa stmavenia:

Pred zvaranim nastavte vhodnu Urover stmavenia primerant vykondvanej praci na zéklade Tabulky 1, ktora je
sucastou navodu. Nastavovanie vykondvame ovladacim kolieskom 5 v rozsahu 9-13 DIN. Po vzniku elektrického
oblika sa pozorovacie okienka zatemni. Ak stuperi zatemnenia nie je vhodny, preruste pracu a opat vykonajte
nastavenie.

2. Volba oneskorenia.
Pomocou ovladacieho kolieska DELAY mdZeme nastavit ¢as oneskorenia rozjasnenia v rozsahu 0,1-1,0 s.
3. Volba citlivosti.

Pomocou ovladacieho kolieska SENSITIVITY nastavujeme citlivost prilby, na svetlo s akou intenzitou ma reagovat.
Minimélne nastavenia realizujeme v pripade zvérania pri vysokych hodnotach prddu a v dobre osvetlenych
miestnostiach. Maximalne nastavenie pouzivame v pripade zvarania pri nizkych hodnotach zvaracieho pridu a v
miestnostiach so slabym osvetlenim.

4. Prisposobenie prilby.

Automaticka zvaracska prilba je vybavend hlavovym krizom, ktory umoziuje jej prispdsobenie individualnym
potrebam pouzivatela, pricom zarucuje primerany uhol pozorovania a komfortu prace.

5. Vymena batérii.

Ak zistite, Ze nastavovanie citlivosti a funkcia oneskorenia jasu nefunguju, vymerite batérie za nové. Pod krytom
batérii nad nastavovacimi otoénymi kolieskami SENSITIVITY a DELAY st umiestnené dve batérie AAA. Ak chcete
odstrénit kryt batérii, je potrebné ho stlait na mieste drazky v strede, na spodnom okraji krytu (nachadza sa tam
zapadka).

UPOZORNENIE: Batérie nevyhadzujte do domaceho odpadu, nie je dovolené ich vyhadzovat do ohria ani do vody.
Poskodené alebo opotrebované batérie odovzdajte na recyklaciu v sulade s aktudlnou smernicou o likvidacii
akumulatorov a batérii.

6. Vymena krytu filtra.

Pritlaény rdm (9) uvolnite jeho ohnutim smerom dole a nésledne jeho presunutim smerom hore. Nasledne
odstrafite cely upeviiovaci ram (8) (je mozné manipulovat s ramom v rozsahu dizky kabla kolieska na ovladanie
stmievania). Vonkajsi kryt sa da lahko vysunut z upeviujucich hacikov a nésledne nahradit novym krytom.
Vnuatorny kryt treba opatrne podvaZzit v drazke v strede, pri hornom okraji vnatorného krytu. Po vybrati
poskodeného krytu by sa mal namiesto neho nainstalovat novy kryt. Pred nainstalovanim upevriovacieho ramu
treba fotobunku a filter vycistit od pripadného prachu pomocou &istej, suchej a makkej handricky. Po zloZeni
upevriovacieho ramu (8) s korpusom prilby nainstalujte pritlacny ram (9) do pévodnej polohy.
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PODMIENKY USKLADNOVANIA A UDRZBY

Prilbu uskladriujte na mieste bez priameho pristupu sinecnych lGcov, pri izbovej teplote a relativnej vihkosti
prostredia do 90%. Miestnost by sa mala nachadzat v dostato¢nej vzdialenosti od zieravin, rozpustadiel alebo
vyparov rozpustadiel.

OBAL:

Produkt je zabaleny v karténovom obale.

Tabulka 1 — Odporucané stupne ochrany pouZivané pri oblikovom zvarani

Intenzita pradu
A

1,5| 6 | 10 I 15|30 |40 |60 | 70|100|125|150|175 |200|225|250| 300 |350|400|450|500 |soo

Proces

Obalené 8 [ 9 [ 10 ] E 12 [ 13 [ 14
elektrody

TIG 8 9 10 11 12 13

MIG tazkych
kovov

MIG pre lahké
zliatiny

10 11 12 13 14

Cistenie
uhlikovou
elektrédou

10 | 11 | 12 13 14 15

Rezanie
plazmou
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Zvéranie 4 5 6 7 8 9 10 11 12
mikroplazmou

1,5 6 10 15 30 40 60 70 100 | 125 [ 150 | 175 200 | 225 | 250 300 350 | 400 [ 450 | 500 | 600

Pozor: termin ,tazké kovy” sa pouziva na oznacenie ocele, zliatin ocele, medi, zliatin medi atd’.

UHCTPYKLNA 3A EKCIT/IOATALNA

3ABAPBYHA MACKA
56H822

BHUMAHME: MNpoyeTn BHUMATENHO J0MHATA MHCTPYKUMA. OB6bPHU BHUMAHME HA U3MUCKBaHUATA 32 6e30MacHOCT U

o6cny>+<BaHe, npegynpexaeHuAarta n OorpaHnyeHuATa. M3nonssai npPoAyKTa CbrnacHo HEerosoTo
npeaHasHavyeHune. 3anasmn UHCTPYKLMATA C LieN U3NoN3BaHETO n3as 6'b,D,ELLI,e.

YBOJ

ABTOMaTMuyecKaTa 3aBapbyHa Macka € MPOAYKT, B KOWUTO € W3Mo/i3BaHa TEeXHONAOrUATa 3a CMeKTpasHo
SUNTPUPaHE, ONTUYHO-ENEKTPOHHM LETEKTOPU, 3aXpaHBaHe CbC C/TbHYEBA CBETIMHA. ABTOMATMYHATa 3aBapbyHa
MacKa e npefHasHayeHa 3a NpeAnasBaHe Ha O4YWTe M JIMLETO OT M3/bYBAHETO FeHEPUPAHO MO Bpeme Ha
€/1eKTPOABIOBOTO 3aBapsABaHe, KaKTo M Npes BPeAHOTO ONTUYECKO U3/TbYBaHE.

NPABW/A 3A BE3OMACHOCT Mpeau aa
ce 3ano4yHe 3aBapsABaHeTO:

1.
2.

e

N

Ladi S

11.

12.

MNpeayn ynotpebata NpoyeT! BHUMATENHO MHCTPYKLMATA 3a 06CNyBaHe 1 ce ybeau, de cv A pa3bpan u3uano.
Mpw nbpeaTa ynotpeba Ha MackaTa, CBa/n 3aWMUTHOTO GOIMO OT NPEANA3HOTO CTHK/O, PasnoIOKEHO OT ABETe
CTPaHM Ha CaMo3aTbMHABALLMA ce GUATBLP.

MpoBepw, Aanu BCUYKM eN1eMEeHTV Ha MacKaTa ca NpaBuIHO MOHTMPaHM 1 Aanu AeHACTBaT NPaBUIHO.
HacTpoiiBaw cboTBETHaTa CTEMNeH Ha 3aTbMHABaHE, U3MO3BaNKM NPUIOKEHATa KbM MHCTPYKUMATA Tabauua.
Perynupalt KonaHuTe 3aKpenBaLuM MackaTa KbM pasMepa Ha cBosTa rasa. o Bpeme Ha 3aBapsABaHeTo:

ABTOMaTMYHO 3aTbMHABaHaTa 3aBapbyHa Macka He e TMpejHasHayeHa 3a /la3epHO W rasoso
(auetTuneHoKkMcnopogHo) 3aBapsBaHe.

HwuKora He 6MBa Aa cnarate MackaTa U Camo3aTbMHABALLMA Ce GUNTBP BbPXY ropeLla NoBbPXHOCT.

He ce paspelwasa moanduumpaHeTo Ha GUATbPA U MacKaTa No APYr Ha4YMH, OCBEH ONWCaHUA B MHCTPYKLIMATA.
HeoTopusupaHu mogudurkaumm n cMaHa Ha NoABb3NU, MOXKe Aa AoBefe A0 3aryba Ha rapaHUMATA, a CbLo TaKa
[a U3N0XM NoTpebuTena Ha mackaTa Ha CepMO3Ha OMACHOCT CBbP3aHa C TEJIECHWN YBPEXAAHWUA WU YBPEXAaHe
Ha 3peHuneTo.

AKO 3aBapbyHaTa Macka He ce 3aTbMHW aBTOMAaTMYECKW BedHara cnef, NnosBABaHETO Ha AbraTta, Tpabsa aa ce
npeKkpaT1 HesabaBHO paboTaTa, @ MackaTa Aa ce Npefase B CEPBMU3aA.

Bcekn nbT npeaun sanoysaHe Ha paboTa, NpoBepu JanuM mackata MMa NPUKPENEHO BBLTPELWHO npeanasHo
npo3opue. MpesnasHoTo Nnposopye TpabBa Aa 6bae MHCTaNUPaHa, 33 Aa Npeanassa GUNTbPa OT NOBPEXAAHE.
PefloBHO CMEHAN BbHLUHMA 3aLLMTEH C/I01, aKo e NYKHaT, n3xabeH uav nospeaeH.

Ma3n mackaTta U HelMHUTE eNeMeHTU OT Pas3TBOPUTENM, 3a NOYMCTBAHE U3MON3BAl MeKa BNaXKHa TbKaH.

Ma3n mackaTa oT BOAA M BAara.

PaboTHaTa Temnepatypa TpsAabBa Aa ce Hamupa B guanasoHa: -5°C++55°C.

. MoBbpxHOCTTa Ha GpUATbPa NouMcTBai peaoBHo 6e3 ynotpeba Ha AeTepreHTH. [Jatumumte U CAbHYEBUTE 3BeHa

TpAbBa Ae ce NoAAbPIKAT YNCTU M Aa ce BHMMaBA fa He 6baaT 3akputu. Tpabsa Aa ce NoYMCTBAT C MOMOLLTA Ha
napuanye 6e3 BnakHa.

MackaTta He ocurypsABa 3aLMTa OT yAapuTe Ha ABUXKELLM ce No UHepuma npeametn. BHUMAHUE!

Ynotpe6arta Ha mackaTa no Bpeme Ha WwWangosbuHM paboTtn e 3abpaHeHa.

MackaTa He npeAcTaBaABa 3aLLMTa OT PasAKAALLM UK n3byxaneum cybcTaHumm.

MUKTONPAMU U OBO3HAYEHUA:
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Bbpxy nposyKTa ce Hamupart caefHuUTe 0603HauYeHUsn:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 kbaeto:

ADF DX-350D — 0b03HayeHne Ha NpousBoaUTENS,

4/9-13 — CTeneH Ha 3aTbMHABaHE,

EN 379 — U34eNMeTo OTroBapA Ha U3UCKBAHUATA Ha Hopmata EN 379,
0196 — HOMep Ha HOTUMUMpPaHaTa eanHNULA,

CE — u3genneto e 610 NOANONKEHO Ha OLLEHKA OTHOCHO CbOTBETCTBME M OTFOBApA Ha CTaHAAPTUTE CbLLECTBYBALLM
Ha TepuTopuATa Ha EBponelickua Cbtos,
— lMpoyeTn MHCTPYKUMATA 3a 06CNyXKBaHe, cnasBa NpeaynpexaeHnaTa 1 ycnoBmaTa 3a 6@30nacHoOCT ChAbpIKaLlLm
ce B Hes,
B — cpegHaTa eHeprva Ha yaapa, U34PbXKAMBOCTTA Ha MackaTa OTHOCHO mexaHu4Hu nospean, EN 175- nspenneto
OTroBapsA Ha U3MCKBaHWATA Ha HopmaTta EN 175.
TEXHUYECKA CNELIMOUKALUA

Mogen 56H820
Pasmep Ha npo3opyeTto (mm) 90x35
Pasmep Ha naHena (mm) 110x90x9
OcHOBHa cTeneH Ha 3aTbMHeHne DIN 4
CreneH Ha 3aTbMHeHMne Ha

aBTOMaTUYHUA GUATBP DIN9+13
CKOpOCT Ha 3aTbMHeHMe (s) 1/15000
CKopOCT Ha pa3cBeTnifABaHe (s) 0,1+1,0

PerynupaHe Ha 3aTbMHeHWeTo

LWeH BbpTALy byTOH (9+13)

PerynupaHe Ha 3aKbCHEHWeTo

BbPTALL 6YTOH BbTPe B MackaTa (DELAY)

PerynupaHe Ha 4yBCTBMTE/NIHOCTTA

BbPTALL 6YTOH BbTPe B MackaTta (SENSIVITY)

3AXPAHBAHE

doTokneTka + 2xAAA

3awura UV/IR DIN 16
[aTtumnk 3a gbra 2

MuHumaneH Tok TIG (A) =20

3a wandosaHe HE
TemnepaTtypa Ha paborta (°C) -5+ 455

Terno (g) 450

Tun pabota MMA, MIG, MAG/C0O2, TIG,

NnnasmMeHo pAs3aHe
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Kopnyc Ha mackaTa

Wnem

Perynatop Ha wnema

Perynatop Ha brona Ha waema

PerynaTop Ha cTbMHABaHeTo (56H822)

3aWwmMTHO Npo3opye

doTorpadcko 3BeHO

3aKpensalla pamka

. MpuTnckawa pamka

10 dunTbp 3a yATpaBMoneToso/ MHGpauepBeHo UsNbyBaHe

CONDU AWM e

1 2 3 4
| /\ 1. MaHen oT TeyeH Kpuctan
l / 2. [atumk Ha gbrata
— 3. doTorpadcKo 3BeHO
4. duntbp 3a ynTpasmonetoso/
MHOpayepBEHO U3bYBAHE

HAYUH HA YNOTPEBA

ABTOMaTMyecKaTa 3aBapbyHa Macka e cHabaeHa ¢ 3aBapbyeH GpUATBLP, NO3BOMABALL CMAHATA Ha CTENeHTa Ha
3aTbMHABaHe. PUATLPBT nNpeay 3aBapABaHETO e npo3payeH, bOnarogapeHWe Ha KOeTO 3aBapyMKa MMa
Bb3MOXHOCT NoAPO6HO Aa pasriesa AnManasoHa Ha paboTta. B MOMeHTa Ha Bb3HMKBAHETO Ha eNekTpuyecka Abra
HacTbrnBa HErOBOTO aBTOMATUYHO 3aTbMHABAHE, @ U3racBaHETO Ha Abrata BOAU A0 BPbLLAHETO Ha pUATbPa KbM
npeamWHOTO cbCToAHMe. be3 cBanAHe WAM OTKpexBaHe Ha MacKaTa 3aBapABaHMAT npeameT e BUAUM
npakTMYeckn npes uAnoto speme. OnepaTopbT Ha MackaTa MMa Bb3MOXHOCT [a perynnpa 3aTbMHABaHETO B
amanasoHa 9-13 DIN. ABTomaTuyeckaTa MacKa OCUTypABa 3alluTa OT YATPaBMONETOBOTO M MHOpayepBeHO
m3nbuBaHe Yak go DIN 16. MackaTa ce 3axpaHBa oT doTorpadckm 38eHa u ot 2 batepum 1,5 V DC AAA. OcseH
TOBa e M3paboTeHa OT U3APBKAMB cpeLly u3xabssaHe nonnamug, (PA).

1. U360p Ha CcTeneHTa Ha 3aTbMHABaHe:
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Mpeav 3aBapsABaHETO HACTPOMBALL CbOTBETHOTO HWBO NPeABUAEHO 3a M3BbpLIBaHaTa paboTta, 6asmpaiiku ce Ha
NPWIOXKEHATa KbM MHCTPYKUMATa Tabnuua 1. PerynnpaHeTo nposexgame upes perynatop 5 B gnanasoHa 9-
13DIN. Cnep noABABaHETO Ha e/leKTpUYecKaTa Abra, HabaogatenHoTo nposopye We 6bae 3aTbMHeEHO. AKo ce
OKaXke, Ye CTeMeHTa Ha 3aTbMHABAHE He e A0CTaTbyHa, CNefBa fJa ce npekbcHe paboTaTta M Aa ce M3BbPLUK
NoBTOPHa perynvpaHe.

2. U360p Ha 3aKbCHEHMe.
C nomoluTa Ha perynatopa DELAY moxe aa ce HacTpou BpeMeTo Ha 3aKkbCHeHue B gnanasoHa 0,1-1,0 s.
3. U360p Ha YYBCTBUTENHOCT.

C nomouwyTa Ha perynatopa SENSITIVITY HacTpoiiBaTe 4yBCTBMTEAHOCTTA HAa MacKaTa Nog, BAUAHUETO Ha CBETIMHA
C KaKBa MHTEH3MBHOCT TpAbBa Aa pearnpa. MMHUMaNHUTE HACTPOMKMN peanusnpaTe B C/lyyait Ha 3aBapaBaHe npu
rofemu CTOMHOCTU Ha TOKa, KaKTo U B A06pe OCBETEHUTE NOMELLLEeHMA. MaKCMManHUTe HaCTPOWMKM U3NoN3BaTe B
cNyyait Ha 3aBapABaHe MPW HUCKM CTOMHOCTM Ha TOKa, KaKTO M B NMOMeLLeHMATa cbe cnabo ocseTnexve. 4.
PerynupaHe Ha mackata.

ABTOMAaTMYHaTa 3aBapbyHa MacKa e CHabaeHa C Waem No3Bo/IABALL PETYIMPAHETO M KbM MHAWBUAYANHUTE HYKAMN HA
notpebuTens, ocurypsaBarikmM CbOTBETEH bIb/ Ha HabatogeHue u yaobctso B paboTaTa.

5. CmaHa Ha 6atepuure.

AKO ce yCTaHOBM, Ye He AeiCTBa HACTPOMKaTa Ha YyBCTBUTE/IHOCTTA, KAaKTO M OYHKUMATA 3a 3aKbCHEHME Ha
pascBeTnaBaHeTo, cMeHeTe HbaTepuuTte ¢ HoBuW. [lBe H6aTepumn TMN AAA ce HamupaT nog Kanaka Ha 6atepuaTa Hafg
6yToHMTe 3a HacTporika SENSITIVITY u DELAY. 3a aa cBanuTe Kanaka Ha 6atepwuaATa, TpAbBa Aa ro HaTUCHETe BbB
BABOHATMHATA NO cpeaaTa, B 4OHMA Kpai Ha Kanaka (Tam Mma 3ak/tousalla ckoba).

BHMUMAHME: He n3xBbpnaiiTe 6atepunTe 3aeHO C BUTOBUTE OTNAAbLM, HE T XBbPAANTE B OFbH UM BbB BOAA.
MoBpeaeHUTE UK M3xabeHn baTepum TpAGBa Aa 6bAAT PeLMKAMPaHM NPAaBUIHO B CbOTBETCTBME C AeCTBALLATA
[OVPEKTUBA 3a U3XBbPAAHE Ha 6aTepun U akymynaTopu.

6. CMsAiHa Ha Kanaka Ha ¢punTbpa.

OcBobogeTe npuTHCKallata pamka (9), Kato A orbHeTe HafoAY U cnef ToBa A npemecTeTe Harope. Cnes ToBa
cBaseTe UAnaTa MOHTaXXHa pamKa (8) (Bb3MOXKHO e pamKaTa Aa ce MaHUNyAuMpa B obxsaTa Ha Ab/KMHATA Ha
Kabena Ha 6yToHa 3a peryniMpaHe Ha 3aTbMHABAHETO). BBHWHMAT Kanak MoXe NecHo Aa ce u3byta oT
bUKCMpaLLMTe NNACTUHM U CNef, TOBa Aa Ce 3aMeHU C HOB KanakK. BbTpeluHUAT Kanak Tpabea BHMMaTenHo Aa 6bae
M3KapaH oT »keba B LieHTbpa B ropHMA pbb Ha BbTpelHaTa o6BuMBKa. Cnes oTcTpaHABaHe Ha NoBpeAeHUA Kanak
Ha HeroBo msAcTo TpA6GBa fa ce MOCTaBM HOB Kanak. Mpeay Aa MOHTMpaTe MOHTaXKHaTa pamKa, movucreTe
doToKNeTKaTa M GWUATbPA OT Mpax, KaTo WM3Nosi3BaTe YUCTa, CyXa WM AenuKaTHa Kbpna. Cnep crnobsasaHe Ha
MOHTa)KHaTa pamKa (8) ¢ Kopnyca Ha KackaTta (1) moHTWUpaliTe npuTUCKawaTta pamKka (9) B NbpBOHA4anHO
NOJOXKEHME.

YCNOBUA 3A CbXPAHABAHE U NOAAPBXKA

[la ce cbxpaHaBa B MACTO 6€3 AMpPeKTeH AOCTbN Ha CbHYEBA CBET/INHA, B CTalHa Temnepatypa v OTHOCUTENHA
BNAXKHOCT Ha OKO/IHaTa cpesa Henpesuwasalm 90%. MomeleHneTo TpabBa Aa ce HAMUPA Aaney OT PassKAALLM
cybCTaHL MW, PasTBOPUTENN UM U3MAPEHUA HA Pa3TBOPUTENUTE.

OMNAKOBKA:

MPOAYKTHLT € ONaKoBaH B KAPTOHEHA OMaKOoBKa.

Tabnuua 1 —MNpenopbyBaHmM CTENEHM HA 3aLLMTa M3MNOA3BAHM NMPU ABIOBOTO 3aBapsBaHe

MHTEH3UBHOCT Ha @NeKTPUYECKNA TOK

Npouec A
1,5| 6 | 10 | 15|3o | 40 |eo | 7o| 1oo|125|150|175 |zoo|225|zso| 300 |350|400|450|500 |eoo

EnexTpoam cbe 8 | 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14
3aWNTHO
nokputMe
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MAG 8 | 9 | 10 11 12 13 14
TIG 8 9 10 11 12 13
MIG Ha
TeXKute
meTanu e 9 10 11 12 13 14
MIG 3a
Nneku
cnnasu 10 1 12 13 14
eneKkTpuyecko
n3abn6:
10 [[u] 12 13 14 15

PasaHe upes
cTpya

MwKponnasmoso|

1,5 6 10 15| 30 40 60 70 100 | 125| 150 | 175 200 | 225 250 300 350 | 400 | 450 | 500 (600

BHUMAHWE TepMUHBT , TEXKKM METanK" ce M3M0N3Ba OTHOCHO CTOMaHaTa, CTOMAaHEHWUTe CNaBu, Mes, MeAHW CNAaBu UTa

META@PAZH TOY [IPQTOTYOY TQN OAHIIQN XPHEHE (GR)
ZYTKOAAHEHE

56H822

UPOZOXH: AlaBAoTe TPOOEKTIKA TO TOPOV eyxepiblo. EvnuepwBeite yia ti¢ amattioelg achaleiog, toug
KAVOVEG XProng, TLG TPOELSOTIOLNOELG KOL TOUG TIEPLOPLOOUG. To TIpoidV MPEMEL va XpNOLUOTOLETaL cUUdWVA UE
TOV 0OTO Kataokeung tou. DUAAETE To eyxeLpibLo ya peAovtikn avadopd.

EIZATQrIKEZ AIATAZEIZ

H pdoka cuykOAAnong pe to autopato ¢iktpo okiaong eivat £va mpoidv to omoio cuvSudlel Tnv texvoloyia
daopatikol GIATPOPIoHATOC, TA OTTONAEKTPOVIKA €apTrpata Kat tnv Tpododocia amod nAlakeg unatapieg. H
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HAoKa GUYKOANONG €ival oxeSlAopévn yla TRV TPootacia twv oPpOOAUWY KAl TOU TPOCWIOU amd Tnv
aktwoBoAia Tou Td&ou cuYKOAANONG KATA T SLAPKELA TG NAEKTPOCUYKOAANGONG TOEoU, Kabwg emiong amnd tn
BAaBepr) aktwvoBolia mpog odpBaApolc. METPA AZDANEIAZ

Mpw anoé t ouykoAAnon:

1. Mpotol XPNOLUOTIOLOETE TO TPOIOV, OLAPACTE TPOCEKTIKA TO €yXEWiSlo Xpnotn kat PeBawwbeite oTL
KOTOAOBAUVETE TO TIEPLEXOUEVO TOU KELUEVOU.

2. Mpw amod TNV MPWTIN XPHon TNG MAoKAG oUYKOAANONG, adalpéote TNV MPOOTATEUTIKN HEUPpAvn amd ta
T(POOTATEUTIKA T{AWLA, Ta ortoia Bpiokovtal kat amd TG 00 MAEUPES TOU AUTOHATOU bIATpou oKiaonc.

3. EAéy€te Tn owoTh oUyKpATNoN TwV £APTNUATWY TNG LAOKOG CUYKOAANGNG KaBWE Kat Tn owoTh Asltoupyia Touc.

4. Emé€te tov Babpd okiaong. MNa tov oKomd auTd XPNOLLOTIOLOTE TOV TIVOKA TIOU TIapaTiBETAL TOPAKATW OTO
€yXelpibio xpnotn.

5. PuBuiote tov kepahOSeopO, WOTE N UAOKA Vo EPATTTETOL KAAG 0TNV KEGAAN.

Katd t ouykoAAnon:

1. H pdoka cuykOAANoNG Ke To auTtopato diktpo okiaong Sev eival KATAAANAN yla cuykOAANon e Aélep oUTE yia
QUTOYEVH OUYKOAANON (Ke dAdya ofuydvou - aceTAivng).

2. Mnv tonoBeteite TN LAOKA KoL TO AUTOpaTto diltpo okiaong mavw oe Bepuég eMIDAVELEG.

3. AnayopeUeTaL va TPOTIOTIOLETE TO AUTOMATO GiATpo okiooNng KAl TN LAcKa cUYKOAANONG e KABE TpOTO TANV TOU
TipoPAenOEVOU OTO EYXELPISLO XprioTn. H auTtOBOUAN TPOTIOMOINGN KAl N OVTLKATACTOON TWV EEAPTNUATWY TOU
T(POLOVTOG GUVETIAYOVTOL TN OTEPNON TWV SIKAUWUATWY CUVTAPNONG TIOU TTAPEXOVTAL TNV gyyunon. EmumAéov, o
OUYKOANTAG elval eKTEBELEVOG OTOV KivOUVO CwHATIKWY BAABWV 1 anmwAELG TG 6pAONG.

4. EdQv n pdoka 5gv okLGZeL OTav TO TOEO EEKWVAEL, OTAUOTAOTE AUECWE TNV EPYACiA 0OG KAl TTOPASWOTE T HLACKA
07O €£0UCLOSOTNEVO CUVEPYELD TEXVLKIG CUVTHPNONG.

5. Kd&Be dpopd mou mpoPaivete otnv epyacia, BeBatwbeite 6TL To E£WTEPLKO TTPOCTATEUTIKO TLAUL £XEL TOTOBETNOEL.
To MPOOTATEVTIKO T{AL TOTIOBETETAL e OKOTIO TNV poaoTacia Tou diktpou okiaong amnd PAAPES.

6. e mepiMTWOoN KATA TNV Omoia TO EEWTEPLKO KOL TAL ECWTEPLKA TIPOOTATEVTIKA TLAMLA TOU diAtpou okioong €xouv
$Oopég, payioparta r dAAeg BAABEC, AVTIKATAOTHOTE T AUECWS.

7. TMpooTatéPte TN HAoKA GUYKOAANONG KaL T €EQPTALATA TNG Ao TNV madn pe SLaAUTIKA.

Xpnotponotrote éva BpeyUévo avakt yla Tov kaboplopd toug.

8. MpootatéPte Tn paoka cUYKOAANGNG artd To VEPO Kal Thv vypacia.

9. Emupenopevn Beppokpaoia Aettoupyiag: -5 °C + +55 °C.

10. KaBapilete Taktikd tnv emipdvela tou piktpou okiaong. Mnv xpnOLLOTIOLEITE ATOPPUTIAVTIKA YLa TOV KABAPLoUO
tou. OUL aoBntipeg kat oL NAAKEG pmatapieg mpémel va Ppiokovtal oe kabapr Katdotoon Kol va pnv
epmnobiovtal. XpnoLLomnoL|oTe éva TavakL Xwpig xvoust yia tov kaBapLlopo toug.

11. H pdoka cuyKOAANoNG 8&vV MPOCTATEVEL QIO CWHATISLA TIOU EKTIVACOOVTOL UE HEYAAN TaxUTNTA.

MPOZOXH! AnayopeUEeTalL va XpNOLUOTIOLEITE T PAOKX CUYKOAANGNG yLa Epyacieg Asiavong.

12. H pdoka Sev elval oxeSlaopévn yla TNV mpootacia and UALKA LE KivEUVo €KpnéNg KoL KOLUOTLKA UALKA.

EIKONOrPAMMATA KAl ZHMANZH:

To mpoidv dpépeL TV akdAoudn orjpaven:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 6rou:

ADF DX-350D — OO TOU KATOOKEUOLOTH,

4/9-13 — kwBLKOG TIoU UMEPLEXEL TOV BaBpo okiaong tou diktpou okiaong Kot TI§ emAoYEG ipootaciog okiaong,
EN 379 — T0 TPOLOV CUUHOPDWVETAL TTPOG TLG ATALTHOELS TOU Ttpotuou EN 379

0196 — aPLOUOC TOU KOLVOTIOLNEVOU OPYOVLOHOU,

CE — 10 TPOidV €xeL aflohoynBei kal MANPOL TIG AMALTHOELS TWV POTUTIWV TIOU LoXVOUV EVTOG TNG

Eupwnaiknig Evwong,
— SlaBdote To eyXEWPiSLO XPrOTN, TNPEITE TIC TPOELSOTOLOEL Kat OAeG TLG UTIOSEIEELS

aodaheiag,
B — avtoxn o€ KpOUOELG EVOVTL CWHOTISIWY Pecaiag EVEPYELAC, LNXOVLKH AVTOXH TN LAOKAC,
EN 175 — TO TIPOIOV AVTOTOKPIVETAL OTLG ATALTHOELG TOU Ttpoturou EN 175.
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TEXNIKEZ NPOAIATPADEZ

OVOLKTOXPWHN KaTtdotaon (s)

Movtélo 56H822
Ataotaoelg taptol (mm) 90x35
Alaotaoelg didtpou okiaong (mm) 110x90x9
Tumikdg Babuog oklaong o okoupa DIN 4
Kataotoon
Babuo a {Atpou o€ okoupa
’p ¢ okiaong ¢iAtpou oe okoLp DIN 9413

Katdotaon
XpoOvoc HeTARaoNG amd avOoLKTOXPWLN
o€ okoUPOL KATAOTOON 1/15000
(s)
Xpovog petaBacng amod okolpa o€l

povog petapacng p 0.1:1,0

PUBULON okioong

€EWTEPLKOG puBuLOTAG (9+13)

PUBULION KaBuoTEPNONG

pubuiotng péoa otn paoka (DELAY)

PUOULION gvalobnaiog

puBULOTAC péoa oTn pdoka (SENSIVITY)

Bdpog (g)

TPOOOAOZIA DwtokUTTapo + 2XxAAA
Mpootacio UV/IR DIN 16
AwoBbntipog toou ?
EAGxLoto pebpa TIG (A) 220

: . OXI
lNa epyaocieg Aeiavong

- - -5+ +55

Oepuokpaocia Aettoupyiag (°C) 250

EiSog epyaoiog

MMA, MIG, MAG/CO2, TIG,
KOTtA WE TAGOoHQ
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KéAudog g paokag cuykOAANoNg
Kedarobeopog

PuBuiotig tou kepardSeopou
PuBuLOTAG TNG OTTTIKAG Ywviag
PuBuiotng tou Babuol okiaong
EEWTEPLIKO MPOCTATEVTIKO TLAHL
QwTokUTTAPO

MAaioto tou tlautol

. M\aioto tou diktpou okiaong

10. Oiktpo aktvoBoAwwv UV/IR

CoNO U A WNE

1. 06bvn uypWV KPUGTAAN WV
5 6 7 2. PuBuLoTAG TNG EvaoBnoiag
| 3. PuBuLOTAG XpOVou avapovig
[+ +] 4. KaAuppa tou ototxeiou tpododoaciag
® ® l (D (2xAAA)
5. AwoBntripag to§ou
6. QwtokUTTapO
7. ®iktpo aktvoBolwv UV/IR

OAHTIEZ XPHZHZ

H pdoka cuykOAANonG Ue To autopato ¢iktpo okiaong eivat epodlacpévn pe to Giktpo cuykOAANong To omnoio
oag mapéxel tn duvartotnta va pubuioete tov Babud okiaong tou diktpou. To diktpo mapapével Sladaveg Ewg
OTOU EEKWVAOETE TN CUYKOAANGON, YEYOVOG XApn OTO omoio 0 cuYKOAANTAG PAEMEL KA To onpeio epyaciag. Otav
T0 1080 EeKvdel, TO GiATpo oKiaoNG OKLATZEL AUTOUOTA, EVW EMAVEPXETAL QUTOUATA OTNV APXLKH TOU KATAoTOoN
KATOmy OAOKARPWOoNG TG oUYKOAANoNG. O cuykoANTAG PBAETEL TO UMO OCUYKOAANGN QVTIKEIUEVO OXESOV
OUVEXELD KAl §ev avaykaletal va BYAAEL i vl avaonKwoeL TN Paoka. O cUYKOAANTHG Uopei va puBuicet tov
Babuo okiaong anod 9 éwg 13 DIN. H pdoka cuykOAANoNG He To auTtopato ¢iktpo okiaong mapéxeL tny mpootacia
anod uneplwdn kot unépuBpn aktwoBolia (UV/IR) €wg kat 16 DIN. H tpododooia Siaodaliletal and to
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dwrtokUTTapOo Kat 2 pratapieg 1,5 V DC AAA. H pdoka cuykOAANoNG elval KATLOKEUAGHUEVN Ao avOEKTIKO oTn
$Bopd mohvapibdio (PA).
1. Eruoyn tou Babuou okiaong:
Mpotoul npoPeite otn cuykdAAnon, pubuiote tov Babuod okiaong, avaloya e TG TPOYPOUUATI{OMEVEG EPYOOIE
Kol oUpdwva pe tov mivaka 1, mou napatibetal oto TéAog Tou eyxelpdiov. O Babuog okiaong Suvatal va
puBuiotei and 9 €wg 13 DIN, péow tou pubpLotr. Katomw evepyonoinong tou to§ou, To mapdBbupo mpoBoAng
oKLaleL. Edv o Babpog tng okiaong Sev eival KATAAANAOG yla TiG SIKEG 0aG CUVONKEG £pyaoiag, TPEMEL Vo
Slakopete Ty gpyacia kat va emAEEeTe Tov KatdAAnAo Babuod tng okiaong.
2. Erthoyr) Tou Xpovou enavadopdg 6€ AVUHOVH:

Yndpxet n Suvatdtnta emAoyng tou xpovou enavadopds tou piktpou okiaong oe avapovr and 0,1 éwg 1,0 sec,
péow tou puBuiotr DELAY. 3. Emloyn tng evaicbnoiag:

Yrdpxet n Suvatdtnta emthoyng tng evatodnoiag tou diktpou okiaong, pe tov pubutotr SENSITIVITY. H erloyn
Tou gAdylotou PBabpol TNG evaloBnoiag CuUVIOTATAL O TEPUTTWOEL, OUYKOAANONG Me pelpota uPNAARg
ouxvotntag Kabwg Kol 0 XWPoug HE KOAO dwTopd. H emloyr) tou péylotou Babuou tng evaiobnoiog
OUVLOTATOL OE TIEPUTTWOELG CUYKOAANONG HE PEULOTA XAUNANG CUXVOTNTAG KOBWG KAl OE XWPOUG |LE QVETIAPKNA
dwtopd.

4. PUBpLoN ToU KEPaAOSECOU.

H pdoka cuykdAAnong pe to autopato ¢iltpo okiaong sival epodlaopévn pe tov kepaloddeopo, o omoiog
TIOPEXEL TN SUVATOTNTA VA TIPAYHLATOTIOLOETE TNV EEATOUKEUEVN pUBLLON TNG LAoKAG avAaloya e To péyebog
e kepaAng oag kat va e§aodalioete TV emBLUNTH OMTTIKA Ywvia Kot TNV AVETN epyacia.

5. AVTIKOTAOTAON TWV KITOTALPLWV.

Edv n pUBuon euaoBnoiag 1 kat n Aewtoupyia kKaBuotépnong tng HetdBacng Tou ¢piktpou armd t okoupa o
QVOLKTOXPWHN KOTAOTACH SEV EVEPYOTIOLELTAL, TIPETIEL VAL VTIKATAOTAOETE TG Hratapieg. Ou Svo punatapieg AA
Bplokovtal kATw amd To KAAUUO TOU XWPOU UIMATAPLWVY TTAVW Ao Tig Bideg puBuiong SENSITIVITY kat DELAY.
Mo va avoi§eTe T0 KAAUMUO TOU XWPOU prataplwy, TECTE T0 BabolAwpa Tou PBpilokeTal O0TO KEVIPO TOU
KOAUppatog mMAnoiov Tng kAtw akpng (Simha arod tov unxaviopo acdaiiong).

MPOZOXH: Ou pnatapieg dev MPEMeL va amoppimrovtal pall PE To OWKLAKA amoppippata. EKTog autou,
arnoayopeveTalL n €kBeon Toug o€ wTLd f vepd. OL pratapieg mou €xouv BAABN 1 n mepiodog xpriong Twv onoiwv
€An&e mpénel va mapadobolv yla avakUkAweon cUpdwva pe tv oxvouca odnyia yla Thv avakUKAwon
NAEKTPLKWY CUGCWPEUTWY KL UTTATAPLWV.

6. AVTIKATAOTOLON TOU IPOOTATEVUTIKOU T{apLol tou diltpou okiaong.

Mpémnetva EekAeldWoeTe To TLe(OUEVO TTAALGLO (9) - TPWTA YEIPETE TO TPOG TA KATW KL KATOTILV TPABNETE TO TPOG
Ta mavw. Katomwv adatpéote teheiwg to mAaiolo otepewong (8) (Umopeite va petakiveite to mAaiolo tooo 660
TO ETUTPETEL TO MKOG Tou KaAwdiou Tou pubuioth okiaong). Mmopeite elkola va adaLPECETE TO EEWTEPLKO
TPOOTATEUTIKO T{AUL amd tn B€on otnv omoila ATAV OTEPEWMEVO KAL VO TO OVTLIKOTOOTIOETE UE KAWOUPYLO
TPOOTATEUTIKO T{ApL. 000 YL TO ECWTEPLKO TPOCTATEVTIKO TLAWL, Ba mpémeL va to midoete eAadpd amnd 1o elSKO
BaBoUAwua TTou TIPOPAETETAL YLOL TOV GUYKEKPLUEVO OKOTIO OTNV AvVw TOU AKPN 0To KEVTPO. Katdmv adaipeong
Tou tlapol mou €xel BAABN tomobeTote To KawoUpylo TLauL avti yU' auto. Zuviotdtatl va kabapioete to
dwtoklTTapo kat to ¢iktpo okiaong amd tn okdvn pe €va kabapd, oTeyvd Kal MAAGKO TOVAKL TTPOTOU
tonoBetAoete o MAaiolo otepéwonc. Katdmw mpémel va kAeioete o mAaiolo otepéwong (8), wote va elo€NBeL
070 nepiBAnpa tnG Hdokag cuykOAAnong (1), kat Letd amnd autod va TonoBetrosTe To me{opevo mAaiolo (9) otnv
apxkn tou Béon.

DOPONTIAA KAI 2YNOHKE:Z DYAAZHZ

To mpoiov mpémnel va GUAGOOETAL O HEPN TIPOOTATEUMEVA artd thv art’ euBesiag nAwaknh aktwofolia, o
Beppokpacio Swpatiov kol He OXeTkr uypaocia mou dev unepPaivel to 90%. O xwpog GpUAAENG TPETEL va
Bpioketal oe andotaon aoholeiog amo KAUOTIKEG OUGCLEG, SLAAUTIKA KAl TOUG ATHOUC TOUG.

ZYZKEYAZIA:
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To mpoidv eival cUOKELAOPEVO OE XAPTLVN KoUTa.
Mivakog 1: BaBpol okiaong kat mpootaoiag katd th cuykOAnon nAektpikol to&ou

PeUpa, A
Awdikasia

1,5| 6 | 10 I 15 | 30 | 40 |so | 70| 100|125|150|175|200| 225|250| 300 |350|400|450|500 |soo

HAEKTPO5LOL e 8 | 9 | 10 | 11 | 12 | 13 | 14
emkaAupn

MAG 8 | 9 | 10 11 12 13 14

TG 8 9 10 11 12 13

MIG Bapéwv
HETAM WY

MIG ghadpwv
KpapaTwy

Katepyaoia pe tn
18080 Tou

Pokalxo téfo e 10 [u] n 13 14 15
Yot atpa

Komr} pe mAdopa

HAektpoouykoAAnon|
He T6€o TMAdopatog
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MASCHERA PER SALDATURA
56H822

NOTA: Leggere attentamente le seguenti istruzioni. Prestare particolare attenzione ai requisiti di sicurezza e per
I'uso, alle avvertenze ed alle limitazioni d’uso. Utilizzare il prodotto per la destinazione d’uso prevista. Conservare
il manuale per un uso futuro.

INTRODUZIONE

La maschera per saldatura ad oscuramento automatico & un prodotto che utilizza la tecnologia del filtraggio
spettrale, rivelatori optoelettronici, e I'alimentazione solare. La maschera ad oscuramento automatico e
progettata per la protezione di occhi, viso dalle radiazioni generate durante la saldatura ad arco elettrico e contro
le radiazioni ottiche dannose. La maschera per saldatura ad oscuramento automatico e un prodotto che utilizza
la tecnologia del filtraggio spettrale, rivelatori optoelettronici, e I'alimentazione solare. La maschera ad
oscuramento automatico e progettata per la protezione di occhi, viso dalle radiazioni generate durante la
saldatura ad arco elettrico e contro le radiazioni ottiche dannose.

NORME DI SICUREZZA

Prima dell’inizio della saldatura:

1. Prima dell’'uso, leggere attentamente il manuale d’uso ed assicurarsi di averne compreso pienamente il
contenuto.

2. Al primo utilizzo della maschera, rimuovere la pellicola protettiva dal vetro protettivo presente su entrambi i
lati del filtro auto-oscurante.

3. Verificare che tutti gli elementi della maschera siano installati e funzionino correttamente.

4. Regolare il livello di oscuramento adeguato, utilizzando la tabella allegata alle istruzioni.

5. Regolare le cinghie di fissaggio della maschera per adattarle alle dimensioni della propria testa. Durante la

saldatura:

1. La maschera per saldatura ad oscuramento automatico non & idonea per la saldatura laser e la saldatura a gas
(acetilene-ossigeno).

2. Non lasciare la maschera ed il filtro auto-oscurante su superfici calde.

3. Non modificare il filtro o la maschera in modo diverso da quello descritto nel manuale d’uso. Eventuali
modifiche non autorizzate o la sostituzione di componenti possono causare il decadimento della garanzia ed
esporre 'utente della maschera ad un serio pericolo di lesioni o danni alla vista.

4. Qualora la maschera non si oscuri automaticamente subito dopo la comparsa dell’arco, interrompere
immediatamente il lavoro ed affidare la maschera ad un punto di assistenza tecnica.

5. Ogni volta prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che sulla maschera sia fissato il vetro protettivo esterno. Il

vetro protettivo deve essere installato per proteggere il filtro contro I'eventuale danneggiamento.

Cambiare regolarmente lo schermo protettivo esterno se risulta incrinato, rigato o danneggiato.

Proteggere la maschera ed i relativi componenti da solventi; per la pulizia utilizzare un panno umido.

Proteggere la maschera contro acqua ed umidita.

Temperatura di esercizio consigliata, nella gamma: -5°C + +55°C.

10.La superficie del filtro deve essere pulita regolarmente senza l'uso di detergenti. | sensori e le celle
fotovoltaiche devono essere mantenute pulite, inoltre fare attenzione affinché queste non siano coperte.
Devono essere pulite utilizzando un panno che non lasci pelucchi.

11. La maschera non costituisce una protezione contro gli impatti dovuti ad oggetti proiettati a forte velocita.

ATTENZIONE! E vietato I'utilizzo della maschera durante i lavori di smerigliatura.

12. La maschera non costituisce una protezione contro sostanze corrosione o esplosive.

L 0N

PITTOGRAMMI E SIMBOLI:
Sul prodotto sono presenti i seguenti simboli:
ADF DX-350D 4/9-13 EN 379 0196CE DB B EN 175 dove:
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ADF DX-350D — marchio del produttore,

4/9-13 — grado di oscuramento,

EN 379 — prodotto conforme ai requisiti della norma EN 379,

0196 —numero dell'organismo notificato,

CE —il prodotto e stato sottoposto a valutazione di conformita ed & conforme alle norme vigenti nell’'Unione
Europea,

— Leggere il manuale d’istruzioni, rispettare le avvertenze e le condizioni di sicurezza ivi contenute,
B — Energia d’urto media, resistenza della maschera a danni meccanici, EN 175
— prodotto conforme ai requisiti della norma EN 175.

SPECIFICA TECNICA

Modello 56H822
Dimensione rapida (mm) 90x35
Dimensione del pannello (mm) 110x90x9
Grado di oscuramento base DIN 4
Velocita di oscuramento del filtro

automatico DIN9+13
Velocita di oscuramento (s) 1/15000
Velocita di schiarimento (s) 0,1+1,0

Regolazione dell'oscuramento

manopola esterna (9+13)

Regolazione del ritardo

manopola all'interno della maschera (DELAY)

Regolazione della sensibilita

manopola all'interno della maschera (SENSIVITY)

ALIMENTAZIONE

Fotocellula + 2xAAA

Protezione UV/IR DIN 16
Sensore di arco 2
Corrente min. TIG (A) =20
Per smerigliatura NO
Temperatura di esercizio (°C) -5+ 455
Peso (g) 450

Tipo di lavoro

MMA, MIG, MAG/CO2, TIG,
taglio al plasma
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Corpo della maschera

Caschetto interno

Manopola di regolazione del caschetto
Manopola di regolazione angolare del caschetto
Manopola di regolazione dell'oscuramento
Vetro protettivo

Cella fotovoltaica

Telaio di fissaggio

. Telaio di tenuta

10. Filtro UV/IR

CoNO U A WNE

1. Pannello LCD

2 3 4 T 6 ! 2. Manopola reg. sensibilita
3. Manopola di reg. ritardo
L ® ® +] l II1ID | e 4. Coperchio vano batterie (2xAAA)
5. Sensore presenza arco

6. Cella fotovoltaica
7. Filtro UV/IR

MODALITA D’USO

La maschera per saldatura ad oscuramento automatico é dotata di filtro per saldatura che consente di modificare
il grado di oscuramento della maschera. Prima della saldatura il filtro & trasparente, in modo da consentire al
saldatore una precisa osservazione dell’area di lavoro. Al momento della generazione dell’arco elettrico ha luogo
I'oscuramento automatico del filtro e I'estinzione dell’arco causa il ritorno del filtro allo stato iniziale. Uoggetto
saldato e visibile quasi tutto il tempo senza la necessita di dover rimuovere o inclinare la maschera. L'utente della
maschera puo regolare I'oscuramento nella gamma 9-13 DIN. La maschera ad oscuramento automatico protegge
contro i raggi UV/IR (ultravioletti/infrarossi) fino a DIN 16. La maschera & alimentata da celle fotovoltaiche e 2
batterie 1,5 V DC AAA. Inoltre la maschera é realizzata utilizzando poliammide (PA), noto per la sua resistenza
all’'usura.

1. Scelta del grado di oscuramento:
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Prima della saldatura, regolare il livello di oscuramento appropriato per il lavoro che s’intende effettuare,
scegliendo in base alla Tabella 1 allegata al manuale d’uso. La regolazione viene effettuata tramite la manopola
5, nell’intervallo 9-13 DIN. Dopo aver generato I'arco elettrico, la finestra di osservazione verra oscurata. Qualora
il grado di oscuramento non sia adeguato, interrompere il lavoro ed effettuare una nuova regolazione.

2. Scelta del ritardo.

Tramite la manopola DELAY é possibile regolare il tempo di ritardo per lo schiarimento nella gamma 0,1-1,0 s.

3. Scelta della sensibilita.

Tramite la manopola SENSITIVITY & possibile regolare la sensibilita della maschera, per I'intensita della luce cui
questa deve reagire. La regolazione minima viene utilizzata in caso di saldatura con alti valori di corrente ed in

ambienti ben illuminati. La regolazione massima viene utilizzata per la saldatura con bassi valori di corrente ed
in ambienti con scarsa luminosita.

4. Regolazione della maschera.

La maschera per saldatura ad oscuramento automatico & dotata di caschetto interno che consente di adattarla
alle esigenze individuali dell’'utente, garantendo un appropriato angolo di osservazione ed un elevato comfort di
lavoro.

5. Sostituzione della batteria.

Qualora si constatati il mancato funzionamento della regolazione della sensibilita e della funzione di ritardo dello
schiarimento, procedere alla sostituzione delle batterie. E necessario sostituire le batterie AAA, presenti nel
pannello sopra le manopole di regolazione SENSITIVITY e DELAY. Per rimuovere il coperchio del vano porta
batteria, premere in corrispondenza della scanalatura presente al centro dello stesso, in corrispondenza del
bordo inferiore del coperchio (in questo punto & presente un fermo).

ATTENZIONE: Le batterie non devono essere gettate nei rifiuti domestici, non devono essere gettate nel fuoco o
nell'acqua. Batterie danneggiate o esauste devono essere sottoposte ad un corretto riciclaggio ai sensi dell’attuale
direttiva sullo smaltimento di batterie e batterie ricaricabili.

6. Sostituzione della protezione del filtro.

Svincolare il telaio di fissaggio (9) piegandolo verso il basso, quindi spingerlo verso I'alto. Quindi rimuovere I'intero
telaio di fissaggio (8) (& possibile manipolare il telaio nella gamma della lunghezza del cavo della manopola di
regolazione dello scurimento). Il coperchio esterno puo essere facilmente rimosso dagli agganci di fissaggio, per
poter successivamente installare una nuova protezione. Il coperchio interno deve essere rimosso con cautela
facendo leva nella scanalatura presente al centro, lungo il bordo superiore del coperchio interno. Dopo aver
rimosso la protezione danneggiata, installare al suo posto una protezione nuova. Prima di installare il telaio di
fissaggio, pulire la fotocellula e il filtro, rimuovendo eventuale polvere mediante I'utilizzo di un panno pulito,
asciutto e delicato. Una volta installato il telaio di fissaggio (8) nel corpo della maschera a casco (1), installare il
telaio di fissaggio (9) nella sua posizione originale.

CONDIZIONI DI STOCCAGGIO E CONSERVAZIONE

Conservare in un luogo non esposto alla luce solare diretta, a temperatura ed umidita relativa del'ambiente non
superiore al 90%. Conservare in un luogo pulito ed asciutto, lontano da sostanze corrosive, solventi o vapori di
solventi

IMBALLAGGIO:

Prodotto confezionato in imballaggio di cartone.

Tabella 1 - Gradi di protezione raccomandati durante la saldatura ad arco

Intensita di corrente

Processo A
15[ 6 10 [ 1530 [40 Jeo [ 70 ] 100125150 [175 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [600
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Elettrodi
rivestiti

TIG 8 9 10 11 12 13

MIG per
metalli pesanti

MIG per leghe
leggere

Elettroerosione|

Taglio al
plasma

Saldatura
al
microplasma 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1,5 6 10 15| 30 40 60 70 100 | 125 | 150 | 175 200 | 225 | 250 300 350 | 400 | 450 | 500 | 600

Nota: il termine "metalli pesanti” si riferisce ad acciaio, leghe di acciaio, rame, leghe di rame, ecc.
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TZUNG-DER-ORIGINALBETRIEB.
SCHWEISSHELM

56H822

VORSICHT: Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch. Beachten Sie die Betriebs- und Sicherheitsvorschriften, Warnungen und
Einschrankungen. Verwenden Sie dieses Produkt nur entsprechend seinem Zweck. Bewahren Sie dieses Handbuch zum spateren
Nachschlagen auf.

EINFUHRUNG

Dieser AutomatikschweiRhelm verfiigt Gber Spektralfiltertechnologie, optoelektronische Detektoren und Solarzellenversorgung.
Der AutomatikschweiBhelm wird zum Schutz der Augen und des Gesichts vor der beim LichtbogenschweiRen erzeugten Strahlung
und vor schadlicher optischer Strahlung verwendet.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Vor dem SchweifRen:

1. Lesen Sie das Handbuch vor der Benutzung sorgfaltig durch und vergewissern Sie sich, dass Sie den Inhalt vollstandig
verstanden haben.

2. Entfernen Sie vor der ersten Benutzung des Helms die Schutzfolie vom Schutzglas auf beiden Seiten des
Selbstverdunkelungsfilters.

3. Vergewissern Sie sich, dass alle Teile des SchweiRhelms richtig befestigt sind und wie erwartet funktionieren.

4. Verwenden Sie die in diesem Handbuch enthaltene Tabelle und stellen Sie die geeignete Verdunkelungsstufe ein.

5. Stellen Sie die Helmgurte auf die GroRe Ihres Kopfes ein.

Beim Schweifen:

1. Der selbstverdunkelnde SchweiRerhelm ist nicht fiir Laserschweifen und Gasschweilen (Autogenschweillen) geeignet.
2. Legen Sie den SchweiBhelm und den selbstverdunkelnden Filter niemals auf eine heife Oberflache.
3. Veréndern Sie den Filter oder den Helm nicht in einer Weise, die nicht in der Bedienungsanleitung beschrieben ist.

Unerlaubte Anderungen und der Austausch von Komponenten kénnen zum Erléschen der Garantie filhren und setzen den
Helmbenutzer der Gefahr von Kérperverletzungen und Sehkraftverlust aus.

4, Sollte sich der Helm bei Ziindung des Lichtbogens nicht automatisch und sofort verdunkeln, beenden Sie die Arbeit und
geben Sie den Helm an eine Servicestelle ab.

5. Vergewissern Sie sich vor jedem Gebrauch, dass das duRere Schutzglas am Schweifhelm befestigt ist. Das Schutzglas muss
installiert werden, um den Filter vor Beschadigungen zu schitzen.

6. Ersetzen Sie das duRere Schutzglas, wenn es zerbrochen, zerkratzt oder beschadigt ist.

7. Schitzen Sie den Schweihelm und seine Bestandteile vor Losungsmitteln. Verwenden Sie zur Reinigung ein weiches,
feuchtes Tuch.

8. Schutzen Sie den Schweifhelm vor Wasser und Feuchtigkeit.

9. Die Arbeitstemperatur sollte im Bereich von -5°C bis +55°C liegen.

10. Reinigen Sie die Filteroberfliche regelmaRig, verwenden Sie keine Reinigungsmittel. Halten Sie die Sensoren und

Solarzellen sauber und achten Sie darauf, dass sie nicht verdeckt werden. Verwenden Sie zur Reinigung ein fusselfreies Tuch.

11. Der Schweiferhelm ist nicht dafuir ausgelegt, vor schnellen Gegenstdnden zu schiitzen.VORSICHT! Verwenden Sie den
SchweiBhelm nicht zum Schleifen.

12. Der SchweiRerhelm schitzt nicht vor dtzenden oder explosiven Stoffen.

PIKTOGRAMME UND KENNZEICHNUNGEN:

Das Produkt ist mit den folgenden Symbolen gekennzeichnet:

ADF DX-350D 4/9-13 DE 379 0196CE DB B DE 175 wo:

ADF DX-350D - Hersteller-Code,

4/9-13 - Dunkle Ebene,

EN 379 - das Produkt entspricht der Norm EN 379,

0196 - Nummer der benannten Stelle,

CE - das Produkt wurde auf die Einhaltung von Normen geprift und erfillt die in der Europdischen Union geltenden Anforderungen,
- Lesen Sie das Handbuch, beachten Sie die angegebenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften,
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B - durchschnittliche Aufprallenergie, Widerstandsfahigkeit des Schweifhelms gegen mechanische
Beschéadigungen, EN 175 - das Produkt entspricht den Anforderungen der Norm EN 175.

TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Modell 56H822
GlasgroRe (mm) 90x35
GroRe der Platte (mm) 110x90x9
Grundlegende Dunkelstufe DIN 4
Dunkelheitsgrad des automatischen Filters DIN 9+13
Verdunkelungszeit(en) 1/15000
Aufhellungszeit(en) 0,1+1,0

Einstellung der Verdunkelung

Externer Drehknopf (9+13)

Einstellung der Verzogerung

Knopf in der Maske (DELAY)

Einstellung der Empfindlichkeit

Knopf in der Maske (SENSIBILITAT)

STROMVERSORGUNG Lichtschranke + 2xAAA
Schutz UV/IR DIN 16
Lichtbogen-Sensor 2

Min. Stromstdrke WIG (A) 220

Zum Schleifen NO
Betriebstemperatur(°C) -5+ +55
Gewicht(g) 450

Arbeitsmodus

MMA, MIG, MAG/C02, TIG,
Plasmaschneiden

Korper des Helms
Kopfgurte
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Einstellknopf fiir den Kopfgurt
Einstellknopf fir den Winkel des Kopfbands
Einstellknopf fir die Verdunkelung
Schutzschild

Fotozelle

Fixierrahmen

WooNUL AW

Druckrahmen
10. UV/IR-Filter

1. Flissigkristallbildschirm
‘Ll3 2. Knopf fiir die Empfindlichkeit
3. Delay-Knopf
br +] l ITIID (e 4, Batteriedeckel (2x AAA)
5. Lichtbogen-Sensor

6. Fotozelle
7. UV/IR-Filter

GEBRAUCHSANWEISUNG

Der Automatik-Schweiferhelm ist mit einem SchweiRerfilter ausgestattet, der die Einstellung der Verdunkelungsstufe ermoglicht.
Wenn nicht geschweiRt wird, ist der Filter transparent und erméglicht eine sorgfaltige Beobachtung des Arbeitsbereichs. Sobald
der Lichtbogen geziindet wird, verdunkelt sich der Filter automatisch, und nachdem der Lichtbogen verschwunden ist, kehrt der
Filter in seinen vorherigen Zustand zuriick. Das zu bearbeitende Werkstick ist die ganze Zeit tber sichtbar, ohne dass der Helm
abgenommen oder zur Seite gezogen werden muss. Der Benutzer des SchweiRerhelms kann die Verdunkelung im Bereich von 9-
13 DIN einstellen. Der SchweiRhelm bietet Schutz gegen UV/IR-Strahlung (Ultraviolett/Infrarot) bis zu DIN 16. Der Helm wird tiber
eine Fotozelle und 2 x 1,5 V DC AAA-Batterien mit Strom versorgt. Er ist aus verschleiffestem Polyamid (PA) gefertigt.

1. Einstellung der Verdunkelungsstufe

Bevor Sie schweilen, stellen Sie die fur die jeweilige Aufgabe geeignete Verdunkelungsstufe ein, wobei Sie die Tabelle 1 in diesem
Handbuch zu Rate ziehen. Benutzen Sie den Drehknopf 5, um den Bereich 9-13 DIN einzustellen. Nach dem Ziinden des
Lichtbogens verdunkelt sich das Helmfenster. Wenn die Verdunkelungsstufe nicht angemessen ist, unterbrechen Sie die Arbeit
und stellen Sie sie neu ein.

2. Einstellung der Verzégerung
Verwenden Sie den DELAY-Knopf, um die Aufhellungsverzégerung im Bereich von 0,1-
1,0 Sekunden einzustellen. 3. Einstellung der Empfindlichkeit
Verwenden Sie den Regler SENSITIVITY, um die Lichtintensitdt einzustellen, mit der der Helm ausgelost wird. Die
Mindesteinstellungen werden fiir das SchweiBen bei hoher Stromstérke und in gut beleuchteten Rdumen verwendet. Maximale
Einstellungen werden fiir das SchweiBen mit niedrigem Strom und in schlecht beleuchteten Rédumen verwendet.
4. Einstellung des Helms
Der Automatik-SchweiRerhelm verfiigt tiber ein Kopfbandsystem, das die Anpassung an die Bedurfnisse des Anwenders ermaglicht
und fur den richtigen Blickwinkel und Komfort bei der Arbeit sorgt.
5. den Austausch der Batterie
Wenn die Empfindlichkeitseinstellung und die Aufhellverzogerung nicht wie erwartet funktionieren, ersetzen Sie die Batterien
durch neue. Zwei AAA-Batterien befinden sich unter dem Batteriefachdeckel direkt tiber den Einstellknopfen fur Empfindlichkeit
und Verzogerung. Um den Batteriefachdeckel zu entfernen, driicken Sie ihn an der Rille in der Mitte an der Unterkante des Deckels
(es gibt eine Verriegelung).
VORSICHT: Entsorgen Sie die Batterien nicht mit dem Hausmdill, werfen Sie sie nicht ins Feuer oder ins Wasser. Beschadigte oder
abgenutzte Batterien sollten gemaR den geltenden Richtlinien fur die Batterieentsorgung ordnungsgemaR recycelt werden.
6. Austausch der Filterabdeckung
Losen Sie den Andruckrahmen (9), indem Sie ihn nach unten biegen, und schieben Sie ihn dann nach oben. Dann entfernen Sie
den gesamten Befestigungsrahmen (8) (Sie konnen den Rahmen innerhalb der Lange des Kabels des Verdunkelungseinstellrades
manipulieren). Sie kénnen die duBere Blende leicht aus den Befestigungsklammern herausdriicken und dann die neue Blende
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einsetzen. Heben Sie die Innenblende vorsichtig mit Hilfe der Rille in der Mitte, die sich am oberen Rand der Innenblende
befindet, auf. Nachdem Sie das beschadigte Schild entfernt haben, setzen Sie ein neues Schild ein, um es zu ersetzen. Reinigen
Sie vor dem Einbau des Befestigungsrahmens die Fotozelle und den Filter von eventuell vorhandenem Staub. Verwenden Sie ein
sauberes, trockenes und glattes Tuch. Nach dem Zusammenbau des Befestigungsrahmens (8) und des Helmkorpers (1) setzen Sie
den Druckrahmen (9) in seiner Standardposition ein.

LAGERUNGS- UND WARTUNGSBEDINGUNGEN

Lagern Sie dieses Produkt an einem Ort, der vor direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt ist, bei Raumtemperatur und einer
relativen Luftfeuchtigkeit unter 90 %. Der Raum sollte von dtzenden Mitteln, Losungsmitteln und Losungsmitteldampfen entfernt
sein.

VERPACKUNG

Das Produkt ist in einer Pappschachtel verpackt.

Tabelle 1 - Empfohlene Schutzstufen beim Lichtbogenschweiflen

Aktuell
Prozess A
1,5 | 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70| 100 | 125| 150|175 | 200| 225| 250| 300 | 350|400| 450| 500 |600

Umhillte Elektroden 8 [ s ] 0 ] 1] 12 [ 13 [ 14
MAG s| 9 | 10 11 12 13 14
wiG 3 9 10 1 12 13

MIG fir Schwermetalle

e9 10 11 12 13 14

MIG fir
Leichtrr ierungen

10 11 12 13 14
Lichtbogenfugenhobeln

10 [u] o 13 14 15
Schneiden mit
Plasmastrom

9 10 11 12 13
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Achtung: Der Begriff "Schwermetalle" bezieht sich auf Stahle, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen usw.
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