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(pl)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA
PILARKA BRZESZCZOTOWA (WYRZYNARKA)

58G067
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC

NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO

WYKORZYSTANIA.

UWAGA  Przeczytaj wszystkie ostrzezenia  dotyczace

bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone

wraz z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich
ponizszych instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w

przysztosci.

e Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
chwytne podczas wykonywania czynnosci, w ktérych
element tnacy moze stykac sie z ukrytym oprzewodowaniem
lub witasnym przewodem. Element tngcy, stykajgcy sie z
przewodem pod napieciem, moze spowodowac, ze odstoniete
metalowe czesci elektronarzedzia znajdg sie pod napigciem i
mogtyby  spowodowaé¢  porazenie  operatora  prgdem
elektrycznym.

e Uzywac zaciskow lub innego praktycznego sposobu, aby
bezpiecznie zamocowa¢ i podeprze¢ przedmiot obrabiany
na stabilnej platformie. Trzymanie przedmiotu obrabianego
reka lub przycisnietego do swojego ciata powoduje, ze jest on
niestabilny, i moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW:
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1.Przeczytaj doktadnie instrukcje obstugi
2.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)
3.Druga klasa ochronnosci
4.Nie wyrzuca¢ z odpadami domowymi
5.0dtgcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.
6.Chron urzadzenie przed wilgocig
7.Urzadzenie spetnia wymogi przepiséw Unii Europejskiej.
8.Znak certyfikacji EAC.
9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkcji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wyrzynarka jest elektronarzedziem typu recznego z izolacjg Il klasy.
Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania prostego ciecia
rozdzielajgcego, ciecia krzywoliniowego oraz wycig¢ w drewnie,
materiatach drewnopochodnych oraz tworzywach sztucznych i
metalach  (pod  warunkiem zastosowania odpowiedniego
brzeszczotu).

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalno$ci amatorskiej (majsterkowanie).
Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia
przeznaczeniem.

niezgodnie z jego

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
1.Pokretto regulacji predkosci pracy

2.Wigcznik

3.Przycisk blokady wtgcznika

4.Stopa

5.Pokretto regulacji ruchu wahadtowego

6.Uchwyt brzeszczotu

7.0stona

8.Sruby blokady prowadnicy réwnolegtej

9.Pret ochronny

10.0s8wietlenie (dioda LED)

11.Wiacznik oswietlenia

12.Pojemnik na narzedzia

13.Kontrolka sygnalizujgca podtaczenie napiecia

14.Rolka prowadzgca

15.Dzwignia sterowania nadmuchem

16.Kréciec odprowadzania pytu

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

¢ Klucz szesciokatny - 1szt.
e Brzeszczot -2 szt
e Prowadnica réwnolegta - 1szt.
e Walizka transportowa -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
MOCOWANIE BRZESZCZOTU

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.
Montaz i wymiana brzeszczotu odbywa sig bez uzycia narzedzi.

e Ustawi¢ pokretto regulacji ruchu wahadtowego (5) w pozycji ,|1I” i
podnies¢ ostone (7) (rys. A).

e Odciggng¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (6) i wsungé
brzeszczot do oporu w uchwyt brzeszczotu (6) (zgby brzeszczotu
powinny by¢ skierowane do przodu) (rys. B).

e Wazne! Zwrdci¢ uwage, aby brzeszczot byt wiasciwie osadzony
w rolce prowadzacej (14).

e Zwolni¢ dzwignie uchwytu brzeszczotu (6) i sprawdzi¢, czy
brzeszczot jest wtasciwie osadzony.

* Demontaz brzeszczotu przebiega w kolejnosci odwrotnej do jego
montazu.

Nalezy stosowa¢ brzeszczoty z systemem mocowania T jak
przedstawiono narys. C.

ODPROWADZANIE PYLU

Wyrzynarka wyposazona jest system zdmuchiwania wiéréw z linii
ciecia. Kontroluje go dzwignia sterowania nadmuchem (15) (rys. D).
Dodatkowo istnieje mozliwo$é podtgczenia systemu
odprowadzania wiéréw do krééca (16) .

W przypadku korzystania z zewnetrznego odciagu wiéréw nalezy
przestawi¢ dzwignie sterowania nadmuchem (15) w pozycje
wylaczona ,,0”. Wylaczenie systemu zdmuchiwania poprawi
wydajnos¢ zewnetrznego odciggu wiéréw.

PRZECHOWYWANIE BRZESZCZOTU

Wyrzynarka w tylnej czg$ci posiada praktyczny wysuwany pojemnik
(12) na przechowywanie brzeszczotéw i klucza szes$ciokgtnego
(rys. E).

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Przed przylaczeniem wyrzynarki do sieci zasilajgcej zawsze
nalezy sprawdzi¢ czy napigcie sieci odpowiada napigciu
podanemu na tabliczce znamionowej umieszczonej na
elektronarzedziu.

Wiaczenie - wcisnaé przycisk wiacznika (2) i przytrzymacé w tej
pozyciji.
Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Blokada witacznika (praca ciggta)
Wiaczanie:

* Wecisng¢ przycisk wiacznika (2) i przytrzymac w tej pozycji.



* Wocisng¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. F).
e Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).

Wylaczanie:

e Wecisng¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (2).
Kazdorazowo, kiedy zachodzi potrzeba oswietlenia miejsca
pracy nalezy wcisngé przycisk wigcznika os$wietlenia (11) ktéry
powoduje $wiecenie diody (LED) (10) oswietlajacej miejsce pracy
(rys. G).

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podtgczenia urzadzenia do gniazda zasilajgcego

kontrolka sygnalizujgca podigczenie napiecia (13) zostaje

podswietlona.

REGULACJA PREDKOSCI PRACY WYRZYNARKI

Predkos$¢ obrotowg silnika wyrzynarki reguluje sie poprzez
pokrecenie i ustawienie pokretta regulacji predkosci (1) w
pozadanym potozeniu. Pozwala to na dostosowanie predkosci
pracy elektronarzedzia do wtasciwosci obrabianego materiatu.
Zakres regulacji predkosci wynosi od 0 do 5.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta (1) (rys. H), tym
wigksza jest predkosc¢ pracy wyrzynarki.

REGULACJA RUCHU WAHADLOWEGO BRZESZCZOTU

Dostepna  mozliwo$¢  regulacji ruchu  wahadtowego
brzeszczotu umozliwia lepsze dostosowanie parametréow
pracy wyrzynarki do wymagan obrabianego materiatu. Ruch
wahadtowy regulowany jest skokowo za pomocg pokretta
regulacji ruchu wahadtowego (5) w zakresie od ,0” do III” (rys.
I). Najkorzystniejszy dobdr skoku ruchu wahadiowego dla
poszczegolnych materiatéw zapewnia nizej podana tabela

Ogolnie blacha metalowa: 0 Blacha stalowa: 0 — |

Blacha aluminiowa: | — Il Tworzywo sztuczne: | — Il

Sklejka drewniana: 0 — | Drewno: | - Il

Przy stosowaniu brzeszczotu typu nozowego przetacznik
regulacji ruchu wahadtowego nalezy ustawi¢ na 0. Przy
cieciu metalu zaleca sie stosowanie smarowania.

REGULACJA STOPY PRZY CIECIU POD KATEM
Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Regulowana stopa wyrzynarki umozliwia wykonywanie ciecia
pod katem w zakresie od 0° do 45° (w obie strony). Przed
regulacjg nalezy wysuna¢ i wyja¢ kréciec odprowadzania pytu
(16) (rys. J).

e Poluzowa¢ $ruby mocujgce stopge (4) za pomoca klucza
szes$ciokatnego.

e Przesung¢ stope (4) do tylu i pochyli¢ w lewo lub prawo (w
zakresie do 45°).

e Ustawi¢ stope (4) pod pozadanym katem, przesungé¢ do przodu i
zabezpieczy¢ dokrecajgc $ruby mocujgce (rys. K). Podziatka
umozliwia nachylenie stopy pod katami 0°, 15°, 30° lub 45° (w
prawo lub lewo). Po zakonczeniu regulacji zawsze nalezy
umiesci¢ klucz szesciokatny w miejscu przeznaczonym na jego
przechowywanie.

MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO
Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

Prowadnica do ciecia réwnolegtego moze by¢ montowana z
prawej lub lewej strony stopy wyrzynarki.

« Poluzowa¢ $ruby blokady prowadnicy réwnolegtej (8).

e Wsung¢ listwe prowadnicy réwnolegtej w otwory w stopie (4)
ustawi¢ pozadang odlegto$¢ (wykorzystujgc podziatkg) i
zamocowac¢ dokrecajgc $ruby blokady prowadnicy réwnolegtej
(8) (rys. L).

Listwa prowadzaca prowadnicy réwnolegtej powinna byé

skierowana do dotu.

CIECIE

e Umiesci¢ przednig cze$¢ stopy (4) ptasko na materiale
przewidzianym do ciecia.

e Uruchomi¢ wyrzynarke i odczekaé, az osiggnie maksymalng
ustawiong predko$¢ obrotowa.

e Przesuwa¢ powoli wyrzynarke prowadzac brzeszczot po
wczesniej wyznaczonej linii cigcia.

e W przypadku ciecia po linii krzywej nalezy bardzo delikatnie
prowadzi¢ wyrzynarke.

Ciecie nalezy wykonywa¢ réwnomiernie, zwracajac przy tym

uwage, aby nie przecigza¢ wyrzynarki. Nadmierny nacisk

wywierany na brzeszczot bedzie dziatat hamujgco na ruch

wahadtowy, co odbije sie niekorzystnie na wydajnosci ciecia. Jesli

zajdzie potrzeba dokonywania ciecia po tagodnym fuku nalezy

zmniejszy¢ lub catkowicie wytgczy¢ ruch wahadtowy.

Jesli podczas pracy cata powierzchnia stopy wyrzynarki nie
przylega do powierzchni obrabianego materiatu, lecz jest
uniesiona nad nim to zachodzi niebezpieczenstwo ztamania
brzeszczotu.

WYCINANIE OTWORU W MATERIALE

o Wywierci¢ w materiale otwor o $rednicy 10 mm.

e Wprowadzi¢ brzeszczot w otwér i rozpoczgé¢ wycinanie od
wykonanego otworu.

PRZECINANIE METALU / RODZAJE BRZESZCZOTOW

Do przecinania metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie brzeszczoty o
wigkszej liczbie zebow.

Przy przecinaniu metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni czynnik
smarujgcy (olej do przecinania). Przecinanie metalu bez
smarowania prowadzi do przyspieszonego zuzycia brzeszczotu.
Najkorzystniejszy dobdr brzeszczotu zapewnia nizej podana tabela:

Liczba zgbow na Dlugosé Zakres zastosowania
cal
24 Migkka stal, metale
niezelazne.
14 80 mm Metale niezelazne,
tworzywa sztuczne.
9 Drewno, sklejka drewniana.

e Uzywac tylko wtasciwych i ostrych brzeszczotéw.
* Nie uzywac brzeszczotéw ze zniszczonym chwytem.
« Stosowaé wiasciwe rodzaje brzeszczotow.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

e Zaleca sige czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czys$ci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych  $rodkéw  czyszczgcych  ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czgséci wykonane z
tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e Zaleca sig¢ okresowe smarowanie rolki prowadzacej. Kropla oleju
zaaplikowana w to miejsce wydtuzy jej trwatosc.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowanej.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wytgcznie  osobie  wykwalifikowanej  wykorzystujgc  czesci
oryginalne.

urzadzenia bezposrednio po

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE




Parametr Wartos¢
Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwo$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 650 W
llo$¢ cykli brzeszczotu (bez 0-3100 min?*
obcigzenia)
Max. grubos$¢ cigtego materiatu - 65 mm
drewno
Max. grubos$¢ cigtego materiatu - 8 mm
metal
Skok brzeszczotu 18 mm
Stopien ochrony IPX0
Klasa ochronnosci ]
Masa 1,9 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lpa= 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

Lwa= 95,6 dB(A) K=3
dB(A)

an= 4,535 m/s’K=1,5

Poziom mocy akustycznej

Wartos$¢ przy$pieszen drgan

(ciecie plyty) m/s?
Warto$é przyspieszen drgan an= 4,008 m/s’K=1,5
(ciecie arkusza metalu) m/s?

58G067 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN
62841-1:2015. Podany poziom drgan an moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywaé niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wilaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okaza¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury ragk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucaé wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zakfadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

LGTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ) informuje, iz
jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycii,
nalezg wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z
dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr
90 Poz 631 z pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w
celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdinych jej elementéw, bez zgody
GTX Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowac
pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@aqtxservice.com

Sie¢ Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i

pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.com
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS

O] #0]

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Wyrzynarka

Model: 58G067

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spefnia wymagania norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Deklaracja ta odnosi si¢ wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

62841-2-

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND
Warszawa, 2025-06-13

(en)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

CHAINSAW (JIGSAW)
58G067

CAUTION: BEFORE USING THIS POWER TOOL, READ THIS

MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

CAUTION Read all safety warnings, instructions, illustrations and

specifications supplied with this power tool. Failure to follow all the

instructions below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

* Hold the power tool by its insulated gripping surfaces when
performing operations where the cutting tool may contact
hidden wiring or its own cord. If the cutting tool comes into
contact with a live wire, exposed metal parts of the power tool
may become live and could cause the operator to receive an
electric shock.

e Use clamps or other suitable means to securely fasten and
support the workpiece on a stable platform. Holding the
workpiece by hand or pressing it against your body makes it
unstable and may lead to loss of control.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED:


mailto:bok@gtxservice.com
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1. Read the operating instructions carefully
2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)
3. Class 2 protection
4. Do not dispose of with household waste
5. Disconnect the power cord before carrying out any maintenance
or repair work.
6. Protect the appliance from moisture
7. The device complies with European Union regulations.
8. EAC certification mark.
9. Ukrainian market certification mark.

MARKINGS ON THE DEVICE

- &)

NNN
L™ RRRRMM Y XXXXX
RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number
NNN -additional marking

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The jigsaw is a hand-held power tool with Class Il insulation. It is
driven by a single-phase commutator motor. The tool is designed
for making straight rip cuts, curved cuts and cut-outs in wood, wood-
based materials, plastics and metals (provided the appropriate saw
blade is used).

Its areas of use include renovation and construction work, as well
as all types of DIY work.

Do not use the power tool for purposes other than those for which
itis intended.

DESCRIPTION OF ILLUSTRATED PAGES
The numbering below refers to the components of the device shown
on the illustrations in this manual.

. Speed control knob

2. Switch

3. Power switch lock button

4. Base

5. Pendulum action adjustment knob

6
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-

. Saw blade holder

. Guard

. Parallel guide locking screws
Guard bar

10.Lighting (LED)

11.Light switch

12.Tool tray

13. Power indicator light

14.Guide roller

15. Airflow control lever

16. Dust extraction nozzle

* There may be differences between the illustration and the actual
product.

©

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

e Hex key -1
e Saw blade -2
e Parallel guide -1
e Carrying case -1

PREPARATION FOR USE
FITTING THE SAW BLADE

Disconnect the power tool from the mains.

The saw blade can be fitted and replaced without the use of tools.

e Set the pendulum adjustment knob (5) to position “IlI” and lift the
guard (7) (Fig. A).

e Pull back the saw blade holder lever (6) and slide the saw blade
into the saw blade holder (6) as far as it will go (the saw blade
teeth should be facing forwards) (Fig. B).

e Important! Ensure that the saw blade is correctly seated in the
guide roller (14).

e Release the saw blade holder lever (6) and check that the saw
blade is correctly seated.

e Removing the saw blade is carried out in the reverse order to its
installation.

Use saw blades with a T-clamping system as shown in Fig. C.

DUST EXTRACTION

The jigsaw is equipped with a chip blowing system for the cutting
line. It is controlled by the blow control lever (15) (Fig. D).
Additionally, it is possible to connect a chip extraction system to the
connection (16).

When using an external chip extraction system, set the airflow
control lever (15) to the ‘O’ (off) position. Switching off the chip
blowing system will improve the efficiency of the external chip
extraction system.

SAW BLADE STORAGE
The jigsaw has a practical pull-out compartment
(12) for storing saw blades and the hex key (Fig. E).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / OFF

Before connecting the jigsaw to the mains, always check that
the mains voltage corresponds to the voltage stated on the
rating plate located on the power tool.

Switching on — press the switch button (2) and hold it in this
position.
Switching off — release the power switch (2).

Switch lock (continuous operation)
Switching on:

e Press the power button (2) and hold it down.
e Press the switch lock button (3) (Fig. F).
* Release the power switch (2).

Switching off:

e Press and release the power switch (2). Whenever you need to
illuminate the work area, press the light switch (11), which causes
the LED (10) illuminating the work area to light up (Fig. G).

POWER CONNECTION INDICATOR
When the device is plugged into a power socket, the power
indicator light (13) illuminates.

ADJUSTING THE JIG SAW SPEED

The jigsaw motor speed is adjusted by turning and setting the
speed control knob (1) to the desired position. This allows the
power tool’s operating speed to be adapted to the properties
of the material being worked on. The speed adjustment range
is from 0 to 5.

The higher the number displayed on the dial (1) (Fig. H), the higher
the jigsaw’s operating speed.

SAW BLADE PENDULUM MOTION ADJUSTMENT

The option to adjust the saw blade’s pendulum action allows

for better adaptation of the jigsaw’s operating parameters to

the requirements of the material being worked on. The
pendulum action is adjusted in steps using the pendulum
action adjustment knob (5) within the range from “0” to “III”
(Fig. I). The table below provides the most suitable selection

of pendulum stroke for specific materials

Steel sheet: 0 —|

General metal sheet: 0

Aluminium sheet: | — Il Plastic: | -1l

Plywood: 0 — | Wood: | —IlI




When using a knife-type saw blade, set the pendulum
action adjustment switch to 0. Lubrication is
recommended when cutting metal.

ADJUSTING THE BASE WHEN CUTTING AT AN ANGLE
Disconnect the power tool from the mains.

The adjustable bﬁse of the jigsaw allows for angle cutting in
the range from®to*'(in both directions). Before adjustment,
extend and remove the dust extraction nozzle (16) (Fig. J).

« Loosen the base plate (4) fixing screws using a hex key.

¢ Move the base (4) backwards and tilt it to the left or right (within
arange of ' to 45").

« Setthe base (4) to the desired angle, move it forwards and secure
it by tightening the fixing screws (Fig. K). The scale allows the
base to be tilted at angles % ' 3 or*%" (to the right or left).
Once adjustment is complete, always return the hex key to its
designated storage location.

FITTING THE PARALLEL CUTTING GUIDE
Disconnect the power tool from the mains.

The rip fence can be fitted on the right or left side of the jigsaw
base.

* Loosen the parallel guide locking screws (8).

« Insert the parallel guide rail into the holes in the base (4), set the
desired distance (using the scale) and secure by tightening the
parallel guide locking screws (8) (Fig. L).

The guide rail of the rip fence should face downwards.

CUTTING

« Place the front part of the base plate (4) flat on the material to be
cut.

« Start the jigsaw and wait until it reaches the maximum set speed.

* Move the jigsaw slowly, guiding the blade along the pre-marked
cutting line.

When cutting along a curved line, guide the jigsaw very gently.
The cut should be made evenly, taking care not to overload the
jigsaw. Excessive pressure on the blade will inhibit the pendulum
action, which will adversely affect cutting performance. If you need
to cut along a gentle curve, reduce or completely disable the
pendulum action.

If, during operation, the entire surface of the jigsaw’s base does
not rest against the surface of the workpiece but is raised
above it, there is a risk of the blade breaking.

CUTTING A HOLE IN THE MATERIAL

e Drill a 10 mm diameter hole in the material.

« Insert the saw blade into the hole and start cutting from the hole
you have drilled.

CUTTING METAL / TYPES OF SAW BLADES

Use suitable saw blades with a higher tooth count for cutting metal.

When cutting metal, use a suitable lubricant (cutting oil). Cutting
metal without lubrication leads to accelerated blade wear. The table
below provides the most suitable blade selection:

Number of teeth Length Application range
per inch
24 Mild steel, non-ferrous
metals.
14 80 mm Non-ferrous metals,
plastics.
9 Wood, plywood.

e Use only suitable and sharp saw blades.
« Do not use saw blades with damaged shanks.
e Use the correct types of saw blades.

OPERATION AND MAINTENANCE

Before carrying out any installation, adjustment, repair or
maintenance work, remove the power cord plug from the mains
socket.

e |tis recommended to clean the machine immediately after each
use.

« Do not use water or other liquids for cleaning.

e Clean the device with a dry cloth or blow it with low-pressure
compressed air.

e Do not use any cleaning agents or solvents, as these may
damage plastic parts.

e Clean the ventilation slots in the motor housing regularly to
prevent the device from overheating.

e |tisrecommended to lubricate the guide roller periodically. A drop
of oil applied to this area will extend its service life.

o |If the power cable is damaged, replace it with one of the same
specifications. This task should be carried out by a qualified
specialist or the device should be sent for servicing.

« |If there is excessive sparking at the commutator, have a qualified
person check the condition of the motor’s carbon brushes.

e The appliance must always be stored in a dry place, out of reach
of children.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes
must be replaced immediately. Both carbon brushes must always be
replaced at the same time.

The replacement of carbon brushes must only be carried out by a
qualified person using original parts.

Any faults should be rectified by the manufacturer’s authorised
service centre

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED DATA

Parameter Value
Supply voltage 230 VAC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 650 W
Saw blade speed (no load) 0-3100 rpm
Max. thickness of material being 65 mm
cut — wood
Max. thickness of material cut — 8 mm
metal
Saw blade stroke 18 mm
Protection rating IPX0
Protection class I}
Weight 1.9 kg

NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level

Lpa=87.6 dB(A) K= 3

dB(A)
Sound power level Lwa = 95.6 dB(A) K=3
dB(A)
Vibration acceleration value an=4.535m/s’ K= 1.5
(cutting the slab) m/s’
Vibration acceleration value an = 4.008 m/s K=1.5
(cutting a metal sheet) m/s’
58G067 denotes both the type and specification of the
machine

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the sound pressure
level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa, sound power level Lwaand vibration
acceleration value angiven in this manual have been measured in
accordance with standard EN 62841-1:2015. The vibration level an
given may be used to compare equipment and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative only of the device’s basic
applications. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change. Insufficient or
infrequent maintenance of the device will result in a higher vibration
level. The reasons given above may lead to increased exposure to
vibration throughout the entire operating period.

To accurately estimate vibration exposure, account for periods
when the device is switched off or when it is switched on but
not in use. After carefully assessing all factors, the total
vibration exposure may turn out to be significantly lower.

To protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of
the equipment and tools, ensuring hands remain at a suitable
temperature, and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION



Electrically powered products must not be disposed of with household
waste, but must be handed over for recycling at appropriate facilities.
Information on recycling can be obtained from the product retailer or
local authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are harmful to the environment. Equipment that is not
recycled poses a potential threat to the environment and human
health.
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“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, with
its registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: “GTX Poland”),
hereby informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual’),
including, amongst other things, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as
its composition, belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in
accordance with the Act of 4 February 1994 on Copyright and Related Rights (i.e.
Journal of Laws 2006 No. 90, item 631, as amended). Copying, processing, publishing
or modifying the Manual in its entirety or any of its individual elements for commercial
purposes without the express written consent of GTX Poland is strictly prohibited and
may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw

Product: Jigsaw

Model: 58G067

Trade name: GRAPHITE

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC

Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

RoHS Directive 2011/65/EU, as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

This declaration applies exclusively to the machine in the condition in
which it was placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent modifications carried out by
them.

Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:

Signed on behalf of:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw

62841-2-

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 13 June 2025

(uk)
MEPEKNAQA OPUTHATIbHUX IHCTPYKLIA
JIAHLIIOIOBA MUIA (NMOB3WUK)

58G067
YBATA: NEPEQ BUKOPUCTAHHSAM uboro
ENEKTPOIHCTPYMEHTY YBAXHO MPOYUTAUTE Lto
IHCTPYKUIIO TA 3BEPEXITb i ANA MAMBYTHbOIO
BUKOPUCTAHHSL.
YBATA: TpouuTaiiTe BCi nonepemkxeHHs wWwogdo 6e3neku,
iHCTpyKUii, imlocTpauii Ta TexHiYHi XxapaKTepucTuku, Lo

A0AAlTLCA A0 LBOro eneKTPOIHCTPYMEHTY. HefoTpumaHHs Beix
HaBEAEHWX HWKYe IHCTPYKUiA MOXe NpU3BECTU [0 YpaKeHHs
eNeKTPUYHNUM CTPYMOM, Moxexi Ta/abo cepito3HUX TpaBM.
36epexiTb yci nonepeAXeHHA Ta IHCTPyKUii ANs noganbLioro
BUKOPUCTaHHS.

e TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30NMbOBaHi NOBEepPXHi
PY4OK Nif Yac BMKOHAHHA onepawiit, Nig Yac AKUX piXy4nin
iHCTpyMeHT MoXe TOPKHYTUCA npuxoBaHoi
eneKTPONpoBOAKM abo BNAcHOro LWHypa. SKWO pixyyuid
iHCTPYMEHT TOPKHETbCS APOTY Mif Hanpyrowo, ororeHi metanesi
YaCTUHM eNeKTPOIHCTPYMeHTa MOXYTb CTaTW Mif, Hamnpyroo, Lo
MOXe TMpWU3BECTM [0 YPaxXeHHs onepaTtopa enekTPU4HUM
CTPYMOM.

* BukopucToByiTe 3aTUCKaui abo iHwWi BiAnoBigHi 3acobu ana
HaAiMHOro 3aKpinneHHA Ta NiIATPUMKM 3aroTOBKWU Ha CTilKin
nnatdopmi. TpuMaHHsA 3aroToBkM pykamu abo NpuTUCKaHHS ii
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Ao Tina pobuTtb i HECTIKOIO Ta MOXe MpU3BEeCTU 4O BTpatu
KOHTpOTO.

NOACHEHHA BUKOPUCTAHUX NIKTOIPAM:

=l O]LE

- &)

SlCEm @

1. YBaxHO npounTaiiTe iHCTPYKLito 3 ekcrinyaTauii

2. BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axXMCTy (3axXUCHi
OKyTsipW, HaBYLLHWK, MNO3aXUCHY Macky)

3. 3axucr knacy 2

4. He BukvipaiiTe pa3om i3 nobyToBUMM Bigxodamm

5. MNepep BUKOHAHHAM Byab-SIKUX POBIT 3 TEXHIYHOrO
obcnyroByBaHHA abo PEMOHTY BiAKMIOYITh LUHYP XUBMEHHS.
6. 3axuwanTte npunaga Big Bornorn

7. Npunap Bignosigae Hopmam €sponeicbkoro Coto3y.

8. 3Hak cepTudikauii EAC.

9. 3Hak cepTudikaLii Ans yKpaiHCbLKOro PUHKY.

MAPKYBAHHA HA NPUNALI

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

PPPP -pik BUrOTOBNEHHS

MM -MicsiLlb BUrOTOBNEHHS

Y -AoAaTKkoBe NO3Ha4eHHs

XXXXX -cepilHnit Homep

NNN -foAaTkoBe MapKyBaHHs

KOHCTPYKLIA TA 3ACTOCYBAHHA

JoB3nK — Lie py4HUI eneKTPOIHCTPYMEHT 3 izonsuieto knacy II. BiH
NpUBOANTLCA B Ait0 OAHOMA3HNM LLITKOBUM ABUTYHOM. |[HCTPYMEHT
NpU3HaYeHWit NS BUKOHAHHS NMPSIMUX MO3A0BXHIX, KPUBOMIHINHMX
Ta BMPI3HUX PO3Pi3iB Y AepEBVHI, MaTepianax Ha OCHOBI EPEBUHH,
nnactMacax Ta Metanax (3a yMoBW BMKOPUCTaHHS BifnoBigHOro
NUNKOBOTO AuUCKa).

Cdpepw 3acTOCyBaHHS BKIKOHAKOTb PEMOHTHI Ta ByaiBenbHi poboTtu,
a TakoX yci Buam pobiT «3pobu cam».

He BukopucTOBYIiTE €MEKTPOIHCTPYMEHT ANA Uinen, iHWKUX HiX Ti,
ANA AKX BiH NPU3HAYeHUA.

Onuc INOCTPOBAHUX CTOPIHOK
Hymepauis HwkYe BiANOBiAaE KOMMNOHEHTaM NPUCTPOLO, MOKa3aHUM
Ha intocTpauisix y LboMy NOCIBGHWKY.

PerynsTop wBeuakocTi

Bumukay

Kronka 6nokyBaHHS BUMMKada

OcHoga

Perynstop MasTHUKOBOTO pyxy

Tpumay NMNKoBoro gucka

3axuCHUIN KOXYX

BUHTY chikcauii napanenbHoi HanpasnsoYoT
BaxwucHa nnaHka

10. Ocsitnenns (LED)

11. Bumukay csitna

12. NloTok Anst iIHCTpYMeHTiB

13. IHauKaTop XUBNEHHS

14. Hanpasnsto4uin ponuk

15. Baxinb perynoBaHHSA NOTOKY MOBITPs

16. Hacagka ansa BuaaneHHs nuny

* IntocTpauis Moxe BiApi3HATUACS Bif peanbHoro Bupoby.

©COENOO PN =

OBJIAOHAHHA TA AKCECYAPU

o LllecturpaHHuii kntoy -1
e [unbHe NONoOTHO -2
o [apanenbHa Hanpaensioya -1
e Yoxon Ans nepeHeceHHs -1



NIAroTOBKA 0O BUKOPUCTAHHA
BCTAHOBJIEHHA MUNTIBHOIO AUCKA

BinkntoyiTb eneKTpoiHCTPYMEHT BiA Mepexi.
MUnbHUIA OUCK MOXHA BCTAHOBWUTM Ta 3aMiHUTK 6e3 BUKOPUCTaHHA
iHCTPYMEHTIB.

e BcTaHoBITb pyyKy perynoBaHHs MasiTHYKa (5) y nonoxeHHs «lll»
Ta NiAHIMITb 3aXUCHWIA KoXYX (7) (puc. A).

e BigBeditb Hasan Baxinb yTpumyBada nunbHoro Avcka (6) i
BCTaBTE NUIbHUIA AWCK Yy TpumMad (6) Ao ynopy (3y6ui nunbHoro
[Avcka NoBUHHI ByTW cnpsiMoBaHi Bnepea) (puc. B).

e Baxnuso! [lepekoHaWTecs, LWO MNUIBLHUA AWUCK MPaBUNBbHO
BCTaHOBIIEHUI Y HanNpaBnsoyoMy ponuky (14).

e Bignyctitb Baxinb yTpumyBava nunbHoro gucka (6) i
nepekoHanTecs, Lo NUALHWUIA ANCK NPaBUNLHO BCTAHOBNEHWIA.

o 3HSTTSA NUIBHOMO AUCKAa BUKOHYETHCS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY A0
10ro BCTAHOBIIEHHS.

BukopucTtoByiTe nunbHIi AUCkM 3 T-NOAIGHO cUCTeMOKo
3aTMCKaHHs, SIK NoKa3aHo Ha puc. C.

BUBITPIOBAHHA NUny

Jo63vK OCHaLLEHUIN CUCTEMOIO BUAYBAHHS CTPYKKM 3 MiHii pi3aHHs.
BoHa KepyeTbCs Baxenem perynioBaHHs BuaysaHHs (15) (puc. D).
Kpim ToOro, mo 3’egHyBanbHOro otBopy (16) MOXHa MiaKMO4UTH
CUCTEMY BiICMOKTYBAHHSI CTPYXKU.

Mpy BMKOPUCTaHHI 30BHIWHBLOI CUCTEMU BUAANEHHA CTPYXKU
BCTaHOBITE BaXiNnb perynioBaHHA noToky nositpa (15) y
nonc «O» ( ). B cUCTEeMU BuAYBaHHA
CTPYXKW NiABULLUTL €heKTUBHICTb POGOTH 30BHILUHLOI CMCTEMM
BUAANEHHS CTPYXKK.

3BEPIFAHHA MUNKKU

Jo6G3vk Mae NpakTUYHUI BUCYBHWI BiACiK

(12) pns 3GepiraHHs MUMbHKUX MONOTEH Ta LUECTUIPAHHOIO KIo4a
(puc. E).

EKCMNYATAUIA / HANALUTYBAHHA

YBIMKHEHHSA / BAMKHEHHA

Mepea nigknoYeHHAM no63uka A0 eneKkTpoMmepexi 3aBXAU
nepeBipaWTe, 4Yu BiANOBIAAEe Hanpyra B Mepexi Hanpysi,
3a3HayeHi Ha MNacmopTHiW Tabnuuui, po3TawoBaHii Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI.

YBIMKHEHHS1 — HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaua (2) i yTpumywte ii B
LibOMY MOJIOXEHHI.
BWMKHEHHS — BignyCTiTb BUMUKAY XUBINEHHS (2).

BrokyBaHHsi BUMMKaya (6e3nepepBHa
po6oTa) YBiMKHEHHSA:

e HaTuCHITL KHOMKY BUMUMKaYa (2) i yTpumyiiTe ii.
e HaTucHiTb kHOMKy GnokyBaHHsi BUMuKaya (3) (puc. F).
e BignycTiTb BUMMKaY XVUBMNEHHS (2).

BuUMKHeHHs:

e HaTucHiTb i BignycTiTh KHOMKY XUBMNEHHS (2). Konv Bam noTpiGHO
OCBITNUTU POBOYY 30HY, HATUCHITb KHOMKY OCBITNEHHS (11), Wwo
npusBefe A0 YBIMKHeHHst cBiTrogioga (10), Akuid ocBiTMOE
po6ouy 30Hy (puc. G).

IHOVKATOP MIAKNIOYEHHA 0O MEPEXI
Konu npucTpiii  nigknio4eHO [0 po3eTKM,  3aropsieTbCs
iHauKaTop xueneHHs (13).

PEFYNIOBAHHSA LLUBUAKOCTI NOB3UKA

LWenakicte  obepTaHHA ABUryHa nobs3uka perynioeTbes
LUISIXOM MOBOPOTY Ta BCTAHOBMEHHS PYYKW pPerynioBaHHs
weunakocti (1) y 6GaxaHe nonoxeHHs. Lle possonse
afjanTyBaTn po6ouy LWBUAKICTb €MNeKTPOIHCTPYMEHTY [0
BnactvBocTen  obpobnioBaHoro  matepiany.  [ianasoH
perynioBaHHs LWBUAKOCTI cTaHoBUTH Bif 0 Ao 5.

Yum Bue yucno, nokasaHe Ha wkani (1) (puc. H), Tum Buwa
pobouya weKnakicTe nobaumka.

PEMYNOBAHHA NEHAYNBHOIO PYXY NUIIbHOIO AUCKA
MOoXNMBICTb  perynioBaHHst MasiTHUKOBOTO pPyXy MWIIbHOMO
aucka [03BOnsie  kpalle aganTtysaTh poboui napametpu
no6suka go Bumor obpobnioBaHoro matepiany. MasTHUKOBWIA
pYX PerymnioeTbcs CTYMiHYacTo 3a [JOMOMOrol0  PyuKu

perynioBaHHA MasiTHUKOBOro pyxy (5) B AianasoHi Big «0» o
«lll» (pue. 1). Y Tabnuui Hwk4ye HaBeaeHO HaMGInNbLL
nigxogsiwmii - BUGIp  Xody MasiTHUKA  ANsi  KOHKPETHWUX
matepianis

3aranbHuin NIUCTOBUI MeTan: Cranesuii nuct: 0 — |

0

Antominiesui nuct: | — I

Mnactuk: | - 11

daHepa: 0 — | [epeso: | - Il

MpyM BUKOPUCTaAHHI NUNBLHOTO AUCKA TUMY  «HIXK»
BCTaHOBITb NepemMuKay perynoBaHHA MasiTHUKOBOTO pyxXy
B nonoxeHHs 0. Mpwu pisaHHi MeTany pekomeHAyeETbCA
3MallyBaTV MUNbHUA OUCK.

PErYNIOBAHHS OCHOBW NI YAC PI3AHHA MNIA KYTOM
BiakntoyiTe eneKTpoiHCTPYMEHT BiA Mepexi.

PerynboBaHa ocHoBa /10631Ka 403BOSISIE BUKOHYBATU KyTOBE
pisaHHs B aianasoHi Bia “no *S(8 06ox Hanpawmkax). Mepen
peryntoBaHHAM BUCYHbTE Ta 3HIMITb Hacagky ana Bi,de,quHﬂ

nuny (16) (puc. J).

e OcnabTe rBUHTK KPiMMeHHs ONOPHOI NNKUTK (4) 3a [OMOMOrow
LIECTUIPAHHOTO KIToYa.

e T[locyHbTe ocHoBy (4) Ha3ap i HaxuniTb il BniBo abo Bnpaso (y
nianasoHi Big *°no 45°).

e BcraHoBiTb ocHoBy (4) nig NOTPiIGHUM KyTOM, NepemicTiTh ii
Bnepea i 3adikcynTe, 3aTArHYBLUKM KPiNWMbHI rBUHTK (puc. K).
LLikana [03BOMSIE HAXMNATM OcHOBY nia kyTamm O 1% Y a60%%"
(snpaBo abo Bniso). MMicns 3aBepLUEHHSI PerynioBaHHA 3aBXan
noBepTanTe LUECTUrPaHHWA KN4 Ha NpU3HaYeHe ANt HbOro
micue 36epiraHHs.

MOHTAX NAPAJENBHOI HANPAMHOI NIHIT
BinknioyiTh eneKkTpoiHCTPYMEHT Bia Mepexi.

MapanenbHy Hanpaensody MOXHa BCTaHOBUTW 3 mpaBoro ato
nisoro 60Ky ocHoBM no63uka.

e OcnabTe dikcyBarnbHi rBUHTU NapanenbHoi Hanpaensyoi (8).

e BcraBTe napanenbHy HanpsiIMHY peiiky B OTBOpWU B OCHOBI (4),
BCTaHOBITb GaxaHy BiACTaHb (3@ [OMOMOrow  wWkanm) i
3adikcyiTe, 3aTArHyBLM piKCyBanbHi IBUHTU napanensbHoi
HanpsimHoi (8) (pumc. L).

HanpaBnsiloua peiika napanensHoro ynopy noBWHHa OyTu

CnpsIMOBaHa BHU3.

PI3BAHHA

e [loknafiTb nNepefH 4YacTMHY OMOPHOI MnMTu (4) piBHO Ha
marepian, Wo NiAnsrae pisaHHio.

e YBiMKHITb NOG3MK | [oyekanWTecs, MOKM BiH  [OCArHe
MaKCUMarnbHOI 3a4aHoi LIBWUAKOCTI.

e [loBinbHO nepemiwainTe no63unk, HanpaBnAYM MUMKY B3LOBX
3a3ganeriab HamiYeHoi NiHii pisaHHs.

e [ig vac pisaHHsa No kpuBiii NiHii BeaiTb N063uk Ayxe o6epexHo.

Pi3aHHs cnig BUKOHYBaTW PIBHOMIPHO, HE NMepeBaHTaXyoun ob3uk.

HagMipHuin  TUCK Ha nunky ranbMye MasTHUKOBWIA pyX, LWO

HeraTMBHO BMIIMBAE Ha SKICTb pi3aHHsA. AKLO NoTpibHO pisatn no

NNaBHI KPWBIA, 3MEHLWLITb abo MOBHICTIO BUMKHITb MasiTHUKOBUI

pyx.

Akwo nia 4Yac pob6oTH BCA NOBEPXHA OCHOBU nobG3uka He

npunsArac Ao NOBepXHi 3aroTOBKW, a MiAHATa HaA Helo, iCHye

PU3MK NOMNOMKM fne3a.

BUPI3AHHA OTBOPY B MATEPIATI
« [poceepanitb oTBip AiameTpom 10 MM y MaTepiani.
e BcraBTe nunbHe NOMOTHO B OTBIP i MOYMHANTE pi3aHHS BIg

NPOCBEPANEHOMO OTBOPY.
PIBAHHA METANY / TUNMX NUNBbOBUX NICTIB

[ns pisaHHs meTany BUKOPWUCTOBYWTE BiANOBIAHI NWMbHI AUCKM 3
BinbLuoto KiNbKICTIO 3y6LiB.

Mig 4ac pisaHHA meTany BUKOPWUCTOBYIATE BiAMNOBIAHY MacTUMbHY
piavHy (pixy4y onusy). PisaHHst meTany 6e3 amalleHHs Npu3BoanTb
[0 TPUCKOPEHOrO 3HOCY MWUMKW. Y Tabnuui HWk4e HaBeaeHo
HanGinbL nigxoaawmn BuGip NUNok:

KinbkicTb 3y6uiB [oBxuHa
Ha OIOUM

[Aiana3oH 3acTocyBaHHA




24 M'sika cTanb, KonbopoBi
MeTanu.
14 80 Mm Konboposi metanu,
nnactmacu.
9 [epeBuHa, daHepa.
* BukopuctoByiTe nuwe BiANOBIAHI Ta roCTpi NUNbHI AUCKN.
e He BukopucToByiNTE nNWMbHI  AWCKM 3 MOLIKOIKEHUMM
XBOCTOBMKaMMU.

e BuKOpPUCTOBYITE NWMbHI AUCKW BiANOBIAHOTO TUNY.

EKCMNYATAUIA TA TEXHIMHE OBCNYrOBYBAHHA

Mepen BUKOHaHHAM OyAb-KUX POGIT 3 MOHTaXy, perynioBaHHs,
peMOHTYy abo TeXHiYHOro o6cnyroByBaHHS BUTAMHITL LUTEKEp
LIHYPa XXUBJIEHHS 3 PO3eTKHU.

e PekoMeHOyeTbCSl OuMLIATM MaluMHy ofpasy MiCns KOXHOro
BUKOPUCTaHHS.

* He BuKopucToByiTe BoAy abo iHLWi PiAVHN AN OYULLEHHS.

e OuuCTiTb Mpunag Cyxolo raHdvipkoto abo npogynte CTUCHEHUM
NoBITPAM Nif, HU3bKUM TUCKOM.

e He BukopucToByiTE MUIOYiI 3acOBM abo PO3UNHHUKM, OCKINbKW
BOHW MOXYTb NOLIKOAWTW NNAacTUKOBI AeTani.

e PerynapHo ouuwante BEHTUNALNHI OTBOPWU B KOPNYCi ABUryHa,
W06 3anobirTu neperpiBaHHI0 NPUCTPOLO.

e PeKkomeHAyeTbCA MNepioaMyHO  3mallyBaTVW  Hanpasnsuunin
ponvk. Kpannsi onveu, HaHeceHa Ha Lo AiMsiHKY, NpoAoBXUTb
TEPMIH 0ro cnyxou.

e FKWO LWHYP XWBMEHHS MOLUKOMKEHO, 3aMiHiTb WOro Ha Takun
camuit. Lito poboTy mae BukoHyBaTW kBanidikoBaHwii caxiseLb
abo npwvnag cnia BiaNpaBuUTW Ha cepBicHE 0GCNYroByBaHHS.

e FAKWO Ha KoMyTaTopi CnoCTepiraeTbCA HaaMipHe iCKPiHHS,
nonpociTe keanigikoBaHy 0coby NepeBipUTM CTaH BYTiNbHUX
LWITOK ABUrYHAa.

o [Mpunapg 3aexam cnig 36epiratv B Cyxomy Micli, HeJOCTYNHOMY
Ansa Oiten.

3AMIHA BYT1IbHUX LLITOK

3HolweHi (kopoTwi 3a 5 Mm), obropini abo TPiCHYTI BYriNbHI LLiTKK

OBUryHa HeoOXigHO HeraiHo 3amiHuTW. OBMABI ByriNbHI LWITKN

3aBXay CNif 3aMiHoBaTU OfHOYACHO.

3amiHa  BYriNMbHUX  LWITOK MOBWMHHA  BUKOHYyBaTUCS  MnuLle

KBanicikoBaHO 0COGOI 3 BUKOPVUCTAHHAM OpUriHaNbHUX AeTanen.

Bynb-siki HecnpaBHOCTI MOBWHHI ycyBaTUCS B aBTOPWU3OBAHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPI BUPOGHWMKa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK
HOMIHATbHI OAHI

MapameTp 3HayeHHs
Hanpyra xuBneHHs 230 VAC
YacToTa XvBNEHHS 50 Hz
HomiHanbHa NoTyHiCTb 650 W

LBKAakicTb 06epTaHHS MUMBLHOTO 0-3100 o6/xB

avcka (6e3 HaBaHTaXeHHs!)

Makc. ToBLYMHA pi3aHoro 65 Mm
MmaTtepiany — AepeBuHa

Makc. ToBLYMHA pi3aHoro 8 Mm
matepiany — metan

Xig nunbHoro avcka 18 Mm
Knac 3axucty IPX0
Knac 3axucty I
Bara 1,9 kr

OAHI LLOAO LWYMY TA BIBPALIT
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY

Lpa = 87,6 AB(A) K= 3

AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYXXHOCTI Lwa = 95,6 ob(A) K=3
AB(A)
3HayeHHs npuckopeHHs Bibpauii an =4,535m/c K=1,5
(pisaHHsa NAuTy) wm/c’
3HaueHHs NpuckopeHHst Bibpauii an =4,008 m/c” K=1,5
(pi3aHHs MeTaneBoro nucTa) m/c’

58G067 nosHayae siK TUM, Tak | TEXHIYHI XapakTepUCTUKK
MaLUHK
IHcbopMmauis npo wym Ta BiGpauito

Lym, WO BWUNPOMIHIOETECS MNPUCTPOEM, OMUCYETLCH: PiBHEM
3BYKOBOTO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa (ae K
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nosHayae noxvbky BuMiptoBaHHs). Bibpalii, Wwo BunpoMiHoTLCA
NPUCTPOEM, OMUCYIOTLCS 3HAYEHHSIM MpUCKOpeHHs Bibpauii an (oe
K nosHayvae noxvbky BUMiptoBaHHS).

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY Lpa , piBeHb 3BYKOBOi MOTYXHOCTI Lwa Ta
3Ha4YeHHs NpUCKOpPEeHHN Bibpallii an) HaBeaeHi B LbOMy MOCIGHWKY,
6ynu BuMipsiHi  BignoBigHO [0 cTangapty EN  62841-1:2015.
HaBepeHuin piBeHb BiOpauii an  MOXHa BMKOpUCTOBYBaTU ANS
NOPIBHSIHHSI 0BnagHaHHA Ta Ans nonepeaHboi OLHKU BNnMBY
Bibpauii.

HaBepeHwin piBeHb Bibpauii € penpeseHTaTMBHUM nuvwe Ans
OCHOBHMX 3acTocyBaHb NpUCTpoIo. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCS NS IHLIMX 3acTOCyBaHb abo 3 iHLWUMKU po6oynmmn
iHCTpyMeHTamu, piBeHb BiGpaLii Moxe 3MiHUTUCA. HegoctatHe abo
HeperynsipHe TexHi4He 0GCnyroByBaHHsSI NPUCTPOIO NpusBeae [0
nigBuLLEHHs piBHS Bibpauii. HaBeadeHi Bulie NPUYUMHU MOXYTb
npussecty Ao 36inblueHHs BrnuBY Bibpauii npoTarom ycboro
nepiogy ekcnnyatauii.

Onsa TouyHoi ouiHkM BnNuMBY BiGpauii cnia BpaxoByBaTH
nepioau, KONM NPUCTPi BUMKHEHMIA a6o yBIMKHEHUN, ane He
BUKOpUcTOBYETbCA. Micnsa petenbHoro aHanisy Bcix cakTopiB
3aranbHuUi BNnYB BiGpaLii MoXe BUSIBUTUCA 3HAYHO MEHLLUM.
[ns 3axucTy kopucTyBauya BiA BRNuBY BiOpauii cnig BXUTK
fopaTtkoBux 3axopiB Gesneku, Takux SK: perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHA 0bnagHaHHA Ta iHCTPYMeHTiB, 3abeaneyeHHs
BiANOBIAHOI TEMNepaTypy pyK Ta HanexHa opraHisauis npadi.

3AXUCT OOBKINA

BiAnoBigHi  yctaHoBW. IHdopmauilo wWoao nepepobkn  MOXHa
oTpUMaTi y npoaasuls BUPOGY aBo B MICLEBWX OpraHax Bhaau.
Biaxoan eneKTpUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO OBnafHaHHs MICTATh
PEYOBMHM,  WKIAMMBI AN HaBKOMUWHBLOTO  CEpeaoBuLLa.
O6naaHaHHsi, sike He nepepoGnAETCsl, CTaHOBWUTb MOTEHUHY
3arpo3y Ansi HaBKOMMLLIHLOTO CepejoBULLA Ta 3A0POB'S MIOANHN.

p Bupo6u 3 enekTpoNpvBOAOM HE MOXHA YTWMI3yBaT pa3oM i3

nobyToBMMK Biaxodamu, ix HeobxigHO 3aaBaT Ha nepepobky y
—

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, 3
micLesHaxomkeHHsM y Bapluasi, Byn. Pograniczna 2/4 (gani: «GTX Poland), uum
MOBiAOMIISE, O BCi aBTOPChKI NpaBa Ha 3MICT Lboro nocibHuka (aani: «MociGH1k»),
BKIKOYAIOYM, cepeq, iHLIOro, Moro TekcT, potorpadii, Ajiarpamu, ManioHkW, a Takox
0ro KOMMO3WLit0, Hanexarb BUKMoYHO GTX Poland i 3axvLeHi 3akoHOM BignoBigHO
no 3akoHy Bia 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTOPCLKE MPaBo Ta CyMikHi Npaea (To6To
36ipHuKk 3akoHiB 2006 p. Ne 90, n. 631, 3 nonpaskamu). KoniloBaHHs, o6pobka,
ny6nikauis abo moaudikauis MociGHuka B Linomy abo 6yab-aKoro 3 MOro okpemmx
enemMeHTiB y komepuiiHux Linsx 6e3 nucbmoBoi 3rogu GTX Poland cysopo
3a60pOHEHi Ta MOXYTb NPU3BECTY 10 LIMBINLHOT Ta KpUMIHANBHOI BIANOBIAANLHOCTI.

(ro)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
FERASTRAU CU LANT (FERASTRAU PENTRU DECUPARE)
58G067

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA ACEASTA UNELTA ELECTRICA,
CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL S| PASTRATI-L PENTRU
REFERINTE VIITOARE.

ATENTIE Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,

ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta

electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce
la electrocutare, incendiu si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultare

ulterioara.

e Tineti unealta electricd de suprafetele de prindere izolate
atunci cand efectuati operatiuni in care unealta de taiere
poate intra in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Daca unealta de tdiere intrd in contact cu un fir sub
tensiune, partile metalice expuse ale uneltei electrice pot deveni
sub tensiune si pot provoca operatorului un soc electric.

o Utilizati clesti sau alte mijloace adecvate pentru a fixa si
sustine in sigurantd piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Tinerea piesei de prelucrat cu mana sau apasarea
acesteia mpotriva corpului o face instabila si poate duce la
pierderea controlului.

EXPLICATIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:
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1. Cititi cu atentie instructiunile de utilizare

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

3. Protectie de clasa 2

4. Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere

5. Deconectati cablul de alimentare fnainte de a efectua orice
lucrari de intretinere sau reparatii.

6. Protejati aparatul de umiditate

7. Dispozitivul este conform cu reglementarile Uniunii Europene.
8. Marca de certificare EAC.

9. Marca de certificare pentru piata ucraineana.

MARCAJELE DE PE APARAT

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -anul de fabricatie

MM -luna fabricatiei

Y -denumire suplimentara
XXXXX -numar de serie

NNN -marcaj suplimentar

CONSTRUCTIE SI APLICATIE

Fierastraul vertical este o unealta electrica portabila cu izolatie de
clasa Il. Este actionat de un motor cu comutator monofazat. Unealta
este conceputa pentru efectuarea de taieturi drepte, curbe si
decupaje in lemn, materiale pe baza de lemn, materiale plastice si
metale (cu conditia utilizarii panzei de ferastrau adecvate).

Domeniile sale de utilizare includ lucrarile de renovare si
constructie, precum si toate tipurile de lucrari de bricolaj.

Nu utilizati unealta electrica in alte scopuri decat cele pentru care
a fost conceputa.

DESCRIEREA PAGINILOR ILUSTRATE
Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate in ilustratiile din acest manual.

1. Buton de reglare a vitezei

Comutator

Buton de blocare a comutatorului de alimentare
Baza

Buton de reglare a miscarii pendulare

Suport pentru lama de ferastrau

Protectie

Suruburi de blocare a ghidajului paralel

Bara de protectie

10. lluminare (LED)

11. Comutator de lumina

12. Tava pentru scule

13. Indicator luminos de alimentare

14. Rola de ghidare

15. Maneta de reglare a fluxului de aer

16. Duza de aspirare a prafului

* Pot exista diferente intre ilustratie si produsul real.

©ENOO A ®ON

ECHIPAMENT $1 ACCESORII

e Cheie hexagonala -1
e Panza de ferastrau -2
e Ghidaj paralel -1
e Geanta de transport -1

PREGATIREA PENTRU UTILIZARE
MONTAJUL LAMII DE FERASTRAU
Deconectati unealta electricd de la reteaua de alimentare.
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Pana de ferastrau poate fi montata si inlocuita fara utilizarea unor
scule.

e Setati butonul de reglare a pendulului (5) in pozitia ,|II” si ridicati
protectia (7) (Fig. A).

e Trageti inapoi maneta suportului panzei de ferastrau (6) si
introduceti panza de ferastrau in suportul acesteia (6) pana la
capat (dintii panzei de ferastrau trebuie sa fie orientati spre fata)
(Fig. B).

¢ Important! Asigurati-va ca lama de ferastrau este asezata corect
n rola de ghidare (14).

e Eliberati maneta suportului panzei de ferastrau (6) si verificati
daca panza de ferastrau este asezata corect.

e Demontarea panzei de ferastrau se efectueazad in ordinea
inversa fatd de montare.

Utilizati discuri de ferastrau cu sistem de prindere in T, asa cum
se arata in Fig. C.

EXTRACTIA PRAFULUI

Fierastraul este echipat cu un sistem de suflare a aschiilor pentru
linia de taiere. Acesta este controlat de maneta de control a suflarii
(15) (Fig. D). In plus, este posibild conectarea unui sistem de
aspirare a aschiilor la racordul (16).

Cand utilizati un sistem extern de aspirare a aschiilor, setati
maneta de control al fluxului de aer (15) in pozitia ,,0” (oprit).
Oprirea sistemului de suflare a aschiilor va imbunatati eficienta
sistemului extern de aspirare a aschiilor.

DEPOZITAREA LAMELOR DE FERASTRAU

Fierastraul vertical are un compartiment practic extensibil

(12) pentru depozitarea lamelor de ferastrau si a cheii hexagonale
(Fig. E).

FUNCTIONARE / SETARI

PORNIREA / OPRIREA

inainte de a conecta ferdstraul vertical la retea, verificati
intotdeauna daca tensiunea de retea corespunde cu cea
indicata pe placuta de identificare situata pe unealta electrica.

Pornire — apéasati butonul comutatorului (2) si mentineti-l1 in
aceasta pozitie.
Oprire — eliberati comutatorul de alimentare (2).

Blocare  comutator  (functionare

continua) Pornire:

e Apasati butonul de pornire (2) si tineti-l apasat.

e Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (Fig. F).

o Eliberati butonul de pornire (2).

Oprire:

e Apasati si eliberati comutatorul de alimentare (2). Ori de cate ori
trebuie sa iluminati zona de lucru, apasati comutatorul de
iluminare (11), ceea ce determina aprinderea LED-ului (10) care
ilumineaza zona de lucru (Fig. G).

INDICATOR DE CONECTARE LA ALIMENTARE
Cand dispozitivul este conectat la o priza, indicatorul de
alimentare (13) se aprinde.

REGLAJUL VITEZEI FERASTRAULUI PENTRU DECUPARE
Viteza motorului ferastraului vertical se regleaza prin rotirea si
setarea butonului de control al vitezei (1) in pozitia dorita.
Acest lucru permite adaptarea vitezei de functionare a sculei
electrice la proprietatile materialului prelucrat. Intervalul de
reglare a vitezei este de la 0 la 5.

Cu cét este mai mare numarul afisat pe cadran (1) (Fig. H), cu atat
este mai mare viteza de functionare a ferastraului pendular.

REGLAJUL MISCARII PENDULARE A LAMII DE FERASTRAU
Optiunea de reglare a miscarii pendulare a lamei permite o mai

buna adaptare a parametrilor de functionare ai ferastraului la

cerintele materialului prelucrat. Miscarea pendulara se

regleaza treptat folosind butonul de reglare a miscarii

pendulare (5) in intervalul de la ,0” la ,III” (Fig. 1). Tabelul de

mai jos ofera cea mai potrivitd selectie a cursei pendulare

pentru materiale specifice

Tabla metalica generala: 0 Tabla de otel: 0 — |




Tabla de aluminiu: | - I Plastic: | — 11

Placaj: 0 — | Lemn: | —1ll

Cand utilizati o lama de ferastrau de tip cutit, setati
comutatorul de reglare a actiunii pendulare la 0. Se
recomanda lubrifierea atunci cand taiati metal.

REGLAJUL BAZEI LA TAIERE IN UNGHI
Deconectati unealta electrica de la reteaua de alimentare.

Baza reglabila a ferastraului vertical permiteAtéierea n unghiin
intervalul de la ®la **(in ambele directii). inainte de reglare,
extindeti si scoateti duza de aspirare a prafului (16) (Fig. J).

« Slabiti suruburile de fixare ale placii de baza (4) folosind o cheie
hexagonala.

e Deplasati baza (4) inapoi si inclinati-o spre stanga sau spre
dreapta (intr-un interval de *%’pana ' 45").

¢ Reglati baza (4) la unghiul dorit, deplasati-o in fatd si fixati-o
strangand suruburile de fixare (Fig. K). Scala permite inclinarea
bazei la unghiuri % ©), 1 3°say 45(spre dreapta sau stanga).
Dupa finalizarea reglajului, puneti intotdeauna cheia hexagonala
la locul de depozitare prevazut.

MONTAJUL GHIDULUI DE TAIERE PARALEL
Deconectati unealta electrica de la reteaua de alimentare.

Ghidajul de taiere paralela poate fi montat pe partea dreapta sau
stanga a bazei ferastraului vertical.

« Slabiti suruburile de blocare ale ghidajului paralel (8).

e Introduceti sina ghidajului paralel in orificiile din baza (4), setati
distanta dorita (folosind scala) si fixati prin strangerea suruburilor
de blocare ale ghidajului paralel (8) (Fig. L).

Sina ghidajului ghidajului de taiere longitudinala trebuie sa fie

orientata in jos.

TAIERE

* Asezati partea frontald a placii de baza (4) pe materialul care
urmeaza sa fie taiat.

e Porniti ferastraul si asteptati pana cand acesta atinge viteza
maxima setata.

o Deplasati ferastraul vertical incet, ghidand lama de-a lungul liniei
de taiere marcate in prealabil.

e Cand taiati de-a lungul unei linii curbe, ghidati ferastraul foarte
usor.

Taierea trebuie efectuata uniform, avand grija sa nu supraincarcati

ferastraul. Presiunea excesiva asupra lamei va inhiba actiunea

pendulara, ceea ce va afecta negativ performanta de taiere. Daca

trebuie sa taiati de-a lungul unei curbe usoare, reduceti sau

dezactivati complet actiunea pendulara.

Daca, in timpul functionarii, intreaga suprafata a bazei
ferastraului nu se sprijina pe suprafata piesei de prelucrat, ci
este ridicata deasupra acesteia, exista riscul ruperii lamei.

TAIERE A UNEI GAURI iN MATERIAL

o Gauriti o gaura cu diametrul de 10 mm in material.

o Introduceti lama de ferastrau in gaura si incepeti taierea pornind
_de la gaura pe care ati gurit-o. . .

TAIERE METAL / TIPURI DE LAMELE DE FERASTRAU

Utilizati lame de ferastrau adecvate, cu un numar mai mare de dinti,

pentru tdierea metalului.

Cand taiati metal, utilizati un lubrifiant adecvat (ulei de taiere).

Taierea metalului fara lubrifiere duce la uzura accelerata a lamei.

Tabelul de mai jos ofera selectia cea mai potrivita de lame:

Numar de dinti pe Lungime Domeniu de aplicare
inch
24 Otel moale, metale
neferoase.
14 80 mm Metale neferoase,
materiale plastice.
9 Lemn, placaj.

o Utilizati numai discuri de ferastrau adecvate si ascutite.
¢ Nu utilizati lame de ferastrau cu tije deteriorate.
« Utilizati tipurile corespunzatoare de lame de ferastrau.

FUNCTIONARE $I INTRETINERE

14

inainte de a efectua orice operatiune de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, scoateti stecherul cablului de
alimentare din priza de retea.

e Se recomanda curatarea masinii imediat dupa fiecare utilizare.

* Nu folositi apa sau alte lichide pentru curétare.

e Curatati dispozitivul cu o carpa uscatd sau suflati-l cu aer
comprimat la presiune scazuta.

¢ Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

o Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru
a preveni supraincalzirea aparatului.

« Se recomanda lubrifierea periodica a rolei de ghidare. O picatura
de ulei aplicata in aceastad zona va prelungi durata de viatad a
acesteia.

e Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l cu unul cu
aceleasi specificatii. Aceasta operatiune trebuie efectuata de un
specialist calificat sau dispozitivul trebuie trimis la service.

e Daca se observa scéantei excesive la comutator, solicitati unei
persoane calificate sa verifice starea perii de carbon ale
motorului.

e Aparatul trebuie depozitat intotdeauna intr-un loc uscat, la
indemana copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Perii de carbon ai motorului uzati (cu lungimea mai mica de 5 mm),

arsi sau crapati trebuie inlocuiti imediat. Ambii perii de carbon

trebuie Tnlocuiti intotdeauna n acelasi timp.

inlocuirea periilor de carbon trebuie efectuatd numai de o persoana

calificata, folosind piese originale.

Orice defectiuni trebuie remediate de cétre un centru de service
autorizat de producator

SPECIFICATII TEHNICE
DATE NOMINALE

Parametru Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 650 W
Viteza panzei de ferastrau (fara 0-3100 rpm
sarcind)
Grosimea maxima a materialului 65 mm
taiat — lemn
Grosimea maxima a materialului 8 mm
taiat — metal
Cursa lamei de ferastrau 18 mm
Grad de protectie IPX0
Clasa de protectie I}
Greutate 1,9 kg

DATE PRIVIND ZGOMOTUL Sl VIBRATIILE
Nivelul presiunii acustice Lpa =87,6 dB(A) K=3

dB(A)
Nivelul puterii acustice Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =4,535m/s K=1,5
(taierea placii) m/s’
Valoarea acceleratiei vibratiilor an =4,008 m!sz K=1,5
(taierea unei foi de metal) m/s

58G067 indica atat tipul, cat si specificatiile masinii
Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul de presiune
acustica Lpa si nivelul de putere acusticda Lwa (unde K indica
incertitudinea masurarii). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K indica incertitudinea
masurarii).

Nivelul de presiune acustica Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an prezentate in acest manual au fost
masurate in conformitate cu standardul EN 62841-1:2015. Nivelul
de vibrati an prezentat poate fi utilizat pentru a compara
echipamentele si pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte
aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate
maodifica. intreginerea insuficientd sau sporadica a dispozitivului va
duce la un nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus



pot duce la o expunere crescuta la vibratii pe intreaga perioada de
functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat. Dupa evaluarea atenta a tuturor
factorilor, expunerea totala la vibratii se poate dovedi a fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie
implementate masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi
intretinerea regulatd a echipamentelor si uneltelor, asigurarea
mentinerii mainilor la o temperatura adecvata si organizarea
corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

colectare corespunzatoare. Informatii privind reciclarea pot fi obtinute
de la distribuitorul produsului sau de la autoritatile locale. Deseurile de
echipamente electrice si electronice contin substante daunatoare
mediului. Echipamentele care nu sunt reciclate reprezintd o
amenintare potentiald pentru mediu si sanatatea umana.

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu
ﬁ\/ deseurile menajere, ci trebuie predate pentru reciclare la centrele de
—

.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa, cu
sediul social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare: ,GTX Poland”),
informeaza prin prezenta cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui
manual (denumit in continuare: ,Manual”), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile,
diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si
sunt protejate de lege in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile
de autor si drepturile conexe (adica Jumnalul Oficial 2006 nr. 90, punctul 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea sau modificarea Manualului
n intregime sau a oricarui element individual al acestuia in scopuri comerciale, fara
consimtamantul expres scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratie de conformitate CE

Producator: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produs: Fierastrau vertical

Model: 58G067

Denumire comerciald: GRAPHITE

Numar de serie: 00001 + 99999

Prezenta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea
exclusiva a producatorului.

Produsul descris mai sus este conform cu urmatoarele documente:
Directiva privind echipamentele tehnice 2006/42/CE

Directiva privind compatibilitatea electromagnetica 2014/30/UE
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE

$i indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Prezenta declaratie se aplica exclusiv masinii in starea in care a fost
introdusa pe piata si nu acopera componentele

adaugate de utilizatorul final sau modificarile ulterioare efectuate de
acesta.

Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate s&
intocmeasca documentatia tehnica:

Semnat in numele:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Reprezentant pentru calitate al GTX POLAND
Varsovia, 13 iunie 2025
(hu) .
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
LANCFURESZ (SZARVAGO)
58G067

FIGYELEM: A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN
OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG KESOBBI
HASZNALATRA.

FIGYELEM Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt
oOsszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, abrat és mii i

adatot. Az alabbi utasitdsok be nem tartasa aramuitéshez, tlizh6z

és/vagy sulyos sérilésekhez vezethet.

Orizze meg az 6sszes figyelmeztetést és utasitast késobbi

felhasznalas céljabol.

e Olyan miiveletek végzése soran, amikor a vagoszerszam
rejtett vezetékekkel vagy a sajat kabelével érintkezhet, a
szerszamot a szigetelt fogofeliileteinél fogja meg. Ha a
vagoszerszam érintkezésbe kerlil egy feszlltség alatt alld
vezetékkel, a szerszam szabadon allé fémrészei fesziiltség ala
kertlilhetnek, és aramutést okozhatnak a kezelének.

« Rogzitse és tamaszkodjon ala a munkadarabot szorosan egy
stabil feliileten szoritokkal vagy mas megfelel6 eszk6zokkel.
Ha a munkadarabot kézzel tartja vagy a testéhez nyomja, az
instabilla valik, és ez az irdnyitas elvesztéséhez vezethet.

AHASZNALT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA:

ipl@o][Z][2

sCeme

1. Gondosan olvassa el a hasznalati utasitast

2. Hasznadljon egyéni védofelszerelést (véddszemiiveg, flilvéds,
poralarc)

3. 2. osztalyu védelem

4. Ne dobja a haztartasi hulladék kozé

5. Karbantartasi vagy javitasi munkak elvégzése el6tt huzza ki a
halézati kabelt.

6. Védje a késziiléket a nedvességtol

7. A késziilék megfelel az Eurépai Unio eléirasainak.

8. EAC tanusitasi jel.

9. Ukran piaci tanusito jel.

A KESZULEKEN LEVO JELOLESEK

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas hénapja

Y -kiegészitd jeldlés

XXXXX -sorozatszam

NNN -kiegészitd jelolés

FELEPITES ES ALKALMAZAS

A szurdfiirész egy Il. osztalyd szigetelésli kézi elektromos
szerszam. Meghajtasardl  egyfazisi kommutatoros  motor

gondoskodik. A szerszamot egyenes hosszanti vagasok, ivelt
vagasok és kivagasok készitésére tervezték fa, faalapi anyagok,
miianyagok és fémek esetében (feltéve, hogy a megfeleld
flirészlapot hasznaljak).

Alkalmazasi terliletei k6zé tartoznak a felujitasi és épitési munkak,
valamint mindenféle barkacsolasi feladat.

A szerszamot ne hasznalja a rendeltetésétél eltéré célokra.

A KEPEK LEIRASA

Az alabbi szamozas a kézikonyv illusztracidin lathatd eszkdz
alkatrészeire vonatkozik.
Sebességszabalyozé gomb
Kapcsold

Kapcsold reteszelé gomb

Talp

Inga mozgas beallitd gomb
Flrészlap-tartd

Védodburkolat

Parhuzamos vezetd rogzitécsavarok
Védérudazat

10. Vilagitas (LED)

11. Vilagitaskapcsold

12. Szerszamtarté

©CENOO, LN
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13. Aran jelzéfény
14. Vezet6gorgd



15. Légaram-szabalyozo kar
16. Porszivo fuvoka
* Az abra és a tényleges termék kozott eltérések lehetnek.

FELSZERELES ES TARTOZEKOK

e Imbuszkulcs -1
e Flrészlap -2
e Parhuzamos vezet6 -1
* Hordtaska -1

A HASZNALAT ELOKESZITESE
A FURESZLAP FELSZERELESE

Huzza ki a szerszamot a halézati csatlakozobol.
A flirészlap felszerelése és cseréje szerszamok hasznalata nélkl
elvégezhetd.

o Allitsa a lengésszabalyozé gombot (5) a ,lII” allasba, és emelje
fel a véddburkolatot (7) (A. abra).

e Huzza vissza a flirészlap-tarté kart (6), majd csusztassa a
flirészlapot a flirészlap-tartdba (6) egészen a végéig (a flrészlap
fogainak elére kell nézniiik) (B. abra).

e Fontos! Gy6z&djon meg arrél, hogy a flirészlap megfeleléen
illeszkedik a vezetégorgébe (14).

e Engedje el a flrészlap-tarté kart (6), és ellendrizze, hogy a
flirészlap megfeleléen illeszkedik-e.

* A flrészlap eltavolitasa a beszerelésével ellentétes sorrendben
torténik.

Hasznaljon T-rogzitésii fiirészlapokat, ahogyan az a C. abran

lathaté.

PORELSZIVAS

A szuroflirész vagasi vonalhoz forgacsfuvo rendszerrel van
felszerelve. Ezt a flavasvezérld kar (15) segitségével lehet
szabalyozni (D. abra). Ezen feliil lehet6ség van forgacselszivo
rendszer csatlakoztatasara a csatlakozéhoz (16).

Kiils6 forgacsszivo rendszer hasznalata esetén allitsa a Iégaram-
szabalyozé kart (15) ,,0” (ki) allasba. A forgacsfivo rendszer

Minél nagyobb szam lathaté a skalan (1) (H. abra), annal nagyobb
a szUroflirész miikodési sebessége.

A FURESZLAP PENDULUMMOZGASANAK BEALLITASA

A flrészlap ingadozé mozgasanak bedllitasi lehetésége
lehetévé teszi a szuroflirész miikddési paramétereinek jobb
hozzaigazitasat a megmunkalandé anyag kovetelményeihez.
Az ingadoz6 mozgas fokozatosan allithaté be az ingadozd
mozgas bedllité gomb (5) segitségével a ,0” és III" kozotti
tartomanyban (I. abra). Az alabbi tablazat tartalmazza a
legmegfelelébb ingadozé mozgas beallitasokat az egyes
anyagokhoz

Altalanos fémlemez: 0 Acéllemez: 0 — |
Aluminiumlemez: | — Il Muianyag: | - II
Rétegelt lemez: 0 — | Fa: 111l

Késfiirészlap hasznalata esetén allitsa a leng balyozé
kapcsolot 0-ra. Fém vagasakor ajanlott kenést alkalmazni.

AZ ALAPLAP BEALLITASA SZOGES VAGAS ESETEN
Huzza ki a szerszamot a hal6zati csatlakozobol.

A szuroflirész allithatd alapja lehetévé teszi a “'és ““kozotti
szogben torténd vagast (mindkét iranyban). A bedllitas elétt
huizza ki és vegye le a porelszivé favokat (16) (J. abra).

e lLazitsa meg

(4)
imbuszkulccsal.

o Tolja az alapot (4) hatrafel¢, majd déntse balra vagy jobbra (“és
45" kozotti tartomanyban).

o Allitsa be az alapot (4) a kivant szdgbe, tolja elére, és régzitse a
rogzitécsavarok meghuzasaval (K. abra). A skala lehetévé teszi
az alap *, ¥, *vagy **'szégben torténd (jobbra vagy balra)
dontését. A bedllitas befejezése utdan mindig tegye vissza a
hatlapu kulcsot a kijel6lt tarolohelyére.

A PARHUZAMOS VAGOVAZ FELSZERELESE
val le az elektromos szerszamot a hal6zatrol.

az alaplemez régzitécsavarjait  egy

kikapcsolasa javita a  kiils6 forga ivd  rend:
hatékonysagat.

FURESZLAP TAROLASA

A szuroflrész praktikus, kihiizhaté rekesszel

(12) a flrészlapok és a hatlapu kulcs tarolasara (E abra).

MUKODES / BEALLITASOK

BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

Miel6tt a szurofiirészt a halézatra csatlakoztatna, mindig
ellenérizze, hogy a halozati fesziiltség megegyezik-e a
szerszamon talalhaté tipustablan feltiintetett fesziltséggel.

Bekapcsolas — nyomja meg a kapcsolé gombot (2) és tartsa
lenyomva.
Kikapcsolas — engedje el a kapcsolot (2).

Kapcsoloreteszelés (folyamatos

miik6dés) Bekapcsolas:

* Nyomja meg a kapcsolé gombot (2) és tartsa lenyomva.
« Nyomja meg a kapcsolézar gombot (3) (F abra).
* Engedje el a bekapcsolé gombot (2).

Kikapcsolas:

« Nyomja meg és engedije el a bekapcsolé gombot (2). Ha meg kell
vilagitania a munkateriletet, nyomja meg a vilagitas kapcsoldjat
(11), amelynek hatasara a munkateriiletet megvilagité LED (10)
kigyullad (G. abra).

ARAMCSATLAKOZAS JELZO
Amikor a késziléket csatlakoztatia a konnektorhoz, a
tapfesziltség-jelzéfény (13) kigyullad.

A SZUROFURESZ FORDULATSZAMANAK BEALLITASA

A szUréfiirész motorjdnak sebességét a sebességszabalyozd
gomb (1) elforgatasaval és a kivant poziciéba allitasaval lehet
bedllitani. Ez lehet6vé teszi, hogy az elektromos szerszam
miikodési  sebességét a  megmunkdlandd  anyag
tulajdonsagaihoz igazitsa. A sebesség bedllitasi tartomanya 0
és 5 kozott van.
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A parhuzamos vagovezetd a szuréflirész alapjanak jobb vagy bal
oldaléra szerelhetd.

e Lazitsa meg a parhuzamos vezeté régzitécsavarjait (8).

e Helyezze be a parhuzamos vezet6sint az alap (4) furataiba,
allitsa be a kivant tavolsagot (a skala segitségével), majd
régzitse a parhuzamos vezetd rogzitécsavarjainak (8)
meghlzasaval (L. abra).

A parhuzamos vagoévezetd sinének lefelé kell néznie.

VAGAS
Helyezze az alaplemez (4) ellils6 részét sikban a vagando
anyagra.

e |Inditsa el a szurdfiirészt, és varja meg, amig eléri a beallitott
maximalis fordulatszamot.

e Lassan mozgassa a szuroflrészt, a pengét az elére megjelolt
vagasi vonal mentén vezetve.

« Ivelt vonal mentén térténd vagaskor nagyon évatosan vezesse a
szurofiirészt.

A vagast egyenletesen kell végrehajtani, tgyelve arra, hogy a

szUrofiirész ne legyen tllterhelve. A pengére gyakorolt tulzott

nyomas gatolja a lengémozgast, ami kedvezétieniil befolyasolja a

vagasi teljesitményt. Ha enyhe iv mentén kell vagni, csdkkentse

vagy teljesen kapcsolja ki a lengémozgast.

Ha miikodés kézben a szuroéfiirész talpanak teljes feliilete nem
érinti a munkadarab feliiletét, hanem felemelkedik folé, fennall
a flirészlap torésének veszélye.

LYUK VAGASA AZ ANYAGBA

e Furjon egy 10 mm atmérgji lyukat az anyagba.

e Helyezze be a fiirészlapot a lyukba, és kezdje el a vagast a furt
yukbol .

FEM VAGASA /| FURESZLAPOK TIPUSAI

Fém vagasahoz haszndljon megfeleld,
flrészlapokat.

nagyobb fogszamu

Fém vagasakor hasznaljon megfelelé kenéanyagot (vagdolajat). A
kenés nélkili fémvagas a flrészlap gyorsabb kopasahoz vezet. Az
alabbi tablazat segit a legmegfelel6bb flirészlap kivalasztasaban:



Fogak szama Hossz Alkalmazasi tartomany rezgéseket a rezgésgyorsulas értéke an jellemzi (ahol K a mérési
hiivelykenként bizonytalanségotlJ:eIt')Ii)A )

24 Lagyacel, szinesfémek. A J?I?n 'Akel2|kon_yvben r"negadott' hangny9m§3§2|nt Lpa

" " ~ hangtelj nényszint Lwa és rezgésgyorsulasi érték an az EN

14 80 mm Szinesfémek, mianyagok. 62841-1:2015 szabvanynak megfeleléen kerllt mérésre. A

9 Fa, rétegelt lemez. megadott rezgésszint an  felhaszndlhaté a berendezések

* Csak megfeleld és éles fiirészlapokat hasznaljon. Osszehasonlitdésara és a rezgésnek valé kitettség elbzetes

« Ne hasznaljon olyan flirészlapokat, amelyek szara sérilt. értékelésére.
o Hasznaljon megfeleld tipusu fiirészlapokat. A  megadott rezgésszint kizardlag a készllék alapvetd

UZEMELTETES ES KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
munkat megel6zéen hizza ki a halézati kabel csatlakozéjat a
konnektorbél.

Javasolt a gépet minden hasznalat utan azonnal megtisztitani.
A tisztitdshoz ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot.

Tisztitsa meg a készlléket egy szaraz ruhaval, vagy fljja le
alacsony nyomasu siritett levegével.

Ne hasznaljon tisztitészereket vagy olddszereket, mivel ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.

A készilék tulmelegedésének elkeriilése  érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait.
Javasoljuk, hogy a vezet6gorgét rendszeresen kenje meg. Egy
csepp olaj felvitele erre a teriiletre meghosszabbitjia annak
élettartamat.

Ha a tapkabel megsériilt, cserélje ki egy azonos specifikaciojura.
Ezt a munkat szakképzett szakembernek kell elvégeznie, vagy a
késziiléket szervizbe kell kildeni.

Ha a kommutatoron tulzott szikrazas tapasztalhatd, kérje meg
egy szakképzett szakembert, hogy ellenérizze a motor
szénkeféinek allapotat.

A késziiléket mindig szaraz helyen, gyermekektdl elzarva kell
tarolni.

A SZENKEFEK CSEREJE

A kopott (5 mm-nél rovidebb), megégett vagy repedt motor
szénkeféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét szénkefét mindig
egyszerre kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizardlag szakképzett személy végezheti,
eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmilyen hibat a gyartd hivatalos szervizkdzpontjaban kell
kijavitani.

MUSZAKI ADATOK

NEVLEGES ADATOK
Paramét Erték
Tapfesziiltség 230 VAC
Tapfrekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 650 W

Flrészlap fordulatszama
(terhelés nélkiil)

0-3100 fordulat/perc

A vagott anyag maximalis 65 mm
vastagsaga — fa

A vagott anyag maximalis 8 mm
vastagsaga — fém

Flrészlap lI6kethossza 18 mm
Védelmi osztaly IPX0
Védelmi osztaly 1l
Suly 1,9kg
Zaj- és re; datok

Hangnyomasszint Lpa =87,6 dB(A) K=3

dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lwa =95,6 dB(A) K=3

dB(A)
Rezgésgyorsulas értéke (tabla an = 4,535 m{s’ K=1,5
vagasa) m/s
Rezgésgyorsulas értéke an =4,008 m/s” K=1,5
(fémlemez vagasa) m/s’

Az 58G067 jeldlés a gép tipusat és miiszaki adatait is jelzi

Informaciodk a zajrol és a rezgésrol

A késziilék altal kibocsatott zajt a kdvetkez6 értékek jellemzik: a
hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol K a

mérési

bizonytalansagot jeldli). A készilék altal kibocsatott
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alkalmazasaira vonatkozik. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz
vagy mas munkaszerszamokkal hasznaljak, a rezgésszint valtozhat.
A készilék elégtelen vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fenti okok a telies lUzemidé alatt
megndvekedett rezgésnek valo kitettséghez vezethetnek.

A rezgésnek valé kitettség pontos becsléséhez vegye
figyelembe azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak. Az
Osszes tényez6 alapos értékelése utan a teljes rezgésnek valo
kitettség jelentésen alacsonyabbnak bizonyulhat.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatasaitdl tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a berendezés
és a szerszamok rendszeres karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérsékletének biztositasa és a munka megfeleld szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

hulladékkal egyutt artalmatlanitani, hanem azokat megfeleld
|étesitményekben kell leadni Ujrahasznositasra. Az
tjrahasznositassal kapcsolatos informéaciok a termék forgalmazojatol
vagy a helyi hatésagoktdl szerezhetdk be. A hulladék elektromos és
elektronikus  berendezések  kornyezetre  karos  anyagokat
tartalmaznak. Az Ujrahasznositdsra nem kerill6 berendezések
potencidlis veszélyt jelentenek a kérnyezetre és az emberi
egészségre.

. Az elektromos meghajtasu termékeket nem szabad a haztartasi
(= |

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland”), ezdton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv"), beleértve tobbek
kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat, rajzokat, valamint a szerkezetét,
kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrdl és a szomszédos
jogokrdl sz616, 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu Torvénytar, 631.
pont, médositasokkal) szerint torvényi védelem alatt allnak. A Kézikonyv egészének
vagy barmely elemének kereskedelmi célt masolésa, feldolgozasa, kozzététele vagy
modositasa a GTX Poland kifejezett irasbeli hozzajarulasa nélkil szigoruan tilos, és
polgari jogi és biintetdjogi feleldsségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyart6: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6
Termék: Szlrofiirész

Modell: 58G067

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ez a megfelel&ségi nyilatkozat kizarélag a gyarto felelésségére kerll
kiadasra.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezd dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrol szol6 iranyelv

2014/30/EU elektromagneses osszeférhetéségi iranyelv
2011/65/EU RoHS iranyelv, a 2015/863/EU iranyelvvel médositva
Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kévetelményeinek:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ez a nyilatkozat kizarélag a forgalomba hozatalakor fennallé allapotd
gépre vonatkozik, és nem terjed ki a végfelhasznalé altal

, amelyeket a végfelhasznalé adott hozza, illetve az altala végzett
utélagos modositasokra.

Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miiszaki
dokumentacid elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:
Alairta a nevében:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

62841-2-

Pawet Kowalski
A GTX POLAND minéségugyi képviselbje
Vars6, 2025. junius 13.

(it)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI



MOTOSEGA (SEGHETTO ALTERNATIVO)
58G067

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE QUESTO UTENSILE
ELETTRICO, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE
MANUALE E CONSERVARLO PER FUTURA CONSULTAZIONE.
ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. La mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate
di seguito pud causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimento
futuro.

« Tenere l'utensile elettrico per le superfici di presa isolate
quando si eseguono operazioni in cui l'utensile da taglio
potrebbe entrare in contatto con cavi nascosti o con il
proprio cavo. Se |'utensile da taglio entra in contatto con un cavo
sotto tensione, le parti metalliche esposte dell'utensile elettrico
potrebbero diventare sotto tensione e causare una scossa
elettrica all'operatore.

e Utilizzare morsetti o altri mezzi adeguati per fissare e
sostenere saldamente il pezzo su una piattaforma stabile.
Tenere il pezzo a mano o premerlo contro il proprio corpo lo rende
instabile e puod causare la perdita di controllo.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI UTILIZZATI:

CafierI=]{p5e

o (&1

=lCEm @

1. Leggere attentamente le istruzioni per l'uso

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di
sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

3. Protezione di classe 2

4. Non smaltire con i rifiuti domestici

5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire qualsiasi
intervento di manutenzione o riparazione.

6. Proteggere I'apparecchio dall'umidita

7. Il dispositivo & conforme alle normative dell'Unione Europea.
8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione per il mercato ucraino.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

(™ rrRRMM Y x0x ™)

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione

Y -designazione aggiuntiva
XXXXX -numero di serie

NNN -marcatura aggiuntiva

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

Il seghetto alternativo € un utensile elettrico portatile con isolamento
di Classe Il. E azionato da un motore a commutatore monofase.
L'utensile & progettato per eseguire tagli longitudinali diritti, tagli
curvi e ritagli su legno, materiali a base di legno, plastica e metalli
(purché si utilizzi la lama appropriata).

| suoi campi di applicazione comprendono lavori di ristrutturazione
e costruzione, nonché tutti i tipi di lavori fai-da-te.

Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi diversi da quelli per cui
é stato progettato.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE ILLUSTRATE

La numerazione riportata di seguito si riferisce ai componenti
dell'apparecchio mostrati nelle illustrazioni del presente manuale.
1. Manopola di regolazione della velocita

2. Interruttore

3. Pulsante di blocco dell'interruttore di alimentazione

4. Base

5. Manopola di regolazione dell'azione a pendolo

6. Supporto lama
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7. Protezione

8. Viti di bloccaggio della guida parallela
9. Barra di protezione

10. llluminazione (LED)

11. Interruttore della luce

12. Vassoio portautensili

13. Spia di alimentazione

14. Rullo di guida

15. Leva di regolazione del flusso d'aria

16. Bocchetta di aspirazione

* Potrebbero esserci differenze tra l'illustrazione e il prodotto reale.

ATTREZZATURA E ACCESSORI

e Chiave a brugola -1
e Lamadasega -2
e Guida parallela -1
e Custodia da trasporto -1

PREPARAZIONE ALL'USO
MONTAGGIO DELLA LAMA

Scollegare |'utensile elettrico dalla rete elettrica.
La lama pud essere montata e sostituita senza I'uso di utensili.

« Portare la manopola di regolazione del pendolo (5) in posizione
“IlI” e sollevare la protezione (7) (Fig. A).

« Tirare indietro la leva del supporto della lama (6) e far scorrere la
lama nel supporto (6) fino in fondo (i denti della lama devono
essere rivolti in avanti) (Fig. B).

« |mportante! Assicurarsi che la lama sia correttamente inserita nel
rullo di guida (14).

* Rilasciare la leva del supporto lama (6) e verificare che la lama
sia correttamente posizionata.

e Larimozione della lama di sega viene effettuata in ordine inverso
rispetto alla sua installazione.

Utilizzare lame con sistema di serraggio a T come mostrato in Fig.
C.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Il seghetto alternativo & dotato di un sistema di soffiaggio dei trucioli
per la linea di taglio. E controllato dalla leva di comando del
soffiaggio (15) (Fig. D). Inoltre, & possibile collegare un sistema di
aspirazione dei trucioli all'attacco (16).

Quando si utilizza un sistema di aspirazione trucioli esterno,
impostare la leva di controllo del flusso d'aria (15) sulla posizione
"Q" (off). Disattivando il sistema di soffiaggio trucioli si migliora
I'efficienza del sistema di aspirazione trucioli esterno.

CONSERVAZIONE DELLA LAMA
Il seghetto alternativo € dotato di un pratico vano estraibile
(12) per riporre le lame e la chiave esagonale (Fig. E).

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Prima di collegare il seghetto alternativo alla rete elettrica,
verificare sempre che la tensione di rete corrisponda a quella
indicata sulla targhetta identificativa situata sull'utensile
elettrico.

Accensione — premere il pulsante di accensione (2) e tenerlo in
questa posizione.
Spegnimento - rilasciare l'interruttore (2).

Blocco interruttore (funzionamento

continuo) Accensione:

* Premere il pulsante di accensione (2) e tenerlo premuto.

e Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (Fig. F).

* Rilasciare l'interruttore di alimentazione (2).

Spegnimento:

e Premere e rilasciare l'interruttore di accensione (2). Ogni volta
che & necessario illuminare I'area di lavoro, premere l'interruttore
della luce (11), che fa accendere il LED (10) che illumina l'area di
lavoro (Fig. G).

INDICATORE DI COLLEGAMENTO ALLA RETE



Quando il dispositivo & collegato a una presa di corrente, la
spia di alimentazione (13) si accende.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL SEGHETTO

La velocita del motore del seghetto alternativo si regola
ruotando e impostando la manopola di controllo della velocita
(1) nella posizione desiderata. Cid consente di adattare la
velocita di funzionamento dell'utensile elettrico alle proprieta
del materiale su cui si sta lavorando. Il campo di regolazione
della velocita vada 0 a 5.

Piu alto & il numero visualizzato sul quadrante (1) (Fig. H), maggiore
¢ la velocita di funzionamento del seghetto alternativo.

REGOLAZIONE DEL MOVIMENTO A PENDOLO DELLA LAMA
La possibilita di regolare il movimento pendolare della lama
consente un migliore adattamento dei parametri di
funzionamento del seghetto alternativo alle esigenze del
materiale da lavorare. || movimento pendolare viene regolato
a gradini tramite la manopola di regolazione del movimento
pendolare (5) nell'intervallo da “0” a “llI” (Fig. I). La tabella
sottostante fornisce la selezione piu adatta della corsa
pendolare per materiali specifici

Lamiere in generale: 0 Lamiera d’acciaio: 0 — |

Lamiere di alluminio: | — Il Plastica: | — Il

Compensato: 0 — | Legno: | =1l

Quando si utilizza una lama a sega a coltello, impostare il
selettore di regolazione dell’azione pendolare su 0. Si
consiglia di lubrificare durante il taglio del metallo.

REGOLAZIONE DELLA BASE PER IL TAGLIO INANGOLO
Scollegare l'utensile elettrico dalla rete elettrica.

La base regolabile del seghetto alternativo consente tagli
angolati in un intervallo compreso tra”e “*(in entrambe le
direzioni). Prima della regolazione, estendere e rimuovere
I'ugello di aspirazione della polvere (16) (Fig. J).

« Allentare le viti di fissaggio della piastra di base (4) utilizzando
una chiave esagonale.

* Spostare la base (4) all'indietro e inclinarla verso sinistra o destra
(entro un intervallo ©™es°tra%e 45°).

* Impostare la base (4) sull'angolo desiderato, spostarla in avanti
e fissarla serrando le viti di fissaggio (Fig. K). La scala consente
di inclinare la base con angoli @), 15" 3°g 4"(verso destra o
sinistra). Una volta completata la regolazione, riporre sempre la
chiave esagonale nell'apposito alloggiamento.

MONTAGGIO DELLA GUIDA DI TAGLIO PARALLELO
Scollegare l'utensile elettrico dalla rete elettrica.

La guida parallela pud essere montata sul lato destro o sinistro
della base del seghetto alternativo.

« Allentare le viti di bloccaggio della guida parallela (8).

* |Inserire la guida parallela nei fori della base (4), impostare la
distanza desiderata (utilizzando la scala) e fissarla serrando le
viti di bloccaggio della guida parallela (8) (Fig. L).

La guida della guida parallela deve essere rivolta verso il basso.

TAGLIO

e Appoggiare la parte anteriore della piastra di base (4) sul
materiale da tagliare.

e Avwviare il seghetto alternativo e attendere che raggiunga la
velocita massima impostata.

* Spostare il seghetto alternativamente, guidando la lama lungo la
linea di taglio precedentemente tracciata.

e Quando si taglia lungo una linea curva, guidare il seghetto
alternativo con molta delicatezza.

Il taglio deve essere eseguito in modo uniforme, facendo attenzione

a non sovraccaricare il seghetto alternativo. Una pressione

eccessiva sulla lama inibira I'azione pendolare, compromettendo le

prestazioni di taglio. Se & necessario tagliare lungo una curva dolce,

ridurre o disattivare completamente I'azione pendolare.

Se, durante il funzionamento, l'intera superficie della base del

seghetto alternativo non poggia contro la superficie del pezzo
ma ne é sollevata, sussiste il rischio di rottura della lama.

19

PRATICARE UN FORO NEL MATERIALE

e Praticare un foro di 10 mm di diametro nel materiale.

* Inserire la lama nel foro e iniziare a tagliare partendo dal foro
praticato.

TAGLIO DEL METALLO / TIPI DI LAME

Per il taglio del metallo utilizzare lame adatte con un numero
maggiore di denti.

Quando si taglia il metallo, utilizzare un lubrificante adatto (olio da
taglio). Il taglio del metallo senza lubrificazione comporta un‘usura
accelerata della lama. La tabella sottostante fornisce la selezione
delle lame piu adatte:

Numero di denti Lunghezza Campo di applicazione
per pollice
24 Acciaio dolce, metalli non
ferrosi.
14 80 mm Metalli non ferrosi, materie
plastiche.
9 Legno, compensato.

e Utilizzare solo lame adatte e affilate.
« Non utilizzare lame con gambo danneggiato.
e Utilizzare i tipi corretti di lame.

FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina
del cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

e Siraccomanda di pulire la macchina immediatamente dopo ogni
utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire I'apparecchio con un panno asciutto o soffiare con aria
compressa a bassa pressione.

e Non utilizzare detergenti o solventi,
danneggiare le parti in plastica.

* Pulire regolarmente le fessure di ventilazione nell'alloggiamento
del motore per evitare il surriscaldamento dell'apparecchio.

* Siraccomanda di lubrificare periodicamente il rullo di guida. Una
goccia di olio applicata in questa zona ne prolunghera la durata.

¢ Se il cavo di alimentazione & danneggiato, sostituirlo con uno
delle stesse specifiche. Questa operazione deve essere eseguita
da uno specialista qualificato oppure il dispositivo deve essere
inviato in assistenza.

¢ In caso di eccessiva formazione di scintille sul commutatore, far
controllare lo stato delle spazzole di carbone del motore da una
persona qualificata.

e L'apparecchio deve essere sempre conservato in un luogo
asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONIO

Le spazzole di carbone del motore usurate (piu corte di 5 mm),
bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Entrambe le spazzole di carbone devono essere sempre sostituite
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole di carbone deve essere effettuata
esclusivamente da una persona qualificata utilizzando ricambi
originali.

poiché potrebbero

Eventuali guasti devono essere riparati dal centro di assistenza
autorizzato dal produttore

SPECIFICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 650 W
Velocita lama (a vuoto) 0-3100 giri/min
Spessore massimo del materiale 65 mm
da tagliare — legno
Spessore massimo del materiale 8 mm
da tagliare — metallo
Corsa della lama 18 mm
Grado di protezione IPX0
Classe di protezione I}
Peso 1,9 kg




DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione sonora

Lpa = 87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Livello di potenza sonora Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)

Valore di accelerazione delle an =4,535m/s’ K=1,5

vibrazioni (taglio della lastra) m/s’
Valore di accelerazione delle an = 4,008 m/s” K=1,5
vibrazioni (taglio di una lamiera) m/s’

58G067 indica sia il tipo che le specifiche della macchina
Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto dal: livello di pressione
sonora Lpa e dal livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione da vibrazione an (dove K indica
l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione delle vibrazioni an indicati in questo manuale
sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1:2015. ||
livello di vibrazione an indicato pud essere utilizzato per confrontare
le attrezzature e per una valutazione preliminare dell'esposizione
alle vibrazioni.

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo delle
applicazioni di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, il livello di
vibrazione puo variare. Una manutenzione insufficiente o sporadica
del dispositivo comportera un livello di vibrazione piu elevato. | motivi
sopra indicati possono portare a una maggiore esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di funzionamento.

Per stimare con precisione l|'esposizione alle vibrazioni,
occorre tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non in uso. Dopo aver valutato attentamente tutti i
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fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe risultare
significativamente inferiore.
Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione
regolare delle attrezzature e degli utensili, mantenimento delle mani
a una temperatura adeguata e corretta organizzazione del lavoro.
PROTEZIONE AMBIENTALE
| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i
ﬁ rifiuti domestici, ma devono essere consegnati per il riciclaggio presso
strutture appropriate. Informazioni sul riciclaggio possono essere
— ottenute dal rivenditore del prodotto o dalle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
nocive per l'ambiente. Le apparecchiature non riciclate rappresentano
una potenziale minaccia per 'ambiente e la salute umana.
“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa, con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: “GTX Poland”), informa che
tutti i diritti d’autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: “Manuale”),
inclusi, tra l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni, nonché la sua
composizione, appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla
legge ai sensi della Legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d’autore e sui diritti connessi
(ovvero Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90, voce 631, e successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione o la modifica del Manuale nella sua interezza o di uno
qualsiasi dei suoi singoli elementi a fini commerciali senza I'espresso consenso scritto
di GTX Poland é severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e penale.
Dichiarazione di conformita CE
Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia
Prodotto: Seghetto alternativo
Modello: 58G067
Denominazione commerciale: GRAPHITE
Numero di serie: 00001 + 99999
La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE
Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla Direttiva 2015/863/UE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN 62841-1:2015+A11:2022; 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina
nelle condizioni in cui & stata immessa sul mercato e non copre i
componenti
aggiunti dall’'utente finale o le successive modifiche da questi apportate.
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Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata
a redigere la documentazione tecnica:

Firmato per conto di:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND
Varsavia, 13 giugno 2025

()
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

SCIE A CHAINE (SCIE SAUVAGE)
58G067

ATTENTION : AVANT D'UTILISER CET OUTIL ELECTRIQUE, LISEZ
ATTENTIVEMENT CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR
REFERENCE ULTERIEURE.

ATTENTION Lisez tous les avertissements de sécurité, les

instructions, les illustrations et les spécifications fournis avec cet

outil électrique. Le non-respect de toutes les instructions ci-dessous
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conservez tous les avertissements et instructions pour référence

ultérieure.

e Tenez l'outil électrique par ses surfaces de préhension
isolées lorsque vous effectuez des opérations au cours
desquelles I'outil de coupe est susceptible d'entrer en
contact avec des cables cachés ou son propre cordon
d'alimentation. Si I'outil de coupe entre en contact avec un fil
sous tension, les parties métalliques exposées de ['outil
électrique peuvent se mettre sous tension et provoquer un choc
électrique chez |'opérateur.

e Utilisez des pinces ou tout autre moyen approprié pour fixer
et soutenir solidement la piéce a usiner sur une plate-forme
stable. Tenir la piéce a usiner a la main ou la presser contre votre
corps la rend instable et peut entrainer une perte de contréle.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES :

= O]LE

N

&

Sceme

1. Lisez attentivement le mode d'emploi

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protections auditives, masque anti-poussiére)

3. Protection de classe 2

4. Ne pas jeter avec les ordures ménagéres

5. Débranchez le cordon d'alimentation avant d'effectuer toute
opération d'entretien ou de réparation.

6. Protégez I'appareil de I'humidité

7. L'appareil est conforme a la réglementation de I'Union
européenne.

8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification pour le marché ukrainien.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR -année de fabrication

MM -mois de fabrication

Y -désignation supplémentaire
XXXXX -numéro de série

NNN -marquage supplémentaire

CONSTRUCTION ET UTILISATION




La scie sauteuse est un outil électrique portatif de classe d'isolation
II. Elle est entrainée par un moteur & collecteur monophasé. L'outil
est congu pour réaliser des coupes droites, des coupes courbes et
des découpes dans le bois, les matériaux dérivés du bois, les
plastiques et les métaux (a condition d'utiliser la lame de scie
appropriée).

Ses domaines d'utilisation comprennent les travaux de rénovation
et de construction, ainsi que tous les types de bricolage.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins autres que celles pour
lesquelles il est prévu.

DESCRIPTION DES PAGES ILLUSTREES

La numérotation ci-dessous se référe aux composants de I'appareil
représentés sur les illustrations de ce manuel.
Bouton de réglage de la vitesse

2. Interrupteur

3. Bouton de verrouillage de l'interrupteur

4. Socle

5. Bouton de réglage de I'action pendulaire

6.

7.

8.

-

Support de lame de scie

Garde

Vis de blocage du guide paralléle
Barre de protection

10. Eclairage (LED)

11. Interrupteur d'éclairage

12. Plateau a outils

13. Voyant d'alimentation

14. Rouleau de guidage

15. Levier de réglage du débit d'air
16. Buse d'aspiration

* Lillustration peut différer du produit réel.
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EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

« Clé hexagonale -1
e Lame de scie -2
e Guide parallele -1
« Mallette de transport -1
PREPARATION A L'UTILISATION

MONTAGE DE LA LAME DE SCIE

Débranchez I'outil électrique du secteur.
La lame de scie peut étre montée et remplacée sans outils.

* Réglez le bouton de réglage du pendule (5) sur la position « Ill »
et soulevez le capot de protection (7) (Fig. A).

* Tirez le levier du porte-lame (6) vers l'arriére et insérez la lame
dans le porte-lame (6) jusqu'a la butée (les dents de la lame
doivent étre orientées vers |'avant) (Fig. B).

e Important ! Assurez-vous que la lame de scie est correctement
positionnée dans le rouleau de guidage (14).

* Relachez le levier du support de lame (6) et vérifiez que la lame
est correctement positionnée.

* Le démontage de la lame de scie s'effectue dans I'ordre inverse
de son montage.

Utilisez des lames de scie équipées d'un systéme de serrage en
T, comme illustré a la fig. C.

ASPIRATION DE LA POUSSIERE

La scie sauteuse est équipée d'un systeme de soufflage des
copeaux pour la ligne de coupe. Il est commandé par le levier de
commande de soufflage (15) (Fig. D). De plus, il est possible de
raccorder un systéme d'aspiration des copeaux au raccord (16).

Lorsque vous utilisez un systéme d'aspiration externe, placez le
levier de commande du flux d‘air (15) en position « O » (arrét). La
désactivation du systéme de soufflage des copeaux améliore
I'efficacité du systéeme d tion externe.
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RANGEMENT DE LA LAME DE SCIE
La scie sauteuse dispose d'un compartiment coulissant pratique
(12) pour ranger les lames de scie et la clé hexagonale (Fig. E).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES
MISE EN MARCHE / ARRET

Avant de brancher la scie sauteuse sur le secteur, vérifiez
toujours que la tension du réseau correspond a celle indiquée
sur la plaque signalétique située sur I'outil électrique.

Mise en marche — appuyez sur le bouton de mise en marche (2) et
maintenez-le enfoncé.
Mise hors tension — relachez l'interrupteur (2).

Verrouillage de I'interrupteur

(fonctionnement continu) Mise en
marche :

e Appuyez sur le bouton de mise en marche (2) et maintenez-le
enfoncé.

e Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (Fig.
F).

* Relachez l'interrupteur d'alimentation (2).

Mise hors tension :

e Appuyez briévement sur le bouton d'alimentation (2). Lorsque
vous avez besoin d'éclairer la zone de travail, appuyez sur le
bouton d'éclairage (11) ; la LED (10) qui éclaire la zone de travail
s'allume alors (Fig. G).

INDICATEUR DE CONNEXION A L'ALIMENTATION
Lorsque l'appareil est branché sur une prise de courant, le
voyant d'alimentation (13) s'allume.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA SCIE SAUVAGE

La vitesse du moteur de la scie sauteuse se régle en tournant
le bouton de réglage de la vitesse (1) et en le plagant sur la
position souhaitée. Cela permet d'adapter la vitesse de
fonctionnement de I'outil aux propriétés du matériau a
travailler. La plage de réglage de la vitesse vade 0 a 5.

Plus le chiffre affiché sur le cadran (1) (Fig. H) est élevé, plus la
vitesse de fonctionnement de la scie sauteuse est élevée.

REGLAGE DU MOUVEMENT PENDULAIRE DE LA LAME

La possibilité de régler le mouvement pendulaire de la lame de
scie permet de mieux adapter les paramétres de
fonctionnement de la scie sauteuse aux exigences du
matériau a travailler. Le mouvement pendulaire est réglé par
paliers al'aide du bouton de réglage du mouvement pendulaire
(5) dans une plage allant de « 0 » & « lll » (Fig. I). Le tableau
ci-dessous indique le choix de course pendulaire le plus
approprié pour des matériaux spécifiques

Toéles métalliques en général Tole d'acier : 0 — |
10

Tole d'aluminium : | - 11

Plastique : | — I

Contreplaqué : 0 — | Bois : I -1l

Lorsque vous utilisez une lame de scie de type couteau,
réglez le commutateur de réglage de I'action pendulaire
sur 0. Il est recommandé de lubrifier la lame lors de la
coupe de métal.

REGLAGE DE LA BASE POUR LA COUPE EN ANGLE
Débranchez I'outil électrique du secteur.

La base réglable de la scie sauteuse permet d'effectuer des
coupes en angle dans une plage comprise entre®et **'(dans
les deux sens). Avant le réglage, déployez et retirez la buse
d'aspiration de poussiére (16) (Fig. J).

e Desserrez les vis de fixation de la plaque de base (4) a l'aide
d'une clé hexagonale.

¢ Reculez la base (4) etinclinez-la vers la gauche ou vers la droite
(dans une plage “™"*¢entre®et 45").

e Réglez la base (4) a I'angle souhaité, déplacez-la vers l'avant et
fixez-la en serrant les vis de fixation (Fig. K). L'échelle permet
d'incliner la base a des angles %), 1%, 3oy 45"(vers la droite ou
vers la gauche). Une fois le réglage terminé, remettez toujours la
clé hexagonale a son emplacement de rangement prévu.

MONTAGE DU GUIDE DE COUPE PARALLELE
Débranchez I'outil électrique du secteur.



Le guide longitudinal peut étre monté sur le coté droit ou gauche
de la base de la scie sauteuse.

« Desserrez les vis de blocage du guide paralléle (8).

e Insérez le rail du guide paralléle dans les trous de la base (4),
réglez la distance souhaitée (a I'aide de I'échelle graduée) et
fixez-le en serrant les vis de blocage du guide paralléle (8) (Fig.
L).

Le rail du guide paralléle doit étre orienté vers le bas.

COUPE

e Placez la partie avant de la plaque de base (4) a plat sur le
matériau a couper.

* Mettez la scie sauteuse en marche et attendez qu'elle atteigne la
vitesse maximale réglée.

« Déplacez la scie sauteuse lentement, en guidant la lame le long
de la ligne de coupe pré-marquée.

* Lorsque vous coupez le long d'une ligne courbe, guidez la scie
sauteuse trés doucement.

La coupe doit étre effectuée de maniére réguliere, en veillant a ne

pas surcharger la scie sauteuse. Une pression excessive sur la

lame empéchera le mouvement pendulaire, ce qui nuira aux

performances de coupe. Si vous devez couper le long d'une courbe

douce, réduisez ou désactivez complétement le mouvement

pendulaire.

Si, pendant le fonctionnement, toute la surface de la base de la
scie sauteuse ne repose pas contre la surface de la piéce a
travailler mais est surélevée par rapport a celle-ci, il existe un
risque de rupture de la lame.

REALISATION D'UN TROU DANS LE MATERIAU

e Percez un trou de 10 mm de diamétre dans le matériau.

e Insérez la lame de scie dans le trou et commencez a couper a
partir du trou que vous avez percé.

COUPE DU METAL / TYPES DE LAMES DE SCIE

Utilisez des lames de scie adaptées, avec un nombre de dents plus
élevé, pour la découpe du métal.

Lors de la découpe du métal, utilisez un lubrifiant adapté (huile de
coupe). La découpe du métal sans lubrification entraine une usure
accélérée de la lame. Le tableau ci-dessous indique le choix de lame
le plus adapté :

Nombre de dents Longueur Domaine d'application
par pouce
24 Acier doux, métaux non
ferreux.
14 80 mm Métaux non ferreux,
plastiques.
9 Bois, contreplaqué.

« N'utilisez que des lames de scie adaptées et bien affitées.
« N'utilisez pas de lames de scie dont la tige est endommagée.
« Utilisez les types de lames de scie appropriés.

UTILISATION ET ENTRETIEN

Avant d'effectuer toute opération d'installation, de réglage, de
réparation ou d'entretien, débranchez la fiche du cordon
d'alimentation de la prise secteur.

e |l est recommandé de nettoyer la machine immédiatement apres
chaque utilisation.

« Nutilisez pas d'eau ou d'autres liquides pour le nettoyage.

* Nettoyez l'appareil avec un chiffon sec ou soufflez-le a I'air
comprimé a basse pression.

e N'utilisez aucun produit de nettoyage ni solvant, car ceux-ci
pourraient endommager les piéces en plastique.

« Nettoyez régulierement les fentes d'aération du boitier du moteur
pour éviter toute surchauffe de I'appareil.

e |l est recommandé de lubrifier le rouleau de guidage
périodiquement. Une goutte d'huile appliquée a cet endroit
prolongera sa durée de vie.

* Sile cable d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cable présentant les mémes caractéristiques. Cette opération
doit étre effectuée par un spécialiste qualifié ou I'appareil doit étre
envoyé en réparation.

e En cas d'étincelles excessives au niveau du commutateur, faites
vérifier 'état des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.
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e L'appareil doit toujours étre entreposé dans un endroit sec, hors
de portée des enfants.

REMPLACEMENT DES BALAIES DE CHARBON

Les balais de charbon du moteur usés (moins de 5 mm), brilés ou
fissurés doivent étre remplacés immédiatement. Les deux balais de
charbon doivent toujours étre remplacés en méme temps.

Le remplacement des balais de charbon ne doit étre effectué que
par une personne qualifiée utilisant des pieces d'origine.

Toute panne doit étre réparée par un centre de service agréé par le
fabricant

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DONNEES NOMINALES
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 650 W

Vitesse de la lame de scie (a 0-3 100 tr/min

vide)

Epaisseur maximale du matériau 65 mm
a couper — bois

Epaisseur maximale du matériau 8 mm
a couper — métal

Course de la lame de scie 18 mm
Indice de protection IPX0
Classe de protection I}
Poids 1,9 kg

DONNEES RELATIVES AU BRUIT ET AUX VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lpa =87,6 dB(A)K=3
dB(A)

Lwa = 95,6 dB(A) K=3
dB(A)
an =4,535™ K=1,5
m/s?

Niveau de puissance acoustique

Valeur d'accélération vibratoire
(coupe de la dalle)
Valeur d'accélération vibratoire an =4,008 m/s’ K=1,5
(découpe d'une tdle) m/s’
58G067 désigne a la fois le type et les spécifications de la
machine

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par I'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil
sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération vibratoire an indiqués dans
ce manuel ont été mesurés conformément a la norme EN 62841-
1:2015. Le niveau de vibration an indiqué peut étre utilisé pour
comparer des équipements et pour une évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que des
applications de base de l'appareil. Si I'appareil est utilisé pour
d'autres applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de
vibration peut varier. Un entretien insuffisant ou irrégulier de
I'appareil entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons
indiquées ci-dessus peuvent entrainer une exposition accrue aux
vibrations pendant toute la durée de fonctionnement.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il
convient de tenir compte des périodes pendant lesquelles
I'appareil est éteint ou allumé mais non utilisé. Aprés avoir
soigneusement évalué tous les facteurs, I'exposition totale aux
vibrations peut s'avérer nettement inférieure.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : l'entretien régulier de I'équipement et des outils, le
maintien des mains a une température appropriée et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

recyclage appropriés. Des informations sur le recyclage peuvent étre
obtenues auprés du revendeur du produit ou des autorités locales.
Les déchets d'équipements électriques et électroniques contiennent
des substances nocives pour I'environnement. Les équipements qui

Les produits a alimentation électrique ne doivent pas étre jetés avec
ﬁ les déchets ménagers, mais doivent étre remis a des centres de
—




ne sont pas recyclés constituent une menace potentielle pour
I'environnement et la santé humaine.

« GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spétka komandytowa,
dont le siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d’auteur sur le contenu du présent
manuel (ci-aprés : « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a
GTX Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le
droit d'auteur et les droits voisins (a savoir le Journal officiel de 2006, n° 90, point 631,
telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication ou la modification du Manuel
dans son intégralité ou de I'un de ses éléments individuels a des fins commerciales
sans le consentement écrit exprés de GTX Poland sont strictement interdits et
peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Scie sauteuse

Modéle : 58G067

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule
responsabilité du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/UE
Directive RoHS 2011/65/UE, telle que modifiée par la directive
2015/863/UE

Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN 62841-1:2015+A11:2022 H
11:2016+A1:2020+A11:2024 ;

EN CEI 55014-1:2021 ; EN CEI 55014-2:2021 ; EN CEI 61000-3-
2:2019+A1:2021 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021 ;

EN CEI 63000:2018

La présente déclaration s'applique exclusivement a la machine dans
I'état ol elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni les modifications ultérieures effectuées
par celui-ci.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE habilitée
a établir la documentation technique :

Signé au nom de :

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Responsable qualité chez GTX POLAND
Varsovie, le 13 juin 2025

(de)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

KETTENSAGE (STICHSAGE)
58G067

VORSICHT: LESEN SIE DIESE ANLEITUNG VOR DER

VERWENDUNG DIESES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG

DURCH UND BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN NACHLESEN

AUF.

VORSICHT Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,

Abbildungen und technischen Daten, die diesem

Elektrowerkzeug beiliegen. Die Nichtbeachtung aller unten

aufgefiihrten Anweisungen kann zu Stromschlégen, Bréanden und/oder

schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spateren

Nachschlagen auf.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflaichen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug mit verdeckten Kabeln oder dem
eigenen Kabel in Kontakt kommen konnte. Wenn das
Schneidwerkzeug mit einem stromfiihrenden Kabel in Kontakt
kommt, kdénnen freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs
unter Spannung stehen und einen Stromschlag verursachen.

« Verwenden Sie Klemmen oder andere geeignete Mittel, um
das Werkstiick sicher auf einer stabilen Unterlage zu
befestigen und abzustiitzen. Das Halten des Werkstiicks mit
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der Hand oder das Andriicken an den Kérper macht es instabil
und kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME:

||| O] E | |2

%

slceme

1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehorschutz, Staubmaske)

3. Schutzklasse 2

4. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen

5. Ziehen Sie vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten den
Netzstecker.

6. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit

7. Das Gerét entspricht den Vorschriften der Europaischen Union.
8. EAC-Zertifizierungszeichen.

9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

L™ RRRRMM Y xxxxx "'/

RRRR -Herstellungsjahr

MM — Herstellungsmonat

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Stichsége ist ein handgefiihrtes Elektrowerkzeug mit
Isolationsklasse Il. Sie wird von einem einphasigen
Kommutatormotor angetrieben. Das Werkzeug ist fir gerade
Langsschnitte, Kurvenschnitte und Ausschnitte in  Holz,
Holzwerkstoffen, Kunststoffen und Metallen (vorausgesetzt, es wird
das entsprechende Sageblatt verwendet) ausgelegt.

Zu den Einsatzbereichen gehdren Renovierungs- und Bauarbeiten
sowie alle Arten von Heimwerkerarbeiten.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir andere als die
vorgesehenen Zwecke.

BESCHREIBUNG DER ABBILDUNGEN

Die folgende Nummerierung bezieht sich auf die in den Abbildungen
dieser Anleitung dargestellten Bauteile des Geréts.
Drehzahlregler

Schalter

Verriegelungsknopf fiir den Netzschalter

Sockel

Einstellknopf fir Pendelbewegung
Séageblatthalter

Schutzvorrichtung

Feststellschrauben fiir Parallelanschlag
Schutzstange

10. Beleuchtung (LED)

11. Lichtschalter

12. Werkzeugablage

13. Betriebsanzeige

14. Fuhrungsrolle

15. Luftstromregler

16. Staubabsaugdiise

* Es konnen Abweichungen zwischen der Abbildung und dem
tatséchlichen Produkt bestehen.

©CENOO P WON =

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

¢ Inbusschliissel -1
e Séageblatt -2
e Parallelanschlag -1
e Transportkoffer -1



VORBEREITUNG FUR DEN EINSATZ
MONTAGE DES SAGEBLATTS

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.
Das Sageblatt kann ohne Werkzeug montiert und ausgetauscht
werden.

e Stellen Sie den Pendel-Einstellknopf (5) auf Position ,III“ und
heben Sie den Schutz (7) an (Abb. A).

e Ziehen Sie den Hebel des Sé&geblatthalters (6) zuriick und
schieben Sie das Sageblatt bis zum Anschlag in den
Sageblatthalter (6) (die Zéhne des Ségeblatts sollten nach vorne
zeigen) (Abb. B).

* Wichtig! Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt korrekt in der
Fihrungsrolle (14) sitzt.

« Lassen Sie den Sageblatt-Haltehebel (6) los und tUberpriifen Sie,
ob das Séageblatt richtig sitzt.

« Das Entfernen des Sageblatts erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
wie der Einbau.

Verwenden Sie Sageblatter mit T-Klemmsystem, wie in Abb. C
dargestellt.

STAUBABSAUGUNG

Die Stichsage ist mit einem Spéaneblas-System fiir die Schnittlinie
ausgestattet. Es wird lber den Blashebel (15) gesteuert (Abb. D).
Zusatzlich ist es mdglich, ein Spaneabsaugsystem an den
Anschluss (16) anzuschlieBen.

Bei Verwendung eines externen Spaneabsaugsystems stellen Sie
den Luftstromregler (15) auf die Position ,,0“ (Aus). Das
Ausschalten des Spaneblas-Systems verbessert die Effizienz des
externen Spaneabsaugsystems.

AUFBEWAHRUNG DER SAGEBLATTER

Die Stichsage verfiigt iber ein praktisches ausziehbares Fach

(12) zur Aufbewahrung von Sageblattern und dem Inbusschlissel
(Abb. E).

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN

EIN- UND AUSSCHALTEN

Bevor Sie die Stichsdge an das Stromnetz anschliefen,
tiberpriifen Sie stets, ob die Netzspannung mit der auf dem
Typenschild am Elektrowerkzeug angegebenen Spannung
libereinstimmt.

Einschalten — Driicken Sie den Schalter (2) und halten Sie ihn in
dieser Position.
Ausschalten - Lassen Sie den Netzschalter (2) los.

Schalterarretierung (Dauerbetrieb)

Einschalten:

* Driicken Sie den Schalter (2) und halten Sie ihn gedrickt.
* Driicken Sie die Schalterarretierung (3) (Abb. F).
e Lassen Sie den Netzschalter (2) los.

Ausschalten:

* Driicken Sie den Netzschalter (2) und lassen Sie ihn wieder los.
Wenn Sie den Arbeitsbereich beleuchten méchten, driicken Sie
den Lichtschalter (11), wodurch die LED (10) zur Beleuchtung
des Arbeitsbereichs aufleuchtet (Abb. G).

STROMANSCHLUSS-ANZEIGE
Wenn das Gerat an eine Steckdose angeschlossen ist,
leuchtet die Betriebsanzeige (13).

EINSTELLEN DER STICHSAGENDREHZAHL

Die Drehzahl des Stichsdgemotors wird durch Drehen und
Einstellen des Drehzahlreglers (1) auf die gewlinschte Position
eingestellt. Dadurch kann die Betriebsdrehzahl des
Elektrowerkzeugs an die Eigenschaften des zu bearbeitenden
Materials angepasst werden. Der Drehzahlbereich reicht von
0 bis 5.

Je hoher die auf dem Drehknopf (1) angezeigte Zahl (Abb. H), desto
héher ist die Betriebsdrehzahl der Stichsage.

EINSTELLUNG DER PENDELBEWEGUNG DES SAGEBLATTS
Die Moglichkeit, die Pendelbewegung des Sageblatts
einzustellen, ermdglicht eine bessere Anpassung der
Betriebsparameter der Stichsége an die Anforderungen des zu
bearbeitenden  Materials. Die Pendelbewegung  wird
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stufenweise mit dem Einstellknopf fiir die Pendelbewegung (5)
im Bereich von ,0“ bis ,|II* eingestellt (Abb. I). Die folgende
Tabelle enthdlt die am besten geeignete Auswahl des
Pendelhubs flir bestimmte Materialien

Allgemeine Bleche: 0 Stahlblech: 0 — |
Aluminiumblech: | -1 Kunststoff: | — 11
Sperrholz: 0 — | Holz: I -1l

Bei Verwendung eines Messersdgeblatts stellen Sie den
Schalter fiir die Pendelbewegung auf 0. Beim Schneiden
von Metall wird eine Schmierung empfohlen.

EINSTELLEN DER UNTERTELLER BEIM SCHRAGSCHNITT
Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

Die verstellbare Grundplatte der Stichsage ermdglicht
Winkelschnitte im Bereich von bis “*(in beide Richtungen).
Vor der Einstellung die Staubabsaugduse (16) ausfahren und
entfernen (Abb. J).

e Losen Sie die Befestigungsschrauben der Grundplatte (4) mit
einem Inbusschliissel.

e Schieben Sie den Sockel (4) nach hinten und neigen Sie ihn nach
links oder rechts (im Bereich von """ his 457),

e Stellen Sie den Sockel (4) auf den gewilnschten Winkel ein,
schieben Sie ihn nach vorne und sichern Sie ihn durch Anziehen
der Befestigungsschrauben (Abb. K). Die Skala ermdglicht eine
Neigung des Sockels in %" Winkeln %, %, *®oder **"(nach rechts
oder links). Legen Sie den Inbusschliissel nach Abschluss der
Einstellung immer wieder an seinem vorgesehenen
Aufbewahrungsort ab.

MONTAGE DER PARALLELANLEITUNG
Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

Der Parallelanschlag kann auf der rechten oder linken Seite des
Stichsagenunterteils montiert werden.

e Losen Sie die Befestigungsschrauben der Parallelfiihrung (8).

e Fuhren Sie die Parallelfiihrungsschiene in die Lécher im Sockel
(4) ein, stellen Sie den gewlinschten Abstand (mithilfe der Skala)
ein und sichern Sie die Schiene, indem Sie die
Befestigungsschrauben der Parallelfihrung (8) festziehen (Abb.
L).

Die Fiihrungsschiene des Parallelanschlags sollte nach unten

zeigen.

SAGEN
e Legen Sie den vorderen Teil der Grundplatte (4) flach auf das zu
schneidende Material.
« Starten Sie die Stichsége und warten Sie, bis sie die eingestellte
Héchstgeschwindigkeit erreicht hat.
e Bewegen Sie die Stichsdge langsam und fiihren Sie das
Séageblatt entlang der vorgezeichneten Schnittlinie.
Fihren Sie die Stichsage beim Schneiden entlang einer
gekrimmten Linie sehr vorsichtig.
Der Schnitt sollte gleichmaBig erfolgen, wobei darauf zu achten ist,
die Stichsdge nicht zu berlasten. UberméRiger Druck auf das
Sageblatt hemmt die Pendelbewegung, was die Schnittleistung
beeintrachtigt. Wenn Sie entlang einer sanften Kurve schneiden
missen, reduzieren Sie die Pendelbewegung oder schalten Sie sie
vollstéandig aus.

Wenn wahrend des Betriebs die gesamte Oberfliche der
Stichsdgenbasis nicht auf der Oberfliche des Werkstiicks
aufliegt, sondern dariiber angehoben ist, besteht die Gefahr,
dass das Sageblatt bricht.

EIN LOCH IN DAS MATERIAL SCHNEIDEN

e Bohren Sie ein Loch mit einem Durchmesser von 10 mm in das
Material.

e Fihren Sie das Sageblatt in das Loch ein und beginnen Sie den
Schnitt von dem gebohrten Loch aus.

SAGEN VON METALL / SAGEBLATT-TYPEN

Verwenden Sie zum Schneiden von Metall geeignete Sageblatter
mit einer héheren Zahnanzahl.



Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein geeignetes
Schmiermittel (Schneiddl). Das Schneiden von Metall ohne
Schmierung fiihrt zu einem beschleunigten Verschlei® des
Séageblatts. Die folgende Tabelle enthalt die am besten geeignete
Sageblattwahl:

Zahne pro Zoll Lange Anwendungsbereich
24 Baustahl,
Nichteisenmetalle.
14 80 mm Nichteisenmetalle,
Kunststoffe.
9 Holz, Sperrholz.

« Verwenden Sie nur geeignete und scharfe Sageblatter.
« Verwenden Sie keine Sageblatter mit beschadigten Schaften.
« Verwenden Sie die richtigen Sageblatttypen.

BETRIEB UND WARTUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Installations-, Einstell-,
Reparatur- oder Wartungsarbeiten den Netzstecker aus der
Steckdose.

e Es wird empfohlen, die Maschine unmittelbar nach jedem
Gebrauch zu reinigen.

e Verwenden Sie zur Reinigung kein Wasser oder andere
Flussigkeiten.

* Reinigen Sie das Gerat mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

* Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, da
diese Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie regelméaRig die Liftungsschlitze im Motorgehause,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Es wird empfohlen, die Flihrungsrolle regelméaRig zu schmieren.
Ein Tropfen Ol an dieser Stelle verléngert die Lebensdauer.

e Wenn das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein
Kabel mit denselben Spezifikationen. Diese Aufgabe sollte von
einem qualifizierten Fachmann durchgefiihrt werden, oder das
Gerat sollte zur Wartung eingeschickt werden.

* Bei GiberméaRiger Funkenbildung am Kommutator lassen Sie den
Zustand der Kohlebiirsten des Motors von einer qualifizierten
Person uberpriifen.

* Das Geréat muss stets an einem trockenen Ort und auRRerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.

AUSTAUSCH DER KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kirzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Motorkohlebirrsten missen sofort ausgetauscht werden. Beide
Kohlebirsten missen immer gleichzeitig ausgetauscht werden.
Der Austausch der Kohlebirsten darf nur von einer qualifizierten
Person unter Verwendung von Originalteilen durchgefiihrt werden.

Etwaige Mangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten
Servicestelle behoben werden

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 650 W
Séageblattdrehzahl (Leerlauf) 0-3100 U/min
Max. Schnittstarke — Holz 65 mm
Max. Materialstérke — Metall 8 mm
Sageblatt-Hub 18 mm
Schutzart IPX0
Schutzklasse ]
Gewicht 1,9 kg

GERAUSCH- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa =87,6 dB(A) K=3
dB(A)
Lwa = 95,6 dB(A) K=3
dB(A)
an :4,535/“’ K=1,5
m/s?

Schallleistungspegel

Schwingbeschleunigungswert

(Schneiden der Platte)

Schwingbeschleunigungswert an = 4,008 m/s” K=15

(Schneiden einer Metallplatte) m/s’

58G067 bezeichnet sowohl den Typ als auch die Spezifikation
der Maschine
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Informationen zu Larm und Vibrationen

Der vom Gerat abgegebene Larm wird beschrieben durch: den
Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa (wobei K
die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat abgegebenen
Schwingungen werden durch den Schwingbeschleunigungswert an
beschrieben (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet).

Der in diesem Handbuch angegebene Schalldruckpegel Lpa ,
Schallleistungspegel Lwa und Schwingbeschleunigungswert an
wurden gemal der Norm EN 62841-1:2015 gemessen. Der
angegebene Schwingpegel an kann zum Vergleich von Geraten und
zur vorlaufigen Beurteilung der Schwingbelastung herangezogen
werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist nur fiir die grundlegenden
Anwendungen des Gerats reprasentativ. Wird das Gerat fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet,
kann sich der Schwingungspegel &ndern. Eine unzureichende oder
unregelmaRige Wartung des Geréats flihrt zu einem hoheren
Schwingungspegel. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhdhten  Schwingungsbelastung  wahrend der gesamten
Betriebsdauer fiihren.

Um die Vibrationsbelastung genau abzuschétzen, sollten Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen das Gerat ausgeschaltet ist
oder zwar eingeschaltet, aber nicht in Betrieb ist. Nach
sorgfiltiger Abwagung aller Faktoren kann sich die
Gesamtvibrationsbelastung als deutlich geringer erweisen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen, sollten zusatzliche Sicherheitsmalnahmen getroffen
werden, wie z. B.: regelméRige Wartung der Geréate und Werkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Temperatur der Hande und
eine ordnungsgemaRe Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

zum Recycling abgegeben werden. Informationen zum Recycling
erhalten Sie beim Produkthandler oder bei den értlichen Behorden.
Elektro- und Elektronikaltgerate enthalten umweltschédliche Stoffe.
Gerate, die nicht recycelt werden, stellen eine potenzielle Gefahr fiir
die Umwelt und die menschliche Gesundheit dar.

Elektrisch betriebene Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiil
ﬁ entsorgt werden, sondern missen bei entsprechenden Einrichtungen
—

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa mit
Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland“), weist hiermit
darauf hin, dass alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
,Handbuch®), einschlieRlich unter anderem des Textes, der Fotos, Diagramme,
Zeichnungen sowie der Gestaltung, ausschlieRlich bei GTX Poland liegen und geman
dem Gesetz vom 4. Februar 1994 Giber Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.
h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90, Pos. 631, in der jeweils glltigen Fassung) gesetzlich
geschiitzt sind. Das Kopieren, Bearbeiten, Veroffentlichen oder Verandern des
Handbuchs in seiner Gesamtheit oder einzelner Elemente zu kommerziellen Zwecken
ohne die ausdriickliche schriftiche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens
untersagt und kann zivil- und strafrechtliche Folgen nach sich ziehen.
EG-Konformitatserkldarung

Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4, 02-285
Warschau

Produkt: Stichsage

Modell: 58G067

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung
des Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht
Dokumenten:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, gedndert durch die Richtlinie
2015/863/EU

Und erfilllt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Diese Erklarung gilt ausschlieBlich fiir die Maschine in dem Zustand, in
dem sie in Verkehr gebracht wurde, und erstreckt sich nicht auf
Komponenten,

, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von diesem
vorgenommene nachtrégliche Anderungen.

Name und Anschrift der in der EU ansassigen oder niedergelassenen
Person, die zur Erstellung der technischen Dokumentation befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

den folgenden

62841-2-




Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND
Warschau, 13. Juni 2025

(ru)
NEPEBO[ OPUrMHATNIBHOW UHCTPYKLIUK

JIAHLYYHASA NUNA (NOB3WK)

58G067
BHUMAHUE: NEPEQ UCNONb30BAHUEM OAHHOIo
ONEKTPOUHCTPYMEHTA BHUMATENBHO NPOYTUTE

HACTOSILLEE PYKOBOACTBO W COXPAHUTE EF0 Ana

BYAYLLErO UCNONIb30BAHUA.

BHUMAHUE! MpouuTaiite BCE npeaynpexaeHus o

6e30MacHOCT, MHCTPYKUMM, MPOCMOTPUTE WAMIOCTPALUM W

03HaKOMbTeCh c TeXHUYeCKUMMU XapaKTepucTuKamu,

npunaraeMbiMn K AaHHOMY 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

HecobniogeHne Bcex NPUBEAEHHBIX HWKE WHCTPYKLMIA  MOXeT

NPUBECTU K MOPAKEHMIO IMEKTPUHECKMM TOKOM, BO3rOpaHuio u/vmm

cepbesHbiM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe BCe npeaynpexaeHuss u

ncnonb3oBaHus B Gyayliem.

e [lepkuTe  INEKTPOUHCTPYMEHT  3a  M30NMpPOBaHHbIe
NOBEPXHOCTU PYKOSITOK NPW BbIMNOMHEHUM onepauuii, npu
KOTOPbIX PEXYLUMIA UHCTPYMEHT MOXET CONMPUKOCHYTLCSI CO
CKpPbITOW NMPOBOAKON MNU COGCTBEHHbIM LWHypoMm. Ecnu
PeXylmniA  UHCTPYMEHT — COMPUKOCHETCH C MpOBOAOM Mo
HarnpsbkeH1em, OTKpbITbIE MeTannuyeckue Yactu
QMEKTPOVHCTPYMEHTA MOTYT OKasaTbCs MOf HamnpshkeHem u
NPVBECTU K MOPaXXeHUI0 onepaTopa 3NeKTPUYECKNM TOKOM.

e MWcnonb3yiiTe 3aXvMMbI UNKU Apyrve noaxoasiime cpeacrsa
ANA HaAEXHOTo 3aKPenieHUs U NMOAAEPXKKU 3aroToBKU Ha
ycTonuMBoi nnarcgopme. YaepxuBaHvie 3aroToBKN pyKon unu
npuXunMaHve ee K Teny AenaeT ee HeyCTOMYMBON U MOXET
NPUBECTY K NOTEPE KOHTPOJIS.

OBbACHEHUE UCMOJb3YEMbIX MUKTOrPAMM:

[l =15

2 3 4
®ICEHl &
6 7 8 9
1. BHUMaTenbHO NpoYTUTE MHCTPYKLMIO MO SKcnnyaTauum

2. Vcnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYaNbHON 3alMThI (3aLUUTHbIE
OYKW, 3aLLWTHbIE HAYLIHVKW, NbINe3aLnTHYI0 Macky)

3. 3awwra knacca 2

4. He BblbpacbiBaiiTe BMeCTe C ObITOBbIMM OTXOAaMU

5. MNepen BbinonHeHeM Miobbix paboT No TEXHUYECKOMY
06CnyXMBAHUIO UM PEMOHTY OTCOEAVHUTE LUHYP MUTaHUS.

6. Sawuwante npubop oT Bnarv

7. YcTpoiicTBO cooTBeTCTBYeT Hopmam EBponerickoro Cotosa.

8. 3Hak cepTudmkaumm EAC.

9. 3Hak cepTUdMKaLMM ANs YKPaUHCKOTO PblHKa.

MAPKWPOBKA HA YCTPOUCTBE

(™ mrRRMM v xxxxx ™)

WHCTPYKUMM  Ans

o (&1

RRRR - rof] Bbinycka

MM -MecsiL, 3roToBneHus

Y -AonoMnHUTeNbHOoe 0603HaYeHne
XXXXX -CEpUIHBbIA Homep

NNN -A0NoNHUTENbHasA MapKUpoBKa

KOHCTPYKUMA U MPUMEHEHUE
Jlob3nk npeactaBnser coboW Py4yHOW SNEKTPOUMHCTPYMEHT C
nsonsauven knacca Il. TMpueoa ocyuwlecTeBnsieTca oAHOdasHbIM

KOMMYTaTOpPHbIM ABUratenem. MHCprMeHT npegHasHaveH Ons
BbINOSIHEHWSA MPSAMbIX NPOAOSIbHLIX MPOMUMOB, KPUBOMMHENHBIX
nponunoB 1 BbIPE30B B [ApeBecuHe, [APeBEeCHO-CTPYXeYHbIX
Martepuanax, nraacrtmaccax u metannax (I'Ipl/l ncnonb3oBaHUn
COOTBETCTBYHOLLEro NnUiibHOro ,EI,I/ICKa)A

O6nactn NPUMEHEHUA BKIHOYAKT PEMOHTHble N CTPOUTENbHbIE
paboTbl, a Takke Bce BMAbl paboT no fomy.

He MCHOHbSyﬁTe JNEeKTPOUHCTPYMEHT He N0 Ha3Ha4YeHUo.

OMUCAHUE UNNIOCTPUPOBAHHbIX CTPAHULL
MpuBegeHHast HWkKe Hymepauusi OTHOCUTCSt K KOMMOHEHTaMm
YCTpOIiCTBa, MOKasaHHbIM Ha  WIMICTpauusx B  AaHHOM
pykoBoAcTBe.

Pyudka perynupoBku ckopocTu

Beikntoyarens

KHonka 6rokvpoBky BblkmouaTenst

OcHoBaHue

Pyudka perynmpoBkn MasiTHUKOBOIO Xoaa

[epxartenb nunbHOro ancka

3alUmTHBIN KOXYX

BuHTbI dmkcauum napannenbHoii HanpasnsoLei

9. BawumTHana nnaHka

10. OcBelueHue (cBeToanoa)

11. Buikntouatens ocselleHms

12. JloTok ANst MHCTPYMEHTOB

13. MHgukatop nutaHns

14. Hanpasnstowmit ponuk

15. Pblyar perynupoBKv BO3AYLLUHOTO NOTOKa

16. Hacagka ansa yoaneHus neinu

* N306paxeHne MOXeT OTNNYATLCS OT pearnbHOro N3aenus.

ONOOAWON =

OBOPYOBAHUE 7]
NPUHAONEXHOCTHU

o LlecturpaHHbIn kntoy -1
o [MunbHbIV AnCK -2
e [lapannenbHas HanpasnswoLwas -1
e Yexon Ans nepeHockn -1

MNOArOTOBKA K UCNONb30OBAHUIO
YCTAHOBKA NUNOBOIO NONOTHA

OTKIIO4UTE 3NEeKTPOUHCTPYMEHT OT CeTu.
MunbHBIM  ONCK  MOXHO  ycTaHaenueaTb WU
MCMOMNb30BaHNS UHCTPYMEHTOB.

3ameHsATb  Ge3

e YcTaHOBUTE pYuKy PperynupoBku MasiTHUkosoro xopa (5) B
nonoxexue «llI» 1 nogHUMUTE 3aLUTHBIA KOXYX (7) (puc. A).

e OToABMHbTE pblvar AepxaTens nunbHoro aucka (6) v BcTaBbTe
NUNbHbIA AVCK B AepxaTenb (6) Ao ynopa (3y6bs nunbHoro aucka
LOMXKHbI BbITb 0GpaLLeHbl Bnepea) (puc. B).

e BaxHo! Y6eauTech, 4TO NUIbHBIA AUCK NPABUIBHO YCTAHOBIEH
B HanpasnsoLiem ponuke (14).

e OTnycTUTE pbluar Aepxartens nunbHoro aucka (6) u nposepbTe,
NPaBUbHO NN 3aKPerneH NUMbHbINA AUCK.

o CHsTUe NUMbHOro AKUCKa OCYLLECTBASETCA B Nopsiake, 06paTHOM
NopsiAKY ero yCTaHOBKM.

WUcnonb3yiiTe NunbHbIe AUCKU C T-06pa3HO CUCTEMOI 3aXuUMa,
KaK NoKasaHo Ha puc. C.

OTBEAEHME NbINn

Jo63vk ocHaLLEeH CUCTEMO BblAYBaHUS CTPYXXKM 13 30HbI pe3a. OHa
ynpaBnseTca pblyarom ynpasnexus BoeiayBaHuem (15) (puc. D).
Kpome Toro, k pazbemy (16) MOXHO NOAKMIOYUTE CUCTEMY YAaneHus
CTPYXKU.

Mpy ncnonb3oBaHUM BHEWHEW CUCTEMbI YAANEHUS CTPYXKU
YCTaHOBUTE pbivar ynpaBneHus noTokom Bo3gyxa (15) B
nonoxeHue «O» (BbIkN.). OTKNIOYEHUE CUCTEMbI 06AyBa CTPYXKKN
noBbICUT 3¢hheKTMBHOCTbL paboThbl BHELLUHEW CUCTEMbI YAaneHus
CTPYXKH.

XPAHEHVE NUNOBBIX NE3BUN

TNo63vk MeeT yao6GHbIN BbIABMKHON OTCEK

(12) ANA XpaHeHWUs NUNbHBIX MOMOTEH W LUECTUIPaHHOIO KIoua
(puc. E).

OKCMNYATALIUA / HACTPOUKU



BKMIOYEHUE / BbIKNKOYEHUE

Mepen nopknioyeHnem no63uka K ceT Bceraa npoeepsiite,
COOTBETCTBYET 1M HanpshkeHWe B CETU HaNpPsSKeHUIo,
yKa3aHHOMY Ha MacnopTHOW Tabnuyke, PacrnofiokeHHOW Ha
3MEeKTPOUHCTPYMEHTE.

BkntoyeHue — HaXXMUTe KHOMKY BbIKntoyaTens (2) u yaepxusanTe
ee B 3TOM MOMNOXEHUN.
BbIKnoueHne — OTMyCcTUTE KHOMKY BbIKMoYaTens (2).

Bnokuposka BbIKNOYaTens

(HenpepbiBHas paboTa) BknoyeHue:

e HaxmuTe KHOMKY BKMIOYEHUS (2) U yAepXuUBalNTe ee HaxaTon.
e HaxmuTe kHonky 6nokupoBku BeikntovaTens (3) (puc. F).
e OTnycTUTE KHOMKY BKMOYEHMS (2).

Boiknioyenue:

e Haxmute 1 oTNyCcTUTE KHOMKY BKIKOYEHUs (2). Korga Bam HyxHO
0OCBETUTb Pabouyld 30HY, HAXMWUTE KHOMKY BKIOYEHWUS cBeTa

(11), uto npuBepeT Kk 3aropaHuo cBeToguoga  (10),
ocBelyatoLlero pabouyto 3oHy (puc. G).

WHAWKATOP NOAKMIOYEHUA K CETU

Korga ycTpoWcTBO NOAKMIOMEHO K poO3eTke, 3aropaeTcs

vHavkaTop nutaHus (13).

PEFYNMPOBKA CKOPOCTU NNOB3UKA
CkopocTb fBuratens no6avka perynupyetcsi noBOpPOTOM U
YCTQHOBKOW PYy4ku perynupoBku ckopoctu (1) B xenaemoe

nonoxexnne. 3To no3BonsieT aganTupoBatb  pabouyto
CKOpPOCTb AMEeKTPOMHCTPYMEHTa K cBoOWCTBam
obpabaTbiBaemMoro mMaTepuana. [lnanasoH perynupoBku

ckopocTu coctaensiet ot 0 go 5.

Yem Bbiwe yucno Ha wkane (1) (puc. H), Tem Bbiwe paboyas
CKOpOCTb no63auka.

PEFYNUPOBKA MEHAYNbHOIO MABMXEHUA MUNbHOMO
NONOTHA

BO3MOXHOCTb  perynmpoBkM MasiTHUKOBOTO XOA4a MUIbHOTO
[ucka No3BosIsieT Nyylle aganTuposaTb paboyve napameTpbl
nobauka k TpeboBaHusiM obpabaTbiBaeMoro Mmatepuana.
MasTHUKOBBIA XOA perynupyeTcst CTyrneH4aTo C MOMOLLbIO
PYYKU perynupoBku MasTHUKOBOro xoda (5) B AuanasoHe oT

«0» po «lll» (puc. 1). B Tabnuue Hxe npueeaeHsl Hambonee
noaxofsilMe 3HAYeHWst Xoda MasiTHUKa Anst KOHKPETHbIX
mMaTepuanos

OG6blI4HbIN NncTOBOI MeTann: | CtanbHoii nnct: 0 — |

AntomuHuessbiit nuct: | — |1 Mnactuk: 1 =11

®aHepa: 0 — | Hepeso: | - Il

Mpu ucnonb3oBaHWM NUNLHOTO AWCKA HOXEBOro TuUna
YCTaHOBUTE NnepeksnoyaTenb perynmpoBKki MasTHUKOBOIO
penctBuss B nonoxenve 0. [Mpu pe3ke metanna
pekomeHAayeTcs cmaska.

PEIYTIMPOBKA OMOPHOW NMIOLALKWU MPU YINIOBOW PE3KE
OTKNIouMTE ANEKTPOUHCTPYMEHT OT CeTu.

Perynupyemasi onopa no63uka MO3BOMSIET  BLINOMHATH
yrnoeylo pesky B avanasode ot “go (B oBoux
HanpasneHusx). Mepen peryn1poBKoil BLIABUHLTE U CHUMUTE
Hacagky Ans neineyganexus (16) (puc. J).

e OcnabbTe kpenexHble BUHTbI OMOPHOM NNUTbI (4) C NOMOLLbIO
LIECTMIPaHHOrO KIloya.

e CpBMHbTE OCHOBaHWe (4) Hasaj U HaKIOHWTE ero BreBO WIU
BMpaBo (B AvanasoHe ot’ A0 45).

e YCTaHOBWUTE OCHOBaHWe (4) Mo HyXHbIM YITOM, COBUHbTE ero
Briepea u 3adukcupyiite, 3aTsHYB KpenexHble BUHTLI (puc. K).
LLikana No3BonsieT HaKMOHsTL OCHOBaHMe Ha yrmbl & 1% 3%
unu®®" (snpaBo unu Breso). Mocne 3aBepLueHNs perynnpoBKkM
BCerAa Bo3BpallaiTe LeCTUrpaHHbIi KIoY Ha MECTO XpPaHEHUs!.

YCTAHOBKA MAPANENbHOM PE3HOM HAMPABJISIIOLLEN
OTKMIOYMTE INEKTPOMHCTPYMEHT OT CETH.

27

Ynop Ans NpoAoribHON PE3KN MOXHO YCTAHOBUTbL C MpaBon Umu
NEBOM CTOPOHbI OCHOBaHWS N063MKa.

e Ocnabbte hukeupyoLme
Hanpasnsioweit (8).

e BcraBbTe HanpaensaoLLyo NapannenbHoro ynopa B oTBepcTus B
OCHOBaHWV (4), ycTaHOBWTE Xenaemoe paccTosiHve (no Lukane)
W1 3aKkpenute, 3aTsAHYB CTOMNOPHbIE BUHTbLI NapannenbHoro ynopa
(8) (puc. L).

HanpaBnsiowas wvHa napannenbHoOro ynopa AomkHa GbiTb

ob6palleHa BHU3.

BUHTbI napannensHown

PE3KA

e [lonoxute nepefHiol 4acTb OMOPHOW MNUThI (4) Mnocko Ha
obpabatbiBaembli MaTepuarn.

e Banyctute nob3vk U  [OXAUTECH,
MakcMmarsbHON 3ajaHHON CKOPOCTY.

e MeaneHHo nepemeluaiite no63vk, Beas nuny no 3apaHee
HaHeCeHHON NUHWUK pe3a.

o [pu pe3ke No KPMBOW NIMHUMN BeamnTe NI0G3UK O4EHb OCTOPOXHO.

Pe3 cnieayet BbINONHSATL PaBHOMEPHO, CTapasich He neperpyxarb

no63vk. UpesmepHoe AaBneHre Ha NubHOe MOMOTHO 3aTpyaHsieT

MasiTHVKOBBIN XOA, YTO HETaTUBHO CKa3bIBAETCS Ha kayecTBe pesa.

Ecnu TpebyeTcs BbINOMHUTL Pe3 MO MNaBHOW KPUBOW, YMEHbLUUTE

VNN NOSTHOCTBIO OTKIKOYNTE MAsTHUKOBbIN XOA,.

noka OH [OCTUrHet

Ecnu Bo Bpemsi paboTbl BCSi NOBEPXHOCTb OCHOBaHUA No63uka
He npuneraeT K NOBEpPXHOCTWU 3aroToBKWU, a NMPUNOAHATA Hag
Heﬁ, cyliecTByeT pUMCK NOMOMKW NOMoTHa.

NPOPE3AHUE OTBEPCTUA B MATEPUANE
« [IpocsepnuTe B Matepuane oteepctne gmametpom 10 mm.
e BcraBbTe nunbHOE NONOTHO B OTBEpCTUE N Ha4YHUTE pe3Ky OT

NPOCBEPIIEHHOTO OTBEPCTUSI.
PE3KA METANNA / TUNbI NN

ﬂ]‘lﬂ peskn metanna I/ICI'IOJ'Ib3yl7ITe noaxogsilne nunbHble NonoTHa
¢ 6OMbLIMM KONUYECTBOM 3y6beB.

Mpu peske MeTanna mcnonb3yiTe NOAXOASLLY CMa3Ky (pexyliee
macrno). Peska metanna 6e3 cmasku NPUBOAWUT K YCKOPEHHOMY
WN3HOCY NUIbHOro Aucka. B Ta6n|nu,e HWXe npuBeaeHbl Hanbonee
nogxogsiune BapuaHTbl MUNbHbIX AUCKOB:

KonuyectBo OnuHa J[Avana3oH npumMeHeHus
3y6beB Ha AloUM
24 Msrkasi cTanb, LBETHbIE
meTansbl.
14 80 mm LiBeTHble meTannbl,
nnacTmaccsl.
9 [epeso, haHepa.
e Vcnonb3yiiTe TOMbKO NOAXOASLLNE U OCTPbIE MUIbHbIE JUCKN.
e He wucnonbsyite nuNbHble AWUCKM C  MOBPEXAEHHLIMU
XBOCTOBMKaMMU.

. MCHOJ’IbSyl;ITe NUNbHbIE OAUCKN COOTBETCTBYHOLLIEro Tuna.

SKCNNYATAUUA U TEXHUYECKOE OBCINY>XXUBAHUE

Mepen BbinonHeHneM nGbIX paboT Mo  ycTaHOBKe,
PerynupoBKe, PeMOHTY WIN TeXHU4YecKoMy OGCyXVUBaHUIO
BbITalyyUTe BUSKY LHYPa MUTaHWUA U3 PO3ETKU.

o PekomeHayeTcs ouMLiaTh MallMHY Cpasy Mocrne  Kaxmoro
MCMOMb30BaHMA.

e He ncnonb3ayiite Boy UNu ApYre XUAKOCTMN NS O4NCTKU.

e OuMwaiiTe YCTPOWNCTBO CyxOil TKaHbIO WNM NpoayBainTe ero
CKaTbIM BO3/1yXOM HU3KOTO JaBMeHNs.

e He ucnonkayitte yncTALLME CPeacTBa UMM pacTBOPUTENN, Tak
KaK OHM MOTYT MOBPeANUTL NNAcTUKOBLIE AeTanu.

e PerynspHo ouulaiiTe BEHTUNSALMOHHLIE OTBEPCTUS B KOprnyce
[nBuratens, 4To6bl NPpefoTBPaTUTL NEperpes yCTponcTaa.

o PekomeHayeTcs nepuoanyeckM CMasbiBaTb  HanmpaBnsioLWMiA
ponuk. Kanns macna, HaHeceHHas Ha 3Ty obnacTte, npoanut
CPOK ero cryx6bl.

e Ecnu WHYp nuUTaHWa MOBPeXaeH, 3amMeHWTe ero Ha LIHyp C
TaKUMU KE TEeXHUYECKUMW XxapaktepucTukamu. 3Ty paboty
[IOIKEH BLIMOMHATL KBaNMAULMPOBAHHLIA cneuuanuct, nuéo
YCTPOWCTBO CrieAyeT OTNpaBuTbL Ha CepBUCHOEe obcnyxusaHme.

e Ecrm Ha kommyTaTope HabniogaeTcsa CunbHOe UCKpeHwe,
obpatutech K KBanNMAUUMPOBAHHOMY  creuuanucty ans
NPOBEPKN COCTOSHMSA YroNbHbIX LLETOK ABUraTens.




e YCTPOWCTBO BCeraa crneayeTr XpaHWTb B CyXOM MecTe,
HeAoCTYNHOM Ans AeTew.

3AMEHA YIMEBOOHbIX LLETOK

M3HoweHHble (AnMHa MeHee 5 MM), neperopeslime WM
TpeCHyBLUMe yrornbHble WeTKn agBuratens HeOGXOIJ,VIMO HemeaneHHo
3ameHuTb. O6Ge yronbHble LWeTKN BCerga crnefgyer 3aMeHATb
OAHOBPEMEHHO.

3ameHa YronbHbIX  LWETOK [OfbkKHa NpOouM3BOAUTLCA  TOMbKO
KBaJ'IVIqJVILLVIpOBaHHbIM cneuuanucTom C ncnosnb3oBaHnemMm
opuUrnHanbHbIX 3anyacTen.

ITobble HEencnpaBHOCTN OOMMKHbl YCTPAHATLCA B aBTOPM30BAHHOM
CEepBUCHOM LeHTpe npoussoanTens

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMUHAINbHBIE XAPAKTEPUCTUKU

MNap TP 3HayeHue
HanpsixeHne nutanus 230 VAC
YacroTa nuTaHus 50 Hz
HomuHanbHas MOWHOCTb 650 W

CKkopoCTb BpaLLEHUs NMUIbHOrO 0-3100 o6/MuH

avcka (6e3 Harpysku)

Makc. TonwwmHa pesaemoro 65 Mm
marepvana — gpesecuHa

Makc. TonwuHa pesaemoro 8 MM
Marepuvana — metann

Xof, NunbHOro amcka 18 mm
CreneHb 3awmThl 1PX0
Knacc sawmtbl 1]
Bec 1,9 kr

AAHHbIE O WWYME U BUBPALIUU
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBneHus

Lpa = 87,6 A6(A) K= 3

ab(A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTU Lwa =95,6 ob(A) K=3

AB(A)
3HaueHue yckopeHus Bubpauum an =4,535m/c’ K=1,5
(peska nnuTbl) m/c’
3HayeHue yckopeHus BUGpaumm an =4,008 m/c” K=1,5
(pe3ka MeTannMyeckoro nmcTa) m/c’

58G067 o603HauaeT Kak TUM, Tak U TEXHNYeckne
XapaKTepUCTUKW CTaHka
WUHdopmaums o wyme u BUGpauum

LLym, un3ny4aemblii yCTPOMCTBOM, XapakTepusyeTcs: YpOBHEM
3BYKOBOTO J@BNIeHNsi Lpa 1 YPOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTM Lwa (rae
K o6o3HavaeT norpelHocTb n3mMepeHust). Bubpauuu, nsnyyaemoie
YCTPOVCTBOM, XapakTepuaylTcs 3HaYeHWeM YCKopeHusi BUGpaLum
an (rae K 0603HayaeT NorpeLHoCTb U3MEpEeHUst).

YkasaHHble B [JaHHOM PYKOBOACTBE 3HAY€HUs YPOBHS 3BYKOBOTO
f[aBneHnst Lpa , ypoBHS 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa U ycKopeHust
BUOpaunK an GbinNu N3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO CTaHaapTom EN
62841-1:2015. YkasaHHbli ypoBEHb BuGpauuu an MOoXeT
UCMonb3oBaTbCA ANl CpaBHeHWst obopyaoBaHust W Anst
npeaBapuTenbHOM OLEHKV BO3AEWCTBUS BUGpaLum.

YkasaHHbIl  ypoBeHb BWOGpPaLMM OTpaXaeT TOMbKO OCHOBHblE
obnacTv npUMeHeHus ycTpoiicTea. Ecnm ycTpoincTBo ncnonb3yertcs
ans Apyrvx Ueneid unu ¢ ApyruMyn pabounMu MHCTpYyMEHTamu,
ypoBeHb BUGpauuu MOXET W3MeHUTbCsl. HepoctaTtouHoe wnu
HeperynspHoe TexHuyeckoe obCnyxuBaHue ycTporcTBa Npueenet
K Goree BbICOKOMY ypOBHIO BUEGpaLmm. YkasaHHble Bbille NPUYMHbI
MOTyT NPUBECTU K YBENIMYEHNIO BO3AENCTBUS BUOpaLMM B TedeHne
BCEro nepuoaa akcnnyataumu.

[Ans  TOYHON OUEHKM BO3AEWUCTBUA BUOpauuu crnepyeT
YYMTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKIIOYEHO WMU
BKITIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs. Mocne TwaTenbHOW OLEHKN
Bcex paKkTopoB ob6lLlee BO3AeNCTBME BUOpauMuM MoOXeT
0Ka3aTbCsl 3HAYUTENBHO HUXE.

[ns 3alwmThl nonb3oBaTens OT BO3AEUCTBUS BUOpauuu criegyet
NPUMEHSITb  [OMNOMHUTENbHBbIe Mepbl Ge3onacHocTH, Takve Kak:
perynsipHoe  TexHudeckoe obcrnyxuBaHue oGopyaoBaHus W
VHCTPYMEHTOB, NoaaepXaHue pyk B KOMGOPTHOM TemnepaTtype n
npaBurbHas opraHusauvs Tpyaa.

3ALLIMTA OKPYXXAIOLLEEM CPEAbI
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I/Ianenvm C JMNEeKTPUYeCKUM NpuBoaOM Hernb3s BblﬁpaCbIBaTb BMecTe
c 6bITOBBIMU 0oTxXogamu, ux HeOﬁXO,ClI/IMO caasaTb Ha nepepaﬁoTKy B
COOTBETCTBYIOLME MYHKTbI. MHopmaumio o nepepaboTke MOXHO
nony41Tb y npodasua v3genuss unu B MeCTHbIX OpraHax BnacTu.
OTX0AbI ANEKTPUYECKOTO W 3NEKTPOHHOrO 0Gopy/AOBaHWsS cogepxat
BellecTBa, BpeaHble ANs okpyxatolieit cpeabl. OGopyaoBaHue, He
noaseprHytoe nepepaGoTKe, npeactaBnseT noTeHumanbHyo yrposy
ans opr)Kammeﬁ cpeabl U 300pOBbA YenoBeka.

hid

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, ¢
3aperucTpupoBaHHbIM ocucom B Bapluase, yn. MorpaHudHasi, 2/4 (nanee: «GTX
Polandy), HacTosiLLMM coobLLaeT, 4To BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha CoaepaHne 4aHHOro
pykoBoacTea (panee: «PykoBOACTBO»), BK/IOYas, CPeAW MPOYEro, €ro TeKCT,
oTorpacoun, AuarpaMmbl, YepTeXM, a Takke ero CocTaB, MpuHaanexar
nekntounTensHo GTX Poland v 3aLupiLEeHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM OT 4
bespansi 1994 rona 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX NpaBax (T. e. CBopHUK 3akOHOB
2006 r. Ne 90, n. 631, c nonpaskamu). KonvposaHue, obpaboTka, nybnukaums unm
u3MeHeHne PyKOBOACTBA B LIEMIOM WK KakuX-MBO ero OTAEMbHbIX SNEMEHTOB B
KOMMepHyeckux Lensix 6e3 sIBHOrO mucbMeHHoro cormacusi GTX Poland crtporo
3anpellieHbl M MOTYT NoBMeYb 3a COGOW rPaAaHCKO-NPaBOBYIO M YrOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCT.

y (cs)
PREKLAD PUVODNIHO NAVODU
RETEZOVA PILA (PILKA)
58G067

UPOZORNENI: PRED POUZITIM TETO ELEKTRICKE NARADI SI
POZORNE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE HO PRO
BUDOUCI POTREBU.

UPOZORNENI Pieététe si vSechna bezpeénostni varovani,

pokyny, ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym

naradim. NedodrZeni vSech nize uvedenych pokynt mlze mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte pro budouci pouziti.

« P¥i provadéni operaci, pfi nichz mize fezaci nastroj prijit do
styku se skrytym vedenim nebo s vlastnim kabelem, drzte
elektrické naradi za jeho izolované tchopové plochy. Pokud
Fezaci nastroj pfijde do styku s vodi¢em pod napétim, mohou se
odkryté kovové Casti elektrického naradi stat pod napétim a
zpusobit obsluze Uraz elektrickym proudem.

« Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostiedky k bezpeénému
upevnéni a podepieni obrobku na stabilni plosiné. Drzeni
obrobku v ruce nebo jeho pritladovani k télu zplsobuje jeho
nestabilitu a mize vést ke ztraté kontroly.

VYSVETLENi POUZITYCH PIKTOGRAMU:

ple0EE

SCeme

1. Peclivé si prectéte navod k obsluze

2. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku)

3. Ochrana tfidy 2

4. Nevyhazujte do domaciho odpadu

5. Pfed provadénim jakychkoli tdrzbovych nebo opravarenskych
praci odpojte napajeci kabel.

6. Chrarite zafizeni pred vihkosti

7. Zafizeni splfiuje pfedpisy Evropské unie.

8. Certifikacni znatka EAC.

9. Certifikacni znacka pro ukrajinsky trh.

OZNACENi NA ZARIZENi

[ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR — rok vyroby

MM -mésic vyroby

Y -doplrikové oznacéeni
XXXXX -sériové Cislo

NNN -doplrikové oznaceni
KONSTRUKCE A POUZITi



Primocara pila je ruéni elektrické nafadi s izolaci tfidy Il. Je
pohanéna jednofazovym komutatorovym motorem. Naradi je
uréeno k provadéni pfimych podélnych fezl, obloukovych fezli a
vyfezli do dfeva, dfevénych materiall, plastt a kovu (za
predpokladu pouziti vhodného pilového kotouce).

Mezi oblasti pouZiti patfi renovacni a stavebni prace, stejné jako
vSechny druhy kutilskych praci.

Elektrické naradi nepouzivejte k jinym uceliim, nez pro které je
urceno.

POPIS ILUSTROVANYCH STRANEK
Cislovani nize odkazuje na soudasti zafizeni zobrazené na
obrazcich v tomto navodu.

Ovladaci knoflik pro nastaveni otacek
2. Spina¢

3. Tlacitko aretace vypinace

4. Podstavec

5. Knoflik pro nastaveni kyvného pohybu
6.

7.

8.

-

Drzak pilového kotouce

Kryt

Srouby pro aretaci paralelniho voditka
Ochranna lista

10. Osvétleni (LED)

11. Vypina¢ osvétleni

12. Zasobnik na naradi

13. Kontrolka napajeni

14. Vodici valecek

15. Packa pro regulaci pratoku vzduchu

16. Hubice pro odsavani prachu

* Muze dojit k odchylkdm mezi obrazkem a skuteénym vyrobkem.

©

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

o Sestihranny kli¢ -1
* Pilovy kotou¢ -2
e Paralelni voditko -1
e Prepravni kufr -1
PRIPRAVA K POUZITi
MONTAZ PILOVEHO PLATNA

Odpoijte elektrické naradi od elektrickeé sité.
Pilovy kotou¢ Ize nasadit a vyménit bez pouZziti naradi.

* Nastavte knoflik pro nastaveni kyvného pohybu (5) do polohy ,I1I*
a zvednéte kryt (7) (obr. A).

e Odtahnéte packu drzaku pilového kotouce (6) a zasurite pilovy

kotou¢ do drzaku (6) az na doraz (zuby pilového kotouce by mély

smeéfovat dopfedu) (obr. B).

Dulezité! Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ spravné usazen ve

vodicim valecku (14).

Uvolnéte packu drzaku pilového kotouce (6) a zkontrolujte, zda

je pilovy kotou¢ spravné usazen.

e Demontaz pilového kotouce se provadi v opaéném poradi nez
jeho montaz.

Pouzivejte pilové kotouce s upinacim systémem T, jak je

znazornéno na obr. C.

ODVOD PRACHU

Pfimocara pila je vybavena systémem odfukovani tfisek z fezné

linie. Ovlada se pakou pro ovladani odfukovani (15) (obr. D). Navic

je mozné k pfipojce (16) pfipojit systém odsavani tfisek.

Pfi pouziti externiho systé odsavani trisek packu
ovladani proudu vzduchu (15) do polohy ,,0“ (vypnuto). Vypnutim
systému odfukovani tfisek se zvysi G€innost externiho systému
odsavani trisek.

ULOZENI PILOVEHO PLATNA

Primocara pila ma prakticky vysuvny pfihradku

(12) pro ulozeni pilovych kotou¢t a imbusového klice (obr. E).
PROVOZ / NASTAVENI

ZAPNUTI / VYPNUTI

Pred pfipojenim pfimocaré pily k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda sit'ové napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém stitku elektrického naradi.
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Zapnuti — stisknéte spinac (2) a drzte jej v této poloze.
Vypnuti — uvolnéte spinac (2).
Aretacni spina¢ (kontinualni provoz)

Zapnuti:

« Stisknéte spinac (2) a drzte jej stisknuty.

« Stisknéte tlacitko aretace spinace (3) (obr. F).

e Uvolnéte vypinac (2).

Vypnuti:

e Stisknéte a uvolnéte vypina¢ (2). Kdykoli potfebujete osvétlit

pracovni prostor, stisknéte spinac osvétleni (11), ¢imz se rozsviti
LED dioda (10) osvétlujici pracovni prostor (obr. G).

INDIKATOR PRIPOJENI K NAPAJENI
KdyzZ je zafizeni zapojeno do elektrické zasuvky, rozsviti se
kontrolka napajeni (13).

NASTAVENi OTACEK PRIKOLOVKY

Otacky motoru piimocaré pily se nastavuji otocenim a
nastavenim ovladace otacek (1) do pozadované polohy. To
umoziuje pfizplsobit pracovni rychlost elektrického naradi
vlastnostem opracovavaného materidlu. Rozsah nastaveni
otacek je od 0 do 5.

provozni rychlost pfimocaré pily.

NASTAVENi KYVAVEHO POHYBU PILOVEHO PLATNA
Moznost nastaveni kyvného pohybu pilového listu umozriuje
lep$i pfizplsobeni provoznich parametrd primocaré pily
pozadavkim opracovavaného materidlu. Kyvny pohyb se
nastavuje po krocich pomoci knofliku pro nastaveni kyvného
pohybu (5) v rozsahu od ,0* do Il (obr. I). Nize uvedena
tabulka uvadi nejvhodnéjsi volbu zdvihu kyvného pohybu pro
konkrétni materialy

Obycejny plech: 0 Ocelovy plech: 0 —|

Hlinikovy plech: I — 11 Plast: | -1l

Preklizka: 0 — | Drevo: [ —1II

PFi pouziti pilového kotouce typu niz nastavte prepinaé
nastaveni kyvného pohybu na 0. Pfi fezani kovu se
doporuéuje mazani.

NASTAVENi ZAKLADNY PRI REZANi POD UHLEM
Odpojte elektrické naradi od elektrické sité.

Nastavitelna zakladna pfimocaré pily umoZziuje uhlové fezani
v rozsahu od “do “*(v obou smérech). Pfed nastavenim
vysurite a sejméte hubici pro odsavani prachu (16) (obr. J).

e Pomoci $estihranného klic¢e povolte upeviiovaci
zakladové desky (4).

o Posurite zakladnu (4) dozadu a naklorite ji doleva nebo doprava
(v rozsahu 0d%do 45).

* Nastavte zakladnu (4) do pozadovaného Uhlu, posurite ji dopredu
a zajistéte ji utazenim upeviiovacich $roubl (obr. K). Stupnice
umoziiuje naklonéni zékladny v Ghlech ¢ % 3% nebo®’
(doprava nebo doleva). Po dokonéeni sefizeni vzdy vratte
imbusovy kli¢ na uréené misto pro uloZeni.

MONTAZ PARALELNIHO REZACIHO VODITKA
Odpojte elektrické naradi od elektrickeé sité.

Srouby

Paralelni vodici listu Ize namontovat na pravou nebo levou stranu

zakladny primocaré pily.

« Povolte zajistovaci Srouby vodici listy (8).

e Zasuiite kolejnici paralelniho voditka do otvort v zakladné (4),
nastavte poZzadovanou vzdalenost (pomoci stupnice) a zajistéte
utazenim upeviiovacich $roubt paralelniho voditka (8) (obr. L).

Vodici liSta podélného dorazu by méla smérovat dolu.

REZANI

e Predni ¢ast zakladové desky (4) polozte rovné na fezany
material.

e Spustte pfimocarou pilu a pockejte, az dosahne nastavenych
maximalnich otacek.



e Pohybujte pfimocarou pilou pomalu a vedte pilovy list podél
pfedem vyznacené fezné cary.

e P¥i fezani podél zakfivené ¢ary vedete primocarou pilu velmi
jemné.

Rez by mél byt rovnomérny, davejte pozor, abyste pfimo&arou pilu

nepretézovali. Nadmémy tlak na pilovy list brani kyvné funkci, coz

ma nepfiznivy vliv na fezaci vykon. Pokud potiebujete fezat podél

mirné kfivky, omezte nebo zcela vypnéte kyvnou funkci.

Pokud se béhem provozu cela plocha zakladny pfimocaré pily
nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zvednuta, hrozi
riziko zlomeni pilového listu.

VYREZAVANi OTVORU DO MATERIALU

* Vyvrtejte do materialu otvor o prdméru 10 mm.

e Vlozte pilovy kotou¢ do otvoru a zacnéte fezat od vyvrtaného
otvoru.

REZANi KOVU / TYPY PILOVYCH LISTU

K fezani kovu pouzivejte vhodné pilové kotouce s vySSim poctem
zubl.

Pfi fezani kovu pouzivejte vhodné mazivo (fezaci olej). Rezani kovu
bez mazani vede k urychlenému opotiebeni pilového kotouce. Nize
uvedena tabulka uvadi nejvhodnéjsi vybér pilovych kotoucu:

Pocet zubu na Délka Rozsah pouziti
palec
24 Mékka ocel, nezelezné
kovy.
14 80 mm NeZelezné kovy, plasty.
9 Drevo, preklizka.

* Pouzivejte pouze vhodné a ostré pilové kotouce.
* Nepouzivejte pilové kotou€e s poSkozenymi stopkami.
« Pouzivejte spravné typy pilovych kotoucu.

PROVOZ A UDRZBA

Pred provadénim jakychkoli instalac¢nich, sefizovacich,
opravarenskych nebo udrzbarskych praci odpojte zastrécku
napajeciho kabelu ze zasuvky.

« DoporuCuje se stroj vycistit ihned po kazdém pouziti.

o K &isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

e Zafizeni odistéte suchym hadfikem nebo ho profouknéte
stlatenym vzduchem s nizkym tlakem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, protoze
by mohly poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby se
zafizeni nepfehfivalo.

* DoporuCuje se pravidelné mazat vodici valeCek. Kapka oleje
nanesena na tuto oblast prodlouzi jeho Zivotnost.

e Pokud je napdjeci kabel poskozen, vymérte jej za kabel se
stejnymi specifikacemi. Tuto Ulohu by mél provést kvalifikovany
odbornik nebo by mélo byt zafizeni odeslano k servisu.

e Pokud dochazi k nadmérnému jiskfeni na komutatoru, nechte
kvalifikovanou osobu zkontrolovat stav uhlikovych kartact
motoru.

e Zarfizeni musi byt vzdy skladovano na suchém misté¢, mimo
dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotfebované (krats$i nez 5 mm), spalené nebo popraskané

uhlikové kartace motoru je nutné okamzité vyménit. Vzdy je nutné

vyménit oba uhlikové kartace souc¢asné.

Vyménu uhlikovych karta¢t smi provadét pouze kvalifikovana

osoba s pouzitim originalnich dild.

Veskeré zavady by mél odstranit autorizovany servis vyrobce.

TECHNICKE SPECIFIKACE
JMENOVITE UDAJE
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 650 W

Otacky pilového kotouce (bez 0-3100 ot./min
zatizeni)

Max. tloustka fezaného materialu
— drevo

65 mm
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Max. tloustka fezaného materialu
— kov

8 mm

Zdvih pilového kotouce 18 mm
Stuperi ochrany IPX0
Trida ochrany 11
Hmotnost 1,9 kg

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku

Lpa = 87,6 dB(A) K=3

dB(A)
Uroveri akustického vykonu Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci (fezani an =4,535m/s” K=1,5
desky) m/s’
Hodnota zrychleni vibraci (fezani an =4,008 m/s” K=1,5
plechu) m/s’

58G067 oznacuje typ i specifikaci stroje
Informace o hluku a vibracich

Hluk vyzarovany zafizenim je popsan: hladinou akustického tlaku
Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K oznacuje nejistotu
méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou popsany hodnotou
vibraéniho zrychleni an (kde K oznacuje nejistotu méfeni).

Uroven akustického tlaku Lpa , Groven akustického vykonu Lwa a
hodnota vibraéniho zrychleni an uvedené v tomto navodu byly
zméfeny v souladu s normou EN 62841-1:2015. Uvedena uroven
vibraci an muze byt pouzita k porovnani zafizeni a pro predbézné
posouzeni expozice vibracim.

Uvedend uroven vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni
pouziti zafizeni. Pokud je zafizeni pouzivano pro jiné Gcely nebo s
jinymi  pracovnimi nastroji, mize se urovef vibraci zménit.
Nedostate¢na nebo nepravidelna udrzba zafizeni povede k vyssi
urovni vibraci. VySe uvedené dlvody mohou vést ke zvySené
expozici vibracim po celou dobu provozu.

Pro presny odhad expozice vibracim je tfeba zohlednit obdobi,
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kdy je zafizeni vypnuté nebo zapnuté, ale nepouziva se. Po
peclivém zvazeni vSech faktori muze byt celkova expozice
vibracim vyrazné nizsi.
K ochrané uzivatele pred Gcinky vibraci by méla byt zavedena dal$i
nastroju, zajisténi vhodné teploty rukou a spravna organizace prace.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Elektrické vyrobky nesmi byt likvidovany s komunainim odpadem, ale
ﬁ musi byt odevzdany k recyklaci v pfislusnych zafizenich. Informace o
— Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky $kodlivé pro
Zivotni prostfedi. Zafizeni, kterd nejsou recyklovana, pfedstavuji
potencialni hrozbu pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
Spole¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spolka
timto informuje, Ze veSkerd autorskd prava k obsahu tohoto manudlu (déle jen
Jprirucka”), véetné mimo jiné textu, fotografii, diagramu, vykrest, jakoz i jejiho
usporadani, nalezi vyluéné spolecnosti GTX Poland a jsou chranéna zakonem v
souladu se zakonem ze dne 4. Unora 1994 o autorskych pravech a pravech
predpisti). Kopirovani, zpracovani, zvefejiiovani nebo Upravy Pfirucky jako celku
nebo jakychkoli jejich jednotlivych prvki pro komeréni Ucely bez vyslovného
pisemného souhlasu spole¢nosti GTX Poland jsou pfisné zakazany a mohou vést k
obc¢anskopravni a trestni odpovédnosti.
Vyrobce: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava
Vyrobek: Pfimocara pila
Model: 58G067
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Smérnice RoHS 2011/65/EU, ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje poZadavky nasledujicich norem:
EN 62841-1:2015+A11:2022; 62841-2-
11:2016+A1:2020+A11:2024;
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
EN IEC 63000:2018
Toto prohlaSeni se vztahuje vyluéné na stroj ve stavu, v jakém byl
uveden na trh, a nevztahuje se na soucasti

bezpecnostni opatfeni, jako jsou: pravidelna udrzba zafizeni a
recyklaci Ize ziskat u prodejce vyrobku nebo u mistnich Gfadu.

komandytowa se sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen ,GTX Poland”)

souvisejicich (tj. Sbirka zakonG 2006 ¢. 90, polozka 631, ve znéni pozdéjSich

Prohlaseni o shodé ES

Obchodni nazev: GRAPHITE

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-

pfidané kone¢nym uZzivatelem ani nasledné Upravy jim provedené.



Jméno a adresa osoby s bydlistém nebo sidlem v EU opravnéné k
vypracovani technické dokumentace:

Podepsano jménem:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
Zastupce pro kvalitu spole¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 13. ¢ervna 2025

(sk)
PREKLAD POVODNYCH NAVODOV

RETAZOVA PILA (VYREZAVACKA)
58G067

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM TOHTO ELEKTRICKEHO
NARADIA S| POZORNE PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU A ULOZTE
SIJU PRE BUDUCE POUZITIE.

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky bezpecnostné varovania,

pokyny, obrazky a Specifikacie dodavané s tymto elektrickym

naradim. Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze mat
za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky varovania a pokyny si uchovajte pre budtice pouzitie.

e Pri vykonavani prac, pri ktorych méze rezny nastroj prist’ do
kontaktu so skrytym vedenim alebo vlastnym kablom, drzte
elektrické naradie za izolované tchopové plochy. Ak rezny
nastroj pride do kontaktu s vodi¢om pod napatim, odkryté kovové
Casti elektrického naradia sa mézu stat pod napatim a moézu
sposobit’ uraz elektrickym pradom obsluhy.

e Pouzite svorky alebo iné vhodné prostriedky na bezpecné
upevnenie a podoprenie obrobku na stabilnej plosSine.
Drzanie obrobku v ruke alebo jeho pritla€anie k telu spdsobuje
jeho nestabilitu a moéze viest k strate kontroly.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV:

)| 02
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1. Pozorne si precitajte ndvod na pouzitie

2. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachovi masku)

3. Ochrana triedy 2

4. Nevyhadzujte do domového odpadu

5. Pred vykonanim akychkolvek udrzbovych alebo opravarenskych
prac odpojte napajaci kabel.

6. Chrarite zariadenie pred vlhkostou

7. Zariadenie spiia predpisy Eurépskej tnie.

8. Certifikana znacka EAC.

9. Certifikacna znacka pre ukrajinsky trh.

OZNACENIA NA ZARIADEN|
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX J
RRRR — rok vyroby
MM -mesiac vyroby
Y -doplfiujuce oznacenie
XXXXX -sériové Cislo
NNN -doplfiujuce oznacenie
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Pilka je ruéné elektrické naradie s izolaciou triedy Il. Je poharnana
jednofazovym komutatorovym motorom. Nastroj je uréeny na
vykonavanie priamych pozdiznych rezov, zakrivenych rezov a
vyrezov v dreve, drevotrieskovych materialoch, plastoch a kovoch
(za predpokladu pouzitia vhodného pilového listu).
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Medzi oblasti pouZzitia patria renovaéné a stavebné prace, ako aj
v8etky druhy kutilskych prac.

Elektrické naradie nepouzivajte na iné ucely, ako su tie, na ktoré
je uréené.

POPIS ILUSTROVANYCH STRAN

Cislovanie niz$ie sa vztahuje na sUasti zariadenia zobrazené na
obrazkoch v tomto navode.

1. Ovladaci gombik rychlosti

2. Vypina¢

3. Tlacidlo aretacie vypinaca

4. Podstavec

5. Ovladaci gombik pre nastavenie kyvného pohybu
6. Drziak pilového listu

7. Ochranny kryt

8. Zaistovacie skrutky paralelnych vodiacich list

9. Ochranna lista

10. Osvetlenie (LED)

11. Vypina¢ osvetlenia

12. Zasobnik na naradie

13. Kontrolka napajania

14. Vodiaca rolka

15. Packa na regulaciu prietoku vzduchu

16. Nasada na odsavanie prachu

* llustracia sa moze lisit od skutocného produktu.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

e Imbusovy klt¢ -1
e Pilovy list -2
o Paralelné vedenie -1
e Prenosna taska -1

PRIPRAVA NA POUZITIE
MONTAZ PILOVEHO PLATNICKA

Odpoijte elektrické naradie od elektrickej siete.

Pilovy kotu¢ je mozné namontovat a vymenit bez pouzitia naradia.

¢ Nastavte nastavovacie koliesko kyvného mechanizmu (5) do
polohy ,III* a zdvihnite kryt (7) (obr. A).

* Odtlaéte packu drziaka pilového listu (6) a zasurite pilovy list do
drziaka (6) aZ na doraz (zuby pilového listu by mali smerovat
dopredu) (obr. B).

* Dolezité! Uistite sa, Zze pilovy list spravne dosada na vodiaci
valéek (14).

e Uvolnite packu drziaka pilového listu (6) a skontrolujte, ¢i je
pilovy list spravne usadeny.

e Demontaz pilového listu sa vykonava v opacnom poradi ako jeho
montaz.

Pouzivajte pilovy list s upinacim systémom T, ako je znazornené

naobr. C.

ODSAVANIE PRACHU

Pilka je vybavena systémom odfukovania triesok z reznych linii.
Ovlada sa packou na regulaciu odfukovania (15) (obr. D). Okrem
toho je mozné k pripojovacej pripojke (16) pripojit systém odsavania
triesok.

Pri pouziti externého systému odsavania triesok nastavte packu
ovladania pradu vzduchu (15) do polohy ,,0% (vypnuté). Vypnutie
systému ofukovania triesok zlepsi ucinnost’ externého systému
odsavania triesok.

ULOZENIE PILOVEHO PLATNA

Pilka ma prakticky vysuvny priestor

(12) na uloZenie pilovych listov a imbusového klitca (obr. E).
PREVADZKA | NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPNUTIE

Pred pripojenim priamociarok k elektrickej sieti vzdy
skontrolujte, ¢i sietové napéatie zodpoveda napétiu uvedenému
na typovom $titku umiestnenom na elektrickom naradi.

Zapnutie — stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie — uvolnite vypinac (2).

Zamok spinaca (nepretrzita

prevadzka) Zapnutie:



« Stlacte tlacidlo spinaca (2) a podrzte ho.

« Stlacte tlacidlo aretacie spinaca (3) (obr. F).

e Uvolnite vypinac (2).

Vypnutie:

e Stlacte a uvolnite vypina¢ (2). Kedykolvek potrebujete osvetlit
pracovnu plochu, stlacte tlacidlo osvetlenia (11), ¢im sa rozsvieti
LED (10) osvetlujuca pracovnu plochu (obr. G).

INDIKATOR PRIPOJENIA K ZASUVKE
Ked je zariadenie zapojené do elektrickej zasuvky, rozsvieti sa
kontrolka napdjania (13).

NASTAVENIE OTACOK VYREZAVACIEJ PiLY

Rychlost motora priamociarok sa nastavuje otoenim a
nastavenim ovladaca rychlosti (1) do poZzadovanej polohy. To
umoziiuje prispdsobit prevadzkovu rychlost elektrického
naradia vlastnostiam spracovavaného materidlu. Rozsah
nastavenia rychlosti je od 0 do 5.

Cim vyssie ¢&islo je zobrazené na stupnici (1) (obr. H), tym vy$sia je
prevadzkova rychlost priamogiarok.

NASTAVENIE KYVAVEHO POHYBU PILOVEHO PLATNICKA
Moznost nastavenia kyvného pohybu pilového listu umoziiuje
lepsie prispdsobenie prevadzkovych parametrov priamociarok
poziadavkam spracovavaného materialu. Kyvny pohyb sa
nastavuje v krokoch pomocou ovladac¢a nastavenia kyvného
pohybu (5) v rozsahu od ,0“ do ,III* (obr. 1). V tabulke nizSie je
uvedeny najvhodnejSi vyber zdvihu kyvného pohybu pre
konkrétne materialy

Bezny plech: 0 Ocelovy plech: 0 — |

Hlinikovy plech: | — Il Plast: | - 11

Drevotrieska: 0 — | Drevo: | -1l

Pri pouziti pilového listu typu néz nastavte prepinaé
nastavenia kyvného pohybu na 0. Pri rezani kovu sa
odporuc¢a mazanie.

NASTAVENIE ZAKLADNE PRI REZANi POD UHLOM
Odpojte elektrické naradie od elektrickej siete.

Nastavitelna zakladria priamoc¢arej pily umozriuje rezanie pod
uhlom v rozsahu od %do “(v oboch smeroch). Pred
nastavenim vysurite a odstrarite odsavaciu trysku (16) (obr. J).

e Povolte upeviiovacie skrutky zakladnej dosky (4) pomocou
imbusového kluca.

» Posurite zakladriu (4) dozadu a naklofite ju dofava alebo doprava
(v rozsahu 0d”do 45).

e Nastavte zakladiiu (4) do pozadovaného uhla, posuiite ju
dopredu a zaistite ju dotiahnutim upeviiovacich skrutiek (obr. K)
Stupnica umozfiuje naklonenie zakladne v uhloch '
alebo*” (doprava alebo dofava). Po dokonéeni nastavema vzdy
vratte imbusovy kIG¢ na uréené miesto.

MONTAZ PARALELNEHO REZNEHO VODITKA
Odpojte elektrické naradie od elektrickej siete.

Paralelny vodiaci pravitko je mozné namontovat na pravu alebo
lavu stranu zakladne skladacky.

* Povolte upevriovacie skrutky paralelnych vodiacich list (8).

* Vlozte kolajnicu paralelného voditka do otvorov v zakladni (4),
nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice) a zaistite
utiahnutim upevriovacich skrutiek paralelného voditka (8) (obr.
L).

Vodici lista paralelnych vodiacich list by mala smerovat’ nadol.

REZANIE

e Prednu Cast zakladnej dosky (4) poloZte rovno na material, ktory
chcete rezat.

e Spustite priamociaru pilu a pockajte, kym dosiahne maximalnu
nastavenu rychlost.

e Pilku pomaly postvajte a vediete pilovy list pozdiz vopred
vyznacenej reznej Ciary.

e Prirezani po zakrivenej linii vediete priamociaru pilu velmi jemne.

Rez by mal byt rovhomerny, pricom je potrebné davat pozor, aby

sa skladac¢ka nepretazila. Nadmerny tlak na pilovy list brzdi kyvny

pohyb, ¢o nepriaznivo ovplyviiuje vykonnost rezania. Ak
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potrebujete rezat po miernej krivke, znizte alebo Uplne vypnite
kyvny pohyb.

Ak sa pocas prevadzky cela plocha zakladne priamociarok
nedotyka povrchu obrobku, ale je nad nim zdvihnuta, hrozi
riziko zlomenia pilového listu.

VYREZAVANIE OTVORU V MATERIALE

* Vyvitajte do materialu otvor s priemerom 10 mm.

» Viozte pilovy list do otvoru a zaénite rezat z vyvitaného otvoru.
REZANIE KOVU / TYPY PILOVYCH PLATNI

Na rezanie kovu pouzivajte vhodné pilovy listy s vy$§im poctom
zubov.

Pri rezani kovu pouzivajte vhodné mazivo (rezaci olej). Rezanie
kovu bez mazania vedie k urychlenému opotrebeniu kotuca. V
tabulke nizSie najdete vyber najvhodnejSich kotucov:

Pocet zubov na Dizka Rozsah pouzitia
palec
24 Makka ocel, nezelezné
kovy.
14 80mm Nezelezné kovy, plasty.
9 Drevo, preglejka.

* Pouzivajte iba vhodné a ostré pilovy kotuce.
* Nepouzivajte pilovy kottce s poskodenymi stopkami.
* Pouzivajte spravne typy pilovych kotticov.

PREVADZKA A UDRZBA
Pred vykonanim akejkolvek instalacie, nastavenia, opravy
alebo udrzby vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky.

e Odportéa sa stroj vycistit ihned po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Zariadenie odistite suchou handrickou alebo ho prefuknite
stlaéenym vzduchom pri nizkom tlaku.

e Nepouzivajte Zziadne Cdistiace prostriedky ani
pretoZe by mohli poskodit plastové Easti.

e Pravidelne distite ventilatné otvory v kryte motora, aby sa
zariadenie neprehrievalo.

e Odpori¢a sa pravidelne mazat vodiaci valéek. Kvapka oleja
nanesena na tdto oblast prediZi jeho Zivotnost.

e Ak je napdjaci kabel poskodeny, vymente ho za kabel s
rovnakymi $Specifikdciami. Tato udlohu by mal vykonat
kvalifikovany odbornik alebo by sa zariadenie malo poslat na
servis.

e Ak dochadza k nadmernému iskreniu na komutatore, nechajte
kvalifikovanu osobu skontrolovat stav uhlikovych kefiek motora.

e Zariadenie musi byt vzdy uloZzené na suchom mieste, mimo
dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH UHLIKOV

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo prasknuté
uhlikové kefy motora je potrebné okamzite vymenit. Obe uhlikové
kefy je potrebné vzdy vymenit sucasne.

Vymenu uhlikovych kefiek smie vykonavat iba kvalifikovana osoba
s pouzitim originalnych dielov.

rozpustadla,

Akékolvek poruchy by malo odstranit autorizované servisné
stredisko vyrobcu.

TECHNICKE SPECIFIKACIE
MENOVITE UDAJE
Parameter Hodnota

Napajacie napatie 230 VAC
Napéjacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 650 W
Otacky pilového kotuca (bez 0-3100 ot/min
zataZenia)
Max. hribka rezaného materialu 65 mm
— drevo
Max. hribka rezaného materialu 8 mm
— kov
Zdvih pilového listu 18 mm
Stuperi ochrany IPX0
Trieda ochrany 1]
Hmotnost' 1,9 kg
UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH




Hladina akustického tlaku Lpa =87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Hladina akustického vykonu Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)

Hodnota zrychlenia vibracii an =4,535m/s’ K=15
(rezanie dosky) m/s’

Hodnota zrychlenia vibracii an = 4,008 m/s” K=1,5
(rezanie plechu) m/s’
58G067 oznacuje typ aj Specifikaciu stroja

Informacie o hluku a vibraciach

Hluk vyZarovany zariadenim je charakterizovany: hladinou
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
oznacuje neistotu merania). Vibracie vyzarované zariadenim su
charakterizované hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K oznacduje
neistotu merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli
namerané v stlade s normou EN 62841-1:2015. Uvedena hladina
vibracii an mbze sluzit na porovnanie zariadeni a na predbezné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak sa zariadenie pouziva na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, uUroven vibracii sa modze zmenit.
Nedostatoéna alebo zriedkava Udrzba zariadenia bude mat za
nasledok vyssSiu Urover vibracii. Uvedené doévody modzu viest k
zvySenej expozicii vibraciam pocas celej doby prevadzky.

Na presné odhadnutie vystavenia vibraciam zohladnite
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale

Podpisané v mene:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

Pawet Kowalski
Zastupca pre kvalitu spolo¢nosti GTX POLAND
Var$ava, 13. juna 2025

(hr)
PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTSTAVA

Lancana pila (Jigsaw)
58G067

UPOZORENJE: PRIJE KORISTENJA OVE ELEKTRICNE ALATE
PAZLJIVO PROCITAJTE OVA UPUTSTVA | SACUVAJTE ZA
BUDUCU UPOTREBU.

UPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna upozorenja, upute,

ilustracije i specifikacije prilozene uz ovaj elektricni alat.

Nepridrzavanje svih dolje navedenih uputa moze dovesti do elektricnog

udara, poZzara ifili te$kih ozljeda.

Sacuvajte sva upozorenja i upute za buducu upotrebu.

e Drzite elektricni alat za njegove izolirane povrSine za
hvatanje pri obavljanju radova tijekom kojih reznim alatom
mozete doci u dodir s skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim
kabelom. Ako rezni alat dode u dodir s podnaponom, izloZeni
metalni dijelovi alata mogu postati pod naponom i uzrokovati
strujni udar operateru.

« Koristite stege ili druga prikladna sredstva za sigurno
priévr§éivanje i podupiranje obradka na stabilnoj platformi.
Drzanje obradka rukom ili pritiskanje na tijelo ¢ini ga nestabilnim
i moze dovesti do gubitka kontrole.

OBJASNJENJE KORISTENIH PIKTOGRAMA:

EN

dodato¢né bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna

prislusnych zariadeniach. Informécie o recyklacii mozno ziskat od
komandytowa so sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,GTX Poland”),
publikovanie alebo Uprava prirucky ako celku alebo akéhokolvek jej jednotlivého prvku
VarSava
vyrobcu.
A spiiia poziadavky nasledujdcich noriem:

62841-2-

Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na stroj v stave, v akom bol

nepouziva sa. Po starostlivom zhodnoteni vSetkych faktorov sa
moze celkové vystavenie vibraciam ukazat’ ako vyrazne nizsie.
udrzba zariadenia a nastrojov, zabezpecenie udrzania ruk na
vhodnej teplote a spravna organizécia prace.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
. Vyrobky napéjané elektrickou energiou sa nesmu likvidovat spolu s
— predajcu vyrobku alebo miestnych organov. Odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré s Skodlivé pre Zivotné
prostredie. Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavujd
potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
tymto informuje, Ze vSetky autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len ,prirucka‘),
vratane okrem iného jej textu, fotografii, diagramov, vykresov, ako aj jej kompozicie,
patria vylucne spolocnosti GTX Poland a sti chranené zakonom v stlade so zakonom
0 4. februara 1994 o autorskych a suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 ¢.
na komeréné Ucely bez vyslovného pisomného suihlasu spoloénosti GTX Poland je
prisne zakdzané a méze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.
Vyhlasenie o zhode EU
Vyrobok: Vyrezavacka
Model: 58G067
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Vyrobok opisany vyssie spifia poZiadavky nasledujlcich dokumentov:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
Smernica RoHS 2011/65/EU, zmenena a doplnena smernicou
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
uvedeny na trh, a nevztahuje sa na komponenty
pridanych kone€nym pouzivatefom ani nasledné Gpravy vykonané
tymto pouzivatelom. )
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je

Na ochranu pouzivatela pred u¢inkami vibracii by sa mali zaviest
komunalnym odpadom, ale musia sa odovzdat na recyklaciu v

Spolo¢nost ,GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig® Spotka

90, bod 631, v zneni neskorSich zmien a doplneni). Kopirovanie, spracovavanie,

Vyrobca: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285

Toto vyhlasenie o zhode je vydané na vyhradnl zodpovednost

2015/863/EU

EN IEC 63000:2018

opravnena vypracovat technicki dokumentaciu:
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1. Pazljivo proditajte upute za uporabu

2. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, $titnike za
usi, masku za prasinu)

3. Zastita klase 2

4. Ne odlagati s kuénim otpadom

5. Iskljuéite kabel za napajanje prije obavljanja bilo kakvih radova
na odrzavanju ili popravku.

6. Zastitite uredaj od vlage

7. Uredaj je u skladu s propisima Europske unije.

8. Znak EAC certifikacije.

9. Znak certifikacije za ukrajinsko trziSte.

OZNAKE NA UREDAJU

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - godina proizvodnje
MM -mjesec proizvodnje
Y -dodatna oznaka
XXXXX -serijski broj

NNN -dodatna oznaka

KONSTRUKCIJA | PRIMJENA

Kruzna pila je ruéna elektricna oprema s izolacijom klase Il. Pokre¢e
je jednosmijerni motor s kolektorom. Alat je namijenjen za izvodenje
ravnih popreénih rezova, zakrivljenih rezova i izrezivanja otvora u
drvu, drvenim materijalima, plastici i metalu (uz upotrebu
odgovarajuceg lista pile).

Podruéja primjene uklju¢uju renovacijske i gradevinske radove, kao
i sve vrste poslova "uradi sam".



Ne koristite elektricni alat u svrhe drugacije od onih za koje je
namijenjen.

OPIS ILUSTRIRANIH STRANICA

Broj¢ana oznaka u nastavku odnosi se na komponente uredaja
prikazane na ilustracijama u ovom priru¢niku.

. Kotaci¢ za pode$avanje brzine

Prekidaé

Tipka za zaklju¢avanje prekidaca napajanja
Postolje

Kotaci¢ za pode$avanje klatnastog hoda

Drzac¢ listova pile

Zastitnik

Vijacne matice za zaklju¢avanje paralelnog vodi¢a
Zastitna letva

10. Rasvjeta (LED)

11. Prekidac¢ svjetla

12. Posuda za alat

13. Indikator napajanja

14.Vodilica valjka

15. Poluga za upravljanje protokom zraka

16. Usisna mlaznica za prasinu

* Mogu postojati razlike izmedu ilustracije i stvarnog proizvoda.

PN R ON =

©

OPREMA | PRISTUPNICI

e Imbus klju¢ -1
e Lista pile -2
o Paralelni vodi¢ -1
* Kutija za noSenje -1

PRIPREMA ZA UPOTREBU
MONTAZA PILE

Iskljucite elektricni alat iz struje.

Pila se moze montirati i zamijeniti bez upotrebe alata.

« Postavite regulator klatna (5) u polozaj "llI" i podignite zastitnik
(7) (slika A).

* Povucite polugu drzaca listova pile (6) unatrag i gurnite list pile u
drzac listova pile (6) dok ne stigne do kraja (zubi lista pile trebaju
biti okrenuti prema naprijed) (SI. B).

« Vazno! Provjerite je li pila pravilno postavljena u vodiljnu rolu (14).

« Otpustite polugu drzaca listova pile (6) i provjerite je li list pile
pravilno postavljen.

* Uklanjanje listu pile obavlja se obrnutim redoslijedom u odnosu
na njegovo postavljanje.

Koristite listove pile s T-sustavom stezanja, kao $to je prikazano

naslici C.

ODVOD PRASINE

Pila je opremljena sustavom za puhanje strugotina na liniji reza. On
se upravlja polugom za kontrolu puhanja (15) (slika D). Dodatno,
moguce je spojiti sustav za odsisavanje strugotina na prikljuc¢ak
(16).

Prilikom koriStenja vanjskog sustava za odsisavanje strugotina,
postavite polugu za upravljanje protokom zraka (15) u polozaj 'O*
(isklju¢eno). Iskljuéivanje sustava za puhanje strugotina
poboljSat ¢e ucinkovitost vanjskog sustava za odsisavanje
strugotina.

SKLADISTE ZA PILE

Kruzna pila ima prakti¢an izvlaéni pretinac

(12) za pohranu pila i imbus klju¢a (SI. E).

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Prije priklju¢ivanja pila na mrezni napon, uvijek provjerite
odgovara li napon mreze naponu navedenom na plocici s
podacima o alatu.

Ukljucivanje — pritisnite tipku za ukljucivanje (2) i drzite je u tom
polozaju.

Iskljucivanje — otpustite prekidac (2).

Bravica prekida¢a (kontinuirani rad)

Ukljuéivanje:
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e Pritisnite tipku za ukljucivanje (2) i drzite je pritisnutom.

o Pritisnite tipku za zaklju¢avanje (3) (slika F).

« Otpustite prekida¢ za napajanje (2).

Iskljucivanje:

« Pritisnite i otpustite prekida¢ za napajanje (2). Kad god trebate
osvijetliti radni prostor, pritisnite prekida¢ za svjetlo (11), ¢ime se
pali LED dioda (10) koja osvjetljava radni prostor (slika G).

INDIKATOR POVEZANJA NA NAPON

Kada je uredaj prikljuéen u elektricnu utiCnicu, indikator
napajanja (13) svijetli.

PODESAVANJE BRZINE PILE ZA REZANJE

Brzina motora pila prilagodava se okretanjem i postavljanjem
kotaci¢a za upravljanje brzinom (1) u Zeljeni polozaj. Time se
omogucuje prilagodba radne brzine elektricnog alata
svojstvima materijala na kojem se radi. Raspon podeSavanja
brzine je od 0 do 5.

Sto je vedi broj prikazan na brojéaniku (1) (slika H), to je veéa radna
brzina pila.

PODESAVANJE PENDULSKOG HODANJA PILE

Moguénost pode$avanja pendularnog hoda testere omogucuje
bolju prilagodbu radnih parametara pila na listu zahtjevima
materijala na kojem se radi. Pendularni hod podeSava se u
koracima pomocu kotaci¢a za pode$avanje pendularnog hoda
(5) u rasponu od "0" do "llI" (slika I). Tablica u nastavku pruza
najprikladniji odabir duljine pendularnog hoda za odredene
materijale

Opd¢i lim od metala: 0 Celiéni lim: 0 — |
Aluminijska ploc¢a: | — Il Plastic: | -1l
Sperploga: 0 — | Drvo: | —1lI

Prilikom upotrebe list pile tipa noza, postavite prekidac za
podesavanje klatnastog hoda na 0. Preporucuje se
podmazivanje pri rezanju metala.

PODESAVANJE PODLOZKE PRI REZANJU POD KUTOM
Iskljucite elektricni alat iz struje.

Podesiva baza pila za rezanje u kutu omogucuje rezanje pod
kutom u rasponu od do “%'(u oba smjera). Prije podesavanja,
izvucite i uklonite usisnu mlaznicu (16) (slika J).

e Oftpustite vijke za pri€vrS¢ivanje podloge (4) pomocu imbus
kljuca.

e Pomaknite bazu (4) unatrag i nagnite je ulijevo ili udesno (u
rasponu od %"°do*").

* Postavite bazu (4) na Zeljeni kut, pomaknite je naprijed i ucvrstite
zatezanjem priévrsnih vijaka (slika K). Skala omogucuje nagib
baze pod kutovima ° %" 3%li*5"(prema desno il lijevo). Nakon
dovrSetka podeSavanja, uvijek vratite imbus klju¢ na predvideno
mjesto za pohranu.

MONTAZA PARALELNOG VODILICA ZA REZANJE
Iskljucite elektri¢ni alat iz struje.

Paralelni vodilac moZe se postaviti na desnu ili lijevu stranu baze

pile.

« Otpustite vijke za zaklju¢avanje paralelnog vodilice (8).

e Umetnite vodilicu paralelnog vodenja u otvore na bazi (4),
postavite Zeljenu udaljenost (pomocu ljestvice) i ucvrstite
zatezanjem vijaka za zakljucavanje paralelnog vodenja (8) (sl.
L).

Sina vodilica uzduzne vodilice treba biti okrenuta prema dolje.

REZANJE

« Postavite prednji dio podloge (4) ravno na materijal koji se reze.

* Ukljucite pila i pricekajte dok ne dosegne maksimalnu postavljenu
brzinu.

e Polako pomicite kutijerku, vodeéi list duz unaprijed oznacene
linije reza.

e Prirezanju po zakrivljenoj liniji pilu vodite vrlo njezno.

Rez treba izvoditi ravnomjerno, pazeé¢i da ne preopteretite pila.

Prekomjeran pritisak na list ometat ¢e klatno gibanje, Sto ¢e

negativno utjecati na performanse rezanja. Ako trebate rezati duz

blage krivulje, smanijite ili potpuno iskljucite klatno gibanje.



Ako tijekom rada cijela povrsina osnove pile ne lezi uz povrsinu
obradka, ve¢ je podignuta iznad nje, postoji rizik od loma
listica.

IZRADA RUPE U MATERIJALU

e |zbuSite rupu promjera 10 mm u materijalu.

* Umetnite list pile u otvor i pocnite rezati iz otvora koji ste izbusili.
REZANJE METALA / VRSTE PILE ZA METAL

Koristite odgovarajuce listove pile s ve¢im brojem zubaca za rezanje
metala.

Pri rezanju metala koristite odgovaraju¢e mazivo (rezno ulje).
Rezanje metala bez podmazivanja dovodi do ubrzanog tro$enja
listova. Tablica u nastavku prikazuje najprikladniji izbor listova:

Broj zuba po in¢u Duljina Podrucje primjene
24 Meki Eelik, obojeni metali.
14 80 mm Nemetalni metali, plastike.
9 Drvo, Sperploca.

« Koristite samo odgovarajuce i o$tre listove pile.
* Ne Kkoristite listove pile s oSte¢enim vratom.
« Koristite odgovarajuce vrste listova pile.

RAD | ODRZAVANJE

Prije izvodenja bilo kakvih radova na instalaciji, podesavanju,
popravku ili odrzavanju, izvucite utika¢ kabela za napajanje iz
zidne utiénice.

Preporucuje se ¢iS¢enje stroja odmah nakon svake upotrebe.

Ne koristite vodu ili druge tekucine za ¢iS¢enje.

Ocistite uredaj suhom krpom ili ga ispuhajte zrakom niskog tlaka.

Ne koristite nikakva sredstva za ¢iS¢enje ili otapala jer mogu

ostetiti plasticne dijelove.

* Redovito &istite ventilacijske otvore na kuci$tu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

e Preporucuje se povremeno podmazati vodiljni valjak. Kap ulja
nanesena na to podrucje produzit ¢e mu vijek trajanja.

e Ako je napojni kabel oste¢en, zamijenite ga novim s istim
specifikacijama. Ovaj posao treba obaviti kvalificirani stru¢njak ili
se uredaj treba poslati na servis.

* Ako se nakomutatoru javlja pretjerano iskrenje, neka kvalificirana
osoba provijeri stanje motornih uglji¢nih cetki.

e Uredaj se uvijek mora ¢uvati na suhom mjestu, izvan dohvata
djece.

ZAMJENA UGLICNIH KRETACA

Istrosene (krace od 5 mm), izgorele ili napukle ugljicne ¢etke motora

potrebno je odmah zamijeniti. Obje ugljicne ¢etke uvijek se moraju

mijenjati istovremeno.

Zamjenu ugljiénih cetki smije obaviti samo kvalificirana osoba

koristeci originalne dijelove.

Sve kvarove treba otkloniti ovlasteni servis proizvodaca.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE
NAMJENSKI PODACI
Parametar Vrijednost

Napon napajanja 230 VAC

Frekvencija napajanja 50 Hz

Nominalna snaga 650 W

Brzina listova pile (u praznom 0-3100 o/min

hodu)

Maks. debljina materijala za 65 mm

rezanje —drvo

Maks. debljina materijala koji se 8 mm

reze — metal

Hod pile 18 mm

Razina zastite IPX0

Razred zastite 1l

Tezina 1,9kg

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lpa =87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Razina zvuéne snage Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija an =4,535m/sK=1,5

(rezanje ploge) m/s’
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Vrijednost ubrzanja vibracija an =4,008 m/s
(rezanje metalnog lima) m/s’
58G067 oznacava i vrstu i specifikaciju stroja
Informacije o buci i vibracijama

K=1,5

Buka koju uredaj emitira opisana je: razinom zvucnog tlaka Lpai
razinom zvuéne snage Lwa(gdje K oznacava nesigurnost mjerenja).
Vibracije koje uredaj emitira opisane su vrijedno$¢éu ubrzanja
vibracija an(gdje K ozna¢ava nesigurnost mjerenja).

Razina zvuénog tlaka Lpa, razina zvuéne snage Lwai vrijednost
ubrzanja vibracija annavedene u ovom priruéniku izmjerene su u
skladu sa standardom EN 62841-1:2015. Navedena razina vibracija
anmoze se koristiti za usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu
izloZzenosti vibracijama.

Navedeni razina vibracija predstavlja samo osnovne primjene
uredaja. Ako se uredaj koristi za druge primjene ili s drugim radnim
alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Nedovoljno ili rijetko
odrzavanje uredaja rezultirat ¢e viSom razinom vibracija. Razlozi
navedeni iznad mogu dovesti do povecéane izloZzenosti vibracijama
tijekom cijelog razdoblja uporabe.

Za tocnu procjenu izlozenosti vibracijama uzmite u obzir
razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen, ali se ne
koristi. Nakon pazljive procjene svih cimbenika, ukupna
izloZzenost vibracijama moze se pokazati znatno nizom.

Kako bi se korisnika zastitlo od ucinaka vibracija, potrebno je
provesti dodatne sigurnosne mjere, kao $to su: redovito odrzavanje
opreme i alata, osiguravanje da ruke ostanu na odgovarajucoj
temperaturi i ispravna organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne smije se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ se

mora predati na reciklazu u odgovarajuc¢e objekte. Informacije o

reciklazi mogu se dobiti od prodavaca proizvoda ili lokalnih viasti.

— Otpadna elektricna i elektronicka oprema sadrzi tvari koje su Stetne

za okoli§. Oprema koja se ne reciklira predstavlja potencijalnu prijetnju
za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, sa
sjediStem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poland"), ovime
obavjestava da sva autorska prava na sadrzaj ovog prirucnika (u daljnjem tekstu:
"Prirucnik"), ukljuéujuci, izmedu ostalog, njegov tekst, fotografije, dijagrame, crteZe,
kao i njegov sastav, iskljucivo pripadaju tvrtki GTX Poland i zasti¢eni su zakonom u
skladu sa Zakonom od 4. veljate 1994. o autorskim pravima i srodnim pravima (tj.
Sluzbeni list 2006., br. 90, stavak 631, s izmjenama i dopunama). Kopiranje, obrada,
objavljivanje ili izmjena Priru¢nika u cijelosti ili bilo kojeg njegovog pojedinacnog
elementa u komercijalne svrhe bez izriCite pisane suglasnosti tvrtke GTX Poland
strogo je zabranjeno i moze dovesti do gradansko-pravne i kazneno-pravne
odgovornosti.

Izjava o sukladnosti EC

Proizvoda¢: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Var$ava

Proizvod: Jigsaw

Model: 58G067

Trgovacki naziv: GRAPHITE

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdana je pod isklju¢ivom odgovorno$¢u
proizvodaca.

Gorniji proizvod je u skladu sa sljiede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| ispunjava zahtjeve sliede¢ih normi:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ova izjava odnosi se isklju¢ivo na stroj u stanju u kojem je stavljen na
trziSte i ne obuhvac¢a komponente

dodane od strane krajnjeg korisnika ili naknadne izmjene koje su oni
izvrsili.

Ime i adresa osobe sa sjediStem ili prebivalistem u EU ovlastene za
izradu tehnic¢ke dokumentacije:

Potpisano u ime:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

EN 62841-2-

Pawet Kowalski

Predstavnik kvalitete GTX POLAND



Var$ava, 13. lipnja 2025.

(It)
ORIGINALYJY NAUDOJIMO INSTRUKCIJY VERTIMAS

GRANDININIS PJAUTUVAS (DELE)
58G067

|SPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI $] ELEKTRIN] |RENGIN],

ATIDZIAI PERSKAITYKITE 8] VADOVA IR ISSAUGOKITE J|

ATEITIES REIKMEMS.

ISPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéjimus, instrukcijas,

iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu.

Jei nesilaikysite visy Zzemiau pateikty instrukcijy, galite gauti elektros

smagj, kilti gaisras ir (arba) patirti rimty suzalojimy.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas ateityje.

o Atliekant darbus, kai pjovimo jrankis gali liestis su
pasléptais laidais arba savo pacio laidu, laikykite elektrinj
jrankj uz izoliuoty rankeny. Jei pjovimo jrankis liestysi su
itampos turin€iu laidu, atviros elektrinio jrankio metalinés dalys
gali tapti jtampos turincios ir sukelti elektros smugj operatoriui.

« Naudokite spaustukus ar kitas tinkamas priemones, kad
tvirtai pritvirtintuméte ir paremtuméte apdirbamajj ruosinj
ant stabilaus pagrindo. Laikydami ruo$inj rankomis arba
prispaude jj prie savo kino, jus jj destabilizuojate ir galite prarasti
kontrole.

NAUDOTY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS:

ip@lolE]E

SlCeH @

1. AtidZiai perskaitykite naudojimo instrukcijg

2. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsaugus, dulkiy kauke)

3. 2 klasés apsauga

4. NeiSmeskite su buitinémis atliekomis

5. Prie§ atliekant bet kokius techninés priezitros ar remonto
darbus, atjunkite maitinimo laidg.

6. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

7. Prietaisas atitinka Europos Sajungos reglamentus.

8. EAC sertifikavimo Zenklas.

9. Ukrainos rinkos sertifikavimo zenklas.

PAZYMEJIMAI ANT PRIETAIS

(™ rrRAMM ¥ x00x "™

RRRR — pagaminimo metai
MM -gamybos ménuo

Y -papildomas Zyméjimas
XXXXX -serijos numeris

NNN -papildomas Zenklas

KONSTRUKCIJA IR NAUDOJIMAS

ISpjaustytuvas yra rankinis elektrinis jrankis su Il klasés izoliacija.
Jis varomas vienfaziy komutaciniu varikliu. Jrankis skirtas tiesiems
pjdviams, iSlenktiems pjdviams ir iSpjovoms medienoje, medienos
pagrindo medziagose, plastikuose ir metaluose (jei naudojamas
tinkamas pjaklo diskas).

Jo naudojimo sritys apima renovacijos ir statybos darbus, taip pat
visy rasiy namy meistry darbus.

Nenaudokite elektrinio jrankio kitais tikslais, nei tiems, kuriems jis
yra skirtas.

ILIUSTRUOTY PUSLAPIY APRASYMAS
Toliau pateikti numeriai nurodo §io
pavaizduotas jrenginio dalis.

1. Greicio reguliavimo rankenélé

2. Jungiklis

vadovo iliustracijose
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3. Maitinimo jungiklio fiksavimo mygtukas

4. Pagrindas

5. Svytuoklinio judesio reguliavimo rankenélé

6. Pjuklo disko laikiklis

7. Apsauga

8. Lygiagreciosios kreipiamosios fiksavimo varztai
9. Apsaugos juosta

10. Apsvietimas (LED)

11. Ap$vietimo jungiklis

12. Jrankiy déklas

13. Maitinimo indikatorius

14. kreipiamasis ritinélis

15. Oro srauto reguliavimo svirtis

16. Dulkiy i$siurbimo antgalis

* Paveikslélyje pavaizduotas produktas gali skirtis nuo tikrojo.

|RANGA IR PRIEDAI

o Sesiakampis raktas -1
o Pjuklo diskas -2
e Lygiagretusis kreiptuvas -1
e Nesimo déklas -1

PASIRENGIMAS NAUDOJIMUI
PJAUTUVO PJAUTUVO MONTAVIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.
Pjuklo diskg galima montuoti ir keisti be jokiy jrankiy.

* Nustatykite Svytuoklés reguliavimo rankenéle (5) j padétj ,III* ir
pakelkite apsaugg (7) (pav. A).

« Atitraukite pjuklo disko laikiklio svirtj (6) ir jstumkite pjaklo diska |
laikiklj (6) iki galo (pjaklo disko dantys turi bati nukreipti j priekj)
(B pav.).

e Svarbu! Jsitikinkite, kad pjoklo diskas yra tinkamai jtvirtintas
kreipiamajame ritinyje (14).

« Atleiskite pjuklo disko laikiklio svirtj (6) ir patikrinkite, ar pjuklo
diskas yra tinkamai jtvirtintas.

e Pjuklo diskg iSimkite atliekant veiksmus atvirkstine tvarka nei
montuojant.

Naudokite pjiklo diskus su T-formos fiksavimo sistema, kaip
parodyta C pav.

DULKIY SALINIMAS

ISpjaustymo pjtklas yra jrengtas drozliy iSpatimo sistema pjovimo
linijai. Ji valdoma i$patimo valdymo svirtimi (15) (D pav.). Be to, prie
jungties (16) galima prijungti drozliy surinkimo sistema.

Naudojant iSoring drozliy iSsiurbimo sistema, oro srauto
reguliavimo svirtj (15) nustatykite j padétj ,,0“ (iSjungta). ISjungus
drozliy iSpatimo sistema, padidés iSorinés drozliy iSsiurbimo
sistemos efektyvumas.

PJAUTUVUY LAIKYMAS

Pjuklas turi praktiska istraukiama skyriy

(12), skirtg pjaklo diskams ir SeSiakampiam raktui laikyti (pav. E).
NAUDOJIMAS / NUSTATYMAI

JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Pries prijungdami pjoklg prie elektros tinklo, visada
patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyta ant
elektrinio jrankio esancioje techniniy duomeny ploksteléje.

liungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (2) ir laikykite jj Sioje
padétyje.

ISjungimas - atleiskite maitinimo jungiklj (2).

fiksatorius

Jungiklio (nuolatinis

veikimas) Jjungimas:

e Paspauskite maitinimo mygtuka (2) ir laikykite jj nuspausta.

« Paspauskite jungiklio fiksavimo mygtuka (3) (pav. F).

o Atleiskite maitinimo jungiklj (2).

ISjungimas:

« Paspauskite ir atleiskite maitinimo jungiklj (2). Kai reikia apsviesti
darbo zong, paspauskite ap$vietimo jungiklj (11), dél to uzsidegs
LED lemputé (10), ap$viecianti darbo zong (pav. G).

MAITINIMO PRIJUNGIMO INDIKATORIUS



Kai prietaisas prijungtas prie elektros lizdo, uzsidega maitinimo
indikatorius (13).

PIRSTINIO PJAUTUVO GREICIO REGULIAVIMAS

Pjaklo variklio greitj reguliuojate pasukdami greicio reguliavimo
rankenéle (1) j norimg padét]. Tai leidzia pritaikyti elektrinio
jrankio darbo greitj prie apdirbamos medzZiagos savybiy.
Greicio reguliavimo diapazonas yra nuo 0 iki 5.

Kuo didesnis skaicius rodomas ant skaiciy ratuko (1) (pav. H), tuo
didesnis pjuklo darbo greitis.

PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO
PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO
PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO
PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO PJAUTUVO
Galimybé reguliuoti pjiklo svyravimo judesj leidZia geriau
pritaikyti iSpjaustytuvo darbo parametrus prie apdirbamos
medziagos reikalavimy. Svyravimo judesys reguliuojamas
pakopomis, naudojant svyravimo judesio reguliavimo
rankenéle (5) nuo 0" iki ,III“ (I pav.). Toliau pateiktoje lenteléje
nurodytas tinkamiausias svyravimo judesio pasirinkimas
konkrecioms medziagoms

PJAUTUVO
PJAUTUVO
PJAUTUVO

Bendrasis metalinis lakstas: Plieno lakstas: 0 — |

Aliuminio lakstas: | — Il Plastikas: | - Il
Fanera: 0 — | Mediena: [ —1lI
Naudojant peilio tipo pjovimo diska, nustatykite

Svytuoklinio judesio reguliavimo jungiklj j 0. Pjaunant
metala, rekomenduojama tepti tepala.

PAGRINDINIO STOVO REGULIAVIMAS PJAUNANT KAMPU
Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.

Reguliuojamas pjiklo pagrindas leidZia pjauti kampu nuo 'iki
“45’(abiem kryptimis). Prie$ reguliuojant, iStraukite ir nuimkite
dulkiy surinkimo antgalj (16) (J pav.).

e Atsukite pagrindo plokstés (4) tvirtinimo varztus Sesiakampiu
raktu.

« Pajudinkite pagrindg (4) atgal ir pakreipkite jj j kaire arba j deSing
(nuo $YMiki 457 ),

« Nustatykite pagrinda (4) j norimg kampa, pastumekite jj j priekj ir
pritvirtinkite priverzdami tvirtinimo varztus (pav. K). Skalé leidzZia
pakreipti pagrindg © | % arba*" kampu (j desine arba j
kairg). Baige reguliavima, visada padékite SeSiakampj raktel] |
jam skirtg laikymo vieta.

LYGIAGRETIO PJAUSTYMO VADOVO MONTAVIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo elektros tinklo.

Pjovimo kreiptuvg galima pritvirtinti deSinéje arba kairéje pjaklo
pagrindo puséje.

« Atlaisvinkite lygiagretaus kreiptuvo fiksavimo varztus (8).

« |kiskite lygiagreciosios kreipiamosios bégel;j j pagrindo skyles (4),
nustatykite norimg atstumg (naudodami skalg) ir pritvirtinkite,
priverzdami lygiagreciosios kreipiamosios fiksavimo varztus (8)
(pav. L).

Pjovimo kreiptuvo kreipiamoji juosta turi bati nukreipta Zzemyn.

PJAUSTYMAS

e Pagrindo plokstés (4) prieking dalj padékite ploksciai ant
pjaunamos medziagos.

e Jjunkite iSilginio pjovimo pjiklg ir palaukite, kol jis pasieks
nustatytg didZiausig greit].

e Leétai judinkite iSilginj pjikla, vedant pjovimo diskg i§ anksto
pazyméta pjovimo linija.

« Pjaunant iSilgai iSlenktos linijos, pjukla vedziokite labai $velniai.

Pjavis turi bati atliekamas tolygiai, stengiantis neperkrauti pjaklo.

Per didelis spaudimas ant pjiklo peilio trukdo $vytuokliniam

judesiui, o tai neigiamai veikia pjovimo kokybe. Jei reikia pjauti

iSilgai Svelnios kreivés, sumazinkite arba visiSkai iSjunkite

Svytuoklinj judes;.

Jei darbo metu visas pjuklo pagrindo pavirSius nesiliecia su

ruosinio pavirSiumi, o yra pakeltas vir$ jo, kyla pavojus, kad

pjovimo diskas sulas.
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SKYLES ISPJAUSTYMAS MEDZIAGOJE

* ISgrezkite medziagoje 10 mm skersmens skyle.

« |kiskite pjaklo peilj j skyle ir pradékite pjauti nuo iSgreztos skylés.
METALO PJAUSTYMAS / PJAUSTYMO DISKUY TIPAI

Metalui pjauti naudokite tinkamus pjaklo peilius su didesniu danty
skaiciumi.

Pjaudami metalg, naudokite tinkama tepalg (pjaustymo alyva).
Metalo pjovimas be tepalo pagreitina pjovimo disko nusidévéjima.
Toliau pateiktoje lenteléje pateikiami tinkamiausi pjovimo diskai:

Danty skaicius ligis Taikymo sritis
colyje
24 Minkstas plienas,
spalvotieji metalai.
14 80 mm Spalvotieji metalai,
plastikai.
9 Mediena, fanera.

* Naudokite tik tinkamus ir astrius pjdklo diskus.
« Nenaudokite pjtklo disky su pazeistais kotais.
* Naudokite tinkamo tipo pjtklo diskus.

EKSPLOATACIJA IR PRIEZIURA

Pries atliekant bet kokius montavimo, reguliavimo, remonto ar
priezitros darbus, iStraukite maitinimo laido kiStuka i$ elektros
lizdo.

¢ Rekomenduojama valyti jrenginj iSkart po kiekvieno naudojimo.

e Valymui nenaudokite vandens ar kity skysc¢iy.

e Valykite jrenginj sausa Sluoste arba iSplskite jj Zemo slégio
suslégtu oru.

¢ Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastmasines dalis.

e Reguliariai valykite variklio korpuso ventiliacijos angas, kad
prietaisas neperkaisty.

e Rekomenduojama periodiSkai sutepti kreipiamajj ritinélj. LaSas
aliejaus, uzteptas ant $io ploto, prailgins jo tarnavimo laikg.

o Jei maitinimo kabelis yra paZeistas, pakeiskite jj tokiu pagiu. Sj
darbg turi atlikti kvalifikuotas specialistas arba prietaisg reikia
nusiysti remontui.

e Jei komutatoriuje susidaro per daug kibirkS¢iy, paprasykite
kvalifikuoto asmens patikrinti variklio anglies Sepetéliy bakle.

e Prietaisg visada laikykite sausoje vietoje, nepasiekiamoje
vaikams.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusios (trumpesnés nei 5 mm), sudegusios arba jtriikusios

variklio anglies Sepetélés turi bati nedelsiant pakeistos. Abiejy

anglies Sepetéliy keitimas turi bati atliekamas vienu metu.

Anglies Sepetélius keisti gali tik kvalifikuotas specialistas,

naudodamas originalias detales.

Visus gedimus turi pasalinti gamintojo jgaliotas aptarnavimo centras

TECHNINES SPECIFIKACIJOS
NOMINALUS DUOMENYS
Parametras Verté

Maitinimo jtampa 230 V kintamosios
sroveés

Maitinimo daznis 50 Hz

Nominali galia 650 W

Pjuklo disko greitis (be apkrovos) 0-3100 aps/min

Maks. pjaunamos medziagos 65 mm

storis — mediena

Maks. pjaunamos medziagos 8 mm

storis — metalas

Pjiklo eiga 18 mm

Apsaugos klasé IPX0

Apsaugos klasé I}

Svoris 1,9 kg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa =87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Garso galios lygis Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)

Vibracijos pagreicio verté an =4,535 m!sz K=1,5

(pjaunant plokste) m/s




Vibracijos pagreicio verté an =4,008 m/s’ K=1,5
(pjaunant metalinj lakstg) m/s’
58G067 nurodo tiek masinos tipa, tiek specifikacijg
Informacija apie triukS§ma ir vibracija

Prietaiso skleidziamas triukSmas apibldinamas: garso slégio lygiu
Lpa ir garso galios lygiu Lwa (kur K Zymi matavimo neapibréZtuma).
Prietaiso skleidZziamos vibracijos apibtdinamos vibracijos pagreicio
verte an (kur K Zymi matavimo neapibréztuma).

Siame vadove pateikti garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis Lwa
ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal standartg EN
62841-1:2015. Pateiktas vibracijos lygis an gali bati naudojamas
jrangai palyginti ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindines prietaiso
naudojimo sglygas. Jei prietaisas naudojamas kitoms reikméms
arba su kitais darbo jrankiais, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Nepakankama arba reta prietaiso priezidra lems didesnj vibracijos
lygj. Dél minéty priezasciy vibracijos poveikis gali padidéti per visg
eksploatacijos laikotarpj.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas. Atidziai jvertinus visus veiksnius, bendras
vibracijos poveikis gali pasirodyti esas Zymiai mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pvz.: reguliariai prizidréti jrangg ir
jrankius, uztikrinti, kad rankos baty tinkamos temperatdros, ir
tinkamai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Informacijg apie perdirbimg galima gauti i$ produkto pardavéjo arba
vietos valdZios institucijy. Elektros ir elektroninés jrangos atliekos turi
aplinkai kenksmingy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialig
grésme aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

Elektros energija varomi produktai neturi bati iSmetami su buitinémis
ﬁ atliekomis, bet turi bati perduoti perdirbti atitinkamose jstaigose.
—

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig* Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra Var$uvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau — ,GTX Poland®), informuoja, kad
visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau — ,Vadovas"), jskaitant, be kita ko, jo teksta,
nuotraukas, diagramas, brézinius, taip pat jo kompozicija, priklauso iSimtinai ,GTX
Poland" ir yra saugomos jstatymu pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy
teisiy jstatyma (t. y. Jstatymy leidinys 2006 m. Nr. 90, 631 punktas, su pakeitimais).
Kopijuoti, apdoroti, skelbti ar keisti visg Vadova ar bet kurj jo elementg komerciniais
tikslais be aiSkaus rastisko GTX Poland sutikimo grieZtai draudZiama ir uz tai gali bati
taikoma civiliné bei baudziamoji atsakomybé.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSuva

Produktas: Pjaklas

Modelis: 58G067

Prekés pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Si atitikties deklaracija i§duodama gamintojo atsakomybe.

Auksciau aprasytas produktas atitinka Siuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoHS direktyva 2011/65/ES, su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija taikoma tik tai masinai tokioje bakléje, kokioje ji buvo
pateikta j rinka, ir neapima komponenty

, kuriuos pridéjo galutinis vartotojas, arba vélesniy jo atlikty modifikacijy.
ES gyvenancio ar jsisteigusio asmens, jgalioto parengti technine
dokumentacijg, vardas, pavardé ir adresas:

Pasiradyta vardu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
,GTX POLAND* kokybés atstovas
Var$uva, 2025 m. birzelio 13 d.

(Iv)
ORIGINALO NORADIJUMU TULKOJUMS
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KEDES ZAGE (LIDZAGE)
58G067

BRIDINAJUMS: PRIEKS TAS IZMANTOSANAS, UZMANIGI
IZLASIET SO ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO
TURPMAKAI IZMANTOSANAL.

BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus, instrukcijas,

ilustracijas un specifikacijas, kas pievienotas S§im elektriskajam

instrumentam. Ja neievérosiet visas zemak minétas instrukcijas, var
rasties elektriska strava, ugunsgréks un/vai nopietni ievainojumi.

Saglabajiet visus bridindgjumus un instrukcijas turpmakai

lietoSanai.

* Veicot darbus, kur grieSanas instruments var saskarties ar
sléptam vadu instalacijam vai pasa instrumenta vadu, turiet
elektrisko instrumentu aiz izolétajam satverSanas virsmam.
Ja grieSanas instruments saskaras ar strévas vadu, elektrisko
instrumentu atklatas metala dalas var klat stravas vaditas un
izraistt elektriskas stravas triecienu operatoram.

¢ Izmantojiet skavas vai citus piemérotus ldzeklus, lai drosi
nostiprinatu un atbalstitu apstradajamo detalu uz stabilas
platformas. Apstradajamo detalu turéSana ar rokam vai tas
piespieSana pret kermeni padara to nestabilu un var izraisit
kontroles zaudéSanu.

IZMANTOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS:

= E A

4 5

SCEH @

1. Uzmanigi izlasiet lietoSanas instrukciju

2. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, puteklu masku)

3. 2. klases aizsardziba

4. Neizmetiet kopa ar sadzives atkritumiem

5. Pirms jebkadu apkopes vai remonta darbu veik§anas atvienojiet
baro$anas vadu.

6. Aizsargajiet ierici no mitruma

7. lerice atbilst Eiropas Savienibas noteikumiem.

8. EAC sertifikacijas zime.

9. Ukrainas tirgus sertifikacijas zime.

MARKEJUMI UZ IERICES

[ mrRRMM Y xxxxx ™)

RRRR -razo$anas gads

MM -razo$anas ménesis

Y -papildu apziméjums

XXXXX -sérijas numurs

NNN -papildu mark&jums

KONSTRUKCIJA UN LIETOSANA

Lobzagis ir rokas elektriskais instruments ar Il klases izolaciju. To
darbina vienfazes komutatora motors. Instruments ir paredzéts
taisnu garenvirziena griezumu, izliektu griezumu un izgriezumu
veik§anai koksné, koksnes materialos, plastmasa un metalos (ja
tiek izmantots atbilstoss zaga asmens).

Ta lietoSanas jomas ietver renovacijas un bivdarbus, ka arT visus
veidus pasrocigus darbus.

Nelietojiet elektrisko instrumentu citiem mérkiem, ka vien tiem,
kam tas ir paredzéts.

ATTELU LAPU APRAKSTS

Zemak noraditie numuri attiecas uz ierices detalam, kas paraditas
§Ts rokasgramatas ilustracijas.

1. Atruma regulé$anas pogu

2. Sledzis

3. Stravas slédZa blokéSanas poga

4. Pamatne

5. Svarsta darbibas reguléSanas pogu

6. Zaga asmens turétajs



7. Aizsargs

8. Paralélas vadules fikséSanas skrives
9. Aizsargstiena

10. Apgaismojums (LED)

11. Gaismas slédzis

12. Instrumentu paplate

13. Stravas indikators

14. Vadibas rullitis

15. Gaisa plismas regulésanas svira

16. Puteklu nosiices uzgalis

* Attéla redzamais produkts var atskirties no faktiska produkta.

APARATURA UN PARIKAS

e Sesstira atsléega -1
e Zagda asmens -2
o Paraléla vadotne -1
e ParnésaSanassoma -1

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI
ZAGA ASMENS UZSTADISANA

Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.
Zaga asmeni var uzstadit un nomainit bez
izmanto$anas.

instrumentu

* Nostadiet svarsta reguléSanas pogu (5) pozicija ,III” un paceliet
aizsargu (7) (att. A).

e Atvelciet zaga asmens turétaja sviru (6) un ievietojiet zaga
asmeni zaJa asmens turétdja (6) Iidz galam (z&ga asmens
zobiem jabdt vérstiem uz priekSu) (att. B).

e Svarigi! Parliecinieties, ka zaga asmens ir pareizi ievietots
vadibas rullltt (14).

o Atlaidiet zaga asmens turétaja sviru (6) un parbaudiet, vai zaga
asmens ir pareizi ievietots.

e Zaga asmens nonem$ana notiek pretéja seciba neka ta
uzstadiSana.

Izmantojiet zaga asmenus ar T-veida fiksacijas sistému, ka
paradits att. C.

PUTEKLU NONEMSANA

Lobzagis ir aprikots ar skaidu pisanas sistému grieSanas linijai. To
kontrolé pGsanas vadibas svira (15) (D att.). Papildus ir iesp&jams
pievienot skaidu noslces sisttmu savienojumam (16).

Lietojot aréjo skaidu nosiices sistému, iestatiet gaisa plismas
vadibas sviru (15) pozicija ,0” (izslégts). lzslédzot skaidu
pasanas sistému, uzlabosies aréjas skaidu nosiices sistémas
efektivitate.

ZAGA ASMENA UZGLABASANA
Lobzagim ir praktisks izvelkamais nodalijums
(12) zagu asmenu un sesstlra atslégas uzglabasanai (E att.).

DARBIBA / [ESTATIJUMI

IESLEGSANA / IZSLEGSANA

Pirms savienot limenzagi ar elektrotiklu, vienmér parbaudiet,
vai elektrotikla spriegums atbilst spriegumam, kas noradits uz
elektriska instrumenta tipa plaksnites.

leslégSana — nospiediet slédzi (2) un turiet to Saja stavokl.
Izslég$ana — atlaidiet ieslégSanas slédzi (2).
Slédza

blokésana (nepartraukta

darbiba) leslégsana:

« Nospiediet ieslegSanas pogu (2) un turiet to nospiestu.

* Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3) (att. F).

* Atlaidiet ieslégSanas pogu (2).

IzsléegSana:

« Nospiediet un atlaidiet ieslégSanas pogu (2). Kad nepiecieS$ams
apgaismot darba zonu, nospiediet gaismas slédzi (11), kas
iedegs LED (10), kas apgaismo darba zonu (att. G).

STRAVAS PIESLEGSANAS INDIKATORS

Kad ierice ir pievienota stravas padevei, iedegas stravas

indikators (13).

LIDZSVAROTAS ZAGES ATRUMA REGULESANA

39

Lobzaga motora atrumu regulé, pagrieZot un iestatot atruma
reguléSanas pogu (1) vélamaja pozicija. Tas lauj pielagot
elektriska instrumenta darba atrumu apstradajama materiala
Tpasibam. Atruma reguléSanas diapazons ir no 0 Iidz 5.

Jo lielaks skaitlis ir redzams uz skalu (1) (att. H), jo lielaks ir
limenzaga darba atrums.

ZAGA LAPSTAS PENDULA KUSTIBAS REGULESANA
lespéja regulét zaga asmens svarstibu lauj labak pielagot
limengriezéja darbibas parametrus apstradajama materiala
prasibam. Svarstibas tiek regulétas pakapés, izmantojot
svarstibu reguléSanas pogu (5) diapazona no ,0” Iidz ,III" (I
att.). Tabuld zemak ir noradits vispiemérotakais svarstibu
garums konkrétiem materialiem

Parasta metala loksne: 0 Térauda loksnes: 0 — |

Aluminija loksnes: | — II Plastmasa: | - Il

Finieris: 0 — | Koks: | -1l

Lietojot naza tipa zaga disku, iestatiet svarsta darbibas
reguléSanas slédzi uz 0. Metala grieSanai ieteicams
izmantot ellosanu.

PAMATA REGULESANA, GRIEZOT LENKI
Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.

Limengriezéja reguléjama pamatne lauj veikt lenka grieSanu
diapazona no lidz **’(abos virzienos). Pirms regulésanas
izvelciet un nonemiet puteklu nostces uzgali (16) (J att.).

« Atbrivojiet pamatnes plaksnes (4) fikséjoSos skriives, izmantojot
sesstira atslégu.

e Pabidiet pamatni (4) uz aizmuguri un nolieciet to pa kreisi vai pa
labi (lenka diapazona no “Z2%U[idz 45°).

« Nostadiet pamatni (4) vélamaja lenki, parvietojiet to uz priek$u un
nostipriniet, pievelkot fikséjoSos skrives (K att.). Skala lauj
pamatni noliekt lenkos ™" 3% vai®®" (pa labi vai pa kreisi).

Péc reguléSanas vienmér atgrieziet seSstira atslegu tas

paredzétaja glabasanas vieta.

PARALELAS GRIEZUMU VADLININAS UZSTADISANA
Atvienojiet elektrisko instrumentu no elektrotikla.

Paralélo grieSanas vadu var uzstadit uz labas vai kreisas puses
no lTmengriezéja pamatnes.

* Atbrivojiet paralélas vadibas fikséjosas skraves (8).

e levietojiet paralélas vadibas sliedi pamatnes atvérumos (4),
iestatiet vélamo attalumu (izmantojot skalu) un nostipriniet,
pievelkot paralélas vadibas fiksjo$as skrives (8) (att. L).

Paralélas vadibas sliedei jabat vérstai uz leju.

GRIEZSANA

e Pamatnes plaksnes (4) priekSéjo dalu novietojiet plakné uz
griezama materiala.

¢ leslédziet limengriezi un pagaidiet, lldz td sasniedz maksimalo
iestatito atrumu.

e Lénam parvietojiet limengriezi, vadot asmeni
iezZiméto grieSanas Iniju.

e Griezot pa izliektu Iniju, vadiet Tmengriezi |oti maigi.

GrieSana javeic vienmérigi, uzmanoties, lai neparslogotu

limengriezi. Parmérigs spiediens uz asmeni kavés svarsta darbibu,

kas negativi ietekmés grie$anas veiktspé&ju. Ja nepiecieSams griezt

pa vieglu kni, samaziniet vai pilniba atslédziet svarsta darbibu.

pa ieprieks

Ja darbibas laika visa limzaga pamatnes virsma nepieskaras
apstradajama materiala virsmai, bet ir pacelta virs tas, pastav
risks, ka asmens var salazt.

CAURUMA IZGRIESANA MATERIALA

e |zduriet materiala caurumu ar diametru 10 mm.

* levietojiet zaga asmeni cauruma un saciet grieSanu no izurbéta
cauruma.

METALA GRIEZSANA / ZAGU ASMENU VEIDI

Metala grie$anai izmantojiet piemérotus zaga asmenus ar lielaku
zobu skaitu.



Griezot metalu, izmantojiet piemérotu smérvielu (grieSanas ellu).
Metala grieSana bez smérvielas paatrina asmens nodilumu. Tabula
zemak ir noraditi vispiemérotakie asmeni:

Zobu skaits colla Garums Pielietojuma diapazons
24 Mikstais térauds, krasainie
metali.
14 80 mm Krasainie metali,
plastmasa.
9 Koksne, finieris.

* |zmantojiet tikai piemérotus un asus zagu asmenus.
« Nelietojiet zagu asmenus ar bojatiem katiem.
e |zmantojiet pareiza tipa zagu asmenus.

EKSPLUATACIJA UN APKOPE

Pirms jebkadu uzstadiSanas, regulé$anas, remonta vai
apkopes darbu veik$anas izvelciet baroSanas vada spraudni no
rozetes.

o leteicams tirit masinu uzreiz péc katras lietoSanas reizes.

* Tiri$anai nelietojiet Gdeni vai citus Skidrumus.

e Tiriet ierici ar sausu dranu vai izpatiet to ar zemspiediena
saspiestu gaisu.
plastmasas detalas.

e Regulari tiriet ventilacijas atvérumus motora korpusa, lai
novérstu ierices parkarsanu.

* leteicams periodiski ieellot vadibas rulliti. Uz STs vietas uzlikta
ellas piltte pagarinas ta kalpoSanas laiku.

e Ja baroSanas kabelis ir bojats, nomainiet to pret tadu pasu
specifikaciju. So darbu javeic kvalificétam specialistam vai ierice
janodod apkopé.

« Jakomutatora rodas parmériga dzirkstelo$ana, lidziet kvalificétu
specialistu parbaudit motora oglu sukas stavokli.

e lerice vienmér jauzglaba sausa vieta, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKAS MAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), apdegus$as vai plaisajuSsas motora

oglekla sukas ir nekavéjoties janomaina. Abas oglekla sukas

vienmér jamaina vienlaikus.

Oglekla sukas drikst nomainit tikai kvalificéta persona, izmantojot

originalas detalas.

Jebkuras klidas janovers razotaja autorizéta servisa centra

TECHNISKIE PARAMETRI

NOMINALIE DATI
Parametrs Veértiba
Piegades spriegums 230 VAC
Piegades frekvence 50 Hz
Nominala jauda 650 W
Zaga diska atrums (bez slodzes) 0-3100 apgr./min
Maks. griezama materiala 65 mm

biezums — koksne
Maks. griezama materiala 8 mm
biezums — metals

Zaga asmens gajiens 18 mm
Aizsardzibas pakape 1PX0
Aizsardzibas klase Il
Svars 1,9 kg

TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena [Tmenis

Lpa = 87,6 dB(A) K= 3

dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)
Vibracijas paatrindjuma vértiba an =4,535m/s” K=15
(platnes grie$ana) m/s’
Vibracijas paatrinajuma vértiba an = 4,008 m{s’ K=1,5

(metala lokSnu grieSana) m/s
58G067 apzimé gan masinas tipu, gan specifikaciju
Informacija par troksni un vibracijam

lerices radito troksni raksturo: skanas spiediena limenis Lpa un
skanas jaudas limenis Lwa (kur K apzZimé mérijumu nenoteiktibu).
lerices raditas vibracijas raksturo vibracijas paatrinajuma vértiba an
(kur K apzimé mérijumu nenoteiktibu).

Saja rokasgramata noradtais skanas spiediena limenis Lpa , skanas
jaudas limenis Lwa un vibracijas paatrindjuma vértiba an ir mériti
saskana ar standartu EN 62841-1:2015. NoradTtto vibracijas [Tmeni
an var izmantot, lai salidzinatu iekartas un veiktu sakotnéju
vibracijas iedarbibas novértgjumu.

Noraditais  vibracijas lTmenis attiecas tikai uz ierices
pamatlietojumiem. Ja ierici izmanto citiem lietojumiem vai kopa ar
citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Nepietiekama
vai neregulara ierices apkope izraisis augstaku vibracijas Iimeni.
lepriek$ minétie iemesli var izraisTt paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa ekspluatacijas perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, nemiet véra laiku, kad
ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek lietota. Péc visu
faktoru ripigas izvértéSanas kopéja vibracijas iedarbiba var
izradities ievérojami zemaka.

Lai aizsargatu lietotaju no vibracijas ietekmes, ir jaievie$ papildu
dro$ibas pasakumi, pieméram: regulara iekartu un instrumentu
apkope, roku uzturé$ana piemérota temperatra un pareiza darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektrisko ieri¢u nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet
janodod parstradei atbilstosas iekartas. Informaciju par parstradi var
sanemt no produkta pardevéja vai vietéjam iestadém. Elektrisko un

— elektronisko iekartu atkritumi satur vielas, kas ir kaitigas videi.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu draudus videi un
cilvéku veselibai.

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, ar
registracijas adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: “GTX Poland”), ar 30
informé, ka visas autortiesibas uz $is rokasgramatas (turpmak: ,Rokasgramata”),
tostarp, cita starpa, tas teksts, fotografijas, diagrammas, zZimé&umi, ka ari tas
kompozicija, pieder ekskluzivi GTX Poland un ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam (t.i., Likumu
krajums 2006. g. Nr. 90, 631. punkts, ar grozijumiem). Rokasgramatas kopésana,
apstrade, publicéSana vai modificé$ana pilniba vai jebkuru tas atsevisku elementu
komercidlos noltkos bez GTX Poland skaidras rakstiskas piekrisanas ir stingri
aizliegta un var izraistt civiltiesisko un kriminalo atbildibu.

ES atbilstibas deklaracija

Razotajs: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Produkts: Lime

Modelis: 58G067

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izsniegta, uznemoties pilnu atbildibu
razotajam.

leprieks$ aprakstitais produkts atbilst $adiem dokumentiem:
Masinbives direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS direktiva 2011/65/ES, kas grozita ar Direktivu 2015/863/ES
Un atbilst Sadu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Si deklaracija attiecas vienigi uz iekartu tada stavokli, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz komponentiem

, kuras pievienojis gala lietotajs, vai turpmakus parveidojumus, ko veicis
gala lietotajs.

Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES
un ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits varda:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava

62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLAND kvalitates parstavis

Var8ava, 2025. gada 13. junijs

(sh)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
VERIGNA ZAGA (IZREZNA ZAGA)
58G067



PREVIDNO: PRED UPORABO TEGA ELEKTRICNEGA ORODJA
POZORNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
PRIHODNJO UPORABO.

PREVIDNO Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slike in

tehniéne podatke, prilozene temu elektriénemu orodju. Ce ne

upostevate vseh spodnjih navodil, lahko pride do elektricnega udara,
pozara in/ali hudih poskodb.

Vsa opozorila in navodila shranite za poznejSo uporabo.

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrSine za oprijem,
kadar opravljate dela, pri katerih lahko rezalno orodje pride
v stik s skritimi elektriénimi vodi ali lastnim kablom. Ce
rezalno orodje pride v stik z napetostnim vodom, se lahko
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja napolnijo z
elektricno napetostjo in povzrocijo elektri¢ni udar uporabnika.

* Uporabite sponke ali druga ustrezna sredstva za varno
pritrditev in podprtje obdelovanca na stabilni podlagi. Ce
obdelovanec drzite z roko ali ga pritiskate ob telo, postane
nestabilen in lahko pride do izgube nadzora.

POJASNILO UPORABLJENIH PIKTOGRAMOV:

= O] 5

- &)

=|CEm @

1. Pazljivo preberite navodila za uporabo

2. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, usesni
&epki, protipraSna maska)

3. Zascita razreda 2

4. Ne odlagajte med gospodinjski odpad

5. Pred izvajanjem kakrsnih koli vzdrzevalnih ali popravljalnih del
odklopite napajalni kabel.

6. Napravo za$citite pred vlago

7. Naprava je v skladu s predpisi Evropske unije.

8. Certifikacijska oznaka EAC.

9. Certifikacijska oznaka za ukrajinski trg.

OZNACBE NA NAPRAVI
SN NNN
k RRRRMM Y XXXXX J

RRRR -leto izdelave

MM -mesec izdelave

Y -dodatna oznaka

XXXXX -serijska Stevilka

NNN -dodatna oznaka

IZDELAVA IN UPORABA

Vzvodna Zaga je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda II.
Poganja jo enofazni komutatorski motor. Orodje je namenjeno za
izvajanje ravnih vzdolznih rezov, ukrivljenih rezov in izrezov v lesu,
lesnih materialih, plastiki in kovinah (¢e se uporablja ustrezno
Zagino rezilo).

Podro¢ja uporabe vklju€ujejo obnovitvena in gradbena dela ter vse
vrste domacih opravil.

Elektricnega orodja ne uporabljajte za namene, za katere ni
namenjeno.

OPIS SLIKOVNIH STRANI

Steviléenje spodaj se nana$a na sestavne dele naprave, prikazane
na slikah v tem priro¢niku.

1. Gumb za nastavitev hitrosti

Stikalo

Gumb za blokiranje stikala

Podstavek

Gumb za nastavitev nihajnega gibanja

Nosilec Zzage

Zascitna plosca

Vija¢ni vijaki za pritrditev vzporedne vodilne letve
Zascitna letev

0. Osvetlitev (LED)

2
3
4
5
6
7
8
9
1
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11. Stikalo za svetlobo

12. Pladenj za orodje

13. Kontrolna lu¢ka za napajanje

14. Vodilni valj

15. Rocica za nastavitev pretoka zraka

16. Soba za odsesavanje prahu

* Slika se lahko razlikuje od dejanskega izdelka.

OPREMA IN PRIBOR

o Sestkotni klju¢ -1
e Zagov list -2
« Vodilo za vzporedno rezanje -1
e Torba za prenasanje -1

PRIPRAVA ZA UPORABO
NAMESTITEV ZAGE

Odklopite elektricno orodje iz omrezja.
Zagov list je mogoée namestiti in zamenjati brez uporabe orodja.

« Nastavite gumb za nastavitev nihaja (5) v polozaj ,III* in dvignite
zascitni pokrov (7) (slika A).

« Potegnite roc¢aj nosilca zage (6) nazaj in vstavite zagov list v
nosilec Zage (6) do konca (zobje Zage morajo biti obrnjeni naprej)
(sl. B).

e Pomembno! Preverite, ali je Zagov list praviino nameséen v
vodilnem valju (14).

« Sprostite rocico nosilca zage (6) in preverite, ali je Zaga pravilno
namescena.

e Odstranjevanje zage poteka v obratnem vrstnem redu kot
namestitev.

Uporabljajte zage z T-pritrdilnim sistemom, kot je prikazano na
sliki C.

ODVOD PRAHU

Vzvod za nadzor pihanja (15) (slika D). Poleg tega je mogoce na
prikljucek (16) prikljuciti sistem za odsesavanje odrezkov.

Pri uporabi zunanjega sistema za odsesavanje odrezkov nastavite
roc¢ico za nadzor pretoka zraka (15) v polozaj ,,0“ (izklopljeno).
Izklop sistema za pihanje odrezkov bo izboljSal ucinkovitost
zunanjega sistema za odsesavanje odrezkov.

SHRANJEVANJE ZAGOVEGA LIST
Vzvodna Zaga ima prakti¢en izvlecni predal
(12) za shranjevanje Zag in klju¢a za Sesterokotne matice (slika E).

DELOVANJE / NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Preden vticnico vklopite v omrezje, vedno preverite, ali
omrezna napetost ustreza napetosti, navedeni na tipski
ploscici na elektricnem orodju.

Vklop - pritisnite gumb stikala (2) in ga drzite v tem polozaju.
Izklop — spustite stikalo za vklop (2).

Zaklep stikala (neprekinjeno

delovanje) Vklop:

* Pritisnite stikalo za vklop (2) in ga pridrzite.
e Pritisnite gumb za blokado stikala (3) (sl. F).
e Sprostite stikalo za vklop (2).

Izklop:

e Pritisnite in spustite stikalo za vklop (2). Kadarkoli potrebujete
osvetlitev delovnega prostora, pritisnite stikalo za svetlobo (11),
kar bo prizgalo LED (10), ki osvetljuje delovni prostor (slika G).

INDIKATOR PRIKLJUCITVE NA ELEKTRICNO OMREZJE
Ko je naprava priklju¢ena v vtiénico, zasveti indikator napajanja
(13).

NASTAVLJANJE HITROSTI VZORENE ZAGE

Hitrost motorja vbodne Zage se nastavi z vrtenjem in
nastavitvijo gumba za nadzor hitrosti (1) na Zeleno polozaj. To
omogoca prilagoditev delovne hitrosti elektricnega orodja
lastnostim obdelovanega materiala. Obseg nastavitve hitrosti
jeod 0do5.

Visja kot je Stevilka na skali (1) (slika H), vi§ja je delovna hitrost
vbodne Zage.



NASTAVITEV MAHOVITEGA GIBANJA ZAGE

Moznost nastavitve nihajnega gibanja Zage omogoc¢a bolj$o
prilagoditev  delovnih  parametrov = Zage  zahtevam
obdelovanega materiala. Nihajno gibanje se nastavlja v
stopnjah z gumbom za nastavitev nihajnega gibanja (5) v
obmo¢ju od ,,0" do I (slika 1). V spodnji tabeli je navedena
najprimernej$a izbira nihajnega gibanja za posamezne
materiale

Splosna kovinska plo¢evina:
0

Aluminijasta plo¢evina: | — Il

Jeklena plocevina: 0 — |

Plastika: | — I

Lepenka: 0 — | Les: =1l

Pri uporabi Zage z nozevim rezilom nastavite stikalo za
nastavitev nihajnega gibanja na 0. Pri rezanju kovine se
priporo¢a mazanje.

NASTAVITEV OSNOVE PRI REZANJU POD KOTOM
Odklopite elektricno orodje iz omrezja.

Nastavljiva podlaga izrezovalnika omogoca kotno rezanje v
obmogju od %do **’(v obe smeri). Pred nastavitvijo izvlecite in
odstranite nastavek za odsesavanje prahu (16) (sl. J).

e Zimbus klju¢em popustite pritrdilne vijake osnovne plo$ce (4).

« Premaknite podnozje (4) nazaj in ga nagnite v levo ali desno (v
obsegu od "2%'do 45").

« Nastavite podnozje (4) na Zeleni kot, ga premaknite naprej in ga
pritrdite z zategovanjem pritrdilnih vijakov (sl. K). Lestvica
omogoéa nagib podnoZja pod koti © " 3% ali*>" (v desno ali
levo). Ko koncate z nastavitvijo, vedno vrnite klju¢ za
Sesterokotne matice na dolo¢eno mesto za shranjevanje.

NAMESTITEV VODILA ZA VZPOREDNO REZANJE
Odklopite elektriéno orodje iz omrezja.

Vodilo za vzdolzni rez se lahko namesti na desni ali levi strani
podnoZzja izrezovalnika.

« Oslabite pritrdilne vijake vodila za vzporedno rezanje (8).

* Vstavite vodilo za vzporedno rezanje v luknje v podnozju (4),
nastavite Zeleno razdaljo (z uporabo skale) in ga pritrdite z
zategovanjem pritrdilnih vijakov vodila za vzporedno rezanje (8)
(slika L).

Vodilo vzporednega vodila mora biti obrnjeno navzdol.

REZANJE

« Sprednji del podstavka (4) polozite ravno na material, ki ga Zelite
rezati.

* Vklopite izrezovalno Zago in pocakajte, da doseze najvecjo
nastavljeno hitrost.

e Vzporedno vodilo premikajte poc¢asi in vodite rezilo po vnaprej
oznaceni rezalni Crti.

e Prirezanju po ukrivljeni &rti vodite izrezovalnik zelo nezno.

Rez naj bo enakomeren, pri tem pa pazite, da ne preobremenite

vbodne Zage. Prevelik pritisk na rezilo bo oviral nihajno delovanje,

kar bo negativno vplivalo na zmogljivost rezanja. Ce morate rezati

po rahli krivini, zmanjSajte ali popolnoma izklopite nihajno

delovanje.

Ce med delovanjem celotna povr$ina podnozja vbodne zage ne

lezi na povrsini obdelovanca, ampak je dvignjena nad njo,

obstaja nevarnost zloma rezila.

IZREZANJE LUKNJE V MATERIALU

eV material izvrtajte luknjo premera 10 mm.

e Vstavite Zagino rezilo v luknjo in zacnite rezati iz luknje, ki ste jo
izvrtali.

REZANJE KOVINE / VRSTE ZAGOVIH LISTOV

Za rezanje kovine uporabljajte ustrezna Zagovna rezila z veéjim
Stevilom zob.

Pri rezanju kovine uporabite ustrezno mazivo (rezalno olje). Rezanje
kovine brez maziva povzro¢a pospe$eno obrabo rezila. V spodnji
tabeli je naveden izbor najprimernejsih rezil:

24 Mehko jeklo, nezelezne
kovine.

14 80 mm Barvne kovine, plastika.

9 Les, vezan les.

* Uporabljajte samo primerne in ostre Zage.

« Ne uporabljajte Zag z poSkodovanimi drzali.

* Uporabljajte prave vrste zag.

UPORABA IN VZDRZEVANJE

Pred izvedbo kakr$nih koli del pri namestitvi, nastavitvi,
popravilu ali vzdrzevanju izkljucite napajalni kabel iz vti¢nice.

* Priporogljivo je, da stroj o€istite takoj po vsaki uporabi.

e Za CiS€enje ne uporabljajte vode ali drugih tekocin.

e Napravo odistite s suho krpo ali jo prepihajte z nizkotlaénim
stisnjenim zrakom.

* Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali topil, saj lahko poSkodujejo
plasticne dele.

* Redno Cistite prezracevalne reZe v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

e Priporocljivo je, da vodilni valj redno mazate. Kapljica olja,
nanesena na to mesto, bo podalj$ala njegovo Zivljenjsko dobo.

o Ce je napajalni kabel poskodovan, ga zamenjajte z enim z
enakimi specifikacijami. To nalogo mora opraviti usposobljen
strokovnjak ali pa je treba napravo poslati v servis.

e Ce na komutatorju prihaja do prekomemega iskrenja, naj
usposobljena oseba preveri stanje ogljikovih krta¢ motorja.

e Napravo je treba vedno shranjevati na suhem mestu,
nedosegljivem za otroke.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Obrabljene (krajSe od 5 mm), ozgane ali razpokane ogljene krtace
motorja je treba takoj zamenjati. Obe ogljeni krtadi je treba vedno
zamenijati hkrati.

Zamenjavo ogljikovih krtack sme opraviti le usposobljena oseba z
uporabo originalnih delov.

Morebitne napake mora odpraviti pooblaséeni servisni center
proizvajalca.

Stevilo zob na Dolzina Podrocje uporabe
palec

TEHNICNE SPECIFIKACIJE
NAMENSKI| PODATKI
Parameter Vrednost

Napetost napajanja 230 VAC
Napetostna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 650 W
Hitrost Zage (brez obremenitve) 0-3100 vrt/min
Najvedja debelina rezanega 65 mm
materiala — les
Najvecja debelina rezanega 8 mm
materiala — kovina
Hod Zage 18 mm
Stopnja za$dite IPX0
Razred zasgite ]
Teza 1,9 kg

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Raven zvo¢nega tlaka

Lpa = 87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)
Vrednost pospeska vibracij an =4,535m/s K=1,5
(rezanje plosce) m/s’
Vrednost pospeska vibracij an =4,008 m!sz K=1,5
(rezanje kovinske plo¢evine) m/s
58G067 oznaduje tako tip kot specifikacijo stroja
Informacije o hrupu in vibracijah

Hrup, ki ga oddaja naprava, je opisan z: ravnjo zvo¢nega tlaka Lpa
in ravnjo zvoéne modi Lwa (kjer K oznacuje merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane z vrednostjo pospeska
vibracij an (kjer K oznacuje merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvoéne moci Lwa in vrednost
pospeska vibracij an) navedene v tem priroéniku, so bile izmerjene
v skladu s standardom EN 62841-1:2015. Navedena raven vibracij
an se lahko uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno
izpostavljenosti vibracijam.




Navedeni nivo vibracij velja le za oshovne namene uporabe
naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z drugimi
delovnimi orodji, se nivo vibracij lahko spremeni. Nezadostno ali
redko vzdrZevanje naprave bo povzrogilo vi§ji nivo vibracij. Zgoraj
navedeni razlogi lahko povzrocijo povecano izpostavljenost

EN

se ne uporablja. Po skrbni oceni vseh dejavnikov se lahko
dela.

Odpadna elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki so
obvesca, da so vse avtorske pravice do vsebine tega prirocnika (v nadalievanju:
spreminjanje Prirocnika v celoti ali katerega koli od njegovih posameznih elementov
VarSava
Ta izjava o skladnosti je izdana na izkljuéno odgovornost proizvajalca.
2015/863/EU

62841-2-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;
izvedel.

vibracijam skozi celotno obdobje delovanja.
Za natanc¢no oceno izpostavljenosti vibracijam upostevajte
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam znatno nizja.
Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrZevanje opreme in orodij,
VARSTVO OKOLJA
Elektri¢nih izdelkov ne smete odlagati med gospodinjske odpadke,
ﬁ ampak jih morate predati v recikliranje v ustreznih objektih. Informacije
—
Skodljive za okolje. Oprema, ki se ne reciklira, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.
.GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, s
JPriroénik”), vkljuéno med drugim z besedilom, fotografijami, diagrami, risbami ter
njegovo sestavo, pripadajo izkljuéno druzbi GTX Poland in so zakonsko zas¢itene v
skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Uradni
za komercialne namene brez izrecnega pisnega soglasja druzbe GTX Poland je
strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.
1zjava o skladnosti ES
Izdelek: Vrtalnik
Model: 58G067
Trgovsko ime: GRAPHITE
Zgoraj opisan izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU
In izpolnjuje zahteve naslednijih standardov:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 63000:2018
Ta izjava velja izklju¢no za stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema komponent
Ime in naslov osebe s stalnim prebivali§¢em ali sedezem v EU,
pooblas¢ene za pripravo tehniéne dokumentacije:
Podpisano v imenu:

obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar
zagotavljanje ustrezne temperature rok ter ustrezna organizacija
o recikliranju lahko dobite pri prodajalcu izdelka ali lokalnih organih.
sedeZzem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: ,GTX Poland”), s tem
list 2006 $t. 90, tocka 631, kakor je bil spremenjen). Kopiranje, obdelava, objava ali
Proizvajalec: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
, ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadnih sprememb, ki jih je
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Pawet Kowalski
QOdgovorna oseba za kakovost pri podjetju GTX POLAND

Var$ava, 13. junij 2025

(bg)
NPEBOJ HA OPUTMHAITHUTE UHCTPYKLIUU
BEPWXHA TPUOH (MbYOBA TPUOH)
58G067

BHUMAHME: NPEAW OA U3MNON3BATE TO3U ENEKTPUYECKU
WHCTPYMEHT, MPOYETETE BHUMATENHO HACTOALIOTO
PBKOBOACTBO U 'O CbXPAHETE 3A BbELLA YNIOTPEBA.

BHUMAHUE MpoueTeTe BCUYKK npeaynpexaeHns  3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKUMM, WINOCTPaUuM U cneumdumkaumm,
NPUNOXEHN KbM TO3M eNeKTPOMHCTPYMEHT. HecrnassaHeTo Ha
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BCWYKV MHCTPYKLW NO-J0IY MOXe [la fJoBeAe A0 TOKOB yAap, noxap

WMV CEPUO3HIN HapaHsIBaHUSI.

CbxpaHsiBaNTe BCUYKM NpeaynpexaeHWsi W WHCTPYKUMM 3a

6bAaela cnpaeka.

e [pbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a W3OoNMUpaHuTe My
NOBBLPXHOCTM 3a XBalljaHe, KOraTo M3BbpLUBaTe onepauuu,
NpY KOUTO PeXELUUAT UHCTPYMEHT MOXe Aa AOKOCHe CKpUTH
kabenu wnu cobcTBeHMA cu  Kabenm. AKO pexewmusT
MHCTPYMEHT AOKOCHE MPOBOAHWK MO HamnpexXeHue, OTKpUTUTe
MeTanHW 4acTu Ha eneKkTPOMHCTpYyMeHTa MoraT Ja ce
HaenekTpuanparT 1 Aa NPUYUHST TOKOB yAap Ha onepartopa.

¢ MWanonssanTe CKOGM M Apyry NOAXOASALWM CPEACTBa, 3a Aa
3aKpenute M noanpeTe 34paBo AeTawna BbpXy cTabunHa
nnatdgopma. [IbpxxaHeTo Ha AeTanna ¢ pbka Unm NpUTUCKaHeTo
My KbM TSIFIOTO BU TO MpaBu HecTabumneH 1 Moxe fa fosefe Ao
3ary6a Ha KOHTpon.

OBACHEHMUE HA U3MNON3BAHUTE NUKTOPAMMU:

i 202

o [§71

=|CEHI &

1. MNpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLUMWTE 3a ekcrinoaTtaums

2. Manona3eaiiTe NMYHM NpeanasHu cpeacTea (3alyTHY oumnna,
npeanasHu cryLanku, npaxosa macka)

3. Bawwmra ot knac 2

4. He na3xsbpnaiTte c GuToBUTE OTNagbLUM

5. NaknioyeTe 3axpaHBalyms kaben, npeav Aa n3sbpluBarte
KakBWTO 1 Aa 61no AeMHOCTU MO NOAAPBHXKKA UM PEMOHT.

6. MaseTe ypena ot Bnara

7. YCTPOWCTBOTO OTroBapsi Ha M3nckBaHusiTa Ha EBponevickus
Cblo3.

8. CepTuchrkaumoHeH 3Hak EAC.

9. CepTU(MKaLIMOHEH 3HaK 3a YKpavHCKUsA nasap.

MAPKWPOBKWU BbPXY YPELA

(™ RrRRRMM Y x0oxx ")

RRRR -rofunHa Ha Npou3BOACTBO
MM -MeceL, Ha NPOM3BOACTBO

Y -AOMBbIHUTENHO 0603HaYeHne
XXXXX -CepueH Homep

NNN -0OMbHUTENHO 0603HaYeHne

KOHCTPYKLMA U MPUNOXEHUE

®pesata e pbyeH eneKTPOMHCTPYMEHT ¢ u3onauus oT knac Il
BagBuxBa ce OT efgHodaseH  KOMyTaLUMOHeH — ABuraTen.
MHCprMeHT'bT € npefHa3HavYeH 3a n3BbpLUBaHe Ha NpaBn pexeLm
paspesu, U3BUTU paspesn 1 U3pA3BaHWSA B ObPBO, MaTepuany Ha
AbpBecHa OCHOBa, njiactmMacu un mMmetanu (I'IpVI ycrnoeue, 4e ce
13non3ea NoAxXoAsLLo ocTpue).

O6nacTute Ha NPUNOXEHWe BKMOYBAT PEMOHTHWU U CTPOUTENHU
paboTu, KaKTo 1 BCUYKM BUAOBE AENHOCTYM no ,Hanpasu cu cam”.

He wusnonasBaiite €NIeKTPOUHCTPYMEeHTa 3a uenu, passiudHu oT
Te3u, 3a KOUTO e NpeaHa3Ha4YeH.

OMUCAHUE HA UNIOCTPUPAHUTE CTPAHULIU

Homepauusita no-gony ce oOTHacst A0 KOMMOHEHTUTE Ha
YCTPOWCTBOTO, NOKa3aHu Ha UICTpaLmMMTe B TOBa PbKOBOACTBO.

. Konye 3a perynupaHe Ha ckopocTTa

2. MNpeBkntoyBaten

3. ByToH 3a GriokmpaHe Ha npeBkIoYBaTens

4. OcHoBa

5. Konye 3a perynupaHe Ha maxanoTo

6. Jbpxay Ha pexeLuns anck
7
8
9
1

-

. Mpepnasuten

. BuHTOBe 3a dhukcupaHe Ha napanenHarta Bogaya
. MpennasHa peluetka

0. OcseTnenwue (LED)



11. MNpeBkntoyBaTen 3a ocBETNEHNE

12. TaBa 3a UHCTPYMEHTMN

13. MiHaukaTop 3a 3axpaHBaHe

14. Boga4

15. PbkoxBaTka 3a perynvmpaHe Ha Bb3ayLUHUS NOTOK

16. [lto3a 3a n3cMykBaHe Ha npax

* BBb3MOXHO € fAa UMa pasnvku Mexay unoctpauusita u
[EeNCTBUTENHUS NPOAYKT.

OBOPYOBAHE U AKCECOAPU

e LlectorpameH kntoy -1
e Pexew guck -2
e [lapanenHaBopaya -1
e YaHTa 3a npeHacsiHe -1

MOArOTOBKA 3A YNOTPEBA
MOHTUPAHE HA PEXELLUA OAUCK

W3kntoyeTe eneKTPOUHCTPYMEHTA OT efleKTpUyeckaTa Mpexa.
PexeLumsaT AUcK MOXe [a Ce MOHTUPa 1 CMeHs 6e3 n3ronseaHe Ha
VHCTPYMEHTU.

e [loctaBeTe KkonmyeTo 3a perynupaHe Ha Maxanoto (5) B
nonoxexue ,|II* n noaurHete npeanasutens (7) (comr. A).

e V3Ternete Hasap nocTa Ha Abpxaya Ha pexewms auck (6) u
NNb3HeTe pexellms AWCK B Abpxada (6) fokpai (3bbuTe Ha
pexeLms auck Tpsibea Aa ca o6bpHaTu Hanpes) (dur. B).

e BaxHo! YBepeTe ce, Ye pexeLumsT AUCK € NPaBUIHO NOCTaBeH B
HanpaensBalyms ponuk (14).

e OcsobGogeTe nocta Ha Abpxadya Ha pexewms Auck (6) u
npoBepeTe Aan PeXeLmnsT AUCK € NMPaBUITHO NOCTaBEH.

e [leMOHTVPaHETO Ha pexeLLmns AUCK Ce N3BbPLLBA B 06paTeH pef
Ha MOHTaxa.

W3nonsBaiTe TPUOHHM AuckoBe C T-oGpasHa cucTema 3a
3aTAraHe, KakTo e nokasaHo Ha cur. B.

OTCTPAHABAHE HA NMPAX

Jo63vkbT e obopyaBaH CbC CUCTEMA 3a U3[yXBaHe Ha CTPYXKUTE
10 NIMHWATA Ha psidaHe. T ce ynpasnsiBa OT JI0CTa 3a ynpasrieHue
Ha wnagyxsaHeTo (15) (domr. D). OcBeH ToBa € Bb3MOXHO fa ce
CBbpXe CcUCTeMa 3a WM3CMyKBaHe Ha  CTPYyXKATE  KbM
npucbeanHuTenHus otsop (16).

Korato nsnonssarte BbHLIUHA cuctema 3a U3CMyKBaHe Ha CTPYXKW,
HacTpouTe fiocTa 3a ynp Ha Bb3ay notok (15) B
nonoxenue ,,0“ (n3knioyeHo). UskniouBaHeTo Ha cucTemara 3a
u3gyxBaHe Ha CTPYXKM Le noaobpu edeKTMBHOCTTa Ha
BBbHLUHaTa cUCTeMa 3a U3CMYKBaHe Ha CTPYXKW.

CBbXPAHEHUE HA PEXELLUUTE OUCKU

Jo63uKbT pasnonara ¢ NPakTUYHO USTETISILLO Ce OTAeneHne

(12) 3a cbxpaHeHWe Ha TPUOHHW AWCKOBE W LUECTOrpaMeH KIToY
(cpur. E).

PABOTA | HACTPOWKU

BKINIOYBAHE / U3KIIOYBAHE

Mpean pa BknouMTe noG3vka B enekTpuyeckata Mpexa,
BMHaru npoeepsiBaiiTe f[anu HanpexeHWeTo B Mpexarta
CLOTBETCTBA Ha HanpeXeHMeTo, MOCcouYeHO Ha TaGenkata c
TexXHU4YeckuTe AaHHuU, Hamupawa ce BbpXy
€NIeKTPOUHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe — HaTucHeTe GyToHa Ha npeBkniousatens (2) u ro
3aApLXTe B TOBa NONOXEHMe.
WUskniouBaHe — ocBo6oaeTe npesksoyuBaTens (2).

EﬂOKMpOBKa Ha npeBKnw4Bartens

(HenpekbcHaTa pabota) BkniouBaHe:

e HaTtucHete ByToHa 3a BKMtoYBaHe (2) 1 ro 3aApbXTe HAaTUCHAT.

e HaTtucHete 6yToHa 3a GrnokupaHe Ha npeskntoysatens (3) (dour.
F).

* Ocsobopete 6yToHa 3a BKMoYBaHE (2).

WUskniouBaHe:

e HatucHete n ocsobopete GyToHa 3a BknouBaHe (2). Korato
umarte Hyxaa Aa ocBeTUTe paboTHaTa 30Ha, HaTucHeTe GyToHa
3a oceTneHue (11), koeTo we BkMoun LED (10), ocseTsBaLy
paboTHaTa 3oHa (cdur. G).
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WHAUKATOP 3A 3AXPAHBAHE
KoraTo yCTpOICTBOTO € BKITIOYEHO B ENEKTPUYECKM KOHTaKT,
MHAMKaTOPBT 3a 3axpaHBaHe (13) ceeTBa.

PEFYNIUPAHE HA CKOPOCTTA HA JTOB3UKA

CkopocTTa Ha MoTopa Ha nobG3vka ce perynupa 4pe3
3aBbpTaHe M HaCTpoiika Ha KOMYETO 3a perynupaHe Ha
ckopocTTa (1) B >KenaHata nosvuusi. ToBa no3Bonsisa
CKOpOCTTa Ha pa60Ta Ha eneKkTpouHCTpyMeHTa da ce
ajantypa KbMm cBoWcTBaTa Ha OﬁpaGOTBaHMﬂ Matepuan.
[vana3oHbT Ha perynupaHe Ha ckopoctTa e ot 0 fo 5.

KorkoTo no-ronsiMo e 4ncnoTo, nokasaHo Ha ckanata (1) (comr. H),
TONKoOBa No-BUCOKa € paboTHaTa CKOPOCT Ha noG3uka.

PEIYJIMPAHE HA MEHAOYNHOTO ABWXEHWE HA PEXELLUA
ancK

Bb3MoXHOCTTa 3a perynupaHe Ha MaxarnoTo Ha pexelius
Avck  nossonsiea no-gobpo agantupaHe Ha paboTHUTE
napameTpu Ha no6aunka KbM U3MCKBaHWsITa Ha o6paboTBaHNs
MaTepumarn. MaxanoTto ce perynupa CTbMKOBO C NOMOLLTa Ha
KON4eTo 3a perynupaHe Ha maxanoto (5) B AgnanasoHa ot ,0“

po LI (cdur. ). Tabnuuata no-gony npeacTaBs Han-
noaxofswms n3bop Ha Xof Ha MaxaroTo 3a KOHKPETHW
maTtepuanu

O6ukHoBeHa MeTanHa
namapuHa: 0

CrtomaHeHa namapuHa: 0
=1

Anymunnesu nuctose: | — I Mnactmaca: | - Il
LWnepnnat: 0 — 1| Awpso: | -1l
Korato wu3nonseBaTe HOXOBUAEH TPWUOH, HacTpouTte

npeBKnYBaTena 3a perynupaHe Ha MaxanoTo Ha 0. anI
psizaHe Ha MeTan ce npenopb4YBa CMa3BaHe.

PEIYJIMPAHE HA OCHOBATA MPU PE3AHE NOA bbb
W3knioveTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa OT eNneKTpuyeckara Mpexa.

PerynupyemaTa ocHoBa Ha LMpKynsipa No3Bonsisa psisaHe nog,
vbn B Ananasod oT “mo “*(8 meete nocoku). Mpeam
perynupaHe U3gbpnaiiTe u MaxHeTe l03aTa 3a npaxoynassHe

(16) (cpur. J).

o Pa3sxnabGeTe BUHTOBETE 3a 3aKpenBaHe Ha OCHOBHATa rrova (4)
C LWeCTorpameH Kritou.

e [pemecTeTe ocHoBaTa (4) Hasad W A HaKNoOHeTe HansBO WNW
HaAscHO (B AManasoH oT "o 45°).

e HactpoiiTe ocHoBaTa (4) Ha XenaHua brbMn, npemecrete s
Hanpeq v 51 3aKpeneTe, KaTo 3aTerHeTe UKCUPaLLUTE BUHTOBE
(cbur. K). CkanaTa nossonsiBa HakMnoHsiBaHe Ha OCHoBaTa noj
wrm O % 3 yuan® (wapgscHo unm Hansiso). Crep
npuknoYBaHe Ha HacTpoukaTa BMHarM BpbLUanTe
LIECTOrpaMHUS KoY Ha OMPEfeneHoTo 3a Hero MsCTo 3a
CbXpaHeHue.

MOHTUPAHE HA NAPANENHATA PbKOBOAHA JIUHUA
U3knioueTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT efleKTpuyeckara Mpexa.

HanpaBn;lBau.LaTa penca Moxe ga ce MOHTUpa OT AAcHaTa unu
naBaTa CTpaHa Ha OCHOBaTa Ha uMpkynsapa.

e PasxnabeTe ¢uKkcupalyuTe BUHTOBE Ha napanenHata Boaaya
(8).

e [locTaBeTe pencata Ha napanenHata Bogada B OTBOpUTE Ha
ocHoBaTta (4), HaCTPONTe XenaHOTO Pa3CcTosiHWE (C NOMOLLTa Ha
ckanara) 1 s1 3akpeneTe, KaTo 3aTerHeTe uKcUpaLLmTe BUHTOBE
Ha napanenHata sogaya (8) (cmr. L).

BopgaybT Ha ycnopeAHaTa HampaBnsiBawa TpsioBa ga e

o6bpHaT Hagony.

PA3AHE

e [locTtaBeTe npegHaTa 4YacT Ha oOcHoBaTa (4) NIOCKO BBPXY
MaTtepuana, KOWTO e pexete.

e 3apencTBaiite nobavka W un3vakanTe,
MakcuMmarnHara 3afjajeHa ckopocT.

o [iBuxeTe no63vka 6aBHO, BOAENKU OCTPUETO NO NpeABapUTENHO
Ha4yepTaHaTa NIMHUA Ha psA3aHe.

e Korato pexete nNo mM3BUTa NUHUA, BoAeTe UMPKynsapa MHOro
BHUMaATESHO.

AOKaTo  [oCTuUrHe



PszaHeTo TpﬂﬁBa Aa Cce U3BbpLUBa paBHOMEPHO, KaTo Ce BHMMaBa
fa He ce npetoBapBa NOG3NKLT. MPEKOMEPHUAT HaTUCK BbpXY
OCTPUETO Llie MOMPEYN Ha MaxarnoTo, KOEeTo Lie ce OoTpasu
HebnaronpusTHO Ha NPOU3BOANUTENHOCTTA Npu psAsaHe. Ako Tpsibea
Aa pexeTe Mo ieka KpueBa, HaMmanerte UM U3KMw4veTe HanbiHo
[eyiCTBMETO Ha MaxanoTo.

AKko no BpeMe Ha pa6oTa LsnaTa NOBbLPXHOCT Ha OCHOBATa Ha
LUMPKYnsipa He NEXN BbPXY NOBbLPXHOCTTA Ha AeTaina, a e
noBAWrHaTa Haj Hes, CbLUECTByBa PUCK OT CuynBaHe Ha
ocTpuero.

NMPOBUBAHE HA OTBOP B MATEPMANA

e [pobwiite oTBOP C AMameTbp 10 mm B MaTepuana.

e [locraBeTe OCTpUEeTO Ha TpUOHa B OTBOpa M 3ano4yHeTe Aa
pexeTe oT NpobuTWsi OTBOP.

PE3AHE HA METAI / BAJOBE OCTPUETA

M3non3BanTe NoaxXoasiLLM HOXOBe C No-ronsiM 6poii 3b6m 3a psizaHe
Ha meTtan.

Mpu psisaHe Ha MeTanm W3NOn3BaiTe MOAXOASLO CMa304yHO
CcpeAcTBO (Macro 3a psidaHe). PasaHeTo Ha meTan 6e3 cma3BaHe
BOAW [0 YCKOPEHO W3HOCBaHe Ha [Aucka. Tabnuuarta no-gony
npeaocTaBs Hai-noaxoasLms M36op Ha AUCcKoBe:

Bpoii 361 Ha MHY ObmkuHa 0O6xBaT Ha NnpunoxeHue
24 Meka cTomaHa, LiBETHU
MeTanu.
14 80 mm LiBeTHn meTanu,
nnactmacu.
9 [bpBo, Wwnepnnar.

e l3non3sante caMo NOAXOASALLM N OCTPU TPUOHHW AUCKOBE.
e He usnonseaiite TPUOHHW OUCKOBE C NOBpeaAeHU OPBXKU.
* VI3non3BanTe NoaxoAsLumsi TUN TPUOHHW AUCKOBE.

EKCMNMOATALUMA U NOOOPBIXKKA
MNpeau aa u3BbpLIBaTE KAaKBUTO M [ia € AeMHOCTM MO MOHTAaX,
HacTpoWKa, PEMOHT MMM NoAApPbLXKKA, U3BajeTe Lencena Ha
3axpaHBaluMA Kaben oT KOHTaKTa.

. I'Ipenopbqaa Ce MalunHaTa fa ce NoYncTBa BedHara cnen Bcaka
ynotpe6a.

e He nanonssainte BOAa unu opyry Te4HOCTU 3a NOYNCTBAHE.

e [louncreTe yCTPOMCTBOTO CbC Cyxa Kbpra Unn ro ngyxaTe CbC
CrbCTEH Bb3yX MNPWU HUCKO HansaraHe.

e He nsnonseaiTe NOYUCTBALLM CPEACTBA UMM PA3TBOPUTENN, TbI
KaTo Te moraTt fa noBpeasT nfiacTMacoBuUTe HYacTu.

e [MounucrteainTte pefoBHO BEHTUNAUNOHHUTE OTBOPK B KOprnyca Ha
MOTOpa, 3a Aa NpeaoTBpaTUTe NperpsisaHe Ha YCTPOWCTBOTO.

e [penopbyBa Cce nepuoauyHO [Ja cMasBaTe HanpasnsiBalms
POnuK. Kanka Macrno, HaHeceHa B Ta3u 30Ha, We yObImxku
eKkcnroaTtayMoHHUS MY XUBOT.

* Axo 3axpaHBaluAT kaben e noBpeaeH, ro CMeHeTe C TakbB CbC
cbluTe cneuudmkaumn. Tasu 3agaya TpsibBa da Obae
M3nblHeHa OT KBanUMUUMPaH cneuuanucT Unu ycTpomcTBOTO
Tpabea Aa 6bae M3npaTeHo 3a CepBM3HO 0BCNyXBaHe.

e AKO MMa MPEKOMEPHO WCKPEHE Ha KoMyTaTtopa, MoTbpceTe
KBanMMULMPaH CneumanqcT, KOTo Aa NpoBepU CbCTOSIHUETO Ha
BbrnepogH1MTe YeTkn Ha MoTopa.

e YpeabT TpsibBa BMHArM Aa Ce CbXpaHsiBa Ha CyxO MSCTO,
He[OCTbMNHO 3a Jeua.

3MAHA HA BbIMMEHUTE YETKU

M3HoceHnTe (no-kbcu OT 5 mm), M3ropenn WUnn  HanykaHu
BbITIEpOAHM 4YeTKM Ha MoTopa Tpsabsa nga Gbaar HesabasHO
noameHeHu. [leeTe BbrnepoaHW ueTku TpsbBa BuHarn aa ce
NOAMEHAT eJHOBPEMEHHO.

MogmsHaTa Ha BbrnepoaHuTe YeTku Tpsbsa Aa ce N3BbpLUBa Camo
OT KBanM@UUMpaHo nuue, N3non3asaLlo OPUrMHamNHN YacTy.

Bewnukm HEen3npaBHOCTU Tpﬂ6Ba aa sbﬂaT OTCTpaHeHn oT
0OTOpu3MpaH cepBU3eH LIEeHTbP Ha NpoussoauTens

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHANHW OAHHU
MNay Thp CTtouHoCT
HanpexeHune Ha 3axpaHBaHe 230 VAC
YecTtoTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomwuHanHa mouHocT 650 W
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CKopoCT Ha pexeluuns auck (6es 0-3100 06/MuH

HaToBapBaHe)

Makc. nebenuHa Ha psizaHus 65 Mm
MaTtepuan — 4bpBo

Make. nebenuHa Ha psizaHus 8 Mm
MaTtepuan — MeTan

Xof Ha pexeLums anck 18 mm
CreneH Ha sawmra IPX0
Knac Ha 3awwmra ]
Terno 1,9 kr

OAHHU 3A LLIYM U BUBPALIMU
HvBO Ha 3BYKOBOTO HansraHe

Lpa = 87,6 dB(A) K=3
dB(A)

HuBO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)

CTOWHOCT Ha yCKOpPEHMEeTO Ha an =4,535m/s’ K=1,5

BubpauuuTe (psizaHe Ha nnoya) m/s
CTOMHOCT Ha YCKOPEHMETO Ha an =4,008 m/s” K=1,5
BubpauuuTe (psisaHe Ha MeTanHa m/s’
namapuHa)

58G067 obo3HayaBa kakTo TUNa, Taka u cneumdukaumsTa Ha

MalmHaTa

WHbopmMaums 3a wyma u Bubpauuure

LLlyma, nanbyBaH OT yCTPOWCTBOTO, CE& OMUCBA Ype3: HMBOTO Ha
3BYKOBOTO HarnsraHe Lpa M HWBOTO Ha 3BykoBaTa MOLLHOCT Lwa
(kbgeto K obo3HauyaBa HETOYHOCTTAa Ha  M3MepBaHETo).
Bubpauunte, u3nbyBaHM OT YCTPOWCTBOTO, Ce OnMUCBaT 4pes
CTOVWHOCTTa Ha YCKOpeHWeTo Ha BubpauuuTe an  (kbgeto K
0603HayYaBa HETOYHOCTTa Ha U3MEPBAHETO).

HVBOTO Ha 3BYKOBOTO HamsiraHe Lpa , HMBOTO Ha 3ByKoBaTa
MOLLHOCT LWA M CTOMHOCTTa Ha YCKOPEHMETO Ha BubpauuuTe anm)
MOCOYEHW B HACTOALIOTO PbKOBOACTBO, Ca W3MEpeHn B
CbOTBETCTBME CbC cTaHAapT EN 62841-1:2015. Moco4eHOTO HUBO
Ha BMGpaUMM an MOXe fAa Ce W3MoMn3Ba 3a CpaBHEHWe Ha
obopyaBaHe U 3a npefBapuTesiHa OLieHKa Ha eKcrosuuusita Ha
BuGpaumn.

MocoYeHOTO HMBO Ha BUGpaLMM € NpeAcTaBUTENHO camo 3a
OCHOBHUTE MPUIOXEHNs1 HA YCTPOWCTBOTO. AKO YCTPOICTBOTO ce
n3nonaea 3a [Apyrv TMpUNOXeHUs wnu C  Apyrn  paboTHu
VHCTPYMEHTW, HMBOTO Ha BMBpauuM MOxe f[a Ce MpPOMEHU.
HepocraTbyHaTta unu HepefoBHa NOAAPBXKA HAa YCTPOWCTBOTO Lie
nosefe [0 MO-BUCOKO HMBO Ha BuGpauuu. MocoyeHuTe no-rope
NpUYMHM MoraT Aa foBeaT [0 MOBHULLIEHA EKCO3ULIMSA Ha BUBpaLum
npes Lienusi Nep1of, Ha exkcnnoaTaLms.

3a Aa ce oLleHU TOYHO eKCno3uuMsTa Ha BU6pauuu, Tpsi6ea aa
ce oTYMTaT NepuoaunTe, KoraTo yCTPOWCTBOTO € U3KIHOUYEHO Unu
KOraTto e BK/IIOYEHO, HO He ce u3nonssa. Crnep BHUMaTenHa
oLieHKa Ha BCUYKM ¢hakTopm obLiaTa eKCno3uuus Ha BUGpauumn
MOXe [la Ce OKaxe 3HaYMTeNHO NO-HUCKa.

3a pa ce npegnasv noTpebuTensaT OT Bb3AeNCTBMETO Ha
BubpauunTe, TpsibBa Aa ce BbBeAAT AOMbIHUTENHW Mepku 3a
6esonacHOCT, KaTo Hampumep: pefoBHa MOAApbXKa  Ha
oBopyABaHETO W MHCTPYMEHTWUTE, NOAAbPXaHe Ha pblLeTe Ha
noaxoAsia TemMnepaTypa v NpaBuriHa opraHusauusi Ha pabortara.

3ALLUMTA HA OKOJTHATA CPEOA

M3XBLPNAT C GUTOBMTE OTNaAbLUM, a TpsGBa Aa ce npegjasaT 3a
peuuKnupaHe B MOAXOAAWM CbOpbXeHus. WHdopmauus 3a
peuMknnpaHeTo Moxe Aa Gbae nonyyeHa oT Thprosewia Ha NpoaykTa
M oT MecTHuTe Brnactv. OTnagbuMTe OT enekTPUYecko W
€neKkTPOHHO 0BOPY/ABaHE CbABLPXKAT BELECTBA, KOUTO Ca BPeAHN 3a
okonHata cpeaa. OBopyaBaHeTo, KoeTo He Ce  peuuknupa,
npeacTaBnsBa MOTEHUManHa 3annaxa 3a okofiHata cpeaa W
YOBELLKOTO 37paBe.

B MpoaykTuTe C enekTpuyecko 3ajBukBaHe He TpsGBa Aa ce

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, cbc
cepanvwe BbB Baplwasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk: ,GTX
Poland”), yBenomsiBa, 4Ye BCMYKM @BTOPCKW MpaBa BbpXy CbAbPXKAHMETO Ha
HacCTOSILLIOTO PBKOBOACTBO (HAapu4aHO Mo-HaTaTbkK: ,HapbYHUK'), BKMIOYMTENHO,
Hapea C [pyroTo, HEeroBusi TekcT, choTorpachvi, avarpamu, YepTexu, Kakto n
HeroBara KOMMo3uLus, NpUHaANexar usknounTenHo Ha GTX Poland u ca sawmTexn
OT 3aKOHa B CbOTBETCTBIE CbC 3akoHa OT 4 cheBpyapy 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NPaBo
W cpoagHuTe My npasa (T.e. [bpkaseH BecTHuk 2006 r., Ne 90, Touka 631, ¢
n3meHenusiTa). Konupareto, obpabotkata, nybnukyBaHeTo unm mMoauduumpaHeTo
Ha HapbyHMKa B HEroata LAMOCT UMM Ha KOWTO U @ € OT HeroBUTe OTAENHN
eneMeHTV 3a TbProBCkU Lienu 6e3 3pUYHOTO NMCMEHo cbrnacue Ha GTX Poland e
cTporo 3abpaHeHo 1 MOXe f1a [IoBE/ie A0 MPax/AaHCKa 1 HakasaTesiHa OTTOBOPHOCT.
[eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EO



MpouzBoauTten: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 Bapwaea

MpoaykT: Mb3en

Mogen: 58G067

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiwarta feknapaLys 3a CbOTBETCTBIE Ce U3[aBa Ha U3LISNO
OTrOBOPHOCTTa Ha NPOU3BOANTENS.

OnucaHusIT No-rope MPoAyKT OTroBapsi Ha CreAHUTe JOKYMEHTU:
AunpekTuBa 3a mawwmHute 2006/42/EO

[vpekTuBa 3a enekTpomarHuTHa cbBMecTumocT 2014/30/EC

OvpektuBa RoHS 2011/65/EC, wu3meHeHa ¢ [upektuBa
2015/863/EC

W oTroBaps Ha M3WCKBaHUsITa Ha CrieJHWTe CTaHAapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN |EC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021,

EN IEC 63000:2018

Hacrosiwarta fexnapauys ce 0THaca M3KMIYNTENHO 3a MallmHaTa B
CbCTOSIHWETO, B KOeTo e Guna nycHata Ha nasapa, U He obxsalua
KOMMOHEHTU

, BobaBeHw OT kpalHWs NoTpebuTen, N nocneaeaLLym Moavdmkaumm,
M3BBLPLUEHN OT Hero.

Wve n apgpec Ha nuueto, npebuBaBalo unu yctaHoBeHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO A2 U3rOTBM TEXHUYecKaTa [OKyMEeHTaLms:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Baplasa

Masen KoBanckn
OTroBopHUK No kavecTBoTo Ha GTX POLAND
Bapuasa, 13 toHn 2025 1.
(sr)
MNPEBOJ OPUTMHAJTHUX YITYTCTABA
MOTOPHA MUIA (JUFCA)
58G067

OMNPE3: NPE KOPUWUIREHKA OBOI ENEKTPUYHOI AJATA,
NAXIbMBO NPOYUTAJTE OBA YMYTCTBA U YYBAJTE TA 3A

BYOYTRY YMNOTPEBY.
NPEOY3MUTE OMPE3: [(pouuTtajTe cBe Ge36eaHoCHe
ynosopekwa, ynyTcTBa, wnycTpauuje u  cneuudukaumje

npuUnoxeHe y3 OBaj eNEKTPMYHU anat. HenowToBake CBUX Aone

HaBeEeHMX ynyTcTaBa MOXe [AOBECTW A0 CTpYjHOr yaapa, noxapa

n/vnu 036UrbHUX noBpesa.

YyBajTe cBe yno3opeta 1 ynyTcTBa 3a 6yayhy ynotpe6y.

o [pXuTe enekTPUYHM anar 3a Hberose M3onoBaHe pyKoxBaTe
Kafa ob6aBrbaTe pafoBe Npu Kojuma pe3Hu anat moxe gohu
Y KOHTaKT Ca CKPUMBEHUM OXWU4Y€HE€M WU CONCTBEHUM
ka6enom. Ako pe3Hu anaTt gohe y KOHTaKT ca nof HaroHoM
Hanasehum NPOBOAHUKOM, M3MOXEeHW MeTanHu genosu anarta
MOry nocTaTh MOA HarnoHOM W u3asBaTu CTPYjHWU yaap KoA
oneparepa.

¢ Kopuctute cresarske unu apyra npuknagHa cpeactsa aa
YBPCTO MPUYBPCTUTE U OCNOHUTe o6pafMBaHM KoMag Ha
cTabunHoj nnatcgopmu. [ipxare obpahusaHor komaaa pykom
nnn npuUTUCKNBawe y3 Teno ra YnHu HECTabunHUM 1 Moxe
aosectu oo I'y6VITKa KOHTpoOne.

OBJALWUHEHE MUKTOMPAMA KOJU CE KOPUCTE:

[ Of &
2 3 4

@®|CEAl «
7 8 9

6
1. MaxrbKUBO NpoYUTajTe ynyTCTBa 3a ynoTpeby

o [§71
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2. KopucTuTe NnYHy 3alUTUTHY OnpeMy (3alTUTHe Haoudape,
3alUTMTY 3a yLUM, Macky 3a npaLlmHy)

3. BawTuTta knace 2

4. He opb6auyjte ca kyhHMM oTnagom

5. WckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe obaBrbaka 6uno kakeor
ofpxaBatba UK Mornpaeke.

6. 3awTnTUTe ypehaj oa Bnare

7. Ypehaj je y cknagy ca nponucuma Esponcke yHuje.

8. 3Hak EAC cepTudmkaumje.

9. Mapka cepTudmkaLmje 3a YKpajuHCKO TpXULLITE.

O3HAKE HA YPEBAJY

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR - FOAVNHA NPOU3BOAHE

MM -MeceL, NPOU3BOAHE

Y -AofaTHa o3Haka

XXXXX -cepujcku 6poj

NNN -0oAaTHa 03Haka

KOHCTPYKUWJA U MPUMEHA

Jarnenvua je pydHa enekTpuyHa anartka ca usonauwjom knace |l
Mokpehe je jeaHobasHn konekTopckn MoTop. AnaTka je HamereHa
3a NpaBrbere MPaBOMUHMICKUX Pe30Ba, 3akpuBIbLEHUX pe3oBa W
uceyaka y ApBeTY, APBEHWM MaTepujanuma, nnactukama u
meTtanuma (y3 ynotpeby oaroeapajyher nucrape).

O6nacTn keHe NpuMeHe obyxBaTajy peHoBUpame U rpaheBuHcke
papoBe, kao ¥ cBe BpCTe nocrnosa "ypaau cam".

He kopucTWTe enekTpu4HKM anat y cBpxe Apyrauuvje of OHUX 3a
Koje je HamerbeH.

Onuc UNyYCTPOBAHUX CTPAHULIA

BpojeBu ucnoa ce ogHoce Ha KoMMoHeHTe ypehaja npukasaHe Ha
unyctpauujama y OBOM ynyTcTBy.

Touak 3a nogeluaBare 6p3vHe

Mpekvnpay

[lyrme 3a 3akrbyyaBa-e Npekugada Hanajaka
MoaHoxje

MopeluaBatbe amnnuTyae Maxawa

[pxay nuneher nucta

LTuTHUK

Bujuw 3a 3akrbyyaBatbe napanenHor Boguia
BawTuTHa Wnnka

10. OcBetrbene (LED)

11. MNpeknpay 3a ceeTno

12. MNocypa 3a anate

13. Mnaukatop Hanajawa

14. Bogehu Barbak

15. MNopgelwasak-e NpoToka Basayxa

16. MnasHuua 3a n3enayere npalimHe

* Moryhe je pa noctoje pa3nuke usmely unyctpaumje n cTBapHor
npoussoaa.

©CENOORON=

OMPEMA U NMPUKNO4LN

e Lllectoyraonm kibyy -1
o Jlesbuja nune -2
e [lapanenHu Bogny -1
e Topba 3a Howeke -1
MPUMPEMA 3A YNOTPEBY
MOCTABJbAHKSE JIE3E 3A NUNY

WckrbyunTe enekTpUYHM anaT U3 Hanajawa.
Tes3buuy nune moxete noctaBnUTh 1 3aMeHnTH 6e3 ynotpebe anara.

e [loctaBuTe Konuy 3a nofellaBarbe Maxarba (5) y nonoxaj "llI" n
noAurHuTe 3alTUTHKK (7) (cn. A).

e [loByuuTe nonyry gpxava nunckor nucta (6) yHasag u ydauute
NUNCcK NUCT y Apxad (6) Ao kpaja (3ybu nunckor nucta Tpeba ga
6yay okpeHyTn Hanpepn) (cn. B).

e BaxHo! YBepuTte ce fa je nunHa nnoya npaBuiHO CMeLUTeHa y
soaunuuy (14).

e OTnycTute nonyry Apxaya nuncke nnove (6) u nposepute Aa nu
je nuncka nnova NpaBuMHO cMeLLTEHa.

e Yknawatbe nurcke nnoye BpLK ce y obpHyTOM pepocrneny y
O[HOCY Ha HeHy yrpaiy.



KOPVICTVITG nunHe nnoye ca T-cTe3arbHUM CUCTEMOM Kao LUTO je
npuKasaHo Ha cnvuuu C.

W3BINAYEHE NPALLUVHE

Muna je onpemrbeHa CUCTEMOM 3a [lyBak€e CTPYroTUHE Ha NUHUU
pesa. OH ce ynpaBrba nomnyrom 3a KoHTpony ayeawa (15) (cn. D).
[opatHo, Moryhe je moBesaTv cuUCTeM 3a OOBOA CTPYroTUHE Ha
npukrbyyak (16).

Mpu kopuwhery CNOfLHOr cMCTeMa 3a U3BMayeke CTPYroTuHe,
nocTtaBuTe NOMNyry 3a KOHTpony NpoToka Basayxa (15) y nonoxaj
"O" (MckibyyeHo). MWckrbyuMBawe cucTema 3a AyBakse
cTpyroTuHe no6orbluahe edMKacHOCT CMOSbHOr cUcTeMa 3a
M3Bnayete CTPYroTmHe.

YYBAHE NUNEHE
Y6opHa nuna uma npakTuyaH 13BnayHv oferbak
(12) 3a yyBare nNuna u LWecToyraoHor krby4a (cn. E).

PAL / NOCTABKE

YKIbYYUBAKE / UCKIbYYUBAHE

Mpe npukrbyunBaka y6oaHe nune Ha HamnoH, yBek npoBepute
Aa NV HanoH y MpeXu OAroBapa HamoHy HaBeAeHOM Ha
NNoYMLM ca TEXHUYKUM NoJaLMMa Ha anary.

YkrbyunBatbe — NPUTUCHUTE AyrMe 3a yKibyuuBatbe (2) u apxute
ray ToM nomnoxajy.
WUckrbyunBame — oTnycTuTe npekmgay (2).

Brnokaaa npekupava (KOHTUHYMpaHu
paa) YkrbyunBame:

e [puTUCHWUTE pyrMe 3a yKibyuuBawe (2) W Opxute ra
MNPUTUCHYTUM.

o [puTuCHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBatkse npekuaaya (3) (cn. F).

e Ocno6oaute npeknaay Hanajara (2).

UckrbyunBamse:

e [puTucHUTE 1 oTnycTUTe npekuaay 3a Hanajawe (2). Kag rop
BaM je noTpebHO ocBeT/bere padHOr npocTopa, NPUTUCHUTE
npekuaay 3a ceetno (11), yume ce nanu LED avopa (10) koja
ocBeTrbaBa pagHu npoctop (cn. G).

WHOUKATOP NOBE3NBAHA HA U3BOP HAMOJA
Kapa je ypehaj npukibydeH y EneKTPUYHY YTUYHULY,
nHAMKaTop Hanajakwa (13) ceetnu.

MOAELIABAHE BP3UHE JUr-CETE

BpanHa MoTopa nune 3a nceljake nofeLlaBa ce OkpeTakeM 1
nofellaBakbeM Komnye 3a KOHTpomny 6pauvHe (1) Ha erbeHy
nosuuunjy. OBo omoryhasa npunarohasarwe pagHe 6pauHe
eneKTPUYHOr anaTta CBOjCTBMMA MaTepujana Ha KojeM ce paau.
Oncer nogeluaBata 6p3vHe je og 0 fo 5.

LLTo je Behu 6poj npukasaH Ha o6pTHOM TacTepy (1) (cn. H), T0 je
Beha papHa 6pauHa y6oaHe nune.

MOAELWABAHE NEHAYNAPHOTI NMOKPETA NMUNEREN JINCTA
Onuvja nopewasawa KIaTHO KpeTawa nuicke Tpake
omoryhasa 6orby npunarogby pagHux napametapa y6oaHe
nune 3axTeBWMa MaTepujana Ha kojem ce paau. KnatHo
KpeTare Ce rnopeliasa y kopauuma nomohy konye 3a
nopeluaBan-e KnaTHo kpetara (5) y oncery og "0" go "llI" (Cn.

). Tabena y HacTaBky npyxa HajnpuknagHuju nsbop
amnnuTyae KnatHa 3a oapeheHe matepujane

OnwTy meTanHm nucT: 0 Yennyum nnet: 0 — |

Anymunnjymcku nuct: | — Il Mnactuka: | -l

LLnepnnoya: 0 — | Opso: | -1l

anI KOPVILLIheH:y nunHe nno4ye TUNa HOXa, nogecurte
npekuaay 3a nopaewwasake Maxawa Ha 0. Mpenopyuyje ce
noamMmasuBame npu pes3amwy Metana.

NOAELWABAHE OCHOBE MPU PE3AHJY NOA YINIOM
WckrbyunTe enekTpuMYHK anat U3 Hanajara.

Mopecusa ocHosa y6omHe nure omoryhasa pesarse nop
yrnom y oncery oa ° o “*(y o6a cmepa). Mpe nogelwasarba,
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M3ByLMTE W YKNOHWTE MnasHuLly 3a oasog npawuHe (16) (cn.
J).

e OnyctuTe BUjke 3a npuuspwhuBame nroye ocHose (4) nomohy
LLIECTOYraoHOT Kibyya.

e [omepwuTe OCHOBY (4) yHa3aj 1 HarHuTe je yneBo Unu yaecHo (y
oncery on®no 45).

e [logecute ocHOBY (4) Ha XerbeHu yrao, nomepuTe je Hanpeg u
3aTerHuTe 3aBpThe 3a dukcuparse (cn. K). Ckana omoryhaea
Harn6 ocHose noa yrmosuma % ° 15 unp*S(napecrHo unm
HaneBo). Kapga je nopelwaBare 3aBpLUEHO, YBEK BpaTtuTe
LWEeCTOCTPaHu Kiby4 Ha npe,qamf]eHo MeCTO 3a ognarawe.

MOCTABIbAKE NAPATENHOI BOOUYA 3A PE3AHJE
MckrbyuuTe enekTPUYHU anaT u3 Hanajarba.

Boawy 3a napanenHe pesose MOXe Ce NOCTaBUTU Ha AECHOj Unn
neBoj cTpaHu ocHoBe y6oaHe nune.

e OnyctuTe Bujke 3a 3aKkrby4aBak€e napanenHor soguya (8).

e Y6auuTte wWMHY napanenHor BoAMYa y OTBOpe Ha OcHoBW (4),
NoAecuTe XerbeHy yaarbeHocT (momohy ckane) u 3aTerHute
3aBpTH-E 3a 3aKkrbyyaBake napanenHor soaunya (8) (cn. L).

llivHa BoAMnMUA y3ayxHe lKHe TpeGa Aa Gyae OKpeHyTa

Hapone.

PE3AHJE

¢ [loctaBnTe npearyn Aeo OCHOBE Nioye (4) paBHO Ha MaTepujan
Koju Tpeba ncehu.

o Ykrbyuute yGoaHy nuny u cavekajte aa [OCTUTHE MakCUManHy
nogetueHy 6pavHy.

« [lonako nomepajte y6oaHy nusy, Boaehu ceumBo Ay NpeTxoaHo
obenexeHe NuHYje pesaka.

e [lpy pe3awy AOyX 3aKpuBIbEHE NUHWjEe BOAUTE NWUNy Beoma
HEXHO.

Pesawe TpeGa BpwWUTU paBHOMepHO, Bogehn padvyHa Aa He

npeontepeTute y6oaHy nuny. MNpekomMepHu NpuUTUCaK Ha CeunBo

ycnopuhe Maxajyhv nokpeT, wTo he HeratMBHO yTWLATM Ha

nepdopmaHce pesara. Ako MopaTe [a pexeTe Ay Gnare kpuse,

CMaks1Te UNM NOTNyHO oHeMoryhute maxajyhu nokper.

Ako TOKOM paja Liena noBpLUMHA OCHOBe y6oAHe numne He fiexu
y3 MOBpLUMHY paAte, Beh je nmoaurHyta u3Hag Hee, MocToju
PU3NK OA NOMIbEHba CeumnBa.

U3BYLLUBAHE OTBOPA Y MATEPUJANY

e W3bywmTte pyny npeyHvka 10 Mm y maTepujany.

e YBauuTe nuny y oTBOP U NOYHUTE pe3are U3 OTBOpA Koju CTe
n3ByLmnu.

PE3AHJE METANA / BPCTE JIECTEPA

Kopuctute oaroBapajyhe nunHe nnoye ca Behum 6pojem 3yba 3a
pe3sate meTana.

lNpu ceuerby MeTana kopucTuTe oarosapajyhe Masunso (pesHo yrse).
Ceyene MeTana 6e3 nogmasuBama AoBoau A0 yop3aHor xabamwa
nune. Tabena y HacTaBKy npyxa HajnpuknagHujyu n3dop nune:

Bpoj 3y6a no uHvy OyxuHa O6nacT npumMmeHe
24 Meku yenuk, obojeHn
meTanm.
14 80 mm HedepocHu metanu,
nnacTuke.
9 [pB.o, Wwnepnnoya.

* KopwucTute camo ogroeapajyhe u owtpe nucToBe nune.
e He KopucTute Tectepe ca owTeheHnm apikama.
* Kopuctute ogrosapajyhe Tunoee nunckux nnova.

PALl U OOPXABAHE

Mpe o6aBrbawa 6WUNO KaKBMX pafoBa Ha MHcTanauwuju,
nogewasamy, nonpasuu uwnn oApxaBamy, un3ByuuTte
NpUKIbYYaK kabna 3a Hanajake U3 yTUYHULE.

e [lpenopydyyje ce unwhewe MalMHE OAMax HAKOH CBake
ynotpebe.

e He kopuctute Boaly Mnu Apyre TeYHOCTM 3a YnLhetbe.

e Ouwnctute ypehaj cyBOM Kprom unv ra AyBajTe KOMNpUMOBaHUM
Ba3AyXOM HWUCKOT MpUTUCKa.

e He kopucTuTe cpefcTBa 3a uuniihere unm pacteapaye, jep Mory
OLUTETUTU NNacTU4He JerioBe.

e PepoBHO unCTUTE BEHTUNAUMOHe OTBOpE Ha KyhuwwTy moTtopa
Kako Gucte cnpeunnu nperpesatbe ypehaja.




« [lpenopyuyyje ce NepMoanyHO NOAMasnBar-€ BOAUMULIE POITHE.
Kan yrba HaHeTa Ha To MecTo npoayxuhe HeH Bek Tpajakba.

* Ako je kabn 3a Hanajatbe owTeheH, 3aMeHUTe ra HOBUM Kabrnom
nctux  cneundumkaumja. OBy onepaunjy Tpeba pa o6asu
KBanNMMUKOBaHN CTpydbak unu ypehaj Tpeba nocnatu Ha
cepBuC.

e AKO [onasv [0 NpeKOMepHOr UCKpUBaHa Ha KONeKTopy, Heka
KBanMUKOBAHO NNLIE MPOBEPYU CTare YrIbeHUX YeTkn MoTopa.

* Ypehaj yBek Tpeba YyBaTh Ha CyBOM MeCTy, BaH floMaluaja Aeue.

3AMEHA YIMEHUYHUX YELLATBA

WcTpoweHre (kpahe og 5 MM), usropene unu nykne yrrbeHUYHE

YeTke MOTOpa Mopajy ce ogmMax 3ameHuTn. Obe yrrbeHnyHe YeTke

yBeK Ce Mopajy MeHaTit ICTOBPEMEHO.

3ameHy YrrbeHUX YeTKM CMe Aa W3BPLUM Camo KBanmUKOBaHO

nuue, kopuctehn opuriHanHe genose.

Cse kBapoBe Tpeba oTknawati y oBnaliheHoM CEpBUCHOM LIEHTPY
npouasohaya.

TEXHWUYKE CNELIUOUKALIMJE
HOMWHAITHU NOJALIM
Map Tap BpeaHocTt
HanoH Hanajaka 230 VAC
PpekBeHLMja Hanajaka 50 Hz
HomuHanHa cHara 650 W

BpauHa ceuna nune (6e3 0-3100 o6/MuH

onTepeheta)

Makc. pebrbuHa maTepujana Koju 65 Mm
ce pexe — ApBo

Makc. pebronHa maTepujana Koju 8 Mm
ce pexe — meTan

XopA nunexHe owTpuue 18 Mm
CreneH 3awtute 1PX0
Knaca sawtute 1]
TexuHa 1,9 kr

NOoAALIU O BYLIM U BUBPALINJU
HuBoO 3BYyYHOr NpuTHCKa

Lpa = 87,6 dB(A) K= 3
dB(A)

HuBo 3BYy4He cHare Lwa =95.6 dB(A) K=3
dB(A)

an= 4,535 K= 1,5 "

BpeaHocT y6p3atba Bubpauyja
(ceyene nnoye)
BpeaHocTt y6p3arba Bubpauvje an =4.008 m/s’ K=15
(ceyerse meTanHor nucra) m/s’
58G067 03HayaBa 1 Tvn 1 cneundmrkaumjy mavHe
WHdopmaumje o Gyum n Bubpauumjama

Byka kojy emuTyje ypehaj onucyje ce: HUBOMMA 3BYYHOT NMpUTUCKA
Lpan 3By4He cHare Lwa(rae K o3HauaBa HEM3BECHOCT Mepea).
Bubpauuje koje emutyje ypehaj onucyjy ce BpeaHoluhy y6p3atba
Bubpauvja an(rae K o3Ha4yaBa HEN3BECHOCT MepeHsa).

HuBo 3ByuHor nputucka Lpa, HMBO 3BYYHe cHare Lwau BpeaHoCT
ybp3ara Brbpaumja anHaBeAeHN Y OBOM MPUPYYHUKY N3MEPEHU Cy
y cknagy ca ctaHgapgom EN 62841-1:2015. HaBegeHu HuBO
Bubpauunja anMoXe ce KOpUCTUTM 3a ynopefuBare onpeme U 3a
npenMMUHapHy NpoLieHy N3NOKEHOCTN BubpaLmjama.

HaBepeHu HUBO BUBpaumja je penpeseHTaTUBaH Camo 3a OCHOBHE
npumeHe ypehaja. Ako ce ypehaj kopucTy 3a Apyre npuMeHe unu ca
ApYTYM pagHuUM anatuMa, HUBO BuGpauuja Moxe Aa ce NMPOMEHW.
HeposoreHo vnn peTko ofapxasare ypehaja goBewhe [0 BULLMX
HuBOa BuGpauuja. Pa3no3u HaBefeHu M3Hag Mory [OBECTU A0
nosehaHe wu3noxeHoctT Bubpauujama TOKOM Lenor nepuoaa
Kopuwhetrsa.

[la 6ucte TayHoO NpoL pauuj y3muTte
y o63up nepuoge kapa je ypehaj ucmyqeu unu kaga je
YKIby4eH, anu ce He kopucTu. HakoH naxreuBe npoueHe CBUX
chakTopa, yKynHa u3noxeHocT Bubpauujama Mmoxe ce nokasatu
Kao 3Ha4ajHo HuXa.

[a 6u ce 3aWTUTUO KOPWUCHUK OA nocrneavua Bubpaumja, Tpeba
npeayseTn fopatHe Ge3benHOCHe Mepe, Kao LITO Cy: PeAOBHO
ofpxaBake onpeme 1 anara, obesbehmeare Aa pyke ocTaHy Ha
oprosapajyhoj TemnepaTtypu 1 npaBuiiHa opraHusauuja paga.

SALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE
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EnektpuyHe npoussoae He cme 6auatu ca kyhHum otnagom, Beh ux
npeaaBaTu Ha peumknaxy y oaroeapajyhe objekte. MHdopmaumje o
peuuknaxy Mory ce Ao6uTH of NpoaaBLia NPou3BoaAa UK NoKanHUx
Bnactn. OTnagHW enekTpUYHW W EenekTpPOHCKW Yypehaju cappxe
cyncTaHLue Koje Cy LUTeTHe 3a XUBOTHY cpeaunHy. Onpema koja ce He
peunknnpa NpeacTaBrba NoTeHUMjanHy NPeTHy 3a XNUBOTHY CPEANHY
1 IbyACKO 3/paBrbe.

)4

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, ca
cepuwTem y Bapwiasu, yn. Pograniczna 2/4 (y parbem Tekcty: "GTX Poland”), oBum
ofageluTaBa fa Cy CBa ayTopcka npasa Ha CaapXkaj OBOT MPUPyYHUKa (y Aarbem
Tekcty: "MpupyqHUK’), ykrbydyjyhu, nameRy ocranor, teros Tekct, cotorpaduje,
Avjarpame, LPTEXeE, Kao U HEroB cacTas, NpUnaaajy UCKIbyumMBo kommanuju GTX
Poland v 3awTuheHn cy 3akoHOM y cknagy ca 3akOHOM O ayTOpCKOM npasy U
cpogHum npasuma of 4. hebpyapa 1994. rogune (Tj. Cnyx6enn nuct Penybnuke
Morbcke 20086, 6p. 90, cTas 631, ca nameHama). Konuparse, obpaaa, objaBrbueare
MM Metbarse MpUpYHHUKa Y LIENMHI Ui BIMO KOT HEeroBOr NOjeAVHAaYHOT eNeMeHTa
Y KomepLmjanHe cepxe 6e3 N3pU4MTor NMCMEHOr NpucTaHka komnanuje GTX Poland
CTPOro je 3abpareHo N MOXe [OBECTY A0 rpafaHcke 1 KpUBUYHE OAFOBOPHOCTH.

(el)
META®PAZH TQN APXIKON OAHTION
AAYZOMPIONO (MAZA)
58G067

MPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE AYTO TO HAEKTPIKO
EPFAAEIO, AIABAZTE TMPOZEKTIKA TO EMXEIPIAIO KAI
®YAAETE TO NA MEAAONTIKH ANA®OPA.

NPOZOXH AiofdoTe OAeg TIG TTPOEISOTTOINCEIS ACPAAEING, TIG

0odnyieg, TIG EIKOVEG KOl TIG TTPOBIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI ME

auTO TO NAEKTPIKO gpyaAeio. H pn Tpnon 6Awv Twv TrapakdTw
odnyiv JTTopei va odnynoel o NAEKTPOTTANGia, TTupkayid Kkai/f
0oBapPOd TPAUHATIOUO.

DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTIOINCEIG Kal 0BNYiEG yia MEAAOVTIKA

avagopd.

e KpatioTe TO nAEKTPIKO E€PYAAEIO QTTO TIS MOVWUEVEG
emQaveieg Aafg 6Tav eKTEAEITE EPpYaaTieg OTTOU To EpyaAEio
KOTTAG EVOEXETAI Va £pBEl OE £TTaAPR Pe KPUQP KaAwdiwon A
He 1O id10 TOo KaAWSI6 Tou. Edv To epyaAcio koTmg €pBel o€
eTa@n pe KaAwdio uTTd Taon, Ta ekTEBEIPEVA HETAANIKG péPN TOU
NAEKTPIKOU  epyaAeiou  evOEXETal va  @OPTIOTOUV  Kal v
TIPOKAAECOUV NAEKTPOTTANGi GTOV XEIPIOTH.

e XpNOIPOTTOINOTE OCPIYKTAPES 1] GAAX KATAAANAQ PECA YIa VO
OTEPEWOETE KAl VO OTNPIETE HE QAO@AAEIN TO TEPAXIO
gpyoaciag og pia oTadepr) TAATPOPHA. TO VO KPATATE TO TEPAXIO
£pyaoiag PE TO XépI 1) va To TECETE TTAVW OTO OWHA Oag TO
KaBI0Td a0TABEG Kal PTTOPET va 0dnNyAOoEl O€ aTTWAEIR EAEYXOU.

ENEZHIHZH TQN XPHZIMOMOIOYMENQN MNIKTOrPAMMQN:

[ (O]
2 3 a

®|CECl «
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1. AlaBAoTE TTPOOEKTIKG TIG 0dNnYieg AsiToupyiag
2. XpnolpotroioTe €EOTTAICUS ATOUIKAG TTpooTaciag (Yuahid
QOQaAEiag, TTPOCTATEUTIKE QUTIWV, HAOKA OKOVNG)
3. MNpooTacia karnyopiag 2
4. Mnv TO aTTOPPITTITETE Yadi UE TO OIKIOKG ATTOPPIpHOTa
5. ATToouvdEéaTe To KaAWJIO TPOPODOTIag TIPIV ATTd TNV EKTEAEDN
OTTOIWVOATIOTE EPYACIWY CUVTAPNONG I ETIIOKEUAG.
6. MpooTatéyTe TN GUOKEUN OTTO TV Uypaadia
7. H oUuOKEUR CUPPOPPWVETAI JE TOUG KAVOVIOHOUG TNG
EupwTraikrg Evwong.
8. Zrjua moTotoinong EAC.
9. Zrya TTICTOTIOINCNG YIA TNV OUKPAVIKY ayopd.

ZHMANZEIZ XTH ZYZKEYH

[ rRRRMM Y xxxxx ")
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RRRR -£T0G KATAOKEUAG
MM -pfivag KaTaoKEUrg
Y -TIp60BETN ovopaaoia




XXXXX -apiBuoég oeIpdg

NNN -TpéoBeTn ofipavon

KATAZKEYH KAl EOPAPMOIH

To TradA eivar éva NAeKTPIKO EPYAAEiO XEIPOG PE HOVWOT KAThyopiag
1. Aeitoupyei pe povopaaoikd KIVNTAPA P GUAAEKTN. To epyaAeio €xel
OXedIAOTEl yIo TNV €KTEAEON €UBUYPOPHWY KOTTWYV, KAPTTUAWY
KOTTWV Kal KOTTWV o€ §UAO, UANIKG pe Baon 1o §UAO, TTAQOTIKG Kal
péTaAAa (uTtd TNV TTPOUT6Beon OTI XPNOIYOTIOIEITal N KATGAANAN
Aeida TTpIoviov).

O1 Topeig XprRong Tou TrePIAAPBAVOUV €PYATiES QVOKAIVIONG Kal
KATAOKEUNG, KaBWwg kal kabe idoug epyaaieg DIY.

Mnv XpnOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EpyaAEio yia okoTroUg dAAoug
ATT6 AUTOUG YIO TOUG OTTOioUG TTPOOPIETAl.

NEPIFPA®H TON EIKONOMPA®HMENQN ZEAIAQN
H mapakatw apibunon avogépetal ota £EAPTAPATA TNG CUCKEUAG
TToU eP@avifovTal aTIG EIKOVEG auTOU TOU EyXEIPIDIOU.

. PuBpioTrig Taxutntag

AlokdTITNG

KoupTri KAEISWHATOG BIAKOTITN TPoPodoaiag

Bdon

PuBpIoTIKG Kivnong ekkpeHoUg

Bdon mpioviou

MpooTaTeuTikd

Bideg ao@daAiong TapdAAnAou odnyou

P&Bdog pooTaaciag

10. dwriopdg (LED)

11. AlakOTITNG PWTICHOU

12. Aiokog epyaheiwv

13. EveikTIkr Auyvia Tpogodoaiag

14. Odnyog kUAIoNg

15. MoxA6g puBuiong pong aépa

16. Akpo@Uoio aTmoppdPnong okovng

* Evdéxetal va utrapyxouv dia@opég HETagU Tng €kévag Kal Tou
TIPAYHATIKOU TTPOIOVTOG.

-

©ENOORALN

EZONAIZMOZ KAI AZEZOYAP

o E&aywvo kAidi -1
e Aeida mpioviod -2
e [lapdAAnAog odnydég -1
e OnKn UETOPOPAG -1
MPOETOIMAZIA A XPHZH
TOMNOG®ETHEZH THZ AAMAZ

ATtroouvdéoTe To NAEKTPIKO epyalgio amrd To SikTuo.

H Aemmida mrpiovioy pTropei va TOTToBeTNOEl KO va avTIKAtaoTabEi

XwPig TN XpAon epyaAeiwy.

e PubpioTe TO KOUPTTI PUBUIONG TOU EKKEVTPOPSOPOU (5) oTn Béon
«lll» kal oNKWOTE TO TTPOCTATEUTIKG KadAuppa (7) (EIk. A).

e TpaBngre Tpog Ta Tiow To PHoxAS TNG Baong Tng Aetridag (6) kai
TOTTOBETAOTE TN AeTTida péXPI TO TéEPa aTn Bdon TNG (6) (Ta SdvTIO
TNG AeTridag TpETrel va eival oTpappéva TTpog Ta euTpog) (Eik. B).

e Xnuavtiké! BeBaiwbeite 611 n AeTrida TIpIovIoU £xel TOTTOBETNOEI
gwaTa aTov 08nyd KUAIVOpO (14).

e A@roTe To poXAS auykpatnong Tng Adpag (6) kai eAéyEte av n
Adua éxel TOTTOBETNOEI CWOTA.

e H agaipeon TG Aduag TTPAyUATOTIOIEITAI PE TNV QVTIOTPO®N
o€Ipd atré TNV TOTToBETNON TNG.

XpnoipotoioTe TplovoAapeg pe oloTnua cUo@Igng TutTou T,

omrwg @aiveral otnv Eik. C.

AMNOPPO®HIH IKONHZ

To oéya eival e§oTTAIoPEVO Pe oUoTNUA EKTOEUONG POKAVIDIWV YIa
TN ypapun Kotmg. EAEyxetal amd 1o poxAS eAéyxou ektdgeuong (15)
(Eik. D). EmmAéov, eivar duvatr) n ouvdeon €veg GUCTAPATOG
amoppoéPnong pokavidiwy otn ouvdeon (16).

Otav  XpNOIJOTIOIEiTE €SWTEPIKO OUCTNHA  ATTOPPOPNONG
pokaviSiwv, pubpioTe To HOXAG eAEyxou pong aépa (15) oTn 8éon
«O» (amevepyotroinon). H amevepyorroinon Tou cuoTApATOg
eKTOgeUONG pokavidiwv Ba BeAtiwoer TNV amédoon Tou
£§wTEPIKOU CUCTAPATOG ATTOPPOPNCNG POKAVISIGV.

AMNOOGHKEYZH AAMAZ
To oéya dI0BETEI Eva TIPAKTIKG TUPTAPI
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(12) yia TNV ammoBRAKeEUoN TWV TTPIOVIWV Kal ToU £§Aaywvou KAEIBI0U
(Eik. E).

AEITOYPTIA / PYOMIZEIZ

ENEPIrOMOIHZH / ANENEPIOMOIHZH

MNpiv cuvdéoete To ofya oTo SikTUO, EAEYETE TTAVTA OTI N TdoN
SIKTUOU aVTICTOIXEI OTNV TAGT) TTOU aVAYPAPETAI OTNV TTIVAKiSa
XOPOKTNPICTIKWY TToU BPioKETAI 0TO NAEKTPIKO EpyaAEio.

Evepyotroinon — TatfoTe To KOUNTTi SIGKOTITN (2) Kal KPATAOTE TO
TTarnpévo.
Arrevepyotroinon — a@raTe 1o dIaKOTITN TpoYodoaiag (2).

KAgidwpa B1aKOTITN (ouvexng

Aeitoupyia) Evepyotroinon:

e [aTAOTE TO KOUWTTi EVEPYOTTOINONG (2) KAl KPATATTE TO TTATNHEVO.

o [latrioTe To KoupTi KAEIdWpaTog diakdtn (3) (Eik. F).

e AQROTE TO JIOKOTITN TPOPodoaiag (2).

AtrevepyoTroinon:

e [MatAoTe Kal aprjoTe TO KOUPTTI TPo@odoaoiag (2). OTroTe XpelaoTel
VO QWTIOETE TNV TTEPIOXT EPYATIAG, TTATAOTE TO KOUMTTI QWTIOUOU
(11), To otroio evepyotrolei To LED (10) TTou wTigel TNV TTEPIOXT
epyaoiag (EIk. G).

ENAEIKTHZ £YNAEZHZ TPO®OAOZIAZ
Otav n ouokeury eivalr ouvdedepévn ot TIpida, avaBer n
eVOEIKTIKN Auxvia Tpo@odoaiag (13).

PYOMIZH THZ TAXYTHTAZ TOY NAZA

H TaxutnTa Tou KIvRTAPQA Tou Ofya puBIdeTal TIEPIOTPEPOVTAG

Kai puBpifoviag To KoupTi eAéyxou Taxutntag (1) oTnv
emBupnT) Béon. AUTO EMTPETIEl TNV TTPOCAPHOYH NG
TaxUTNTOG AEITOUPYIOG TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU OTIG IBIOTNTEG

Tou UAIKOU Trou eTegepydadeaTe. To e€Upog pUBHIONG TNG
TaxutnTag eival amod 0 £wg 5.

‘Ooo uynAdTepOG gival o apIBuodS TTou epgavigetal oTov eTmAoyéa (1)
(Eik. H), 7600 uwnAdTepn gival n Taxutnta Asitoupyiag Tou oéya.

PYOMIZH THZ KINHZHZ TOY MENAOYAOY THZ AAMAZ

H duvatéTtnTa pubuIong TNG Kivnong Tou TrPIovIoU ETTITPETTEI TNV
KaAUTEPN TTPOCAPHOYH TWV TTAPAUETPWY AEITOUPYIaG TOU OEya
OTIG aTaITAoEIG Tou UAIKOU TTou eTregepyddeoTe. H kivnon Tou
TIpIOVIOU  pUBUICETal OTAdIOKG XPNOIPOTIOIWVTOG TO KOUMTT
pUBHIONG TNG Kivnong Tou Trpioviol (5) o€ elpog amd «0» £wg
«lll» (Eik. ). O TTapakaTw TivaKag TTapEXE! TNV IO KATGAANAN
emAoyn dladpopng Kivnong Tou TIPIOVIOU VIO GUYKEKPIMEVT
UAIKG

[evikd @UAAa peTaAdou: O PUMa xdAuBa: 0 — |

DUAa aloupiviou: | =11 MAaoTiko: | =11

Kévtpa mAaké: 0 — | Z0Ao: =11l

Otav XxpnoipoTroIEiTeE TPIoVWTH AeTida TUTTOU paxaiplou,
pubpioTe To SI0KOTITN PUBHIONG TNG KivNONg EKKPEHOUG
oTto 0. ZuvioTdTal n AiTravon Katd Tnv Kot HETGAAoU.

PYOMIZH THZ BAZHZ KATA THN KOIMH YMO FQNIA
ATtroouvdéoTe TO NAEKTPIKO gpyaleio atrd To SikTuo.

H puBuidopevn Bdon Tou oéya EMTPETTEI KOTTH UTTO ywvia o€
e0pog amé 2éwg **'(kai oTig SUo kaTeuBUVOEIG). Mpiv amé T
pUBHION, TPABAETE TTPOG Ta £EW KaI APAIPECTE TO AKPOPUCIO
amoppo®nang okovng (16) (Eik. J).

e Xahopwote TIG Bideg oTepéwong Tng TAdkag Bdong (4)
XPNOIPOTTOIWVTAG éva EEAYWVO KAEIDI.

e MeTakivioTe Tn Baon (4) TTPOG Ta TTOW Kal YEIPETE TNV TTPOG Ta
apIoTEPA A TTPOG Ta SeEIG (O £Upog oo ©éwg™).

e Pubpiote Tn Bdon (4) otnv emBupnTA ywvia, PETAKIVAOTE TNV
TPOG TQ EUTTPOG Kal ao@alioTe Tnv a@iyyovtag TiG Pideg
aTEPEwong (En(. K). H kAipaka emiTpétrer Tnv kAion Tng Bdong oe
ywvieg @ 15 39 4% (rpog Ta Be€id A TTOG Ta apIioTepd). MOAIG
oAokANpwBei n pUBIoN, eTTavagépeTe TTAVTA TO EEAYWVO KAEISI
aTnv kaBopiopévn BEon amobrikeuorg Tou.

TOMNOGETHZH TOY OAHIOY MAPAAAHAHZ KOMHZ
AtroouvdéoTe To NAEKTPIKO epyaleio amrd To SikTuo.



O 0dnyo6g TapdAAnAngG KoTIG PTTopei va TotroBeTnBei oTn degid A
TNV apioTepr} TTAEUPE TNG BAong Tou TTadA.

o XahapwoTe TIG Bideg acPAAIong Tou 0dnyou TTAapEAANANG KOTTHG
(8).

e Eiodyete Tn pdya Tou 0dnyol TTapAdAANANG KOTTAG OTIG OTTEG TNG
Bdong (4), puBpioTe TNV £MOUKNTY ATTGCTACN (XENCIHOTTOIWVTAG
TNV KAigaka) Kal ao@alioTte a@iyyovtag Tig Bideg aopaAiong Tou
odnyou TapdAAnAng kotrig (8) (Eik. L).

H pdya Tou odnyoU ToapdAAnAng Komig TPEmel va Egival

OTPAMMEVN TTPOG TA KATW.

KOMH

e ToTroBeTAOTE TO UTTPOOTIVO PEPOG TNG TTAAKAG BAang (4) emireda
TTavW GTO UAIKO TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEN.

e EvepyotroiNoTe TO Ofya KOl TTEPIMEVETE PEXPI VA @QTACEI OTNn
MEyioTn puBpiouévn TaxuTnTa.

o KiviioTe To aéya apyd, kaBodnywvtag Tn AeTida katé prikog Tng
TIPO-ONUEIWUEVNG YPAHUNAG KOTIAG.

e Otav KOBeTE KATE PAKOG HIAG KAUTTUANG YPauung, kaBodnyrioTe
7O Oéya TTOAU aTTaAd.

H Kot} TpéTmel va yiveTal OHOIOGUOPQA, TTPOOEXOVTAG VA UnV

uTrepQopTWwOoeTe T0 oféya. H umrepBoAlikr) Trieon otn Adua 6a

epTTOdioEl TN A€ITOUpYia TOU EKKPEHOUG, Yeyovog TTou Ba eTTnpedael

apvnTikd TNV ammédoon KOTIMG. EAv TIPETTEl va KOWETE KATA PKOG

HIOG ATNAG KOMTTUANG, HEIWOTE 1 ATTEVEPYOTTOINOTE EVTEAWSG TN

AeIToupyia Tou eKKPEUOUG.

Edv, katd Tn AsiToupyia, oAGkAnpn n emipdveia Tng Baong Tou

Ofyd BEV OKOUUTIA OTNV ETTIPAVEIN TOU TEPAXiOU Epyaciag aAAd

€ival avupwpévn Tavw aTrd autd, uTrdpxel Kivduvog Bpadong

™G Aduag.

KOIMH OMHZ £TO YAIKO

e TputrioTe pia TpUTTa SiapéTpou 10 mm aTo UAIKO.

e Eiodyete Tn Aemrida TpiovioU otV OTTA Kal §EKIVAOTE TNV KOTM
ATTO TNV OTTT) TTOU EXETE AVOIEEL.

KOMH METAAAOY / TYNOI AAMON

XpnoiyotroioTte  KATAAANAEG  AeTTideg TIpIovioU pe  peEYOAUTEPO

apIBPO BOVTIWV IO TNV KOTTA HETAAAOU.

Kard tnv kot peTAAAOU, XPNOIPOTIOINCTE KATGAANAO AITTavTikd

(N&d1 kotig). H xomr) petdAMou  Xwpig Airavon odnyei o€

emTayxuvopevn @Bopd Tng Adpag. O TTapakdTw TTivakag TTapéxel TNV

10 KATGAANAN €TTIAOY Adpag:
Ap1Bpog dovTiwv Mnkog EUpog epappoywv
avd ivioa
24 Mahakdg xdAuBag, pn
a1dnpouxa PETAAAQ.
14 80 mm Mn o1dnpouxa pétaAAa,
TTAQOTIKG.
9 ZUAo, KOVTPa TTAGKE.

e XpnoipoTroleite povo KATAAANAEG Kal KOPTEPES AETTIOEG TTPIOVIOU.
e Mnv xpnolpoTroleite TTPIOVOAAUEG PE KATEOTPAPHEVOUG GEOVEG.
e XpnoIPoTToINaTE TOUG CWOTOUG TUTTOUG TTPIOVIWV.

AEITOYPTIA KAI ZYNTHPHEH

Mpiv a1rd TNV EKTEAECT) OTTOINOBATIOTE EPYOCTiag EYKATAOTAONG,
PUBHIONG, ETMIOKEUNG | CUVTAPNONG, ATTOCUVSECTE TO PIG TOU
kaAwdiou Tpogodoaciag atmd TNV mpila.

e ZuvioTatal va KaBapifeTe TO PNXAvNUO aUéowg PETG T KABE
Xenon.

e Mnv xpnoipoTtroieite vepd fi GAAa uypd yia Tov kaBapiopd.

e KaBapioTe Tn OUuOKeur Pe éva OTEyVO Travi ) QUOASTE TNV pE
TIETTIEOPEVO aépa XaunAng Trieong.

e Mnv xpnoipotroieite kaBoAou KaBapioTiKG A SIGAUTIKE, KaBwg
auTd evOEXETal va TTIPOKAAETOUY CnUIG OTA TTAGOTIKG pEPN.

o KaBapilete TaKTIKG TIG OXIONEG €EagpIOpOU OTO TTEPIBANUA Tou
KIVNTAPA YIO VO ATTOTPEWETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG OUCKEUNG.

e ZuvioTaral va AITTaiveTte TTepIodIkG Tov KUAIVEpo odriynang. Mia
oTayova AGdI o€ autr) Tnv Treploxn Ba Trapateivel TN didpKeia
Cwng Tou.

e Edv 10 KaAwdio Tpopodoaciag £xel UTTOOTE! {NpId, AVTIKATACTACTE
TO pe éva KaAwdio Twv idiwv TTpodiaypagwy. AuTh n epyacia
TIPETTEl VO EKTEAECTEI aTTO ECEIDIKEUPEVO TEXVIKO I N OUOKEUN
TIPETTEI VO OTOAE yIa ETTIOKEUR.
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e Edv maparnpnBei utrepBolikry Trapaywyrj oTvOrpwy oTov
BIakoTITN, {NTAOTE amd €eCeIBIKEUPEVO TEXVIKO va eAéyEel Tnv
KaTaoTAON TWV AVOPAKIVWY WAKTPWY TOU KIVATAPO.

e H ouokeur] TTpéTrel TTAVTa va QUAGCOETal O€ §NPO PEPOG, HOKPIG
aTrod Tadid.

ANTIKATAZTAZH TON ANOGPAKINQN BOYPTZQN

O1 @Bappéveg (MAKOUG HIKPOTEPOU amd 5 mm), Kapéveg N

payiopéveg AGvBpakeg Tou KivnTApa TIPETTEl va  avTikaBioTavTal

apéows. Kai ol dUo avBpakeg TTPETTEl TIAVTA va avTikabioTavTal

TAUTOXPOVO.

H avrikatdotaon Twv  GVOPOKIVWY  WAKTPWY  TIPETTEl  va

TTPAYUATOTIOIEITAI HOVO OTTO ECEIDIKEUPEVO TEXVIKO XPNOIUOTIOIWVTAG

YVACIO avTAAAGKTIKA.

Tuxév BAGBeg mpétrel va emdiopBwvovTal amd £E0UTIOdOTNHEVO
KEVTPO OEPPBIG TOU KOTAOKEUQOTH

TEXNIKEZ MPOAIATPA®EZ

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

MNapdpeTpog TiuR
Tdon 1pogodoaiag 230 VAC
2uxvoTNTa TPOYOdoaiag 50 Hz
OvopaaoTIKA 10X0g 650 W
TaxdtnTa TpIovIoU (Xwpig 0-3100 o.a.A.
@opTio)
MéyioTto Tréxog UNIKoU KOTTAG — 65 mm
guho
MéyioTo Tréyog UAIKOU KOTTAG — 8 mm
péTaAho
Aladpopr) AetTidag Tpioviod 18 mm
Babuog mpoaTtaciag IPX0
Kartnyopia TpogTagiag 1
Bdipog 1,9 kg

AEAOMENA ©0OPYBOY KAI AONHZEQN
Emritredo nxnTikAg Trieang Lpa =87,6 dB(A) K=3

dB(A)
Emitredo nxnTikAg 10x00g Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)
TiuA emTdxuvong KPadaoHWY an =4,535 m!s’ K=1,5
(ko1 TTAGKACG) m/s
TiuA emTdxuvong KPadaoHWY an =4,008 m/s” K=1,5
(koTTA peTaAAIKOU QUAAOU) m/s’

To 58G067 utrodnAwvel TG00 ToV TUTTO 60O Kal TIG
TTPOBIAYPAPES TOU PNXAVAPOTOG
MAnpo@opieg OXETIKG pE TOV B6pUBo Kal TOug Kpadaouolg

O B86puP0og TTOU EKTTEPTTETAI ATTO T) CUOKEUR TTEPIYPAPETAI ATTO: TO
eTiTTEd0 NXNTIKAG TTiEONG Lpa Kal TO €TTTTEDO NXNTIKAG 10XU0G Lwa
(61rou K utrodnAwvel Tnv apeBaidtnTa NG HETPnang). O1 dovrioeig
TIOU EKTTEUTTIOVTAIl OTTG Tn CUCKEUR TTreplypdpovTal amd Tnv Tiun
emTayuvong dévnong an (61ou K utrodnAwvel Tnv aBeBaidtnta g
HETPNONG).

To emimedo NXNTIKAG TTiEdng Lpa , To emiTredo NXNTIKAG I0XU0G Lwa
Kal N TIPA €MTAXUVONG KPAadAOUWY an TTOU avagépovTal aTo TTapov
€yXEIPIOIO €xouv peTPnBei oUppwva pe To TPOTUTIO EN 62841-
1:2015. To emimedo KPABGAOUWY ah TIOU OVOPEPETAl PTTOPEI va
xpnoigotroinBei  yia TN oUykpion  €OTTAIOMOU  Kal  yia  Hia
TIPOKATAPKTIKA €KTIUNON TNG £kBeaNnG o€ kKpadaopoUg.

To emiTedo KPASATUWY TTOU QVOAPEPETAI Eival AVTITTPOGWTTEUTIKO
pHévO Twv BOCIKWY EQPAPPOYWV TNG OUOKEUNG. EAv n ouokeur
XPNoIYoTToIEiTal Yia GAAEG EPappoyEg i pe GAAa epyaAsia epyaaiag,
To €TiTIES0 KPadaouwy evdéxeTal va PeTaBAnBei. H averapknig A
OTTavIa oUVTAPNON TNG CUOKEUNG Ba £XEl WG aTTOTEAEC A UYNAOTEPO
emimedo kpadaopwyv. O Adyol TOU avagépovial TTaPATTavW
evdéxeTal va odnyrnoouv o augnuévn ékBeon oe Kpadaououg kab'
6An TN diGpKela TNG TTEPIGDOU AEITOUPYIaG.

MNa Tnv akpiBf ekTipnon NG ékBeong oe kpadaopoug, AdBeTe
uTToYn TIG TEPIGSOUG KATA TIG OTTOIEG N OUOKEUR Egival
amrevepyotroinpévn i OTav gival gvepyotroinpévn oAAd Sev
Xpnoipotroigital. MeTd amwé mPooeKTIKN agloAdynon oAwv Twv
TapayovIwy, n ouvoAikn £ékBeon ot KPaSaopoUG UTTOpPEi va
atrodeix0ei onpavTIKa XapnAoTepn.

Mo TV TTpooTacia Tou XPAoTN aTTd TIG ETTITITWOEIG TWV KPASATHWY,
TIPETTEl VO £QappdovTal TTPOCBETA PETPO ATPAAEiag, OTTWG: TAKTIKNA
ouvTripnon Tou e§OTTAIONOU Kal Twv epyaAciwy, dlac@dAion ot Ta



Xépla TTapapévouv o€ KatdAANAn Bepuokpacia kal owaTh opydvwan
NG €pyaciag.
MPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

oe  kat@AAnAeg  eykataoTdoelg.  MANPOQOpPiEG OXETIKG WE TNV
avOKUKAWOT PTTOPEITE var AGBETE OTTO TOV TTWANTH TOU TTPOIOVTOG 1 TIG
TOTTIKEG apXEG. Ta amdBANTA NAEKTPIKOU Kol NAEKTPOVIKOU EOTTAITHOU
TrEpIEXouV  oucieg Trou eival emPBAaBeic yia To TEpIBAAMov. O
€EOTTAIONOG TToU Bev avakukAWvVeTal atroTeAei TBavh aTmeiAn yia To
TrEPIBAAAOV Kal TNV avBpwITIVN UyEia.

. Ta nAekTpIKG TTpOidvVTa SEV TIPETTEI va atroppiTTovTal padi pe Ta

OIKIOKG aTToppippaTa, aAAG TTPETTEN va TTapadidovTal yia avakUKAwWon
—

H «GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, pe
£5pa oTn Bapoopia, ul. Pograniczna 2/4 (epegri: «GTX Poland»), evnuepwvel pe 1o
TIapov 6Tl 6Aa Ta TIVEUUOTIKG SIKQIWMOTA ETTi TOU TTEPIEXOUEVOU TOU TIAPOVTOG
eyxeipidiou  (e@e€nc: «Eyxeipidion), ouptrepIAapBavVOpéVWY, HETAty GAAwv, Tou
KEIPEVOU, TWV QWTOYPAPIY, TwV dIOYPaPHGTWY, Twy OXediwv, KaBWs kal g
oUVBEDTiG TOU, aVAKOUV aTTOKAEIOTIKG oTnv GTX Poland kai TrpooTarelovTal armo 1o
VOU0 oUppwva Pe Tov Npo Tng 4ng PeBpouapiou 1994 repi Mveuparikrig ISiokTnoiag
Kal Zuvapuwv AkaiwpdTtwy (BnA. Egnpuepida Tng KuBepvrioewg 2006 apiB. 90, onpueio
631, 61w TpoTToTToINBNKE). H avTiypaer, emegepyacia, dnpoaicuon r TpotroTroinon
Tou Eyxeipidiou 010 GUVOAS TOU 1| OTTOIOUSHTTOTE ATTd Ta ETTIUEPOUG OTOIXEIC TOU YIa
EUTIOPIKOUG  OKOTTOUG XWPiG T eNTA ypaTrTr ouykaraBeon tng GTX Poland
OTTAYOPEVETAI QUOTNPG Kal EVOEXETOI VO ETIIPEPEN AOTIKF Kal TTOIVIKT) UV,
AnAwon ocuppépewaong EK

KaraokeuaoTtig: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-
285 BapaooBia

MNpoiov: MadA

MovTéAo: 58G067

EpTtropikn ovopacia: GRAPHITE

Ap1Bu6g ogipdg: 00001 + 99999

H TrapoUoa dAwon cuppopewang ekISETAI UTTO TNV ATTOKAEIOTIKA
£UBUVN TOU KATAOKEUOOTH.

To Tpoidv TToU TTEPIYPAPETAl TTAPATIAVW OCUMHOPPUVETOI HE TO
akéAouba éyypaga:

Odnyia yia Ta unxaviparta 2006/42/EK

Odnyia yia TNV nAekTpopayvnTiki ocupparéTnTa 2014/30/EE
Odnyia RoHS 2011/65/EE, 61rwg TpoTrotroifénke amé tnv Odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitioelg Twv akéAouBwv TTPoTUTIWYV:
EN 62841-1:2015+A11:2022; EN
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

H mapoloa SAAwon 10x0el ammokAEIOTIKE yia TO pnxdvnua otnv
KardoTaon oTnv otoia dlatédnke otV ayopd kol Oev KAAUTITEl
egapTApaTa

TTOU TTPOOTEBNKAV aTTd TOV TEAKO XPAOTN 1 HETAYEVEOTEPEG
TPOTTOTTOINCEIG TTOU TTPAYHATOTTOIRBNKAV aTTé QUTAV.

Ovopa kol dleUBuvon TOu TIPOOWTIOU TIOU  KOTOIKER 1 €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai ival e§ouciodotnuévo va ouviager Tnv
TEXVIKN TEKUNPIwanN:

YTToyeypappévo €K HEPOUG TNG:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 BapooBia

62841-2-

Pawet Kowalski
YmewBuvog TroioTnTag g GTX POLAND
Bapoopia, 13 louviou 2025

(nl)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

KETTINGZAAG (DECUPEERZAAG)
58G067

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR
VOORDAT U DIT ELEKTRISCH GEREEDSCHAP GEBRUIKT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIG GEBRUIK.
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die bij dit elektrisch
gereedschap worden geleverd. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.
e Houd het elektrisch gereedschap vast bij de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij

51

het snijgereedschap in contact kan komen met verborgen
bedrading of het eigen snoer. Als het snijgereedschap in
contact komt met een stroomvoerende draad, kunnen
blootliggende metalen delen van het elektrisch gereedschap
onder spanning komen te staan en kan de gebruiker een
elektrische schok krijgen.

e Gebruik klemmen of andere geschikte middelen om het
werkstuk stevig vast te zetten en te ondersteunen op een
stabiel platform. Het met de hand vasthouden van het werkstuk
of het tegen uw lichaam drukken maakt het onstabiel en kan
leiden tot verlies van controle.

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN:

P ) [ 3

Sceme

1. Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door

2. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
gehoorbescherming, stofmasker)

3. Bescherming van klasse 2

4. Niet met het huishoudelijk afval weggooien

5. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u onderhouds- of
reparatiewerkzaamheden uitvoert.

6. Bescherm het apparaat tegen vocht

7. Het apparaat voldoet aan de voorschriften van de Europese
Unie.

8. EAC-certificeringsmerk.

9. Oekraiens marktcertificeringsmerk.

MARKERINGEN OP HET APPARAAT

L™ RRRRMM Y Xxxxx ")

RRRR - bouwjaar

MM -maand van fabricage

Y -aanvullende aanduiding
XXXXX -serienummer

NNN -aanvullende markering

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De decoupeerzaag is een handgereedschap met klasse Il-isolatie.
Het wordt aangedreven door een eenfasige commutatormotor. Het
gereedschap is ontworpen voor het maken van rechte zaagsneden,
gebogen zaagsneden en uitsparingen in hout, houtvervangende
materialen, kunststoffen en metalen (mits het juiste zaagblad wordt
gebruikt).

De toepassingsgebieden omvatten renovatie- en
bouwwerkzaamheden, evenals alle  soorten doe-het-
zelfwerkzaamheden.

Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is.

BESCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN

De onderstaande nummering verwijst naar de onderdelen van het
apparaat die op de afbeeldingen in deze handleiding worden
getoond.

Draaiknop voor snelheidsregeling

Schakelaar

Vergrendelknop van de aan/uit-schakelaar

Voet

Regelknop pendelbeweging

Zaagbladhouder

Beschermkap

Vergrendelingsschroeven voor de parallelgeleider
Beschermbalk

10. Verlichting (LED)

11. Lichtschakelaar

12. Gereedschapsbak

13. Stroomindicatielampje

©CONOO,LN=



14. Geleiderol

15. Hendel voor luchtstroomregeling

16. Stofafzuigmondstuk

* Er kunnen verschillen zijn tussen de afbeelding en het
daadwerkelijke product.

APPARATUUR EN ACCESSOIRES

e Inbussleutel -1
e Zaagblad -2
o Parallelle geleider -1
e Draagtas -1

VOORBEREIDING VOOR GEBRUIK
MONTAGE VAN HET ZAAGBLAD

Koppel het elektrisch gereedschap los van het stroomnet.
Het zaagblad kan zonder gereedschap worden gemonteerd en
vervangen.

e Zet de pendelinstelknop (5) in stand “llI” en til de beschermkap
(7) op (Afb. A).

e Trek de hendel van de zaagbladhouder (6) naar achteren en
schuif het zaagblad zo ver mogelijk in de zaagbladhouder (6) (de
tanden van het zaagblad moeten naar voren wijzen) (afb. B).

« Belangrijk! Zorg ervoor dat het zaagblad correct in de geleiderol
(14) zit.

e Laat de zaagbladhouderhendel (6) los en controleer of het
zaagblad correct zit.

e Het verwijderen van het zaagblad gebeurt in omgekeerde
volgorde van de montage.

Gebruik zaagbladen met zoals

weergegeven in afb. C.

STOFAFZUIGING

De decoupeerzaag is uitgerust met een spaanderblazersysteem
voor de zaagsnede. Dit wordt bediend met de hendel voor de
spaanderblazer (15) (Afb. D). Daarnaast is het mogelijk om een
spaanderafzuigsysteem aan te sluiten op de aansluiting (16).

Bij gebruik van een extern spaanafzuigsysteem moet de
luchtstroomhendel (15) in de stand ‘O’ (uit) worden gezet. Het
uitschakelen van het spaanafzuigsysteem verbetert de efficiéntie
van het externe spaanafzuigsysteem.

OPSLAG VAN ZAGBLADEN
De decoupeerzaag heeft een handig uittrekbaar vak
(12) voor het opbergen van zaagbladen en de inbussleutel (Afb. E).

BEDIENING / INSTELLINGEN

IN- EN UITSCHAKELEN

Controleer, voordat u de decoupeerzaag op het lichtnet
aansluit, altijd of de netspanning overeenkomt met de
spanning die vermeld staat op het typeplaatje op het elektrisch
gereedschap.

een T-klemmen-systeem

Inschakelen — druk de schakelaar (2) in en houd deze ingedrukt.
Uitschakelen - laat de aan/uit-schakelaar (2) los.

Schakelaarvergrendeling (continu

gebruik) Inschakelen:

* Druk op de aan/uit-schakelaar (2) en houd deze ingedrukt.
« Druk op de schakelaarvergrendelingsknop (3) (Afb. F).
« Laat de aan/uit-schakelaar (2) los.

Uitschakelen:

« Druk op de aan/uit-schakelaar (2) en laat deze los. Wanneer u
de werkruimte wilt verlichten, drukt u op de lichtschakelaar (11),
waardoor de LED (10) die de werkruimte verlicht, gaat branden
(afb. G).

AANSLUITING INDICATOR

Wanneer het apparaat op een stopcontact is aangesloten, gaat
het stroomindicatielampje (13) branden.

DE SNELHEID VAN DE DECOUPERZAAG INSTELLEN

De snelheid van de decoupeermotor wordt ingesteld door de
snelheidsregelaar (1) te draaien en op de gewenste stand te
zetten. Zo kan de werksnelheid van het elektrisch
gereedschap worden aangepast aan de eigenschappen van
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het te bewerken materiaal. Het instelbereik voor de snelheid
loopt van 0 tot 5.

Hoe hoger het getal op de schaal (1) (afb. H), hoe hoger de
werksnelheid van de decoupeerzaag.

INSTELLING VAN DE PENDELBEWEGING VAN HET ZAAGBLAD
De mogelijkheid om de pendelbeweging van het zaagblad in te
stellen, zorgt voor een betere aanpassing van de
bedrijfsparameters van de decoupeerzaag aan de eisen van

het te bewerken materiaal. De pendelbeweging wordt
stapsgewijs ingesteld met de instelknop voor de
pendelbeweging (5) binnen het bereik van “0” tot “IlI” (Afb. I).

De onderstaande tabel geeft de meest geschikte keuze van de
pendelslag voor specifieke materialen

Algemeen plaatmetaal: 0 Staalplaat: 0 — |
Aluminiumplaat: I — 11 Kunststof: | — I
Multiplex: 0 — | Hout: 1 - 111

Bij gebruik van een zaagblad van het mes-type moet de
schakelaar voor de pendelwerking op 0 worden gezet.
Smering wordt aanbevolen bij het zagen van metaal.

DE BASIS INSTELLEN BI1J HET SCHUIN ZAGEN
Koppel het elektrisch gereedschap los van het stroomnet.

De verstelbare basis van de decoupeerzaag maakt hoekzagen
mogelijk in het bereik van “tot “*(in beide richtingen). Schuif
voor het afstellen de stofafzuigmond (16) uit en verwijder deze
(Afb. J).

e Draai de bevestigingsschroeven van de basisplaat (4) los met
een inbussleutel.

e Schuif de voet (4) naar achteren en kantel deze naar links of
rechts (binnen een bereik van °""%tot 45°).

« Stel de basis (4) in op de gewenste hoek, schuif deze naar voren
en zet hem vast door de bevestigingsschroeven vast te draaien
(Afb. K). Met behulp van de schaalverdeling kan de basis worden
gekanteld in hoeken va" (@) 15" 30" of*5" (naar rechts of links).
Berg de inbussleutel na het afstellen altijd weer op de daarvoor
bestemde plaats op.

MONTAGE VAN DE PARALLELAFSTELGELEIDER
Koppel het elektrisch gereedschap los van het stroomnet.

De parallelgeleider kan aan de rechter- of linkerkant van de
decoupeerzaagbasis worden gemonteerd.

« Draai de vergrendelingsschroeven van de parallelgeleider (8) los.

* Steek de geleiderail in de gaten in de basis (4), stel de gewenste
afstand in (met behulp van de schaalverdeling) en zet deze vast
door de vergrendelingsschroeven van de geleiderail (8) vast te
draaien (Afb. L).

De geleiderail van de parallelgeleider moet naar beneden

wijzen.

ZAGEN

* Plaats het voorste deel van de basisplaat (4) plat op het te zagen
materiaal.

e Start de decoupeerzaag en wacht tot deze het ingestelde
maximale toerental heeft bereikt.

e Beweeg de decoupeerzaag langzaam en leid het zaagblad langs
de vooraf gemarkeerde zaaglijn.

« Bij het zagen langs een gebogen lijn moet u de decoupeerzaag
heel voorzichtig geleiden.

De zaagsnede moet gelijkmatig worden gemaakt, waarbij u ervoor

moet zorgen dat u de decoupeerzaag niet overbelast. Overmatige

druk op het zaagblad remt de pendelbeweging, wat de

zaagprestaties negatief beinvioedt. Als u langs een lichte curve

moet zagen, verminder of schakel de pendelbeweging dan volledig

uit.

Als tijdens het gebruik het gehele oppervlak van de voet van de

decoupeerzaag niet tegen het oppervlak van het werkstuk rust,

maar erboven is opgetild, bestaat het risico dat het zaagblad

breekt.

EEN GAT IN HET MATERIAAL ZAGEN
e Boor een gat met een diameter van 10 mm in het materiaal.



« Steek het zaagblad in het gat en begin met zagen vanuit het gat
dat u hebt geboord.
METALEN ZAGEN / SOORTEN ZAAGBLADEN

Gebruik geschikte zaagbladen met een hoger aantal tanden voor
het zagen van metaal.

Gebruik bij het zagen van metaal een geschikt smeermiddel
(zaagolie). Het zagen van metaal zonder smering leidt tot versnelde
slitage van het zaagblad. De onderstaande tabel geeft de meest
geschikte zaagbladen weer:

Geluidsvermogensniveau Lwa =95,6 dB(A) K=3

dB(A)

Trillingsversnellingswaarde an =4,535m/s” K=1,5

(zagen van de plaat) m/s
Trillingsversnellingswaarde an =4,008 m/s” K=1,5
(zagen van een metalen plaat) m/s’
58G067 geeft zowel het type als de specificatie van de
machine aan

Aantal tanden per Lengte Toepassingsbereik
inch
24 Zacht staal, non-
ferrometalen.
14 80 mm Non-ferrometalen,
kunststoffen.
9 Hout, multiplex.

e Gebruik uitsluitend geschikte en scherpe zaagbladen.
* Gebruik geen zaagbladen met beschadigde schachten.
e Gebruik de juiste soorten zaagbladen.

GEBRUIK EN ONDERHOUD

Haal de stekker van het netsnoer uit het stopcontact voordat u
installatie-, afstel-, reparatie- of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert.

e Het wordt aanbevolen de machine onmiddellijk na elk gebruik
schoon te maken.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor het reinigen.

* Reinig het apparaat met een droge doek of blaas het schoon met
lagedruk perslucht.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, aangezien
deze de kunststof onderdelen kunnen beschadigen.

* Reinig de ventilatiesleuven in de motorbehuizing regelmatig om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« Het wordt aanbevolen om de geleidingsrol regelmatig te smeren.
Een druppel olie op dit gebied verlengt de levensduur ervan.

« Als de voedingskabel beschadigd is, vervang deze dan door een
kabel met dezelfde specificaties. Deze taak moet worden
uitgevoerd door een gekwalificeerde specialist of het apparaat
moet voor onderhoud worden opgestuurd.

* Als er overmatige vonkvorming bij de commutator optreedt, laat
dan een gekwalificeerd persoon de toestand van de koolborstels
van de motor controleren.

* Het apparaat moet altijd op een droge plaats worden bewaard,
buiten het bereik van kinderen.

VERVANGEN VAN DE KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten koolborstels
van de motor moeten onmiddellijk worden vervangen. Beide
koolborstels moeten altijd tegelijkertijd worden vervangen.

Het vervangen van de koolborstels mag alleen worden uitgevoerd
door een gekwalificeerd persoon met gebruikmaking van originele
onderdelen.

Eventuele defecten moeten worden verholpen door een erkend
servicecentrum van de fabrikant.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
NOMINALE GEGEVENS

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 650 W
Toerental zaagblad (onbelast) 0-3100 tpm
Max. dikte van het te zagen 65 mm

materiaal — hout
Max. dikte van het te zagen 8 mm
materiaal — metaal

Zaagbladslag 18 mm
Beschermingsklasse IPX0
Beschermingsklasse 1l
Gewicht 1,9 kg

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdrukniveau Lpa =87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Informatie over geluid en trillingen

Het geluid dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt
beschreven door: het geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid
aangeeft). De trillingen die door het apparaat worden uitgezonden,
worden beschreven door de trillingsversnellingswaarde an (waarbij
K de meetonzekerheid aangeeft).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze handleiding worden
vermeld, zijn gemeten in overeenstemming met norm EN 62841-
1:2015. Het opgegeven trillingsniveau an kan worden gebruikt om
apparatuur te vergelijken en voor een voorlopige beoordeling van de
blootstelling aan trillingen.

Het opgegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of onregelmatig onderhoud
van het apparaat leidt tot een hoger trillingsniveau. De hierboven
genoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde blootstelling
aan trillingen gedurende de gehele gebruiksperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig in te schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het
apparaat is uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar
niet in gebruik is. Na een zorgvuldige afweging van alle factoren
kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager
uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen,
zoals: regelmatig onderhoud van de apparatuur en
gereedschappen, ervoor zorgen dat de handen op een geschikte
temperatuur blijven en een goede werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

afval worden weggegooid, maar moeten voor recycling worden
ingeleverd bij de daarvoor bestemde faciliteiten. Informatie over
— recycling is verkrijgbaar bij de productverkoper of de lokale
autoriteiten. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen die schadelijk zijn voor het milieu. Apparatuur die niet
wordt gerecycled, vormt een potentieel gevaar voor het milieu en de
menselijke gezondheid.

B Elektrisch aangedreven producten mogen niet bij het huishoudelijk

“GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, met
maatschappelijke zetel te Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hiera: “GTX Poland”),
deelt hierbij mee dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“Handleiding”), met inbegrip van onder andere de tekst, foto’s, diagrammen,
tekeningen en de opmaak ervan, uitsluitend toebehoren aan GTX Poland en wettelijk
beschermd zijn overeenkomstig de wet van 4 februari 1994 inzake auteursrecht en
naburige rechten (d.w.z. Staatsblad 2006 nr. 90, punt 631, zoals gewijzigd). Het
kopiéren, bewerken, publiceren of wijzigen van de handleiding in zijn geheel of van
afzonderlijke elementen ervan voor commerciéle doeleinden zonder de uitdrukkelijke
schriftelijke toestemming van GTX Poland is ten strengste verboden en kan leiden tot
civiel- en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Decoupeerzaag

Model: 58G067

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de exclusieve
verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:

Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU

RoHS-richtlijn  2011/65/EU, zoals gewijzigd bij Richtlijn
2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;
EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN |IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;




EN IEC 63000:2018

Deze verklaring geldt uitsluitend voor de machine in de staat waarin
deze op de markt is gebracht en heeft geen betrekking op onderdelen
die door de eindgebruiker zijn toegevoegd of latere wijzigingen die door
hem zijn aangebracht.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon
die bevoegd is om de technische documentatie op te stellen:
Ondertekend namens:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau

Pawet Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van GTX POLAND
Warschau, 13 juni 2025

(es)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

SERRA ELETRICA (SERRA DE RECORTE)
58G067

ATENGAO: ANTES DE UTILIZAR ESTA FERRAMENTA ELETRICA,
LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE E GUARDE-O PARA
CONSULTA FUTURA.

ATENGAO Leia todos os avisos de segurancga, instrugdes,

ilustragoes e especificagoes fornecidos com esta ferramenta

elétrica. O ndo cumprimento de todas as instrugdes abaixo pode
resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugoes para referéncia futura.

e Segure a ferramenta elétrica pelas suas superficies de
preensdo isoladas ao realizar operagdbes em que a
ferramenta de corte possa entrar em contacto com cabos
ocultos ou com o seu proéprio cabo. Se a ferramenta de corte
entrar em contacto com um fio sob tensao, as partes metélicas
expostas da ferramenta elétrica podem ficar sob tensao e causar
um choque elétrico ao operador.

« Utilize grampos ou outros meios adequados para fixar e
apoiar com seguranca a peca de trabalho numa plataforma
estavel. Segurar a pega de trabalho com as maos ou pressiona-
la contra o corpo torna-a instavel e pode levar a perda de
controlo.

EXPLICAGAO DOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:

pleo]z]E

Scetile

1. Leia atentamente as instrugdes de utilizagdo

2. Utilize equipamento de prote¢éo individual (6culos de protecao,
protetores auriculares, mascara antipo)

3. Protegao de classe 2

4. Nao deite fora com o lixo doméstico

5. Desligue o cabo de alimentagéo antes de realizar qualquer
trabalho de manutengéo ou reparagéo.

6. Proteja o aparelho da humidade

7. O dispositivo estd em conformidade com os regulamentos da
Unido Europeia.

8. Marca de certificagdo EAC.

9. Marca de certificagédo do mercado ucraniano.

MARCACOES NO APARELHO

([ rRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -ano de fabrico

MM -més de fabrico

Y -designagao adicional
XXXXX -nimero de série
NNN -marcagao adicional
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CONSTRUGAO E APLICAGAO

A serra tico-tico € uma ferramenta elétrica manual com isolamento
de Classe Il. E acionada por um motor comutador monofasico. A
ferramenta foi concebida para realizar cortes longitudinais retos,
cortes curvos e recortes em madeira, materiais derivados da
madeira, plasticos e metais (desde que seja utilizada a lamina de
serra adequada).

As suas areas de utilizagdo incluem trabalhos de renovagdo e
construgdo, bem como todos os tipos de trabalhos de bricolage.

Nao utilize a ferramenta elétrica para fins diferentes daqueles para
os quais foi concebida.

DESCRIGAO DAS PAGINAS ILUSTRADAS

A numeragdo abaixo refere-se aos componentes do dispositivo
apresentados nas ilustragdes deste manual.
Botdo de controlo de velocidade

Interruptor

Bot&o de bloqueio do interruptor de alimentagdo
Base

Bot&o de regulagéo da acgéo pendular

Suporte da lamina de serra

Protegao

Parafusos de bloqueio da guia paralela

Barra de protegédo

10. lluminag&o (LED)

11. Interruptor de luz

12. Tabuleiro para ferramentas

13. Luz indicadora de alimentagédo

14. Rolo-guia

15. Alavanca de controlo do fluxo de ar

16. Bocal de extragédo de po

* Podem existir diferengas entre a ilustragéo e o produto real.
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EQUIPAMENTO E ACESSORIOS

e Chave hexagonal -1
e Lamina de serra -2
e Guia paralela -1
e Mala de transporte -1

PREPARAGAO PARA UTILIZAGAO
MONTAGEM DA LAMINA DA SERRA

Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.
A lamina de serra pode ser montada e substituida sem o uso de
ferramentas.

e Coloque o botao de regulagéo do péndulo (5) na posigao «llI» e
levante a protegéo (7) (Fig. A).

e Puxe para tras a alavanca do suporte da lamina (6) e deslize a
lamina para dentro do suporte (6) até ao fim (os dentes da lamina
devem ficar virados para a frente) (Fig. B).

e Importante! Certifique-se de que a lamina de serra esta
corretamente encaixada no rolo-guia (14).

e Solte a alavanca do suporte da lamina de serra (6) e verifique se
alamina de serra esta corretamente encaixada.

e Aremocéo da lamina de serra é efetuada na ordem inversa a da
sua instalagéo.

Utilize laminas de serra com um sistema de fixagdo em T,
conforme ilustrado na Fig. C.

EXTRAGAO DE PO

A serra de recorte estd equipada com um sistema de sopro de
aparas para a linha de corte. E controlada pela alavanca de controlo
do sopro (15) (Fig. D). Além disso, é possivel ligar um sistema de
extragdo de aparas a ligagdo (16).

Ao utilizar um sistema externo de extracdo de aparas, coloque a
alavanca de controlo do fluxo de ar (15) na posigdo «O»
(desligado). Desligar o sistema de sopro de aparas ira melhorar a
eficiéncia do sistema externo de extragao de aparas.

ARMAZENAMENTO DA LAMINA DE SERRA
A serra de recorte possui um pratico compartimento extraivel
(12) para guardar laminas de serra e a chave hexagonal (Fig. E).

FUNCIONAMENTO / REGULAGOES
LIGAR/DESLIGAR



Antes de ligar a serra de vaivém a rede elétrica, verifique
sempre se a tensdo da rede corresponde a tensdo indicada na
placa de identificacdo localizada na ferramenta elétrica.

Ligar — pressione o botdo do interruptor (2) e mantenha-o nessa

posigao.
Desligar — solte o interruptor (2).
Bloqueio do interruptor

(funcionamento continuo) Ligar:

e Pressione o botdo de alimentagdo (2) e mantenha-o
pressionado.

* Pressione o botdo de bloqueio do interruptor (3) (Fig. F).

* Solte o botdo de ligar/desligar (2).

Desligar:

e Pressione e solte o botdo de alimentagédo (2). Sempre que
precisar de iluminar a area de trabalho, pressione o botéo de luz
(11), o que faz com que o LED (10) que ilumina a area de
trabalho acenda (Fig. G).

INDICADOR DE LIGAGAO A CORRENTE
Quando o dispositivo estd ligado a uma tomada, a luz
indicadora de alimentagéao (13) acende-se.

REGULAGAO DA VELOCIDADE DA SERRA DE RECORTE
A velocidade do motor da serra de vaivém é ajustada rodando
e colocando o botéo de controlo de velocidade (1) na posigéo
desejada. Isto permite adaptar a velocidade de funcionamento
da ferramenta elétrica as caracteristicas do material a ser
trabalhado. O intervalo de ajuste da velocidade vai de 0 a 5.

Quanto maior for o nimero apresentado no seletor (1) (Fig. H),
maior sera a velocidade de funcionamento da serra de vaivém.

AJUSTE DO MOVIMENTO PENDULAR DA LAMINA DE SERRA
A opgao de ajustar o movimento pendular da Iamina de serra
permite uma melhor adaptagdo dos parametros de
funcionamento da serra de vaivém aos requisitos do material

a ser trabalhado. O movimento pendular é ajustado em etapas
utilizando o botdo de ajuste do movimento pendular (5) dentro
da gama de «0» a «llI» (Fig. I). A tabela abaixo fornece a
sele¢cdo mais adequada do curso pendular para materiais
especificos

Chapa metalica geral: 0 Chapa de ago: 0|

Chapa de aluminio: | — Il Plastico: I -1l

Contraplacado: 0 — | Madeira: | - Il

Ao utilizar uma lamina de serra tipo faca, coloque o
interruptor de regulagdo da agao pendular na posicao 0.
Recomenda-se a lubrificagdo ao cortar metal.

AJUSTE DA BASE AO CORTAR EM ANGULO
Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.

Abase ajustavel da serra de vaivém permite cortes em angulo
na gama de “a “*(em ambas as diregdes). Antes do ajuste,
estenda e remova o bocal de extragdo de p6 (16) (Fig. J).

e Desaperte os parafusos de fixacdo da placa de base (4)
utilizando uma chave hexagonal.

* Desloque a base (4) para tras e incline-a para a esquerda ou
para a direita (num intervalo de P¥2°ma g 45" ),

e Ajuste a base (4) no angulo desejado, mova-a para a frente e
fixe-a apertando os parafusos de fixagdo (Fig. K). A escala
permite que a base seja inclinada em angulos
0°,18° 300y (para a direita ou para a esquerda). Apos concluir o
ajuste, guarde sempre a chave hexagonal no local de
armazenamento designado.

MONTAGEM DA GUIA DE CORTE PARALELA

Desligue a ferramenta elétrica da rede elétrica.

A guia de corte pode ser montada no lado direito ou esquerdo da
base da serra de vaivém.

« Desaperte os parafusos de fixagdo da guia paralela (8).

e Insira o trilho da guia paralela nos orificios da base (4), defina a
distancia desejada (usando a escala) e fixe apertando os
parafusos de fixagdo da guia paralela (8) (Fig. L).

O trilho da guia da guia de corte deve ficar voltado para baixo.

CORTE

« Coloque a parte frontal da placa de base (4) apoiada no material
a cortar.

e Ligue a serra de vaivém e aguarde até que atinja a velocidade
maxima definida.

e Mova a serra de vaivém lentamente, guiando a lamina ao longo
da linha de corte pré-marcada.

e Ao cortar ao longo de uma linha curva, guie a serra de vaivém
com muito cuidado.

O corte deve ser feito de forma uniforme, tendo o cuidado de ndo

sobrecarregar a serra de vaivém. Uma presséo excessiva sobre a

lamina inibird a agdo pendular, o que afetard negativamente o

desempenho de corte. Se precisar de cortar ao longo de uma curva

suave, reduza ou desative completamente a a¢do pendular.

Se, durante o funcionamento, toda a superficie da base da serra
de vaivém néo assentar contra a superficie da peca de trabalho,
mas ficar elevada acima dela, existe o risco de a lamina partir-
se.

FAZER UM FURO NO MATERIAL

e Faga um furo com 10 mm de didmetro no material.

* Insira a lamina da serra no orificio e comece a cortar a partir do
orificio que perfurou. R

CORTE DE METAL / TIPOS DE LAMINAS DE SERRA

Utilize laminas de serra adequadas com um nimero de dentes mais
elevado para cortar metal.

Ao cortar metal, utilize um lubrificante adequado (éleo de corte).
Cortar metal sem lubrificagdo leva a um desgaste acelerado da
lamina. A tabela abaixo apresenta a selegdo de laminas mais
adequada:

Numero de Comprimento Gama de aplicagoes
dentes por
polegada
24 Ac¢o macio, metais ndo
ferrosos.
14 80 mm Metais n&o ferrosos,
plasticos.
9 Madeira, contraplacado.

o Utilize apenas laminas de serra adequadas e afiadas.
e Nao utilize 1aminas de serra com hastes danificadas.
e Utilize os tipos corretos de laminas de serra.

FUNCIONAMENTO E MANUTENGAO

Antes de realizar qualquer trabalho de instalacdo, ajuste,
reparagdo ou manutengdo, retire a ficha do cabo de
alimentagao da tomada.

e Recomenda-se limpar a maquina imediatamente apds cada
utilizag&o.

e Nao utilize agua ou outros liquidos para a limpeza.

e Limpe o dispositivo com um pano seco ou sopre-0 com ar
comprimido de baixa pressao.

* Nao utilize quaisquer agentes de limpeza ou solventes, uma vez
que estes podem danificar as pegas de plastico.

e Limpe regularmente as ranhuras de ventilagdo na caixa do motor
para evitar o sobreaquecimento do dispositivo.

e Recomenda-se lubrificar o rolo-guia periodicamente. Uma gota
de 6leo aplicada nesta area prolongara a sua vida util.

* Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, substitua-o por um
com as mesmas especificagdes. Esta tarefa deve ser realizada
por um especialista qualificado ou o dispositivo deve ser enviado
para manutengéo.

e Se houver faiscas excessivas no comutador, pega a uma pessoa
qualificada para verificar o estado das escovas de carvdo do
motor.

e O aparelho deve ser sempre guardado num local seco, fora do
alcance das criangas.

SUBSTITUIGAO DAS ESCOVAS DE CARBONO
As escovas de carvdo do motor gastas (com menos de 5 mm),
queimadas ou rachadas devem ser substituidas imediatamente.




Ambas as escovas de carvao devem ser sempre substituidas ao
mesmo tempo.

A substituicdo das escovas de carvao sé deve ser realizada por uma
pessoa qualificada, utilizando pegas originais.

Quaisquer avarias devem ser reparadas pelo centro de assisténcia
autorizado do fabricante

ESPECIFICAGOES TECNICAS
DADOS NOMINAIS
Parametro Valor

Tenséo de alimentacéo 230 VAC
Frequéncia de alimentacdo 50 Hz
Poténcia nominal 650 W
Velocidade da lamina de serra 0-3100 rpm
(sem carga)
Espessura maxima do material a 65 mm
cortar — madeira
Espessura maxima do material a 8 mm
cortar — metal
Curso da lamina da serra 18 mm
indice de protecdo IPX0
Classe de protecéo 1l
Peso 1,9 kg

DADOS DE RUIDO E VIBRAGAO
Nivel de pressao sonora

Lpa = 87,6 dB(A) K=3
dB(A)

Nivel de poténcia sonora Lwa =95,6 dB(A) K=3
dB(A)

Valor de aceleragao de vibragdo

(corte da laje)

Valor de aceleragdo de vibragdo an =4,008 m/s” K=1,5

(corte de chapa metdlica) m/s’

58G067 indica tanto o tipo como a especificagdo da maquina
Informacgbdes sobre ruido e vibragao

an =4,535™ K=1,5
m/s?

O ruido emitido pelo dispositivo & descrito pelo: nivel de pressdo
sonora Lpa e pelo nivel de poténcia sonora Lwa (onde K indica a
incerteza da medigéo). As vibragdes emitidas pelo dispositivo séo
descritas pelo valor de aceleragéo de vibragédo an (onde K indica a
incerteza da medig&o).

O nivel de presséo sonora Lpa , o nivel de poténcia sonora Lwa e 0
valor de aceleragéo de vibragéo an indicados neste manual foram
medidos de acordo com a norma EN 62841-1:2015. O nivel de
vibragdo an indicado pode ser utilizado para comparar
equipamentos e para uma avaliagdo preliminar da exposigdo a
vibragao.

O nivel de vibragdo indicado é representativo apenas das
aplicagdes basicas do dispositivo. Se o dispositivo for utilizado para
outras aplicagdes ou com outras ferramentas de trabalho, o nivel de
vibragdo podera alterar-se. A manutengdo insuficiente ou pouco
frequente do dispositivo resultard num nivel de vibragdo mais
elevado. As razdes acima indicadas podem conduzir a uma maior
exposigao a vibragéo ao longo de todo o periodo de funcionamento.
Para estimar com precisdo a exposigao a vibracédo, tenha em
conta os periodos em que o dispositivo esta desligado ou
quando esta ligado mas nao esta a ser utilizado. Apés avaliar
cuidadosamente todos os fatores, a exposigao total a vibragao
pode revelar-se significativamente mais baixa.

Para proteger o utilizador dos efeitos da vibragdo, devem ser
implementadas medidas de seguranga adicionais, tais como:
manutengao regular do equipamento e das ferramentas, garantia de
que as maos se mantétm a uma temperatura adequada e
organizagéo adequada do trabalho.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos ndo devem ser eliminados juntamente com o
lixo doméstico, mas devem ser entregues para reciclagem em
instalagbes adequadas. E possivel obter informagées sobre
reciclagem junto do revendedor do produto ou das autoridades locais.
Os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos contém
substancias nocivas para o ambiente. O equipamento que nao é
reciclado representa uma ameaga potencial para o ambiente e para a
saude humana.

A “GTX Poland Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa,
com sede em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: “GTX Poland”), informa que
todos os direitos de autor sobre o contetido deste manual (doravante: “Manual’),
incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem como a
sua composicdo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e estéo protegidos por
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lei, em conformidade com a Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre Direitos de Autor e
Direitos Conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006, n.° 90, item 631, na sua versao
alterada). A copia, o processamento, a publicagédo ou a modificagdo do Manual na
sua totalidade ou de qualquer um dos seus elementos individuais para fins
comerciais, sem o consentimento expresso por escrito da GTX Poland, s&o
estritamente proibidos e podem resultar em responsabilidade civil e criminal.
Declaragao de Conformidade CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Produto: Serra de recorte

Modelo: 58G067

Nome comercial: GRAPHITE

Numero de série: 00001 + 99999

A presente declaragdo de conformidade é emitida sob a exclusiva
responsabilidade do fabricante.

O produto acima descrito estd em conformidade com os seguintes
documentos:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva RoHS 2011/65/UE, conforme alterada pela Diretiva
2015/863/UE

E cumpre os requisitos das seguintes normas:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN |IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaragéo aplica-se exclusivamente @ maquina no estado em
que foi colocada no mercado e ndo abrange componentes
adicionados pelo utilizador final ou a modificagdes subsequentes por
ele realizadas.

Nome e endereco da pessoa residente ou estabelecida na UE
autorizada a elaborar a documentag&o técnica:

Assinado em nome de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsévia

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
Representante de Qualidade da GTX POLAND
Varsévia, 13 de junho de 2025

(es)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

SIERRA ELECTRICA (SIERRA DE CALAR)
58G067

PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR ESTA HERRAMIENTA
ELECTRICA, LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y GUARDELO
PARA FUTURAS CONSULTAS.

PRECAUCION Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, ilustraciones y especificaciones que se incluyen

con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de todas las
instrucciones que se indican a continuacién puede provocar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras

consultas.

« Sujete la herramienta eléctrica por sus superficies de agarre
aisladas cuando realice operaciones en las que la
herramienta de corte pueda entrar en contacto con cableado
oculto o con su propio cable. Si la herramienta de corte entra
en contacto con un cable con corriente, las partes metélicas
expuestas de la herramienta eléctrica pueden quedar bajo
tension y provocar que el operario reciba una descarga eléctrica.

o Utilice abrazaderas u otros medios adecuados para sujetar
y apoyar firmemente la pieza de trabajo sobre una
plataforma estable. Sujetar la pieza de trabajo con la mano o
presionarla contra el cuerpo la hace inestable y puede provocar
la pérdida de control.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS:
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1. Lea atentamente las instrucciones de uso

2. Utilice equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, mascarilla antipolvo)

3. Proteccion de clase 2

4. No desechar con la basura doméstica

5. Desconecte el cable de alimentacién antes de realizar cualquier
trabajo de mantenimiento o reparacion.

6. Proteja el aparato de la humedad

7. El dispositivo cumple con la normativa de la Unién Europea.
8. Marca de certificacion EAC.

9. Marca de certificacion del mercado ucraniano.

MARCADOS EN EL DISPOSITIVO

L™ RRRRMM Y xxxxx "™

RRRR -afio de fabricacion
MM -mes de fabricacion

Y -designacién adicional
XXXXX -nimero de serie
NNN -marcado adicional

CONSTRUCCION Y APLICACION

La sierra de calar es una herramienta eléctrica manual con
aislamiento de clase II. Esta accionada por un motor de conmutador
monofasico. La herramienta estd disefiada para realizar cortes
rectos, cortes curvos y recortes en madera, materiales derivados
de la madera, plasticos y metales (siempre que se utilice la hoja de
sierra adecuada).

- &)

Sus ambitos de aplicaciéon incluyen trabajos de renovacion y
construccion, asi como todo tipo de trabajos de bricolaje.

No utilice la herramienta eléctrica para fines distintos de aquellos
para los que esta destinada.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS ILUSTRADAS

La numeracion que figura a continuaciéon hace referencia a los
componentes del dispositivo que se muestran en las ilustraciones
de este manual.

1. Mando de control de velocidad

Interruptor

Boton de bloqueo del interruptor de encendido

Base

Mando de ajuste de la accién pendular

Soporte de la hoja de sierra

Protector

Tornillos de bloqueo de la guia paralela

Barra protectora

10. lluminacién (LED)

11. Interruptor de luz

12. Bandeja para herramientas

13. Indicador luminoso de alimentacion

14. Rodillo guia

15. Palanca de control del flujo de aire

16. Boquilla de aspiracion

* Puede haber diferencias entre la ilustracién y el producto real.

OND oA WD

©

EQUIPO Y ACCESORIOS

« Llave hexagonal -1
* Hoja de sierra -2
e Guia paralela -1
e Maletin de transporte -1

PREPARACION PARA EL USO
MONTAJE DE LA HOJA DE SIERRA
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Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.
La hoja de sierra se puede montar y sustituir sin necesidad de
herramientas.

* Ajuste el botén de regulacion del péndulo (5) en la posicion «lll»
y levante la proteccion (7) (Fig. A).

« Tire hacia atras de la palanca del soporte de la hoja de sierra (6)
e introduzca la hoja de sierra en el soporte (6) hasta el tope (los
dientes de la hoja deben quedar orientados hacia delante) (Fig.
B).

e jlmportante! Asegurese de que la hoja de sierra esté
correctamente colocada en el rodillo guia (14).

« Suelte la palanca del soporte de la hoja de sierra (6) y compruebe
que la hoja de sierra esté correctamente asentada.

e La extraccién de la hoja de sierra se realiza en el orden inverso
al de su instalacion.

Utilice hojas de sierra con un sistema de sujecion en T, tal y como
se muestraen la Fig. C.

EXTRACCION DE POLVO

La sierra de calar esta equipada con un sistema de soplado de
virutas para la linea de corte. Se controla mediante la palanca de
control de soplado (15) (Fig. D). Ademas, es posible conectar un
sistema de extraccion de virutas a la conexion (16).

Cuando utilice un sistema de extraccion de virutas externo,
coloque la palanca de control del flujo de aire (15) en la posicion
«O» (apagado). Desactivar el sistema de soplado de virutas
mejorara la eficiencia del sistema de extraccion de virutas
externo.

ALMACENAMIENTO DE LA HOJA DE SIERRA
La sierra de calar cuenta con un practico compartimento extraible
(12) para guardar las hojas de sierra y la llave hexagonal (Fig. E).

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES

ENCENDIDO / APAGADO

Antes de conectar la sierra de calar a la red eléctrica,
compruebe siempre que la tension de red se corresponde con
la indicada en la placa de caracteristicas situada en la
herramienta eléctrica.

Encendido: pulse el boton del interruptor (2) y manténgalo en esta
posicion.
Apagado: suelte el interruptor de encendido (2).

Bloqueo del interruptor

(funcionamiento continuo)

Encendido:

e Pulse el boton de encendido (2) y manténgalo pulsado.
* Pulse el botén de bloqueo del interruptor (3) (Fig. F).
e Suelte el interruptor de encendido (2).

Apagado:

e Pulse y suelte el interruptor de encendido (2). Siempre que
necesite iluminar el area de trabajo, pulse el interruptor de luz
(11), lo que hara que se encienda el LED (10) que ilumina el area
de trabajo (Fig. G).

INDICADOR DE CONEXION A LA RED

Cuando el dispositivo esta enchufado a una toma de corriente,

se enciende el indicador luminoso de alimentacion (13).

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LA SIERRA DE CALAR

La velocidad del motor de la sierra de calar se ajusta girando
y colocando el mando de control de velocidad (1) en la
posicion deseada. Esto permite adaptar la velocidad de
funcionamiento de la herramienta eléctrica a las propiedades
del material que se esta trabajando. El rango de ajuste de
velocidad va de 0 a 5.

Cuanto mayor sea el nimero que se muestra en el dial (1) (Fig. H),
mayor sera la velocidad de funcionamiento de la sierra de calar.

AJUSTE DEL MOVIMIENTO PENDULAR DE LA HOJA DE SIERRA
La opcién de ajustar el movimiento pendular de la hoja de
sierra  permite adaptar mejor los parametros de
funcionamiento de la sierra de calar a los requisitos del
material que se esta trabajando. El movimiento pendular se
ajusta por pasos utilizando el mando de ajuste del movimiento



pendular (5) dentro del rango de «0» a «lllI» (Fig. I). La tabla
siguiente proporciona la seleccion mas adecuada de la carrera
pendular para materiales especificos

Chapa metalica general: 0 Chapa de acero: 0 — |

Chapa de aluminio: | — Il Plastico: I -1l

Contrachapado: 0 — | Madera: | - Il

Cuando utilice una hoja de sierra tipo cuchilla, ajuste el
interruptor de accion pendular a 0. Se recomienda lubricar
al cortar metal.

AJUSTE DE LA BASE AL CORTAR EN ANGULO
Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

La base ajustable de la sierra de calar permite realizar cortes
en angulo en un rango de %a **’(en ambas direcciones). Antes
del ajuste, extraiga y retire la boquilla de extraccion de polvo

(16) (Fig. J).

Afloje los tornillos de fijacion de la placa base (4) con una llave
hexagonal.

Desplace la base (4) hacia atras e inclinela hacia la izquierda o
hacia la derecha (dentro de un rango de Meciaamba g 457y

Ajuste la base (4) al angulo deseado, muévala hacia delante y
fijela apretando los tornillos de fijacion gFig. K). La escala permite
inclinar la base en angulos %, 30*"(hacia la derecha o hacia
la izquierda). Una vez completado el ajuste, vuelva siempre a
colocar la llave hexagonal en su lugar de almacenamiento
designado.

MONTAJE DE LA GUIA DE CORTE PARALELO
Desconecte la herramienta eléctrica de la red eléctrica.

La guia de corte longitudinal se puede montar en el lado derecho
o izquierdo de la base de la sierra de calar.

Afloje los tornillos de fijacion de la guia paralela (8).

Inserte el riel de la guia paralela en los orificios de la base (4),
ajuste la distancia deseada (utilizando la escala) y fijelo
apretando los tornillos de bloqueo de la guia paralela (8) (Fig. L).

El riel de la guia paralela debe quedar orientado hacia abajo.

CORTE

Coloque la parte delantera de la placa base (4) apoyada sobre el
material que se va a cortar.

Ponga en marcha la sierra de calar y espere a que alcance la
velocidad maxima ajustada.

Mueva la sierra de calar lentamente, guiando la hoja a lo largo
de la linea de corte previamente marcada.

Al cortar a lo largo de una linea curva, guie la sierra de calar con
mucha suavidad.

El corte debe realizarse de manera uniforme, teniendo cuidado de
no sobrecargar la sierra de calar. Una presién excesiva sobre la
hoja inhibira la accién pendular, lo que afectara negativamente al
rendimiento del corte. Si necesita cortar a lo largo de una curva
suave, reduzca o desactive por completo la accién pendular.

Si, durante el funcionamiento, toda la superficie de la base de
la sierra de calar no descansa contra la superficie de la pieza
de trabajo, sino que queda elevada por encima de ella, existe
el riesgo de que se rompa la hoja.

TALADRAR UN AGUJERO EN EL MATERIAL

Taladre un agujero de 10 mm de didmetro en el material.
Inserte la hoja de sierra en el agujero y comience a cortar desde
el agujero que ha taladrado.

CORTE DE METAL / TIPOS DE HOJAS DE SIERRA

Utilice hojas de sierra adecuadas con un mayor nimero de dientes
para cortar metal.

Al cortar metal, utilice un lubricante adecuado (aceite de corte).
Cortar metal sin lubricacién provoca un desgaste acelerado de la
hoja. La tabla siguiente ofrece la seleccién de hojas mas adecuada:

Numero de Longitud Rango de aplicacion
dientes por
pulgada
24 80 mm Acero dulce, metales no
ferrosos.
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14 Metales no ferrosos,
plasticos.
9 Madera, contrachapado.

Utilice tnicamente hojas de sierra adecuadas y afiladas.
No utilice hojas de sierra con el vastago dafiado.
Utilice los tipos correctos de hojas de sierra.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO
Antes de realizar cualquier trabajo de instalacion, ajuste,

reparacion o mantenimiento,

desconecte el cable de

alimentacion de la toma de corriente.

Se recomienda limpiar la maquina inmediatamente después de
cada uso.

No utilice agua ni otros liquidos para la limpieza.

Limpie el dispositivo con un pafio seco o sopléelo con aire
comprimido a baja presion.

No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
danfar las piezas de plastico.

* Limpie regularmente las ranuras de ventilacién de la carcasa del
motor para evitar que el dispositivo se sobrecaliente.

« Se recomienda lubricar el rodillo guia periédicamente. Una gota
de aceite aplicada en esta zona prolongara su vida util.

« Siel cable de alimentacion esta dafiado, sustitiyalo por otro con
las mismas especificaciones. Esta tarea debe ser realizada por
un especialista cualificado o el dispositivo debe enviarse al
servicio técnico.

* Si se producen chispas excesivas en el conmutador, haga que
una persona cualificada compruebe el estado de las escobillas
de carbon del motor.

e Elaparato debe almacenarse siempre en un lugar seco, fuera del
alcance de los nifios.

SUSTITUCION DE LAS ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas de carbén del motor desgastadas (de menos de 5
mm), quemadas o agrietadas deben sustituirse inmediatamente.
Ambas escobillas de carbon deben sustituirse siempre al mismo
tiempo.

La sustitucion de las escobillas de carbon solo debe ser realizada
por una persona cualificada utilizando piezas originales.

Cualquier averia debe ser reparada por un centro de servicio
autorizado por el fabricante

ESPECIFICACIONES TECNICAS
DATOS NOMINALES
Parametro Valor

Tension de alimentacion 230 VAC
Frecuencia de alimentacion 50 Hz
Potencia nominal 650 W
Velocidad de la hoja de sierra 0-3100 rpm
(sin carga)
Espesor maximo del material a 65 mm
cortar — madera
Espesor maximo del material 8 mm
cortado — metal
Recorrido de la hoja de sierra 18 mm
indice de proteccion IPX0
Clase de proteccién I}
Peso 1,9 kg

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES
Nivel de presién acustica

Lpa =87,6 dB(A)K=3
dB(A)
Lwa = 95,6 dB(A) K=3
dB(A)
an :4,535/""52 K=1,5
m/s?

Nivel de potencia sonora

Valor de aceleracion de vibracion
(corte de la losa)
Valor de aceleracion de vibraciéon an =4,008m/s” K=1,5
(corte de chapa metalica) m/s’
58G067 indica tanto el tipo como las especificaciones de la
maquina
Informacién sobre ruido y vibraciones

El ruido emitido por el dispositivo se describe mediante: el nivel de
presion acustica Lpa y el nivel de potencia acustica Lwa (donde K
indica la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por



el dispositivo se describen mediante el valor de aceleracién de
vibracion an (donde K indica la incertidumbre de medicion).

El nivel de presién acustica Lpa , el nivel de potencia acUstica Lway
el valor de aceleracion de vibracién an que figuran en este manual
se han medido de conformidad con la norma EN 62841-1:2015. El
nivel de vibraciéon an indicado puede utilizarse para comparar
equipos y para una evaluacion preliminar de la exposicién a las
vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es representativo Unicamente de las
aplicaciones basicas del dispositivo. Si el dispositivo se utiliza para
otras aplicaciones o con otras herramientas de trabajo, el nivel de
vibraciéon puede variar. Un mantenimiento insuficiente o poco
frecuente del dispositivo dara lugar a un mayor nivel de vibracion.
Las razones expuestas anteriormente pueden provocar una mayor
exposicion a la vibracién durante todo el periodo de funcionamiento.
Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, hay
que tener en cuenta los periodos en los que el dispositivo esta
apagado o encendido pero sin utilizarse. Tras evaluar
cuidadosamente todos los factores, la exposicion total a las
vibraciones puede resultar significativamente menor.

Para proteger al usuario de los efectos de la vibraciéon, deben
implementarse medidas de seguridad adicionales, tales como:
mantenimiento regular del equipo y las herramientas, garantizar que
las manos se mantengan a una temperatura adecuada y una
organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos eléctricos no deben desecharse con la basura
doméstica, sino que deben entregarse para su reciclaje en las
instalaciones adecuadas. Se puede obtener informacion sobre el

— reciclaje en el distribuidor del producto o en las autoridades locales.
Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos contienen
sustancias nocivas para el medio ambiente. Los equipos que no se
reciclan suponen una amenaza potencial para el medio ambiente y la

salud humana.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spétka komandytowa, con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: «GTX Poland»),
informa por la presente de que todos los derechos de autor sobre el contenido de este
manual (en adelante: «<Manual»), incluyendo, entre otras cosas, su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Poland y estan protegidos por la ley de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre derechos de autor y derechos afines (es decir, Boletin Oficial de 20086, n.°
90, punto 631, en su version modificada). Queda estrictamente prohibida la copia, el
procesamiento, la publicacién o la modificacion del Manual en su totalidad o de
cualquiera de sus elementos individuales con fines comerciales sin el consentimiento
expreso por escrito de GTX Poland, lo que puede dar lugar a responsabilidades civiles
y penales.

Declaracion de conformidad CE

Fabricante: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Sierra de calar

Modelo: 58G067

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

La presente declaracién de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:

Directiva de maquinas 2006/42/CE

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE, modificada por la Directiva
2015/863/UE

Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN 62841-2-

11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Esta declaracion se aplica exclusivamente a la maquina en el estado
en que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final ni las modificaciones posteriores
realizadas por este.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada para elaborar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varsovia

Pawet Kowalski

Responsable de Calidad de GTX POLAND

Varsovia, 13 de junio de 2025

el
ORIGINAALJUHENDITE TOLGE
KETTSAAG (PUURSAAG)
58G067

HOIATUS: ENNE SELLISE ELEKTRITOORISTA KASUTAMIST
LUGEGE KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA
HOIDKE SEDA EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS.

HOIATUS Lugege labi koik selle elektritooriistaga kaasasolevad

ohutushoiatused, juhised, joonised ja tehnilised andmed. Allpool

esitatud juhiste eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, tulekahju ja/voi
tosiseid vigastusi.

Siilitage koik hoiatused ja juhised tuleviku jaoks.

« Hoidke elektritooriista selle isoleeritud kdepidemete kiiljest,
kui teete toid, mille kdigus ldikeriist voib puutuda kokku
varjatud juhtmestiku v6i omaenda juhtme kanssa. Kui
I16ikeriist puutub kokku pingestatud juhtme, vdivad elektritdoriista
paljastatud metallosad muutuda pingestatuks ja pohjustada
kasutajale elektriloogi.

e Kasutage klambreid v6i muid sobivaid vahendeid, et
kinnitada ja toetada toodeldavat detaili kindlalt stabiilsel
alusel. Toodeldava detaili kdes hoidmine voi selle vastu keha
surumine muudab selle ebastabiilseks ja voib kaasa tuua kontrolli
kaotuse.

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:

alkd] sl pad

o &)

=lCEm @

1. Lugege kasutusjuhendit hoolikalt

2. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid (kaitseprillid, kuulmiskaitse,
tolmumaski)

3. 2. klassi kaitse

4. Arge visake &ra koos olmejaatmetega

5. Enne hooldus- voi remonditédde tegemist iihendage toitejuhe
vooluvdrgust lahti.

6. Kaitse seadet niiskuse eest

7. Seade vastab Euroopa Liidu maarustele.

8. EAC sertifitseerimismark.

9. Ukraina turu sertifitseerimismark.

SEADME MARGISTUSED

L™ RRRRMM Y xxxxx ")

RRRR — valmistamis aasta
MM -valmistamiskuu

Y -taiendav tahis
XXXXX -seerianumber
NNN -tdiendav marge

EHITUS JA KASUTUS

Puur-saag on Il klassi isolatsiooniga kasielektritooriist. Seda kaitab
ihefaasiline kommutaatormootor. Té6riist on moeldud sirgete piki-
ja kaarldigete ning avade tegemiseks puidus, puitpdhistes
materjalides, plastis ja metallis (tingimusel, et kasutatakse sobivat
saeketast).

Selle kasutusvaldkondadeks on renoveerimis- ja ehitustood, samuti
igasugused kodutodd.

Arge kasutage elektritooriista muul otstarbel kui see, milleks see
on ette nahtud.

ILLUSTREERITUD LEHTEDE KIRJELDUS
Allpool esitatud numbrid viitavad kaesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme osadele.



Kiiruse reguleerimise nupp

Luliti

Toitellliti lukustusnupp

Alus

Pendli liikumise reguleerimisnupp
Saeketera hoidik

Kaitseraud

Paralleelsuuna lukustusruuvid
Kaitsetala

10. Valgustus (LED)

11. Valgusti liliti

12. Tooriistakast

13. Toiteindikaator

14. Juhirull

15. Ohuvoolu reguleerimise hoob

16. Tolmuimeja otsik

* Pildil kujutatud toode véib tegelikust tootest erineda.

PN R WN =

©

SEADMED JA TARVIKUD

o Kuuskantvoti -1
e Saeket -2
« Paralleeljuht -1
« Kandekott -1

KASUTAMISEKS ETTEVALMISTAMINE
SAETERA PAIGALDAMINE

Uhendage elektritdoriist vooluvargust lahti.
Saeketast saab paigaldada ja vahetada ilma todriistadeta.

e Seadke pendli reguleerimisnupp (5) asendisse ,III” ja tostke
kaitse (7) les (joonis A).

e Tommake saeketipiduri hoob (6) tagasi ja likake
saeketipidurisse (6) nii kaugele kui vdimalik (saeketipiduri
hambad peavad olema suunatud ettepoole) (joonis B).

« Tahtis! Veenduge, et saeketas on digesti paigaldatud juhikrullile
(14).

* Vabastage saeketipiduri hoob (6) ja kontrollige, kas saeketip on
digesti paigas.

e Saeketera eemaldamine toimub paigaldamisega vastupidises
jarjekorras.

Kasutage T-kinnitussiisteemiga saeketid, nagu on néaidatud
joonisel C.

TOLMU EEMALDAMINE

Puur-saag on varustatud saagimisjoone jaoks mdeldud laastude
puhumise siisteemiga. Seda juhitakse puhumise juhtkangi (15) abil
(joonis D). Lisaks on vdimalik Uhendada laastude eemaldamise
susteem Uhendusega (16).

Vilise laastude eemaldamissiisteemi kasutamisel seadke
o6huvoolu reguleerimiskang (15) asendisse ,,0” (véljas). Laastude
puhumissiisteemi viéljaliilitamine parandab vélise laastude
eemaldamissiisteemi tohusust.

SAETERA HOIDMINE
Puuril on praktiline valjatdmmatav saeketaste hoiuruum
(12) saeketaste ja kuuskantvétme hoidmiseks (joonis E).

KASUTAMINE / SEADISTUSED

SISSE- JA VALJALULITAMINE
Enne puur-sae vooluvorku iihendamist kontrollige alati, kas
voolupinge vastab elektritooriista nimikilbil margitud pingele.

Sisseliilitamine — vajutage liilitit (2) ja hoidke seda selles asendis.
Viljaliilitamine — vabastage liliti (2).

Luliti lukustus (pidev t60)
Sisseliilitamine:

« Vajutage lulitit (2) ja hoidke seda all.

* Vajutage liliti lukustusnuppu (3) (joonis F).

* Vabastage toiteliliti (2).

Viljaliilitamine:

e Vajutage ja vabastage toitenupp (2). Kui soovite tddala
valgustada, vajutage valgustuslilitit (11), mis paneb té6ala
valgustava LED-i (10) pdlema (joonis G).

60

TOITEUHENDUSE INDIKAATOR
Kui seade on ihendatud vooluvdrku, sittib toiteindikaator (13).

PUURSAE KIIRUSE REGULEERIMINE

Puuri  mootori  kiirust reguleeritakse, keerates kiiruse
reguleerimisnuppu (1) soovitud asendisse. See vdimaldab
elektritdoriista tookiirust kohandada téddeldava materjali
omadustega. Kiiruse reguleerimisvahemik on 0-5.

Mida suurem number on naidikul (1) (joonis H), seda suurem on
puurimismasina tookiirus.

SAETERA PENDELLIIKUMISE REGULEERIMINE

Saeketera pendell6dgi reguleerimise voimalus vdimaldab
paremini  kohandada puurimismasina té0parameetreid
toddeldava materjali nduetega. Pendell6oki reguleeritakse
astmetena pendell66gi reguleerimisnuppu  (5) kasutades

vahemikus ,0” kuni ,lII” (joonis 1). Allpool olev tabel naitab
sobivaimat pendell66gi valikut konkreetsete materjalide jaoks
Tavaline metallplaat: 0 Terasleht: 0 — |
Alumiiniumleht: I -1 Plast: | -1l
Vineer: 0 — | Puit: [ =111

Nugatiilipi saeketera kasutamisel seadke pendelreziimi
liliti asendisse 0. Metalli l6ikamisel on soovitatav
kasutada maardeainet.

ALUSE REGULEERIMINE NURGA ALL LOIKAMISEL
Uhendage elektritdoriist vooluvdrgust lahti.

Puurimismasina reguleeritav alus véimaldab Iigata nurga all
vahemikus “kuni **‘(mélemas suunas). Enne reguleerimist
tdmmake valja ja eemaldage tolmuimeja otsik (16) (joonis J).

e Lodvendage alusplaadi (4) kinnituskruvisid kuuskantvétmega.

e Liigutage alust (4) tahapoole ja kallutage seda vasakule voi
paremale (vahemikus “*skuni*®").

« Seadke alus (4) soovitud nurga alla, ligutage seda ettepoole ja
kinnitage see, pingutades kinnituskruvisid (joonis K). Skaala
véimaldab alust kallutada nurkade %, %, *°'vai 45"@(paremale v&i
vasakule). Kui reguleerimine on I6petatud, pange kuuskantvéoti
alati tagasi selle ettenéhtud hoiukohta.

PARALLEELSE LOIKEPIIRI PAIGALDAMINE
Uhendage elektritdoriist vooluvérgust lahti.

Paralleelsuuna saab paigaldada puurimismasina aluse paremale
vOi vasakule kiljele.

¢ Lodvendage paralleelsuuna lukustusruuvid (8).

e Asetage paralleeljuhtimise liist aluse avadesse (4), seadke
soovitud kaugus (kasutades skaalat) ja kinnitage, pingutades
paralleeljuhtimise lukustusruuvid (8) (joonis L).

Paralleeljuhtimise piirde juhtimissinik peab olema suunatud

allapoole.

LOIKAMINE

* Asetage alusplaadi (4) esiosa tasaselt I6igatava materjali peale.

e Kaivitage puurimismasin ja oodake, kuni see saavutab
maksimaalse seadistatud kiiruse.

e Liigutage puurimismasinat aeglaselt, juhtides tera eelnevalt
margitud 18ikeliini médda.

« Koverat joont piki Idigates juhige puurimismasinat vaga ornalt.

Loige peab olema (htlane, podrates tahelepanu sellele, et

puurimismasinat ei Ulekoormataks. Liigne surve terale parsib

pendellikumist, mis méjutab negatiivselt 16ikamisvéimet. Kui on

vaja Idigata médda kerget kdverat joont, vahendage pendellikumist

voi lulitage see taielikult valja.

Kui t66 kdigus ei puutu kogu puurimismasina aluse pind

toodeldava detaili pinnaga kokku, vaid on sellest kérgemal, on

oht, et tera murdub.

AUKU LOIKAMINE MATERJALISSE

e Puurige materjali 10 mm labimédduga auk.

» Asetage saeketera auku ja alustage I6ikamist puuritud august.
METALLI LOIKAMINE / SAETERA TUUBID

Metalli I6ikamiseks kasutage sobivaid saeketid, millel on rohkem
hambaid.



Metalli I6ikamisel kasutage sobivat maardeainet (I6ikedli). Metalli
I16ikamine ilma maardeaineta kiirendab tera kulumist. Allolev tabel
naitab sobivaima tera valikut:

Hammaste arv tolli Pikkus Kasutusalad
kohta
24 Pehme teras, varvilised
metallid.
14 80 mm Vérvilised metallid, plast.
9 Puit, vineer.

« Kasutage ainult sobivaid ja teravaid saeketid.
o Arge kasutage saeketid, mille varred on kahjustatud.
« Kasutage digeid saeketllipe.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne paigaldus-, reguleerimis-, remondi- véi hooldustéode
tegemist tommake toitejuhtme pistik vooluvérgust vilja.

* Soovitatav on puhastada masin kohe parast iga kasutamist.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

* Puhastage seadet kuiva lapiga voi puhuge seda madala réhuga
suruhuga.

o Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, kuna need
voivad plastosadele kahju tekitada.

* Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavasid, et
véltida seadme llekuumenemist.

« Soovitatav on juhikrull perioodiliselt maarida. Sellele alale kantud
olitilk pikendab selle kasutusiga.

e Kui toitekaabel on kahjustatud, vahetage see vélja samade
tehniliste naitajatega kaabli vastu. Seda t66d peab tegema
kvalifitseeritud spetsialist voi seade tuleb saata hooldusse.

e Kui kommutaatoril tekib liga palju sademeid, laske
kvalifitseeritud  isikul ~ kontrollida mootori  susinikharjade
seisukorda.

e Seadet tuleb alati hoida kuivas kohas, lastele kattesaamatus
kohas.

SUSINIKHARJADE VAHETAMINE

Kulunud (lthemad kui 5 mm), pdlenud vo6i pragunenud mootori
sUsinikharjad tuleb viivitamatult vahetada. Mélemad susinikharjad
tuleb alati vahetada Uheaegselt.

Soeharjade vahetamist tohib teha ainult kvalifitseeritud
kasutades originaalvaruosi.

isik,

Koik vead tuleb kdrvaldada tootja volitatud teeninduskeskuses.

TEHNILISED ANDMED
NIMITAHELIKUD ANDMED

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 650 W
Saeketera kiirus (tihikaigul) 0-3100 p/min
Loéigatava materjali maksimaalne 65 mm
paksus — puit
Léigatava materjali maksimaalne 8 mm
paksus — metall
Saeketera tddliikumine 18 mm
Kaitseklass IPX0
Kaitseklass I
Kaal 1,9 kg

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Helirdhutase

Lpa = 87,6 0B(A) K= 3

dB(A)
Helivdimsuse tase Lwa =95,6 dB(A) K=3

dB(A)
Vibratsiooni kiirendusvaartus an =4,535m/s’” K=15
(plaadi Idikamine) m/s’
Vibratsiooni kiirendusvaartus an =4,008m/s K=1,5
(metallplaadi 16ikamine) m/s’

58G067 tahistab nii masina tuiipi kui ka spetsifikatsiooni
Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme tekitatavat miira kirjeldavad: helirdhutase Lpa ja
helivdimsustase Lwa (kus K tahistab mdétemaaramatust). Seadme
tekitatavat vibratsiooni kirjeldab vibratsiooni kiirendusvaartus an
(kus K tahistab modtemaaramatust).
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Kéesolevas kasutusjuhendis esitatud helirdhutase Lpa
helivdimsustase Lwa ja vibratsioonikirenduse vaartus an on
moddetud vastavalt standardile EN 62841-1:2015. Esitatud

vibratsioonitaset an vO6ib kasutada seadmete vérdlemiseks ja
vibratsioonile kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase kehtib ainult seadme pohiliste rakenduste
puhul. Kui seadet kasutatakse muudel eesmarkidel voi koos muude
todriistadega, voib vibratsioonitase muutuda. Seadme ebapiisav voi
harv hooldus pdhjustab kdrgemate vibratsioonitasemete tekkimist.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad kogu kasutamisaja jooksul
kaasa tuua suurema vibratsioonikoormuse.
Vibratsioonikoormuse tidpseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka aegu, mil seade on valja liilitatud voi sisse liilitatud,
kuid ei ole kasutusel. Parast koigi tegurite hoolikat hindamist
voib vibratsioonikoormuse kogusumma osutuda oluliselt
madalamaks.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mdjude eest tuleks rakendada
téiendavaid ohutusmeetmeid, nagu seadmete ja tdoriistade
regulaarne hooldus, kate sobiva temperatuuri tagamine ja t66 dige
korraldus.

KESKKONNAKAITSE

Elektrilisi tooteid ei tohi visata olmejaatmete hulka, vaid need tuleb

anda ringlussevotuks sobivatesse asutustesse. Ringlussevotu kohta

saab teavet toote miijalt vGi kohalikelt ametiasutustelt. Elektri- ja

— elektroonikaseadmete jaétmed sisaldavad keskkonnale kahjulikke

aineid. Ringlussevdtuta seadmed kujutavad endast potentsiaalset
ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
registrijargne asukoht Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,GTX Poland”),
teavitab ké&esolevaga, et koik autoridigused kéesoleva juhendi (edaspidi:
.késiraamat”), sealhulgas muu hulgas selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ning
selle koosseis, kuuluvad eranditult GTX Polandile ja on kaitstud seadusega vastavalt
4. veebruari 1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (st
Seaduste Leht 2006 nr 90, punkt 631, muudetud redaktsioonis). Kasiraamatu véi selle
tksikute osade kopeerimine, toétlemine, avaldamine v&i muutmine arilistel
eesmarkidel ilma GTX Polandi selgesonalise kirjaliku ndusolekuta on rangelt keelatud
ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

ELi vastavusdeklaratsioon

Tootja: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Varssavi

Toode: Puzzle

Mudel: 58G067

Kaubamérk: GRAPHITE

Seerianumber: 00001 + 99999

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU

Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS-direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL

Ja vastab jargmiste standardite nuetele:
EN 62841-1:2015+A11:2022;
11:2016+A1:2020+A11:2024;

EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-
2:2019+A1:2021; EN 61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021;

EN IEC 63000:2018

Ké&esolev deklaratsioon kehtib ainult masina kohta sellises seisukorras,
milles see turule viidi, ning ei h6ima

Idppkasutaja poolt lisatud komponente ega tema poolt tehtud hilisemaid
muudatusi.

ELis elava vdi asuva isiku nimi ja aadress, kellel on &igus koostada
tehnilist dokumentatsiooni:

Allkirjastatud nimel:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi

EN 62841-2-

Pawet Kowalski
GTX POLANDI kvaliteediesindaja

Varssavi, 13. juuni 2025



