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(PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Szlifierka pneumatyczna prosta, 1/4";1/8" - 6 mm/3mm, 25 000 rpm
14-014

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz
zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Niewykonanie powyzszych
czynnos$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja,
regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych mogg by¢ wykonywany
tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac
narzedzia pneumatycznego. Modyfikacie mogg zmniejszy¢ efektywno$¢
oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia.
Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi
narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia pneumatycznego, jezeli jest
uszkodzone. Nalezy kontrolowaé, czy narzedzie posiada wszelkie
oznaczenia wymagane przez norme ISO 11148. W konieczno$ci wymiany
oznaczen, operator lub pracodawca powinien skontaktowaé sie z
producentem narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

e Uszkodzenie si¢ obrabianego materiatu, akcesoriéow lub nawet
samego narzedzia moze spowodowa¢ odtamki poruszajgce sie z
duzg szybkoscig.

e Podczas pracy nalezy bezwzglednie stosowa¢ odporne na
uderzenia $rodki ochrony oczu.

* Podczas wykonywania pracy powyzej poziomu gtowy nalezy nosi¢
kask ochronny.

e Upewni¢ sig, ze
unieruchomiony.

* Nalezy bra¢ pod uwage ryzyko wobec oséb postronnych.

element obrabiany jest bezpiecznie

Zagrozenie wciaggnigciem
e Luzne ubrania, bizuteria, wilosy, rekawice itd. mogg zosta¢
wciggnigte w narzedzie. Zachowaé szczegélng ostroznosc.

Zagrozenia zwigzane z pracq

e Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na
zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie
oraz oparzenie. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony rak.

e Operator oraz personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z rozmiarem, masg oraz mocg narzgdzia.

e Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do
przeciwstawienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz
zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowaé réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop.

e Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku
przerwy w dostawie energii zasilajgcej.

e Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta

e Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest stosowanie
dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego.

e Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy.

e Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ruchomymi elementami
urzadzenia, aby zapobiec przyci$nigciu, skaleczeniu dioni lub
innych czesci ciata.

e Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia bez zamocowanego materiatu
$ciernego

o lIstnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego w przypadku
stosowania na tworzywach sztucznych lub innych materiatach
nieprzewodzgcych

« Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze by¢ spowodowana pytem
lub oparami powstajacymi podczas szlifowania

e Zawsze stosuj system odpylania lub tlumienia, odpowiedni dla
przetwarzanego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnym ruchem

e Diugotrwata praca narzgdziem moze powodowa¢ zmeczenie i
dyskomfort dfoni, ramion, szyi lub innych elementéw ciata.

* Nalezy zachowywa¢ komfortowg oraz bezpieczng i stabilng pozycje
przy unikaniu niestabilnego utozenia ciata. Pozycje nalezy co jaki$
czas zmienia¢, aby zapobiec zmeczeniu.

* W przypadku wystepowania dtugotrwatych, niepokojgcych objawéw
takich jak dyskomfort, bdl, drgawki, mrowienie, odretwienie,
pieczenie lub sztywno$¢ czesci ciata, nie nalezy ich ignorowac.
Operator powinien skonsultowa¢ sie z lekarzem sam lub za
posrednictwem pracodawcy.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Przed wymiang akcesoriéw lub konserwacjg urzadzenia nalezy
bezwzglednie odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

Uzywa¢ jedynie narzedzi roboczych lub  akcesoriow
rekomendowanych przez producenta.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem roboczym w czasie
i po pracy, gdyz grozi to oparzeniem lub skaleczeniem.

Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego
jest wieksza niz predko$é znamionowa urzadzenia.

Zagrozenia w miejscu pracy

Potkniecia, poslizgniecia i upadki grozg wypadkiem. Upewnic sig, ze
podtoze nie jest Sliskie lub nie stanie sie $liskie w czasie pracy.
Upewni¢ sie, ze potozenie przewodu pneumatycznego nie grozi
potknigciem.

Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze grozacej
wybuchem i nie zabezpiecza uzytkownika przed porazeniem
pradem elektrycznym.

Upewni¢ sie, ze w otoczeniu nie ma przewodoéw elektrycznych, rur
z gazem lub innych obiektéw ktére moga stanowi¢ zagrozenie w
razie ich uszkodzenia.

Zagrozenia zwigzane z pylem i oparami

Podczas pracy mogg powstawaé niebezpieczne pyly i opary.
Woplywajg one negatywnie na zdrowie uzytkownika, powodujgc
choroby uktadu oddechowego, nowotwory, uszkodzenia skory.
Nalezy by¢ swiadomym tych zagrozen i podejmowac kroki majgce
na celu ich minimalizacje.

Ocena ryzyka powinna zaktadaé narazenie na pyt powstaty w
procesie obrébki oraz unoszony z otoczenia w czasie pracy.
Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji generowania pytéw i oparéw.

Wylot powietrza powinien by¢ ukierunkowany w sposob
minimalizujgcy unoszenie sig pytu i oparéw z otoczenia.

Kontrola emisji pytéw i oparéw jest elementem priorytetowym w
zapewnieniu bezpieczenstwa pracy.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki odsysania, usuwania lub
neutralizacji pytdéw i oparéw zgodnie z zaleceniami producenta.
Dobiera¢ odpowiednie narzgdzia robocze i konserwowac lub
wymienia¢ je zgodnie z zaleceniami instrukcji w celu
minimalizowania generowania pytéw i oparéw.

Stosowacé srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z zaleceniami
regulaminu bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i
nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w
uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).
Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdroZenie odpowiednich srodkow
kontroli w odniesieniu do tych zagrozen.

Nalezy stosowa¢ metody zapobiegania nadmiernemu hatasowi
takie jak materiaty wyttumiajace lub inne metody majgce zapobiec
~dzwonieniu” obrabianego materiatu.

Stosowaé $rodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami regulaminu
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji hatasu.

Montowaé narzedzia robocze i korzystac¢ z nich zgodnie z instrukcjg
obstugi w celu minimalizacji hatasu.

Korzystac¢ z ttumika, jezeli dostgpny.

Zagrozenia zwigzane z wibracjami

Ekspozycja na wibracje moze spowodowac niedokrwienie rak i dtoni
oraz uszkodzenie nerwow

Podczas pracy w niskiej temperaturze nalezy ubra¢ sig ciepto i
zadbac o cieptote i suchosé dtoni.

W przypadku odczuwania mrowienia, odretwienia, bélu lub bladosci
skory na ditoniach nalezy przerwa¢ prace i skonsultowaé sie z
przetozonym oraz lekarzem.

Korzysta¢ z narzedzia zgodnie z instrukcjg obstugi w celu
minimalizacji wibracji.

Narzedzie nalezy trzyma¢ pewnie, lecz z umiarkowang sitg
umozliwiajgcg bezpieczng obstuge urzadzenia. Zbyt mocny chwyt
zwigksza zagrozenie pochodzace od wibracji.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa dla narzedzi z napedem
pneumatycznym

Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne uszkodzenia.
Zawsze nalezy wytgczy¢ zrédto powietrza i oditgczy¢ urzadzenie od
zrédta w przypadku nieuzywania lub wymiany akcesoridw i
konserwacji.

Nigdy nalezy kierowa¢ strumienia powietrza w strong swojg lub
innych oséb.



* Wijgce sie pod ci$nieniem weze pneumatyczne stanowig powazne
zagrozenie. Zawsze nalezy upewni¢ sie, ze weze i potgczenia nie
sg uszkodzone.

« Kierowac¢ chtodne powietrze z dala od dfoni.

e W przypadku uzywania sprzegiet pazurowych nalezy pamieta¢ o
uzyciu  odpowiednich  blokad w celu  uniemozliwienia
przypadkowego roztgczenia.

e Nigdy nie nalezy przekraczaé maksymalnego dopuszczalnego
cisnienia.

« Nigdy nie nalezy przenosi¢ urzadzenia trzymajac za waz.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1.Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2.Uzywaj srodkéw ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maski przeciwpytowe)

3.Uzywaj $rodki ochrony osobistej (rekawice ochronne).

4.Chroni¢ przed deszczem

5.Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

6.Recykling.

7.Nie wyrzucaj do $mieci z odpadami domowymi.

8.Znak certyfikacji EAC.

9.Znak certyfikacji rynku ukrainskiego

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

ELEMENTY URZADZENIA Rys.A
1.Glowica z gniazdem

2.Spust (wiacznik powietrza)

3.0budowa metalowa z gumowa rekojescig
4.Klucze montazowe

5.Koncdwka/ adapter

6.Szybkoztgcze

7.Butelka na olej

SCHEMAT INSTALACJI Rys B
1.Narzedzie pneumatyczne
2.Szybkoztgcze

3.Waz pneumatyczny
4.Naolejacz

5.Regulator ci$nienia
6.Filtr/odwadniacz

7.Zawor odcinajacy
8.Kompresor

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

e Zamontowa¢ element ztgczny (przytgcze) do kocodwki przewodu
gietkiego i dokreci¢ go za pomoca klucza.

e Podtgczyé szybkozigcze (sprzedawane osobno) do przytacza. jest
to przydatny element, umozliwiajagcy szybkie podigczanie do
przewodu gigtkiego catego szeregu urzadzen z napedem
pneumatycznym.

« Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

OZNACZENIA NA URZADZENIU

U" RRRRMM Y XXXXX ”"ﬂ

RRRR -rok produkcji

MM -miesigc produkciji

Y -oznaczenie dodatkowe
XXXXX -numer seryjny

NNN -oznaczenie dodatkowe
UZYTKOWANIE

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy na narzedziu nie sg
widoczne $lady jakichkolwiek uszkodzen. Narzedzie powinno by¢
utrzymane w czystosci. Nalezy sprawdzi¢ czy zaden z elementéw uktadu
pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania
uszkodzen, nalezy niezwiocznie wymienié na nowe nieuszkodzone
elementy uktadu. Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy

osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i
przewodow.

Przed montazem, demontazem, wymiang akcesoriow oraz przed
wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci konserwacyjnych nalezy wytgczyé
zrodto zasilania, spusci¢ powietrze z przewodu gigtkiego oraz odtgczy¢
urzgdzenie od przewodu gigtkiego.

Najlepsze efekty zapewnia czeste ale nie nadmierne, smarowanie
urzadzenia. olej wprowadzony w miejsce podigczenia sprezonego
powietrza, smaruje wewnetrzne czesci urzagdzenia. Zaleca sig stosowanie
w sieci automatycznie dziatajgcego naolejacza, chociaz czynno$é
naolejania mozna wykonywac takze recznie, przed rozpoczeciem pracy i
po kazdej godzinie ciggtej pracy urzadzenia. Na raz podaje sie tylko pare
kropel oleju. Nadmiar oleju mogtby gromadzi¢ sie w urzadzeniu i bytby
wydmuchiwany wraz z wylatujgcym powietrzem. NALEZY WYLACZNIE
STOSOWAC OLEJ PRZEWIDZIANY DLA URZADZEN
PNAUMATYCZNYCH. Nie wolno stosowa¢ oleju z detergentami lub
innymi dodatkami, gdyz mogtoby to spowodowac¢ przyspieszone zuzycie
elementow uszczelniajgcych zastosowanych w urzadzeniu. brud i woda w
dostarczanym powietrzu sg gtéwnymi powodami zuzycia urzgdzenia
pneumatycznego. Stosowanie naolejacza i filtra powietrza na zasilaniu
zapewnia lepsze dziatanie i wyzszg trwalo$¢ urzadzenia
pneumatycznego. Przepustowos¢ filtra powinna by¢ dostosowana do
zapotrzebowania przeptywu powietrza, wiasciwego dla danego
urzgdzenia.

Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym
podczas oraz po pracy, moze byé gorgce lub ostre. Stosowac akcesoria i
materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane
przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriéw innego typu lub innego
rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy narzedzia
wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa urzgdzenia. Nigdy
nie montuj w szlifierce $ciernic, tarcz szlifierskich oraz frezéw. Pekajaca
tarcza szlifierska moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata a nawet
$mier¢. Nigdy nie uzywaj narzedzia wstawianego, ktére jest
poszczerbione, uszkodzone oraz upadio.

Uzywaj narzedzi o prawidtowej $rednicy montazowej. Upewnij sig, czy
minimalna dtugo$¢ mocowania wynosi 10 mm.

KONSERWACJA

Najkorzystniej jest jesli szlifierka pracuje przy zasilaniu z sieci
wyposazonej w naolejacz powietrza. Jesli szlifierka jest zasilany bez
zastosowania naolejacza, to wymaga wykonania nastepujgcych
czynnosci obstugowych:

Odtgczy¢ szlifierke udarowy od przewodu gietkiego. Wprowadzi¢ pare
kropel oleju dla urzadzen pneumatycznych do otworu wlotowego szlifierki,
przed kazdym uzyciem urzgdzenia lub co godzine pracy szlifierki, w
przypadku pracy ciagtej. Wprowadzi¢ parg kropel oleju do mechanizmu
przycisku wigcznika szlifierki. Nacisna¢ przycisk pare razy, aby
rozprowadzi¢ olej po powierzchniach wspétpracujgcych.

Nie wolno stosowac oleju z detergentami lub innymi dodatkami,

gdyz grozi to przyspieszeniem zuzycia L Inien t 1ych
w szlifierce.
DANE TECHNICZNE
Parametr Wartosé
Predko$¢ obrotowa (bez 25000/min’t
obcigzenia)
Maksymalne ci$nienie robocze 6,2 bar (90 psi 6,3 kg/cm)
Srednica przylacza powietrza A
Masa 0,37kg

14-014 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie urzgdzenia

DANE DOTYCZACE HALASU

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa =88 dB(A) K=3
dB(A)
Lwa =99 dB(A)K=3
dB(A)
an =3 m/s’K = 1,5 m/s’

Poziom mocy akustycznej

Warto$¢ przys$pieszen drgan

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przyspieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z normg EN ISO
11148-9. Podany poziom drgan an moze zostac¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze



ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowac zwigkszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic¢ okresy, kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. Po dokladnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

N Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz

E/ oddac je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
N

utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty
sprzet zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ") informuije, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylacznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych cafodci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX
Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggnigcie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postgepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyroéb: Szlifierka katowa pneumatyczna

Model: 14-014

Nazwa handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN ISO 11148-9: 2011

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata

wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych

dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez

niego pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE

upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. ullica Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
e T

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GTX POLAND

Warszawa, 2025-07-17

(EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Straight pneumatic grinder, 1/4"; 1/8" - 6 mm/3 mm, 25,000 rpm
14-014

Before installation, operation, repair, maintenance or accessory
replacement, or when working near a pneumatic tool, read and
understand the safety instructions due to the many hazards
involved. Failure to do so may result in serious injury. Installation,
adjustment and assembly of pneumatic tools may only be performed by
qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic tool.
Modifications may reduce efficiency and safety and increase the risk to the
tool operator. Do not discard the safety instructions; they must be given to
the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged. Check
that the tool has all the markings required by 1ISO 11148. If the markings
need to be replaced, the operator or employer should contact the tool
manufacturer.

Risks associated with debris

e Damage to the workpiece, accessories or even the tool itself can
cause fragments to fly at high speed.

e Impact-resistant eye protection must be worn at all times during
operation.

* A safety helmet must be worn when working above head height.

* Ensure that the workpiece is securely clamped.

e Consider the risk to bystanders.

Risk of entanglement
* Loose clothing, jewellery, hair, gloves, etc. may be caught in the tool.
Exercise extreme caution.

Work-related hazards

e Using the tool may expose the operator's hands to hazards such as
crushing, impact, cutting, abrasion and burns. Wear suitable gloves
to protect your hands.

e The operator and maintenance personnel should be physically
capable of handling the size, weight and power of the tool.

« Hold the tool correctly. Be prepared to resist normal or unexpected
movements and always keep both hands available. Maintain
balance and a safe footing.

e Release pressure on the start and stop device in the event of a
power failure.

e Use only lubricants recommended by the manufacturer.

e Wear safety goggles, and it is recommended to wear suitable gloves
and protective clothing.

e Check the condition of the blade before each use.

* Avoid direct contact with moving parts of the device to prevent
crushing, cutting your hands or other parts of your body.

* Never start the device without the abrasive material attached.

e There is a risk of electrostatic discharge when used on plastics or
other non-conductive materials

e A potentially explosive atmosphere may be caused by dust or
vapours generated during grinding

e Always use a dust extraction or suppression system suitable for the
material being processed.

Risks associated with repetitive movements

* Prolonged use of the tool may cause fatigue and discomfort in the
hands, arms, neck or other parts of the body.

e Maintain a comfortable, safe and stable position, avoiding unstable
body positions. Change position from time to time to prevent fatigue.

« If you experience persistent, worrying symptoms such as discomfort,
pain, convulsions, tingling, numbness, burning or stiffness in any
part of your body, do not ignore them. The operator should consult
a doctor either independently or through their employer.

Hazards associated with accessories

e Before replacing accessories or maintaining the device, it is
essential to disconnect the device from the power source.

e Only use tools or accessories recommended by the manufacturer.

« Avoid direct contact with the tool during and after work, as this may
result in burns or cuts.

e Check that the maximum operating speed of the tool to be inserted
is higher than the rated speed of the device.

Hazards in the workplace

« Tripping, slipping and falling can cause accidents. Ensure that the
floor is not slippery or will not become slippery during operation.
Ensure that the pneumatic hose is not positioned in such a way that
it could cause tripping.

e Thetool is not designed for use in potentially explosive atmospheres
and does not protect the user from electric shock.
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« Ensure that there are no electrical cables, gas pipes or other objects
in the vicinity that could pose a hazard if damaged.

Hazards associated with dust and fumes

e Hazardous dust and vapours may be generated during operation.
These have a negative impact on the user's health, causing
respiratory diseases, cancer and skin damage. Be aware of these
hazards and take steps to minimise them.

e The risk assessment should assume exposure to dust generated
during the machining process and carried from the environment
during operation.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise the generation of dust and fumes.

e The air outlet should be directed in such a way as to minimise the
dispersion of dust and fumes into the environment.

e Controlling dust and vapour emissions is a priority in ensuring work
safety.

e Use appropriate means of extraction, removal or neutralisation of
dust and fumes in accordance with the manufacturer's
recommendations.

e Select appropriate work tools and maintain or replace them in
accordance with the instructions to minimise the generation of dust
and fumes.

* Use respiratory protection in accordance with the recommendations
of the health and safety regulations.

Noise hazards

« Exposure to high noise levels can cause permanent and irreversible
hearing loss and other problems such as tinnitus (ringing, buzzing,
whistling or humming in the ears).

e |tis essential to assess the risks and implement appropriate control
measures for these hazards.

e Methods to prevent excessive noise, such as sound-absorbing
materials or other methods to prevent the "ringing" of the material
being processed, should be used.

e Use hearing protection in accordance with health and safety
regulations.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise noise.

e Assemble and use work tools in accordance with the operating
instructions to minimise noise.

e Use asilencer if available.

Risks associated with vibration

* Exposure to vibration can cause ischaemia of the hands and fingers
and nerve damage.

* When working in cold conditions, dress warmly and keep your hands
warm and dry.

« |If you experience tingling, numbness, pain or pale skin on your
hands, stop working and consult your supervisor and a doctor.

e Use the tool in accordance with the operating instructions to
minimise vibration.

« Hold the tool firmly but with moderate force to ensure safe operation.
Excessive force increases the risk of vibration.

Additional safety regulations for pneumatic tools

« Compressed air can cause serious damage.

* Always turn off the air supply and disconnect the device from the
source when not in use or when changing accessories and
performing maintenance.

« Never direct the air stream towards yourself or others.

* Pressurised pneumatic hoses pose a serious hazard. Always ensure
that hoses and connections are not damaged.

« Direct cool air away from your hands.

e When using claw couplings, remember to use appropriate locks to
prevent accidental disconnection.

* Never exceed the maximum permissible pressure.

« Never carry the device by the hose.

DESCRIPTION OF PICTOGRAMS USED

1. Read the operating instructions and observe the warnings and
safety precautions contained therein!

2. Use personal protective equipment (safety goggles, ear protectors, dust
masks).

Use personal protective equipment (protective gloves).
Protect from rain.

Keep children away from the tool.

Recycle.

Do not dispose of with household waste.

EAC certification mark.

Ukrainian market certification mark

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS

DEVICE COMPONENTS Fig. A

1. Head with socket

2. Trigger (air switch)

3. Metal housing with rubber handle
4. Mounting keys

5. Tip/adapter

6. Quick connector

7. Oil bottle

INSTALLATION DIAGRAM Fig. B
Pneumatic tool

Quick connector

Pneumatic hose

Oiler

Pressure regulator

Filter/water separator

Shut-off valve

Compressor

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR NETWORK

e Fit the connector (coupling) to the end of the flexible hose and
tighten it with a spanner.

* Connect the quick connector (sold separately) to the connector. This
is a useful component that allows you to quickly connect a whole
range of pneumatic devices to the flexible hose.

e The pneumatic grinder is now ready for use.

MARKINGS ON THE DEVICE
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RRRR -year of manufacture
MM -month of manufacture
Y -additional designation
XXXXX -serial number

NNN -additional marking
USE

Before each use, check the tool for any visible signs of damage. The tool
should be kept clean. Check that none of the pneumatic system
components are damaged. If damage is observed, immediately replace
the damaged components with new, undamaged ones. Before each use
of the pneumatic system, dry any moisture condensed inside the tool,
compressor and hoses.

Before assembly, disassembly, replacement of accessories and before
performing any maintenance, switch off the power supply, release the air
from the hose and disconnect the device from the hose.

The best results are achieved by frequent but not excessive lubrication of
the device. Oil introduced at the compressed air connection point
lubricates the internal parts of the device. It is recommended to use an
automatic oiler in the network, although oiling can also be done manually
before starting work and after every hour of continuous operation of the
device. Only a few drops of oil should be applied at a time. Excess oil could
accumulate in the device and be blown out with the exhaust air. ONLY
USE OIL INTENDED FOR PNEUMATIC DEVICES. Do not use oil with
detergents or other additives, as this could cause accelerated wear of the
sealing elements used in the device. Dirt and water in the supplied air are
the main causes of wear on pneumatic devices. The use of an oiler and
air filter on the supply ensures better performance and longer life of the
pneumatic device. The filter capacity should be adjusted to the air flow
requirements of the device.

Avoid direct contact with the tool during and after operation, as it may be
hot or sharp. Use only accessories and consumables of the sizes and
types recommended by the manufacturer. Do not use accessories of a
different type or size. Check that the maximum operating speed of the
inserted tool is higher than the rated speed of the device. Never mount
grinding wheels, grinding discs or cutters in the grinder. A breaking
grinding disc can cause serious injury or even death. Never use an insert
tool that is chipped, damaged or has fallen.



Use tools with the correct mounting diameter. Ensure that the minimum
mounting length is 10 mm.

MAINTENANCE

It is best if the grinder is operated from a power supply equipped with an
air lubricator. If the grinder is powered without an air lubricator, the
following maintenance steps must be performed:

Disconnect the impact grinder from the flexible hose. Apply a few drops of
oil for pneumatic tools to the inlet of the grinder before each use or every
hour of operation in the case of continuous operation. Apply a few drops
of oil to the grinder's switch button mechanism. Press the button several
times to distribute the oil over the mating surfaces.

Do not use oil with detergents or other additives, as this may
accelerate the wear of the seals used in the grinder.

TECHNICAL DATA

Parameter Value
Rotational speed (no load) 25,000 rpm
Maximum operating pressure 6.2 bar (90 psi, 6.3
kg/cm?)
Air connection diameter "
Weight 0.37 kg

14-014 indicates both the type and designation of the device
NOISE DATA
Sound pressure level

Lon =88 dB(A)K=3
dB(A)
Lwa =99 dB(A) K= 3
dB(A)
an =3m/s? K=1.5m/s?

Sound power level

Vibration acceleration value

Information on noise and vibration

The noise emitted by the device is described by: the emitted sound
pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K denotes
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the vibration acceleration value an (where K denotes
measurement uncertainty).

The following values given in this manual: emitted sound pressure level
Lpa , emitted sound power level Lwa and vibration acceleration value
an were measured in accordance with EN ISO 11148-9. The specified
vibration level an can be used to compare devices and for a preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level given is representative only for the basic applications
of the device. If the device is used for other applications or with other
working tools, the vibration level may change . Insufficient or infrequent
maintenance of the device will result in a higher vibration level. The
reasons given above may increase exposure to vibration during the
entire working period.

To accurately estimate vibration exposure, periods when the
device is switched off or when it is switched on but not used for
work must be taken into account. After careful estimation of all
factors, the total vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional safety
measures should be implemented, such as: regular maintenance of the
device and work tools, ensuring adequate hand temperature and proper
work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

= Products should not be disposed of with household waste, but should

E be sent for disposal at appropriate facilities. Information on disposal
.

can be obtained from the product seller or local authorities. Used
equipment contains substances that are not environmentally neutral.
Equipment that is not recycled poses a potential threat to the
environment and human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland") hereby
informs that all copyrights to the content of this manual (hereinafter: “Manual"), including,
among others, its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition,
belong exclusively to GTX Poland and are protected by law in accordance with the Act of
4 February 1994 on copyright and related rights (i.e. Journal of Laws 2006 No. 90 Item
631, as amended). Copying, processing, publishing or modifying the entire Manual or any
of its elements for commercial purposes without the written consent of GTX Poland is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity

Manufacturer: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ulica Pograniczna 2/4 02-
285 Warsaw

Product: Pneumatic angle grinder

Model: 14-014

Trade name: NEO TOOLS

Serial number: 00001 + 99999

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.

The product described above complies with the following documents:

Machinery Directive 2006/42/EC
And meets the requirements of the following standards:
EN ISO 11148-9: 2011
This declaration applies only to the machine in the condition in which it was
placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by them.
Name and address of the person authorised to prepare the technical
documentation, resident or established in the EU:
Signed on behalf of:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. ul. Pograniczna 2/4 02-285 Warsaw
& r

Pawet Kowalski
Quality Representative of GTX POLAND

Warsaw, 17 July 2025

(UA)
NEPEKNAL OPUTHATNBHUX IHCTPYKLIA

Mpsma nHeBMaTUYHa WwnicyBanbHa MawuHa, 1/4"; 1/8" - 6 Mm/3 MM,
25 000 06/xB

14-014

Mepen BCTAHOBMEHHSAM, eKCMyaTaui€lo, PEeMOHTOM, TeXHIYHUM
o6cnyroByBaHHAM aGo 3aMiHOK akcecyapiB, a TakoX nif 4ac
po6oTM MNo6GnM3y NHEBMATUYHOrO iHCTPYMEHTY, MnpouuTanTe Ta
O3HanoMTecsi 3 iHCTPYKUiIMM 3 TeXHiku Ge3neku, OCKiNbKK iCHye
Garato HeGesnek. HegoTpMMaHHs LyX iHCTPYKLIN MOXe Mpu3BecTu Ao
Cepio3HMx TpaBM. BcTaHoBReHHs, perynioBaHHSA Ta  cKnagaHHs
MHEeBMaTU4HUX IHCTPYMEHTIB MOXYTb BUKOHYBaTV NuLLIE KBanidikosaHi Ta
HaBYeHi npauiBHMkM. He moandikyiiTe NHEBMAaTUYHWIA iHCTPYMEHT.
MopawdikaLii MoXyTb 3HM3WUTKU edeKTUBHICTL | Besneky Ta 36inblmMTh
pW3VK Ans onepaTtopa iHCTpyMeHTy. He BukupanTe iHCTPyKLii 3 TexHiku
Geaneku; ix HeoOXigHO nepepaTV onepatopy iHCTpymeHTy. He
BUKOPUCTOBYWTE MHEBMATUYHWIA IHCTPYMEHT, SKLLO BiH MOLUKOKEHWIA.
MepesipTe, Y1 Mae IHCTPYMEHT yCi MapKyBaHHs, HeobXigHi 3rigHo 3 ISO
11148. fAkwo MapkyBaHHA nNOTPIGHO 3amiHuTW, onepatop abo
po6oToaaBeLb NOBUHEH 3BEPHYTUCSA A0 BUPOBHUKA IHCTPYMEHTY.

Pusukn, nos'Asaxi 3 ynamkamm

e [lowKomKEHHA 3aroToBkW, npunagas abo HaeiTb  camoro
iHCTPYMEHTY MOXe MPWU3BECTW [0 PO3NbLOTY YNaMKiB 3 BENWKO
LIBWAKICTIO.

e [ig yac po6oTn HeobXiAHO NOCTINHO HOCUTW 3aXUCHI OKYNAPW, CTiINKi
o ynapis.

e [lig yac po6oTu Hag ronoBo HEO6XiAHO HOCUTW 3aXUCHWUI LLIOMOM.

o [lepekoHaWiTecs, Lo 3aroToBKa HaAiHO 3aTUCHYTa.

e BpaxoByiTe pu3vK Ansi OTOUYIOUMX.

Pu3uk 3annyTyBaHHA
e BinbHWit opsAr, npukpacu, BONOCCS, PYKaBUYKM TOLWO MOXYTb
3a4ennTuCs 3a iHCTPYMeHT. ByabTe Haa3BMYaiiHO o6epexHi.

He6e3neku, nos'A3aHi 3 po6oToto

e BuKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTY MOXe HapaxaTu pyku omepaTtopa Ha
HeGeaneky, Taky sik 3alleMIeHHs!, yaap, Nopi3, CTUPaHHS Ta OMiku.
HociTb BignoBigHI pykaBu4Kku Ans 3aXMCTy PyK.

e Onepatop Ta o6cnyroBytodi npauiBHUKM MOBUHHI ByTW hisnyHO
3AaTHI BNOPaTUCA 3 PO3MIPOM, Baroto Ta MOTYXHICTIO iIHCTPYMEHTY.

e TpumainTe iHCTpyMeHT npaBwunbHO. ByabTe rotosi npoTucToATn
HopmanbHVUM abo HecnogiBaHUM pyxam i 3aBxamn Tpumaiite obuasi
pyku BinbHUMK. 36epiraiiTe piBHOBary i CTiMKICTb.

e Y pasi BigKMOYEHHSA eneKkTpoeHeprii 3BiMbHITb TUCK Ha NPUCTPIN
3anycky Ta 3ynuHKW.

e BukopucTOBYyiiTe Tinbkv MacTUnbHI MaTepianu, pekoMeHAoBaHi
BUPOGHMKOM.

e HociTb 3axuCHi OKynsipu, a TaKoX PEeKOMEHAYETbCA HOCUTU
BiANOBIAHI PyKaBWUYKM Ta 3aXUCHUIA OAST.

e [lepep KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM NepeBipsiiTe CTaH nesa.

e YHuKaiTe MPsSIMOro KOHTaKTy 3 PyXOMUMMW YacTUHamMu MpUCTPOLO,
w06 3anobirtu 3aLemMneHHto, nopisy pyk abo iHLWKX YacTuH Tina.

e Hikonu He 3anyckaiTe npucTpiii 6e3 npukpinneHoro abpasvBHOro
maTepiany.

e [lpu BWKOPWUCTAHHI Ha nnacTuKky abo iHWWX HEenpoBOASYMX
Martepianax iCHye pu3uk enekTpocTaTM4HOro po3psay.



e [lun abo napu, WO yTBOPIOOTLCA NiA Yac LniPyBaHHSA, MOXYTb
CrpUYMHUTY BUByxoHe6e3neyHy atmocdepy.

e 3aBXaM  BUMKOPUCTOBYNTE  cuUCTeMy  nuroeiaBedeHHst  abo
nunonpuayLLeHHs, WO BianoBiaae maTtepiany, sikuin o6pobnseTbes.

Pu3unku, nos'sizaHi 3 NnoBTOpOBaHMMK pyxamu

e TpuBane BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY MOXE CMpPUYMHUTY BTOMY Ta
AnckoMdOopT Yy pykax, nneyax, wui abo iHwMx YacTuHax Tina.

* 3avimaiite 3pyyHe, 6e3neyHe Ta cTtabinbHe NOMOXEHHS, YHUKauN
HecTabinbHKUX NonoxeHb Tina. Yac Bifg Yacy 3MiHIONTE NOMOXEHHS,
wo6 3anobirtn BTOMI.

e FAkwo BM BigyyBaeTe MOCTIVHI, TPUBOXHI CUMNTOMM, Taki $K
AnckomaopT, 6inb, CyaoMM, NOKOMIOBaHHS!, OHIMIHHSA, NediHHa abo
ckyTicTb y OyAb-sikin YacTwHi Tina, He irHopyiWTe ix. OnepaTop
MOBWHEH MPOKOHCYNbTYBATUCA 3 NikapeM camocTiiHo abo yepes
cBoro po6oToaasLs.

HeGe3neku, noB'sA3aHi 3 akcecyapamu

e [lepen 3amiHol akcecyapiB abo TexHi4HMM o6cnyroByBaHHAM
NpUCTPOIO HEOBXIAHO BiAKMIOYMTN NPUCTPIN Bif [Kepena XUBMEHHS.

* BukopucTtoByiiTe Tinbkn iHCTpPYyMEHTU abo  akcecyapwm,
pekomMeHAoBaHi BUPOGHUKOM.

e  YHUKaWTe NPAMOro KOHTaKTYy 3 iHCTPYMEHTOM nig 4Yac i nicns
poB0oTH, OCKINbKY Lie MOXe NpU3BECTW A0 onikiB abo nopisis.

o [NepekoHaliTecs, WO MakcumanbHa poboya LBNAKICTb iHCTPYMEHTY,
AKkMA  Oyde BCTaBMEHUW, NEpeBWLLye HOMIHanbHY LUBUAKICTb
NpUCTPOIO.

HeGe3nekn Ha poGoyomy micui

e CniTKHYBLIKCb, MOCNM3HYBLIMCH aGo BMaBLUK, MOXHa OTpUMaTH
TpaBMu. [lepekoHaiiTecsi, WO Miariora He cnv3bka i He CTaHe
CNnM3bKol Mif 4Yac poboTu. NepekoHanTecs, WO MHEBMaTUYHUIA
LUNaHT He PO3TaLLOBaHUI Tak, L0 MOXe CMPUYNHNTKA CMIITKHYTUCS.

e |HCTPYMEHT He npu3HayeHun Ans BUKOPUCTAHHSA B MOTEHLINHO
BUGYXoHebe3neyHnx cepeaoBuLLax i He 3axullae kopucTyBaya Bif,
YPaXXEHHS! €NeKTPUYHUM CTPYMOM.

o [NepekoHaliTecs, WO NOGM3Y HeMae eNEKTPUYHKX Kabenis, rasoBux
Tpy6 abo iHLWNX NpeaMeTiB, Siki MOXyYTb CTAHOBUTU Hebe3neky B pasi
TMOLLIKOKEHHS.

He6e3neka, noB'a3aHa 3 nunom i AUmom

e Mg yac poboTv MOXyTb yTBOpIOBaTUCS HeGe3neuHuin nun i napu.
BoHu HeraTMBHO BMNMBAlOTb Ha  300POB'S  KOPWUCTyBaua,
BUKIIMKAIOUM pecnipaTopHi 3axXBOPIOBAHHSA, pakK i MOLLKOMKEHHS
wkipu. ByabTe 06i3HaHi Npo Ui HeGeaneku Ta BXvBanTe 3axodis Ans
X MiHimi3aLii.

e OujHka pu3nKiB MOBWMHHA BpaxoByBaTW BMMWB MUY, LWO
YTBOPIETLCSA Mif 4ac 06pobky Ta NePeHOCUTLCS 3 HABKOMMULLIHBOMO
cepeaoBuLIa nig Yac poboTu.

e BuKopucToByiWTEe IHCTPYMEHT BIiAMOBIAHO A0 IHCTPYKUii 3
ekcnnyarTauii, Wob MiHiMi3yBaTV yTBOPEHHS MUy Ta AUMY.

e Buxig noBiTps NMOBUHEH GyTW CNPSMOBAHWIA TakKUM YMHOM, LWOG
MiHIMi3yBaT PO3MOBCIOKEHHSI MUY Ta AUMY B HaBKOMULLHE
cepefoBuLLe.

e KoHTponb BUKMAIB NUy Ta napiB € NpioputeTom y 3abeanedeHHi
6e3neku npaui.

e BuKopucTOBYITE BIANOBIOHI 3acO6W BWUTSXKW, BUAANEHHS abo
HenTpanisauii nuny Ta AWMy BIAMOBIAHO [0  pekoMeHAaauii
BUPOGHWMKA.

e BubupaiiTe BignosigHi po6oyi iHCTpyMeHTU Ta obcnyroyite abo
3amiHioNTe X BIANOBIAHO [0 IHCTPYKUi, Wo6 MiHiMi3yBaTH
YTBOPEHHS1 UMy Ta AnuMy.

* BukopuctoByiiTe 3acobu 3axucTy opraHiB AMxaHHs BignoBigHO [0
peKomeHAaLin NpaBui OXOPOHWM MpaLli Ta TexHiku 6eaneku.

HeGesneka wymy

e BnnvB BUCOKUX PIBHIB LUYMy MOXe CMPUYUMHUTK MOCTiHY Ta
HEe3BOPOTHY BTpaTy Cryxy Ta iHWwi npobnemu, Taki SiK TUHHUTYC
(a3BiH, ryaiHHs, cBuUCT abo ryaiHHs y Byxax).

e BaxnMBO OLHUTW PU3NKM Ta BXWUTU BiAMOBIAHWX 3aX04iB KOHTPOSIO
umMx Hebesnek.

« Cnig 3actocoByBaTh MeToAM 3anobiraHHst HaaMipHOMY LyMy, Taki
K 3ByKOMOrMUHanbHi MaTepianu abo iHWi meTtoan 3anobiraHHs
«[3BOHY» MaTepiany, Lo o6pobnseTbes.

* BukopuctoByiiTe 3acobu 3axucTy Cnyxy BiAnoBigHO A0 MNpaBun
OXOPOHW MpaLli Ta TexHikn 6eaneku.

e BuKopucTOBYWTE IHCTPYMEHT BIiAMOBIAHO A0  IHCTPYKUii 3
ekcnnyarauii, Wob MiHimMi3yBaTH LyM.

e 36upaiiTe Ta BUKOPUCTOBYITE poboYi IHCTPYMEHTU BignoBiaHO A0
iHCTpYKUIi 3 ekcnnyaTauii, Wo6 MiHimizyBaTu LyM.

e BuKOpuCTOBYITE MMYLUHWK, AKLLO BiH €.

Pu3uku, noB'si3aHi 3 Bi6paLicto

e Bnnue Bibpauii MoXe CNpUYMHUTK iWwemilo pyk i nanbuis Ta
MOLLKOKEHHS HEPBIB.

e ig yac po6oTy B XONoAHWX YMOBax oasiranTecst TENMo i Tpumaiite
pYyKu B Tenni Ta CyxocTi.

e Akwo BM BiAYyBaEeTe MOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, 6inb abo 6nipicTb
LUKIpY Ha pykax, NPUNWHITL POBOTY Ta NPOKOHCYNbTYATECS 3i CBOIM
KepiBHUKOM i nikapem.

e BukopuctoBynTe iHCTPYMEHT BIiANOBIAHO A0  IHCTPYKUii 3
ekcnnyaTauii, Wob miHimiaysaTu BiGpauito.

e TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT MiUHO, amne 3 MOMIPHOW cunow, LWob
3a6e3neunTn 6eaneyHy poboTy. HaamipHe 3ycunns 36inbLuye pusmk
Bi6Gpauii.

[opatkoBi npaBuna 6e3neku ANs NHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB

e CTuCHEHe NOBITPA MOXe CMPUYUHUTY CEPO3Hi NMOLIKOMKEHHSI.

e 3aBxau BUMMKaNTE nopayy MoBITPS Ta BiAKMoYanTe NpUCTPIn Bif
[bKepena XWBMEHHS!, KON BiH He BUKOPUCTOBYETLCA, @ TaKoX Mif
yac 3aMiHu akcecyapiB Ta BUKOHaHHS TeXHIYHOro 06CnyroByBaHHS.

e Hikonu He HanpaBnsTe NOTik NOBITPS Ha cebe abo iHWUX NoaeN.

o [THeBMaTWYHi LWNAHTX Nig TUCKOM CTAHOBSITb CEPo3HY Hebesneky.
3aBxaun nepekoHyWTecs, WO LNaHM Ta 3'€AHaHHS He MOLUKOAXKEHI.

e HanpasnsiiTe xonoaHe NoBiTpsi NoAani Big pyk.

e [pu BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHUX MycpT He 3abysanTe
BMKOPUCTOBYBaTM  BigMoBigHi  cpikcatopu, WwWo6  3anobirtn
BWNaAKOBOMY Bif'€HaHHIO.

e Hikonu He nepeBwLLyTE MaKCUManbHO AOMYCTUMUIA TUCK.

e Hikonu He nepeHocbTe NPUCTPIit 3a LUNAHT.

Onnc BUKOPUCTAHUX MNIKTOMPAM

[

e

6 7 B E]

1. MpouunTaliite iHCTPYKLUito 3 ekcnnyaTaLuii Ta 4OTpUMYyiiTeCh
nonepemkeHb i 3axodis 6e3neku, WO B Hill MicTaTbCS!

2. BukopucToByiTe 3acobu iHAMBIQYanbHOTO 3axMCTy (3aXMCHI OKYNsipu,
HaBYLUHWKW, MUIO3aXUCHI Macku).

3. BukopucToByiiTe 3acobu iHAVBIAYanbHOTO 3aXMCTY (3aXMCHi
PYKaBUYKM).

4. 3axuwwanTe Big OoLLy.

5. TpumaiTe pite nogani Bif iIHCTPYMEHTY.

6. MNepepaiite Ha nepepobky.

7. He Bukupaaiite pasom i3 noGyToBUMM Bigxonamu.

8. CepTudikaLiiiHuii 3Hak EAC.

9. 3Hak cepTudikaLii Ansa yKpaiHCLKOro PUHKY

OMNUC rPA®I4YHUX ENEMEHTIB

KOMMOHEHTW MPUCTPOIO Puc. A

1. FonoBka 3 po3eTKo

2. CnyckoBUIN MeXaHi3M (MOBITPAHWIA BUMUKAY)
3. MeTanesuin KOpnyc 3 ryMOBOIO PYy4KOO

4. KntoYi Ans KpinneHHs

5. HakoHeuHuk/aganTtep

6. LBnakos'eMHuin 3'egHyBaYy

7. Nnswka ans macna

CXEMA BCTAHOBIJEHHS Puc. B
1. MHeBMaTUYHUI IHCTPYMEHT
2. Wswnakopo3s'emMHe 3'egHaHHsA
3. MHeBMaTUYHUIA WnaHr
4. MacnsiHka

5. Perynsitop Tucky
6. ®inbTp/BOAOBIAAINBHNK
7. 3anipHuii knanaH

8. Komnpecop

I'IID,KHIO‘-IEHHH [10 MEPEXI CTUCHYTOIO NMOBITPA
BcraHoBiTh 3'egHyBay (MydTy) Ha KiHeub THY4KOro LunaHra i
3aTAMHITb IOrO raikoBUM KITHOHEM.

o [ligknioyiTe WBMAKO3'€AHYBAY (MPOAAETLCSH OKPEMO) A0 3'eAHyBava.
Lle KOPUCHWIA KOMMOHEHT, SKWIA [O3BONSIE WBWAKO MIAKMIOYUTU [0
THYYKOrO LUNaHra Linuii psag nHeBMaTUYHUX NPUCTPOIB.

o [lHeBMaTM4Ha WridyBanbHa MallMHa roToBa 10 BUKOPUCTaHHSI.



NMO3HAYKW HA MPUCTPOI
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NNN -A0AaTKOBE MapKyBaHHSA

BUKOPUCTAHHA

Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM NepeBipsATE IHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb
BUOVMWX O3HAK MOLUKO[PKEHHSI. [HCTPYMEHT MOBUHEH Gy uMcTUM.
MepesipsifiTe, Y1 He MOLUKOMKEHI KOMMOHEHTU NMHEBMATUYHOI CUCTEMU.
AKWO BUSIBNEHO MOLUKOMDKEHHS,, HEramHoO 3aMiHiTb  MOLUKOMKEHi
KOMPMOHEHTN HOBUMM, HEMOLLKOZDKEHUMU. Mepes KOXXHUM BUKOPUCTaHHSIM
NMHEBMAaTWUYHOI CUCTEMU BUCYLLITb BOMONY, LLIO KOHAEHCYETLCA BCepeauHi
iHCTPYMEHTY, KOMnpecopa Ta LUNaHriB.

Mepen cknapgaHHsM, po3bupaHHsSM, 3aMiHOK akcecyapiB Ta nepeq
BUKOHaHHSIM Byab-sikvx pobiT 3 TexHiYHoro o6cnyroByBaHHS BUMKHITH
[PKEpeno >KMBMEHHs, BUNYCTITb MNOBITPA 3i WnaHra Ta Biag'egHanTe
NpUCTPIi BiA WnaHra.

Haitkpalyi peaynbTat ocsraloTbCsi NpyU Yactomy, ane He HagMipHOMY
3MalllyBaHHi mpucTpoto. Macro, Lo MofaeTbes B TOUKY MiAKIIOYEHHS!
CTUCHEHOrO  MOBITPS,  3Mallye BHYTPIWHI  4aCTUHW  MPUCTPOIO.
PekoMeHOyeTbCA  BUKOPUCTOBYBATW  @BTOMATUYHWIA  MACTUMbHUK Y
Mepexi, Xo4a 3MallyBaHHS MOXHa TakoX BWKOHyBaTW BpYyuHy nepen
noyatkom poGOTM Ta nicns KOXHOI roauHu 6GesnepepBHOi poGoTn
npucTpoto. 3a 0AuH pa3 chif HaHOCUTU NuLLe Kirlbka Kpanernb Macra.
Hapnuwiok macna Moxe Hakonu4yBaTUCs B NPUCTPOI | BUAYBaTUCA pa3oM
3 BignpauboBaHuM noeiTpsiM. BUKOPUCTOBYMTE TINbKU MACHO,
MPU3HAYEHE [ONA  NHEBMATUYHUX TMPUCTPOIB. He
BUKOPUCTOBYITE MacTWO 3 MWUIOYMMM  peyvoBMHamMK abo  iHWMMM
nobaBkamu, OCKINbKMA Lie MOXe MpPUBECTW A0 MPUCKOPEHOTO 3HOCY
YLLiNbHIOBaNbHUX €IIEMEHTIB, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCS B NpucTpoi. bpya i
BOAQ B MOJABaHOMY MOBITPI € OCHOBHUMM MPUYMHAMKU  3HOCY
MHEBMAaTUYHUX MPUCTPOIB. BUKOPUCTaHHS MacTWrbHUKa i NOBITPSIHOTO
hinbTpa Ha nogavi 3abesneyye kpally nNpoAyKTUBHICTb i JOBLUMIA TEPMIH
cnyx6u nHeBMaTU4HOrO NpUCTPOto. MoTyXHICTL hinbTpa NoBUHHA ByTH
afganToBaHa 40 BUMOT NPUCTPOIO LLOAO MOTOKY MOBITPSA.

YHWKaiiTe NPsIMOro KOHTaKTy 3 iHCTPYMEHTOM nif yac Ta nicns poboTu,
OCKirnbku BiH Moxe ByTu rapsiaum abo roctpum. BukopucToByiiTe Tinbku
akcecyapu Ta BUTpaTHi MaTepianu po3MmipiB i TWniB, pekoMeHOOBaHUX
BUPOGHWKOM. He BUKOPUCTOBYITE akcecyapy iHLIOro Tuny abo po3mipy.
MepekoHaliTecs, WO MakcumanbHa poboya LIBMAKICTE BCTaBMEHOTO
iHCTPYMEHTY nepesuLLye HOMIHamNbHY LUBUAKICTE NpucTpoto. Hikonu He
BCTaHOBIIOMTE WnicpyBanbHi kpyru, wnidyBanbHi avckn abo dpesn B
wnicpysanbHy MalumHy. PyiHyBaHHS  LwnidyBanbHOro aucka Moxe
NpU3BECTM [0 CEpUO3HMX TpaBM abo HaBiTb cmepTi. Hikonum He
BUKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT, SIKUIA Ma€ BifIKONM, MOLLKOIKEHHSA abo Bnas.
BukopucToByitTe iHCTPYMEHTW 3 MpaBUIbHUM AiaMeTpPoOM  KpinneHHs.
MepekoHaiTecs, WO MiHIMarbHa AOBXWHA KpinneHHs cTaHoBUTb 10 MM.

TEXHIYHE OBCIYrOBYBAHHSA

Haiikpale, sikwo wnidyBanbHU IHCTPYMEHT Mpautoe Bif mxepena
XUBIIEHHS!,  OCHALLEHOTO  MOBITPSHUM  MacTWMbHWMKOM.  SAKLO
wnicyBanbHWiA IHCTPYMEHT npauoe 6e3 MOBITPSHOTO MacTUNbHWKA,
HeoBXiAHO BUKOHATU HACTYMHI KPOKM 3 TEXHIYHOTO 06CNyroByBaHHS:
Bin'eaHaiite yaapHy wwnicysanbHy MaluvHy Bif rHyykoro wnanra. MNepea
KOXXHUM BUKOPUCTaHHSIM abo KoxHy roavHy po6oTu B pasi 6eanepepsHoi
poGOTH HAHECITB Kinbka Kpanenb Macna Ans MTHEBMaTUYHUX iHCTPYMEHTIB
Ha BXigHWIA OTBIp LWnicpyBanbHOI MalwmHW. HaHeciTb kinbka kpanens
Macna Ha MexaHi3am KHOMKK BUMmMKaYa LunidysanbHoOi MalLMHU. HaTUCHITH
KHOMKY KiNnbka pasiB, o6 po3noginuTi Macro no NoBEpXHsX 3'€AHaHHS.
He BuKopucTOBYITE MacTUNO 3 MUIOYMMU peHOBUHAMK a6o iHWMMKU
[oGaBKaMM, OCKINbKM Lie MOXe MPUCKOPUTU 3HOC YLUiNbHEHb, L0
BUKOPUCTOBYIOTLCA B WidyBanbHi MalmnHi.

TEXHIYHI OAHI
MNapameTp 3HayeHHsA

LBnakicte obepTaHHa (6e3 25 000 o6/xs

HaBaHTaXeHHs)

MakcumanbHuin pobounin Tuck 6,2 6ap (90 psi, 6,3
Kr/cm?)

[iameTp nigknioYeHHA NoBsiTps Ya

Bara 0,37 kr

14-014 BKa3sye Ha TUN i NO3HAYEHHS MPUCTPOLD
AHI PO LLIYM

PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY Loa =88 oB(A) K=3
AB(A)

PiBeHb 3ByKOBOI NOTYXXHOCTI Lwa =99 aB(A) K=3
AB(A)
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[ 3rauenns npuckopens Bibpauii | an =3 M/cZ K=1,5M/cZ |

IHcbopmauisa npo wym i BiGpauito

LLym, L0 BUNPOMIHIOETLCA NPUCTPOEM, OMUCYETHCS: PIBHEM 3BYKOBOTO
TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOi MOTYXHoOCTi Lwa (Ae K nosHavae
HEBW3HAYEeHICTb BUMiplOBaHHSA). Bibpauii, wWwo BUNpoMiHIOTLCA
NPUCTPOEM, OMUCYIOTLCS 3HAYEHHSIM NPUCKOPEHHs Bibpauii an (ae K
no3Hayae HEBU3HAYEHICTb BUMIPIOBaHHSI).

HaBepeHi B LbOMy NOCIGHUKY 3HAYEHHS: PiBEHb 3BYKOBOMO TUCKY Lpa ,
piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa Ta 3Ha4eHHS MPUCKOPeHHs BibpaLlii
an 6ynn BumipsHi BignosigHo Ao cTaHaapty EN ISO 11148-9.
3asHaueHuin piBeHb Bibpauii an  MoXHa BMKOpUCTOBYBaTW AnNst
NOPIBHAHHSA NPUCTPOIB Ta NonepeAHbOI OLiHKW BNMBY BibpaLii.
3a3HauyeHuit piBeHb Bibpallii € penpeseHTaTUBHUM NULLIE AN OCHOBHUX
3acTocyBaHb NPUCTPOI. FKLLO NPUCTPIN BUKOPUCTOBYETLCS ANSA IHLWINX
3acTocyBaHb abo 3 iHWMMKU POBOYMMM IHCTPYMEHTaMu, piBeHb BiGpaLlii
MOXe 3MiHioBaTuCS HepoctatHe abo HeperynsipHe TexHi4He
obcnyroByBaHHs NPUCTPOIO Npu3Bese A0 MiABULLEHHS PiBHSA Bibpauii.
3asHaueHi BuLLe NPUYMHKM MOXYTb 36inbLUNTY BNMB Bibpauii npoTsirom
ycboro po6oyoro nepiogy.

[na To4HOi ouiHkM BnNNMBY BiGpauii HeobxiaHO BpaxoByBaTHU
nepioan, Konu npucTpin n abo yBi W, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA AnA po6oTu. Micna peTenbHOro ouiHBaHHA
BCiX ¢hakTopiB 3aranbHWi BNNUB Bibpauii Moxe GyTU 3Ha4yHO
HUXKYUM.

3 meTol 3axucTy KopucTyBaua Bif BnnvBy Bibpauii cnig BxuBaTtu
fopaTtkoBux 3axopdiB  Gesneku, TakMx SK:  perynsipHe TexHiuHe
obcnyroByBaHHs NMPUCTPOD Ta PoBOYMX IHCTPYMEHTIB, 3abe3neyeHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyk Ta npaBunbHa opraHisauis po6otu.

3AXUCT HABKOJIUIUHLOIO CEPEAOBULLA

N MpoaykTv He cnip yTwniayBaTh pa3oMm i3 NoGyTOBMMM Bigxoaamu, a
cnif  BiANpaBnATM  Ha yTUni3auiio 0  BiANOBIHWX YCTaHOB.
IHchopmaLio Npo yTunisaLito MoXHa OTpUMaTH Y NpoAaBLs NPOAYKTY
™ ] [a6o B micLeBux opraHax Bnagu. BukopucrtaHe obnagHaHHS MICTUTb
PEYOBUHM, SIKi HE € EKOMOrYHO HerTpanbHUMKU. ObnaaHaHHs, sike He
nipaaetbcs  nepepobUi, CTaHOBUTb MOTEHUiAHY 3arposy  Ans
HaBKOMMLIHBEOTO CEPE/IOBMLLA Ta 3/10POB'S NIOAMHM.
«GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «GTX Poland»)
nosigomIsie, WO BCi aBTOpCbki NpaBa Ha 3MICT Lboro MnocibHuka (aani: «MociGHMK»),
BKIKOYAIOYM, Cepen HLLIOro, MOro TekCT, choTorpadbii, Aiarpamu, KPECNEHHS!, @ TaKOX oro
KoMMo3uLjto, HanexaTb BukMiouHO GTX Poland i 3axulyeHi 3akoHOM BIAMOBiAHO A0
3akoHy Big 4 ntoToro 1994 poky Npo aBTopCbke NpaBo Ta CyMbkHi npaBa (To6To XypHan
3akoHiB 2006 Ne 90, nyHkT 631, i3 3miHamu). KonitoBaHHs, 06pobka, nybnikauis a6o
Mopudikauis Bcboro MociGHuka abo Gyab-siKUX MOr0 enemeHTIB 3 KOMEpLIiHOK METOK
6e3 nncbMoBoi 3rogu GTX Poland cyBopo 3a6opoHEHi | MOXyTb NPU3BECTU A0 LIMBINBHOI
Ta KpUMiHanbHoI BiANoBiAansHOCTI.

(RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Polizor pneumatic drept, 1/4"; 1/8" - 6 mm/3 mm, 25.000 rpm
14-014

inainte de instalare, utilizare, reparare, intretinere sau inlocuire a
accesoriilor, sau cand lucrati in apropierea unui scula pneumatica,
cititi si intelegeti instructiunile de siguranta, datoritd numeroaselor
pericole implicate. Nerespectarea acestora poate duce la vatamari
grave. Instalarea, reglarea si asamblarea sculelor pneumatice pot fi
efectuate numai de personal calificat si instruit. Nu modificati scula
pneumatica. Modificarile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste
riscul pentru operatorul sculei. Nu aruncati instructiunile de siguranta;
acestea trebuie date operatorului sculei. Nu utilizati scula pneumatica
daca este deteriorata. Verificati daca scula are toate marcajele cerute de
ISO 11148. Daca marcajele trebuie inlocuite, operatorul sau angajatorul
trebuie sa contacteze producatorul sculei.

Riscuri asociate cu resturile

» Deteriorarea piesei de lucru, a accesoriilor sau chiar a sculei in sine
poate provoca imprastierea fragmentelor la viteza mare.

o In timpul utilizarii, trebuie purtate in permanenta ochelari de
protectie rezistenti la impact.

e Trebuie purtatd o casca de protectie atunci cand se lucreaza
deasupra naltimii capului.

« Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata in siguranta.

e Luati in considerare riscul pentru persoanele din jur.

Risc de incurcare



* Hainele largi, bijuteriile, parul, ménusile etc. pot fi prinse in unealta.
Aveti mare grija.

Pericole legate de munca

e Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole
precum strivire, impact, taiere, abraziune si arsuri. Purtati manusi
adecvate pentru a va proteja mainile.

* Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa
manipuleze dimensiunea, greutatea si puterea sculei.

o Tineti unealta in mod corect. Fiti pregétiti sa rezistati miscarilor
normale sau neasteptate si pastrati intotdeauna ambele maini
libere. Mentineti echilibrul si o pozitie sigura.

« Eliberati presiunea asupra dispozitivului de pornire si oprire in cazul
unei intreruperi de curent.

o Utilizati numai lubrifianti recomandati de producator.

o Purtati ochelari de protectie si se recomanda purtarea manusilor si
a imbracamintei de protectie adecvate.

« Verificati starea lamei inainte de fiecare utilizare.

« Evitati contactul direct cu partile mobile ale dispozitivului pentru a
preveni strivirea, taierea mainilor sau a altor parti ale corpului.

¢ Nu porniti niciodata dispozitivul fara materialul abraziv atasat.

* Exista riscul de descéarcare electrostatica atunci cand se utilizeaza
pe materiale plastice sau alte materiale neconductoare.

o Praful sau vaporii generati in timpul slefuirii pot crea o atmosfera
potential exploziva.

« Utilizati intotdeauna un sistem de aspirare sau suprimare a prafului
adecvat pentru materialul prelucrat.

Riscuri asociate miscarilor repetitive

« Utilizarea prelungita a sculei poate provoca oboseala si disconfort la
nivelul mainilor, bratelor, gatului sau al altor parti ale corpului.

* Mentineti o pozitie confortabila, sigura si stabild, evitand pozitille
instabile ale corpului. Schimbati pozitia din cand in cand pentru a
preveni oboseala.

e Daca aveti simptome persistente si ingrijoratoare, cum ar fi
disconfort, durere, convulsii, furnicaturi, amorteald, senzatie de
arsurd sau rigiditate in orice parte a corpului, nu le ignorati.
Operatorul trebuie sa consulte un medic, fie independent, fie prin
intermediul angajatorului sau.

Pericole asociate accesoriilor

¢ Inainte de a inlocui accesorile sau de a efectua intretinerea
dispozitivului, este esential s deconectati dispozitivul de la sursa
de alimentare.

* Utilizati numai unelte sau accesorii recomandate de producator.

« Evitati contactul direct cu unealta in timpul si dupa lucrare, deoarece
acest lucru poate duce la arsuri sau taieturi.

* Verificati daca viteza maxima de functionare a sculei care urmeaza
sa fie introdusa este mai mare decét viteza nominala a dispozitivului.

Pericole la locul de munca

* Piedicarea, alunecarea si caderea pot provoca accidente. Asigurati-
va ca podeaua nu este alunecoasa si nu va deveni alunecoasa in
timpul functiondrii. Asigurati-vé c& furtunul pneumatic nu este
pozitionat in asa fel incat sa poata provoca impiedicarea.

e Unealta nu este proiectata pentru utilizare in atmosfere potential
explozive si nu protejeaza utilizatorul impotriva socurilor electrice.

* Asigurati-va ca in apropiere nu exista cabluri electrice, conducte de
gaz sau alte obiecte care ar putea reprezenta un pericol daca sunt
deteriorate.

Pericole asociate cu praful si fumul

o intimpul functionarii pot fi generate praf si vapori periculosi. Acestia
au un impact negativ asupra sanatatii utilizatorului, provocand boli
respiratorii, cancer si leziuni ale pielii. Fiti constienti de aceste
pericole si luati masuri pentru a le minimiza.

e Evaluarea riscurilor trebuie sa ia in considerare expunerea la praful
generat in timpul procesului de prelucrare si transportat din mediul
nconjurétor in timpul functionarii.

« Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
minimiza generarea de praf si fum.

* lesirea de aer trebuie orientata astfel incat sa se reduca la minimum
dispersia prafului si a fumului in mediul inconjurétor.

e Controlul emisiilor de praf si vapori este o prioritate pentru
asigurarea sigurantei la locul de munca.

« Utilizati mijloace adecvate de extractie, indepartare sau neutralizare
a prafului si a fumului, in conformitate cu recomandarile
producatorului.

o Selectati unelte de lucru adecvate si intretineti-le sau inlocuiti-le in
conformitate cu instructiunile pentru a reduce la minimum generarea
de praf si fum.

1

e Utilizati protectie respiratorie in conformitate cu recomandarile din
reglementarile privind sanatatea si siguranta.

Riscuri legate de zgomot

e Expunerea la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea
permanenta si ireversibild a auzului si alte probleme, cum ar fi
tinitusul (tiuit, bazait, fluierat sau zumzet in urechi).

* Este esential sa se evalueze riscurile si sa se implementeze masuri
de control adecvate pentru aceste pericole.

« Trebuie utilizate metode de prevenire a zgomotului excesiv, cum ar
fi materiale fonoabsorbante sau alte metode de prevenire a ,tiuitului”
materialului prelucrat.

o Utilizati protectie auditiva in conformitate cu normele de sanatate si
siguranta.

o Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum zgomotul.

e Asamblati si utilizati uneltele de lucru in conformitate cu
instructiunile de utilizare pentru a reduce la minimum zgomotul.

o Utilizati un amortizor de zgomot, daca este disponibil.

Riscuri asociate vibratiilor

e Expunerea la vibratii poate provoca ischemie la nivelul mainilor si
degetelor si leziuni nervoase.

e Cand lucrati in conditii de frig, imbracati-va cu haine groase si
mentineti-va méinile calde si uscate.

o Daca simtiti furnicaturi, amorteald, durere sau pielea palida la maini,
opriti lucrul si consultati-va cu superiorul si un medic.

o Utilizati unealta in conformitate cu instructiunile de utilizare pentru a
reduce la minimum vibratiile.

e Tineti unealta ferm, dar cu o forta moderata, pentru a asigura o
functionare sigura. Forta excesiva creste riscul de vibratii.

Reguli de siguranta suplimentare pentru uneltele pneumatice

e Aerul comprimat poate provoca daune grave.

e Opriti intotdeauna alimentarea cu aer si deconectati dispozitivul de
la sursa de alimentare atunci cand nu il utilizati sau cand schimbati
accesoriile si efectuati operatiuni de intretinere.

e Nu findreptati niciodata jetul de aer catre dvs. sau catre alte
persoane.

e Furtunurile pneumatice sub presiune reprezinta un pericol grav.
Asigurati-vd intotdeauna ca furtunurile si racordurile nu sunt
deteriorate.

o Indepértati aerul rece de maini.

e Cand utilizati cuplaje cu gheare, nu uitati sa utilizati dispozitive de
blocare adecvate pentru a preveni deconectarea accidentala.

¢ Nu depasiti niciodata presiunea maxima admisa.

¢ Nu transportati niciodata dispozitivul tinandu-I de furtun.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
s [@[F][®
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1. Cititi instructiunile de utilizare si respectati avertismentele si
masurile de siguranta continute in acesteal

2. Utilizati echipament de protectie personala (ochelari de protectie, casti
de protectie, masti de protectie impotriva prafului).

Utilizati echipament de protectie personala (manusi de protectie).
Protejati de ploaie.

Tineti copiii la distanta de unealta.

Reciclati.

Nu aruncati impreuna cu deseurile menajere.

Marca de certificare EAC.

Marca de certificare pentru piata ucraineana

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE

COMPONENTE ALE DISPOZITIVULUI Fig. A
1. Cap cu soclu

2. Declansator (comutator pneumatic)

3. Carcasa metalica cu maner din cauciuc

4. Chei de montare

5. Varf/adaptor

6. Conector rapid

©CoNOO A



7. Sticla de ulei

DIAGRAMA DE INSTALARE Fig. B

Unealtad pneumatica

Conector rapid

Furtun pneumatic

Lubrifiant

Regulator de presiune

Filtru/separator de apa

Supapa de inchidere

Compresor

CONECTAREA LA RETEAUA DE AER COMPRIMAT

* Montati conectorul (cuplajul) la capatul furtunului flexibil si strangeti-
| cu o cheie.

* Conectati conectorul rapid (vandut separat) la conector. Acesta este
un component util care va permite sa conectati rapid o gama
ntreaga de dispozitive pneumatice la furtunul flexibil.

e Polizorul pneumatic este acum gata de utilizare.

MARCARI PE DISPOZITIV

UN

ONOU A WNE

RRRRMM Y XXxXxx ")

RRRR - anul de fabricatie
MM -luna de fabricatie
Y -denumire suplimentara

XXXXX -numar de serie
NNN -marcaj suplimentar
UTILIZARE

inainte de fiecare utilizare, verificati dacd unealta prezinta semne vizibile
de deteriorare. Unealta trebuie pastrata curata. Verificati daca niciuna
dintre componentele sistemului pneumatic nu este deteriorata. Daca
observati deteriorari, inlocuiti imediat componentele deteriorate cu altele
noi, nedeteriorate. inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic,
uscati umezeala condensatd in interiorul uneltei, compresorului si
furtunurilor.

inainte de asamblare, dezasamblare, inlocuirea accesoriilor si inainte de
efectuarea oricarei operatiuni de intretinere, opriti alimentarea cu energie
electrica, eliberati aerul din furtun si deconectati dispozitivul de la furtun.
Cele mai bune rezultate se obtin prin lubrifierea frecventa, dar nu
excesiva, a dispozitivului. Uleiul introdus la punctul de conectare a aerului
comprimat lubrifiazé pértile interne ale dispozitivului. Se recomanda
utilizarea unui lubrifiant automat in retea, desi lubrifierea poate fi efectuata
si manual inainte de Tnceperea lucrului si dupa fiecare ora de functionare
continua a dispozitivului. Trebuie aplicate doar cateva picaturi de ulei
odata. Uleiul in exces se poate acumula in dispozitiv si poate fi expulzat
odatd cu aerul evacuat. UTILIZATI NUMAI ULEI DESTINAT
DISPOZITIVELOR PNEUMATICE. Nu utilizati ulei cu detergenti sau alti
aditivi, deoarece acest lucru ar putea provoca uzura acceleratd a
elementelor de etansare utilizate in dispozitiv. Murdéria si apa din aerul
alimentat sunt principalele cauze ale uzurii dispozitivelor pneumatice.
Utilizarea unui lubrifiant si a unui filtru de aer la alimentare asigurd o
performantd mai buna si o durata de viatd mai lunga a dispozitivului
pneumatic. Capacitatea filtrului trebuie ajustata la cerintele de debit de aer
ale dispozitivului.

Evitati contactul direct cu unealta in timpul si dupa utilizare, deoarece
aceasta poate fi fierbinte sau ascutita. Utilizati numai accesorii si
consumabile de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu
utilizati accesorii de alt tip sau dimensiune. Verificati daca viteza maxima
de functionare a sculei inserate este mai mare decét viteza nominala a
dispozitivului. Nu montati niciodata discuri abrazive, discuri de slefuit sau
freze in polizor. Un disc abraziv care se rupe poate provoca leziuni grave
sau chiar moartea. Nu utilizati niciodata o scula inserata care este ciobita,
deteriorata sau care a cazut.

Utilizati unelte cu diametrul de montare corect. Asigurati-va ca lungimea
minima de montare este de 10 mm.

INTRETINERE

Este recomandat ca polizorul sa fie alimentat de la o sursa de alimentare
echipata cu un lubrificator de aer. Daca polizorul este alimentat fara un
lubrificator de aer, trebuie efectuate urmatoarele operatiuni de intretinere:
Deconectati polizorul de impact de la furtunul flexibil. Aplicati cateva
picaturi de ulei pentru scule pneumatice la intrarea polizorului inainte de
fiecare utilizare sau la fiecare ora de functionare in cazul functiondrii
continue. Aplicati cateva picaturi de ulei pe mecanismul butonului de
pornire al polizorului. Apasati butonul de mai multe ori pentru a distribui
uleiul pe suprafetele de contact.

Nu utilizati ulei cu detergenti sau alti aditivi, deoarece acest lucru
poate accelera uzura garniturilor utilizate in polizor.

DATE TEHNICE
Parametru [

Valoare |
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Viteza de rotatie (fara sarcind) 25.000 rpm
Presiune maxima de functionare 6,2 bar (90 psi, 6,3
kg/cm?)
Diametru racord aer Va"
Greutate 0,37 kg

14-014 indica atéat tipul, cat si denumirea dispozitivului

DATE PRIVIND ZGOMOTUL

Nivelul presiunii acustice Lpa =88 dB(A)K=3
dB(A)
Lwa =99 dB(A) K =3
dB(A)
an =3m/s® K=1,5m/s?

Nivelul puterii acustice

Valoarea acceleratiei vibratiilor

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Zgomotul emis de dispozitiv este descris prin: nivelul presiunii acustice
emise Lpa si nivelul puterii acustice Lwa (unde K reprezinta
incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
prin valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde K reprezinta incertitudinea
de masurare).

Urmatoarele valori indicate in acest manual: nivelul presiunii acustice
emise Lpa , nivelul puterii acustice emise Lwa si valoarea acceleratiei
vibratiilor an au fost masurate in conformitate cu EN ISO 11148-9.
Nivelul de vibratii specificat an poate fi utilizat pentru compararea
dispozitivelor si pentru o evaluare preliminara a expunerii la vibratii.
Nivelul de vibratii indicat este reprezentativ numai pentru aplicatiile de
baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii
sau cu alte unelte de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica .
intretinerea insuficientd sau sporadicé a dispozitivului va duce la un
nivel de vibratii mai ridicat. Motivele mentionate mai sus pot creste
expunerea la vibratii pe intreaga perioada de lucru.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, trebuie luate in
considerare perioadele in care dispozitivul este oprit sau cand
este pornit, dar nu este utilizat pentru lucru. Dupa estimarea atenta
a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie implementate
masuri de sigurantd suplimentare, cum ar fi: intretinerea regulata a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu trebuie aruncate impreund cu deseurile menajere, ci
trebuie trimise pentru eliminare la instalatii adecvate. Informatii privind
eliminarea pot fi obtinute de la vanzétorul produsului sau de la
autoritatile locale. Echipamentele uzate contin substante care nu sunt
neutre din punct de vedere ecologic. Echipamentele care nu sunt
reciclate reprezinté o potentiald amenintare pentru mediu si sanatatea
umana.

L,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare ,GTX Poland”) informeaza
cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in continuare
,Manual’), inclusiv, printre altele, textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si
compozitia acestuia, apartin exclusiv GTX Poland si sunt protejate de lege in conformitate
cu Legea din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (adica
Jurnalul Oficial 2006 nr. 90 punctul 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea sau modificarea ntregului Manual sau a oricaruia dintre elementele sale in
scopuri comerciale fara consimtamantul scris al GTX Poland este strict interzisa si poate
atrage raspunderea civila si penala.
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(HU)
AZ EREDETI UTASITASOK FORDITASA
Egyenes pneumatikus csiszolo, 1/4"; 1/8" - 6 mm/3 mm, 25 000
fordulat/perc

14-014

A telepités, lizemeltetés, javitas, karbantartas vagy tartozékcsere
elétt, illetve pneumatikus szerszam kozelében végzett munkak soran
olvassa el és értse meg a biztonsagi utasitasokat, mivel
veszélyforras all fenn. Ennek elmulasztasa sulyos sériilésekhez
vezethet. A pneumatikus szerszamok telepitését, bedllitasat és
Osszeszerelését kizarolag képzett és szakképzett személyzet végezheti.
Ne médositsa a pneumatikus szerszamot. A médositasok csokkenthetik
a hatékonysagot és a biztonsagot, és névelhetik a szerszam kezeléjének
kockazatat. Ne dobja el a biztonsagi utasitasokat; azokat at kell adni a
szerszam kezeléjének. Ne haszndlja a pneumatikus szerszamot, ha
sérllt. Ellendrizze, hogy a szerszdmon minden, az ISO 11148
szabvanyban eldirt jelolés megtalalhaté-e. Ha a jeldléseket ki kell cseréini,
a kezelbnek vagy a munkaltatdnak kapcsolatba kell 1épnie a szerszam
gyartéjaval.

A tormelékkel kapcsolatos kockazatok

e A munkadarab, a tartozékok vagy akar maga a szerszam
megsérilése miatt a tormelék nagy sebességgel repilhet.

e A munka soran mindenképpen viseljen itésallé szemveédét.

* Fejmagassag feletti munkavégzéskor védésisakot kell viselni.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkadarab biztonsagosan van
régzitve.

« Figyelembe kell venni a kbzelben tartézkoddkra jelentett kockazatot.

Beleszorulasi veszély
e A laza ruhazat, ékszerek, haj, kesztyl stb. beakadhatnak a
szerszamba. Legyen rendkivil 6vatos.

Munkaval kapcsolatos veszélyek

o A szerszam haszndlata soran a kezel6 kezei zizédasnak, ltésnek,
vagasnak, kopasnak és égési sériiléseknek lehetnek kitéve.
Viseljen megfelel6 keszty(it a kezei védelme érdekében.

o Akezel6nek és a karbantartd személyzetnek fizikailag képesnek kell
lennie a szerszam méretének, sulyanak és teljesitményének
kezelésére.

* A szerszamot helyesen tartsa. Legyen felkésziilve a normalis vagy
varatlan mozgasokra, és mindig tartsa mindkét kezét szabadon.
Tartsa meg egyensulyat és biztonsagos talajt.

o Aramkimaradas esetén engedje fel a nyomast a be- és kikapcsold
eszkdzon.

« Csak a gyartd altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon.

e Viselien véddszemiiveget, és ajanlott megfelel6 kesztyl és
védéruha viselése is.

* Minden hasznalat el6tt ellendrizze a penge allapotat.

o Kerlilje a készililék mozg6 alkatrészeivel val6 kdzvetlen érintkezést,
hogy elkeriilje a keze vagy mas testrészeinek Osszeroppanasat,
megvagasat.

e Soha ne inditsa el a késziiléket anélkil, hogy a csiszoléanyagot
régzitené.

e Muianyagok vagy mas nem vezet6 anyagok megmunkalasakor
elektrosztatikus kislilés veszélye all fenn.

e A csiszolas soran keletkezd por vagy g6z robbanasveszélyes
légkort okozhat.

* Mindig hasznaljon a feldolgozott anyagnak megfelelé porelszivé
vagy porcsokkentd rendszert.

Ismétlédé mozdulatokkal kapcsolatos kockazatok

e A szerszdm hosszabb ideig tartdé haszndlata faradtsagot és
kellemetlen érzést okozhat a kezekben, karokban, nyakban vagy a
test mas részeiben.

e Tartson kényelmes, biztonsagos és stabil testhelyzetet, kerlilje az
instabil testhelyzeteket. Idénként valtoztassa meg a testhelyzetét,
hogy elkeriilje a faradtsagot.

* Ha tartds, aggaszto tiineteket tapasztal, példaul kellemetlen érzést,
fajdalmat, goércsoket, bizsergést, zsibbadast, égé érzést vagy

13

merevséget a test barmely részén, ne hagyja figyelmen kivill azokat.
A kezel6nek 6nalléan vagy a munkaltatéjan keresztiil orvoshoz kell
fordulnia.

A tartozékokkal kapcsolatos veszélyek

o A tartozékok cseréje vagy a késziilék karbantartasa elé6tt feltétlendl
vélassza le a késziiléket az aramforrasrol.

e Csak a gyartd altal ajanlott szerszamokat vagy tartozékokat
hasznaljon.

o Kerlilie a szerszammal valo kozvetlen érintkezést a munka kézben
és utan, mert ez égési sérliléseket vagy vagasokat okozhat.

e Ellenérizze, hogy a behelyezendd szerszam maximalis Gzemi
sebessége meghaladja-e a késziilék névleges sebességét.

Veszélyek a munkahelyen

e A megbotlds, megcsuszas és elesés baleseteket okozhat.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a padlé nem csuszos, és a munka soran
nem valik csuszéssa. Gy6z6djon meg arrél, hogy a pneumatikus
tdmlé nem olyan helyen van elhelyezve, ahol megbotlashoz
vezethet.

e A szerszamot nem robbanasveszélyes kdérnyezetben
hasznalatra tervezték, és nem védi a felnasznal6t aramiitéstol.

e Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kdzelben nincsenek elektromos
kabelek, gazvezetékek vagy mas targyak, amelyek sériilés esetén
veszélyt jelenthetnek.

Porral és fiisttel kapcsolatos veszélyek

e A miikodés soran veszélyes por és fiist keletkezhet. Ezek negativ
hatassal vannak a felhasznalé egészségére, légzbszervi
megbetegedéseket, rakot és bdrkarosodast okozhatnak. Legyen
tisztaban ezekkel a veszélyekkel, és tegyen lépéseket azok
minimalizalasara.

e A kockazatértékelésnek figyelembe kell vennie a megmunkalasi
folyamat soran keletkezé és a mlkodés soran a kornyezetbdl
szarmazé pornak valo kitettséget.

e A por és fist keletkezésének minimalizalasa érdekében a
szerszamot a hasznalati utasitdsnak megfeleléen hasznalja.

e A levegb kivezetését ugy kell iranyitani, hogy a por és a fust
kérnyezetbe valé terjedése minimalis legyen.

e A por- és goézkibocsatas ellenérzése elsédleges fontossagu a
munkavédelem biztositasaban.

e Hasznalijon megfelelé por- és fiistelszivo, -eltavolitdé vagy -
semlegesitd eszkdzoket a gyarté ajanlasainak megfeleléen.

e Valasszon megfeleld munkaeszkdzoket, és tartsa karban vagy
cserélje ki azokat az utasitasoknak megfeleléen, hogy minimalizalja
a por és fiist keletkezését.

e Hasznaljon |égzésvédd eszkdzt az egészségligyi és biztonsagi
el6irasok ajanlasainak megfelel6en.

valé

Zajveszély

e A magas zajszintnek val6 kitettség ~maradandé és
visszafordithatatlan hallaskarosodast és egyéb problémakat
okozhat, példaul fllzugast (csengés, zimmogés, sipolas vagy
zimmogés a fiilben).

e Ezeknek a veszélyeknek a kockazatat feltétleniil fel kell mérni, és
megfeleld ellen6rzd intézkedéseket kell hozni.

e A tulzott zaj megel6zésére szolgald6 modszereket, példaul
hangelnyel6 anyagokat vagy mas, a feldolgozott anyag ,csengését”
megel6z6 moédszereket kell alkalmazni.

e Az egészségligyi és biztonsagi eléirasoknak megfeleld hallasvédd
eszkozoket kell hasznalni.

e A zaj minimalizalasa érdekében a szerszamot a hasznalati
utasitasnak megfeleléen hasznalja.

e A zaj minimalizélasa érdekében szerelje Gssze és haszndlja a
szerszamokat a hasznalati utasitasnak megfelel6en.

e Ha rendelkezésre all, hasznaljon hangtompitét.

A rezgéssel kapcsolatos kockazatok

e A rezgésnek vald kitettség a kezek és ujjak ischaemigjat és
idegkarosodast okozhat.

e Hideg korilmények kozott végzett munkavégzéskor o6lt6zzon
melegen, és tartsa kezeit melegen és szarazon.

e Ha bizsergést, zsibbadast, fajdalmat vagy a kezek elszinez6dését
tapasztalja, hagyja abba a munkat, és forduljon feletteséhez és
orvoshoz.

e A rezgés minimalizaldsa érdekében hasznadlja a szerszamot a
hasznalati utasitasnak megfeleléen.

e A biztonsagos mikodés érdekében tartsa szorosan, de mérsékelt
erbvel fogva a szerszamot. A tulzott eré ndveli a rezgés kockazatat.

Tovabbi biztonsagi eléirasok a pneumatikus szerszamokhoz
o Asliritett leveg6 sulyos karokat okozhat.



e Ha nem hasznalja a késziiléket, vagy ha tartozékokat cserél, illetve
karbantartast végez, mindig kapcsolja ki a levegéellatast, és
valassza le a késziiléket a forrasrol.

* Soha ne irdnyitsa a leveg6aramot sajat maga vagy masok felé.

e Anyomas alatt all6 pneumatikus tdmlék komoly veszélyt jelentenek.
Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomlék és a csatlakozasok nem
sériiltek-e.

* A hideg levegét ne iranyitsa a keze felé.

e Karmozgaté csatlakozok hasznédlata esetén ne feledje, hogy
megfeleld reteszeket kell hasznalni a véletlen levalas
megakadalyozasa érdekében.

* Soha ne haladja meg a megengedett maximalis nyomast.

e Soha ne hordozza a késziiléket a tomlénél fogva.

A HASZNALT PIKTOGRAMOK LEIRASA
[ 2d ®||®

1 2 3 4 5
9 4
o

e

1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban szerepl6
figyelmeztetéseket és biztonsagi évintézkedéseket!

2. Hasznaljon egyéni véddeszkozoket (védbszemiiveg, fiilvédd, poralarc).
3. Hasznaljon egyéni védbeszkozoket (védbkesztyi).

4. Ovja az es6tél.

5. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.

6. Ujrahasznositsa.

7. Ne dobja a haztartasi hulladék kézé.

8. EAC tanusitasi jelolés.

9. Ukran piaci tanusitasi jel

A GRAFIKAI ELEMEK LEIRASA

ESZKOZ ALKATRESZEK Abra A
Fej aljzattal

Kiold6 (légkapcsold)

Fémhaz gumibevonati fogantyaval
Rdégzitécsapok

Hegy/adapter

Gyorscsatlakozo

Olajpalack

ELEPITESI ABRA B. abra
Pneumatikus szerszam
Gyorscsatlakozd
Pneumatikus tdmlé
Olajozd

Nyomas szabalyozd
Sziré/vizlevalasztd
Elzaré szelep
Kompresszor

CSATLAKOZAS A SURITETT LEVEGO HALOZATHOZ

e Helyezze a csatlakozét (csatlakozét) a rugalmas tomlé végére, és
szoritsa meg egy csavarkulccsal.

e Csatlakoztassa a gyorscsatlakozét (kilon megvasarolhaté) a
csatlakozéhoz. Ez egy hasznos alkatrész, amely lehetévé teszi,
hogy gyorsan csatlakoztasson egy sor pneumatikus eszkézt a
rugalmas témli6éhoz.

* A pneumatikus csiszolé most mar hasznalatra kész.

JELOLESEK A KESZULEKEN

t-n

ONOAWNREA NOTAONE

RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -gyartasi év

MM -gyartas hénapja

Y -tovabbi megjelélés
XXXXX -sorozatszam

NNN -tovabbi jeldlés
HASZNALAT

Minden hasznalat elétt ellendrizze, hogy a szerszamon nincs-e lathatod
sérilés. A szerszamot tisztan kell tartani. Ellenérizze, hogy a pneumatikus
rendszer alkatrészei nem sériiltek-e. Ha sériilést észlel, azonnal cserélje
ki a sérilt alkatrészeket Uj, sértetlen alkatrészekre. A pneumatikus
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rendszer minden haszndlata elétt szaritsa meg a szerszamban, a
kompresszorban és a tomlékben lerakodott nedvességet.

Az Osszeszerelés, szétszerelés, tartozékok cseréje és barmilyen
karbantartas elvégzése el6tt kapcsolja ki az aramellatast, engedje le a
levegét a tomldbél, és valassza le a késziiléket a tomlIérol.

A legjobb eredményeket a késziilék gyakori, de nem tulzott kenésével
lehet elérni. A sritett levegé csatlakozasi pontjan bejuttatott olaj keneti a
késziilék belsd alkatrészeit. Javasolt automatikus olajozé hasznalata a
hélézatban, bar az olajozas manudlisan is elvégezhetd a munka
megkezdése elétt és a készilék minden éranyi folyamatos miikddése
utan. Egyszerre csak néhany csepp olajat szabad felvinni. A felesleges
olaj felhalmozddhat a készllékben, és a kipufogott levegével kifujhat.
CSAK PNEUMATIKUS ESZKOZOKHEZ SZOLO  OLAJT
HASZNALJON. Ne hasznalion tisztitdszerekkel vagy mas adalékokkal
kevert olajat, mert ez a készllékben hasznalt tdmitéelemek gyorsabb
kopasat okozhatja. A beszivott levegében talalhaté szennyezédések és
viz a pneumatikus eszkdzok kopasanak f6 okai. Az olajozo és a légsziré
hasznélata a beszivott levegén biztositia a pneumatikus eszkéz jobb
teljesitményét és hosszabb élettartamat. A sz(ir6 kapacitasat a késziilék
légaramlasanak kovetelményeihez kell igazitani.

Kertilje a szerszammal val6 kdzvetlen érintkezést a miikddés alatt és utan,
mivel az forrd vagy éles lehet. Csak a gyarto altal ajanlott méretii és tipusu
tartozékokat és fogyoeszkozoket hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipusu
vagy méretli tartozékokat. Ellendrizze, hogy a behelyezett szerszam
maximalis Uzemi sebessége meghaladja-e a készilék névieges
sebességét. Soha ne szerelien csiszolokorongokat, csiszoldlemezeket
vagy vagokat a csiszoléba. A csiszolékorong torése sulyos sériiléseket
vagy akar halalt is okozhat. Soha ne hasznaljon olyan behelyezhetd
szerszamot, amely megrepedt, megsérllt vagy leesett.

Csak a megfelel6 rogzitési atmérdji szerszamokat hasznalja. Gyéz6djon
meg arrél, hogy a minimalis rogzitési hossz 10 mm.

KARBANTARTAS

A csiszologépet leginkabb Iégkendvel felszerelt aramellatasrol kell
miikodtetni. Ha a csiszolégépet légkend nélkiil miikddtetik, a kdvetkez6
karbantartasi Iépéseket kell végrehajtani:

Valassza le az (técsiszolot a rugalmas toémiérél. Minden hasznalat elétt,
illetve folyamatos tizemeltetés esetén minden éraban csepegjen néhany
csepp pneumatikus szerszamokhoz valé olajat a csiszolé bemeneti
nyilasara. Csepegjen néhany csepp olajat a csiszol6 kapcsolé gombjanak
mechanizmusara. Nyomja meg tobbszér a gombot, hogy az olaj
eloszoljon a illeszkedd fellleteken.

Ne hasznaljon tisztitoszerekkel vagy mas adalékokkal kevert olajat,
mert ez felgyorsithatja a csiszoléban hasznalt tomitések kopasat.

MUSZAKI ADATOK

et Erték
25 000 fordulat/perc
6,2 bar (90 psi, 6,3
kg/cm?)
D
0,37 kg
A 14-014 jeldlés a késziilék tipusat és megjeldlését jelzi.

5
Par

Forgasi sebesség (terhelés nélkil)

Maximalis izemi nyomas

Légcsatlakozas atmérdje
Suly

Zajadatok

Hangnyomas szint Lpa =88 dB(A)K=3
dB(A)
Lwa =99dB(A)K=3
dB(A)
an =3 m/s® K=1,5m/s?

Hangteljesitmény szint

Rezgésgyorsulds érték

Informaciodk a zajrol és a rezgésrél

A készllék dltal kibocsatott zajt a kovetkezd értékek jellemzik: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeloli). A készilék altal kibocsatott

rezgéseket a rezgésgyorsulasi érték an (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli) jellemzi.
A kézikdnyvben megadott kovetkez6  értékek:  kibocsatott

hangnyomasszint Lpa , kibocsatott hangteljesitményszint Lwa és
rezgésgyorsulasi érték an az EN ISO 11148-9 szabvanynak
megfeleléen kerlltek mérésre. A megadott rezgésszint an
felhasznalhat6 a késziilékek dsszehasonlitasara és a rezgésnek vald
kitettség el6zetes értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készllék alapveté alkalmazasaira
vonatkozik. Ha a készlléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat . A
készilék nem megfeleld vagy ritka karbantartdsa magasabb
rezgésszintet eredményez. A fent megadott okok a telies munkaidd
alatt ndvelhetik a rezgésnek vald kitettséget.

A rezgésnek valo kitettség pontos becsléséhez figyelembe kell
venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy be van kapcsolva, de nem hasznaljak



munkavégzésre. Az 6sszes tényez6 gondos becslése utan a teljes
rezgésnek valo kitettség jelentésen alacsonyabb lehet.

A felhasznalé védelme érdekében a rezgés hatédsaival szemben
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: a készulék
és a munkaeszk6zok rendszeres karbantartdsa, a megfeleld
kézhémérséklet biztositasa és a munka megfelel6 szervezése.

KORNYEZETVEDELEM

A termékeket nem szabad a haztartdsi hulladékkal egytt
artalmatlanitani, hanem  megfeleld létesitményekben  kell
artalmatlanitani. Az artalmatlanitasra vonatkozé informaciok a termék
eladojatél vagy a helyi hatdsagoktdl szerezheték be. A hasznalt
berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kérnyezetbaratak. A nem Ujrahasznositott berendezések potencialis
veszélyt jelentenek a kornyezetre és az emberi egészségre.

A ,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: ,GTX Poland’) eziton
tajékoztatja, hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: ,Kézikonyv”) tartalmara, tobbek
kozott a szévegére, fényképeire, diagramijaira, rajzaira, valamint dsszetételére vonatkozd

szerz6i jogok kizarélag a GTX Poland tulajdonat képezik, és a szerzéi jogrol és a

szomszédos jogokrol szolé 1994. februar 4-i torvény (azaz a 2006. évi 90. szamu
torvénytar 631. pontja, médositasokkal) szerint torvény altal védettek. A Kézikdnyv
egészének vagy barmely elemének masoldsa, feldolgozasa, kozzététele vagy
modositasa kereskedelmi célokra a GTX Poland irasbeli hozzajarulasa nélkil szigortan
tilos (), és polgari és blntetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., utca Pograniczna 2/4 02-285
Varsé

Termék: Pneumatikus sarokcsiszol6

Modell: 14-014

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

A megfelel6ségi nyilatkozatot a gyarto kizarélagos felelésségére allitjak
Ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
2006/42/EK gépekrél szol6 iranyelv

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kdvetelményeinek:

EN ISO 11148-9: 2011

Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott allapotban lévé gépre

vonatkozik, és nem terjed ki azokra az alkatrészekre

, amelyeket a végfelhasznalé adott hozz3, illetve az altala végzett késobbi

beavatkozasokra.

Az EU-ban lakohellyel vagy székhellyel

dokumentacié elkészitésére felhatalmazott személy neve és cime:

Alairas:

GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k.utca Pograniczna 2/4 02-285 Varsé
- = i

LA A

Pawet Kowalski
A GTX POLAND mindségugyi képviseldje

Varso, 2025. jalius 17.

()]

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
Smerigliatrice pneumatica diritta, 1/4"; 1/8" - 6 mm/3 mm, 25.000
giri/min
14-014

Prima dell'installazione, dell'uso, della riparazione,

in prossimita di un utensile pneumatico, leggere e comprendere le

istruzioni di sicurezza a causa dei numerosi rischi connessi. La

mancata osservanza di tali istruzioni pud causare gravi lesioni.
L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici
devono essere eseguiti esclusivamente da personale qualificato e
addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono
ridurre l'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio per l'operatore
dellutensile. Non gettare le istruzioni di sicurezza; devono essere
consegnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico
se & danneggiato. Verificare che l'utensile abbia tutte le marcature
richieste dalla norma ISO 11148. Se le marcature devono essere
sostituite, I'operatore o il datore di lavoro deve contattare il produttore
dell'utensile.

Rischi associati ai detriti

rendelkez6, a miiszaki

della
manutenzione o della sostituzione di accessori, 0 quando si lavora
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e | danni al pezzo in lavorazione, agli accessori o persino all'utensile
stesso possono causare la proiezione di frammenti ad alta velocita.

e Durante il funzionamento & necessario indossare sempre occhiali
protettivi resistenti agli urti.

e E necessario indossare un elmetto di sicurezza quando si lavora
sopra |'altezza della testa.

e Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato saldamente.

e Considerare il rischio per le persone presenti.

Rischio di intrappolamento
e Indumenti larghi, gioielli, capelli, guanti ecc. possono rimanere
impigliati nell'utensile. Prestare la massima attenzione.

Rischi legati al lavoro

e L'uso dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore a pericoli quali
schiacciamento, urti, tagli, abrasioni e ustioni. Indossare guanti
adeguati per proteggere le mani.

e L'operatore e il personale addetto alla manutenzione devono essere
fisicamente in grado di gestire le dimensioni, il peso e la potenza
dell'utensile.

e Tenere lutensile in modo corretto. Essere pronti a resistere a
movimenti normali o imprevisti e tenere sempre entrambe le mani
libere. Mantenere I'equilibrio e una posizione sicura.

* Rilasciare la pressione sul dispositivo di avvio e arresto in caso di
interruzione di corrente.

e Utilizzare solo lubrificanti raccomandati dal produttore.

¢ Indossare occhiali di sicurezza e si raccomanda di indossare guanti
e indumenti protettivi adeguati.

e Controllare le condizioni della lama prima di ogni utilizzo.

e Evitare il contatto diretto con le parti mobili del dispositivo per
prevenire schiacciamenti, tagli alle mani o ad altre parti del corpo.

« Non avviare mai il dispositivo senza il materiale abrasivo fissato.

e Esiste il rischio di scariche elettrostatiche quando si utilizza il
dispositivo su plastica o altri materiali non condulttivi.

e Lapolvere o i vapori generati durante la molatura possono causare
un'atmosfera potenzialmente esplosiva.

e Utilizzare sempre un sistema di aspirazione o abbattimento delle
polveri adeguato al materiale da lavorare.

Rischi associati a movimenti ripetitivi

e L'uso prolungato dell'utensile pu6 causare affaticamento e fastidio
alle mani, alle braccia, al collo o ad altre parti del corpo.

e Mantenere una posizione comoda, sicura e stabile, evitando
posizioni instabili del corpo. Cambiare posizione di tanto in tanto per
prevenire |'affaticamento.

e Se si avvertono sintomi persistenti e preoccupanti come fastidio,
dolore, convulsioni, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita in
qualsiasi parte del corpo, non ignorarli. L'operatore deve consultare
un medico autonomamente o tramite il proprio datore di lavoro.

Pericoli associati agli accessori

e Prima di sostituire gli accessori o di effettuare la manutenzione del
dispositivo, € essenziale scollegarlo dalla fonte di alimentazione.

« Utilizzare solo strumenti o accessori raccomandati dal produttore.

e Evitare il contatto diretto con l'utensile durante e dopo il lavoro,
poiché cio potrebbe causare ustioni o tagli.

« Verificare che la velocita massima di funzionamento dell'utensile da
inserire sia superiore alla velocita nominale del dispositivo.

Pericoli sul luogo di lavoro

« Inciampare, scivolare e cadere pud causare incidenti. Assicurarsi
che il pavimento non sia scivoloso o non diventi scivoloso durante il
funzionamento. Assicurarsi che il tubo pneumatico non sia
posizionato in modo tale da causare inciampi.

e L'utensile non & progettato per I'uso in atmosfere potenzialmente
esplosive e non protegge l'utente da scosse elettriche.

e Assicurarsi che nelle vicinanze non siano presenti cavi elettrici, tubi
del gas o altri oggetti che potrebbero costituire un pericolo se
danneggiati.

Pericoli associati a polveri e fumi

e Durante il funzionamento possono generarsi polveri e vapori
pericolosi. Questi hanno un impatto negativo sulla salute dell'utente,
causando malattie respiratorie, tumori e danni alla pelle. Siate
consapevoli di questi pericoli e adottate misure per ridurli al minimo.

e La valutazione dei rischi deve tenere conto dell'esposizione alla
polvere generata durante il processo di lavorazione e trasportata
dall'ambiente durante il funzionamento.

e Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni per I'uso per ridurre
al minimo la generazione di polvere e fumi.

e L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al
minimo la dispersione di polvere e fumi nellambiente.



e |l controllo delle emissioni di polveri e vapori & una priorita per
garantire la sicurezza sul lavoro.

e Utilizzare mezzi adeguati per l'estrazione, la rimozione o la
neutralizzazione di polveri e fumi in conformita con le
raccomandazioni del produttore.

e Selezionare strumenti di lavoro adeguati e provvedere alla loro
manutenzione o sostituzione in conformita con le istruzioni per
ridurre al minimo la generazione di polveri e fumi.

e Utilizzare protezioni respiratorie in  conformita
raccomandazioni delle norme di salute e sicurezza.

con le

Rischi legati al rumore

* L'esposizione a livelli elevati di rumore pud causare perdita dell'udito
permanente e irreversibile e altri problemi come I'acufene (ronzio,
fischio o ronzio nelle orecchie).

o E essenziale valutare i rischi e attuare misure di controllo adeguate
per questi pericoli.

e E necessario utilizzare metodi per prevenire il rumore eccessivo,
come materiali fonoassorbenti o altri metodi per prevenire il “ronzio"
del materiale in lavorazione.

o Utilizzare protezioni acustiche in conformita con le norme di salute
e sicurezza.

o Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni per I'uso per ridurre
al minimo il rumore.

e Montare e utilizzare gli utensili di lavoro in conformita con le
istruzioni per I'uso per ridurre al minimo il rumore.

e Utilizzare un silenziatore, se disponibile.

Rischi associati alle vibrazioni

e L'esposizione alle vibrazioni pud causare ischemia alle mani e alle
dita e danni ai nervi.

e Quando si lavora in condizioni di freddo, indossare indumenti caldi
e mantenere le mani calde e asciutte.

* Se si avverte formicolio, intorpidimento, dolore o pallore alle mani,
interrompere il lavoro e consultare il proprio supervisore e un
medico.

e Utilizzare I'utensile in conformita con le istruzioni operative per
ridurre al minimo le vibrazioni.

e Tenere saldamente l'utensile, ma con una forza moderata, per
garantire un funzionamento sicuro. Una forza eccessiva aumenta il
rischio di vibrazioni.

Norme di sicurezza aggiuntive per gli utensili pneumatici

e L'aria compressa pud causare gravi danni.

* Spegnere sempre |'alimentazione dell'aria e scollegare il dispositivo
dalla fonte quando non € in uso o quando si sostituiscono gli
accessori e si esegue la manutenzione.

* Non dirigere mai il flusso d'aria verso se stessi o altre persone.

e | tubi pneumatici pressurizzati rappresentano un grave pericolo.
Assicurarsi sempre che i tubi e i raccordi non siano danneggiati.

« Dirigere l'aria fredda lontano dalle mani.

e Quando si utilizzano raccordi a gancio, ricordarsi di utilizzare
dispositivi di bloccaggio adeguati per evitare scollegamenti
accidentali.

* Non superare mai la pressione massima consentita.

« Non trasportare mai il dispositivo tenendolo per il tubo.

DESCRIZIONE DEI PITTORGRAMMI UTILIZZATI

i B

1 2 3 4 5
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1. Leggere le istruzioni per I'uso e osservare le avvertenze e le
precauzioni di sicurezza in esse contenute!

2. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
protezioni per le orecchie, maschere antipolvere).

3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (guanti protettivi).
4. Proteggere dalla pioggia.

5. Tenere i bambini lontani dall'utensile.

6. Riciclare.

7. Non smaltire con i rifiuti domestici.

8. Marchio di certificazione EAC.

9. Marchio di certificazione del mercato ucraino
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DESCRIZIONE DEGLI ELEMENTI GRAFICI

COMPONENTI DEL DISPOSITIVO Fig. A

1. Testa con presa

2. Grilletto (interruttore pneumatico)

3. Alloggiamento in metallo con impugnatura in gomma

4. Chiavi di montaggio

5. Punta/adattatore
6. Connettore rapido
7. Bottiglia dell'olio

SCHEMA DI INSTALLAZIONE Fig. B
Utensile pneumatico

Connettore rapido

Tubo pneumatico

Oliatore

Regolatore di pressione
Filtro/separatore d'acqua

Valvola di intercettazione
Compressore

COLLEGAMENTO ALLA RETE DI ARIA COMPRESSA

e Inserire il connettore (raccordo) all'estremita del tubo flessibile e
serrarlo con una chiave inglese.

e Collegare il connettore rapido (venduto separatamente) al
connettore. Si tratta di un componente utile che consente di
collegare rapidamente una vasta gamma di dispositivi pneumatici al
tubo flessibile.

e La smerigliatrice pneumatica € ora pronta per l'uso.

MARCATURE SUL DISPOSITIVO

UN

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -anno di fabbricazione
MM -mese di fabbricazione
Y -designazione aggiuntiva

XXXXX -numero di serie
NNN -marcatura aggiuntiva
UTILIZZO

Prima di ogni utilizzo, controllare che l'utensile non presenti segni visibili di
danneggiamento. L'utensile deve essere mantenuto pulito. Verificare che
nessuno dei componenti del sistema pneumatico sia danneggiato. Se si
riscontrano danni, sostituire immediatamente i componenti danneggiati
con altri nuovi e integri. Prima di ogni utilizzo del sistema pneumatico,
asciugare l'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore e
dei tubi flessibili.

Prima del montaggio, dello smontaggio, della sostituzione degli accessori
e prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione, spegnere
l'alimentazione elettrica, scaricare |'aria dal tubo flessibile e scollegare il
dispositivo dal tubo flessibile.

| migliori risultati si ottengono con una lubrificazione frequente ma non
eccessiva del dispositivo. L'olio introdotto nel punto di collegamento
dell'aria compressa lubrifica le parti interne del dispositivo. Si consiglia di
utilizzare un oliatore automatico nella rete, anche se la lubrificazione pud
essere effettuata anche manualmente prima di iniziare il lavoro e dopo
ogni ora di funzionamento continuo del dispositivo. E necessario applicare
solo poche gocce di olio alla volta. L'olio in eccesso potrebbe accumularsi
nel dispositivo ed essere espulso con laria di scarico. UTILIZZARE
ESCLUSIVAMENTE OLIO DESTINATO Al DISPOSITIVI PNEUMATICI.
Non utilizzare olio con detergenti o altri additivi, poiché ci6 potrebbe
causare un'usura accelerata degli elementi di tenuta utilizzati nel
dispositivo. Lo sporco e 'acqua presenti nell'aria fornita sono le cause
principali dell'usura dei dispositivi pneumatici. L'uso di un oliatore e di un
filtro dell'aria sull'alimentazione garantisce prestazioni migliori e una
maggiore durata del dispositivo pneumatico. La capacita del filtro deve
essere adeguata alle esigenze di flusso d'aria del dispositivo.

Evitare il contatto diretto con l'utensile durante e dopo il funzionamento,
poiché potrebbe essere caldo o tagliente. Utilizzare solo accessori e
materiali di consumo delle dimensioni e dei tipi raccomandati dal
produttore. Non utilizzare accessori di tipo o dimensioni diversi. Verificare
che la velocita massima di funzionamento dell'utensile inserito sia
superiore alla velocitd nominale del dispositivo. Non montare mai mole,
dischi abrasivi o frese nella smerigliatrice. La rottura di un disco abrasivo
pud causare lesioni gravi o addirittura la morte. Non utilizzare mai un
utensile inserito che sia scheggiato, danneggiato o caduto.

Utilizzare utensili con il diametro di montaggio corretto. Assicurarsi che la
lunghezza minima di montaggio sia di 10 mm.

MANUTENZIONE
E preferibile che la smerigliatrice sia alimentata da una fonte di
alimentazione dotata di un lubrificatore d'aria. Se la smerigliatrice &



alimentata senza un lubrificatore d'aria, &€ necessario eseguire le seguenti
operazioni di manutenzione:
Scollegare la smerigliatrice a impatto dal tubo flessibile. Applicare alcune
gocce di olio per utensili pneumatici all'ingresso della smerigliatrice prima
di ogni utilizzo o ogni ora di funzionamento in caso di funzionamento
continuo. Applicare alcune gocce di olio al meccanismo del pulsante di
accensione della smerigliatrice. Premere il pulsante piu volte per
distribuire I'olio sulle superfici di accoppiamento.
Non utilizzare olio con detergenti o altri additivi, poiché cio potrebbe
accelerare |'usura delle guarnizioni utilizzate nella smerigliatrice.
DATI TECNICI
Parametro
Velocita di rotazione (a vuoto)
Pressione massima di esercizio

Valore
25.000 giri/min
6,2 bar (90 psi, 6,3

kg/cm?)
Diametro del raccordo aria "
Peso 0,37 kg

14-014 indica sia il tipo che la designazione del dispositivo
DATI SUL RUMORE
Livello di pressione sonora

Lon =88 dB(A)K=3
dB(A)
Lwa =99 dB(A) K= 3
dB(A)
an =3m/s? K=1,5m/s?

Livello di potenza sonora

Valore di accelerazione delle
vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il rumore emesso dal dispositivo & descritto da: livello di pressione
sonora emessa Lpa e livello di potenza sonora Lwa (dove K indica
lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore di accelerazione delle vibrazioni an (dove K indica
l'incertezza di misura).

| seguenti valori indicati nel presente manuale: livello di pressione
sonora emessa Lpa |, livello di potenza sonora emessa Lwa e valore di
accelerazione delle vibrazioni an sono stati misurati in conformita alla
norma EN ISO 11148-9. Il livello di vibrazione specificato an pud essere
utilizzato per confrontare i dispositivi e per una valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il'livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per le applicazioni
di base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per altre
applicazioni o con altri strumenti di lavoro, il livello di vibrazione pud
variare . Una manutenzione insufficiente o poco frequente del
dispositivo comportera un livello di vibrazione piu elevato. Le ragioni
sopra indicate possono aumentare I'esposizione alle vibrazioni durante
l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento o
acceso ma non utilizzato per il lavoro. Dopo un'attenta valutazione
di tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni potrebbe
risultare significativamente inferiore.

Al fine di proteggere I'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare misure di sicurezza aggiuntive, quali: manutenzione regolare
del dispositivo e degli strumenti di lavoro, garanzia di una temperatura
adeguata delle mani e corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE AMBIENTALE

I prodotti non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici, ma devono
essere inviati per lo smaltimento presso strutture appropriate. Le
informazioni sullo smaltimento possono essere ottenute dal venditore
del prodotto o dalle autorita locali. Le apparecchiature usate
contengono sostanze che non sono neutre dal punto di vista
ambientale. Le apparecchiature che non vengono riciclate
rappresentano una potenziale minaccia per I'ambiente e la salute
umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland") informa che tutti i diritti
d'autore relativi al contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi, tra
l'altro, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la composizione, appartengono
esclusivamente a GTX Poland e sono protetti dalla legge in conformita con la legge del
4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e i diritti connessi (cioe Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90
voce 631, e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione o la modifica
dellintero Manuale o di qualsiasi suo elemento per scopi commerciali senza il consenso
scritto di GTX Poland & severamente vietata e pud comportare responsabilita civile e
penale.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Via Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Smerigliatrice angolare pneumatica

Modello: 14-014

Denominazione commerciale: NEO TOOLS

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita é rilasciata sotto la sola
responsabilita del produttore.
Il prodotto sopra descritto € conforme ai seguenti documenti:
Direttiva Macchine 2006/42/CE
E soddisfa i requisiti delle seguenti norme:
EN ISO 11148-9: 2011
La presente dichiarazione si applica esclusivamente alla macchina nelle
condizioni in cui € stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunti dall'utente finale o alle azioni successive da lui effettuate.
Nome e indirizzo della persona autorizzata a redigere la documentazione
tecnica, residente o stabilita nellUE:
Firmato per conto di:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Via Pograniczna 2/4 02-285 Varsavia

3 F 1 ",

A £ 9 -2,

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita di GTX POLAND

Varsavia, 17 luglio 2025

(FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
Meuleuse pneumatique droite, 1/4" ; 1/8" - 6 mm/3 mm, 25 000
tr/min

14-014

Avant l'installation, l'utilisation, la réparation, I'entretien ou le
remplacement d'accessoires, ou lorsque vous travaillez a proximité
d'un outil pneumatique, lisez et comprenez les consignes de sécurité
en raison des nombreux dangers encourus. Le non-respect de ces
consignes peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et
l'assemblage des outils pneumatiques ne doivent étre effectués que par
du personnel qualifié et formé. Ne modifiez pas I'outil pneumatique. Les
modifications peuvent réduire I'efficacité et la sécurité et augmenter les
risques pour l'opérateur de l'outil. Ne jetez pas les consignes de sécurité ;
elles doivent étre remises a l'opérateur de l'outil. N'utilisez pas l'outil
pneumatique s'il est endommagé. Vérifiez que l'outil porte toutes les
marques requises par la norme ISO 11148. Si les marques doivent étre
remplacées, 'opérateur ou I'employeur doit contacter le fabricant de l'outil.

Risques liés aux débris

e Les dommages causés a la piéce a usiner, aux accessoires ou
méme a loutil lui-méme peuvent provoquer la projection de
fragments a grande vitesse.

e Des lunettes de protection résistantes aux chocs doivent étre
portées a tout moment pendant le fonctionnement.

e Un casque de sécurité doit étre porté lorsque vous travaillez au-
dessus de la hauteur de la téte.

e Assurez-vous que la piece a usiner est solidement serrée.

e Tenez compte du risque pour les personnes présentes.

Risque d'enchevétrement
e Les vétements amples, les bijoux, les cheveux, les gants, etc.
peuvent se coincer dans l'outil. Soyez extrémement prudent.

Risques liés au travail

e L'utilisation de I'outil peut exposer les mains de l'opérateur a des
risques tels que I'écrasement, les chocs, les coupures, I'abrasion et
les brllures. Portez des gants adaptés pour protéger vos mains.

e L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiquement capables de manipuler I'outil compte tenu de sa taille,
de son poids et de sa puissance.

e Tenez |'outil correctement. Soyez prét a résister a des mouvements
normaux ou inattendus et gardez toujours les deux mains
disponibles. Maintenez votre équilibre et une position stable.

e Relachez la pression sur le dispositif de démarrage et d'arrét en cas
de panne de courant.

e Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le fabricant.

e Portez des lunettes de sécurité et il est recommandé de porter des
gants et des vétements de protection adaptés.

Vérifiez I'état de la lame avant chaque utilisation.

« Evitez tout contact direct avec les piéces mobiles de I'appareil afin
d'éviter tout risque d'écrasement ou de coupure des mains ou
d'autres parties du corps.

e Ne démarrez jamais |'appareil sans avoir fixé le matériau abrasif.



« |l existe un risque de décharge électrostatique lors de I'utilisation sur
des plastiques ou d'autres matériaux non conducteurs.

« Une atmosphére potentiellement explosive peut étre causée par la
poussiére ou les vapeurs générées pendant le meulage.

e Utilisez toujours un systéme d'extraction ou de suppression de
poussiére adapté au matériau traité.

Risques liés aux mouvements répétitifs

« Une utilisation prolongée de I'outil peut entrainer de la fatigue et une
géne au niveau des mains, des bras, du cou ou d'autres parties du
corps.

* Maintenez une position confortable, slre et stable, en évitant les
positions instables. Changez de position de temps en temps pour
éviter la fatigue.

« Sivous ressentez des symptomes persistants et inquiétants tels que
des douleurs, des convulsions, des picotements, des
engourdissements, des brllures ou des raideurs dans une partie
quelconque de votre corps, ne les ignorez pas. L'opérateur doit
consulter un médecin, soit de maniére indépendante, soit par
l'intermédiaire de son employeur.

Risques liés aux accessoires

« Avant de remplacer des accessoires ou d'entretenir 'appareil, il est
essentiel de le débrancher de la source d'alimentation.

« Utilisez uniquement les outils ou accessoires recommandés par le
fabricant.

« Evitez tout contact direct avec I'outil pendant et aprés le travail, car
cela pourrait entrainer des bralures ou des coupures.

* Vérifiez que la vitesse maximale de fonctionnement de Il'outil a
insérer est supérieure a la vitesse nominale de I'appareil.

Risques sur le lieu de travail

e Les trébuchements, glissades et chutes peuvent provoquer des
accidents. Assurez-vous que le sol n'est pas glissant et ne
deviendra pas glissant pendant le fonctionnement. Assurez-vous
que le tuyau pneumatique n'est pas positionné de maniére a pouvoir
provoquer un trébuchement.

e L'outil n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmospheéres
potentiellement explosives et ne protége pas I'utilisateur contre les
chocs électriques.

e Assurez-vous qu'il n'y a pas de cables électriques, de conduites de
gaz ou d'autres objets a proximité qui pourraient présenter un
danger s'ils étaient endommagés.

Risques liés a la poussiére et aux fumées

* Des poussiéres et des vapeurs dangereuses peuvent étre générées
pendant le fonctionnement. Celles-ci ont un impact négatif sur la
santé de I'utilisateur, provoquant des maladies respiratoires, des
cancers et des Iésions cutanées. Soyez conscient de ces risques et
prenez des mesures pour les minimiser.

e L'évaluation des risques doit tenir compte de l'exposition a la
poussiere générée pendant le processus d'usinage et transportée
depuis I'environnement pendant le fonctionnement.

« Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de minimiser la
production de poussiéres et de fumées.

* La sortie d'air doit étre orientée de maniére a minimiser la dispersion
de poussieres et de fumées dans I'environnement.

e Le contréle des émissions de poussiéres et de vapeurs est une
priorité pour garantir la sécurité au travail.

e Utilisez des moyens appropriés d'extraction, d'élimination ou de
neutralisation de la poussiere et des fumées conformément aux
recommandations du fabricant.

e Choisissez des outils de travail appropriés et entretenez-les ou
remplacez-les conformément aux instructions afin de réduire au
minimum la production de poussiéres et de fumées.

e Utilisez une protection respiratoire conformément aux
recommandations des réglementations en matiére de santé et de
sécurité.

Risques liés au bruit

e L'exposition a des niveaux sonores élevés peut entrainer une perte
auditive permanente et irréversible ainsi que d'autres problémes tels
que des acouphenes (bourdonnements, sifflements ou
bourdonnements dans les oreilles).

e |l est essentiel d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des
mesures de contréle appropriées pour ces dangers.

e |l convient d'utiliser des méthodes permettant d'éviter les bruits
excessifs, telles que des matériaux insonorisants ou d'autres
méthodes visant a empécher le « bourdonnement » du matériau en
cours de traitement.

e Utilisez des protections auditives conformément
réglementations en matiére de santé et de sécurité.

aux
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e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de réduire le
bruit au minimum.

e Assemblez et utilisez les outils de travail conformément au mode
d'emploi afin de réduire le bruit au minimum.

e Utilisez un silencieux si disponible.

Risques liés aux vibrations

e L'exposition aux vibrations peut provoquer une ischémie des mains
et des doigts ainsi que des Iésions nerveuses.

« Lorsque vous travaillez dans des conditions froides, habillez-vous
chaudement et gardez vos mains au chaud et au sec.

e Si vous ressentez des picotements, un engourdissement, des
douleurs ou une paleur de la peau au niveau des mains, arrétez de
travailler et consultez votre supérieur hiérarchique et un médecin.

e Utilisez I'outil conformément au mode d'emploi afin de minimiser les
vibrations.

e Tenez l'outil fermement, mais sans forcer, afin de garantir un
fonctionnement sr. Une force excessive augmente le risque de
vibrations.

Reégles de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

e L'air comprimé peut causer de graves dommages.

e Coupez toujours I'alimentation en air et débranchez I'appareil de la
source lorsqu'il n'est pas utilisé, lorsque vous changez d'accessoires
ou lorsque vous effectuez des opérations de maintenance.

e Ne dirigez jamais le jet d'air vers vous-méme ou vers d'autres
personnes.

e Les tuyaux pneumatiques sous pression présentent un danger
grave. Assurez-vous toujours que les tuyaux et les raccords ne sont
pas endommagés.

 Eloignez I'air froid de vos mains.

* Lorsque vous utilisez des raccords a griffes, n'oubliez pas d'utiliser
des verrous appropriés pour éviter tout débranchement accidentel.

e Ne dépassez jamais la pression maximale admissible.

* Ne transportez jamais |'appareil par le tuyau.

DESCRIPTION DES PICTOGRAMMES UTILISES

i 9 d|®

1 2 3 4+ 5
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. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements et les
consignes de sécurité qui y figurent !

2. Utilisez un équipement de protection individuelle (lunettes de sécurité,
protections auditives, masques anti-poussiére).

3. Utilisez un équipement de protection individuelle (gants de
protection).

4. Protégez l'appareil de la pluie.

5. Tenez les enfants éloignés de I'outil.

6. Recyclez.

7. Ne pas jeter avec les ordures ménageres.

8. Marque de certification EAC.

9. Marque de certification du marché ukrainien

DESCRIPTION DES ELEMENTS GRAPHIQUES

COMPOSANTS DE L'APPAREIL Fig. A

1. Téte avec douille

2. Gachette (interrupteur pneumatique)

3. Boitier métallique avec poignée en caoutchouc
4. Clés de montage

5. Embout/adaptateur

6. Connecteur rapide

7. Bouteille d'huile

SCHEMA D'INSTALLATION Fig. B
Outil pneumatique

Raccord rapide

Tuyau pneumatique

Huileur

Régulateur de pression
Filtre/séparateur d'eau

Vanne d'arrét

Compresseur

N

ONOOTAWNE



RACCORDEMENT AU RESEAU D'AIR COMPRIME

« Fixez le raccord (coupleur) a I'extrémité du tuyau flexible et serrez-
le a l'aide d'une clé.

* Raccordez le raccord rapide (vendu séparément) au connecteur. Il
s'agit d'un composant utile qui vous permet de raccorder rapidement
toute une gamme d'appareils pneumatiques au tuyau flexible.

* La meuleuse pneumatique est maintenant préte a I'emploi.

MARQUAGES SUR L'APPAREIL

U" RRRRMM Y XXXXX ””ﬂ

RRRR -année de fabrication
MM -mois de fabrication
Y -désignation supplémentaire

XXXXX -numéro de série
NNN -marquage supplémentaire
UTILISATION

Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil ne présente aucun signe visible
de détérioration. L'outil doit étre maintenu propre. Vérifiez qu'aucun des
composants du systéme pneumatique n'est endommagé. Si vous
constatez des dommages, remplacez immédiatement les composants
endommagés par des composants neufs et en bon état. Avant chaque
utilisation du systéeme pneumatique, séchez toute humidité condensée a
l'intérieur de I'outil, du compresseur et des tuyaux.

Avant le montage, le démontage, le remplacement d'accessoires et avant
d'effectuer toute opération d'entretien, coupez I'alimentation électrique,
purgez l'air du tuyau et déconnectez I'appareil du tuyau.

Les meilleurs résultats sont obtenus par une lubrification fréquente mais
non excessive de l'appareil. L'huile introduite au point de raccordement de
I'air comprimé lubrifie les parties internes de I'appareil. Il est recommandé
d'utiliser un graisseur automatique dans le réseau, mais la lubrification
peut également étre effectuée manuellement avant de commencer le
travail et aprés chaque heure de fonctionnement continu de I'appareil.
Seules quelques gouttes d'huile doivent étre appliquées a la fois. Un
excés d'huile pourrait s'accumuler dans I'appareil et étre expulsé avec l'air
d'échappement. UTILISEZ UNIQUEMENT DE L'HUILE DESTINEE AUX
APPAREILS PNEUMATIQUES. N'utilisez pas dhuile contenant des
détergents ou d'autres additifs, car cela pourrait accélérer l'usure des
éléments d'étanchéité utilisés dans I'appareil. La saleté et 'eau présentes
dans l'air alimenté sont les principales causes d'usure des appareils
pneumatiques. L'utilisation d'un graisseur et d'un filtre a air sur
I'alimentation garantit de meilleures performances et une durée de vie plus
longue de I'appareil pneumatique. La capacité du filtre doit étre adaptée
aux besoins en débit d'air de I'appareil.

Evitez tout contact direct avec I'outil pendant et aprés son utilisation, car il
peut étre chaud ou tranchant. Utilisez uniquement des accessoires et des
consommables dont les dimensions et les types sont recommandés par
le fabricant. N'utilisez pas d'accessoires d'un type ou d'une taille différents.
Vérifiez que la vitesse de fonctionnement maximale de l'outil inséré est
supérieure a la vitesse nominale de l'appareil. Ne montez jamais de
meules, de disques abrasifs ou de fraises dans la meuleuse. Un disque
abrasif qui se brise peut causer des blessures graves, voire mortelles.
N'utilisez jamais un outil inséré qui est ébréché, endommagé ou qui est
tombé.

Utilisez des outils dont le diamétre de montage est correct. Assurez-vous
que la longueur de montage minimale est de 10 mm.

ENTRETIEN

Il est préférable d'utiliser la meuleuse a partir d'une alimentation électrique
équipée d'un lubrificateur d'air. Si la meuleuse est alimentée sans
lubrificateur d'air, les étapes d'entretien suivantes doivent étre effectuées

Débranchez la meuleuse a percussion du tuyau flexible. Appliquez
quelques gouttes d'huile pour outils pneumatiques a l'entrée de la
meuleuse avant chaque utilisation ou toutes les heures en cas d'utilisation
continue. Appliquez quelques gouttes d'huile sur le mécanisme du bouton
d'interrupteur de la meuleuse. Appuyez plusieurs fois sur le bouton pour
répartir 'huile sur les surfaces de contact.

N'utilisez pas d'huile contenant des détergents ou d'autres additifs,
car cela pourrait accélérer l'usure des joints utilisés dans la
meuleuse.

DONNEES TECHNIQUES
Parametre
Vitesse de rotation (a vide)
Pression maximale de service

Valeur
25 000 tr/min
6,2 bar (90 psi, 6,3

kg/cm?)
Diamétre du raccordement Ya
pneumatique
Poids 0,37 kg

14-014 indique a la fois le type et la désignation de I'appareil
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DONNEES RELATIVES AU BRUIT
Niveau de pression acoustique

Loa =88dB(A)K=3

dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =99dB(A)K=3
dB(A)
Valeur d'accélération des | an =3m/s? K=1,5m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le bruit émis par l'appareil est décrit par : le niveau de pression
acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique Lwa (ou K
désigne l'incertitude de mesure). Les vibrations émises par I'appareil
sont décrites par la valeur d'accélération vibratoire an (ou K désigne
l'incertitude de mesure).

Les valeurs suivantes indiquées dans ce manuel : niveau de pression
acoustique émis Lpa , niveau de puissance acoustique émis Lwa et
valeur d'accélération des vibrations an ont été mesurées conformément
a la norme EN ISO 11148-9. Le niveau de vibration spécifié an peut
étre utilisé pour comparer des appareils et pour une évaluation
préliminaire de I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué n'est représentatif que pour les
applications de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut varier . Un entretien insuffisant ou peu fréquent de I'appareil
entrainera un niveau de vibration plus élevé. Les raisons indiquées ci-
dessus peuvent augmenter I'exposition aux vibrations pendant toute la
durée du travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il faut
tenir compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint
ou allumé mais non utilisé pour le travail. Aprés une estimation
minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations
peut étre considérablement réduite.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que : I'entretien régulier de l'appareil et des outils de travail, le
maintien d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits ne doivent pas étre jetés avec les déchets ménagers,
mais doivent étre envoyés pour étre éliminés dans des installations
appropriées. Des informations sur I'élimination peuvent étre obtenues
auprés du vendeur du produit ou des autorités locales. Les
équipements usagés contiennent des substances qui ne sont pas
neutres pour l'environnement. Les équipements qui ne sont pas
recyclés constituent une menace potentielle pour I'environnement et
la santé humaine.

« GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spdtka komandytowa, dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée « GTX Poland
»), informe par la présente que tous les droits d'auteur sur le contenu du présent manuel
(ci-aprés dénommé « « Manuel »), y compris, entre autres, son texte, ses photographies,
ses schémas, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement a GTX
Poland et sont protégés par la loi conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit
d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90, point 631, tel que
modifi¢). La copie, le traitement, la publication ou la modification de I'ensemble du Manuel
ou de I'un de ses éléments & des fins commerciales sans I'accord écrit de GTX Poland
est strictement interdit () et peut entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE
Fabricant : GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Rue Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie
Produit : Meuleuse d'angle pneumatique
Modeéle : 14-014
Nom commercial : NEO TOOLS
Numéro de série : 00001 + 99999
La présente déclaration de conformité est délivrée sous la seule
responsabilité du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive Machines 2006/42/CE
Et répond aux exigences des normes suivantes :
EN ISO 11148-9: 2011
Cette déclaration s'applique uniquement a la machine dans I'état ou elle a
été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par l'utilisateur final ni les actions ultérieures effectuées par celui-
ci.
Nom et adresse de la personne autorisée a préparer la documentation
technique, résidant ou établie dans I'UE :
Signé au nom de :
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Rue Pograniczna 2/4 02-285 Varsovie
vl r

Pawet Kowalski



Représentant qualité de GTX POLAND

Varsovie, le 17 juillet 2025

(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Gerade Druckluftschleifmaschine, 1/4"; 1/8" — 6 mm/3 mm, 25.000

U/min
14-014

Lesen und verstehen Sie vor der Installation, dem Betrieb, der
Reparatur, der Wartung oder dem Austausch von Zubehorteilen oder

bei
Sicherheitshinweise,

Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeugs die

da zahlreiche Gefahren bestehen. Die

Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Die Installation, Einstellung und Montage von Druckluftwerkzeugen darf
nur von qualifiziertem und geschultem Personal durchgefiihrt werden.
Nehmen Sie keine Anderungen am Druckluftwerkzeug vor. Anderungen
konnen die Effizienz und Sicherheit beeintrachtigen und das Risiko fiir den
Bediener des Werkzeugs erhdhen. Bewahren Sie die Sicherheitshinweise
auf; sie missen dem Bediener des Werkzeugs ausgehandigt werden.
Verwenden Sie das Druckluftwerkzeug nicht, wenn es beschadigt ist.
Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug alle geméaR ISO 11148 erforderlichen
Kennzeichnungen aufweist. Wenn die Kennzeichnungen ersetzt werden
missen, sollte sich der Bediener oder Arbeitgeber an den Hersteller des
Werkzeugs wenden.

Risiken im Zusammenhang mit Fremdkorpern

Beschadigungen am Werkstiick, am Zubeh&r oder sogar am
Werkzeug selbst kénnen dazu fiihren, dass Fragmente mit hoher
Geschwindigkeit wegfliegen.

Wahrend des Betriebs muss stets eine schlagfeste Schutzbrille
getragen werden.

Bei Arbeiten (iber Kopfhohe muss ein Schutzhelm getragen werden.
Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick sicher eingespannt ist.
Berticksichtigen Sie die Gefahr fiir Umstehende.

Verwicklungsgefahr

Lose Kleidung, Schmuck, Haare, Handschuhe usw. kénnen sich im
Werkzeug verfangen. Seien Sie duBerst vorsichtig.

Arbeitsbedingte Gefahren

Bei der Verwendung des Werkzeugs koénnen die Hande des
Bedieners Gefahren wie Quetschungen, St6Ren, Schnitten,
Abschirfungen und Verbrennungen ausgesetzt sein. Tragen Sie
geeignete Handschuhe, um lhre Hande zu schitzen.

Der Bediener und das Wartungspersonal sollten kérperlich in der
Lage sein, mit der GroRe, dem Gewicht und der Leistung des
Werkzeugs umzugehen.

Halten Sie das Werkzeug richtig. Seien Sie darauf vorbereitet,
normalen oder unerwarteten Bewegungen Widerstand zu leisten,
und halten Sie immer beide Hénde frei. Achten Sie auf Ihr
Gleichgewicht und einen sicheren Stand.

Lassen Sie bei einem Stromausfall den Druck auf die Start- und
Stoppvorrichtung nach.

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Schmiermittel.
Tragen Sie eine Schutzbrille, und es wird empfohlen, geeignete
Handschuhe und Schutzkleidung zu tragen.

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Zustand der Klinge.
Vermeiden Sie direkten Kontakt mit beweglichen Teilen des Gerats,
um Quetschungen, Schnittverletzungen an den Handen oder
anderen Korperteilen zu vermeiden.

Starten Sie das Gerat niemals ohne angebrachtes Schleifmaterial.
Bei der Verwendung auf Kunststoffen oder anderen nicht leitfahigen
Materialien besteht die Gefahr einer elektrostatischen Entladung.
Durch Staub oder Dampfe, die beim Schleifen entstehen, kann eine
explosionsfahige Atmosphare entstehen.

Verwenden Sie immer ein fir das zu bearbeitende Material
geeignetes Staubabsaug- oder Staubunterdriickungssystem.

Risiken im Zusammenhang mit wiederholten Bewegungen

Langerer Gebrauch des Werkzeugs kann zu Ermidung und
Beschwerden in den Handen, Armen, im Nacken oder anderen
Korperteilen fiihren.
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e Behalten Sie eine bequeme, sichere und stabile Position bei und
vermeiden Sie instabile Kérperhaltungen. Wechseln Sie von Zeit zu
Zeit die Position, um Ermidungserscheinungen vorzubeugen.

e Wenn Sie anhaltende, besorgniserregende Symptome wie
Beschwerden, Schmerzen, Krampfe, Kribbeln, Taubheitsgefiihl,
Brennen oder Steifheit in einem Korperteil verspliren, ignorieren Sie
diese nicht. Der Bediener sollte entweder selbststéandig oder Uber
seinen Arbeitgeber einen Arzt konsultieren.

Gefahren im Zusammenhang mit Zubehor

e Vor dem Austausch von Zubehérteilen oder der Wartung des Gerats
muss das Gerat unbedingt von der Stromversorgung getrennt
werden.

e Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Werkzeuge oder
Zubehorteile.

e Vermeiden Sie wahrend und nach der Arbeit den direkten Kontakt
mit dem Werkzeug, da dies zu Verbrennungen oder
Schnittverletzungen fiihren kann.

* Vergewissern Sie sich, dass die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des einzusetzenden  Werkzeugs hoéher ist als die
Nenngeschwindigkeit des Gerats.

Gefahren am Arbeitsplatz

e Stolpern, Ausrutschen und Stiirze kénnen zu Unfallen fihren.
Stellen Sie sicher, dass der Boden nicht rutschig ist oder wahrend
des Betriebs rutschig wird. Stellen Sie sicher, dass der
Druckluftschlauch nicht so verlegt ist, dass er zum Stolpern fiihren
koénnte.

e Das Werkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgeféhrdeten
Bereichen geeignet und schiitzt den Benutzer nicht vor
Stromschlagen.

o Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe keine elektrischen Kabel,
Gasleitungen oder andere Gegenstdnde befinden, die bei
Beschadigung eine Gefahr darstellen kénnten.

Gefahren durch Staub und Dampfe

e Wahrend des Betriebs kdnnen geféahrliche Staube und Dampfe
entstehen. Diese haben negative Auswirkungen auf die Gesundheit
des Benutzers und kénnen Atemwegserkrankungen, Krebs und
Hautschaden verursachen. Seien Sie sich dieser Gefahren bewusst
und ergreifen Sie Malnahmen, um sie zu minimieren.

e Die Risikobewertung sollte die Exposition gegeniiber Staub
berticksichtigen, der wahrend des Bearbeitungsprozesses entsteht
und wahrend des Betriebs aus der Umgebung Ubertragen wird.

e Verwenden Sie das Werkzeug gemal der Bedienungsanleitung, um
die Entstehung von Staub und Dampfen zu minimieren.

e Der Luftauslass sollte so ausgerichtet sein, dass die Ausbreitung
von Staub und Dampfen in die Umgebung minimiert wird.

e Die Kontrolle von Staub- und Dampfemissionen hat bei der
Gewabhrleistung der Arbeitssicherheit oberste Prioritat.

« Verwenden Sie geeignete Mittel zur Absaugung, Entfernung oder
Neutralisierung von Staub und Dampfen geman den Empfehlungen
des Herstellers.

« Wahlen Sie geeignete Arbeitsgerate aus und warten oder ersetzen
Sie diese geméal den Anweisungen, um die Entstehung von Staub
und Dampfen zu minimieren.

e Verwenden Sie Atemschutzgerate gemaR den Empfehlungen der
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften.

Larmbelastung

« Die Exposition gegentber hohen Larmpegeln kann zu dauerhaftem
und irreversiblem Horverlust und anderen Problemen wie Tinnitus
(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren) fiihren.

e Es ist unerlasslich, die Risiken zu bewerten und geeignete
KontrollmaRnahmen fiir diese Gefahren zu ergreifen.

e Es sollten Methoden zur Vermeidung von lbermaRigem Larm, wie
z. B. schallabsorbierende Materialien oder andere Methoden zur
Vermeidung des ,Klingelns” des zu bearbeitenden Materials,
eingesetzt werden.

e Verwenden Sie einen Gehdrschutz gemal den Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften.

* Verwenden Sie das Werkzeug gemaR der Bedienungsanleitung, um
Larm zu minimieren.

e Montieren und verwenden Sie Arbeitsgerate gemaR der
Bedienungsanleitung, um Larm zu minimieren.

* Verwenden Sie einen Schalldampfer, falls verfiigbar.

Risiken im Zusammenhang mit Vibrationen

« Die Einwirkung von Vibrationen kann zu Durchblutungsstérungen in
Hénden und Fingern sowie zu Nervenschaden fiihren.

« Tragen Sie bei Arbeiten unter kalten Bedingungen warme Kleidung
und halten Sie lhre Hande warm und trocken.



* Wenn Sie Kribbeln, Taubheitsgefiihle, Schmerzen oder eine Blasse
der Haut an Ihren Handen versplren, unterbrechen Sie die Arbeit
und konsultieren Sie lhren Vorgesetzten und einen Arzt.

* Verwenden Sie das Werkzeug geman der Bedienungsanleitung, um
Vibrationen zu minimieren.

* Halten Sie das Werkzeug fest, aber mit maRiger Kraft, um einen
sicheren Betrieb zu gewahrleisten. Ubermé&Rige Kraft erhéht das
Vibrationsrisiko.

Zusétzliche Sicherheitsvorschriften fiir Druckluftwerkzeuge

« Druckluft kann schwere Schaden verursachen.

* Schalten Sie immer die Luftzufuhr aus und trennen Sie das Gerat
von der Quelle, wenn Sie es nicht benutzen, Zubehorteile
austauschen oder Wartungsarbeiten durchfiihren.

* Richten Sie den Luftstrom niemals auf sich selbst oder andere
Personen.

e Druckluftschlduche stellen eine ernsthafte Gefahr dar. Achten Sie
stets darauf, dass Schlduche und Anschlisse nicht beschadigt sind.

e Leiten Sie kihle Luft von lhren Handen weg.

e Verwenden Sie bei der Verwendung von Klauenkupplungen
geeignete Sicherungen, um ein versehentliches Losen zu
verhindern.

o Uberschreiten Sie niemals den maximal zul&ssigen Druck.

« Tragen Sie das Gerat niemals am Schlauch.

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN PIKTOGRAMME

™ ®||®

1 2 3 4 5

[T

1. Lesen Sie die Betriebsanleitung und beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorkehrungen!

2. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehérschutz,
Staubmaske).

3. Tragen Sie personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe).
4. Vor Regen schitzen.

5. Kinder vom Werkzeug fernhalten.

6. Recyceln.

7. Nicht mit dem Hausmiill entsorgen.

8. EAC-Zertifizierungszeichen.

9. Ukrainisches Marktzertifizierungszeichen

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN ELEMENTE

GERATEKOMPONENTEN Abb. A
1. Kopf mit Steckdose

. Ausléser (Luftschalter)

. Metallgehduse mit Gummigriff

. Befestigungsschliissel

. Spitze/Adapter

. Schnellkupplung

. Olflasche

MONTAGEZEICHNUNG Abb. B
Druckluftwerkzeug
Schnellkupplung
Druckluftschlauch

Oler

Druckregler
Filter/Wasserabscheider
Absperrventil

Kompressor

ANSCHLUSS AN DAS DRUCKLUFTNETZ

* Befestigen Sie den Anschluss (Kupplung) am Ende des flexiblen
Schlauchs und ziehen Sie ihn mit einem Schraubenschliissel fest.

e SchlieBen Sie den Schnellanschluss (separat erhaltlich) an den
Anschluss an. Dies ist eine nltzliche Komponente, mit der Sie eine
ganze Reihe von Druckluftgeraten schnell an den flexiblen Schlauch
anschlieen kdnnen.

« Die Druckluftschleifmaschine ist nun betriebsbereit.

KENNZEICHNUNGEN AUF DEM GERAT

No s wWwN

ONOU A WNE
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tsu

RRRRMM Y XXXXX ""ﬂ

RRRR -Baujahr

MM -Monat der Herstellung

Y -zusétzliche Bezeichnung
XXXXX -Seriennummer

NNN -zusatzliche Kennzeichnung
VERWENDUNG

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf sichtbare
Beschadigungen. Das Werkzeug sollte sauber gehalten werden.
Uberpriifen Sie, ob keine der Komponenten des Druckluftsystems
beschadigt ist. Wenn Sie Beschadigungen feststellen, ersetzen Sie die
beschadigten Komponenten sofort durch neue, unbeschadigte Teile.
Trocknen Sie vor jedem Gebrauch des Druckluftsystems die im
Werkzeug, Kompressor und in den Schlduchen kondensierte
Feuchtigkeit.

Schalten Sie vor der Montage, Demontage, dem Austausch von
Zubehorteilen und vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten die
Stromversorgung aus, lassen Sie die Luft aus dem Schlauch ab und
trennen Sie das Gerat vom Schlauch.

Die besten Ergebnisse werden durch haufiges, aber nicht (iberméaRiges
Schmieren des Gerats erzielt. Das am Druckluftanschlusspunkt
eingefiihrte Ol schmiert die inneren Teile des Geréts. Es wird empfohlen,
einen automatischen Oler im Netzwerk zu verwenden, obwohl das Olen
auch manuell vor Arbeitsbeginn und nach jeder Stunde Dauerbetrieb des
Geréts erfolgen kann. Es sollten jeweils nur wenige Tropfen Ol
aufgetragen werden. Uberschiissiges Ol kénnte sich im Gerat ansammeln
und mit der Abluft ausgeblasen werden. VERWENDEN SIE NUR FUR
PNEUMATISCHE GERATE VORGESEHENES OL. Verwenden Sie kein
Ol mit Reinigungsmitteln oder anderen Zusatzstoffen, da dies zu einem
beschleunigten Verschleill der im Geréat verwendeten Dichtungselemente
flihren kann. Schmutz und Wasser in der zugefiihrten Luft sind die
Hauptursachen fiir den Verschlei® von pneumatischen Geraten. Die
Verwendung eines Olers und eines Luftfilters an der Zufuhr sorgt fiir eine
bessere Leistung und eine langere Lebensdauer des pneumatischen
Gerats. Die Filterkapazitét sollte an den Luftstrombedarf des Geréts
angepasst werden.

Vermeiden Sie wahrend und nach dem Betrieb direkten Kontakt mit dem
Werkzeug, da es heil oder scharf sein kann. Verwenden Sie nur Zubehor
und Verbrauchsmaterialien in den vom Hersteller empfohlenen GréRen
und Ausfiihrungen. Verwenden Sie kein Zubehér anderer Art oder GroRRe.
Vergewissern Sie sich, dass die maximale Betriebsdrehzahl des
eingesetzten Werkzeugs hoher ist als die Nenndrehzahl des Geréts.
Montieren Sie niemals Schleifscheiben, Schleifscheiben oder Fraser in
der Schleifmaschine. Eine brechende Schleifscheibe kann zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod filhren. Verwenden Sie niemals ein
Einsatzwerkzeug, das abgesplittert, beschadigt oder heruntergefallen ist.
Verwenden Sie Werkzeuge mit dem richtigen Aufnahmedurchmesser.
Stellen Sie sicher, dass die Mindestaufnahmelénge 10 mm betragt.

WARTUNG

Die Schleifmaschine sollte vorzugsweise iber eine Stromversorgung mit
Luftschmiervorrichtung betrieben werden. Wenn die Schleifmaschine
ohne Luftschmiervorrichtung betrieben wird, missen die folgenden
Wartungsmafnahmen durchgefihrt werden:

Trennen Sie die Schlagschleifmaschine vom flexiblen Schlauch. Geben
Sie vor jedem Gebrauch oder bei Dauerbetrieb alle Stunde einige Tropfen
Ol fiir Druckluftwerkzeuge in den Einlass der Schleifmaschine. Geben Sie
einige Tropfen Ol auf den Schaltermechanismus der Schleifmaschine.
Driicken Sie den Schalter mehrmals, um das Ol auf den Passflachen zu
verteilen.

Verwenden Sie kein Ol mit Reinigungsmitteln oder anderen
Zusatzstoffen, da dies den VerschleiB der in der Schleifmaschine
verwendeten Dichtungen beschleunigen kann.

TECHNISCHE DATEN

Parameter Wert

Drehzahl (ohne Last) 25.000 U/min

Maximaler Betriebsdruck 6,2 bar (90 psi, 6,3
kg/cm?)

Luftanschlussdurchmesser va"

Gewicht 0,37 kg

14-014 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung des
Gerats an
GERAUSCHDATEN

Schalldruckpegel Lpa =88 dB(A)K=3
dB(A)

Schallleistungspegel Lwa =99dB(A)K=3
dB(A)

Vibrationsbeschleunigungswert an =3 m/s® K=1,5m/s?




Informationen zu Gerauschen und Vibrationen

Die vom Geréat abgegebenen Gerdusche werden beschrieben durch:
den abgegebenen Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel
Lwa (wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die vom Gerat
abgegebenen Vibrationen werden durch den
Schwingbeschleunigungswert  an beschrieben (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Die folgenden in diesem Handbuch angegebenen Werte: abgegebener
Schalldruckpegel Lpa , abgegebene Schallleistung Lwa  und
Schwingbeschleunigungswert an  wurden gemaR EN ISO 11148-9
gemessen. Der angegebene Schwingungspegel an kann zum
Vergleich von Geraten und zur vorldufigen Bewertung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.
Der angegebene Vibrationspegel ist nur fiir die Grundanwendungen
des Geréts reprasentativ. Wenn das Gerat fir andere Anwendungen
oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird, kann sich der
Vibrationspegel andern . Eine unzureichende oder seltene Wartung des
Gerdéts flhrt zu einem hoheren Vibrationspegel. Die oben genannten
Grinde konnen die Vibrationsbelastung wahrend der gesamten
Arbeitszeit erhéhen.

Um die Vibrationsbelastung genau einschdtzen zu konnen,
miissen Zeitraume beriicksichtigt werden, in denen das Gerét
ausgeschaltet ist oder eingeschaltet, aber nicht fiir die Arbeit
verwendet wird. Nach sorgfiltiger Abwégung aller Faktoren kann
die Gesamtvibrationsbelastung deutlich geringer ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmalRnahmen getroffen werden, wie z. B.:
regelméaRige Wartung des Gerdts und der Arbeitswerkzeuge,
Sicherstellung einer angemessenen Handtemperatur und einer
ordnungsgemafen Arbeitsorganisation.

UMWELTSCHUTZ

Produkte dirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden, sondern
miissen zur Entsorgung an geeignete Einrichtungen geschickt
werden. Informationen zur Entsorgung erhalten Sie beim Verkaufer
des Produkts oder bei den értlichen Behorden. Gebrauchte Geréate
enthalten Stoffe, die nicht umweltneutral sind. Nicht recycelte Gerate
stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,GTX Poland”) weist darauf hin, dass alle
Urheberrechte an den Inhalten dieses Handbuchs (im Folgenden: ,Handbuch”), darunter
unter anderem dessen Text, Fotos, Diagramme, Zeichnungen sowie dessen
Zusammensetzung, ausschlieBlich GTX Poland gehéren und gemal dem Gesetz vom
4. Februar 1994 (iber Urheberrechte und verwandte Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt 2006
Nr. 90 Pos. 631 in der geanderten Fassung) gesetzlich geschiitzt sind. Das Kopieren,
Verarbeiten, Verdffentlichen oder Andern des gesamten Handbuchs oder einzelner
Elemente davon zu kommerziellen Zwecken ohne die schriftliche Zustimmung von GTX
Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtiiche Folgen nach sich
ziehen.

EG-Konformitatserklarung
Hersteller: GTX Poland Sp. z 0.0. Sp. k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau
Produkt: Druckluft-Winkelschleifer
Modell: 14-014
Handelsname: NEO TOOLS
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklérung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:
EN ISO 11148-9: 2011
Diese Erklarung gilt nur fiir die Maschine in dem Zustand, in dem sie in
Verkehr gebracht wurde, und umfasst keine Komponenten
, die vom Endnutzer hinzugefiigt wurden, oder von ihm durchgefiihrte
nachtragliche MalRnahmen.
Name und Anschrift der zur Erstellung der technischen Dokumentation
befugten Person mit Wohnsitz oder Sitz in der EU:
Unterzeichnet im Namen von:
GTX Poland Sp. z 0.0. Sp.k. Pograniczna 2/4 02-285 Warschau
= r

Pawet Kowalski
Qualitatsbeauftragter von GTX POLAND

Warschau, 17. Juli 2025

(RU)
NEPEBOJ OPUrMHATNbHBIX UHCTPYKLIMA

Mpsimas nHeBMaTUYeckas WwnudgoBanbHas malumHa, 1/4"; 1/8" - 6
MM/3 MM, 25 000 06/MuH

14-014

Mepen ycTaHOBKOW, 3KcnnyaTauuew, PEMOHTOM, TEXHUYECKUM
oGcnykMBaHMEM MNU 3aMeHoW MPUHaAANEeXHOCTel, a Takke Npu
paGoTte BGNMM3M MHEBMAaTUYECKOrO MHCTPyMeHTa Heo6xoAvuMo
NpouYnTaTh M MOHATb MHCTPYKUMM MO TeXHWKe Ge3onacHocTu B
CBfI3U C MHOFOYMCIIEHHbIMM OMacHOCTSIMU, CBA3aHHLIMM C 3TOW
paboTtou. HeBbinonHeHne 9Toro TpebGOBaHWMA MOXeT MPUBECTU K
cepbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HacTpolka 1 cGopka MHEBMAaTUYECKUX
VHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOSHSATECS! TOMBKO  KBANMULMPOBAHHBIM 1
oby4yeHHbIM nepcoHanom. He moauduumpyite  nHEBMAaTUYECKUin
VHCTPYMeHT. Moaudukaumm MoryT CHU3UTb  aheKTUBHOCT U
6e30MacHOCTb M YBENWYMTb PUCK Ars oriepatopa MHCTpyMeHTa. He
BbibpacbiBaiTe WHCTPYKUMM MO 6e30macHOCTW; OHU AOMkKHbl BbiTh
nepefaHbl onepaTopy UHCTpyMeHTa. He vcronbayiiTe MHeBMaTUYECKuit
VHCTPYMEHT, €CMM OH MNoBpexneH. Y6eautecb, Y4TO Ha MHCTPYyMEHTE
MMeloTCcs Bce MapkvpoBku, Tpebyemble ctanpgaptom ISO 11148. Ecrin
MapK1pOBKM HEOBXOAMMO 3aMeHWTb, orepaTop unm paboTopaterb
[IOIDKHbI CBA3ATLCS C NMPOVU3BOAUTENEM MHCTPYMEHTA.

Pucku, cBA3aHHbIe ¢ 06rIoMKamu

o [loBpexageHve 3aroToBKM, MPUHAANEXHOCTEN MMM faxe camoro
MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTM K Pa3neTaHuio OCKOMKOB C BbICOKOI
CKOPOCTbHO.

o Bo Bpemsi paboTbl HEOGXOAMMO MOCTOSIHHO HOCUTL YAAPONPOYHbIE
CPeAcTBa 3alUuThbl rnas.

o [pu paboTe Hag ronoBsoit HEOGXOAMMO HOCUTbL 3aLUMTHYIO KAckKy.

e Y6eautechb, YTO 3aroToBKa HAAEXHO 3aKpenneHa.

o Y4uTbIBAMTE PUCK AMNS MOCTOPOHHUX MWL,

OnacHoCTb 3anyTbiBaHUA
e CpobogHas oaexpaa, ykpalleHus, BONOChl, nepyaTkv 1 T. 4. MOryT
3auennTbca 3a UHCTPYMEHT. By/:u:Te npeaenbHO OCTOPOXHbI.

OnacHocTH, cBsi3aHHble ¢ paboToi

e lcnonb3oBaHWe  MHCTPYMEHTAa  MOXeT  MOABeprHyTb  pyku
onepaTopa OMacHOCTW, Takoi kak 3aliemrieHue, ygap, rnopes,
ccafuHa v oxor. Hocute noaxofsime nepyaTki Ans 3almThbl pyk.

e OnepaTop 1 06CnyXmBaoLLMIA NEPCOHaN AOMKHbI BbITb ranyeckn
cnocobHbl 0bpallaTbCsi ¢ MHCTPYMEHTOM, YYUTbIBAs €ro pasmep,
BEC U MOLLHOCTb.

e [lepxuTe MHCTPYMEHT NpaBusibHO. ByabTe roToBblI NPOTUBOCTOSTL
HOpMasibHbIM WM HEOXWAAHHBIM [ABWKEHUSM U BCEraa Aepxute
obe pyku cBoboaHbIMU. CoXpaHsTe paBHOBECUE U YCTOMYMBOCTL.

e B cnyyae cbos nutaHusi ocrnabbTe AaBneHWe Ha YCTPOMCTBO
3anycka u OCTaHOBKY.

e Vcrnonb3yiiTe TONMbKO CMa3ouHble MaTepuarbl, PeKOMeHA0BaHHble
npovssoguTenem.

e HocuTe 3alwuTHble OYKM, @ Takke PEKOMEHAYeTCsl HOCUTb
NOAXOAALLME NepYaTKV U 3aLLUTHYIO ofexay.

o [lepen kaxabiM UCTIONb30BaHVWEM NPOBEPSANTE COCTOSIHWE NE3BUSI.

e W3beraiiTe npsAMOro KOHTakTa C [ABWKYLIMMUACA YacTAMM
YCTPOICTBA, 4TOBbI NPefoTBPaTUTL 3alleMreHne, nopesbl PyK Unu
ApYrux yacTeii Tena.

e Hukorga He 3anyckaiiTe YCTpoWUCTBO 6e€3 YCTAHOBIIEHHOTO
abpasuBHoro martepuana.

o [pu Mcnonb3oBaHMM Ha MnacTMaccax WU ApYrMx HeMmpoBOASILLIMX
MaTepuanax CyLlecTByeT PUCK SIEKTPOCTaTUMECKOrO pa3psiaa.

e Bo3smMoxHasi B3pbiBOONacHasi aTmocepa MOXeT ObiTb Bbl3BaHa
MbiNblo UMW Napamu, 06pasyoLLMMICst BO BpeMs LUMNGOBaHUS.

e Bcerpa ncnone3yiite cuctemy nbineyaanexus unm
nbinenoAaenexus, noagxopauyto  ana  obpabatbiBaeMoro
MaTtepuana.

PMOKM, CBsAi3aHHbIe C NOBTOf A ns|

e [InuTerbHOe WCMOMNb30BaHWE WHCTPYMEHTa MOXeT Bbl3BaTb
YCTanocTb 1 AUCKOMAOPT B pykax, nneyax, wee unm Apyrux 4actsix
Tena.

e CoxpaHsiite ynobHoe, HesonacHoe u cTaburnbHoe MOMOXeHwe,
n3beras HeycTOMYMBBLIX MOMNOXeHWi Tena. Bpemsi oT Bpemenun
MeHSITe NoNoXeHne, YTobbl NPeAOTBPaTUTL YCTaNoCTb.

e Ecnu Bbl UCnbITbIBaETE NOCTOSIHHBIE TPEBOXHBIE CUMMTOMbI, Takue
Kak auckomdopT, 6onb, Cyaoporu, nokanbiBaHue, OHeMeHue,
MOKEHWE UMK CKOBaAHHOCTbL B M0G0 YacTu Tena, He UTHOPUPYITE UX.
OnepaTop AOMmMkeH 0OpaTUTbCA K Bpavy CaMOCTOSTEMbHO WIU
Yepes cBoero paboToaarens.



OnacHOCTH, CBA3aHHbIE C NPUHAANEKHOCTAMMU

e [epeq  3aMeHOW  MPUHAANEXKHOCTEN UMM TEXHUHYECKUM
obCrnyXvMBaHUEM YCTPOWCTBA HEOBXOAUMO OTKMIOUUTL €ro OT
MCTOYHUKA MUTaHUS.

e Mcnonb3yitTe TOMbKO ~ MHCTPYMEHTHI
PEeKOMEHA0BaHHbIE NMPOU3BOAUTENEM.

e W3bBeraite NpsIMOro KOHTaKTa C MHCTPYMEHTOM BO BpPeMsi U nocre
paBoTbl, TaK Kak 3TO MOXET MPUBECTM K OKOram MM nopesam.

e Y6eautech, YTO MakcUManbHasi paboyasi CKOpOCTb BCTABMSIEMOTO
VHCTPYMEHTA NPeBbILIAET HOMUHAMBHYIO CKOPOCTb YCTPOICTBA.

nnn  NpuUHaanexHocTu,

OnacHocTH Ha paboyeM MecTe

. CI‘IOTbIKaHI/Ie, MOCKOJIb3HYBLUUCb U nageHne MOoryT npuBectu K
Hec4YacCTHbIM cny4asm. Y6e,C|VITer, YTO MO HEe CKOMb3KUN U He
CTaHEeT  CKOJTb3KNUM BO Bpema pa6OTbI. yﬁe/:ll/lTer, 4yTO
NHEBMATUYECKNIA LUNaHr He pacrnonoXeH TakK, 4YTO MOXeT CTaTb
I'IpVIHVIHOVI CNOTbIKaHUA.

e VIHCTPyMEHT He npegHasHayeH Ans  UCMONb3OBaHWS B
noTeHuManbHO  B3pbIBOOMACHbLIX cpeAax W He 3awuwaert
nonb3oBaTtesns OT NopaXeHUs ANeKTPUYeCKNM TOKOM.

e YBegutech, YTO NOGNM3OCTU HET ANEKTPUYECKUX kabBenel, rasoBbix
Tpy6 wnn Opyrvx npeameToB, KOTOpble MOryT MpeacTaBnsiTh
0OnacHOCTb B Crny4ae noBpexaeHus.

OnacHoCTH, CBsi3aHHbIe C NbINbIo U Napamu

e Bo Bpemsi paboTbl MOryT 06pa3oBbIBATLCS ONACHbIE Mbiflb U Napbl.
OHM oKa3biBaloT HEraTUBHOE BIMSHUE Ha 340POBbLE MONb3oBaTeNs,
BbI3blBasi 3a60neBaHNsA gblxaTenbHbIX MyTei, pak 1 NoBpexXaeHNst
KoXu. byapTe ocBeaoMneHbl 06 3TVX ONACHOCTAX U MPUHUMaiiTe
Mepbl Ans UX MUHUMU3aLIUN.

e [lpu oUEHKe PUCKOB CrieayeT Y4uTbiBaTb BO3AEHCTBME Mbinn,
obpaasylolleiics B npouecce 06paboTkv U nonapalolen B
OKpY>aloLLyto cpeay BO Bpems paboThbl.

e licnonb3yiiTe WHCTPYMEHT B COOTBETCTBUW C WHCTPYKUMEW Mo
3KCnyaTaumm, 4tobbl CBECTU K MUHUMYMY ob6pasoBaHue Mbinu U1
AbiMa.

e BhbinyckHoe OTBepcTUE ANs BO3fyxa AOMKHO ObiTb HanpaBneHo
Takum o6pa3om, 4ToBbl CBECTU K MAHUMYMY pacceuBaHve Mbinu 1
napoB B OKPYXaloLLylo cpefy.

e KoHTpomnb BbIGPOCOB MbINIM U MapoB SBMSIETCS NPUOPUTETOM B
obecneyeHnn 6esonacHoCT Tpyaa.

e licnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLIME CPeACcTBA ANS  yAaneHus,
YCTPaHEHUs! UMK HeMTpanu3aLmmn Mbinn U AbiMa B COOTBETCTBUM C
pekoMeHAaUMsIMU NPON3BOANTENS.

* Boibupaiite nogxoasime paboyne MHCTPYMEHTbI U obcnyxuBaiite
VMW 3aMeHSIATE UX B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSMM, YTOGbI CBECTU
K MUHUMYMY 0Gpa3oBaHue Nbinu 1 gsiMa.

e Vcnonb3yiiTe CpeAcTBa 3alLMThl OPraHoB AbIXaHWsi B COOTBETCTBUN
C peKoMeHAaUMsIMW NpaBuil TEeXHWKM Ges3onacHocT U OXpaHbl
TpyAa.

OnacHocTb Wwyma

e Bo3geiicTBMe BBLICOKMX YPOBHEN LuymMa MOXeT MpuBecTn K
MOCTOSIHHOM M HeoBpaTuMoi noTepe cryxa 1 Apyrum npobnemam,
TaKUM Kak TMHHWTYC (3BOH, ryAeHWe, CBUCT UIK Tyn B yLUax).

e HeobxoaMMO OLEHWUTb PUCKK W MPUHSTL COOTBETCTBYIOLIME MEPbI
KOHTPOIS 3TUX ONAaCHOCTEW.

e CrepyeT ucnonb3oBaTb MeToAbl NPeOTBPALLEHUS YPE3MEPHOrO
Wwyma, Takue Kkak 3ByKomormoljaiolme matepuanbl Unv apyrue
MeTOApbl, npegoTepatianLme «3BOH» obpabaTsiBaemoro
maTepuana.

e Vcrnonb3yiiTe cpefcTBa 3aluMTbl Cryxa B COOTBETCTBAM C
npaBunamMu TeXHWKM 6e30MacHOCTU 1 OXpaHbl TpyAa.

e Vcronb3yiiTe MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMEN MO
JKCMyaTaLuum, YTo6bl CBECTY LLYM K MUHUMYMY.

e Co6opka 1 Ucronb3oBaHe paboynx MHCTPYMEHTOB B COOTBETCTBUN
C VHCTPYKLMEeN Mo 3KCTITyaTaLmum Ans MUHUMU3aLum wyma.

e Vcnonb3yiTe rnywinTenb, €CN OH UMEETCS.

Pucku, cBAzaHHbIe ¢ BUGpaumen

« BosgeiicTre BUBpaLn MOXET BbI3BaTh ULLEMUIO PYK U NanbLes, a
TaKke NoBpexaeHne HepBoB.

e [pu paboTe B xonoAHbIX YCNOBUSX OfeBalUTeCh TENMO U AepXuTe
PYKUW B TE€Nne 1 CyXocTu.

e Ecnu Bbl moyyBcTBOBanM nokanbiBaHue, oHemeHue, Gonb wunu
nobnegHeHne KOXW Ha pykax, npekpatute paboTty u obpaTtutech K
CBOEMY PyKOBOAUTENIO U Bpayy.

e McnonbayiiTe MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C WHCTPyKLUMEW no
aKcnnyaTauum, YTobbl MUHUMU3MPOBaTL BUGpaLWio.

e [lepXute WHCTPYMEHT KPenKko, HO C YMEPEHHOW CWMon, 4Tobbl
obecneunte  Ge3onacHylo  paboTy.  YpeamepHoe  ycunue
yBENMUMBaeT puck BuGpauuu.
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DononHutenbHble npaBuna TexXHUKU  GesonacHocTu  Ans
NHEBMaTUYECKMX UHCTPYMEHTOB

e CxaTblii BO34YX MOXET MPUYNHUTL CEPbE3HbIV Bpes.

e Bcerga oTknovanTe nogady Bo3ayxa M OTCOEAUHANTE YCTPOMCTBO

OT UCTOYHMKA NUTaHWSA, KOraa OHO He UCMONb3yeTCs, a Takke npu

CMeHe  MNPUHAZNEXHOCTEN W BbIMOSIHEHUM  TEXHUYECKOro
obcnyxvBaHus.

e Hukorga He HanpaBnsifiTe NMOTOK BO3dyxa Ha cebs unu apyrux
noaen.

e [lHeBMaTM4eckMe LUNAHIM MOA  [JaBMEHWeM  MNpeacTaBnsioT

cepbesHylo onacHocTb. Bcerpa y6expaiTtech, YTO LUNaHMm w
COEAVHEHUS He MOBPEXAEHbI.

e HanpasnsiiTe XonoaHbI BO3AYX NodanbLue OT PykK.

o [Npy ncnonb3oBaHWK 3aXMUMHbIX MydT He 3abbiBaiiTe MCMONb30BaTh
COOTBETCTBYIOLME (PUKCATOPbI, YTOOBI MPeAOTBPaTUTL CryyaiiHoe
oTcoeauHeHue.

e Hukoraa He npesblillaiiTe MakcMMarbHO AOMYCTUMOE JaBrieHue.

e Hukoraa He nepeHocUTE YCTPOWCTBO 3a LUNaHT.

OMUCAHME NCMNOJNb3YEMbIX MMKTOrPAMM

[ o

1 2 3 4+ 5

AL

1. MpounTanTe MHCTPYKLMIO MO SKCNIyaTaumm n cobnogante
copepxalumecs B Hell NpeaynpexaeHns n mepbl 6esonacHocTu!
2. Vicnone3yiite cpeAcTBa MHAMBMAYANbHOW 3aLUMTBI (3aLUMTHBIE OYKK,
HayLLHWKK1, pecnypaTtopbl).

3. VicnonbayitTe cpeAcTBa MHAVBUAYaNbHO 3alWTh (3aLUTHBIE
nepuarkm).

4. Bawuiainte oT JOXASA.

5. He gonyckaiite aeTei K UHCTPYMEHTY.

6. MNepepabaTbiBaiiTe.

7. He BbiGpacbiBaiiTe BMecTe € GbITOBbIMM OTXO4AMMU.

8. 3Hak ceptudpmkaumm EAC.

9. BHak cepTudmKaLmm Anst YKPaMHCKOTO pbiHKa

OMUCAHUE rPA®UYECKUX INIEMEHTOB

KOMMOHEHTbI YCTPOUCTBA Puc. A
[onoBka ¢ rHe3nom

Kypok (Bo3ayLUHbI nepekniodaTens)
MeTannuyeckuin Kopnyc ¢ pe3MHOBOI Py4KO
MOHTaXHbIE Koumn

Hacapgka/apantep

BbiCTpOpasbemMHoe coeanHeHe

ByTbinka ¢ macriom

CXEMA YCTAHOBKMW Puc. B
MHeBMaTUYECKNIA UHCTPYMEHT
BbicTpopasbemMHoe coeauHeHne
MHeBMaTUYECKWIA LUNAHT
MacneHka

Perynstop naenexus
dunbTp/BOACOTAENUTEND
3anopHbIi knanaH

Komnpeccop

NOAKNIOYEHUE K CETU CXKATbIX BO3AYXA

e YcraHoBuUTE coeauHWTenb (MydTy) Ha KoHel rmbkoro LinaHra n
3aTAHUTE ero rae4HbIM KIo4oM.

e [loacoeanHute K coeauHuTenio GbiCTpOpa3beMHoe coeauHeHue
(npopaeTcst oTAEnbHO). OTO MOME3HbIA  KOMMOHEHT, KOTOPbIA
no3BonsieT GbICTPO MOACOEAUHSATb K TMOKOMY LUMaHry Lienbiil psig
MHEBMaTN4YeCcK1X YCTPOMCTB.

¢ [MHeBmaTuyeckas wnugosansHas
MCMOSIb30BaHUIO.

MAPKWPOBKA HA YCTPOWCTBE
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NCNONb30BAHUE

Mepen KaXagbIM UCMOMNb30BAHUEM MPOBEPbTE MHCTPYMEHT Ha Hammume
BUAVMBIX MOBPEXAEHWA. IHCTPYMEHT [OIDKEH copepXaThCsi B YNCTOTE.
Y6eauTech, HTO H OAMH U3 KOMMOHEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI He
nospexaeH. Mpyu oGHapyXeHU NOBPEXAEHU HEMEANEHHO 3aMeHuUTe
NOBpEeXAEHHble KOMMOHEHTbI HOBbLIMW, HenoBpexaeHHbIMW. [epen
KaXObIM WCMONb30BaHNEM MHEBMATUYECKOW CUCTEMbl ydanute Brary,
CKOMUBLLYIKOCA BHYTPW MHCTPYMEHTA, KOMMPECcopa W LUNaHroB.

Mepen c6opkoil, pa3Gopkoi, 3aMeHOV NPUHALNEXHOCTEN U nepen
BbINOSNHEHWEM MOObIX paboT Mo  TexXHUYeckoMy OGCIyXUBaHMIO
OTKIIOYNTE MWUTaHWEe, CrycTUTE BO3AyX M3 LUNaHra M OTcoeanHuTe
YCTPOWCTBO OT LUNaHra.

Haunyulume pesynbTaThbl JOCTUralOTCA NPU HacTOM, HO HE Ype3MepHOM
cMa3biBaHWUW ycTpoicTBa. Macrno, nojaBaeMoe B TOUKY MOAKMIOYEHNS
okaToro BO3dyxa, CMasbiBaeT BHYTPEHHWEe 4YacTu  YCTPOMCTBA.
PekomMeHayeTcs NCMoNb30BaTh aBTOMATUYECKYO MACHeHKy B CETH, XOTS
CMa3bIBaHVe MOXHO Taloke BbINOMHATL BPYYHYIO Nepez Havanom paboTbl
1 nocne Kaxaoro Yyaca HenpepbiBHOW paboTbl ycTpoicTBa. 3a OAuH pa3
crieflyeT HaHOCUTb TOMNbKO HECKOMbKO Karerb Macna. M3bbiTouHoe Macno
MOXET HaKannMBaTbCA B YCTPOWACTBE U  BbldyBaTbCs BMeCTe C
BbIXIOMHLIM ~ BO3JlyXOM. UCMNONb3YUTE TOMbKO MACHO,
NPEOHA3HAYEHHOE ANA MHEBMATUYECKUX YCTPOUCTB. He
UCrorb3yiTe Macro ¢ MOKLLMMM CPEACTBaMU UNv ApYrUMm fobaBkamu,
TaK Kak 3TO MOXeT MPUBECTU K YCKOPEHHOMY W3HOCY YMIOTHUTESNbHBIX
3rIEMEHTOB, WCMOMNb3yeMbIX B YCTPOICTBE. [Psisb 1 BoAa B NojaBaeMoM
BO3/lyXe SIBMSIOTCS OCHOBHBbIMM MPUYMHAMW M3HOCA MHEBMAaTUYECKUX

yCTpOiCTB.  Mcronb3oBaHve — Macrionoatowlero — yctporictea 1
BO3AYWHOTO  unbTpa  Ha  Bxoje  obecneuvBaeT  yullyto
MPOU3BOAUTENLHOCTE M Gonee  ANUTENbHBLIN  CPOK  CIIYBbl

NHeBMaTM4eckoro ycTpoinctsa. [lponyckHasi cnocobHocTb  unbTpa
pomkHa BbiTb aganTupoBaHa k TpeboBaHUAM yCTpoicTBa Mo pacxody
BO3yXa.

W3beraitTe npsiMOro KOHTaKTa C MHCTPYMEHTOM BO Bpemsi W nocre
paboTbl, Tak Kak OH MOXeT ObiTb rops4MM unK ocTpbIM. Mcnonb3yiite
TOMNbKO NMPUHAANEXHOCTU U pacxodHble MaTepuanbl pa3MepoB 1 TUMOB,
peKkoMeH[0BaHHbIX pousBoavTenemM. He UCnorbayiiTe NpUHaANExXHOCTM
[pyroro Tuna unu pasmepa. Y6eautech, YTo MakcuManbHas paboyas
CKOPOCTb  BCTaBMEHHOTO WMHCTPYMEHTa MPEBLILLAET HOMUHAmbHYO
CKOPOCTb yCTpOWCTBa. Hukorga He ycraHaBnuBaiTe WnMdoBarnbHble
Kpyrv, WnndoBanbHble OUCKM UMM peXylise WHCTPYMEHTbl B
LWnndoBanbHylo MalwuHy. Paspyluenune wnmdoBanbHOro avucka MoxeTt
NPUBECT K CEpbe3HbIM TpaBMaM Wnu paaxe cmepTu. Hukoraa He
UCMONb3yiNTe  BCTABHOW  WHCTPYMEHT, KOTOPbIA  MMEET  CKOSbl,
NoBPEXAeHUst Unu ynan.

Mcronb3yitTe MHCTPYMEHTbI C MpaBUNbHBIM AMAMETPOM  KpermneHus.
Y6epuTtech, YTO MUHUMArbHasA ANMHa KpenneHus coctasnseT 10 M.

TEXHUYECKOE OBCINY>XUBAHUE

Jlyylwe BCEro WCnonb3oBaTh LWNGOBAsbHYIO MaLMHY C UCTOYHUKOM
nuUTaHWsl, 06OPYAOBaHHBIM BO3AYLUHBIM CMa304HbIM YCTPOWCTBOM. Ecnn
wnmgoBarnkHas MalmHa nuTaeTcs 6e3  BO3AYLIHOrO  CMa3oyHOro
YCTPOMCTBA, HEOBXOAMMO BBLIMOMHUTL CREAylolwme AecTBUS Mo
TEXHUHECKOMY OGCMYMBaHMIO:

OTcoeayHUTe yAapHyHo LUNMGOBarbHY0 MalluHy OT TMOKOTO LunaHra.
HaHecwTe Heckorbko kanesnb Macna A1l IHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB
Ha BrYCKHOE OTBEPCTME LUNMCIOBANbHOM MalUMHLI NEPEq KaxabIM
UCMOMNb30BaHUEM UMW Kaxabll Yac paGoTbl B Criydae HEMpepbIBHOM
akcnnyartauun. HaHecuTe HECKONMbKO Karnernb Macna Ha MexaHu3m KHOMKV
BbIKIIOYaTeNs WNOBaNbHON MaLUMHbI. HaxmuTe KHOMKY HECKOIbKO
pas3, 4ToGbl pacnpeaenuTs Macso Mo COMpsraeMbIM NOBEPXHOCTAM.

He ucnonb3yiiTe Macrno ¢ MOKLMMKN CPpeACTBaMU WUNW APYruMU
AoGaBKaMM, TaK KaK 3TO MOXET YCKOPUTb M3HOC YMIIOTHEHWUH,
MCnonb3yeMbIX B WNUGOBansHON MalumnHe.

TEXHUYECKUE JAHHbIE

MNapameTp 3HaueHune

CkopocTb BpalleHus (6e3 25 000 06/mMuH

Harpysku)

MakcumaneHoe paboyee 6,2 6ap (90 cyHTOB Ha

[aBnexHve KBaapaTHbI Ao, 6,3
Kr/cm?)

[AvnameTp nogknoyeHnsi Bosgyxa Ya

Bec 0,37 kr

14-014 yka3blBaeT Kak TUn, Tak 1 0603HaYeHne yCTpoCTBa
OAHHBIE O WWYME

YpoBeHb 3BYKOBOrO [aBneHus Lpa =88 oB(A) K=3
AB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTU Lwa =99 nB(A)K=3
ab(A)
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[ 3nauenue yckoperus BuGpaLmm [ an =3MIc2K=15mc? |

WHdbopmMaums o wyme n BUGpauum

Lym, wnsnyyaemblil  yCTPOWCTBOM, OMMCHIBAETCS  CrieayloLumm
napaMeTpamu: YpoBeHb W3INy4aemoro 3BYKOBOTO AaBrieHust Lpa u
YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa (rae K obosHauaeT norpeHocTb
nsmepeHust). Bubpauumn, usnyvaemble yCTPOWCTBOM, OMMUCHIBAKOTCA
BENWYMHOI ycKkopeHuns Brbpaummn an (rae K obosHavaeT norpeLHocTb
n3MepeHus).

Crepylollme 3Ha4yeHUsl, NpUBEAEHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE!
YPOBEHb  M3My4aeMoro 3ByKOBOTO [JaBrieHus Lpa , YPOBEHb
N3My4aeMoi 3BYKOBOM MOLIHOCTW Lwa U 3HAYeHWe YCKopeHus
Bubpauun an 6bInn namepeHsl B cootBeTcTBuM ¢ EN ISO 11148-9.
YkazaHHbIN ypoBeHb BMOpaLMM an  MOXeT MCMOMb3oBaThCs ANA
CpaBHEHWs1 YCTPONCTB M ANA NpeaBapuUTesibHON OLEHKN BO3AEWCTBUS
BuGpauun.

YkazaHHbI ypoBEHb BUOpaLMM SIBMSIeTCA penpe3eHTaTUBHBIM TOMNbKO
ONs OCHOBHbIX MPUMEHEHW ycTpoiicTBa. Ecnu  ycTpoicTeo
ucnonb3yeTcs Ans  Apyrux  uened unu ¢ apyrumu  pabounmmn
WHCTPYMEHTaMW, ypOBEHb  BWGpaALMM  MOXET  WU3MEHUTLCS
HepoctaTouHoe wnu HeperynsipHoe TexHU4eckoe o6cCrnyxuBaHue
YCTPONCTBA MNpuBedeT K Gonee BbICOKOMY YPOBHIO BUGpaLmu.
YkasaHHble BbilLe MPUYMHBI MOTYT YBENUYNTL BO3AeicTBMe BUGpaLum
B TeyeHue Bcero paboyero nepuoaa.

[nA TO4YHOM OUEHKM BO3AeNCTBUA BuOpauum Heobxoaumo
yuuTbIBaTb NepuoAbl, KOrAa YCTPOMCTBO BbIKMIOYEHO WU
BKJTIOY€EHO, HO He ucnonb3yeTcs Ans pa6otkl. Mocne TwarenbHon
OoLEeHKU Bcex (haKTopoB obluee Bo3aeWCTBUE BMOpPALMM MOXET
6bITb 3HAYUTENBHO HUXE.

[ns 3awmThl nonb3oBaTenst OT BO3AEWCTBMSI BUGpauum Heobxoaumo
NPUHATL  [JOMONHUTENbHbIE  Mepbl  6e3onacHoCTW, Takue  Kak:
perynsipHoe TexHu4eckoe OBCnyxuBaHue yCTpoWcTBa M paboumx
VHCTPYMeHTOB, ofecrneyeHne aaekBaTHOM TemnepaTypbl pyk W
npaBuUnbHas opraHusauus paboTbi.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI

e MpoayKTbl He creayeT BbIGpackiBaTh BMECTE C GbITOBLIMU OTXOAGMM,
a crieayet OTNPaBnsTb Ha YTUNM3aUMIo B  COOTBETCTBYIOLLME
yupexaeHusi. WMHbopMaLmio 06 yTUMM3aLMN MOXHO MOMYy4uTh Y
" ||npogasua npoaykta  MAM B MECTHbIX  OpraHax — BnacTu.
Wcnonk3oBaHHoe 060pya0BaHNE COAEPXKUT BELLECTBa, KOTOpbie He
ABNSIOTCH IKOMOMMUECKN HelTpanbHeiMU. OGOpyoBaHMe, KoTopoe
He nojsepraeTcs nepepaGoTke, NPEACTaBNSET NOTEHUNANbHYIO
YrpO3y ANsi okpyXatoLLeit Cpe/ibl U 300poBbsi Yenoseka.

«GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa ¢
3aperucTpupoBaHHbIM ocrcom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: «GTX Poland»)
HacTOsALMM cooBLIAET, UTO BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha COAEPXaHNe JaHHOro PyKOBOACTBa
(nanee: «PykoBoAcTBOY), BKMIOYas, Cpeau Npodero, ero TekcT, doTorpadum,
[AvarpamMbl, YepTeXw, a Taloke ero CocTas, MpUHaANexaT uckounTensHo GTX Poland
W 3alMLLEHbl 3aKOHOM B COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cespansi 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe 1 CMeXHbIX npasax (T. e. XXypHan 3akoHos 2006 Ne 90, nyHkT 631, ¢
nonpaeskamy). KonuposaHue, obpaboTka, nybnukauns WnnM M3MeHeHWe Bcero
PyKOBOACTBA WM MII0GOTO U3 €0 AMIEMEHTOB B KOMMEPUECKUX LIENsiX 6e3 NUCbMEHHOMO
cornacust GTX Poland cTporo 3anpeLueHbl 1 MOryT NoBrieyb 3a coBoi rpaxaHcKyo n
YTOMOBHY!O OTBETCTBEHHOCTb.




